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В В Е Д Е Н И Е

В настоящем альб-оме приведены рабочие чертежи типовых 
ПЛИТ ДЛЯ П̂ е̂ ^анийеМйН1970ЭТ8йНггХ ПР0изБ0^ст;веннЫХ ЗД8НЙЙ СврИИ
ЙЙ24-1 '/7 0 у ^ т о р к  ё лредста вляюТ '  с об ой новую редакцию 
рабочих чертежей плит серии Ш 24-1, утвержденных Госстрое^ GCCP 
в Д 9Й  году-. Кроме того, в альбом включены рабочие чертежи до
полнительно разработанных марок плит ИП1-7, ИП1-7-1, ИЙ1-8, 
ИШНб-1* ИП1-9, ИП1-9-1, ИП2-6, ЙП2-6-1, ИП2-7, ИП2-7-1,
ИПЗ-6, которые следует применять только в условиях агрессивной 
среды,

ПлйТЫ серии &Ш24т1/70 изготавливаются в опалубочных 
формах плит серии Ш 24-1.

При корректировке рабочих чертежей- плит пройозедены 
также'следующие изменения и дополнения по сравнена*/с альбомом 
плит серии ДО2Ф-1:

-  толщина защитного слоя' бетона принята в соответствии 
с требованиями "Указаний по проектированию антикоррез/о но.а 
залиты строительных' конструкции" (СН 2G2-C7), как для к с ^ т -  
рукций, подвергающихся воздействию среднеатессин-ой газо/ои 
'среды;

-  уточнена область применения плит в зсзисимости ог 
степени агрессивности среды;

-  для плит* применение которых в условиях воздействия 
агрессивной‘среды вызывает необходимость увеличения' армирова
ния по сравнению с плитами, применяемыми в неагрессивной 
среде* -разработаны#как указано выше,дополнительные марки;

-  приведены ссылки на новые нормативные документы, 
действующие в настоящее время и которыми необходимо пользо
ваться при изготовлении плит;

-  изменено графическое оформление материалов в целях 
удобства пользования;
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-  изменена маркировка плит: маркировка откорректирован
ных плит отличается от маркировки соответствующих плит по аль
бому И1124-1 буквой "И" в начале марки, например, плита марки 
ИП1-1 настоящего альбома является откорректированной плитой 
марки П1-1 альбома Ш24-1;

-  дан вариант опалубочной формы плиты с наличием верти
кальных выступов на наружных гранях продольных ребер, служащих 
для образования бетонных шпонок после замоноличивания плит. 
Этой формой надо пользоваться для изготовления плит в тех 
случаях* когда в проектах конкретных зданий соединение плит 
шпонками указано как необходимое. Такими формами можно поль
зоваться и для изготовления плит, для которых не требуется 
Соединение их между собой с помощью указанных бетонных шпо
рой.

Плитами серии <11124-1/70 можно заменять плиты серии 
IM24-I той же марки, но без индекса "И" в начале ее. Напри
мер, плитой серии ЙЛ24-1/70 марки ИП1-3 можно заменить* 1шиту 
серии ИИ24-1 марки П1-3.

Указанную замену следует осуществлять в тех случаях, 
когда строительство должно производиться по ранее разработан
ной технической документации, в которой были применены плиты 
серии ЙИ24-1.

Замена плит серии ИИ24-1 на плиты серии ИЙ24-1/70 
м*ожет выполняться без переработки техническом документации.

В случаях, когда в проектах были применены плиты с 
отступлением от типовых чертежей серии ИИ24-1, возможность 
замены их на плиты серии ЛИ24-1/70 должна согласовываться 
с проектной организацией, разработавшей проект. •

т П оясн и т ел ьн ая  за п и ск а
L/UM-- //
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I .  Общая часть

Рабочие чертежи типовых железобетонных конструкций много
этажных производственных зданий разработаны применительно к 
унифицированным габаритным схемам, утвержденным распоряжением 
Госстроя СССР К? 163 от 2 июля 1963 г .

Данный альбом является частью работы, полный состав кото
рой приведен в альбомах Ш 20-1/70 и ИИ20-2/70.

Альбом содержит рабочие чертежи плит с ненапрягаемой 
рабочей арматурой.

Маркировочные схемы раскладки плит приведены в альбомах 
ИИ20-1/70 и ИИ20^2/70.

Марки плит и их несущая способность приведены в таблице I .  
Первая часть марки обозначает типоразмер конструкции и состоит 
из буквенного обозначения и порядкового номера типоразмера.
Цифры второй части марки обозначают несущую способность, а 
цифры третьей части'марки -  разновидность плит, вызванную раз
личием в закладных деталях и т .п ,

Плиты марок И Л Ы , И П Ы -1, ИП1-2, ИП1-2-1, ИП1-5, 'ИП1-5-1, 
ИП2-1, ИП2-1-1, ИП2-4, ИЛ2-4~1, ИПЗ- I  могут применяться только 
в неагрессивной среде; плиты марок ИП1-7, ИП1-7-1, ИП1-8,
ИП1-8-1, , ИП2-6; ИП2-6-1, ИП2-7, ИП2-7-1,
ИПЗ-6 должны применяться только в условиях воздействия слабо 
и среднеагрессивной газовых сред, а остальные плиты, приведен
ные в таблице I ,  могут применяться как в неагрессивной среде, 
так и в  условиях воздействия слабо и среднеагрессивных сред.

Расчет плит произведен в соответствии с требованиями 
"Строительных Норм и правил" (СНиП Н-В.1-62х) с учетом 
"Указаний по проектированию антикоррозионной защиты строитель
ных конструкций" (СН 262-67) и "Указаний по применению в 
железобетонных конструкциях стержневой арматуры" (СН 390-63).

В продольных ребрах плит предусмотрены отверстия диамет
ром 35 мм через 1000 мы для пропуска осветительной сети и креп
ления различных подвесбк. Сосредоточенная нагрузка-от подвесок 
на одно отверстие не должна превышать 0,3 т и должна учида
ваться при выборе марок плит.:$литы марок ИП1-6, ЙП1-6-Г,
ИП2-5, ИП2-5-1 дополнитёльнб рассчитаны на нагрузку от одного 
автопогрузчика типа 4004 грузоподъемностью 750 кг при толщине 
пола в пределах 50*100 мм. Наибольшая йормативная нагрузка от 
давления одного колеса принята.Рн = 1190  кг . Расстояние между 
колесами принято равным 760 мм. При этом нагрузка от наполь
ного транспорта и равномерно.распределенная временная длител 
ная нагрузка приняты действующими разновременно.

Примечание. При применении автопогрузчика указанного 
типа или аналогичного ему по нагрузке на 
перекрытиях из йлит марок ИП1-3* КП1-4,
ИП1-5, ЙП1-3-1, Mill- 4 - 1 , ' Ш11-5-1 и КП2-2, 
ИП2-3, ИП2-4, ИП2-2-1, ЙП2-3-1, ЙП2-4-1 
армирование полок плит следует принимать 
аналогичным армированию полок плит марок 
ИП1-6, ИН1-6-1 и Ш12-5, ЙП2-5-1 соответст
венно.

Плиты междуэтажных перекрытий под временные длительны 
нагрузки 500*25 00 кг/м2 проверены также на действие погрузни 
ка типа ЭП-500, грузоподъемностью 500 кг при отсутствии пола 
(для использования, например, в период строительства).

Ребра плит рассчитаны к^к’шарнирно опертые однопролет 
' ные балки таврового сечения.

Ширина раскрытия трещин в плитах, применяемых только в 
неагрессивных средах принята до 0 ,3  мм, а в остальных плитах 
-  до 0,2 им.

Поясни, vель ная
Я " 2

ииг^^ /Н
зсписка -----——



Таблица I

Размер
плиты

ЦЗрК’:
ГШ’ТЫ

Назначение
.плиты

Равномерно распределенная 
нагрузка, к г /м2

в и на продольное 
ребро

на полку

Расчет
ная

Норма
тивная

Расчет
ная

* Норма
тивная

I г 3 . 4 5 6 7

ипт-т Рядовые для 750 640 560 470
■ ИП1-.7 покрытия 750 640 560 470

1ЛLA

ШИ-2 
ИПТ.-8 
ЙИ1-3 
ШИ-4  
1ЛП1-5. 
ИП1-9'♦Г]*' г

Рядовые для 
перекрытия

1200 
1200 
1800 
2400 
3000 
3000 

' 3600

, 1040
1040 
1540 
2040 • 
2540 

. 2540 
3040. .

1610
1610
2210

,2210
2810
2810
3410

1370
1370
1870
1870
2370
2370
•2870

X ИН1-1-1 Межколонные 750 640 560 470
1Л
■;ч Ши-7-1 для покрытия

1
750 640 560. 470

; Ши.-2 -1 1200 1040 1610 1370
1200 1040 1610 1370

! ш - з - i Межколонные. 1800 1540 2210 1870
ИШ—4-1 для перекры 2400 2040’ 2210 1870

■ ИП1-5-1 тия 3000 2540 2810 2370
ШП—9—1 3000 2540 * 2810 2370
ИП1-6-1 3600 3040 3410 2870

ИП2-1 1200 . 1040 1610 1370
ЙП2-6 Рядбвые для 1200 1040 • 1610 1370
ИП2-2 перекрытия 1800 1540 2210 1870

1Л 14П2-3 2400 2040 2210 1870
о ИП2-4 3000 2540 281 а 23701ЛX ИП2-7 1 3000 2540 2810 2370
“ t ипг-5 ! 3600.........1 . 3040 3410 2870

ИП2-1-1 ■ Межколонные j 1200 1040 1610 1370
ИП2-6-1 •для перекры ' 1200. 1040 1610 1370
ИП -1 тия | 1800 1540 2210 1870

5-

I 2 3 4 5 6 7

£
ИП2-3-1 Межколонные 2400 2040 2210 1870
ИП2-4-1 для перекры 3000 2540 2810 2370

£  | г\
ИП2-7-1 тия 3000 2540 2810 2370VJ 1

ы ИП2-5-1 3600 3040' 3410 2870

ИПЗ-1 1330 1160 1610 13701Л1Л ИПЗ-6 Мешколонные 1330 1160 1610 1370
•й ИПЗ-2 . для перекры 1930 1660 2210 1870
£ ипз-з тия 2530 2160 2210 1870
о ИПЗ-4 3130 2660 2810 2870

ИПЗ-5 3730 3160 3410 2870

£ ИП4-1 Межколонные 1330 1160 1610 1370-
ИП4-2 для перекры 1930 1660 2210 1870

X1Л ИП4-3 тия 2530 2160 2210 1870с*-
о ИП4-4 3130 2660 2810 2370

ИП4-5 3730
_

3160 3410 2870

Примечание. Нагрузки, указанное з табл.1 графах 4 и 5 включают 
собственный вес плиты с заливкой швов, равный:
для плит шириной 1,5. а -  нормативный -  295 кг /к 2 ;

-  расчетный -  325 к г /м2;

для плит шириной 0,75м -  нормативный -  415 кг/м 2;
-  расчетный -.455  кг/м2;

Нагрузки, указанные в графах б и 7, включают собст
венный. вес полки., равный для всех плит

-  нормативный -  125 к г /м2;
-  расчетный -  140 кг/м 2.

Нагрузки для п :::т пеоекоытил, указанные в графах 
4 ,5 ,6  и 7, включают также постоянную нагрузку от 
веса пола и перегородок:

-  нормативную -  250 кг/м2;
-  расчетную -  275 кг/м 2.

'Пояснит ельная
/97В-' г

з списка
и и г //~//тп



Плиты изготовляются из бетона марок 200 и 300.

Рабочая арматура продольных ребер плит принята из горя
чекатаной арматурной стали периодического профиля классов А-П и 
А-Ш по ГОСТ 57SI-6I*с расчетным сопротивлением, соответственно, 

Ro= 2700 кг/см2 и Rq= 3400 кг/см2.

Примечание. В плитах марок ИП1-7, ДО11-7-1, ИП1-8, ЙП1-6-1,
ИП2-6, ИП2-6-1, ИПЗ-6, разработанных для применения 
только в условиях агрессивной среды,нижняя рабочая 
арматура продольных ребер из стали класса Ml может 
быть заменена на сталь класса А-П с сохранением 
диаметра арматуры.

Полка плит армируется сварными сетками; поперечные и про
дольные -рвбра_ армируются сварными каркасами.

Сварные каркасы и сетки изготовляются при диаметре 
стержней до 5 мм включительно из холоднотянутой обыкновенной ар
матурной проволоки класса В- I  по ГОСТ 6727-53х , при диаметре 
б мм и более -  из горячекатаной арматурной стали периодического 
профиля класса А-Ш по ГОСТ 5781-61*

Предел огнестойкости плит, продольные ребра которых ар
мированы стержневой арматурой классов АП и АШ, в соответствии с 
указаниями СНиП П-А.5-70, равен - 0 ,7 5  часа.

Марки стали арматуры и закладных элементов должны уста
навливаться в проекте конкретного объекта, в зависимости от 
температурных условий эксплуатации плит и характера нагрузок, 
в соответствии с требованиями действующих нормативных докумен
тов и указаниями, приведенными в альбомах ИИ20-1/70 и ИИ20-2/70.

При применении плит в условиях воздействия слабо и 
среднеагрессивных газовых сред в проекте конкретного объекта 
должны быть указаны специальные условия по изготовлению плит, 
вытекающие из характера агрессивной среды и требований 
СН 262-67.
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П. Технические требования к изготовлению 
и испытанию плит

Изготовление плит предусмотрено агрегатно-поточным 
способом. При изготовлении плит необходимо выполнять требова- 
ния следующих нормативных и инструктивных документов:

а) глаз СНиП:

I-B .I-62  "Заполнители для бетонов и растворов".
I-B.2-6S "Вяжущие материалы неорганические и до

бавки для бетонов, и растворов*.
I-B .3-62 "Бетоны на неорганических вяжущих и оапол::и- 

тедях".

I-B .4-62 "Арматура для железобетонных конструкций". 
I-B .5-62 "Железобетонные изделия. Общие указания".- 

I-B .5 .I-6 2  "Железобетонные- изделия для зданий"

б) ГОСТов:

ГОСТ 10922-64 "Арматуре и закладные детали .сварные-для 
железобетонных и бетонных конструкций'. 
Технические требования и методы испытаний"

ГОСТ 10160-67 "Бетоны-тяжелые. Методы испытания проч
ности" .

ГОСТ I30J5-67 "Изделия железобетонные и бетонные.;
Общие, технические требования".

ГОСТ 6829-66 ?,Мзделйя железобетонные сборные. Методы
испытаний и оценки прочности* жесткости . 
и трещиностойкости".

в) "Указания по технологии производства арматурных ра
бот в промышленном и гражданском строительстве"-.(H9-6I ,НЙйОМТП).

г) "Указания по сварке соединений арматуры-и закл ад ах  
деталей железобетонных конструкций" (СН 393-69).
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д) "Указания.по применению в железобетонных конструк
циях стержневой арматуры” (CR 390-69)*

Стальные закладные детали должны изготовляться в соот
ветствии с главой СНйП Ш-В.5-*62х "Металлические конструкции. 
Правила изготовления, монтажа- и приемки" и с "Инструкцией по 
технологии Изготовления- и установке/стальных закладных деталей 
в  сборных железобетонных и.бетонных изделиях” (СН 313-65).

Плоские каркас# и сетки должны изготовляться при помощи 
кбйтактной точечной электросварки. Применение дуговой электро
сварки вместо предусмотренной контактной точечной не допускает
с я .

Дуговая сварка арматурных стержйей и з ‘стали класса A-I * 
между собой и со стальными закладными деталями из листовой, 
полосовой, угловой стали, а также сварка закладных деталей 
должна производиться электродами типа Э46-Т или Э42-Т сварка 
арматурных стержней из стали класса А-fl между собой и с заклад
ными деталями., указанными выше, д-олжна производиться электрода
ми типа Э42А-Ф, 342-Т.и 04’6-Т; сварка арматурных стержней из 
стали 'класса между собой и со стальными закладными деталями, 
указанными выше, должна производиться- электродами типа *350А-Ф, 
355-Ф, Э42А-Ф и Э46А-Ф. Выбор типа электрода из числа приведен
ных выше, для каждого класса и маркй стали должен производить
ся на основании указаний СН 393-69..

Сталь для изготовления плит должна применяться тех ма
рок, которые заданы в\проекте конкретного здания.

При, изготовлении-плит' для зданий со слабо и среднеагрес- 
сивными средами обязательно выполнение требований, указанных в 
Проекте конкретного здадия.

Отклонения' от проектных размеров не должны превышать 
«величин, указанных на рабочих чертежах в ГОСТе 13015-67.

Внешний вид и качество поверхностей плит должны удовлет
ворять требованиям ГОСТа ’ 13015-*,67 -для. конструкций производст- 

- венцах- зданий, предназначаемых’ под. окраску .

Плиты, изготовляемые для применения в условиях воздейст
вия агрессивной среды, не должны иметь раковин, выбоин и 
околов. Исправление дефектов последующей штукатуркой не допус
кается

'••При изготовлении плит для обеспечения требуемой величи
ны защитного слоя бетона должны‘примениться подкладки из 
цементно-песчаного раствора или пластмасс. Применение с т а л ь 
ных фиксаторов, выходящих на поверхность бетона\ не допус
кается. До начала производства плит ^?зод-изготовитель должен 
разработать технические условия и технологические правила, 
определяющие основные способы производства и контроля качест
ва изготовления изделий.

При изготовлении плит должен бить обеспечен пооперацион
ный технологический контроль на всех стадипх производства.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных дета
лей плит от ржавления при транспортировании и хранении все 
эти поверхности должны быть покрыты цементно-казеиново* об
мазкой, кроме поверхностей деталей, установленных в плитах, 
предназначенных для применения в условиях агрессивных сред, 
которые согласно требованиям "Указании" СН 262-67, должны 
быть защищены цинковым или другим (равнозначным) покрытием.

Для оценки качества изготовляемых плит необходимо сис
тематически проводить их испытания в соответствии с ГОСТ 
8829-66 "йзделин железобетонные сборные. Методы испытаний и ' 
оценки прочности, жесткости-и трещиностойкости".

Оценку качества изготовляемых плит следует Производйть 
по показателям прочности, жесткости и трещиностойкости, . 
характеризуемой шириной раскрытия трещин.

Величины контрольных нагрузок при испытании плит на 
прочность ( Рк и Рк ) ,  жесткость и трещиностойкость 
( Р пр. ) ,  а также величины контрольных прогибов ( £  )
приведены в таблице 2 .
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Табл4..з 2

Размер
плиты

Марка плиты Контрольные 
равномерно 
распределен
ные нагрузки 
Рк и Рк для 
оценки проч
ности плит 
кг/м2 (без 
учета собст
венного ве- ' 
са_плиты_)___

Рк 
при 

С=1,4
Р к1 
при 

С=1,6

Контрольные 
равномерно 
распределен
ные нагрузки 
( Р"р) для 
оценки жест
кости и тре
щин ост ошс ос
ти плит,кг/м2 
(без учета 
собственного 
веса плиты)

Контрольный 
прогиб " 4  " 
продольного 
ребра плиты 
в см

при 70% 
проект 
ной 
проч
ности 
бетона

При 
I00JS 
про
ектной 
проч
ности . 
бето
на

1,5х 
5 ’,55

И П 1-1.Ш -1-1 
ИП1-7,ИП1-7-1 
ИП1-2,ИП1-2-1 
ИП1-Б ,йП1-8-1 
ИП1-3,ЙП1-3-1 
ИП1-4,ИП1-4-1

780
780

1410
1410
2250
30S0

930
930
1650
1650
2610
3570

370
370
770
770
1270
1770

1 , Н
0,87
1,31
1,09
1.23
1.23

0,99
0,78
1,31
1,09
1,29
1,2

ИП1-5,ИГЦ-5-1 
ИП1-9.ИП1-9-1 
ИП1-6, ИП1-6-1

3330
3330

4770

4530
4530
5490

2270
2270
2770

1.24
1.24 
1,29

1 ,2

1,2
1,24

ИП2-1 ,ЙЙ2-1-1 
ИП2-6,ИП2-6-1 
ИП2-2, ЙП2-2-1 
ИП2-3,ИП2-3-1

1410
1410

2250
-3030

1650
1650
2610
3570

770
770

1270
1770

1,09
0,9
1 3
1,0

1,02
0,84
1,13
0,98

ИП2-4, ИП2-4-1 
ИП2-7,ИП2-7-1 
ИП2-5,йП2-5-1

3330
3930
4770

2270
2270
2770

1 ,02
1,02
1,02

1 , 0
1 , 0

0,99

4530
4530
5490

8

I 2 3 4 5 6 7

ИПЗ-1 1490 1760 790 1.55 1,23
ИПЗ-6 1430 1760 730 1,05 0,94

0,75х ИПЗ-2 2330 2720 1290 1,29 1,27
5,55 ИПЗ-З 3170 3680 1790 1,23 1 ,2

ЙПЗ-4 4010 4640 2290 1,16 1,1*
ЙПЗ-5 4850 5600 2790 ‘ •1,15 1,15

ИП4-1 1490 • 1760 790. 0,8 0,74
ИП4-2 2330 2720 Х290 1,05 1,01

0,75х ИП4-3 3170 3680 ‘ 1790 1,18- 1 ,17
5,05 ЙП4-4 4010 4640 - 2290 0,98 0,93

ИП4-5 4850 5600 . 2790 0,96 0,93

Примечание. Допускаемые отклонения действительного прогиба 
от контрольного не должны йрезь:шать 10£.

Ширина раскрытия трещин при испытаниях плит не должна 
превышать 0,1 мм для плит, применяемых в условиях агрессивных 
сред и 0,2 мм для плит, применяемых в неагрессивных средах.

Допускаемое отклонение + 50£.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в 
соответствии с пунктом 1 .4  ГОСТа 13015-67.

На боковой поверхности плиты должны быть обозначены нес 
ваемой краской марка плиты, дата изготовления, вес ллиты в кг , 
марка Предприятия-изготовителя и штамп ОТК,

Ш. Указания по примененпи плит

Назначение марок Плит производится в проект 
объекта е соответствии с маркировочньми ext ' -:л, 
в альбомах ЙИ20-1/70 и ЙК20-2/70.
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При действии многократно повторяющихся- и динамических 
нагрузок-назначение, .марок плит, должно производиться на основе- 
соответствующего- расчета с .-соблюдением-требований бНиП П-ВЛ-$2Х 
и "йнструкД’.::* ’’ло fpc:-- т^сврнию и расчету несущих конструкций 
зданий цод.;мащйгш* с д и  *! ̂  •; и ч е с к и м и .нагрузками”

При применени-и. плит -настоящей серии в .условиях постоянно
го воздействия температуры выше +55°;С'назначение марок' плит 
должно' производиться* йа основе расчета, с соблюдением требова
ний главы СНиП *П-Ё ,7-?67,

В сдучае*пррй-ен’фнйя плит.«для нагрузок, отличающихся, он: 
равномерно распределенных^ л̂ инйщых дри расчете-жлит серий 
ИИ24-Ч/70* -назначение:марок плйт следует производить на основе 
расчета, иеЛрль^уя. пр«0 зтш  типовые..длйты 'необходимой, несущей 
способности*

Для. подбора-марбк -плит,можно пользоваться характеристика
ми .плит,-бог прочности, ж есткости^ ширине раскрытия трещин, при
веденными в *альбоир ш го - i ,  П0и'.эт<ж.,следует иметь ввиду, что 
'•маркам плит ..серии- р 2 4 - ,1/70 соответствуют марки -плит, приведен
ные в-альбоме 'Щ2.0г5,.’ но; без индекса” И ". в' начале .марки.

Разработанная в на стоящем-.альбоме номенклатура плит поз
воляет использовать Их.-как-'в условиях неагрессивной, так и 
слабо й. среднеагреориввой газовой среды;

При применении-плит в зданиях, эксплуатируемых в условиях 
слабо и среднеагресайвнШ газовой.'среды, в проекте здания, 
в соответствии с ' .конкретными условиями эксплуатации и требова
ниями СН 262-67, должны быть-дбполнйтельцо .указаны:

а) специальные' требования по^плотности бетона с указанием 
марки по водонепроницаемости и водоцементного отношения;

б) марка и расход цемента, состав заполнителей и приме
няемых добавок;

в) виды- защиты и способы их нанесения на поверхность 
плиты и стальных закладных деталей;

9

г )  требования к качеству 'бетонной -Поверхности..

Показатели плотности бетона; .характеризуемые маркой 
по водонепроницаемости, приведены-в-таблице ‘3.

Марке бетона по водонепроницаемости

Таблица 3

fc № Ма'рка бетеца по водо-*
п .п . Плотность бетона .непроницаемости

I . Нормальная В-4
2. Повышенная
3.- Особо плотный В-8

Примечание. Марка бетона*по .водонепроницаемости.определяется 
в возрасте 28 суток йо- РОСТ- 48QQ-*59 "-Бетон гидро
технический. Методы’^испытании б ето й ”

В -спецификациях к -рабочим чертежам* плит указан только 
класс стали б ез’указании.марки стЪ*ли.

‘В проектах «онкретных зданий.должны быть указаны марки 
стали армату'ры и закладных деталей плит. Назначение ма’рок 
стали должно*производиться в зависимости от температурных 
условий эксплуатации конструкций и характера нагрузок (ста - ' 
тические,' динамические), в соответствии с требованиями дейст
вующих нормативных документе® и указаниями, приведенными в 
альбомах* Ш20-1/70 и Ш 20-2/70.

Плиты, предназначенные для-применения в условиях воз
действия агрессивной среда, низшие или вы соких  температур, 
динамических нагрузок и- изготовляемые с -учетом соответствую
щих требований, должны иметь маркировку,*отличную от марки
ровки плит, предназначенных д-лй обычных условий.
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Для конструкций, предназначенных для применения' в усло
виях воздействия агрессивной среды, рекомендуется дополнитель
но к установленной марке добавлять следующие буквенные обозна
чения:

"к" -  при изготовлении плиты с нормальной^плотностью ' 
бетона;

"кп" -  при изготовлении плиты с повышенной плотностью’ 
бетона;

"ко" -  при изготовлении плиты с особо плотным бетоном.

Например. Если при отсутствии специальных требований к 
плотности бетона применяется плита марки Ш -1(йП 1-1-1) ,то:

при требуемой нормальной плоткости бетона -  ИП1-1-К
(И П 1-Ы -К );

прй повышенной плоткости бетона -ИП1-1-КП (ИП1-1-1-КП);
при особо плотном бегтоне -  ИПМ-КО (Ш11-1-1-К0).

'В конкретных проектах должна указываться'необходимая от
пускная прочность бетона в летнее время года в -тех случаях, 
когДа по условиям загружёния конструкций-, прочность бетона, 
равная 70% проектной- прочности, являемся недостаточной.

При необходимости в.полке плиты могут устраиваться отвер
стия.

Отверстия диаметром'до 200 мм могут устраиваться в пли
тах по месту, без* проверки несущей способности плит в ослаб
ленном сечении.
Плиты покрытий с отверстиями для.пропуска коммуникаций и уста
новки дефлекторов и зонтов приведены в альбоме ИИ24-4/70.

В том же альбоме приведены примеры образования отверс
тий в плитах перекрытий и их несущая способность в зависи
мости от размера и расположения отверстий.

‘ 1У» Указания по приемке, транспортированию и 
хранению плит

Приемка плит должна .производиться в соответствии с требо
ваниями ГОСТа 13015-67, ГОСТа F822-66 и рабочих чертежей плит.

Транспортирование и хранение плит производится в гори
зонтальном положении с

Подъем плит следует производить таким образом, чтобы 
нагрузка от собственного веса распределялась равномерно между 

четырьмя петлями. Плиты должны храниться в штабелях, рассорти
рованные по типоразмерам, маркам и партиям.

При складировании плит прокладки устанавливаются по 
торцам продольных ребер в местах расположения опорных заклад
ных деталей.

Прркладки между плитами должны устанавливаться .строго 
по вертикали.

Высота штабеля плит в соответствии со СНиП Ш-А.11-70 
"Техника безопасности в строительстве" не должна превышать 
2.5 м.

При транспортировании плит допускается смещать прок
ладки от торца плиты не более чем на 0,5 м, при этом прокладки 
между плитами должны устанавливаться строго по вертикали.

При перевозке плит автомобильным транспортом следует 
руководствоваться "Временными указаниями по перевозке унифи
цированных сборных железобетонных деталей и конструкций про
мышленного строительства автомобильным транспортом" (Строй- 
издат, 1966 г . ) .

При перевозке плит железнодорожным транспортом следует 
пользоваться "Руководством по перевозке железнодорожным
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транспортом сборных крупноразмерных железобетонных конструк
ций промышленного и жилищного строительства” (Строииздат, 
1967 г . ) .

Условные обозначения сварных швов

-  сварной шов заводской

Ь- -  высота шва 
i  -  длина шва

h  -  высота шва ( Ь -  
менее 4 мм)

8 -  ширина шва ( R -  
менее 8 мм)

t  -  длина шва

h -  высота шва ( h = 
менее 4 мм)

$ -  ширина шва ( & = 
менее 10 мм)

£ -  длина шва

0,25 d ,но не

0,5 d , но не

25 d , но не 

0 ,5d  , но не

И
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м

Ло/цдзс/тели на . одну плиту

Марка Bee Марка Объем, Расход
плиты детона бетона стали

m M3 " КГ .

unt-i ‘ 61,5

ит-г 200 78J
u m -з т
um-8 т л
urn's 300 133,9 •

u m -6 П3,2
1701-7

‘ZOO
0J99- '  663

u m - s 89,1
(ЛП1-9 300 т ,б
u m - i - i 69,3 .
uni-z-i zo o 87,Ъ ‘

Uflf-3-1 109,9
u m -9 -i [И Л
uni-5-1 300 Щ 9
uni-s-i 187,2

Марка: 
приты

‘  Вес

/77

Марка
бетона

Объем 
бетона 

т3 ■

Расход
стали-
.КГ

ип м и
2 0 0 ,

73,3
' ЦП 1-3-1 гл ■ 8,89 '  93,1-

ЦП 1-9-1 300 т л
• илг-1 * 618
U02-Z 200 • 813-
ипг-ъ $

ипг-8
3Q0

105,7
ипг-5 183.1
ипг-6 го

200 0,81 68,8
ипг-i 300 П 1,9
илг-н 72,8
мпгуч 200 90,1
im i-3 -i Ю93
ип2-8-[ 300 118,7
илг-s-i 152,1

Марка
плиты

Вес

т

Марка
бетона

Объем 
бетона 
■ м д

Расход . 
стали

КГ

U712-6-!
го 0,81 78,0

■ипг-7-1 зоо 120,9 „
и л з:1 . 513
403-1. ' zoo 61,7 ■

'003-3
!А \ 0,6 Ж7__

: илзтк зой 88,3
иПЗлб $8,2

. илз-6 ZOO' 513
иПР-1 99,3
Ш18-2 200 , 58,6
W78-3 f . r 0,55 58 ,8•
ЦП8-8 Зоо '79,3
ЦП9-5 ■88,6

т к Показатели на одну плиту
•912

UUZk-irti 

Лист 1
'21чЛ



nes Петли для под ыг-~а C/Jf
го woh~f

!>Л~!

<2 -2

> - 4

2 При специальной указании 6 заказе отверстия € ребрах 
плит потно не выполнять

3. Разрезы 3-3, 4 -4  и &-$, с указанигп арпаро£ания,даны на 
Листах 6 и 9.

<3

Парна

плиты

Парка

бетона

Парна

плиты

Парка

бетона

u m -i UP 1-5
300

u n i -г 100 ит -6

и т -з 11П1-7
ZOO

u n i ‘4 600 UP 1-8

_______11_______ u n f -э 300

ТК Плиты Ufl 1- { т Ц П /~9 UU2P- {/?с

1972
Опалубочный черте#. Лист 2

П 'О  /г,



П25 Петли для подъела сгн,

П л и т ы  U П 1-1-{ -г и П 1 -9 -1

7 -  7

’ r' V .  я -в о “V
V r - S o VI

86 Ё З

M S

/4

sj*̂1

Отё d - 3 5

6 * 6

Парко

плоты

Парка

бетона

Парко

плиты

Парка

бетона

и т -н

2.оа

и л ь  S i
5П0

Unt-2-j u n is -г

Unt-3-f и м -?Ч
200

им -И . 500 . . m i-6 -i

Ufl-9-1 300

Примечания:
/. Указания по изготовлению плит даны В пояснительной записке.
2. При специальном указании в заказе отверстия 6 ребрах п»ит 

ноыно не выполнять
3. Разрезы 8-д, 9 ‘9 иЮУО, с указанием армирования, даны

на листах Ю и И .

т к

/3 1 2

Плиты U H 1-1-1 -г ЦП 1-9-1  

Опалубочный чертеж.

и и г м -1  /70

Лист



та>

«tt

г .
4

Петли для подъела СЛ1

• \

Мо

*4

т

-чИг т— -fTJY=- —
Чirt Й !|||1 1\!и * 1 \

11
i31# '||1 li1! \riULйШ_. !'<!-___|щ_|Д__ЛЦ- .

л - i l  §
saso

GO

m s

2-2

Л л а т н  и л г - l  ~  и п г -  7

OmC. d-- 35

1Ь И Примечания:

Р1 арка Марка
плиты бетона

Ш72-/
unz-z 200

Ш2-3

ЦП2-4.
300

UP2 -5

ипг-е Zoo
unz-i ьоо

1. Указания по изготовлению плит даны 8 пояснительной записке.
2. При специальной указании 8 заказе отверстия 8 реЬрал 

плит пожно не выполнять.
*3. Разрезы Ч~Ц, 5- 5  и /2-/2 с указанием армиродания, даны 

на листе 12.

/6
т к Платы l/ n z -1 +  U P  2-7 UUZU- 1/ 70

1 г \
1912

Опалубочный чертеж Лист 4

15



960
Петли для подъела СП1 940

"20. 125

£
Jj_U----------------------------------qjL -

/0

-  ^_ -_=  = _ - ^  1  -  -  ii

л Л  g
SOSO

to.  &
« I

Л

Плиты ипгч-н-ипг-7-f

0/7)6. cj- 35

13-13

го т

ГТ*^Л?е>сг Z H SO /

tk&5

7 - 7

Парма П арка

плиты 6>етона

"U n i-H .

и т -г ч га о
и т -з ч

и т - Ч
300

и/72'5Ч

UHZ‘ 6-1 200
и п г ч ч ъоо

/ Указания no изготовлению плит даны в пояснительной записке 
Z. При специальном указании . 6 заказе отверстия в joeSpa* 

плит ложно не выполнять
3. Наърёъы 4-4, 9- 9  Ю (0 и /4 У4, с указанием армирования, даны на 

листе 13 .

16

ТК П л и т ы  U H Z - / - 1  г  u h s - H - ' t UUZ 1 /  70

1972 О п а л  у д а ч н ы й  черт ем Лист S



19

От В. d -35

Ы------------*--------------^ ^ ^ ------------------------ ■----------- - s f
lг, 'Г  \ , i{ Л

Ctf )-------------- (>-- . ---------- £
\

1 4й> fozs moo /ООО tooo /05.5 2S0

i SS50
f-------------- ^

Парка
плиты

Парка
Ъетона

ипз-f

ZOOипз-г
ипз-з
ЦПЪ-t/ 300
ипз-з
ипз-в гоо

1545 Примечания !
/. Указания по изготовлению плит боны 0 пояснительной -записке
2. При специальной указании 0 заказе отверстия В реЬрах 

плит можно не Выполнять.
3. Разрезы 16-/6j /7-/7и/В'/в, с указанием армирования, даны 

на листе 14.

тк
1312

Плиты и/13’ 1 г  UP3 -B 4JUZ*/ ~1/?0

Опалубочный чертей/ Лист 6

'П Ц /  18



18

960 для ИП4-3 Петли для подъема C/J2
94а  для ИП4'Ъ-><-

Шиты и л и - !  Г- и л ь - 5

Марка

плиты

Марка

Ветона

Un4-1

2 0 0UH4-2

UH4-3

ип4-4
3 0 0

u n 4 'S

19-19

Примечания:

1. Указания по изго/лоёленииз n/ium дано/ 8  поясните/юной 
записке.

г. при специальном указании В заказе omSepc/пия о 
ребрах плит можно не Выполнять.

3. Разрезы 16-/б) /б-/8и го-20, с указанием ормироёаниЯ, Ваны 
на листе is.

т к
/972

Плиты unU-f -г или-5 
ОпаиусГочныи чертеж

иигч- г/га

Лист 7-



fiPS^fiP1'
/PS

кРбз
Ось сиккгтпии.

\T ^ ^ K O - A A j v _ K pe  K p 7  KpC)

Qrh сиккетрЩ.

s -s_

С п е ц и ф и к а ц и я  п а о о л  a p n a m / „ .„ ,,,x  ш ^ . 1 и/ о Л / ( /  n /H //7 7 l/

Парко
плитб/

П арка
изделия
илик/поз.

Аолии.

Ш/77.

Рис г 
проекта

П ар ка
/7/7U/776/

П а р т
изделия
или///7&3

А алии, 

шт.

Р(/С/77
проекта

П арка
/7/7U/776/

Лоска
изделия
или ///703.

А  опии, 

ш т

Р//С/7/ 
проекта

А Р / 2 2 0 АР 7/0, А Р  /3 ,  С/ ,  СЗ, А Р 4 7 3 з /
АР4/7 2 3 0 и л /'3

С Л / с/7. С /Л /~ /
и п /-з С 2 . 2 3 2

и л /- /
л р 4 з 4 АР 5 2 2 0
K P is 3 3 1 № 47 3 3 /

С / г
3 2

АР 7/0 , А Р 7/3 J с / ,  СЗ, АР7/0, А Р 4 з , С/7 /
с з / и п /Р

С П / см. С /Л /'/ с/7. С //7 /- /

е р / 4 3 5 АР 6 • г 21 АРУ 2 2 /
АР4о, к р  4з, С /, СЗ, АР 7/7 3 31 ит -6 АР 4 8 3 3 /
С П / ск. и л и А Р40, А Р 4 3 , СЗ, С 4 2 3 2

и п /-г
АРЗ г го и П /-£

С Л / с/7. С /Л /-/ CS /
АРТ/6 3 31 А Р 7 г г /

ТК
1372

/7/И//776/ UP/-/ ^ U P /-6  
Pppupadame. С/? е ц и р  акац и я  марок 
ОркатурКб/.х изделий с/и едя у  плит /у

L 7 U 2 4-//7 0

Аист
~7ЩТ





12141 , 22



ОсЬ симметрий 
плиты

‘ №
ОсЬ сига/чегряя

ПЛИТЫ

П арки
плиты

П ап ка
изделия
шшн^гхв.

катя.

ШТ.

Лист
проекта

П арка
плиты

Пипки
изделия

ялян-гт.

калия.

Ш Т .

Лист
проекта

П арка
плиты-

П а р к а
яздма?,
Ш к^пиз:

к  ал я у., 

Ш Т.

J/bar • 
проекта

ПРИ 2 2 2 кР./з 2 2 2 кР /7 2 2 3

Кр4о 2
3 0

KPk! 2
3 0

1

2 3 0
ЦП/ 74 кР кз 4

ЦП1-8•/ кР4з к  ' unt-9-t М з к
H P  i s 3 .3 / кРкб 3 3 / н р и 3 /
а 2

3 2
С1 2

3 2
СВ 2  _ _

3 2сз / с з / . сз /
СЛ1 4 3 5 07/ 4 3 5 c m 4 3 S

/ о - / о т к

/972

Плиты W I-7 - /+  С/П/'-S-f
ДртроЗанце. Спецификация /парок 
Яргпатурных изделии на одну плиту

М 2 4 - '*М
Лист //

/2У̂ у 2?



ОсЬ симметрии
плитЫ

23

Только дли kP2 S  ■- АР23
12 42.

ОсЬ симметрии
плиты С п е ц и ф и к а ц и я  морок ортаmt/рных изделии на одну плит у

ОсЬ сим- 
J Irfz mpui/ 
г плиты

Паркс/
плиты

М арка  
изделия 
или ЫПОд.

колиЦ.

сит.

Лист
проекта

Маркс!
плиты

М арка  
изделия 
или а  поз.

копии.

шт.

Лист 1 
проекта

М а р ка
плиты

М арка  
изделия  
или а  поз

ко л а и .

шт.

Лист
проекта

КР/д 2 2 4 Нр 4 о, Ар 4 з, а К С 8, нр4 в 3 31

НР4о 2
в о и /72-3

cm сп. о т - / ал г-5 С 9 . 2 33
kpl/з 4 HP2S 2 2 6 СЮ /

0/7 2 -/
НР4б в 31 k p fo 3 31 кр 4о , к р 4 з , е е ,

С 6 2
33

к р 4 о , а р  4з( .С 8,
u r n s

С8, c m  см. и пг-f

с в 1 cm см  ил2‘ / к Р 2 0 2 2 4

СЛ1 4 35 U172-4 к Р 2 $ 2 26 K p i/6 3 31
к р Ь 3 31 кР 4о, к р  4 з, С8,

kp lW ' k p h , CG, С8, С7 2 3 3 cm  см. ипгг /

1М2-2
cm  ап ип2 ’ 1 HPko, кр4з, cm ЦП2’7 кР 2 7 2  . 26
К Р 2 / 2 24 UP2-S ап. ип2М кР *м 3 31
нр1п в 31 кР28 2 26 С7 2' 33

Т | / Плиты ЦП2-1 г ЦП2-7. ииг4- т/то
I K армирование. Спецификация марок

/Я /9

1972 арматурных изделии на одну плиту. Лцст /%
12Щ U







26

C1S,Ct6 Ось симметрии

C 1S X f€  с п а в

клгг
№ 6±КРЗЭ

КР32
крзб+крзэ т £-

1 Ь - 1 в

С 17X1 В

S Z

L
кп44 КР42 

16 - 1 6

20-20
С п е ц и ф и к а ц и я  м и р о к  a t s H i a m n o n b i x  и зд е л и и  н а  -о О н я  ■ гиги т а -

» ___:___ . ” ■»___ __________■ , — ■■ .... .....
Марна
плитбч

Марна
изделия

млиЛпоз.

Копия.

шт.

Лист
проекта

Марка
ллитб/

Марка 
изВелСя 
или Л поз

Корин.

ШТ.

Л уст 
Проекта

Марка
плцтЬ.1

Марка
'изделия
или Шт

■Крлия.

шт.

Лист-
ороента

ипА-Ч

ИР36 2 29 Unk’ 2 КРЗ? 2 м

итк-з

КР42. КР44, СПЗ 
с м /  и п 4-.1КР42 2

30
КР44 4  '

Un 4-3
К M l  KPVk, CIS, С17.
cn iem .et/гм/

КРрЗ 9 2 29

C/S 2
34

С16 . 2
ЗА.

С 17 ’ 1 кргг 'г ' 1 'А. C J8 * . У*

‘ спг . 4 . 35

unb-b
К А 42, .КА44, CHS; С/7, 
спв см и а к - / '

ипА-г КР42, Л 7> Н  C IS , 
С 17, С /12 ем. ип4-S К1 3 -8 ' • ■£ 24

ТК
1912

nj jumbi  т -  / ~  /У/74-5. 
f f o M a p o i a n o e .  С п е ц и ф и к а ц и я  м арок  
а р м а т у р н б / х  изделии на одну плит у

иш гч-фо

Лист 15



12141 Z$







30

П Purr е чана.у :

/. Ло ль цо п в т/ru устана£/т</£сгетср £  £ер/гк/льное полож ение непеЛ/генно 
по с/те &етониробания полли /тлить/ с Зо5етониро£аниегг на pi /и/енног о 
у ч а с тк а  в о к р уг к о л ь ц а

т к
/972

Плиты иПНт(/П/-9, иПМЧ-ит-9-i, иПг-ЛиЛг-7, ииг</-т/7о
илг-нн/лг-j-/, илз-лилз-б, i/n^-/runes.Узлы г и 3 Лист /3



37
S 

\ 
У

 -
<

Щ
-

С п е и и о о и к а и и я  с т а л а  н а  одно  
а р м а т у р н о е  и зд ел и е

3!

Марна
Прелая

Же
роз:

ф .
Мм.

Длина 
мм •

Ктч.
шт.

Вес
изделия

кг

1 (6Яш SS30 1
2' ‘ 687 5370 /

3 $я7 J7S 2?

КРУ 4 m s 6V0 2 16,9
S -80x30 100 2

6 1687 60 2

г 687 S370 1
3 6Яш 37S 27
4 fOHiii 6У0 2

№ S -80*30 100 2
192

7 I8hw SS3D 1
8 18Яш 60 2

4 10 Яш 640 2

MP3
S -80x30 100 2

24.7
9 SO Яш SS30 1

Марна
изделия

Же
роз.

ф
мм

Длина
мм

Коли».
ш/п.

Вес
изЗелия

кг

10 88 7 S370 1
MP3 11 887 37S 27

12 208/7 60 2
/ 1087 640 2
S -80*30 100 2

Кр1у 13 2287 SS30 1
10 887 S370 1 27,7

11 8Яш 375 27
11 22ЯШ 60 2
4 10ЯШ 640 2
S -80x30 100 2
10 8ЯШ 5370 1

KPS 11 88Ш 375 27 32,6
is 2S87 SS30 1
16 2S87 60 2

• Примечаний;

Размер>6/ с$арн6/х ииМ
Тип
ш/о

фсперм
мм

h
мм

i
мм

фстерм.
мм

/1
мм

S
мм

16ЯМ 4 . 8 22я 5 6 /2
1887 6 10 2587 6 12
205ш S 10

l.HapKac&i изготовляются при поте щи контактной точечной сбарки 
о соответствии с гост /оsee - 6у,, Ярм апу/> а и заклоднЬ/е детали 
cfарнб/е для железобетонных конструкции . -Технические требования 
и методб/ испытания ?

£. &УГООУЮ сос/рку производить электродами типа dkcfi-ф по ГОСТ 9467-(о.
3. Эскиз поз Р  приведен на лист е 35.

А'1?:



Тип

шва
ф

стер/к. 
нн

h

мп

Р
О

ПП

■ М

ZZftm В 18

25ft д 6 гг

г м  ii 1 1*7

__
__

__
__

__
__

__
_

I

г г в ш € 12

25/?/7 £ /2

г з я / ] 7 /</

Спецификация стали но одно 
арматурное изделие

Парко

изделия

л/*

ПОЗ.

t
мм

Цлина

ММ

Kofltli,

шт.

б е с
изделия

к г

ХРВ

р ю я щ 6к0 г

4 е ,о -

5 -  80X30 100 г
13 гг яш 5530 1
10 ер W 53 70 1

Н 8Р щ 375 87
Й 22Я Щ 6 0 2
Р ггрш 48оо /

КР?

4

5

10 Я Q 6Ц0 8

51,0

'80x30 100 2
16 25Я  П 5530 1
19 85ЯП т о /

10 8 ЯШ 5370 1
11 8 Я in 375 27
80 85  Я /7 60 г

Парки

изделия

Д:

поз.
ф

мм

Цлина

мм

kwui.

шт.

вес
изделия

кг

КР8

4 10 ft id 5</D •' 2

St&:

5 -80W 100 l

18 25Я и 5530 1

19 25Я /] . т о /
20 85Я1] 60 2
21 10ft in 5370 1
гг 10ft /7) 3 7 5 2 7

КР9

J L
5

fOftiii SkO Z

6i$

■*80x30 100 2 '
21 mijj S31Q ■ 1

22 1 Oft ill 375 27
23 28 Я a 5530[ 1
гя 28 flu ksdo- 1

2 S 28 ft и SO 2

П р и м е ч а н и я .
1 Каркасы изготовляются при попоили контактной точечной 

сварки в соответствии с ГОСТ 10922'6Ч„Арматура и закладные 
детали сварные для теле годе тонных конструкций. Тесхническип 
требования и методы испытаний!'

2. Вариант опорной детали дан на листе 8.0
3. йчгобумз сварку производить электродами ЭЯ2Д-Ф по Гост 9467-60.
Р. Эскиз поъ.Д приведен на листе. 35.

К а р
IS 72

к о с ы  К Р  6 г К Р 9
UU 2 4-1 /7 0

Лист £4

Ь3



08F

Р а з м е р ь /  c i a p H b ix  ш Ш

Тип
шВа

ф
стерж

мм

К

мм

8

мм

| v / !6ЙЩ 4
т @ S 10

й£р1%|Г дОЯт 5 /0
22 Яш 6 12
25 Яш 6 12

С п е ц и ф и ка ц и я  ст али на  одно  
армат урное изделие

S3

М а р ка
и з д е '

Л /
ЛОЗ.

Ф Д лина Кол. S e c
изделия

л и р ММ м м шт. к г

и 8  я  а 3 7 5 2 7

К Р /2 12 гояш 6 0 2

2 6 16Я/Ц 1000 2

2 7 -6 5 К 8 ю о 2

i ЮЯш 61/0 2

2 6 16ЯШ ю оо 2

2 7 -6 5 * 8 ю о 2

ИР 13 S -8 0 *3 0 100 2 31 ,7
13 2 2 Я в 5 5 3 0 1

10 8  Яш S3 70 1

н 8Яш 3 7 5 2 7

14 22Я ш 6 0 2

i 10ЯЩ бко 2

2 6 16Яш 1Q00 2

2 7 -6 5 * 8 100 2

A7V4 S -80x30 100 2 3 6 ,5

10 8ЯЩ 5 370 1
i

11 8  Яш 3 7 S 2 7

15 e s fiw S S 3 0 1

16 2 5  Яш 6 0 2

Марка
изде'
ЛЦР

Л?
лез.

ф

ЮМ

Длина

ЮМ

Кол.

шт.

I бес 
изделия

КГ

ЯРЮ

1 16ЯШ SS30 1

20,3

2 6Яш 5370 1
3 6 Ям 375 27

i ЮЯш 61/0 2
26 16 я а (ООО 2

27 - 65X8 100 2
5 -80*30 юо 2

6 16ЯШ 60 2

' КР11

2 6 Яш 5370 1

23,2

3 6ЯШ 37S 27

4 ЮЯш 690 2

26 16Яш 1000 2

27 • ~65*8 100 2

S -80x30 100 2

7 18 Яш 5530 1

8 18 ЯШ 60 2

к ЮЯш 61/0 2
5 -80x30 100 2

кр<г 3 20 Яш SS30 1 28,7

10 8Яш 5370 1

Ори меч 5 ииЯ: у, Эскиъ лоз. Д  приёадьн нс/ лист е 37.

2. Кархасб/ изготовляются при помощи контактной точечной сВарки
8 соответствии с ПОСТ 10922-61/„ Ярма тира . и заклсдуд/с детали 
сОарнб/е дл/) железобетонных конструкции. Технические требования 
и методб/ испы т ании1/

3. Вариант Опорной детали дан на листе 20  
//, Л у гооч/to сварку npoUioodumb электродами типа/ рн2*~Ф

КаркасЬ/ 'КР10 + КРМ
/9?г

по ГОСТ 9467'60.

иигч-^

Л ист

1У<П Ъ*



иг
<?

(* )  @

н р /7 ,  к р  т

>

4  - i-

Р о з м е р ы  с  В а р н ы * ш 8 о 8

U L  и д

Тип
шва

стерж.
М И

h
мм

8
МГП

22ЯШ 6 /2
2SHH 6 /г
генм 7 /4

ъ**
гглЩ 6 12
2 S H 6 /2
2 Ш 7 /4

т

Специф икация стали ни одно 
арматурное изделие

К о р ка
изделия

к *
поз.

Ф
ММ

Длина
МИ

Колии.
шт.

В ес
изделия

/се

кР /5

4 /ОЯш 6 4 а 2

4 6 ,0

6 -8 0 *3 0 100 г
2 6 /6 н а /ООО 2
27 S S * 8 /0 0 2
/3 ггяв 6 6 3 0 /
10 8  Яш S3 70 /
/ / 6  Яш 376 27
/4 22ЯШ 6 0 2
17 22ЯШ 4800 1

к Р /6

4 m i б4о 2

6 6 ,0

S -80x30 /0 0 2
26 /6  ям /ООО 2

2 7 -6 5 / 8 /0 0 2
10 Вяш 6370 1

/ / 8ЯШ 376 2 7
/8 25НП SS30 /

2 0 2 5 Я/ 6 0 2
19 25 Я / 4800 /

М арка

изделия

к -Г  

поз.
Ф
П И

Длила
М М

/Галич

и/Т.
Вес

изделия
кг

■4 m i б 4 о 2
6  . -6 0 *3 0 to o 2

26 IS ЯШ /ООО г

Кр /7
27 - 6 5 *8 /0 0 2

6 8 ,3/8 26ЯЯ 6 6 3 0 /

2 0 2 5 Н й 6 0 г

/9 2SH/7 4 8 0 0 /
2 / /OHM 6 3 7 0 /
2 2 /OHM J7S 2 7

4 m i б 4о 2
6 ‘8 0 *3 0 /0 0 2
2 6 /6НШ /ООО г

2 7 -6 S *8 /0 0 г
КР /8 2 ! /ОЯШ * 6 3 7 0 1

■ 68,6

2 2 ю яШ 375 2 7
23 28ЯД 6 5 3 0 /  •'
2 4 2 8 Я 6 4 8 0 0 /

2 6 2 8  Я E 6 0 2

П р и м е ч а н и й ’. I. Pcxus пог.4 приеден на листе 37 ..

Z Кар Рас (,! изготовляются при потащи контактной тачечной 
сварки в соответствии с ' ГОСТ /0922s  4„ //pmaTj/pa и закладные 
детали сварные для железобетонных конструкции 
Технические требования а методы испытании 

3. Вариант . опорной,, детали дан „ На листе 20
й. I/Годун? ■ с&арнч производить электродами типа 942 л-ср по гост 9467-£о

Каркасы
1972

k P / 6 r  K P /S
и и г 4 -  '/т о

Л и с т 2 3

П Щ  $5



А Р  22

Шя.пмЬ.

2 -2
В Щ ^ ^Р а зт ер ь , сЗорныу шкпВ 

$'90 Тип
шва

ф . 
стерж. 
/пт

к
пп

в
нт

в /Sni S то
2m S /о
22ЯШ е /2

Слеси/Фокац ия стали на одно

_ арнгагирное изделие

Марка
tobem

*9
поз.

*
МП .

Длина
МА7

колы.
ШГ.

Вес
изделия

кг
Парки
изделия

Н*
поз.

*
мм

Длина
/пт

килт.
ШТ.

вес
изделия
нс

m e

3 ен/7/ 375 25

/?<? ' кР2/

// 8ЯШ .375 25

2SJ

х

j5_

28

8~

J09/T/ б4о 2 4 /ояш б4о 2
-вокм Too 2 S '80̂ 30 /00 2
/8яш 5030 i 32 ггяш 5030 /
18ЯШ во : 2 /4 ггя£/ 60 2

29 6ЯМ 4870 /. 33 8ЯШ 4870 Г

4 ЮЯШ 64а 2 4 /оя£ б4а 2
5 -80x30 /00 2 5 •80X30 /00 г
3 6ЯШ 37S 2S 3 бн£ 375 25
/г гояш 50 2 8 /8ям 60 2

кР20. 30 гонш 5030 1 го,4 КР22 26 /6ЯШ /ООО 2 22,0

29 6ЯШ 4870 / 27 -65x8 /00 2
28 /8ЯМ 5030 /

29 6HW 4870 1

Примечания:
I каркасы изеотовля/отся при помощи контактней точечной 

сварки в соответствии с гост /0522-64,, /Трматура/ анклавны е  
детали сварные для мелезобетоннын Аенсгрунцно.
Технические требования и методы испытании.

2: вариант опорной детали дон но листе 20.
з .Луговую  сварку производить а те тр о д а м и  типа 942 Я~Ф лсМСТЗуя 
Я. Э скиз поз. в приведен н а  л и с те  35.

Каркасы АР/9  *  А Р  2 2
ииг4~'/7<?

ХТист 24
/972

П Ш  36



зг
о

/гргз.

4j _m

контактная

Размеры сварных швов

Tun
шва

ф
стерт

МП
h

МП
6
мм

20ЯШ S /о
2гнш в 12

П А?'

JT
S

3.5

Спецификация стали на одна 
арма тарное изделие

Парки
издш

не
поз.

Ф
мм

Длина
мм

kcw</.
шт.

Вес
изделие
кг

4 /ОЯШ 64а г
S ’80*30 /00 2
3 6Яш 375 2S

кргз
12 гояш 60 2

24,426 /бя£ /ООО г
27 -65*8 /00 г
30 гояш 5030 /
23 бя/] 4870 /

Парки
извет

н ‘е
поз

Ф '
ММ

Длина
. МП

ктн
ШТ.

вес
извет

н г ''

■ 
Л

 
■ 

■! .4 . /ояш 64о> . 2

29,7

5 -sow* А70 ,

//■ Ш 375

22ЯШ• GO* .2,

26. /6яш /ООО г

27 -65*8 п о  г 2 ;

& ггяй 5030- /

33 8Н§ 4870 ;/ г~. J

П р и м е ч а н и я :
l кар касб / изготовляются при  помощ и контактной точечной 

сварки в  соответствии с  гост /с$г? -б4п Дрматуро и  в а ш д н б /е  
детали сварные для железобетонных конструкции.
Технические требования и методы испытании У 

г. Вариант  опорной детали дан н а  чтасте 2 0 .
3. Дуговую кварцу производить знают родом типа Э4 2 Я :Ф па
4. Эскиз поз. Ц приведен на насте. 2$. ' гасг9че>Я-бо.

тк
ши

А Р 23, А Р 2 4
auzi-t/w

Л и с  г  2$



34 Ш )

3
7

S 
[ 

3
7

S

С пециф икация с т а л и  на одно 
арм атурное  изделие

Парка N8 ф Длина Калич Вес Парки Ф Длина Корич Вес
изделия

изделия поз. мм мм шт.
империя

кг изделия поз. ММ ММ шт. кг

4 to ЯШ 2*0 2 4 fOp/n S4o 2
5 -80*30 (00 2 5 -80*30 100 2

11 &fl/jj 575 25 22 юрт 37 5 25

КР25
/2 20 pin GO 2 32, € KPZ1

3S 22Дй 5030 1
*10,4

30 20 ЯШ SO 30 / 3 6 22РП 3900 1
34 20РЩ 3900 1 37 22Я it €0 2
33 8 flip 4810 ! 38 Юяш 4870 1

4 fOfl/n 6*0 2 4 tOfliu 640 2
S -86*30 100 2 S -80*30 WO 2
// 8Рш 375 25 22 fOffin 375 25

KP2.S 37 22Рп 60 2 37,3 КР28
3 8 юр ш 4870 1

48,2
3S 22/?// S030 1 39 25/fJr 5030 1

33 8РШ 4870 1 4о SSfln 3900 /.
3$ 22/9/7 ъяоо { 20 2SPn 60 2

Разм ерь! с8арнь/х ш8о§

Тип
ш§а

Ф
стерн. 
мм

Ь ’
мм

S
пм

Тип
utia

ф
стерт
мм

Ь
мм

8
мм

£ > ( К

20 Я Ш S (Q 20Нш 5 10

225/7 е (2 225/7 6 И

№ 252(7 6 12 W 255/7 6 12

Примечания: i< Эскиз поз, 4 приведен на листе 37.
2 Каркасы изготовляются при помощи контактной точечной 

сварки § соответствии г ГОСТ/0322- 64,, Арматура и закладные 
детали сварные для шелезоЪетонных констрикцииТекнические 
требования и ме.тады испытании

3. Вариант опорной детали дан на листе 20
У  £?гобчю сварку производить электродами типа ' 94 2 Л-ф пс ГОСТ 94 €7- 6 О.

т к К аркасы  К В 2 5 г К Р 2 8
UU24-1/70

1912 Лист 26
12141 ; ?



зг
о

КР 29, кРЗО

Размеры сварных швов

Тил
шва

фстерж
мм

h
мм

в
ММ

<
ULUx/l£\i *

WAH 5 Ю
22AF в 12
25AI 5 /2

m
20АЖ S 10
22А1 6 12
25Й1 6 12

з з

Спецификация ст али н а  одно 

армапщрное изделие

Марка
изделия

/(!
поз.

Ф Длина Полис. Вес
изделия

мм мм Ш7. кг

4 ЮАЖ 64о Z
5 -80130 100 г

11 8АШ 375 15

KPZ9
33 8АЖ 4810 7

36,6
11 20АШ 60 2
26 16АЖ /ООО 2
21 -65*8 100 г
30 20АЖ 5030 1

зч 20АШ 3900 1
4 Ю А Ж 640 г
S -80*30 100 2

КРЗО
11 8АШ 315 25 41,3 '
26 16АЖ 1000 2
21 -85*8 100 2
33 8АШ 4870 1
35 22AJ 5030 1
36 2ZAI 3900 1
37 22AJ- 60 2

Марка
изделия

Н°-
поз.

ф

м м

Длина

мм

Колич. Вес
изделия

КГ

4 ЮЙШ 640 Z
5 -80*30 100 2

г г ЮАЖ 315 25

1ГР31
26 ЮЙШ 1000 Z 44,4
21 -65x8 100 г
35 22А1 5030 _ ±
36 22AI 3900 1
31 22RE 60 ?
38 ЮЙШ 4310 1

4 ЮЙШ 6Й0 г
5 -80*30 100 Z

КР32 г г ЮЙШ 315 15 52,2
16 !$ЯШ 1000 2
21 -65*8 100 Z
г о 25Й1 60 2
38 ЮАЖ 4870 J
39 25АЖ 5030 1
чо 25Я1 3900 1

Примечания:
/. каркасы изготовляются при помощи контактной точечной 
свс./ j  в  соответствии с ГОСТ 70922- 64 „ Арматура и .
зо* сдные детали сварные для железобетонных 
конструкций. Технические требования и методы испытаний."
Z. Вариант опорной детали дан на листе 20.
3. 0,уго6чю сварки проигёодить электродами типа 342Н-Ф по ГОСТ9%7-60,
4. ' ссиз гюъ А приведен на листе 3S.

К ар касы
!S'72

ffP  29 п К Р  32
UUZ4-1/7Q

Лист / 7



К Р З З . K P 3 U

®  @  (0) (у ) ^

2700
и/. 300 
3500

f-100

ш. 700 
5S4Q

/350
и/./50 
600 1$ 570

-0
к--1-
W

К Р  3 5

^Размеры сварных швов

Тип
шва

ф
стерж.

мм
h
мм

в
мм

S
у7Т/г/уМ

ъ ж *

мм 9
2091 5 10
2591 6 !2
20Я1 5 10

щ н

Спецификация стали на одно 
армат ирное изделие

Марка
изделия

л/s
поз

Ф
мм

Алина
мм

Колит
шт.

Вес
изделия

КГ.

20 2591 60 2

НР39 26 16ЙШ юоо 2
11 -65*8 юо 2

9 /ОйШ 690 2
5 -80*30 100 2

10 89Ж 5370 1
11 8ЙЯ 375 27

КР35 26 16ЙШ /ООО 2 ко, г
27 -65*8 /ОО Z
95 2091 5530 1
96 209Ж 9800 1
31 209Ж 60 2

Марка
изделия

П°-
поз.

Ф
мм

Алина
мм

Колик
шт.

Вес
изделия
КГ.

КРЗЗ

9 109Ж 690 2

17.8

5 -80*30 100 2
26 КйШ 1000 2

27 -65*8 100 2

91 149Ж 5530 /

91 5ВТ 5370 1
93 5 B I 375 27
99 19йЖ 60 2

9 ЮЙЖ 690 г
5 -80*30 100 г

КР39 10 8йШ 5370 1 36,5
11 8ЙШ 375 27
18 25Й1 5530 1

Примечания'. ■
1. каркасы изготовляются при помощи контактной точечной 
сворки в  соответствии с ГОСТ /0922-69 „ Арматура и закладные 
детали сварные для железобетонных конструкции.

Технические требования и методы испытании
2. Вариант опорной детали дан на листе 20.
3. Дугаёую сё  арку проиъбодитЬ электродами типа 642 Я -Ф  по ГОС  9/67-60, 
9. Эссиъ поъ. 9  п р и в е д е н  на лист е 3S

Паркасы кГРЗЗ-г/ТРЗВ
f972

UUZ9 -1/70

Аист 28
12141 40



Спецификс/иия стог/т на одно 
аржатцрное изделие

Марка
издглия

К*
поз.

Ф

мм

Д л я т

т т

Нол.

ШТ

Вес
азделм

ХГ

№36

4 ЮЙШ 640 1

Ш

5 -80*30 т 2

Z6 :6йЖ п т z
27 -55*8 т 2

43 531 ЪТ5 25

44 А й Х & 2

47 АЙШ 5030 Г
48 5 B I w m 1

№31

3 SAM 3J5 25

Ц8

4 ЮЙШ А9 г

5 -80*30 m г

6 ISAM 80 г

25 т ш m o г \

21 -55*8 m г

29 5ЙЖ ч ю /

49 !6Д1 5030 1

S
.|

‘
oj

-S
 

§ 
§

поз.
ф Длина Нол. Bsc

изделия
мм мм шт. яг.

4 ЮЙЖ 640 2

5 -80*30 100 2'

11 8йЖ. 375 25

ПР38
26 ЮЙШ 1000 '2:\

2£!7
11 -55*8 1.00 2

33 ЗЯШ 4810 1
35 22ЙЖ 5030 1
37 П Й 1 60 2

4 ЮЙШ 640 1у
.5 -80*30 100 2

И 8ЙЖ 375 25

№ 9
20 1591 60 2

34,1
2В 16ЙШ 1000 2

21 -55*8 100 'Z •

i 8ЯЖ 4870 /
i]39l i i j гвям 5030 / _}

Примечания:
I Э ск и з ТгоЪ. 4  приведен ног листе 37. 
z Каркасы изготовлять ори. помощи контактной /почечной 

сборки § соотбетстбии с ГОСТ 10321-3* * Прматира и закладные 
' детали сборные для железобетонных конструкций. Технические 
трсбобания и методы испытаний.Й 

3. Вариант опорной детали Ван на ли сте  ВО.
к. Цугоёию  соаркч производить электродами типа 442л-ф по ГОСТ9467-60,

Каркасы НР35 -К Р 39
1972

UU24 - f/lO  

JIucm \29

12 Ш  ч/



JO

/

1

to ,80 4оо ;о
ш./оо 1 
sea

HP 42

36
0

Линия сгиба 

350

680

700
АР 4з

Г *

j s

Нр 44

С п е ц  и с р ц  к  а  ц и я  ст ала я  о  одно  
а р м а т у р н о е  и зд ел и е

Марки
изделия

н
поз.

ф

htn
Цлина

мм
Аолиг

ШТ.
вес

изделия
кг

so бЯЁ /3/0 2
№4о SI бЯШ 380 /3 /,б

SO 6я/7/ /зю 2
KPkt SI бЯ/J 380 /2 2,2

S3 L80*50x6 /00 1

Марка
изделия

Н
паз.

Ф

мм
Плана
мм

Аел(п.
ШТ.

Вес
изделия

лг

A Pt
S4 4 el S80 2 0,5
SS ш 370 7

Ар4з
S6 8ЯШ 700 2

0,6S7 4s I во 2

Ар44
S8 8ЯЁ 600 2

о,4S7 Ы во 2

Примечание,
Аир к асы изготовляются при помощи контактной точечной 
сварки 8 ' соответствии с POCT/OSPP-S 4. „ Ppm тура и 
закладные детали сворные для лелезодетонных конструкции 
Технические требования и методы испытании.*

Т К Каркаса/
1372

к р 4о + к р 44.
ш г 4 • Ф о
Лист 30
/2141 4 2 .



4s

42

Спеццсриkaция стала tier одна 

арматурное изделие

Марка
изделия

№
поз.

Ф

мм

Длине

ММ

кот.

ШТ

вес
издаю»

кг

KPis

ВЯШ /4 оо /

W .
60 4в1 /330 /
61 4 вТ /во /4
62 8ЯШ so 2

№ к

63 юяш /4оо /

/Д
60 4вх /330 /
6[ 4в1 /8 0 А
64 юяш so 2

МоркО
издам»

NВ 
ЛОЗ

*

пп

Длина

мм

torn

шт.

вес
извет

яг

65 (2 ЯП /4оо f

49
66 SBI 1390 f
67 SBI /80 /4
68 72 Я и s o г

-

Ш г

63 /4 я * А оо /

&
66 5 ВТ 1390 /
67 SBI /80 А
70 f a g so 2

П р и м еч ан и е.
Каркасы  иве от  овляю т ср, п р у  л а п а щ у  контактнау тачечной 
сварки S соответствии с  гост fOS22~6 'k „  Р рм ст рра^ и  
закладны е детали сварные длг желеааветаннбтх канетррАуай. 
Технические требования у  методы испы т аны  *

т к Норкась/ НТ>4$г/(Р4б
Шг4ч/7р

‘ ■ .‘ i
/972 J7per\&



Линия айда

СЗ
se

a 
L 

L 
ж

о

Спе ц а срц k c  и, и я стали но од*о 
артагг: tоное и вдели е

Парки
изделие

Н*
ПОЗ.

4>

МП

Длина

мм

кшч

ШТ

Вес
изделие

хг

а
71 4зт 3270 3

2,972 4 вт 320 27

С2
71 4b i 3270 3

2,673 361 320 27

СЗ
74 4в1 3470 8 8,0
7S 4в1 /320 28

Парка
изделия

н ?
лез.

4>

мм

Длина

ММ

квлм

шт.

Sec
изделия

кг

с4

71 4в! 6270 3

3,S77 6ЙШ 320 36

сб

30 6Яш /320
3470

37

/9,/о78 331 8
73 381 S34o 2

Примечание.
Сетки изготовляются при помощи контактной точечной 
сварки в соответствии с ГОСТ /9922-34,, Ярмотура и закладные " 
детали сварнь/е для железобетонных конструкции.
Технические требования и метода/ испытании Г

тк Сет ки С4 ~r С5
и</г4-//?о

1972 Лист 22
11Ш 41



Л и н и я  с ги б а

С6, С7

§

4т
Ш. 2 DO
т

се

»|1 1!
Ж  I

Линия сгиба

/о

/
4 1

9650
1
Li‘ ш. 150 

UC70
w

СЮ

Спецификация стали на одно 
арматирное изделие

'Марка
изделия

№
поз.

Ф

мм

Плана
мм

((от.

ШТ.

Вес
изделия

КГ.

С6
80 МВТ 4670 3

г,112 4,31 520 24

С 7
80 4 8 1 4670 3

5,473 5 B I 520 24

С8
75 481 1320 25

7,3
81 481 4970 8

Марка
изделия

л/s
поз.

Ф
мм

Цлина
мм

Кол№
шт.

Вес
изделия

кг.

CS

77 е я ж 520 32

S P
80 ш 4670 3

CIO

50 6ДШ 1320 .33

17,7
83 S 8 I 4970 ;  8

84 5 B I 4820 г
к

ПримечаниеL

Сетки изготовляются при помощи контактной точечной 
сварки § соответствии с ЛОСТ JQ922-S4,, Йрнатура и закладное 

~ &?ули сварные для железобетонных конструкции, 
/еигнические требования и методы испытаний."

тк
т г

С ет ки С б - д С / 0
auzU-fhj 

Лист 3 3



3S
0

Поъ. 94

— ~ Пг,----------------- »

Поз. U

Спецификация стали на одни 
составную позицию

45

MapKq
изделия

ф

поз.
Ф

мм

Длина

мм

Кшч.

ШТ.

Вес
изделия

КГ

c m

93 ш По /

1,4
94 m i 400

S7 ш 80 /

сп г

9k !6Я1 400 /
1tZ96 W ftI 940 /

S7 481 80 1

Спецификация стали на 
Одно арматурное изделие

//?
роз Профиль

Длина
мм

Вес
КГ

4 ф Ю Я Ж 6 4 0 0 ,4

93 <р>гД1 9 4 0 0 ,8

94 ф / 6 Й 1 4 0 0 0 #  '

96 ф / Q P J 9 4 0 0 ,6

ПримечАнке,.
cbqpK* г\роиъ£од.кть электрод.*ми тип* Э49.-Т по ГОСТ94G7-6

тк
1972

Состабные позиции СП/, СП2 и и г4-i/w
Арматурные изделия поз 4,93,94,96 со ■ 

спецификацией. Лист 35 ■

124<lL„A7



П е р е ч е н ь п о зи ц и и н а  одну /7У7С//77С/ 41

Марка л/s Колич. Марка Л/S Колич Марка А/* Колич Марка л/s Колич. Марка Л/s Колич. Марка Л/s Колич Марка л/’О •Колич.
плиты ПОЗ.

ил.
плиты поз.

шт.
плиты поз.

шт.
плиты поз.

шт.
плиты поз.

шт
плиты поз.

шт.
плиты поз.

ШТ.

1 г Ч 4 4 Ч 4 Ч 4 ' 4 4 4 2 2

г 2 5 4 . 5 4 5 4 5 4 5 4 3 * 54
3 54 9 2 10 2 10 1 10 2 21 2 4 4
ч ч to . 2 11 54 11 54 11 54 22 54 5 4
S ч 11 54 15 2 13 г 18 2 23 2 1 ’2
6 ч 11 4 16 4 14 k 19 2 24 2 8 4

50 ч % 4 50 Ч 17 - 2 * 20 4 25 4 50 4
St 26 5t 26 51 26 50 4 50 4 50 41 51 26

ss 8 56 8 56 8 51 26 51 26 51 26 56 8

и п н 57 12 unt-z
51 12 ит-з

57 12 и п н 56 8
ИП1-5 56 8 ит-6 56 8

Um-7
51 12

59 3 60 3 65 3 57 12 51 12 51 п 59 3

SO 3 61 42 66 3 65 3 65 3 66 3 60 3
61 ч2 63 3 67 42 66 3 66 3 67 42 61 42

62 6 64 6 68 6 61 42 61 42 69 3 62 6

If 6 11 6 71 6 68 6 68 6 10 6 71 ' 6

72 54 12 54 72 54 71 6 11 6 11 6 72.

\ n 8 14 8 74 8 11 54 • 73 54 77 72 74 ; 8

1 75 28 15 28 15 28 14 8 74 8 18 8 75 . .28
! 93 ч 93 Ч 93 Ч 15 28 75 28 19 2 .93 4 *

94 j k 94 4 94 Ч S3 Ч 93 4 93 4 94 4
94 4 94 4 94 4

т к
1972

/ UUZ4-//70
перечень пиииции ни иину

Лист 36

п щ  ч$



Перечень позиции • на одни плиту (продолж ение) AB

Марка ■At* .Колич. А/дая At'a. Колич. Марка ' At* Коли*/, j Марка AfS Колич. Марка //° Колич. Марка ' а/* Колич. Марка Л * Колич
плиты. лоз.

ШТ.
плиты W3.

шт.'
плиты поз

CL'Г. \
fh гы П03.

шт.
плиты поз.

шт.
плиты поз. ■

шт
плиты поз.

ш €

и b У н 1 2 • 1/7.'! 3k b продш 15- 28 ' . •72 ■•Sb . 67. Ь2 1
5 b 5 b 2 2 i L '.tH  •

ЦПН-i
93 b ч> • 5 • 68 i$

-1

W 7 /5 2 3 5b
•

7 b 9Ь b nbfidtuhk :75 28 Ьродопж 11 €

11 5b /5 2 b b : . s b .93 b • u n ti- \ 71 Sb
13 Z 20 b 5 b ' 2 Ь и . 4 • “ т Г 8 1

'lb b 21 2 6 r ‘ b ‘ to  . 7 5 Ь ' 15 28-
50 b 22 5b 26 b • // - sb /0 1 ; Ь Ь ‘ 93 b
51 16 50. b 27 ;  ь 12 b’ 11 Sb  ' * 5 Sb b

56 8 . “5 /‘ 26 51 *26 . 26 Ц 15 2 * 10 2 *

U flh i
■ ;S7 11

u r n - f
56 8

и п и -i
50 4

UflrZ-l
27 b

um- я
16 4

и п ш
■ 11 Sb b и

•'60 3 57 12 # 51 2b 26 b 13 2 5 J4
61 bl 65 3 56 - * | 50 • b 27 4 1Ь' b *0 ?

--1

63 ■ 3 66 . 3 S I 1 53 . 2 51 Zb 517 2 И 5 b 1!
*6fr' 67 ' b l 59 .

1]ll 56 8 50 .• Ь 26 b 18 7

:7i 6 68 6 60 •3 : 57 12 53 2 ' .21' b 19 2
12 54 71 6 61 # 60 3 56 . 8 51 гч

UH1-5-1 20 ч
‘ 7b 73 5b . 62 5 61 b2 51 12 . 50 ь 26 b

75 28 7b 8 11 6 63 3 65 ■з 53 '■ 1 : 17 b

S3 . b 75 28 72 54 6b 6 66 . 3 56 8 51 2b '

9b b 93 b 7b 5 71 6 67 Ь2 57 11 50 b

9b b 75 25 72 Sb 68 • 6 65 '3 53 2

93 4 7b 8 11 6 66 3 56 8

T K
1972.

( u u z b '70
перечень позиции н и  иину ЛЛЦ/пу

(  продолжение) Лист 5 ‘7



Перечень позиций нет однц пли/лц (  продолж ение) 43

Mcfp/co Afs Колич Марка W* Колич Марка Af* Колич Марка а/° Колич Марка лК- Колич Марка л/s Колич Марка л/s Колич
плиты поз. плиты поз. плиты ПОЗ плиты поз плиты поз плиты поз платы поз

ШТ ШТ шг ШТ шт шт ШТ

57 12 51 2к 26 к 13 2 19 2 3 50 к к
65 3 50 к 27 к Ik k 20 к к к 5  | к
66 3 53 г 51 2$ 26 k 21 2 5 к 11 50
s f kZ 56 8 50 к 27 k 22 5к 8 к 1к к

продет 68 6
продолж.

и п ш

57 11 ПЬпппп'ш продолж

ЦП1-8-1

51 Zk поодош 26 к 28 2 32 2
jtf

u n m 71 6 66 ' 3 . ДО/-7-/ 56 8 50 k
ftj/yvvJWR

UPI-9-1
27 к

unz-1
29 г

ипг-г
33 2

73 54 67 кг 57 П 53 2 51 Zk 50 к 50 к

r 74 8 63 г 59 ' 3 56 8 50 4 51 26 51 26

75 _ 28 70 ; 6 60 3 57 12 53 г 56 8 56 8

93 , к 7ft а 61 42 60 3 56 8 57 12 57 12

\ 94 к 17 72 62 6 61 . k2 57 П - 60 3 65 3
11 18 8 71 6 63 3 65 3 61 кг 66 3

к к 79 2• 72 5к 6k 6 66 3 63 3 67 к2

5 к 93 к 7к 8 71 6 67 kz 6к 6 68 6

- \ 2f г 9k к 75 28 72 5k 68 6 72 к8 72 кв

22 5к 93 к 7k 8 71 6 75 25 75 25

 ̂1„C *4■ ' 23 г 2 г 9к к 75 28 73 54 ВО 6 80 60 /
Zk г 3 5к 93 k 7к 8 81 8 81 8
IS к

u nm
4 к к к 9k k 75 28 93 к 93 к

ч 26 к 5 к
u n m

5 к k k S3 4 9к к 9к к

a к 7 2 10 г
иП1-9-1

5 k 9к к
50 37 8 к 11 5к 18 2

T K
1972

и и & -ф о
перечень позиции hq  оану плиту 

(продолжение) Мет за
t u i i  5 0



П еречень позиции, н а  одни л  л и т у  {п р о д о л ж е н и е )

Марка
плиты

Ф
ЛОЗ.

Копия

шт

и 4

. 5 4

го 4

гг SO

38 г

39 г

40 г

so 37

51 26

ипг-5
56 в

57 11

66 3

61 42

69 3

70 6

17 64

80 6

83 8

84 2

93 4

94 4

Mcfpka Ф Копия Марка Ф Калия. Марка ф Калия Марка ф Колия
плиты поз.

шт.
плиты поз.

шт
плиты поз,

шт
ПЛЦ7Ы

ШТ, ’

3 50 4 4 3 50 94 4

4 4 5 4 я 4 -
проболт

U712-H
5 4 ‘  22 50 5 4

12 4 35 г ' 4 4 к  t

29 г 36 г 26 ' 4 5 ( 4

30 г 37 4 2 7 . 4 Н  \ 50

50 4 38 г 28 2 14 ' 4 \

51 26 50 4 29 1 № 4

56 в 51 26 51 24 27 4  ;

ипг-6
57 12

0112-7
56 8

и п з н
50‘ 4

Ufm-1
31

- ■ 'S 
2

60 3 57 12 53 2 П ’ 2

61 42 65 3 5В • 8 51' 24 '

63 3 66 3 &  л 12 50 .
1'Ч ’

64 6  . 67 42 80- 3 t ‘ •  ^  ■ ' Л  1

72 48 68 6 6 Г ' 42 5 б " ?
75 25 73 48 63 , 3 57 ' :  ^

80 6 75 25 64 .  6 65 - ъ

81 8 80 6 7 2 48\ 66 3 '

93 4 81 8 75 25 67 42_

94 4 93 4 80  ' 6 .  1 68 В

94 4 8.1 [8 72‘ 48
• 93 4 15 15

Марка
плиты

ф
поз.

Колич.

шт

4 4

5 4

11 50

33 2

35 1

36 1

37 4

50 4

51 26

unz-u
56 8

57 12

65 3

66 3

67 42

68 6

73 48

75 25

80 6

81 8

93 4

94 4

'
Марка
плиты

ф
поз

Колия

шт.

4 4

5 4

11 50

12 4

30 2

3 3
*
i

з4 7

50 4

51 26

и п ъ ъ
56 8

57 12

65 3

66 3

61 42

68 6

7 2 48

15 25

80 6

81 8

93 4

94 4

т к Перечень позиции, нет одну плиту
UV 24 '‘ * /7 0

1 9 7 2 (продолж ение) , Лист 39



П e p e  ц е н b п о з и ц и й п о о д н у п л а т у  {п р о д о л ж е н а е й . Si

Парки н * Колич Парне н * Калач. Порка N°. колчч П орки г/? калии Парки N * Колиу Марка /V? Колич Парки Н ? колич
плиты m ■' плите/ паз. плиты поз. плиты поз. плиты поз. плиты поз. плиты поз.

w . , шт ШГ. шт. ШТ. ШТ. шт.
во 6 6 8 6 3 7 12 S f 2 4 21 4 4 4 9 4 4
$ f 6 72 4s 6S 3 5 0 4 ;• 29 2 S 4 продш

предам. S3 4 ' продаж 73 z s продш. 6 6 3 продам. S3 2 продом 3 0 2 22 5 0 № -7 4
ш г-г -i $ 4 ■4 ■ №■3-1 - 8 0 6 ЦЛ2-4-/ 67 42 U172-S-1 S6 8 № -6-1 51 24 2 6 4

81 8 68 6 157 i ,г . so 4 27 4 4 4
S3 4  - 73 48 66 3 53 2 3S 2 S 4

4 .4. . . tt, 94 4. 75 2 5 67 4 г S 6 8 3 6 2 26 4
5 4 8 0 6 6 9 3 57 12 3 7 4 2 7 4
И SO 81 8 70 в 60 3 3 8 2 4 i 2
А? l • ' * S3 4 SO 3 3 61 4г S1 24 ипз-1

4г 2
2 6 4 A 4 34 4 77 * 4 63 3

ЦП2-7-1
SO 4 4э S 4

2 1 4 ' , 1 s 4  у 8 0 6 64 6 S3 2 44 4
Щ12&1 3 0 2 11 SO 8 3 8 72 4в 3 6 8 s4 4

S 3 2 2 6 4 8 4 2 15 2 5 S7 !2 ss /4
*4 2 2 1 4 4 4 S 3 4 8 0 6 6 5 3 S 7 /2
S1 ] 2 i тг-i-f S 3 2 s 4 3 4 4 . 81 8 6 5 3 S 8 8

s o 4 3 $ 2 2 0 4 93 4 67 4 2 \ s 4
S 3 2 36 2 2 2 SO 9 k 4 68 6 8 6 s4
S6 ■ 8 3 7 . 4 u n z s i 2 6 4 в SO 73 48 8 8 s
s i f? S I 2 4 2 7 4 4 4 7S 2 5 8 9 2 8
6 $ 3 S O 4 3 8 2 UHZ 6 ! s 4 80 6 s4 4
6 6 3 S 3 2 3 9 2 /2 4 , 81 8 9 6 4
6 1 4? S 6 8 4o 2 2 6 4 S3 4

ТК Перечень позиции на одну плату о и г 4-Ф 0

is ! г (продолжение) Лист 4о
11.441 52



П е р е ч е н ь  п о з и ц и и н а о д н у п н и  т у  {  п р о д о л ж е н и е ) 52 '

Н о р к а колич. Н о р м У* колич. ш а р м у? колич. М а р к а н* колич. М а р к а н> колич. М а р к а У' Колоч. М о р к а A/2 колич.
п л а т и поз.

шт.
п л и т ы роз.

шт.
ппить( поз.

ш т
п л и т ы поз. шт. п л и т ы поз.

шт.
плоть,( лоз.

ш т .;
п л и т ы поз.

ШГ.

2 2 4 4 4 4 к 4 / 2 4 4 3 so
3 64 5 4 5 4 S 4 . 2 2 5 4 4 4
4 4 /0 2 /0 2 ю 2 Ъ 6k 26 k S 4

. б ‘ 4 и 6k и sk // $4 4 4 27 4 6 4
7 2 /3 2 18 2 26 4 6 4 4з SO 26 j?
8 4 /4 4 20 4 27 4 6 4 44 ~ т~ 27 ii
26 4 26 4 26 4 3J к 26 4 k7 2 ?9 2
27 4 27 4 27 4 ks 2 27 4 ks 2 (I; 2

Ц П У  2. 6 k 4 Ц П У  д s4 4 ЦПЗ'4 6k 4 ипз-6 4б 3 ЦПЗ'6 sk 4 unkn
sk k

и л 4 -г
sk 4

se '4 ' 66 • 14 66 14 sk 4 6S /4 66 ss :.)L r
67 !2 67 !2 67 !2 65 /k 67 /2 67 12 67 /2 "l

68 8 68 8 68 8 67 /2 68 ~ 8 68 8__ 68 8
i

8S 4 1 85 4 86 4 S8 8 86 4. 86 k8 86 h H
j

86 sk 86 s4 86 sk 86 4 86 sk 89 26 89 26
88 5 88 6 88 6 87 6k _88 S 3/ 3! 4 i
89 28 89 28 83 28 88 6 89 28 32 S 92 s 1
9k 4 3k 4 34 4 30 28 sk 4 S4 ■ 4 sk 4
96 4 ' 36 4 36 4 Sk 4 36 4 36 4 96 f

36 4

т к / C/c/2k'; / to

и \
1972

П е р е ч е н ь п о з и ц и и  н о  о о н у  п л и т у  
(п р о д о л ж е н и е )  . Л и с т / /

П Щ  53



Перечень позиции на одну плиту ( окончание)

Марка
плиты

н*
паз

Калия

шт

k k
5 k ,

Н 50
26 k

27 k
33 l  ,
36 2

37 k
5k k

ш ин
55 Ik
51 12
58 в
д6 k8
89 IS
9J k
92 5
9k ' k

96 k

Марка
плиты

y.°
поз

Копия

шт

k k
5 k
H 5°
20 k

26 k

27 k
33 Z
39 l
5k k

urn s
55 1k
57 i z r

58 8
81 k8
90 2 5 ,
91 k
92 5
9k k

96 k

TK Перечень позиции на одну плиту
и и24-1/10

Лист ' 42/972 /окончание)
ПЦ4, 5Ц



SH

С п ец иф ика ш ,в  позиции <гр**гл>И/>*ш ййзШм у у  ю  еяб& ел

я°-

поз.

ф
или

сечен.
мм

Цлчяа

м м

Вес

кг

н°-
поз.

Ф
или

сечен.
ММ

Пут и

мм

Вес

яг

Н-
поз.

Ф
или

сечен.
мм.

Длина

мм

Вес
не

н *
лаз.

ила
сечен.

мм

Длина

мм

в ес

нг

Н 0 
лаг.

Ф
или

сечен.
мм

Длина

MM

Bee

кг

/ 16я  iii 6S30 8,7 2! m m 5370 з.з 4t /4яш 5S30 5,7 61 ш m Q,02_ 61 4ei 4970 0,5

2 6  л/и 537Q / 2 ? ? Ю яп 37S 0,23 4г S67 5370 0,8 ЛЯ 8ЯЦ so 0,02

з 6Я£/ 375 0,08 23 28ЯН 5330 26,7 4з SB J 37S 0,06 63 ЮЯЙ /4оо 0,9 83 S B I 4970 0,8

4 ю яП б4о 0,4 24 28я! 4800 23,2 44 /4яв 60 0,07 64 /ояш 50 0,03 84 S B I 4820 0,7

5 -Bow /00 19 2S 28ЯН 60  - 0,3 4$ гояп 5530 !3,6 65 /2ЯШ\ /4ог /,? 8S 4bi 522<?Я5

в (6ЯШ 60 0,1 2$ /6ЯЙ /ООО 1.6 к 20Дп 4800 И, 8 66 SB1 /390 0,2 86 4bi 270 QOS,

7 !8ЯШ SS30 по 27 ~6S*S /00 0,4 _ 47 /4ят 5030 ~6,1 67 551 /80 0,03 87 561 270 ofo4

8 [8ЯШ 60 0,/ 28 /8ЯШ 5030 ю,о_ 48 SBJ 4870 0,8 6В /2ЯМ 5 0 о,о4 88 Ш s4so 0,5

3 гоя£ SS30 /3,6 29 вя£/ 4870 /,/ 4э /6ЯШ 5030 Z9 69 ji/ЯШ /4оо /,70 89 4si S60 a,06

/0 8ЯШ S3 70 2,1 30 гояш S030 /2 ,Г so 6ЯШ /3/0 0,3 70 /4яш so Я/ 90 SBI S6o 0 /

и 8ЯШ 375 0,/S 32 22ЯШ 5030 /6,0 5J 6ЯШ 380 0,08 V /61 6270 95^ 9/ 481 4620 0,5

/2 гояш 60 0/5 33 гяЩ 4870 1,9 72 ш 520 0,05 92 4st 4sso 0,5

/3 ггяш 5530 /6,S з4 гоя£ 3900 9,6 53 18ШхЬ /00 0,6 73 S 8 I S20 0,08 S3 /2/71 s4o 0,8

It 22ЯЙ 60 0,2 JS ггяп S030 /5,0 s4 4BI S8 0 9/ 74 4bi 5470 0,64 94 /6ЯТ 4oo 0,6

/В PSfi/j 5S30 2(3 36 22Я1 3900 //,6 ss 4bi 370 qo4 75 487 /620 0/3. 96 № 340 0,6.

16 espm 60 0,2 37 22ЯЦ 60 0,2 _ 56 700 93

/7 ггяш 4гоо /4,3. 3 8 ЮЯЙ 4870 3,0 _ 57 4bi 80 о,о/ 77 бя£ 520

/6 2Sfiff 3530 2 (3 39 26ЯП 5030 В,1_ S8 8Яш 600 9 2 78 581 s4/o 0,8

/9 2SffK 4зоо /г,з 4о г т 3300_ / у о _ SS ВЛм /4ао Q6 79 S B I зз4о 0,8

го 2 Щ 60 я *  ' 3/ 20Я6 60 о / з 60 4вт /390 9/ 80 461 4670 0,5 .. .

Примечание.
В заказе на арм ат урны е изделия дол Ясны Выть указаны  м арки 
сталей, принимаемые 8  соответствие с указаниям и конкрет ного  
проекта/.

т к
1372

С п е ц и ф и к а ц и я  /позиции  
арм ат урны х изделии н а  альбом

и и г4- / / ю

Лист 43



56
В ы б о р к а  с т а л а  н а  о д н у  п л и т у , к  г Сна ч а л  о )

я р п  q m  у  р/у ь/е изделия

Парка
Сталь гост S76/- 6 /*

класса Я- Г/
плиты Ф, ГПР7

итого Ф, тпте Ф, ТП/У7 Ф, тате (/того ттро да ил 6
Uroec

га
16 12 23 25 22 итого 25 22 20 /8 /5 /4 /2 /0 8 6 (/тога 5 4 £ £ £ £ S'-jo J is .

ЧП1‘ / 2 ) *,1 5,6 — —  • — - — — — — /7,8 — — /,6 4,з 10,0 337 — /4,6 /4,6 7,6 ~ ~Z6 И/А
ЦП1- 2 2 ) 3,2 3,6 — — - — — 27,8 — — — — 4.s Л.1 3,3 50,3 — /4,6 !4,6 — 7,6 — 7,6 78.J
unf'3 2 ) 3,2 3,6 — — — - fo ) — — — — — 3,8 /,б /4,7 3,3 66,8 /,9 /3,5 15) — 7,6 — 16 ■3*А
ип1- 1{ 23 3,2 S.6 — — — - — 62) — — — — 3,8 l,6 /4,7 33 85,8 1,9 /3,3 Ъ4 — 7,6 — fo- H i
Uni'5 2,4 3,2 5,6 — W f — so ) — — — - — — 3,8 /,б /4,7 3,3 23) 6,2 /0,7 /6,9 — 7,6 — 7,6. /33,9
u n i-s 2,4 3? 3,6 ГО/Д — — 101,0 — — — — — 5,7 — 20,6 1,4- 22,3 5/,0 9,9 з,/ /3,0 — 7,6 — - 7,6 J78)
ЧШ- 7 2 ) 3,2 3,6 — — — — — — — 2 2 ) — — — /,6 4,3 /0,0 38,3 — /4,6 /4,6 — 7,6 — 7,6 66. /
u n i-S 2 ) 3,2 5,6 — — — - — 33,3 — — — — — 4,5 14,7 3,3 56,3 — /45 14,6 — 7,6 — 7,6 84,1
ЧЛ1- 9 i,4 3,2 3,6 —. soA — 60) - 3,8 20,6 г,4 3,3 30,1 6,2 /0,7 /6,9 — 7,6. — 7,6 1Цб
ЦП1-1-1 1,4 3,2 5,6 — — — — — — — — 24,2 — .— /,6 6,7 7,4 39,9 — /4# /4,6 ~ 7,6 t,6 9,2 693
ЦП 1-2-1 1,4 32 5,6 — — — - — — 22,0 — 6,4 — — i s /4,7 3,1 56,7 — /4,6 14,6 1,2 7,6 /,6 щ4 87)
um-3'i 23 3,2 5,6 — — — - foA — — — 6 ) — 3,8 /,6 /4,7 3,! 73,0 /,2 /3,S /5) 1,2 46 46 юА н>14
ЦП/-4-/ г/ 3 f  \ 5,6 — — — - — 6*4 — — 6,4 — 3,8 /,6 /4,7 3,1 92,0 /,2 )3,5 /5,4 /,2 7,6 46 юА /23)
Uni-S‘l 23 3 ) 5,6 — 80, (i — SO) — — — — e ) — ЗА 1,6 /4,7 3,1 29,6 6,2 /0,7 /6,9 1,2 7,6 f,6 /о,4 Mi9
ЦП i- a-i 3,2 s,6 /01,0 — — !0{,0 — — — - - 6 ) 5,7 — 20,6 1,4 11,/ 57,2 8,9 3) /3,0 42 7,6 46 юА /67)
un/- 7*/ 2,4 3,2 S,6 — — — — — — — 22) 6 ) — — /,6 4) 2,8 44,5 — /4,6 /4,6 - 7,6 /,6 ЗА 73,9
ЦЛ1-8-/ 2,4 3,2 5,6 — — — - — 33,8 — — 6 ) — — 4,5 /4,7 3,1 62/S — /4,6 /4,6 /А 7,6 /,6 /о)
Unf-S-f 3.2 5,6 — soA — SOA — — — 6,4 3,6 /Я,2 /,6 2 ) з,/ 36,3 6,2 /0,7 /6,9 /,2 7,6 46 /0) А ц
ЦП 2 -1 3,2 5,6 — — — - — — — 20) — — — 4,s 2 ) 2 ) <?£5 — /3,8 13,8 — %6 — Ъ6 63,8
un г - 2 2,4 3,2 5,6 — — — — 30,8 — — — — 3,8 /,6 13,7 3,3 53,2 42 /2,8 /4,7 — 7,6 — 7,6 W
4/72-3 г/ 3,2 5,6 — — — - — — 44,8 — — . 3,8 1,6 /3,7 аз 67,2 7,2 /2,8 /4,7 — Z6 — 7,6 W
ЦП2'4 2,4 3,2 5,6 — Ф 54,0 — — — — — — 3,8 1,6 /3 7 3,3 22) 5;7 /о) /6,1 — 7,6 — 7.6 Щ7

ГОСТ €727-53*
холоднотянутая

Гост з в о -? / 
прокат ЗСтЗ.

тк
1372

Выборка стали на одну плиту 
(  начало)

uvet-z/yo

Лист 44
12141 SB
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Дрнтатур ныв изделия

Hlapkd
СталЬ Г О С Т  * 5 7 8 / ~  8 / *

К л а с с а  Д - 7 класса Д- ц К л а с с а  Д -  Я
плиты Ф, п н / Ф, п п Ф, МП Ото ф Л7Л7 Lfjozb П р осрал6 итого го

/6 12 10 2S 2 2 2 0 25 22 20 78 /6 /4 /2 70 8 6 S 4
тшг
Sffx 6 8=37?5=8

unz-s 2,4 3,2 — 5,6 69,6 — — 69.6 — — — — — 6,7 — / я / 2,4 20,2 47,4 9,7 ЗД /2,9 — 7,6 — 7,6 /4з,/
ипг-6 2,4 3,2 — 3,6 — — — — — — 25,4 — — — — 4,5 2,4 9,5 .41,8 — 73,8 73,8 . — 7.6 — 16 6Вд
ипг-7 2,4 3,2 — 3,6 — 54,9 — з4,о — — — — — — 3,8 /9,1 2,4 з,з 28,6 5,7 70,4 16,7 . 7,6 7,6 п/д
ипг-х/ 2А 3,2 — 5,6 — — — — — — — 20,4 6,4 — — 4.S гА 9,3 ТзД — 73,8 73,8 7,2 %6 7,6 70,4 72,8
UnZ'2-l 2,4 3,2 — 3,6 —

— — — — 30,8 — — 6,4 — 3,8 1,6 13,7 з,/ 69,4 7,9 /2,8 /4,7 7.2 7,6 7,6 шА 90./
ипг-з-/ гА 3,2 — 3,6 — — — — — — 44,в — 6,4 — 3,8 /,6 /3,7 3,1 Ц4 1,9 72,8 74,7 7,2 7,6 /,6 юА ю4,/
ЦП 2 -4ч 2,к 3,2 — 3,6 — s 4,q — s4,o — — — — 6,4 — 3,8 /,6 /3,7 з,/ 28,6 3,7 пА /6,1 /,? 7,6 7,6 /о,4 и 4,7
ипг- s i 2А 3,2 — 5,6 69,6 — — 69,6 — — — — 6,4 5,7 — /9,/ г,4 год 53,6 9,7 3,2 12,9 7,2 7,6 /,6 70,4 /62,/
ипг - 6-/ гА 3,2 — sts — — — — — — 2S6 — 6,4 — — 4,s 2,4 9,3 Дед — 73,8 73,8 7,2 7,6 7,6 тА 78,0
ЦП2'74 гА 3,2 — 6,6 — 54,0 — 54,0 — — — — 6,4 — з,8 /9,/ 2,4 з,1 34,8 5,7 70,4 /6,1 7,2 7,6 7,6 ю,4 /20,9
ЦП в - / 2,4 - г,А 4.8 — — — — — — — — <г,4 13,7 — /,6 /,б — 23,3 4,8 9Д /3,8 — 7,6 7,6 зд 5/J
ЦП 3-2 2А — 2,4 4,8 —  • — — — — — — 22,4 6А — — 7,6 /,б 6,7 38,7 3,0 9Д — 7,6 7,6 9Д 6/J
ЦПЗ-3 гА - оА 4,8 — — — — — 33,8 — — 64 — — 7,6 /3,9 — 5SJ — 9,0 9Д 7,6 7,6 9,2 78,7
ипз-li гА - 0,4 4,8 4зА — — 4зА — — — - г - 6,4 — — 7,6 /3,9 — 27,9 — 9Д 9Д — 7,6 7,6 9Д 88,3
UP3-S 2,4 — 2,4 4,8 — — ■SI,6 Sl,6 — — _ _ — 6А_ — — 46 73,9 — 27Д 5,0 5,7 /0,7 — 7,6 7,6 9,2 98,2
ипз-в гА — 2,4 4,8 — — — — — — — _ _ 724р — — /,6 7,6 6,1 з4,1 — 9,0 9,0 — Тб 7,6 9,2 57J
ЦП к 4 — 2,4 4Д — — — — — — 6,4 /2,5 — 7,6 7,6 — 22,7. 4,6 8,6 /зд — 7,6 /£ Тг 49,3
ЦП 4'2 гА — 2,4 is — — — — — — — — 22,6 — — 7,6 7,6 6,2 320 — 9,6 s,s — 7,6 7,6 9Д б4д
ип4-з 2,4 — 2,4 4,8 — — — — — — — 20,4 6,4 —

— А * 7,6 36,2 — 8,6 8,6 - - 7,6 /д 9Д 58,8
ЦП 4-1/ гА — 2,4. 4,8 — 30,8 — 30,8 — — — — 6,4 — — /,6 /2,9 — 20,9 — 6,6 8,6 — 16 46 9Д 74,3
unU-s гА — - 2,4 4,8 39,6 — — 39,6 — — — — 6,4 — — 7,6 /2,9 — 20,3 4А 5,7 70,7 — ■ 7,6 46 32 M.S

ГОСТ 6 7? 7'S3*  
холоднотянутая  

проволока 
класса В -Х

РОСТ 3 8 0 -7 f  
п рокат  З С т . З Ого-

т к
/372

Выборка стали на одну , плату 
(  окончание)

йог*-/ '/?#

Лист 4 5

57
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Примечя ми e.

У к а з а н н о е  р а с п о л о ж е н и е  ш п о н о к  n o  п р о 
дольном у р е б р у  для п л и т  ш ириной  0 ,75 гг 
пр ин  и м а е  т с я  аналогично.

Опалудочмьш “П р т е ж  п л и т со шпон к  г  |
та ( боро/тл/щ}

Серия ИИ24-1/70
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