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!< - 9
11 ф 20 А Ш 659 5 2 16, 32.1)

зД,г
2 0 6 А 1 390 20 0.09 1,8

®

165 300 зоо 300 300 300 300 300

£______ / . t. . .

-^Г1

\  о  \  ®

v-A— ■
\  \ ьп

— |

оепгО. у!)

300 300 ,300 ,300 300 ОС

3955
50

1)0

К - 10

П р и  м е ш и е

1. К а р к а с ы  и  с е т к и  и з г о т а в л и в а ю т с я  п р и  п о м о щ и  
ко н та кт н о й  т о ч е ч н о й  с в а р к и  в с о о т в е т с т в и и  с

УКАЗАНИЯМИ ПО ТЕХНОЛОГИИ ЭЛЕКТРОСВАРКИ АРМАТУРЫ 

Ж. Б. КОНСТРУКЦИЙ / С Н 393- 69 И ГОСТ 1*1098 - 68/.

МАРКА НИ сечение Дайна КОА. Вес, кг.

КАРКАСА поз. ММ. мм. шт. ПОЗИЦ. всех изд

12 0 20 А Ш 3955 2 9.9 19,8

K-1Q 5 0 10 А I 390 2 0,25 0,5 21,1

2 0 6 Л I 390 13 0,09

т к

1971

к о л о н н ы

П л о с к и е  К А Р К А С Ы  К*9 И К-10

с е йя
ИИ-ОМ -2

Выпуск 
6 „ 

чмль а
лис
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3 D L , , 0 0 0 , 300
f » w 4

. 30 U _ 300 ____5*i5____ ;U

~ C 0 ~

* 5 9 5

К - И .
М А Р К А Н И с е ч е н и е Д а й н а к о д : В е с .  к р . ____

К А РК АС А поз. м м м м . ш т . пози^ в се х « А » .

К -  Ц
лъ <ь 20 А | 3 S 9 5 2 8 , 9 1 7 ,  е

1 8 , 7
г ' Ф 6 А I 3 9 0 10 0,0*9 0 . 9

0

165 300

-

, 3 0 0 , 3 0 0 / 3 0 0
!

, Ъ 9 0  1 з о о

2 8 1 0

К - 1 2

П р и м е ч а н и е

1 К а р к а с ы  и с е т к и  из рп тле \и шлются ори помойки

КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ В СООТВЕТСТВИИ с УКАЗАНИ­

ЯМИ оо т е х н о л о г и и  э а е к т  Р 0 СВАРКИ А Р М А Т У Р Ы  *  5.

К О Н С Т Р У К Ц И Й  /СН39о* 69. и РОСТ 1*4098- 68'/..

т к .

1971

М А Р К А

К А Р К А С А

н н

поз.
сечение

ММ

Д а й н а

м м .
кол.

Ш Т .

В е с ,  к т  *
П05ИЦ всех * 3 A £ a <

К *  12
t A <f> 2 0  А 1 2 8 1 0 2 7.QST 1*1,1

1 * 1 , 8  

тги— !
г ф 6 -А I  

£ _______ i
3 9 0 8 0.09 0 . 7 0  

*—'С Г Р
К О А о н н и

А о С К  И г  К А Р К А С Ы  К  - 11 и К 12

и н - а д -  г
выпуск
•«АСГЬИ

АИСТ
6
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350 309 300 3QO 300 300 300 300 300 300 300 зсо 300 . 300 . 300 . 300 100

5040

К - 1 3
МАРКА
КАРКАСА

NN
ПОЗ.

сечение
мм

Х а й н а

мм
КОА

шт.
в е с ,  к р .

позии, всех издгл.

15 <р 20 A IU 50 4Q 2 12,35 24,7

К* 13 5 010 А I 390 г 0,25 0.5 26,6

2 0 6  А I 390 16 0,09 1,4

350 300 300 300 300 300 зод 300 ,300 300 300 300 300 300 300 ,300 300 300 300 300 300 300 5^5

7195

ц и й  I C H 39V 69 и  Р О С Т  Й  098 ' 68/
Т . к

1971

к - й МА Р К А N N с е ч е н и е Д а й н а КОА. 6 е с .  к г

П о м м е ч А н и е КАРКАСА поз. мм мм. шт. п о з и ц в с е х ИЗДЕА.

1. К а р к а с ы  и е е т к и  и з г о т а в л и в а е т с я  п р и  п о м о ц д и  к о н т а к т н о й  
т о м е ч н о й  с в а р к и  в с о д т в е т с т р и и  t  у к а з а н и я м и  по

1/ j J. 16 0  20 А § 7 1 9 5 2 1 7 , 7 3 5 , 4
3 7 , 4

1 и a  —

к -  1 4
2 0 , 6  А I 3 9 0 г г 0,09 2 , 0

К о  К О Н Н Ы

Я N О С К и е К К Р К А С Ы  К - 1 3  и к- й

ии- ои - 1
ПИП)с к
ЧАСТЬS

А Ц С Т

J J
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,т_, 300 i :зпо 300 . 300 300 i 300 , 300 , 300 300 , 300 300 зос 300 ню к  ( s )г* * —т ------- н
50 (V?

4255 Jk

МАР.А 

КАРКАСА

НМ

»ЮЗ.

с е че н и е

мм
Ал ин л 

ММ
КО А. 

шт.
Ве с, к г

пог и ц всех и з * и .

К- 1э

17 <р 20 A у ^ 2 5  5 г 10 6S 2130
23.005 / ? 10 AI 3 9 Q 2 0.23 0.50

г ф 6 А Т 3 9 0 \k 0.09 1,20

r
650 300 300 300

7 “  /  y .  ' /  7 ' 7
■<D

•300 300 fb o 300. 300 300 300 51*5
i f

M bs

K -  16

и  м e ч и  и e

\ К а р к а с ы  и  с е т к и  ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ П Р И  п о м о г и  
КОНТАКТНОЙ т о ч е ч н о й  СВАРКИ В с о о т в е т с т в и и  С УКАЗАНА 

'  я м и  по т е х н о л о г и и  з л е  к т  р о с в а р к и  а р м а т у р ы  ж . б . 

КОНСТРУКЦИЙ /СИ 393- 69 И РОСТ ЙО 98 - 6.8 /

*..."т"
МАРКА

КАРКАСА

Nil

П О З .

сечевие

мм

ДИ.Н*

ми

кол.

ШТ.

Вес, кр.

позиц всех ирж«6

К-16

18 ^32iA А. А195 2 26,6 ь з , г
82.2^8 032 А А 1 26,3 26,3

5 0 10 А I 39 0 и 0,25 2.7

т к К о Vo о н и  ■
—тггтти--
1Ш*0*1-*

1971 П л о с к и е  к л е к а сь| к * is ’и к - 16
Abtnwc К{ Кист
m u l l  6
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К -17
М А Р К А 1 М С е ч е н и е «Да й н а Ко А •4 е с ,  к г , .

7 К *  РКА СА Н05. м м .vl м л т ( Ш и ц в с е х  11иМ

19 0 3 2  А И» 5 5 ^ 0 2 3 5 , 7 7 1 , А

К - 4 7
^ 9 0 3 2  А «I 5 Ы 5 \ 3 5 , 6 3 5 , 6

И 2
2 0 *  16 A l 3 9 0 г 0 ,6  5 1 , 3

....
5 ф Ш А I 3 9  0 17 0 , 2 5 4 , 2

.® (R)

¥
6 5 0

h r — ---------- . ------------------

= Е

З О х  2 1 » *  7 2 0 0 5* »5

8  3  9  5

К - 18

П р ц м & ч л н и е
( . К И М С Ы  И с е т к и  ё. ЗРОТ А в К И В A WT C Я ПРИ ПОМОЩИ К О Н Т А К Т Н О Й  

Т о ч е ч н о й  С б о р к и  ь е о о п е т с т в м и  с о к а з а н и я м и  п о т е х н о А О >
Р Й И  Э А й К Т  Р о t  В  А Р К  И А ? М А Т У  Р Ы  Ж .  6.  К О Н С Т Р У К Ц И Й  

и ПОСТ 11»098 - 68/.

М А Р К А

КАРКАСА

Н И

ПОЗ

с е ч е н ие

мм.

А а и н а

ММ.

ко».
шт.

В е с ,  кг.

позиц. всех ИЗДСА

21 0 3 2  А ф 8 3 9  5 2 5 3 , 1 1 0 6 .2

К - 1 6 5 0 0 3 2  А й 8 3 5 0 1 5 2 . 7 5 2 . 7 165, 4

5 ф 10 А X 3 9 0 25 0 .2 3 6 . 2

т  к К  0  А  0  н  н  ы
~ с Т
н и -  0

w *  J
4  - г

1 9 7 1 ( Н о с к и е  К А Р К А С Ы  К  4 7  И  К -  1 8
ВЬ.ПЧО’ 

ЧАСТЬ»
3 и с т

9



К

М А Р К А

К А Р К А С А

Н>!

п о з .

с е ч с н и с

м м .

Д А И Н А

м м

КО  к
ш т

и с ,  к р

П О З И Ц в с е х и в д г л .

2 2 0 5 2  А ш 3 2 9 S г 2 0 , 9 *11,80

К - 1 9 51 0 3 2  А £ 3 2 5 0 1 2 0 , 6 2 0 ,6 0 6 k t o

5 0  10 А I 3 9 0 8 0 , 2 5 2 , 0 0

52

, С.--------J

n LL

Д 5

6 5 0
I
I 3 00 300 300 300 . э а а ^ . , 3 0 0 , 300 , 3 0 0 . 300 , 3 0 0 . 3 0 0 , 3 0 0 , 3 0 0 ' Щ

t o k o

К а р к а с ы  и  с г  
точечной с в а р к

-  ‘ О С В А Р К И
Р О Е Т  Ш 0 9 8  -  6 8 / .

К- 20

П р и м е ч а н и я

ТКИ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ ОРИ 00ШЩИ КОНТАКТНОЙ

и  ь  е о о т г е т  с т & и и  о  у к а з а н и я  м и  в о  т е х н о л о г и и
АРМАТУРЫ Ж  Б.  К О Н С Т Р У К Ц И Й '  | С Н 3 9 3 *  69  И

М А Р К А

КАРКАСА

Н Н

« 03.

с е ч е н и е

м м

Д а й н а

м м

К О  А

ш т

в е с ,  к г

ч о з и ц всех и з д г л

К -20
23 Ф ъг а § 474о 2 [ 29. 9 : 59,8

9 4 , 2 0
«А

5 2 <t> з а  а  | k l  1 5 1 2 9 . 7  Ii 29. 7
2 0 016 А Т 3 9 0 2 0. 65 1 , 3 0

5 0 10 А I 390 i l l 0, 25 3 . 5 0

т к К  0 А  0 н  Н  Ь | и и - о ч -  г

m i О  А  0 С  К  Н  е  К А Р К А С Ы  К  -  19 и  К - 20
bbtoyett! Л И С Т
« Л * !  Ю1



МАРК» Йй сечение А кина КОЛ Б ес.кг
каркаса поз м Ml МАГ. шг позиц всех P3AP *.

24 032 А «1 65 9 5 2 Ы. ? *3,*,

к 24 53 0 32 А Ю 65 5 С 1 М.5 4 1.5 129.6

5 0 Ш А I 3 9 0 T9С
0,25 4, 7

©  §)

4 - ’

7

25

Б 5 0

- 4

г oo з о о з п о з о о зоо 3 0 0 3 0 0 3 0 0 5l»5

3 5 9 S

1 M
П P И М Ч  и A H И 2

1. £  И  К  А С Ы  И с е т к и  И З Г О Ч А В А И В А Н т Я  П Р И  п о м о щ и . 
К О Н Т А К Т Н О Й  Т О Ч Р  М Н О Й  е В А Р К И  ь ■ с о о т в е т с т в и и  С У К А З А М И ’
ям и пи I е х н о л е  г н и  з м к т ^ с Л р к и . а р  м  а т у  р ы  ж . s .
К О Н С Т Р У К Ц И Й  / С Н 3 9 3 ’ 69 И Г О С Т  1 * 1 0 9 8 - 6 8 /

т. к.

* 9 7 1

20

М А Р К »

К А Р К А С А

И И

0 0 3 .

с е ч е н и е

м м

Д а й н а

м м

КОА.

шт.

В е с ,  к г

пози и, в с е х и з к е *

2 5 ф ъ г  А * 35 9 5 2 2 2 , 9 * 1 5 ,8

К - 2 2 5 4 0 3 2  А м 3 5 5 0 < 2 2 . 7 2 2  7 7 0 , 7

.5 0  ю  А I 3 9 0 9 0 , 2 5 2 2
, 4 с ; И г * "

Т Г Г Г к Й Т  К А Р К А С Ы  К’ 21 И К’ 2,2
ьу;  Т ГВ С Г"

1 U
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JLXL М А Р К А N Н С Е Ч Е Н И Е Д а й н а Кол. В е с к г

К А Р К А С А п о з М М м м шт. ш и ц . В С Е Х И ОД ЕЛ.

2 8 0 4 0  А Ж 4 1 9 5 2 4 2 . 0 8 4  0

К - 7 5 2 9 0 1 2  А I 3 9 0 И 0 . 3 5 3 . 8 1 6 9 . 2

57 0 4 0  А I 4 ( 5 0 2 4 1 . 0 8 2 . 0

— р / ,

г —
...

г
650 . зоо , 300 , 300 г 300 (,  300 300  ̂ 300 Д. 300 . 500 . 300 . 300 зоо , зоо ,  зоо . зоо ,  зоо J00r

584 0
$0

К -26

П р и м е ч а н и е »
i . X A P K A C b l  Н t U M  И З Г О Т  A M  И В А Н П С Я  П Р И  П О М О Г И  К О Н Т А К Т Н О Й  

т о ч е ч н о й  t u r n  в с о о т в е т с т в и и  С У К А З А Н И Я М И  0 0  т е х н о л о г и и  

Э Л Е К Т Р О С В А Р К И  А Г М А Т т )  t 5  К О Н С Т Р П Ц И И  / Ш 9 3  - 6 9  И Г О С Т  1 ^ 0 9 8 /
тк
m i

М А Р К А

К А Р К А С А

К - 2 6

н и

п о з .

С Е Ч Е Н И Е

М М

Д  Л й И  А

М М

к о л .

ШТ.

В Е С  К Г

т м и , . 8 C U И З Д Е Л

30 0 4 о а Ш 5 8 4 0 2 5 5 .  & ( И . 6

2 3102 9 < Я 2 А  I 3 9 0 17 0 . 3 5 6 . 0 0
31 0 2 0 А I 3 9 0 2 ( . 0 0 2 . 0 0
52 0 4 О Д  Ж 5 6 1 5 2 5 5 . 7 ( U . 4

К о л о н н ы

П л о с к и е  к а р к а с ы  к-25 и к - 26

С Е Р И Я
И И - 0 4 -  2

а ып* и

НАСТЬ I

ли с т

1 3



И )  Ф

- р
Б50 3 0 0 * 2 4  *  1200 54S

359S

го

К - 2 7
М А П »

КАРКАСА

ЙЙ

поз

С Е Ч Е Н И Е

МЦ

Д Л И Н А

мм

КОЛ

шт.
Ве с , кс

позиц. пи КЗД1Л-

52 4> 40 А I 8395 2 33.1 166.2

К-Й 23 012 А X 390 25 0.35 8-7 м ол

59 0  40А I 9350 2 82.9 «$S.0

25
€ 5 0 300 300 , зоо {  зоо зоо

1 *
308 545

з г п

К- 2&

П р и м е ч а н и я :

i  К а р к а с ы  и с е т к и  и з г о г а в п и r аютсл  при помоги к о н т а к т н о й  
т о ч е ч н о й  сварки  в с о о т в е т с т в и й  с п а з а н к а м и  па ТЕХНОЛОГИИ
Э Л Е К Т Р О С В А Р К И  А Р М А Т У Р Ы  X.  Б.  К О Н С Т Р У К Ц И И  / С Н ' З Э З - Б Э й  Г О С Т  l 4 Q 9 8 “$jl

МАРКА

КАРКАСА

НН

поз.

СЕЧЕН Ц1 

ММ

А линд 

мм

КОЛ.

шт.

ЗСС кг

п о т . ВСЕХ ИЗД1А.

К -18

33 0 4 0  а! 3*95 2 32.6 65.2

132.829 012 А I 39 0 8 035 2.8

60 «М О ЛЕ 3250 2 32.4 64.8

Т К К о л о н н ы
С Е

ЦИ-1
Р м«
04--2

ЮТ I) It 1 С К И Е К А Р К А С Ы  К -2 4  и К - 2 8
Аыпчск
та& ъ!

А кст 
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--------------------1

3 0 0 3 0 0 , 3 0 0 з о о
*-------------------- 3

3 0 0
к — — — з
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•SS<35

К -31

МАРКО

КАРКАСА

NN

ПОЗ.

С Е Ч Е Н И Е

ММ

Д Л И Н А

ММ

кол.

шт.

6 t С КГ

П О З И ^ . В С Е Х из,

К-31

3 6 0 4 0  А Ж 3 5 9 5 2 1 . 5 4 7 0 . 8

144229 0  12  А I 3 9 0 9 0 . 3 5 3 . 2

6 3 0 4 0 А Ж 3 5 5 0 2 3 5 . 1 7 0 . 2

К - 3 2

МАРКА

КАРКАСА*

NN

ПОЗ.

C E U H W E

ММ

Д Л И Н А

ММ

к о л .

шт.

Ы с  к г

п о з  ИИ, . ВСЕХ и з ;

П  Р И M E L 4 A H U J I :

к - 5 2
3 7 0 4 О А I 5 0 4 0 2 4 9 . 8 9 9 ,

2 0 6 .0К & б Г Д Г Ы  U С F T . К II U X r T T T A R A U t t A . v n T r o  П » и  П О М П  III U l / n u n n u n i i 2 9 0  12  А I 3 9 0 15 0 .3 5 5 . 2

■ T f i o t u u f t u  Г Я 1 О ¥ Vt1 & f  Л П Т »  С Т Г Т »  и  vl 0  u i / i u u l i  1 М и  пг» т t  y и n  » П H i  и 31 0  2 0  А Ж 3 9 0 2 1 . 0 2
Ч 1 П И  П VI п  **  V n < ~  у  1 V  J  П  П  Л л. л  |М л П U  ' П Ц / Ц М  П ( 1

Я * Е К Т ? 0 О Ь т и  А Р М А Т У Р Ы  Ж - 6 .  к о н с т р у к ц и и  / с н  3 9 3 - 6 9  И Г О С Т  1 4 0 9 8 * 6 8 /
6 4 0  4 0  А Ж S O I 5 2 4 9 . 6 9 9 . 2

Т К К о л о н н  Ы
С Е Р И Я

И И -  0 4  -

W I П л о с к и е  к а р к а с ы  К - 3 1  и  К - 3 2  J
ь и н с к |  л и  

A c f b l l  К



т л .

1971

М АРКА мн СЕЧЕНИЕ. ДАЙНА К О  А ВЕС КГ

КАРКАСА ПОЗ. мм ММ шт. п о з . SCEX изди

2 0 6 А I 390 1 0.1 0.1

tu 5 0Ю А I 390 1 0.25 0. 25

1 * 20 0t6 А I 390 1 0.6 0 (i
и» ^
*е ехт 29 0 12 А I 390 1 0.35 Q35

uJ
«с 3) 020 А I 390 1 0.9 Q9

г—f—
сэ *■> 46 06 A I 400 1 0.1 0.<

4-7 06 A I 600 1 0.-1 0.1

К о л о н н ы

П л о с к и й  к а р к а с  К-33 и с т е р ж н и  2 . 5 , 2 0 , 2 9 , 3 1 , 9 6 , 1 7

С Е Р И Я
И И - О Ф - 2

ч а с т ь !

А не т
17



Ма р к а н и С е ч е н и е JL А И И А Ко A. j В е с . кг.

к а р к а с а нов м м ММ ШТ. Vo ВИЦ. ВСЕХ ИЗХЕА.

С - 1
39 ф 6 A I 3 9 0 6 0.09 0 . 54

0.8
4 0 0  6 A I 160 8 о.о'з\

....
0 .24

п

го 70 45 70 70 45 70
* —

3 9 0

я

го

М а р к а N N С е ч е н и е 1 и н  А Кок. В к о  . iКГ

к а р к а с а ПОЗ. м м м м ШТ. поз Ни. ВСЕХ H S J L E A

С - 2 39 0  6 К I 3 9 0 14 0.09 1.2 1.2

2 ,
2

3
2 .

$
2 .
2 ,

*

ы .

8 .
а>

„  л
О  

. ^

...  2 .

2

\п

<5 .60 50 .60 50 601 3
40 40 — г

5 9 0

.15

Примем  и м я

1 С е т к и  и з г о т а в л и в а ю т с я  при помо­
г и  контактной  т-очечной сварки ь
СООТВЕТСТВИИ с й к т н и я м и  ПО ТЕХНО­
ЛОГИИ ЭЛЕКТРОСВАРКИ АРМАТЭРЫ Ж Б
к о н с т р у к ц и и  / СИ 5 9 5 - 6 9  и 
ГОСТ 14.098-63/

2. При замене аРм ат9Н1 сеток

КОСВЕННОГО АРМИРОВАНИЯ ЗАПРЕ-  
Ш.АЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ СТЕРЖНИ 
ДИАМЕТРОМ БОЛЬШЕ 12. ММ

Марка N N С е ч е н и е Х а и м а Ко А. В е с , кг

к а р к а с а nos мм мм ШТ. п о з и ц . В С Е Х И SACK.

г _ X
39 0  6 АЖ 39 0 8 0.09 0.72

1.00Ь 0

40 ф 6 АЖ 160 8 0.035 0.28

Марка

к а р к а с а

N

nos.

С е ч е н и е

мм.

l AHH А

м м.

Ко А. 

ШТ

В е с . к г

ПОЗИЦ. В С Е Х M3JLEA

С - 4 39 0  6 А Ж 3 9 0 16 0.09 1,4 1.4

Т К К 0 А 0 U н ы
С Е Р И Я

И И - 0 4 - 2 .

1 9 7 1 С е т к и  с - 1 ,  с - 2 . ,  с - s  и с - 4
ВЫПУСК 

6 *UCTW I
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