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УаиненоВа ние Обозначение Стр
Ч г 3

Чисть 7

Титульный лист
Содержание иль So н и г -ч
UJWcac НВР-48
Технические условия ммч.оо.оо.оот s -m
Члосос ИВР - 48
'В едой ость покупных изделий WMw.oooo.m8n /г-/з
L/лосос ИВР -/В

лист { 14
2 /3
3 (6
Ч 17
S /8
6 /У
7 га
8 21
S 22

10 23

1v1

44.444.00.00.000
лист 1-4 24

5 -8 2 S .
Ферма моста 44.444.04МШСВ

лист 4 г£__
г 27
3 28I£S*I

4И.444М00.000
лист 4-И 29

S воI11V» Ш 440/.ОШ О 30
Поперечина с бобышкой ШМ/О/ОООСВ 30
В обышка 44.444M04.004 31
Поперечина. Спецификация 44444M.OZOOO 31

1I 4И.444.04.02.000СВ 31
_ Ушко Ш М 04.00.004 32

Ушко 44444.04 оо.оог зг

% m44M.00.003 зг
Накладка 44444.04.00.004 32
Ребро 44444.04.00.006 33 _
Ушко 44444.04.00.006 33
Опора центральная. Спецификация 44444.0040000

лист 4- 2 33н1 44.44401000000$
лист / 34

2 3$
Труда для кабеля 4444401.04.ОООСВ 36
Труба для кабеля. Спецификация 44.444,0104000 3$
Диск 44444о г о ш / 36
Труба 44.444.0Ш00г 36
Конус 44.444О8Ш00СВ 37
Конусх. Спецификация 44.444.0801000

лист 4-2 38  __
Фланец Верхний 44.4440l.mWCB 38
Фланец верхний. Спецификация ММШО8.У00 38

1 Л. 1 з 1

Фланец 44.444.08.08.40/ ЗУ
Ребра 44.44468.08/02 39
кольцо 44-444.08.08.004 39
Ребро 44.444.08.08.008 39
Конус 44444.08.08.008 40
Фланец т т пгж ао ч *0
Конус 44444.08.08005 40
Ребро 44.44408.08006 41
Угольник чнш ою го07 41
Стойка 44.4440808.00S 41
Бобышка 44.444.0808009 4/
Направляющая Верхняя 44.444.08J/3000CB 42 .
Напраблятая Верхняя Спецификацияшт.ог.оз.ооо 42
Обечайка 44А440803-001 42
Рубашка 44.4440803.008 43
Фланец 44.444.08J/3.003 43
Напоаблянзилая нижняя ... 44-444-О8МО60СВ *31I|1

444440804000 44
Обечайка 44.444020400/ 44
Фланеи 4444408.04008 441I11 44444.08J/SJ/00 44
Оснобание 44J/44.08.0S-000C6 45
Кольцо 44.44408.0S. 00/ 46
Днище 44-44408.0S.008 46
Ребро 49.444.0805.003 46

. Обечайка 44444080S. 004 46
Сектор 44.44408.0SMS 47
Домкрат 44.444J/8.06.000CS 47
Домкрат. Спецификация 44.444J/8.06.000 47
Винт 44.444.080600/ 48
Накладка 44-4440806.008 48
Оснобание ш т мгзбзоз 48
Труб* 4И.Ш 080000/ 48
Прокладка 4И-Ч4Ч-02.00.002 49dI1II

44.44403.00.000
лист АЗ 49

Обойма спецификация 44.444030/000 49
Камера Во аиле ни я 44.444.0300.000СБ SO
Обойма 44.444.03О/.000С6 S f
Лапа м .т о зм о о / S2
Полукольцо ш т .оз.ош г s z ■
Полоса гнутая м ш о зм о о з s zц I 1 1 1 44.444030/004 S21tj1

44044030800006 S3
Обойма с пать обком. Спешлримшт44.449.03.02.000 S4 _
Патрубок 44.44403.08.00/ 64
Стенка наружная 44.4440308008 64
Прокладка 44.449030000/ 64
Сектор Вкладыша 494440300008 SS
Сектор Вкладыша . __49ШОЗОО.ООЗ SS

Част * В

Паи Вод Ы 44Ш Ш Ш СБ
лист / 6 6

£ . . . 6 7
э 68
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Пои К  ид. Слёииаоик&ис/Я чн.ччч.очоаоао Кольцо накладное ЧУЧЧЧ.05.0/.003 62
лист,/-6 S9 Крышка нммчч.о5.о£лоось 83

Вал б с So ре. ч т ш м т с Б $0 Крышка. Спецификация 4M444.0S.03400 ' 8 к _

Вал £  сборе. Спецификация ш м ш о м о Пластина фасонная 4 H .m os.ot.oof 84
ли ст 4-2 S / Пластина 4UM444S.03402 86

Tea Septa. Спеиификииия ш ч ч ч о ч м м $ / шеко 4U.4444S42403 86
Полоса берхняя 9H.994.04.0f.tD/ 6 / Козырек VH444.OS.Of.0O4 86
ТраВерса ш т т м м с Б 62 Рана шарнирная. Спецификация. VH.44V4S03000 85
Стенка Ч944Ч4Ш Ш 63 . Вобышка W44.0S43.00f 8S
Полоса 4H.44404.0t.fO3 63 Косынка 4ИЧ4445.03Ш 8S
Обой на Ш-8ЧЧ.08ШШ6 63 Рана шарнирная 4M-4444SM0OOCS 86
Втулка ч и ч ч ч -о ч о т / 63 К орпус Ш 4 П .К М Ш 87
Колесо зубчатое. Ч/Ш Ч.ОШ Ш 64 Пробка HMM440S404et 87
Крышка подшипника Ш Ч44440Ш З 64 Прокладка 4444445.00003 87

Вал 4Н.444440Ш 4 65 Кольцо сферическое верхнее 4U.4H44SO0.D09 88
Кольцо бистанционное ЧН.ЧЧЧОЧЮ/M S 6S Кольио сферическое нижнее ЧИ.ЧШ5М.005 88
Прокло&ко ч м .т о ч н о о е 65 Кольцо центрирующее 9HA494S00406 88
Кольцо уплотнительное 4HM44.04.Of.007 66 Палец 444444540007 88
Полукольцо ЧУЧ6ЧШ6-6Ш8 66 Ригель HM.444.OS.00.008 8$
Крышка подшипника 4H444.04.0f. 009 66 Втулка переходная 4HA44.0S00.009 89
Крышку подшипника 4H444.04.0Wf S7 Козырек 4Н444.О6.О040ОС6 89
Вана. Спецификация 4H.4444V4t.000 Козырек. Спецификация 49,44446.00400 90

лист 4~ 2 67 Шарнир 4Н.444.0ШШС6 90
Рана 9U.44444.02.mC6 Шарнир. Спецификация 4М4444ШОО0 9 0 ,

лист / 63 Петля 4H.44446.Of.OOt 90

г 6$ Ось 4H.V44064t.002 S t

3 70 Петля HH.444.064f.003 9 /

Накладка 4H4V9.04.0tM 7/ Пластина 49.444464040/ 9 /

ШСелл ер 4H44444.0t.00t 7 / PtSpo 49444.0640002 9 /

Ребро 4U.444.D4.0t.OO3 7/ Хомут wm.oneo.mc6 Ж --------^----------------- --------------------— —

Лапа 4Н444.04.0Ш4 7/ Хамит- Спецификация 4944401.00400 92

Кронштейн ЧИ.44Ч.О4.ОЗ.О00СБ 7Z Полакомит. Спецификация 44.444.074/000 92
Кронштейн. Спецификация 4И.44ЧМ0340О 72 Полакомят HH.444.OlOf.mC6 91—
Фланец mv44.om.o0f 72 Полукольцо 4H.444.O7.Of.0Of Ж -

ОсноВание 4М.444.04.03,007 73 Пластина №4607-0/002 93

Ребро 4Н,444.04.03403 73 Поома9ко 49494.07.SOm 9V

Шестеренка сменная ш т .о Ш .о о / 73 Секция направляющего цилиндра
Шестеренка сменная 4H444.04.00.00f 74 Спецификация 44.444.09.00.000 99

Шестеренка V9444.04.00.003 76 Обшибка 49444400040/ 98
Колесо зубчатое сменное WM4-044O.O04 76 Пояс чнАчч-огоооог 96
Колесо зубчатое сменное m44.04-OO.O0S 76 Секция направляющего цилиндра 4Н44408.00400С6 9S1*

*111 m44-O4.O0.O0S 77 P tS p o 494444940.003 Ж -

Прокладка Ш44444-00.007 77 Распорка 49.444.0840.004 96

Стакан VM4444440.008 77 Винт н т т -м ж 96

Палец 49444.09.00409 78 Труба илоприемная. Спецификация 4H.V4V4900000 96

Сто пи и а 4994449004ft 73 Триба илоприемная 49.944/790040006 97
Шайба стопорная 4Н.444.0440.0/2 78 Петля H9.m0940.00f 98

Шайба глухая 4H444.0400.0t3 78 Фланец 49444.0900402 98
Втулка дистанционная ЩЧЧЧ-ОЧМй/8 79 Ребро 49-444.0940.003 98
Стакан HH444.04.00.0IS 79 Ребро Ш494ШОО404 98

Шпиль. Спецификация HH4V4.0S. 00.000 Tp h Sh 49M44.09-00.00S 99
лист 4-2 79 Штуцер 49.4944900.006 99

Шпиль Ш44443.ОО4О0СБ 60 Стоика 49-444. 4МОООСБ 99

Стойка НИ 944.OS.Ot ОООСВ 8 ( Стойка. Спецификация 49.444.4040000 to o

Стойка Спецификация m44.os.of.ooo 82 Вилка H9444f0.00.00f to o

Фланец VH4444S.0f.00t 82 Встабка 4M444.f040.002 /0 0 1

Вобышка 4H.444OS.Ot.O0f 82 Штанга. Спецификация H9.444ff00.000 /00

Ш0гсн>,.Ж
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Штанга ш.тн.оо.отсБ /0/
Вилка 99.499/100.001 /0 /
Винт ш т ноооог /0 /
Вилка ЧиШК-ООМОСБ /ог
Вилка. Спецификация п п ы г ш т /03
Стенка кЦШ <2.00.00/ /03
Стенка горизонтальная п-т/г.оо.оог /03111

т п о гм о о з /03
Фланец ш т ш о о ч №
Ребро ш ч т г.о ш з Шк
Вилка п т  i3.oo.o0o сь т
Вилка. Спецификация. т ш з .00.000 т
Кронштейн ШПШООШСБ WS1!

iu-m.noo.ooo /ОБ
Шека шт.п.оо.оо/ /05
Сосан т п  <5. оомсв /06
Кор пи с сосана ктШОМОСБ /07
Сосан • Спец ификацао м т /з м ж о /08\1§I

п т /5.о/ооо /08
Стенка 1Н-Ш /5.0Ш / 408
Днище ш т ./бм оог Ю9
Лист беркний ШУкк./5.01003 /09
Накладка п.т ./в.оош 409
Форток т т в м о о г 409

> 1 § 1 1 § ! шт./бмооосв НО
Кожух сменных шестерен
Спецификация п.т /6м оею но
Лист чиш /ош оо/ 4/0
Кожух Ш Ш /6.00.002 /и
Ушко п т /в . оо. ооз /1/ ■
Кожах колеса м .т ./7Мооосв и /
Кожух колеса. Спецификация п.т.п-оо.ооо иг
Диет ш т ./м о ш иг
Кожах 1ИШ/7.00.002 иг
Ушко ки-т /иоооз иг
Лестница точ./тлоосв из
Лестница. Спецификация n-m.fg.oo.ooo из
Стойка. Спецификация п ш п м о о о из
Стойка п.пш оот с& Пк
Ножка mn.t9.oo. оо/ нк
Распорка Ш П./9.00002 //к
Тройник т п ш о ш с Б НВ
Тройник. Спецификация m n .20.oo.ooo //5
Cm Ко л т п.го.оош Н$
Штуцер пшго.оо.оо2 4/6
Клт пш гм-ооосБ /46
КлеОи. Спецификация т ш -гш ооо //6
Ручка п .т и о о о о / т
Скоба Ш111.2Ш.002 447
Труба стопорная. Спецификация ШЧЧ.ШОООй Н7
Труба стопорная пт.гюоооосв Н7
Патрубок штггоо.оо/ //8
Палец ш т .т о т ш
Кольцо п т ггш о о з т
Штанга полая шт гшооосв / / /
Штанга полая. Спей ис&икация ■и.тгз,ооооо ИВ

--- ---- 7-- -—■—.— , г - 3
Крышка шччк.гк.оо.ооось N9
Крышка Спецификация 49.444.2400.000 44В
Фланец Шккк2к.00.00/ ив
Заслонка чи.тгв.оомсь /го
Заслонка. С пацификация n.mzsmooo 420
Втулка Wl1ii.2S.p0.00/ 420
Стенка шкккгвжт /г/
От бод пшгеМооосБ /г/
Патрубок п.т.гвмш /24
Тяга 49. Vn.00.00.90f /гг
Палец чи.чччшоожг /гг
Уплотнение ЧИ.ЧЧЧШ00МЗ /22
Уплотнение штоо-Оош /гг
Прокладка in.mmoo.oos /га
Поручень ШккМШОб /23
Стойка 490440000007 423
Tpt/Sct штоооош 423
Стойка шт. оо.бо. 009 42к
В олт упорный ШккУЖЖ.ОН 42к
Ригель 49.444.00Ж0/2 424
Палец 4u.moo.oooe 42к
Прокладка регулировочная W4kk.00.00.0tk 12SiI м-пт-Ш/З /25
Хомут напрабля/осций 19.119-00.00.04S 423
гайка ход оба я 19.m00-00.0f7 425
Cj/xcrpi п.т.оооо.о/8 428
Палец 1U.m00.0D.0f9 426
Крысу к а шитмог/ /26
На ходик 49.191.0000.028 426
Скоба 49.494.00.00.023 /27
Подбёска 1H.m00.00.024 /27
Нуфта стяжная 49.444.00.00025 427
Накладка 19.414.00.00.026 427
Скребок I9.m0000.027 /28
Шайба шкшшогг /28
Кольцо уплотнительное 19.44460.00029 /28
2айКа 19-444000003/ /28
Кронштейн п-тоооо.озг /29
Ролик тпооооозз /29
Ось 49Ш00.Ш34 /29
Накладка 19.94900.00.035 /30
Вилка тпооооозб /зо
Штанга 9914400.00.037 /30
Ылосос ивр-td
Технические услобин ЫШм.оо.ооотуЖ -
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1. В В е д е н и е .
/./. Наст оящ ие т ехнические условия рас 

Прост раня нот с я на ил о со с ИЗ Р- /8 1 /грине 
няемь/й на радиальном 3тории ном отстой- 
Нине системы Биологической очистки стоь 
ных Вод и пред cm аВлЯ Вт собой Ври щ сую­
щиеся механизм с сосуна ми и перисре рий 
нып приВо дом предназначь нный для уда/с 
низ осаждающегося Во Вторичнь/х отстой­
никах актиВного ила, Выполне иных на 
осноВании решения Посгорисполкома о 
плане бнодок етных работ н? зззУ от 
7декабря /9 7 3 / и В соответствии с переч­
нем - грасрикоп корректировки и разработки 
дариантоВ типовых проектов п„ /7, раздел 
W плана типоВого проектирования на 7980/ 

/*2. При заказе и В переписке указан­
ный илосос ВыписыВается так:,, 1/лосос 
И&Р-Т8 типоВой проект 902-2 -  оль Воп W* 
часть / и 2.

2. Т е х н и ч е с к и е  гредоВ ания .

2.7  LHwcoe И б Р -7 8  дол с/с ен соотВетст- 
BoBamb т ребованиям  н а с т о я щ и х  т е хн о -

1/Э/1Jlulr кСЗокун. ШЗл. Зяп
рРзроЬ, ПВнВВоСв
Прс8- CokdoujhQJPbJt9>
Н-КОНТР. Кулагин о
Ут§- ГаВоилод

У И, Ш ,  DO. 00. 000 ТУ

Цлосос ИВ PH8 
Технические условия

Лит. JJUCT Листа/
г гэ

НоеВодоканмнаипроСнг
Отдел msS

0
Sл

1
1*
1
I
0
*а

|
1*
3

чески х уело Вий, кспллектс деки мен то у и и  
со/лосно Ч И- ЧЧ4- 00- 00- 000 и Правилами
ПроизВод от Во и приемки робот. Петаллч- 
уеские конструкции СНи/7 /Г/ /8* 7S.

2.2. Рабочие чертежи
2.2. t. Рабочие черте ори на заВоде - из/о- 

тоВителе дол окне/ бь/тд предварительно 

проВерены В отношении ясности изображе­
ния и Возможности изготовления конст­
рукции , име/ощимс я на заводе оборудо­
ванием . 3  случае необходимости завод- 
изготовитель модсет производить Корректи. 
роВку рабочих чертежей, При о том заёод 
нечет ответственность за прочность 
и долговечность измененной конструкции

Все конструктиВнь/е изменения, ВВодимые 
заводом, а т а кж е  отступления от черте­
ж ей  и технических условии на из/отовле- 
ний, должны бь/mb со/лосоёаны С заказчи­
ком и аВтором проекта. Завод- изготови- 
тель обязан Все ВВодимь/е им изменения 
нанести на светокопии Чертежей В 21  
экземплярах и один экземпляр Возвра­
тит ь зака з ч и к у .

.ИгаШ . JMslОрк
Ум. ЧЧ У 00.00. 000 ТУ msL

3

ез2  8  процессе из/отоВления испы­

тании ил о coca надлежит проверить В 
соответствии с черте ж а  ми, техничес­
кими условиями, государственными обще­
союзными и ВедокТстВеннь/ми стандартами:

а) качество материалов, полуфабрикатов 
и готовы* изделии;
б] кач е стВо с8арки •
В} качсстёо механической обработки деталей, 
г) аач в cm Во пригонки и сборки;
3} кочсстВо отделки и Внешний Вид;
е] комплектность ил о со со;

ojej данные т ехнической характ ерист ики

г. з. Материалы
2.3.7 Для изготовления деталей должны 

применяться материалы тех морок, которые 
указаны В чертеовах и В спецификациях. 
Замена материалов допускается только 
по согласованию с ор/анизацией разработ­
чиком проекта и заказчиком. Материалы

должнь/ прим енят ься строго кондиционные, 
снаЬореннь/е сертификатами заводов - 
поставщик ов-

л I . .
р? сспькЛ/То&Г}.. у& УЧУ 00. 00. 000 ТУ ЯийТ

4

%

2.3.2 Поверхности резки проката, 

не подвергающиеся дальнейшей механичес­
кой обработкеf должны бь/mb ровно/ми, 
бы надрезов, Неперпендикулярно стЬ плоскос­
ти рези к  поверхности проката не 

должна бь/mb более /•'То, Наплывы, неровное, 
ти, заусенцы на поверхностях реза долж­
ны быть зачищены, острд/е кромки - при- 
туплень/.

г.з.з. Дет али металлоконструкции 
перед обработкой и сборкой, В случае 
необходимости, должны бь/mb подВер/нуть/ 

праВке. Неровности проката, препятст­
вующие Взаимному прилеганию деталей 
при сборке, должны быть устранены

2.3.4- Влажность пиломатериалов дол 
жна бь/mb не Выше ts°/o.

2.3-s. бее покупнь/е изделия: мотор- 
редуктор, подшипники качения, электро­
приборы и Вр должны быть Качественными 
и полноценными, изготовленными В соот­
ветствии с т ехническими условиями 
завода- изготовителя илеЛ 'ПОСТ, 
болт6/, Винты, шпильки, гайки ,  шайбы, 
итиерты, шплинтб/ и прочие детали

Л — Г"г~■■51 ш.Ькй. Пас?/т |/fe/o У И. УЧУ. 00.00. DOO ТУ
•/7f5£>-06 6
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do-note нь> Во беем соотбетстбо ia m b  Гост 

или ОйТ/ укаъо ины х б  чер т е ж а х и спе­
ц и ф и ка ц и я х .

$ д . О т л и В к и
2. 4./ Допусков пь/е от клонения по разме­

рам и бесу f а т анж е припуски  на механичес­
к у ю  оВроВотпу, если они  не оВу слаб лень/ 

Ч ерт еж ам и, долж ны  бь/ть Эля ч угун н ы х  и  

столь н ь /х  от либок б  пределах ёелииин  
предус мот ре н н ь /х  для отлибок /7/ кл а сса  
соотё егг/етё у/осу и х  Стандар т оё.

2.4.г. Н сукозаннь /е  н а  черт еж е у к ­

лоны  о т ли бок ёы полня/от о я согласно дей­

ст вую щ им ст андорт он н а  срормобо Чнь/е  

уклоны
2.4.3. Трещины б отлибках из Чугуна ре  

допускаются независимо от не Cm их распо­
лож ения.

г.ч.ч. П оёерхност и отлибок долж ны  
быть очищ ен б/ от <рорм об очной зенли  и  
оеВобождены от ст ерж ней и  пригара.

2 . 4 $ .  Ие обродо т аннб/е  н о р уж н ь /е  плое. 

кост и от либок не долж ны  инет б от клоне­
нии от прям олинейност и сбыше Э н н  н а  

боо нм длине/.

-Ш ЛистJVSo/ntn ПьЗя Зато
йи. 444.00. Q0. ООО. ТУ лист

S
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2.4.6. На обработанных трущихся поверх­

ностях лит ь/к дет алей, на зубьях шестерен 
и н а  рабочей поёерхност и ка т ко б  ракобинц  
шлонобь/е В клю чения, трещины и  другие  
пороки л  и  mb Я н е  до п уск рюгп с Л Но прочих 
поёерхно cm  я  х  л и т ы х  д е т а л е й  допускают­
с я  от дельны е р а к о б и н ы  диам ет ром  не  

более S h h  и  глуВ иной  не  более /о 0/о  

т о л щ и н ы  ст е н ки .

г$- Сбарпа.
Z.S.l noScpxHOtmu trpDno/r t £  пестах

подлежащ их сборке, а  также прилегаю­
щие к  ним участки шириной B-S nnf должны 
бытб очищены от окалины, ржабчины, крас­
ку , масло и других загрязнений.

2.5.2. На деталях снять фаски £  
соотёет стбии с. указаниями ГОСТ а и черте• 
а/ьей.

*.5.з. По наружно ну ёиду сёарной шоё 
ручной Эл ектро с барк и должен иметь плаёный 
переход к  основному металлу, рабномерную 
чешуичатоетЬ и рабномерное заполнение 
шёо по ёсей длине.

2.S.4. Односторонние шбы при ручной 
злектродугоёой. сборке должно/ иметь грот,

4И. 444. ОО. ОО. ООО ту Лоа
Щч£nm alma Ssiauism: У

I

B L

быступающий с другой стороны б биде рабно- 
мерного балика, При Выполнении сборки

дбухсторонним шбом перед наложением 
шба с другой стороны грат должен быть

обрублен и зачищен.
2.5.6. Сборные шбы должны отбе- 

ЧотЬ следующим требобаниям :
а) полное отсутстёие шлакобых Включений;
В) проборка на глубину не менее SO у  о то­

лщины сёарибаемого мет алла;
В) отсутстёие пережога, не проба роб f ра­

но б ин , пузырей;
г) наличие гушбного перехода от сборного 

шба к  оенобному металлу;
д) нерабномерноетЬ наплабного шба не 

должна пребышатЬ 25°/о  быеоть/ и 
ширины наплаёа.

2.5.6. Дефекты, однаруженнь/е ё сбо­
рных и/бах: шлакобые Включения, пористос­
ти, непраёареннь/е места, трещины, пере­
жоги, рокобинь/, перерыбь/ шбоб и т. л. 
должны бь/тб Вырублены до здоробого 

металла. Вь/рубленные участки подлежат 
заборке бнобь , с последующим контролем, 
ЦспраблятЬ дефектно/е шбы путем бь/рлаб-

Dip .ftittm н до fcim\По 8» дата
4и. 444. оо. оо. ооо ту Лио

ъ

I ш*
I
•6

Ки электродами с последующей нобой забор­
кой Воспрещ аетс я.

2.5 п. Механические сбойетба метал­
ла шба и сборного соединения должны быть 
следующими i

а) Временное сопротивление металла шёо 
не ниже Временного сопротивления основ­
ного металл а;

В) относительное удлинение -2 7*°/*;
б) удельная ударная Вязкость > бкгм/ем<

г.5 3. Пробка сборных деталей должна 
Выполняться е предварительным нагребем 
но прессе или кузнечным способом. В холод­
ном состоянии пробно не разрешаете*.

*fs.9. Предъявляемые к  приемке конст­

рукции должны бь/mb закончены, но не окра, 
шены. Сборные шбы и  прилегающие к  ним 
поверхности на ширину не пенее 20мм па 

обе стороны шбоб должны быть очищены 
От ш лака, наплыбоб/ брызг мет алла, ока­
лины и оетаткоб монтажных шбоб.

2.6. бТвдсоничсспо* обработ ке.
е. с./, l/истото лоберхноетей обработан­

ных деталей должна соотбете тбоботб

ш Jtutf Ундокпт По&п \йата
4И, 444.00.00. 000 ту

17fS0~O6 7
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указ с м ил* Ч?рт с Леей, шеръ*. оёй тс с т  6 Сбробо -
ть/Вае нь/oz поверхностей дет алей без черте­
ж а  * '& >

е.е.г. В механически обрабатд/Во е мых 
дет аляхt где от клонения 8 черт е ж ах не 
огоВорены, допускаемы е от клонения от  
геометрической формы и Взаимного рас пол о- 
зрения поверхност ей ( конусност ь , эллиптич­

ность, непароллельност ь и m .n .J- долж ны  
бб/тЬ В пределах допуска  но соответствую­
щие размеры, диаметре/, расст ояния между 
осям иt плоскост ям и и т п .

г.€.з. Обрабать/ваемь/е поверхности 

деталей и и х кромки не должны иметь 
Заусенцев, задироВ, забоин, Вмятин, уарапин 
и других де<ректоВ.

2.64. Размеры сопрягаемых элементов 

обработанных деталей, должны Бь/тЬ Выдер­
зка ны В соотВететВио с допусками и посадка, 
ми, указанными В черт ежах.

e.e.s. В резьбе не должно дь/ть сорВа. 
НЬ/х нит ок, искаженного профиля, забоин, 
8b!хВатоВ и заусенцев, Поверхность резьбы 

должна бь/mb Чистой и  гл ад ко й , П а кон­
цах резьбы должны быть заходнь/е фаски

Лиеп ндою/ь. ПоВп. Дата
M k  00. DO. ооо ту Лио

to

Z X

г.е.е. Рабочие поверхности зубьев зуб- 
Нить/х колес не должны иметь следов 
дробления.

2.6.7. При исполЬзовании net ер ъс нас гей 
деталей или узлов В качестве т ехнологи­
ческих баз точность изгот овления и чисто­
т а поверхност ей м ож ет  бь/т ь повышена 

прот ив т ребовании черт еж а.

ев.8. балы  и  оси н е  долж но/ иметь 
трещин или  других д е ф е кт о в . З аварка  
и х  не д опускае т ся .

2.6.3. Звенья расчалок, ст ерж ни, 
тяги, ст ойки и детали и х  крепления  
(вилки , шарнирные ва л и ки J  не должны  
и tie mb надрезов, т рещ ин и т.п. дефектов

Р. 7 Тврпичеспая о б р а б о т ка .

е.7./. Термически обрабатывоемь/е дета­
ли не должны быть переж ж енны м и и дефор­

мируем ь/ни сверх допустимой нормы, не долж­
ны иметь окисленной и обезуглероженной по­
верхности, трещин, раслоений, выкрашивания^ 

Вздутия и разъедания поверхност и, Прочие

дефекты (  излиш няя твердость , мягкость, 
пят нист ост ь, несоответствие механических 
свойств]  могут подвергаться исправлению

имЛист ыдотп Подл. Дат
йи. ЧЧЧ. ПО. 00. 000 ТУ А/сТ

ft
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щ
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g
£

е

повторной термической обработкой.

еп.е. Дет али после т ерм ической  

обработки должны быть очищ ены от ока­

лины  мет одами, принят ы м и на  заводе - 
изготовит еле.

г.&. ТребоВание л деталям, 
изготоВллепып из лиетобоО про- 
срилЬной стали.

2,8.1. Резку заготовок из листовой 
профильной стали следует производить 
механическим пут ем , либо с помощь/о овто- 
генной резки или бензорезки, После вы резки  

загот овок, дет али надлеж ит  довест и 
до размеров указоннь/х в  че р т е ж а х .

Дет али должны  бь/m b выправлены и кромки  

их зачищ ены от оплавления и  заусенцев. 
Допускается от клонения от плоскостности 
дет алей из лист овой ст али О.В пм но /ВОмм 
длины , если В черт еже кет  особых указаний.

г.8.2 Гибку профилей стали следуем? 

производить по ш аблонам без пережога и  
трещин мат ериала, При гибке в  горячем 

состоянии о хл а ж д е н и е  в  Воде не допускает­
ся.

ш . ыЙок̂п. Подп̂
Ьи. Ш  оо. оо ооо ту fiutf

12

г  9. ТребоВание п сбор/те.
2.9./. На сборку отдельных узлов и  

изделия 6 целом должны поступать дет али 

и узлы окончательно принятые ОТ/Т завода- 
изготовителя. Пригонку и посадку сопрягае­

мых деталей надлежит  производить тщате­
льно, без повреждения поверхност ей.

e.9.z. Наклепы вание дет алей и другие 
способы подгонки в сопряж ениях не допускаются.

с.9.3. Подшипники качения перед сбор­

кой следует т щ ат ельно пропытЬ в  бензине 
или в горячем минеральном масле.

2.94. Размет ку отверстий для крепле­

ния покупного оборудования (  мотор- pedynmopj 
производить только после получения паспорта 

или самого оборудования.

2.9я. все крепеж ны е соединения  

Выполни mb согласно указаниям в  Чертежах.

р./п. О п р о  С П О .

2.w.i. После приемки ил ос оса , опрашивае­
мые поверхности очистить от масла, грязи 
и рхавчинь/, Все необработанно/е поверхности 

металлических конструкций илососа, находя­
щ иеся во'время эксплуат ации выше уровня

J1ucjt>i)9 б окупПоДп йога
1цА. ййк 00.00. ооо ТУ

Лии
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j£udh-ocmu 8  от ст ойнике (  сп общий Вид] *pone 
мест, подлеж ащ их сборке при м о нт аж е  о  
по Верос ност е-й, с-окрик асаю щ иж бя to  ш т раб- 
ны м  бет онt  м , сл е д уе т  п о н е ст и  [  после 
предварит ельной гр у н т о в ки ] В 2 -3 ' слоя  
атмосфере ст ойкое лакее к  рас очно д покры т ие  
Соответственно по8е р хно em u мет оллоконет - 

р у к у и й , находящ иеся  н и ж е  уровня ори5кос­

т и нанест и грунт  К £ -010, покрыт ь двумя 

слоями краской ЭМХС - 7/0 у Bern серый и одним 
слоям л о ко  ХС- 7€ /у 3, ГОСТ 9355- ВО

гное. Все обработаннь/с металлические 

поверхности покрыть антикоррозийным Вещес­
твом, смывающимся керосином.
Поверхности, сопрягающиеся с бет оном , сле­

дует покрыт ь цементным молоком на 2£ 
Процентном растВоре КО у стико Вой соды

2 н  П о п п л е к т н о е г л Ь

$.11.1 Ш осос должен отправляться 

укомплектованным, лолносты-Q еобронъ/н пос­
тавочными блоками [у зл а м и ], не требующими 

разборки В проуессе ко н т о ж а
е,Н1. Завод - изготовитель с илососом 

долзрен направить заказчику один Комплект  
т ехнической и товара сопроводительной

usnSliSL н Нокии Падп Сото
4# W . 00,00- ООО ТУ

ь

Iа

1
ь
I

I
Лист
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6J  Наименование изделия;

6] дата Выпуска;

г) заводской номер,

д] клеймо ОТ к  Завода- изготовителя.
глея. Знаки маркировки, монтажные 

и сборочные мет ки ( риски] ,  Выполненные 

клеймением у должны быть обведены несмы­
ваемой кра ско й .

г . и. УпакоВпс/
2.13.1. Ш осос и Все оборудование, Вхо­

дящее В объем поставки заказчику, должны 

БытЬ закон сорви р ов  а  н ь / В соответствии 

с ГОСТ So/4 -7 8  и  надежно защ ищ ен от 
Коррозии при его транспортировк е и хр а ­

нении на месте м онт аж а В течение не 

менее двух лет С момента отгрузки.
Методы консервации, применяемые для этого 

материалы долз/сны обеспечиват ь Возмож­

ность расконсервации по стадо иных блоков 
без разборки.

г. 13.2. Поставочные блоки отправляют­

ся без упаковки.
г./з ъ. Электрооборудование и узлы  

с подшипниками качения , а т акж е отдельные

1.| __ 1/и  Ш  00.00. 000 ТУ
Аист

1 1
16iu>“ L'ucn к дона» Подп Лато

— — ----------------------------- ------------ -------ГлГ

докупВнт оуии
2.И З. Комплект т ехнической документа­

ции должен включать

а] т ехнический поспорт с документом, 
удостверяю щ им  соот вет ст вие требованиям 

че р т е ж е й  и  наст оящ их технических условий;
6}Комплект  техниче екой  документации 

согласно содерж анию  специф икации алое оса;

8) комплектовочную ведомост ь, Схемы раз­
бивки но поставочные блоки и  их маркировки. 
Примечание: техническая документ ация 

для строящ егося предприят ия поставляется 
заводом- изготовителей в  23 экзем пляров, 
а для дейст вующ их предприятий в  одном 
экземпляре.

2./1.4. комплект товаросопроводительной 
документации должен вклю чат ь ■

а] упаковочны й лист ;
б) ведомость Электрооборудования.

2.12. П а р к и р о б к а .
2 /2.1. На Видном месте илососо в  райо­

не приводной ст анции д ол ж ка  бь/ть установ­

лена ф ирменная т абличка содержа щ  а  я : 
а) наименование завода- из готовигреля и  его 

место нахож дени е;

6И. йУУ. 00.00.000. ТУ Ацм
Ш dMSBL Вогт 19

мелкие части и  крепеж , должны Выть упако­

ваны в  ящ ики.

2.13 4. К а ж д о е  транспорт ное место 
должно бь/mb маркировано и занесено в  от ­
правочную  ведомость.

2.13 S. Техническая документ ация 

долж но быть В л о ж е н а  В водонепроницаемый 
пакет.

3. При ВПП О.
3.1. П риемка ш оеоеа  дол ж на  осу­

щ ест влят ься / соот вет ст вии с „ инстру­
кцией о порядке приема продукции производ­

ственного назначения по качест ву* ут верж­

денной постановлением Госарбит ражем

при Совете Министров СССР от ВТ* Од. 69 г. 

к : 6-SS.

3.2. М онт аж ил о coca по договореннос­
ти производится Либо заводом- изготовителем, 
либо заказчиком , либо специальной организа­
цией по поручению  заказчика .

з.ъ. бели монт аж производится заводом, 
изготовителем, то прием ка ил о coca производит, 
ея после окончания монт ажа и  проведения 

испыт аний на месте уст ановки.

Ш Г Лиег Лови-.й т
йи. ЬМ. оо. оо.ооо ту

: ........т ^ -д в -г г : : :
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3.1/. £  Cj)U монт ош  /?роиэВЭ&иП7£я //e 

ЭоёодоМ- C/3 ГО/ТЗО6Urr?BJlCM, Of npuBfttrO' 0/77дель­
ных у зло б  производится прие М Щ ик0/1 заказ­
ч и ка  на заВоде- изготоВи тел в , лг?о за/Вод- 
изготоВителб несет полную  отбетвтВен. 
Но с m b за  качест ёо Вь/пол нения монстру А' 
у и и  В целом.

з. Г. При сдаче- прием ке, согласно 
п ун кт а
5.3. за Sod- изготоёитель предъ яВляет 

при ем щи к у  ферму моста, опору центральную  ̂
Камеру Вращающую с Я, Хомут, шпиль, при- 
Вод, секцию  направляющего цилиндра, 
труду иго приемную, токоприемник кольце. 
Вой и прочие сборки и детали, Входящие 
В общин? сборку илососа кроме того, заВод- 
иэготобителб предъяёляет приемщику 
следующие до/гунентб/: 

а) рабочие черте/ни с Внеееннь/ма заВодон 
В них изменениями, а такн/е документы  

удостоВеряю щ ие согласование с заказчи­
ком отступлении, если такоВь/е имели место;

Б) приемочные акть/ атк заВода на Все пре- 
дъяВлсннб/е сборки и детали илососа;

В) сертификате/ и прочие документы, удос­
товеряющие качсстёо поставленных мате­

Узл \лие/гЛлЗо/г</А Подл. Лат
ПИ. Щ .00.00.600 ту 0М7

/8

риале В  и результат испытании материалов и  сбор, 

нык шВоВ, если такоВь/е производились: 
г/ опись ВилломоВ сёарщикоВ; 
д) отпраЗочную Ведомость;  

zj техническое услоВие на имотоВлениС.
3.6. При приемке проверяется:

а) качсстёо обработки, сВарки и  сборки посред­
ством Внешнего осмотра Всех ЧосК/еи без раз­
борки узлоВ, соотВетстВие техническим 
услоВиям;

6J качсстёо отдельных узлоВ по актам отк 
заВода и отпраВочнь/м документам;

г/  отсутстВие Внутренних дефекто£ Всто/. 
коВь/х и углоВь/х шВах но Всей длине с помощью 
ультразВука ш и  нагни то дефектоскопии 
последующим проеВечиВанием Всех дефектных
мест рентгенаВскими ш и  гам м а- лучами.

3.7. Сдача сВарных металлических
конструкции производится В незагрунтоВан- 

ном Виде. Прочие узлы могут предъ яВлятб с я  
загрунто Ванны ми.

з.б. При сдаче- приемке составляется 
В дВух экземплярах акт , В котором перечислят­
ся принять/е узлы и дет али илососа, их 
комплектность и соотВетстВие рабочим  
Черте/нам и т ехническим услоВиям.

imЛистлбом подо. OOJQ
ПН. П44. ОО. О0. ООО ту лист

&
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Один экземпляр акта хранится В ОГК заВода 
другой напрс/Вляется монтирующей организа­
ции при отпраВкб Конструкции.

к Транопортироёка и хранение.
4/. Погрузку и крепление транспортных 

пест илососа произВодитб В СоотВетстВие/ 
с требованиями * Технических услоВии погрузки 
и крепления груЗоВ "МПС по черте ним заВода.

Ч.г. Погруэочно- разгрузочные работы дол/н- 
ны производится без резких толчкоВ и удороВ 
и обсспечиВатЬ сохранность упакоВочных 
мест.

4.3. хранение илососа дол/нно производить, 
ея На раёнои площадке под наВесом, предохро. 
няющим постаВочные блоки от попадания 
атносфернь/х осадкоВ и  от механических 
поВре/ндении.

4. Ч. длектрооборудоВание и узлы с подшип. 
никами качения дал/нны храниться В закрытых 
помещениях.

4.3. при отгрузке оборудования и тсхничее. 
кои документации эаВод- изготоВителб дол/нен 
наградить В адрес заказчика уведомление.

4»* Лим vdokifh Подп Лзто
ЬиЛЩ .00. оо.ооо ТВ —го

4.6. Разрешение Вопросов, сВязанны х с 
тронспортироёанием илососа, заказчик далн/ен 
осуществлять согласно„  поношению о постав­
ках продукции произВодстВенно- технического 
назначения 7 утВер/ндеиного постановлением 
М ет а Министров СССР от ZZ.OS S9r.

s. Монташ н а  месте устакоВка. 
s.f. Рабочими органами илососа яВляются 

сосуны, присоединенные при помощи прямых 
колен к  илоприемнод трубе, конфигурация сосу. 
ноВ 6  профиле Выбрана та к  од, чтобы предо­
твратить зален/иВанис ила на их поверх­
ностях. Входнь/е отВерстия сосуноВ располо­
жены В одну линию примерно Вдоль радиуса 
отстойника обращены В сторону Вращения 
илососа и  снабшены козырьками для регули. 
роВания Вз/соты Взводного сечения сосуноВ. 
Перестановка козырькоВ производится с мос­
та нлоеоеа при помощи ВинтоВых штанг.
Для рсгулироВки количест ва ила, удаляе­
мого отдельнымБ сосунами, В сосуны Встроены 
Вертикальные поборот нь/е заслонки, пере­
крывающие проходные отбор cm а Я горизонта­
льных патрубкоВ согдинОтельных калек сосуноВ.

UJOЛистндо/м/. Подп ЛпЩ
Пи. МН.оо. оо. ооо ту

Лис?
г/
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Упраёление заслонками также ccya/ecmî j?emcH 
с моста илосоеа, для и его н а  дерм ВыВейень/ 

полб/в штанга. Через ото асе полосе штанга 
берется проба удаляемого ала.

5.3. Д о начала работ  по монтажу 
ил оса с а ел с буе т удост оберат ься S том, что

Строительная конструкция отстойника с сот- 
SemcmSyem проект у дог» 8 - альбом I  Во Всех

Элементах, сВяз&ннь/х с уст аноВкой илосоеа.
В случае от клонений от проекта б  размерах 

а  отметках от сто йнико, Влияющих на  монтаж 

шососа, необходимо поставить об от ом ё  

избестность заказчика  а до получения от  

р е ю  указаний о мероприят иях по устранению 
обнаруженных дерект аё к  монтажу не при- 
ст упат ь.

5.3, Д л я  обеспечения пррёчльности монтажа

илосоеа рекомендуется следующий порлбак 
произёобстёа работ  / см. черт H f 4И. ЧЧЧ0О.ОО.OOOj' 

о) сборка и уст а но В/са В отстойнике централь­
н о й  опорь/ f  ЧН.ЧЧЧ. 0Я.000)  и  крепление н о  ней  
ш пиля / чу. ччч.оуaooj,

6) борт отстойника нарастить бетонам мар­

к и  260 б о ' отметки, указанной н а  черт еже.

После т Вербе ни 9 бетона прсизёести окон. 
ЧотелЬну/О ёь/ёерку борта отстойника.

11
rfj': Лист л'ЛС - /7р̂ /1\2>сгг& ЦП. 444.00. оо. ООО ту ~

фор/исг/г> /у

Допускаемое от клонение + у  мм . Ось о п о ­

ры  долж на  быть ст рого В ерт икальна . 

Д опускаем ое о т кл о н е н и е  не  более 6,6мм 
но  длине Ум. Ось опоры  дол ж на  соВпа. 

дат ь с геом ет рической осью от ст ойни­

ка . Д опускаем ое  от клонение не  более 

40 мн. После Выёерки опоры приёарить к  

Выходному отВерстию опоры ил о отёодя. 
щий трубопровод и Заделать осноёание 
опоры В днище отстойника бетоном мерки
не ниже 2йй. Затем укрепить на Верх­
нем фланце опоры шпиль, ка к  указано 
на чертеже-

б. $. При устаноВке Вращающейся 
камеры, Вилки и илопр и в мной трубы обратить 
особое Внимание на прабилбность Взаимно* 

расположения камеры и  центральной опоры, 
а  т акже обеспечить горизонтальность и  

радиальное напраВление оси илоприемной 
трубы. Допускаемое отклонение оси -трубь/ 
от горизонтальности не должно /реВышатЬ 
4мм на длине 4м. Уклон трубы допускается 

только к  середине отстойника. Отклонение 
оси трубы От радиального расположений* на  
должно лреВышать /омм В наиболее удален*

ш  ч ч ч о а т в т г у
т

Допускаемое отклонение от соосности борта
и шпиля не более Sмм.
Bj уетаноВка Вращающейся камеры / ЧУ. ЧЧЧ. 

оз.ооо), Вилки /Чу. ЧЧЧГЯ.ООО/ и труды ила* 
приемной / ЧН. ЧЧЧ.ОЯ.00о}.
б)Сборка и уетаноВка фермы моста/чн.ЧЧЧ0/.О&осО, 
и крепление на ней при&да/ ЧУ. ччуоч.оо.ооо/ 
д ) уетаноВка стоек /чн.ччч.К.оаооо/ 
и п/Яг / ЧУ. ЧЧЧ.ОО.ООйО/, ¥У. УЧУ.00.0р.00/-О/,

%

3L
X
L

ЧУ. 444.00.0000/-ог/ ,  соединяющих ферму мое-  

та с илоприемной трубой и Вилкой;
ё ) нанесение на днище отстойника ВыраВни- 

Ва/ощего цементного слоя по шаблону, укреп­
ленному на Вращающейся ферте илосоеа; 
тс) сборка и уетаноВка соеунЬВ; 
з) сборка и уетаноВка напраВля/ощет цилиндра.

6.4. Для праВилЬНой и бешоВарийной рабо­

ты илосоеа большое значение имеет той. 
уоеть устаноВки центральной оперы, 
/(сложение центральной опорь/ при монтаже 
следует тщательна Вб/Верить, используя 
для Ятой цели яри дон крата ДЧУ.ЧЧ¥.О2.0б.0О0/ 
ВВернутых В ссноВануе опоры. Верхний фланец
опорь/, к которому крепится шпиль, 
должен Выть ВыВеден на прректную 
Отметку.

s .... 1
,

м . еы ш
FЧЧ
ЪТЩШ* I _ ЧУ. УЧУ000000? ТУ ШЩ

род cm центра точки.

66. При сВарке монтажного разъема 
фермы моста придать ей Строительный побьем, 
раёнь/й /римерно 26мм, Лфи креплении гриВоОа 
К ферме моста обратить особое Внимание 
на то, чтоВь/ ось Вращения колеса находи*
Лась В одной плоскости с осью централь* 
рой оперы. Допускаемое отклонение не белее 
бмт. Для ВыВерки положения цриВода испель- 
ЗоВать поВб/шенные зазоры В ВолтоВых от* 
Верстиях В месте присоединения рамы /рибо- 
да к ферме места•

бл При устаноВке стоек и тег 
последним /ридать натяжение с помощью 

Натяжных муфт.
у. у. После нанесения на днище отстой* 

ника ВьраВнибающего ценемтного сдое 
ПроизВести сборку соеунаВ. При /там 
косой Срез СтВола тройника Выполнить 
до сборки по месту для каждого сосуна,
С тем чтобы /ри креплении сосуноВ К 
илоприемной трубе обеспечить их прадмь* 
ное расположение по отношению к днищу 
от стойника, кок ято указан? мы чер­
теже.

Т~Г I 1 I
S3 Й’̂ ЙЯ ШАШ. •/u.vvr.aaeacoary хт
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Резиновый скребок сосуна должен прилегать 
к  днищ у от ст ой н ика по Все6 своей дли­
не при любом угле поворота Spa ay он? щ си­
ся фермы илоеоео, но при этом недопив 
т ип о Задевани е м ет аллоконст рукцие и 
сосуна д ни щ а от ст ойника.

€. L/ с п ь / т а н и е
С./. Uenb/т а н и е и л о с о с а  проводит ­

ся  о р га н и эа ц и е  и j вь /п о л  н я  н /щ е й  м он­
т а ж  j с о в м е с т н о  с п р е д с т а в и т е л я м и  
з а в о д а  - и з г о т о в и т е л я  и  за н о з Н и н а .

6 .г. При и е п б /т а н и и  илосос дол­
ж е н  прораодт с/пмб 8  о п о р о ж н е  ино м  
о т с т о й н и н е  непрерб/вно в  т е ч е н и е  
8 часов при м акси м ал ьн о й  скорост и  
В ращ ения.

в.З. В х о д е  и сп ь /т а н и я  проверяет ­
ся  качест во р а б о т е / у з л о в  и л о е н р е б а  
и и х  с о о т в е т с т в и е  н а с т о я  щ и м  T9. 
При эт ом  о с о б о е  в н и м а В /и е  с л е д у е т  

у д е л и т б  р а б о т е  п у с к о в о й  а п п а р а т у­
р ы  и  р а б о т е  п р и во д а .

Я.з./. П роверяя р а б о т у  привода  

с л е д у е т :

q j занерит б с и л у  т о н а  и  н а п р л  ж е -

ttoniJiutrxNSomth По8п Ною
УИ- 9 У У. 0000.000 ТУ Лии

гб

В. У О проведенном испь/т ании  

составить акт  с у ка за н и е м  условии; 
продолж ит елЬ ност и и ре зулЬ т от ов  

испь/т ания и д е ф е кт о в , обнаруж ен­
ных при и с п ь /т а н и и . Л кт  д о л ш ен  

п о д п и с ан  п редст авит е л я м и  монти­
рую щ ей о р ган и зац и и , зав о д а- изгото­

вит еля и  з а к а з ч и к а .
6. s. илосос / признанный при прием­

ке и испы т ании соот вет ст вую щ им  
наст оящ им  ТУ) спитое т ая окончат ель­
но принят ь/м и годным к  эксплуат ации.

7. Г а р а н т и и  m c rr to S u jU K Q

7. /  Плосос / / 6 Р - / 8  черт, н -

Ум. УЧУ. оо.оо ооо д о л ж е н  быть принят  

т ехническим  ко н т р о л е м  завода -  и з - 
готови т е л  я.

7.2. изгот овит ель гарант ирует  

соот вет ст вие илоеоео т ребованиям  

наст оящ их т ехниче с н и х  условии при 
соблюдении пот ребит елем правил тран­
спортирования хр а н е н  и  я , м о н т а ж а  и 

испы т ания j уст оновленнь/х т ехнически­
ми условия ми.

' ! 1
!
.'ис7,V доьунПсапЛого

-

У  И УЧУ. 00 00 000 ТУ Лист
п

I

ние  эл е кт р о д ё и  г  о т  е л я , проверит ь его  
нагрев,

6) проверит ь р а б о т у от крь/т ь/х  
З у б ч а т ы х  передач  и  мот ор -р е д у к ­

т о р а , п л а в н о с т ь  и х  х о д а , о т сут ­
ст вие в и б р а ц  и и  ш у м а  и  ст ука ,

В] п р о ве р ит ь о т сут ст ви е  неплот ­

ност ей в  ко р п усе  мотор -  редукт ора  
и у т е ч к и  м а с л о ;

г ]  п р о в е р и т ь  нагрев  м асла в  мотор- 
р е дукт о р е  после 8 пи часового  испы­

т ания  , Т ем перат ура  наело/ не  дол ок­
н а  превь/ш ат Ь  т ем перат урь/ о к р у ­
ж а ю щ е й  средь/ более , чем на  зо°с.

6.3.2. О т сут ст вии/ задевания  
о т с т о й н и ка  д в и ж у щ и м и с я  Частями  

ил о енреба.
В.з з. О т сут ст вию задевания  

д а т ч и к а  уровня (  проект  -  902- 2 -  
альбом Ш  уст а н о вл е н н о го  н о  расчет­
ной о т м е т к е , двит ущ им ися скребко- 
Вь/ми Kfib/л ьями.

в.з.Ч. Р а б о т е  т окоприем ника  
Кольцевого поз. 27.

Ш. лш . иЗомп ОоЯо im
У И. УУУ. 00.00.000 ТУ ш

37

7.3. Срок гарантии устанавливается

/в месяцев со дня ввода в  эксплуат ацию .
7.4. В т е ч е н и и  у ка за н н о г о  ср о ка  

завод- и з г о т о в и т е л ь  бе звозм ездно  
за н е н я е т  и л и  р е м о н т и р у е т  вы ш едш ие  

из ст роя узлы  и  д е т а л и .

7.5. С рок с л у ж б ы  и л о е о е о  до 
его списания у с т а н а в л и в а е т с я  -  /S лет .

8 Указания по т ехнике 
безопасности

При р а б о т а х  по п онт а  ж  у  ил о coca 
надлеж ит  руководст воват ься указания­
ми по т е х н и к е  б е зо п а сн о ст и  в  строи­
тельстве  , при в  еде н н  ь /м и  в  „  Строите­
ль н ь /х  н о р н а х  и  правилах '? СНиП$ -У-79.

----1— Уд. УУУ. ОО. 00.000 ТУ
Л(Н

US/1Лии » Soкуп ПоВп \J3q7q 29
472FD-06 /г _____
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Наименование

ОбознП'/янйВ Упку/гел/та 

на пост авку
П сст оУщ ик

Куба бхоУи/п 

(обозначение)

К оли  чес m  Ус
Примечая

из?мие
i  ком- не/ре- 

гулир. Всего

/ ft'тор-pcPuatOp МП 02“ !$$■ 209- 075/8.7 Тан бобполинеомаи?

z ЧЙ.\ 11. ВЧ У  в ^ ЧИ. 444 . 04-00. 0 0 0
s Колесо К ? зо з, з.ао-13 челябинский нуз не ч но- 

прессоЗый забоб
4 Шина 290-387. (8 ,2 5 *1 5 / моУель П -187 г.ГТет/нерсгУл/яУ- 1583 4И. 444- 0 4 .0 0 .0 0 0 Г

зримее
налое

9 Выключатель конечный
or с/ f  гоп о г
ж гса ь *

6 ВК 200 В осп. 7 ступень 2
7 МРТУ 16,526. 351 -79 чи. ччч.оо. оо.ооо 1
8 М асленка 1.2 ■ Цб ГОСТ1 9 8 5 3 -7 9 ЧИ. ЧЧЧ.ОЧ.ОГ ООО г
9 f 1 1 0 1 ГОСТ S 9 6 6  • 7 £ ЧИ.ЧЧЧ.ОО.00-000 Г
?0 ЧИ. ЧЧЧ. 0 2 .00 .00 0 2
H У го л ь н и к  75 ГОСТ 8946- 7S ЧИ 444-05 ■ ОО- ООО 1
fZ П оУ ш ипник 318 ГОСТ ОЗУ 8 - 7S 4И.444. 04 . о / .  ООО 4
О
rt

П оУш ипник 220 ГОСТ 8338 " 75 ЧИ-ЧЧЧ- 0 5 .0 0  000 2
П оУш ипник 1215 ГОСТ 3 7 2 0 -7 5 ЧИ. ЧЧЧ. 04 .00 -000 /

/5 П о У ш и п н и к 1210 ГОСТ 5 7 3 0 - 7S ЧИ-ЧЧЧ. 04-о ао о о /
16 П оУш ипник $226 ГОСТ 0 8 7 4 -7 5 ЧИ-ЧЧЧ-0 5 .0 0 .0 0 0 /
17 К ол ьц о  1б~70 ГОСТ/3 9 0 0 -6 8 ЧИ-ЧЧЧ-04.00. 0 0 0 /
18 Кольцо СП 124 - $ 9 - 9 ,5 ГОСТ 6 3 0 8  -  7/ ЧИ.ЧЧЧ. 06.00- 000 /
19, Кольцо СП 103 - 8 9 - 7 ГОСТ 6 3 0 8  -  7Г чи-чччоч.оо.ооо г
го ко л ьц о  СП 1 2 9 -1 0 9 -9 .5 ГОСТ 6308  - 7Г Ш 444.04. ОТ. 000 /
21 К о л ь ц о  СП 7 6 -6 9 - 6 ГОСТ 6 3 0 8 - 7 / ЧИ.ЧЧЧ.ОЧ-ОО-ООО /
гг Кпышка? 2 - 9 0 - 6 0 ГОСТ 1161/1- 73 ЧИ.ЧЧЧ.04-00.000 /
гг Кры ш ке/ 2 - 730 - 89. S ГОСТ Т/6Ч1- 73 ЧИ.ЧЧЧ. 0400.000 /
29 К ры ш ка  2 .2 -9 0 ГОСТ/8 5 //- 7 3 4И.444.04-00.000 /
25 Болт N 6x30  5 8 .0 9 6 ГОСТ 77 9 8- 70 ЧИ. ЧЧЧ 00.00- 000 $

ЧИ.ЧЧЧ. 00- 00 . 0 0 0  В П
ж ПистНеУоким. Пос/п. ТТаю

Цлосос Н В Р - Г 8
Ведомость пщпныт изделии.

Лит. Лист \ЛистоК
Pjn
йе

\£*Г Самохина Дм ля ~Ы / Г ч
ПенУереГ -̂-

НесСодтналншпроая 
Отдел И2 5И-КОнгр

Hrngy Кулагине/
ВаКрилоС

§

1

>с>
1

Наименование
Обозначение Уокуненга 

на постабку Постабщ и  к Kyc/cf txodvm  
(обозначение)

Количество
Примерам.на

Uifaut
9 ком­
плекты

наре-
гулир.Всего

/ Болт /18 x30 ГОСТ 7798 - 70 ЧИ-444. /5 -0 0 .0 0 0 23
г М $* 75 ЧИ.444.04-00.000 6
г м о * го ЧИ.444.04 0 0 .0 0 0 4
ч N10x35 ЧИ-ЧЧЧ-00 -0 0 -0 0 0 Г4
S ИЮх 40 ЧИ.ЧЧЧ.ОО. 00-000 ч
е ИГО г 75 ЧИ.ЧЧЧ. ОЧ .00. 00 0 в
7 т г*зо Ш  444.00. 00 .000 94
8 нггхЗБ 4И444. 04-00.000 ч
9 Н12х$0 ЧИ-ЧЧЧ.00.00.000 3
10 И<6 *30 ЧИ.ЧЧЧ.00. 00.000 4
Н ЧИ.ЧЧЧ-05-00-000 /2
12 И /6 *3 5 НИ.444.04 .00.000 4
13 И/6 * 50 ЧИ.ЧЧЧ. 07.00.000 г
14 Мб *180 ЧИ-ЧЧЧ-ОЧ-0 /0 0 0 8
15 нго*Чб 4И.444.00.00.000 4
1В N20x95 ЧИ.ЧЧЧ.ОО. 00.000 86
11 п го *7 5 4И.444-00.00.000 ГО
18 нгг*ео ЧИ.ЧЧЧ.04.00-000 6
19 4И. 444.02 .00.000 2 8

\го мггчоо ЧИ.ЧЧЧ. 02 .00 000 24
?{ Н2Ч*Г50 ГОСТ 7758-70 ЧИ-ЧЧЧ. 00- 00-000 4
гг и гг *so ГОСТ 780Г- 72 ЧИ.ЧЧЧ. 0 0  00 .000 22
2Ь и гг*80 ГОСТ 7 8 0 /-7 2 ЧИ-ЧЧЧ- 00- 00-000 3 $
<7 Винт M SхЗО ГОСТ/ 7 4 7 4 - 7 2 4И.444 .00 .00.0D 0 8
25 Н 6 * Ю ГОСТ 1477 -7 6 ЧИ.ЧЧЧ.ОО. 00 .000 в
ZS 0 /6 *4 0 ГОСТ /4 8 2 - 7 5 4N.444 .0 4 .0Г. 000 1
2? ГГ/ 6 * 4 5 Г0С7 / 4 9 /  - 72 ЧИ.ЧЧЧ.03.00.000 82

I

4

Ы
'Т^УУ/счу/ч. rtotfn. Wan ЧИ. ЧЧЧ,00.00. 000ВП

■m sp-os n  :jfj2pmt£Liz



~г га& ш
иаас/и nogounj__________

уршйрлч/роу

1 Т/аиненаРанае

Винт N‘/$  х SO
Гайка M 6
ГайкаМО

Гайка M/Q

ГойкаМ/2

Гайка / i f 6

ГайкаМ20

ГайкагМ22_

Гайко М24

Гайка МЗО

РРозиа^нае Року ненка 
#0 ttocm afay

ГОСТ /4'Sf- 7£_ 
ГОСТ <5 9 ГГ- 70

Г?0стоящи к

ГОСТ 59 fS  - 70

Кура РхоРи/г? 
{оРеэнаиение)

44.444.02.00.000
44.444.00.00.000
44444.04.00.000
Ш  444. /5.00.000
ш т .о ш .о о о
ш т м т о о о
4и. 444.00.00.000
4И.444.04.00.000
4и. 444.00.00000
4И. 444.0300.000
шт очшооо
Ш  44400.00.000
Ш 444.04.00.000
444440000.000
44444.02.00.000
44444.0400.000
44.44400.00.000
44.44403.00.000
44444.04.00.000

//олииестРЪ

/4

/SS

/2

90
/ О

24

Скол- н&ре- 
мекпуулир. Всего

Гайка МОИ х 2
Кон nip гагйка

ГОСТ MS?/- 7S 44.4440400. 000
ГОСТ S3 68 -7S 44.444.00 00.000

Шайба /о
Шайба /2

ГОСТ/0906-78 44444.00 00000 /4
444440000.000 36

Шайбсу ZD 44.444.04ОО. ООО
Шайб/а 24 ГОСТ 10906- 78 44.444.00.00. 000
Шайба /2
Шс/йба /6

ГОСТ М 3? /' 7 В 44.444.00.00.000 24
ГОСТ М3?Л  78 44.444.0300.000 & L

Шайба 6 6 5  'Г ГОСТ 6402-70 4U 4440000.000

•Ласт М- ескун wocfa. wxm
44.444.00.00.000 ВП “jp

tpobHcrm /£_

v>
Наименование

Обввииуение Рокунента 
на поставку Лос тарщик

Кура РкоРит
(обозначение)

Количество
(/ранет.НС/

шЛет
Г кон- 
мект

паре-
u/nup Всего

Шайба 8 6ВГ ГОСТ 6402 - 70 чиччч. /S 00.000 23
10 65Г ЧИЧЧЧ.00-00.000 2
<г 65 г ЧИЧЧЧ- 00.00.000 22
16 65Г ЧИЧЧЧ. 03.00-000 6 *
го 65Г чиччч. 0000. 000 4

4И. 444- 04.00.000 10
гг ss  г НИ. 444.04.00. 000 $
гч б.ч г ЧИЧЧЧ.00.00- 000 4

Шайба 30 6 5 Г ГОСТ 6402 - 70 НИ. Н44.04 ОО-ООО 8
Шайба SS ГОСТ «872 - 73 ЧИЧЧЧОЧ-ОО.ООО /

44.444.04-0/.000 1
! Шпилька М О-69’ 30. 68.096 ГОСТ22033- 76 ЧИ.ЧЧЧ.Об-ООООО 4

Шплинт 2х?0 ГОСТ 397-73 ЧИ.ЧЧЧ-Об.ОО-ООО /! I ч ЧИЧЧЧ-00-00-000 7
Шплинт 2 у SO ГОСТ 397-79 ЧИ. ЧЧЧ.00-00.000 S4
Шпонка го х /г я SO ГОСТ 22360-78 44.444.04.00. 000
и/понка 20 X (2 X 90 ЧИ ЧЧЧ.ОЧ-ОО-ООО /
Ш понка 24 х /4 *9 0 ЧИ. ЧЧЧ.04.00. 000 /
Шпонка 32 х /2  х /00 Ж 7  28360-73 44.444.04.0/‘ООО /
Штиаат конический /0x60 ГОСТ 3/29 - 70 ЧИЧЧЧ- 02.00.000 J L -
U/тис>п? конический
раэбоРиой /Ох /00 ГОСТ 197/9-73 ЧИЧЧЧ. 02-00000 12
мохо(Тик г-в - 200 хзе ГОСТ S260- 75 ни.нчч. 00. 00 000 3

IШ M*\K*5CfiWATcm kh. OO.QQ.ООО6 f f
Т7гад-аь Алвнат л?
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0. ЦентрллЬну/о оперу установить тек, чтов»/ окно для  при­
соединения нлоотзлайщ  ей труб»/ совел дело сосб/о 
грузы согласно технологической схемы.

И. Йрокледку клвеля по уверм* мостя от токоприемник* 
до электрода игетеля про из 6 ест и е грузе поз.??. Тресси- 
ровку трубЫt л тле ж е установку электро лпплрл тур ы 
ил форме мостя и лососе произвести по месту при мои- 
г лисе.

ее. Для Ворте по». / / /  и нлетилоэ /юз. f09,ffO строке иные 
доски\ лиги сел тиров ли и6/ * етористЬ/м иетрием. 

а. 3 млпреАлеющем цилиндре оделить прорези понес-  
ту для пропуски тяг, озеспечизяр возможность /тереме* 

I  несуетное количество уделяемого иле -г/0*%к щемив непревляющяго цилиндре в крейнне положений,
г  Скорость ерещ енне нпососе /9 Дл*  вящитЫ электродяи/етеля приводе от перегрузки

е) при смеииЬ/х шестеренке* 9й т о*.о0МнЖ Ш о9.т *3-*г% ' *  * * * » " « » » *  ^ я щ е г е  моменте резв и веемого рриво- 
е) при сменных шестеренке* МШ.Э900.003И ЧУ ЮДЧМШ  •*?#*

Техинческее хярекгерисгикя.

3- Электропривод
мотор-редуктор ~мю*-/у*р-&*>й7в&7-¥епвчуэ)
электродвнгетедЬ -  УЛ7/вууэ
мощность
число оборотов об/м 

редуктор МЛОЯ* /5Ф  

передятЭчное число 

чжяо оеорогов выходного веля 
9 Вес врещемщихсе честей fete зллеесте)
S Вес невод, внжнЬ/х опорнЬ/я честен

дом рекомендуется в цепи лигеиия электроденгетеля 
устеновитЬ реле млксимялЬногО тояег'Влекируемее не вре­
мя пуске.

/S. Сверку производить ля кенгуру прнлегения детялей 
по ГОСТ S2S9-80. кроме моет овознеченных особо 

/Я HV; tMBL и для деталей дез чертежа 
/7. З нстЫ лоз. 7/ выреэегЗ по месту.
3. //вручен по». 57 88,8Щ 70 гнутЬ по месту. 
fiC Ряд меры д л я  спревок.
90**РеэмечетЬ ери мойте нее.
//. ШероховегостЬобребетыеяемЫх поеерхнесУей детепей

S3 Other *** чертеяея-\Х
^  Яри изготовлении иресеся руководствоветВсе техничек, 

к ими условиями Вы. 444. ео. ее. оооту

-QTSXB
-еьбО

-Я09

- V

•гчоехг

листЭ
Технические тревовеиия.

К. В настоящих чертежех принят,и относительнее сис­
теме отметок, причем отметке ре в ре водосливе при­
мете рев ной КОВ.

е. Для увеличений сцепного веел ил ос ос л предусмотрев 
не возможность дополнительной злгрузки зетоннЫх плит 
не площедке мосте.

3. /количество регулировочных лрокллдок по». 03 уточнить 
при моитеже.

9. Скосы не ноицех уплотнение поз Зг выполнить по 
месту t схлестку концов произвести резииовЬ/м клеен 
и : ее по ту з8/оstoe/- 78.

S. Соединение трубы по».38 и му/ртЫ лоз.35 86/полнить гер­
метично по ГОСТ3298-78.

В. Толщину регулировочных некледок поз. 74, 75 уточнить 
по месту.

7. Йод гонку тройнике лоз. го произвести по месту при 
моитеже.

8. Непревля/ощий цилиндр созреть не месте моитлжя нло-
сосе. v

9. Отверстие в центрепЬной опоре а  ее ввоа*  грузы 
эеектрокевеер к токоприемнику выделит» при монтлже
и лососе по месту в соответствии с технологической схемой.

ШШ
Ш Ш
Проз.
еж.

л /в & ж ,
Сятиш
Утери.
т яе/тшея!»ер*е

9У 999 00.0 О. ООО СВ

Jfpococ # 6 Р -/у  

СборочнЬ/й чертеж

хопилоёлл’ Ub-

Аит. \Meccft

V 7700 Пго
ЛИСТГХ Л  ИСТОВ fО
Уосведоклиллню/проркт 

Отдел и-5
Форлглг ея
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Д ан ---и

Дулягим
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J 1 1 Обозниченне ///?/¥МРиОВАНие г
< брине-

ч>\1
<0 ДОКУМРЫТАЧ UU

л
£ а
5 5

гг ¥9. ¥99. 00- 00. 000CS Сворочнб/и чертеж
8*12? и ш  m  oo. oo. ООО ту Технические условия

g 4 f2 ¥999900.00. 000 30 ВеЯОМОСТЬ OOKt/РИб/Х

1 изделии
ч

Cbodo4h6/P PJ/UUUUA/

9 f fa  999. Of. OO. 000 Ферми мости /

И 2 fa. 999. ог. OO. 000 Опори центрипбиия /

ft 3 fa  999. 03.00. fa  мер в врисци/ощиися /
* ff ¥ fa. 0¥9. 09. OO. 000 Привод /

5 ff S Off. 999 OS. 00. ooo Шпилб /

I ff S fa. 999. 06. 00 OOO /7оз 6/реи 3
IJr / / 7 ¥0 999 07. 00.000 Хомут 2
Ч // г fa  999.03.00.000 Секция иипривля/о-
ч щего цилиндре ¥
1 ff s 9H. 999. OS. 00. 000 Труби нлоприемния f

1 ff f0 fa¥M . fO.OO.OOO Стоики ¥

£ ft ff fa  9 fa. ff. 00. 000 Штинги 3
1 ff <2 ¥//.¥¥¥. /2  00.000 Вилки f
45 fa . ¥¥¥ 00.00 000
§ Vtoш7r r/$Aoc</n. /704/7. Дата

Чгзр/пГ. Самих и//* АМТ ЛИСТ вистов.
1 f a
1 //л л л л /* /JPG- so УаСВО/1ОСЯНЯЛ//МЛР0ВТТ
I 1ft /Г&7АГМА4 ТаААМЛМ Отделив

Ko/txpoew а д - формат //

i 1 i Обовиичение //лнменозвнне 4
Ориме-
члние

ff 39 9U 9fa00 .O O .O O S Пр о к л а д к а /
f f 30 9u. 999. 00. OO. /7 0 S - O f Пр о к л а д к а 6
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