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1.0. Общая часть.
Состав cepmi; lAlS-fQ
Выпуск 0 -  Указания по применению п изготовлению окон.
Выпуск I -  Окна кз алюминиевых профилей одинарные,
Выпуок 2 -  Окна из алюминиевых профилей( с термовкладышами) 

спарешше.
Выпуск 3 -  Окна из алюминиевых профилей( с термовкладышами) 

со стеклопакетами.
Выпуск 4 -  Монтакныа узлы.
ЕЫпуск 5 -  Механические приборы.
Окна данной серии предназначены для производственных зданий 
с примененной легких металлических конструкций. Окна пред
назначаются для одноряднпй и двухрядной установки в ленточ
ные проемы uponзданий с трохслойными стеновыми ограждениями 
( с толщиной утеплителя 50 и 80 мм). Стеновые ограждения мо
гут состоять из трехслойных панелей 2-х видов или из трех- 
слойных стен с полистовой сборкой.
Область применения окон -  отапливаемые производственные зда
ния с температурой воздуха в помещении не ниже +18°С при 
влажности воздуха в помещении ^60^
-  окна из алюминиевых профилей одинарные при остеклении 

стеклопакетами до 2,4 и от уровня чистого пола предназначены 
для промзданий расположенных в климатических районах с сум
марным температурным перепадом ^.49°С. Окна остекленные лис
товым стеклом от цоколя здания рекомендуется для промздаияЯ. 
располог.ошпгх в климатических районах с суммарным темпора- 
туршш перепадом N<35°C;
-  oiaia кв алюминиевых профилей ( с термовкладышами) спарен
ные продншотачаются для промздшшй распологенных в климат 
твчоских районах о суммарный томигратурнш перепадом в пре
делах 50 + СО°С и с влажностью» воздуха ̂ 05^;

з
-  окна из алюминиевых профилей ( с термовкладышами) С осте к- 1—  
ленпеи стеклопакетами предназначаются для промзданий располо
женных в климатических районах с суюстрным температуршлл пере
падом в пределах 50 + 60°С.

1.4. Номенклатура окон по всем 3-м видам остекления насчитывает 
$0 типов-размеров;

для одинарных окон -  20
для спаренных окон -  20
для окон со стеклопакетами -  20

Она включает конструкции выоотой 1,2; 1,8; 2,4; 3,0; м при 
ширине 2,0 к 3,0 м,
Фрацутя для всех видов остекления запроектированы па средней 
горизонтальной оси, створкн для протирка -  распашные,

2.0, Материалы.
При разработке конструкций приняты следующие материалы:

2.1. Алюминиевые прессованные профили кз сплава. АД31 ГОСТ 4784-65.
2.2. Алюминиевые гнутые профили из листов АМг2 Л ГОСТ 12592-67.
2.3. Материал вкладышей -  сплавы АД31 ГОСТ 4784-65 или АЛ 8 ГОСТ 2685-63
2.4. Материал крепежных стальных элементов ВСт 3 кп ГОСТ 380-71.
2.5. Метизы -  из нержавеющей стали Ш7Н2 по ГОСТ 5949-61, для винтов

и болтов допускается применение сталей марок: 10; 20; 40;
ГОСТ 1050-с-0 с обязательным кадмированием. стгкла.

2.6. Листовое^*=4 мм ГОСТ III-65.
2.7. Стеклопакеты 5* =30 тял ТУ 2I-0I-32I-70 Саратовского з-да “Техстеклс? ’
2.8. В качестве подкладок под стекло и стеклопакеты применяются 

клпнья из агата ГОСТ 15519-70.
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Jl/uusaKEpM*. vVokojj й мягки,* раздоров потопчется енециг дыши 
ггрбф’лжт вемиичмй ШР?л1ъчвщ<ар&ът<ьтьътшж*7~li0̂ 0£-*L по 1ЭДЮ-005-» 
- 20*1-71 ИИИГИд. Ц качество улдотниталой гюпмслкотся гусчаТая ос зи- 
на по ТУ 385- 1г06-60 Свердловского в-дп эбонитовых надели? и роза
на листовая 1Х)СТ 7338-65.

2.10. Материал тормишелагояча типа "Hnou|*nrtT
2.11. Моста стыком окошшх блоком со стоповыми шшоллми утепляются 

ватой мпноралысой марки "100* ГОСТ *1610--CG.
2.12. В качество герметика применяется вулклнияирухч-щ мастика 

51-УТ-37 ТУ 51-38-1*1-179-67 НИИРПа.
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3.0. Расчетные данные.
3.1 .Конструкции алюминиевых окон всех 3-х видов расчпташ на вот- 

ровуг) натрузку,соответствующую III ветровое району СССР при 
максимальной высоте остекления над уровнем земли 10 м.что 
соответствует нормальному ветровому напору =45кг/м2; при 
аэродинамическом коэффпциэнте С=1 и расчетному -  =15x1,2=54кг/М  ̂
гдо 1 ,2- коэффициент перегрузки.
Расчет несущих элег.штоа оконных переплетов произведен: 

а/ по прочности, при” коэффициенте перегрузки п=1,2; 
б/ по деформациям, при этом прогиб злемонтов пер^плота из 

плоскости остсклешш от вотпоиой нагрузки принимался КС 
болоо пролета,прогиб в плоскегги остоклоншт от соб-
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отпонного веса элементов и от веса остекления -  не 
болоо 2,Г'к*ч в середине пролета элемента.

*1,0, Изготовление.
4.1- Конструкции окон изготовляются по технологии, разработанной 

зтюдом-изготовитслем. Технологический процесс должен соответ
ствовать наполнению всех требований по точности геометрических 
размеров, качеству элементов и гос соединен;#,

4.2, Отклонения от проектных размеров не должны превышать:
а) наружные размеры переплетов- расстояния мезду наруянымд 

гракяьпг крайних элементов -  0,0005 (в; )
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б) чагу:<K>aj габаритные размеры отбывающихся створок
О,0005(в; )

в) внутренние рамера коробки -  о , 0005(в; )
г ) для полного разбора етзорки в направлении ширины, высоты

и диагонали -  1мм
д) разори в мсот&х солпядеиля профилей 0,2км
в) выход фасадной плоскости одного элемента по отношению к

другому ( в стыках) не более 0,5мм
4.3 . При организации серийного Производства ухазлкгшх алюминиевых 

окон ваводом-изготовителом долгзты бызьизготовлены опытные образ
цы ля кх всестороннего испытания.

4.4 . Все з.. одские соединения элементов осуществил :тся с помощью 
винтов и лгладышой.

4 .5 . Все изделия из алюминиевых сплавоз подвергаете . 'есдветпоку 
(цвотному) анодированию с толщиной штодной плеши; не менее 
I5-2Ct.ee.

4 .6 . После анодирования профилей механической обработка последних, 
влекущая за собой нарушения анодной плотен, кв допускается,
т> е..учав, если обнаружим. / повреждение анодировиш. сти,
поврзддвнкио моста кзобх покрыть лаке.: /9  5-10-814-
-64.

4 .7 . Стальные элемента, о ' .„читающие греплекп:. ылкневых окон 
в проеме адания, г .,.*~.ю?ся из стали ВСтЗкл по ГОСТ 30' VI 
С обязательные.: покрытием цинком по ГОСТ 9791-68.

4 .8 . Сборка анодированных деталей производится к а стола^, оклеенных 
байкой пли лкноллумем.
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5.1, Окна маркируются в завцсшостй от конструкции, габарптных 
раЕгоров п наличия фрамуг.

о

I

В номенклатурах выпусков 0,1*3 окна обозначены баз механи
змов открывания.

5.2. К каждому окну прикрепляется паспортная табличка о указанием:
-  монтажной марки,
-  габаритных размеров,
-  заводского порядкового номера,
-  год изготовления,
-  клейма ОТК,
-  веса,
-  наименования зазода-пзготовнтеля,

5.3. Моста и способы маркировки должны быть указаны в чер
тежах КЦД н могут прок вводиться одним пз приведенных 
способов:

-  несмываемыми красками;
-  клеймение на алшинерше конструкциях;

-  бнркаыз ( с клеймением на бирках ) :
Запрещается производить маркировку красками л клеймением

на лицевых поверхностях алшззшевих конструкций.

6.0. Транспортировка и храпение.

6.1, Транспортировал окон к месту монтажа производится в жест- 
кой упаковке, при этом конструкции долины устанавливаться

на ребро н разделяться между собой мягкими прокладками.
6 .2 . Доставленные к Тресту монтажа окна должны кисть заводскую го- 

тонкость и полностью у к о м п л е к т о н а Г ,  резиновыми 
уплотнителям, приборами открывания и элементам крепления.

5

6.3. Остекление окон во всех конструкциях рекомендуется проводить 
в заводских условиях.

6.4. Моптая окон в проема зданий пронзводвтся о помощью жестких 
траверс во П8божанш недопустимых дефор:.ыщпй конструкций.

6.5. До установки конструкций должна быть произведена подготовка 
проемов под монтаж.

6.6, Хранение конструкций и мохапиаиов должно нсглючить механичес
кие повреждения, коррозию металла, бой стекла, повреждение 
резиновых уплотнителей. Конструкции хранить под навесом на 
деревянных подкладках. Хранение кеханишов разрежается только 
в закрытых складах,

6.7. Порядок моггггцгх̂ йРйстругщаа аяппшпевых окон в проеме здания 
си, выпуск 4,

тк П О Я С НИ  Т
1973

К Л Ь Н А Я 3 А П И С
серия

К А I . 436-10
В Ш 1.

О
лист



I.Q. Обозначение переплета окна в зависимости 
от вида заполнения.

1 .1 . Окна из пллииниевых простилей од и н а р н ы е---------— ПО

1*2. Окна из алшинпевих профилей ( с тор want ладошами)
спарешшо --------------  1Ю

1 ,3 . Окна из влгминиспнх профилей ( с термовкладышами )
со стеклопакетами — ПСт

2.0. Обозначения переплета оста в зависимости 
от конструктивного решения.

2Л . Переплет окна в глухом исполнении ------------ Г

2*2. Переплет окна в створном исполнении С

(Сл -  створка слева )
(Си -  створка спривп )

Фрацуга на горизонтальной оси

У з
Фрамуга на горизонтальной оси со створкой для 

протирки распашной

Створка для протирки распашная

3 ,0 .
6

Примеры маркировки.

3 .1 . П О Г 20-12 -------- Переплет окна одинарной в глухом
исполнении, ногкшальпые размера переплета 
С&ряпа 20 дм, шеота 12 дм.

3 .2 , П С Сл 20-18 — ■■ Переплет окна спаренный в створном испол
нении, (створка слева ) ,  номинальные раз
мера переплета -  ширина 20 да,высота-12 да,

3 .3 . П Ст С 30x30 •-------- Переплет окна со стеклопакетом в створном
исполнении, номинальные размера -ширина- 
-  30 до, высота -  30 до .
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На и м е н о в а н . Сх е м а  и  г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  ь  м м

пог ю- 12
П С т Г  10 -12  

ПСГ 10-12

П О Г  20-18 

П С т Г  20-18 

П О Г  20-12

П О Г  20-24 

П С т Г  20-24 

П С Г  20-24

П О Г  20 -20  

П С т Г  20-30  

П С Г  2 0 -3 0

ПАОДОДЬ Ве с  ь к г,

945l 
. Я

J 1S_
ISO

2,26

2,34

4,62.

5,18

36.64 
(Я, 23}
Я ,  S3

66,8

50,14
(И.32)
84,13

94.43

68,1
(81,53)

112,14

121,1

83,91
(120,85)

140,62

158,1

Наименован. Схема и габаритные размеры е> мм ПАОилАДЬM1
bee ъ кг

ПОГ 30-12 

ПСт Г 30-12 

ПСГ 30-12

3,44

51,52
(81,86)

81,99

100,62

оto

_[оог5 .
m s

_40QgS

16.24
ПОГ 30-18 (128,98)

ПСтГ 30-18
оtoг; 5,22 121,6

ПСГ 30-18 142,31

102,66
пог з а -24 lo (131,9)

ПСтГ 30-24 оu> 1 110,86
to N

ПСГ 30-24 ”'г 194,49

124,19'
ПОГ 30-30 (154,84)

ПСтГ30-30
Оо оt tJO CD 8,81 211,13

ПСГ 30-30 l<->rr 231,35

ТК Номенклатура окон.
1913
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На и м е н о в а - 
н и е

ЛОСп 2 0 -11 

ПСтСг\20-12 

пссп 20-12

ЛОСп 20-18 

ПСгСп 20-18 

,11'Сп 20-18

П0Сп20-24

ЛСтСп20-2Н

ПССп20-2Ч

ПОСп 20-30 

ПСтСл 2Q-S0 

П С М О - З О

Схема и габаритные рае- 
керы ъ т

Па о -
цадьИ!

С 1 А

315 915
<950

У
5

г-т̂ -
У

VoX

•о

□

2 ,2 6

3,24

4,62

5 ,18

Вес
Б К Г

42,54 
(S3,13)

£2,95

i2.es

58.HG 
( К , 85)

90,35

101,83

14,82
(9449)

118,09

135,61

8 1,6 3
(104,54)

14 1,2 4

160,59

На и м е н о в а 
н и е

ПОСл 2 0 - 1 2  

ПСгСл20-12 

ПССл 2 0 -12

ПОСл 20-18 

ПСтСл 20-18 

ПССл 20-18

ПОСл 20-24 

ПСтСл20-2Ч 

ПССл 20-24

ПОСл20-30 

ПСтС,\20-30 

ПССл 20-30

С х е м а  и  г а б а р и т н ы е
РАЗМЕРЫ в мм

Площадь} Вес

О
О

S15
-  <950 ‘

>
!

о

м
г-

1л

У 51

к г-

2 ,2 6

3,34

4 ,6 2

5,18

42.54 
(59,19)

62.55

12,66

58,46
(85,85)

9 0 ,5G

101,83

1 4 ,8 2
(91,49)

118,03

13 3 ,6 1

8 1,6 3
(104,54)

141,24

160,59

Наименова
н и е

ПОС 3 0 -12  

П С т С  30-12 

ПСС 3 0 - 1 2

П О С З О -1 8  

П СтС 30-18 

ПСС 3 0 -1 8

ПОС 30-24 

ПСтС 30-24 

ПС0 3 0 -24

ПОС 30-30 

ПСтСЗО-ЗО 

ПСО 3 0 -3 0

Сх е м а  и  г а б а р и т н ы е  Пющвд> 
р а в м е р ы  в мм в мг

т к

ш В
Номенклатура окон.

Г7\П!/ v
У

С*
"V

<002,5 <002.5
1965

0
оио
Г

8У
о I

Оо

itni

2,44

5,22

1,0

8,81

Вес 
6 кг
63,32
(НОН)

92,1

101,15

84,16
(181.1$
124,31

140,51

109,14
(135,13)

115,85

215,01

131,13
(158$

211,35

246,46

Серна
Е Ч З б -Т О
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