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Наименование
Содерусиние альбоме/, поясните ль нет// 
записка /и технические требобанаЯ 
Содержание альбома лояснительнаязаписка и теэсниче с кие треоо Рс/ли я 

Механизм сгребания лень/ Пбигий вид
Механизм сгребания пены. Узел
Механизм сгребания лень/ Летали.
Механизм сгребания пены. Нзеп._________

Механизм сгребания пень/ Лет ала

Механизм сгребания лены Узел.________
Механизм сгребания пет/. Узел, дел?или 

Механизм середин и Я лень/ Узел, дет али  

Механизм  ̂ сгребания лень/ Детали
Механизм сгребания лены Детали_________

Механизм сгребания лещ, Узел._________
Механизм сгребания лень/ Узел.______
Механизм сгребания лены. Узел* детали. 
Мехинизм сгребания лены. Узел, детали.
Механизм сгребания лены. Узле/ ______

Механизм сгребания лень/ Нзел. детали.
Поток пеносборнь/й Общий ви д__________

Поток пеносборнь/й. Общий вид.____________

Поток пеносборный. Деталь.________________

Лоток пеносборный Узел____________________

Поток л  еноеборныи. Летали________

Лоток пеносборнь/й. Узел, дел?или 

Лоток пеносборнь/й Метали.
*Юй^лСеДД^е/?с//*7е/76 вращающийся,

вращающийся.
/Тсдораслределитель вращающийся. 

Из ел, детали__________
Водораспределитель вращающийся. Детали
Водораспределитель вращающийся___  Нзел. детали __________
Водораспределитель бРащающчйся. _____ J/злб/ детали___________
ВодораелРеделител_____ Узрл .__ at

7\ь о р а щ а ю  щи и с я .
ш/а/ш.__________

Водораспределитель братан?щайся Узел. 
водораспределителе вращающийся.
______ —--Маем.. детали._________
бодораспределитейь вращающийся.

____________ Летали___________________________
Указателе вращения водораспределителя
Общий Sad_____________________________
Указатель вращения водораспределителя; 
Детали.________ ____________________’

Лист Сте- ТП -7 Z
_г м -г 3
Д Г П -з й_ гм -й 3

ГМ-5 6
ГН-6 7
гм -7 8
гм -я 9
гм -я /0
Гм-ТО И

^ J m - h /2
. г м -/г 73
.Г М -73 /в

-1 У -/ 4 /б

-X /tz /P 76
77

ГП - /7 72
Гм -/Я 79

.Г М -/я 29
_ГД~20 27
-. г м п г ^ 22

ГА/~2р 23
г7/
25

-Д М -го 26
.г м -г о 27
-Гм£гД^~ 22
-Г Д -гя 29

30
--б п р г ~ Э7

32
. гм  Д Д Г - 33

_ 37/
33
36
И

/ 
/ Г 32

Поясните льмам зсгписпа

Рабочие чертеже/ механического оборудования флотаторов 
являются частью талового лроекта,, Тлотатор для доочистки 
нефтесодержащих еточных вод, производительностью еооДДас',раз
работанного институтом „Союзводоканаллроект"по ллану талового 
проектирования Госстроя СССРпо промышленному строительства ни 
7970еод, раздел XГ/ „Санитарно-технические еоорахсения и устрой
ств а\ Тени / 8, „ Ф л а т а  т орЬ/ для нефтесодержащих
сточных вод производительностью 300,600и 900р 3/час.
Мехинииеское оборудование флотатора состоит из оледа/ощих азлов: 
/.неханизни сгпебиния пены;
глотка пеносборногп>
3. водораспределителя вращающегося;
Показателя вращения водораспределителя,

/  Механизм сгребания пень/ предназначен для свопа нефтесо- 
держащей пень/ с поверхности воды во флогагопе в  пеносборнь/й 
лоток. Механизм с центральным вертикальным приводом останав
ливается на металлическою конструкцию одел оживающе го мости
ка в  центре флотатора.: Механизм сгребания пены состоит из 
следующих основных азлов: 
а)Привод а В ) Опоре/ в ] Скребка.
Привод состоит из мотор-редактора и редактора Мотор-редак
тор типа МП02- /о &/ф-О,2/г0 ВЯО с передаточным чоолом г=99 б  
во взрывобезопасном исполнении.
Редактор -поя -  /е  в/ф -об,бс передаточным числом Пае, п.
Мотор- редактор а редактор выпаска/отся 7ансовским заводом 
„ Тамбовполимермаи/."
Привод нонгирается в сварном каркасе, который астинавливиется 
на обслуживающем мостике фл 9m am она и крепится к нема при 
помощи шпилек.
Спори представляет собой цилиндрический корпус, в  котором уста
навливаются £  конических под шип ника и вал, к нижнему фланца 
которого подвешен скребок, а нч другой конец насажена жесткая 
мафта для соединения с редактором привода 
Скребок состоит из Ь-лопастей укрепленных на нижнем фланце 
вертикального вала. Полисти лредставля/от собой иголки раз
мером 76*60, к которым с помощью планок прикреплены гиб
кие полосы из прорезиненной ткани для сгребания пены.
Для придания жесткости ко нею акции лопасти расчален ь/ пни 
помощи стяжек.

2. Лоток пено сборный предназначен для сбора и отвода нефтяной 
лень/ е поверхности флотатора. Лоток вь/попнен чз трибы с 
условным проходом 7/00нм. Со стороны подачи пень/ в  лотке име
ются продольные окна.
3 лотке укладывается перфорированный трубопровод диамет
ром 32 нм для подачи водь/ на пеногашение и трубопровод 
диаметром 32мм для подачи перегретой водь/ и отвода обратной 
Для отвода пень/ из лотка триба его имеет патрубок с 
фланцем, к которому крепится пеноотводящая труба фло
татора. Моток имеет специальные опоры, которыми он 
астинавливиется ни внутренней цилиндрической стенке 
флотационной камеры флотатора, 

з Водораспределитель вращающийся предназначен для равномер
ного распределения воды; подаваемой на флотацию, а представ
ляет собой конструкцию, принцип действия которой осно
ван на работе сегнерова колеса.
Сточная вода по подводящей трубе направляется в к о р п у с , 
из него в  8раепр еделительных труб со штуцерами, приварен
ными к трубам под игл ом 99* При истечении боды из штуце
ров водораспределительные трибы начинают вращаться

вокруг оси корпуса на подшипнике скольжения и равномерно 
распределяют воду по флотационной камере.
Осевая нагрузка от Водораспределительных труб воспринима
ется двумя радиильно -Упорными подшипниками, вмонтиррванны 
ми в корпус. Специальные тяги предохраняют трубы от прови
сания.

9 Указатель вращения водораспределителя является устройством
контролирующим вращение водораспределительных триб со шту
церами. Устройство представляет собой резино-тканевый ру
кав, один конец которого при помощи всТгтёки соединен с 
крышкой корпуса вращающегося водораспределителя. Другой ко
нец его такж-е. при помощи вставки присоединен к трубе со 
стрелкой. Груба со стрелкой выведена на поверхность флота
тора и укреплена ни неподвижном пеносбросном лотке.
При Вращении водораспределительных труб гибкий резиновый 
рукав вращает стрелку Вращение стрелки указывает на 
нормальную работу водораспределителя.

/Уезснипеснс/е п?ре5оёа/нс/я.
Оби/с/е п/робоёапс/я

/Изготовление механизма сгребания пены, пеносборного 

лотка7 водораспределителя вращающегося а указателя вра
щения должно производиться в соответствии с рабочими 
чертежами и настоящими техническими требованиями. Все принци
пиальные изменения в  чертежах а отступления от технических тре
бований должны быть согласованы с институтом 
„ Спюзводоканалг/роект."

I .  /77ГГ б (7 ё  ОН (/Я  К  МСГЯ7РРС/С/ЛС/М.

2. Для изготовления Упомянутого оборудования применяются 
только те материалыt которые указаны в  чертежах и 
снабжень/ сертификатами заводов -  поставщиков.

3. Организация, изготовляющая механическое оборудование 
флотатора, имеет право под свою ответственность 
заменять материалы, указанные в  чертежах, материа
лами других мс/рок, павноценными по механическим свой
ствам.

Я. 7/е допускается наличие на поверхности всех прокатных 
материалов внятин, зибоин и других механических повреж
дений.

Д/УредоЗсгния в деталям, с/зго/поЗляпми/м из 
листов о О о профильной сталс/.

S. Детали, изготовляемые из листовой и профильной ста
ли, допжнь/ быть выправлены /  отлихтовань/ /  и кромки 
их зачищены от оплавления и зиусенцев

Госстрой ГС ГР

ШНЗЗЙВДРКЙШПРОЕКТ
пНосква /97/7г. 

Глотатор для доочистка 
//еф те содержа щах стач
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/Лиловой проект
Подержание 

альбома, пояснит ель
ная записка и т ех 
нические требования.

5 0 2 - 2 - 1 5 5
еГлебом 

1
Лист

T M - i
/0723-02 3



то&х/прорхт 
902-2-/26 
Альбом Ж 
Лист
ГМ Л 
’/нвН?

Т-2028

ч Ч
ё|

i> i i

ш. требования к мезсиноиесной 
обработке.

6. Свободные размеры В деталях и узлсгх должны 
Выполняться по 7классу точности ООТТОТОиГ0РГ2629-56.

7. С (/cmот а поверхностей должна соответствовать 
указанной на чертеже. Обработанные поверх поста 
не должна/ анеть царапан, зад аров а прочих повреж
дений. Зс/усенцы должно/ быть удалены, острые крон к о 
притуплены

8 Отклонения деталей от правильной геометрической 
формы /  овальность, кривизна и т.д. /должны быть 
в пределах допуска на размеры

в. Резьбы должны быть выполнены по 3 классу точно
сти ГОСТ 9562-60 и ГОСТ9253-59. Надрывы и заусен
цы не допускаются.

W. /Необработанные поверхности деталей должно/ быть 
гладкими, чистыми, без трещин, инородных включе
ний и других пороков. Ржавчину и окалину следует 
удалить.

У. требования к пакулно/н 
изделиям.

1/ Покупные изделия /подшипники, метизь// должно/ 
быть изготовлены в  полном соответствии с Т У  на 
поставку, РОСТ1 ими или ОСТ 'ими и снабжены т ех 
нической документацией, свидетельствующей об 
их годности.

У. требования Г сварке.

/с. Сварку производить электродом Э 62 
ТОСТ 9667-60.

13 Свариваемые поверхности перед сваркой должны 
быть тщательно очищено/ от краски, масла, 
грязи, ржавчины, окалины и пыли.

(6 Механические свойства наплавленного металла 
должно/ быть не ниже значений, Указаннь/х в  
ГОСТ 9667-50 для электродов 9 /2

V/. /Пробования в сборке,

/у. Ра сборку должны поступать только годнь/р 
и проверенные узлы а детали.

/9. Пригонку сопрягаемых мест следует производить 
тщательно, без повреждения поверхностей.

VII, Uкраска и смазка.

17. Посадочные места а трущиеся поверхности, неза
висимо от вида обработка, резьбы а поверхности, 
соприкасающиеся с бетоном, окраске не подлежат.

1в. Окониательная окраска оборудования производится 
на месте ею установки после опробования а провер
ки его работы.

№ Перед окраской все окраи/иваемь/е поверхности очис
тить от масла, грязи, ржавчины и окалины.

го. Окраску производить эмалью XP-7/D гост 9355-60 в  
3 слоя а лаком ХС-76 гост 9355-60 в  три слоя 
по двум слоям грунта X C -/0  РОСТ 9355 -60 .

г/. Краску наносить гладким ровным слоем без подтеков 
и наплывов.

гг. Все неокрашеннь/е рабочие поверхности с целью 
предохранения ах от коррозии должны быть обиль
но смазаны техническим вазелином р о с т  722-59 или  

ПУШечНЫм еалом РОСТ /0526-63.

Ш /77ре5оёсгния к 
монтажу оборудования?.

23 Ось механизма сгребания пены должна совпадать 
с геометрической осью флотатора. Допускаемое 
отклонение не более /Онм.

гб. Пли монтаже лопастей с тягами, последним при
дать натяжение е помощью натяжных муфт 
Попасти должны быть установлены горизонтально. 
Допустимое отклонение не должно превышать /нн 
на Ты длины.

25. Резиновые скребки лопастей должны быть погру
жены в жидкость на 55мм по всей длине лопастей

2 6 . Пеноеборнь/й лоток должен быть установлен го
ризонтально )  допустимое отклонение -  5мм на 
всей длине.
Верх лотка должен выступать над поверхностью 
воды на 55мм по всей длине.

27. Ось водораспределителя должна совпадать с осью 
флотатора. Допустимое отклонение 25мм.

22 При установке труб со штуцерами а тягами обес- 
печигь горизонтальность труб путем нитяжения 7Яг 
нагяжными муфгами
Допустимое отклонение on? горизонтальности /мм 
на /м блины.

29. При вращении механизма сгребания пены и водораспре
делителя не допускается задевание строительной кон
струкции флотатора движущимися частями эт их

механизмов. 3

[X Обеспечение взрыбизасуищенностс/.
Работа механического оборудования флотатора во взры
воопасной среде класса б-ТРе взрывоопасной смесью 3  кате
гории группы Г  обеспечивается взрывобезопасным исполне
нием оборудования, которое достигается следующими кон
структивными мероприятиями.

39. Электродвигатель привода механизма сгребания пены 
типа ВЯ0-/2-6 мощностью 0,2квт ,с  числом оборотов 
1620об/мин В исполнении по взрывозащищенности 8-ЗГ.

31 Мотор-редуктор типа М Л О 2 -/0  3/ф-Р,д]г/,6ВЛ0 и редуктор 
Я02-12 з/ф -66.5 должны отвечать требованиям повышен
ной герметичности и иметь нидежнь/е уплотняющие 
устройства, что специально оговаривается при заказе 
на поставку этого оборудования, 

зг. Все трущиеся между собой части изготовляются из раз
нородных металлов /сталь-латунь/  

зз. Все крепежные детали /болты, винты 7 шайбы, гайка/ а 
резьбы тяг и стяжных муфт выполняются с оцинкован
ным покрытием Ц  Тб по росг 979Т -62. 

зб корпус опоры механизма сгребания пены и корпус враща
ющегося водораспределителя должны быть ^<7полнен6/ 
густой консистентной смазкой ЦОЯ THAT- РРГ no T6C7S26 7-59 
Набивка должна производиться регулярно-два раза в  не- 
сяц с регистрацией в  специальном журнале.

Госстрой СССР

Флотатор для доочистки 
нефтесодррхсагщих 
сточных бод произ-. 
водит ельность/о 600/н/час.

Содержание альбома, 
пояснительная записка 
а технические требо
вания.

/Пило6ой проект
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3. *~/<scs7o о б а р о л п о б  Л о п а е т  e<-> ckpedT/ce/ -  c? 3 3 P  с з £ з /та н .

4, A7cykcU m  atsib t-ю Я  akpyafcssorp ck  o p a c m b  j~?ar>ctc- 

nm z3 с к р е б к а  o , t9a т / сел-.

U c n  о л н е / -* а  e  /ле ж а /-/и з mat n o  & 5 р Ь /6 а з а а ц и о ц С н /-/о  C m u - S l k  

<o. Э л у б и н а  п о е р у л * с е н и Я  upon uc. m u  о р р е б к Н  6  & a d y  -S O m n .

4

У а т а н а к / р у  т в с о а н и з т и  с г р е б а н и я  п е н ь /  н а  о р л / а т а т а р е  

Сго н о  Л7 оН тс/э+с/-/(оtoe v p p т е  онколе ~ т и п а ё / а б  п р о  О Н  го?

90<$ -  t? -■/<?&, a j l b S ‘o n n X 7 J1UQ m b t  T H 7 - /7<Р_

D o j o o z b i  ( п а з .  ( )  U  у р о л /tu  ( п о з -  7 “ 8 )  n p u & e t p u m b  к  

6 S y m a & p o 6 to //n  б а л к а м  т а  а т а  ср  п о  т о /т о р а  п р  а  рортаУсе,

С§ар/С4/ п р о и з в о д и т ь  э -л е А л п р с к З а м  т о п а  9 4<Р 

ГОСЛ1 9/<37 -6 0 ,  ( Ь е л и Г и Н а  А г а т е  т о  с & а р н ы э с  ьи&об -  6  мм.

О&иц и й  ё/Q с 9 77, 5  /се.

8
г о с т  

3 5 0 9  -S 7 У г о л  ро ён . 63*63* 6 а /,ч В 8
С т .  3

Г О С Т  3 8 0 -6 0 е ^ а ( о

7 - 5/ з У S  а  л  *=> к а 3,8 7.6 (2 т. 3

6
г а е т

6 А о р -е / б / а и б о  п р у  Нс. р а н 6 о,о/г 0,07с
<2тол(о <65г

ГОСТ /0 5 0 - вО

5
Г О С Т

77м - е г Е /о  л т  м р о * S S-a // 6 о л 1ог

4 Т М -  s / f /7 а -п с? о о а 73,S 870 C m . 3

3 Г М - / 3 /1 С/с р  С о о /с Г гУ7о 87]0
СсГароунЬ/и  
я е р т е н с

г т м -8 / 1 О  л а р  и 1 /гог Сор
СбЪрон/нЬ/и
У е р те н с

/ m -  4/s П р о б о й / 60s с Що
С  6Ь р  о у нЬ/О 

v e p m e H c
У
ПОЗ. Обозначение / -/а Ц М В Н а & а н и В к 0 4

еа. Оби. /V о т  ер и а л О р и  mew.Вес

С п е ц и е р  акация

Г о с с т р о й  ССс/=>
С О Ю З О В Д О К Д Н Н Л П Р О Е К Т М е о с а н и ъ т

7с/ло6ой л/аа&Лглг

БП2-2-12Б
г .М о с / с ё с  Т 9  7 or-

е р р е б о н и я fm рТ» й. f f~ . / П л Ь  о о п

T n o m u m a p  З л Я  доочио-гп к-и 
HecprnCc.odepoic 'rufisx Cmoy- 
Htajtx; 6a<3 П р осгл О оЗ и т С л Ь - 
H<tCjrtJbt*3 6 0 0  m 3/  voc.

Г 7 СГАтО'
в и д .

I
О б щ и й /7ucni

т м  -  3
/о7гз~о? у



$02-2-126
fab&WJL-.

Лист
Т М -Ц
U h 8. jJ T

T - 2028

Ht
$

Вид H 6 am8 ф 22

222.5 , 200 200

8 */5

5

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и ст и к а

1. Передаточное отношение - l общ -̂ 422

2. Уиспо оборотов выходного вила - п = о,г>22.°^1мин.

3. Э л ен т р о д ви еа т ел ь  т ипа ЗЛ О  - 12-й
м ощ ност ь -0 ,8  к6т. 
число оборот ов -  1*ч20 о5/ман. 

У. Р едукт ор ПО2- f8 &/<р-66,5̂ L = 66,5

5. М от ор - р е д у к т о р  ГПП02 - 10 в/ф -о,8 /21,Н BfiOj i - 66,5

15 ГОСТ
3 1 2 8 -6 0 Цилиндр !2 Г1р2га х 50 2 0,05 0.1

1k Т М -  6 // Каркас ( 2Ш 2*13.0
С Борочный 
черт еж

15
ГОСТ

6 */0 2 -6 1 Ш а й ба  лруо/с. ГО У 8 0,012006
Сталь 65 Г 

ТОСТ 1050-60

12
РОСТ

5 9 1 5 -6 2 Г а й к а  м  2 0 - о  11 8 0,06 0.48

11
гост

7 19 8 -6 2 Болт  М 20*75-011 8 025 2,0

10 Р е д у к т о р
П 0 2 -!8 в/<р -66 .5 / 230 230

Сотовое
изделие

ъ-д изготоЦ 
Там б"ов поли- 
мермаиа

9 ТМ - 5/2_ П о л у м у с р т а / /1.8 11.8С грет ь *4 6

8
ГОСТ 

6'Ч 0 2 - 61 Ш айба  п р у  с/с 16И 6 0.0050.03
Сталь 65Г  

ГОСТ 1050-60

7
тост 

5915- 62 Б а й к а  м 16- он 6 от 0.18

6
гост

7 7 9 8 -6 2 Б о л т  М  1 6*70 - 011 6 0.1*4 0.8*1

5 T M - 5! i П о л у  M yq om a 1 12У 12.*/ С т а л ь  У 5

<1
ГОСТ

6*702.-61 Ш а й ба  п р у ж  12Н 6 0.006от
Ст аль 65Г  

ГОСТ /050-60

3 тост
5 9 f5 -6 2 Г а й к а  М 12-011 5 ОР70.12

2
ГОСТ

7 7 9 8 -6 2 Болт И 12 * 5 5 - о/16от 0.36

1
М от ор -р едук т о р  
МП02 - f0 8/р  -0.8/2/. 1ВЙО 1 93,0 93.0

Сот овое
изделие

3-д изготтН. 
Тамбовлали- 
мермаш.

н
поз Обозначение Н а им ен ован ие рол.

Ед. 05ш.
Мат ериал При меч.Вес

С п е ц и с р и к а  ц и я

1 Т М -5 П ри во д 601,0 Сборочный
чертеж Г-5 тм -

К
дет У  узла. Н а и м е н о ва н и е Вес Материал М Л и с т

Госстрой СССР

сшивпдоюшшскт
г. Москва. 137Ре, 

Флотатор для доочистки
несртесодержасцих сточ
ных 8од производится ь - 
н остью  6QQ м3 /час.

М е ха н и зм  
сгреб ания пены . 

Узел.

Типовое проект
g p g - z - L z s

Йл ь5ом>
Ж

л и с т
т м -  4

/оггз-ог s



Vj?

Ъъ&х; Л/оа&с,
пае-г-/гаpj7dSo//3
Лг/сг
ТЛ-S
ШБ-Л

т-гогЗ

690

7 Т//-6 Уголок 3.8 стзГОС/380-60 /Б m-s/s
Лпоз. лазя а Наи//ело#алие Вес 1 ! А/ Лис/

У тм-з Полоса 135 ZTt/3
ГОСТ <380-00 /г T//-5fy

Лпоз. У уело ИаиаеаоОааае Вес > ! 1 /Ч Лс/сг
V3 о с галенов

Б а е т е  поБерхлосга кона с ло го  orSepcrt/ я  ф З в  

оглосагелбло /70S'ермоего ф/Б0 J?3 л<е Более оозмм 7,4- У/

Л узле/
Л о л у  му до го/

Ши//ело#&ше
//J стало as 

гост/обо-ео
М ягериал

г  г/ / -5/б

/У J7uer

Я//о> Я
г*</в°

бот§. 6/7

Б игли г  по Sep/ лости ф УОЯз атно с и т г л е л о  по Бел/ л о р  тс//+, /РПСз up Хп по р пар  ̂ ‘
5 тн- ч/f Болу му рта /гр СГОЛ6 /S  

ГОСТ /050~6 О /:Б га-о/з
ы

ЛОЗ. У узла ШимеиоБс/лсе Вес Материал /У Л/аот

Госстрой СССР
сшшщошннппроект

/-■ЛослгСо /970г.
ггохпШ Jooi/acrm С7Ж~

Механизм 
сгреБалс/я лет/ 

бегала

ТапсЗой /рогат
g n s - s - i s s

ffJi/SoP
Л

Ласт
г м - s

аотгз-ог



Ш - г-  /г* 
Аа&ш1 а

Лист 

Г М - 6 

1/нв. / / !  ~ 

Т -  Z0Z8

Д -Д

8 от в $t> г 2 cge/ЬлитЬ 
Лри сборке /разм е
чать по редуктору 

7702 -/ 8  8/ф  -  66, 5J

□ С

/0
ГОСТ

ss/sr- бг ГаиК а М /6  —0 // /6 0,03

3
р о с т  

7738 -  62 /Болт  / V  /В  Х50 -  0// 16 о,/ /, 6

в ТМ -  7/6 П л и т а 1 7/0 7/0 Ст. 3

7
гост  

/0 3 - 57 Пало са. /6  У 80 г и .о гг. с
Ст. 3

ГОСТ 3 6 0 -6 0 € ^ 8 4 5

6
го  ст 

8509 -5 7 Угол. раён. 63 X 63x6 2 5.0 10,0
Ст. 3

РОСТ 380 -  60 е ^ е ч з

5 ТМ  -  7/5 У  голоК г 8,0 /6,0 Ст. 3

Ч Т М -7 / Ч У голоК г в о /6.0 Ст. 3

3 тм -  7 / 3 f t  о сб/н к а /6 0J ПН Ст . 3

2 ТМ -  7/ ? У го л о к в 3.8 30. ч Ст. 3

1 Т М -7 / l П ли т а / 7го 720 Ст. 3
/V
поъ. Обозубренив Наименование Кол. eg. общ

УКатериал ГГримечВес

Специфика yus

Г М - V/
/V узла

ft'акКао

Наиме нова ни е

г 4% ?

dec

СборОЧНЫи
чертеср

/Нате/Ьиал

/40

м

ГМ - 6//

Лист

Госстрое/ С С С Г3
СОШЗВЩЩКЙШЛШШЕКТ

г. Москва 1370 г
Флотатор для доочистки 
иефтесодеро/сащих сточ
и т  вод производитель - 
НостЬЮ 60О м*/ Час

Механизм  

сгребания лен 6/. 

У з е л .

Типовой проект
9 0 2 - 2 4 2 6

Лльвом
и

Лист
Т М - б

/о ? гз -о г 8



ЪпоЬ«!2В££-

*6

с\э о с т а  лЬн  о-е

. уЗ.

57

~аг

~Къ

/о

Уволок

/ - / с у и м  ен о  8 а п а е

8.0
ст .З

ГОСТ 380-в о г а т м -7/ ^

Вес Материал М Л и ст

ъ З  ост  сулбное

С\э остальное

H zoj7. р а вн. 8 3 x 6 3 *6  

ГОС Т  8 5 0 3 -5 7

5 Г М  - 6/7 У в а л о к 8 .0
C m  3

ГОСТ380- 60 /• г Т М  - 7/5
/V

ПоЗ. Н  у з л ь г Н а и м е н о в а н и е В е с М а т е р и а л м Л и с т

8 0 0

У г о л  р а ё н  & 3 х С З х $  

' Г О С Т  8 5 0 9 - 5 7

3 Т М  - 6 /f К о с Ы н к о / 0.7
cm. 3

ГОСТ 380 -со /-<? Г М  - 7/3

N/газ. Нилла /Н а и м е н о в а н и е вес Мат ериал М Л ист

- - 1 1 1 --------- — ----------- 1

(

г 5 0 700

Vc3 ост а льн ое 8
/95 IQ? 5 8 5 -0 .  7

*1
S
N

\

\

<3

S
ч
\
Ъ

S
\
\

С Р
85

св ер л и т ь  при сборке

8 Т М -  6 / i / У л и т е * 77.0
С т .З

ГОСТ 3 8 0 - 5 0 /70 Т М  * 7 / 6

N
п оЗ. N  и зл а Н о(и м  е н о в а  н и  е Вес М ат ериал И Л и ст

875 V3 ост альное

/ § о т в . ф /3 с в е р л и т  (у
^при  е S op p e

8 от Г. ф77 (j

7
у 6
f

85

<2 Г М  - 6 / f И го л о к 3.8
Cm. 3

ГОСТ380 *0 /•*<? ТМ  - 7/<?
А/

Поз. Н  изла Н а и м  е н о & а н и е вес М а т ер и а л м Л и с т

/ Т М - 6/7 / 1  л и т  с/ 7г.о
c m . 3

Г О С Т  380-со /70 Т м -7 / f

NC.
ПОЗ. М зз л а . Н а и м е н о в а н и е 8ес М а т ер и а л М Лист

Госст рой  С С С Р

СОШЗБОООКЙНДЛПРОШ
Г. JVJOc k C c j  /9 7 О г

Флотатор для до очистки 
ые/ртеаодерфащих сточ
ны х £од лроизьодителЬ- 
нОстЬ/о €OQ**a/v<ie__

М  е  осот н и з  м  

с г.р>евс/ми</ o e n b t  t 

М е т а л и .

Типовой проект
Э 0 2 - 2 Ч 2 Б

Л л Ь вом
7/

Л и с т
Т М - 7

/0?гзн?г



{l-n
t

It/ncSoQ /фоб
эог-?-/?б 
ЯлЬбом /

TH-8
lush

-BOBS
6

6
6

__
__

__
__

__
__

__
.__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
, 

, 
/7

0

9
/. Корпус (поз. /) при сборке заполни Г£ консистентной

а низко и Ц и Я П /М -ЭО ! ГОСТ 6961-59.
9. срлоне ц (лоз. 9) при бар и Гб после подВес/си и Ss/Bepm 

горизонталбности узла скреЗкоё.
3. О г Верст ив под Винт (лоз. /у) сёерлигб голе ко £ 

Верхней крышке (поз. &)

29
гост

3108-60
Шгисрт
цилиндр/2Пр 22а* 70 г ом 0J2

31
ГОСТ 

3982- Р6 Проволока / / о,/ а/
стд

ГОСТ380-60 /воо

90 ТМ-/г[г Полуну.(рта Верхняя / /6.0/6.0 СТОЛ6 У5

T9
ГОСТ

6393-66 Гайка Н68 х 2-0// / 0/80р8

18
Гост

/476-бУ Винг К б % /У-о// / ОМ0Д8

11
ГОСТ

8789-68 и/понка 20*/7/ 70 / 0/3 0/3
Стале уУ 

гост юза-60

15 7H-I2/1 Полунурта яажняг 1 20 12,0 сталб у5

/б ТН-и/5 Втулка распорная / 10 1,0 От-в

К
ГОСТ

Ю976-6Р Винг М/0//2-ОУ 9 ОД 602

/3
ГОСТ

7798-69 болт М/б х 95-0// 6 № т
12

ГОСТ # 
600 2-6 / U/иййа пруж. /бН /о Рдс ОД

Стале 65Г  
ГОСТ/050'60

1/ 59/5-63 Гайка His-о// 14 ОДзops

/О
гост

/7765-66 Шпилбка Яр/б/Ш/ 8 о,/ 0,8

9 Флангу / В,8 5,8 o r 3

В г#-///з Прокладка 5 0089№
Нортон 

ГОСТ 93 и7-6О

7
гост

7798-69 Бо лту/ М/2/зо-а/х /2 0,0ч0,42

6 ИНЛО-В/ /(ту о  СП-//О -90-8 5 4 0,0/0,0/
Найлон текнич. 
ГОСТ 6308-6/

5 ГР-Л/2 Хришка подшипника 2 46 2,2 От. В

У
ГОСТ

333-69
" Нелино лас/и/и л  л  и к 
копии, однерлйн. К 76/6 2 6.0 гго

ГиГсбои
изделие

3 m -n/i Груда / 25 25 ет-з
2 т у -ю/з В а л с ерлс/нуем / 29,629,6

сборочный
чертеж

1 ТН-9// Корпус 1 %£ 86,5 С8орочнб/й
чертеж

N
ПОЗ ОВазнаиение Мииненойиние Кол,£д 0&д Материал ПринеиВес

С  п е ц и с р а н а ц и я

2 гм -з Опоре/ /гор сборочнь/и 
чертеж г-2,6 ГМ-8//

нnos. К Узла Паи не но ё  с/ни е Вес Материал М J7ucr

Госстрой СССР

СПШЗБПШ КЯННППРОЕКТг-Ной к 8 &_____ 7970г.
Флотатор д л я  доспи с тки  
карте содержащих сточныт 
8од пооизёодителбностею 
_____ ' впо л3/  ооо_________

А/етм с/зм  
сгр е ёи н и я ленбУ. 

У з е л

ТчпоНой проект
9D2-2-12B

РлЬбоч
ж

л и с т
тм-в

/а ггз-ог /о



iryl&mm.
902~2-/2G 
Яльвом I  
Лист

ГМ-9
mz.v*

T - 2022

VS ОР/ПОЛОНОе

d)3/o

1x4-5°

ч5
1x45°

\

\

d>22*

S L f

Ф200*

л4 1x45°

Д*

ffl

Ф/70Л*

i E 7
ф/24
Ф№

ф 230 С з *

Фг70*

* Обработать в УЭУ?е

/ tm- s/ i Палец верхний /50 Cm 3
мешо-бо 12 ГМ-9/г

Улоз. у  узла Наименовиние вес Материал М Лист

У 3 остальное /О

1x45°

ф?2£

фгоо*
ф 170 Л *

, 7X45°

4*45° у

0 04
0794

Gam б. М12*
ри&нормгсаел.

и ~ т г
А  щ\

*Обработать S  Узле

2 г м - s / Фланец нижний 70
От з

гоегзео-ео OZ ТМ-У/з
У
ЛОЛ ус узла Наименование вес Материал М Лист

1  Сварну производить улентродима тили 542 
ГУСТ 5467-G0.

2  После сварни произвест и стоки г

3  биение ловерлсносепа Я относительно 
плоскости J) и поверхностей б  и Е не 
более 5 0£ ял/.

¥ ТМ-ю/з /7)руби 1 5.5О.б Отт. 3

3 ТМ-1°/ Пробна 1 0.05ОЛ Пт. 3
2 ТМ-9/з Улане ц нижний 1 7.0 7.о Cm. 3
1 TM'S/e Фланец верхний 1 15.015,0 Пт 3
У
паз.Обозначение Наин снование ton.

ед. Общи. г Примру.Вес Материал

Нпецс/финацая
1 ГМ-Р/ ворлис 27.56 'Сборачнь/йчертеж TM-s/f
л/поз. а/  Узла Наименование Вес ■Материал м Лист

Госстрой СССР
СОШЗЩПКШПРПЕКТ

г Мос/сёа /570
Тло/ттрр для доочисти 
НеФтесодееногщиг ctvwux 
Род лроизВоНитело- 
н о с т ь т  600 /V3 /vac.

Механизм 

сгребания пень/. 
Узел, детали.

/Липовой проент
gpg-a-iae

Яльбом
7/

лист
тм-д

/д>гз~ог ~



Типовой проект
дог-г~12б
ЯпйбомМ
Ласт

ГМ 40
У н  В. Л 2

Т~ё028

те *е

/ Сварку про из в о д и т 6 электродами т и п а  ЭВр ГОСТ 9V67- 60
г. Биение п о в е р хн о сти  $  SOCD „ес/Ьду coo о а и относи

тельно ф 75 Сз не более о. ое пн
3. Острд/е кронки п р и т у п и т 6.

а W -  /o /s Флангу / 6 ,6 6,6
СталЬ 7ох 

Г О С /  4373-е/
t ?fi' iO/ч Вал 1 ело

Стал 6 7ох 
РОСТ 7373 - 6/

впоз Обозначение Наимено в анис Вол.
£д. Общ. Материал Лро>чеч.Вес

С  пециер икацир

?М -*/

Л (/зла

В  а л с фланцем

Иаименование
59.6
Вес

СборочнЬ/й
исртес/Ь

Материал

се

/У

ТрЛО/з

J?uom

VJ? остальное

66i

§ 5

К

Юхр5с

/ Т/Ч - 70/3 Зал (заготовка) 38,6
С/Палб 70* 

ГО С Т  7673-6/ /•с? 7М- /0/ч
N

/703. Н узла НаименоВ оное вес Материал м Лист

у  в  О cm  ил бное

4* Ьб ГПруба T91/X б

4 Г М --9/! Г П р у б а 6,5
С т з

ГОСТ380-6Q /■г Т м - / °/е
Л
поз Л 2 узла Н  а именование Вес М атериал /ч Лист

v  3 ОсталЬное Н

Ф 9Ю

равнороспол.

О бработать  ft узле

г тм -ю /з Фланец 6,6
Столб 7 ОХ 

ГОСТ 7543- 61 г г тн -ю /у
N

поз. М узла Наиненоёание Вес Материал N Л и с т

V B  ОсталЬное

В T M -S h П р о б к а 0,05
Ст.З

ГОСТ380-60 6 1 Т м - ю/(
/V

поз Л  у з л а Н о ш чен а ва н и е вес Материал н Лист

Росстрой СССР
с п и з б о д ш о т г и и г о

г. Москва /970 Г
Ф лотатор д лл  доочистки 

Hegomfoodepqpaufua сточ-
н ь > а  в о д  п р о и з в о д и т е л ь 
н о с т ь ю  600 n S / v a c .

Пессарием
С  е р е б а н и л  л е т Ь /,

У зе л, д е т а л и .

ТипаВои троекm
ЭПЗ-2-12Б

ЛлбсТом
тг

Лист
тм-ш

/0 7 2 3 -0 2  /2



У
б

З
ее

б

-rzSoO проект
-■ся-г-гге
9лЬ&ог>П

Т М - 1/

Ш б-fS

Т 'Р о б в

6 т м -  8 / / П р о б е л  о  с?/(-су о р а э
Р  Qpr-n <=!/-/

ГОСТ 9 3 9 7 - 6 0 т г Т М -  i-7/ з

М
л о з М у  Зл<У Р а  с м  ено& о/ - / и  г В е с . М а т е р и а л /V S 7 u c r r ?

v 3  а<гп-\& л<онсуе

/
Л

8am&. Mt6
рсгИнар acnosi. 

/,5̂ 5° /,S<4S*

V *
/

ф <930 Л  5

<£<970

! К,

Ф 3 / 0

2 Г М - ё/У ° Р  л а н < г у 5,8
Огл. 3

Г о с т  3 g o -6 Q ?-9 т м - H /v

jS
паз. / /  у з л а / / а  о м  е н о ё л  у н и з Зес М а т е р и а л М Л и с т

X?3  ОСгпОлЬНОе
/ а

Ф 15 Ръ

Л - 4/5

7 9 а

15 Т м -  < А & т у л к а  р а с п о р н а я У, О
С м . з

г о с т ззо-бо Т -/ г р 7- а / $

M
лоЗ. М  у з л а р о  и м  е н а & а н и е . З е с М а т е р и а л Л7 У ? и с т

4 ост  олб/voe V  «S' <о с m  с//7б а/о  <9

Р ~ Р

П /:/

1

У  \

*

1

%

т р у б 'с  8 9 * 4  

ГС7<эТ S 7 3 ^ - ^ 8

3 Т М -  8 / / Т П р у б '  & Э , 5
C m .  3

Г о е т  з ё о - б о * 9 т м -  t f / s

м
п о з . М  у з л а Р о и м  е н о & а н и е . З е с М а т е р и а л м Л и с т

Оплот р е  rr b примечание уЗлс&ого vepme^ca тм-8//

5 / Л7- А ^ Р р ь / ш / ra  п о ди и и п н и к а 4 ,6
Cm}. 3

ГО С Т J g o -б о 1-9 Т М - H / s

9 /
ПОЗ- / /  у з л а Р о  и м  е н 'о ё  а н и С Зес- М а т е р и а л го Л и с т

7~осетров есс/3
саюз&адонннплпроЕИт

В • /“"70 с/г £ =?• 7970 г-
Срлотатор <ЭлЯ боауисг- 

Л-с/ /т'€’9Р т е с а  <9е р  он : су а /  с/^с 
C /n o V H b / х  &о<Э п р о и з б о -  
ОиталЬНОстЬнс бОО <~груос

М е х а н и з м  

с ер о б а н и р  п р и ь /.

2 /S  т  су л? <о.

Т Ь л о б о О  п р с е н -Т

gD 2 -2420
97л Ь <5~он
77

J?UCm

тм-н
/о ? г з -о г  /,-s



90г-2-/с>£
ЛЛбЗон/
Jfrcr
T//-/2
U/твЛ

T-2028

43 ооталенае

У Г М -/5К Ребро 0.5
6773

ГОСТ380-6О / Л г н н г / з
н

ПОЗ. Н У з л и У/иим еновиние вес /Уитернил М U7uar

V 3 оо7бле//ое

2*46°

SL 6.

4 4 TS

6 o ri. ф /7  
! ра/нораслол.

Я

Я - Я

87,6

Щ г~  r p
--i I a 2%Ч5

5̂

L
/7

176

'b

_S_dLL

Биение поверхности ф /30/7з
отноеителвно поРерхноста ф 80/7s
не Белее о. о г  нм.

г о TM -S /r ролиниеоти верхняя /8.0
Стиле н е  
гоег/050-60 н е

н
поз. ы у з л а

XI
вес У / и г е р н а л / У

тн-/з/з
Лист

I

-0~
!

8от/. Ф/Ь
200 -0.5 НО

4 3  о с т а л б н о е  / 3

/з

5 гм -вК Опора /60
С г. 3

ГОСТ380-60 /•'5 тм-гг/i/
"Н
/703. V  Узла /Уинненовинке вес 1 1 м У7нсг

70S 4 3 о с г а л е н о е

Я - Я

/6 гм-s/.V /7олунуазга ннла/лл /ее стоит6 в?г~
ПТТ/OSO-SO у: г ГН-/Н/7

Млез. мУзлет /Уииненованае Вес УУитернил м U7HCT-

Биение поверхности ф fSOCs 

относигелбНО noSep/н. ф 7S/7s 
не более 0.03 им.

Госстрой сеср

с ш щ т н п п р о Е к т
• Москва /970г.
срлстатор Зля йсонлж 
нгфгесооержащи* сточных 
вое глоиз8одитежностбк600 л/3/VJC.

М е х а н и з м  

с гр е б а н и я  н е т / ,  

детали.

/супа/о и /7ooepp
1-а:13Б

Р/763О//
Ж

Лс/сг
T M - I 2

/о?гз-ог /<-



1

/&7гЗ-02



/ я г г з -о г  / ?



T(jno6oonpat-xr
9oe-e-/ae

ЯпЬоон JT
Л и с т

m - f5
Uне. //£

t ~s o b &

V3 О еталбное

г У ш л о о,г
Ст.з

РОСТ 380-60 /У Т Н -У з

лпоз Музла Иаинелобо/ли о Вес Материал М Лист

V 3 о  стал 6/-/о e

Ф з/о

ф 17010.2

7

6 /30 Сз *

Ф /10
6  о т е  ф/8

р  с/блора сл ол.

-* Оораоотатб 6 угле

1 Г М ' 15/ Фланец k b
Ст.з

РОС Г зв 0-60 ре ТЛ-15/a.

*  л *  поз 1 Л 'узла Найне л  о 6а лис. Вес Материал Н Лист

я - л

В и д  Б (  фланец)

М /• г

6 от ё. ф /8

8от6.ф1Ч

I  С, $ производить электродами
типа Э Ь г ГОСТ 6 7- во 

2. НепараллелЬносгпб по вер хн о сте й  В и й 1 

не д о л е е  / мм.

JB

5 г м -/ г А О п о р а 1 16,0 <G,0 О т .  3

* Т М - У з Р-едро 1/ 0.5 3.0 С т . з

3
г о с т

8732- 58 Г р у б и  /08 Г Т.5 1 8,г &Н
С т . з

РОС ГО 380- 60 е=7/8

г гм -м /з У  и/но 1/ о, г 0.8 С  т .  3

1 р м - У г Ф л а н е ц 1 ТМ ЧМ C m . 3
м
паз. Обозначение. Наименование Вал

ее.
Be

Odixi
С М а те р и а л Примечал.

Специдэинац up

ТМ- /3h

М  УЗЛС/

З о л

Ооинелобь

m

бес

СоорочлОО
чертеже.

Палкриол

/:5 ГУ- f5/t
Л и с т

Р  осстрой СССР
DD BB BD pIfflfiOTOERT

г  Масяба /С70г
Ф л о т а т о р  д л я  ?оо</ис/гха 
Hcqpm  е с о д & р ф и щ а  ас ст оч -  
f/6/эс Р о д  Л р ои збо  pufnenG  

Л о ст Ы а  600 H i  Г уагС

P i  е х а л  изм  

С е р е д а л и я  пелб/. 

У з е л , д е т а л и .

ТипобоО просят
s d s - s - i s b

ЯлЬяоп
17

Лист
T M - I 5

/07гЗ‘# г /7



V70$bO/V>-T
Q7.-Z /26 
\ль6ом]Р 
f?t/cr

ЪУ'/6
UH& Н

2 0 2 &

V3 остальное.

VZS

3 Т П -  /G // У и _ ;Н  О £ 3 8
СУл.З

л<?ег j ,s o  -б о /■Ъ Т П -  JG /з

/У
поъ. /V у з л а Р а  и Л7 e/v o S q h u  е 3(?С /7 с? т е р и  а г) Г /7и с т

V J  о с т  о  л  Ьн о е
<2/4

Z ~ГМ- /6  / / З/ииУ  о 0.2*ч
С/п.5

ГОСТ380 -  GO / : / ТП- /6 /т
/V

поъ. " у з л а На. имена рани е бес Патериал Г7 У? и cm

/7

S&OO

Л_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Z _ _ _ ,_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ u _ ! L  - - О
— € >- - - - - - - - - - - - - - з£- - - - - - - - - - г - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ~  Г I

*)

/
ч>

в 0 2 0 0  ±0.3

/ е * / о
C G c ? p n y  т р о и  з  6 o i ? u / n  е» э л & П  т р о д а т и  

т  и  п с )  S > 4 z  Г О С Т  9 ^ 6 7  -  в о .

/? - Д

n f - z
6 Г -  Б

P 7 /-Z 4
Г О С Т  

/03 -3 7 Т о л о с а  6  « S O / ff./г 0. /2
С гп .$

г о с т  з & о -  в о в -  6 9

3 тп- /в /з З/аи г о ✓ £35 С т -  3

Z Т П  - /6 f a У (JU У, о / £24 £24 С -г -3

/
г о с т  

&S/0 - S 7 У ю л  н е р а в н о й  75%50* 6 / 33-0 зз.о
С т - 3

г о с т З в о  '60 e~se>oo
/и

/705 0o06//Qve//ut Н а и н е  н о в О н и е Л&д
еэ- 0&4

П о т е р и  а  л Т / р и п е т
В е с

С геи } о ср и И а и >и Я

z
/V

поъ.

Т М -/3 //

т узл а

Л  o n  а  с т  ь 33.7

/ - f a u n  е н  о в с г н и  е е̂с

Q?qoo ч н ь/й  
чертео+с

/М а те р и а л

)'■ S

П

ТП- /6 / /

Р а  с т

Госстрой СССР

С Ш З Е О Д Ж Н Н О Т И Е Ш
? • ПосУба /970г.

Н е о с а н и з п

Флотатор для доочистУи 
несртесодер/нсацциос сточ

с гр  е ба  низ/ п е н ы .  

ЗКзел^ д е т а  ли .ных бод производитель - 
носчью 600 /чЗ/уас.

Т и п  о б о и  п р  о ё  Мт-

3D2-2-12B
Рл ьбоп

Г / о с т

т л - ш

/0/гз-ог /#



'Р0РХГ
- г -  /ре

/ О SapРУ лроизВодит ь злер/лродал/и т или  

9  42 ГРОТ 0767-30.

2. Резьбу циннооать Ц /5  Р90Г 079/-9Р

^ || 11

ча 5у1и\

P S I ,

■f. Сёсгруу лроизбодить олергпродипи 
т цпа 942 РОСТ Ш 7~60.

S. Резьбу циироёатз ц / 9  М20Г979/~6Р.

2
peer

2390-67 Рруз /2 / 0.220.22
Cm. 3

рост зве-ео е^294

1 T H -ig /t Милна / 022ере От. 3
У
поз. Обозначение Маиненобание Рол.

ед. общ.
Материал /]рипеч.бес

Специф  с/у у  у  с/я

S PM-/3J/ ГПяга /М
СбоРОЧНб/й
чертеж / г т -п /з

a/s
лоз. /Я  узла Майн ен о6ание бес Материал A.f У/ист

f С  Sappy ррос/з бодат ь элер/т?ро да н и

/пала Э 42 ГРОГ H67~6Q.

2 . Резьбу цинробатб Ц /5  РОСТ 9797-32.

а
РОСГ 

239 0-37 Рруг /2 / /.3 /3
От. 3

РООГ 320-60 Р ~/67/

/ m - f p / / Зилнсг / 0,22 0,22 Cm. 3

а/
поз. Обозначение Q3£УIS Рол

ед. общ.
ААатрриал Млимеч.Вес

Спецификация

У?
поз.

ТМ~ /3 //

У? узла

fflfiW

Майке но6ини&

/,72

бес

Оболочный
чертеж

Материал

/:2

М

ТМ - /7/2

2
реет

гзо е - or круг /2 / 0.29е.я
От. з

РОСТ 32OS0 Д  /Об7

/ Tff-ff/l Зил на / 0.22 0.22 От. 3
У
ПОЗ. IОбозначение Маиненабание Рол.

ед обей.
Материал Припой.Вес

РпециФираии,9
3 т -/з / г /77 я г а /Г /

Обороинб/й
чертеж /:2 m - H f

У
поз. р е узла Маиненобание бес Материал П У?ист

Росстрой СССР

И Н В В Щ Р Ш Ш К Ф
г  Но снб а___ /У70г.

ТАотатор для доочистка 
нефтесодержсгщих сточат 
вод а7РоизВедителбностыо 

600Й*/час._________

А/еосанизн 

сгребания лень/

/зле/

т - Ь 7 б Т

/9723 '0%>
/9



/07гз-о г го



s L  n t

So

I

От вод nenbj 

fOOQ

~^-t===1 ■ Сварку производить эле к тр о да м и  т и п а  Э42 
Г О С Т  9 4 6 7 -6 0 .
С о в м е стн о  с данным ли с то м  с м о тр е ть  
л и с т  Т М -20. Одиций вес: 807,оиг

16 Т М -2 5 /з Стенка 1 5.1 5.1 Cm. 3

15
пост 

6 ̂  02 -  6 / LL/auda пруок. ЗОЙ 4 о.оз ОТ2
Сталь 65Р 

РОСТ /050-60

ik
РОСТ

5 9 /5 -6 2 Р а й к а  м 3 0 -0 /1 4 0.2 0.8

13
ГОСТ

7798-62 Б ол т  М 30x60-0/1 к 0.5 2.0

12 ТМ -25/2. С те н к а 1 4.2 4.2
Cm. 3

11 T M -2 S h П л а с т и н а 4 0.8 3.2
О т .3

JO г м -гк / з Труда пеноеашенш 1 34Л Ш
Сборочны й  

Т чертеж

9
пост

1255-67 Ф л а н ец  2 0 0 -2 .5  > 1 475 473
Cm. 3

ГОСТ 380-60

8
РОСТ 

/0701/-63 Т руда  2 /9 x 6 1 6.2 6.2
--С7Л72---

ГОСТ 380 -60

7
РОСТ

3262-62 Т р у д а  32 1 7 4и 74.0
Cm. 2

РОС7 380-60 в - 23210

6
ГОСТ 

6402-61 Ш а й д а  пру ж. в И 10 Q0010.0J
СталЬ 65 Г 

РОСТ 1050-60

5
РОСТ

59 /5 -62 д а й к а  М б -О Н 10 0.02 0.2

4 Т М  -2 4 ]2 П л а н к а 5 0Л6 0.5 Cm. 3

3 т м -s k h Х о м у т 5 001/ 0,2 Cm . 3
2 T M -2 2 h О п о р а 2 48,9 97.8

Сбсрочный
ч е р те ж

/ ТМ -21 /f Л о т о к 4 57505750
Сборочны й

чертеж
У
поз Обозначение Наименование Коп

ед
Материал Лримеч.Б ес

С пецидэикац и 9

расст рой сс ср
СОШЗВОДО KRHB n n f  D E К Т

г. 'Москва 19Юг.
Глота тор для доочистки 
неоотесодержащих сточных 
йоа производительностью 

600 нтЗ/час

Л о т о к
ренасБорный. 

Одщ ий Вид.

Типовой проект
9 D S - 2 - I 2 B

Альбом

г
Л и ст

Т М  I Q
т г з-о г г/





7йпа6ой проект

9ог-з-/гб
ЯлЬ&омЕ

Л и с т

Г/4-g f

ш е я 2

Г - Л 038

73 о сталь иое

Ш  : 5  P i  i  :5

I T / i - I S Л о т о м Щ 5
ст.г

ГОСТ380~ 60 P2S т- 3iA
р

поз //* у з л а Н а  и м е н  о  6 о н а  е Вес !1

Pf Л и с т

Госстрой СССР

GO ШЗБШШКЯНЙППРОБКТ
г- /Чосрва /9 70 Лотов

Типовой проектЭП2-2-12Б
Ллббом

ф лотатор для доочастли ПСНОСбОрнЬ/и. 7Г
hepmeoodepqtaajuj; c/dovnEjc 
ьоа пр о аз 6ад и те л  Ьнсктбю 

6  ОО а^/уас
ЭеталЬ.

Л а с т

TH-ZI
/о?гз~ог га



23

е > з /

CSaLpAy r>/>ос;збоЭат ь элехт^оЭами 
гг-/ с у п  а  9 ^ Z  Г О С Т  Э ^ 6 У ~ < 5  О .

5
Г О С Т  

/Оъ ~S7 Полоса, /о  * / 2 0 Z /5 3-6
Cm 3

тост 3ftO*6o € - 2оо

У
Г О С Т  

& S 0 9  S 7 Угол раб/т. ЮО */00*6 ) /2-3 /2.3
Сгп.ъ

Г О С Т  З & О - б О €* to ,  >

3 У го л о /i ле.6ь(0 / /26 /2.6
Cm 3

2, T t l -z s /z Угол  о я правы й / /2-6 /26
Cm  3

/ Т/1- 23 / / JConym / 70 7-It
СлпЗ

/V
Обозноуенсп. /Таи пснобсгн и  е 4ал

ед 05<Ц
/Таг ери о л П р и  п е ч>̂03. Sec.

СА7вМ L^ qoc /H  CZLtLSj?

Z Г Г -  /9 O n  о/о а ^ . 9
ОБсуо о l/^ысу 

че.ргеэ-к /40 тп Z2  //
ЛУ
дьт /v у^зла. hi о и  п  cJ-f о & сх /v и  с Лес Пате.ри<2л п Лист

Госстрой СССР

сгазводдоштрошт
г Москва /970%. У?ОГ7~> о

/ипоёоО проект9D2 -2-12Б
9  ■/> ЬбОЛ7

0̂7-070/0 doovtscrsfo
ыесрте.содеро̂ (хи̂ иск crowtuo. 
Bad проилбодсггелы т оспгьн? 
SoOrfS/ygc. ________

л е / у о с б о ^  t>/C/
У<3е,л

Я
■Лист

ш- 22
/#7гз-ог г</



o r. т с я л Ь н  о e 24

П о л о с а  Ю  х/вО  
Г О С Т  / 0 3 - 5 7

2 о тб . ф З /

J 3  л и н  су з а  t o m  о & / с и  8 0 0  м м

1 Т М - г г / i ОС о м у т Л У
его. 3

ГОСТ3 3 0 -so )-5 т м -е з ;/
7/

РоЗ. N  у зл а //а и м  е н  о Set н  и  е вес М ат ер и а л И Л и с т

Г о с с т р о й  С С С Р Ji/noSotj про&Ьт

С ЕШ Б а а О К А М Д Л П Р О Ш Л о т о к
90Z-2-12E

г Мое А- 6а {97Or. Л  Л ЬбОЛ7

ЯЯГпо/по/тор доЛ doawcmlru ле/yoĉ qp̂ b/t/
не*р тес одер -}t a**pjx сточнк/х 
Sod про из 8одите*Н>ггастЫр 

&ООм* /*<хс \
Де/77 С* Г)Ц

71 и cm

г а -  2 3



^oSotj проект

эог-ачгя 
?ль8он> и
Л и с т

Гм - ер
и не. н

Т-го&8

r\j ос.татЬн ое 2.5

//32 0

SO //& Ю О = //200

/ООЩБ

'7\
н *

L -1 Нг + v 1 н" —

/9-/9
” 4 /

С б с тр М с / п р  о  и& В о д и т ь  э л в  П  m  р о Э а г т и

т и п а .  S 9 Я- ГОСТ 9^/ Q 7 S 0

5г.
Г О С Т  

О & А /- S7 3  а ъ л у г и p>q ф 3 7 / 0 07 00?
С т .З

ГОСТ з SO -в о

/
г о с т

3 2 6 Z -6 Z Г р у б а  3 2 / М о 340
C m .Z

ГОСТ ЗАО -GO Bz 1/S9 Т
/V
лсе Обозначение /Усги м е н о В а н и е. Роя

ёд Общ
Pierre р и а  л П р  и меч.Зес

С л? е ц и ори г; сг и; и я

/о ТП- / 9

/V узла.

Сборочнь/О 
7jbyUct пе погашения М о }  чертеж

Наименование Зес П а те р и а  л

A*5L 77/-

Лист

c\j О^лгарЬное

Z 07-5 ‘Оолосту 5 *  20 
Г О С Т  /ОЪ - 5 ?

;  *1 S ................. г
< я ^

/S

1

SO *0,2
■0
£>

в о
------Ч

4 Т/7- / 9 Л  л а н н  сг 0.06
Сг 3

ГостЗА О  -S o /•/ Т П - 2ч/Ъ
/V

nob N у з л а /7а и/ м е. н а б  а н и с Зес Н а те  р и а л Н Л и с т

V 3 о с т  а л  ь н о е

&

Г )Р У  г в
ГОСТ ZS90-S7

о s*4s

\  R&
л

¥

<рб

so

Т Н -  / 9

г  у з  л  о.

ЛСогту/

г /а и п е н о В а н ч  е

О О-if
Cm. 3

гостз&о-бо

QtC Потери а л П

7П- 2^ //

Ли с7

Длина ЗиготобУи 4̂ /3 мп
2. ос с тру ос/ СССР

С О Ю З В Щ О К М П П Р О ЕК Т
?./У©с>5'5о /9 Т О г .

Ф л о т а т о р  до я доочистИи 
несртесоЗеронхпцих сточных 
6оЗ производительность*: 
ЗООтгЗ /гас..

Л о т  О Л

ПС -<осб0£> НЬ/и  

Узел. & старой

Типовой ryoott п г902-2-126
Л  ПЬО Он

К
Лист

Т М - 2 4
тгз-ог ге



'jfwSou проект
эог-г-пь 
Afl&tfaM Ж
Лист

Г М -  г 5

U h S  Л

г-го  г в

VJ остальное

tv

/6 ГМ ~J9 Стенка 5,t
Cm. 3

ГОСТ эво -во /■5 гм -  гз /з
N

ЛОЗ /Чу Зла Лайт -Hoianue Вес /Материал М Лист

V-3 остальное

! 12 Г М - л Стенка г
Cm. 3

Г О С Т  380 ~ 60 /•' 2.S Т П - ZB /ъ
ы

лез. Л' /Зла р/аи/ т е. но&  Q / v c / e ЗС Пат ериал М Л и с т

Vv5 остальное 26

---------------j----------------- j-----------------,---------------------------------------------

-  1........ | ь

г _________ scr;___________

87

СТО

/ / ТМ-/9 Пластина Q8
Cm. 3

ГОСТ 3SO-60 /■! ГМ- 35/,
N

поз. А/ узла Наименование Вес •Материал м Лист

/Ьсстрои СССР

союзвщокшшроскт
л УНоскёа /970 г

Флотатор 6лв доочистм̂  
т едэт есодеро*саи^их сточных 
Sod производительность*: 
300 г♦ J  /гас.

ЛотоК
еносборнбш

Детали

funagou проект

9 0 3 -3 -12В
/7л 6 Ком

тт
Лист

T M - Z 5



ъёоц Проект
90e-3~!ZQ 
?лЬ&о/» и
Л и с т

Тм-ев
U н€. г/

Г - г о г е

i

2 7
Общий вес

Техническая характеристика

1 Длина Задора определи т ельной труды -  2 150 мм
2 D u  а  метр трубопровода для подачи

L Сварку производить электродами
типа Э 4 2  гост 9^67-60.

2. После сборки Водораспределитель покрыть 
двумя слоями ерунта. ХС- Ю, тремя слоями 
эмали ХС - 7/0 и тремя слоями лама
Х С -16 по РОСТ S355-60.

3. После сборки полость В набить смозкои 
ц и а т и т  - so t  по гост 6267-59.

у. Данный л и ст  см от рет ь совм ест но с листом  
ТМ-21.

3 . Диаметр труб со ииту ц&рами 
Ц Количество труб со штуи,ерами 
5 Диаметр водораспределительных 

штуцеров
6. Количество водораспределительных 

штуцеров
7. В ес вра щ а ю щ и хся част ей  

Водораспределителя

Dy 300  

Ду 100

в

Ду 50

12В

йЮ кг

29
ГОСТ

3 9 1 -6 6 Шплинт 9*22-01 16 птвт
26

гост
'9699-66 Шайба 16 - 6 0 0 1/8 0,01 ом

11
ГОСТ

9650-66 Ось 1 - 16X5 *^0 -60D Sk 0.060,96

26 Т м-35!ц Вал 1 18-0180 Стань 95

25 ГОСТ
8125-61 Шайба4о- ОН / т т

24
гост

8125-61 Пайка *1 0 - 0 1 1 / 0,15 0,15

23 ТМ - 35/5 Прокладка / йОЪвоз Паронилп

22 тм -зъ /z Пробка 1 вт№ Ст.З

21 ТМ-35/i Крышка 1 ш 1.27 С тЪ

20
гост 

1991 -62 Винт £ М12 *20 -ОН 6 аон0.21/

19 ТМ- 39/б Прок па дка 1 ом от Картон

18 ГОСТ
8 3 1 -6 2

Шарикоподшипник, радиально-упорный однорядный Н: У6210 £ 0.5 1.0 Гоптовое 
изделие

11 МСН /20- 69 
ММСС СССР О т вод 900 325х8 / т tt.Z Стань 20 

ГОСТ 1050-60

16 тм- 3 /̂5 Опора / т 28,2. Сборочный
чертеж

15 гост
5 9 1 5 -6 2 Райка м  16-011 54 0,05 1.92

/4
ГОСТ

1198-62 Болт м  16*60-011 54 012 7.68

13 тм-зЦц Прокладка 8 003 024 Резина

12 ТМ- 33/1 Труба со штуцерами 8 3/.Q2130
Сдирочный

чертеж

11 ТМ -32j2 Myqoma 8 0,9 7,2
С (Горочный 

чертеж

10 т м -з ф Тяга 8 11 8.8
Сборочный

чертеж

9
ГОСТ
59/5*52 Пайка и  1 2 - 0 1 1 8 0,03 0,11/

8 ТМ-31/з Тяга 8 0.6 8.8 Сборочный
чертеж

7 ТМ-31/2 Прокладка 1 0,07 007 Резина

6
гост

5915 -62 Пайка м 20-011 12 0.06ОЛ

5
ГОСТ 
7798 - 62 Болт  м 20*15-011 /£0.28№

к ТМ-30/l Фланец, оперный / 186 <86
Сборочный

чертеж

3 ТМ-29/5 Кольцо 1 0.01 001 Войлок

2 тм - гз/ч Вт улка 1 а4 0.1, бронза

1г ТМ- 28/f >Корпус 1 127.1/т
сборочный

чертеж
л/поз Обозначение. На и менобание Ko/t Вд 0&L Материал При мечfef.

Сп еци<ри н а ц и я

Госстрой СССР
юзбпдоюшароЕк
<? Москба 1910г.

Фпотатпо дня доочистки
нертесодержаашх сточных 
вед производительность*

Г  ебо мНчас.

& одораспределитель 
вращающий ся 
Общий вид.

Типовой проект.902:2-126
я  льдом

я
Л и с т

гм - ZLJ
0 7 гз -о г  г *





L̂TPoitr

*6 0Я tf

__Qi
J M
w

Подосд f2x9o 
ГОСТ T 0 3 - S 7

2 7/V- 28// Ушко 0,3
стГЗ

ГОСТ38о ~бо Г-2 ТМ- 28/3
*У?
дет. Ж  УЗЛЯ Уд и м е н о в д р р г вес Ни г е р и я  л и Лист

/
J/f

Т Н -2 8 / f У о  б ь/и /кд 3,3
с Г З

г о с т  з в о -е 0 / 2 Г М - 28/2
Дет У '  УЗДА Нр и м в д о й д н п и с Вес М а те р и а л м Л и с т '

'* / L

f Свярку производит* Злвктродяяи типи 8У2 тост 9967-бо
2 После ев ярки произвести отжиг
3 биение поверхности отверстия <р90Н* относительно по

верхности отверотиа f> 9здз не волее о о 2. ми
У Отклонение от перпендикулярности оси тине поз 7 по 

отношению и оси няружнон грувы  по* 3 не еолее t  /я *  
ни длине 35 о ям

S Отклонение от пяряллельиост н о с е й  и я р у о к н о п  /поп, SJ 
и внутренней ('поз. 9 J гн у в  не в о л  е е  ±ot s  л,*  
всей длине.

7
гост 

S'!32- 58 Трувд /ов < У 8 /.3 Ь</
От. 2

ГОс 38о-5о е~- t3s

6
ГОСТ 

/255-€7 Флянец f0 0  -  tЪ 3 3.9б3*68
Ст. 3

ГОСТ З В о -б о

5 ТМ - 29/В к/олецо / 16 76
От. 3

* ТА/-29/2
Тр у б я

ВНУТРЕННЯЯ / fs,o /5,0
Ст. 2

3 ТМ- 29// Трубя ияруж няя / б7,о57.0
Ст. 2

2 ТМ-23/з Ушко ё 0,3 2.V
Ст. 3

f ТМ- 2в/г Бязь/ш/сД 1 3,3 43 Ст.З

I1.4

Уянл/Еноедниб коя
fa ТЛщ

Мяте ри ял Прияеч

бП£ЦНфИкДЦИЯ

/ Т М -2 6 /корпус m p
СворочныН
ЧЕРТЕЖ /■S ТМ -28 /'*У

№ Л? УЗЛД Ши/ЧЕНОВДНИб Вес Мнтеридл /V </7ис7

Госстрой СССР
СОДЗВОДОКМППРОЕНТ

Г. По С кв я 197ог.
воДОРДСПРЕДЕ ЛИ ТЕДЕ 

Врящднэ щи И С Я. 
УЗёД} ДЕГДьПИ

Типовой лроеет
902-2-12 Б

ДЛббо/ч
ИФлогятор для  доочист

ки нефгесодерлияшиж. 
сточных ВОД  произво
дителе но ст*(о боопВ /^

Диет
ТИ -2 8

/отез-ое so



л проект
г- /гб

-доп g

~̂23_
'л/

~J28

V J остальное

г *45° фА5Ж

Биение поверхности ф 3S Hpis относительно 
поверхности ф 65 Яз не Более 0,02

В ТМ -26 В  т у л к а 0¥
Врвнзе БзЮкЗ-М 
ГОСТ ¥ 3 3 -5 ¥ Г/ тм-гзД

удет. N узла Н а  именование вес Материал М Л ист

’ 3 остальное

8*45‘

* 1 / 7 / / — ч------1 ? / / / > )
1

^ф1

фЗС8

_с̂>___1

5 Т/1-SS/f КолЬцо 7.6
cm. 3

ГОСТ380-60 /•5 7M-S9/3
t/dew tf узла На и те но ос чие Вес Материал М Лист

3 ТМ-26 НолЬцо Q01войлок /7СР 
ГОСТ $308-61 Г-1 ТМ- 23/5

\дет \ si.'-a Наименование Зес Материал М Лист

V3 остальное

Ю р у 5а *08*8
I  ГОСТ 8732x58

/

/
2
/

/

/
/
/
/

Окончательно 
обработать 8 узле

ФЭ5Я* 15 ¥5°

* ТМ-88/t Трыба внутренняя № Ст.£
ГОСТЗёО-60 12 тм-29/г

/Зет Я узла Наименованы р Вес Масштаб М Лист

фЮ

v3  остальное

8 у ¥5

з й

* )

т руба 325*8  
ГОСТ 8732-58

Д -Д

рабнораспол,

3 ТМ-28 1 Труба наруж ная 570
Cm. г

Г0СТ380-60 Г5 ТМ-29/1

/дет A/узла Наименование Зес Материал М Лист

Госстрой СССР
С0ЮЗВЦДРМШПР1Ш

Г. П о с к ё а '
Флотатор для доочистки 
неФтесоаерУсащих стгочнЬп. 

'ооог&одителЬностЬю 
500 м*/час

В о дораспределителЬ 
Spa щаеющийср. 

Л ет а л и .

Типовой проект
9Q2-2-ffiB

Р л Ь б о м
яЛист

Т М - 2 Г
■$?гз-б>г



jneSou проект 
?ог~г-/гб 
ЛМдамЕ
Лист

Г М - 3D
UhS Н

fOl

со

г ТМ-30/1 С п и ц а 0.67
Cm. 3

ГОСТ 380-50 Ш ТМ-30/з

Идет N узла Наименование Вес Материал М Лист

V3

ФШЪОЛ

Ф370

Т2отё. ф23

f ТМ-30/1 фланец /3.1 Cm. 3ГОСТ380-60 16 т -зо/г
Удет. N узла Наименование вес Материал М Лист

31

2, После сборки произвести отякгиг.
3 Не пер пендикулярностЬ поверхности Я  

относительно поверхности б  не более 0,2мт.
Госстрой СССР

СОНШДШНДЛПРОЕНТ
Г. Москва 1970г.

Флотатор для доочистки нертпесодероКащих стачнЫх. \ёад проинодителЬностьгсчшт 
600п уча с

Во вора определитель 
вращающийся.
Узел, детали.

Типовой проект
302-2-12 Б

ДлЬВоп
I
Листтм-зо



гипойпй М>0№
$ое~г./2б

Лист

TM-3Y
Он 8 V-"

Т- 2028

CD

*00

р

/к 4г‘

/06£

/  Сварку производит ь элект родами  

типа Э4& Гост 946 7- 60 
8 Резьбу детали поз <? цинковат ь Ц/S  

Гост Э73/ ~€/

г
Гост

SS90-S7 Круг /8 / 0,9/ 0,9/
6т- 3

Гост за о - во в - /OSS

/ JM  -  33/у В илк а / о,г 0 ,г
Cm3

к :
поз Обозначении Иаимено вони •» Кол-

id 9Suj
Материал При/ле чан.Вес

С п е ц  и  <р а к а ц и я

40

f/sda

Тм - ев

р 2  Узла

ГПяеа

Н аим енов ' ние Вес

Сборочный
Черте*:

Материал

/•«?7М-3//4

Лист

б̂сп

/ж 4т'

4 HZt

600

/ Сварку производить Электрод а/л и 
тапа Э4а гост 9467-60 

<? Резьбу детали ооз-В цинковать С//у 
ГОвт  9 79/-6/

г
Гост 

5990- S7 Кру г /8 / 0,4 о,4
вт-З

Гост з в о -б о в -  4бо

/
тм - зг/ j ба лк а / 0,2 0,2

6т. 3

£ .
Обозначена t "о и м е н о  ватное

£д Обол Материал ПримечалКоп. Вес

Сп Ру и Ф  ик а ц  up

8 ТМ - 86 /Т'ягс, 0,6
вборочный 

черт е<*К /-■г ТМ - 31/3

/Где)г У 8узла ^ qua * ен о ватние Вес Материал м Лис.Г

3 2

Фззз

370

7 ТМ -86 П р о к л а д к а

УСдЧ7 Ы Узла И аим  ено ван и  е

0,07

вес

зме -л -с  
го ст  733d. es / S Т м -э / /е

Материал м Лист

у З  ост альное

Окончательно
обработать

>usi3
г *  4 s°

в у  зле
0

I %V X и
X X

г
фэо

4 ТМ-Во/< В  т у  л к  а 8,0
Э5ГЗ

гьст зво- бо / с ? ТМ-д*/т

Чде/п. У  Узла ф/аам ено в а н и е вес Материал м Лист

Госстрой ее ер

СОЮЗВДОШВЛЛРЕШ
е-М оспе а /э?ог.

флотатор ел я доочистки 
и&рт ес од epfKauj их с/яочнш 
йод ороиаёоЗителбНостьн 

____________бООм3 vac

бодороерределителб 
враиц а/ои/ииер 

Узль, д е т а л и

Типовой проект
302-2-Г2
Рлвбо/у?

ж
Лист

3?
.ФУР*



jповой проект
тог-г-пь
Ял&бом Е  
Лист

ГМ- 30. 
U h & Л

Г 'г о  г  в

>Х ^5
СЛ

*ч»

1X45°

/ г м -з г / г S o  вышка левая о,г
cm. 3

ГОСТ 380-60 /V тм-ъг/з
м
поъ /V у з л а Наиме нование dee Лкетериал М Л аст

5 Т м -з г / г /бобышка правая е> г
cm 3

ГОСТ 380-60 /•У тм-зг/4
У

поъ. Ы узла Наиме нование dec Материал М Лист

/  С барку лроиз водит 6 электродами

типа Э 4 г ГОСТ 9 4  € 7 -  6 0  

? Резьбу деталей поз 7 и  3  цинковать 

16/5 ГОСТ 9 7 9 /  -  Ц .

Развектрсе
M i ' z

3 ГМ -  32 М бобышка правая ~°iг 0,0 Ст. 3

г
ГОСТ  

€732— 58 ГПрува Ц г X 3 0,5 0 5
Cm. 2

ГОСТ 3 8 0 - 60 в ^ /9 0

/ гм -зг/з * бобышка. левая ОЛ ог С т  3
н

Ооя ]Обозначение Наименование Кол.
Ы ! Н
я ш ж Л/ат е риал /7римеЧ

Спецификация

IL
N

гм -г£
дет. Н уэл

Afyqbma 0,9
Сборочный

чертеж Г г гм  -з г / г

а Наиме нование Вес Материал М Риет

/ ТМ - З / Д  Ц вилка. о, г
Ст. 3

roar 380 -во /■/ тм-эг//
N

дет. Ы узла Наименование бес Л/ате реал м Лист

Госстрой СССР

СОЮЗВЦДПКШЛШШОТ
Г. Moa/tgg. /3 ? 0 г  

cfe)Drr>amofa для доочистНи 
мер>тс содержащих сточных 
бод произборителбностбю60q м3/уpC_

Типоёои проект
Зодо/oa слредвлителб 

/> ращаюц uuс л 
Узел, д ет али

902-2-42Б
сУлЬбоМ

1
Лист

тм - ъг
3</ю?гз-



Лг.-ювай проект 
Soa- В- /г 6 

Л/)(,6ом Л  
Лист

T/Y) -33 

Онв-Нг

т-гогв

290 /SO

60

ф so: / 6  отв.

4 х  /so = бор

ь г  <=з

r

4  у  /20  -  4 8 0 4-Х 70 - с?в о

/20 70

q j  ш  ш  ш  Ф  ш  и /  ш  m k m

ж

/ООО

<ь

2 4 6 0

I
м ы

I
M i: 4

М <=>

я - я
M J :  a

Б - Б  
MS: a

С в а р  к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а  м и

Э 4 ё  Г о с т  S 4 6 7 - 6 0т и п а

S ТА7- 3 ^/з Заглушка / 0,36 0,36
Сп>.3

4 гм - 3Уг Уш Ко / °>е 0,2
вт-3

3 тм -  3*/// Штуцер /€ /,6
е/п-г

a
Гост 

8732-  S3 Гору6а /08x4 / Ss, 0 2S,0
ТГГё

Гост 380-60 e-24ss

н
Го с т  

/2SS- 67 фланец /оо -/о / 3,963,96
С/я-З

ГОСТ 380-60
A/S
поз. Обозначение /Наименование Кол еэ- <Ха, Материал Лри/печан.вес
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