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NN
П/П РАЗД ЕЛ ПРОЕКТА МАРКА СТР.

1 СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ РАЗДЕЛА ТМ ТМ.СО 3 ;  . .7

2 СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ РАЗДЕЛА ВК ВК.СО 8

3 СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ РАЗДЕЛА ЭМ ЭМ. СО 9 . . . 11

4 СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ РАЗДЕЛА А ГМ АТМ .С01 1? . . .го

ФОРМАТ АЗ
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1
? 1 Н ои п ен оаон и е и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и п п о о т н о го  о б о р у д о в а н и я  с т р а н а )

Единица
и зм ер ен и я

(Сод з га в о д о - 
и з г о т о а и т е л я

Код о б о р у д о 
в а н и я , п с т е "- 
Р и о л а

Ц ена
единицу
ТЫС.РУб

Коли
ч е с т в о

М асса
единицу
о б о р у д о 
ва н и я

о б о р у д о в а н и я . 
О бозн ач ен и е 
д о к у м е н т а  и 
N опросного 
л и с т а

Н аи -
п Е н о -
б ан и е

Код

1 г 3 4 5 б 7 8 9 10

ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ, ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ.

1 ЭЛЕКТРОНАСОС СЕТЕВОЙ ВОДЫ р -  25М З/Ч, Н- 32М КМ6 5 - 5 0 - 1 6 0 ШТ. 7 9 6 2 7 6

•
4А М 100 2ЖУ2

2 ТЕПЛООБМЕННИК ПЛАСТИНЧАТЫЙ СЕТЕВОЙ ВОДЫ F  -1 0 М 2 РСО,2—1 0 - ш т. 7 9 6 1 6 8 5

СП'ТЕРМОБЛОК*. Г.МИНСК 1 К -0 .1

3 НАСОС ГОРЯЧЕГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ Q» 7.2М З/Ч  С  ЭЛЛВИГАТЕЛЕМ ВК 2/26А ШТ. 7 9 6 ' 2 7 8

N « 4 КВТ, № 1 4 5 0  ОБ/МИН. 4АМЮО 4

ПО'ЛИВГИДРОМАШ' •

4 ТЕПЛООБМЕННИК ПЛАСТИНЧАТЫЙ ДЛЯ ГОРЯЧЕГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ Р С - 0 .2 - 8 .0 - 1 К - ш т. 7 9 6 1 6 5 0

СТ СТУПЕНЬ) “8М 2 0 1

СП 'ТЕРМ О БЛОК', Г.МИНСК

5 ТЕПЛООБМЕННИК ПЛАСТИНЧАТЫЙ ДЛЯ ГОРЯЧЕГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ Р С - 0 .2 - 8 .0 - 1 К ш т. 7 9 6 1 6 5 0

(П СТУПЕНЬ) р  -8 М 2 0 1 •

СП 'ТЕРМ О БЛОК' Г.МИНСК 1

6 ВОДОПОДОГРЕВАТЕЛЬ ЕМКИЙ У - 4 4 0  Л В П -40О ш т. 7 9 6 1 2 3 5

КРИВОРОЖСКИЙ ЗАВОД САНТЕХИЗДЕЛИЙ
7 ПРОТИВОНАКИПНОЕ МАГНИТНОЕ УСТРОЙСТВО ПМУ-1 шт. 7 9 6 3 1 1 .7

8 ГРЯЗЕВИК Д У -8 0 Т С - 5 6 9 .0 0 .0 0 0

- 1 1

СЕРИЯ 5 . 9 0 3 -  
13s В 5 , 4 .2

мнв.ы

ПРИВЯЗАН

Т.П. 9 0 3 - 4 - 1 7 8 ,9 4  ТМ.СО

АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ БЛОЧНО- 
МОДУЛЬНЫЙ ТЕПЛОВОЙ ПУНКТ 
ПРШЗЮДНШЬНОСТЬО 1НВТС0.87ГШ/ЧАО

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
ОБОРУДОВАНИЯ .

Ц  -  о  S "

Стодия /ист /истов

¥ ФОРМАТ АЗ
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Н оим см овоние и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и н о т в ри о л о в  
З о в о д -и э г о т о в и т в л ь  <д/м и п п о о т и о го  о б о р у д о в а н и я ,с т р а н а >

АРМАТУРА.

ЗАДВИЖКА ФЛАНЦЕВАЯ ДУ-80М М , РУ 1 ,0  МПА

ЗАДВИЖКА ФЛАНЦЕВАЯ ДУ-80М М , РУ 1,вМПА

ВЕНТИЛЬ ПРОХОДНОЙ МУФТОВЫЙ ДУ-40М М , РУ 1 ,6  МПА

ТО ЖЕ, ДУ-32М М , РУ 1 ,6  МПА

ТО ЖЕ, ДУ»25ММ, РУ 1 ,6  МПА
ТО ЖЕ, ДУ-20М М , РУ 1.6МПА

ВЕНТИЛЬ ПРОХОДНОЙ ФЛАНЦЕВЫЙ ДУ-40М М , РУ 1 ,6  МПА

КЛАПАН ОБРАТНЫЙ ПОДЪЕМНЫЙ ФЛАНЦЕВЫЙ ДУ-40М М , РУ 2 ,5  МПА

ТО ЖЕ, ДУ-32М М , РУ 2 ,5  МПА

ЗАТВОР ДУ-80М М , РУ 1 ,6  МПА

КЛАПАН ПРОХОДНОЙ С ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫМ ПРИВОДОМ С  ПИТАНИЕМ ОТ

СЕТИ ПЕРЕМЕННОГО ТОКА НАПРЯЖЕНИЕМ 2 2 0 В

ДУ-25М М , РУ 1 ,6  МПА

КЛАПАН РЕГУЛИРУЮЩИЙ ДУ-50М М , РУ 1 .6  МПА

Т и п .п а р к а  
О бор удован и я 
О бозн ач ен и е 
д о к у м е н т а  и 
N опросного 
л и с т а

3 0 Ч 6 Б Р

30С41Н Ж 1

15Ч 8П 2

15Ч 8П 2

15Ч 8П 2

15Ч 8П 2

15Ч 9П 2

16КЧ9НЖ

16КЧ9НЖ

1 9 Ч 2 1 Б Р

15К Ч 892П ЗМ

У Р Р Д -М -5 0 -

0 ,1 6

ЕдиницеИЗМЕРЕНИЯ

Нои-
нено-
ва н и е

ШТ.

ШТ.

ШТ.

ШТ.

ШТ.

ШТ.

ШТ.

ШТ.

ШТ.

ШТ.

ШТ.

ШТ.

Код

7 9 6

7 9 6

7 9 6

7 9 6

7 9 6

7 9 6

7 9 6

7 9 6

7 9 6

7 9 6

7 9 6

7 9 6

Код э о в о д а —
ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Код о б о р у д о 
в а н и я . м а т е 
р и а л а

3 7 2 1 1 5 1 0 0 6

3 7 4 1 2 1 1 0 3 1

3 7 2 2 1 3 1 0 3 6

3 7 2 2 1 3 1 0 3 5

3 7 2 2 1 3 1 0 2 0

3 7 2 2 1 2 1 0 1 9

3 7 2 2 1 3 1 0 3 0

3 7 3 2 3 3 1 0 1 2

3 7 3 2 3 2 1 0 0 8

3 7 2 2 4 2 1 0 2 6

3 7 3 2 1 1 1 1 4 8

4 2 1 8 6 5 0 0 5 4

Ц ено
единицыТИС.РУб

Коли
ч е с т в о

11

1 0

Н а ссо
единицу
о б о р у д о 
ван и я

10

2 8

3 8

4 ,1 5

2 ,7

2 ,7 5

0,6

7 ,6 5

8 .4

6.2

4 ,9

1 7

1 5

КЛАПАН РЕГУЛИРУЮЩИЙ ДУ-50М М , РУ 1 ,6  МПА Р Т -Д О -50 ШТ. 7 9 6

ТО ЖЕ, Д У-40М М , РУ 1 .6  МПА P T -J10-4D ШТ.. 7 9 6

КЛАПАН ПРОХОДНОЙ МУФТОВЫЙ ДУ-20М М , РУ 1 ,6  МПА 15К Ч 18П 2 ШТ. 7 9 6
ТО ЖЕ, ДУ-15М М , РУ 1 .6  МПА 15К Ч 18П 2 ШТ. 7 9 6

СЧЕТЧИК ХОЛОДНОЙ ВОДЫ ДУ-32М М ВСК М -32 ШТ. 7 9 6

Т У 2 5 - 2 4 7 2 0 2 2 -

86

СЧЕТЧИК ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ Д У -3 2 В С К М Г9010/ 32 ШТ. 7 9 6

4 2 1 8 6 1 0 6 0 5

3 7 3 2 1 1 1 0 3 3

3 7 3 2 1 1 1D 32
1 0

Ц  0  # ? -о !-* ------—

22

1 5

0 .9

0 .7

6,0

5 ,5

ПРИВЯЗАН 1

и, ;

T.f\ 903-4-178.94 ТМ.С0
Лист
гинв.ы юн. I0UJN.диет подпись

ФОРМАТ АЗ
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З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о ртн о го  о б о р у д о в а н и я  с т р а н а )

Т ип . мори 
о со р у д о а  
О ьозн аче 
Д0КУМЕН1 
N опроси 
л и с т о

Единица | 
и зм ер ен и я  >

К од з а в о д а -  . 
и з г о т о в и т е л я

Код ОвОРУДО- 
в а н и я ,м а т е 
р и а л а

Ц ен а
единицы
ТЫС.РУС

Коли
ч е с т в о

М асса

!

‘t i,

кОНИЯ. 
НИЕ 
ГО И 
ю г а

Наи
м ен о
в а н и е

I
Код:

!

ЕДИНИЦЫ
о бо р у до 
ва н и я

9
г

i г 3
14 ! 5 е  ; 7 в 9 10

ФЛАНЦЫ ДУ-50М М , РУ 2 .5  МПА 4 - 6 5 - 2 5 ШТ. 7 9 6 ' 2

♦ Г0 С Т 1 2 8 2 0 - 8 0
1

04

со
Мч
»-«
1

ЧГ
1

со
о
04

. е£  
1—

ФЛАНЦЫ С  ШИПОМ ДУ-65М М , РУ 2 ,5  МПА ГОСТ12 8 2 1 - 8 0 ШТ.' 7 9 6  j 8

ФЛАНЦЫ ' ДУ“50М М , РУ 1 ,6  МПА Г 0 С Т 1 2 8 1 5 -8 0 ШТ. 7 9 6  ! 2

т о  Kg  Д У-40М М , РУ 1 ,6  МПА Г 0 С Т 1 2 8 1 5 -8 0 ШТ. 7 9 6 2
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По з и 
ц и я

Н аи м ен ован и е и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в  
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  (д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  с т р о н о >

Т и п ,м а р к а  
О борудования 
О бозн ач ен и е 
д о к у м е н т а  и 
N о п р о с н о г о  
л и с т а

Единица
ИЗМЕРЕНИЯ

Код з а в о д а —
И ЗГО ТО ВИ ТЕЛ Я

Код о б о р у д о 
в а н и я , мате**’ 
р и ал а

Ц ен а 
единицы 
т ы с . руб

Коли
ч е с т в о.

Нои~
н е н о -
в а н И Е

Код
единицы
о б о р у д о 
ван и я

1 г 3 4 5 6 7л 8 9 1 0

ИЗДЕЛИЯ И МАТЕРИАЛЫ, ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ПОДРЯДЧИКОМ.

ОПОРА 8 9 У ШТ. 7 9 6 1 8 1 .0

0 5 0 С Т 3 4 —4 2 —

6 1 6 - 8 4

ТРУБОПРОВОД ©  8 9 X 3 Г 0 С Т Ю 7 0 4 —9 1 м 0 0 6 . 5 0 6 ,3 6

ТО ЖЕ, О  4 5 X 2 ГО С ТЮ 704—9 1 м 0 0 6 Ю 2 ,1 2

ТО ЖЕ, Q 3 8 X 2 Г 0 С Т 1 0 7 0 4 —9 1 м 0 0 6 1 6 1 .7 8
ТО ЖЕ, О  2 5 X 2  • Г 0 С Т 1 0 7 0 4 -9 1 м 0 0 6 1 2 1 Д З

ТРУБОПРОВОД U -4 0 X 3 ГО С Т 3262—7 5 м 0 0 6 2 7 3 ,4 3

ТО ЖЕ, 11-32X 2 ,8 ГО С Т 3262—7 5 м 0 0 6 3 2 ,8
ТО ЖЕ. 11-25X 2 ,8 Г 0 С Т 3 2 6 2 —7 5 м 0 0 6 3 2 ,1 8

КТПБП-Ш-ММС-СО,8 - 5 4 0 - 5 4 0 - 6 0 3 . 9 0 3 - 1 4 . 1 - ШТ. 7 9 6 4 4 3 .9 8

1 4 7 - 0 5

К Т К -Б К -Ц -А Г 0 .3 -8 9 -4 0 3 .9 0 3 - 1 4 . 1 - 0 2 - 4 7 3 ,1

- 1 4

■ КТК-БК-а-АГО, 3 - 4 5 - 4 0 3 . 9 0 3 - 1 4 . 1 - 0 2 - 1 7 2 .1

0 6
КТК-БК-Ц-АГО, 3 - 3 8 - 4 0 3 .9 0 3 - 1 4 . 1 - 2 1 4 1 ,9

0 4

КТК-БК-Д-АГО, 3 - 2 5 —4 0 3 . 9 0 3 - 1 4 .1 - 0 2 11 1 .6

К ТП А Ф -Ш -М С -А 1-200-40 3 .9 0 3 - 1 4 .1 - 1 0 9 2 0 5 .6 3

1 0

ЗАКЛАДНЫЕ КОНСТРУКЦИИ КИША.

ВОБЬШЖА БП 1-М 27Х 2—5 5  УХЛЗ Т У З6 .1 0 9 7 —8 5 ШТ. 7 9 6 1 1 0 ,5 5 3

ПРИВЯЗАН

Т.П . 9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  ТМ.СО
Диет

*MHB.N изн. KB/UH. диет N ДПС. ПОДПИСЬ ДАТА

Ц  J  ФОРМАТ АЗ
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Но и н еи о зо н и е  и  тех н и ч ес к о м  х а р а к т е р и с т и к а  о со р ы д о ва н и я  и п о тн ри о л о в  
З о в о д - и а г о т о * и т е л *  < для и м л о о тн о го  о со р и д о р о н й я  с т р о н о >

Единица
ИЗНЕРСНИЯ

К од з а в о д а — 
ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Код о в о р у д о -
в о ь Ия . рю те '"
Р и а л а

Ц ен а
единицы
ТЫС.РЭС

Коли
чество

М осса
ЕДИмицЫ
осорэдо-
ван и я

Т ИЛ#HOPKQ 
о ь о р э д а р а н и я . 
О сО аноиснис 
д о к ы н сн та  и 
N о п ро сн о го  
л и с т а

Нои-
HRHO”
данИЕ

Код

1 г 3 4 5 6 7 8 9 10

БОБЫШКА Б П 1-М ЗЗ Х 2-55-У Х Л З Т У 3 6 .1 0 9 7 - 8 5 ШТ. 7 9 6 3 0 .7 2 4

БОБЫШКА Б П 4-М 20Х 15.У Х Л З Т У 3 6 .1 0 9 7 - 8 5 ШТ. 7 9 6 2 0 .3 9

« РАСШИРИТЕЛЬ 5 З К Ч -2 7 -8 7 ШТ. 7 9 6 2 -

РАСШИРИТЕЛЬ 3 0 З К Ч -2 9 -8 7 ШТ. 7 9 6 2 -

ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 .6 -7 0 У З К Ч -2 7 4 .1 0 - 9 0 ШТ. 7 9 6 1 3 0 ,6 1

ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 .6 -2 2 5 У З К Ч -2 7 4 .1 0 - 9 0 ШТ. 7 9 6 5

ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 6 - 2 0 0 ЗКЧ—2 8 1 .1 0 - 9 0 ШТ. 7 9 6 6 0 ,7 5

ПРОКЛАДКА П П 28Х42УХЛ2 Т У 3 6 .1 1 0 3 - 8 4 ШТ. 7 9 6 1 5 -

ПРОКЛАДКА П П 34Х 48 УХЛ2 Т У 3 6 .1 Ю З -8 4 ШТ. 7 9 6 3

ПРОКЛАДКА П П 10Х18УХЛ2 Т У 3 6 .1 1 0 3 - 8 4 ШТ. 7 9 6 1 7

ПРОКЛАДКА 20Х 36У Х Л 2 Т У 3 6 .1 1 0 3 - 8 4 ШТ. 7 9 6 2 -

ПРОБКА П М 27Х2УЗ Т У 3 6 .1 1 4 4 - 8 3 ШТ. 7 9 6 1 5 -
ПРОБКА П М ЗЗ-2УЗ Т У 3 6 .1 1 4 4 - 8 3 ШТ. 7 9 6 3

-

ПРИВЯЗАН

T J I .  9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  ТМ.СО
Лист

S’MHB.N изи. RDUUH. /ист падгась ДАТА

ФОРМАТ АЗ
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Позиция НаиненоааниБ и техициескоя хороктеристико оборудования и материалов Завод—изготовитель (для импортного оборудования строно)
ЕдиницаИЗМЕРЕНИЯ Код эоводо- иэготовителя Код ОБОРУДО- вания,материала

Цено
ЕДИНИЦЫ 
ТЫС.РУБ

Коли-.
честбо Мосса

ЕДИНИЦЫоборудования
оборудования. 
О бозн ач ен и е
ДОКУМЕНТО И
N опросного листа

Наи
м енование

Код

1 г 3 4 S 6 7 8 9 10
ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ. ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ПОДРЯДЧИКОМ.

-Bl- ВОДОПРОВОД ХОЗЯЙСТВЕННО-ПИТЬЕВОЙ

1 . ТРУБОПРОВОД ОЦИНКОВАННЫЙ р  4 8 X 3 ГОСТЗ262—75 М 0 0 6 1 3 8 5 0 0 8 .0 3 ,4 3

-Kl- КАНАЛИЗАЦИЯ БЫТОВАЯ

1 . ВЕНТИЛЬ О 5 0 15Ч 8П 2 шт. 7 9 6 3 7 2 2 1 4 1 0 2 0 1 5 .8

2 .  ТРУБА ТК Р-П Н Д -50 Г О С Т 2 2 6 8 9 .2 —

8 9 м 0 0 6 2 2 4 8 1 2 7 .0 0 ,4 5 6

3 . РУКАВ В(П )—2 ,5 —6 3 —7 5 -У  £  - 1 0  М ГОСТ1 8 6 9 8 -

79 шт. 7 9 6 2 5 5 3 2 4 1

4 . ТРАП О 5 0 Г 0 С Т 1 8 1 1 -8 1 шт. 7 9 6 4 9 4 7 1 1 1 4 .7

•

e •

ПРЫВЯЗАН

изм. ПМ.1Н
гип

/ист н док
Писаренко

подпись ДАТА

Т.П . 9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  ВК.СО

HHB.N

АВТОМАТИЗИРОВАННЫ Й БУ10ЧН0- 
М О Д У Л ЬН Ы О  ТЕП У1 0В 0Я  П У Н К Т  
Производитеy|>HOCTU) INBr<0.87ГКА//ЧАС)

СПЕЦИФИКАЦИЯ
ОБОРУДОВАНИЯ

Стодия Лист Листов

1
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П о з и 
ц и я

Н а и п е м о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в  
З о в о д - и э г о т а в и т е л ь  < д л я  и м п о о т н о г о  о б о р у д о в а н и я  с т р а н а ?

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я

К о д  з а в о д а -  
и з г о т о в и т е л я

К о д  ОБОР*ДО- 
в а н и я .м а т е 
р и а л а

Ц е н а
е д и н и ц а
т ы с . Р ж

К о л и -
и е с т в о

Н а с с о
ед и н и ц ы
одорудо”
в а н и я

о б о р у д о в а н и я . 
О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а  и 
N опросного 
л и с т а

Н аи
м е н о 
в а н и е

К о д

1 г 3 4 5 6 7 8 9 10

СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ.

1 . ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ.

' 1 .1 .  ШИТ СТАНЦИИ УПРАВЛЕНИЯ ШКАФНОЮ ИСПОЛНЕНИЯ. Ч ЕРТЕЖ КОМГШ 6 7 1 1

ГЛУБИНОЙ 6 0 0 М М . ВЫСОТА 2 2 0 0 М М , СОСТОЯЩИЙ ИЗ 1 П РИ ВЕДЕН - 9 0 3 - 4 - 1 7 8 .

НОЙ ПАНЕЛИ (1Ш ) 9 4 —ЭМ .Н 2 -

1 .2 .  РОЗЕТКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ 2 2 0 В ,  2 5 А , ОДНОПОЛЮСНАЯ С ЗА ЗЕМ - Р Ш -П -2 0 -0 ШТ. 7 9 6 3 4 6 4 4 2 1

ЛЯЮШИМ КОНТАКТОМ. (З Х ) 2 5 / 2 2 0

* Г 0 С Т 7 3 9 6 —7 6

1 .3 .  ВИЛКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ. 2 2 0 В ,  2 5 А , ОДНОПОЛЮСНАЯ С В Ш -П -2 0 шт. 7 9 6 3 4 6 4 3 0 1

ЗАЗЕМЛЯЮШИМ КОНТАКТОМ 2 5 / 2 2 0

Т У 1 6 —5 2 6 .

3 8 5 - 7 5

КАБЕЛЬНЫ Е ИЗДЕЛИЯ.

ЗАВОДЫ МИН ЭЛЕКТРО ТЕХП РИ БОРА.

К А БЕЛ Ь С  АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ ГО С Т 16 4 4 2 - 8 0

1 .4 .  2 X 2 , 5 - 0 , 6 6 А ВВГ км 0 0 8 3 5 2 2 2 2 0 . 0 1 5

1 .5 .  З Х £ 5 « 0 .6 6 А ВВ Г км 0 0 8 3 5 2 2 2 2 0 . 0 0 5
1 .6 .  4 X 2 , 5 - 0 ,6 6 А ВВГ км 0 0 8 3 5 2 2 2 2 0 , 0 3 5

К А БЕ Л Ь КОНТРОЛЬНЫЙ С  АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ Г 0 С Т 1 5 0 8 - 7 8 * Е

1 .7 .  * 7 X 2 , 5 - 0 . 6 6 А К ВВГ км 0 0 8 3 5 6 3 4 4 0 , 0 1

инв.м

ПРИВЯЗАН

ЮН- BMW
ГИП
нач.отд.
Пт.спеп.
Веп.ииж.
Проверял

ЛИСТ Я д ок
Писаренко
Ллсыкии

Попов 
Чернявская 
Попов

подпись ДАТА

и

Т .П . 9 0 3 - 4 . 1 7 8 . 9 4  ЭМ.СО

IАВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ БЛОЧНО- 
МОДУЛЬНЫЙ ТЕПЛОВОЙ ПУНКТ 
ПРОШШТЕАН0С1Ы) 1НВТ (0.87ГКМ/ЧАО

СПЕЦИФИКАЦИЯ
ОБОРУДОВАНИЯ

Стадия Лист Листов

<§> ©В@СЗ

% е о  / о ФОРМАТ АЗ
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П о з и 
ция

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в  
Э а в о д - и з г а т о в и т е л *  С д л я  и м п о о т м о г о  о б о р у д о в а н и я  с т р о м а >

Т и п .м а о к
ОБОРХДОВ
Об о з м о ч б
ДОКУМЕНТ
N о п р о с » 
л и с т а

Е д и н и ц е
ИЗМЕРЕНИЯ

К о д  з о в о д о -
ИЗГОТОБИТЕЛЯ

Код оборудо
вания, мате
риала

Ц е н а
единицы
Т Ы С .РУ Б '

К оли 
ч е с т в а

Т 1а
а н и я .
КИЕ
а  и 
ю г а

Н а й -
ПЕНО-
в о н и е

К од
ЕДИНИЦЫ
о б о р у д о 
в а н и я

г
1 г 3 4 5 6 7 a 9 1 0

2 .  ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЕ УСТРОЙСТВА И ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДСВ

КОНЦЕРНА 'ЭЛЕКТРОМ ОН ТАЖ *. ..

лотки нл/ Т У 3 6 - 2 4 8 6 - 8 2

2 . 1 .  СЕКЦИЯ ПРЯМАЯ Н Л 5 -П 1 .8 7 У З ШТ. 7 9 6 3 4 4 9 6 1 a
£ 2 .2 .  СЕКЦИЯ ПРЯМАЯ Н Л 5 -П 2 .8 7 У З шт. 7 9 6 3 4 4 0 6 1 2

О
ч

2 . 3 .  СЕКЦИЯ УГЛОВАЯ Н Л -У 45У З ШТ. 7 9 6 3 4 4 9 6 1 2
-4

2 .4 .  ВВО Д  ГИБКИЙ ДЛЯ Т Р У Б  ДИАМЕТРОМ 2 5 - 2 7 ,  ДЛИНОЙ, ММ Т У 3 6 - 1 6 8 4 —8 5
''t
1

о
а
сл

9

С
♦

н*

4 2 5 К 1 0 8 0 У З шт. 7 9 6 3 4 4 9 6 5 4

2 .5 .  ПОЛОСА К 1 0 6 У 2 шт. 7 9 6 3 4 4 9 6 2 2

Т У З 6 - 1 4 3 4 - 8 2
•

• ЭЛЕКТРООСВЕЩ ЕНИЕ.

1 . ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ.

СВЕТИЛЬНИК С  ЛАМПОЙ НАКАЛИВАНИЯ МОЩНОСТЬЮ ДО

1 .1 .  1 0 0  В Т Н СП 02—1 0 0 - шт. 7 9 6 3 4 6 1 1 1 8

0 0 2 - У З <

ПРЕДПРИЯТИЯ в о е .

ЛАМПА НАКАЛИВАНИЯ МОЩНОСТЬЮ -

3
5?

SSfict

1 . 2 .  1 0 0  В Т Б 2 2 0 —2 3 0 - 1 0 0 шт. 7 9 6 3 4 6 6 1 1 8

ГОСТ2 2 3 9 - 7 9 * ’

КАБЕЛЬНЫ Е ИЗДЕЛИЯ.
■

ЗАВОДЫ М ИНЭЛЕКТРОТЕХПРИБОРА. ’

<£*—
§
aS
*2е*cj
И

•?«3
Z

—

К А БЕЛ Ь С АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ Г 0 С Т 1 6 4 4 2 - 8 0

1 .3 .  2 X 2 .5 ^ 0 ,6 6  f А ВВГ км 0 0 8 •
3 5 2 2 2 2

О 0 2 5
П РШ О Д С АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ Г О С Т 6 3 2 3 —7 0

-—
1------- —--------------------------------- --------------- - ---------------------------------------------------—-------- ---- ----- —

ПРИВЯЗАН •
П

—

1 - 1 - 1  1— М T.R 903-4-178.8,, эм со Лист
2J_______________ :------------------------------------------------------------------- 1WHB.N шяшшт

t / 0 0 J L £ £ - e T £
// ФОРМАТ АЗ
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П о з и 
ция

Я о и и еновоиив и т е х н и ч е с к о й  хоройтеристико о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в  
Э о в о д - и а г а т о в и т в л ь  С д л я  импортного оборудовония с т р а н а )

Е д и н и ц а
ИЗМЕРЕНИЯ

К о д  з а в о д а — 
и з г о т о в и т е л я

К о д  о б о р у д о 
в а н и я ,  м а т е 
р и а л а

Ц е н а  
единицы 
ТЫС.РУК

К оли 
ч е с т в о

М о с с а
ЕДИНИЦЫ
о б о р у д о 
в а н и я

Т и п , н о о к о  
о б о р у д о в а н и я . 
О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а  и 
N опросного 
л и с т а

Н аи
м е н о 
в а н и е

К од

1 г 3 4 5 6 7 a 9 10

1 .4 .  1 X 2 , 3 - 0 ,6 6 АПВ КМ 0 0 8 3 5 5 1 3 3 0 ( 2 5

.

2 .  ЭЛЕКТРОУСТАНОВОЧНЫЕ УСТРОЙСТВА.

2 . 1 .  РОЗЕТКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ Р Ш -П -2 -0 - шт. 7 9 6 3 4 6 4 4 2 1
*

Р 4 3 - 0 1 -

1 0 / 4 2

3 .  ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЕ УСТРОЙСТВА И ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДОВ

КОНЦЕРНА 'ЭЛ ЕК ТРО М О Н ТА Ж '.

3 . 1 .  КОРОБКА У 4 0 9 У 1 ш т . 7 9 6 3 4 6 4 7 4 8

Т У З 6 - 1 8 5 9 - 7 5

3 . 2 .  КРОНШТЕЙН К 9 8 6 У З ш т . 7 9 6 3 4 6 4 7 3 8

Т У З 6 - 1 4 5 9 - 8 2

3 . 3 .  СТОЙКА К 1 2 1 У З ш т . 7 9 6 3 4 6 4 7 3 з
Т У 3 6 - 1 4 5 4 - 8 4

3 . 4 .  ПОЛОСА К 1 0 6 У 2 шт. 7 9 6 3 4 4 9 6 2
1

Т У З 6 - 1 4 3 4 - 8 2 •

• *

•

ПРИВЯЗАН

I

f

ФОРМАТ АЗ
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5 П о з и 

ц и й
Н о и и е н о в о н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о в о р ы д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в  
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и к п о о т н о г о  о б о р у д о в а н и я  с т р а н а )

Е д и н и ц е
и з м е р е н и я

1

К о д  э о в о д о -  
и э г о т о в и т е л я

К о д  о в о р о д о -  
в а м и т .м а т е 
р и а л а

Ц е н а
ед и н и ц ы
THCiPSS

К о л и 
ч е с т в о

Н а с с о
ед и н и ц ы
О б о р у д о 
в а н и я

Т ЙП ф мосжо 
а ь о р а д а в а н и я  
О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а  и 
N о п р о с н о г о  
л и с т а

Н а и -
п С н о -
в а н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1. ПРИБОРЫ И СРЕД С ТВА  АВТОМАТИЗАЦИИ.

ТЕМ П ЕРА ТУРА .

ВОДЫ в  СИСТЕМ У IITC 7 0  ГР.С

ИЗ СИЛТГ.МЫ О В 5 0  ГР .С 1

1 т е р м о м е т р  п р я м а ! в  о п р а в н П 4 - 1 - 2 4 0 11ПГ. 7 0 6 i
О

ШКАЛА О ..Л О О  ГР .С . - 1 0 3

Г.КЛИН, ПО*ТЕРМ ОПРИ БОР*

ЗАПАЛ т е р м о м е т р  п р я м о й  б е з  о п р а в ы П 4 - 1 - 2 4 0 ш т. 7 9 6 1 1

ШКАЛА О ...Ю О  ГР .С - 1 0 3

Г.КЛИН. П О ТЕРМ О П РИ БО Р*

ВОДЫ ИЗ СИСТЕМЫ ПТС 1 5 0  ГР .С •

2 А ,Б ТЕ РМ О М ЕТ Р  МАНОМЕТРИЧЕСКИЙ Т П Г -Ю 0 М 1 ш т. 7 9 6 1

Т У 2 5 - 7 3 1 0 . 0 0 7 0 - 8 7 .  ШКАЛА О ... 2 0 0  ГР .С

ДЛИНА ТЕРМОБАЛЛОН A 160М М

ДЛИНА КАПИЛЛЯРА 4М

Г.КАЗАНБ, ЗАВОД *ТЕПЛОКОНТРОЛЬ*
]

ВОДЫ В  СИСТЕМ У ОВ 8 0  ГР .С

ЗА , Б Т Е РМ О М ЕТР МАНОМЕТРИЧЕСКИЙ Т П Г -1 0 0 М 1 пгг. 7 9 0 1

Т У 2 5 - 7 8 1 0 . 0 0 7 0 - 8 7 .  ШКАЛА О ...Ю О  ГР.С

UHB.KI

ПРИВЯЗАН

Т.П . 9 0 3 - 4 - 1 7 8 . 9 4  ATM.CQ1

U3H. AUCT н пас. подпись
гип Писаренко у - АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ БЛ0ЧН0- 

МОДУЛЬНЫЙ ТЕПЛОВОЙ п ункт  
ПРДОЮДиТЕ/ЬНОСТЫ) 1NBTC0.87ГКМ/ЧАО

Стадия /ист /истов
Н ач.отд. Непомнтш а Л

Р 1 3Гл.спеп. Соколин. 1 Г
Р а з  работ. Каневская 09.94.- СПЕЦИФИКАЦИЯ

ОБОРУДОВАНИЯПроверил Сохатин
® 2 ® G ^ ^ @ S ® W

Н. контр. Рык он S 3
м% / з  ФОРМАТ АЗ
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П о з и — Н о и п Б м о а а н и в  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в  
З а в о д —и з г о т о в и т е л ь  С д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  с т р о п а )

Е д и н и ц е
И З М Е Р Е Н И Я

К о д з а в о д а -  
и з г о т о в и т е л я

К о д о б о р у д о 
в а н и я ,  м а т е 
р и а л а

Ц е н а
ЕД И Н И Ц Ы

т ы с . р у с

К оли 
ч е с т в а

М о сс а
ЕДИН ИЦЫ
о б о р у д о 
в а н и я

in

5 :
0

to

ц и я о б о р у д о в а н и я . 
Об о з н о ч е н и е  

д о к у м е н т а  и 
N о п р о с н о г о  

л и с т а

Н о и -
м е н о -
в о н и е

К од

-A

<t
1 г 3 4 5 6 7 a 9 1 0

ДЛИНА ТЕРМОБАЛЛОНА 1 6 0  ММ

ДЛИНА КАПИЛЛЯРА 4М .

НАГРЕВАЕМОЙ ВОДЫ ДО А П а 2  5 0  Г Р .С

НАГРЕВАЕМОЙ ВОДЫ ПОСЛЕ А П а 2  8 0  ГР .С

C4 ГРЕЮШЕЙ ВОДЫ ПОСЛЕ АПП.2 7 0  ГР .С

CO
r>.

4 Т ЕРМ О М ЕТР ПРЯМОЙ В  О П РАВЕ. П4—1 - 2 4 0 ШТ. 7 9 6 3

l ШКАЛА 0 . . . 1 0 0  Г Р .С - 1 0 3
N
l

n ЗАПАС ТЕ РМ О М ЕТ Р  ПРЯМОЙ Б Е З  ОПРАВЫ. П4—1 - 2 4 0 шт. 7 9 6 1
0

04 ШКАЛА О ... 1 0 0  Г Р .С - 1 0 3 '

c £ ГРЕЮШЕЙ ВОДЫ ДО АПП.2 1 5 0  ГР .С
Г

5 ТЕ РМ О М ЕТ Р  ПРЯМОЙ В  ОП РАВЕ П 6 - 1 - 2 4 0 шт. 7 9 6 1

ШКАЛА 0 . . . 2 0 0  ГР .С - 1 0 3

ЗАПАС ТЕРМ О М ЕТР ПРЯМОЙ БЕЗ ОПРАВЫ. П 6 - 1 - 2 4 0 ипг. 7 9 6 . 1

ШКАЛА 0 . . . 2 0 0  ГР .С - 1 0 3

ИСХОДНОЙ ВОДЫ 1 5  ГР .С

6 ТЕ РМ О М ЕТ Р  ПРЯМОЙ В  ОПРАВЕ П 2 - 1 - 2 4 0 шт. 7 9 6 1

ШКАЛА - 3 0 . .  .+ 5 0  ГР .С - 1 0 3

ЗАПАС ТЕРМ О М ЕТР ПРЯМОЙ Б Е З  ОПРАВЫ П2 - 1 - 2 4 0 шт. 7 9 6 1

z ШКАЛА - 3 0 . . .+ 5 0  ГР .С - 1 0 3
e?

ВОДЫ ИЗ СИСТЕМЫ ГВ  6 0  ГР .С
£nto 7 ТЕРМ О М ЕТР ПРЯМОЙ В  ОПРАВЕ П4—1—2 4 0 шт. 7 9 6 1

«X ШКАЛА 0 . . . 1 0 0  Г Р .С - 1 0 3

ЗАПАС Т Е РМ О М ЕТ Р  ПРЯМОЙ Б Е З  ОПРАВЫ П4—1 —2 4 0 — шт. 7 9 6 —1-
-Q
s

ШКАЛА 0 . . . 1 0 0  ГР .С - 1 0 3

«=J

ПРИВЯЗАН

MHB.N 0Ж М 1151Л Lliiua ЫЬ!ЫСМ!Л 4АТА
Т .П . 9 0 3 - 4 - 1 7 8 , 9 4  A TM .O 01

Л ист

г
% 0 0  J 2 S ? - t ’S '
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Н аи м ен ован и е и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к е  о б о р у д о ва н и я  и н а т е р и а л о в  
З а в о д —и з г о т о в и т е л ь  (д л я  и м п ортн о го  о б о р у д о в а н и я  с т р о н о )

Единица
и зм ер ен и я

Код э 'о в о д о -  
и з г о т о в и т е л я

Код о б о р у д о 
в а н и я * м а т е 
р и а л а

Ц ен а 
единицы 
ТЫС.РУБ

Коли
ч е с т в о

М асса
единицы
оборудо
ван и я

Т и п .г о ^ к о
о б о р у д о в а н и я . 
О бозн ач ен и е 
д о к у м е н т а  и 
N о п ро сн о го  
л и с т а

Наи
м ено
ва н и е

Код

1 г 3 4 5 G 7 8 9 10

ВОДЫ В АПП.6 6 0  ГР.С

8 ТЕРМОМЕТР ПРЯМОЙ В  ОПРАВЕ. П4—1—2 4 0 — ШТ. 7 9 6 1

ШКАЛА О...1 0 0  ГР.С 1 0 3

ЗАПАС ТЕРМ ОМ ЕТР ПРЯМОЙ БЕЗ ОПРАВЫ П4—1—2 4 0 — ШТ. 7 9 6 1

ШКАЛА 0 . . . 1 0 0  ГР.С 1 0 3
•

НАГРЕВАЕМОЙ ВОДЫ ДО АПП.4 4 0  ГР.С

НАГРЕВАЕМОЙ ВОДЫ ПОСЛЕ АПП.4 4 5  ГР.С

ГРЕЮШЕЙ ВОДЫ ПОСЛЕ АПП.4 7 0  ГР.С

ГРЕЮШЕЙ ВОДЫ ДО АПП.4 5 0  ГР.С

9 ТЕРМОМЕТР УГЛОВОЙ В  ОПРАВЕ У4—1—2 4 0 — ШТ. 7 9 6 4

ШКАЛА 0 . . . 1 0 0  ГР.С 1 0 4

Г.КЛИН, ПО*ТЕРМОПРИВЭР'

ЗАПАС ТЕРМОМЕТР УГЛОВОЙ БЕЗ ОПРАВЫ У4—1—2 4 0 — ШТ. 7 9 6 1

ШКАЛА 0 . . . 1 0 0  ГР.С .1 0 4

Г.КЛИН. ПО'ТЕРМОПРИБОР'

ГРЕЮШЕЙ ВОДЫ ДО АПП.5 1 5 0  ГР.С

1 0 ТЕРМОМЕТР ПРЯМОЙ В  ОПРАВЕ П 6 - 1 - 2 4 0 - ШТ. 7 9 6 1
ШКАЛА 0 . . . 2 0 0  ГР.С 1 0 3

ЗАПАС ТЕРМОМЕТР ПРЯМОЙ БЕЗ ОПРАВЫ П6—1—2 4 0 — ШТ. 7 9 6 1

ШКАЛА О ...2 0 0  ГР.С 1 0 3

НАГРЕВАЕМОЙ ВОДЫ ПОСЛЕ АПП.5 6 5  ГР.С

1 1 А .Б ТЕРМОМЕТР МАНОМЕТРИЧЕСКИЙ ТГП -100М 1 ШТ. 7 9 6 1

Т У 2 5 - 7 3 1 0 .0 0 7 0 - 8 7 .  ШКАЛА 0 . . . 1 5 0  ГР.С

ДЛИНА ТЕРМОБАЛЛОНА 160ММ •

ФОРМАТ АЗ
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З а в о д —и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  с т р а н а )

Е д и н и ц а
И З М Е Р Е Н И Я

К о д  з ’о в о д о -  
и з г о т о в и т е л я

К од о б о р у д о 
в а н и я /  м а т е 
р и а л а

Ц е н а
ЕД И Н И Ц Ы

т ы с . Р У С

К о л и 
ч е с т в о

М о сс а
ЕД ИН ИЦ Ы

о б о р у д о 
в а н и я

Т и п ,п о о к о  
о б о р у д о в а н и я . 
О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а  и  
N о п р о с н о г о  
л и с т а

Н а и -
м ен о—
В О Н И Е

К од

1 г 3 4 5 6 7 В 9 10

ДЛИНА КАПИЛЛЯРА 4М .

РЕГУЛИРОВАНИЕ ТЕМ П ЕРА ТУ РЫ  НАГРЕВАЕМОЙ ВОДЫ

В  СИСТЕМ У О В 8 0  ГР .С

1 2  А, Б РЕГУ Л ЯТО Р ТЕМ П ЕРА ТУ РЫ  ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ Р Т -Д О -5 0

(ЗАКАЗЫВАЕТСЯ ПО Ч Е Р Т . МАРКИ * Т М ') ( 4 0 - 8 0 ) - 4 1
Г. САФОНОВО, П О'П РОМ П РИ БОР'

РЕГУЛИРОВАНИЕ ТЕМ П ЕРАТУРЫ  НАГРЕВАЕМОЙ

ВОДЫ ПОСЛЕ АПП.5 6 5  ГР .С

1 3 А .Б Р Е ГУ Л Я Т О Р  ТЕМ П ЕРА ТУРЫ  ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ Р Т -Д О -4 0

(ЗАКАЗЫ ВАЕТСЯ ПО Ч ЕР Т . МАРКИ 'Т М ') ( 4 0 - 8 0 ) —4

ГРЕЮШЕЙ ВОДЫ ПОСЛЕ АПП.5 7 0  ГР .С

1 4 Т ЕРМ О М ЕТР ПРЯМОЙ В  ОПРАВЕ П4—1 - 2 4 0 - ш т . 7 9 6 1

ШКАЛА 0 . . . 1 0 0  ГР .С 1 6 3

ЗАПАС Т Е РМ О М ЕТ Р  ПРЯМОЙ Б ЕЗ ОПРАВЫ П 4 - 1 - 2 4 0 - ш т . 7 9 6 1
ШКАЛА 0 . . . 1 0 0  ГР .С 1 6 3

1 5 СВОБОДНЫЙ НОМЕР

ДАВЛЕНИЕ

ВОДЫ В  СИСТЕМ У UTC.

ИСХОДНОЙ ВОДЫ

В  СИ СТЕМ Е ЦИРКУЛЯЦИОННОГО ГВ  0 , 2  МПА

1 6 МАНОМЕТР Б Е З  ФДАН11А С  РАДИАЛЬНЫМ ШТУЦЕРОМ М П 4 -У я 0 .4 ш т . 7 9 6
з

Т У 2 5 . 0 2 . 1 8 0 3 3 5 - 8 4 МПА

Г.ТОМ СК, ПО'МАНОТОМЬ*

ПРИВЯЗАН

1ИНВ. N
FT

Й«НЯС5ЖЯК2!5ЯНИ5Я!15Р55!?5РС53 — >Г̂  8 Q 3 ~ 4 ~ 1 7 8 .9 4  A T M .C 01
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З а в о д —и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  с т р а н а )

ТиП.МОРК
ОБОРУДОВ
О в о э н а ч е
ДОКУМЕНТ
N о п р о с е  
л и с т а

Е д и н и ц а
ИЗМЕРЕНИЯ

К о д  э о в о д а -  
и з г о т о в и т е л я

К о д  о б о р у д о -  
в а н и я / м а т е 
р и а л а

Ц е н а
е д и н и ц ы
Т Ы С .РУ Б

К оли 
ч е с т в о

М о с с а
ЕДИНИЦЫ
о б о р у д о 
в а н и я

О
о н и я .
НИЕ
а  и
ю г а

Н аи
м е н о 
в а н и е

К од

ч
С

1 г 3 4 5 6 7 a 9 1 0

ВОДЫ ИЗ СИСТЕМЫ ИТС 0 . 4  МПА

ПОСЛЕ ГРЯЗЕВИКА 0 . 3 5  МПА.

1 7 МАНОМЕТР БЕЗ ФДАННА С  РАДИАЛЬНЫМ ШТУЦЕРОМ МП4—УиО.6 ШТ. 7 9 6 2

Т У 2 5 . 0 2 .1 8 0 3 3 5 - 8 4 МПА
Г
N ИЗ СИСТЕМЫ О В 0 . 1  МПА.

0
“Ч 1 8 ' МАНОМЕТР БЕЗ ФЛАННА С  РАДИАЛЬНЫМ ШТУЦЕРОМ М П 4 -У « 0 .1 6 ШТ. 7 9 6 1

врч
1

1
п
о
ON

с £

Н-

Т У 2 5 . 0 2 . 1 8 0 3 3 & - 8 4 МПА

ВОДЫ ПОСЛЕ ГРЯЗЕВИ К А

НА ВСА СЕ НАСОСОВ 1 / 1 ,2

НА ВСА СЕ НАСОСОВ 3 / 1 ,2  0 , 0 5  МПА

1 9 МАНОМЕТР БЕЗ ФЛАНЦА С  РАДИАЛЬНЫМ ШТУЦЕРОМ М П 4-У *»0,1 ШТ. 7 9 6 5

Т У 2 5 . 0 2 . 1 8 0 3 3 5 - 8 4 МПА .
В  СИ СТЕМ У О В 0 . 3 7  МПА

2 0 МАНОМЕТР БЕЗ ФЛАНЦА С  РАДИАЛЬНЫМ ШТУЦЕРОМ М П 4 -У *0 ,6 ШТ. 7 9 6 1

Т У 2 5 . 0 2 . 1 8 0 3 3 5 - 8 4 МПА
*

НА НАПОРНЫХ ПАТРУБКАХ НАСОСОВ 1 / 1 ,2  0 .42М П А

2 1 МАНОМЕТР ->ЛЕКТРОКОНТЛКТНЫЙ ИСПОЛНЕНИЕ У Д М 2 0 1 0 С Г ШТ. 7 9 6 2

2 2 С МАГНИТНЫМ ИОДЖАТИНМ КОНТАКТОВ яО.О

{»">м>

г̂ ТОа

1 У 3 1 1 - 0 2 2 5 Г » 9 1 - 0 0 « - У 0 МПА

Г.ТОМ СК, ПО'МЛНС/ГОМЬ'

П ЕРЕД  ЛПП.2 0 . 4 2  МПА

СН»
§

яV*Г4■ т
у

ПОСЛЕ АПП.4 0.43И М П А

ПОСЛЕ АПП.5 0 , 3 8  МПА

2 3 МАНОМЕТР Б ЕЗ ФЛАНЦА С РАДИАЛЬНЫМ ШТУЦЕРОМ. М П 4-У«О л3 ШТ. 7 9 6 3

ПРЫВ93ДН
V
«=1
ё
zis.

•

Т .П . 9 0 3 - 4 - 1 7 8 . 9 4  А Т М .С 01 5
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Н о и и с и о к а и и а  и  т е х н и ч е с к а я  хо ро к т к р ис т и к о о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в  
З а в о д —и & г о т о в и т е л *  ( д л я  импортного о б о р у д о в а н и я  с т р а н а >

Е д и н и ц а
И З М Е Р Е Н И Я

К о д а о в о д о -  
и а г о т о в и т в л я

К од о б о р у д о 
в а н и я ,  м а т е 
р и а л а

Ц е н а
ЕДИНИЦУ
т ы с . р у е

К о л и 
ч е с т в о

М о сса
ЕДИН ИЦЫ
о б о р у д о 
в а н и я

О С О Р У Д О в О Н И Я .

О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а  и 
N опросного 
л и с т а

Н аи~
П Е н О ~

В О Н И Е

К од

1 г 3 4 5 6 7 В 9 10
Т У 2 5 . 0 2 . 1 8 0 3 3 5 - 8 4 МПА

ПОСЛЕ АПП.2 0 . 3 7  МПЛ

2 4 МАНОМЕТР БЕЗ ФЛАНПА С РАДИАЛЬНЫМ ШТУЦЕРОМ МП4—У « 0 ,6 ШТ. 7 9 6 3

Т У 2 5 . 0 2 . 1 8 0 3 3 5 - 6 4 МПА

НА НАПОРНЫХ ПАТРУБКАХ НАСОСОВ 3 / 1 ,2  0.5М П А

2 5 МАНОМЕТР ЭЛЕКТРОКОНТАКТНЫЙ ИСПОЛНЕНИЕ У Д М 2 0 Ю С Г ипг. 7 9 6 О
2 6 G МАГНИТНЫМ ПОДЖАТИПМ КОНТАКТОВ я  1 ,0

Т У З  11  - 0 2  2 5 5 0 1  -  0 0 0 - 0 0

НАГРЕВАЕМОЙ ВОДЫ П ЕРЕД АПП.4 О.ЯМПА

2 7 МАНОМЕТР БЕЗ ФЛАНЦА С РАДИАЛЬНЫМ ШТУЦЕРОМ М П 4 -У « 1 ,0 ШТ. 7 9 6 1

Т У 2 5 . 0 2 . 1 8 0 3 3 5 - 8 4 МПА

*
РЕГУЛИРОВАНИЕ ДАВЛЕНИЯ ВОДЫ В СИСТЕМ У ГВ

2 6 РЕГУ Л ЯТО Р ДАВЛЕНИЯ ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ 'Н З ' У Р Р Д -М -5 0 ШТ. 7 9 6 1

Т У 2 5 - 0 2 . 1 6 0 1 4 1 - 8 1 ^ 0 ,1 6 -

(ЗАКАЗЫ ВАЕТСЯ ПО ЧЕРТ.М АРКИ  * Т М ') •

Г.УЛДН—УДЭ, ПРИБОРОСТРОИТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД

ПОДПИТОЧНОЙ ВОДЫ ИЗ СИСТЕМЫ ОВ 0 .05М П А

2 9 МАНОМЕТР ЭЛЕКТРОКОНТАКТНЫЙ ИСПОЛНЕНИИ 1 1 1 Д М 2 0 1 0 С Г ШТ, 7 9 6 1
С МАГНИТНЫМ ПОДЖАТИЕМ КОНТАКТОВ « 0 ,1

Т У 3 1 1 ^ 0 2 2 5 5 9 1 —9 0 МПА

3 0 СВОБОДНЫЙ НОМЕР

РАСХОД

ИЗ СИСТЕМЫ ЦТС 0 . 8 7  ГКАЛ/Ч •

В  СИСТЕМ У О В 0 , 6 0 2  ГКАЛ/Ч

ПРИВЯЗАН

Т ,П - 4 —1 7 8 .9 4 -  А ТМ .С О !
6LiHB.N ИЗИ. ОШН. /WCT N/UX. ПОДПИСЬ ДАТА
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ЕдинииоИЗМЕРЕНИЯ
Код з а в о д а *ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Код о б о р у д о 
в а н и я , м а т е 
р и а л а

Ц ен аЕДИНИЦЫ 
ТЫС.РУБ

Коли
ч е с т в о

К а с с а
ЕДИНИЦЫ
о б о р у д о 
ва н и я

о б о р у д о в а н и я . 
О бозн ач ен и е 
д о к у м е н т а  и 
N о п ро сн о го  
л и с т а

Наи~
м е н о -
БОНИЕ

Код

1 г 3 4 5 6 7 В 9 10

ТЕПЛОСЧЕТЧИК IJT C -1 -6 5 КОМП/ 6 7 1 2

В  КОМПЛЕКТЕ: - 6 5 - 2 - 1 Б И -20

3 1  А, Б ПЕРВИЧНЫЙ ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ ПП7- 2  ШТ.

3 2  А» Б

3 1 В ВТОРИЧНЫЙ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ

3 2 В ИПВ-5 -  1 ШТ.

Г« СМОЛЕНСК. АО*ПИРАМЦДАг_______ _______________________________ ’________________

ВОДЫ В  ТРУЮПРОВОДЕ ПОДПИТКИ

СИСТЕМЫ ОВ 0 ,3  МЗ/Ч

3 3 СЧЕТЧИК КРЫЛЬЧАТЫЙ. Т У 2 5 - 2 4 7 2 0 2 2 - в 0 ВСКМГ- ШТ. 7 9 6 1

Г.ГЯНДЖА, ПРИБОРОСТРОИТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД_______________________________ _________ 9 0 1 0 / 2 2 5

(ЗАКАЗЫВАЕТСЯ ПО 4 F P T .МАРКИ Т М #)

В ЦИРКУЛЯЦИОННОМ ТРУБОПРОВОДЕ 3 ,4  МЗ/Ч .

В СИСТЕМЕ ГВ 5 ,6  МЗ/Ч

3 4 СЧЕТЧИК КРЫЛЬЧАТЫЙ Т У 2 5 - 2 4 7 2 0 2 2 - 8 0 ВСКМГ- ШТ. 7 9 6 2 •

3 5 (ЗАКАЗЫВАЕТСЯ ПО ЧЕРТ.МАРКИ Т М ') 9 0 1 0 / 3 2

ИСХОДНОЙ ВОДЫ 4 ,3  МЗ/Ч.

- 3 6 Г.ЧРГЧИК КРЫЛЬЧАТЫЙ Т У ? 5 —9 4 7 2 0 2 5 -А П В С К М -32 ШТ. 7 9 6 _ J ______

ЗАКАЗЫВАЕТСЯ ПО ЧЕРТ.МАРКИ <ГТ М ')

Г.ГЯНДЖА, ПРИБОРОСТРОИТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД

3 7 . . .3 9 СВОБОДНЫЕ НОМЕРА

УРОВЕНЬ

ВОДЫ В  АПП.6 0 ,2 М  ОТ ДНА

40А .Г ДАТЧИК-РЕЛЕ, МОНТАЖ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ Р О С -3 0 1 - ШТ. 7 9 6 1

ПРИВЯЗАН

1 1.1 ....-1 .......1........1
B H I H i  и н  ■ ■ ■  ■ ■

WHB.N _ _ Li» ‘Л fiiiaJ lijii'iU  F/biS
Т.П. 9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  ATM.CD1 7
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З о в о д - и а г а т о в и т е л ь  С д л я  импортного о б ор у д о в он и я с т р а н а )

Т и п .м а р к а

Е д и н и ц а
ИЗМЕРЕНИЯ

К о д  э а в о д о -  
ИЗГОТОВИТЕЛЯ

К о д  о б о р у д о 
в а н и я ,  м а т е 
р и а л а

Ц е н а  
е д и н и ц ы  
ТЫ С .РУ Б

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а
ЕДИНИЦЫ
о в о р у д а 
в а н и я

о б о р у д о в а н и я . 
О б о зн а ч е н и и  
д о к у м е н т а  и 
N опросного 
л и с т о

Н аи
м е н о 
в а н и е

К од

1 г 3 4 5 6 7 8 Э 1 0

2 ОБВЯЗКА О П -1 0 9 ШТ. 7 9 6 5

3 ПОДСТАВКА Т У З б - 1 2 2 7 - 8 4 ППК-1 шт. 7 9 6 о

3 . 3 .  ПЕРФОРИРОВАННЫЕ ИЗДЕЛИЯ Т У 3 6 .1 1 1 3 - 8 4 .

1 УГОЛОК У П 3 5 Х 3 5 ШТ. 7 9 6 5

2 ПОЛОСА п п - з о шт. 7 9 3 5

3 ПОЛОСА П П -4 0 шт. 7 9 6 2

4 ПРОФИЛЬ n Z  - 2 0 0 0 шт. 7 9 6 5
5  . Ш ВЕЛЛЕР Ш П 60Х 35 шт. 7 9 6 1

G лоток Л П -1 4 5 шт. 7 9 6 6

7 УГОЛЬНИК У П -1 4 5 шт. 7 9 6 2

3 . 4 .  ИЗДЕЛИЯ ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ.

8 КРОНШТЕЙН Т К Ч - 1 0 0 4 - 9 1 К У 9 0 Х 9 0 Х 1 шт. 7 9 6 1

•

.

•

*

*

СП

£

л

«г
tJ

И

•=?
«=1

ПРИВЯЗАН
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Типовой проект 903-4-178.94

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

