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С оа В  F> Ж  C K H U  В а л  Ь б р м  о

НаименоВание чертежей
rfl /У: 
лист

к//страниц
алЬбома

Содержание алЬбома J г
Ведомость спецификации OC-00000003L 4
Ведомость покупнЬ/х деталей ОС-00000003/7 б
Спецификация на общий Вид ос-ооооооо 7
Общи и Вид ос-ооаоооосе 5
Технически е уело Вия о с- ТУ 5; 6; 7
С пецификаци я на бадЬнз ОС- 0/00000 8
СборочнЬ/й чертеж бадЬи ос-о/ооооосз /0
Спецификация на Ванну ОС-О 70/000 8
СборачнЬ/й чертеж Вс/ннЬ/ ос-о/о/ооосв //

Спецификация на кронштейн ОС-0/0//00 9
Чертеэ/с кро нштейна ос-а/о//оосб 76
Чертео̂ с щеки ос-о/о//о 4 76
Чертеэ/с ре5р а ос-о/онае 7S
Ч ер те эр оси ОС- 0/0/00/ /4
Черт еж пр окла Эк и ос-о/о/оог
Чертеж уголка Верхнего 0С-070/003 ч
LJepmeotc листа бокового oc-o/o/ooU /4
Чертеж уголка ниэрнего 0С-0/0/005 77
Чертеж уголка ОС- 0/0/007 77
Ч&Ргпрж уголка ОС-0/0/ 009 77
Спецификация на коромЫсло ос- о/огооо 9
СборочнЬш чертеж коромЬ/сла ос- о/огооо со /8
Чертеж оси коромЬ/сла ас-о/0200/ /3
Ч е Рте ж полки ОС- 0/02009 /3
Спецификация штанги В сборе ОС-0/03000 9
СдорочнЬ/и чертеж штанги В сборе ОС-О/ОЗОООСЗ /г

Н а и м е н о В а н и е  ч е р т е ж е й
л/ //
л и с т

к//
страницалЬбома

С о д е р ж а н и е  а л Ь б о м а г г
Ч е р т е ж  ш т а н ги ос-оюзоо/ /5
Ч е р т е ж  В т у л к и ос-оюзоог /3
С п е ц и ф и к а ц и я  З а п о р а о с-о /а б о о о 9
СборочнЬш ч ер т еж  за п о р а ОС-О/ОШОсб /6
Ч е р т е ж  р Ь /ч а га ос-о/о4оо/ 7S
Ч е р т е ж  сси ОС-О/04002 76
Ч е р т е ж  п р у ж и н ы ОС-0/0000/ /7
С  п е ц и ф и к а ц и  я  ш и б е р а ОС-0200000 7
СборочнЬ ш  ч е р т е ж  ш и б е р а ос-огооооосб /в

Ч е р т е ж  п л и т Ы СС-0200004 /9
Ч е р т е ж  р у ч к и ОС-0200009 /9
РукаВаЗст Во по эк сп л у а т а ц и и ОС- РЭ /9; го
Паспорт ОС- ПС 20; г/.

Примечание'. К  о 
В произВодстВе

нст рунца я
не ыспЬ/тана. РСфСР

МИНАВТО ТРАНС 
ГИПРОАВТОТРАНС

0 Ьще проектнЬ/е 
q а ннЬ/в.

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
т-г-гг/

г МоокьА 197Эг.
Со д е Ржание

альбом
Очистные сооружении 
для етоинЫх боа от мобки 
а / m OM oSujieu с р а с х о 
дом до / , 5  л /сен.

I
алЬ В ома. ЛИСТ

1





Обозначение

ОС QQOQQOO

Наине ноёание

ОчистнЫе сооруэ/сения для сточнЬрс

Куда Входит

Обозкачение I s

лх
Примечание

ёод от мойки аВтомобилей с
расх-адом Зо 3 .0  А /се к.

OC-Q100000 Бадья ОС — ООООООО
ОС-0101 000 Ванна ОС -  О!Q0000

О С - о /02 ооо КорОМЫСЛО ОС - Of00000
о с -о ю з о о о Штан&а ё сборе ОС —  OWOOOO

OC—QIO^OOO Запор ОС — 0100000

o c -o io lio o Кронштейн ОС —  DIOiOOO

ОС -  0200000 Шибер ОС — ООООООО
ВП Ведомость покупки изделий

Наименоёание

UiH. Лист Лч дорум- Подо- Лига
PazpaS- £  АОЛ ист
Про&ер- К оълоб Г Л рту

HKonmp* Х усид °нUmC ШиьнаноЁ 32

ОС-ООООООО ВС
Очистные сооружения. l-^g. \лтое
Зля rmnuuhtx ДпЗ am - I I I  I—-—Зля сточнЫл Вод от 
пойки аБ то нобилей 
с расходом до t,5л/сек.

КопароВа/

ГипроаВтотранс

Формат Я

Обозначение доку
мента на поставку Поставщик

Куда Окодит 
(обозначение)

КолччестВо
на из 

дели*
В Комп
лекты

На ре- 
вулир Всего

Принечан.

ГайКа М 16 /сл.£- О Н

Гайка n3Q-011

Шайба 10*01}
Шайба /6*011

Шайба 3 0 'ОН
ШпАинт 2.S* 16
ШпАинт k 0* 30
ШпАинт 6,3к 60

ГОСТ 5935-73 DO OIQOQQQ
ГОСТ 5935 - 73
ГОСТ 11371 - SB
ГОСТ 11371- 6S
ГОСТ //37/- 63
ГОСТ 3 3 7 ' 6 6
ГОСТ 397 - 66
Г О С Т  397 '  66

О С * ООООООО в п
Очистные сооружения 
для сточных бод am * 
пойки аВтамобцлей с 
расходом до %5*/сек.

Лу/я» "Кист jAucfnoK

X
ГипроаВтотранс



Настоящие технические условия распростра

няется на бадью и шибер очистные сооружении 
для сточных Sod от мойКи автомобилей

I  Технические требования
Бадья и шибер должны соответствовать 

требованиям настоящих технических, условий и 
Комплекта документации согласно 

QC-QQOOOOO.

2. Технические данные 

Бадья
2.1 Тип -  переносная для сбора осадкоё, СО

сливом отстоявщ ейся воды
2.2.Объем , м3 t,7
2.3. ГабаритнЬ/е размеры :

длина, мм —  то
ширина, Мм —  1290
Высота, мн —  1570

2А Вес, кг — 32I.S
Шибер

г / Тип — ручной, для слива воды ид отстой- 
ниКа.

Z.z. Габаритные размеры:

h  н. Лист. HfdotoM. По§п. Вето
Peri per5- Коз s o t
ПроВер. Шалманоё

К Контр- Х чсид
Утё- Штнаноё

.МГ, Т7"

ОС- ту

Очистные сооружения 
для сточных вод от 
ноОКи автомобилей с 
расходом $б А/сеК.

Копировал Гки^г

Лит, Лист \Листв
( П  (У ..

Гипраавттранс\

Ф ормат  11

для грунтовки срл- ОЗК ГОСТ 9/09-59. 
окрасКу следует производить нитроглиф та
левой эмалью НЦ-tiZ ГОСТ 563/-65

к Комплектность
изделия поставляются Заказчику в 

следующей Комплектности
Ы. Бадья
4. г  Шибер
k3. Техническая документация:

а. паспорт шт. — /
б. руководство по Эксплуатации, шт. - У

s. Маркиробка

S.I. На бадье принятой ОТК зоВода- изго
товителя, на лицевой части долокна 

быть укреплена фирменная табличка, в 
Которой указывается наименование 
Министерства , объединения, завода - изго
товителя , Заводской номер изделия, 
год выпуска и клеймо ОТК.

5Z Способ нанесения надписи на фирменной 
табличке выбирается Заводом -  изготови
телем

Uin. Лист& дакнн. подо. дога
О С -Т У

\
к

Ширина, мм 
высота, мн

2.3. Вес, кг

580 

3250 
SO КЗ.

1х

з Характ еристика
8J Все детали, узлЬ/ и изделие в Ц8Л0Н 

должны изготавливаться по техни
ческому процессу , обеспечивающему Выпол
нение требований утвержденных черте
жей и настоящих технических условий 
3,2,2. МатериалЬ/, используемые для изготовления 

изделия, сварка грунтовка и окраска, 
методы контроля, прием и сдача, хранение 
должны соответствовать общим техническим 
требованиям ОН И. 636. 6^, утвержденным 
Министерством 1в декабря /ЗБ^ь.
/.2.3. Бзделие долЖно соответствовать 
„Требованиям техники безопасности К гараж

ному и ремонтному оборудованию", 
утвержденным Министерством 51 июля 

/363 г. и согласованном с Ц К  профсоюза 
работников связи , рабочих автотрон ~ 
спорта и шоссейных, ворог 7 июля /363 г 
i.2.k Цзделие должно быть окрашено 6 

соответствии с требованиями общих 
технических условий ОН С7. 636.6b с 
применением следующих материалов:

1/Зн.Листtk докун. ПоЗп- Цата
О С - Т У

Фарпет //

ц .
ш

6. Упаковка
6.1. Бадья и шибер доАэкнЫ Быть ytmkofaHbt В 

дереёяннЬпЗ ящ ик} изготовленный по черте- 
окон завода.

Внутренняя поверхность ящ ика высти 

лается пергамином Гост 26ЭТ-6Ц.
6.2. Перед упаковкой цепь тяговая должна 

быть ЗаконсервироЁ она.
Консервация должна обеспечить оохр&н - 

нос mb тяговой цепи не менее 12 месяцев.
Для консервации применять смазку 5 Ш  

ГОСТ 3005 - 51 или К П  ГОСТ /0*77 - *+
Консервация изделия производится соглас

но требованиям ГОСТ /3/66-68  
„ Консервация металлических изделий0

6.3. Упаковка технической документации, 
отправляемой Вместе с тяговой 
цепью, должна обеспечить полнум 
ее сохранность при транспорти
ровке.

6А На боковых сторонах Ящика три* 
фаретньгм способом наносится: 
индекс изделия, наименование отпра
вителя, адрес грузополучателя, масаа 
(  брутто , нетто) и предупреди -

I
-

|оь-.Лист\н докчм. Подп. amh О С -Т У



тельные знаки, указывающие верх, и 

осторожность ори погрузке.
6.5, Примемте,нар при упаковке тора, 

должна удовлетворять требованиям 

ГОСТ J$6f7-?3.
бб Пиломатериалы, применяемые для изго

товления ЯщиКоВ должны иметь 
ьАафностЬ не долее 20 % обе. по 
г о с т  $ Н б -  6$.

?. П р а в и л а  прием ка
7.1 После окончания сборки, контроля и 

регулировки Всех механизмов бадья и ши

бер подвергаются проверке и приемке 

ОТК Завода.
7 2. Во Время проверки контролируются 

отделка и окраска изделия, сборка 
и регулировка узлов и технические 
даннЫе-

%3 При невыполнении требовании черте
жей и настоящих ТУ- бадЬЯ и шибер 

бракуется и предъявляется к повтор
ной приемке после устранения дефек
тов

7А На принятые ОТ к Завода бадью и 
шибер составляется свидетельство о при-

U

к

1
1
°21
$
0
4
э
sf
§
.§

емке, един Экземпляр котаоогм находи щея 
§ паспорте изделий.

8. Мет оды к  он т рал  я
8J- Проверка Внешнего вида изделий, чистоты 
обработки и отделки, а так Же качество 

сборки производится внешним осмотрам.
3.2. Проверка размеров с указанными в них 
допусками производится универсальными 
верительными инструментами*
9. Транспортирование и хранение

$./. Транспортировка бадьи и шибера моЖет 
производиться автомобильным, железна • 
дороЖнЫм или водным транспортом, 
при условии выполнения требований 
действующих инструкций,

92. Принятые ОТК завода бадья и шибер* 
до отправки их потребителю долЖкЫ 
храниться в условиях, обеспечивающих 
их сохранность и исключающих кор - 
розию и снижение качества.

10. У ка за н и я  по Э ксп л уат ац ии

НонтаЖ и эксплуатация бадьи и шибера должны I 
производиться в соответствии с * Руковод
ством по эксплуатации ,

Ши. Лист ДгдоКЦН. Поди- Дата
О С - Т У

формат //

входя щи ми в комплект технической доКу~ 
Ментации} отправляемой потребителю 

вместе с изделием.

U. Г а р а н т и и  п о с т о ё ш и к а

бадья и шибер долЖны 5ЫтЬ приня
ты техническим контролем предприя
тия -  изготовителя -

изготовитель гарантирует соответствие 
бадьи и шибера- требованиям насто

ящих технических условий при соблю
дении потребителем условий эксплуата
ции , транспортирования и хранения, 
установленных т ехническими условиями 

Срок гарантии устанавливается в 
течение /  года со дня отгрузки

ОС  -  Г  i f Pvcrr 1

Ши. Лист ЛтЗокчн. ПоВп- fyrra
ос -  та

Лист
Kbmq?piarA Формат //

О пи сь  ч е р т е ж е й

& Наименование

Общий Вид

Номерчертежа /ГОЛ. Листов

из*. JiucT И? dotty*. Подп. дата
О С - Т У

J?uc/r>



Внесенное изменения
Пункт 1/з ненен и Я fissma ОсноВание Согласование

&н. Лисп».</? докун- 
К оп ироёс

Подо-
тл m

Лото
О С - Т У

3

Лист
Ф о р м а т  Н

Обозначение

ОС —  QOOOOOQ Сб

ОС —  QOOOOOQ ВС
ОС — 0000000 ВП

ос - 0000000 ГУ

QC -  Of00000
ос -  огооаоо

ОС — OOQOQOO РЭ

ос -  0000000 ПС

Иаименоёание

Документация
Сборочный чертеж

Ведомость спецификации
Ведомость покупных.

изделии
Технические
условия

Сборочные единицы
Б а д ь я

Шибер

/ВамплектЬ/

Руководство по
Эксплуатации

Распор i

Приме -
Ч а н и В

i

Прц№ экени& i

Перечень документов * на которые даны 

ссылки 6  т ехнических условиях  
ТОСТ 975Н -61  -  эмали МП  -12  
ГОСТ 2697* 64 -  пергамин  

ГОСТ &4В6 -66  -  пиломатериаль/
Гост SqqS - 5 / ~ он аз ка пушечная 
Гост 9109-5$ -  г/>у«т ерл-озк
ГОСТ 116/7' 73 -Ящики деревянные неразбор- 

нЫе йля промышленной продукции
ГОСТ 10877 ’ 69 -  смазка консерВационнаЯ 
гост 13168’ 6$ -  консервация металлических 

изделий.
Отраслевая нормаль о.Н.С! 6 3 6 - 6 к  

» Общие технические требования на 
изготовление и приемку гаражного  

оборудования , дорофной техники, авто

подвижного состава у других аз*

Пели и " 2 Выпускаемых предприятиями 

Минист ерства автомобильного тра» 

спорта. „ Требования техники безо
пасности к га р а ж н о м у  и ремон/ьмому
оборудованию, утвержденные Мини -

стерст&ом 61 июня (963  sода и 

гласовоннЫе с Ц К профсоюза, работ 

ников связи , рабочих автотранспорта

и ш оссейны х дорог 7 июня f963 года

из»[ Аист th.dm.ti. Подо. Лото
ОС -  т у Е

Лист

ос-о о о о о о а
Очистные сооружения 
для сточных вод от 
нойки автомобилей с 
расходом до 7.5 а/сек

Дот. [Лист \ЪстоВ
л  I г г , Г ./ :

ГипроаВтатранс

Йробер.

Uitl.ljfvcT Лт докам- 
ЛсПроЗ- ШАаБ

ШалмаНйь •

MJmm - Ху cud 
ЧтВ. УОсгЬма oG\C~.r„

-к

J
\ to 
1$ §  Обозначение ИаименаВание I Приме‘ 

Чонце

Д о к у м е н т а ц и я

гг ос -  0200000 СБ Сборочный чертеж

Д е т а - л и

И 1f О С -  0200001 Плита /

а

ьк

г О С -  OZOOOQ2 Р у ч к а /

} ОС -  02 000 03 Ребро ь

Полоса 10* Я ">'Г юз-&
СТ. 3 гост S3S-S&

тк

L - 750

к( о с  —  огооо ок С ё я зь 2
Полоса б* 20 гост 1рз+ 37

Ст.з tncTS*s-3&

%

1  - 16S

5 ос  -  OZQOOOS с в я з ь 1
Полоса I t l S  rocT I03-S7 ,I1UAUL0 Ст  ̂ ГПСГ S3S-S&

L  --80

Орт
ОС -  02 00000

Ш ибер
Лип. \JucmeS

Г  7

(цпроавтотранс





сг) ^ Обозначение

ос -  оюгооосб

Наименование

Д окум ент ация

-  оюгоо I
-  of ог оо2
- о(огооз

изн ДиетЛ ? doklM. ПоЛп. Дата

РаздаВ- КозаоВ
ПроВ ШоманаВ L^y/h^

И. /тантр. Х у с и Э
УтВ. ШакнаноВ & k d =

CSopo4HbiQ чертеже

Д е т а л и
Ось мронь/сла

П а л к а

П л а ст и н а

А..ГТ 5  ГОСТ 568/- 57  
: СТ. 3 ГОСТ SOO - ЛТ~

Ша* га о

ПринВ'
чание

Qt 8 кг

ОС -  0102000

Н о р О н Ы С А О

Лит. Лист. Листа81
/

Гипроа8татранс
Ф орм ат  Н

Обозначение

ОС -  010*1 000 СБ

-  010*100!

-  010*1002

Наименование

Документация

Сборочный чертеок

Детали
Рычаг

Ось
/

Приме
чание

U.1MЛист. Л? с/оКЧМ- Ш п Дата

•о| J
 

S
* kSESt

Wakliaffoi
1*п

У

Н.кок7Р. ХчсиО

L & & J ШалманоВ J k r '

О С - 0 ( 0 ^ / 0 0 0

Запор Гипроаётатранс

--с
1
$\ 11 <■*>  ̂ Обозначение Наименование 1

npuh^Ll
Чание

Дакчнент ация

/2 ОС- 0103000 СБ ШрочньШ чертеже

Д е т а л и

// f -  0103001 Штаньо /
N 1 -  0103002 Втулка /

О С - 0 1 0 3 0 0 0

jfprji/poSaA...

Штанга
В сборе

Лит \Jlfjcm \ЛистаЁ

(й п р о а в  тотранс

. Фермат it

Обозначение

ос- 0101100 сб

-  0(01101
-  Q1Q11QZ

0101103
Лист ? rocT st**-sy

СТЗ ГОСТ 500- £&

Наименование

Документация
СборочнЬ1й чертеже

Детали
Щ ека
Ребро

Пластина.

50 х /56

Приме
чание

t/ж Лист Ждокчн. Пойп. . Дата.
РаЗраВ- Коз\оВ f r ? i
ПроВ. ШалманоВ 'cZfyr- :

М.ХонТр^ Х ч с и З
J i m L * Шалман oS Ш я Ь

ос-of 01 wa

Кронштейн
Лит \Jtucm Листбб
XII,.., I.. L ~

Гипроаётотранс



т
о

w

Й - R
н /.у

/670

Техническая осдра/сгреристика

/. Тип -  переносная, для сбора осадно6, 
со скиВом отстоявшейся Воды.

2. Объем м3 —  /7
3. Габаритные размеры:

длина, мм —  /ТОО
ширина, нм —  1230
Высота, мм —  /670

k Вес, kz 32iS

Ш н Лист. У дакгун. По$п. Дата
Рсгз Per 5- коз АО8 Ж Г li?  i
Проб- ШалнаноИ •ж
Т  контр. "Трзрин

Н.контр. Х ч с и З

Чгт>8. ШеАМбНоб

ОС -  OiOOOOOCB

Бадья 3 2 I.S 1:10
1 Листа/!'1

Гипроаётотранс

1Ъ11б~03 iО Фа&нат Р.2.



Q
SZf





юогою - 00 v 3 ( v )

m s

SO S i

2<poeku I
M 2:1

V L M \  V 12 ^

Неуказанное предельнь/е отклонения размеров ло7*л.

‘Ш\Лцст
?1гьраЬ.

Hz Зскун.

ПрмГ
Т  КОнТР- Т ю р и Н

Лсдп.
ВКОМиСП)
Козлой-

НкаптрЛ ХусиЗ ~
ШсганоноЙ

Цата

ш
$

0 0 - 0 1 0 2 0 0 1

Ось коронЫсла

Квч, ГОСТ 2S90 -7! 
n  cm. з гост 53S-S3

Л и  ft). Н о е са  Масштаб

f t  л г-4

Л ист  \Л ист о ё  Т

Гипроа$тотранс

j&spnsmjtL.

W O  С О Ю  - D O го М

<t>3sfh(+o его) ФЬойу(-юего)

/ Неуказанные предельные отклонения paoriepoL по 7кл. 
г*Размер для справки.

Лист НЗокум- Подп- Лага
РазРаС- Ело аист
Пр о£‘ Калла$ Г Ь 4 п
Т. Контр. Тюрин

/ П/ 1

Н.конТр. ХчСид Э р у
у.ъв- U алмaNO& Щ г

ОС- OlOlOOi

Ш т а н га

Лист 10 raCL56t1* 57 
Cm 3 гост soo- S3

Мит. Н а с с о

7ft, г г
Л а с т  \ Л и с т  об' /

f u n p o a S  тотранс

Q

3

2 0 0 2 0 1 0  - 3 0 г >̂ м

К г  5

I  Неуказанные предельные отклонения размеров по 7кн 
2* Размер для справок

Лист
РозраС~
ПроЕ-

fcdokjffi.

Т. контР-

Н. контр.
W .

Ладя.
SAOHUCW
'koZAoi
"Тюрин

ХусиЗ
Шалнвноё

щ

щ

Лета

О С - 0 1 0 2 0 0 2

Поька
Лит. :ticccct. НасшТас

7S М

Лист ЮЛОСГ 5 Ш - 57
Ст.З ГОСТ 500- S3

Лист \ Лис тс 8 i

Шпроа$ тстран с

фор/tcrm /Г

2 0 0 £ 0 Ю - д 0 v 3 [ v }

■гг—
/*4$

/8

ш Щ
зг

f.SxifS
-2-рраскц

Неуказанные_ предельные, откланения.разнеров.иш 7л>









е о о ю ю 'д о ~ ^ W

/ Н е у к а зо н н Ь /е  п ред ельны е о т к л о н е н и я  р а з н е р о ё  п о  7к*. 

2 *  Р а зм ер ы  -д л я  С р р а ё о К .

Шн Лист
Ра i  раб. 
ПроБ-
Т.КонГр.

У  Ракун.

Козлов
*Тюрин

Хусид
ШалнамоТ

ш

О С - 0 1 0 1 0 0 5

Уголок ниокнии

Угол з 2*32*4 гост 8 s o  9 - ?г
Cm. 3 ГОСТ 53S- 58

Лит,

Л ист

ftacitfiaS

г.ь (
1 Jlucifiatt:

At

ГипроаётоТракс
формат у  ^

6 0 0 Ю Ю - Э 0 ы

кCSJ«0

а
28 26

нЧо

/. НеуКазоннь/е предельные отклонения 
разнероё по 7 /ел.

2 * Размер для справок.

Ush. Лист J  дакун. Подо. Hard
Раз раб. Вломист
Лроё. Козлов flfi
zj'.mfi’ .t } Тюрин щ
Н. Контр. Хусид Ч п
Ут9 И>ШН.;Нб%

О С - Q i Q i Q Q 9

Уголок.
Лит. Майо МаешТт

i t к /

и?г„ зг+го^пст 8S/Q-72
С/п.З ГОСТ S3S-S8

Лист \Листо&: 7

Гипроаётотрамс

г

i

мтою-зо (V / 1 Л

88

/м г

Н еу К о за н н Ь /е  п р е д е л ь н ы е  отклонения р а з н е р о ё  п о  7аа. 
г *  Р о з н е р ы  д л я  сп р а ё о к .

изщЛиш
Розраб.

Контр.

нконтр.
Ш -

Лдакун
Блом ист
КОЗЛОВ
Ш а л _ щ
ХуСиб
ШоАнаноЁ

Подо faro

Ш ёнк

О С ' 0 1 0 1 0 0 1

УголоК

У г о л
32*32*4 ГОСТ8509- ?Z 
Cm. 3 гост 535-58

Лит М асса НасштаЬ

гг /У
Лист \ЛцсгпоБ: /

Гипроаётотранс
формат / /

ч

I
4

1

*
*

м о т о -с о 600кг мм.

_ /8°
30  ̂  ]

3 7 е

6/,6

/. Нодуль упругости Е- 2- /О 6кг с/мм?
2. TSepdocmb HRC 229.
3. Напряжение нормальное при изгибе (макси
мальное 61 5 45 кг/ нн?

Ч fin и на развернутой пруэкинЫ L 4780.
В Числе раЕочиос ёиткоё П- 28 •
В Иапраёление наёиёки проёое.

ос-0100 001

Пруэкина

Про£олока 1 - 2 , 0  
ГОСТ 3 3 8 9 ’ 60

Лит М асса МасшТаё

о.аЬ 2 4

Л и с т \ Л и с т о § : /

Гипроаётотранс



зоооооого-оо

к

B u d  К  
5 мл to

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

К Тип -  ручной, для сли&а £о$Ы из 
отстойника.. 

г. ToSapumHbte размеры.
ширина , нм •— - 5So
ёысота, мм ■— > 32 SO

3. Вес, *г. —  5# *г.

Цзн. Лист. WdokyH- П9дл. Дуга
Разрой КазлоВ
Про8- ШаАнано§
Т. кантр. *Тюрин Ф
Н. Контр Х уси д

У то- Шеина ноВ iЩ

ОС- 0200000СВ

Ш и б е р s o /:4

Лист \Листой /

ГилроиЁтогранс



юооого-до rTvT

Ло Контчру

с W сторон

/. Неуказанные предельные отклонения размеров оо7кл 
£ *  Размеры для справок

О С - 0 2 0 0 0 0 1

Плита
Лит ■ масса

Лист 8 ГОС! 568/- 37

, ______ СТ.З ГОСТ 500-58
Попировал

Масштаб

г 6,8 /:/

Лист 1 Листов ~sf

Гипроабтотранс
Формат //

/. Назначение

БадЬя предназначена для сбора осадка со
алибом отстоявшей ся 8одЬ/.

Шибер предназначен для отделения емкости 
отстойника от камеры срилЬтроб So бремя 
удаления нефтепродуктов.

g. Технические доннья 
БадЬЯ

2./- Тип -  переносная для сбора осад/хоб, со 
слоёом отстоявшейся боды. 

гг. Объем, м 3 —  /,7
г.з. Габаритные размеры:

длина, мм —  ПОО
ширина, мн —  то
ёысота, мм —  151 о

гМ. бес, нс —  32/.S

Шибер

z.i Тип -  ручной, для разделения отстой* 
ника и сриЛЬтроё.

2.2. Габаритные размеры:

ширина , нм —  5SQ
ёысота, нм — 3250

г.з. Вес, лгг. — so кг.

О С - Р Э
Очистные сооружения 
Оля сточных бод от 
мойки aSmOHoSu/ieo с 
расходом до 3,5 л/сек

Ли. т LЧист ЛистоЁ 
L .A -J L

Гипроаётот ране

г  оо о о го-йо 7)

200

Развернутая длина гаготобки 1-6650 нм.
Неуказанные предельные отклонения размеров по 1 Кл. Г

PcrzptfS-
Пьо8.

Л? докчм.

ТКонтр.) Ъорин

Н. контр.
Чт1-

Козлов
ЩоАманоХ

Х чси д
Шалнаноб

Щ -

№1з 
аН

Q C - O Z Q 0 0 0 2

Р у ч к а
и . IB ГОСТ 2530-23
1>РЗг Ст 3  ГОСТ 55S-5S

Лит . Масса Масштаб

ю.ог 1'5

Гипроабтотранс

форма m  //

а УстроОстёо и работа 
__изделий

3-/ Устройств Бадьи и шибера
БадЬЯ для сбора осадкоб состоит из 

следующих аснобнЬ/х узлов', 
a ) SaHHbi 
8) коромЫсла 
S) двух штанг 
Z) Запора

Банна представляет соБой нетоллическую 
сборную Конструкцию из уголка6 и листо
вою экелеза толщиной 4 мм. На двух ко
ротких Боковых сторонах прибарены дбе оси 
Sokpyz которых поворачивается Бадья при 
сбросе осадкоб 8 енкостЬ На этил оке 

сторонах приб арены кронштейн Запора. 
Бадьи.

КоромЫсло слуокит для подъема Бадьи и 

предстабляет собой конструкцию^ сваренную 

и* круглою прутка и толе толи с тобою
проката.

Штанга сбарена из пол особой стали 
толщиной 70 нн и б тулки, Она слуокит 
для удержания Бадьи б рабочем положении 
при подъеме ее и при Закрытом запоре 
Запор представляет собой механизм состо

ящий из рычага для Запора пру окинь/

изнХПисТ [У? дакчн ЛоЗп M3L
О С - Р Э

г
&SZ.



и кронштейна приваренного к ванне.
Он служит  для удерж ании бадЬи в 

рабочем положении при подъеме.
Шибер служит для Задержания во

ды $ отстойни не Он состоит из 
металлической плиты толщиной 8 нн, 
ребер и ручки, приваренных л пли
те.

з. 2. Работа с  бадЬей и шибером

Перед Загрузкой бадьи осадками ее уста• 
наВлиВают или на щиты отстой н и к а  

или Дее 6 сом от ст ойник, на боковые 

верхние ребра бадьи. После установки, 
из отстойника насосом начинают закачи
вать в бадью шлам . После того как 
бадья будет за гр уж ен а  осадном до слоё
ных отверстий или низке она готова для 

перевозки и опорож нения . Для опорож
нении бадЬи следует наЖ ат ь на рычаг 
запора. Возвращение бадьи в рабочее 
поколение происходит в р у ч н у ю .

Для того что бы глитб воду из отстой
ника необходимо приподнять шибер 

с помощью любого подъемного меха
низма с усилием не менее 150кг.

ЛистЛ? докчм M il£гп О С - Р Э
Формат Н

3
Аист

%

I

I

■J
§

k Указание мер безопасности

Запрещ ает ся применять бадью при на
личии следую щ их неисправност ей,

а ) при плохой приварке осей, служ ащ их  
для подъ ем а б а д ь и , при н ал и ч и и  на

осях, Коромысле, ш т анге трещин и 
других, м еханических пов реж д ен и й .

б) при н еисправн ост и з а п о р а.

s Техническое обслуживание

В конце ка ж д о й  оменьт бадью  очищать 

от о с т а т ко в  ш лам а и г р я з и *  

П ост оянно следит ь за исправнстью  

Всех узлов и д е т а л е й.
Ш ибер и н а п р а в л я ю щ и е / по которым  

он передвигает ся, очищ ат ь после к а ж 

дого с л и в а  воды из о т ст о й н и ка
При полной очист ке, и  р е м о н т е , 

с о ор&о+с ениб.

■■10

USM. Лист. ЛтдоК̂ н- Пддп- Вето
____ копиробал

ОС - РЭ L
Лист

I Общие сведения об изделиях

Бадья предназначена для сбора осадка, 
со сливом от ст оявш ейся воды .

Шибер предназначен для отделения емкости 
отстойника от камеры фильтров во 
время удаления нефтепродуктов.

г. Технические данные 

Бадья
г/. Тип -  переносная для свора осадков со

слиёон отстоявшейся воды,
гг. Объем и* — /<7
г. 3. Габаритные размеры:

ширино.пм К М
бьгсот а,м м

2,к Вес, кг — 32/.5

Ш иЛвР

г / . Тип -  ручной, для слива воды из отстойника 
г г  Габаритные размеры;

ширина, НН —  580 
высота, Нн — 3250 

гз. Вес, к г — so*г.

Шм. Вист fir док им. Ш п - Нога
Разрой- Козлов t n ш
ПроЛер. Тюри» I n
Нкоатр Х ч си д
Утё- Щалноноё

ОС -  ПС
Очистные сооружения 
для сточных вод от 
мойки автомобилей с 
расходом до У,5 л/сек

Лит Лосю Листов -  ^

Гипроавтотранс

"5s<5>

3. Комплект поставки

изделия поставляются Заказчику в следую• 
щей комплектности.

I Бадья 
2. Шибер
3 Техническая докунентация

а . Паспорт
б. Руководство по Эксплуатации-

к ГорантийнЬ1е обязательства
Завод-  изготовитель гарантирует ис

правную работу изделия в тече
ние одного года со дня получе ~ 
ния Заказчиком при условии 
Эксплуатации его в точном соот
ветствии с ру ков о д ством по Эксплу

атации.

В течение гарантийного срока 

завов обязан безвозмездно Заме
нять или рем он тир о вa mb прежде
временно вышедшие из строя 
детали и узлб/

Ши. Лист thdckb , t o w
О С - П С

г_
Лист



S СВедения о реккамаииясс
Детали и узлы заменяются Заводом -

изготовителем при условии представ
ления акт а реклам а ции с полным
обоснованием причин ь/ поломки.

Дкт на обнаруженные недостат

ка должен быть составлен при 
участии Лиц, 8 озглаёляю щиос пред
приятие 8 пятидне8нЬ1и срок с мо
мента обнаружения дефекта и на -  
правлен заводу одновременно с поёреЖ-
денными деталями не позднее 20 
дней с момента составления акта.

В аКте должны бЫтЬ указаны : 
номер изделия, год ёыпуска, Время 
и место пояёления дефекта , а
так оке подробно описаны обстоя
тельства t при КоторЫэс обнаружен  
дефект •

При несоблюдении указанного п о 
р я д ка  заёод рекламации не при
нимает

U3N. Лист ЛтдоКум. родп. para
ОС - ПС

5_
ЛисТ

k

I

3
J

<рop наго //

7 Учет роботы и сведения о работе _

Отработано
Чосо$

Наименование и 
обозначение 
рост а ВНои части изделия

ОсноВоние 
для сдачи о 

ремонт

Должность
ФациЬчЯ
Подпись

1&н. Писгг, я? доКчм- Подп.
itOnUDodoA /  ? }

Дата
О С - П С

5
Л и с т

1 ®

допросы f сёязаннЬ1в с некомплектностью 

изделия, полученного потребителем, ре

шаются В устаноВленом порядке„
Рекламации следует направлять по 

адресу

6 Свидетельство о приемке

Бадья, Шибер. Заёодской номер 

Свидетельствует техническим условиям М * * 
и признаны 2однЬ\мц К Эксплуатации

Дота Выпуска 

Контрольный мастер ОТК

Начальник цеха

/97 г.

/97 г.

Шн- Лист Лдокэм. Родп.
/ И . '

Цата
ОС - ПС

формат И

К

3

8. OcoSbie отметки

ЦЗН.ЛисГ ЛгдоКун. Подо• Дата

Фон нот Н КспиьоВал П 1

О С - П С
е_

Лисг
6-С*£/)Фернагр У

Типовой проект 902-2-222

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

