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В Л Ь Б О М  I
Альбом i / i 
Альбом  д 
А л ь б о м  l! \ 
АЛЬБОМ Д/2
Альбом  ж  
Альбом  ш/< 
Альбом  jy  
Альбом  е !\ 
Альбом  ж /2 
Альбом  I  
Альбом  y l  
Альбом  ж

СОСТАВ ПРОЕКТА
Тегтомехалочесхая часть. Яомлолобха хотельлой Усталобха оборудобаная /дзобоздухолрободь/ /азослабжелае. 
Телломехалочесхая часть Уоудолрободь/ хотельлоб- Уомбодоочостха.
Архотехтурло- строительная частб. бба/ае чертежа а лулебоО ралу?.
Архотехтурло-строительная часть. болструхции.
Архотехтурло-строительная часть бетолобь/е изделия 
Элехтротехночесхая часть
Элехтротехночесхая часть, Задание забоду-озготоботелт на суть/ уороблелоя хрулноблочль/е. 
Абтоматнчесхое регулоробамое а те/тобоб хонтроль 
Задание зоб оду- изготоботел/о на суть/ абто/татнхн.
Сочленение мехализтоб е регулору/осуати органата.
Сантехличесхие устроостба. Телуобь/е сета.
Спеть/. </асть /,2.
Захазнь/е слерофихараа.

П Р И М Е Н Е Н Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы
Тчаор. Р07-2- /5/ 
Ах.7РШ&;Ш№ 
Ттхохст Серое 
3307-6 М7РХ373/ 
7м т SOS-39 Здт О/т (J6ш /
/ах 12,5)

"руда дь/тобая хорлочлая б-6Сдм До^Д/м (раслространяет, Теллоороехт "гДелнлград) 
ббетовое ограждение бь/соть/х дь/мобь/х труб 6-60, Cm (раслространяет, 7еллолроехт "г/Оссхба). 
/азорегулятсрль/б лулхт для сложенья даблелия газа (раслространяет ДРТ/7 г. Т/осхва).

Разработал 
/роехтт жм/в/уаж
Л Я Т Г И П Р О П Р О МРосстроя ЛотооОсхоЬ ССР

/Зо8шо отелер оос/т/тута у  (
Сгоблд/С чянглер лроехта—̂ ^ (4 — А Думал

бт&ершден о дбедея 6 дедстдое 
институтом „ Датголролром'  
Госстрое JamduOcxoO ССР 
с /августа /У77г.

Пролаз 7/4/8 от 6 лая /977г.
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п/п Наименование чертежа

К<- 81- 
листов

в:
стр.

в:
п/п Наименование чертежа № lis 

листав
ri:
стр.

в!
п/п Наименование чертежа

X! V- 
ластов

в-
ст/.

i Перечень чертежей алЬбома - г 21
Трубопроводы пара р=9кг с/см2 и трубопроводы 
обвязки паровЫх котлов е - f/9- /м т-4/ю гг 4i

Химводоочистка• Эжекторыраствора соли 
для филдтров ф2600 и ф 720 гм -% 42

Трубопроводы котелЬной 22 Схема водомазутопроводов т-4 /и гз 42
Химводоочистка.
ГиВротранспортер передвижной

т - %
лист/ 4з

2
Трибопроводд/ котелЬной 

Сводная спецификация материалов
W -4 / j
лист/ 3 23 Зодомазчтопроводд/.

ТМ-Ч/iZ
лас/nl 21/ 4з

Химводоочистка. 
Гидротранспортер передвижной

т -s/в
ласт 2 44

3
Трубопроводы котелЬной 

Сводная спецификация материалов
ТМ-4/t
лист 2 4 2k ВодомазутопроёодЫ.

ТМ-Ч/12 
ласт 2 25 44

Химводоочистка 
Гидротранспортер передвижной •

TM-S/13
ли стЗ 4s

4 Трубопроводы сетевой водд/
т - %
ли с т 1 5 25 Трубопроводы дробеочистки тм-%з 26 4в

Хамводоочастка. Установка указателе 
уровня к баку- мернаку раствора соло т -Ч п 4б

5 Трубопроводы сетевой воды
т-ч /г
ли с те 6 26 ОпорЫ

ТМ-Ч/14 
лист/ 27 4в

Химводоочистка•
Опорд/ трубопроводов т - % 47

в Трубопроводы сетевой водд!
т-ч /г
ли ст 3 7 27 Опор 6/

щ -ч/й
Лист 2 28 47

Хамводоочастка- Элементы соединения 
полиэтиленовых деталей ■ Опора № 9- т - % 48

7 Трубопроводы сетевой водЫ
т-ч /г
лист Ь 8 28

Трубопроводб/ сжатого воздуха для открыва
ния окон: Салдники для прохода труб через стены tm -4Jis 29 48

Химводоочистка.
Блок насосов cb/рой водб/ 4к -£

TM-S/I7 
лист / 49

8 Трубопроводы сетевой водб!
тм-Ч/г
ли с т 5 9 Х и м б о д о о ч и с тк а 49

Химводоочистка.
Блок насосов сб/рой водд/ 4к -8

TM-s/n 
лист г 50

9 Трубопроводы сетевой водб/
тм-ч/г
листе 10 29

Химводоочистка. 
Общие даннб/е TAf-3/f 30 50

Химводоочистка-
Блок насосов взрыхления 4в- /8 т -% 8 31

Ю
Схема дренажей и продувке/трубопро
водов сетевой вод hi т-4 /з и 30

Химводоочистка•
Сводная спецификация материалов т - % 31

11 Трубопроводы подпиточной воды
тм-ч/ч
ласт/ 12 31

Химводоочистка.
/Монтажная схема трубопроводов т - 5/з 32

12 Трубопроводы подпиточной воды
ТМ-Ч/ч
mm2 13 32

Химводооиистка.схема трубопроводовгидро- 
перегрузки фильтрующего материала- т - % 33

13 Трубопроводы подпаточной воды
ТМ-Ч/ч
ластЗ 14 33

Химводоочистка. Триболроводд/ подвода сб/рой 
и деазраробанной водб/ к На- к а ти о н а тн д/м  
срилдтрам - m -5/s з4

14 Трубопроводы подпаточной воды
т-ч /ч
лостй /5 34

Химводоочистка- Труволроводы химочищенной водб/. 
План на отм. 0,000 а У, ООО- РазрезЫ #-0; Б-Б т-в/е 35

/5
Схема дренажей и продивки трубопро
водов подпиточной водд/ тм -Цб 16 35

Химводоочистка. Трубопроводе/ промывочной 
водд/. План на отм . . 0, 000

TM-S/7
xucml 36

/6
Трубопроводы химочищеннои воды,рабочей 
воддt и паровоздушной смеси

т-ч /б
лист / 17 36

Хамводоочастка. Трубопроводы промЬ/воч- 
ной водд/. РазрезЫ в -в ) Б -5- лист 2 37

17
Трубопроводб/ химоиищенной воды,рабочей 
боды и паровоздушной смеси

ТМ -Ч /6  
ла ст 2 18 37

Химводоочистка. Трубопроводб/ раствора соли н а  
складе мокрого храпения соли, план на отм.-2,000 
РазрезЫ л -Л : В -5 т - % 38

18
Схема дренажей и  продубки трубоплобос/об 
хим очищ енной бодЫ, рабочей бодЫ и п а р а - 
боз&усиной см еси- ' ТМ-4/7 19 38

Химводоочистка. Трубопроводы раствора соли 
в котельной. План на  о тм е тк е  0,000 
РазрезЫ  9 -9 ; Б -Б т - % 39

19
Труборрободд/ греющей сетевой водд/ и 
слава аккумуляторнд/х баков ТМ-4/8 20 39

Химводоочистка •
Установка бака 7= 25 м3 т - % 4о

т п  903-1 - m
20

Дренажнд/е и с/швнд/е трубопроводбг от 
оборудования котелдной тм-4/g 21 40

Химводоочистка. Бак-мер ник насыщенного раствора  
сопи / - 4,7м3- Общий вид. СалЬник для прохода трубыйу SO 
через стены бака мокрого хранения соли Общие вид TM-Sll1 41 Котельная с тремя бодогрейнЬ/ткотлта кв-ГМ -/о  

для откры той системы теплоснабженияШ/иЛ т Г) К* 00 КУ/И. ЛоУл. Jftr/ne
Гб-иННУ.Ч Думс/н £ Л и т. Л и ст /Ъс/лЫ
Hav.oith/ Рубине - Ш в е

Р 1 /Глхенсг Цауцис-
Рухгр• Грузин Перечень 

чертежей алббома
Госстрой лотбиисхой сер 
ЛЛТГН П РП ПР О М  

г. Рига
Ст-инжГ При мине
с/сполн• Мухетиня



Наимеыобоние
ed. н н Масса 6не

Паз. Примечание Наименование
£6. — масса в нг 1 —

1
— I— — тed

—
т

— масса 8  /гг
паз. Примечание им. _ Н Маг\ ed \odw. изн. Кол. Наг еб. 05и(. Поз. Лримеиамие Наименование ион Нал. -Маг £б___ Оба,..

\ Про/ram 35 /54 M p вентиль Ду (50 Ру (6 шг 1 Об. 82,5 82,5 72
гост

/2850-67 Фланец 50'40  Т шг 4 {Уам’
20 2,81 77,24

1
ГОСТ

19903 • 74 Г и с т  $  = 16 мг ст.З /26 /а, 36 // (/ Ду 100 Ру 16 и 2 п 39,7 79,4 73 // // 15-40 // 6 У 0,79 4,7Н

г И » 3*8 п £2 // 62,8 390,0 37 1/ у Ду 70 Ру 16 // 9 н 22,0 88,0 74
ГОСТ 

125$' 67 л 300-25 и 16 // 23,95 38,32
ъ // * 6 -5 // 12,5 // 39,3 490,25 38 /5нч 19 п/ и Ду 50 Ру 16 М в /У 8,0 64,0 75 // /t 250-25 // 2 И 18,9 37.6

4 // "  S* 3 п 1,3_ л 23,55 30,62 39 1584 1817 // Ду 50 Ру 16 и J 1/ 5,0 /5,0 76 к ч 200-25 // 14 // 13,34 186,8

S // * 8 -0 ,0 5 и 0,05 II 3,93 0,197 40 (584 19(71 ч Ду 40 Ру 16 и в /! 5,8 34,8 77 и и 750-25 // 10 // 10,/2 707,2

6
ГОСТ

2590- 71 Яруг 14 п.н. о,г и 1,21 0,36 F T /584 !9п2 " Ду 32 Ру 16 н 4 // 43 77,2 78 // и 100'25 // 22 // 5,92 130,24
7 у и 12 // 40 п 0,88в 35,52 42 // // Ду 25 Ру 16 // 48 // Z7 729,6 79 // // 8 0-25 // 10 и 4,06 4Q6

8 // // 10 и 147 у 0,67 98,49 43 15НЧ /ЗЛ и Ду 15 Ру /6 // 31 // 0,6 78,6 80 // а 5 0 -2 5 z/’» 8 У 2,7/ 21,68
9

гост
8240- 72 Ш веллер 12 // 4,7 // IQ 4 45,76 44 30 с 5 6 4 т Зобвим на Ду 300Ру 25 // 8 // 472,0 37760 81 и и 5 2 -2 5 // 11 У 1/77 19,47

10 п // 10 // 31,г И 8,59 268,0 j s _ ЗЛ1Ю2$СП1 "  Ду 250 Ру 25 и 1 // 249,0 249,0 82 У и /50- /6 // 2 II 7,81 15,62

11
ГОСТ

6509’ 72 Угол pa&HoSox 63*65x6 // 62 и 5,72 29,8 46 30с 64 НЖ " Ду 200 Ру 25 //. 4 п 230,0 920,0 83 и // 100-/6 // 4 и 4,73 /8,92

12 „ tt // 50 к SO* 5 // 231,5 и 3,77 880,3 47 3(11(025С/М „ Ду /50 р , 25 // 6 // 1400 700,0 84 и // 70-16 // 10 // 3,42 34,2

Тру (Ты 48 ЗОС6ЧНЖ " Ду 100 Ру 25 и 11 // 74,0 8740 85 // // 50-16 // 12 У 2,58 30,96
13

ГОСТ
10704- 63 TpySa 325*6 /7./У ПО 47,2 5660,0 49 30 ч 65р " Ду 200 Ру (0 к 5 // 125 625,0 86 // // 4046 // j F У 1,96 22,52

14 // • 27}х6 // 60 39,52 2371,2 50 и " Ду (50 Ру /0 У 4 // 77,0 308,0 87 // и 32-16 У _ 8 _ // 1,58 (2,64

15 // « 219*6 // /3(55 31,52 4146,46 51 и « Ду (25 Ру (0 // 1 // 58,5 58,5 88 // // 25-/6 и 96 и 1,17 (72,32

16 И « 159 * 4,5 // (50,3 m s 2577,69 52 у 11 Д  у 50 Ру 10 // 11 // /8,4 202,4 89 // // 250'10 II 2 и 70,65 27,3'

17 п "  И З » 3,5 // 6(,0 1U8 681.88 5Ъ' 19 с 36m  z Ш пан обратный Ду 30 ОРу 40 // 2 // 350,0 660,0 90 // // 20040 // 15 У 8,0 Щ О

18 и " 108 * 3,5 // 69
» 9,02 622,38 54 6С-8 -2 Клапан регулирующий Ду200Ру & // 2 // 141 282 91 // // /50-10 // 6 И 6,62 62,96

19 и " 89 х 3 // 86 R 6,36 610,56 55 в с -7-6 // Ду200Ру 40 // 1 // /76,0 776,0 92 // У /25-Ю // 2 У 5,5 10,8

20 // " 7<5* 3 // 40
1

5,5 216,0 56 г - 36s- " Ду (50 Ру 64 / 1 // 790,0 щ о 93 // ч 70-10 У 2 // 2,8 5,6

J L
,/ а 57 * 3 // 361 1 4,0 1494,0 57 Т - 35 4 " ДуЮОРДОо/б! У 1 // 97,0 91,0 94 // и 50-/0 V 2Ъ // 2,06 47,38

22 и "  J S * 2 // 175 1,78 311,5 58 Г-З Р С " Ду80РуЮС/б4 // 1 // щ о\ 4(70,0 95 и и 32'10 У 2 (г 1,4 2,8-

! 25 и "  3 2 / 2 // 380 1 1,48 56Z4 59 9С- 3 -3 -4 ч Ду 50 Ру 64 У 3 // 36,5]\109,5 96 И и 150-6 У 2 и 4.39 8,78

24 п » 25* 2 // 80 1,13 90,4 60 В -92Н " Д/Ору 64 У 3 // 3,5 10,5 97 52 ОСТ 
ЗЧ22Ъ-73 Фланцевое соебинение 25-300 У 2 У 161, С1 327,0

! 25 // "  /Я *  2 и 95 | 0,79 70,05 61 ЗСх-(5 Клапсм запорти соленоидным Ду tSPyyo // 3 // /2,75 36,45 JL
ив ОСТ 
54.223-73 I__ У 25-1501 // 3 // 47,С> М О

: 26 п "  / 4 /  2 и 85 а 0,059 5,02 62
09 МвН 

274S- 67 Опора // 1 У 11,2 11.2

27
гост
6734-7$ "  V5-> 2,5 И 123 1 2,62 322,76 03

C-27Z-9S 
МУ4000-62 и // /8 // 4,724 85,03

28
гост

3762-75 п 2  " и 3 1 4,2Z 12,66 64
С • 2/9- 95
мнчоов-ег // и 13 и 4,7S4 54,52

29 и * l/z " и 48 u s 56,68 65
С-159’ 95 
МН4008'62 и // 8 // /,503 12,02

30 ГОСТ 
9941 - 72 "  19х/,2 у 25 xfdm 0,491 12,28 66

С-/53-95
МН4008-42 /( У 3 // 1,281 3,89

Г о т о в ы е  и з д е л и я 67
32$'9S 

МНЧООВ-67 /9 // 10,29 70,58 1— ___________  .. ✓ ,// У Z ТП 5 0 3 -1 - 443 ТМ - * //
7J 15 КЧ 9Z26p Вентиль с зп.приё. Ду 50 Ру 4 0

— IF 38,0 76,0 68
273'9$

7,958 З Ш ____61
ж . 2 МН 9003- 62 (/ У 5 // 1 но/перънаясгренм еодогреинб/м //отломи мз-гм- /о

32 15нч 16 п< Вентиль Ду 80 Ру 25 // 4 и 32,0 128,0 69
219-9$ 

МУ 4008 • 62 // // 4 У 4 174 24,7
Шу
Л»//

Лист НрОомум. РодписоСота Ufpjr ошрытои система/ теллосноом
Лим.

-ения
лист Лиаоб

33 "  Ду SO Ру 2S // 1
—

13,5 13,5 70
/59' 95 

МН 4008- 62 1 2,540 2,54 Нач.отд. Рубина. WMm р 1Н у л // /' Пт. нома». Цауцис̂ =. Ж 7.17 J
34 /' и Ду 32 Ру 25 ,1 8,0 8,0 71

ГОСТ
1283/- 07 Фланец I  300' 40 С/ сга/ц 50,6 202,4 Руу, гр. Грудин 1 Трубопровобо/ котельное/1rcarfico MmSui/cfOi/а »

// и /1 7 Cm. шж- прижанс Ф'аамС ПДпНнгго спеииоинаиия ЛДТГИПРППРПМ
_____ —ш— шт исполнит. муметин.я | материалов JZ1 е.риеа

<п ш -о г



Поз. Примечание Наименование
бд.
UJH. Кая. Г/ат

Масса S нг
S3. аба*.

99
22861 
34.223- 73 фланцевое соединение /о-роо ш/л. 1

Сталь
20 63,3 833

100 1S0CT 
34 223-73 » /060 о 1 0 7,6 7,8

101 210СТ 
24 833-01 Заглушка поворотная Уфчо и 2 я 18,8 37,2

102 ОСТ34,209-73 Заглушка 300с 25 // 3 „ 8,89 17,78
ЮЗ остзфг-тз > гоосзг // 6 „ 3,0 /8,0
104 и • ЮОсЛо о 1 л 0,5 0,5
105 Л „ SO с SO " 2 // 0,2 0,9
106 05731,209-73 Перекод к 300/850 с25 о 2 и ю,з 20,6
107 и // К300/200 с 25 0 2 „ 9,4 72,8
108 У * К250/200с 32 !/ 3 !У 6,9 25,2
109 л » кгоо*!£Осзг И 9 У! 3,8 39,2
110 // л к 200*125С 32 Л 3 3,5 10,5
111 - • K1SO* ЮОсУо // 5 о 3,5 72,5
112 и А К125/100с 32 // 3 „ 12 3,6
113 и * к ж *  sac з г О 2 „ 11 2,2
114 " л К 700* 65С1/0 у/ 2 // 0,7 1,9
115 л // КвО/ SO с 50 и 4 // 0,5 6,0
116 II •> К65*50 С 60 // 5 А 0,4 2,0
117 л * К SO* VO с so * 9 0 о,з 1,2
1/3 и - К VO* 2S CSO // 1 // 0,1 0,1
170 0СТ34,804-73 Отвод 30° ЗООс85 и 18 и 44,2 795,6
120 " » 90° 250 с з г Л 18 л 30,8 58,99
121 * » 90° 200с 32 // 33 // 14,8 488,V
122 // » 90° /SO оОо и 48 л 7,9 329,2
123 и „ 90° /25 с 32 // 13 У/ 3,8 99,4
121 " ‘ 9 0 ° № с Л 0 // 20 It 2,4 40,8
125 * » 90° во С SO * 36 и 1,5 57,6
126 // '/ 90° OS с SO // 15 II 1,6 16,5
127 ' О 90° SOc 8 0 // 89 " 0,6 53,4
123 * 05° 300с25 It 4 /1 22,3 89,2
129 // 45° 150 с 1/0 л 3 „ 4,0 12,0
130 т.зо.гэ Грязевик- 25-300 и 1 сб 472,5 472,5

Н р е п е ж

131
ГОСТ

9086-75 Ш пилька мзох/во и 69
£тсмб
25 0,90/ 57,7

Поз. Примечание t * <<• ! ее Кал. Мат
Массив кг

| изн. 68 Сбц,
132

ГОСТ 
9066-75 Шпилька М16х80 и/т. 16

Стаи
25 0,11 176

133 ц Я М12 * 70 „ 24 /! 0,076 7,824
134

ГОСТ
7798-70 болт М27/100 А 280

Стас
га 0,809 170,52

135 // // М24/30 Л 236 и Ц925 100,3

136 и // М20/80 И 2VS /' 0,28/ 64,73
137 и и т о  / 7о „ 152 0,237 30,03
138 1> и М16л 75 „ 260 0148 38,98
139 И „ М16* 70 „ 64 0,141 9,029
140 и и M16/5S И 72 и 0,133 9,58
141 * " М18/60 64 и 0,125 б,о
142 // И М16/55 и 44 // 0,117 5,16
115 - • М12/55 „ 72 и 0,069 v,eos
144 " М12/ 50 /, 312 // 0,06 18,72
145 ГОСТ

9061-75 Гайка МЗО /у 128
Стаял
2S 0,277 35,5

146 * 0 М16 л 32 я 0,039 f,№
147 " и М12 л 48 ✓/ 0,019 0,912
148

ГОСТ
5915-70 и М27 // 280

сталь
2а 0,166 46,5

143 II А /724 И гзб и 0,11 26,0
150 и и /720 // 900 А 0,064 25,6
151 и // М16 л SOV Л 0.03V 17,14
152 и и М/2 и 78V „ 0,017 13,33
153 II м/с // 1350 0,0/2 16,2
154 ГОСТ 

9066- 78 Шайба за и 128 // 0,007 8,078
155 и и 16 И 32 и 0,011 0,3S2
156 // и 12 /, 48 // 0,000 0,288
157 / Ост 

397-66 Шплинт $*зг „ 12 Сг.З 0,006 0,06
/S3 tC/LT

_ е т -  7S----Г7ТЛУ~~----
Контр, гайка 0-75 * 21 /таль

го 0,034 0,82
1S9

/ U&T
8969-75 Гайка соединительная o-rs » 12 К4 0,219 г,ез

Р а  з н о е
/60 I ULT

5336-67 Сетка 12/ 1,2 Нг 0,07 Cm3 1,4 0,1
161 / ос, 

VS1-7/ Прокладка 6-1,5 „ 11,2877ара-
нит 3,0 33,7S

162
Г / ост 
18898-73

Рукав резинотканевый 
паропроводный Ду 15 и/т 9,0 Сб 0,96 8,6V.

т ГОСт
5152-62 Прядь пеньковая КГ _ 10,3

16V
i 4L)

9467-76 Электроды н - - - S/6,V6

М а те р и а л для  устаноВки НИП и A

Не

П.П Обозначение Наименование Тип Гол.
Масса 
В кг

1 Ш - 1 бобышка 3KV-/-09 17 0,32

2 КИП “ /7 л 3KV-1-S9 /5 0.S6S

3 ш -м А 3K4-1-69 1 0,995

4 кип-б. и 3KV-I-S3 3 2,9

5 т - Р Ш туцер 3KV-VIS-70 27 0,23

6 к и п -т // ЗК4-47-70 /7 0,56

7 к и п -т * ЗК4-48-70 4 0,14

8 кип Бобышка 3KV-V-S9 1 3,32

& проекте применены следующие трубы: 
а) ГОСТ 8734-75- труба стальная бесшовная холоднотяну

та я  и холоднокатаная ( поставка па гр- В ГОСТ6733-74 - 
С обязательным испытанием на за ей 5 по п. 1. /oj 
из ста ли  20 ГОСТ1050-74 с механическими свойствами

па табл. 1 го с т в  733-74;

5) ГОСТ Ю704-S3 - тр уб а  стольная злектросбарная прямо- 

щобная (постабка по группе 3 го стЮ705-бз)из ста ли  20 гост 

1050-74, соответствую щ ая требобаниям табл. 2 пробил 

устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов 
пора и горячей Водь/;

3) ГОСТ 3262-75 -  тр у б а  с та л ь н а я  бодоеазопрабодноя 
из с т а л и  з .с г.з  с п  3 го с т  33V -77 группы 3.

ТП 9 0 3 -1 -/8 3  Т М -L// l

Нотельная стрсня бодоергиными ко/планиквгм-ю 
для открытой системы теплоснабженияш лист № doxy м. поЭп. Qama

Гл. инжир. \ \ Лит. Лист Листов
Нач.отд. Рубина Р 2Ol.KQHCrP. Цауцис
Рчк.гр. Грузин Трубопроводы кО/77 &АА КОН. 

Сводная спецификация 
/натериаяоб.

(ЪсипроО Ра/Г7виОеко1/Г£Р
л л т г м п р с т р а м

г. Рага
Ст.инж. Примане
ислолн. Иукстиня

м т  -о г 5
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]д
/. Трубопроводы из готовитЬ и монтироватб всоответ

ствии с требованиями прибил Госгортехнадзора.
2 Гидравлические испытания трубопроводов в собран

ном виде должнЫ производиться пробнЬ/м давлением 
раёнЬ/м /,25 рабочего давления .

3. Уклон трубопроводов вЫполни/пЬ согласно листу г/и-уз.
i  Рабочие парам етрЬ/:

Рпр-19кгс[см2; t °пр-150°С; Робр-Ъкгс/см2;  totip = 70°С.
5 Перечень шолируемЬ/х поверхностей с/л. ли ст TM-f/5.
6. Обработку хромок и сворку стЬ/ковЫх соединении 

производить согласно ОСТ 36.202- 73.

85 „ Я П  " . 1 ff 16,86 /6,89 tm -41/4 38 Б енmu Л  Ь Лу  80 Ру 25 ff 3 ff 32,0 96,0 /5кч16п/
84 „ Я‘-6  " 2 п 3,94 7,28 TM-O/H I L " Лу ЮО Ру  25 ff 11 V 7 4 , 0 8/4.0 ЗОсбОнж83 ,/ Я! 5 « 2 ft 3,94 728 Тм-ч/п 36 я Л у 150 Ру25 п s л /4o,o 700,0 зл/югзеп/
82 // к?4 п 1 // 1/.8 11,2 osmbh2745-67 35 ,  Л  У 200 Ру  25 » 4 n 830,0 920,0 зос б4нк81 „ Я!3 » 6 ff 49,9/ 273,96 тм -4/й

3 4 t йи 2S0 Ру 85 * 1 n 849,0 849,0 3/НЮ25сп.180 // я : г  « 6 // 1,503 9,0/8 C453-9S МН 4008- 62 33 Задвижка Лу ЗОО Ру 25 " 8 // 478,0 3776 ЗОсЗбЬнж79 Опора сколбзяихая в-1 шт. 8 сб. 4,784 37,№ C-273-9S МН 4008-62 32 *  " 2S-/S0 я 3 л 47,0 /4/.0 Шсг зч. ггз- 73П е р е и е н Ь  о п о р
3/ Фланцевое соединение 25-зоо » 2 c l /B/,0 322,0 52 ОСТзч. ггз - 73781 Электрода я -92 кг - - — 263 л ГОСТ 9467- 7S 30 *  К 80 у  SO С 50 2 // ot5 1 , 0 ft

77 Заглушка поворотная 4о/зчр__п_ 2 у 18,6 37,2 21 OCT 
24 833-0! 29 « К/25 у 80с 38 f // /,/ 1,1 ft

76 » 2 0 0  с зг ” г // 3,0 6.0 „
88 » К185x100С 38 у 3 // /.2 3,6 И

75 Заглушка 3 0 0 с 25 " 3 стбго 8,89 26,f OCT3k232-72 27 '/ х /50 х /00 С 40 9 // 2.5 10,0 //

74 Грязевик 25 - 300 шт. 1 с8■ 418.9 478,5 T30. 23 26 « К200х /25с 32 и 3 // 3,5 /0,5
73 Прокладка S - 1,5 мг 4,5 Пс/ро-нит 3,0 /3,5 Ч№Т7, 25 ft К 200x 150 С 32 ft 7 // 3.8 26,9 II
72 -----г" / с ------------------------------------Шаидо 30 " /88 ,/ 0.0978,6 9oesc- T7S 24 « XSSOx 800С 32 // 2 // 8,1/ /9,8 //
71 ff М16 » /о4 К о,оз4 3,s4 ff 23 // к300* 200 С 25 ft 2 // sA 18,8 ff
70 // М20 ft 232 и 0,094 /4,84 ff 22 Переуод КЗООх 8S0 с  25 ■> 2 /(,

1 0 , 3 80,6 О С Г З Ш-736 кип- пн к ЗХЧ-1/8-70 4 о,/4 69 tt м24 я 236 р 0,11 26,0 fl
2f « 900 50с 20 2 tt 0,6 1,2

5 к и п -т „ З К Ч -47-70 4 0.56 68 // /И 27 я 280 Сто/lbго 0,16699,5 TOC?S9/S-70 20 « 90° 80 с 50 11 tt 1,6 17,6 ff
4 кип- V Ш ту цер т -  4s- 7 0 6 0,83 67 Г а й к а  (ИЗО /f /28сталЬ25 0,27735,5 TocT 

9064- 75 19 »  90° /00с 4о * 17 It 2,k 4o,8 tt
3 кип-Ш п OKU- / -  S9 1 0.995 66 // М16х 75 я /о4 О 0./4815,39 ff /8 '/ 90° /25с32 11 ft 3,8 4/8 ff
2 кип- н и ЗКЧ-/-69 5 9.988 65 »  мгохёо » 232 // 0,26/ 60,55 f,

17 «  90° /50 с 4о у 38 ff 7,9 300,2 ff
j — к и п-1 В о б д / и / к а т - 1-69 3 о ,з г 64 п М20x90 ft 830 О о.4г з 100,3 tt 16 « 90° 200с 38 у 11 ff /4,8 /628 ffN2
п.п. Обозначение ■ Н а и м е н о в а н и е Т и п Кол.

месса6к г 63 Б о л т  М27x100 « 880столЬ
го 0.909170,52 TocT  7798-  70 /5 "  90° 850с  38 » 3 ff 30,8 92.4 ft

М а т е р и а л  д л я  у с т а н о в к и  п р и в о р о в  кип а  Д 62 Ш п и л Ь к а  М30М80 // б4 СтолЬ
es 0,901 57,7 ГОСТ 

SO 66-  75 /4 у 90°300 с  85 у /8 tt 44,2 795,9 ft
/07 Э л е к тр о д Ь /  У -  62 к г ~ _ — 6,5 9467-  7S 61 // 32-  10 " г // f.4 2,8 ff 13 у 05° /50с  40 у 3 ft 0,o 12.0 ff

т Г а й к о  /И Ю  ш т. 300СталЬго 0.0/8 3.6 S9rf/-r70 60 и 38-  39 » г 0 1.77 3,54 ft 12 О т8о д  45° 300с 25 ш т. 4 СталЬ20 22,3 89,2 0CT3k.201/-73
юз Л и с т  S -  5 м г 3 К 39,3 //7,9 ГОСТ 

/9903-  74 59 // 4а-16 // 4 // m 7,84 ff 11 я 18 * 1,2 ff 85 m m 0,49/ 12,27 ГОСТ 994/ - 72
to1/ к р у г Ю  // 30 п 0,67 20,10 го  90’ 71 58 "  50-85 » 2 tt 2,71 5,48 г/ 10 tt 38 х 2 я 30

1

I

1

t,7( 53A /о 7046 63
103 У г о л  р а в н о б о к . $0*50*5 п.м 50 Ст.З 3,77 188,5 SS09-Г 72 57 // 80-  25 « 8 tr 4,0938,48 // 9 // 45 у  2,5 у 25 2,92 65,5 л ГОСТn 8734- 7S

/ Й о т е р и а л  д л я  к р е п л е н а я  т р у б  Д у ^  /00 56 у /00-  25 » 22 и 5,92 /30,84 ff 8 ff 57X3 Я 3 b,o 18,0 tt
юг " лз /92 „ / у 33,8133,2/ тм-41/4 55 // 150-25 // 10 // /0.12 /0/, 2 ff 7 ft 89x 3,0 * 39 6,36848.0 „
Ю1 " / Г  19 1 у 33,8133,8/ тм-41/4 54 /> 200- 10 я 4 a 8.09 32,2 ff 6 f/ 108x3.5 ff 65 9.08 587,0 tt

100 * Я9 !8 / И ш г 38, иг 7М -4//4 S3 у 800-85 14 // 13,34 /89,8 „ 5 ff 133*3,5 ff 22 H./8280,0 //
9$ » 3! П  » / ft 49.9949.99 тм -4/й 52 // 250-10 г ff /0,65 21,3 ff 4 У /59x4,5 у 119 17/58o4o,D „

98 О п о р а  н е п о д в и ж н а я  в-16 * 3 ft 7,95823,9 273-95 
МН 4008-  62 51 я 250-25 я 2 00.3 /8.9 37.8 r o c r  

/255-  67 3 у  8/9x 9 у 55 31,51 /735,0 //

97 „ Я!/5 1 // и, 4г /1,42 т м -41/4 50 " 1300-40 // 4 СтолЬ
го 50,9 гогЛ ГОСТ

/283/ - 67 2 ff 273x 6 " 20 39,52 730,0 ff

96 «  t i n  It 2 ff 4,56 9.32 m -4lt4 49 Ф л а н г и  300-25 " 16 Ст.З 83,95383.8 ГОСТ
/2SS-67 f Т р у б а  325x 6 п .м /20 47,25960.0 ГОСТ

/0704-63
95
96

// p *{3 tt 1 Ж 11,20 11,20 т м -41/4 48 t> Д у  50 Р у  60 к 1 у 36,5 36, s 9c -3-3-4 t/s
поз. Наименование Кол. dam.

ed общ. Приме4ание/Косса в хг» я п г  » 1 // 16.51 16.51 тм-41/4 47 я Л у 80 Ру ЮоЫ » / и 44,0 44,0 T -34T

Спецификация но трубд/ и арм атуру. 93 // r/o ff // / // 20.7720,77 тм -И й 46 // hiooPyfookk // 1 о 9i ,o 91,0 ' T -3S  S
92 * в? 10 * / „ 21,17 21,17 тм-4/й 45 "  ЦугооРу$4 » 1 и /4/.0 /4/,o 9c-8-8

Т П  903-1-/43 т м - Ц г9/ ___ ___ £___________ 9-°9- / // /4,17 /4,/7 тм-41/4 44 Клапан регулирующие Лу200Ру4о  я 1 it /79,0176,0 6c -7-6
90 // /IS 9̂  ff / // /4.17 /4/7 тм-41/4 4з Клапан обротнЬ/и Д у т  Ру4о  // 2 // 330,0660,019c 36НЖ 2 Кателбнол с тремя бодогреинЫми котлами КВ-ГМ-Ю для открЬ/тоО системы теплосно&жения89 »  №9° » / // lk/7 /4,/7 тм-41/4 42 "  Му й Ру /в  // 2 // 0,6 1,2 /5ЯЧ !8n

(Рм А/cm NSffofcym. ТтоТгГ Дега
Глмнж.пр. йхм а н^ х— Л а т Л а с т Лае/поб

88 »  tl!9 / ft /4,17 /4,/7 тм-41/4 4/ "  Л у  32 Р у  25 // 1 // 8,0 8,0 15 кЧ 16nf Нм. о т - Рябине ЩкЩ, P 6
87 ’’ M i  " / ff /в,86 16,86 T M -4J/4 4о "  Лз4о Ри/s п 2 tt 5,8 11,6 /5КЧ /90/

Шонстр Uoi/UUCH-
Ру л - гр. Грязин Трубопрободд/ сетевой iodbi Tt 

i
жтроОЛспбсасхоОссР
П Я Т Г И П Р П П Р О М

л Р и г а\ J6 Опора сколбзяшая Ks 72 шт. / OS. /8,3/ К8.31 тм-41/4 39 В е н т  и л Ь  Л  У 50 Р у25 шт. 1 сб. 13.5 13, S 15 КЧ16/71 Om.tff/X. примоне
t/еполн. МякстиНР
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Условные о&рзнач&л/я.
Трубопроводы 
сетевой боды

1, Трубопроводы изготовить и монтировать 
осоотоетстдии с требованиями правил 
/Ьсгортшадзора.

t

и Пробубни 
_  Вентиль

Соединение 
~ трубопроводов

Зоранна
_ Направление ухлона 
’'трубопроводовс--б,Оог

Трубопроводы промос/ыбать и крепить по песту, арматуру располагать 3 местах 
уаавмыхдля ооспу/хибамид.

У. Раоочие параметрыРпр/робпs / т  №/снг 
.  _ fnp/ todp. - TS0/70 °с

S Перечень изолируемых поверхностей 
см. черт. Т77- */9.

12 Л и с т s * 5 н г 2 и 39,3 76,6
ГОСТ

19.903-7У 3
вентиль запорны й --------------------------
фланцевые/ OvPSPv/S шт. S7 Сб 2,7 72,9 7бмч /д/>б

11 вру г /о н IS " 0,67 10,05 ПОСТ
2330-71 2 "  з г* г п его

f | &

1 , ^

1,43 326,0 //

1Q Угол раВнобохии50*50'д П.М 2S Cm3 3, 77 94,25 Гост 
5509- 72 1 Труба 57*3 Л.н. 60 Чо Збо pfmy-63

Спецификация на матероали д л я  крепления п?руб доз. Р а  им енование Мм.
~~Ed опии. го с т, “Г7Ш. Масса бнг Примечания

С п е ц и ф и н а ц и я  н а  т р у б ы  и  а р м а т у р у

19 Элентродь/ э -У р нг _ _ _ 47
/3 Гайна т о сила. 2SO

стань
га цогг з р

я т -о г
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Ш  -  №
И /‘SO

/

зоо 79SO

У  слоёные обозначенил:

д-° деталей согласно спецификации 

Топоры или подвески согласно спецификации 

Задвижка или вентиль  

Клапан обратный 

Нлапан регулирующий 

Переход

i Трубопроводы изготовить и монтировать в соответствии 
с требованиями правил Госгортехнадзора.

2. Гидравлические испытания трубопроводов & 
собраном виде должны производится пробным давлением 
равным 1t2S рабочего давления.

3. Обработку кромок и сварку стыковых соединений 
производить согласно ост 34.202-73.

у Уклон трубопроводов выполнить согласно черт. ТМ-̂ /б 
' (схема дренажей и продувки тр -о в  подпиточной бодь/J 

S Рабочие параметры Рраб, -  6 а та ; t -  70ьс,
G. Размещение опор выполнить по строительному 

чертежу лист Ш -И , альбом £
7 Перечень изолируемых поверхностей см. черт. TM-f/s.

ШпхЛист ~ледонун.

М /'100

Гл.инкпр Очман
Уач.отд.
Oi. нонет Цауцш
Ру игр.
Опянк

Рубина

Грузин
ПРимане

ДагЯ

Ш Г-
щ £й -W

Котельная с тремя водогрейными котлами К В -тч о  для о тк р ы то й  системы теплоснабжения.

ТП 903-1- W  ТМ-

Л и т, {л и с т  dvemot

Трубопроводы лодпитоунод 
воды

Госстрой латВибаои сср
Л Л Т Г И П Р О П Р О М

с Рига.
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Условные обозначения ■■ 
Трубопровод лодпиточной воды 

" дренажа 
Вентиль
Соединение трубопроводов 
Направление унлона трубопроводов 
Воронна

/.Обработну нронон и сварку стыковых соединений 
производить согласно ОСТ 34.202-73.

2. Трубопроводы прокладывать и крепить по песту, 
арматуру располагать в местах, удобных для об
служивания.

3. Рабочие параметры Р=5 ата; t =70'с.
4. Перечень изолируемых поверхностей см черт. ТМ-У5.

1=0,002

/3 Электроды 3-42 кг _ _ _ (6
ГОСТ 1 

9467-75 '■
/2 Гайка N70 т . 50 Олт25 0,072 0,6

ГОСТ
29/5-70 .

И диет 5=5 не 0,3 // 29,3 77,79 7 Ш ~ ■ 
79903-74'

/0 Ноие 70 * 5 // 0,67 3,35
ГОСТ 1 

2590-77 :

9 Угол равнобок. 50 =50>5 п.м. /о ст.з 2J7 377 5509-72
Спецификация на материалы для крепления труд \

$ Электроды Э-42 кг — — — 2,7
ГОСТ j 

9467-75
7 Лоошдма 5 • /.6 * 0,2

ла/зо-
кит ж . 0,6

/ Ж П  
687-77 !

6 Лист 5=3 мг 0,2 т з 23,55 4,77 тЩз-76
5 Гайка М72 > SO /7 0,077 7,36

ГОСТ
59/5-70

4 Болт М/2 х 50 * SO 20 0,06 ¥
ГОСТ

7798-70
3 1 1 *

*

I __
__ 20 Ст.З 7,71 23.4

ТОСТ
7255-67

2 вентиль запорный „  , ,  
ахланцевый Л у 25 Ру 76 шт. 70 Сд. 2,7 27,0 75КЧ79П2

/ Триба 32=2 пн. 50 скор.
ТЩ 7,68 75,0 ТОСТ

70706-63
№
Ж Наименование Нол. Мат. ед. общ.

ЛринечашеМассив кг

Специсринация на труды и арматуру
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i. Труёолроёо&ь/ озсотоёитб и  мсх/лцроёалх, S соотёетст- 
Suu c /лреёоёаяиями лраёии Госдор/лехяаСзора.

2 П/Сраёиииесхие ислб/таиия трусСолроёосЬё ёсобратом 
ёоСе <?оиж/7б/ лроизёоДитвся лросСтм о&ёлеяоемраё- 
т / л  7,25рабочего ёаёиеяия.

3 Обработке/ хромо х  и  сёарху сллшоёб/х соебилелиб про- 
изёоби/т/б согласно ОС ГЗУ. 202 - 73

5 Ухиоя гпруболроёобоё ёылоилитб т/реиасяо 4ерл7.ГМ-У7
5 Рабоиие лараме/гтрб/\ a) трубопроёооб/per dove а  £юб/-&:ЦЦа/яа£ •

S) тррборооёобб/ ХВО~Рр z7,/arrra £ =■ 60*0
6 Диам етр броссеибхои а/аббб/ бия созбаяия лоблора 

8 сииёхом труболроёобе е/тоиляется рои лаиабхе. 
Ориелтациоятб </> 63,6 л/м.

Услобные обозначения
б: бетаиеб согласно слецисрмацаи 
а/2 опори согласно слерисримарии 
беятииб, забёижха 
М алая регуиир///ощи/ё 
лерехоб

Cm daxa расюиеО £обб/1 
см. разрез Д -Д

1 Ё Г _
-—  биох //асогуХ 

2 х -20/30

45 Элехтробы Э~У2 — — — 3,0 9467-75
49 Пабка м /о ш т 250 Опт20 0,072 3,0 5975-70
43 Jucm  £ -S  n z <5 п 39,3 58,95 ГОСТ

79903-79
92 Круг /О '/ 75 И 067 10,(75 гббоп/
9/ Угол разнобок 50x50x5 ал?. 20 Cm3 3,77 75,V0 8509С-72
М атериал бля крепления т р у б  Ду и ню

УО » Ду SO // 1 // 36 9,6 ТМ-9/fs
39 * Ду 20 * 2 л 76,53 32,86 ТМ-9/75
38 ОаиЬяих Ду 750 " / // 28,9 28,9 ГМ-У75
37 // хелобёилмая Х-3 » / // 9,93 9,93
36 // ft х:2 // { // 3,87 387 TM-f/Vs.t
35 Опора схоибзяи/ая a/-* /  W 2 el. 55У im TM-9/7VJ.7

Перечень опор
39 Эле я  лтробб/ Э 'У 2 — — — 20,6 К№ «г
33 Прохиабха S -7 5  *z 2,3 Capo.т/т 3,0 6,9 987-77

32 • кие 108 „ 0,0317 5307 *
31 Га и  ха М20 у 12 и 0,06̂ £60S гост5915-70
30 * М 16*55 ш II 0,717 5Д •
29 " М16X70 64 и 0,1V1 9 , 0 t
28 5 оу//Т7 М  20X70 „ 72 егт

20 0,237 17,05 ТОСТ 7798-70
27 " 70-70 V 2 // 18 5 , 6 "
26 " 32-/6 4 1.58 6,32 "
25 // 70-16 и 70 // 342 3 4 , 2

//
29 // 50-10 // 7 // 2,06 14,4 •
23 // 725-70 # 2 * 5,40 10,80 *
22 // 750-70 // 8 6,62 5296 "
21 Фиале 1 4  200-70 // 1 Ст.З 8,05 205 ПО СТ

7255-67
20 хлетлан резширлюшис/ 

Ли 150 PS64™  ^ // 1 • 100,0 700,0 т-з б *
19 • Ду32 Ру 75 // 2 // %3 8,6 75x4 79 л  2
18 Велшшб Ду 70 Ру/6 ,/ 4 и Ц 0 88,0 ISv 14Sp
17 * Ду50 Ру 70 // 3 • 18,4 55,2 //
16 и Д у 725 Ру 70 А 1 // 516 58,5 //
15 Забёижкр ДуЮО Ру70 и 4 e l 77,0 308,0 ЗОчбёр
19 " Кб5* 50 с 60 // 5 » 0,9 2,0 »
13 // К 750*700с 90 // 1 // 8,5 2,5 "
12 // К 700X65 С 90 /7 2 // 0,7 / 4

//
Н Переход У 200X750с 32 Г 2 // 3 , 8 7,6 77СГЗ4.205-73
10 К 90е 50 с 80 0 20 //

0 , 6 72,0 «
9 // 90 е 65с 50 * 15 е 7,1 76,5 //
8 It 90е725с 32 и 2 //

3 , 8 7 , 6 *
7 ОтёоС 90450640 UJ/77. 9 tra/b

20 7 , 9 71,1 0СГ34Ш73
6 * зекг Я 25 1,78 44,50 //
5 И 57*3 // 48 ko 19g //
9 • 76*3 // РО 5 , 4 216 //

3 и 73373,5 // 3
^ .1

11,18 33,54 ft

Р // 759x9,5 // 25 17,75 428,76
/ Гру/а 279X6 пм 0,2 31,57 6 , 3

ГО С  Г  
70704-63

Я* ГУ Л  7 7AT7tО bJS^Xry iU/ /О dan. 76am. eC обид. Дрол7е4ая.ПОЗ. Macccr fX2
Спецификация на трубы и арматуру

ТП 903-{-/‘/3 тм-Яб
—  , - ------7 ?б//шуХо/г7лал1/ Хв-ГЛ-Юбия 0Л7Х/Об//г7ос/ га/стелб/тепиопг/аЛ̂ епця

У?£//77. У7с/СГТ7 \р£/СГОб

 ̂ jt/MOVi/щех- /осс/грсхиалД/ба'обс&
хеО 8Ш/,раоохеа бою/ а ЛЯТГИПРОПРОМ 
пароХозбушхоО сл/осс/. ________дРиеа

р
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Услойные обозначения
Зокнн/чныд

- TpydonpoSod хиночищенкод Зо&/, Оензратор ДСВ-/50 
Ра do чей боды и паробоздушнос/ смеси

- Трубопровод дренаж а

В е н т и л ь

- Соединение тр уд а лр о б о д о ё  

//апрабление уклон а  /прубопрободобСс-/7,оо2)

б а г рабочей Воды

/•  Трубопробод химочисценной боды/ рабочее/ Соды и паро- 
боздушной смеси сп. черт. 7/7- ¥/о.

2. Обработку кромок и сборку слпыко§ых соединении про- 
избодать согласно ОСТ 3 ¥.202-73.

2. Трудопрободь/ орокладыбать и крепить по месту/ 
арматуру Располагать б  пестах ,  удоднь/х для 
одёлухсибония

Ч Перечень изолируемых поёерхнастей/ см. черт. ТМ-/5.

1.S Э лект роды  д -ч е — — — 8,58
7Ш----

SVS7-75
14 Годка т о SO ГРШ20 {/ГУ 9,8 ~7VMrSS/S-70
13 Л ист  s = s  „ г о ,е * 33,3 s ,s s 777C7----

/SSC3-7V
/2 д р у г /о 3 ж 8,87 2 ,0 / П7С7 2£30- 7/
11 7/вал рабнодок SOxSOxs лк S См3 3.77 rsfs s , Г0С7 8803-72

М ат ериал для крепления т р уд
ю длект роды  д -у г — — — i 7 racr3487-78
о П рокладка s= /,S  „ Об Щво-пит 3,0 9,3 7007----VSf- 7/
8 Лист S- з  /?г и Сл?.323,55 8,38 ' T0C7----

13303-7V
7 Гайка т е 19 0 8,0/7 427 7Ш----£9f5’70
6 б о л т  77/2x50 18

7ЯЙЙ1
20 ЦОС OfSS ГОСТ7753-70

/355-57S ф ланец 25-/5 О Ст.З 1.17 */,ss
0 Вентиль запорный

МУфторыО 5 у/5  Р/ /5 О и 9,7 v e /5/rv /5л
3 Вентиль запорный 

фланцевый М//2У/У/5 г (Л 2П 8,4 /Sxv/9л2  
3252-552 .  'А ' 20

ш
/65 23/20

1 Труба 32x2 лН 30 1,38 ЩЧО—ТОСТ----/5704-53
У2
поз. //аименобание Кал. МЬ/П-2д. ОУ2ц. ГОСТМосса Ухе

Спецификс/ция на тру/бь/ и а р т а т у р у.
777 SD 3-/-P3 тм- «/7

-х—  с oipe/79 , СобогреОнь/ни котлслх.
ц0/к№ВтГМ'-ю алр от/геытои системы те/аюсмубкения

Лист /иоясЗ

# 7 5 2 - 0 2
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Условные обозначения
У! позиции согласно спецификации 
У- опор согласно спецификации 
Вентиль

Ж Электроды 3-02 м _ _ _ 72 Г0СГ9967-75
21 Гайка К 10 ж.Ж 0,012 78 Г0СТ5915-70
20 Лист 3=5 /ft 05 // 39,3 19,85ГОСТ19903-79
13 Коиг /0 // 5 // 0,87 3,35 ГОСТ2890-71
18 Угол ааднодокий 50x50» 5 п,м 10 Стз 3,77 37,7 ГОСТ8509-72| 1 1 I 1 тоид fa * 100
П Опопа неподВишнао У°-2 / // 7,9587,958 КН90о¥-62
/6 Опора скользящая №1 9 Сд. 9,72918,896мнтз%2

Перечень ОПОР
15 Электроды 3-02 № — — — 95,0ГОСТ9967-75
10 Поокладка S--/.5 кг as

I
I so 25 ГОСТ 901-7/

13 Гайка M1S // 69 // 0,039 2,17ГОСТ 59/5-70
12 Болт М 16x75 // 69 Стауьо,т 9,97ГОСТ7798-70
н • 32-16 t 9 // 1,58 6,52 //

W » 90-/6 // 9 0 1,96 7,89 //

9 11

// 9 Ст.З 9,73 19,19 ГОСТ1255-67
в // 4У № Putt я 2 Я 93 8,6 15кч19п2
7 " Лу 90 Ру 16 п 2 я 5,8 Ht6 15кч19п1
6 Вентиль Ли 100 Ри 16 // 2 Сд. 39,7 89,9 15ч19др
5 ОтВод 00 е 250 с 32 шт. 15 от20 30,8 962,0ОСТ32.204-73
0 // 38 >2 я 40Ь

i t

1,78 7120 ГРСТ/070Ш
1 » iS * 2, S и 90 2,82 109,6 ГОСТ8734-75
2 х /08x3.5 и У 9,02 36V //

1 Гайда 273x6 пн 90 1139,52 1660 Г0СТШ9-69
Н‘- Наименование /1ол, Кат. еО. одш■/Трикечаниепоз. Касса 6 кг

С п е ц и ф и к а ц и я  на труды и  аркатуру

ТП903-/-М ТМ- Чв
Котельная с тот . . .  оля открытой системы теплоснш.

ейсакжилгтооных l

1 Ж

т. _ 
ш  

Ш И Т

т/гюос Jamb, сер
/

сУ&7М‘02
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Условные одозначения-- 

НИ Вентиль

Воронко
Соединение
трудапроВодоё

в  —  в бак питатенью/!/ Соды \

4-----------------------лК-

йлбаха питательной

i  Обработку кромок и сВар- 
ки стыковых соединений 
производить согласно 
дсгзу.гог-ез 

г. i/нлон трндопроёодоё 
1*0,003.

3  Перечень изолируемых 
поверхностей см. лист 

6  T M -fa

2/ ёлентробь/ &-не — _ _ 7,0 —тгг— -
9 4 8 7 -7 520 Пайна т о шт. 200 Щ/ЛЬго 0,0/2 г,4 ~ 77727----------
5 9 /5 -7 0/9 Лиспу 5=6 пг г к 39,3 78,5 ~~ 70С7------- -
/2 8 9 3 -7 9

а ПРуе/О А чо к 0 ,5 7 28,8 Jffl* — " 
2 5 5 0  -7 //7 Угол рабно/Гок. 50/50x5 077. 50 077.33,77 226,2 79сг ~  
8902-72

материал Уля л реп лени я трусГ
/е Злектроды s -чг /гг — _ _ 26,0 —ляп----------- -

9 4 6 7 -7 5/б Прокладка s =/,б мгИ 0,3 flapbчит зр 0,3 7 тягг— -
48/- 7 /

Гайка т е // 40 / / 0,034 735 гост— -
5 9 /5 -7 0/.3 Болт Г//6x55 / / 40 щшго о,/зз 5,32 7087----------
7798-70

/г фланец so-ie / / 40 СаЗ г,58 256 7057 -------- -
/2 5 5 -2 7н Вентиль By 50 Ру/е и/т 5 ГсТ 9 ,0 50,0 /5 X 4  /9 л ./

ю Ворон па лист s-3 м1 бг 8м.З83,53 ¥7 ~~~ГОСТ--
/5 9 0 4 -7 49 // SO с 80 // / ✓/ 0,2 о,г //

$ Заглушка /со с но // / // о,ез 0,55еетеэе-zi
7 * го°500 00 А 8/ // 0,е /2,5 В
6 • so° еосбо 8 го // 7,5 32 /1
5 Отбод 90° /оос На с/т. 3 гн гг ccmeav-73
ч , зехе // HS {48 55,5 /
3 t 57x3 к 50 4,0 350 8
г « 89x3 // ¥5 ^ £ 5,35286/0 //
1 ГРУба 708x3,5 л.м 36 ^ $ 9,08 3/6,0--7007--

/0 7 0 4 -5 3М2.
лов. Наименование ш. Нам.~ Ж ~шц.4PW94&M/6/7ООС0 5X 6

Спецификация на труды и арматуру

Z47CS- ое =50
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план на отм. Цдоо / \ -_ г I

/, Трубопровод пара изгото
вить и монтировать 
В соатВетстВии с тре
бованиями правил 
Госгортехнадзора.

2. Гидравлические испыта
ния трубопроводов пара 
В собранном Виде должны 
производиться пробный 
давлением равным 
1,25 рабочего давления,

3. Обработку крон о к и сварку 
^  стыковых соединений произво

дить согласно осгзч-гог- 73
1 9, Перечень изолируемых 

поверхностей см. лист 
ТМ -  / Д

31 Электроды Э-1/2 кг _. _ 3,2 9 Ч ^°Л 7в

30 Гайка н ю U//77. 100 Сталь20 0,012 iP S9f/-cr70

29 Ли ст S-5 Н * 1 к 39,3 39,3 1990У- 74
28 Круг Ю / / 20 „ 0,67 13,ч ГОСТ “2590 - 71
27 Угол равнобокий 30x50x6 п.н. 30 Ст.З 3,77 113,10 „ ГОСТ

8609- 72

■8 I У л я  к р е п л е н и я  т р . е /О

26 Электроды э -Д г кг - — - 13,7 946*7- 7S
25 Прокладка Sn.s К 0,5 Пора

нит 3,0 1,5 УS ? -T7f
29 „  М12 V 72 к 0,ОП 1,22 и
23 Гайка м/6 / / 92 Я орзч 3,13 ---- 7Ъ5Т-----S915 - 70
22 б о л т М 12x55 шт. 72 Упал а

го 0,064 ч,ео 77Г9°8СТ-70

21 Б о лт м 16х 75 /, 92 Сталь
20 0,148 13.61 гост 

7798 ~ 70
20 /' 25-16 0 18 0 1,17 21,06 1>' i
19 и 50 “ 16 // 2 „ 2.58 5,16 „
18 // 40-16 ♦ 2 0 1,96 3,92 //
17 - 32-25 0 9 0 1.77 1S,93 v
16 и SO-25 // 6 0 2.71 16,26 //
1S фланец S O -2 5 /• 2 Cm3 Ч,ое 3.12 ГОСТ 

12SS- €7
14 и Д у 25 Ру 16 0 9 и 2.7 24,3 15КЧ 19п 2
13 » Ду ЧО Ру 1S 0 1 к 5.8 5,8 0
12 - Ду 50 Ру 10 . 1 и 8,0 8,0 15К419Ц\
11 Вентиль ДувО Ру 25 1 Сб. 32,0 32,0 1SX416 п1 !
10 " KSO* ЧО С до 0 3 к о,з 0,9 и
9 Переход к  дОк so с  50 * / * 0,5 0,5 п е т —209-73
8 П 90°50 с в о 0 13 „ 0,6 6,8 0
7 Отвод 90°60с 50 Ш7. 5

сталь
20 и 9,0 ОСТ34.204'73

6 it 18* 2 0 10 % 0,79 Z9 к Ш - S3
5 Щ 32хг 0 10 1,18 59,20 0

Ч „ 38*2 к 26 & 1.78 14,50 10704-63
3 . 05*2,5 н SS 2,62 т ,ю
2 57x3 36 1st 1,0 1ЧО,О п
1 Груда д9хЗ ЯМ. 12 6,36 16,4 Гост

/0704-63
К2 Н а и м е н о в а н и е 1 )

Мат. ей. йбщ.
ОримечашПОЗ масса & кг

Специф икация на mpydb/ и  aprramypy
7 Л  9 0 3 - 1 - Л З  77У- ty fO

Котельная С тлренл ВлдлгредНб/м ютла/fахз-гм-го 
для открытой си степь/ /леллосяадлгени*

Грудопрободылара р:9нгс/слг 
и трубопроводы обвязки 
паровых котлов £■ f/9 -  1н

Лит, лист \Яисто6

ГЪсстроОЛатбиоскоо ССР
ЛДТГИПРОПРОМ

р. Рига
19т-ор



Номе к тор  
обратной боны

Вода от, спцтнихоВ 
наружной тра ссб / 
мазутопрободоВ ‘

Мазут- одра/лнь/й

Зоба на спутники 
наружной трассы 
назутопродо&оВ

Мазут -прямой 
''из мазутснусосной

Водогрей Водогрей
ный ный

хотел хотел
нв-гм-ю ХВ-ГМ-/0

У}азу топр ододь/ котельной дыполнены
н а  л и с т а х  T M f-tyfH '

гъ

Условные обозначения

------п  Sofia сетеёая прямая
-------- о  Sofia сете В as обратная
------ms—  М азут -  прямой
" НО---- М а зут- обратный

X Вентиль
ф
&

Млапан регулирующий 
клапан- о т  сенат ель

& Вентиль о злентро- 
прибодом

G b Горелка к о тла
> Переход

-'"Ц ’Н Гибкий ш ланг

L - J /ранила проектирования
Соединительная 
гай ха

-------- 1 Заглушка

ТП 903-1-М ТМ-Ун
ЫЛистмгмм. ПеЯ/г. torn?котельная с тремя BootospeOHsfMU котлами КЗ-ГМО ОЛЯ открытой системы теплоснабжения »OfMXX./riДиман—

цтщ.р
Лит. Лист ЛисгоХ.Щот р /

i
' J\pVX.2D. Грузин Схема

Водомазутонрободоб
ГосстроОЛапСиОсха/ССГ'
Л Д ТГИПРО ПРПМ 1Ноймане г. Рига 1
/47&-С? 3y



зГтыоаятг 
сак-

1-сп£ uwacdu аоооит

\гн
^&8°гоЬ1' ехна2зо̂т и Оптировать В соответствии с тредоВаниями 

гШшпопраооц пронЩыВи/пь и крепить по пестр согласно мету ТМ- (//г,л.4.План

Рабочие параметры:
Мазут промой Р̂ бнгс/см̂ -̂МО'С 
Мазут обратный P^iS^/cH^t̂ WC 
Вода сетевая пряная Р:Юнгс1смг̂ШН50‘С 

Ôxec/cff, i:70'C

Вид Г

вяз ело.

з. J  едоршом Me щЩхш/ испытать на щщямаае фехие, Р- fflPpat е, Переходы ф еи изготовить по нести путем ооттш сюлыиоО тот.7. Арматуру располагать В местах, Шм для обслуживания, е. перечень: изолируемых, поверхностей см. черт, тлт-Пл.$. Схему ВоВомазутопроВоооВ сн. черт, тм- ш
32 Злентооды 3-4/2 — __ ___ 3,5 Г0СТ9Л67-7Л
3/ Гаи на М72 т ш w 0077 68 ГОСТ60/6-70
30 Гист 5=5 м* (3 4/ 39,2 56,8 ГОСТ49003-7/,
29 Ноие/2 > 770 // 0,636 35,5 ГОСТ2590-74
28 Угол оабнобониО 50*50*5 л.м. 20 Сю.З377 758 Г0СТ8Л09-72_

Материал для ноепления тоибопооВодоВ
27 Злентооды 3-02 — — __ 73,0 Л0СТ91/67-75
28 Прохладна s=/.5hm т 0,05ш 3,0 075 Г0С7887“ 77
25 ПоодуВочное истоойстОо 6 Од 236 78f76 ТМ-9/42-4
2/ • /г 98 /4 0,006 0,29 /7
23 Шайда 46 32 ст̂ ь 0,077 035 Г0СГ9065-75
22 • М42 88 // 0,079 0,9 44
27 Гаи на 7776 32 1ЩМ0,030 7,25 /ОСТ9068-75

Ж •____ М12*70 23 Cmgfli 0,076 7,82 и
JL Шпилька М46x60 76 Сталь 0,77 7,75 ТОСТ9066-75
78 * 77 7/0*25 с ВО 7 „ 0,7 0,7 44
77 Пеоеход К 30 х НО с 80 7 // 0,3 0,3 0СГЗ(.209-73
78 '// /л-ло 6 п 0,79 8,6 ГОСТ42630-67
75 Фланги 50-7/0 0 Cmgflb 2,8/ 77,2 ГОСТ42830-67
78 3 /> 72,75 36(6 ЗСК-45
JL\__ 1________ > /у 40 Л/6( 3 44 3,5 70,5 8-928
72 Клапан регулирующий /у50 МВ 7 4! 36,8 36/ 9с-3-3
.77 Вентиль с злппиВодон 4у 30 Ру 00 2 // 58,0 76,0 45нч922Во
70 " 4у/ПРу7б 78 // 0,6 70/ 45нч48п
9 Вентиль L 50 Puff 3 Cl. 5,0 750 45хч 48п
8 /  г г 3 // 622 42,66 /7
7 , /г' 76 Слл.З /76 2/0 Г0СГ3262-68
6 в 38*2 » 70

I I
V &

7,78 77,6 /ОСТ70708-63
5 * 77*2 я 75 0,59 6,9 (4

J l. // /3x2 » 85 0J9 67,2 40СТ873Л-75
3 44 25*2 * во 7,73 OOP f
2 » 32>2 во /89 00,2 4/
7 Триба 37*3 лл 80 60 760 ГОСТ40704-63

Поз. Наименование Нол, Маю. гд. общ. ПримечаниеМасса 6 нг
Спецификация на труды и арматуру

Тассщю латЬТссР
Л А Т Г И П Р О П Р П М

(■Рига



VJfvJ

Д е т а л ь  поз.2
м г :/

Развертка д е та л и  поз. 2

Л и с т б* 1 ГОСТ 19903-74.
*1 \___

\

$

ЗУ

Мазутопровод к котлу
4 №2 ~~

Трубопровод___________

высокотемпературной 
воды ф 25*2

7 Лист 5-0,5; 110*10 мг OflOl it 3,93 0,03
ГО С Т

19903-74

6 Ш плинт 5*32 2 Ст.З opes 0,0/
ГО С Т

397-60

S Конт ргайка 0-15 Ч Ст.го 0,034 0,135
Г О С Т  

/в 6 9 в -7 3

V Гайка соединительная о-15 2 к.ч 0,219 0,438
СО с г 

£959-75

3
рухаё резинотканевый 
паропроводныО JjyfS п.н. 1,5 СО. 0,95 <44

г о с т90  -  75

г Затяжка 2 Ст.З 0,0031 о,т г

1 Ерш 2 Оп.г 0,2 о,У Сонастотц.
Чертежу

N :
ПОЗ. Наименование Кол. Мат.

£д. общ.
ПримечанияМасса £  кг

25 115 6 сб 2,46 /4,76 Продувочное
устройство.

тм -Ч/г-/ ГМ -ч/ г г -,
Кз

ПОЗ М КОА. Наш. ей \odui.
Масса в кг

К чертежу HS
Чертежа

го
о

1~~
I

В - В
ми-./ао

УзелI

А -А
м ич

Мазутопровод 
обратный ф 32*2

Водяной спутник 
мозутопроВода ср25*2

М азутопровод 
прямой ф 57*3

Водяной спутник  
мазутопровода фзз*г

Т П  9 0 3 -1 -3 3  TM-4/ /2
Котельная стремя ЗодагребнымикотланиНВ-ГМУО 

для открытой системы теплоснабжениет ЛистHS0OMM. Подл. (fara
Глиюиъ Думал Jb-U бит Лист /7ис/по6
Нач.отд. Русина , Р 2Гл.конар. Цауцис-
РМ.ер Грузин ЗодомазутолроЗоды гдсстрбалатШскоО сер

ЛЯТГИПРОПРОМ
г. Рига

Ст.инж. Притоне fvbuvu

&ш -ое



Ти
по

бо
и 

пр
ое

кт
 

30
3-

1-
М

3 
П

ль
до

/7
1'

//

mo

tU- ...................." Ф "  ' '
i флянцы лоз. Z б изеатоёилль из листа no 

отёетныа фланцаа ёоздуходуёки. 
г. Перечень антикоррозийного покрытия т лист тм- /5,

\\
i

21 длектроды 5-62 не — — — 05 — 7Ш 
2Y27-7S

20 Гайка /110 ш т. 50 ШШ
го о,ее 0,3 70СТ32/6-70

15 Л а с т 6=9 Г7г 8,3 * 39,3 11,79 ТОСТ/6203-74

16 П РУ г  ю л 7 * 0,97 г,ее ГОСТ6660-70
77 /Угол poShoJ ok. 30x60x2 /7.П д ОпЗ 3,77 50,15 ТОСТ

2S06-76
Материал для крепленая труд

/е Злектроды 3-65 не - - — 7,0 IW f
9197-75

/5 Прокладка л-1,5 л 6,3
Г6ДП-
ни/л 3,0 6,3 ГОСГ

151-71
16 детка 15x1,3 л* qo7 0/77.3 1,6 6,1 7VCT

5555-97
13 1Ъйна /116 и 57 " 5,051 3,17 РОСТ9915-70
/е Болт 1616x80 // 56 Waft,

20 5,155 2,00
ТОСТ

7792-70
н /  50-70 и 8 // 2,05 15,15 //

ю // 750-е 3 2 з ¥,39 6,75
ТОСТ

/666-27
9 ,, 4з 153Гли ст S-/S; фЗОО) 1 // 6,5 0,9 „

8 фланец 4у750(мст5'/е;фзго) 7 Cm3 7,2 7,2 СР7: /7PC//V2<T.
/7.7

7 Задёикка Л уза  Ру/о // 6 О д 15,6 73,6 304 2 Зр

2 Заелуш на 50 с so 7 // 6,5 02 ~~Я57Г~^_ 51.332-75
S а КЗОХЗОСЗО 7 // 6,5 0,3 //
¥ Переход кюзхвоезг // 1 // 7,7 7,7 исг

51.205-75
3 Отёод 30° SO с зо шт. 13

я т
20 6,5 7,2 ж г _ 3Y.20V-73

2 м 57x3 // 30 1,0 720 //

1 Груда 153x1,5 /7Н 1 /7,75 17,15
7V5T

/0701-53
/7£

/703. Наилтеноёание 9ол. еб. осГец. /ТротеПОД)./Уоссобке
С пециф ика ция ни тру/Гы  и  д р т о т у р у

ТП  903~1-/15 ТМ - V/13
Котельная стретр, бос/оергон&ти катгаоо 
КВ-гм-Юдля отхрытои системы тсллоснаскенигИзм.Сот ~ЖШ2йм.7Ш7Гfaw

Ошжм
НОчШ
СЛ МОНСТР.

Абнан 
РеЗина '
i/CTHUUC щ

Sum. Гист Листов
Р 7 7

Й/М.СР. грузин ф р TpySonPoSodb/ ЗроЗеоиисты
Госстрое Сатбийскоо ССР 
Л А Т П И П Р О П Р О Мг РигаГрима не



\9-'
то-
\£6/

Л черте- 
ху/Н

**М 3 fЧ£СТ\ r
Во УрвуЩ

С/Г7А7.
v ~

P
H A а блина L

УголраВнс. Масса Вег № 9 олелт-
0002/
8-424pV?ЗоцмсЬомЦ еб OCTUL. опоры

Ь гм-Чг [П
4500 im 179 600

ШВеллер/г/.*900 lOXSOxff
2=690 16,86 13,8б

0-2735$
МЛЧС08-6с о,зз

щ

й

тм-Уг П7 273 3,500 woo 178 700 швеллер 1$ 
A, - 10до 19,31 12,31 Г-27355 

МЛ4008-62 0,36
Т М \ / 325 3,000 1200 208 600 и/ОеллерХг1-900 y t m s 16.86 1 6 ,86

0-27586
/15-8003-62. 0 ,1 3

S Ъ М к / 219 3,000 650 m 600 ШВеллер/О
,<,*80?

SCx5oxc
S ip p p 19,17 14,17 0-2/9-85

w -w at-бг 0Р8

/м Л г. / 219 2 2 0 $, 650 148 900 ШВелле̂ Ю S%*JJ£S5-9 5 0 » л л 19,17 M/f-ms-ег 0,2 $
р ж % / 219 5 ,2 0 0 650 145 sod1 Ш<*8с/о^ |_/= 550 1Ц17 19,17 0-2/595] 

/ЧЛ-0003-62 0,2$
Л П /г / 219 5,600 650 148 5WТП&ллерю

4*800 6 0 x5 6*$Н
2*550 1 9 1 7 15/7 0-219-95МЛ-400562 0,28

cLJ
МО

й

й
d 3 \

Ч б\

/ 325 5,900 1500 208 9oo
ШВеллер/о

A-ieao €з*аз*б~
2=юсо 21,17 21,17 9-373-96

т -ш зз 0,42

1 тмЯг

/ S 2 f 3,500 1500 20s 750 и/веллерй
4=1050 з з г 20,77 2 0 ,7 7

С-273-95 
М4008-62 0,91

1 325 3,500 1500 208\S06 а/Веллер/г 
4=ядо 

/Шеллер/о 
1 =800

63*63*62=550 16,51 1551 0-273-85
МЛЛ008-62 0,32

g g j
yrip fe

' / 133 11,470 550 96 \500 ЬО*50Л$
2*550 11,26 11,20 0-/33-95 

МЛ4008-62 0,22
1 159 \2$7S 20 0 ns\sool

ШВеллер/о 
А б/со 50X50*$

2=550 1Ш 11,92 С-/59-55 
МЛ 4008-62 0,22

Ч Э л ек т р о бь/ б~42 я г I СМЛ гя гг~
—  \т а й \ 9467-75

Угол ра£ноогок. табл.
гост 

j  8509-72

ШВеллер C/77.5
CM. i ГОСТ

т абл. j #£90-72.
Опора шт Cf. см. таблицу

еб. j общ.
Поз. Наименование бел. Мая Масса В яг

f/м ratii.
П03. M \Яал.

с А та & ш к  О поры
скользящиемаг

СН.П7абЛ1

Примека-
ние

г м -Ш г
К* 

чертежа'щ д ш\К№ЛШ

Для опоры 6 
Вы резать п о^ ---./О пи
ММ 2746-67 \ 8лЯ опоры \ 
я 5 лол/ecfy

,-лГ0СТ5№бт5

Л/2
опо
ры

л черте- 
н у я  9

Том-
чет,
6о

бы
omSoBqт

ИлимаL
P
иг H

j/cjcn? и его 
размер 

Axo
Maoca Вег

sf
!

л 
 ̂j?

, .j

e5 ccfy.

1 тм-Чб 2 159 J/Щ в
1*317 260 200 /55*195 5,54 11,08 0,/f

г ТМ-Ч/ч 2 219 1169*4,6
1=396 900 260

6=8 /80 */90 8,7$ /7,56 0 ,3

2в ТМ-Ч/ч 1 219 6/65*4,$
1=735 400 600

6^9 
180 */80 12,6 12,6 0,25

г * ТМ-Ч/ч 1 219 J№%5
L=430 $00 295 5=8/80*/80 9,38 8,38 0,15

о ТМ-Ч/2 2 325 1219*6
4*580 900 525 ~S=~8200X220 з,бч 7,28 0,1s

6 ТМ-Ч/г 2 325 teWfb /500 № s=8200X200 3,64 7,28 0,15

3 Элем/троУь/ Э~42 яг — —

см.
—  т ам.

ГОСТ
9067-75

г Л и с т  5 - 8 / &п.З СМ.
т а б л .

ГО С Г  ' 
19903-7$

1 Т р у б а 1 сталь
20

см.
т а б л .

racr
10704-63

Роз. Н а и /п е м о З а м и е Нал. Мам?. О б. | общ. 
Масса/Вег

П р и м е -
Р а м и е

— 6/м СМ. „ г
гаВл. М- см.табл. О п о р ы

с к о л ь з я щ и е

см . т а б л . ГМ-9/20-3
Роз. М

I1 еСЛссйи. 
М асса Вег

л чертежу Р-
чертежа

У /
опоры

л  черте, 
ж у л/2

Лом
чесъВо

2)л
трубы

ImpyJd, 
и Влило

Р
лг И h

лисп/его
т е

МассаВлг М4
шры

ч
9*геб. общ.

г т -ч / в 1 1S9 ps94i
L--17 000 200 /75

1 * Г
m m 3,87 3,87

C-/M-9S
WWtii 0,0*

3 т -ч / б 1 1S9 ф№Г$
L--t7 $00 200 175 6*8

180*180 8,93 9,93 /50-88
шчанг 0,1

1Р 771-Ч/г г 133 1133*46 
А*/30 600300 162/Ш А 8,66 9,32 C-1S3-95

тмебс <№

5 ТМ-Ч/ч 2 219 12/9*6
А*87 900 300205 5*8

г$0*2$&10,8721,74 С-219-85
мт-61 W

9 Электрос/ь/ р-Ч2 мг — —
ГОСТ$967-75

3 Л и с т 3 *8 // 1 йпз см.таблицу ГО СТ19903-74
2 Tpydh // 1 стм>

20
см.

таблицу
ГОСТ10704-63

1 Опора шт, / cS. | бм. таблицу  I

Роз. Наименование Рол Мат.
6 б \ общ. 

МассаВлг
Приме-  
какие

— 1:10mb CS. IтаблВаА Опора пепобВижт см. табл. ТМ-Ч/1Ч-1
Поз м Вол. Мат.ш ш т

л/=о с скшыящая 
92 2, А/2М, 9*5

л чертежу у / ~
чертежа

ТП 903-1-м  ТМ - 4/щ
4ап7ел$лаяс/премяВРбогреВ/яб/м//яатламаЛВ-ГМ-ю &?я о/перь/тоб системы теплоснабжения

Л и с т\ли с т 'jvcгой

Опоры
Р  I /  I г

жТВсстрШШйШишШ
ЛАТГИПРОПРПМг.Рига

/1938-о е £ 2



М‘
опори

Н черте 
шуМ*

Ши-
честк Ън

труды Я Р
не И А М-шделлера 

и длина L
ЩраОнобоь 
и длина L

Масса
ед.

6 не
О д щ ,

мн
опоры

%тм.'
3123k

17 тм- Чг 1 Л 5 _ 6,900 /500 299 300
ШЬшер ю 
L :1200

33>9з»Г
1:/000 09,99 09,99

328-W
МНШ’62 0,78

18 TMJ k / ж _ 6S00 /500 258 300
шешер ю 
1:900

~ ш т г
1:990 38,02 38,02

~ ш г
ннт з-н 075

19 тм -Ч г / 219 A W 650 205 500 Ш шерю 
1 !800

~ ш ш г
1:990 33.8/ 33,8/

т-99
МНШ -32 0,66

19а тм -Ч г / 219 9,900 650 205 500 1Df W
93*9Э*9~

1--590 33,81 33,91 219-39т т -92 0(66

5 Эттооды Э-92_______________ д? _ _ СМ.
— таол. ГОСТ9067т 75

9 Узор оабнодояии « 2 // см.табрицц Г0СТ8509-72

3 Шбероео 10 L > 2 я ЗМ  9,88 //

2 Ш&гррго 10 * 2 ш сн.тбршш ГОСТ8200-72

1 Опооа шт. / см. см. matSpuiw
Поз. Маименодание Мор. Man. ед. | общ. 

Масса 6 иг Примечание
- Чм сп.

/падл, сб. СМ.
тадлиии Опора неподбишная 

/047,10,19,19° тм-Чг тм-Ч/Ч-з
Поз. И Мор. Man. i отМасса 6 мг М чертенеу № М:чгр/леша

Ос
ь 

де
аэ

ра
то

рн
ой

 б
аш

ни

-]Г0СТ92вШТ1Ъ>3

/

3 Эреятооды Э -3 2  я г — — _ 0,2 Г0СТ9Ч87-73
2 Шбгррео 10 L : 230 • 2 // 1,38 3,96 ПОСШЧО-72
/ Шделлер /0  L-360 шт. 2 Ст.З 3,/ 6,2 ГОСТт-72

Поз. Наименобание Мор. Man. ед общ.
ПримечаниеМасса 8 яг

38 М О / Сд. 10, k щч О п о р а
см о р ьзящ а я М Ч

Т М - 9 / о ТМ-Ч/1Ч-1
Поз. м Мор. Мат. ед Ш МуертенуМ5 М-чертешаШ ш 7 т

777 903-1-193 ТМ- 4 U
мотельш с тремя ЗоЗогреОньт лотами мз-гм-/о 

дм отрытой системы теплоснаФнения
Зит. лист листоь
Р 2

Опоры
Госстрое лато-ссм
ЛАТГИПРОПР^
J/.C7 0D



f/
Z

 н
о

р
м

у 
m

-i-£D
6

 
ш

яэойо 
nogoun

/

Р а з м е р ы  с а л ь н и к а
С п е ц и ф и к а ц и я  м а т е р и а ло б

Юн.

Пасса в  кг
Поз.1 m

z /703.3 иоЦ f?03.S703.6 1703.7

h L э, Тл $5 Эч Q 6 C d
Т р у б а

Ыст
a sГОСТ
19301
-14

круг~  
ГОСТ’2590Ш 
.m 3

Прядь
пеньш
бая
в

Actisc- 
mfCH. 
wan6

Нас
тина

шты.
йыЭ-чг
ГОСТ
ш п ед. общ .

h * s К-SoHum, Ipcco 
f кг ГОСТ Ф f f f

kg/CCQMecca
6 кг

Масса
6кг

Шей
6кг

50 500 175 110 108 77 15 21 Ш /so Ц iom.s 1
8M
cm.3 5,2 тот ilk 10 0,668 i,k 0.7 Q,22 0,12 1 9,6 9,6

80 SCO 2/0 m 1k6 106 15 21 Ш/80 h6 /46*6 1 n 10,36 11 1.32 12 1.32 1.6k 1,t o,k9 0,2 г 18,43 32,9

150 500 290 227 219 181 15 20 H20fa t s 219*8 1 и 20,8 II 2,15 9 1,58 2,1 1,5 o,6k 0,151 28,9 28,9

ш 500 SSO w нне 15 20to/ггh s т я 1 8H
СЯ.15205 m ow 4,45 5 0,812 5,15,2 m ofs 1 87, В 67,6

Узел устанобки сальника

Зазор между рабочей трубой и корпусом сальника плотно набивается просмолен
ной прядью, предварительно скрученной & ж гут толще величины зазора. Гонцы зазоров 
должны быть тщательно за чеха йены асбестоцементным раствором состоящим, из 70% 
цемента марки не ниже чОО/ГОС! 9J0-P/J и 30°/о асбестового волокна по беси не 
ниже Н сорта (ГОСТ 7-Щ  с добавкой веды 6 количестве 1 0 -/2 ^ о т  веса сухой асбес
тоцементной смеси А соестовое волокно перед употреблением должно быть распу
щено ц просушено. Наличие в асбестовом волокне комков,, и постороннук примесеи 

■ ^  Цемент у  асбестовое волокно до затвор ения водой должны оыть

Крайние упорные кольца (поз3) привариваются на монтаже. -  
Мастика для замазки составляется из 70?о неертяного битума М-Щ и 30/о 
порошка из асбестового волокна. л .
Данный чертеж выполнен на основании типового проекта ВС-02- Ю разрабо
танного государственным ,проектным институтом „ водоканалпроект" 
Главстроипроект Госстроя СССР

6/н. трг С6.

17оз. И. Гол. Нет.

ТЯГ
табл.
ей. \0ош. 
Масса 6кг.

Сальники для прохода 
труб через стены

тм - НМ
К чертежу

Ш -Ц 15-2
лГ-

чертежа

План наотм.п ппп

Д е та ль  поз. 2
м гн

ф5
М м

tX-----------------------

1 ^  2

I

t.

I l/l

h _________ -1
Распределительл_

____ Qput

Полиэтиленоваяг  

труока:

арить
5

©

3 Электроды Э -Н  кг 0,7
ГОСТ

9467-75
г Ш туцер шт. 6 Стим.

35 0,02 0,12 По наст, чеотежи
1 Труба 1кл2,0 п.м 70 Сталь

20 0,5$ Ы,з ’ГОСТ ’ 
Ю70Ч-6 3

Поз. Наименование Нол. Мат. ед. общ.
ПримечаниеМассц 6 кг

- f'ZOL / Сб. te.o 48,0 Трубопроводы сжатогоА*,;?, с з  л АР- 6 TM-tyiS-1

Поз. М Нол. Мат. ед.
тс с

общ. 
7 в кг

воздуха а ля открыба-  

HU9 окон
К чертеж у //s чертежа

7/7 903-1-т TM-b/tS
/котельная с тремя Водогрейными котлами ГВ ТНлО 

г Пар пткоытои системытеплоснабжения



30 |

к р а тк а я  техн и че ска я х а р а к те р и с ти к а . 
Вкачестве исходной боды для хим водоподготовки 

принята водопровод мая боде/ питьевого качества, чертежи хим Водоочистки разработаны с учетом исполь
зования боды с общей жесткостью до ьмг-экв/л, 
карбонатной жесткость/о ЕЭнг-экв/л. Вели качество ----- -------------------------- ------------------ объелисходной * отличается о тты на конкретном объекте отле..____
принятого б проекте, то  при привязке о проект должна быть 
Внесена соотбетстбу/рщая корректировка._

Схема '
г _  _ „ корр ектировка. . 
ааы - одноступенчатое на-катиони-

робание б/(я приготовления подп/иточной боды /для 
водогрейных котловt\ обработка деаэрированной воды на  
На- ка/пионитнь/х. ершьтрах и ступени для подпитки 
параоь/х котлов. р

ЦЛЯ PL нения поверхности, оборудования о т  по
па- кс/тирниробания

Вабя нам подогребателе ао /ь- го°с. £
Химбодоочистка рассчитана на Ю2т /ч, о том  числе 

Зт/чдля подпитки паровых„К отлар .
Конденсат о тсутств уе т. Оборудование химбооо-

асширения котельной

н6-
п/п. Наименование Размер

ласт
Icmy- 

пень
{/сту
пень 11 И

{ Производительность установки м3/ч 702 3 102

г. Жесткость исходной боды НГ-экв/л — - 6

3. количество Ха-катионитных фильтров 
(один из 7/*сршьтра6 - для гидроперегрузки/

шт. А

2600

2 -

7/. Диаметр ф ильтра мм 720
5. Высота слоя катионита в фильтре нм 2500 1800 —

4 6. Площадь поперечного сечения фильтре м2 5,3 0,4 _

- 7. Расчетная обменная способность
г-экв/А 310)

J а) сульфоугля *“
) б) кати он и та  ХУ-2-8 — II— — 950 —

8. Числа регенераций ф ильтров №/еуКи 3,6 0,01 —

* 9. Скорость фильтрования при 
работе 1 ф и льтр а

м/ч 19,3 7,5 —

к
/о. Удельный расход д а  СВ Уг-зкб 120 300 —

1
> н. Расход Ха СВ на /  регенерацию кг 7/95 205 -

; 12. Суточный расход Ха СВ т 18 0,062 -

1
) 73. Расход 26% рраА/аСВна /регенер. м3 1,6 0,6 -

77/. Расход 7% р-ра ХаССна1регенер. м3 6,9 2,9 -

}

75. Расход воды на взрыхление при 
интенсивности Ал /сек. - мг м3/ч 76 S.8 -

76. Продолжительность взрыхления. мин. - ~ 15
77- Расход воды на отмывку при 

скорости потока В м/ч. М/ч А2, А В,2 —
— /8 Максимальный периодический 

расход сырой воды /во время , 
отмывки 1ершьтра Тступени! М3/ч - — 17/АД

79 Среднечасовой расход Зп — — 112,3

-

сырой водь/ м/Ч

Спецификация оборудования бодоподготобки

З а в о дск о е  о б о р уд о в а н и е

К!
ПОЗ. Наименование R'6q

пасса бкг Забой, 
щгатобип.наш. ед. общ.

1
Ка-кстианитный Фильтр Тотип. фЗбООмн 
Нел - г,5м (один для сидра пер. ) * Сб м м /ЩО

ТКЗ
0,82131,005-02

2 Насос сброд 6одыЧК-8 й-К-нгнЯ/ч Ыб/-(/5н.foftm 
еэл.двиг. Л 2-Si-z н*гг*8п т  геоо̂ /мш. , 3 // 295,0 285,0 Катайохий 

нас. завод
3

Косое для взрыхления фильтров М- 18 С- 60-т”,у 
Н*2ИЗи.&йм СЗЛ.д5игАШШ2НП5̂ т./!.т°°/т 2 п /33,0 266,0

Ереванский 
нас. завод

4
Насосрра соли (Sx-5Д-1-Ы (2-2, н*/ч , 
Н-18н. бод. cm. сэл. двиг. А02-31-2 Н-ЗхВт п-2Ш% г и 135 210,0

Катайский 
Нас. завод

5 Волерас/пЗоритель ф 600нм 1 и 392 392,0
Сорит. З-а т т . 
кд/888/а-с

6
На- хатионитный срильтр Ж сту
пени ф 720 мн 2 и 69/ 1222,0

сорит, з-и
ГЛ ьШ л

Нес го а н д а р тн о е  оборудование

1 бак для Взрыхления̂  фильтров
1 С6 21/6,1 21/6,1 7М- S//0

2
бак- мерник насыщенного 
раствора соли Y-4. 7 м3 1 —и— 130,5 730,5 TM-S/H

3 Эжектор р-ра соли для фильтра 
Ф2600 мм 1 29,5 29,5 ТМ- 5//2-1

4 Эжектор р-р а  соли для 
Ф ильтра 6 7ZQ мм 1 —it— з,А з,4 ТМ- 5/2-г

5 Гидро транспортер  
передвижной 1 -1 ,- /69,0 164,0 ТН- 9///3

Антикоррозийное покры тие оборудобания
Н9
п.п.

Наименование
оборудования К-6о

N°.
ПОЗ.
дамп.

Характерис
тика среды t°

вид антикор
розийного 
покрытия

Поверх.
покрыт

м*

1 Ха- катионитный 
фильтр <р2600мм 4 31

5-6%расп&1 
На С 6 20е

Эпоксидная смола 
ЭА-Зили ЭД-6 
о 6 слоев! 
толщина покры
тия300-350нкм 
Отверждение 
горячим воздухом

168

2
Ха-катионитный 
фильтр н стоп. 0  720нм 2 32 -----------11----------- — л— — //— 10

3 Солерастоаритем 
S бои мм 1 37 26 — //  — —  „  — 3

4
бак мерник нась/щ. 
р-ра соли V-7/.7 м3 1 38 -----о----- —  // — 6

5 бак для Взрыхления 
фильтров / - 25м3 1 35

Слабо соле
ная — //— —  // — 50

6 Эжектор р-ра соли 
для фильтра 62G00 1 39 25е/е р-р  

СО/Щ — / / - —  // — 1

7
Эжекторр-ра соли 
для Фильтра <7> 720 1 АО —  „ — 1

8
Г/оротранспортер 
пеоедвижнои 1 А1

Слабокислая 
или нейтсольны — // — 3

9 Бак мокрого хране 
ния соли - гбЧ> р-р 

еоли — //— См. чертежи 
КЖ -

Общая площадь покрытия 242 м2

/.г.
з.

А.

6.

7.

8.

9.

ю.

катионит - сульфоуголь СХ- /  ХОСТ 6696-77/ 
Хранение соли- мокрое, доставка соли-автотранс
портом 
дёре

насыщенного
в рпадачс на"да- катио

не в хин вода-Напор 
очистку  - 20 м вод cm.
Все оборудование и трубопроводы снаруж и 
покрасить насляной краской за два раза  
уРЩО[Я площ адь покраски -3 0 0  м*
1рубапробоаы,„ транспортирую щ ие насыщен
ный и разбавленный р а ств о р  соли  - из поли
э ти ле н а  низкой П ло тн о сти  (ПНП) . Опоры под 
трубопроводы ПНР- желабкавого типа. 
Расстояние между опорами для горизонтального 
участка трубы  Д у -S O - 70 см. для вертикального 
уча стка  тр уб ы  4 y f & - 770 см . 
соединение трубопроводов ннп фасонными 
частями при помощи сварки. При сборке 
полиэтилена производится оплавление сопря
гаемых поверхностей и склеивание их под 
небольшим давлением.
Внутреннее антикоррозийное покрытие на обору -

покрытием 
заложены

На- катионитны е‘ ф ильтры  ф 720 мм которые 
Комплектуются арматурой ти па  15кч /аК и 
пластмассовыми дренажными Колпачками, 
что ощэамичивает тем пературу рабочей средь/ 
до 7/0*с. Температура поступаю щ ей воды на 
На- катионитнь/е ф ильтры  /7 ступени 70°С. 
Ввиду э то го  \ *
а) вентили 15кч 18 к усрильтроЬ зам еняю тся на  

терм остойкие вентили типа 75 ч 75п :
б) пластмассовые дренажные Колпачки заменя

ю тся на щелевое бес кол почковое распред- 
устрайство из нержавеющей с та ли  вводе

массобые аренажные колпачки замен 
на щелевое бескал па чкосое распрей-  

й ств о  из нержавеющей с та ли  ввид 
'трубчатой системы с нарезанием щелей 
и з -0,7/ мм электроискровым методам  
йцели вырезаю тся p ib g 45° к оси тр уба

В
7реножной систем е  
---------  вниз.

щели Вырезаются, 
проводов, которые
устан авли ва ю тся щёлямц вниз. р 
ервай половине ф и льтра  (по входу промывочной 
ЧТ) щели нарезаю тся шагом 20 мм, во 

Второй -  75 мм. о о
бетонирование днищ ф ильтров произвести  
до установки щелевых тр у б  между щелями и 
бетонным днищем оставить за  зо  -  20 нм; 
в) фильтры загруж аю тся терм остойким  
Катионитом  Ху- 2-2.
Арматура, материал трубопроводов и катиони т 
кУ-2 -8  включены в сводную спецификацию  
материалов г  £ р
Фильтры и ступени и трубопроводы возле них 
подлежат тепловой изоляции ом. черт. ТМ - 7/у

1

I

Т П  303- 1 -м  ТМ  -  S/1
Котельная с тремя ,6одогрейнь/ни котлами 
КВ-гм-to для откоь/таи системы теплоснабженияШм/!иет\К* доким- ftodn Цст

Глпн/к.пр.
Иач.отд.

Ауман.- 
Ридина щ

Пит. Лист Aucmai
р 1 1Рук, ip. /Шкене

Ст.инж. Филипова Хин Водоочистка
Общие данные

/пестрей ЛатЬиискоиССР\
\ исполн. 
1__________ 1

л я т г и п р о п р р м
*?. Рига \

/4 Ш -02 3S
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Кг I1 Наименование
6 d
OSH. Нол. мог.

масса в  кг 
60. | Общ.

П рока т
/ ГОСТЮЗ-57 Полоса 2 0 г 5 п.н 1,92 Ст.Ъ 0,79 /,5

2 ГОСТ19903'74 П а ст S  - 1 0 « г 0,04 * 78,5 з,/
3 —  / / ----- — "—  5 -8 У о л л 62,8 25,1

4
„  гост 
8509 - 72 Угол равнобок. 50*50*5 Л.М 8,7/ А 3,77 32,6

5 гост 
8509- 72 Швеллер 6,5 р 3,44 // 9,90 20,3

6
гост

8240- 72 ------/ / ------  70 у № // 8,69 7,4

/77А?уЛ>/
7

гост
10704- 53 TpyJa 2/9*6 п.к 37 Ст.З 31,52 Ш ,2

8 — " — Г ----- //------ /59*4,5 // 92 У /7,/5 1577,8

9 ----- ✓------ ----- //—  108* 3,5 // 28 0 9,02 252,6
10 -----/ / ------ ------/ / -------  89* 3 /, 2 0 у 6,36 127,2
11 ------//------ ------ / / ------  57*3 А 95 // 4,00 380,0
12 ------и------- ------//------  25*2 У 1 // 1,13 /,/
13 ------//------- ------ / /--------  45*2 // 15 У 2 ,1 2 3/.8
14 ------//------ -------и------- 32*2 // / 0 и 1,48 14,8
15

гЭсТ 
9941- 72 ------ //-------  57*3 // 3 х/8К/от 4,02 73,0

Я р м а ту р а
16 304 6 бр 5а03ижка РуЮДуЮО ШГ. 1 сб 39,5 39,5
17 ----- //----- ------- /,----------  Ру/0Ду80 о 1 У 290 29.0
18 -------//------ ------ „ ----------  Ру/ОДу 50 У 7 // 78,4 /28,8
19 „ РуЮД*!00 // 11 У 125,0 1375,0
2 0 ------/ / ----- „ PytOfo/SO // 4 И 77,0 308,0
21 154 75л i Вентиль Ру/ОДу 50 // 1 2 У 13,0 156,0
2 2 1941 6  р в Клапан овратнь/О

Л У fd Л  У ГУО А 2 у 82,0 1640
23 — - КлапанобЬатНб/и Ру 16Д* 50 А 2 У /5,0 30,0
24 19Ш 176/с --------*  ---------- Ру 40 Ду SO У Z У 2 0 ,0 40,0
25 /9ч/бр5 // Ру/0Ду2М // 3 У //0 , 0 330,0
26 12626* Указатель уровня Ру 16Дуга // 3 у 3,/5 9,5
27 12 КЖ /76,'к -------- //----------- Ру 40, Дуге // 3 А 3,5 10,5

Го то в ы е  обвело*
28 00734.209*75 Игреков б/сох8 о с 40 ШТ. 2 Стохб

20 /7,8 1 ,6

29 ----- //------- ----- //-------к 750*/ООО 40 ,/ 70 У 2,5 25,0
30 ----- —//------ — //—  лгоо*/$осзг у 11 У 3,8 41,8
3i ------ //------- ------ /'------К /00*65040 // 3 „ 0,7 2 ,1

32 ------* ------ ------/ / ------Л 50*32 С60 // 3 // 0 ,2 0 , 6

33 00734204-73 OmBotJ 90°fS0CVO // 23 А 7,9 797,7
34 ----- //------- ------ " — 90°50С80 а 2 0 А 0 ,6 1 2 ,0

35 ------ //------- — /<—  90°200С32 у 17 // /48 25/,6
36 ------ //----- — и------ 90° SOCSQ // 5 А / 6 8 ,о
37 ------ / /------ ------ „ ------8 Q0 /00С 40 // 9 И 2,4 г / , 6

Ре Примечание Наименование
60
изм. Нел. т г

Масса 5 кг
60 Овей.

38 ОСТ34.209-73 Отвод 90° 90080 ШГ. 8 Сгаль20 03 2,4
39 ГОСП255- 67 Фланга 20-/6 У 6 Ст.З 0.В6 6,2
40 ---- У------- ----- « -----  65-/6 У 3 У 3,62 /0,3
41 -- /( —-и ----- / / -----  200-/0 А 27 У 8,05 2/7,4
42 ------/ / ------ ---- '/;------- /50-/0 У 18 У 6,82 119,2
43 ------//------ ------ //—  /оо-/о У 13 У 3,96 53,5
44 ------ //------- ------, ------- 80-/0 У 3 У 3,/9 9,6
45 -------У----- ------ //—  so-/o // 28 У 7,06 57,7
46 --------//------ ------ / '-------  65- /О У 3 // 2,80 8,4
47 ------//-------- ------ //--------32-/0 У 2 У 1,90 2,8
48 ------ //------- ------ //------  /00-6 У 5 У 2,85 /4,3
49 -------//------ - ----- /,-------  80 • 6 У 2 У 2,44 49
50 ММ 3017- 67 ------ /7-----  8 -3 2 У 3 У 0f82 2,5
51 ------- //------- -------* --------  6- 40 У 3 У 0,90 2,7
52 // ------- / '--------  6 -5 0 У 40 У 1,04 4/, 6
53 J/__ // 6-80 У 6 У /,76 /0,6
54 /7ССГ

34,223-73 Фланцевое coeSuNeHveSOio // 2 У 16,5 32,6
55 /бОСГ 

34. 223 - 73 ------- / / ------------ so-ю У 3 а (0,6 3/8
/6 200СГ

34. 223'73 ---------- //-----------  /so-ю А 5 // 37,4 /87,0
57 22 ОСТ

64. 223 - 73 ----------у---------- 200-/0 // 1 У 53,3 63,3

58 ГОСТ
/2936-67 Заглушка 200-/0 // 2 У 9,09 /8,2

59 У /50-/0 // 2 У 6,07 /2,/
60_
6/

------ а --------50- /0 А 1 У 1,55 7/5
л /  озмвн 942-67 Олора Дн 2/9 У 2 С6. 1,87 3,7

62 02 М8Н 942-67 —  Дм /59 У 6 У 1,29 7,7
извела* аз ло ла р ти ле /чех

63 МН3009-6/ Труба 6-32 Л.М. 2 РКП 0,49 7.0
64 -------У------ — //—  6-50 У ISO У 1,22 158,6
65 ------- /,— — " —  6 -8 0 У 30 У 2,34 70,2
66 МН 30(0-6/ Переход ю-зг* го ШТ. 1 п 0,019 0,7
67 ■-------- //----- ----- / / -----  /0- 32х 25 У 2 // 0,029 0,1
68 -------//------- — И-----  /0-25» /5 А 1 У 0,012 0,1
69
70

------- -------- ------/ / ------ 6-50*32 У 7 У 0,050 0,3
------л------ ------ //------6-50x40 ,, 2 У 0,055 01

71 МН 3009-61 Мнфта 6-50 .// 65 // 0,070 4/5
2 L
75

— п — — //-----  6 -8 0 // /5 // 0,190 2/9
МН3006-61 Тройник 6- 50 // 65 У 0,2/0 /3,6

74 ------ //------- ------//—  6-80 У 15 У 0,550 8,2
75_
76

*0/3007-6/ Угольник 6-50 У 6/ У 0,/ео 17,0
■— //-------- ------ / / ------6-80 А 15 У 0,460 6,9

77 ----- А ------ — // —  6-32 А 2 У 0,052 0,/

1/Z Примечание Наименование
ев
U3K. ш . Маг.

массеьбкг
60 Обей.

78 МНЗО/в-61 в ту лк а  6-32. ШГ. J РУД 0,027 а /
79 —  //— -------/ / --------  6-40 // 3 // 0 ,0  Vi 0 ,1

8 0 — //— ------ у -------  6-50 // 40 У 0,052 22,9

81 ------У------ ------- / / -------  6 -8 0 // 6 р 0,140 0 ,8

М етизы
82 ю Т Я г В и н т  M Sх 25 ШГ. /2

Стам
2 0 0,003 0 ,1

83 гост 
7798 -  70 б о л т  М 1бх /ОО У 12 У 0,/8Т 2 ,2

84 ----- //------ — /'—  М20* 70 А 344 У 0,237 81,5

85 ----- / / ------ — //— М16* 50 А 44 У 0./09 4,8
8 6 ---- // ------ — „ —  м 12*45 и 8 У 0,055 о,ч
87 —  //----- — , —  м/г* s s А 48 // 0,06V 3,1
8 8 ----- //------ ----- „ ------  М 1 6  *60 // г$г // 0,125 29,0

89 ----- //------ ------//—  а116*65 И № У 0,133 /9,/

90 ------//------ ------ //------  М 1 2 * 50 // 24 // 0,059 1,4
91 ------ //----- ------ / / ------ М 16 х 70 // 12 // 0,14/ 1,7

92 ___ и___ ------//------  М20х 60 и 16 // 0, 2 /2 3,4
93 ГОСТ

5915- 70 Тайка М 2 0 И 360 // 0,064 23,0

94 ------ //------ ---- / / ----- М 1б // 434 // 0,034 П, 8

95 ------, ____ II // •80 У 0,017 1,4

96 ГОСТ
1/377- 65 Шайба 16 И 18 // 0,014 03

97 ГОСТ
10906-66 Ш айва косод 1 6 // 1 2 // 0,03 0,4

Разное
98

ГОСТ
5696- 74 Сулыроуголб т 35,0 а°/ — 35,0

99 — Кварц фракции 1-1 Омм У 0,24 — — 0,24
юо — -------------- / / ---------------------- 25нм // го — — 2 ,0

101 — битум  S H -7 *3 7,0 - — 7,0

102
ГОСТ

9467- 75 Электроды кг ЩО 1 К — 90,0
103 ГОСТ 461-71 Проплавка 5 :1 ,5 мг 8 ^

 5
,

3,0 2 V. 0

104 ГОСТ
8466 - 6 6 брус /50 л 2 0 0 пн 21 X 18,0 378,0

105 ----------у ----------- Рейка 75 * 2 0 А 3,2 У ОД 2,3

106
гост

8446 - 74 С те к ло  <р 2 0 п 7,2 - 0,35 2,5
107 TOCT69S-67 Нраско масля на* кг 90 — — 90
/08 ТОСТ

18698- 73 Ряхад резинотканевый Ду ЮО л.н. 30 — — 30

109 ------//------ * Ду50 У 2 0
— — 2 0

110
МРТ</

$-05-952-65 Катионит К У -2 -8 Т 1 ,2 — — 1 ,2

ТП  9 0 3 - /- №  ТМ •  5 /2

К от ельная с  т рем я роаогреинб/м а  пат лам и  
к в  - гм - го  с  от кры т ой сист ем ой т еляосксш енияU3H. Auer /Пдокнм. nodn. Даго.

Гл.иыж.йр, Думая — Ч Г лит . ли ст листов
Nov. old. Рубине Ш А г

Р 1 1Рик-гр. /ш яене
Стмым- Ф илипова ,  яи м ео а о о 4 о ст * а  

С б о б н а я с ле ц и /р и к а ц о 'я  
м а т е р и а л о в

Госст рой лат биаст /А  
Л Я Т Г И П Р С 1П Р 0М

7.P4ACL
исполнит. Куравпебо Ф ук*-

ж У/.»9 о .  « о  ап



I
Сьшая бодр

57хз & СРАерастборишеЛб 

Г  1 Условные обозначения

Сырая Вода

Хиночщенная Вода после! ступени

Химочищенная Вода после /7 ступени
Проныбсчная Вода

Раствор соли

Задвижка
Вентиль

Клапан обратный 

Переход

измерительная диафрагма

ТрубопроВод из полиэтилена низкой платности 
в-давление, so-диаметр тр-да

Дренаж, перелиб

Триба кислотостойкая (для прохода через 
сальники бака)
Соединение трубопроводов 

Соединение отсутствует 
Мембранный Клапан

Гиаротранспортер
передВижнаи

соли для 
мм

7ор р-ра соли для 
тр о Ъ  Ф 26QO MM

'ак мерник насыщенного 
р-ра соли __________
СолерастВоритель
насопр-ра соли
с эл. дшг_ Л02-31-2 xzStd

тения
~ п -зоооо5 /м ин .

76/лления фш ьтроВ
_____ _ -2 K*7£KBm:m2900°f/HUH

оё сырой ёоаы ЧК-s ' ас 
\ Л2-62-2, Н-22КШ;П- 2300а°/НШс зл. абие.____________ _______________

Hgu катионитный фильтр 
м ступени Г

на - катионитнь/й 
Т cm и пени,

I Компоновку оборудования см. черт. TV- Уз
2. Тепловую схему см. черт. ТН-Уз
3. Оборудование поз. й1 на схеме не показано 
Ц. Подводи Выход греющей Воды и отвод подо

гретой химочищенной Воды В деаэратор
ом, тепловую схему ТМ-1/8

Наименование

Ш Ш п
(л.иж лр чман -

fa d e . о т  д ля  от кры т ой сист ем ы  т еп ло сн а б ж ен и я

щ ш

к о т ельн а я  ст р ем я  боаогреины никот лам икя-гм -Ю

Vat.

Y ‘ b,7M 3

ф  6 0 0  м м
a--s mW. ,
М * 18 мводлт

V -Z 5 M 3
й * 6 0 = № н У Ч
н=253-тн&Ь<=253 -18 

= 65= ШQ--6S=U2H=N 
Н- 6/- KSHoodtу
Ф 720 ММ

H c J r i0 2600мн 
Нел Z2 ,S JL

Характеристо

Т П  903-f - №3 ТМ - s/3

Л ист  ш с/поб

Химёодоочиотка 1Шпрои7!ШШшТиср
лдггипропро м  ____ г. нигН
tfm-ог зз



//T 
м

орчир 
M

/-h
£

0
6

 
ш

хэос/и 
nogouni

33

Выгрузка аоильтоиюшего материала из Фильтра б  фильтр_

{ „б“, , Б" -  положение рукаба при Выгрузке 
фильтрующего материала из фильтра Sфильтр 

г „В-положение рукаба при пербичной 
загрузке фильтроб.Пербоначальная загрузка 
фильтроб производится о помощью гидро- 
транспортера и резино-тканебых рукабаб ДуЮО

3 . После окончания перегрузки трубопробод 
тщательна промыбается бадой. 

i  Мампонобку оборубобания см. черт. тм -1/з 
5. Монтажную скему трубопрободоб 

см. черт. ТМ -5/з

Первоначальная загрузка ф и ль тр о б



/. Момпо.нобху оборудования см. черт. ТМ-'/з.
2. Монтажную схему труЗопроШоб см. черт. ТМ-5/i

30 t А/-°9 „ / и 4,з 4,3 тм- % -е
JL ___ ш в 9 и 2,9 4(6 9

Ж- » №5 в / ч 32Д 32,/ //

J5L > №Ь___________________ к / 9 992 99 //
JL Опора N4 шт. 2 23 527 /05 TM-5//S
28 Эттоады 9-92 не 35 № 35 ГОСТ94/7-75
24 Заемщика 200-ю шт. / Ст.З 3,09 3/ ГОСТ/283647
23 ЛоотЗна S*/5mm н2 0(5 ТЩсд-пт 3,3 /,7 ГОСТ 484*74
22 // Мб к 32 V 0,034 /,/ в

JL Гайка М20 и 92 и т 6/ /ОСТ59/5-70
20 /> Мб *55 и 20 п ОД 2,4 //
/0 и М/6*70 9 /2 0 ОД 4,7 „

/в Вахт М20*70 9 96 шт20 w 23,/ /ОСТ7793-70
/7 // 5240 И 2 // 99 2,8 „

/0 .л___23-/2 // 3 9 3,42 /0,3 //

45 ___ £___ ЮТЫ________________ И 3 9 2,85 3,2 //

ft // /50 -Ю /! 4 к 6,82 26,5 //

J3_ Фланец 200-Ю 9 // Cm3 8,05 23,2 ГОСТ/255-67'.
42 « X30 *32 с  60 // 2 // 0,2 0,9 9

/ / Пеоеход X 200 * /30 с  32 9 2 Ста/*20 58 7,2 ОСТ34.209-73
Ю // * 50-Ю // 2 // 40,6 24,2 3&23Т-73

AL, " '  /30-ю Ч 9 ч 37,4 /449,6 2ШГ~Л223-73
8 Флсгниебое соединение 200-Ю ч 4 9 63,3 63,5 3 55

81

7 ЗадЗишка Рч/О 4у 200 и 3 С5. 425,0 575,0 30 ¥ 6до
6 > 90‘ 50 с 30 // 9 // 0,6 2,4 /!
5 • 90°/50 с 90 // 7 // 79 55,3 „

9 Отбод 90° 200с 32 шт. /4 9 /4,8 9073 ОСТ59.209-76
3 // 57*3 ч 20 9 4,0 80,0 //

2 и /59*44.5 ч 47 0 /7,/5 29(5 *

4 Триба 2/9*2 ПЛ 30 Cm. 2 315/ 945,3 ГОСТ/0709-66
!7* Наименобание Х01Mff/n а. общ. ПриметеПОЗ.

/ /Ц///' Мосса 8 не

м /м оо

ТП 9 0 3 -!-/ 9 3  TM- 5/5
Нотемсю с /преня оошеМ/ми « w  нб-гн-40 w  отмытой системы тетснш/тия

'з т ш
До%анноо%§ь?н <ионитнь/м ЬшьтоаА

Лит. Лист
/

Госстрой ramb. с/Р
: м
ш .49788-02 3 s



Та
по

бо
й /

ро
ет

 и
из

-i
-w

 
мя

ьо
и/

7 
j

y
 /

А - А Б - Б

Л та ш ц е н н а я __
- ^ 6 ода в  дах птатехбхп/у 

боды nqpnSs/x хотхоб

1. Помпонобху оборудования см. черт. т/7- */з.
2. до та хн у/о  схему тру& олроводоё см. 

черт ТМ -5/з.

J/c/ювнб/е обозначения.

Опора У ? /

П озиция  /

/71-100

20 Опора №6 Ш/77. У # ■ 2,7 /0,8 T/1-S//S
19 Опора О?/о ЫЛ7. 2 « /,29 2,6 ~02776//'542-67
18 Опора У У Ш/77. 3 05. /з 12,9 TM-S//6-2
17 Элехтродд/ Э-12 хг 20 3X2 — 20 TOOT

9V67-7S
16 Прохладна 6=1,0мм л 2 3 7Щ5&хит 33 9,9 7007----

46/- 7/
15 Переход хгоох/босзг // / " 3,8 3,8 ~007------

ЗУ.209-73
/4 Ыхо я/6 л ч н 0,03 ■0/ ---- „ ----
13 /аоха л? го // 61 V 0,дб¥ 4/ " №07----

S9/S-70
/2 Оорт /7/6x55 // 1 // О,/2 0,8 -----/, ---
н Бох/7? /420x 70 Я 64 0М№

22 0,24 1S,4 РОСТ----
7796-70

10 Фцс/уец SO-/О п / /! 2,06 25 ---- //----
S Ф/генец /SO-/0 // 7 // 6,62 Щз ---- , —
8 Ф/7&//?ц £00-/0 / У 8,os <2/ 7007

/255-67
7 Зогрутсг so -/о // / И 1,56 i s -----У ----
6 Загрущ/а /so-/о X / Ся-3 6,07 61 ГОСТ------

/£836-67
5' Задвожха P#/о ру /so X / 05 77 77,0 30 ч 6 ср
Ч М о д  W  50 с 80 // 3 и 0,6 i,6 -----„ —
3 Р/явод 80° /so с ПО Ш/77. / 0 И 7,9 720 ~ООТ-------

ЗУ 204- 73
2 ТруПа <07x3 ОМ. 15 // 0,0 60,0 ----* ----
/ фудс /53x45 ом. so Cm3 17,15 887,6 —ТОс?-----

/0706/- 63

Раил/еуобтие Пелдат.
ед- оёщ.

Приме и.низ. даоса 6хг

ш ИШ
l/l-t/HX-Pp.
шо/пд-
W Wсшт.

xsaoXy/v. Ж Ш
4утуп_
р/Ршс
Ю/хепе
рохопова.
\ мрабхебд 7/.

?Л ■■

ш тг.
ж.

> - >о

тпзозч-т m-s/б
Хотё/гмзр с ш ея х  аомгргихти литапи xg -rm -zo  
д/?я о/пхрытиО систе/%/ телхосхоахеаия

Разрезы а -А  ■

Рит-

р

Лист

1 /
Фсс/ярбо ралмислао сиг
ЛАГГИПРОПРОМ_________  е.А/га

5738-02. 3 6



план но отм • 0,000

№ 50

30 ЭлектродЬ/ Э-42 кг 2 2 - _ 2 2 .0
JWT9487- 75

29 Прокладка S=/,5 мг 0,5 перо-нот 3.3 1,6
roc Г 48/- 7/

28 Гадка АН6 ю4 п о,оз4 3,5 ---- ,,-----
27 Гадка М2 0 32 // o,oe4 2 ,1

rocr Sff/S- 70
26 Б о лт /И/6 к55 4 п 0,1/7 0,5 ---- //----
26 25ол/я /И16'*60 2 0 // 0X05 2,50 ___„___
2 b Б олт Ottt>*SS 96 // 0,(33 12,8 ----//----
23 Б олт М 20x70 16 // 0,237 3,8 ----//----
2 2 Б олт М20*60 16

В/ШЬ
20 0,212 3,b! rUcT7738-70

2 ! Фланец 50-Ю 1 п 2 ,0 6 2 ,1 __ ,,__
2 0 Фланец 80-Ю 3 rt 3,19 9,6 —  //—

/9 Фланец юо-ю 10 // 3,96 39.6 — //—

/8 Фланец i'50-Ю 3 Р 6,62 19,9 __ „__

17 Фланец 200-Ю 1 СйЗ8,05 8 ,1
ГОСТm s - 0 7

/6 Фланцевое соединение 50-10 1 п 10 ,6 10,6
/5 OCT 

34.223-73
(5 ФланцеВое соединение 750-/0 1 р 37.4 37.4

20 OCT 
04-223- 73

ft Задвижка Рую До 80 1 If 29,0 29.0 ----//---

13 Задвижка Ру Ю Ду ЮО 1 // 39,5 39,5 ---- /1----

12 Задёажка Рую  Ду /50 1 // 77,0 77,0 ----

11 Заелуи/ка /5 0 - /0 1 // 8 ,0 7 6 ,i __ П___

10 ОтВод 90°80 С 50 5 tt 1.6 8 ,0 ___ ___

9 ОтВод 90° /0 0  с 4о 9 (1 2,4 2 1 ,6 __ a___

8 ОтВод 90°/50 с4о 5 Jf 7.9 39,5 ■ //”"
7 ОтВод90°200С 32 1 ff l4,g /4,8 ___n___

6 Отвод90° 50С 80 2 ft 0 ,6 1 .2 ОСГ34.го4-73
5 Труда 57x3 и 10 p 4,о 4o,o ___JJ_

4 Труда 89*3 » 2 0 // 6,36 127,2 _Jf_

3 Труда /08x3.5 « 28 // 9 .0 2 252.6 __ ff___

2 Труда /5 9 x4 ,5  « 23 // 17,15 Ы з __J,_
1 Труда 2/9x5 п.м 3,5 CM 3/,5f 110,3

WOT
10704-03

rii
/7-/7. Наименование ы fit ed- оВщ■Примечанияamifl/OCCO fК 2.

ТП 903-1-м  ТМ-5/7
Котслбноя с т р е т  ШогреинЬ/ма котлами кз-гм-Ю  
для открытой састёмЬ! тепласнаЯжениЯ

“  Хим&о&оочистка.. 
Tpyaonpofodbf лромЫЗочноа 
Роды. План наотм.0.000

1

пдтгипропрам
л Рига

-/47*8-02 г  у





4q
o

o
 

i 
_ 

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_S

fO
O

L

Пляи ия PTM.-ZDDO

i

i

/  TpySonpo&odb p-pa cow  & котелЬнои о спецификацию 
cm- на черт- тм-О/д.

2. За о тм е тку 0 0 0 0  у  слоёно принят по/l /ВО.

ТП 903-1-М TM -S/8
котельная стрем# тоереШ/ткотмткз-гм-ю  
для  откры той с и с те м  теплое нсгсжения

■H7SS- ог з
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40

/. Сборку производить электродами Э-4г, толщ ина 
шба раёна наименьшей толщине сёароёаемЫх 
элементов ■

2 . БрусЬя перед устаноёкой оёраёотатЬ а н ти 
септическое/ пастоО марки 2 0 0  согласно 
СНиПЕ В -7 - 69 таблица /  п. 3■

3 - Фланец поз. 3  изготоёи/пЬ по ерланцу указателя 
у  роён я.

4- О тёерстия для присоединения технологических 
труоопроёодоё ёЬ/резан/тся при монта/ке.

to Электроды  3 -4 2 о,з — _ 0,3
ГОСТ 

94$ 7- 75
9 Прокладка S -/ .5  мг 0,02

Паро- 
НМ7 3,3 0,07

ГОСТ 
W - 71

8 Г а д к а  ЛЛ/2 2k // о,on оА
ГОСТ

59/5-70
7 Б  о п т  /И/2x50 2k

ШШ
20 0,059 tA

ГОСТ 
7798- 70

6 Тр уда  25x2 £=/ю 0,7 Cm3 из 0,79
ГОСТ

10704-63
5 С текло ф 20 ё°{2ёо 3

Стек-
/Ю as 1,5

ГОСТ
8 т -57

4 Б р ус /50x200 о.м 21 Т 18,0 378
ГОСТ

2486-66
3 Фланец ф 85 ( лист S - /о] о Cm3 0,8 4.8

гос? ; 
19903- 74

2
Указатель урокня„п 

Ре/в л у  20 3 и 3,/S 9М 12 Б 2ёк
i Бах цалиндриоесхиО У=25/^ i её. 1720 1720

0 6  мвн 
724- 64

Поз. Наименоёоние Ч-ёоМт её оЗщ. Приме*/.МсссС/ёхГ
35 Г20 1 Сё жкцб'7 Устаноёха тм -'/з тм -5/ю
Поз. М Ko/t. /Пт ед. шш. 

Чс/ссс/Ркг ёака 4- 25 м 3 чертежу//-0 чертежа

т  303-1-//5 ТМ- 5/(0
КотеМ оя стремя шогреондг/иа котлет/ KBTM-/0 
длроткоб/тос/ састелю/ тепроснс/о/хенс/ят /ост /РРокум. /703/7. Мета

Г/Ш/МР
f/W.OM

Думай -  
Pyfft/нс «

Дат. Ласт Росток
Р 1 1

Рук. гр. /и/хене jfco-rU*
Cm- о т:- ФашоРа 1 II s Госстрой/шкааскоасср

ЛДТГМПРОПРаМ 
г. Р ига

Шпокн. ЖураМа

н т -о г  f /



/и
ло

оо
и 

пр
ое

л.
 

- 
St/

/з
аи

,

А - А

Ф/340

ф/ззо

Ч)| Т.'Йй .i'N'V-''- ' / / ')  - У  У •*» 
1 I / Ф/зео____

и

/ бнутрем/ЯЯ лоЗерхлостб 
бала, аталж е See детали 
долж/fi/ иметь алтилор- 
розиблое оолршиз.

2. Ролртае оолжло лроиз- 
Зобитбся оес/ге ололуалия 
Зеех е8ороулб/х работ.

6.000

/д Злехтрады 0-62 хг - 392 - 6,5
ГОС7 ,  

0467- 76

А Фланец <90-60 / 3,/9 3,2
roCf

1255-67
/3 Труба S9x3 f :  № / Оп.3 0 ,6 0 , 6

ТОО?
/0704-63

1 2

Стенха переходного хармаНа " 
(ласт 3 - 3 бвдх 200) г / " 2,/9 2 , 2

-

11 Дно переходного хармано 
(ласт -З’З /56хЗ/о) / и /16 / 2

ПОСТ
/3203- 74

10 / - 6,96 в;о ~Г9С7 
9509- 72

9 Шяеоун&о ueojoHV# (угол рабяЗ- 
Вох soxsafs £--у/ог ) / * /5,46 h s

7307
6503- 72

8 Хрь/шха (Хост 6  = 6  /290x669) 2 " 26,2 зг,4 РОС?
/9903-76

7 Руула/лруг Ф / 2  6:267) / и 0,24 0,24 705?
2590-7/

в б/ллинл? разводное 03, в-30 / " 0,0/ 0, 0 У РОСТ 
397- 66

S 3/абба / 2 / V 0,007 0 . 0 / ТОО? 
//37/-63

б без петли/яруг Ф/ 2  6:930) / " 0,36 0,4 РОС7 
2590- 7/

5 Петля feo/iccosxvo 3 = /го) 6 " О,/9 0 , 6
РОС7 

/03 -5 7
2 /)Н О  (ли ст 3=6 Ф/360) / л 67,4 67,4
/ ббеуоило/листб -S  4/93*3439) / ОпЗ 979,0 575,0 гос/

/5503-74

703. //аимелобажое Хол м ед общ.
Мритви.Мао).масса в  хг

38 № / Со. Щв 7303Зол-лерлол лоащеллого 
раствора соло v- 6,7м3. 

Общий вид.

7/7- S3 Т/7-5///-2
доз. М Хол Мон, ed 7Ящ

чертежу Хг MS
чертежаМессовхг

А-А

№ с сальнаха заяладь/вается
алубху при бетонировании. 

Для предохранения хорлуса 
сальниха о т смещения он 
должен быть точно врезан в  
обе ст ен х и  спалубхи и  лрава
рен х преходящей горизонталь- 
'ной и вертихальной арматуре. 
3 резьбовые отверстия фланца 
херпаса поставить временные 
пробна

2. /рундбухсы а нелрахоеающиеся 
с бет о нот поверхности хорлуса 
снаружи лохрасил7Ь масляной 
храсхоб, изнутри- злохоабноб 
смолой ЗД-5 ала ЭД -6 в  белого. 

з. фаменял?Ь леньховую пропитан
ную г/абавху марха /70 /0075152-66 
(шнур Н=/3, 'лрелатаннь/б анти- 
фрахцаоннь/А? состобом с  обнослоб- 
нь/м оллетением сердечнаха). 
Хроме того, мажет применяться 
резиновые/ а/нур о ’*/у  мягхао 
тала J  па гост 6657-69.

7 Для удобства, монтажа сальниха 
на трубопроводе грунбоухоа 
выполнена аз 2 -л ооловин. С целью 
равномерной заж и мха сальниха 
лалаванхи грундвухсь/ лосле 
устанобхи на л?рубопрсвоо а 
шпильхи прихватить свархоб в  
несхольних местах. 

бХонструхцоЯ сварная.варатд 
элехтродома Э-Ч2, 70079667- 7S

1 1 /Забба т / 6 5 а*о 0 , 0 1 1 0 , 1

РОС7
11371-68

/О Табло /7/6 6
стлд
2 0

0,033 0 , 2
ГОС7

S9/S-70
9 ШлШбЯО /7/6 6 On. 6 0,16 / 0

/05?----- -
4765- 6 6

3 Хадибха - - — О,/ смлремеч.

7 Ш ую лдЦО 3fi/cm6*S 5/0x5) 2
//

0 , 1 6 , 2
--------- л ------------

6 Полуфлалец ptuemS’/S /76x36) 2
// 1,65 3,3 --//-

Г //олусбб/ойлаf/ium 5:4 50х/оз) 2
// 0,26 0,3 — „ —

4 /ОЛЬЦО/лист J -S  32x32) 1 * 0,26 6,3 ------* -----
3 Ребро P/fi/om3--3 /70х /70) / /,/4 и --//--
2 Фланец/лист 6 : / 6  т о х т о ) / С/п.З 3,62 3,6 — РОСТ-----

19905-76
/ Ове/аС/ха(труда 95x5 в -695) / бп.З S,v 3,4 РОС7

8732-70
Поз. баитеж ебал/ие Хол

ед- общ. Оримеи.Мам.Масса 6  хг

36 № 6 св 19,693,£ сальнах для прохода 
трубы Дуба через стенху 
Саха мохрого хранения соли. 

Общий вид-

7/7-6/9 T/7-S///-/
ваз М Пол Мои СО’ оЬЩ‘ чертежу Ms 77?

чертежаМассовое

т - з / н

жс/ярдоля/пбоослсо сор
Л Я Т Г И П Р Ш Р О М
_________ г .Риго

/ШХ-О? А 7



А

бид А

/ Зжехтор сЗарной. СЗориватд оротно -прочным 
шбом оо лериметру прилегания деталей. 
Xamem шва рриниматд р а в н т толщине 
сЗариваемб/х деталей 

2 . После сварха лроизвеста гидраврачесхое 
ислб/танае оро5нй/м Забредаем 

d да внутреннюю лоЗерхноотд нанести анти- 
роррозийное лохрь/тае согласно урезаниям 
на чертеже 7/1- 5//.

Ч- Чертеж разрадстан на основании чертежа 
,  Сантехороех/ла", серая Х/-3, рост // 4 9 7 3  г.

/о Эрехтродб./  Э-Ч2  хг 0J 9/2 9 /
— 7007 
9967- 75

9 Фланер Si/xoda/pucmsus Ф//5 ) / • 0,39 0,39 гост
/9903-74

3 Диффузор/хруг 32 2*//з) / • 0,25 0,25— TUCT 
2590-7/

Я Хамера смеи/ения/хруг32 3=ч7) / " 0,2V 0,24
— Ш7 
2S90-7/

6 ПотрудохЗсоса/ррдаузхрМ/?) / ' 0,09 009 777С7
3262-75

3 Фланер ScacafpucmOHV Ф95) /

ж
O S / 05/ Р7С7

/9903-74
ч Зорро /хруг ЧО 3=39) / 0 / 2 0 / 2

/937
2599-7/

3 Хамералригмная/трудаШ 2=55) / Cm3 042 042 /зет
3734-53

2 Зрохрадха б--2 мг opt
WM-
Ш opt ор/ rear 

¥9/'7/
/ Фланец Злода/лист 6*/6 Ф/05) / СпЗ 0,7V 0,74 -77757-------

/9903-74
/103 Наименование ХонАт.

ед>
пассав н е

/7раг?е</аг/аг

40 С5- / д/м5,4 зр It 7M-S/3 7Д-5//2-2
Поз. >Ъл. А'ОА м ТсГШ/.

Щ/аШ чертежу X:
Vs " 

ve/mexa

56 0

/. Ожехтор сЗарнай СбариЗамз 
срочна-рратнз/т и/Зот 
по периметр// прилегания 
деталей-
Хатет шва принитатб 
равным толщине сваривае- 
мь/х элементов.

2 . /?осре сЗархо ороазЗеста 
гидрабличесхое испб/тание 
проднб/м давлением З^/см2.

3. Внутренняя поверхности 
Эжехтора доржна иметб 
антихоррозийное лохрытие 
согласно урезаниях на чертХР/З//

4 Чертеж разработан на 
основании чертежа „ Сонтел- 
ороехта", серия Х/-3, 
рист 23-23, /970г.

/О Зрехтроды $-42 хе 09 ~ - 0,3 — 7007 9467-75
9 Прохрадха <5*2 пг Оо/ЩвС№МЯ

яш
20

НО о/ г0с7 
¥8/- 7/

8 Хомера приемная/труда70x93*//5) / Щ/ /¥,/ — 77707
8732-7/7

7 Хамера смешения (друг30 3= то ) / " /22 {2 лист
2590-7/

6 Патрудох Зсаса/мруда ¥9x3,5  2*90) / » 3,07 3,/ где/
3262-75

5 Диффузор /хруг 90 2*326) / № 2,V 24 Г9СГ- 
2590- 7/

4 Сооро /хруг 75 2*//г) / W 0,93 0,8 roar
£800- 7/

3 Фланец Зсооа /Хост 5--20 Ф/¥5) / • i\7У 7,7 "
2 Фланец выхода/листб*20 Ф /95) / н 3,/9 з,г "
/ Ф/анер Зхода /лист5*20 Ф/50) / Cm32,06 0/ ~7Ш? 

79903-7¥
Поз. Хаитенование По/. еВ сдщ- flpu/vevam) ш Пасса 6 гг

39 д/м05. / 29,529,5Зжехтло растЗ
rfi/t// л/fQ /A/Z/fAm

ара ОМ-5/3 ТМ-5//2-/
ш ГО /Чая.Т/ог. Ф 26ш ‘/ер/лежа //s

№
</е/0/7?ежа

ЛАТГИПРОПРПМ 
-----------г-^р -ччт- о* чз



Ти
па

бо
й 

лр
ое

кт
 

90
3-

/-/
43

 А
м

ьо
ом

 Z
 //

A-A
Загоозка

Б - Б

ПадЗад о т  эжектиру/о- 
\щей Bods, Ду№  О Размер устанавлива

е тся при наладке

Вь/xad транспортираемаи 
среды Д у /Оо

х _
НС2

Техническая х а р а к те р и с ти к а
1. Гидротранспортёр предназначается для загрузки рилд/7? 

риющего материала 6 срильтры.
2. напор перед соплом эжектора z  22м. сод. со,
3. Напор после гидротранспортёра -  /Ом. Sad. cm.
4. Расход эжектирующей ооды ^  20н3/ч.
5. Емкость бункера- 0,2м3. >
6. Трубопроводы поз. 6и 7 предусматривают возможность | 

соединения с резиноткамевыми ш ланга ни.
7. Чертёж р а зр аб ота н  на основании чертежа Сан-  

техпраекта. типовой проект 903-1-JO, f ти п  2. 
ли ст у/ /2 ГМ - 9S.

2. Конструкция сварная. Сварку производить электро - 
дани парки 9 -4 2 ГОСТ9467-75. Тали/ина шва равна наи
меньшей толщине свариваемых деталей.

9. Внутренняя поверхность гидротранспортера должно 
иметь антикоррозийное покрытие согласно ука
заниям на листе TM -s/1.

-------- «  I -Ti
ll

Ч 4fcl/V77J

я Электроды  Э-/2 кг — — — 3,3 гоетти^.

13 Прокладка 202л 16 s=1,s Парснит 0,042 0,1 гостш-и
12 Гайка M1S iв ПОН 0,7 Г0СГ59/5-7П
11 Шпилька И16x60 8 0,12 10 6707/769-69
ю Б олт M/BxSS 8 Стам

20 0JB9 м Г0СГ7738'701
9 Угол. яеравнобах.90x56x6; £=зоо 1 Cm3 2,1 2,1 ГОСШЮ-72

г Труба 22x3 2=160 / —//— 1,11 и — „—
7 Тр уба 102x3,5 2’-175 / Ставь

20 2,02 2,0 Г0СТ8732-70

6 Фланец 80-/0 2 Ст.З ЗН9 9,9 ГйСГ/255-6?
5 Тележка 1 Сб. 22,5 22,5 7Н- 5/(3 ' /шстз
h Насадка оапла 1 —it— 0,6 0,6 ----- //----
3 Сото эжектора / т н

9г 6,0 6,0 racmn-s7

2 Смеситель эжектора / 59,5 59,5 ТМ- 5/(3 __лист 2
/ Бункер / сб. 92,3 62,3 ТН- s/,3 

лист 5

Поз. Наименование Кол. Пит. ед. общ.
Бринеуак.Масса 6кг

Hi 116 / СБ. № ш Гидротранслортер 
передвижной 
Общий вид.

TM-s/3 Ч Д ?
поз. м Пол.

и ed оЩ. кчертежу нечертежапСт.миссайхг

ТП  903’/-/43 Т М -5//3
\ Котельния с треняроооерёинтц ко/гмини

М738-0г



sss
lUPmOl)

i Растоуху Л7рувь/ роз. 6  лроузводи/лб 
лосле лраварха лоз. 6  л 8.

2. бонструхция сварная Сверху лроаз- 
водил?Ь элехлгродама нархо Э-Х2 
ГОСТ 6V67- 7S. Тегерана и/За р а вн а  
хац/оехылеа /лоли/ане сваривоб/оах 
деталей.

8 отв- Ф /8

/8 Злехтродь/ 3-V2 хг — — — 0,8 7007 
3X67- 75

/V —  " —  Ф/52х//Л; 3 --/5 t Л ом о,/ ------/, ------
/3 —  „ —  Ф/32x67; Ф--/6 / * лр/6 0/ ------- * ------
/2 —  Ф/32x39; 6 -/3 / V Q02 0J ------ ,  -----
// ЛрохладхаФ/62x00; 6 - /6 / fapG-W/л 0,0/6 0,1 ГОС7 

¥87- 7/
/0 /адха л  2 0 8 * 0,072 0,6

7007
50/5-70

9 50/?Л? /920x86 8 ста/76
20 0,277 2,2 тост 

7798- 70
8 Фланец /бо-б / 0/77-3 9,39 W Тсс?

/288-67
7 Фланец (ласт 6-26 Флзз) / * 8,62 8,6 ----- „ -----
в Фланец{лус/л 6=20 Ф286) / От-3 6,9 6,4

77707
09ОЗ-7Х

s Труда/59хЦ5 8-660 / Шам
/О 7,5 7,5 TOOT 

8782- 70
V

диффузор, эле/ченл? м 
/хМг Ф/зз 6=/ло) / ч 9,3 9,5 ------- , ------

3 диффузор, эленен/л Т/ 
/хруг Ф/ЗЗ 6=0о) t V 8,0 8,/ ------ , -------

2 диффузор, элемент! /хрУг г=/sol t л 6,6 6,8 ТОСТ 
2390-7/

t Флорное хольцо8листЗ'23 Ф/зг) / Ст-3 i 7 <7 7007
0903-79

лоз. Хааменовахае бол ftU/77.
ев. общ. ОринеианиеМассавхг

2 / Сб. $9,3$9,3 Гидро/ррршор/оор передвижной. 
Coecme/fS зжеторо

T/9-S//3/и/ст / ТМ-5//3 хист 2
Лоз. /7 Хол ТШед. общ. б , юртежуХз Хгуерт&гаПасптОхг

# т -0 2
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/fd
Sb

m
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Б -Б

Л
мм

I
по/

ёонструкцар сварная 
Сварку проазводата зкоктрова- 
ми марко 9-92 Ш9967- 7S 
Тапщама шва равна наа- 
менбшеё /папуше свари- 
ваема/к детапеа.

и Энектрода/ 3-92 - - — {3 гост----
9767- 7S

10 Рохаса 50x9 £--бо 9 Ст-3 /,26 0,0 7РОТ
/03-57

9 Рровка 23 1 #м Oj/26 в/ 7007---
3053-50

8 /Уурта прямая короткая 23 1 Cm2 вяз О/ 'ГОСТ---
sm-so

7 вгокравкоЗок.ЗРхЗРхЗ; в*209 2 Ст-3 И 2,2 ГОСТ
3500-72

6 Сломка 307x209 {паст 3=3) 2 // 2,0 Мо
5 ДНО 299x299 {паст 3=3) 1 ' 2Р ОхО
9 Стопка 600x595 {паст 3=3) У " бр 26,3

-♦--3 Степка307x209{паст 3=3) 2 Ст-3 1,1 2,г
2 Франег/ {паст 5*20) Ф269 1 к У, У7 9,5
/ роШшка Ф269{тает 3*90) 1 Ст-3 19,0 19,0 ГССГ

/0003- 79
Паз. ЗаамепоЗааав f ' ео- 0&СЦ. Ортою//.тссс 6хг
1 S/M / Со. огрегр Р/Рротранооорлёр

оереРЗажяоё.
Зу/тг/ор.

7МЧ/?3~ 
паст /

TM-S//3 
РС/С/7? 3

поз. М МО/7.ЗЬР7. ед- оы
WCCG/6& vepmeMt/ Уз

7Р
vepmexra

5 -6 6-6

4'онструкция сварная 
сваривала зроклроёама 
марка 9-92 /ВСГ №7- 7S. 
7Ьпеуана шва равна 
нааменаа/е9 топщане 
сЗараЗаема/х детареё.

10 Эпектродб/ 9-92 — — — 0,6 ПОСТ
0967- 75

9 //го/?ж/оо3//о5ол'.00х36х6; &70О 2 Ст-3 У,7 $ ¥ ХССТ
ОО/О- 72

8 О/лоа/у/п 3*30 9 " п,оог 0/ 7007
307-66

7 Р/С/ка л /6 9 ” 0,09/ 0,2 "'ПОСТ------
50/5-70

6 з/аоёа /6 У сяорб
20 0,0/9 о/ /007------

//37/-55
в Ступара{трр5аф90х5) &  9о 9 Cm3 9,16 0,7 7007-----

873V-5S
9 втупка{трубаФ39х5) в=90 9 Ха-

ту//д 0,/9 0,0 7VZ7-----
УОУ-59

3 Оса {круг Фзо) в: 9зр 2 От-9 1,98 9,0 TQC7------
2590-7/

2 4аск {паст 3*/0) Ф139 9 Cm3 1,ПЗ 9,1 пасг
19003-79

1 PSpyv{покоса 90x5) взаг. -  999 9 Ст-3 0,67 2,7 ГССГ
/03-57

Роз. Рааменованае вон Мот.
~гз~Общ-

РрамеаапПасса 6кг
5 6/м 1 св. 22,522,5 /vtyom/W/YCOop/odo

переа6ак/но9.
Теремка

ТМ-5//3 //ист /
ТМ-5//3 рост 3

Поз п Ш Поя.еО общ. —К-----------
УОртеруРг

— у?—  
vepm&xaОоссоЗ/г

у* &/те#е~шж.

4тсс//

с<тиш

4сло

Щ -

ТП  903-1-993 TM -S//3

Xm6o0oov(/c/77*a.П/аротрс///с/?ор/перяереддам//аО.
ШЩВ0(/ /Фтшзюи Сиг
л д т т п р п п р о м
______________ г- Рс/гр



крепление рейхи
/7 0 2

(2 З/iem/iodd/ Э-42 хг 0,4 ~ - w
— Ш7 --------
S467- 75

Н Зроххадха 37x27 3* 4,9 6 fapt-
HI//J7 ops 030

ТОСТ 
¥57- 77

Ю З и т  /79x25 72 М 4 0 0 3 0,04
7ССТ

т о -  6 2

9 Рейха 73x20; 9*Згоо /
дере-
За 2,3 2,3

ГОСТ
о т - 66

8 fa&xa fit2 217 // 0,0/7 ер т о с т
S9/S-70

7 5о/7/п 7172x 55 24 Чат
20 0,063 7,5 ТОО?

7700-70
S 7pt/5a 2Sx2; 3*96 е * 0,/3 0,75 ГОСТ

/0704-63
5 ФрсУяец 20-76 s М 0,067 92 77/СТ

/299-67
4 РШ СО 20x3; 9*320 в м 0,25 49

ГОС7
7C3S7

3 CwiX/io бодоухоз. Ф20; 9*//S3 3
Ж -
АО 0,49 7,47

гост 
0446- 74

2 " /гебб/0 2 3,9 7,0 ------ / /------

/ Умзатерб уровня лравь/в Р/ЩДувО г С6. 3,5 3,3 /2ХЖ /75х

№ . Раомехобате Заз. 20- Одщ. Примечая.now.Пасса в х г
~ 76 4 05. т Усмановнаt/мазатеая 

уровня н о а ну-/черту 
раствору CO/7U

Т/7-9/4/ ТР-9//4

ПОЗ. м 4ср. Пт ед. о5щ. Л7 ~черт ему Ms
77s

чертежаПасоавкг

тп 903-/ -т  tm- s/&
ы/оеодмар с щоетр вшгреешчи летрореа кз-гм-/оорр открыто состетз/ теяросазорг&чсЙш Рамр23окт ШлГртк.ож-/р. вУла/LJ s ' Рот. Раст РостмW/.0/J7&.Ру5инс \ж ш V~ Р 7 7°Х*гр.,'а/ке//еCm-им. Ророооба . л  творооаостха.~~~ Устасовко укс/ЗотерЯ уровня к Соху - терто раствора capo ^

асстроара/т/мс,г90 ССР
/ 1 А Т Г И П Р П П Р П М9- РигеУе/М/7. % 1 fad* л.

J±±
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Заратд эпехтросбархос/, 
прогаехяя эиемтродд/ Э-92 
ГОСТ9967-75. Матет и/6а по 
хаопаехбо/еа торщахе 
сбариЗаепаш demaped

Jx /59

МОСПОО-фопзтра

Мост 5 =8 300x300
Труба 2/9x6 £--236
Опора 4x2/9

хаагаехоЗахс/е

m

м «ax
es г/s/2 (8 /

e&- ш  
Лсссабм

fo/7.

Cm-3

Ла/77.

Опора Ms6

5,65 //,30
9 , 5 1 /
/,87

969
/,87 03П5Х992-67

ё£- обец.
Уассабмг
m -s/7

Г0СТ ,
/9903-74

rocr~
/0704-63

Spa/veva//.

T/7-5//S
w?

vepmexto

даротб эиехтросЗархоО, припехяя 
эрехтродд/ парма Э-92 ГОСТ9967-75.
Матео? о/За по xaonaexdu/ed торщохе 
сЗароЗаехад/х demaped.

2 Мост 5=3 209х /60 / 0/77-3 /9 /,9 7007
/9903-79

/ 2/беопер/9 £:97{//7) / 0/77-3%
M W
<7,0

ГОС/
8290- 72

поз. Маа/аехоЗахае Мол ла т .
е£. общ . Opoaevax.Лаоса б*г

% т я CS. % % Опора 97 6 ,А/г 7 ТП7-6//5
ПОЗ. А1 А/йА- Atm

ед- хот - 
Чассаблс vepxaexyMs о ?

vepmexa

ЗаротЬ эрехтросбархоЗ, пратехяя 
эхехтродд/ Э-92 ГОСТ9967- 75.
Матео? шва по хаопаехшеО торщохе 
сЗараёаегаш Oemaped

г  п
л

b=d S f i
&е\

J2C0_

9 Мост 5=8 /00х/00 9 От-3 0,/9 0,76 __,-
3 А?ст 5=8 990x200 2 От-3 6,63 //,06 —7W7-----

/0709-63
2 /ОЗеррер 8,6 3*620 2 0/77-3 3,07 $/¥ -- *-
/ Шеппер 6,6 6/20О 2 0/77-3 7,06 /9,/6 /0078290-72

Поз. МатехоЗахое А/О/7. Лат. е9- сОщ.
flpameva//.Лаоса 6А/г

28 62 / Со. 12J232/2
Опора Ms 6

7Г7-5/3 7/7-5//5

ПОЗ. 07 № Л т Се7. 10&Щ- 
Лсссабя </ертсж(//Ог---- 772-----vepmexa

Ж77Г
О Т 7 0 р rpt/&/7/>. 6 е h а ё te c  е а

0 /70 /76 /
1Ш
t/? d p

Ms/ /59 300 т //г /00 /SO ¥>¥ 6
А / г г 2/9 ¥00 9/0 /78 /20 /60 5,27 2
//S3 2/9 w 660 /98 /20 /80 432 /
№9 2 / 9 300 6/0 /76 /20 /60 492 /

Г "1

1, j

/. Заротп spexmpooMapxod ррогаехяя зремпароЗд/ э-92 
ПОСТ9967- 75. Метет /аба - по хаапехшеО тор/цихе 
с8ароЗает/х demaped.

2. Соецшромацая состаёреха ха опору Ms/.

2 //гол. pafiA/o&OA/.SOxSOxS fisoo / // $/¥ 3J¥ ТОО/-----
6S09- 72

/ Опора Д* /59 / Ст-3 /,29 /,29 72W942-67

Поз. //аимеаоваас/е Мах. Лат- ed- одщ-
Opvnevax.Пасса 8хг

— /‘/О 6 CS 47 2бр Опор/?/ 
MsMs/;2;3; 9.

т ш ? TH-S//S
Роз. л а/6 о

ее?-
Чеха?Чмг мер/7?ежул/с

/Ус
м р/7?еха

M??S- 05 68



баритб э/етросЗарноб, лримеяяя 

эретроды трм  3-42 гост8467- 7S. 

tfome/77 ц /8 о -ло  немпеншей/пша/с/не 

с&ориёс/е/чш де/т?0 /?£&

2 Угон р а дтдо н  SOxSOxS безо / Ст.З 2,38 2,38
—7007-------
8808-72

7 9/?рра Д н  2/9 / Ст.З /,87 /27 Ш т/8Ш 7

/?Од- //р'тем ё^/уие dap. /Чат.
ed дЗщ. OpunevmrtacccfSxe

за //Я /  | Со. 43 43
Злор/У /Vs 9

m-s/s T/7-S//6-2
заз. п Зи/7- Г/Ш,. ed о&ш. Л' .

чертежу//?
/УГ~

чертежаЗс/ссс/Зхг

| чг

Ф/ордо Фр 1 8 Z г ё
so 77 S6 22 4 48 //2
80 т 75 28 S 8/ /so

№■

8/п

/ОТ

ОЯ. Элементы соединения 
оо/п/эт/генооШ  де/пяреО/

T/7-S//6-S

чертеж/Т/е W?
чертежа

ТЛ 9034-/43 TM-S//6
(jjm/7ucm ~р° &ок№

с/прет мддгоеМ/о;// л/мт/ш лз-га ? -№ 
-  ч/ сосятд/ телгасааджежар

J 2 L
/704(/3/7?1/-- яемш детей т р а  ж?2

/Ъс̂т/>О(У./70/п#Уб'СЛ'Ог} оАр
Л А Т Г И П Р О П Р О М
_______ О-А/гс

/<'7№- ог 49
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~
/f

I SO

JL Электроды 3-02 _

Шрот 3J
6.0
0,0

\m$967-75
ГОСТ 987-77JL Поотвш 5’35 м*JL

JL • косая 36 л .
а

■3ж
щ

0/
03

mjmtoo
Г0СТ6556-66JL Шайба /6 /3 С,с

JL '  М76 JL // M3L 3,6 //
J7.. Гайка М20 26 .'/ 0,081/ J L Г0СТ5975-70
JL * М/6 * юо 1L 0/87 _2J- /3
JL > МТ6*60 JL

JL
JL

п 00 М - //
JL » /Н6 *63

с/тJL
А

Шз— 1

J&Z-
2,80

J L //
JL, Вокт /320x70 J2JL

J L
Г0СТ7798-70

JL / /  63-Ю 3 / /

jn / /  т-ш 3 И
сЛ

3/6 /2/ //

JL Фланец 200-Ю L._ 2,05 7? 5 ГОСТ 7255-67
9 Вкапан обратный РиЮАийОО 3 ■ ~ П

// то ML 79 ч 7605
8 Заддишка Pt//OJu2oo 6 N що 7500 30ч ббр
7 ОтЗод 90е 200 с 32 2 // 30.6 ML 0CT30.200-75

_8_ / /  К200 ИЗО с 32 5 !' 3,6 22/ //

» В 350 к ЮО с 00 6 а м
гн1

06,0 / /

t Переход кзоохбб соо 3 от2В_ 0,4 Ж -
ML
Щ5_

1ШШМ1 
ГОСТ6732-70 
КМ- 37

Твида 2/9x6 ДМ. !/3_См3ш \
_L Опорная констоь ? /

к 273,5 \
/

НасОС 9К-6 Ц’бЗтНгMW; H--6M$*id С ЭЛ. т е. А2-б2-2;Н=22к$ш=50Ю%г 3 а \ що\ 665,0ШпаШШ насосный J-0
fto. Наименобание кол. НОШ. ед. общ. ПримечаниеМасса 8 нг

33 т 1 / N 2Щ2Щ1 блок насосоЗ 
сырой боды ОВ-ё ТМ-З/з 1 ТМ-6/л

nos. м КОЛ. Дат.
ШкШШшшшшл If чертежу - И Н‘- vepmem

\
ТП903-3-303 ТМ-3/Г7

Wo/яглт я стрема зозосреиными нотмчи № гм -т  
для открытой системы т еплсснасТшшяUSMJtистн есет . шГлиныжЩШРин. го..

Jy№L=L Шш жене т Lz Р \ 2
Ст.инш.
1/соом <РшиЗШЩаШа$ —

Хшйодооштка. блок, насос ой. сыров. Мы нм-3
Госстрой /атд. ССР
/ 1 А Т Г И П Р 0 П Р | М

57



ф2
19

х5
I!

г4 Электроды кг — э-Рг — 3,4 ГОСТ
9467-75

гз Прокладка м10.S
Паро- 
нит 3,0 1,5 ГОСТт -i: •

22 / /  М(2 8 // 0,0/7 0.1 //

21 » М16 16 / / 0,03k 0,5 п
20 Гайка мго 72 к aosk 4,6 ГОСТ 

59/5- 70

19 " /И 12 к 45 8 / / 0,055 0,4 А
18 « М 16x55 16 / / 0,117 и А
17 Болт М20х 70 72 Шо/il)20 0,237 17,1 ГОСТ7798- 70
/8 80-6 г // 2,4k Р.9 А
15 Ч 100-8 2 / / 2,85 5,7 / /

ik / '  150-Ю р о 6,62 26,5 / /

13 Фланец 2 0 0 - Ю 5 Ст.З 80S Ро,2
ГОСТ1255-ЗУi ;

12 Клапан обратный Ра 16 Да 150 2 / / 72.0 АР, о /9 ч 16 р в-
11 "  Раю Лагоо 2 / / 125,0250,0 / '

10 Задвижка Ра Ю Да 150 2 а . 77,0 !5Р,0 30 ч 6 fp
9 Отвод 90° /50 с Ро 1 Сталб20 7 ,9 7 ,9 0CT3k.20k-73
8 Заглашка ю-200 1 Ст.З9.09 9.1

ГОСТ
12836-67

7 »  К  200 к 150 С 32 2 /г 3,8 7,6 Г,

6 « к /50X100с РО р // 2.S 10,0 И

5 Переход к юо * 8 0  с Ро 2 СтавЬ20 0,8 1,6 ОСТЗШ-73

4 '  /59 хР,5 1,6 // 17.15 27.Р 1,

3
2

Тру Го 219x6 п.м 1.5 Ст-331,52 4 г з
ГОСТ • 

10704-63.

Опорная конструкция 1 // 78,3 78,3 к м -п

1
нассПЪрБшенид px-ts От so РЮОнНусс 
H:2S, 7+ Код. cm. с 3/t. /70/12-¥2-2 /¥• 7 S ta r п - 2900 of/мин. 2 С в 133 266

~ЕЩ¥снскиу
‘насоснри

Jefoa

ПоЗ. Наименование Ко/). Мот* ед овец. Примеча-
ниеМасса в кг*

з4 NO с ! i m 1110,0 Блок насосов 
СзрЬ/хпения Рк-18

гм- 1[з TM-s/t8
Поз. М Мат-кол. ед. общ Кчертежу /Js Л-'чертежаМасса far.

Т П  9 0 3 -1 -/РЗ Т М -5//8
Котельная стре/ля водогрейными котлами кв-гм-ю 
дня открЬ/тои системЬ/ теплоснабжения№ Диет Лздохш noefn* /)то

Гланн/х Лумам >3г, . с _ Лит I лист Ластов
Нач.отд Рабине Р 1 / 1Рм-гр. Шкене X oTjj -
Ст.инЖ-
йспот

<р(//!С/Л0во~ ламвоо’оочастка. 
/блок насосов взрыхле

ния 4К-/8.

ГосстройЛатмисхоиссР
л д т ги и р о п р а м

г. Рига
НооЗик &лС*Л-

7СГЗГ

Типовой проект 903-1-143

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

