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П о я с н и т е л ь н а я  д ana с к а .
1 .  О б щ а я  Ч аст Ь .

Рабочие чертеши типового проект а /7 Неорте- 

Ловушки производительностью 5л /се к .и з  сбор- 
нЬ/х железобет онных панелей вб/сот ой 2 ,7  и 

3 ,6  м  дл я  сточнб/х 8од, содержащ их несртб", 

р а зр а бо т а н ы  6 соот вет ст вии с планом  т и­

пового п роект ирования , утв<гршденнь(м Гос ~ 

Строем СССР HQ /9 7 0  - 197f  г,? .

Состав и содержание пояснителбной Записки и 

черте  ши типового проекта  быполненбг пр име­

ни телб Но к  требованиям инструкции СИ 227- 70. 

Иесртеловушки являю тся небольшими сооружени­
ями и имеют несложное оборудование, по этом у  
разделение рабочих чертеже б на ча сти  {для изго­

товления конструкции и изделии на заводах или 
в  мех мастерских и для производства стр о и т  слбнЫх 

и м онта  ннб/х р а б о т  непосредственно на етроц- 

тел6cm СеJ  не про изводилосб * Г/о конструкции недз- 
теловушка разработанЫ в двух варионтах : 
со стеновб/ми панелями высотой 2И  и 3 ,6 м а глу­

биной заложения впускной трубы соответствен­

но на i,2  и 2,7 м от их верха.

Выпуск ной коллектор запроектирован на отм етке  
0,9м. выше днища неертеловушеК в обоих случаях. 

вб/сото стеновых панелей 2,7 и 3,6 м при приня­

том  заложении впускного коллектора н а /,2м  

выше днища обеспечивает возможность изменения 
гю  отметок путем соответст вующего заглубле­

ние неср теловуше к .

Рабочие чертежи типового проекта 902 - 2 -/5 7  
разработанб/ с учет ом даннб/х протокола экс­

пертизы М инистерства газовой промь?тленности 

от 29 июня 197о г по рассмотрению и утверждению

лроек тноео Задания на стрсою елЬст fo ука за н -  

нб/х неортело Вушек, а таюКе данных согласова­

ний ГС ЗУ Минздрава СССР *г /2 /- /9 /75-/4 он?

27. V, 70г., ГУЛО M S 4  СССР н £ 7-b/S8Hk от гз.хи.68г. 

и Зак лючении других 3 а и н тересо ва н нЬ? х органи­

зации по проектному Заданию.

В связи с т ем, что решения по тех Но логической 

и м еханической частям; т еплоснабжению  и элек­

т рот ехнической части проект а идентичнб/1 чер­

т еж и по ним для обеих вариантов неертепсвушек 

р  а ьработ анб/ в  общем виде j  чертежей по конструк­

ции ям и дет алям сп?р оителбной части для ка ж ­

дого и 3 2-х т ипов стеновб/х панелей разрабоп-уа- 

нб/ о /пделбНО.

U  • О б л аст Ь  п р и м е н е н и я  и У с л о в и я  

ст р о с /т е л  вспова неф т еловуш ек 

Иеср т е ловуш ки предназначаю т ся'для строитель­

ст ва на  про/чплощ i?qkax нефтепроводов, нехрте- 

продукт опроводев, скл а д о в  горю чею , гараж ей  и  

огвтоЗОНравочнб/х Станции и других плолцад- 

k o fx . /7е дот ел овуш ки отно­

сят ся К  ёзрЬ/воопаснб/м HQpy/ннб/м уст ановкам  

класса  в - / Г  и могут  осп о а ьзо в am бея на пред­

прият иях, где возм ож но образование смеси газов 

с воздухом  кат егории и групп6/ 2 Г  

Сооружение неертеловушек может осуществляться 

ка к  в  сухих, т ак и в  обводненных грунт ах с под­

пором грунтов6/х вод, на всей территории СССР 

(За исклю чением районов вечной мерзлоm btj при 

следующих расчет ны х условиях ст роит ельст ва:

— сейсмичньстЬ района - не выше 7 баллов- 

-т еррит ория -  без подработки горными вб/работками ;

~ расчет ная зимняя температура воздуха -  30  °С •

~ $е.с снегового покрова -  для Ш -°района •
-гр унто вы е  водЫ —на уровне 7,6м от верха 
стенок неертеловушек, ко.е. до 0.8 м. от верха дни- 
щ<* -при высоте стеновых панелей 2,7м, или до 

2,0м. От верха днища-при высоте стеновых панелей3,6Hj 
-гр у н т ы  в основаниях непу чинистЫе, не проса до чнЫе, 

су кие или обводненное со следующими норматив-, 

нЫми кар а к т  ери ело ukqmu :
Ч>~25\ / а */Л  т/м3 (взвесь в  воде) , С#. орг кг/см 2,

£ = 150 Hr/см1 (несущая спо собн о с лпЬ -не мене е /О кг/?м$, 

Строительство Неф теловушск может осущест­
вляться и в других условиях, отличающихся от 
расчетных . Целесообразность изменения рабочих 
чертежей неертеловушек яри Этом должна рае - 

см амриватЬ с я и реш аться проект нб/ми организа­
циями в каждом конкретном Случае при привязке 

данного типового проекта к  тестнв/м  условиям 

с у у  е т  ом рекомендацийи Гипротрубопровода 
приведеннб1х ё  Соответствую щ их разделах по­
яснительной Записки в  виде указании по привяз­

ке  проекта. При привязке типового проекта, 

д о л м H6f учитб/вс/тЬся, Кроме того, требования 
действую щ их норм ( Сби/?)у а т а к ж е  времен­
ной инструкции по разработке проектов и смет 

для пром строителбетва  (  СИ 20Z-69J,

Ж , Пехнологс/ческа я г/ м еханическая  Ч асти .

Сиг ем  or р а б о т ы  негрт ел о вхш  е к .

Иеср тел о вушки представ ля ю т  собой проточ*б?й 
гориЗ о н т  ал 6 нб/й о тсто й н и к. С токи поступаю т 

в  нефтеловушки через распределительную трубу с/и'SO

С С С Р
ГИПРОТРУбОПрОВОД
г. По ск£±

Нефтеловушки 
прои з водитель но стбю 

Sa/  сек

По Я спит ел 6 пая 

Записка

Тиловой проект 
30Z-Z-1S7

J/лббоМ I
Л и ст
ПЗ-/

/0923- О/



с пат рубкам и oi^ioo и щелевую перегородку, 

Лробдя Щ еле 8у м  Перегородку ст ока п  опадают в  

Отстобную ЧастЬ / §  Конце Которой из-пор Неро, 

теудерн/ ивс/ющей с щ енки поступают 8  попереч- 

нб/и лот ок, Отводящий ах в  Вьтускноб коллектор 

oi - /SO. ВсплЬ/вшие несрповпродуКтЫ, задерманнб/е 

зат оплекноб ст енкой лотко/^ отводятся щеле8об 

поворогпноб тру б о б  of г,зо о 8 емко ел? 6, уст ановли- 

в а ем у  to отдельно. Поборот несртесборнои трубе/ 
осуществляется пер иодически Вручную лри помо­

щ и уст ройст ва, состоящего из бесконечного 

т роса, закрепленного но/ т рубе/ ч барабана, 

уст ан авли  6 аемого н а  перекрб/т и и нр<ртело вуш - 

KU. Подгон уловленного нефтепродукта /< не р т е - 

сборнои трубе производит ся м еханизм ом  с при­

бором от р учно й  леоГедки ЛР-ч. П рирабочем дви­

ж ении м е ха н и зм а  подгонная доска сгоняет неф­

тепродукт /с нертесборноб трубе, лри колос том  

( б обр am ном нал раб л енииJ  л од г о иная доело под­

нимается над уровнем  я и д ко ст и .

Ро/зм  имение осадка с/ его смб/8 со дни нефте­

ловушек, в Сторону приям ку осуществляется при 

помощи стационарнбм насадок .
Д ля Этого на  дне не/ртеловушек ус/ланавливаю т ­

ся две гребенки с тремя коническими насадками 

Hq каж дой, Вода к насадкам подается от водопро­

водной сети промпло щ адки о напором не менее Zo м- 

Д ля удаления о садко/ в  приямке неертеловуш ек 

усто/набли бается видрозлеватор} изготйвленнб/и 

по т иповому проекту кС -0£ -25  инст ит ут а  

„^он>эбодоканалпроект ,/. Ниже приводится т ех­

ническая характ ерист ика выше у ка з  а иного гидро - 

Элеватора:

Диамет р сопла - 36 мм.

Диамет р горловинб/ -  1Q мм 

Напор рабочей водб/ — вО м

Расход рабочей Воды —2 7 л/сек.

Напор пулвпб/ после диерсрузора- 1&М 

Про иъводителЬностЬ по пулбпе -5 4 л/сек .

Н‘ П,Д, гидроэлеватора * 0,2$

Рабочая Вода к  гидроЭл еватору момет  под а ва/тЬся 

по рукавноб линии от блим аи шего Колодца но/ 

водопроводной сети. Пул Ь/va от гидро Элеватора 

Отводится по трубопроводу с/3 /SO, прокладЬ1вае- 

мому по по Верхности Земли на площ адку для 

подсу/мивания о са д ка . Во избежание замерзания 

водб/ и для сни тения вязкост и яеерт епрод у к та 

б  Зимнее врем я} в  недо те л обуш ках верхний  

слои жидкост и подогревается •
Г и д р а в л и ч е с ки е  у с л о в и я  р а б с т в / 

н е ф т е л о в у ш е к  •

Гидравлически// объем отстойной' части при ее 

длине 10,20м, ширине 1,70м и глубине водЬ/ 1.20м 

составляет 20,30 м3.. При использовании гидравличес­

кого объема на  отстаивание в  течение 1часа 15мин, 

расчетнЬк/ приток сточной водб/ будет равен<*50л/сек. 

Остаточное содержание нефтепродуктов после от­

стаивания (1х в  Несртеловушteax не д о /н н о  превбтотЬ 

Зо-€о мг/л при начальном содержании 

Юо-Зоо мг/л и №‘Зо мг/л при начальном содержании

Зо-ю омг/д.

Пэт ери напора в неср тел о вушко/х состс/вл я ю т :

-враспределит ельной трубной системе о,о49 м

-в  щелевой Перегорсуке c.oof м

-  на Затопл енно б  неерт еудернивающ еб Стенк е о. о /7м

-н а  водосливе вь/х одного л  от к а о о/чм

'-в  выходном лот ке 0.001 м

-п р и  вьчходе водб/' из лот ка oto lм

итого s б09бм

Узго илов л е н  цв и монтоин механического 

Обору d ово/ная.

Механическое оборудование неср тело ву ш ек может 

иъгота6ливотЬся монтажнб/ми организациями нсг 

месте или заказЬ/ватЬ ся на зов оде, по при лож еннб/м 

чертежам с индексом листов М-1 ~гМ-/7.

Трубы для неертесборного устробства и поворотного 

меха/на Ъма испопЬЗуются стандартнб/е: Ф 325x9,

<р 351*9, ф 529x9 по гост 9732-S3, так же ка к  и 

леоедка Лр- ГОСТ 70/4-63. Сварка деталей

должна производиться Злек городами 9-42 по 

ГОСТ 3967- 60, П  оря док св арки и мехом ическои обработ­

ки сварных узлов и порядок их монтажа указан в  

соответствующих примечаниях на чертежах- 

Основнб/м требованием^ На Которое должно бб/тб 

обращено особое внимание при Соору/нении неертело­
вушек. / является точное соблюдение отметок распре­

делительной тру б6/, гребня водосливного лотка и 

несут есбор нои~ трубы.

У казания по поивязке-

1J, В Зависимости от проектируемой елуб'инб/ нало­

жения подводящего коллектора канализации на  

промпло щадке объекта выбра/тЬ неерте ловушку 

С высот об панелей 2, У или 3 ,6  м и одновременно 

но/ЗначитЪ планировочную отметку земли в месте 

ее строителбетва.

2). РешитЬ вопроф по ьтв едению сточнб/х вор, Про­

шедших нефтеловуш/су/ а  так/ке по их доочистке с 

учетом местнб/х условии и требование/дебствун?^ 

щих санитарнЬ/х норм.

Г НПРО ТРУ6 СРР ОВОД
Г. Москва /97/г

Нефтеловушки 
Производит елбно cm 6ю> 

5л/сек

Поя с ни по ел Ьная 

Записка

Типовой проект 
902.-2,- /S7

Я-лбвом Z
Лисп?
S7J-Z

10923-01 S



з/ Принять технииесмие решения но утилизации 

улодленной нефти /нефтепродуктов/.
й£ часть, Гейла снабжение1.

Для оВогреда нертелодушем В холодное Время года 
предусмотрены змееВими аз стальных труд.

Jmгедини размещаются на /30мм пирсе уровня 
Усидмоста с дну трепне и стороне/ нертелодушен но 
периметру их степом и у  нефтесдорнои труде/, 
Подерхность нагреВи змеединодрасистами для 
следующих услоВий:
- теплоноситель -перегретая дода с температур- 
не/м перепадом /30г  70°с ;
-наиаленая температура Усидности *3*0;

- ноне иная температура Уса дм ост и */S ff0;
-Время- подогреда слоя Усидности //S иаса.
Расход тепла на oBoiped состадляет 00700ммал/чао. 

йтмлючающая арматура системе/ одогреда распола­
гается дне нертелодушем на ддоде трудопрододод 
теплосети.

Указания пои ппидязме.

// Рроотадить неоВходимыеразмере/ на иертеУсах 
о уиетом пранятои де/соте/ панелей, 
ej. Уточнить расход тепла и подерхносте змее да- 
мод S задисимости от расчетной зимнеи тем ■ 
пературе/ дпздухаи температуре/ теплоносителя. 

£ . длемтротехнииесная и gems, 

длемтраиесмое осВешение.

Растем а  напряУсения зеп/ггедс глухазаземлен- 
ной нейтрале/о. УапряУсение на лампах злеятрачес- 
мого осоещения РР0д.
ДертелсВушма по стелена дзре/доонаоности д  соотдет- 
отдай е „ Ррадалама устройстд злемтроустанодом "  
/УВУг относится я  дзрыдоопаоным наруУсным устанод- 

яим классе 3 -/г/категория и группа смеси парод с Воз­

духом-ен/. днеимрииеснее оодещение нертелодушем 
Выполняется Взрь/Вонепронициень/ми одетияенимами 
ВЗГ-еойм, устанодленне/ми на металл и иеомих 
трудне/х стоймах де/сотой 3,3м ■ дата пае злемт- 
рииеояого оедещения Se/нолняется мойелем/ззз-зей 
сей еханм,пролоУсенне/м д  земляной траншее, 
feme злемтричесмого оедещения по перекрытиюнер- 
телоВушем Выполняется предо дом й/?яго-3£>0сеи33нмг 
д  сталбной додогазопрододнои труде а У/Соединение 
сдал маВеля ВЗЯВ с про So дом я  пяте Выполняется 
до дзре/даненроницаеме/х фитингах. Для заземления 
осдетительного оВорудоВания используется нуледой 
нродод сети оедещения. Включение и стнл/сиение 
сдетильнима осуществляется Выключателем усти- 
ноВленнь/м д людом из длизлеусащих помещений 

/розозашито и заземление.

до молниезащитным мероприятиям нертелоВуш- 
ми из сдорного Уселезодетона, д  соотдетстдии с 
„ CH-30S-SP, относятся мо1‘?с/моте;ории и подлежат 
защите от прямь/х удародмолниу злемтростатиияс­
ной и ллемтромагнитной индунииуа там л/се он? 
заноса ды сомах оотенциалоВ. Защита от прямь/х 
ударод молнии и от1 злемтростатичесмой индумции 
Выполняется налоусениемна продлю нертелоВушен 
металлической оетни из полоооВой стали сеч. Ч0хЧмм 

с ячейкой 3 х/ем.7омоотВодыдолздны дь/ть присоеди­
нен ь/ м заземлителю с одщей делиииной сопротивле­
ния р  acme манию премь/шленной аистом/не долее /0см.
Присоединения нолноепр ионной сетки м лаземлителям 
Выполняются не долее сем через маУсдые Здмпо пери­
метру оснодания нефтелодуи/ем. У  зтим заземле/- 
телям долУсны дь/ть присоединены там Усе Все 
Выступающие металлам сние монстру мциц у  стан од- 
ми/отойма для одетильнима,ледедма ит.д.Д,

Е
Защита от злемтромагнйтнои индумции Вь/пол- 
няетоя д Виде устройотда через маУсдые <гя-30м. 
металлических перемыием меУсду трудопроВодами 
и другими нротяУсеянь/ми металлииесмими пред­
метами, располоусеннь/ми на расстоянии /0см и  
менее. Для защиты от заноса Вы еомих потен­
циалов на подземнь/е моммунимациа их неодхо- 
димо при ВВоде В нертелодушму присоединить млюВо- 
му из заземлителей. ДаУсдое заземляющее уст ­
ройство ёь/оолняется из отерУгнедых заглудленных 
заземлителей Ф /В мм и длиной дм, соединенных 
меу-ду содой и  молниеприемной оетмой полосодой 
сталью сеч. 40х Чм.м. 0ри расчете заземляющего 
устройотда приняты следующие исходные даннь/е:
/. Грунт - оу глиною
е. Удельное сопротидление грунта/’-л/О ‘'ом. см. 
з.Длиматичеомая зоне -Г. 
я. Характеристика средь/ -нормальная 
3. Грунт - мягкий-

У мазаная ее паидязме
При агреосидной марамтериотане среды и грунтпд 
средней тВердости отерУснедые заземлатела 
следует принять Ф /Вмм, а проняусенные лаз ем- 
лители сеч. /0 * Вмм. При грунтах, отлаиных от 
суглинма, а  млиматииесмих лонахД м  ̂ /у  

молачестдо отероДо/едых заземлителей подлежит 
яорректироВма. ДоличестЗо заземляющих уст ­
ройств до Всех случаях остается неизменным

сссн
тяртрттвзд
п.МесяВа /07/7. Псяснительная

УефтелоВушми
/роизВодительностьн

0л/еем.
записма

Типовойпроект 
002-0-/07

лист
03-3

/0003-0 / 0



/1. Ртооителзнуя часть 
Расчетные схеме/.

Умении нертелоДуи/ек ориняты раЗотатщими по 
консольной схеме /нияйний конец еаРелан Д лаз 
Днища, $ ер к ни и оДоРоРен/
Днище • оРнолр о летние плитараРотамщоя ни отпор 
грунту и Рифление грунте Sax вор.
РланироДочная отметна грунту принята ни 0,3 м 
ниуСе Дерха стен ни. ГоДерхноотная Дремеиная 
нагрузил ну грунте • /о г /м *.
Характеристика грунта: выще уровня грунте fa x  
Sep- o f гем ном Sec/гр -/Зг/мДугол внутреннего 
трения Д- Зр°,' науке уроРня epynmoSax ДоР-

Рнш. - я.зС/я/м 
Ртн=е,ЗЯт/м

-рЛО-ЧЗ/я/мг 
/ г -/33
Ъ--/ез

Я:/Я?т/м.
рс-еог/лгс

Далиант сл отеноДе/ми панелями S.асетей я зм 
Рримечание: р, г д  -  расчетные орРинутб/ ялнор 
Давления лри принятых грунтовых усни Днях 
д  -тоУсе, спрямленной зп/орь/.
/ 9>Д/е~ Расчетные орДинаты зл/ор Репового Давления 

оРъемный Дес ДзДеи/енного S ДоРе грунта fa#  - {гф / грунту Для стеновых ланелей нертелоДуа/щ лри- 
/ -  33‘ Poyte уроДня грунтеДь/х Sop Рололнительно пятых по серии Я ООО-3.
Действует гирроститииесмое РаДление воРы.
/?ри гиРроДлачесном испытании нер тел оДушна Р ДесвтелоДаи/ни пои испытании/Pep q£<Дал о Дания/
принято, чтв оРсыпна грунтом отсутствует,уровень Ямтн/лчт/м яш\ \ Ямш̂ глф
Деры Д нертелоДушме Ро Дер ха отенон.
PopSop сечений конструкции произ ДеРен со сни/?1 -з./-зз* ̂
Ширина раскрытия трещин не превышает Лёмм.

Расчетные схеме/.Расчетные схеме/, 
а. /ДеятелеДии/ни заглиРленне/е/Дез ДоРе/ Днитру/

Ямж-гН7т/к
Яш/м/лет/м

ф :Ш г/н*
ггг/.зг
■X.fS

ф*г.я/ 
ф=зчо
Я--//ЯГ

W  /е ‘0.я

Дари ант со стенпДбша панелями высотой У См

у ,; г,/о г/м г
1,:3,гг/мг

РлзроУгненае нертелоДушен от ДоДы Sзноллуатацион- 
ных услоДиях моо/сет орваз До Рать о я, мум пру Дал о, толе ■ 
но Д теллоеДремя гору. Лри неоРхоРимооти олороус- 
нения Д зимнее Дремя - оно Релусно Рыть нратноДре- 
меным,соРязутельнымутеплением Днищу стен.

Характеристика монета амин/

ДертелоДушни Дыполнены Д ДиРе лрямоуголене/х 
УсглезоРетонных орносекционных резерДуароД за­
крытого типа, заглуРленне/х Д грунт, размеры Д 
плане которе/х раДне/ з.ох/ г,3м.

ДроДольные /ЗохоДь/е/стенки запроектированы из 
сРорных панелей Дь/оотой РУ или з,3м,‘ торцеДь/е 
стенщ углоДе/е участка, лерегороДни, лотом - 
монолитные; Днище -монолитное, толщиной /30чЗООмм. 
ДертелоДуа/ха Д центральной части лер емре/ты 
асРеотоцементными листами, а Д торцах, г Ре н у  
леремре/тии уотанаДлиДается оРоруРоДание 
/леРеРма, устной от До Для упраДления лоДоротне/м 
мехунизмом тру я /с  Pop не/ми прелез оРетонне/ми пла­
тами. Опирание елементоД помре/тия о существ- 
ляется на попрреине/е Ралма из сРорнь/х угел. Лет. 
перемычек, сДоРоРно унлаРыДаеме/х на стенни с 
и/уг ом *  /У м . Зазоре/ меУсру пер емычнами от Дер ха 
стенни Ро низа понре/тия по Дсему периметру 
замлаРыДа/отся нчрпччной нлаДмой.
РтеноДе/е панели примять/ марон Дму-/-34-£ а  
/7ну/-зз-3 по сериа ЗУОО-£ Дь/пуон 7 и амемт 
размере/ е, 4хз. с?хо, /ум  а у  Ухз, о* а, г ом.
Д сДязи с тем, и то пр о ентме/ерешения- по Де/пуону7 
еще не утДерДсДены Госстроем сссрраРочие.чертеуРи 
уназунне/х памел ей Дмлеочены Д со стаД настоящего 
типоДого проекта. Гри атом имеется ДДиРу, яте 
технические треРоДаниЯ на изготовление, прием­
ку  и  испь/тание панелей по серии з.роо-з 
выпуск 7 РуРут такими рее, нан Для панелей марон 
Гм/-£4-£ и  пм /-зз-£  Де/пуом 3.
ДселезоРетонные плиты покрытия примять/ по 
серии Лм-о/-яя и  име/от размерь/ /зхо .з.
Ралма покрытия из пере мы иен УУ / /  по серии /./ЗУ-/. 
СтеноДые панели ооеРинясотся с Днищем путем уста­
новки их Дпаз, с послерунощим замонолиииваниеп/.

7Ш>
Ум ооШ Ш ? Ш /Дояснителбмая

ре сот ел г Дуи/ни 
производительность 

Зл/сен.
запаому

303-3-/37

/У Р £3-й/ 7

Л/ i f  ом I  
Гист 
/73-4



стыка детоном марки 300 на мелком заполнителе, 

Соединение панелей между содой осуществляется 

сваркой накладками арматурных Вб/пускоВ панелей, 
/оризснтолбные стержни монолитных уелоёых 

участков cSapuSa/отсн с арматурными выпусками 

стеноВь/х панелей
/В арка стыков арматуры, а  т акж е закладных де­

талей, должна ооущестВлятЬся В соотВетстВш/ 
с „ Указаниями по сВарке соединений арматуры и 

Закладных деталей з/селезодетоннь/х конструкций" 

СТТ 3 9 3 -6 9  Стыка между панелями - шпаночного 

типа ЗамонолиииВанае их осуществляется цемент- 

нь/мраствором механизированнь/м спосодом, с пода­
чей растВора снизу под даВлени ем , ВсоотВетстВии 

с рекомендациями, изложенными В Во /пуске /  

серии 3 ,000-2  и далее В записке В разделе 

и йраизёадстВо райот  " уА,лл уВеличения плотности 

монолитные участ ки стен тор/ретируются с

Внутренней стороны слоем торкрета толщиной 20мм. 
Марки Бетона для стен, перегородок, плит покры­
тия назначаются по таблице.

//елоВный район Проектная марка бетона в  
Возрасте 2 8  дней

(ггроп/пелбегёа /?о по прочности по морс30 - ло Водонепро
СМ и ЛЖ -А.6-62 на сжатие 

кг/см *
стойкости

МТЗ
ницаемости
ГОСТ4800-39

не менее

I 200 MP3 /so 86
Ж 200 м Рз /оо 84

Ж 200 MP3 so 6 4
ж 200 нерегламен

тируется 6 4

Марка бетона Оля днища Во Всех случаях применяет­

ся по прочности 300, по Водонепроницаемости 3 6,

М ат ериал ь /

бетон для конструкций не/ртелоВушка долж ен  

приботоВл ят ь с я  на сульфс/тостойком портланд­
цементе, или портландцементе с ум еренной  

Экзотермией марки не ниж е Виз /Три строителб- 

стВе нефтелоВусики В Ж  и /X  условном климати­

ческом районе(  /~ -2 0 °С  и Выше)} допускается при- 

ненятв портландцемент, шлакопортлануцемент, 
пуциолановь/й портландцемент (см  Вып. /серии 3-900-2) 

Расход цемента В Бетоне не должен рреВышагь 4бОкфм3 

//ефракцаонироВанные и  загрязненные заполнители, 

а  т ак ж е  природные гра/шоно песчаные смеси к  

применению не допускаются Максимальный р а з ­

мер частиц щебня или ераВия не должен превышать 

~4Г наименьшего сечения конструкции 

Мелкий заполнитель /  песок нВарцеёь/й) долж ен  

иметь модуль крупности не ниж е 

Рода для приго тоВлениЯ Бетона должна иметь кон­

центрацию Водородных ионоВ Р я^ .4 & содержание 
сдлбфхУпюВ не Болес 270(?мг//\ при общем содержании 

солей до 5а /л  Расход Водь/в Бетоне не должен пре Вы- 
шать /8 0 л /м 3 //раменении химических додаВок В 

Виде солей злектрол ит оВ для ускорения твердения 

Бетона запрещ ает ся

уД,ля армироВаниЯ стеновых панелей и дниш а  

применяются сВарнь/е сетки тоВарные и индивиду -

аленоео изготовления, и сВогрные каркасы , 

армироВание монолитных участкоВ стен, перего­
родок и лат ка - отдельными ст ержнями 
Армат урная стиле - классов A T J /t gjg 

Выбор Вида и марки арматурной стали В зависи­

мости от условного района строителбстВа дол­
жен произВодитбся В соотВетстВии с Вс/пуском /  

серии 3 .900  2 .

ЕJ ищ и тс/ констр укций от коррозии  

//ефт еловуш ка запроектированы для применения 

В Воде и грунт ах со сладонисл ой  агрессивностью  
по отношению к  Бетону /7ри привязке проекта 

В иной агрессиёной среде следует назначать сос- 

таВ бетона, м арку его по Водонепрони цаемости, 
Водоцементное отношение, Q т акж е антикоррози­

онную защ ит у Бетона В  соотВетстВии с „ Указа­
ниями по проектированию антикоррозионной защите/ 

строител бны х конструкций' ~ С/Т 262 - 6 /

Стальные изделия, располагаемые внутри неф те - 

лоВушек, а так ж е  закладнь/е ye/пали защищают­

ся on? коррозии методом оценкаВания осуществля­

емого В заВодских дело В иях гальванизацией или 

газопламенны м напылением, В соотВетстВии с 

требованиями„ $ремеянь/х указаний по с/нтикорри* 

зионной защите стальных зикладнь/х дет алей и  

сВорных соединений В крупнопанел&нь/х зданиях -

CT/J06 62 /963 г издания Ямщина слоя цинкового 
покрытия должна быть не менее 0 ,2  мм

Р/еталлическое элементы к о н с т р у к ц и й , находя­
щихся на по Агры таи нефтеловушки, окрашива­

ются масляной краской з а  2  р аза Зело чина

защитного слоя бетона проня/па толщиной /ТОмм 
Основные соображ е н и я  по производству работ

Строительство нефтеловушек предусматривает­

ся в  следующих условиях

— Стройплощадка имеет горизонтальную поверхность

-  Основнь/е строительно-Монтажные работы выпол­
няются в  летний период. /Три необходимости 
Вь/полнения район? В зимний период следует ах

с с с н

гипрдтрзбопровоа
г, М о с к В а  / 9 7 /г

Д ж н а с п е л б н а р

7а/ю6ои п р о е м902-2-/57
А л б й о м Х/ / е ф т е л о В д ш к и записХа.

пр о с/з В о д и те лб Н о стЬ Ю
У л / с е к

Л и с т  
0 3 - У

/0 9 23  0 /  д
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произВодать В соотёетстВно со спещ /апено/ма 

енструрциями.

-  Го/поВые изделия и полдфайрчРаты поставляются с 

сдщес/пВующаХ произВодстбенных баз строатслбс/ттВа

-  /7ри строительстве неф тел оВдсисР В услоВиях

ВысоРего уроВнЯ грунтоВь/х Вод д ол ж ен  быте обес­

печен непрерыВнь/й ВодоотлиВ: отррь/тый -  с помощью

самрВсась/Воющ их цент робеж нь/х нОсосоВ или пут ем  

Водо п о н и ж ен и я  иглосфильтроВыми устаноВа сети.

Мощность Водоотл иВнь /се средстВ и  продолжит ель­

ность ох работ е/ определяются при приВязре про- 

e/fmer н и  осноВании данны х о Зелачане подпори и  

принят ы х темп и х  рис/опт.

»-Ло нстоил и  оснобны х работ по ст роителбстВд неф  т е- 

лоВуи/ер уолжнь/ бо//т?ь Выполнено/ робот ы  под г о  то - 

Вителвного периодеу. уст ройст во Во doom Водных линаВ, 

Временных подъездоё В площ ауре, геодезические р о  

Воте/ по разбиВре осей и  Вь/сотнои приВязРе реф -

/пелоВуа/ер и т д . 
о). Земляны е роботы.

/7ри произёодстВе зем ляны х робот следует руроВод- 

стВоВаться С //и  /7 Ж  В. /- 6 2 *

Разработ Ра АотлоВстни эРсАс/Ва т ором с обрат ной 

лопат ой ем  Рост 6 и? роВсио д, 66 м 3 д ол ж н о  произво­

дит ься с недобором /О см . *Зачист Ра д н о  ротлоВонс/ 

до проерт нои отн/етАи Выполняется Вручную .

М и ним  с/л 6 н о  е росст ояние м е ж д у  отРосом Рот лаВона 

и стенАой неф т е л о By и/А и должно состаВлять /.6 м .

Ро орончании зем лянь/х робот осн°Вание под неф /пе- 

лаВуи/Ау подлежит  прием Ре по ОАту.

//осле еидрс/Вличесрого испытониЯ неф т елсбуа/ри про­

изводится оброт ноя зосы при поз у х  р ан ее Вб/нд-

/ф /м  грунт ом. Зосы при лроизВодит ся бульдозером  

слоями т олщ иной /6 -2  В  см. Уплот нение ерунт и В  

прист енной чдет и осущ ест вляет ся ПнеВм от ром -

боВрими рнВном ерно по перим ет р//, //ст альное  

уплот нение производит ся гусенас/с/ми бульдозера.

В]. /)ел ю н н о /е робот е/ и  м о н т и ж  сборны х-железо- 

-В ет онно /х элем ент  o S

//роизбодстВо бет онны х робот  и  м онт иж  сборны х 

ж ел езо -б ет о н н ь /х  зпемент оВ следует произВоуитб 

В соотВетстВии со С //о /7  /7/~3. 3 -6 2 .

Б ет онная подготоВра под днащ е нефтелоВуи/Аи уст ра- 

иВиется по предварительно сппинироВинному д н у  Aon7-

лоВс/ни. Бет онная смесь подается В бадьях Ароном типи 

6 -6 6 2 . /7ри подиче бетонной смеси ни дно нотло- 

Вини н е  допдсАиет ся нируш ение естест Венной струР- 

муры  грунт и осноВиния. бет он при уРлидАе должен

уплот нят ься /ибророВаниелг. //оВерхност ь подготоВри 

следует Вырс/Вно Вс/те под одну омметру с помощ ью  

Вибро брусе/ по предВирителб но  установленным 

маячны м реи Рим. ^б/пя создания благоприят ны х уело - 

Вий тВерденая бет она поВерхноет6 подготоВри по-

лиВиется Водой. берез 3 - / /  дня после арончиния бе- 

тонароданоя депусАоетсЯ В6/полнение последующих 

работ. //еред началом: BeтонироВания днища уст а- 

роВленная опалубри и  армат ура дол ж н ы  бь/ть 

приняты по ар  ту. йсобое /Внимание при этом сле­

дует обращать на обеспечение проертной толщины 

защ и т и в/х слоеВ арм ат уре/. Задинные Величине/ 

защитного слоя бет она н и ж н е й  и Верхней арм ат у­

ры  обеспечаВаютсЯ з а  счет прим енения бет оннь/х 

подРпидоА поб нижню ю  армат уру и устаоВРи спе­

циальных опорнь/х АарРасоВ для В ерхней арнит уры. 

бе/понироВание днищ а производится непрерь/Вно 

параллелбнь/м и полосами без оброзоВаноя оиВоВ. 

/7/ирина полос принимает ся с учет ом  Возможного 

т емпа бетонироВиниЯ и  необходимое пои сопряясеная 

ВноВь урпадыВиемого бет она с  р ан ее  улож еннь/м  до  

начал и  сх В а ты В анс/я  после д н е  го .

Уплотнение бетона и бд/раЗниВание поверхност и 

днищ а осуществляются /Вабробрусогч, с  прим ене­

нием  пере/ю онь/Х м а я ч н ы х  peep.

Уложенный бетон В  течение 7сутор поддержи Вегетея Во 

Влаж ном  состоянии. JooycPaemc.я  через /6  часоб после 

ерончс/ния Ее/понироВаная залит ь днищ е Водой.

6  период произВодстВа бетонных работ н а  стройпле- 

щадАе долж ен быть органиэоВан постоянно/й тех н и  - 

ЧесАой Ронтролб за  рачестВом бетона, его урладрой,

уплот нением и по уходу з а  ним. В/онт ож стеноВь/х ж е ­

лезобетонном панелей и плит поРрь/тир следует  произ­

водить с  броВри ротлоВана Рраном  т ипа 3 - 6 6 6 А

ВтеноВые панели устанаВлиВаются б  паз6 / днищ а, Вб/ 

Веря/отся, надежно заррепляю т ся с помощь/с гибрах 

или жест Рих рас по p op  и  расРлониВа/отсЯ, после чего 

сВариВиются Вь/пусра армотуры.

-d-опусраемь/е отрлоненая при м о р  т а  ж е  ст еноВь/х 

панелей on? проерт нь/х розмероВ не долж ны  преВыа/ать 

6м м . //осле окончания м онт аж а стеноВь/х панелей 

произВодатся зомоноличоВание зазороВ В  пазу днищ а 

с предварит ельной обработрой сп»/Рдем ь/х поверх­

ност ей пеоРо струйным аппарат  о м  и  о чист Р о й  зазороВ  

/?озо от засорения и  промь/Врой ст руей Воде/.

С/пенаВые панели соединяются м еж д у собой оВаррои 

Вь/пусРоВ горизонтальной армат уре/. Вопле сВарРи 

армат урны х ст ерж ней м еж ду собой гнезда панелей  

должны быть тщ ательно замоноличены  цемерт но - 

песчань/м  раст Вором, обеспечиВаю щ им защ ит у

арматуры от роррозис/. Бет онираВание л/онолит нь/х 

участ роВ ст ен произВодат ся после уст аноВра 

стеноВызс п ан ел ей  и  их зам онолачиВ ания В  п азу  

днищ а, //сред дет оноВнои опалубри м онолит нь/х

□

ссор
ГИПРОТРЯБОПРОВПД

г. MocpScf /37 /г .
РефтелоВусири 

произ Вод отел 6 ноет 6 /о  
6 л /сеР .

Вспенит ел 6 нс/Я 

запиера

>и проерп? 
9 0 2 -2 - /6 7

/льбом I
Лист
/73-6

/0 9 2 3 -0 / S
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участков грани стеновых панелей в тестах со­
пряжений  с монолитным детоном должны также  

подвергаться пескоструйной обработке- 

Насечка стыкуемых поверхностей спорных элемен­

тов каким-л идо ударным инструментом не допуска­

ется. Бетонирование монолитных участков стен 

следует производить с тщательным уплотнением де­
тона глудинными видраторами U-H6A.

Торкретирование поверхностей монолитных участ ков  

наружных стен следует производить с тщательной их 
одрадоткой пескоструйным аппаратом и промывкой 

водой. После окончания детонирования монолитных 

участков стен устраивается покрытие: по жел. дет. 

перемычкам укладываются ж.д. плиты покрытия и 
волнистые асбоцементные листы. По плит ам  

устраивается цементная стяжка толщиной 30мм. 
в) Замоноличивание стыков стеновых панелей. 

Замоноличивание стыков производится после уста­

новки стеновых панелей, сварки и х  арматурных  

выпусков и заделки в паз днища fda или после дето­

нирования монолитных участ ков стен). 
Замоноличивание стыков осуществляется цемент­

нопесчаным раствором с подачей раствора снизу  

под давлением. Подача раствора производится 
растворонасосом С-885 производительностью 4мъ/час. 

Могут дыть использованы также раствора насосы 

С-3/7 производительностью G м 3/ча с  , С -263-про- 

изводительностью З м 3/чцс или другие типы насо­

сов, проверенных врадот е и одеспечиваюицих необ- 

кодимое качество радот. Подача раствора осу­
ществляется по резиновым шлангом, которые про­
кладываются от растворонасоса к  стыку с м ини­
мальным количеством поворотов, диаметры шлангов 

назначаются применительно к  марке растворонасоса. 
Шланг должен заканчиваться металлическим

соплом с. выходным отверстием d -40мм.
Длина сопла 350мм. Д ля одеспечения герметич­

ности канала стыка, при его заполнении р а ст ­

вором под давлением, при меняется инвентарная 

опалудка шириной 300мм с уплотнением по всей 

ширине щита пористой резиной. Толщина р е ­

зины не менее 30мм. Опалудка крепится к  стено­
вым панелям при помощи инвентарных Болтов, про­
пускаемых через зазор стыка. Через 'f-/,5  часа после 

заполнения сть/ка стяжные Болты следует провер­
нуть, что Бы нарушить их сцепление с раствором, 

а через 3 часа их можно извлечь и снять опалубку. 

Образовавшиеся от Болтов отверстия следует за- 

чеканить на всю глубину жестким раствором на 
расширяющемся портланд-цементе сразу после 

снятия опалубки. Более подробно о замоноличива- 
нии стыков смотри „Рекомендации по замоноличи- 

ваникз цементно-песчаным раствором стыков шпо­

ночного типа в сборных железобетонных водо­

содержащих емкости л " (ЦНиНпромзданий /967г) и 

„Рекомендации по замоноличиванию вертикальных 
и горизонтальных стыков емкостей Бетоном 
[раствором) на напрягающем цементе [вUU>KB /968г), 

которые изложены в частности в выпуске f  
серии 3,900-Б. Настоящие соображения являются 

основными положениями, на основе которых стро­

ительная 'организация должна разработать под~ 
ровный проект производства работ .

г), испы т ания неф т еловуш ки. 

испытания несртеловушек на прочность и плот­
ность производятся до обсыпки стен грунтом, 
путем заполнения секций водой и определения 
суточной утечки воды, руководствуясь §§6.98+6.32 

СИ и П Ж~ Г  4-62. После окончания испьгтании 

и ремонта де ф ект ны х

мест, производится засыпка грунта в пазухи  

котлована.

У к а з а н и я  по привязке.

/  В зависимост и от. условного района строительства 

не р т  еловушек в разделе пояснит ельной записки, 

где приведены марки бетона по морозостойкости и  

водонепроницаемости, следует, зачеркнут ь ненужные  
данные.

2. На листе /С -3  в рамке проставляется абсолю т ­

ная отметка верха днищ а несрт еловуш кц.

3 . При строительстве несртеловушек в агрессивны х  

грунтах или грунтовых во да х , а т а кж е  если агрес­

сивность обрабатываемой воды отл и чается от 

принятой в  проекте, не о б хо д и м о  (в  соот вет ст вии  

с СИ 2 6 2 -6 j ) привест и ука за ни я  по сост аву бетона 

и по его защ ит е от агрессии.

4. При необходимости заглубления несрт еловуш ек  

ниже общей планировочной отметки зе м л и  допус­

кает ся создание местного котлована с уст ройст вом  

вокруг них горизонт альной бровка. При этом гори­

зонт ал ьная  бровка вокруг несрт еловуш ек должна, 

быть не м е н е е  высоть/ принят ы х стеновых панелей.

5. При привязке проекта н а  п л о щ а д ка х  с просадоч-  

ны пи грунт ами, типовой проект, долж ен бь/ть 

дополнен м ероприят иями по предохранению  осно ­

вания от пр о са д ки  в  соответствии с требовани­

ям и ОН и П 1 - 5 . 2 - 6 2 .

6. Территория нерт еловуш ки должна быть ограж ­

дена.

СССР
гипротрубопройод
г. Москва /97/
Нертеловушки 

производит ельностью 
5 л /  сек.

По я с н и  т е л ь н а я  

З а п и с к а .

Типовой проект. 
902 -2 - /5 7

Альбом I

//ист
П Э -1

/0 9 2 3 -0 / /О
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обще союз 
ной

кла сси<ри- 
кациц,

На именование и 
техническая ха ­
ракт ерист ика  
основного и ком ­
плектующего обо­
рудования, прибо­
ра в, арматуры, 
кабельных и других 

изделий Г

Тип, 
м арка  
каталог, 
№чертежа

№позиции 
по техно­
логичес­
кой  
схеме

Завод- из­
готовитель 
для импорт, 
кого обору­
дования, 
страна( 
ерирма.

Едини­
ца из- 
мере- 
ния

Коли­
чество

В е с  6 кг Стоим о сть (по смет е; 1 0

Типовой проект
1 мате­
риал

Единицы Общий Единицы
(руб)

Общая

(тысяч 
рублей)

NN

п//п

Шисрр
по

общесо­
юзной
класси­
фика­
ции

Н аименование и 
техническая х а ­
ракт ерист ика  
основного и ком­
плектующего обо­
рудования, при­
боров, арматуры, 
кабельных и дру­
гих изделий

Тип,
М а р к а  
каталог 
N9 черте­

жа.

N-позиции 
по техно 
логичес­
кой  
схеме

Завод-из­
готовитель 
для импорт 
ног о обору, 
давания,
страна,
ерирма.

Единица
изме­
рения

Коли­
чество

Мате­
риал

Вес в кг Стоим о сть (по см ете)

зог-г-<51
.Чарка -лист

П Э - 8

Единицы Общий
Единицы

(р я *)

Общая

(тьюяч . 
рублей)

5 5 I .  Т е х н о л о г и и  е с к а я  ч а с т ь

' 
5 •о

Т
■ гос?—  
10104-63

Трубы электро- 
сварные 2=153*4.5 М 5.85 Cm. 41.15 400.32 Щ. Т е  п  л  о с н а  Е Г ж е н и е

р ___„___ То же, 2  * 108*4 10,00 _,,_ 40.26 402.60 1
ГОСТ

8732-58 Труба ф 38*2.5 T b - i 1 м 35 Ст. 2,49 75.6

3 ___„__ То же, 2=57*3,5 __л__ 450 _а__ 4.62 6.93 2
ГОСТ

згег-бг Труба Ф 15 Тд-4 2 __,,_ { /.28 4,28

4
ГОСТ

гг п  -66
соединительная
головка

Тип ГЦ 
3 * 100 иит 2 алюм. 0,82 4.64 3

ГОСТ
9659-66

вентиль срлан- 
цевый dy 4о; Ру 40

15С22НЖ
ТВ-1 5 иит 2 в _ 45.5 34,0

5
ГОСТ

8503-51 Сталь угловая 100x100*10 М 0.30 Cm. 16.20 4.86 4
ГОСТ
9086-66

Вентиль мусрто- 
вый dy 15; Ру 16

156 1 бк 
ТВ-1 4 2 ON 5 0.9

6 10°3-5 7 Сталь полосовая 50x4 /__ 155 __(/__ 4.43 г г г 5
ГЮШ-53 
рBCT8S6H9

Тройник е проб­
кой dy 32 ТВ-1 5 --- /А— { _/А— 0,68 0.68

7 Ш п Фланец Ру=6 1сгс/емг 2с/=150 иит. 4 __ 4.63 /8.52 6 Ж е г Фланец Фу40;Ру40 ТВ-1 8 4 __ 2.6 40.4
8 и То же, 2  у =юо 3 „ 2.85 8.55 7

ГОСТ
2590-57

Сталь d Ю(при Н 
панели =2.4) ТВ-2 4.2 м /.98 __,/_ 0.647 4,49

9
re tm  98-70 
ГОСТ5 915-62 Болт с гайкой М16х65 46 — ч— 0.47 2П2 8

Г0СТ„2590-57 Сталь Фю(н=3,б) ТВ-2 4.2 м 3.42 __ 0,641 492

10 __ //---- То же, 1416*60 8 — — 0.46 4.28 9
гост
6009-57 Лент а 3 0 *2 ТВ-2 3 м 0.49 --- //-- 0.411 0,09

11 __ „___ То ж е, /48*30 ---а--- 40 0.03 0.30 40
ГОСТ
103-57 П олоса  3 5 * 4 ТВ-2 м 0,815 0.19 0.69

15 f ® r-es Прокладка 2у =150 г резина 0.35 0.10 44
Крепеж ны й  era тер и ал кг 3 6

/3 __ „___ То же, 2 у =чоо г __„__ о.го 0,40 л 7. Э л е к т р о т е х я и ч е с к а р с т ь

г 4 " 2590^51 Насадок конический С барной в Ст. 0.25 450 / —
CS ST, с/ S1 ь ниЛ &ЗРЫ&&- HBnpQHU4a.Cn ый с от ража шелеп ВЗГ-200м 1 иит 2

Cma/tbалюминЦстекло 7.0 44.0

15 Гидроэлеватор
с ер «я

Кс-ог-25 < __.<— 15.0 15,0 2 —
Стойка для^свв- тильника высо­той 2.5м — ихт 2 Сталь 4.6 9.2

к  л 1е х а н ( j ч  е с к а л я чс7 с т ь 3 — Фитинг взрыво- 
непроницаемый Ф ОД - 20 4 иит 2 Сталь 480 3.60

/
ГОСТ

1014-63
Лебедка ручная  
ЛР -1.25 М ч У 1 IXJTT) / СБ. 180 480 4 — То же, Ф Т -2 0 5 иит 1 —и— 4.8 48

•оо<ЪУ

2 8 Гпзг-58* * Труба ф 530*9 М - 3 - 1 п м 0,2 Мст.4сп 115.4 22.8 5
ГОСТ
1393-41

Козырек защитный 
для светильника

/V902-2-157 
30 -4 6 шт 2

сталь ков
$%№* 8Q0 ММ 4,4 8.2

ф 325*9 М -1 5 1 п м 4.5 Мст.4сп S6.S 445.2 6
ГОСТ
3262-62

Триба стальная 
60woгазопровод~ ная Ыу - е*О МП — 4 М 46.5 Сталь /.85 30.5

__„__„__ ф 108*4 М -1 5 4 п м 2 Ст. Ю 40,26 20.52 7
ГОСТ
8509-57

Сталь угловая  сеч. SO*sO*Sм м — 44 м 2,4 Сталь 3.11 9.05
ГОСТ *# 

8134-58 Ф 60*2.5 м - з з пм 0.5 Ст. 10 ' 4.8 2.4 8
го с г
103-51

сталь полосовая 
сеч. НОх Н мм — 40 п 56 ____ 4.26 63.0

__„__ „__ ф iS  *3.5 М - 5 4 п м 2 Ст.Ю 3.8 7.6 9
ГОСТ
2530-57

Сталь круглая  
Ф 12 м м ; е = 5м — 42 шт , 4 4.4 41.6

3. ГОСТ8240-Я Ш веллер N IC М - 5 1 п м 2 2 Мст.Зсп 40,4 228,8 40
гост „ 
Н371-68 Ш а й 5а ф /б 43 шт 4 __/(1__ 0.0443 0.045

__и__„__ N  /0 М - 2 13 п м 4 МстЗсп 8,6 41 Ш ай  5а Ф2 1 44 шт 4 __ /А_ 0,0529 0,214

1

у

4

4
ГОСТ

8509-57 Уголок 4 о *4 о *4 М -1 /0 п м 3 Мст.Зсп 2.4 7,2 42
гост

8962-59 Контр гайка м -г о 15 шт 2 __п__ 0,0645 0.429

5
ГОСТ

5681-57* Л и ст  F - 15мм м Т 2 МстЗсп — 235 45
гост
929-59

П рокладка  
60 * 60 п м — 46 шт 2

ДеЛ»ие- мент. <5= 4мм
__ _ Ц ___ 5= 12м м м г 3 МстЗсп — 282 14

ТУКП „ 
37-58

Провод алю мини-. 
евый сеч. 2.5мм 6 АПРТО-500 9 м 2 6 0,029 0,154

ГОСТ *  
3680-57* 6  - Змм М 2 2 МстЗсп — 41 15

ТУ017.
64-64

Провод медный  
сен. 4.5мм г ПРКС-500 8 М гг — 0.2 4.4

£»»
*с>«Ъ

§чо*«5
<Ь
<1
5:

tVJ
к

5«*•>$
а£в

___ „___ б  = 2  м м м  ^ г МстЗсп — 34,4

6 103-57 * Полоса 2 0 * 1 2 0 п м 0.3 МстЗсп — 8
.__ /f____ 2 0  к  100 П М 0.3 Мст.Зсп — 7
___ „ ___ 5 * г о о п м 2 Мст.Зсп. — 45

___ /1 _ 3 х 120 п м 0.2 МстЗсп — 4.5

7 г в & 7 сталь горячеката­
ная кругла я ф Юо __ /7/7 0.5 МстЗсп 64 6 30,8

15,4 46,2-----ff----- ф 5 0 __ п м 3 МстЗсп

ГИПРОТРУБОПРОВОД
г .М о с к в а

З а к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  
н а  оборудование, а р м а -  
г п у р у  1 и др. м а т е р и а л ы  
по  т е х н о л о ги ч е с к о й  и  те- 
х а н и  ч е с к о й  ч а с т я т  
т е п л о с н а б ж е н и я ,  
э л е к т р о т е х н и ч е с к о й  

1 ч а с т ь г о .

Типовой проект
зог-гч5У___ ,,___ ф*6 п м 3 МстЗсп 4.8 5,4

«i

*с
л>
1у
>

'ti
1
Ss
ч
*

е
1
у
>

8
ГОСТ л 

3063-66 Канат 10-Т-3-Л-Й-160 M -S 13 м 50 — 0.62 34
А л ь б о м  I

S ___ „___ Кр епежнь /и материал кг — — 450 Н есрт еловуиики  
пр о изв обит ель ностью 

5л / сек /1ист  П З - 8

/ о э г з -с н //



!йпо6ой проект
зог-2-tsi

Мирка -лист

в к ч
Всего /Iистой

55
Архивный Н2

v>о*
?-.а>

<4

Н

От водопроводно
Р а з р е з  /-/ Р а з р е з  2-2

Э к с п л и к а ц и я  адорудобания
Ы5№
ПОЗ. Н а и м  енованце Количеств

1 Распределительная тру Бек. /

2 /йдроэле$атор серии КС-2-25Союэбодскана/троекта /

3 Устройство для подгона неерти i

4 Лебедка /1Р-1 /
5 Недзтесборное устройство с поворотным механизмом 4
6 Систета стыда осадка 4

М асш т аб  /.'50
СССР

ГИПРОТРУБОПРОВОД 
г. Москва

Несрт ел о вуиикц 
производительностью 

5  л/сек.

Общий вид оборудования 
нертелобуихек.

Типовой проект
9 о г - г ч 5 1

А л ьд о п
I

Л ист
В К -1

4 0 9 9 3 -0 4  (2



/о з г з * / *3



Примечания: /3

Л  -  Л

М / ' 5 0

П л а н  

П /‘ SO

t

/ Несртблобушка пропускной способности 5л/сек односекционнопа типи пред­
назначена для отстоя и удаления нефтепродукта? из нерт есодер - 
ж а и ц и х  ст еков,

2. Спецификация составлена на оснобнь/е узлы оборудубания нертелобушки

3, При оборудовании не pomes? обушки, бее ролики тяп обопо ка н а .та  

/троса]устройстба для подгона неерти должны быть устаноблены

строго б  обн о и бертикальной пл ос к о с т и .
1см.строит,часть] * «

изломы и искреьления канат or нес/апуст имы.

Л. Середина барабаноб тяпобои лебедки и указат  ельнопо устройстба

должны быть устаноблены б одной бертикальнои; п л о с к о с т и

с роликами тягобого канат а ( троса J

S. Все ролики после их уетанобки и быберки должны быть

закреплены шпильками с пайками на закладных' пластинах, предусмотреннь/х

б строительной конструкции неертелобушки. Сберление отберстии

с нарезкой резьбы под шпильки б закладных пластинах должно произбодиться

при монтаже бсего тяпобопо устроистба.

€. Во избежание проскалыыбания тяпобопо канала {троса Jno барабану лебедки и dapafo

ну указательного устроистба при их бращении,барабан лебедки должен быть оббит

тремя -четырьмя битками, а барабан указательнопо устрайсгбл-одним битком каньго/гроср
7. Нефтесборная труба должна бь/mb устаноблена бнерьтелобушкв б

стропа поризонтальнам положении с соблюдением заданной отметки.

S. Механизм для поборота нефтесборной трубы, должен поборачибать трубу

плабно, без заеданий и перекособ с приложением не большого усилия руки одного человека 

9. Чистка приямка должна произбодиться пидро элебат орами.

/О. Нестандартное оборудобание промы ш ленност ью  не бы пускает ся

-U
6 - S
м /-so

soo$

mo 4D

3 Нефтесборное устройство cm. шт. / — лис г n-M'/s: 
/б; /?;

2 Нет рои с т бо для подмена, нефти cm. шт. / — — Лист M'S;6:7:s 
$;/<?//7;//;/3 '

/ Поборотнь/и механизм cm. шт. / — — Лист м-2'
з: н: '

нн
п /п Н а и м е н а б  а н и е Mar, £д.

изп. кол. £9. Общ.
ПримечаниеЗес б км

e ц ц и я

c c c P
Hun рот р уб о пр  обод  

р Москба /9 7 0 п
Несртело б уш  к  и 

произбоди тельнастью 
5 л  /  сек.

дборудабание неертелабушек 
лоборотным механизмом?!
уст рой  cm бом для подло на 
неерти и не <рте сборным 
____у с т р о й  c m  б о  пг

Гипобои проект 
902 - 1 - /57

б/’ль б  ОМ
I

Ли ст
М - /

/0923 - О/ /4



В и д  К П р и  т е ч а н и я : /4
I  Поворотный механизм монтируется по месту на закладных деталях;

учтенных строительной частью проекта.
2 . изготовленный ц смонтированный поворотный механизм должен плавно 

без заеданий поворачивать несртесборную труду.

Фиксированное положение несртесборной трубы осуществляется 
пружинным стопором.
Поворот рукоятки смонтированного механизма должен осуществляться

с приложением усилия руки  одного человека.
Трос для поворота несртесборной трубы должен быть надежно 
закреплен на несртесборной трубе и на барабане при помощи 
хомутов.

Провисание троса недопустимо. При монтаже и эксплуат ации  
провисание троса устраняется стяжкой.
После изготовления поворотного механизма, все его дет али  
должны быть окрашены масля ной краской за два р а з а  с 

предварительной очисткой поверхности от ржавчины и грязи.

13 Ш веллер ЛЮ  (L  ■ 400мм.) cm. mm. 2 3.44 6.88 ГОСТ 8240-S 6*
12 Ручка к  = 70м м . ф 5мм. cm. mm. 1 0.007 0,001 Met те риал ГОСТ 3530-57*
<1

Пружина. L,aJ =геОмм. Число вцткоб 7;
Авн. cm. turn. 1 0.012 0,012

Материал 4%?3 ГОСТ SS4&-S0*
ю Стопор cm. щт / 0.08 0,08 Лист М-3

9 С т яжка cm. mm. 1 4.2 4,2 Лист м-4
8 Болт М10*4Ь с гайкой и ииай&ой cm. ком. 4 0.018 0,072
7 болт М8 * 40 с гайкой и шайбой cm. ком 4 0.012 0,048

гостчч98-ег*гост se<s-6Zгост 64 ог-6/
б Канат  10 -Г-д-Л - / / -/6 0 cm. м 10 0.62 6,2 ГОСТ 3063-66
5 П л а с т и н а  5 0 x4 0 cm. cum 4 0,05 0.20

Мam ериал 
Г0СТ5681-57*

4 Хомут cm. mm г 0.0 5 0,1 Лист М -4

3 Штисрт. ко н и ч е с к и й  8 *9 0 cm. mm г 0.043 0,086ГОСТ 3129-60
г Cm ой Ко. cm- mm г 10.7 214 Лист  М-4
1 Б а р а б а н cm. cum 1 32.5 325 Лист  М-3

N!п/п Иаиме нование Man.
£3.
U3M.Кол.

Ed. общ. ПримечаниеВес в кг.
С п г ц и с р и н а ц  и л

СССР
ГИПРОТРУБОПРОЕШД 

г. М осква  /970г. Поворотный механизм. 
Обилий вид. Разрезы.Неср те ловуш ки  

производительностью 
5 л /с е к .

Типовой проект.
$ог-г-(57
Альбом? I

Л и с т

S0923-01 /5



Деталь 4
М П  5

Острые кромки Толщ .& мм.

Толщ, 6мм

Примечания'.
I  Механическую обработку узла производить поем 

сварки.
2. Сварку узла производить электродом Э-42 

по ГОСТ 3467-60.
3. Отверстия в заглушках для установки трубы 

060*3.5 сделать после сварки барабана.
4. После сварки все сварные швы зачистить.
5. После механической обработки узел барабане 

очистить и окрасить за 2 раза маслянод 
краской.

6 Стопор ст. шт < 0.07 0.07
Натерцах-

Г0СТг$90-57*

S Пластина (лист 50*40*5/--- cm. шт 4 0.05 о.г n c f f lW fb

4 Ручка - рычаг cm. шт г 0.75 У-5 п & 8 Ш
3 Труба ф 60*3.5 е*400нп. cm. шт 1 т 195 ГОСТ873Z-sf*
г Заглушка /лист б-Ьмп). cm. шт 2 5,7 Н.4 МатериалrOCTS684-sr*
/ Труба ф 530*3 fe=i88nn.) cm. шт У М.6 Н.6 ГОСТ 873 Z-Sf**

На и м е н о в а н и е Mm
Ед.
иэм. Кол.

Ед.
8ес (

Общ. 
$ кг. Примечание

Сп г ц и < р и к а ц и я

С С С Р
ГИПРОТРУБОПРОВПД

г. Москва /970г.
Несрт ел обушки 

производи тел ь костью 
5л / сек.

Поворотный механизм. 
Барабан. Детали. Затвор.

Типовой проект 
90г-2 -Г57
Альбом

I
Л и ст
п - 3

юэгз-oi /в



С&аРНОй Узел стойка 
M i 15

К а н а т (т £ Р Р }-& &'МН

Общ ий ёид ст яжки  

С т 9 ж  к а

----------i -

16

'  f -

'
------------------ЙЕЯГ

N________ ^
_ |------ ------ ■ = ~ = z x .

11тв.ф!2 сберлигь ТОЛЬ К О  

одной ст ойки

Х о м у т  ( д е т а л ь  3 )
М / 7

Алино Заготовки L -Ппп
В om bp iO

40

Cm Яжкабб сборе)
м1-г

П рим ечаниям

1 Механическую обр аб отк у  стой ки  и стяжки
производить после сборки- 

б- С барка УЗЛоб производить электродами 
т и п а  Э-Чг по ГОСТ 9467-60- 

з  Оборонные д е та л и  не должны и м е ть  короблений 
и п ерен осов.

Ц • После сборки бее сборные ш бы  зач и сти ть  
5- Узел стой к и  б сборе см- л и с т  М-р 
G. Крепление х о м у т а  см- л и с т  м -р

1 -После м ехан и ч еской  обработки узлы стой к и  
и ст я ж к и  о ч и с т и т ь  ц окраси ть за  б  раза 
масляной Краской-

if Коуиц 35 _ Cm wr 2 Q,n% 0.23SГОСТ 2224-43

10 Сайка h /q левая :п cum 4 otoki 0,042 ГОСТ 53/5-62

д б а й ка  М /£ правая cm turn 4 орчг 0.042 ГОСТ 534 -61

8 В т улка  с левой резьбой Cm turn i 0-25 0-25
Мс т Сриел 

ГОСТ 2530 57*

7 В т улка с правой резьбой Cm шт 4 Q. 25 0.26
Mamcpuoj) 

ГОСТ2630-57*

£ Винт  н /6  с л е б о й  резьбой Cm utm i 0.66 0.66
М ат ериал  

ГОСТ2530 -5 7 *

5 В инт  M1S с п р а в о й  резьбой Cm turn l a. £6 0.66
М а т е р и ал  ~~ 

ГОСТ 259 0 -5 7*

ч ППруба Ф 51х4 в '330 Cm шт 1 2.0 2 0 Гост8732-50**

С п е и и с р и к а ц и Я  с т я ж к и

3 Хомут cm cum i 0,05 0.05
Материал 

Гост S68457*

г Ребро (л и с т  2 3 0 *5 0 *  75) Cm. UilTL i 4-3 13
Потери ал 

Г0СГ56 81-57*

1 С т ойка (лист S - 15мм) Cm шт i 9-4 зк
М а т е р и а л  

Гост 5627-57*

N р
п/п Н  а и мемобоние «or

Cd.
u3H Ко a

td- Общ
Примечание.вес £ кг-

С п е ц и е р и к а ц и я  с т о и к и  и  х о м у т а

С С С Р типовой проект
ГИПРОТРУБОПРБВОД

Поворотный механизм з о г - г  - 161
Г-МоскВа 19Ю г- -Альбом Т

Несртелобушки
производительностью С т ой ко . Стяжка. Хомут Лист

б*!сек • м-ч
/оэгз- 0 1  /7



Тип, проект
90Z-2.1S7 

/Чарка-лист 
М -5

Него листов

5 5
'А рх. H i

*г
*
*

*
о
£

*сг:>

л
v:

Iчч.о

*

ч

о
еъ0

8-
8
Г
1

Вид Е
Л? ЛУО /7

J___________________Л___________________ _____ L
У

✓

/
/

1 1_________________________а/
600
Уровень воды

------------------------------- J.-------------------------------------

Б -Б Г - Г

23 Упор для подъем а щ ит а cm aim г — — Лист М -7

гг Л е д  едка cm шт — — Лист М-Н;/2:13
г / Ц епь не Калиброван н а р  СИ-11-3/ cm пм м г.68 /0.72 ГОСТ 23/9-55

го В инт  М б  *20 cm шт 4 0.003 0.0/2 ГОСТ 1490 -62

id Болт  М  10*40 cm шт 10 о.ог о.г Г0СТ7798-62*

<8 Упор cm шт 4 — — Лист М-7

17 Cm р у в ц и н к р cm шт 8 — — Лист М -7

16 Р олик вы ходной cm шт 2 — — Лист М-10

15 Р о л и к  верхний Cm шт 3 — — Лист М -3

Hi Р о л и к  д о ко во й cm шт г — — Лист М -8

13 К а н а т  /О -Г -  в  - Л  - И - 1 6 0 cm М 30 0.62 18,6 ГОСТ3063-66

1Z С т я ж н о е  ус т р о й с т в о cm шт 1 — — Лист М-4

н К о л ь ц о  0 6 0 м м  из кр . ст али 0 1 2 м м . cm шт 6 о.з 1.8
М ат ериал  

ГОСТ ZS$0-5 7*

10 Ш п л и н т  4 * 4 0  "0 01 cm. шт г 0.003 0.006 ГОСТ397-64

3
Пружина (число витков п:30; Дпро6слоки-1мм. 
Днару/кный-Мппт; Сзаготовки -1/ООмм

cm
4*13 шт г 0.01 о.ог

Материал
roc rss*8 -so*

8 Koyiu cm шт г 0.21 0.42 Лист М-4

7 Рыча г - собачка cm шт 2 — — Лист М -7

6 Храповое колесо cm шт г — — Лист М-7

S UJmucpm Конический 8 *7 0 cm шт 2 0,01 о.ог ГОСТ 3129-60
4 Труда 0 4 8 *3 .5  ( L -  / 6( 0мм) cm шт 1 — — Лист М -6

3 Щ ит  для подгона неертц cm шт 1 — — Лист М -6

г Ползун cm шт г — — Лист М -6

1 Направляющая ( швеллер N12 8 -Юм.) cm пм го 10.4 208
Материал 

ГОСТ8240-56 +
/VS

7 л
H ex и  п  е н о б а н и е Mam.

£д
изм Кол

Ед. 08щ ПримечаниеВес 6 кг
С п е ц и с р и к а ц  и я

С С С Р
ГИПРОТРУБОПРОВОД 

г.Москва /970г.
Н е ф т е л о в у ш к и  

производит ель ноеть м> 
К л /с е к .

Устройство для подгонанеертц 
Одичай вид.

Т иповой  п р о е к т .

9 0 2 -2 - 1 5 1
А  /\ь5от  I

/1и cm 
М-5

ю э г з - o i  /ff



Тйповай проект

30Z-2-1S7
Марка -лист

М-6
Зсего листов

55
Ар*. N2

I '  1-с- ( в зеркальном изображении J

периметру с Я • 10 мп

ф
го

х.

Д еталь 3  Д ета л ь 2
ЛГУ--/ ~ ~л7У.-5~~

чЭ  остальное

I  Сварку деталей производить электродами, марки 3-42 по ГОСТ У467-60.
Z. Сваренные детали не должны иметь короблений и перекособ.
3. После монтажа детали должны быть окрашены масляной краской за  два раза  

с предварительной очисткой их поверхности от ржавчины и грязи.

э Подвеска (240*20*3) cm. шт 7 0.015 0.Ю5 МатериейГ  
ГОСТ3680:57*

8 Груба ф48к3,5 (к -1610мм) cm. п.м /.6 3,84 6.15 ГОСТ 8734-58*

7 Уголок 2 S *2 5 *3 cm. пм 4 № М
Мат ерио/й 

Г0СГ85ОЗ-57
6 Щит (<ззохззо*г) cm. шт ч 6.6 6.6 . Ми. /и ер исел 

ГОС Г8075 S  6 *
С пециф икация щ ит а для подгона нефти

S Пластина cm. шт / о.оог 0.002
Материал

r0CT3680-S7+

4 Пруток ф 6мм. С = 50мм. cm. шт / о.оз 0.03
Материал'  

ГОСТ2530-57*

3 Ось ■ * cm. шт / о, 24 0,24
М ат  ери ал 

Г0СТЯ59О-57*

г РеЪро f280xHS*Z0) cm. шт / 7.8 7.8 Материал ГОСТ ro3-S7*
- - 1------------------ ------------------------------------------

Основание (280*100x20) cm. шт / 7 7
материалГОСТ 103-57*

Jn Н а  и м е н о в а н и е Маш.
Ед.
изп Кол

£д. Обш,.
ПримечаниеВес 6кг.

С п е ц и ф и к а ц и я  п о л з у н а

С С С Р
rH nPDTPyBO nPD BDA 

г. Москва 1970г. 
Неср тело вушки 

производит ельн остью 
5л/сек. ___

Устройство

Типовой npoeew
g o z -z - fS l

АЛЬ боМ
для подгона нефти I  ■

Ползун. Щит для подгона лист
нефти, М -6

юэгз-oi /9



,проект 
т - г - / 5 7

■1айка-лцсп)

М -1
Ъсего листов

55
Арх,  NS

Рычаг - собачка (общий вид) 
м Т г

зо

п одъ ем а щита (общий вид) 
(изгот овит ь 2шт, /ш т .взерка ль но 

и зо б р а ж е н а

Примечания: /9

В и д  А 
M4-/Q i*0

ft - :— ч
600

лЗа

Д ет аль №
ни  у

Ает альНШ
I Н777о~

Деталь Н/2
Толщ.25

Л  ■

( Подгонное устройство оборудовано специальным механизмам, 
обеспечивающим движение щита для подгона несрти в  
сторону несртесборной трубы. Д вижение устройства 
в обратном направлении осуществляется при поднятом щите 

г. Упоры (поз. 18), ограничивающие передвижение подгонного 
устройства, съемные и устанавливаются по месту 
при монтаже и отладке всего устройства.

3. Упор для подъема щита (поз. 2д) устанавливается около 
несртесборной трубы по месту, при монтаже и от 
ладке подгонного устройства.

А. Для нормальной работы подгонного устройства необходи­
мо иметь смазанную поверхность направляющих 
ш веллеров (позУ) и точную уст ановку всех упоров ,

2отв.М40

45о

#2,5,

20

730
/50

, г м  J[
\

Г(̂  /с/
) $ * * У у.

SO /5
г  SO

Нарезать резьбу совместное
деталью (поз. в)листМ^<А

Деталь П6 (изготовить 2шт., /шт \ 
М4ц в зеркальном изображении)

дотв.Мб

п Й

Деталь Х5
M iч

зо

(П77777УТГ.

У /Г //У Х //7

2 /^

40
го

Струбцинка 
\А М4.2

упор
М4:2

гг |
1 го

90 _ АО
ПО

Вид А

&

/5

(Z П ласт ина  80КЭ5 б  = 25 cm. шт 4 0,560 0,560
Материал 

ГОСТ 1о э -5 7 *

Н П ласт ина /2 0 *8 0  д -9 cm. cum. 4 0,612 0,672
м а т  vpaa^ ~ 

ГОСТ /0 3 -5 7 *

40 У гол о к 4,0*40*4/ cm. шт. 4 2,3 2.3
М а т с р и о Т Г  

rocrgS 09-57

9 (Ут опок 5 0 *5 0 *4 / cm. шт 4 0.52 0.52
М ат ер и ал  

ГОСТ85 0 9 -5 7

8 П л а с т и н а  4 5 *7 0  6=9мм cm. шт. 4 0,494 0,494
м а т е р и а л  ~ 

ГОСТ Ю З -5 7 *

7 ( П л 'а Д т и н а Н4 <5 * 5 0  5 ^  9 м м / СГГК шт. 2 0./S8 0,306
М а т  ериййГ 

ГОСТ 1 0 3 -5 7 *

6 Х р а п о в о е  колесо cm. шт. 4 a m 0,496
М а т е р и а л  

ГОСТ2 6 9 0 -S 7*

5 8  т у п  ка cm. шт. 4 0,275 0,275
М а т е р и а л  

ГОСТ 1 0 3 -5 7 *

4 Пластина 80*20 б-2мм. cm. шт 4 0,025 0,025
М  лтерисгл 
ГОСТ 60O9-S7*-

3 П л а ст и н а  410*30 5 s 5мм. cm. шт. 4 0.201 0,201
М а т  e p u q л 

ГО С Т /0 3 - 5 7 *

2 П л а с т и н а  9 0 *3 0  сГ - 5мм. cm. шт. 4 0.406 0,406
М а т  ериа/\ 

ГОСТ /0 3 - 5 7 *

4 П л а ст и н а  45 * 30 б -5 м м . cm. шт. 4 0,0/6 0,0/6
М а т  ери с/л 

ГОСТ 4 0 3 -5 7 *

/V
n fn Н а  им енование Mam.

Ед.
ЦЗМ. Кол.

Ед. Общ.
Прим ечаниеВес 6 кг

С п ец  и  да и к а ц и я

СССР 
ГИПРОТРУБОПРОВПД 

г Москва 4910г.
Нефт еловуш ки 

производительностью 
5 л /  с ек.

Устройство для подгонанесрти 
Д ет али.

Типовой проект 
9 0 2 -2 - /5 7
А льбом  I

Л и ст
М - 1



(Vun. паое/ст.

9 0 Z 'g 'tS 7

Мяркр- sx/cr

м-д
Всего ущстЫг

ss__
Ярх- /✓?

Oo-HUK. S oK O &OV ( в  с в о р е )

M i :  5 J J e m c /л Ь

' / . r

so , | /е

4
Р о и  свояке заполнить У

с Ч// V

е» стой  сназкай / ее
ЗогтвФ///

& / л м  а а з < ^ и 6 кги
t P  Kотверстии о кронштейне

ФЬв

3  О кладная д е т а л ь
Н н о н си те й н  п п о в о и а тЬ  п осле о ко н ч а те п Ь н о и  

УСтОНо/гКО </ />b//>&HKU РОЛЧКд-------

П / э и н е ч ъ н и Я :

1. сварка кпанситеана должна вы тб качественной Паи свалке 
доложены применяться Злектроды Э по гост эйь7~е о

«?• С в а п н о д  к р а н ч у то а н  н е  д о л ж е н  а м е т Ь  ко п о в ле н ч а  а  

перекосов.

3  С в е р л е н и е  о т в е р с т и и  п р о и з в о д и т ь  п а о п е  о к о н ч а н и я  

с в а р о ч н ы х  Р а б о т -

С -  С / м о н т и р о в а н н о ю  п а л о к  д а л м с е н  с^Ь в о д н о  в п а с ц а т ь с я  н а  

с в о е й  о с а  в е з  З а е д а н и й

в . О т в е р с т и я  с  н с г р е з к о й  р е з а в о /  в  З а к л а д н о й  d e m a n d  п о д  

и т п и л Ь к и  (п о з . 7 )  д е л а т Ь  л  п о  м о н т а ж е  в с е г о  т я г о в о г о  

у с т р о й с т в а -

2й

J J c  т п а л Ь  л /&  ( м  / : £ -5 )
З е  - rn ty s y b  л /3

К9 / ' Я  vJocrna/ibHt'e

в и О  т?<7 стт>рот?Аге я

6 . Г / о с л е  в о / в е л к и  с ю в о т ь /  т о р г о в о г о  у с т р о й с т в у  к р о н а у т е й н  

д о л а гсе н  в и / т Ь  п р о в а л е н  К  З а к л а д н о е  д о г н а л а  сп л о и тн ы н  

и /в о м -

7- Л е т а л о  см онти рова нного  и  во/вепенного блока  д а лн с н ы  вч/п?Ь 
п о к р ы ты  ла к о м  Н  /7 7  с п р е д в а р и т е л ь н о й  очистАхю  
п о в е р х н о с те й  о т  пенсов чаны а  грязо-

7 ЦдпилЬка MIS * </0 с е с т а  кой ч шайбой cm ЮН. Ь O.ov3 о.езе
Г О С Т  11765 - 6С Г О С Т  59 /5 - «I? Г О С Т  11371 - 69 __

6 б о л т  М Ю*ёО cm UJT. h О.ОТ9 0.076 Г О С Т  7798-62 *

5 б о л т  м£0* fSO с  гайкой ч чтайвои cm кон 1 1.1 и
Г О С Т  7769- 59 ** Г О С Т  5ST5 - Г О С Т  /1371- 68 _

й ОераначателЬ cm Ш7- г 0.16 о.зг
М ъ / т с ч ь  асР> 

Г О С Т  569*-57*

3 С?сЪ ф bs cm си Г- 1 в. г В-В
/Vemeww 

Г О С Т  #590-57*

е Р о ли к  ф £30 vse оиТ- / г. о 3.0
Homenvon 

Г О С Т  f^hS-sV

1 в/ПО нса тп Сан { ’а и с т  S'- 1£пп) cm. ШТ. 1 ie.ee ie.ee
НогпгпиоЛ 

Г О С Т  S681- 57 *
г/

о  и  м е н а в а н и е
<га

Иол-
ее. Обш.

я/п Мат- ЩП- / З е с  S кг П а ч м е ч с г н и е

С  та е су и  опт а  к  а  <у u jt

С С "С Р
ГИПРОТРЭБОПРОБПД

г. MDCKSA 1 3 Т 0 г.

//еоот еловхш ко
производит ельност ью

й/ст пройст пва  
д л р  п о д го н а  неяотпо. 

Р о п а к  боковой.

ГЛипабой п р о е к т
9 0 3 - 8  ~ 167  

Л п о б о п  X

Р а с т
S  * / , м - в

i 0 9 Z } - 0 t  2 J



■ j)  <? тп <улЪ 21

Е £ - ф

/6

ее

/~7/е><ит-*е и о н и я :

•f. Сварки к р  амиигпеина Оопмсни в<ытЬ лго«/естпвег/мои. При свинке 

&оскмсн+/ применяться электради/ $-1/.3 /то ПОСГЗ</07~80

£. Свипеыми/й кронштейн не Ьоп^гсегу иметь коравпении и  

переносив ■

3- (Сверление отверстии п РОизвисЗитЬ после окончаний 

своРОС/НЬ/Х /э и&от.

Ь- Qmohtttupo ванна/й нолик долж ен своводне вроацитЬ^Я ни своей

оси вез загеОинии-

5 О т верст ия с мсгРез/х<х/ А/ез6<й»/ ^ jo**7o«3*o</ детали под шпильки 

{поз. 7^ benumb при монтаа*се всеео тпяеовоао зстттроиствй

$. Г7осле выверки Работ ы  тт^реовоео устройства, кроми/гпеин 

допотеем бытЬ п/ьибирен К 3</Awcrdw>w детали сплошным и/вам-

7 IJemanu смамтированноео и ва/веренмоео &?<же должми/ бо/тЬ

локра/ты пиКом V/ 7 у с- предварительной очисткой поверхностей, вяз

7

V WWV, _ _____________
U jn u n b K u  M /B  *  в о  с е о й к о й  и  ш а й б о й c m . к о н It 0 .0  73 о. e s s

ГОСТ t / V S S -  S 6  
гост  S 9 f S  -  se  
ГОСТ 1137/ -  S 8

6 Б о п т  М / О  *  S O СЛ7 шт- 1ч 0 .0 / 3 ОшО у б ГОСТ 7734 H i

S Б  о п т  М В О * 1S Q  с с а й к о й  и  ш а й б о й c m . к о ft. 1 i .  1 t . p

ГОСТ УУ9Я -
гост  s s /s  ~ се  
гост >/А7/ -£<

4 О з р а н и ч и т е л Ь c m . иуЛ £ о. /« o .3 S

ЛУотеяи®  ̂
Г О С Т  SG & / S 7 '

3 О с Ь  ф  b s c m . tfjrn 1 s.e s.e
rto"»ftovcW

Г О С Т  S S 3 0 - 3 7 *

е . Р о л и к  ф  «3 6 0 </ye. шт. i в. о e.o
Могтютнгаи/

Г О С Т  t 7 / S 'S 7

1 Н р о н и г т е й н  ( л и с т  <$ '- ? £ н м .) c m . / S o .  8 S 0 . 8

A fetm ^tots& O  

ГОСТ S S 9 T - s 7  *

Б
п/L

f~ 7  и  и  м е н о в и ы и е Б а г .
€ д .

иЗМ Нот)
€ 8 - О б щ .

S /б<?с в

i I

С т * е ц и < у э с /  к с /  ч  и л

С С С Р
ГИПРПТРЫБОПРОВГШ

г. Маскьл- 1970  г.
/ / ечо777ело6у <х//с</ 

производит ельност ью  
_______«5* р /сек-________

^С/Т>/0<7</СГ775о 
<3nj9 п и д з о м и  неорти. 

Р о л и к  в е р х н и й ,

ГЛипабой проект

9Q & -3  ~1S7
J-)львом 1

Лист

М ~ 9
l o 9 Z 3 - o l



OoSTUK 5<7/Х<ЭС?Наи / S' cBo/os-) M f - S

Тип проект 

90&8-1S7 

МаРка'-nucr

M - 10 
ВсееолостоЕ

55
flpX- y g ._

I\S
Qud no сгтг&&лА& Л

Ппс/ме чо/низ.
U

1- С?(зорко  кронш т ейна боптгсо бы т ь кииествеммой. П р и  

сборка долокяь/ прим енят ься эп е кт р о д ы  м арки Э -1/g  

по гост $й€7-вО.
*?- С £ а р е н н ь / й  к р о н ш т е й н  н е  д о п о г с е н  и м е т ь  к о р а б п е н и и  

и  п е р е к о с о в -

3. СВерпение от верст ии производит ь поспе окончания  

сборочных работ.
4 -  ( У м о н т и р о б о н м ь /  и  P O P U P  Р о П О Г С е н  с в о б о д н о  $ P O t jL t u r r ? b q #

Н О  с в о е й  о с и  б е з  з  о  а  Р а н о й .

5 . О т & е р с т и я  с н а р е з к о й  р е зь б и /  б  з а к л а д н о й  & е т о е ? и  до<5 

и .(п и п Ь к и  (п о з. e j  о б о р о т 6 п р и  м а н г п о & с е  б с е е о  т я з а в о е о  

у с т р о  й с т в о ,

6 . П о  с п а  в ы в е р к и  р о б о т ь /  т я е о в о е о  v c m p o a c m S u ;  к р о н  < и т е и н  

с З о п ы с е н  б ы т б  п р и в а р е н  К  з а к л а д н о й  д е т а л и  с п л а и и н ы м  

ш в а м -

У- /Jemanu слгонтировамноео и вь/ве/ианноео блока

д о л ы с н ы  б ы т ь  п о к р ы т ы  • п и к о м  Р / 7 7  с  п р е д в а р и т е л ь н о й  

о ч и с т к о й  п о в е р х н о с т е й  o n ?  р о н г а в и и н ь /  и  e p j t s u -

в U j n  и л Ь к а  М / & *  й о  С 9 U U K O U  и  ‘иус/й&ай С П . ш т й а о У З а*Й?
rocr ca/s - ее
ГОСГ г Г34! -е е

7 B o n n ?  M lO * & Q ГГ7> turn 4 о.о/9 0.076 ГО СТ 7 7 9 6 -6 * *

6 B o n n 7 k T g O * fS O  с е и и к о й  и  и?ий<5ои ГЛО ком 1 1 .1 1 .4
ro cr г г 4 е .  ее* 
rocr s o ts  .  ее 
rocr //J?/ -  ее

S О е р а н и и и т е л б СГТ) с и т i о. У  о 0 .7 0
------ -

4 О с е д е р ч ^ а т е л Ь cm. tu rn /3 о ./в о. s г
Н о т& о и о л

r o c r  s e e / - s7*

3 О с Ь  <р 4/5 c m с и т . 1 I s 4 .s
М а т е а и о »  

ГОСТ <71rS O S 7  *

г Р о л и к  <р S Q O Ч>А ш т L 1 9 -0 9 .0
MomCXKjcro

r o c r  /*//£ S t y

/ Н р о н ш т е й н  ( п о с т  S'- f £ n n . ) cm.3 turn. / 9ty.o Sty. О
MarDCfxjcK)

ГО СТ & 6 9 t-s V *

у ?
/ У  су и м  <5м о  в а м и  а

«St
Н -бо

е в . О&ч/.

П} п
Ног. /З о е  в  А».

P p u r t e u w u e

СУ Т О  <? с< и  <70 и н о й  и  я

С С С Р
ГИПРОТРУБОПРПВОД

Г MDCKRA 197Рг. 

/-/есртеповуиики
произ6о<ЭителОностЬ/о

S л( сок-

U с гг? п  ойст во

типовой проект
SO S-S  - fS 7  

•ЯлЬбон X

бРЯ л аде она неооти. 
Ропок выходной. ЗЗоотг?

м-ю
lo 9 Z b ~ O I Z3.



fflun. проект

?ог-г- ^7
Маяка - лист

М ' i f
б  сеео nuc/oS

55
Л р х . ы?

Указательное устройство

баяаван • пяибаяитб 

к оси 4/ №

23

м  г. /о

V  ЛЮа 4,

/~7 ю и  м е ч е т  ы с / я :

/. ГП реоба* лебедМа с  УкаэатолЬнь/м  устройством , м о н ти р у е тс я  н а  перекры тии  

неф теловуш ки на швеллерах, предусм отренны х с т р о и т е л ь н о й  иостЬ/о  

п р о е к т а .
& с и п е н и е  о т в е р с то й  6  c ^ e w ^ w  dnjt креплено* лебедки до лж н о  б ы т  6 произведено 

во врем* м онтоы са по о тв е р с ти я м  ромы лед'едки- 
А/ТЬм. «О*™,**, »*****&«. <SjOO*JW Ж*Э*е«, »*r~cSu»* ~~*. <*»*&*

начс/РЬное положение щ и т  и подгонного устройство со о тв е тств о в а ло  показанию ци<рр*>/ ,р  "

( у  стр е лк и  козыяЬка заменноео колеса}

й  Н а м ерной л ен т е расст ояние м е ж д у  каж д о /м  цифровым значением  соответствует  

одному м ет ру перед в иж ений  щ и т а вдолЬ неоот елодуш ки-

в  Сварку д е т а л е й  производить э ле к тр о д а м и  марки Э ~ йв  по РОСТ Э й б 7 ~ в О

6 Сваренные д е т а л и  не д о л ж н а /  и м е тЬ  короблений и  перекосов.

7 L/зв с та в ле н н о е  у с т р о й с т в о  д о л ж н о  вь/тпЬ окрашено масляной краской з а  л? раза-

в ГПармозна/е пружины (поз. S j д о лж н ы  овеспечивоптЬ поворот замерноео колеса (позевала

одно деление после  лвлюЭоао о во р о та  ворована Уко за те лЬ н о е о  устр о й ств а .

в  Д е т а л и  у к а з а те лд н а е о  у с т р о й с т в а  см- л и с г  М -  /*?. „
Н о  вЪ/?ск5аре у?еды?хи усуг?аро^УКУ^то/7?с/У #<?/?фио /nd>3 /бУг?/г*9 / р н я с н / о о д # * '“  негг? морр^ уулух/ лсг/уо'уттр. ^ '  ___

L__3fc_J

-----------------------—1

/3 Н о лЬ ц о  упорное^ разъемное cm U/M £ o.s/ /.os ГОСТ Ю З ' S T *

/г З а к л е п к а  ф  /. й * ю cm <*jm в ~ - roer гозо4 - 6£
ГОСТ 7798 - ее* "
гост s o t s  - « г
ГОСТ //37/ -  SB11 б о лт М10»30 с  Зойкой и шийвои cm Karr* 8 о.озв 0 3 f£

1о Нязы рек ( в :  1. 5  r r n j cm ujm i ct 930 O.OSO ГОСТ 3 6 8 0 - S 7 *

9 П л а с т и н ч а т а *  пруж ина cm 4 0.006 o.oeV ГОСТ S f< / -S S

8 Скова cm. кит i o.ve 0 .73 ГОСТ S 6 S / -S 7 *

7 Подшипник о к а п Ь ж с н и р  н е р о ъ с м н ы и
в* / б ---------- sue- •um 4 - - ГОСТ T S 8 6 - 68

6 ОсЬ Ф 1 д  ( £ : £ 7 0  н я ) cm ш т £ 0.6/ t.oe ГОСТ 3 8 9 0 -5 7 * 1

5 Замерное колесо cm ^ n , £ 3 .0 3 .0 Лист. М -/3

Ь б а р а б а н cm tum i 3.3 3.3
ГОСТ 8 7 3 3 -S 6 *  
ГОСТ S 6 9 T -S 7

3 С то й к а  из уволКа S O  * so »S cm ШГП £ 7 .0 14. a ГОСТ 8 S 0 9 - SV

£ LC/веллер  у/ /к? С ^ '  7 0 £ nnJ c m кит £ S.S /7.3 ГОСТ 83 */о - SS*

1 Лебедка ручная J7P- 4,25 тяео во е c m wn ± 3/7 3T7 ГОСТ 70/4- 63

Н -
п/п а  и  м  е  гч а  в  а  ы и е Mar.

ее.
u 3 H . Hon.

€d- о8ш.
Г1{ЗамечаниеЗес в  кг-

<? 70 €> С/ CJO СУ ЛГ СУ и  <У р

С С С Р 1Липовой проект
Г И П Р О Т Р Ы Б О П Р О В О Д э о е -  £ -  1S7

п  М о с к в а  1 3 Ю г Уст ройст во для подгона печати Л  львом _/'

/-/doom еитобдшки 
производительное тЬ/о

У7 е в  е д к о
с УКсузателЬу/а/м устройством Лист

S  л /чсек- Пбиций в  и д М -  i i  |
1 0 9 X 3 - 0 1 Z i



I 0 9 Z Z - O I



Шип, проект

S O S ' / 5 7

Марка-лис7

М - 13
всего лисгоИ

55
Л р х - Ч ?

Ж
'k

М  /■ £ МетткулЬ а/ /  
М Г &

j e r n o s ib  лЛ?
М  / • <?, S

25

У з е л  . . А

м с .  /

D  етпс^упЬ г/

M l '  /

Л е т п а л ь  л /3  

м  r f

1
70

н<0
___ ______________

s<?
р1 ^в

М е ю  п а я  л е п т а  G  /э а з £ е н н & г г ?  о м  & и $ е  У * ? )
з г 3*У . 3/-7 . 3/ 7 З/.У з/. у З/.У 3«е

Т Т  п ! !
т— — »— 1— т— 1— Г— 1 Г гтй- е>| О 1/> » и> 1 Л 1 ® 1 О» 1 в ' £ ' А ®

УЗЗ *

П р и м е ч а н и я  ••

/  / в  C O & P d H U M  S u O Q ,  «х^елгс/ ATGV7<5<C<7 

<£ь/тг>Ь /7с7лк7У^7ел6//ъ/

СС7С?С7<У.

#?- /7 о сл е анонча тпелЬнос/ с&опкс/

колесег, н о /о н уто  л е н т У  ( лоз. >?̂
ок/оасс/лпб м асляной краской , 
после чего л ае<$ит6 иуналу а 

н а н ес  7770 циропо &ь/е Значения. 

bjucjonoSu/e Значения дол осень/

6ь/тЬ нанесен «у слоц полоса. 

Асан показано н а дет али /У /.

4 С?с6 спицы Сгп сипь es о.ооО O.fOO гост 3303-1/С

i ГПру&ка спицы '(.ЯТ-р фвх-S, P.=^£0hmJ Cm ШП) 3s 0.007 o./7S гост 073b SS**

г М епнця л ен т а  (& - /. *5 nn.J cm asm / о. ее о.&8 ГОСТ 3CSO-S7*

У Tj иск  с? - 3  пн Cm ujro е. /■&</ г. be ГОСТ 3G&0-S7*

V Н  с/ о м е н о & о н и е Мат. €д.
Нол-

G&. О&щ.
'Уо 1 озп. &ес <S* тег.

1эЬ1S.

СГ 77 е  Ц О ч о  <У )к <у ч чя

С С С Р

ГИОРОТРУБОПРОВОД 'Зсгпноистбо длр поддана несаго.
Г МШГКБ* 1970 г. Лебедка  с указательный
Нъцотпело&уи/ка Ъ/стпойстбоН'

лроиз&оеЗиггчепЬностЬЮ Занепное колесо.
S  л /  сек-

~/Т}ипоВой пооект
з о е - е -  гзу

ЯлЬбом /

HuC/77
м- /з

10913-O f ZG



Та/;, проект

9ог-г-/57
йw-sac/n

м -1 4
дсего листов

55
Р р Х и б н .У  S

26
/ 7 0 0

доклобния детилб cm. строительную

/. С в и р ка  в сех  д е т а л е й  уерт есборного у  споро йст ви д о л ж н а  бЬ/тЬ 

Качест венной и вЬ/полнени злект родим и м ар ки 9 ~ ^ д  по ГОСТу 9(/в7-бО. 
See сворнЬ/е детали не должнЬ/ иметб короблений о перекосов. ОстрЬ/е 
Промкс' должнЬ/ бЬ/тЬ притупл енЬ/, &  зОусенцЬ/ зиуищ енб/.

3. 6ерт икалЬнЬ/е ограничит  ели So вкладб/сие ( поз. 7 б ) должнЬ/ бЬ/mb SScf- 
р енб / параллелЬно м еж д у собой с/ перпендикулярно сборкой осе/ ( ооз. 17). 
Изготовлен нб /й  вкладб/ш ( л о з . 3 )  должен 5Ь/т6 приборе* внутри обоймЬ/
(поз. 2 )  с со&людением гориззнталЬности его опорной оси.
Обоими ( поз- <pj, уст анавливаем ая в  ст ене неф т еловуш ки д о л ж н а  обтб 
взоимно от уент рсрована с соблюдением е е  соосности/, для чего зо - 
ливку бетоном обоймЬ/ ( поЗ-<?) производить после ее центровке/. 
Смещ ение оси с&оймЬ/ (поз-д) н е  должно превЬ/шатЬ рО м м .

6. Специальней ф ланец (поз. 8 )  долж ен бЬ/тЬ примирен ног обойме пер пен- 
дикулярно ее оси.

7. 3  торце вклад6/ш а  ( поз. 3J вгртиколЬнЬ/е ограничители должнЬ/ бЬ/мь 
вваренб/ параллелЬно м еж д у собой и  перпендикулярнЬ/ опорной оси
(поз. 1*7)■

8. бграничит ели (поз. 7д) долж нЬ / б&/тЬ приваренЬ/ к р а м е  ( поз. б ) с соб­
лю дением Взаимной лараллелЬ н ости и перпендикулярност и съемной 
оперной оси.

9. вт улки (поз. 77иЮ.)сосЯми ( поз. 7би1*)должнЬ/ бд/mb установленб/ в  торца.г 
неф т есборнои т ру до/ строго по ее  оси.

fo. М онт  ион неерт есборнеи т рубЬ/ долж ен проводитбея в  следую щ ем  

порядке:
и ) /7рикрепит 6 раму (п оз-б ) к си Веллер им (поз- в ) без затяжки гаек.
5 ) бе<рте с борная т руб а (поз. 7 ) прот аскивает ся через об ой м у ( ооз.2)

и  опирает ся своей осЬю н и  опорную; ocbfnobj?) 
в кл а д Ь /ш а (п о З -З ), Во Время зт ой операции н и  т руб у должно 
56/т6 обет и грундбукса ( юз. 9у .

д) /Уодвести под осб нерт есборной трубЬ/ ( поз. 7 ) съемную  
ОсЬ р о м б / и  заш плинт оват б е е . 

d j Уст ановит ь по ур о в н ю  в  горизонт албном п о л о ж ен и и  н е р - 
т есборную  т рубу (лоз J J  п у т е м  п е р ем ещ е н и я  р ам д / (поз. б ) 
в  о с я х  овапЬ нд /х от верст иях и  закрепит ь р а м у  зат я ж ко й  

гое к.
д) бибит6 силдни/ги нерт  ес борной трубд/ с/ затянутЬ грунб- 

буксу. в  качестве салбяиковой набивки при мерят  6 про­
соленную пенбку. Зат яжка салбниковЬ/х устройств должно 
обеспечивать герметич’настб и легкость повороти нерт е- 
сборной трубд/.

1/. /7ослб монтижи детоли нерт есборного устройство должнЬ/ 
бб/тЬ локрЬ/тб/ ликом. /7  777 с предварительной очисткой их  
поверхности от ржавчинб/ и грязи.

13. Специф икацию  материалов см. лист М - / £ .

Г ССР
ГШ1Р0ТРУ 6D ПРОВОД
л Москве/ /970г.

б/ертеловуизки
производительностью

5  * / сек.

в/есртесбсрное устройство 
Овщс/й вид.

ru/zo&oU проект

902-2-157
бп&бом Т

Лист
м - r t

1о913~01 Z7



Тил. проект

$ор-г-г57
Царка-ласл?

7*7-/р
АегаластоЗ

55
4px u8h /U9

t'l
III

Ш е л ,. £

Се чеь/ие ло 0-Л

285

Длисику SO */0 
8 -4mm лрибиритб 
к mp- 0825*9

З е т с /л б  /7 1 2  м /g

С е ч е  w e  тто /У -vV 

J2£JL^  ^

'З е т с у л ь  *./ c?o . . . _

л-> /?о Конгт/ру

F = ^
I----------- * * —

З е е п & л б  / у / у 

м  г г з  ^ Зет с/л 6 у  20
.... К  втулке npvggpvnb М  7:2

п

27 СалбнимоУу К миВаРки . рленРко^ал /7росале>мн<Л*/ ле«6.хсг Л-Л7 OS
ев 6С/ллинла 4*20 -it- 2 0.003 0.006 ГОСТ 387-66*
г5 Зал/77 М72* 28 с гайкой —//- 4 0.084 0.256;70СГ 7798-Ŝ W *00759/5- €£
24 ti/лилбга М20* 90 с гайкой и и/айВай -V/- 72 0.363 4.356 :rocrfr/eĴ ee ~
23 Зал г анкернб/й 0 78, 8 - 233 мм — 4 o.4 7.6 ;

Jkfl. /-—Ж-LS pj- ___

Учтена c/njoou- Tfijfb MffO УстетЬм
22 Дрелеанлал скоба 3  -5мм —л— 6 o.o4s 0-27 ;Учтено строи-7>epb/four </<тс/т?6м>
2f /TPUaUArU <Г- 4 aim -о- 2 0.045 0.090 ,Pf8rnep(/op ~ 70СГ газ-57*
20 Усили8аюи/аЛ косб/нки tT* 6мм 8 0.33 2.64 — о -
/9 ронб/и/ка 8 - 8мм — It- / 4.68 4-68 __ fj __

/5 Уснб/и/ка сГ!8мм 7 270 3.70 . MUmepua/r Г0С7 568/-57*
/7 Олорнил асб /24,2:?/5/*м(у &ла96/ша) -У/_ / /.23 7.23
/6 Зертикалбнб/й ораничигелЬ </24, 2--875мл> — // — 2 723 2.46 __ __

/5 Осб 033мм, 3-730мм {к Атулке) — //- 7 0.973 0.973
71 Осб 035мм. 3- 700мм (кАтурке) -//- — it- 7 087 0.87
/3 Пграничагелб /24, З-ЗЗОмм (изогнуфи) — it — - h - г 727 2.54
72 Съемник аларнил осб 024, 3-385мм -//- / 7.20 7.20
77 Втулки 3 - 80 мм —//— -1, / 3.28 3.28
70 Втулки 5 - 4 Омм "~Л — / 224 2.24 Материал ГОСТ2590-  57*
9 Грун25укси '//— / 77.70 77.70 -- I/ —

8 фланец слециалбнб/J с тру Вой / 77.3 773
7ЪсгтЬре/ал ~  госг 368*-57*Р/9МТ tP*f о М СО% К

7 Уголок 4о* 25*4; 3 - 460мм — О- -  //- г 0.89 7.78
гиСТ 873->- £8* *Учтено строи­тельной чистЬьс

€ Рим и из 175*50*6 - и - 7 485 4.85 Материал 
ГОСГ 85/0-575 Олорнб/й аи£еллер К 72, 0-300мм -// - ~n - г 0.89 778 Материал ГОС7 3240-564 Тру5и 0/08*4; О-7000мм "//— -// - j _ 70.26 70.26

3 ВклидЬ/ш из труВб/ 0325*9, 2-90мм 7 6.30 6.30 __ и

г ОВоимо из труВб/ 0351*9\е-28Омм 1 27.25 27.25 Учтено строи­тельной чостЬм
7 Т/есртесдорнал труби <f>325*9 

е :/380мм Cm. В u/m . 7 96.86' 96.80 ГОСГ8732-58**УУ
п/п 7/а им ено£ание Мот

eo
. t/3m TC-Ac

89. О0Щ. ПримечаниеBee 6 ter.
С п е ц и ф и к  а  ц и я

С С С Р
ГЮТРУбОПРОбОД

г-Москйи 7370г.

УофтероРуш/ги
.производительностью

УсртесВормое устройство 
У дл д/, сечен а*t дет али, 

сп ец и ф и кац и я .

Типовой проект
302-2-157
Ял Ь 5см 7

Лист



д е т а л ь  M iТул. проект

902-2-157
М а р ка -Л и с т

М -1 6
Всего лисгоЁ

55
Ярхи£н//е

1_
1 i

$

! !
1

!$ !Г

i |
<vi
1̂1

1

Ъ

1

\
1!1

i
1

1

i
!
1$

1

1<§

М / - /О

\
К

А4о*гз*4

15

. З е т а л Ь  // 7

М Р5

/

---------------------------------------------- t-----

т т — ------------- п --------------— ш1 1 1 I

/35 r W  /35 J 4 i

450

дет. лоз. <?<?

Место
лридар*
дет. лоз.7

Z8

З е т  а л  6  м 3

A ff ’5
З е т а л Ь  л/13

M /S

teii

З е т а л Ь  Ы 5

M l:  5

Зет алЬ  /ч 21

М 1:1

.30 /4
у  3  /70 к о н т у р у

РазРс/д/су отверстие} 
во втором швеллере 

делатб ло данной  

детали 5  о то дразнен­

ном Риде

SO

ЗеталЬ а/Ю

Примечание:

Спецификацию деталей ом. на листе М-15.

М  APS

1/0 _

1 Ж
и - -̂/3

СССР
гипрптрубппровд

Тс/лобод проект
9 0 2 -3 -1 5 7  _

t AM Г. Мосхдс/ /970г. f ! I 1 А7/г65онг Jм. Нефтеловушки 
произоодит елЬностбю

5 л/сек.
З е т  а л  с/.AJ Лист

М -1 6
Ю 9 1 2 -о ! T9



2? е /л  с / л  6  а/ 9

Д е т а л ь  л/ 6

М  Г -5

К&Р/Т7 С /Л  6  Л /3 гэ

З е т а л Ь  а/  / 4  
м  /■ a s

^?ел7 с /л  6  / /  / 5

г ,5 * ч а /.s*4sc

&
____У 7-7 ____ X

&S
*ъ 70

» 00

З е / п с / л Ь  М  ! 9

Л 7 /-5

З е / л л л ь  / /  / в

М / 5

JNjо»

ч

П р и м е у с /л о е :

C/?eifc/q&t//royc//& <5ел?оУ?е(У с*?, лист М-15

С С С Р
п ш т р у б о т а а д
г- Москве/ 7970г. Ueqbmecfroppoe с/страис/лЗо-

peqom ej7o£yu//ru 
лроиз5од</телЬносглЬю

Зело&лс/.

5  л/оек.

Г с/л о ё о о  п р о е кт
9 0 2 -2 -1 5 7

/?р6&Ь/*7 Т

/7</ст

М - 1 7

№925-0! 3 0





П о д ё е с к а .____Д е гр д л Ь  У* 7

С пециф икация дет а л ей  на  одн и  поп В е ск и .

я/п Наипено ё а  н и  е /■ у>г

р/
10

Вес ё  *г.
Принеч.

£3. Обиц

1

Стряс но и болт с/*0 € - *570 
1 при ёб/ccmr стен, панели Н :г,4) cm LL//T) 1 0,91 0.91

гост 
2590-S7

Ст9 =>*снои болт с/ю б* г п о  
(при ёь/соте стен, панели 4=3, б ) cm ШП> 1 чЧ *> 1,69

гост  
2 б  90S 7

Z П одёеска dw , С = 350 — -9— / 9,22 0,22
гост  

2590-57

3
Хотут для трубь/ 5 3 8 *2 ,5  
Лента 3 0 *2 ; е=  130 -V — / 0,09 0,03

го  сну 
6009-57

ч UJaOSat SO *5 0 *5 , d  = 42 — -//_ / 0,09? 0,097
гост 

5691' 57

5 6 о л  rr> /о ю  *Ча — 1 0,095 0,035
гост  

7799’52

е Г а й к а  я? /о - 3 0,012 0,036
гост _ 
5915-62

7 LL/auSa /о / - 0,004 0,004
госту
11371-68

~ 1,4к г  
^г.Ркг06 иц ий ёес

31

Опо Дет аль а/-6

п / : 2

П р и  п е ч а  h u j ? ,

i. бей д етал и  после и згатаВ л ен и я  окраиииёа нэтся 

njGtc л я  м ай к р а ск ой .

О & иций ёиЭ  о $ о г/ о е ё &  неерт  е  яоёу и и Т си  с  nr, лиаггу ТВ- /

ГИПР ОТРУЬаПР DBD д  
г. Москва

О б о гр еВ  недэгпелоёуш ки 

Д ет а л и  к р е п ч е  н и  у
Н ерот елоёуш ксз  

Пр оизВ  о  дителЬностЬло 
5  я /с е к .

тру&опраё о д o ff

Типовой ПРОЕКТ 
& о е - е -  / 5 7

Д львом
7

Лист
г в ' г

№ 9 7 3 - 0 / 3Z



По Л -л

М /■ /С О

Установка с£етильника S 3 /'200м 
на стойка К -34/ с защитным

кожихонГ ~J

Козырек з а щ и т н ы й
М /■' /О

Р аз£ертка лаз. 6

ч

M i ' Ю

32

3  а з  е м л и  т е л ь

п

Стойка К 94/

п л а н

М Г -/0 0

1 т  сети 380/220% '
Вариант ££ада

S000

От сети 380/250 £ 
вариант ££ода

Прим ечан и я:
/. Монтаж сети выполнить В соответствии с „ /7УЗ" и 

„СНиО-Щ-Ц-5 ’ 62" после уст ановки т е х  нолокического 
одорудо£ания.

2. Н апряж ение сет и освещения 3 8 0 /220£
Н апряж ение  л а м п -  2 2 0 %

3. На черт еж е условно показано 2 £йрианта ££ода.
Сечение питающего ка!еля и вариант ££ода определяются 
при привязке проекта.

4. Распределительная сеть £ыполняется про£одом ЛПРТО 
сеч. 2.5 мм2 §  стальнь/х тру l a x .
труды крепятся сходами к строительным конструкциям

5. Светильники устана£ли£аются на ст ойках. Стойки крепятся 
к уголком сеч. 50х 50x5мм, предусмотренным £ данном проекте

S. дпра£ление смещением - дистанционное из Злиж айш ем о  
щ ит о£омо поп ещения.

7 Усло£ные од'означения приняты по РОСТ 1 6 2 /'5 5 /
S, С£етильник защити/пь козырьком от атмосферных осадко£

С£е г иль ник и S3 Г-200м. применять до £ыпуска за£одами с£е гиль ник о £8-368-/3 
3. Для заземления ос£етительного одорудо£ания испо л ьзуе т ся  

нуле Сой npoSod.

С л в ц и ср и к а ц ия на материалы
У ?

л/п
Наименование адарудо£аниЯ и
его крат кая т ехническая

х а р а к  т ери cm их а

Марка
или

тип

£  дин. 

из мер.

Коли-

чесг£о

Приме­
чание

/ с£етильник £зры£онепроницаемый 33С ‘ ZOOM щ т. 2

2 Стайка для с£етильника £ь/сотой 2.5м К ' 34/ ш т , 2
3 Труда стальная £адоназолро£адная У у *  ZQ мм м /5.5

гос Г  
3262- 62

М Фитинг £зры£анепроницаемый

проходной через дно Ф0 2 -20 шт. С

5
$

Фитинг трои нико£ь/й ФГ * 20 шт. /
Козырек защитный для с£етильника

с талЬ 
листоВая

ЗЗГ  -  200м
КроВельыаЯ 

f: 0.2; 200x3 00
м /
/кк U l L -

ГОСТ
/333-47cnpsdm-
еф ш7 Капель с олюминие£ыми килами сеч/ /мм2 fiSPS-SOO Е Ю

9 /7ро£од медный сеч. / ,5  мм2 ПРКС -500 м 22

9 Про£ад алюминие£ый сеч. 2.5мм1 ЯЛРГО-SOO м 25

/0 Сталь полосо£ая сеч. 40 х Н мм ",и * S0/S i
Кост 

/03 -S7

н Сталь упло£ая сеч. SOx j Ox S mm п /кк ‘■Vs.as
йля креп-.пение спи CU K-SHL.

/2 Сталь круглая ф /2 мм. длиной Sм.
шт!

/кг H i7.6
KQCT

2S9Q-S7

/3 Ш ай l a  </ /5 мм шт. 4 —МЛ/* 9---
/4 Ш айда & 27мм Сталь шт. н

лУС л
щ Ш -

/5 Конт ркаика Сталь 
м 20 шт. 2

КОСТ
89SI-53

/5 С рокладка 50x50м м
додоаем ент. 

2 : Нмм шт. 2
КОС?

91SSI

СССР
E u n p o m p y lo n p  o io<? Э л е к т р и ч е с к о е

у  М ь с к £ а  /$ 7 0 к о с в е щ е н и е  и  

м р о з  Q S Q U ju m  а.
Не с р т е л о С у щ к и  

п р о и зв о д и т е л ь н о с т ь ю
S л /  с е к

Типо£ой проект
* £ £ - 2 - / У  7 . 
~ ~ 1 7 ь а голг 

Г
Л и с т

э о ~ /



В едок?о ст в сборы 6 /эс  эр. ел б з о П е т о н н ь /х  э л е м е н т о  £

г/л/
ъ/п

Но имено- 
Вони е 

Элемента

Март/
эле­

мент

НЕ
серии

или
Листа
альбома

размер 6/Мм
s is

«J
§

h i
I P

з§-|

Мар***бетона
Расосо д 

на зленетк-£о
Общий 
pet сзсосЭ

£ 6 k
£ 5
«■S
§ ?

ilS
<$«

Ос got t со<§5
и
I х

1~
и

шГ бетона| С То/л и
л?5 кг

а ) Ы зд е л и я  по  ст а н  д а р т а/У LJ к 'а т о л о  ео/н

1 П лат а Г)Эр 2. ПК-01-88 !Ч30 J/9S /40 6.33$ SO 200
1 <Ь

!*.о

<S

>1к
V:>сиг')

O.OiSг.49 9 0.3/ гг.о

г П лит а Г)ф2ЕПК-ОШ 1430 Узе по 0.073 3/ го а 0,021 г. 65 7 о.гг /8-К
ч<3 , б а л ка &/-/3 /.139-Г /960 /го его 6/3 /ЗУ гоо 0.OS/ 6.8У 9 0.46 63.6

0.99 /06,/

S) С зделия П о  Олб С о  м у  _/

/ Панель пм-гч-г яс-21-гг 3980 /50 ёчоо г. 65/07-0 гоо
ОТ. пояснил телбную Записку /.об //4.S 6 6-У 687./

Щ
6. ч 68 U

О бъ ем ы  м о н о л и т н о г о  У с е л е з5 ?т она  и  Б е т о н е /

НИ
п/п

!
I М арка бетона

щ

<J?S*

Р а сото д
I

Н аим енование  э л е м е н т а
По ; 

прочное*.
По во до- 
непро- нацае. мости

ПоМОpoiО 
стойкое

бето­
нам3

Стали
К?.

1. П од гот  о В ка  под днищ е 50 _ — _ 4.9 __
2 Плит а д н и щ а гоо Сгт■ По\тнигелб 53-2 /го 780. Z

3 Монолитные у ч а с т к и  ст ен гоо jwy^o запис ьу 86. S 3.60 45/. г
У На б ет онка  §  п р и я м к а х 5 0 _ _ _ /  У

S Стыки и заделка панелей£  днище 300 В -6 _ _ г.у
.

6 Монолитнб/е щелеВь/е перегородку гоо 15*
Р
1 Н 323 0./7 5.6

7 Монолитные п е р е г о р о д к и 2оо . *   ̂г  у с 36.4 О./7 B.Z
S Монолит нб/и Л от ок гоо и о Ь 

Q 0 62 OJ 6.7
Si-7 //89.8

\—

Дл% п о кр ы т и я  не ср т е л о В ущ ки  асбест оцен/ент нб/е  во л н и с ­
т ые л и с т е / 3 5 - n s / c  гост 8723-S7 g  к о л и ч е с т в е  8

О с н о ё н в /е  п о к а з а т е л и  п о  /чеерт е л о в у ш к е

И°-

п.п■
Марка изделия кол-So 

шг.

S e c  к г Чертеэ/с
для иэготоб
лени я

ШТркиОбщи О

1 ЗА-/ 6 у. У г 26 52

А С-/8

2 з д -г / г гр г г  6

3 ЗД-з /г / / 13. г

к з д -v / !7-9 /79

5 з д -s 3 г  оз 51

6 ЗД-6 2 /7 ЗУ

7 ЗД-7 / У-7 47

8 ЗД -8 / 3.3 3.3

Э ЗА-9 ( с ал6ник/) у - /soft- ?ср\ г 200 1/0.0 Серия 
3- 90/- 5ю 3£- Ю(сальник̂  у-/ооР-2оо) / /а г /о.г

ft НД-! г /78 35 в

ДС-/8

/г л д -г 3 1/8 ЗбУ

/3 нд-з / . 16,1 15,4

И М-1 7 6-И чг-э
15 M-Z У ЧУ-г ч/г
lb м-з оС Ч  /г 96 г у

п
Крепео/сные ~изделбя~ 

/  болте/, гай ки. шайбы) __ _ 0.8

У  с л о ё н  в /е  о б о з н а ч е н и я

С*ЫЛ /с су 
Иоуъел

М а р к а
уэ л с Г ~

ПоряЗкоёыи лЛ> узла 
НА л ист а на Котором  

вь/черчен узел

ПорЯ д ко £ ы и  Не у з ла

Площадь
Застройки

/у *

<24

Кубат ура сооружения

Наземной
Части

Подземной
Части

7с. V

Р а  с х о д  0 С//0 g HG /=с м ого ер ис/ло £
Б ет он м  з

Понолш Сборный Всего

г Ч '7 7-V з г /

C m  а л  6 g  по
MOHOJturr)железо-&е.тон

пзз.р

С дорн ырС гпаЛбНМ 
VZdcnufiжелезо-

Sermon

7зз.г гз  г о
всего

2 3 6 3 . 0

3 3

П р и м  е Ч СУН и  Я :

1. О т н о с и т е л е н  а  я  о т м е т к а  4 Q.OO В е р х а  

8  н и щ а  н е с р т е л о  З у ш к и  соот ё/ет ст В у е т  
а 8 со л  нэпон о и  о т м е  т  кг е L

2. £> В е д о м о с т и  с б о р н в /х  обе. ел ез обет он не/ас 
зле н е  н т о ё  р а с х о д  с т а л и  и з д е л и й  по е/лвбому! 

д а н  с у ч е т о м  j о к л а д  *-/е/х д е т а л е й .
3. З а к л а  днв/е дет али марки ЗДЗ В  ко  л и  ч е ст  8е шес­

т и  о б щ и м  В есом  6, €  кг. з а к л а д ы  В о  нот е я ё  
п а н е л и  П к у / -р у ~ 2 п р и  и х  и згот оВ лени и .

Г У П Р П Т Р У Б О П Р О Щ

2. М о с к & а  131)7.
В  ар и ант  с п а н  ел Я м и 
Вы сот ой 2, Чм

ГПипо Вой проек т
302-2- /57

Я л  6 б о н  JНесртелобушки
3  а г л о ё н  б /и  л и с тПр оизёодит елбно clue 

S  и /се к
Д иет

Я С  - /
З ч/п а о 9 -п  /



— ________________________ __________________________________________  34
Н аим енование  

элемента  
и м арки

$о
> § 
г> $

*

Горяче к а т а н а я  для а р м и р о ­
в а н и я  ж е л е зо б е т о н н ы х  

ко нст р укц и й  ГОСТ S 7 8 /-6 /

Сетки сварные 
для армирования 
кел. бетонных конст­
рукций по ГОСТ24 78-66

П р о к а т Труды бесшовные 
горячекатаные 
ГОСТ 8132-58

Крепежные изделия
Всего

кг

Широкополос­
ная универсала 
ная сталь 
ГОСТ 82-51

Голе то- 
лист овая 

ГОСТ 
Г  5681-51

Полосовая  
сталь 

по ГОСТ 
М 103-57

III Швеллеры
ГОСТ

8240-56

Л  *

ъ £ ч £
«о| Ь

Л  ч
?S-5;S

ч !  S

*
Ч К  

*  §
К л а сса  A - I К л асса  А -Ш

1Оо/юо/5/5
zsoko
5/9

яфт
351*9 /53*4.5 /08*4.5Фб 08 фю ф12 Фа фб ф8 фю ф /2 iz*wwmimuo*3oo 10 4 10*10010*5010*30 3 С16 с <22500 2900 2900

Ж е л е з о б е т о н н ы е  с б о р н ы е  и з д е л и я

Панели П КУ /-24 -2 6 — т о 6/.8 51.0 /02.6 /65.6 /36.3 4.8 681,1

В сего  кг, /53.0 6/. 8 5/.0 /08.6 /65,6 /36.3 4.8 6811

М о  н о л и т  н ы е  Ж е  л  езобет  он н ы е  К  онст р у к ц  и  и

монолитная плит а  
днища — /0.2 233 31.9 30.0 <87.8 <ZtA 11 A 9.5 720,2
Монолитные участка 
стен _ 47А 26.0 50.0 ИЗ А 90.0 /8,8 9А 20,0 5.5 5,0 114 г п 1.1 401.3
Монолитная щелевая 
перегородка — 5.5 5.5
Монолитная перего- 
р о дка — 6.2 6,2

Лоток — 6.2
М12-/55 

a As
М/2 

. 0,04
М/2
0,01 6.1

Всего к г : 576 256.9 S3,9 80.0 ИЗА 277.8 !2SA i iA /8,8 9А 20,0 5.5 5.0 9.5 11А г г и 0.45 0.04 0,01 1/39,9

с'т а л ь н ы е  и з д е л и я

Изделия по чертежу АС-/8 _ 8,0 /5.1 90.2 /2.6 2.6 35,1 //1,8 282 0
Крепежные изделия 
по листу АС-/2 _

М/2 *55 
0,22

М-/2
0,04

М-/2
о,о г 0.3

В сего : кг: 8.0 /5.1 S0.2 /2.6 2.6 35.7 /а  8 0,22 0.04 0.02 282.3

С/того к г 2/6.6 256.$ 8.0 s i t т .з Ш.6 279,0 4/4,1 W A HA 15.1 /8,8 30.2 9Л 20.0 5.5 3.8 /2,6 /2,/ 35П /а  8 ИА 2.1 1.1 0.S1 0.08 0,03 2109.3

П р и м е ч а й  и я:
1 Сталь, необходимую для изготовления т и п о в ы х  плит П Ж -д) П Ж -Е Е , типовых 

перем ы чек 5У /3  и сальников 3 fi~ 9 , З Д - / 0 ,  заклады ват ь
по черт еж ам  со о т в е т ст в ую щ и х  серии а Г О С Т о в .

ГИПРОТРУБОПРОЬОД 
г.М оскба 1971г.

Вариант с панелями 
высотой 2Лм

Иесртеловушки 
производит ельностью 

5 л / с
З а каз  ст али

Типовой проект 
$02-2 -/57

Альбом I
Лист
АС -2

/ 0 3 2 3 - 0 /  3 5
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С а е с/ с/ ср с/ к а и и я  
н а  /м а р к у  а р м а т у р н о г о  ао уел и Я

Sb/бор/гу
С  map а  н о

И J  с/с uj

/ е / о

йГ
—(*L° ш /ол£ 2  86 о 8 u p  6Л£/ 6 250

__Ш/L /ол£ /sea 8 /5,8 m i sts 66,9
© I

2880

8880

/700

/8 0 0

/8/0

//

го4о 8 /б,г4 бЛШ ббо /JS

6Л1

8Л/71 U8o гг
/oj/T/ma 4? St о

6 Л 1  /8 /0  /8  5 2 ,6

6я1 580 25 (SO

11—'ML- f jz  гs/o /8 ssp /гл£/ fats** no*
8 5 6 0  8 5  5 8 ,0

851 /3/5 29.1

54.(7

/7  32,#

IbO.O

5 & 6 o p x a  с т а л а  н а  /н о н о л и т н ь /и  y u a c m o x  8  m o p a a X

2оря иехат ан ная  
ар м ат ур а- cmc/J/b 
/л а у х а я  клс/ссоХ-1 
Гост  5 7 8 /-8 /

*мм 6Л1
(/того
кг

Зсего
кг

S ec

/гг
2 95 го,/

tbo.o
боряиехат анная  
армат ура- cm а /6 
л  е р а  с у  a  а  ес/сого
/гр о Ф иля классаЛ-х/ 
Гост  5 7 8 7 -6 /

?
мм ш SM /ОЛ/7/ /гл£/ Шаго

/гг
~&ёс

хг
К2.0 85,0 5 8 р 56,0 /50,9

р о л  с т о  а  /77 е л и

/ / а р к а
б е т о н а

Р а с х о у
б е т о н а

м *

Р с г с х о у
с т а л а

к г

Р а с х о у  
с т а л а  ,  н а  / м  J 
б е т о н а

200 /8 / Г О ,  О 890

<gfi ^ £ ® g >
©

©

/7 Л а р .

Сторона
'грунт а

0® 
/7 о б -р

©  ©  0 ,

Сторона
грунта

/50

9Г

'Г

75

иввввввввввввввв;

75

©

/О О  г  5 - / 8 0 0

/5 0 0

Обратно 
v е р т е ^ г у

/? О / - /

/1 /э а м е а а н и Я  \

t  Сби/а() 2иу неуЬтелобусики ел/, ласт Р С -у ,
г. J  а хлаунь/ € у  от а/?а 2  монолитном уаастке 

а м ест о ах раснолоз/грная ем. ласт6/ Л Г -  /7, /б .
5. 3  м ест ах устано&си 5а/слау//Ш  у  от а л е й  

сет/су бмреоатб но месту.
4. /tooас/аи /2,5,4 2  м ест е стыка/ с бь/нуснами  

ран еле с/ аЗорибатб оуностороннам и/8ол* на  
у л а н у  /О уиаметроЗ, обесленаСа/оц/ам р а б н о -  
Рро/наст ь соеуанена<} а стержней.

5. С  асу итнь/д ело С/ Ретонс/ 20 мм.
6- Р1 С(рн8  Ь ст о н а  На /*7орозоса?ойхос.гг?6> с/ ё о у о  Н  ег?ро- 

Ни у  аемост-?/, с hi . пом  сн иооелЬну+о рами сх ь/.

ГИПРОТРУБОПРОБОД
г. r i o c k t o f  / 9 7 /

Вариант с ран ел я ми  
6ь/сотой 2,4м.

/77аоо6оа проект 
л о г -2 - /5  Г
Л л б б о м !

Уесрт елобуи/ки JtfoH олатн ь/ е ууастхи
рроио боаателбноегью 

5 л/сек \ стен. Лист ,
/ ус -  4



©

С-б

5so

С-2

Що_ $00

С-1

с-г

с-?

9/50

/2/50
/3 2S0

0

25

SSO

П л а н  Н и  эк. н  е и  а р  т о  т у р ь /  д н и щ а ©

Oct. расе тано&ка

О порны х кдр/едсоё КР-1

Г П а б л и ц а
От про ёочнь/эс- марок.

О рмат урне/эс. элементов

К-ёо Вес. £ кг. л° я °
Марка шт.' шт. Об щи и чертежей

С- 1 1 /3.1 13.1

С-2 г 6.5 /з.о

С- 3 1 Чг kz

а 2 те is. г

С-5 Ч 5,6 2Z.4

C-G / /9.1 /9.1

С-1 / 103.3 /09.3

С-8 / И. 5 11-5

С-9 1 6S.9 65.9 flC-6.7.8
ГНС-1 /0 18.1 /8/0

пк-г 10 /6.8 168.0

ПК-2 г 16.0 зго

ГИС-Ч 2 S3 /9.8

КР■ У € 1.7 Ю.2
ИорччИ-пк г сте/к пакетоё k з.г /г 8
&ИЧТрв11ИИ1 Стык паке то 6 4 3.3 /з.г

Umoeo: 7/0.7

Пр и меч а нцр

1. Защитный слои Ее тона для £  Грос ней и н и  эр н ей  

арм ат ур ы  п р и н я т  2 0 ,

2. О дноврем енн о с данным ч е р т е ж а ”  см. лис7б/ ЙС-6,7,8.

3. При детонировании днища необходимо уст ановит  & 

но мест о Закладны е детали £> соотёетст£ии с. 

чер т eok ами ft С- /7 и J8

4. б ет он по прочисти м арки 200, по ёодорронициемости 

и по рою  стойкости- с.м. поясни телвную записку

ГИПРПТРУБОПРОй ОД
г. Москва /37/?.
Несрт ело ёуиики 

проиъёод итеЛ€Н0С7бК
5 л /  с е к .

Вариант с рьнелями & /сотой 2.% 
Я рм и р о  ё а н и  е днищ а 

П ланы  р а с  к л а д к и  
орм о/гпурны ос cem oKj 
Каркас о ё  а  лаке т о §

Типоёой проект 
302- С?- IS 7,

Ял £ Son L

Л ист
ЯС-З

58Л0333- о /



fs&
 зо

о

ЗВ

с-7

/2 /5 0
/3 2 5 0

SSO

/ - /

Выбор fra  арматуры но днище (В  листам А0 5 ,7 .8 )

Се/пЛи сВарные Оля срмироВеш
a//v>/» д э тП/У77/7 Л/Л/А/ У /СПМГ'ГПП / /jfrV ////У ПарЛа

111 1 — 1/тозо
всего

АГ2900 29UOjfC &lC&UtrC7/ft/nr70f А пипс// /fjy/лЦCnJ
ГОСТ 3773-66

вес
кг /2 8 3 77.7 — 206.8

7/0.7

Стале горячекат аная  
Круглая глаОАая 

Аласса А -Г P0C TS73/-6/

<6
м м Ф 6А 1 Ф № — Итого
вес
кг /0 .2 239.0 г т г

Стале горячекат ая
периоОичесКого профиля 

Аласса А-Ш  АООТ6 7 3 / -6 /

Ф
м м фбАШ Ф8АШ тм Итого
вес
кг 37.9 зо .о /37 .8 гбв.7

Показат еле на днащ е

Т - 1

Ж~Ш

р /а р к а
д ет о н а

расход  
дето н а м 3

расход 
ст али Аг

Расход стили 
ни Тм* дето на  

КГ/м3

200 /2 0 7/0 .7 5 9 .2

Про его чсгнс/S?:

/  ОдноВременно с данным см листы АО-5,7.5 
2. б  местах пропрела пакетоВ распределилпелвну/о 

арматуру Верхний: сетоА. если ана мешает у с та -  
ноВке паКетоВ/ одрезатб по месту.

ГИПРОТРШПРОЩ
г /7ослВ а /9 7 /г

Нефтел оВуш Ло  
произВодителеностьк. 
_______ 5л /с е л .

Вариант с панелями Высотой 
2,9 м.

ВрмароВанае днища
Разрезы

ТипоВой проеА/п 
5 /0 2 -2 -/5 7

ДлбйоМ Z  
Лист  
А С -6  

33/0 9 2 3 - 0 /



Примечание:

i .  Армирование 6 ни и/ а см. листы #c-s( 6,8.

Зилротруёопро5од
Г. Мосс So. iSV i л
Н&срт ело & у иле и 

производит ельносТбьо 
5л /сер.

Вариант с панелями £ысогои^м 

А р м и р о в а н и е  д н и щ а , 

£пецисрикас{ир армс/туры

Типовой проект 
В05‘5 ‘ /57

АльЬом Т
иТие/п
/ ? С -?

15тоэгз - v /



fo.9ea.o-i



Недом оет е сборных Железобетонных элементоё

SS

Ф.

HdUMSHO'
ас/ние

элемента

Чв/рка
эле­
мента

. /
серии

UjiU 
лист d 
йльбомй

Рыгмерь/
мч. т

г4 я и
ж  §

Mcjpkd 
о  р т о м а

< 1 1 * 1 5

Р а с х о д  
на элемент.
Т

5 "

Ic Jo 
um.

ОЬчиС,
/POfCJCoS

бетона
мз

Стали
кг-

L/з д &лиф л о  ст ан д ар т ам  и_/^апталоеаАч_

fl^umo.

Плита

£c(jica/

Ivjc-Z nK'0i-S$

n w e

Б* 19 1 1 3 9 /

КО 191

ПК-оШ Ап4$5

ih.o /го

1io 0,089

гго

Ай 0,07$ 9/
о/з

60

/з4

гоо

гоо

аозsг/$

о,озг
гОО $  ^  0,051 вМ 9

г.65

0,31

о,гг

Ц*г6

0,99

гго

is. 5
6 3.6

/06.1

о} Usdелир ло сигьоокну

стеновор 
па'нелб ПКУИИ 22-22 2SSV гоо3600{гч т гооСМ. ПйРСНител ?нук

3dm ему
1У 29.0 /0.3 /730

Объемы монолитного п/селезооеюоно. и б ртом о.

а /а/ 

If/в Н а им енование элем ент а

M & pkd  бет она П 5

I I I
S § 5

РрсРсод
По

прочности
Ло ЕоЬс 
не Про­
нин &е нонг и.

Помороза-
сгоЛШ.

бето­
на.
Mi

Ctd Jlu
КГ

1 Подготовка п од  днищ е 50 - - - я з -

г П лит а д н и щ а гоо См пс пенит ь&З /7 1125,5

3 М онолит ны е у ч а с т к и  ст ^н гоо
ну HP Jc/nucxt

123 и 103S,10

ры бе т о н к а  §  п р и я м к о /х 50 *_ - - © -

S С т ы ки  и  зы делка  пс/нелеи £ днище 300 6 -6 - - ■ г  4 -

6 Монолитные щрлебь/е перегородки гоо 1 1
O i 33 0,17 $,$

7 Монолитные лере го роЗ к и гоо
(к ч» 
$  £ _ £ __ }6,i 0 /7 Я 2

? Монолит н ь /л  лот ок. гоо 3  ? 6 0 0 / 6,1
33.94 М П

Для покрытие неертелобушки асбестоцементные болнис- 
ть/е листы ВУ- 175 с ГОСТ 2423-27 3  количестве 2.

Осноёные____ показа'теми по неерт ело ёуиике

Плои/ с/д 6
Jo/crpoOxv

х г

Куо dTypd СОоруусФни Pdcxod ос HO&HbiX ч ы т  ОЛ и cL ло £—
HddeMHOU

Чс/cmu
ПодЗвнмсй 

4dc тц
Бетон М8 С таль 6 т .

МонолитСбор нью дейес ш
С&орнш
ЩМР

Сшьнме
ш$ыи£. Всего

2G - 103,0 ззМ 113 4с.ih езгг.ь п ш 291.5 Чо7,г

Ведомост ь с т а л ь н ы х  и з д е л и й

Л/Г

nth. М а р к а  usd е лир

ч - <

ЗД /2

ю

11

ia

13

А

1S

1б

17

ЗД'Ъ

з я - 4

з я - с

зд-е

ЗД-З /2 о уьникРу iSOA‘iot)

31- Юруьтк Зу юоНгоо)

к - к

/т уи

13

М Ъ ±

Щ -1

и /

М-1

И'З
кррТП П /снь/е из дели р 
(допты, SddkU, iuuu6b/j

Sec S ке. . Чертеже
для изгото&п

4 М

гоМ

И

17.9.

3.V3

1. 7

5.S
3.3

30.0

ОЬшио

26,52

2бА

/д.г
17.9

Б.1

3.4

5,5

29
ioA

/ 0.2

1U
НЕ

15,1

€ 13

И. г

te/i

10.2

Н А .
SfJ

15,1

te.9

H.t
96. г l

387.86

]/сЫЛКО_
мы узел

Map/sL.
узла

©

мир ма
листе -н

/?с-/8

Серир
3. 9o1‘ S

Яс-18

у___ }  Порядко&ь/О /П- узла
'Л листа н а  котором
S ычерчем узел.

Порядка бы а  И© узла.

и

Примечания:

i. Относительная отметка -  0-00 Переса 
днища нертелоБусики соответствует  
абсолю т ной о/пметке,' Г —

9. В ведомост и соорнь/х уьелез обе тонных

элементов расход стыли изделий ло альбом у_/ 
дам с учетом за кл а д н ы х  деталей 

3. Jo(р ладные детали ЭДЗ §  количестве и е сги  общ им
Весом 6 .6  кг. заклад ь /£а/о/пср в  панелиЛР11'ЗЬ-г лри 

их use ото Бле ни и.

зипротрубогромд.
г. Москва 19п/г.

Несрт злоб yuutcu 
паоизьодительмостьн»

5л/сек,

Вариант с панелями
Высотой 3 6  м.
чЗ с/с? иге/£ный л и от.

Типовой проект
эоа-2-/$?

Яльбом Т

Jucm ЯС-9
20923-0/ 42



kz

Наименование
элемента

и
марка

о
0 $ * i)

Горяч в кат аная для армирования релезиде- 1 

тоннд/х конст рукции ГОСТ 5784- 6 /

'етки с 
арми, 

■релезобс 
констрь 
VCT 84/

барнмеооба/ния П р о к а т /Грубы S&c шовные 
горяиенагт а иные
ГОСТ 8738-68

КрепеуснЫе изделия
В с е г о

кг.

конник
тчии
8 - 6 6

Широкополосна* , Универсальная, 
столб 

ГОСТ 82-57

Толсто- 
листоВаЯ 
сталь 
по гост 
S68f-57K

Полосовая 
столб 
по ГОСТ 
ЮЗ-S7

г 5?

Ш
Швел

TOi
зг4о

перь.
СТ

11*1
I l k ?  

Н *

s* So

^  $ V§ Класс П7 К л асе Я у eso/eoot
5/3

tso/гоос
4/8

- 6 6

351*9 169*4.S 108*45
Аб ф 8 фЮ f /г ф/ 6 фб ф8  ф/ 0  ф/г ф/4 ф/ 6  ф/ 8 ' /О 4 w/oa/oxsc ю*зо 3 С/ 2ф2 2 1700 гэоо

jj£ e A езосГетоннЫе изделия по  т и п о в ы м  ч е р т е ж а м  с е р и и  J. 3 0 0 -2 , db/п у с к  7

ПанелЬ пку 1-36-2 6 /876 62,8 г/,о 248 27/,г 172.8 54.2 8 6 ,2 т о 633,4 48 /7370

U того кг /87,6 62,3 2 1 ,0 94,8 ?7/.г 1726 642 85,2 299.0 533.4 4.8 1737,0

М онолит нЬ/е Ж елезобет он нЬ/е к  о  нет ру>к р а й

Днии/е /0 .8 267.4 40,6 JS.Y 560.3 /64 46 35 /125,5
МонолитнЬуб- 
участии стен 6,3 /2 / .0 i8 6 0 83Sh / 8 6 6 8 /06,У 9А шь 2 0 .0 55 4.8 15,2 3,4 25 388.5к
Монолитная

щелевая перегородиГ 6,5 V
Монолитная
перегородка 6 ,8 5,2

Лоток, 6 ,2
M/2-/SS
0.4S

м/г
0,04

н/г
0 ,0 1 6,7

L!того кг. IV 285,3 /67, Y126.0 езвМ / 8 6 6 8 S60JS/о$,ч is4 46 8,У/«<80,0 55 4,8 95 1 6 ,2 з,4 2,3 о,95 о,о4 0,01 е/згМ

С т а л д н в / е  и з д е л и я

изделия по чер- 
теру НС- 'Я _ 7,2 /S,fзо,г /2,6 2,6 36,7 1/7,8 281,8
Крепе шные изде­
лия по листу НС-18

н/г-ss 
о,гг ор4 0,02 0,3

Цтого кг 7,2 15,1ЗОЛ► 12,6 2,6 357 117,6? 0,22 (7,04 о,02 28/5

Зсеео кг 204.9 338,1 2/ 7,2 94.8 до,б 428,6267,8 300,6 274,2 3/7 6 6 0 ,6 *639,6Г /64 46 IS,/ ЗОЛ'ЯУ т 80,0 65 9,6 12,6 12,1 3 5 / /17,8’ /5,2 2,3 0,67 0 ,0 8 /7,03 4/S/.&

П рим ечания:

/. СталЬ;  необходимую для изгот овления т иповых п л и т  ПО/с-2, /7^с25 т и п о в ы х  
перемычек вУ/S и солЬников 34 - $  , 3 4  -10у за кл а д ы в а т ь  по черт ежам  
соответствую щих серий и Гост ов.

ГИПРПТРУВОПРПЬОД 
п Маска a  i&ff г

Нефтеловушки 
про из водителбносгбк 
'____ S  л /сек.

вариант^ с панелями 
во/сотои 3,6м.

Заказ стали'

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
302-2-/.

ЙлЬсГом J

Лист НС40
43/о 9 2 3 -о /





/7о Л а  з  ct т  е  л и
/Уорна
детона

Расход
детона

/73

Расход
стали

Ае

Расход 
стали на 
/сАде/тю

200 3.7 449. Г га/. 5

!If
И

s i

$

tit. 
I

выдорАа ст ам/ на монолитный ичасто/г 3  т о р с/асе
/о рячеА ат анная  
арм ат ура сталв 
гладкая класса А2

фмм 6AZ Итого
А8

Всего
АЗ

ПОСТ 6 7 6 /6 / вес
Аз з /4 Э./4

/о р я ч е ка т а н н ая  
а р м а т у р а  стиле 
периодического 
профиля класса А 0?

/0 С Г 6 7 6 /-6 / "

Ф
н м SA&Шм елл /4м тж 22АМ

УтО&
не

Sec
к г 60 9 9 3 6 /092 $э,о 29.2 6 3 2

т.о W1

/ flue пол os/сение стержней поз. /6 £ торцеЗой стене 
должно соотЗетстЗоёс/те расположению ст ержней  
поз 4 и £  £  продоленой стене

2 //дсций Sod нефтелоЗусиАи сн  л A C S
3 ЗоАлс/уные деталиSмонолитном участке и место ах 

расположения см ли с те / АС- /7, /д
4 S  местах устаноЗки закладной уст али Я /[ -?  

сетАу ЗЬ/резатб по м ест у
5  Позиции S o  6  £ м е сте  сть/Аа с Зь/пусками панелей

сЗариЗатв односторонним и/Зом на длину /о  диа-
метроё, ойеспечиёа/осцих раёнопрочность соединении 
ст ержне а

£  Засцитнь/и слой детона - 2 &  мм/

ГИПРОТРУБОПРОБОД
__ е Р/ссАёа Г97/г
Неф те л оЗусиАа 

произЗодителенос/ъл. 
Sa /с е а

в а р и а н т  с  п а н е л я м и

Зб/со/г?ой 3,6м

/Монолитные участ ки
стен

/ЧпоЗоо проект302-2 /67
Алзйосч X

/0 9 2 3 -о /
Л аст  А С - /2

4S





4б
poo. гко гоо /7JT-# гоо г so гоо

В ы 5 о /? К О  С/р/Мд/77СУРЫ Н(У Q M (JLue/K  листсул? J /C -/3 , /5 ,/б )

Сет ни с бурные для арниробониь4 /а рка
гоорсрЬ
~/700 гя7М й

глее — t/того
Всего

кг
яЬелелобетонных конструкции 

Р ост  # 4 7 8 -6 6
В ес
кг /б 4 о 4$о — гоо,о

т о

С т ал б го р я ч е к а т а н а я  
круглая г л  а у к а я  

К л асс а  Л  ~Т Гост б  7 8 /~ 6 /

<7>
м м е л / д * 1 — //того
S e c

кг ко л г б 7 / - г7в ,г

Ст алб го р я ч е ка т а н а я  
пери оди ческого  Просриля 
Класса Л~/7/' С ост 6  7 # /-# 7

*
м м в л /Т / 8Л Ш /б б £ / Смога
Вес
кг 4о л J S f б б о р 637,8

П о ка за т е л и  н а  с?ниш е

М арко
бет она

М аек о у  
бет онаMJ

Р а  скор
ст ала

кг
Рус/оо стили 
но /р з  бетона 

кг/м З

гоо /70 Ш о 6 6 ,б

П /о  и м  е ч а н и я :

/  бум  а бр еменно с уаннь/м  см. за с ть / J?C - КЗ, /б, /е 
£  S  м е с та х  П р о п у с к а  А сг к  с то  б  раопреуелс/тельную  

а р м а тур у берхних сеток, е сли  ома месс/а о т  
у а та м о б к е  О а к е то б , обращ ать л  а м е с т у,

J1L-ML
ГИПРОТРНБОПРОБППг. Москбо /07/ г

/ / есрт е/} обушки  
проихбоуагелбност ь*о 

бл/сек.

Вариант с панелями бысогоО̂ л 

^рмиробамие ум с/и /а

Р а з р е з ы
А льбом  Т
Лист /

ЛС-/4
47/озгз' - о/



П р и м е ч а н и я  \

i  А р М и р о В а н и е  д н и щ а  с м .л и с т ь /  A C -/3J4//G '

гипротрУБОПРавал
г- М ос кВа s97/z
НефтелоЬушни

П р  о и ъ  б о д и  ТОЛЬ НОС ТЬ to  
__________ 5 п / с е к . _________

Вариант с панелями Высотой Зрм

Я рмиробоние днищ а  
Спецификация арматуры

Типобой проем11
з о г - г - & 7  _

Альбом 1
/!исгт)
Я С- 13

1 0 9 2 3 - 0 1 48



ЛС-fG
iEcero листов! 

5 5

с
3
с

<
I

Э
5

<«о
0
1 
<  и> о <
5
5
£
хс
£

г
о
С

г ■©•
: о

<а

Ш й
i f f0-’S <

IIS

С п е ц и Ф И Г А Ц И Я  Н А  4 М А Р К У  

А Р М А Т У Р Н О Г О  и в д е л и я

В Ы Б О Р К А  
1 М А Р К У  Af 

Т У  р н о г с
и з л е л и

НА
> М А -
»
я ____

о §

8 | | .

1 ! ^

0 <

/4 /V

ПОЗ
Э с к и з

Ф  '
н и

е

м м

П

ш т ,

в п

м

Ф  :

М М

Е е п

м

В е с

К Г

■ 4 8 " 3 - и 5  ~ 'ж .: 1 3 1 ж : 9  |1 Ш 1 = = =

2 ° ? p

$ * 3

1 г т о 2 7 2 0 " Г 8 Л

- ш 2 5 9  о ш . 5 9 0 Y 2 1 L 8 A I 1 5 з 6 , 0 6 . 0

■ о
. —

I f

2 “ э

7 ~

3

— г т е о — 8 A I Z 7 2 0 3 Ж
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\. К а рк а сы  в ы п о л н я ю тся  сварн ы м и

2. Сварку стержней б __
Каркасах и пакетах 
производить электро- 
А А М И  т и п а  Э - 4 ? . .

Ъ  Раскл ад ка  плкетов 
е м .  л и с т  А С  - 1 3 -

ГИПРОТРУбОПРОВОД
г ,  M O C K 6 а .  4 9 1 4 г .

Нефтеловушки 
п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь *  

Б л /с е к ^ ______

В а р и а н т  с  п д н е л я м и  вы со то й  3.6м 

Д р и и Р о в А н и е  д н и щ а

ДрМАТУРные пдкетЫ
П К - б ^ П К - б ^ п К ^ П К - в

Т и п о в о й  п р о е к т  

9 0 2 1 - 2 - 1 5 7

А л Ь б о м  I

Аист
А С - 1 6

10923-0-1 4 9
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низ Hd 7 1.275 \  ’

ЗП-з/длъ сёегщьнщ№> 
ось н и / 3 , 5 _____§£

Расположений закладных деталей £несрп 
~ло6чи/ке с рь/со/под/ п а н е л е й e/u L

J A ^ l________/ось но/ Я </. €$ъ
-Э&4-

Гось н а  7105

М ^ -
ось на 71.075

3p-Jo(Dy-iooy 
ось на vo,s

____Ш -  _ось на Vi. 685 , ■/00

\  к т-з "i0 Г'(i_0
/ось на 91. fytг \

/ко . 1600 , ЗООО 3000 .1600 ,
МЬ>
/ко ]

12200

© '
(200 )(2oo)(aso) (гоо) 
2 50  /50  50 /5 0  5 0 /5 0

Расположение закладных дето/а  ей ё  н о с р т р - 
ловушке с высотой панелей 3,6 м.

/tStoWi
?7т °£ ] i 730 /'  / Ш — т с / l 307C U/cbojs)/100)

W :
( -/Bos7 ж l— 1
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\ и^итам у м-f

т/c-Z /5  шт)

- ©

©

( /  ) -Золнистыр асбестов 
ценент нь/е листы-

_Pdc положение закладных дета а  в dr в  покрытии.
----------------------- I

©  

©
(/OoftSz;

Be тон М-гоо
/fa/клад ки uj cma/^ L )  
' о г о  Ж е  д и а м е т р а  

/и Аглае с о/ что и 
арматур ныв §6 /лу см и.

Щ 1̂  II t  § 
fc $

'-----(
- — ^ — J---------------------- - ~~ S T ..... - I :

' , 6000

-зт .

, 6000
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1
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©
Pdc поло  ж енив  Зо/кладных деталей/ в  днищ в

Примечания'.

£. Специриьыциьо закладных} на хладных и металли­
ческих деталей см. нЫ листе *вс-У, ДС-З.

22. Сальники принрть/ по серии В с - 02-/9.
Уст ановку деталей крепления т руд обогрева 
см. чертеж и на листах ТВ-в.

3. Расположение детали марки М-Зсм. черт, л/е Ж -3, Яс-Н
4. Размеры в  Скобках относятся к неертелоПушкам 

с высотой стеновь/х пан еле О 3,€м.

гипратрнбопрощ
Р. Москва 4371р.
Несртелову шки 

про из водитель ностьк 
SM/cek.

Варианте/ с панелями 
вь/ссго d £, 4- и 3, В И. 

Мар мирово чные планы 
закладных и накладных 

деталей
Узлы и детали.____

Типовоо проект 
3oa-d-f5 7

J/льЗо м  £
Лист 

Л  С-14
10922-оа SO
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- 50

2132-92

4s,12

96.21-97

3732-93*

9&S1-97

Sttost
103-5)
22-57Л

П рим ечанир

£. Способ оц чн ко&Кса принимаетср £  coomSemcrtuu с у£с/ч/г- 

нирми приведенными ё  поре нательной записке ц/льасмо/.

г. Мс/рРироёочный план мет аллических закладных^ЗД)f наклад-
н ы х  и  мет аллических: (м )  д е т а л е й  см. лист 4 с - 17.

Д все неоговоренные шВы делаеотср ёь нотой не менее b мм.
9. Размерь/ ё  скобках отноергер к  неср те ловушке глубиной 2,6м 

с толи/ иной стенок во о мм.
5. Анкера закладнысс деталей 3fl-1t ЭД-3 и  32/-9 npuSapu- 

Sd/omcp под слоем д>люс&.

гипрптрцяшрпвад
л Моек 8 а  1971р. 

Несрт ело&у и/к а  
npouj водитеЛбностьАО 

Юл/сек.

Варианты с панелрми ёъ/согоч 
2,9 и 3, вм.

Закладные. накл адные
и металлические 

детали.

юэгз-ти

Типовой проект 
9 0 2 -2 -  157
Л льб о н  

I
Л и с т  
4  С - 12 
S У
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Вь/борханд  
/У  м а р ку  
с/рмс/т. и&дел.

SJr

8J7

/ч/г

8Л1
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sjL
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S,S

7,8

е,9

г,з

з,г

5,1

3 /

6,7
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42

/8М

Расход материал о ё
Наиме-ноёаниеэлемента

Марх а детона РасходбетонаА/З
Расход стали к г.

расход CM QJi на/м3оегт кг/нi

Т П 5
$£§« гоо О,/7 6,5 32,3
*8 4 J
n i t
l " !  е

гоо О,/7 6,2 зеЛ

4 i i t гоо О,/ 6,2 св

Болты В 
ГОСТ 7793’ вг

<р мн н/а 1/тоео Всего /сл.
Вес
кг QH5 ОМ

н, 9

Uad/Ки М/В 
, РосГ SJ/S-63

(Ьмм м/в Uтого

> 
<*>  ̂R 0.0<fi 0. окВ

LUctd/S ы Mi$ 
РОСТ Н3 71-68

t>MM ита Umoro
Вес
кГ QtQOa 0,002

Боррчекагпанн ар 
арматурная сталь 
гладкар кл. Л-г 
по ГОСТ $721-6*

X 
u с

2Л[ Umod о

i%9 л,9

. Монолитная \тррчо£я g.cjftf <я нёртелоСуилси §
I 0.90

, л 3 0 0
7 — 7

-£ - - - - - - -

[ - - - - - - - - - - - - - -  - - - - - - - - - - - - - - 7

_ _ _ _ _ _ т _ _ _ _ _ _ i s

©
Л о т о *  у  о т ё о д р и /р й  т р у б ы

МйнълитныО лоток Монолитный участок
Перегородка у от Ходящей трубы М/:30 Перегородка у подходящ ей трубы M/3D

/?рмиро£с/ние перегородок

(4bo) (/fQ о)
'к/$ пот льщ щ .щ  й с '

II
/8So(/9oa)

При мои с/ние:

I. Разм еры  ёскоб ках относятся к  неф т сло- 

ёуиикам  с ЁыёотоС/ стеновых п а н е л е й  3^£м. 

г. /Бе’тониро&с/ыие .лотка производится одно- 
временно с дет онированием ёсеео монолит­

ное о (участ ка стен.

© ©
Опалубочный черте ас

. перегородки у  пр$8одриуей т руды  

(u jene iap пёрезооойы)

ГИ П Р О Т Р У & О П Р О В О Л

<? Mockioi 194/п.
Меерт мовушки 

пройд до дат ельностъю 
___________ бл/сем.

Вариант  < пан елями
вЫсотой и 3j SМ.

Желез одетснные монолитные
лерРеородки у  лоддодрач&ии
отВодяыей трудах, аселезо-
детьнный м онолит ны й  
__________ лоток__

Тип о Вой проект
эог-в- ysn
Jj)bboM

Лист J/C-/S
/0923 -0 / 5Х
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Вес Марко Объем Расход
Ветонрстали

Т бетона л*э Кг.
г.въ 200 i.06 НЗЛ

Зб/oopkd арматурной стали

д о р р ч  е  к а т а н  н а  я  а р м а т у р н а я  с т а л ь

H s rc fc c o / Я - и / К л а с с а  Я ’[

ф, н м . хф. м м .
Отаго

/е /0 8 е
Uroro

'Ik 6

г г у г% б / 8 у 8 ,5 76,6 /0 ,3 2 6 ,5 3 6 ,8

Слеиификаиир марок.

арматурных иъЬшй на одну панель

■гв

Марка 
шмент а

K o j} - ic

turn.
рГЧ

Листа

м-2 4
<Г-6 4

)

с-7 4
с-В 4
С-9 4
к-г 5
i ~4 3
*-56 к

42. 8 панели Пку 4-24-2^ детали ЗД'З
Закладываются с обеих сторон,

Примечание

{. Аля cocmdS ленир листов Я с-20, ЯС~24 

и с по ль} йёо/нь/ ЧРргеэри серии 3.900-2 Вь/п.2. 
а та/кусе выпуска 7 }ло8ле^нащеео рас- 
смотрению (Росстроем ссср § /Э7фгоЬ)

2. Нумерация арматурных сеток, Kdpkdcoi 
и позиций принята по серииЗ.Эоо-2, Выпуск?. 

~з. Закладную деталь маркиЗД-З см.нацисте ЯС-48.

4. Марка oemoHd по морозостойкости и Водонепроницаемости 

назначается ВсоотВетстВии с укауанирми, приведенными 

S пояснительной записке.
5. После окончания б&тонироВынир азделир кольца монтажных 

петель приподнимаются и  поверхность O'er о н а  ёь/раВниВаетср

6. На нццсней плоскости панелей (см. Вид З-jJ несмыВаемой 

краскоО маписатб „ Внут ренняя сторона
7 Защитный слой оетона длр арматуры И О мм.
2. Сетки С‘8 и  с - & устанавливаю тся анкерую щ ими  

стер^сНрми В сторону ниаснеео торца панели.
3. Ярматурные изделия,располагаемые В одной плоекocrt̂  

ё  сеченирх панели услоВно раздВинуть/.
iQ. Монтажные петли при* ВагыВают с я к Верхней сетке nor 

не ли сбе/ркой или приВязыВают ср проВолокой.
Н. СоВместно с настоящим листом см. лист Я  С-2.

Типовой про№ 
ЗоР-2-У5\гипрптрдвппрпБад

8. Моек Вы 49 7?г. 
М е ф т е л о В у и и к и

Вариант с панелями  
Высотой  <?, Ум.

Панели ПКУ4-24-2, 2 а
Мер т ело Ву шк и Опалу Точный чертеже

прои} В о Вит елбноегбн > /ПрмироВание, детали 
5 Л /  О Pie U г'Пей/ тп / / ь Ы/ „ /а

иВльвЬм2

Гъ» « л м

/о$гз-ох S3





г Т
ЗдщитиЬил слои

С-(3 % К-2 \fc-S7
75 гзъо 25

2.980

Выборка арматурной атАли 54

ГорячеКАТАНАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ГОСТ 5781-61

Класса А [II Класса А I
) ММ d>мм

Итого22 <6 \ц п <0 6
Итого

16 10 8 6
88.9 4*1.5 <4.2 <оА 281845.2 229.0<5.8 3.5 8.8 з<.з 5ЭД

СпецифиКАчия м а р о Е.

ПокдзАтели НА i  ПАнелЬ
арматурных изделий

НА А пднель.

Вес
т Марка

бетонд
Объем
бетонАмь

Расход
С .ТА ЛИкг.

4.27 200 А .74 288М

Примечдния

Марка Количестб
элемента шт

М-16 ~ ? 1
С-13 2
С-14 1
С-15 i
К-2 8
К-4 2
|с-5 1
К-6 1
К-56 2
К-57 4

ЛИСТА

а с -23

32 1. Для состлвления листов АС'23, АС-24 использованы

чертежи серии 3.900-2 выпускл̂ Атлкже выпуска 1, подле - 
жлщего рдссмотрению [осстроем СССР 6 1974,году.

2 Закладную детдлЬ марки  ЗД-З см. на листе АС-19 .
Ъ После окончания еетонировдния изделия кольца монтаж­

ных петель приподнять и поверхность бетонд выравнитЬ-
4. Защитный слои БетонА для арм атур- 20мм.
5 . Сетки М 4  и С-15 у с т а н а в л и в а т ь  днкерующими стержнями 

в  с т о р о н у  нижнего т о р ц а  плнели.
6. АрмдтурнЫе изделия, рдсположеннЫе в одной плоскости, 

в с е ч е н и я х  ПАНеЛИ УСЛОВНО РАЗДВИНУТЫ

7. МонтАЖнЬ1е петли прихватываются К верхней сетке 

плнели СВАРКОЙ ИЛИ ПРИВЯЗЫВАЮТСЯ ПРОВОЛОКОЙ.

д Совместно с настоящим листом, см. лист АС-23.
9. ВпАнели П КУ1 - 36- 2 - детдди ЗД-З закладываются с обеих

\0  Н а нижней плоскости пднелей/см.вид3-3]несмб1вАемой
к р а с к о й  н а п и с а т ь  п в н у т р е н н я я  с т о р о н а '[

ГИПР0ТРУ6ОПР0В0Д 
г. Москва 1971 г -

Н еф теловуш ки  
производительностью 

5 л ./с е к .

Вари ант  с плнелями 
высотой 3 ,6 м .  

Плнели ПКУ 1 -3 6 -2 .2 9  
ОпалубочнЫи чертеж, 
АРми ров аи  ие, детАли 

и сп

Типовой проект 
902.-2.П57

ДлЬ&ом I

Аист АС-22
10923-04 5 5



Типовой проект 902-2-157

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

