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ТГ1nfn. r0C7r79 или нор па ж Найме но 8ание Примечание //°п.п. rOCJt T9 или нормаль На и менобание Ориме-чание л°п.п. №,79 или нормаль И а и v е н о Вание Примчаниу«■ ̂ р
46 (0СГЛЧ75 -12* Динглы с потайной головкой 20 7924-04-221-69Изде тия из супертонкагп стеклоВо• 4 № 403-Si Сталь прокатная па -особая, иэртапен,47 tw mss-is °уиа8а резиновые напорные локла сГеэ сВязуюилего ГОСТ 481-74 Паронит.: телегтльным каркасом 84 \№ 4056-6? ВрунтоВка ГФ- 020 3̂ №535-58* Сталь сортовая низколегированная43 Гoass:8-69 Ъединительные части стольные гг ГОСТ S264-69 ШВы сварных соединении. Ручная и иглероВ'/стая обыкновенного ишилиндоичесазй резьбой РчЫбтйг электоодигоВая сВсрко. Основные повышен нош качества гяряче- -Янтогайки дна трубопроводов типы и конструктивные элементы катаная. Т.т.49 /■VCf 3963-69 moefee. Сюны. Ос* явные. Размеры. 23 IVC76&3-/-70*Мао. 67-577 и краска 67- П1 л ГОСТ 695 -61 краски масляные и елкидные цветни*е'so VCT 9341-14 Ъартан прокладочный и иплопп- 24 rocrsfe-si Стам прокатная толстолисто sao utc/потертые Оля Внутренних работийтелшйе прокладки из него Соотамент. S тех 926-63̂ Эмали Пф-133 для се *сяохозяйстВен-Si r0H 9484 -73 Резьба /трапецеидальная однозаход, 25 rvesms-icTдайки шестигранные (нормальной ных пашин и тракторов

ноя Паосоиль Основные размеры. тайности) (допетойалия иоазмеои 6 тех 4zss-6? Шлонс ъ/ : соединительным L/cpr помSI №3673-72* Плиты и маты ттАочзсляшюнние Р6 ГОСТ $949-64 Сталь сортовая кавоозиан но - стоит плоские приВаоные на Р o'pHdolS
из минеральной Bams/ на синте- и̂эрхзоостойкая 7, т_________ конструкция, размеры и гг.т.тическом сВязи/ашем, 21 №6009-14 Мента стальная горячекатанны ч ГОСХ 4411.70. ОтлиВки из серого чугуна

S3 №3833-13 Волша резиновые уплотнит ел&чые Сортамент. 8 ГОСТ Ш§ -ТОПрипои олоВянно- сВиниоВые
круглого егч&ния для гидоаёличес- 28 №6247-12 бо̂си стальные сварные с обручами 9 ГОСТ 48SS- 55 ОггиВки из серого чугуна. Допуская-

H ких и пневматических ислюойст6\ катания на обечайке мые столоне ни., по размерам и
конструкция и размеры: 29 ГОСТ 6584 -14 Эмали гитооглиаз,палевые (4U-/3S Весу и припуски на механическую

5У-№40239-6?5<jjcj/emzu с лсл?&>'ъ/июй галобкой го Г0СГ7338-$£ \Резина люто?™ техническая обработку.----------- ---- --------- ----------нормальной точности Размеры 31 Г0С7 7798- 1STБолты с шестигранной головкой. 40 ГОСТ /В98-48 Пояса техническая.
55№40121-1?нити и Волокна стеклянные Вочстпикиия и /размерь/. 44 ГОСТ2060-13* Прутки латунно/г

одно чапоабл енные. 32 ГОС 8П6-74 Стерло аля замера уровня ohjdnoc/nel 42 ГОСТ 2590-74 Спиль г~?ячек:атсчав круглая. Сор/ материалы лиственных: ,п'-меитSb№40906-&*Шайбы «ось'*. 32 ГОСТ 8484 -Ь4 HbvpriU из стеклянного Волокна. 43 ПИТ 2695-74 Пиле, огоод
s? rod mi, ~£SЦ̂ибы. Размъоы Ассортимент и т.т. 44 №6242-57*Подели литейные - Уклоны
68 №44185-бТШпильки для деталей с резьбовыми зч reezm-̂ s Пиломатериалы хвойных порой срормо ёоч/ ые

отверстиями с диаметром резьбы 25 №£503 7г Сталь гюокатная угловая 45 №3242-69 ШВы сВ~оных соединений. Методы
отддаЧВмм Размеры и т.т. па В но пол очна я. Сортамент контроля качества

53№43447 -6S Рукоятки подВиокные o’/г-1 ста. 36 №86(0-12 Сталь прокатная иглоВая 46 1ГОСТ3262- 62 Трубы стальные ВодогалогроВ'дные,
ночных приспособлений- Монетойе- нрг'овнопелочная Сортамент 44 ,ГОСТ 3202-14 ,РроВалока стальная низко иглеро

— ция ч уОазл эрь/ 81 ГОСТ8568-S1 Стал листовая риахленая. daemon обшего на?чаиения
“so rocnvesi-sB*Сталь толсто/!' 'стовая и широко п̂- эВ rormi- ?v * 17рус\ стальные беси/оёные V 48 /'ОСТ 3660-51 1Сталь прокатная тонкалис/лоВая.

лесная •члеоодистая , Г. г. горячекатаные. 66>иие т.т. Сортамент
tjV m-*4914-69*Детали опальных трубопроводов 33 ГОС 8732-10*Породы ста льны з пе~шоВнь/Ь 49 iтгтзв2£-бВ t?етки прсВолочные л капле

Опоры лодВиокные /Пипы и размерь/. горячгката'-ые. Сортамент. 1с. кВодра, -)Нь/ми ячейками для
~6? ГОСТ-*6623-70*1 Стойл, листовая тлелсдибш сел ?- 40ГОСТ 8734- SB r̂ L/cV стальные бесшовные хо. LзассеВа сыпучих материалов. ___iственная и обыкновенной киче- лоднотя/ итые и с-ал а а но ката -

стёа обихего назначения. чые. Сортамент.
г63 ГОСТ 41319-12 Метали трубопроводов.Зсгя. мши± 44тс/8902-So Иорпп/)ьчые иглы и дописки на

углеродистой стали бесшовные угловые размеры. .
пои Верные на Pv от 4 до 400 Шг 48 ГОСТ8946-59. Соёёчнипг.гльные части из ковкого
Размены vifгина с цилиндрической oĝ &rihJ

90ЦЧ-20/76 -OQOOOMt
л ГПиповой проект разработай £ соответствии с действующими нормами и правилами и предусматривает мероппишиР, обеспечивающие Ърывобезопасность и пожаробезопасность, при эксплуатации здания,̂

1 РлаВчый инзкенеп проекта с. п Леонов

Вт тоибопроводоВ. Пальники d zпрямые. Основные размеры 1 Заглавный
лист

I foduu а н. г£'чЗГОСТ 8548-69 ГПо оке тройники прямые Paipat
рчкб

I jt£j2Mi 
MacaoSa’

0?дп.tLu/fТоюшштнОсновные ’ размерь/.
44 №8955-5$ Юо оке. Миахпы прямые длинные. Акт J Ьиоу-'Н.

Xбит
1 ЧсамL 2otU/poHx.онрлшг щ :oth!9fH Гипйхзройдорма Отдел П6Т.1/5.ГОСТ МГР-59 Do Уъ. колпаки. ОсноВные размеры. JitmLl Era
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у. Неуказанные предельные отключения 
размеров: отверстий - по Jht ёалоь-по &ь 
остальных - по СМз.

2, C f B a p x y  п р о и з в о д и т ь  п о  к о н т у р у  

п р и л е г а н и я  д е т а л е й  ш в а м и  п о  

Г О С Т  6 Z G 4 - 6 9 .
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5- *  П о з н е р ы  д , п  с п р а б о к .

т Ч - 2 0 1 1 6  - 0 2 . 0 0 0 ( 1 6
' t!K£iuk ' Ms гп  Г
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Гсл еа : охлзерс/пии —  n o jf 7i Su.aoS -  to B 7t осяалъ нб/х
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Неуказанные предельные спплонения размеров 
оггЗгрипий- па Я i  бало£ по £■?, остальных, * по см? 
г Шорохе беглость обрабатываемых поверхностей 
деталей без чертежей V.

3. Сборку производить по контуру прилегания 
деталей u i ia r iu  по ПКТ S2Si-63.
4. Сокрытие: внутри- Щунп,оВка Г<р-020, красно- коричне
вый В Л  СрунтоВса Пр-020. Г0С Г Ш В -В 5
Снаружи- эмаль НЦ-13?, сВетло- зеленый jv .P .
Эмаль Щ ’ /йВ fQU В S3 7-74.
$:Пр£дк!ригг}£лъуое испытониг о лат нс ста шВо£
производится обильным промазыванием керосином  
изнутри, *4ерез 43 чaca i после пропазыбиния сна
руж и не дслусно быть пятен. Окончательное 
испытание, н о  плотность tu ioS  производится 
путем заполнения бака  Водой на полную Высоту 
Ц  ёсрешиые место Выруб ть и ВноВь за Варить 
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дето л ен  ого <?ерте,$а у ;

У СЗйрку прошШатб но к от яру нражганся детален
Ш$ами НО ГОСТ S284-63.

Рознено/ Зля нлрсФск.
т т

9Ш-Щ76 -06.600 С Б
СПШHf'TD Mrttuti
м- /S

(1порй
р а д  н а с л с Р а х и  

О нарочный чертеар oftfcr j ЛзсШ / I 

ГопР0С7МидйРН0Ш IAmi., А А *"  |



t

II

i

!!

P ot. у

\so
sw

5 - 6

Л -Л
rH=3

У  H zu H c t& c fH H b / z предельные о т к л о н е н и я  р а з м е р о в  
c/niepcmuu -по At, Залов no S7t остальных no Uit. 

o. lUepQxa&amccmb о б р а б а т ы в а е м ы е . п о Е ъ а х н о а т й
деталей dea ^prneoka V.

з. Cfapzy п р о и з в о д и т ь  n o  . г а н т у р у  п р и м е -  
г а н и з  д е т а л е й  ш В а м и  п о  ГО С Л П  5  В 6 4 ’ € 9 . 

ч *  Р а з м е р ы  длл сп р а в о к .

SSSSJP

/Щ£Лшк*
Металлоконструкции 
О б о р о н н ы й  ч е р т г р с .

СъЫ(-Ь:Х'С!
p:i. 56 4:5

J u a n  \ J u a n o f f '

Ъзддта:'

ГипроапромрлщOmaQs гпт  \



S
G
0

л - л &

■>

\ i ^ L - J C $ T £ i£ m _ _  <&:>/}a о£Жит£_  
па ,че?/У>/

г - г
М Г.2

Л - Л  
Я  { В /. tfeamwHcfdie прёЗемнгл' атл.кяямя pa j-

н?ро£ отЗеро/т/й - ло Л  у, SoroS - по S 7,
Г.С/ПпдАШ* -  n r  Р / /§ .

2 . н о л е  '  П ' у с  п а к л :  Р н и л р и - г р у 'п П 'с З к а  f t p - C 5 J } у а с ю _ ~
м  п. ГрцятзЗхП Г р-OBJ ГОСТ f&s-sstCrtapi/-

j & t -  э # л ц - р 2 ,  с а  * - : * . - ? № &  Л я  b n c m  р у л ?  г о я ;  ю г ? ? .
5. Шер-№&&№?яА~ aCpuSaoitiPcerti/x лсЛ рь-

ЛПс-гяГ деталей дел #~р 'ерей У
4- OSosku йрашёадтб ло гс.нтурь' прил^шшл

dt 7.елёч ШЬОЛГ ЛО СО* Г SBS4S9 .

S  Г л л  г л л л г с Л

т лу



я -я

я

1

z n j

5

Р о з  У
м-1 -iO

I j i O  I

1 А Затё.Ф2!/

1 Г
1

1 | 1 § 1! §

: ! f ! ! * *1 _ i!
\ 9 0 \

Ш ? ' 1

?■ и с п ы . п а н и г  п л о т н о с т и  ш - o i  n p o r i i o -  

д и т н  о б и л ь н ы м  п р о м а з ь / ё а н и е м  c e p o z u -  

н о м  и з н у т р и .  V^oea ^ З ч а с о б  н е  д о л ж н о  б ы т ь  

п я т е н ,  д е ф е к т н ы е  м е с т а  н е о б х о д и м о  

i b / р у б и т ь ,  з а н о в о  з а б а р и г п ь  и  и с п ы т а т ь .

2. Н е й  к а з н  и н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  

р а з м е р с д :  о т в е р с г н и й  ■ п о  Я ? , * а л о &  • "по S 7,

С О П Е Л Ь Н Ы Х  '  п о  C r f S .

3 .  С £ а п . и у  п р о и з в о д и т ь  п о  к о н т у р у  п р и л е 

г а н и я  а т т а л е й  ш в а м и  п о  / V C T  S d o ^ - C S .

vz Р а з м е р ь /  д л я  с п р а в а  к .

\

I

s m



- i k
ч,

*t(0 / \
r =  v

c> §
J S3J'

& o \
. . . .  Ф М *___

I

У. Н е у к а з а н н ы е  л р е д е л ь н ь / е  о т к л о н е н и е  

р а з м е р о Д :  о т в е р с т и й  - п о  Я ? ,  £ о л з 8  -

• п о  8 i ,  о с т а л ь н ы х  - п о  с м $ .  

ё. Припой ПОСЧО ГОСТ ЧЧдЗ-ЧО, y / W - ' / f  
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7 Глушителб ŷrta нп Зйплопе- .Юм' '-OOfa- Hi-ooo! i

Лр&й род нссллддШ. mjtmzpMoa fo

£L кз/поллсхахо/гаумкия. W 4-20h8-j£.fna У
72 Sox оаеходнб/i/ Лот* л/гела 7Г*20л ЮУЧ-2с/Х-о?..у{ f3
23 Морпуе- Ю$н~гс%~07.ш fi
25 хм/оухо S ооаое ЛМ-<гЩ16~ог£об 11

25 tunQ vox о с/тхой-
---- !

//

£L Неходко псаеб/АйНзшаУ. ЮЧ-Щ-стам И
27 Запой д-чя аоохЫхияоеек ом.-1тра2 ЛОЧЧчф̂ -пь боа >2
28 №/паляохсхели. jxtttrt. dWi-mtXr-'fo/oa U
V
lit МрШха- fj

M- 5 asSomeo _$ОЧ-(-ШШ-т Хал /3

it ШдЗН УвЧЧ-Тфб-аОМт /3

3L- . ХОРПМЧЛЯ PJ/VLLUjmPJW- ЮЧЧЧЯН-члооа /3

& ijtji хреплен'/я тоубоппвЗвЗа. _ .
УН /6М .5 МЩ-Ш-аш /f

37 HemaffoSxa Зля nvoemxu mcoco
:*а/пого So iJiao. 9W-f-2!p6-/sPM m s

'K-Чороуухй ЮкЧ-Шчят /f

7.л ThttH wasc '(it ' yotaxmrrrtu*
36 Плиоадха Jj.o eScAyXj/San о  if

SFjdyxorfi JOh 0X0. 1А'У-/- ?0/?6-&.пм
37 S/%'Coymy/t6 у а  Зсасд/Замш

РРА77РЖ m-/-gl7P-otean* jS
36 7ont/}<f3ox Sр/эхноа Ндззсиума

Oep/rwfc. 6(0У- /- дзНб з  /. {sees fS
33 Xpi/coxo, oSaoavtrifi? й*а/пеж. Лгпч-яЬп-ллть fo
£o_ Опора. eS c-ew d iS  t/fawjx... 800-{~SifHf.33SC6 17
JtL Oexuc'O- йЗерсухш wpmpjfc, JM-haSl5~pf3aoe& 17
_4S? Фим/пр oosdv&A&g. ОЗесМ'ЪШ Оеегеяс ■■№4-$?5-£Z1&№ $  f 9

SSenxa. 3 сборз OSaoaw.iaj Ш тж (Щ'. '-PQfjz-fifJOOPt В
Ho .SepzW  Oocmd xopn:va. Sdopm/PAi/r

ОмтеЖ- 90U-P— РП/?п-Л7*л** so
НУЖХЯЯ роетб х̂ оруго. CSopcwdflr
OPpmejt. S f

22Ю_ 1Д?хоода. иЗороцй&гй pepmtx..
—--v *
A07H~dfS~66.iwex

07 ромха. OSopevffbiis ает еч. f/Jfc r'l £2
JL Soanes аЗратл&ш. Sfno, /мб/и

oeonie£‘. М#-/-2фг 63 POOPS S3
гУ Sax vodySdvHJS 2f~07.t/J ОЗорормЩ 7

OenmtJe. Ш-{-2ф$~С. 'Рррс/;j £9
so Jaxo. Cdaoev-fufS wpm/rt ОоСг-1~%У&-р$16лл/: : 36
S t Нрб/шха *axe. бЗсянуп/о «ерте.-м. $QQ* /~~з£{ 2S
S3 Трал Обаг 'нШШ штезс. ££
S3 ЗЗеосохй. МОЧ-нУж-щм £7
so Лгремьодха хаг&ала. Ш Ччфчю'тс l £7
s s Ллу&лтмб . т уча т  Здхяале.

ОЗоосхуни wmJsk. 7oop-W 4s:.msxs £7
s s Опозй т д FOcsoSaxa. гНеппимА/л'

НбмёХ. ‘ *№ЧЧфг&лаае& SS
S7 кб/Ьаллокенатоуххлн OSbwaxi/c

Уелтёзс. £9
£L бах  раехедхт  Злу могло IS-Soj.

Лборочйьш Оертеэе. тччгкгпгож* s s
S3 корпус. ЗЗаямн&х/ цулюж. 350-1 S3S!h -07. faces 31
So Spatumo У etc:?- ОЗохмлбШ от^яе. 3S(f {-ШЪ-пъепбеб 32 [
// Мал порох reemxaS- OScpovppto ОР е̂ле. Ii S ^ l » 32 ]

—‘~i
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