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Группа Е26

С т И Д А

ПОДОГРЕВАТЕЛИ ПАРОВОДЯНЫЕ 
КОРПУСА. ПАТРУБКИ С ФЛАНЦАМИ 

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

ОСТ 108.313.102— 76
Введен впервые

Указанием Министерства энергетического машиностроения от 27 декабря 1976 г. Na ПС-002/9623 срок 
действия установлен

с 01.01.78

До 01.01.83

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распростра­
няется на патрубки с фланцами парово­
дяных подогревателей.

2. Конструкция и размеры патрубков 
е фланцами должны соответствовать 
указанным на чертеже и в табл. ], 2.

3. Сварку производить электродами 
типа Э42 или Э46 по ГОСТ 9467—75.

4. Допускается взамен фланцев по 
ГОСТ 1255—67 применять фланцы по 
ГОСТ 12827—67.

5. Материал перемычки <поэ. 2) — 
сталь марка ВСтЗкп2 ГОСТ 380—7L

6. Перемычку (поз. 2) обработать
Я г UD

V по контуру.
7. Допускается сварка штуцера 

(поз. /)  с переходом (поз. 3) без раздел­
ки кромок по типу С2 А, П ГОСТ 8713—70 
с полным проплавлением и сплошным 
контролем неразрушающныи методами.

Пример обозначения:

ПАТРУБОК С ФЛАНЦЕМ 
02 ОСТ 108.31а 102—76

И зд ание оф ициальное Перепечатка воспрещена
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Стр. 2 ОСТ 103.315.102—76

Таблица I
Размеры в мм

Фланец

Обозначение патрубка <4 L К п О о, <1
Количе­

ство 
отвер­
стий Z

Масса,
кг

01 ОСТ 108.313.102—76 3,64

02 ОСТ 108.313.102—76 108X4 57 135 160 125 3,65

03 ОСТ 108.313.102—76 4 5 4 3,63

04 ОСТ 108.313.102-76 133X4
89

155
195 160

18 5,54

05 ОСТ 108.313.102—76 159x4.5 185 6.75

06 ОСТ 1C8.3I3.102—76
219X7 133 196 6 245 210 8

12,8

07 ОСТ 108.313.102—76
э

13,0

Таблица 2

Обозначение патрубка

Поз. / 
Штуцер по 

ОСТ 108.313.103—76 
Кол. 1

Поз. 2
Перемычка по 

ОСТ 108.313.102—76 
Кол. 1

Поз. 3 
Переход по 

ГОСТ 17378-72 
Кол. 1

Поз. 4 
Фланец по 

ГОСТ 
1255—57 
Кол. 1

Обозначение Обозначе­
ние Масса, кг Обозначение

01 ОСТ ! 06.313.102—76
02 ОСТ 108.313.102—76
03 ОСТ 108.313.102—76

01 ОСТ 108.313.103—76
02 ОСТ 108.313.103—76
03 ОСТ 108.313.103—76

100x56x4
100x56x4
100X56X4

0,16
0,16
0,16

К100Х50С40 50-10

01 ОСТ Ш3.313.102-76 
05 ОСТ 108.313 1С2—76

04 ОСТ 108.313.103—76
05 ОСТ 108.313.103-76

125 X 56 X4 
150X56X4

0,20
0,25

К125Х80С40
К150Х80С40 80-10

06 ОСТ 108 313 102—76
07 ОСТ 103.313.102—76

06 ОСТ 108.313.103—76
07 ОСТ 108.313.103—76

205X 58 X6 
205x58x6 0,60 К200Х125С40 125-10

ОСТ 108.313.102-76
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