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903-3-445.87 О т .  2 )

ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА А 3-1 £2535-09

х типовому проекту "Установка глубокой очистки оточних вод на Артт-рту производительностью 7,0 тыс.м3/сутки" на общестронтельные работы установки (вариант при напорной подачи оточной воды)

Основание: Черт .КП-20, API+5, ЮВД-, КШ Составлена в ценах 1984 г.

Сметная стоимость 39,3 тно.руб.Норматнвно-условно-чистая продукцияПоказатели по сметеСтайность на:1. Расчетную единицупроизводительности 5,612. I м2 общей аданиВ 158,3. I нЭ объема здания I 158.15 иуб. 
33,cbpy&.

Ж Шифр и Ж Наименование работ и затрат. Кол-во £тдш.£дяюе,МУб._ девая стоимость, руб- Затрата тцпа рабо-пп позициинорматива единица намерения Всего акспл.мамин Воего основ.з/йж. ЧИХ. чал.-я не аа—
2^5* ш о ^ я б

основ. в т.ч. n v.v. обсдухиващ. маминыз/вл. з/пл. 3/Шт на един. всего
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II

Раздел I. Земляные работыI 1-2301-237 Срезка растительного грунта с перемещением до 50 м 0,09 159.06 — 14 - Г" Г“ 5-1—2d—X 1-29-8 , 1000 м3 цена: (33,8*-27,7х4)х1,1
2 I-I74 Погрузка растительного грунта 0,09 149.66 13 13.00I-22-I3 на ввтооамосвалы — — —

1000 м31(008:131+124,39x0,15
3 3I0-I Перевозка до I км 104,94 0.29 - 30 6 =_ 0.09 9_т 0,06 - - -
4 I-I94I-25-I Работа на отвале грунт I 1руппы 0,09 П.63 5- I -

1000 м3
5 I-I75I-22-I4 Разработка грунта 2 группы экскаватора» с конном еш. 0,5 м3 о noipysKot на авто- мобили-оамосвалн

I.6I 178.21 287 — &

ICOO м3цена;156*148,09x0,15
6 1-960 Добор грунта вручную 1,13 89,40 - IQI - 154.00 173
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НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ в Н,Р,  * ЧЕЛ,-Н ч т Щ 28
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н , Р 9 - РУЬ, т 58 ч я
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУЬ, 179 - щ •

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБДЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ * РУЬ, 2430 т ч ч
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ ,"Ч ч — 99 865
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ, — 430 Ч V

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ - 1 РУЬ, 2430 т * ч
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч€Л, -Ч 99 т * 865
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ, ч 430 Щ •

РАЗДЕЛ 2, ФУНДАМЕНТЫ
•RisavcssEi iasBcas

16 Е8-10 
8-3*1

-'УСТРОЙСТВО ПЕС6АНЫХ ОСНОВАНИЯ 3,38 9,31 - 31 - Ч 0,80 3
ПОД ФУНДАМЕНТЫ

из — * * ч ч
17 £7-601 "УСТАНОВКА БЛОКОВ СТЕН 

ПОДВАЛОВ МАССОВ ДО 1Т В ЖИЛЫХ
91,00 1,95 «к 177 — ЧР 0,53 48

f “ j o  С
И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЯХ И 
ААМИНИСТРДТИВНО"ЬЫТОвЫХ 
ЗДАНИЯХ промышленных 
ПРЕДПРИЯТИЙ

щ «V ч V

шт
18 £7*603

9.1А.А
"УСТАНОВКА БЛОКОВ СТЕН 

ПОДВАЛОВ МАССОЙ 60Л£Ь 1 ,5Т
36, 00 Зг 75 - 135 * ч 1,04 37

ШТ * - ч т ч
19 CCCU 6,2  

П12-?
"ТО ЖЕ Ф&С1 2 , А,6*7 83,00 17,50 1453 т ч ** ч

* * ч «9 т
20 СССц 6,2 "ТО ЖЕ <*8С9,6,6-Т 8 ,00 13,50 — 108 ■р ч Ч т

ш т
49 • ч ч и

21 СССц 6 ,2  
П12-6

"ТО ЖЬ ФБС2А, 6 , 6 "Т 36,00 33,90 - 1220 * ч ч ч
VIT

т № ч я ч
22 £6-20  

6 - 1 - 2 0
"МОНОЛИТНЫЕ УбАСТКИ МЕЖДУ 

БЛОКАМИ Из БЕТОНА 4100
3,58 31,70 Щ 113 9» ч 2,86 10

М3 Ч - 99 щ я
23 Ев*13 -ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ 0,07 86,50 т 6 9» 99 38,10 3

С 1сп, фуИДАМсНТU0 И ПАССИВНО,
ЦЕМЕНТНАЯ с ЖИДКИМ с т е к л ом т ч Ч т ч

100М2
24 Е6-02 "ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ МН1-МН5* 0,45 347,00 т 149 а» Ч 19,20 17

V
* т ч Я ч

29 С147-29 -ВЫПУСКИ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ 0,43 17,80 * 8 ч W ч я
» оо кг

я т я Ч ч
26 ЕВ*27

|.Ц _ *
"ОБМАЗКА Г0РЯ4ИМ БИТУМОМ 0.94 90,00 1,50 •6 18 1 33,60 32

J Л£РЯ&щ
Ю0М2 19,50 0,65 ч 0,58 1

ИТОГО ПРЯНЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 2 РУЬ, 3684 18 1 150

Р У Б ,  •

В ТОМ ЧИСЛЕ t
1
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П Р О Ф И Л ЕЙ .П О Д Д Е РЖ И В А Ю Щ И Е  Ь АЛ КИ  

И П О Д В ЕС КИ  1 ПО М А Р К Е  В СТ  

С П 5 * 1  С О КР АС КО Й

т

7 6 Е 9 - 4 7
А . 7 . 9

u E H A f 2 S 1 + ( 1 9 + 1 5 , 6 a 2 ) , 1 , 0 1  

« М О Н Т А »  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Х  П Л О Щ А Д О К о о- V
»

1

4 6 , 8 0 1 7 , 6 0 3 0 1 2 1 2 з о , ю 2 0

7 7 С 1 2 1 « 1  9 6 2
T A f t l l l  9  1

т
« С Т О И М О С Т Ь  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Х 0 , 0 9

1 9 , 0 0

2 6 6 , 1 2

5 , 4 3

2 4 —
4

*
7 , 0 0
9

5

т

7 8 С 1 2 1 - 1 9 8 1

Т

« С Т О И М О С Т Ь  О Г Р А Ж Д Е Н И Я  П О  М А Р К Е 0 , 5 6

т

3 5 0 , 4 3 Щ 1 9 6

«

щ

9

9

т

т

7 9 Е 9 - 4 6

9 - 7 - 1

-QV 1 J  Л| | £  V U  П U VIA

т
Ц Е Н А  1 3 2 7 « 8 , 1 , 0 1 + 1 5 , 6 , 1 , 0 1  

- М О Н Т А Ж  Л Е С Т Н И Ц  П Р Я М О Л И Н Е Й Н Ы Х 0 , 1 7 5 8 , 0 0 3 2 , 1 0 1 0 г
г

3

9

2 2 , 6 0

т

4

И К г И Р и Л И  n c R V I P I f f  I  i f v K f i r  П1ИД i

О Г Р А Ж Д Е Н И Е М  И С Т Р Е М Я Н О К
т

1 3 , 8 0 1 1 , 8 0 2 1 5 , 2 2 3

8 Q С 1 2 1 * 1 9 7 5 « С Т О И М О С Т Ь  Л Е С Т Н И Ц  И С Т Р Е М Я Н О К
л Л  i i * t w e  а г т и п )  f  п м а л г м л ч

0 , 1 2 3 8 1 , 4 3 - 4 6 я» и щ •

8 1 С 1 2 1 - 1 9 8 1

I I V  Н Я Г Л С  g b  1 J  M I C  ■  U U r f t v K U *

т
U F H A S 3 5 8 - 8 , 1 , 0 1 + 1 5 . 6 , 2 , 1 , 0 1  

« С Т О И М О С Т Ь  О Г Р А Ж Д Е Н И Я  Л Е С Т Н И Ч 0 . « s

•

3 5 0 , 4 3

—

т 1 8 1»

Щ

щ

т »

9

П Я г Я И  B b  1 9 R I I C  V  W M ' f l l  Я К и

т
Ц Е Ч А | 3 2 7 * 8 , 1 , 0 1 + 1 5 , 6 , 2 , 1 , 0 1

9 т 9 т т

И Т О Г О П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  П О  Р А З Д Е Л У  8  Р у Б • 7 5 7 3 8 9 8 6 6
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т 2 5 0 4 7 0 3 7

ZZ535 -ОЪ

В ТОМ Ч И С Л Е  I

С ТО И М О С ТЬ  ЧЕТАЛЛОМОНТКИГНЫ Х Р А Б О Т  - 

М А Т Е Р И А Л Ы  -

В С Е ГО  3 А Р А Ь О Т Н А Я  П Л А Т А »

СТО И М ОС ТЬ  Ч а Т Е Р И А Л О В  И К О Н С Т Р У К Ц И Я  •  

НАКЛАД НЫ Е РАСКОЛЫ "

Н О РМ А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - 

С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В н а Р .  *  

ПЛАНОВЫ Е НАКО П ЛЕН И Я  »

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  Н Е Т А Л Л О М О И ГА Ж Н Ы Х  Р А Б О Т  •  

Н О РМ АТИ В Н АЯ  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - 

С М ЕТ Н АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  ~

4 1 S 1 6 | 7 | 6 I 9 | 10 | 11

Р У Ь . 34 65

РУБ, 757 - W •
РУБ « 20 * «* *
РУБ, 9 72 » 9

РУЬ , 599 ш т т

РУ Ь , 66 9 9 т

ч е л , » ч • т 9 3
РУБ, W 11 9 9

РУ Ь , 47 W 9 9

РУ Ь , В90 т 9 9

Ч ЕЛ . -Ч «* • 9 114
РУБ, т 83 9 9

РУЬ , 690 т 9 9

ч е л , - ч « т 9 114
РУБ, 9 S3 Щ «

4 , 6 0 1 ,4 3 0 ,3 5 7 3 г 0 ,91 4

0 ,7 3 0 ,1 1 1 0 ,1 4 1

9 , 4 8 2 ,1 В 0 , 1 3 21 в 1 1 ,1 6 11

0 , 8 5 0 , 0 4 «» 0 , 0 3 «

4 , 6 0 1 ,3 4 •» 6 1 ф 0 , 3 6 2

0 , 2 0 т т 9 9

3 , 1 * 1 4 , 9 4 т 68 9 щ 9 т

■ ■ 9 п 9

4 ,4 0 14,23 т 63 W ш ь 9

т т ь » т

2 ,3 0 9, 3 3 ft* 26 - т 9 9

т * 9 т 9

4 , 0 0 14,23 9 57 9 п т т

» т 9 9 •

2 , 0 0 *i79 щ 13 9 9 9 9

* т «1 9 Щ

И Т О Г О  ПО Р А З Д Е Л У  8

Н О РМ А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - 

С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -

Р А З Д Е Л 9 , ДВЕРИ

6 2  Е 1 0 - 1 0 5  

1 0 - 2 0 - 1

8 3  Е 1 0 - 1 0 7  

1 0 - 2 0 - 3

8 4  Е 1 0 - 1 4 0  

1 0 - 2 8 - 1

8 5  С 1 2 2 - 2 1 6

ВБ  С 1 2 2 - 2 1 9

8 7  С 1 2 2 - 2 2 1

ВВ С 1 2 2 - 2 1 9

69 С1 1 1 - 4 4 6

- У С Т А Н О В К А  НАР УЖ Н Ы Х  И 

В Н У Т Р Е Н Н И Х  Д В Е Р Н Ы Х  ь л о к о в  в 

КАМ ЕННЫ Х  С Т Е Н А Х  ПЛОЩАДЬ 

ПРОЕМА ДО ЗМ 2

М2

- У С Т А Н О В К А  Д В Е Р Н Ы Х  Б Л О К О В  В 

П Е Р Е Г О Р О Д К А Х  И Д Е Р Е В Я Н Н Ы Х  

Н Ь Р У Ь Л Е Н Н Ы Х  С Т Е Н А Х  ПЛОЩАДЬ 

ПРО ЕМ А  ДО З М 2 М2
- К О Н О П А Т К А  Д В ЕР Н Ы Х  КО РО БО К  

П А К Л Е Й  В Н АР УЖ Н Ы Х  С Т Е Н А Х  

КАМ ЕННЫ Х П ЛОМ АД Ь П Р О Е М А  ДО 

ЗМ2 М2
- С ТО И М О С Т Ь  Д В Е Р Н Ы Х  БЛ О КО В  

МАРКИ Д Г 2 1 - В < З Ш Т >  С МАСЛЯНОЙ 

ОКРАСКО Й М2
U E H A ( 1 4 » 2 * 1 ,  9 9 , 0 , 3 7  

-ДВЕРНО Й  Б Л О К  ПО М А Р К Е  

Д Н Г 2 4 - Ю  С О К Р А С К О Й М2
Ц Е Н А | 1 3 # 5 * 1 , 9 7 #0 , 3 7  

-ДВЕРНО Й  Б Л О К  A 0 2 4 - 1 Q  С 

О КР АС КО Й М2
U E H A | 8 f 7 8 * 1 , 5 9 f 0 | 3 7  

-Д ВЕРНО Й  Б Л О К  Д Г 2 1 - 1 0  С 

О КРАСКО Й М2
Ц Е Н А Ц З , 5 * 1 , 9 7 , 0 , 3 7  

-С К О Б Я Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  Д ЛЯ Д В Е Р Е й  

ВХОДНЫ Х В З Д А Н И Е  О Д НО П ОЛЬНЫ Х

КОМПЛ
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1 1 2 1 3 1 6 1 > 1 6 1 f 1 0 1 * 1 1» 1 11

90 С111-605 -ЗАКРЫВАТЕЛЬ ДВЕРНОЙ ВЕРХНЕГО 3,00 10,50 т 56 9 9Р • *

91 Е7-701
ШТ

-ПРОКЛАДКИ РЕЗИНОВЫЕ ДЛЯ 0,07
*

62,30
«в
0,00 9 9

т
9

•
6,63

т
9

92 С111-А66
юом

-ДВЕРИ ВХОДНЫЕ В ПОНЕСЕНИЕ 5,00
6,02
2,97

0,02
(• 11 9

т
9

0,09
т

9
»

93 Е15«730
компл

-ОСТЕКЛЕНИЕ ДВЕРНЫХ ОДИНАРНЫХ 0,02
9

222,00
яр
1,60 3 1

9
9

•
06,50

9

1

замазке оконным стеклом
МАТОВЫМ ЗИМ

100М2
ДВЕРИ ПО СЕРИИ 2,635-6

А?,ВО

ВЫП,ПРОТИВОПОЖАРНЫЕ

0,36 «Р 0,66 ЯР

96 Е10-166 
10-27-1

-УСТАНОВКА ВОРОТ СО СТАЛЬНЫМИ 5.S7 3,76 0,69 21 9 3 2,56 16

РАСПАХИВАЮЩИМИСЯ 1,« 0,19 1 0, 19 1
НЕУТЕПЛЕННЫМИ ПОЛОТНАМИ И 
КАЛИТКАМИ

М2

9 5  С 1 219*1 9 6 9  «СТОИМОСТЬ КАРКАСА ВОРОТ 0 ,  1 6 2 8 7 , 0 0 т 6 6 9 9 9 Ш

9 9 т 9 9

9 6  С 12 2 - 2 6 6  -СТОИМОСТЬ ДВЕРНОГО ВЛОКА ПА6 1 , 9 7 2 9 , 2 7 9 SB 9 9 9 9

М2 ЯР ЯР 9 9 9

Ц Е Н А | 2 8 | 3 - 2 , 6 2 , 0 , 3 7

9 7  С 12 2 - 2 6 6  -СТОИМОСТЬ УТЕПЛЕННЫХ БЛОКОВ 3 , 6 0 3 3 , 8 7 т 1 2 2 9 9 • 9

М2 9 9 т • 9

Ц Е Н А 1 2 В , 3 * 2 , 3 , 2 * 2 , 6 2 . 0 , 3 7

9 8  Е 6 - 8 0  -АНКЕРНЫЕ БОЛТЫ 0 , 0 2 5 6 3 , 0 0 9 11 9 ■ 3 6 , 6 0 1

9 9 V «1 •

9 9  С 1 1 1 » 3 * 4  «ПРИБОРЫ ДВЕРНЫЕ 6 6 , 2 3 0 , 6 7 ш 21 9 9 9 •

ЯР - 9 9 •

ИТОГО  ПРЯМЫЕ З АТ РАТ Ы  ПО РАЗД ЕЛУ 9 Р У 6 , 5 9 5 2 2 6 3 3

Р У Б . 2 2
В ТОМ ЧИСЛЕ 1

СТОИМОСТЬ ОБНЕС ТРОИТ ЕЛЬНЫХ РАБОТ - Р У 6 , 5 6 9 «» ■ 9
МАТЕРИАЛЫ - Р У Б , 35 9 • 9
ВСЕГО ЗАРАБО ТН АЯ  П Л А Т А - Р У В , 9 2 6 ■ 9
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ . Р У В , 6 7 7 1» 9 9

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ • Р У Б , ' 9 0 9 9 »
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  • че л ,«я «1 9 9 7
СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П Л АТА  В Н , Р ,  - Р У Б , 9 17 9 ■
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 6 9 т ■ •

В СЕГО ,СТО ИМ О СТЬ  ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ  - Р У Б , 6ЯВ 9 * •
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л 4 9 9 9 6 2

СЧЕТНАЯ  ЗАРАБО ТНАЯ  П Л А Т А  - Р У Б , 9 61 9 9
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2 5 0 4 7 0 5 7

М535-П
1 1 2  | 3 1 * 1 В 1 6 I  7 I Б 1 *  1 1 0 1 11

СТОИМОСТЬ МЕТ АЛЛОМОН ТАЖИЫХ РА БО Т  - Р У Б , 4 6 т т т
СТОИМОСТЬ М АТ ЕР И АЛ О В  И К О Н С Т РУК Ц И Й  . Р У Б , 4 6 т т т

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б , 4 W т т
СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  в Н , Р ,  « р у ь , г 1 т т
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ « Р У Б , 4 90Р щ »

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  МЕТАЛЛОМОНТАЖ НЫХ Р А Б О Т  « Р У б , 3 4 т • »

СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я .  П Л А Т А  - Р У Б , » 1 *

И ТО ГО  ПО Р А З Д Е Л У  9 Р У Б , 7 4 2 «г т
НО РМ АТИВНАЯ  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  * Ч Е Л « - И в» * «в 4 2

СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б . » 4 2 • т

1 0 0  Е Ю * « 4  

1 0 - 1 4 - 1

1 0 1  С 1 2 2 - 3 9

юг с 1 1 1  -4 3 6

1 0 3  Б 1 0 - в в

ю-ю-г

Р А ЗД Е Л  1 0 ,  ОКНА

a s s s x v t i s i s s s i s e B t i a M a i a s M M a c B t a R a i i c

« У С Т А Н О В К А  ОКОННЫХ БЛОКОВ В 

КАМЕННЫХ С Т Е Н А Х  ПРОМЫШЛЕННЫХ  

ЗДАНИИ С ОДИНАРНЫМИ И 

СПАРЕННЫМИ п е р е п л е т а м и  

ПЛОЩАДЬ ПРОЕМОВ HZ ДО S

н г

«С Т О И М О С Т Ь  ОКОННЫХ БЛОКОВ 

МАРКИ Л Н Д 1 ? - 1 8 , 1 С  МАСЛЯНОЙ 

ОКРАСКОЙ

М2

ц Е Н А И б ,  1 * 2 , 6 2  , 0 , 3 7

«С КО Б Я Н Ы Е  ИЗДЕЛИЯ  АЛЯ ОКОН 

Д В УС ТВ О Р Н Ы Х

КОМПЛ

« у с т а н о в к а  п р и б о р о в  ОКОННЫХ

шт

l a t a a i a a

1 0 4  Е 1 5 - 7 0 8

1 5 * 2 0 1 - 2 - 3  

3

«О С Т Е К Л Е Н И Е  Д ЕР ЕВ Я Н Н Ы Х  ОКОННЫХ 

П Е Р Е П Л Е Т О В  В МИЛЫХ И 

ОБЩ ЕСТВЕННЫХ КАМЕННЫХ ЗДАНИЯХ 

СПАРЕННЫХ П Е Р Е П Л Е Т О В  ОКОННЫМ 

СТЕКЛОМ  4НМ

1 ООМ2

1 0 $  Е В - 1 7 8  « У К Л А Д К А  ПОДОКОННЫХ

8 - 1 8 - 2  Ж Е ЛЕ ЗО БЕ ТО Н Н Ы Х  П Л И Т  Г Л А Д К И Х

Ю 0 М 2

1 0 6  Е 2 0 - 4 0 9  « У С Т А Н О В К А  РЕШ ЕТОК ЖАЛЮЗИЙНЫХ

* 0 - 7 - 1  С Т А Л Ь Н Ы Х  ПОДВИЖНЫХ К

НЕПОДВИЖНЫХ ПЛОЩАДЬЮ В 

С В Е Т У , М 2 , ДО о , г *

1ШТ

1 0 7  С 1 3 0 - 1 4 7 4 « А « С Т О И М О С Т Ь  ЖАЛЮЗИЙНЫХ РЕШ ЕТОК

МАРКИ 6W 1B W 2

N2

6,28 2,99 0,36 19 3 3 1,38 9

0,74 0, 11 1 0,14 1

6,2В 17,07 107 т т V

* т 1» т •

3,00 2,58 В W * V т

ш т W •
3,00 0,24 - 1 1 • 0,46 1

0,24 в* * <т т
0,06 373,00 1,90 П 4 * 122,00 8

65,50 0, 58 • 0,75 «

0,02 687,00 щ 13 т «а 97,00 2

• *
4,00 ь о *

■моо 4 4 — 1 г 41 6

0,88 0,02 + 0,03 *

0,37 * , » s - г щ * т

ft - т «• т

РУБ, 177 14 3 24

РУБ, 1 1

РУБ, 177 т *

И Т О Г О  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У

В ТОМ Ч И С Л Е |

стоимость общестроительных работ -

ю
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( РЕДАКЦИЯ 6,1 ) 250*7057

1Z535-OB
9  | 1 0  I  1 1

М А Т Е Р И А Л Ы  *

«СЕГО ЭАРАЬОТНАЯ ПЛАТА- 
СТОИМОСТЬ 14ТЕРИАЛ08 И КОНСТРУКЦИЙ - 

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ *
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 6 Н.Р, -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, *• 
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -

в с е г о , стой ю с т ь  Obtut* с т р о и  Те л ь н ы х  р а б о т
(НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -г

РУБ, 
РУБ. 
РУБ. 
РУБ. 

ЧЕЛ.-Ч 
РУЬв 
РУБ. 
РУБ. 

ЧЕЛf-4 
РУБ.

29

И Т О Г О  ПО  Р А З Д Е Л У  1 0  Р У Ь , 
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч  

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р у Ь  ,

2 2 2

Щ

W

*
т

2 0

щ

т

щ

«
2 9

«V

1 0 8 Е 1 1 - 2
4 4 — 4 .Э

Р А З Д Е Л  1 1 ,  ПОЛЫ

sess>s3BB*ra8SK8s*«ii«Ki>Miscif>i>V4saittaiBSRi
Т И Л ' 1 К Е Р А М Н 4 Е С К А Я  П Л И Т К А

- У П Л О Т Н Е Н И Е  Г Р У Н Т А  Щ Е Б Н Е М  0 , 7 1  4 3 , 3 0 3 1 щ Г, 1* 5

1 0 9 Е 1 1 - 5 7
п .с м

1 UVf'C —

- У С Т Р О Й С Т В О  С Т Я Ж Е К  Б Е Т О Н Н Ы Х  0 , 7 1

— ч
2 0 4 , 7 0 1 4 8 г

щ

т

W

2 9 , 4 0

*
21

1 1 0

п - 8 - г

1 1 - 8 - 4

6 1 3 - 2 2 5
4 * а94.1

ИЛ И  Л с Г К О Ь Е I U п л Ы Д  1 и Л А И | Ш Й  — 
2 0 М М  Т О Л М . 6 0 М М

ю о м г
ц £ Н А Г 8 1 , 5 + 1 5 , 4 , 8

- Г И Д Р О И З О Л Я Ц И Я  2 С Л 0 Я  7 1 , 0 0

■ Wr

2 , 6 7 1 9 0 •

т

т

W

1 , 4 0

•

9 9

1 3 - 2 2 6

1 3 - 2 5 - 2

т . 4 , п #з , г ь

М А С Т И К Е

М 2

— — щ ч щ

1 1 1 £ 1 1 - 1 1
п . 1 . 1 1

Ц £ Н Л 1 1 , 8 3 + 0 , 6 9 + ( 0 , 8 4 + 0 , 3 ) , 0 , 1 + 0 , 7 8  

- У С Т Р О Й С Т В О  П О Д С Т И Л А Ю Щ И Х  С Л О Е В  7 , 1 0

95
2 9 , 3 0 2 0 8 W т 2 , 9 0 21

1 1 2 Е 1 1 - 1 3 5

11. 9 А . *

М 3

- У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И Й  Н А  0 , 7 1 4 1 7 , 0 0 2 9 4 т

Ч
т

М
1 0 8 , 0 0 7 7

ЦЬМБП V HUH KMV Т DUTL ft ̂  l9#f|f9Vl/J4 в
К Е Р А М И 4 Е С К И Х  Д Л Я  

П О Л О Н , О Д Н О Ц В Е Т Н Ы Х  С 

к р а с и т е л е м

1 0 0 М 2

Т И П , 2 - К Е Р А М И 4 Е С К А Я  П Л И Т К А

ч w а»

1 1 1 E 1 1 - S S - У С Т Р О Й С Т В О  С Т Я Ж Е К  Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  0 , 0 3 4 2 , 8 0  » 1 -
щ 1 8 , 8 0 1

1 1 *

1 1 - 5 6

1 1 - 8 - 2

Е 1 1 - 1 3 5

Ю о м г

Ц Е Н А | 7 0 « 1 3 , 6 . 2

- У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И Й  ИА 0,03

• .* 

* 1 7 , 0 0  * 13 №

т

■

•

108,00 3
11*20-3

КЕРАМИ4ЕСКИХ ДЛЯ
полов,одноцветны* с
красителем

100М2
ТИП.Э-ЛИНОЛЕУМ
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2Z535-09
1 * 1 4 1 7  1 8  | 9  1 1 0  | 11

9 8 , 2 0 я» 1 Г » т 2 9 , 4 0 4

* * * •

5 1 9 , 0 0 0 , 7 5 4 3 5 «• 7 5 , 5 0 9

4 3 , 6 0 0 , 2 2 • 0 , 2 8 ■

8 3 , 6 0 7 • * 1 8 , 8 0 2

Щ <■ - * *

5 1 9 , 0 0 0 , 7 5 4 4 4 * 7 5 , 5 0 4

4 3 « 6 0 0 , 2 2 * 0 , 2 8 т

4 2 , 8 0 т 1 3 «р • 1 8 ,  8 0 4

* * т т

8 4 , 7 0 т 2 4 Щ ш 2 8 , 5 0 9
ш W т г •

2 9 , 2 0 - 1 т т 1 8 , 8 0 1

4» * т • т

2 , 6 7 * 9 9 т 1 , 4 0 4

* т » IV

8 , 0 , 0 5
4 1 7 , 0 0 т и • * 1 0 8 , 0 0 3

• т 9 •

I I
1 1 5  6 1 1 * 5 7  -1 11-В-З 

1 1 - 5 8  -1 

11-81-4

1 1 4  Е 1 1 * 2 0 5  

1 1 - 2 8 * 1

1 1 7  6 1 1 * 5 5  

1 1 - 8 - 1  
1 1 * 5 6  

1 1 - 8 - 2

1 1 8  £ 1 1 * 2 0 5  

1 1 - 2 8 - 1

1 1 5  6 1 1 - 5 5  

1 1-8 -1  
1 1 - 5 6  

1 1 -8 - 2

1 2 0  £ 1 1 * 6 0  

1 1 - 1 1 - 3

1 2 1  £ 1 1 * 5 5  

1 1 * 8 * 1  

1 1 * 5 6  

1 1 - 8 * 2

1 2 2  £ 1 3 * 2 2 5  

1 3 - 2 5 - 1  

1 3 - 2 2 6  

1 3 - 2 5 * 2  

Т , 4 , П , 3 , 2 Ь

- УС Т Р О Й С Т В О  СТЯЖЕК БЕТОННЫ Х 

ИЛИ Л Е Г К О Б Е Т О Н Н Ы Х  ТОЛЩИНОЙ 

20ИМ  и з  Л Е Г К О Г О  Б Е ТО Н А  

Т О Л И , 2 5 M K

1 0 0 М 2
Ц Е Н А | 8 2 , 6 + 1 5 , 6  

- УС Т Р О Й С Т В О  ПОКРЫТИЙ НА КЛЕЕ  

Б У С Т И Л А Т  ИЗ ЛИНОЛЕУМ А 

ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОГО НА 

ТКАНЕВО Й  ПОДОСНОВЕ МАРКИ А

10ОМ2

Т И П . 4 * Л А Н 0 Л Е У И

- УС Т Р О Й С Т В О  СТЯЖЕК ЦЕМ ЕНТНЫ Х 

ТОЛЩИНОЙ 2 0 Ч Н  Т 0 Л и « 2 5 М М

1 0 0 М 2

Of 12

Of 12

Of 08

ЦЕНА 170 + 13 # 6

-УСТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ НА КЛЕС 0 , 0 8

БУСТИЛАТ ИЗ ЛИНОЛЕУМА 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОГО НА 

ТКАНЕВОЙ ПОДОСНОВЕ МАРКИ А

100М 2
ТИП.5-ЦЕМЕНТНО-ПЕС4АНОЕ ПОКРЫТИЕ

-УСТРОЙСТВО СТЯЖЕК ЦЕМЕНТНЫХ 0 ,3 1
ТОЛЦИНОй 20ММ ТОЛЩ.ЮММ

юомг

Ц Е Н А 1 Г 0 - 1 3 , 6 , 2

- УС Т Р О Й С Т В О  ПОКРЫТИЙ Ц Е М ЕН ТН Ы Х  0 f 3 1

ТОЛЩИНОЙ 20ММ

юомг
Т И П р6 - К Е Р А М И 4 Е С К А Я  П Л И Т К А

-УСТРОЙСТВО СТЯЖЕК ЦЕМЕНТНЫХ 0 Г03
ТОЛЩИНОЙ 20ММ Т0ЛЩ.5ММ

юомг

Ц Е К А 1 ? 0 - 1 Э , 6 , 3

-ГИД РО ИЗО Л Я ЦИЯ  2 С Л 0 Я  3 f  г о

ГИ Д РО И ЗО ЛА  НА БИТУМ НОЙ  

МАСТИКЕ М2

1 2 3  6 1 1 * 1 3 5  - УС Т Р О Й С Т В О  П ОКРЫ ТИЯ  НА 0 f 0 3

1 1 * 2 0 6 3  ЦЕМЕНТНОМ Р А С ТВ О Р Е  ИЗ П Л И ТО К

К Е Р А М И 4 Е С К И Х  ДЛЯ 

П О Л О В ,О Д Н О Ц В Е ТН Ы Х  С 

К Р АС И Т ЕЛ ЕМ

юомг

И Т О ГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У 11 РУБ, ю?г гп



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А6С-3|=С

902-2-445.87 (УП.2)
< РЕД АКЦ ИЯ  6 , 1  > 2 5 0 4 7 0 5 7

*2535-9»
1 1 2  1 3 I  4 V 5 I 6 I 7  1 В 1 9 1 1 0 1 11

Р У Ь , т W
В ТОМ Ч И С Л Е 1

СТОИМОСТЬ О БЩ ЕС ТРО И ТЕ Л Ь Н Ы Х  РА БО Т  - Р У Б , 1072 т •р т
М АТЕР И АЛ Ы  - Р У Ь , 9В т т ш
В С ЕГО  З А Р А Ь О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , т 9 — «

НАКЛАДНЫЕ РАСХО Д Ы  • Р У Б , 1 7 4 W * Я
НОРМ АТИВНАЯ  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - ц е л , - ч «V т ai 1 4

СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н , Р ,  - Р У Б , — 30 т т

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 1 0 0 т » «
В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  О БЩ ЕС ТРО И ТЕ Л Ь Н Ы Х  РА БО Т  - Р У Б , 1 3 4 6 а* я *

НОРМАТИВНАЯ Т Р УД О Е М К О С Т Ь  - ч е л ,  **Ч а» — т 265
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , т 39 «а т

И ТО ГО  ПО Р А З Д Е Л У  11 Р У Ь , 1 3 4 6 Щ т я
НОРМ АТИВНАЯ  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  - ч е л . - ч — а» т 265
СМ ЕТНАЯ З А Р А Ь О Т Н А Я  П Л А Т А  - * 39 т яг

1 2 4  E 1 S - 2 9 6  

1 5 - 5 9 - 3

1 2 $  Е 1 5 - 2 9 6  

1 5 - 5 4 - 3  

Т Л , П . З . | 0

1 2 6  E 1 S - 6 6 3  

1 5 - 1 6 6 * 6

1 2 7  Е 1 5 « 6 ф З  

1 5 - 1 6 6 - 6

1 2 6  Е 1 5 - 5 0 В  

1 5 - 1 5 3 - 1

1 2 9  Е 1 5 ч 2 5 6

1 5 - 5 5 - 5 - 1 1

Р 1 3 ДЕЛ 1 г « в н у т р е н н я я  ОТД ЕЛКА

a i a x a s E i c t a a s i i R i a i t i i a n a i S B K e t i a i i s i a g K i i i M i

-О Т Д Е Л К А  П О В Е Р ХН О С Т Е Й  П 0 Т 0 Л К 0 9  

ПОД О К Р А С К У  ИЛИ  ̂ОКЛЕЙ КУ 

ОБОЯМИ П АН Е Л Ь Н Ы Х

1 0 0 М 2

- О Т Д Е Л К А  П О В Е Р ХН О С Т Е Й  ПОТОЛКОВ 

ПОД О К Р А С К У  ИЛИ О К Л Ь й К У  

ОБОИМИ П АН Е Л Ь Н Ы Х  ПРИ ВЫСОТЕ 

ЭТАЖЕЙ Б О Л ЕЕ  4N

ю о м г

UEHA|5f35-<3#1*0l15),0,1 
- УЛ У4Щ Е Н Н А Я  О КР АС КА  

П О Л И В ин иЛ А Ц Е ТА ТН Ы М И  

ВОДОЭМУЛЬСИОННЫМИ СОСТАВАМ И 

ПО СБОРНЫМ

КО Н С Т Р УК Ц И Я М ,П О Д Г О ТО В Л Е Н Н Ы М  

ПОД О К Р А С К Уа  П О ТО Л КО В

юомг
- УЛ У4Ш Е Н Н А Я  О КР АС КА  

П РЛ И В И Н И Л АЦ ЕТАТН Ы М И  

ВОДОЭМУЛЬСИОННЫМИ С ОСТАВАМ И 

ПО СБОРНЫМ

К О Н С ТРУК Ц И Я М ,П О Д ГО ТО В Л ЕН Н Ы М  

ПОД О К Р А С К У ! П О ТО Л КО В  ПРИ 

ВЫСОТЕ БО Л ЕЕ  4М

юомг
ц Е Н А 9 б 0 , в + ( 1 5 , 5 + 1 ) ' 0 | 2 5  

- И З В Е С ТК О В А Я  О К Р А С К А  В Н УТ Р И  

ПОМЕЩЕНИИ ВЫСОТОЙ ДО 4М ПО 

Ш Т У К А Т У Р К Е  П О ТОЛКО В

юомг
« УЛ У4 Ш Е Н Н А Я  Ш Т У К А Т У Р К А  В Н УТР И  

ЗДАНИЙ Ц Е М ЕН ТН О -И З В ЕС ТКО В Ы М  

РАСТВОРО М  ПО КАМНЮ И Б Е Т О Н У  

СТЕН

1 , 0 1 3 г 3 5 - 5 <№ «■ 6 , 0 0 6

«а В» а* — т

1 # 1 Д 5 , 0 2 т 6 - V 6 , 0 0 Т

т т 1» ш ЯР

0 , 5 5 6 0 , 6 0 1 , 0 0 3 4 9 1* 2 7 , 4 0 1 5

1 5 , 5 0 0 , 3 0 ЯР 0 , 3 9 •

1 , 1 4 6 4 , 9 2 • 7 4 а» *• 2 7 , 4 0 3 1

я* — щ 1* Я

0,46 5 , 6 6 0 , 0 5 3 г 9 , 7 0 4

1 , 1 5

4 , 9 0

1 1 0 , 0 0

0 , 0 2

1 2 7

• 0 , 0 3

7 4 , 0 0

■

65

ЯР а* Щ W i t

ю о м г



ПРОГРАММНЫЙ к о м п л е к с  A B C - 3 F C  < РЕДАКЦИЯ 6 . 1  ) 2 5 0 4 7 0 9 7

902-2-445.87 (УП.2)

1 1 *  | 3 1 4  | 3 1 Б 1 Т  1 8  ? 9 1 1 0  1 11

1 3 0 Е 1 5 * 2 5 4 * У Л У 4 Ш Е Н Н А Я  Ш Т У К А Т У Р К А  В Н УТ Р И 1 , 4 7 1 0 4 , 6 8 - 1 5 6 • - 7 4 , 0 0 1 0 9

ДМАПги Ц t  ME Н Т п и * И  3 В С V 1 К I I  DM г)

РАСТВОРОМ ПО КАМНЮ И Б Е Т О Н У  

СТЕН ПРИ ВЫСОТЕ СТЕН  БО ЛЕЕ  4М

■ * т • -

1 0 0 М 2

Ц Е Н А М  1 0 *  ( < . 6 , 4 * 6 , 8  ) , 0 «1
131 Е 1 5 * 2 7 5

К а К ^ . П
« З А Т И Р К А  СТЕН 1 , 2 5 3 5 , 8 0 т 4 S 4» • 3 7 , 0 0 4 6

т «• а а «*

1 3 2 Е 1 5 - 6 4 0 -УЛ УбЩ Е Н М А Я  О КР АС КА ы » 7 4 , 3 0 0 , 9 0 8 8 2 7 1 4 1 , 0 0 4 7

ВОДОЭМУЛЬСИОННЫМИ СОС ГАВАЙИ 

ПО Ш Т У К А Т у Р К Е  СТЕН

2 3 ,  10 0 , 2 7 « 0 , 3 9 V

Ю 0 Н 2

1 3 3 Е 1 5 * 6 6 0 « У Л УЧ Ш Е Н Н А Я  О КРАС КА ь * ? 7 8 , 7 0 а 1 1 6 а а 4 1 , 0 0 6 0

1 J w 1 ОО *  J 11 и л и  НИ НИ Л All с 1 А 1 пЫ“ И

в о д о э м у л ь с и о н н ы м и  СОСТАВАМИ 

ПО Ш Т У К А Т У Р К Е  СТЕН ПРИ ВЫСОТЕ 

Э Т А « А  БО ЛЕЕ  4М

т 9 « •

1 0 0 Н 2

Ц Е Н А 1 7 б , 3 + ( г 3 , 1 + 0 , 9 ) вo , i
1 3 4 £ 1 5 * 5 0 8 «И З В Е С Т К О В А Я  о к р а с к а  в н у т р и ь г $ 5 , 8 4 0 , 0 5 7 6 а 9 , 7 0 1 2

П — п с Ц с Н И й  B M v v l U f i  л и  Ч п  п и

Ш Т У К А Т У Р К Е  СТЕН 4 , 0 0 о а о N т 0 , 0 3 9

ю о н г

1 3 5 £ 1 5 * 8 2
4 С _  4 4. — 4

«О БЛ И Ц О В К А  В Н УТ Р И  ЗДАНИЙ 0 , 1 1 4 2 2 , 0 0 2 , 0 0 4 4 1 0 щ 1 7 0 , 0 0 1 8

U  СП| 1 ЛАД КАИ b e  J  К4г|||1,И(1Д И

П Л И Н ТУС Н Ы Х  ЭЛЕМ ЕНТОВ  БЕЛЫМИ 

КЕРАМ ИЧЕСКИМ И ГЛ АЗУРО В АН Н Ы М И  

ПЛИТКАМ И БЕЗ  У С Т А Н О В К И  П ЛИТО К  

Т У А Л Е Т Н О Г О  Г А Р Н И Т У Р А  ПО 

К И Р П И Ч У  И Б Е Т О Н У

9 4 , 7 0 0 , 6 0 щ 0 , 7 7 *

1 0 0 М 2
1 3 4 Е в - 1 9 4

Н а ) )  _  А.
« У С Т Р О Й С Т В О  л е с о в 0 , 7 2 7 1 , 7 0 а 3 2 *» * 7 3 , 8 0 5 3

1 0 О п ? Г П

W W т W щ

И Т О Г О  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  1 2 Р У Б . 7 5 5 5 4 1 4 9 3

Р У Б . •

В ТОМ Ч И С Л Е |

с т о и м о с т ь О БЖ Е С ТР О И ТЕ ЛЬ Н Ы Х  р а б о т  • Р У Б . 7 S 5 т * •

М АТ ЕР И АЛ Ы т Р У Б , 1 2 0 9 W ■

ВС ЕГО  З А Р А Ь О Т Н А Я  П Л А Т А * Р У Б , • 5 6 ш •

НАКЛАД НЫ Е РАСХОДЫ * Р У Б , 1 2 4 т т •

НО РМ АТИ В Н АЯ  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  В И . Р .  * ч е л , - ч V W т 1 2

С М ЕТНАЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В М . Р ,  * Р У Б , т и • т
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ * Р У Б , 71 т т т

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  0 Б 4 Е С Т Р О И  ТЕ Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  * Р У Б . 9 3 0 т т 9

НО РМ АТИ В Н АЯ  Т РУД О ЕМ КО С Т Ь  - Ч Е Л . * Ч V 9 • 5 0 5

СМ ЕТН АЯ  З А Р А Ь О Т Н А Я  П Л А Т А  « Р У Б . » 7 6 •а *

И Т О Г О  ПО Р А З Д Е Л У  1 2 Р У Б , « 5 0 4» • 9

Н О РМ АТИ В Н АЯ  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  * Ч Е Л . « Я • * а ВОВ
СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  плата * Р У Б , * 7 6 т •



(  РЕД АКЦ ИЯ  6 . 1  ) *50*705ГП РО ГРАМ М Н Ы Й  КОМ ПЛЕКС  А В С « З Е С

902-5-445.87 (WI.2)
т

/2535 “Рв

1 г з «  | В 9 6  | 7  I  •  I  О | Ю  | 11

Р А З Д Е Л  1 3 »  Н А Р УЖ Н А Я  О Т Д Е Л К А

1 3 7  Е 1 3 - 2 1 0  

15-зг-з
- •Ш Т У К А Т У Р К А  ф а с а д о в 0 , 3 9 34*60 т н о» « 3 0 , 0 0 It

o d i v u k u k a  — ЕС 1 В С Л П ^п  

Ц Е М Е Н Т Н О - И З В Е С Т К О В Ы М т 9 т 9 т
Р А С Т В О Р О М  ПО КАМНЮ ОТКОСОВ

ПРИ ШИРИНЕ д о  г о о м м  плоских 

U E H E H T H O - n f С 4А ЧЫ М  РА С ТВ О Р О М

и з о

1 оом

И Т О Г О ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  13 Р У Б , 1 * * Щ 1 2

В ТОМ Ч И С Л Е  1

Р У Б , W т

С Т О И М О С Т Ь  O B U F C T p O H T E / Ib H b lX  Р А Б О Т  *  

Н АКЛАД Н Ы Е РАСХОДЫ -

п л а н о в ы е  н а к о п л е н и я  -

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  О бЦ Е С Т Р О И  Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - 

Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -

Р У Б ,

Р У Б ,

Р У Б ,

Р У Б ,

Ч Е Л , - Ч

1 4

2

1

1 7

9

*

9

W

т

W
щ
9

Щ
1 2

И Т О Г О  ПО Р А З Д Е Л У  1 3

н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  -

Р У Б ,  

Ч Е Л , « Ч

1 7

я*

9

я»

9

т
—

1 2

1 3 В Еп*г

Р А З Д Е Л  1 4 ,  Ф И Л Ь Т Р Ы

B a E z s B K t t i B a i i s i r i i i i B i . i s t « a > B i M i « l » i i i i i i a i

« У П Л О Т Н Е Н И Е  Г Р У Н Т А  Ь Е Б Н Е М  0 , 0 В  4 3 , 3 0

жш
* 4 2 — т 7 , 1 0 7

1 3 0 Е 6 - 1 • У С Т Р О Й С Т В О  Б Е ТО Н Н О Й 1 0 , 4 6 2 7 , 4 0 т 5 3 3 *

т
т

т
1 , * *

■

2 7

1 4 0 Е 1 1 * 1 2  

1 1 - 7 —1

мз

• У С Т Р О Й С Т В О  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И И  и з 0 , 9 в

—

9 0 ,  1 0

Щ
т 9 7 *

«

т
т

i s ,  г о

т
1В

1 4 1 £ 6 * 2 4 1  

6 —2 В —5

Л Л IU | U  АЪ ф АЛ Ь  * А

ю о м г

• У С Т Р О С Т В О  П Л О С К И Х  ДНиИ. п р и 3 6 , 7 0 3 7 f 21

»

9 1 3 6 6 щ
»
т

т
6 ,  ю

щ
2 2 7

1 4 2 С 1 2 4 * 1  В

b 1 ВПАЛ ИЗ C o v r  Л*1 А

к Ь Л Е З О Б Е Т О Н Н ы К  П А Н Е Л Е Й  и з  

Б Е Т О Н А  м - 3 0 0  ИЗ Б Е Т О Н А  

м - 2 0 0 , M P 3 5 0 , В *

Мз

Ц Е Н А { 3 9 , 3 * ( 3 2 f 1 * 2 в , 2 )  

• А Р М А Т У Р А  К Л А С С А  АЗ
*

, 1 , 0 1 5 + 0 , 0 2 ,  

1 , 2 1

9

1 , 0 1 5 , 2

г а з , о о

т

3 4 2 аг

щ

ш

*

*

•

9

1 4 3 С 1 2 4 * 4 3 • С Е Т К И  и з  П РОВОЛОКИ о # г >

т

3 0 2 , 0 0

т

— 1 1 0 т

т

щ

9

т

•

ЯР

1 4 4 Е 6 * В З

6 * 0 - 7

д и / i v A НО 1 ННУ *0 -

т
• У С Т А Н О В К А  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й 0 , 0 6

ш

4 4 1 , 0 0

щ

т 2 4 W

т

я»

9

2 1 0 , 0 0

яа

13

1 4 В С 1 4 7 * 2 0

в с ъ и ц  д и  6KV

Т

« М Е Т А Л Л И З А Ц И Я  З А К Л А Д Н Ы Х  И о , в в

«

1 7 ,  ВО

т

9 1 0 «■

«

щ

*

9

т

•
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i РЕДАКЦИЯ 6.1 )ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

902-2-445.87 (УП.2)

1 I * I 3 | 4 |
Ю О К Г

1 4 6  6 1 1 - 1 1  - Н А Б Е Т О Н К А  ПО ДНИЩУ ИЗ Б Е Т О Н А  2 2 , 2 7

1 1 - 1 - 1 1  М 5 0

и з
147 17*345 

7*24-6
-УСТАНОВКА ПАНЕЛЕЙ в S,79 
СООРУЖЕНИЯХ ВОДОПРОВОДА И 
КАНАЛИЗАЦИИ ПРИ ВЕРТИКАЛЬНЫХ 
СТЫКАХ ИНЬЕЦ/РУЕМЫХ 
РАСТВОРОМ 4 ПЛОЩАДЬЮ до 6 К2

мз
146 Е7-347 

7-24*6
-УСТАНОВКА ПАНЕЛЕЙ В 21,23 
СООРУЖЕНИЯХ ВОДОПРОВОДА И 
КАНАЛИЗАЦИИ ПРИ ВЕРТИКАЛЬНЫХ 
СТЫКАХ ИНЬЕЦИРУЕМЫХ РАСТВОРОМ 
ПЛОИАДЬК ДО 12М2

М3
149 Е7-706 

7-31-6
-Т-ОБРАЗНЫЕ СТЫКИ ЗАПОЛНИТЬ 0,72 
ТИОКОЛОВОй МАСТИКОЙ

юом
I S O  C C C U T 0 M t 1 -С ТО И М О С Т Ь  С БО РН Ы Х  Ч / Б  2 7 , 0 2

П ,9*200 СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ С БОРТОМ 
615, 150, 4НАРКИ ПС1*36*61 
ПО СЕРИИ 3,900-3 ВЫП,4

мз

151 0147*1
ЦЕНА{64.9+1,02,2

-АРМАТУРА А-1 1,39
ЮОКГ

152 С147-16 -ПРОВОЛОЧНАЯ АРМАТУРА ВР*1 4,66
ЮОКГ

153 С147*6 -АРМАТУРА А-3 21,91
ЮОКГ

154 С147*24 -ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ 5,90
ЮОКГ

155 €147*29 -МЕТАЛЛИЗАЦИЯ ЗАКЛАДНЫХ И 5,90 
АНКЕРНЫХ ДЕТАЛЕЙ И ВЫПУСКОВ 
АРМАТУРЫ

156 С147-24
ЮОКГ

"•ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ 5, 22 
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ -

ЮОКГ
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П О Л У А Е С Т К и Е  и  ж е с т к и е  г о с т  

9 5 7 3 - 7 2  М - 1 2 5

N3

3 , 3 2

2 1 2 1 : 2 6 - 4 6

2 6 - 1 0 - 1

- И З Г О Т О В Л Е Н И Е  И П Р И В А Р К А  

Ш ТЫ РЕ*  ИЛИ КР Ю бьЕВ  ДЛЯ 

КРЕП ЛЕНИЯ  ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ

юомг

0 , 6 6

2 1 3 Е 1 5 - 2 9 8  

1 5 - 6 0 * 1

• У Л У 4 Ш Е Н Н А Я  Ш Т У К А Т У Р К А  ПО 

С Е Т К Е  Б Е З  У С Т Р О Й С Т В А  КА Р К А С А  

СТЕН

юомг
У Т Е П Л Е Н И Е  В ЕН ТКАМ ЕРЫ

0 , 6 6

2 1 4 Е 2 6 - 3 1

2 6 - 8 - 4

- У Т Е П Л Е Н И Е  М И Н ЕР АЛ 06 АТ Н Ы М И  

ПЛИТАМИ Т 0 Л 4 . 4 0 М Ч  НА Б И Т У М Е

Мз

0 ,  1 6

2 1 5 € 1 1 4 * 1 2 4 -П ЛИТЫ  ТЕП ЛОИЗОЛЯЦИОННЫ Е 

М И Н ЕРАЛ О В АТН Ы Е  НА 

С И Н Т Е Т И ЧЕ С К О М  СВЯЗУЮЩЕМ 

П О Л УЖ Е С Т К И Е  И Ж ЕСТКИЕ ГО С Т  

9 5 7 3 * 7 2  Н - 1 2 5

мз

0 , 1 7

2 1 6 Е 2 6 - 4 6

2 6 - 1 0 * 1

- И З Г О Т О В Л Е Н И Е  И П Р И В А Р К А  

ШТЫРЕЙ ИЛИ КР Ю 4Ь Е В  д л я  

КРЕП Л ЕН И Я  ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ

юомг

0 , 0 4

2 1 7 £ 7 - 2 6 5

7 * 1 7 - 1

- ЗАК Л А Д Н Ы Е  ИЗДЕЛИЯ  РАМ 

О ЬРАМ ЛЕНИЯ ПРОЕМОВ
у

0 , 1 3

2 1 6 € 1 4 7 - 2 9

1

- М Е Т А Л Л И З А Ц И Я  ЗА К Л А Д Н Ы Х  И 

АН К ЕР Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  И ВЫПУСКОВ 

А Р М А Т У Р Ы

1 0 0  КГ

1 | ”

2 1 6 £ 1 5 - 2 9 6  

1 5 - 6 0 - 1

- У Л У 6 Ш Е Н Н А Я  Ш Т У К А Т У Р К А  ПО 

С Е Т К Е  Б Е З  У С Т Р О Й С Т В А  К А Р К А С А  

СТЕН

0 , 0 4

8 4 , 7 0 ОТ 11 т от 2 6 , 5 0 4

— я » от от

9 , 8 3 — 1 ОТ от 1 2 , 6 0 г

— — от Я

1 1 , 8 0 от 4 от * 6 , 5 0 г

ОТ от — от —

6 5 , 3 0 - 1 2 от — 5 7 , 4 0 в

от - от - •

3 5 , 9 0 ь г з 1 2 3 4 4 4 2 1 , 3 0 7 3

1 2 , 7 0 0 , 3 7 1 0 , 4 6 г

2 3 , 4 0 — 7 8 * — — «V

Щ * — Я

1 7 , 3 0 3 , 6 0 1 5 6 3 1 4 , 8 0 1 3

9 , 3 0 1 , 0 6 1 1 , 3 9 1

3 6 6 , 0 0 Щ 3 3 1 ОТ — 1 1 5 , 0 0 9 6

— — от * *

3 5 , 9 0 1 , 2 3 6 2 от 2 1 , 3 0 4

1 2 , 7 0 0 , 3 7 от 0 , 4 6 от
2 3 , 4 0 от 4 от от от от

* от от от от

17,30 3, 6 0 1 • от 1 А, 80 1

9,30 1,08 от 1f36 от

362,00 6,00 47 12 1 141,00 1В

92,00 2,40 от 3,10 от
17,60 от 24 от от от я

от - от от я

366,00 от 1 Т Я от 115,00 5

я от от от •



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС*36< t  РЕДАКЦИЯ 6,1

902-2-445.87 (Л К 2 )

> т 25047057

ПЪ35-0Ъ

1 t z I э Г А 1 5 1 Б | 7 I В 1 9 1 10 9 11

юоиг
220 £11-52 УСТРОЙСТВО ТЕПЛО* И 0,01 137,00 - г ч щ 27,10 -

IV г  ̂J J *kVF JU/lnUrll И J 11/1И 1 Vl/lfi
МАТОВ МИНЕРАЛОВА ГНЫХ ИЛИ — ■ п * т
СТЕКЛОВОЛОКНИСГыК М125ПОЛА

юомг
221 Е12-284 -УТЕПЛЕНИЕ ПЛиТ ПОКРЫТИЯ 0.04 54, 70 4,00 г 1 щ 46,20 2

ПЛИТАМИ ТОЛ4,40ММ г а ,40 1 ,го Щ 1»55 -
юомг

222 С116-12А -ПЛИТЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ 0,1? 23,40 т 4 т — щ •

СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕ* - ч т * Ч
ПОЛ/ЖЕСТКИР И Ж ЕС ТКИ Е ГОСТ
9573*72 М-125

из
223 Е12-299 -УСТРОЙСТВО ВЫРАВНИВАЮЩИХ 0,06 64,25 «• 3 щ - 14,30 1

1 L 1 ** 9 16 ̂  • Ъ VI к *■ Л Щ 1 |1 N L А ■ W 91 И *| ̂  |Я
12-300 1 ЗИМ ТОЛЫ.20ММ т ч — —
1 2 -1 0 - 2  юомг

aFHA!5b6 + 2p53#5

ИТОГО ПРЯНЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 16 РУЬ , 1324 67 8 302

РУЬ, г 3
в том числе:

стоимость ОЬИЕСТРОИТРЛЬНЫХ, работ - РУБ , 1324 ч — ч
МАТЕРИАЛЫ - РУБ1, 11В W — 9
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУЬ, т 69 ч —
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ - РУБ, 110 ч Ч ш

накладные расходы - РУБ, 219 т т щ
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н,Р, *> ЧЕЛ,-Ч - » Ч 19
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ плата в Н,Р, * РУБ, К* 39 щ It
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУЬ, 121 т т

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОЬЦЕсТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ, 1664 т т ч
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ ч ЧЕЛ,-ч ч ч ш 324
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ, т 106 щ т

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 16 РУБ, 1664 т т т
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - чел.-ч • ч т 324
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ, Ч Ю» т ч

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ РУЬ, 31291 694 145 4814

РУЬ, 61 63
В ТОМ ЧИСЛЕ I

СТОИМОСТЬ ОьМЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУЬ, 3048S т ч ч
МАТЕРИАЛЫ ч РУБ, 1 газ Ч т ч
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА* РУ6 , ч 663 ч •
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ ч РУЬ, 4542 т • •

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ » РУБ, 5026 Ч ■ •
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В И.Р, * ЧЕЛ,-Ч ч ч • 453
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р, ч РУЬ, Ч 697 т •
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ * РУЬ, 2631 ч ш *
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(  Р Е Д А К Ц И Я  6 , 1  ) 2 5 0 * 7 0 3 7№

22535-Of

1 I  2 | 3 t  A t  S | 6  | Г  | 6  f  9  | Ю  | 11

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  О & Н Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Ь О Т  - Р У Б  , 3 8 3 S 2 9 9* «и

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  * Н Е Л . - Ч Щ «я ш > 2 * 1

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , щ 1 S B 0 ИИ

С Т О И М О С Т Ь  Н Е Т  АЛ Л О М О Н ТАЖ Н Ы Х  Р А Б О Т  » Р У Б , 8 0 3 *  т m

М А Т Е Р И А Л Ы  ч Р У Б  . го «Г ИР m

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , m 7 2 m

С Т О И М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С Т Р У К Ц И Й  - Р У Б , 4 * 5 9 m ■i

Н А К Л А Д Н Ы Е  РАСХО Д Ы  *• Р У Б , 7 0 m щ »
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н . Р ,  » Ч Е Л . ч Ч Щ 9 щ s
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р ,  * Р У Б , 9 1 2  • 9

П Л А Н О В Ы Е  Н АК О П Л Е Н И Я  - Р У Б , *  m 9

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  М Е Т А Л Л О М О Н ТА Ж Н Ы Х  Р А Ь О Т  - Р У Б  , 9 4 * 9 m ЧР
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  • Ч Е Л . - Ч щ «ж •» 1 1 6

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , - щ

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е Р У Б  , 3 9 2 9 6 С» W 9
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч - 9 9 > 3 5 7

С М Е Т Н А Я  З А Р А Ь О Т Н Д Я  П Л А Т А  - Р У Б  , *» 1 6 6 *  я -

С О С Т А В И Л Г Л А В Н Ы Й  И НЖ ЕНЕР  

П Р О Е К Т А

З А М ,  Н А Ч А Л Ь Н И К А

С М Е Т Н О Г О  О Т Д Е Л А

ИСХОД НЫ Е Д АННЫ Е I

С О С Т А В И Л

С Т ,  И Н Ж ЕН ЕР

П Р О В Е Р И Л

Р У К ,  Г Р У П П Ы

П Е Р Ф О Р А Ц И Я  I

С Т ,  И Н Ж ЕН ЕР

П Р О В Е Р И Л

Р У К ,  Г Р У П П Ы

<7рьПэс-т

Н ,Б О Н Д А Р Е Н К О  

Т ,К А Л И Н И  НА

И , И Л Ь И Ч Е В А  

Г « Н И К И Т И Н А  

В , Г У Б А Н О В А  

Л .Ш О Ш И Н А
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СВОДКА ОБ ЧЕНОВ И СТОИМОСТИ РАБОТ 

ПО СМЕТЕ НОМЕР г»1

9
9
1

ПОРЯД,;
:

НОМЕР t 
J 
S

н а и м е н о в а н и е  к о н с т р у к т и в н ы х  э л е м е н т о в  

И ВИДОВ РАВОТ

9
9
9
1
9
г
1
t

1
«
I

ЕА* | 
1

ИЗМ, | 
1 
1

1
1

КОЛИ» | 
1

ЧЕСТ80 | 
1 
1

1
СУММА (РУБ 9 I

1C НАКЛАДНЫ»!
ПРЯМЫХ 1МИ РАСХОДА»!

|МИ И ПЛАНО»! 
ЗАТРАТ 1ВЫМИ НАКОП-1 

1ЛЕИИЯНИ 1

СРЕДНЕВЗВЕШЕННАЯ ЕДИ» СДЕЛЬНЫМ 
МИННАЯ СТОИМОСТЬ (РУЬ)(ВЕС КОН»

«С НАКЛАДНЫ»|НЫХ ЭЛЕ*
ПРЯМЫХ 1 НИ РАСХОДА»IМЕНТОВ И 

|НИ И ПЛАНО-1ВИАОВ 
ЗАТРАТ 1ВЫМИ НАКОП-1РАВОТ 

ТЛЕНИЯМИ |

г вt 3 X А | 5 1 6 « 7 9 • 9 9

1 ЗЕМЛЯНЫЕ РАьОТЫ чз 2532,39 1932 2430 т 4.1Б
г ФУНДАМЕНТЫ мз 71,67 3484 4386 48 61 11, 16
3 СТЕНЫ из 47*99 2391 3009 35 44 7,64
4 ПОКРЫТИЕ яг 72*00 550 690 7 9 1 v 74
5 ПЕРЕКРЫТИЕ M2 76*14 1085 1364 14 17 м »
6 КРОВЛЯ М2 76 * 76 677 •52 8 10 *г 17
7 ПЕРЕГОРОДКИ М2 113*33 535 473 4 5 1» 71
8 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ Т 1,66 757 • 90 456 536 2,26
9 АВЕРИ М2 19*65 595 742 30 37 ь « *

10 ОКНА М2 6*65 177 ггг 26 33 0,56
11 ПОЛЫ иг 128,60 1072 1344 • 10 3,43
12 ВНУТРЕННЯЯ ОТАЕЛКА М2 1216* SB 755 950 • т

13 НАРУЖНАЯ ОТАЕЛКА 14 17 W » 0,04
14 4 Н Л Ы Р Ы N3 269,00 9970 12545 37 46 Л ,  *2
1s р е з е р в у а р ы мз 190,40 5973 7514 31 39 19,12
16 РАЗНЫЕ РАБОТЫ 1324 1664 4,23

и т ° Г 0 1 _  М3

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА К БОНДАРЕНКО
ЗАМ НАЧАЛЬНИКА ОТДЕЛА M k S ' у  К А АИ НИН А
ИОМДИНЕ ДАННЫЕ: СОСТАВИВ СТ. ИНЖЕНЕР Ц. ИЛЬИЧЕВА

э т г р т  * * * * *

ПРОВЕРКА РНК. ГРННПЫ 
КРФОРАДИН: СТ. ИНЖЕНЕР 
ПРОВЕРИЛ PJK. ГРЗППМ

8 6

С&&Ь А -  

Щ у в ^ -

1 2  1 0 0 « 0 0

г. Никитина
Б. ГН6АН0ВА 
Д. 110ШИИА



902-2-445.87 ( У П . 2 ) Ж
ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА « 2-2к типовому проекту "Уотановка глубокой очистки сточных вод на фильтрах производительность!) 7,0 тыс.мЗ/сутки" на специально- строительные работы установки(вариант при напорной подачи сточной воды) Сметная стоимость

22535'РВ

0,6 тыс.руб.

Основание: КХ 18 Составлена в ценах 1984 г,

чистая продукция - тнс.руб.Показатели по смете Стоимость на:1. Расчетную вяииицупроизводительное ти _ 0.09 руб.2. Г м2 общей площади зданий 2,41 руб.3. I м3 объема здания 0,5 руб.
* Шифр и J8 Наименование работ и затрат. Кол-во Стоим, э.иинииы« руД» Общая стоимость Затраты труда рабо-пп позициинорматива единица измерения Всего экспл. Всего - - - - мацид _ _основ, в т.ч.

основ.з/пл. экспл.машид
в т.ч.

чих, чел.-ч не ва- дятых рб£ДЕД*. дндкд _ обслуживащ. маминыз/пл. з/пл. з/пл. на един, всего
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 П

I

2

3

4

Раздел I. Фундаменты под оборудование, каналы и приямок ПР16-306-3-1 Устройство фундаментов под оборудование бетонных объемом до 5 м3 из бетона марки BI5
5,50

м3цена:37,7+(27,4-25,8)х1,026-736-746-8-26-8-3
Подливка под оборудование из раствора толщиной 30 мм100 м2цена: 90,18+-35,09

0,05

II-IIII-I-IIССЦТом Iп.1-17п.1-15

Устройство монолитного бетонного дна каналов из бетона класоа BI5 толщ.200 ммм3цена:29,3+(28,2-26,3)х1,02

0,70

6-1256-I3-I Стены бетонные ханалов, приямка DPI толщ.100 мм BI5 0,08
м3II-IIII-I-IIССЦп.1-17П.1-15

Бетонное дно канала црияика из бетона кл.В15м3цена: 29, 3* (28,2-26,3)х1,02

0,05

39.33 216 4.35 а

Ш л Ш . 5 7 - =- М ж Ш 2.

2 L 4 5- 22 - 5- 2.90 2.

83.00 I.I4 7 I 21.90 2.12,00 0,34 - 0,44
2 L M - 2 - 2^05



( РЕДАКЦИЙ 6,1 > *50*70*0ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A0C-JEC №
902-2-445.87 (УП.2) &ДО-08

1 1 2 1 з 1 * 1 5 1 * 1 7 | A I 9 t ю  » 11

6 £6-63 
— у

« У С Т А Н О В К А  ЗАКЛ АД Н Ы Х Д ЕТАЛ ЕЙ 0,0* **1,оо ОТ 16 - - 210,00 6

7 Е З * * Э С *
U . ( «  «

О Б t u n  ДО *  КГ 

«Н А С Т И Л  ИЗ Р й ф Л ЕИНО й

Т

СТАЛИ ДЛЯ 0,1*
от

221,00
*
7#3* Зй 5

ОТ
1

от
56,70

я
9

8 £15*613
1S-166-7

1IW—|IV/ID П"Д «ЧЯП— 1|мв
ю н г

« О К Р А С К А  М ЕТА Л Л О К О Н С Т Р УК Ц И Й  

РИФЛЕНОЙ СТАЛИ

0,0*
з з , ю
*3,50

2, 20
2 *

- 2,6*
36,60

•
г

ю о м г

И ТО ГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У 6  , 3 1 0 6 1 * 9

— — — ч ОТ- —«
Р У Б , от ОТ

0  ТОМ ЧИ С ЛЕ  1

СТОИМ ОСТЬ  О &Щ ЕС ТРО И ТЕЛЬН Ы Х  РА БО Т  - Р У 6 , 3 1 0 от » ОТ
М А Т Е Р И А Л Ы  « Р У Ь , 3 5 от от от
ВСЕГО  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Ь , - 6 от я

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Ь , 51 от от я
НО РМ АТИВНАЯ  Т РУД О ЕМ КО С Т Ь  В Н , Р .  - Ч Е Л , - Ч - от - *
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н ТР ,  - Р У Ь , 6» 9 от от
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Ь , 2 9 от от от

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  О Б Л Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  РА БО Т  - Р У Ь , 3 9 0 от от от
НО РМ АТИВНАЯ  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л „ * Ч от от от 53
С М ЕТНАЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , от 15 ОТ от

У ТОГО  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б , 3 9 0 от т от
НО РМ АТИ В Н АЯ  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  - чбл,*ч от от ОТ 3 3

С М ЕТНАЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Ь , Ч 15 - от

О Е9-*7
9*7*2

1 0  С1 21  •  1 9 6 2  

Т А 6 Л 1 2 , 3

11 ei2i~toei

1 2  Е 9 * * 6  

9 - 7 * 1

13 С121-1975

1* 0121*1901

11 Е9**Ь

РА ЗД ЕЛ  г ,  М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р УК Ц И И
c c s e s i i & E K s x e x s s c i i t i R v i S M i R S i i i

« М О Н Т А *  М Е Т А Л Л И * Ь С К И Х  ПЛОЫАДОК 

С ОГРАЖДЕНИЕМ

т
«С Т О И М О С Т Ь  М Е Т А Л Л И 4 Е С К И Х  

ПЛОЩАДОК ПО М АРКЕ 6 L T 3 K 0 Zт
«С Т О И М О С Т Ь  ОГРАЖДЕНИЯ ПО М АРКЕ

встзкпг с о к р а с к о й
т

ЦЕНА  : Э 2 7 - 6 , 1 , 0 1 4 1 5  Г 6 , 1 , 0 1  

«МОНТАЖ  Л ЕС ТН И Ц  ПРЯМОЛИНЕЙНЫХ 

И КРИ В О ЛИ Н ЕЙ Н Ы Х ,П О Ж АРН Ы Х  С 

ОГРАЖ ДЕНИЕМ И С ТРЕМ Я НОК

Т
«С ТО И М О С ТЬ  Л ЕС Т Н И Ц  И СТРЕМ Я НОК 

п о  М АРКЕ В С Т З К П 2  С ОКРАСКОЙ

т
ц Е Н А I 3 5 6 * 6 , 1 , 0 1 * 1 5 , 6 , 2 , 1 , 0 1  

«СТОИМОСТЬ ОГРАЖДЕНИЯ ЛЕСТНИЦ 
МАРКИ встзкпг С ОКРАСКОЙ

т
Ц Е Н А  1 3 2 7 * 8 , 1 , 0 1 * 1 5 , 6 , 2 , 1 , 0 1  

«М О НТАМ  Н Е Т А Л Л И * Е С К И Х  УГ О Л К О В  

Л Е С Т Н И Ц

0,22 * *> «в о

1

17, 60 10

19,00 5,63
0,12 266,12 - 32

от от
0 , Ю 350,43 от 35

от -

о о <

1

56,00 32,10 5

13,80 11,00

Of 07 361 ,*3 от 27

91 -

0, 0 2 3509*3 от 7

от я

0,12 56,00 32,10 7

* * 30, 10 7

1 7,00 г
* • — от

от от от
от от от от

- я от

1 3 22,60 2

1 15,22 1

ОТ от я от

- - от

от от Я от

от Я от

2 3 22,60 э
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902-2-445.87 (УП.2)
22535-е в

1 1 г I э 1 4 f з ; Б 1 Т 1 « 1 9 1 ю ; и

т 1 3 , во 11,80 1 15,22 2
14 С121*210S -СТОИМОСТЬ НЕТАЛЛИ4ЕСКИХ 0,12 673,51 57 щ т — *

П  U/|KOp ПО МАКАВ ВЫЗПЬЬ— »
Т т я т • я

ц Е н а : 4 * 2 + 1 ; , 6 , 2 ' Ь 0 1

ИТОГО Г'РяМыЕ ЗАТРАТЫ но  р а з д е л у  г РУБ , 180 7 10 12

РУБ, 3 5
В ТОМ ЧИСЛЕ|

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЧНЫХ РАБОТ - РУЬ, 1В0 я я •
h A l ЕРИАЛЫ ч РУЬ, 4 я т щ
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУЬ, • 10 я т
LTOKMOCTo ч а ) ЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЯ - РУЬ, 15В я т —

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ РУЬ, 14 — Щ
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н ВР, - РУЬ, * 2 ж щ
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ * РУЬ . 14 р» т я

в с е г о , стой чость м е т а л л о м о н т а и н ы х  р а б о т  - РУЬ, 212 — ж т
н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  - М Е Л , -Ч « т ш 1 7
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ, я 12 ш т

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 2 РУЬ , 212 щ я т
н о р м ат и в н а я  Т р у д о е м к о с т ь  - ЧЕЛ , “ Ч я я т 17
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ , т 12 т м

ИТОГО п ря м ы е  з а т р а т ы  по  с м е т е ру ь , 490 13 11 61

Р УЬ , 3 5
в том ч и с л е ;

стоимость ЭбыЕс тр о и  т е л ь н ы х  р а б о т  • Р УБ , 310 я » я
МАТЕРИАЛЫ Р УБ , 35 я я я
ВСЕГО ЭАРАоОТНАЯ п л а т а - Р УБ , - 4 и я

н а к л а д н ы е  ра с х о д ы  « РУБ , 51 о» я я
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  * чел.чч - * я 4
СМЕТНАЯ ЭАРАЬОТНАЯ ПЛАТА В И ,Р ,  - РУБ , - 9 я •
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ , 29 — я я

ВСЕГО.СТОИМОСТЬ 0Б4ЕСТР0ИТЕЛЬНЫХ р а б о т  - РУБ , 390 я я т
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ ч ЧЕЛ ,чЦ я я т 53
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р УБ , - 13 я я

СТОИМОСТЬ МЕТ АЛЛОМОНТАЧНЫХ РАБОТ * РУБ , 1«0 W т я
МАТЕРИАЛЫ ч Р УБ , 4 я т «1
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- Р УЬ , — 10 я т
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ и КОНСТРУКЦИЙ - Р УБ , 158 я т ш

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  * РУБ , 16 0» Я т
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н ,Р , * РУБ , - 2 Я 4»
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р УБ , 16 — я я

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАМНЫХ РАБОТ * РУБ « 212 р Я •
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ ч ЧЕ Л ,»Ч * т я 17
СЧЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА * Р УЬ , 12 я •

ИТОГО ПО СМЕТЕ Р УЬ , 602 Я я •
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * ЧЕ Л ,чЧ * г я 70
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА ы ,Й ^ Р У Ь , т 27 Я *

Главн ы й  и н ж е н е р  проекта <7< н Бо н д арен ко п ро в ери л  т  группы * 9 * ^ Ни к и ти н а

ЗАМ. НАЧАЛЬНИКА ОТДЕЛА ум  J J jC W -Т. КАЛИНИНА
исходные д а н н ы е : составил ст ан ж ё н е р  IL ocJ ^  '  н И л ь и ч е в а

АЕРФОРАаНЯ 
ПРОАЕРНА PJK

СТ ИНЖЕНЕР 
ГРУППЫ

К*'*? в Г у б а н о в а  
А ШОШННА.



902-2-445.87 (У П .2 ) /ЯЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА X 2-3к ти п о в о м у проекту "Установка глубокой о ч и с т к е  с т о ч н ы х  в о д  на фильтрах производительностью 7,0 тыс.мЗ/сутки" на вентиляцию(вариант напорной подачи сточной вода)Сметная стоимость 0,83 тыс.}Норматявно-услсвно-чистая продукция - rac.j Показатели по смете Стоимость на:I. Расчетную единицул производительности 0,12 руб.Основание: Спецификация GBC0 2. Г м2 общей плошади зданий 3,34 руб.Составлена в ценах 1984 Г/ 3. I м3 объема здания 0,7 руб.

2ZSS5-09

Xпп Шифр я Xпозициинорматива
Наименование работ и затрат, единица измерения Кол-во &рда.ед21М ,̂ ._(̂ я_ст(̂ мос̂ б̂̂Всего зкспл. Всего основ, экспд. ___ мадий з/пл. шш|основ, в т.ч. в т.ч. з/пл. з/пл. з/пл.

Затраты труда рабочих, чел.-ч не за- Врща рб£щж̂мшпвн йбслужавана.машщи̂ на един, всего
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II
I 20-70620-20-2

Раздел I. Сантехнические работыУстановка агрегатов вентиляторных радиальных из углеродистой стали В-Ц4-70 Н 4А с эл.двигателем 4A7IA6 шт

1,00 90.844,78 0*Ж0,09 91 5 — 8.360,12 &-

2 20-70520-20-1 То же, Ц4-70 Н 3.I5A о эл. двигателем 4АА63А4 шт
1,00 66.622,46 0.130,04 67 2 =- 4J60,05 4-

3 130-515 Вставки гибкие к центробежным вентиляторам из брезента и сортовой стали м2
I.I7 11.20 5- 13 — =-

4 20-76020-25-1 Установка калориферов масоой до 0,125 т шт
1,00 6.252,97 0.460,14 6 3 — 5.380,18

5 130-757 Калориферы стальные пластинчатые многоходовые КВС6А-П. поверхность нагрева 11,4 м2 шт
1,00 38.60 =- 39 — 5- 5—

6 20-69720-18-2 Подставка по̂калорифер 0,08 36.293,67 0x260,08 3 - =- 6.020,10 JL

7 20-46820-9-7 Установка заслонок воздушных унифицированных или клапанов воздушных КВУ
1,00 £04*132,59 0.090,03 104 3 =- 4.41

0,04
1.
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902-2-445,87 (УП.2)

1 1 2

a  £ 2 0 - 6 5 6

г о - 1 5 - 1

9 с г о - г г *  

г о -1 г -1

1 0  £ 2 0 * 5 8 1

г о * 1 э - 1

и  Е г о - 4 о г  

г о - г -1

1 2  £ 2 0 * 4 0 5

го-7-1

1 3  Е 2 0 - 4 0 7  

г о - 7 - 1

1 4  € 1 3 0 - 1 4 9 2

1 5  0 1 3 0 - 6 4 0

1 6  Е 2 0 р 4 8 8  

2 0 * 11-1

1 7  E 2 0 i« 6 8  

2 0 - 2 * 3

1 8  £ 2 0 - 2 9

2 0 - 1 - 2

1 9  £ 2 0 - 3

2 0 - 1-1

2 0  Е 2 0 - 1 0

2 0 - 1-1

3

Э Л Е К Т Р О П О д О Г Р Е В Д Т Ь Л Я М И  

Т 9 И - 1 О О Ь  С М ЕХАН И ЗМ О М  

И С П О Л Н И ТЕЛЬН Ы М  

4 0 0 - 0 6 3 / 2 5 - 0 2 5 0  РАЗМ ЕРО М  

КЛ АП А Н А  6 0 0 X 1 0 0 0 4

1 ш Т

- У С Т А Н О В К А  Д В ЕРЕЙ  

r k P M E T H 4 F C * H X  /Т Е П Л Е Н Н Ы Х  

Р А З М Е Р О М ,Н М  Г 2 5 0 Х 5 0 0

ШТ

- УС Т А Н О В К А  Д Е Ф Л Е К ТО Р О В  

Д И АМ ЕТРО М  П А Т Р У Б К А  М М ; 2 8 0

ШТ

- УС Т А Н О В К А  УЗ Л О В  П РО ХО Д А  

ВЫТЯЖ НЫХ Ш А ХТ  4 £ Р Е З  П О КР Ы ТИ Я  

ПРОМЫШ ЛЕННЫХ ЗД АН И Й  С 

УТЕ П Л Е Н Н Ы М  КЛАП АН О М  И 

КОЛЬЦОМ ДЛЯ С БО РА К О Н Д Е Н С А ТА  

У П - 3 - 2 1 1  Д И АМ ЕТРО М  П А Т Р У Б К А  

ММ 3 1 5  У П 4 - 1 4

ШТ

- У С Т А Н О В К А  РЕШ ЕТО К  Ж АЛЮ ЗИЙНЫХ 

С Т А Л Ь Н Ы Х  Р Е Г УЛ И Р УЮ Щ И Х  Р Р - 1  

Р А З М Е Р О М , М М : 1 0 0  X 2 0 0

1Ы Т

- У С Т А Н О В К А  Р Е Ш ЕТО К  Ж АЛЮ ЗИЙНЫХ 

С Т А Л Ь Н Ы Х  Р Е ГУЛ И Р УЮ Щ И Х  Р Р - 4  

Р А З М Е Р О М , ММ : 2 0 0  X 4 0 0

1ШТ

- У С Т А Н О В К А  Р Е Ш ЕТО К  Ж АЛЮ ЗИЙНЫХ 

С Т А Л Ь Н Ы Х  Р Е Г УЛ И Р УЮ Щ И Х  Р 1 5 0  

Р А З М Е Р О М , М М : Ю О  X 2 0 0

1Щ Т

- С Е Т К А  Е М Т А Л Л И 4 Е С К А Я  И Р , 1 0 8

М2

- З А Г Л УШ К И  К Л Н ТО М Е ГР А К Н Ы М  

ЛЮ ЧКАМ  С Т д  8 2 Ы

ШТ

- У С Т А Н О В К А  З О Н ТО В  НАД Ш А ХТАМ И

и в ы х л о п н ы м и  т р у б а м и  и з

Л И С ТО В О Й  С ТАЛ И  Д И АМ Е ТР О М  

Ш А Х Т Ы ,М М , 3 1 5

ШТ

- П Е Р Е Х О Д  ИЗ Л И С ТО В О Й  С ТАЛ И  

Т 0 Л « ,2 М М  6 0 0 Х 1 0 0 0 Н А  5 3 0 X S 0 3

М 2

- П Е Р Е Х О Д  ИЗ Л И С ТО В О Й  С ТА Л И  

Т О Л Щ , 1 ММ 9 3 0 X 5 0 3  НА Д * 4 0 0

М2

- П Р О К Л А Д К А  В О ЗД УХО В О Д О В  ИЗ 

Л И С ТО В О Й  С ТАЛ И  ТОЛЩИНОЙ 

О ,5 М М ,П Е Р И М Е Т Р О М ,М М ,Д О  9 0 0

Н 2

- П Р О К Л А Д К А  В О ЗД УХО В О Д О В  ИЗ 

Л И С ТО В О Й  С ТА Л И  ТОЛЩИНОЙ

4

2 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0

3 . 0 0

2 . 0 0  

3 , 0 0

0 , 1 5

9 . 0 0

1 . 0 0

0 , 8 0

0 , 5 0

1 2 , 7 0

2 0 , 0 0

& 9

5 I  О

2 5 0 4 7 0 1 2

2 2 5 3 5 * 0 4

Г I  8  | 9  '  1 0  (  11

1 6 , 3 2 0 , 5 0

1 , 9 7 0 , 1 5

9 , 3 7 0 , 0 5

2 , 5 0 0 , 0 1

1 8 , 4 9 0 , 1 0

1 , 7 1 0 , 0 3

2 , 7 0  0 , 0 5

0 , 8 8  0 , 0 2

4 . 2 4  0 , 0 5

0 , 8 8  0 , 0 2

1 , 5 2  0 , 0 5

0 , 8 8  0 , 0 2

2 , 0 2

г  -

0 , 1 3

9 т
5 . 2 4  0 , 0 1  

1 , 8 1

О , 6 9  о , 0 5

0 , 6 5  0 , 0 2

5 , 9 0  0 , 0 4

0 , 7 0  0 , 0 1

5 , 4 0  0 , 0 4

0 , 9 2  0 , 0 1

5 | 6 4  0 , 0 4

3 3

9

1 6

6

6

5

1

1

I

7

3

6 9

1 1 3

4 1 3 , 1 2 6

т 0 , 1 9 9

3 9 4 , 3 0 4

2
т
•

0 , 0 1

3 , 0 1 3

9 0 , 0 4 —

3 т 1 , 4 1 4

•м 0,03 9

2 П 1 » И 3

- 0,03 -

3 4» 1 , 4 1 4

9 0,03 •

9 т 9 •

т т «

Г 9 -

т * —

2 * 3,03 3

т — *

1 9 1

щ 0,03 т
* •V 1,25 1

т 0 , 0 1 т
1 2 — 1 , 6 2 21

т 0,01 щ

10 1 1 , 6 2 32
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1 1 2  а 3 1 4  | 3 1 6  | 7  1 а | *  I 1 0  | 11

0 ,7 М М ,П Е Р и М Е Т Р 0 И ,  ММ 1 0 0 0 0 , 9 2 0 , 0 1 т 0 , 0 1 •

М2

21 Е 2 0 * 4 -П РО КЛ АД КА  ВО ЗД УХО ВО Д О В и з а , * * 5 , 2 6 0 , 0 4 2 6 в р 1 f * « в
< V “ i  1 ЛИСТОВОЙ с т а л и  | и л и и п и я

0 , 6 MMf Д И АМ Е ТР О М , мм ОТ 2 2 3  АО 

3 1 5

0 , 9 2 0 , 0 1 т 0 , 0 1 р

M2

2 2 Е20<г7ф А - УС Т А Н О В К А  Ф И Л Ь ТР О В  Т КАН Е В Ы Х 0 , 2 7 1 3 , 4 1 0 , 3 5 4 1 щ 3 , 1 5 1

е и ' е » “ 3 К Л  1*г И .1Д

М2 1 * « 0 , 1 0 т 0 « 1 3 9
2 3 С 1 3 0 * 2 6 9 6 - Ф И Л Ь Т Р  Я 4 Е Я К 0 В Ы »  Ф Я У 1 , 0 0 4 , а о * 5 * «1 щ т

WT
т т 9 т

2 6 € 2 0 1 - 1 0 0 2 - в и б р о и з о л я т о р ы  д о з а 5 , 0 0 0 , 9 1 т S 1 щ 0 , 3 6 а
С 0 тЧ '  •  1 Ur 1

0 , 2 1 т 9 9 9
2 3 Е г о - ю о з - В И Б Р О И З О Л яТО Р Ы  Д О - 3 9 5 , 0 0 1 , 2а т 6 1 т 0 , 4 2 2

V т
0 , 2 5 т т Щ •

И ТО ГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р УБ  « 6 4 9 71 г 1 1 7

Р У Ь , т т
а том ч и с л е  1

С ТО И М ОС ТЬ С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т  * Р У Б , 6 4 9 т 0> 9

М АТЕ Р И А Л Ы 9 Р УБ  * 3 1 В и • 9

6 С Р Г 0  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , • 71 т т
стоимость М АТЕР И АЛ О В  И К О Н С ТР УК Ц И Й  - Р У Б . 5 8 щ Щ 9
с д а ч а  и  и с п ы т а н и е  - Р У Б . 2 Р 9 9

Н АКЛАД НЫ Е РАСХОДЫ * Р У Б , 8 5 9 щ 9
Н О РМ АТИ В Н АЯ  ТР УД О Е М К О С Т Ь  в  н , р ,  - Ч ЕЛ 9 -Ч т Щ т »

С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н , Р .  - Р У Б , т 1 4 т р

ПЛАНОВЫ Е НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 5 6 1» щ р

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  р а б о т  - Р У Б , 7 9 0 9» 9 9

Н О РМ АТИ В Н АЯ  т р у д о е м к о с т ь  * ч е л , - ч • •» 9 1 2 2

С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  г Р У Ь , т 6 5 т р

И Т О ГО  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б , 7 9 0 » щ •

Н О РМ АТИ В Н АЯ  ТР УД О Е М К О С ТЬ  - Ч Е Л , * Ч т W щ 1 1 2

С М ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , т ВО т р

Р А З Д Е Л  г, с т р о и т е л ь н ы е  р а б о т ы

2 6 Е 1 3 * 6 1 6 -М АС Л Я Н АЯ  О К Р А С К А  ЬЕЛ И Л АМ И  С
лАРьЛЯлсиигЫ г П / l f i P l  г Т д Л к и ы у

0 , 4 2 6 0 , 5 0 0 , 0 3 2 5 1 6 9 A E fO O 2 6

П Е Р Е П Л Е Т О В ,Р Е Ш Е Т О К ,С А Н И Т А Р Н 0 - Т  

Е Х Н И 4 Е С К И Х  П Р И Б О Р О В , Т Р У Б  

Д И АМ ЕТРОМ  N E H E E  50М М  И Т , П ,

З А  г Р А З А

3 0 , АО V т Р ф

1 0 0 М 2

гт Е 2 6 - 1 6 •И З О Л Я Ц И Я  Г 0 Р Я 4 И Х  П О В ЕР ХН О С ТЕЙ
▼ DV& АП О Л А лЛ А В  lA i A f i lU . U l i

O f  0 » 2 0 , 4 0 0 , 1 7 1 * т 1 3 , ВО 1

М ИНЕРАЛОВАТНЫ М И ИЛИ 6 , 3 7 0 , 0 5 т 0 , 0 6 •

С ТЕКЛ О В АТН Ы М И

МВ
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902-2-445.87 (УП.2)

n s $ 5  РЬ

1 1 2 ; э 1 А I 5 1 6 г 7 1 6  К 9  * 1 0  I 11

2 в С 1 1 4 - 9 8  - « А Т Ы  М И Н РрАЛО ВАТН Ы Б ПРОШИВНЫЕ 0 , 0 5 г о , г о т 1 т 9

ТО Л иИ КО й  40М М  М*»12 5 и т «р 9 т

М3

2 9 Е261-46 -гИЗГОТОВЛБНИЕ И П РИ В АРК А 0 , 0 1 1 7 , 3 0 3 , * 0 1 «в 1 9 , 6 0 W

КРЕП ЛЕН И Я ТЕПЛОЦОА ИЗОЛЯЦИИ 9 , 3 0 1 , 0 6 * 1 , 3 9 т

ю о н г

J 0 E 2 6 » 8 t  '•П О КРЫ ТИ Е  СКОРЛУПАМ И ИЗ 0 , 0 1 г о л о е 0 ,  9 7 г 1 т 2 1 2 , 0 0 1

ИЗОЛЯЦИИ АП П АРАТО В 1 2 9 , 0 0 0 , 2 9 т 0 , 3 7 т

ю о н г

31 С 1 Ю - 1 9 3  -»СТЕКЛОПЛАСт ИК РУЛОННЫЙ Т У V 1 8 7 0 , 0 0 «г 2 9 т • 9

ю о о м г ■ 9 т • т

3 2 Е 26гт 47 ^ УС Т Р О Й С Т В О  КА Р К А С А  ИЗОЛЯЦИИ 

2 6 ^ 1 0 - 2  ИЗ ПРОВОЛОКИ НА ТРУБО П РО В О Д АХ

0 , 0 1 3 0 , 6 0 0 , 0 3 1 г т 9 9 , 5 0 *

Ю о н г 2 9 , 7 0 0 , 0 1 щт 0 , 0 1 щ

И ТО ГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО РА ЗД Е Л У 2 Р У Б , 3 3 1 7 9 3 1

РУЬ , п •1

В ТОН Ч И С Л Е ;

СТОИМОСТЬ О В Ц Е С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Х  РА БО Т  - Р У Б  , 3 3 9 т т

М АТЕРИ АЛЫ  ч Р У Ь , 11 т т 9

ВСЕГО З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А " Р У Б , _ 1 7 9 9
СТОИМОСТЬ М АТЕРИ АЛ О В  и КО Н С ТРУКЦ И Й  - Р У Ь , 3 я» 9 т

Н АКЛАД НЫ Е РАСХОДЫ ~ Р У Ь , 9 9» т 9

C H tT H A t t  з а р а б о т н а я  п л а т а  в и , р ,  - Р У Ь , т 1 т 9
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р УЬ  f г 9 т Щ

В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  О БШ ЕС ТРО И ТЕЛЬН Ы Х РА БО Т  - Р У Ь , 3 9 «В 9 9
Н О РМ АТИ ВН АЯ  ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  * ч е л , - ч «• 9 щ 31

С М ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Ь , «V 1 6 Щ щ

И ТОГО  ПО Р А З Д Е Л У  2 Р У Ь , 3 9 1» 49 •

Н О РМ АТИ ВН АЯ ТР УД О ЕМ КО С ТЬ  - ч е л ,- * ч - п 9 3 1

СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , - 1 8 т «»

И ТО ГО  ПРЯМЫЕ з а т р а т ы  п о  с м е т е Р У Ь , 6 8 2 6 8 г 1 9 8

Р У Ь , т 9
В ТОМ Ч И С Л Е ;

СТОИМОСТЬ О ь н Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  РА БО Т  ч Р У 6  ' 3 3 т щ 9
М АТЕРИ АЛЫ  " Р У Б , 11 * щ •

ВСЕГО  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , * 1 7 т 9
СТОИМ ОСТЬ М АТЕР И АЛ О В  И КО Н С ТРУКЦ И Й  * Р У Ь , 3 г » 9

НАКЛАД НЫ Е РАСХОДЫ * Р У Ь , 6 9 щ Щ

С М ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  8 Н , Р ,  » Р У Ь , т 1 щ 9
ПЛАНОВЫ Е НАКОПЛЕНИЯ - Р У Ь , 2 «1 9

В С Е ГО ,С Т О И М О С ТЬ  О Ы С ЕС ТРОИ ТЕЛЬМ Ы Х P A 6 Q T  - Р У Ь , 3 9 ■ * 9
НО РМ АТИ ВН АЯ  ТР УД О ЕМ КО С ТЬ  • Ч Е Л , * 4 щ «р Щ 11

С М ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  «р Р У Б , « 1 6 т 9

СТОИМОСТЬ С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  РАБО Т - Р У Ь , 6 9 9 ы т 9
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Я 5 3 5 - 9 8

1 2  1 3 1 А 1 s  1 6  ( 7 1 • | 9  | 1 0 1 11

М А Т Е Р И А Л Ы  - Р У Ь , S 1 В *» « т
В С Е ГО  з а р а б о т н а я  п л а т а - Р У 6  * * 7 1 т
стоимость М А Т Е Р И А Л О В  и  к о н с т р у к ц и й  - Р У Ь , SB * * т
С Д А Ч А  И И С П Ы ТАН И Е  - Р У Ь , 2 Г  т т

Н АК Л А Д Н Ы Е  РАС ХО Д Ы  - Р У Ь , В 5 т * ш
Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  В Н . Р ,  - Ч Е Л « " Ч т V  *» 9
С М Е ТН А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р *  - Р У Ь , т 1* *

П Л АН О В Ы Е Н АКО П ЛЕН И Я  - Р У Б , 5 6 п » т
В С Е Г О ,стоимость с а н т е х н и ч е с к и х Р А Б О Т  - Р У Ь , 7 9 0 г  * т

Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  - Ч « Л , - Ч » г  * ш

С М Е ТН А Я  Э А Р А ь О Т И А Я  П Л А Т А  - Р У Ь , - a s щ

И Т О Г О  ПО С М ЕТЕ Р У  6  , 8 2 9 т й» т
Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , * 4 •f W 153
С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Ь , Ш 1 0 3  • т

С О С ТАВ И Л ГЛ АВ Н Ы Й  ИНЖ ЕНЕР

П Р О Е К Т А И ,Б О Н Д А Р Е Н К О

З А М , Н А Ч А Л Ь Н И К А  

С М ЕТН О ГО  О ТД Е Л А с/« Т ,  КАЛИ Н И Н А

ИСХОД НЫ Е Д А Н Н Ы Е ( 

С О С ТАВ И Л  

С Т ,  ИИЖ ЕМЕР 

П Р О В Е Р И Л

С ,6 Е Р Е С Т Н Е В А

Р У К ,  ГР УП П Ы  

П ЕР Ф О Р АЦ И Я  I

Г ,Л У Ч И Н А

С Т ,  ИНЖ ЕНЕР 

П Р О В Е Р И Л

В ,ГУЬA H O B A

Р У К ,  ГР УП П Ы Л , (НОШИ НА



902-2-445.87 ( У П .2 )

ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА Л 2-4 гг555-оъ

к типовому проекту "Установка глубокой очиотки оточных вод на фильтрах производительностью 7,0 тыс.мЗ/сутки" на теплоснабжение установок систем (вариант напорной подачи сточной вода)

Основание: Спецификация ОВСО Составлена в ценах 1984 г.

Сметная стоимость 0,54 тыо.руб.в т.ч. а) оборудованияб 0,08 тыс.руб.б) монтажных работ 0,46 тыс.руб.Нормативная условно-чистая продукция - тыо.руб. Показатели по смете Стоимость на:1. Расчетную единицу щюизводительности 0,08 руб.2. I м2 общей площади здания 1,85 руб.3. I м3 объема здания 0,39 руб.
№пп Шифр и Лпозициинорматива

I

I 1 6 - 6 6I6-8-I

2 I30-1564
3 130-2338
4 130-2339
5 16-219 16-22

20-697 20-18-2

Наименование работ и затрат, единица измерения

3

Раздел I. Сантехнические работыПрокладка трубопроводов из стальных электросварных труб наружным диаметром 57 мм, толщиной стенки 3,5 мм м
То же, исключается м
Трубы электрооварные стальные дкам.25 мм м

Гидравлическое испытание трубопроводов диаметром до 50 мм 100 м
Крепление

Кол-во йо им. единицы, руб._0бщая_Всего экспл. Всего ____машиноснов, в т.ч. з/шг. з/пл.
4 5 6 7
35,00 1.780,41 0*050,02 62

35,00 1.29 45
20,00 0.44 9
15,00 0*57 5- 9
0,35 3.943,73 =- I

0,02 36.29 0*Ж I

стоимостьjjpxa. Затраты труда рабо-основ.з/пл. экспл чшс’ чв̂--4 не за- S g  обслужу маши __
в т.ч. £бщмвот-мащина_.з/пл. на един. всего

8 9 10 II
14 Я. 0*66 Ж

-

I 0,03 I

I Я.

6
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i  I  г з 4 1

7 Е 1 6 * 1 £ 4  "У С Т А Н О В К А  ГР Я З Е В И К О В  ИЗ

1 6 * 1 1 * 1  С ТАЛ ЬН Ы Х  Т Р У 5  НАРУЖНЫМ

ДИАМЕТРОМ П Д Т Р У Ь К А  4 5ММ

ш т

2 , 0 0

8 Е 1 8 ч 2 2 8  

1 8 * 1 3 - 4

"У С Т А Н О В К А  ТЕРМ О М ЕТРО В  В 

ОПРАВЕ ПРЯМЫХ ИЛИ УГЛ О В Ы Х

компл

3 , 0 0

9 Е 1 8 ' 2 2 7

1 6 * 1 5 - 3

•У С Т А Н О В К А  М АНОМ ЕТРОВ С 

ТРЕХХОД ОВЫ М  КРАНОМ И 

Т Р У 6 К 0 Й "С И Ф 0 Н 0 М

компл

3 , 0 0

10 C l 3 0 - 1 0 3 9 "КО Н ТР О Л Ь Н Ы Й  КРАН  к  М АН О М ЕТРУ

ШТ

3 , 0 0

11 £ 1 4 - 1 3 4 "У С Т А Н О В К А 7 , 0 0

1 6 * 1 2 - 1  В Е Н ТИ Л Е Й ,З А Д В И Ж Е К » КЛАП АнО В

О Ь Р А Т и Ы Х , КРАНОВ 

П РО ХО Д Н Ы Х,Д И АМ ЕТРО М  ДО 2SM H

ШТ
1 2  С 1 3 0 - 2 0 5 7  'В Е Н Т И Л Ь  ФЛАНЦЕВЫЙ 15С 27Н Ж 1

ДИАН , 2 0

ШТ

1 3  С 13 0 * 2 0 5 8  'В Е Н Т И Л Ь  Ф лА Н Ц Е В Ы » 1 S C 2 7H M 1

А И А М ,2 5

ШТ

1 4  С 1 3 0 - 1 / 6 9  "Ф Л АН Ц Ы  С ТАЛ ЬН Ы Е ПЛОСКИЕ

ПРИ В АРН Ы Е ИЗ СТАЛИ 

В С Т З С М 2 ,В С Т З С П З  Д АВЛЕНИЕМ  

1 «6М П А ,Д И А М Е Т Р О М  В ММ г 2 0

ш т

1 3  С 1 3 0 * 1 7 9 0  "Ф Л АН Ц Ы  С ТАЛЬН Ы Е ПЛОСКИЕ 

ПРИ В АРН Ы Е ИЗ СТАЛИ 

встзспг,встзспз д авлением  
1 ,6 М П А ,Д И А М Е Т Р О М  В ММ 9 2 3

ШТ

Р Е ГУЛ И Р УЮ Щ И Е ,Р Е Д УК Ц И О Н Н Ы Е  

П РУЖ И Н Н Ы Е ,П Р Е Д О Х Р А Н И ТЕ Л Ь Н Ы Е  

ОДНОРЫ4 АШМЫЕ И 

Д В УХР Ы 4А Ж Н Ы Е ,Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  НА 

у с л о в н о е  Д АВЛЕН И Е

Ь 6 " 2 , 5 М П А ,Д И А М Е Т Р  УС Л О В Н О ГО

П Р О Х О Д А ,И М | 1 5 "2 3

3 . 0 0

2 . 0 0  

1 0 , 0 0

4 , 0 0

1 6 С 1 3 0 - 2 0 2 6 "В Е Н Т И Л Ь  М уф ТО В Ы й 1 5 Ы 6 К  

Л И А М ,1 5МИ

WT

5 , 0 0

1 7 С 1 3 0 - 2 0 2 6 "Т О  ЖЕ А И А М .2 5 М М

I IT

2 , 0 0

1 6 1 1 1 1 * 1 5 5 * 4 "У С Т А Н О В К А  С 4 Е Т 4 Ц К 0 В  

< Р Ы Л Ь 4А Т Ы Х

ш т

1 , 0 0

19 C 1 3 0 - 2 3 2 6 "С 4 Е Т Ф И К  В с К М Г * 9 0 - 1 0 / 2 5

ШТ

1 , 0 0

2 0 U1 2 * 6 0 5 * 1 "К Л А П А Н Ы  б у Г У Н Н Ы Е 1 , 0 0

т 2 9 0 4 7 0 0 5

2 Z 5 3 5

S I  4  |

3 . 6 7  0 , 0 8

2 0 , 6 3  0 , 2 5

2 , 4 4  0 , 0 8

2 , 4 1

0 , 2 0

4 , 4 3  0 , 0 1

0 , 2 0

1 , 0 7

"  *р

1 . 6 8  0 , 1 3

0 , 9 7  0 , 0 4

1 5 , 1 8

•  *-

1 4 , 2 8

■  т

0 , 6 5  *

0 , 7 3

Ы З

1 , 9 0

1, 74

1 1 73  

3 7 , 2 0

2 , 2 3  0 , 0 6

1 , 9 9  0 , 0 1

7 | 8 « 9 1 10 • 11

т 0 , 1 0 9

4 1 5 т * , 0 * •

«V 0 , 1 0 щ

7 1 - 0 , 3 2 1

т т т

1 3 1 0 , 3 3 1

т » •

3 т - ш т

Ф т 9

1 2 7 1 1 , 3 1 1 1

0 , 0 5 9

7 6 т * т 9

• • W

3 3 т * 0» 9

т Р 9

7 р т т 9

9 т т

3 р щ - -

т • 0»

6 т * р т

. т т

4 ш щ 9 9

т Ф 9

г 2 т 3 , 0 0 3

т Щ т

5 7 т т Щ 9

т ■ т

« 2 т 3 , 0 0 3

т 0 , 0 1 •
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РЕД АКЦИЙ 6 , 1  ) 2 5 0 4 7 0 0 5

22535-0$

1 1 г у з У А 1 5 | 6  X 7 | а 1 9  1 1 0  | 11

21  С г 3 0 7 - 1 3 3 г 8 - * К Л А П А Н  2 5 4  9 4 3 Н «

шт
А И А М ,1 5 М Н

WT

Ь О О 7 9 *  0 0  - 7 9 * ft »  N

И ТО ГО  ПРЯМЫЕ з а т р а т ы  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б , 3 6 1 3 3 3 5 2

Р У Б  у 1 1

*  ТОМ Ч И С Л Е |

с т о и м о с т ь  О БОРУД ОВАНИЯ - Р У Б , 7 6 * т я
Т А Р А  И УП А К О В К А  - Р>Ь  , 2 * щ •

ТРАН С П О РТН Ы Е  РАСХОДЫ *■ Р У Б , 3 • т а

З А Г О Т О В ,« С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ - Р У Б , 1 «t «* я
КО М П Л ЕКТАЦ И Я  - Р У Б , 1 * т я
6 С Е Г 0 Г СТОИМ ОСТЬ О БО РУД О ВАН И Я - Р У Ь , 8 3 в* ш *

СТОИ М ОС ТЬ МОНТАЖНЫХ РА БО Т  - Р У Б , £ «А т т
ВС ЕГО  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА** Р УБ  . т 2 т ■

НАКЛАД НЫ Е РАСХОДЫ * Р У о , 2 т и •

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ РА Б О Т  - Р УЬ  , 4 » т W
Н О РМ АТИ ВН АЯ  ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - ч е л , « ч т т т 3

С М ЕТН АЯ  З А Р А Ь О Т н д Я П Л А Т А  ** Р У Ь , т г т я
С ТО И М ОС ТЬ С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 3 0 1 т » ш
М А ТЕ Р И А Л Ы  ч Р У Ь , 1 0 7 т т т
в с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а - Р У Б , т 3 2 ш я
с т о и м о с т ь  м а т е р и а л о в  и к о н с т р у к ц и й  * Р У Б , 1 6 2 W т я

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - Р У Ь , 3 9 я щ *

н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  ь н , р ,  - Ч Е Л .- Ч т * «* 3

С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В И , Р ,  * Р У Ь , » 5 «» ■

ПЛАНОВЫ Е НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 2 6 т * ■

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  РА БО Т  » Р У Ь , 3 6 6 W * *

Н О РМ АТИ В Н АЯ  ТР УД О Е М К О С ТЬ  - Ч Е Л .- Ч * «• * S 3

С М ЬТН АЙ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , - 3 7 * «в

И ТО ГО  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б , 4 5 7 * щт *

Н О РМ АТИ В Н АЯ  ТР УД О Е М К О С ТЬ  - Ч Е Л , « Ч • * * 56
С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , А» 3 9 т т

РА ЗМ Е Л  2 ,  С ТРО И ТЕ Л Ь Н Ы Е  РАБО ТЫ

t B R I B I R ^ f i S I B S I I I B V c S M R V e i V C K I K t ■ в * * * * R t B R R R e l

E l  5 w 6 1 4 «М АС Л Я Н А Я  О К Р А С К А  БЕЛИ ЛАМ И  С 0 , 0 3 6 0 , 5 0 о « о м 2 1 т 6 9 , 0 0 *

1 д и о д ц л с п И с М  к и л с р а  H A f ie n M Y

n t P E n n E T O B . P F B e T O H , С А Н И Т А Р Н О - Т 3 « f * t т - «• я

С Х Н И АЕС К И Х  П Р И Б О Р О В , Т Р У Б

Д ИАМ ЕТРОМ  М ЕНЕЕ S0M M  И Т . Л ,

ЗА  2 РА ЗА

1 0 0 Н 2

6 2 6 * 1 5  «И З О Л Я Ц И Я  ГО Р Я М 1 Х  П О В ЕР ХН О С ТЕЙ 0 , 2 3 2 2 , 7 0 0 , 3 3 9 3 т * 1 « 0 0 9
МИНе р А Л О в д т н ы м  и л и  ы г у т о м 2 1 , 6 0 0 | 1 0 т 0 | 1 ? я

мз

С 1 1 4 * 3 5 2  «Ш Н УР  М И Н ЕРАЛО ВАТН Ы Й  В О П Л Е ТК Е 0 , 2 4 7 0 , 9 0 * 17 в* * т т
И * К и В И Н Г А  I  "  O i " 4 o * % o i e * , r * e

н з ■ * т * я
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> /ее 25067003

2253 5~РЗ

1 1 2 I 3 1 6 1 5 I 6 | 7 | в I 9 | 10 I 11

25 Е26~А6 И̂ЗГОТОВЛЕНИЕ И ПРИВАРКА Of 11 If,30 3,60 2 1 » 1 6 , во 2
Свч 1 v*i WIHrtR ИЛИ А”*0 —ЬСО ДЛИ

КРЕПЛЕНИЯ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 0,30 1,0В т 1.30 ш
Ю9М2

26 Е26-.В1 «ПОКРЫТИЕ СКОРЛУПАМИ ИЗ 0,11 207.00 О, *7 23 16 0 212,00 25
св* 1 **с С 1 с АЛИПЛА С ТИ * Л пиВсгАНиС|И

ИЗОЛЯЦИИ АППАРАТОВ 126,00 0,29 0 0,37 0
юонг

гг С114-193 «СТЕКЛОП/ГАСТИК РУЛОННЫЙ ТУ 0.01 1*70,00 т 20 0 щ 0 0

ЮООМ2 0 - т 0 0

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ по разделу г РУБ, 69 21 0 36

РУБ, • 0
В ТОМ ЧИСЛЕ|

СТОИМОСТЬ 1>ЬЦЕСТр0иТ£ЛЬНЫХ РАБОТ - РУЬ , 69 0 т 0
МАТЕРИАЛЫ ч РУ6 , 10 Р т 0
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА* РУЬ, 21 0 0
стоимость материалов И КОНСТРУКЦИЙ * РУБ, ЗУ 0 0 0

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ " РУЬ, 11 0 0 0
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 8 Н.Р, * РУЬ, * 3 0 •
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУ6, в р 0 0

6СЕГО,СТОИМОСТЬ ОБДЕсТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ * РУЬ, •в ш 0 •
НОРМАТИВНАЯ трудоемкость * чел,*ч т 0 0 36
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА * руб, - 26 0 0

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 2 РУБ, Вб 0 0 0
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ • 0 0 36
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ, • 26 0 *

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ РУЬ , 650 56 3 ВБ

РУБ, 1 1
В ТОМ ЧИСЛЕ I

стоимость оборудования * РУБ, ТБ 0 0 »

ТАРА И УПАКОВКА * РУБ, 2 0 ЯР 0
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ * РУБ, 3 0 0 р
3АГОТОВ.-СКЛАДСКИР РАСХОДЫ * РУЬ, 1 Р 0 0
КОМПЛЕКТАЦИЯ « РУБ, 1 0 0 0
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ * РУБ, вэ 0 0 0

СТОИМОСТЬ ЧОНТАШНЫХ работ - РУБ, 2 0 0 р
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУЬ, * 2 0 •

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ, 2 0 0 р
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАЬОТ - РУБ, 6 0 0 0

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЁМКОСТЬ - ЧЕЛ,*4 0 0 0 5
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • РУБ, • 2 0 •

СТОИМОСТЬ дЫКССТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ * РУБ, 69 0 0 ш
МАТЕРИАЛЫ * РУБ, 10 Р 0 0
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ, • 21 0 т

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ и КОНСТРУКЦИИ - РУБ, ЗР 0 0 т

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ * РУБ, 11 « * 0
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> 4S4 2 5 0 4 7 0 0 5

ZlSiSO b

1 1 2  1 3 1 Ч > 1 Б 1 7 I а | 9  ! 1 0  I и

С М ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р ,  • Р У Б , т 3 Щ т
ПЛАНОВЫЕ Н АКО ПЛЕНИЯ - Р У Б , Б »* т 9

в с е г о ,стоимость о ь д р с т р о и т е л ь н ы х  р д б о т  * Р У Б , в ч • я 9
Н О РМ АТИ ВН АЯ Т Р УД О Е М К О С ТЬ  - Ч Е Л , » Ч т • 9 3 4

С М ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  « Р У Б , ж 2 4 т «V

С ТОИМ ОСТЬ С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 3 0 1 * т т
М АТЕРИ АЛ Ы  1 Р У Б , 1 0 7 «V ж т
ВС ЕГО  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А » Р У Б , f» 3 2 т 9
СТОИМ ОСТЬ М АТЕРИ АЛ О В  и КО Н С ТР УК Ц И Й  - Р У Ь , 1 4 2 В» Щ 9

НАКЛАД НЫ Е РАСХОДЫ * Р У Б , 3 9 • я 9
Н О РМ АТИ ВН АЯ Т Р УД О Е М К О С ТЬ  В Н , Р , Ч Е Л , " Ч т щ ш 9

СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р ,  • Р У Ь , т 5 т «1

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р УЬ  , 2 4 т щ Я

В С Е ГО ,С Т О И М О С ТЬ  С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Ь О Т  - Р У Б , 3 4 8 V ж я

Н О РМ АТИ ВН АЯ  ТР УД О Е М К О С ТЬ  * Ч Е Л .- Ч я • т S 3

СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  * Р У Б , т 3 7 в» я

И ТО ГО  ПО СМЕТЕ Р У Б , 5 4 3 V ж т

НО РМ АТИ ВН АЯ  т р у д о е м к о с т ь  - Ч Е Л , " Ч я щ 9 2

СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  • Р У Б , W •з т 9

С О С ТАВИ Л ГЛАВН Ы Й  И НИ ЕИ ЕР 

П Р О Е К Т А

З А М , Н А ЧА Л Ь Н И К А  

СМ ЕТН О ГО  О ТД ЕЛА 

ИСХОДНЫЕ Д АННЫ Е| 

С О С ТАВИ Л  

СТ. ИНЖЕНЕР 

П РО В ЕРИ Л  

Р У К ,  ГР УП П Ы  

П Е Р Ф О Р А Ц И Я !

С Т ,  ИНЖ ЕНЕР 

П РО В Е РИ Л  

Р У К ,  ГР УП П Ы

H, БОНДАРЕНКО
I ,  КАЛИНИНА

С.6ЕРЕСТНЕВА 

Г .ЛУЧИНА 
В,ГУБАНОВА 
л .ш о ш и н д



903-3-445.87 ( У П .2 )

Основание: Спецификация ТХСО Составлена в ценах 1984 г.

ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА I 3-5к тлповоцг проекту "Установки глубокой очистки сточных вод на фильтрах производительностью 7,0 тыс. мУсутки" на приобретшие и монтаж технологического оборудования и трубопроводов (вариант напорной подаче сточной вода)Сметная стоимость в т.ч.а) оборудованияб) монтажных работв) строит.работ Нормативная условно- чистая продукция Показатели по смете Стоимость на:I. Расчетную едклщу производительности

*ZS3S-t>8

3. Г м2 общей площади здания 3. I м3 объема здания

19.46 тыс.] 9,97 tho.pl -- 7,34 тыс.руб. 2,15 шс.руб.
тыс.руб.

24 !?V-
? . 9 t  д у в ;

Я Шифр и № Наименование работ и затрат. Кол-во Cî.engram,oy6.jC!*raftjcromQPibjffiŜ Затраты труда рабопп позициинорматива единица измерения Всего эксшг.машин Всего основ.з/пл. экспл.|*ашщ чих, чел.-ч не аа-обйдуклщда
основ. в т.ч. в т.ч. обс®̂ ата.мвмщы_

. з/п**._ _ВСв£0___
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 П

Раздел I. ОборудованиеМ5 - Сточная вода после доочисткиI 2307-11040 Задвижка ЗОчббр.Ду 250,Ру 10 4,00 73.00 — 292 — - - ммшт — — —
М7 - Сточная вода на фильтрацию2 2307-11040 Задвижка ЗОчббрДу 250,Ру 10 4,00 73.00 - 292 - - -шт — — — — “3 I906-QE0I3 Кран мостовой ручной 1,00 216.00 216 — — — -однобалочный подвесной г/п 1,0, пролет 3,0 шг “

4 1906-16002 Таль ручная червячная передвижная г/п 1,СГ шт
1,00 41.00 5- 41 - =- =-

МВ - Промывная вода5 2301-01024 Насос К 160/20 3,00 345.00 — 1035 - - - ммют — — — —6 2307-11040 Задвижка 30ч6бр,Ду 250,Ру 10ВТ 7,00 73.00 =— 511 - г - = - «а



( РЕД АКЦ И Я  6 , 1  > 2 5 0 4 7 0 3 3П РОГРАМ М НЫ Й КОМП/ IF K C  А В С - З Е С

902-2-445.87 (WI.2)
# 2?

tZS3S - p f t

1 I  * з 4  f S | «  I  г  I  Я 1 f  | 1 0  | 11

М 9 *Г Р Я Э Н А Я  ПРОМ Ы ВНАЯ ВОДА

7 2 3 0 1 - 0 6 2 3 6  - ЧА С О С  С Д 1 6 / 1 0  С

Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т , 4 А 6 0 » 4 У З  

A v 3 7  ШТ

в 2 5 0 7 - 1 1 0 4 0  ч З А Л Н И И К Л  5 0 Ч 6 Ь Р г Д У 2 5 0 , Р у  1 О

ШТ

2 , 0 0  1 5 5 , 0 0

4 , 0 0  7 3 , 0 0

3 1 0

2 9 2

А О - В О Э А УХ О В О Л

9 2 3 0 2 - 1 1 0 5 6  - КО М П РЕС С О Р  2 А Ф 5 7 Э 5 3 И  С 1 , 0 0  1 6 2 9 , 0 0  -  1 6 2 5  р  -  •• *

3 / 1 Е А Т Р 0 А В ,  4 А 2 О 0  6 У  Э - - — — i —  - - - - - - - - -  - - - - - - — - — - ----- -

Д я 4 0  ШТ *  *  щ т  щ
1 5 0 1 - 0 1 4 2 1

1 5 0 1 - 0 1 4 2 3

В 9 - Т Е Х Н И 4 Е С К А Я  ВОДА

1 0  2 J 0 1  - 0 1  1 7 б  ч Н А С 0 С * В Д « * 1 /1 б  2 , 0 0  2 2 9 , 0 0  *  4 5 0

щт
• * «• т ш

11 2 3 0 7 * 1 0 3 9 6 - В Е Н Т И Л Ь  и ЕИ ЬРА Н Н Ы й  С Э Л ,М А Г Н , 2 , 0 0 2 0 , 0 0 9 4 0 р т т 9

ПгИВиДОп 1 5 А Ч 6 О 0 К  ь о п  

Д У 2 5 7 Р У 1 6 р т т ш щ

ШТ

1 2 П Р * н Т

Н И Н Н ЕФ ТЕО Ь

- С ТО И М О С ТЬ  П ЕС К А  З А Т А Р Е Н Н О Г О  В 

М ЕШ КАХ

1 2 6 , 0 0 2 9 , 9 0 т 3 6 4 1 ш «* п т

Р ,  М3

П Р О 'Ц С Ц Т ,1

П Р , 1 С Т Р , Ю

а

п , а  Ю б о г

К * 1 , 2

2 3 0 1 * 0 6 0 5 6  - Н А С 0 С « Г И 0 М 1 6 - 1 S

« Т

1 , 0 0 4 6 0 , 0 0 9 4 6 0 г 4 р  ь

•г 1» р т т

И Т О ГО  ПРЯМ Ы Е З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У 1 Р У Ь , 9 2 2 5 » т т
« • ■ г

Р У Ь , т п
в т о н  ч и с л е <

С ТО И М О С ТЬ  О БО РУД О В АН И Я  * Р У Ь . 9 2 2 5 р т ш

Т А Р А  И УП А К О В К А  * Р У Ь , 1 6 5 Р т т
ТРАН С П О Р ТН Ы Е  РАСХОД Ы  * Р У Ь , 3 7 6 р т т
Э А Г О Т О 0 Г - С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ • Р У Ь , 1 2 0 » 9 т
КО М П Л ЕК ТА Ц И Я  - Р У Ь , 6 3 р т 9

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  О БО РУД О В АН И Я  « Р У Ь , 9 0 7 1 р т т

И Т О ГО  ПО Р А З Д Е Л /  1 Р У Б  t 9 9 7 1 Р Щ щ
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1 1 2 1 3  » 4  S 5  1 6

Р А З Д Е Л  2 ,  МОНТАЖ НЫЕ Р А Б О Т Ы  НА О БО РУД О В АН И Е

Н 5 « С Т 0 Я А А Й  ВОДА П О С ЛЕ Д 0 0 4 И С Т К И

1 4 щ г - в о г - 9 -•ЗАДВИЖКИ Д У Г У  ИНЫЕ Ф ЛАН Ц ЕВ Ы Е
lift vr лпвилс AAft/lFMUC

4 * 0 0 1 4 , 6 0 1 , 2 3

1Мп а , а и а м е т р  у с л о в н о г о

П Р О Х О Д А , PM t  2 5 0

ШТ

6 , 6 1 0 , 2 5

М 7 « С Т 0 Д 4 А Я  ВОДА НА Ф И Л ЬТРАЦ И Ю

1 5 щ г « в о 2 " г 9 «З А Д Ь И К К И  А / Г У Н Н ы Е  Ф ЛАН Ц ЕВ Ы Е
U ft УГлАДЬпБ ЛДЙЛБиИС

4  г 0 0 1 4 , 6 0

1 0 U 3 - 1 - 1

1 МПА# д и а м е т р  УС Л О В Н О ГО  

П Р О Х О Д А * М ц ;2 5 0

ШТ

-■КРАН М О С ТО В О * ОДНОБАЛОАНЫЙ 

П О Ао ЕС Н О й  Р УА Н О й *  

г Р у э о п о д ь е м н о с т ь  0 , 5 - 1  т г 

П Р О Л Е Т  ДО 0  М

ШТ

« С А А 4 А  К Р А Н А  Г О С Г О Р Т Е Х Н А Д З О Р У
Г j г

1 , 0 0

в , 6 i

2 ? г 6 0

0 ,  2 5  

2 , 2 0

1 * Ц Э - У - 1 9 /
1Гш « Л С

1 , 0 0

1 6 , 9 0

1 1 , 6 5

1 , 0 6

2 , 1 0

1 » U 3 - / - 6 1 1  

К « 1 , 0 5

• / г

« м О н т а *  р у а и о »  т а л и

х
0 , 0 5

5 , 3 5

4 7 , 2 5

0 , 6 4

3 , 6 8

М б «П Р 0М Ы В Н А Я  ВОДА

2 5 , 4 1 1 , 2 0

Ю U 7 « 2 B 1 - 1 0 M «М О Н ТАЖ  Н АСО СА < 1 6 0 / 2 0 3 , 0 0 1 3 , 5 7 1 г 5 2

г о ц в « 4 в 1 - г о

IV г

«П Р И С О Е Д И Н Е Н И Е  К С ЕТИ  И 

П О Д ГО ТО В К А  К С Д АЧЕ  ПОД 

Н А Л А Д К У  МАШИНЫ (.0  (КИТОВЫМИ 

П О Д Ш И П Н И КАМ И ,П О С ТУП АЮ Щ ЕЙ  В 

СО БРАННО М  В И Д Е ,С  

К О Р О ТК О З А М К Н УТЫ М  

Р О Т О Р О М ,М А С С А * Д 0 :0 ,2 5 Т

ШТ

«ЗАД В И Ж КИ  А У Г У Н Н ы Е Ф Л А Н Ц Е В Ы Е
ид у г л а и ь а е ЛДЙЛРЙИР

3 , 0 0

9 , 0 0

2 , 0 4

0 , 7 3

0 , 0 4

21 ‘U 1 2 * 8 0 2 - 9 7 , 0 0

1 , 4 4

1 4 , 6 0 I f  2 5

1 М П А ,Д И А М Е Т Р  УС Л О В Н О ГО  

П Р О Х О Д А , М И М 25 0

ШТ

6 , 6 1 0 , 2 5

Н 9 - Г Р Я З Н А Я  П РО М Ы ВН АЯ  ВОДА

г г U 7 ~ 2 B 1 " 9 H «М О Н ТАЖ  НАСО СА С Д 1 Ф / Ю

ШТ

2 , 0 0 1 1 , 7 6 0 , 9 4

2 3 Ц В « А 0 1 * 1 9 «П Р И С О Е Д И Н Е Н И Е  < СЕТИ  И 

П О Д ГО ТО В К А  К С Д АЧЕ  ПОД

2 , 0 0

7 , 6 0

1 , 3 6

0 , 4 6

0 , 0 4

2 5 0 4 7 0 3 3

£ 2 5 3 5 -РЗ

г  | в  I  t  » 1 0  | 11

5 9 3 4 5 1 4 , 0 0 5 6

1 о« э г 1

5 9 3 4 5 14,00 5 6

1 о( эг 1

2 1 1 9 2 31,70 3 2

Ч 1 | 3 7 1

1 2 5 г 6 ,  5 6 9

1 1 , 0 6 I

2 1 т 4 0 , 6 6 2

* 1 . 5 5 •

4 1 , 7 6 1 4 , 4 0 4 3

г 0 , 9 4

6 4 Щ 2 , 0 0

Щ щ «*

1 0 4 4 0 9 1 4 , 0 0 9 6

г 0 , 3 2 2

2 4 И г 1 2 , 4 6 « 5

1 0 , 6 2

3 2 1 , 0 0
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1 I  г з

н а л а д к у  м а ш и н ы  с о  щ и т о в ы м и

П О Д Ш И П Н И КАМ И ,П О С ТУП АЮ Щ ЕЙ  в 

СОВРАННОМ  В И Д Е ,с  

К О Р О ТК О З А М К Н УТЫ М

р о т о р о м , м а с с а , до % о , и

ШТ

гд шг-вог-о « з а д й и а к и  к у г у н н ы е  ф л а н ц е в ы е  

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  

1 М П А Г А И А М Е Т Р  -условного 
П Р О Х О Д А , М м | 2 5 0

ШТ
АО«*ВОЭДУХОЬД

25 U 7-34-2M  -КОМПРЕССОР ВЕРТИКАЛЬНЫЙ У*- И

У У “ ОВРАЗНЫЙГАММИАа ИЫЙ И 
ФРЕОНОВЫЙ, МАССА# Т , 0 , 7 9

ШТ

26 ц а »4 8 1 - 2 1  -ПРИСОЕДИНЕНИЕ К СЕТИ И

ПОДГОТОВКА < СДАЧЕ ПОД
н а л а д к у  маш ины  со щ и то в ы м и

ПОДШИПНИКАМИ,ПОСТУПАЮЩЕЙ в 
СОВРАННОМ ВИДЕ,С 

КОРОТКОЗАМКНУТЫМ 

РОТОРОМ, МАССА, Д О Ю , 5 Т

ШТ

в 9 - Т Е Х ц И * Е С К Л Я  ВОДА 

2 7  U 7 » 2 * 1 - S  «М О Н ТА Н  Н АС О С А В К 1 / 1 6 А

ШТ

2 0  U 8 - 4 S 1 - 1 9

2 9  Щ  2 - 0 0 0 - 1

3 0  U 7 - 2 8 1 - 8

«П РИ С О Е Д И Н Е Н И Е  К С ЕТИ  И 

П О Д ГО ТО В К А  К С Д А ЧЕ  ПОД 

Н А Л А Д К У  МАРИНЫ 1 0  ШИТОВЫМИ  

П О Д Ш И П Н И КАМ И ,П О С ТУП АЮ Щ ЕЙ  в 

С О БРАН Н О М  В И Д Е ,С  

К О Р О ТК О З А М К Н УТЫ М  

Р О Т О Р О М ,М д С С А ,А О  1 0 , 1 Т

ШТ

- в е н т и л и  ч у г у н н ы е  ф л а н ц е в ы е  н а  

УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  г , 5 М П А  

Д И А М Е ТР  УС Л О В Н О Г О  П РО ХО Д А  

2 0 - 2 5 М М  А и А Н ,2 5 М М

ШТ
«М О Н ТАМ  НАСОСА Г Н 0 Н 1 6 » 1 5

ШТ

И Т О ГО  ПРЯМ Ы Е З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  2

В ТОМ ЧИСЛЕ!
С ТО И М О С ТЬ  МОНТАЖ НЫХ Р А Б О Т  ■

М А ТЕ Р И А Л Ы  •

м

егэзэ-оъ
I * 1 6  % 7 |1 ■ 1 *  1 19 1 11

Of 94 т т W т

4 , 0 0 1 4 , 8 0 1 , 2 3 3 9 3 4 S 1 4 , 0 0 3 6

8 , 6 1

inыо

1 0 , 3 2 1

1 , 0 0 6 6 ,  7 8 3 , 1 0 6 5 3 6 3 5 9 , 0 0 3 9

3 6 , 3 0 1 1 4 3 1 1 , 8 4 2

о о 2 , 6 2 0 , 0 4 Э г т 2 , 0 0 2

1 * 3 » #> » 9 •1

2 , 0 0 1 4 , 7 0 0 ,  9 0 2 9 1 9 2 1 5 , 4 7 3 1

2 , 0 0

9 , 6 7

1 , 3 8

0 , 4 6  

0 ,  0 4 3 2

1

*

0 , 5 9

1 , 0 0

0 , 9 4 + » ш т

■1

ООN

2 , 1 2 0 , 0 3 4 4 • 2 , 0 0 4

1 , 8 6 0 , 0 1 т 0 , 0 1 9

1 , 0 0 1 1 , 0 3 0 | 6 В 11 7 9 1 1 , 6 0 1 2

7 , 2 5 0 , 3 5 - 0 , 4 5 т

Р У Б , 3 0 7 3 0 6 3 9 6 9 3

Р У Б  , 1 2 н

Р У Б , 5 0 7 * т ф

Р У Б , 1 4 3 V» • т
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4 . 1  >

115Э5 -08
1 * г t з 1 4 г 5 I 6 •4 Г  1 0  I 0  « 1 0 1 11

В С Е ГО  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА-* Р У Б . т з ю ф и

Р Е С УР С Ы  НА О П РО Б О В АН И Е  - Р У Б  , 1 0 т ф ф

н а к л а д н ы е  РАС ХО Д Ы  * Р У Ь  ' 2 4 S Я т ш
Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  В Н , Р В - Ч Е Л .- Ч М ф т г г

С М Е ТН А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н , Р В - Р У Ь , - 4 5 «р ■

П Л АН О В Ы Е Н АКО П Л ЕН И Я  - Р У Ь , о о а» т «•

В С Е Г О .С Т О И М О С Т Ь  М О Н Т а МНЫХ р а б о т  * Р У Ь , 0 1 5 т т ф

Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  ~ Ч Е Л , * Ч т ф » 5 3 1

С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Ь  ' т 3 * 3 т я

И Т О ГО  п о  Р А З Д Е Л У  2 Р У Ь , 0 1 5 ф т т
Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  - Ч Е л , - Ч ф ф т 3 3 1

С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  * Р У Ь , ф 3 4 3 ф •

О ТД ЕЛ 1 , трубопроводы и АРМАТУРА

S . S 3 S S S 8 E > S 3 S e 8 S « S I . S . 8 « B « > t S 8 t l » I I M . I . e l l . a | S

Р А З Д Е Л  3 ,  МОНТАЖ НЫЕ Р А Ь О ТЫ

- s i s : s « « s B S 3 s s s s s 8 a B 8 « s s 8 i i a * k > s B * c t « B i i a i i i c c s

М 5 - С Т 0 4 И А Я  ВОДА П О С Л Е  Д 0 0 4 И С Т К И

3 1 U 1 2 * 2 * 1 0 ^Т Р УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Г Р У Б 0 , 2 0 4 0 , 5 » 9 ,  9 4 В

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ ь О Л Е Е  

?,5 М П А »М О Н Т И Р УЕ М Ы Е  ИЗ ГО Т О В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  Н АРУЖ Н Ы Й  4 2 6  ММ

гвг1 б S , J S

3 2 шг-г-9 - Т Р УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б 0 . 1 4 5 6 , 2 1 1 1 ,  В Т •

НА у с л о в н о е  д а в л е н и е  НЕ Б О Л Е Е  

2 , 5 М П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ Г О Т О В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫ Й  

2 1 9 - 3 2 5  ММ Д И А М .3 2 5 М М

4 0 , 9 2 4 , - 3

3 3 тг*г-9 м Т Р УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б
Г A i l tu i i i i t i i  л r A iD M k iM i i  r T L U iM i i

0 Р3 6 5 4 , 2 1 1 1 ,  В 7 г о

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б О Л Ь Е  

2 , 5М П а ; М 0 н Т и Р УЕ М Ы £  ИЗ ГО Т О В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫ Й 

2 1 9 - 3 2 5  Ми А И А М ( 2 7 3 М М

Т

4 0 1 9 2 6 , 4 3

М 7 - С Т 0 4 Н В Я  ВОДА НА Ф И Л Ь ТРА Ц И Ю

3 4 U 1 2 - 2 - 1 0 - Т Р УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б 0 , 3 5 4 0 , 5 9 9 Г 9 4 1 4

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б О Л Ь Е  

г .З М П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  и з  г о т о в ы х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  Н АРУЖ Н Ы Й  4 2 6  ММ
*

2 В | 1 4 5 , 3 5

3 5 Ц 1 2 * г - 9

т

- Т Р УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б
f> A / m i i i a i i i i  л r d iD U k iU i i  r n u i y u

0  , 4 4 5 4 , 2 1 1 1 ,  В ? г з

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б О Л Е Е 4 0 , 9 2 6 , 4 3

2 , 5 М П А ,МОНТИРУЕМЫЕ и з  г о т о в ы х

4

4

1 *

1 0

1 *

г 4 2 , 0 0 8

1 6 , 9 0 1

г 6 3 , 0 0 9

1 8 , 2 0 1

4 « 3 , 0 0 2 3

г 8 , 2 9 Э

4 4 2 , 0 0 1 5

2 4 | * 0 2

5 4 3 , 0 0 2 8

3 * « * * 4



П РО ГРАМ М Н Ы Й  КОМ ПЛЕКС  A b C - 3 g C

902-2-445.87 (MI.2)
< Р Е Д А К Ц И Я  6 , 1  )

1 I  2 3 А t

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫ Й

219- 325  мм д и А М ,з в !ь м м

т

3 6  1 1 1 2 - 2 - 9  - ГР УЬ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  

С Ф ЛАН ЦАМ И  и СВАРНЫМИ СТЫ КАМ И 

НА / C n O t fh O F  Д А В л Е н И Ь  НЕ Б О Л Ь Е  

г , 5 М П А .М О н Т и Р / Р М Ы Ь  и з  Г О Т О В Ы Х  

/ З Л О Б ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫ Й

219- 325  мм д у л м , г / з м м

т

М А-П РО М Ы В Н АЯ  ВОДА

э 7 щ г - 2 - i i

з» щг-г-о

3 9  Щ 2 - 2 - 9

- ТР УБ О П Р О В О Д Ы  из С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  

С Ф ЛАЧЦА**И  И СВАРНЫ М И С ТЫ КАМ И 

НА УС Л О В Н О ?  Д А В Л Е Н И Е  * Ь  Б О Л Ь Е  

г ,Ь К П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ ГО Т О В Ы Х

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫ Й

л А о - 1 А г о  мм д и А м , б г о м м

Т

••ТР УБ О П Р О В О Д Ы  и з  С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  

С Ф ЛАН ЦАМ И  И СВАРНЫМИ С ТЫ КАМ И  

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Ь  НЕ Б О Л Ь Е  

г , 5 М П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  из готовых 
У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫ Й

^Т Р УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  

С Ф Л А Н Ц А М * и СВАРНЫ М И С ТЫ КАМ И  

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  п Е  Ь О л ь Е  

2 , 5 М П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ Г О Т О В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫ Й 

2 1 9 - 3 2 5  «М  Д И А М т 2 У З М К

Т

6 0  U 1 2 - 2 - 9

6 1  1 и г * г - б

6 2  2 6 1 5 П Р И М ,1  

С Т Р , 9 6

63 u i 2 *вог»в

^Т Р УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  

С Ф ЛАН ЦАМ И  И СВАРНЫ М И СТЫ КАМ И 

НА УС Л О В Н О ?  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б О Л Е Е  

2 , 5 М П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ ГО Т О В Ы Х

у з л о в , д и а м е т р  н а р у ж н ы й

2 1 9 - 3 2 5  мм Д И А Н ,г 1 9 М М

т
* ТРУБОПРОВОДЫ мз СТАЛЬНЫХ Т Р У Б  

С «ЛАНЦАМи И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УСЛОВНОЕ Д А В Л Е Н И Е  НЕ БОЛЕЕ 
г , 5М Л А ,М О Н ТИ Р УЕ М Ы Е  ИЗ Г О Т О В Ы Х  

УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 3 2 - 3 $  
мм АИ АМ ,32М Ч

т

-П Е Р Ф О Р А Ц И Я  ТРУБ дидм,згмм
М г

-ЗАД В И Ж КИ  Ч У Г У Н Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  

1 М П А ,Д И А М Е Т Р  УС Л О В Н О Г О  

П Р О Х О Д А , М м | 2 0 0

WT

0 , 1 7

5 . 3 5

0 , Ю

0 , 9 2

0 , 1 «

0 . 2 6

1 1 . 2 0

3 , 0 0

т 2 5 0 6 7 0 3 3

5 I 6 1 7

96,21 11,«7 10

6 0 , 9 2 6,63

2 6 , 7 1 6,1В 156

гг,оо 1,63

56,21 1 1 , 8 7 6

6 0 . 9 2  6 , 6 3

5 6 , 2 1 1 1 , 8 7 5 2

6 0 , 9 2 6 , 6 3

5 6 , 2 1 1 1 , 8 7 1 0

6 0 , 9 2 6 , 6 3

2 1 3 , 6 0 5 , 8 5 5 5

1 9 6 , 9 0 1 , 5 9

0 . 5 5 6

*

1 2 , 6 0

ш
1 , 0 1 3 8

6 , 8 9 0 , 1 9

n s s s - v b

г 9 1 Ю  | 11

7 г 6 3 , 0 0 11

1 8 , 2 9 1

1 1 8 2 3 3 3 ,  0 0 1 7 7

О 2 , 1 0 11

6 2 6 3 , 0 0 6

Ч 8 , 2 9 1

3 8 11 6 3 , 0 0 5 8

6 8 , 2 9 8

7 г 6 3 , 0 0 1 1

1 8 , 2 9 1

51 1 3 2 8 , 0 0 8 5

•» 2 , 0 5 1

т W • W

* т т
2 1 3 1 1 , 0 0 3 9

1 0 , 2 9 1



ПРОГРАММНА КОМПЛЕКС А В С О Е С

9 0 2 -2 -4 4 5 .8 7  (УП.2)
< Р Е Д А К Ц И Я  6 , 1  )

1 ( г з 4

4 4  Ц 1 2 - 8 0 3 - 6  *  К Л А П А Н Ы  б у Г У И М Ы е  О & Р А Т И ы Е

П О Д Ъ Е М Н Ы Е 'О Ь Р А Т Н Ы Ь  П О В О Р О Т Н Ы Е  

Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  Н А  у с л о в н о е  

Д А В Л Е Н И Е  ДО ? , 5 Ч П А , A V A M fc T P  

У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А , М М :2 0 0

шт

/ | 9 * Г Р Я З Н А Я  П Р О М Ы В Н А Я  8 Q A A

4 3  Ц 1 2 - 2 - 9

46 щг-г-а

4 у тг*»2-7

6 6  U 1 2 - 6 0 2 - 5

49 Ц12*602*3

SO Щ 2-603*3

‘'Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  

С « Л А Н Ц А М И  И С В А Р Н Ы М И  С Т Ы К А М И  

НА У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  н Е Ь О Л Е Е  

2 t 5  МП А ,М О н Т И Р у Е М Ы t  И Ч Г О Т О В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  Н А Р У Ч Н Ы Й  

2 1 9 - 3 2 5  М Ч  А Р А М  f 2 7 3 М М

Г

^ Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  

С Ф Л А Н Ц А М И  И С В А Р Н Ы М И  С Т Ы К А Л И  

НА У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  h E  Б О Л Е Е  

2 , 5 Н П А , м о н т и р у е м ы е  и з  г о т о в ы х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  Н А Р УЖ Н Ы Й  

1 1 4 - 1 5 9  Мм Д И А М #1 5 6 М М

Т

^ Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У б  

С Ф Л А Н Ц А М И  И С В А Р Н Ы П И  С Т Ы К А М И  

НА У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б О Л с Ь 

г , 5 М П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  И З  Г О Т О В Ы Х  

У З Л О Ь ,Д И А М Е Т Р  Н а р у ж н ы й  7 6 - 8 9  

мм Д И AM  Г8 9 ММ

т

"З А Д Ь И Х 'К И  а У Г У Н Н ы Е Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  

Н а  У С Л О В Н О Е  Д А В Л е Н И ь  

1 М П А ,Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О  

П Р О Х О Д А ,M M S B 0 - 1 0 0  Д И А М .Ю О М Н

шт
■’ З А Д В И Ж К И  Д У Г У  И Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  

ИА У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  

1 « П А , Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О  

П Р О Х О Д А ,H M I 6 0 - 1 0 0  А И А М у б О М М

Ш Т

« К Л А П А Н Ы  4 У Г У Н Н Ы Е  О Б Р А Т Н Ы Е  

П О Д Ъ Е М Н Ы Е ,О б Р А Т Н Ы Е  П О В О Р О Т Н Ы Е  

Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  Н А  У С Л О В Н О Е  

Д А В Л Е Н И Е  Д О  2 , 5 М П А ,Д И А М Е Т Р  

У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А , М К ; б 5 - 8 0  

Д И А М .б О Н М

ШТ

П1-ПЕРЕЛИВ

31 Ц12*2«10 чТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ 
С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
г,5НПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 426 ММ

Т

3 , 0 0

0,57

0 , 0 3

0,08

г, оо

2 , 0 0

2 , 0 0

О, 04

№ 25047033

5 ( 6 1  

8,26 о,96

6,32 0,17

56,21 11,87

40,92 6,43

87,01 14,63

66,64 7,83

107,58 15,»5

87,01 8,51

7.52 0,32

3.38 0,04

7.52 0,32

3.38 0,04

3,28 о,30

г, 78 0 ,04

40,59 9,94

ZZ53S -ОЬ

7 | 8 \ 9 | 10 | tt

25 19 3 10,00 30

1 0 ,22 1

32 23 7 63 , 0Q 36

6 6 ,29 1

3 г • 110,00 3

10,10 *

9 7 г 134,00 11

1 10 ,98 1

15 7 1 6 ,00 12

— 0,05 «

15 7 1 6 ,00 12

«* 0,05 т

7 6 1 4 ,00 8

W 0 ,05 •

2 1 т 42 ,00 2



< Р Ь Д А К ц И *  6 , 1  >П Р О ГР А М М Н Ы » КО М П ЛЕКС  А В С - 3 £ С

902-2-445.87 (УП.2)

1 I  г з 4  *

п г - о п о р о * н ь н и £

6 2  U 1 2 - 2 - 8

5 3  U 1 2 - 2 - 3

5 *  U l 2 * « 0 2 - $

'Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  АЗ С ТА Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  

с Ф ЛАНЦА**- \Л С В нРпЫ КИ  СТЫ КАМ И 

НА У C / lG d НОЬ Д АВ Л ЕН И Е  НЕ Б О Л Ь Е  

г ,  5М П А , М О н Т И Р У  FMblfc ИЗ ГО Т О В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А ч Е Г Р  H A P /W hb lA  

1 1 4 - 1 5 9  Агм Я Р А Р .1 0 8 М Ы

т
- ТР УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С ТА Л Ь Н Ы Х  Т Р У б  

С « Л А и Ц А Е и  и СВАРНЫМИ с т ы к а м и  

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б О Л ЕЕ  

2 / 5 М П А ,М О н Т И Р У Е М Ы Ь  ИЗ ГО Т О В Ы Х  

У З Л О В , Д И А М Е ТР  НАРУЖ НЫЙ 2 5  г*К 

Д И А М ,2 в У М

Т

*Э ААвИ ягКИ  4 У Г У М Н Ы Ё  Ф ЛАН ЦЬН Ы Е 

НА УС Л О В Н О Е  Д АВ Л ЕН И Е  

1 Н Г 1 А ,Д И А Б Е Т ?  УС Л О В Н О ГО  

П Р О д О А А ,Г М * 8 0 - 1 0 0  А А A M , 1 0 0  ММ

шт

Д О ^В О Э Д УХО ЬО Д

5 5  Щ 2 - 2 - 8

5 6  Ц 1 2 - 2 - 6

5 7  L 1 2 * 2 - 5

5 8  2 4 1 5 П Р И М #1 

С Т Р  , 9 6

5 9  U 1 2 * » 8 0 2 - 7

6 0  U 1 2 4 8 0 2 * 3

•«ТРУБО П РО В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  

С ФЛАнЦАМ** И СВАРНЫМИ С Т Ь К А М У  

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  п Е Б О Л Ь Е  

2 '5 М П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ ГО Т О В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ 

1 1 4 - 1 5 9  ЖЧ Д Р А М , 1 5  9 rtM

Т

^Т Р УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  

С Ф Л А Н Ц А М » И с в а р н ы м и  С Т Ы К А М » 

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б О Л Ь Е  

г , 5 М П А ,« О н Т И Р У Е М Ы Ь  и з  ГО Т О В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ 5 7  мм

Т

-«ТРУБОПРОВОД Ы  ИЗ С ТА Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  

с Ф ЛАНЦАМ И и  СВАРНЫМИ СТЫКАМИ  

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б О Л Е Е  

2 / 5 М П А ,М О Н Т И Р УЕ М Ы Е  ИЗ ГО Т О В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ 4 5  ММ 

А И А М .4 0 Ч М

т
^П Е Р Ф О Р А Ц И Я  Т Р У Б  Д И А М '4 0 М М

м 2

«З А А В И Ш К И  4 У Г У Н Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  

НА УС Л О В Н О Е  Д АВ Л ЕН И Ь

1 М П А ,д и а м е т р  у с л о в н о г о

П Р О Х О Д А ,Н М | 1 5 0

Ы Т

^ЗАДВИЖКИ 4УГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
НА УС Л О В Н О Е  А А В Л Е И И Ь

1М П д , а и д и е Т Р  у с л о в н о г о

0 , 2 4

о , о т

5 , 0 0

0 , 7 0

0 , 1 3

0 , 2 7

1 4 , 5 6

4 , 0 0

5 , 0 0

2 5 0 4 7 0 9 3

5 I  6  J 7  | $

8 7 / 0 1  1 4 , 6 3  21

6 8 , 6 4  7 , 8 3

2 4 3 , 1 0  6 , 6 0  2

2 2 7 , 7 0  1 , 7 6

7 , 5 2  0 , 3 2  3 8

3 , 3 8  0 , 0 4

8 7 , 0 1  1 4 , 6 3  61

6 8 , 6 4  7 , 8 3

1 3 7 . 5 0  4 , 1 3  2 5

1 2 5 , 4 0  1 , 3 1

1 8 4 , 8 0  5 , 3 9  5 0

1 7 0 . 5 0  1 , 5 0

0 , 5 5 - •
т
9 , 4 2 0 , 6 2 за

7 7 о, тг

2 , 0 8 0 , 0 6 10
1 , 7 1 0 ,  01

2 2 5 J S - * a

1 9 1 10 т 11

16 4 110,00 26

г 10,10 2

2 т 354,00 4

т г ,27 W

17 1 6,00 30

* 0,05 •

4 8 10 110,00 77

5 10,10 7

23 1 200,00 36

*• 1,69 •

46 1 275,00 74

ф 1,93 1

а* т V щ
т «1 щ

1* г 8,00 92

- 0,1$ 1

9 т 3,00 13

т 0,01 «*



H t t M UПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС < РЕДАКЦИЯ 0,1 >
902-2-445.87 (УП.2)

т

U 5 i 9 - 9 i

1 г з * i * I о I т I • I * I Ю  I 11
П РО ХО Д А,М м  I s o

■т

В9«ТЕХНИ*ЕСКДЯ ООДА
*1 U1Z,Z-3 «ТРУбО П РО ВО Д Ы  ИЗ СТАЛЬНЫ Х Т Р УБ  0,01 2*3,10 0,00 2 *  3»*,00 *

С ОЛАНЦАИи и СВАРНЫМИ СТЫКАМИ — — — - ч -  Г - — » ' - - -  — — * « «  * • — « * - • »

ИА УСЛОВНОЕ Д АВЛЕНИЕ НЕ 60 Л Е Е  2 2 Г , Г 0  1,7* *  2 , 2 7  "

2 , 5 М П А,М О Н ТИ РУЕМ Ы Е ИЗ ГОТОВЫХ 

УЗ Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖНЫЙ 2S  ММ

дидм.гвмм
т

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 3 РУЬ, 709 SSS 9S *70
РУБ, Д1 S3

В ТОМ ЧИСЛЕ!
СТОИМОСТЬ ЧОНТААНЫХ РАБОТ « РУБ, 7*9 я Я Я
МАТЕРИАЛЫ « РУБ, 10* я я Я

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУЬ, «7 И* я я
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУЬ, *** Я я я*0НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В И,Р, - НЕЛ,*Ч ВО я я
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, « РУЬ, m 7» я я
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ, 9* V я я

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ Р*ЬОТ « РУБ, 1309 я я я

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • НЕЛ,«Я m я я 9*9
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ, Я *7* я я
ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 3 РУЬ, 1309 Я я я
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ч е л , « ч «0 Я я 9*9
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ, я 07* я Я

РАЗДЕЛ А, МАТЕРИАЛЫ НЕ У«ТЕННЫЕ ЦЕННИКОМ

М*«СТ0ЬНАЯ ВОДА ПОСЛЕ ЬИОЛОГИАЕСКОЙ 04ИСТКИ
С1S9-3399 «УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 0,20 *33,20 Б7 Я я я я

ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В я я я я я
КОНСТРУКЦИИ ТРУЬОПРОВОАА,С0 
(ПАРКОЙ На ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ ВОЛГАМИ 
И СВАРКОЙ из ЭЛЕКТРОСВАРКИ*
ТРУЬ ЬОЛЬЩОГО ДИАМЕТРА СТЭСП,СТ*СП,ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА *00 
ММ,НАРУМНцМ ДИАМЕТРОМ *2»
ММ,ТОЛЩИНОЙ С Т Е Н К И ,М М |*

Д И Д М ,*2 *Х *М М

т
« 3  C1S9-3377 «УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 0,1* 3 2 1 , 0 2  -  * 3  •

119*3370 УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ -■— ****•
Д ЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В •

КОНСТРУКЦИИ ТРУБОПРОВОДА,СО
я я



ПРОГРАММНЫ* КОМПЛЕКС АВС-Э(| ( РЕДАКЦИЯ 4 ,1  >

902-2-445.87 (№.2)

1 I г з 4 I

(«АРКОЙ МД ПОСТОЯННЫХ 

ПРОКЛАДКАХ, КРЕПЛЕНИЕМ {.ОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 
ТРУБ,СТАЛЬ го,ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
300ММ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 
3 2 S M M ,толцИНОй СТЬНКИ 8ММ 
д и д н ,з г5 Х *м н

т

*4  C159-3368  -КЭЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 0 ,3 6

1 5 9 .3 3 6 9  УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ нд ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 
ТРУБ,СТАЛЬ 2 0 ,ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
гьомм,НАРушНЫМ АИАМвТРОМ 

гТЗММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 7ММ 
д и А м . г т э х к и м

т

И7-СТОАНАЯ ВОДА НА «ИЛЬТРАЦИЮ

6$ С159-3399 

159-3400

4 6  С159-3377  

15 9 .33 7В

07 С159-3346 
159-3349

«УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ ИА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ ЭЛЬКТРОСВАРНЫХ 
ТРУБ БОЛЬШОГО ДИАМЕТРА 
СТЗСП,СТ6СП,РИАМЕ1Р0М 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 400 
ММ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 426 

ММ,ТОЛШИНО* СТЕНКИ,ММ]6 
АИАМ,626Х4ММ

Т

-УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ с 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 

СВАРКОЙ ИА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

ТРУБ,СТАЛЬ го,ДИАМЕТРОМ 
условного ПРОХОДА 
ЗООММ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 

Э25ИМ, ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ >М*< 
ДИАМ,зг5ХбММ

т

•узлы Трубопроводов с 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ вхо д я щ и х  в 
КОНСТРУКЦИИ ТРУБОПРОВОДА,со

0 ,3 3

0 ,6 4

0 , 1 т

т 2 5 0 4 7 0 3 3

USSS-H

В | 6 I  7 I  в | 9  I  1 0  I  11

334,01 т 1*1

9 т

433,го W 15*

Щ щ

з*1 ,ог ш 141

•

336,01 т 57



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A B C .S E C  ( РЕДАКЦИЯ 6 * 1  >

902-2-445.87 (ЛП.2)

1 I г з

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П РО КЛАД КАХ»КРЕП Л ЕН И ЕМ  ВОЛГАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Ь ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

гзом м ,Н АР УЖ Н Ы М  ДИАМЕТРОМ 

273Н М ,ТОЛЩ И Н О Й  СТЕНКИ 7ЦМ 

Д И АН ,2 7 3  Х*ММ

Т
М8-ПР0МЫВНДЯ ВОДА

ВВ € 1 3 9 - 3 * 1 3

* 9  С 1 1 9 - 3 3 7 7  

1 3 9 . 3 3 7 6

ГО С 1 3 9 . 3 3 6 В  

1 3 9 . 3 3 6 9

П  C 1 3 9 - 3 3 S B  

1 3 9 . 3 3 3 9

- УЗ Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ с 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ а 
КОНСТРУКЦИЮ  ТРУБО П РО В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П РО К Л АД КАХ ,КРЕП Л ЕН И ЕМ  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ Э ЛЕКТРО С ВАРИ Ы Х 

Т Р УБ  БОЛЬШОГО ДИАМ ЕТРА 

С ТЗС П ,С Т6С П ,Д И А М Е ТР О М  

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

ВООММ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ

в г о н и , т о л щ и н о й  с т е н к и  « м м  

д и А м .в г о х в м м

т
« у з л ы  ТРУБОПРОВОДОВ с 

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ  ТРУБО П РО В О Д А ,С О  

С ЬАРкО й  Ид ПОСТОЯННЫХ 

П РО К Л АД КАХ ,КРЕП Л ЕН И ЕМ  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Ь ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

300М М ,Н АРУЖ Н Ы М  ДИАМЕТРОМ 

325М К ,ТО Л Щ И Н О Й  СТЕНКИ ВИМ 

Д И А Н ,3 2 3 Х *М М

т
■УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ с 

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛЕН  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ  Т Р УБ О П Р О В О Д А ,CQ 

СВАРКОЙ ИД ПОСТОЯННЫХ 

П РО КЛ АД КАХ , КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

230М Н ,Н АРУЖ Н Ы М  ДИАМЕТРОМ 

2 7 3 M N , ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 7ММ

диАм,гтзх*им
т

.узлы ТРУБОПРОВОДОВ с 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ  ТРУБО П Р О В О Д А ,С О

6  I

5 , 5 *

0 , 1 0

О ,р <

0 , 1 »

т 1 3 0 * 7 0 3 3

3 | *  | 7  | В 1 9  | 10  | 11

3 * 3 , 7 3 т 1 * 3 7

* W

321,ог т 3 »

т •

3 3 6 , 9 1 щ 3 1 0

т »

3 3 6 , 3 # 9 « 1



п р о г р а м м н ы »  к о м п л е к с  л в с - э е с  (  РЕДАКЦИЯ * , 1  >

902-2-445.07 (И1.2)

1 I  г 3 6 I

гг с п з - п о

73  C i u - a i 7

ГА C 1 3 0 - 6 S 0

САДРКОй НА ПОСТОЯННЫХ 

П РО КЛАД КАХ ,КИ ЕП Л ЕН И ЕМ  БОЛТАНИ

и с в а р к о »  и з  б е с ш о в н ы х

Т Р У Ь .С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

у с л о в н о г о  ПРОХОДА 

2 0 0 М Н ,И А Р у*Н Ы М  ДИАМЕТРОМ 

2 1 9 М М ,Т 0 Л а И Н 0 »  СТЕНКА 6ММ 

А И А М ( 219Х АМ М

т

- ТР УБ Ы  СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ 

ПРЯМОщОВНыЕ ДИАМЕТРОМ ОТ 20ММ 

ДО 377М М  СО снято» АДСКОЙ ИЗ 
СТАЛИ МАРОК Б С Т 2 К П - 6 С Т 6 К П  и 

6 С Т2Л С -6С ТА Л С ,Н АР УЖ Н Ы Й  

Д ИАМ ЕТР В ММ-АН ТОЛЩИНА

с т е н о к  в м м «т  д н - з 2 | т - г . г

и

-ФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ 

ЧАСТИ

т

-ЗАДВИЖКИ ПАРАЛЛЕЛЬНЫЙ 

ФЛАНЦЕВЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ 

ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ И П АРА  

ДАВЛЕНИЕМ 1 М П АЗО ЧбЬР  

ДИАМЕТРОМ В ММ| 2 0 0

7 3  2 3 0 7 - 1 0 0 2 7  -КЛАПАН О БРАТН Ы » 

Д У 2 0 0 J Р У Ю

ШТ

1 9 4 2 1 БР

WT

1 1 * , ь в

0 , 0 1

3 , 0 0

3 , 0 0

Ч 9- Г Р Я З М А Я  ПРОМЫВНАЯ ВОДА

7 *  С 1 3 9 - З З Ф В  

1 3 9 - 3 3 6 9

77 С 1 3 9 - 3 3 3 3  

1 3 9 - 3 3 3 А

-УЗЛ Ы  ТРУБОПРОВОДОВ С 

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ

д е т а л е й  в х о д я щ и х  в 

КОНСТРУКЦИЮ  Т Р УБ О П Р О В О Д А ,с о  

С И АРКО » НД ПОСТОЯННЫХ 

П РО К Л А Д К АХ ,К РЕ П Л Е Н И ЕМ  БОЛТАМИ 

И С ВАРКО » ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

2 S 0 M M ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 

273М М ,ТОЛЩ И Н О Й  СТЕНКИ 7ММ 

ДИ AM , 2 7 3  ХдММ

т
-УЗЛ Ы  ТРУБОПРОВОДОВ ( 

УСТАН О ВКО Й  НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ  ТРУБО П Р О В О Д А ,С О  

С В АРКО » Н А ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К АХ ,К РЕ П Л Е Н И ЕМ  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

у с л о в н о г о  ПРОХОДА 

10 0Н М ,Н А Р уМ Н Ы М  ДИАМЕТРОМ 

1 0 B M M ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ АММ

О ,З У

0 , 0 3

2 3 0 6 7 0 3 3т

гг535 -os

5 | * I 7 I • I 6 I 1 0 1  11

0 , 3 1

* •

3 7 6 , 0 0 «*

т т

6 0 , 2 0 «в

■ «

2 6 , 6 0 «

* т

3 3 6 , 9 1 т

Щ

6 6 2 , 6 3 щ

з г

*

1В 1

76

1 * 2

13
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1 t г з

7 «  С 1 9 9 - З Э i f
199*3320

7 9  С 1 3 0 * 6 4 7

АО С 1 3 0 * 6 4 6

А К А М в1 0 в Х 2 # в М М

У

- УЗ Л Ы  ТРУБО П РОВ ОД О В с
у с т а н о в к о й  н е о б х о д и м ы х

Д ЕТАЛ ЕЙ  ВХОДЯЩИЙ В 

КО НСТРУКЦИЮ  Т Р У Б О П Р О В О Д А ,с о  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫ Х 

П РО К Л А Д К А Х ,К .Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМ И 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШ ОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , Д ИАМ ЕТРОМ  

УС ЛОВ Н ОГО  ПРОХОДА 

ВОМ М ,НАРУЖ НЫ М  Д ИАМ ЕТРОМ  

«9Н М ,ТО Л Щ И Н О Й  С ТЕН КИ  4И м  

Д И А Н ,6 9 X 2 » 8ММ

т
«ЗАД ВИЖ КИ П АР АЛ Л Е Л Ь Н Ы Е  

Ф ЛАНЦЕВЫ Е С ВЫДВИЖНЫМ 

Ш ПИНДЕЛЕМ, АЛЯ  ЬОДЫ И П АРА  

Д АВЛЕНИЕМ  1 М П А 3 0 Ч 6 Б Р  

ДИАМ ЕТРОМ  fl ММ f 1 0 0

ШТ

«ЗАД ВИЖ КИ П АР АЛ Л ЕЛ ЬН Ы Е 

Ф ЛАНЦЕВЫ Е С ВЫДВИЖНЫМ 

Ш ПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ И П АР А  

Д АВЛЕНИЕМ  1 М Л АЗО ЧО ЬР  

ДИАМЕТРОМ В МН| ВО

ШТ

В1 2 3 0 7 * 1 0 0 2 4  « К Л А П А н  О БРАТНЫ Й 1 9 Ч 2 1 Б Р  

Д У 6 0 | Р У 1 6

ШТ

П 1 «П Е Р Е Л И В

0 2  С 1 3 9 0 3 9 9  « У З Л Ы  ТРУБО П РО В О Д О В С 

1 5 9 1 .3 4 0 0  УС ТАН О В КО Й  НЕОБХОДИМЫХ 

Д Е ТА Л Е Й  ВХОДЯЩИХ В 

КО Н С ТРУКЦИ Ю  Т Р УБ О П Р О В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫ Х 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  ЬО ЛГАМ И 

И СВАРКОЙ ИЗ Э Л Е К ТР О С В А Р Н Ы Х  

Т Р У Б  БОЛЬШ ОГО Д И АМ Е ТР А

стзсп,с т о с л , д и а м е т р о м

УС ЛО В Н О ГО  П РО ХО Д А 4 0 0  

М М ,НАРУЖ НЫ М  Д И АМ ЕТРО М  4 2 6  

М М ,ТОЛЩ ИНОЙ С Т Е Н К И ,М М (6  

Д И А М 'б г б Х Б М Н

Т

Л 2 « 0 П 0 Р 0 ж Н Е Н И С

0 9  € 1 5 9 * 3 3 3 3  « У З Л Ы  ТРУБО П РО В О Д О В  с 

1 5 9 * 3 3 3 4  УС ТАН О В КО Й  НЕОБХОДИМЫХ 

Д Е ТА Л Е Й  ВХОДЯЩ ИХ В 

КО Н С ТРУКЦИ Ю  Т Р УБ О П Р О В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ ИА П ОСТОЯННЫ Х 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМ И

4 I

0 , 9 9

2 , 0 0

2 , 0 0

2 , 0 0

0 , 0 9

О , > 9

№ 2 5 0 9 7 0 9 9

5 I  6  | 7  I  6  | 9  | 1 0  | И

4 9 9 , 7 9 • 3 6

* т

22,90 - 46
« т

19,30 т 39
■ и

1 ь,гг т 29
■ »

433,20 Щ 1Г

4 6 9 , 4 9

о

191
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ПРОГРАММНЫЙ к о м п л е к с  A 0 C - 3|C  < РЕДАКЦИЯ 4 r 1 )

902-2-445.87 (УП.2)

1 I  2 Э A

И СВАРКОЙ из БЕСШОВНЫХ 

Т Р УБ ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

Ю ОМ М .НАРухНЫ М  ДИАМЕТРОМ 

100ММ,ТОЛцИНОй СТЕНКИ 4ММ 

АИАМ , 1 0 4 X 2 , 8ММ

ОБ С 1 1 3 * 1 3 0 ф Д И А м .гв хгн м

м

3 ^ 3 2

03  С 13 0 * 6 4 7 * ] ААВИШКИ ПАРАЛЛЕЛЬНЫЕ 3 ,0 0
ФЛАНЦЕВЫЕ с выдаидным  

ШПИНДЕЛЕЙ, д л я  ВОДЫ и п а р а  

ДАВЛЕНИЕМ 1 ММАЮ ЧФЬР  

ДИАМЕТРОМ В ММ| 1 0 0

ВТ
04  С111-ЭВ» чЧЕТАЛЛИАЕСКАЯ СЕТКА ИЗ 1,00

ПРОВОЛОКИ Д ИАМ ,12М Ч С

ЯЧЕЙКАМИ JKSMM

Н*

дО *В 0 3 АУДОВОД

ВТ С 139-Э 34В  

1 3 9 * 3 3 4 9

•В  0 1 3 9 * 3 3 1  У

•В  0 1 3 9 * 3 3 1 4

а/ЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,со 
СВАРКОЙ ИД ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 
ТРУБ,СТАЛЬ го,ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
130НМ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 
139ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ А,ВНМ 
ДИАИ,139Х]НМ

т

■•УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ с 

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р УБ ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

ВОИН,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 

ЗРИМ,ТОЛШиНОй СТЕНКИ ЗИМ 

Д И АЧ.БУХЗМ М

Т

ФУЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ из 
УГЛЕРОДИСТЫХ И ЛЕГИРОВАННЫХ 

СТАЛЕЙ НА Р У<2 ,ЗМ П А УЗЛ Ы  

ТРУБОПРОВОДОВ С УСТАНОВКОЙ  

НЕОБХОДИМЫХ д е т а л е й  ВХОДЯЩИХ 

В КОНСТРУКЦИЮ ТРУБО ПРОВОД А,со 
СБОРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ

О ,/ о

0 , 1 *

0 , 2 Т

я /

»  I  *  I  у  I  а

«10*7013

i 2 5 3 5 - 0 8

•  I  10 | 11

0 , 3 2 3 •

W F

2 1 , 9 0 11 4 •

■ "

2 , 1 3 2 m

и *

з в в , 6 9  *  г у о  ■ •  •  •

я *

3 7 0 , 0 4 104

7 4 ( , 3 7  *  1 0 0  *  •  *

я



2 1 0 4 )7 0 3 3floor ранними комплекс Аве-зее ц редакция »,1 > HJt,
902-2-445. е? (УП.2) n s)S -»9

i i  г в з | « I » I * | f I • I * I к  I 11
П РО К Л А Д К А*,КР ЕП Л ЕН И Е М  БОЛТАНИ

и с в а р к о й  и з  б е с ш о в н ы *

Т Г У Ь ,С Т А Л Ь  20,ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОКОЛА 

4 Q H M ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 4 1  

НН ,ТО ЛЦИ И О Р С Т Е Н К И ,М М » г ,5 

Д И А Н ,40X2,5ММ

т
* 0 C 1 3 Q - 6 4 9 ■•ЗАДВИЖКИ ПАРАЛЛЕЛЬНЫЕ 4 , 0 0 З В ,0 0 «в 1 » 9 т т т

91|1*ЛЦСОМС V ВЦАО|ПЛЛ|1^

ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ И 

ДАВЛЕНИЕМ 1 М П АЗО ЧАБР
Л АРА 9 «V т «• 9
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Н АКЛАД Н Ы Е РАСХОДЫ ч Р У Б , 3 3 0 9 9 9

* 0Н О РМ АТИ В Н АЯ  ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  В М , Р ,  * Ч Е Л , *«4 т 9 т

С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н , р ,  - р у б , т 3 0 9 9

ПЛАНОВЫ Е НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , ю т 9 т 9

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  О Бw E С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Х  Р А БО Т  ч Р У Ь , 3 1 5 3 9 т 9

3 0 3Н О РМ АТИ В Н АЯ  ТР УД О Е М К О С ТЬ  - Ч Е Л .ч Ч 9 т

С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  * Р У Ь , - 3 * 3 9 •

И ТО ГО  п о  с м е т е Р У Ь , 1 * 4 5 7 т т 9

ЗО БЕН О РМ АТИ В Н АЯ  ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  * Ч ЕЛ С *Ч 00 9 *

С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , т 1 3 7 * 9 9

С О СТАВИЛ ГЛАВНЫ Й ИНЖ ЕНЕР

П Р О Е К Т А И , БО Н Д АРЕН КО

З А М , Н Л *АЛ ЬН И  КА 

СМ ЕТН О ГО  О ТД ЕЛА  

ИСХОДНЫЕ Д АН Н Ы Е ( 

С О СТАВИЛ 

С т • ИНЖ ЕНЕР 

П РО ВЕРИ Л  

рук, ГРУП П Ы  

П ЕРФ О РАЦ И Я |

С Т ,  ИНЖЕНЕР 

П РО ВЕРИ Л  

Р У Н ,  ГРУП П Ы

--

sty fc * *

Т ,К А Л И Н И Н А  

Т ,С А Л Е Н И К О В А

Г , Л УК И Н А  

В ,Г У Б А Н О В А

Л ,  «101КИ НА



902-2-445.87 (УН. 2)

Основание: Спецификация Т̂СО Составлена в ценах 1984 г.

тЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА Л 2-8 tZ5)5-09"Установки глубокой очистки сточных вод на фядьграх цраиаводитель- |утки" на приобретение и монтаж нестандартизвфованного оборудования [вариант напорной подачи сточной воды)Сметная стоимость в т.ч.а) оборудования у, 14 тыс.]б) монтажных работ 0,05 тыс.],.__ Нормативная условно-чистая щюдукция - тыо.руб. Показатели по смете Стоимость на:1. Расчетную единицу производительности 0,03 руб.2. 1 м2 общей площади здания 0,2 руб.3. I м3 объема здания 0,04 руб.

0,19 тыо.руб. 
8 #

Л Шифр и Л Наименование работ и затрат. Кол-во Стрим. рдиняды, руб ._0й1юя стотюсть̂ уб, Затрата труда рабопп позициинорматива единица измерения Всего экспл. Всего основ.з/пл. экспл.мядгад чих, чел.-ч не аа-
основ. в т.ч. в т.ч. Рбачоттача. маяда-з/пл. з/пл. з/пж. и я  един. всего

X 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II
Раздел I. Оборудование АО - ВоздуховодI 2415-2516 Глушитель щупа 1,00 95.65 - 96 _ — — _по весу шт * — — —
В9 - Техническая вода2 241001-293 Гцдроэлеватор 1,00 36.81 37 _ — . .по весу шт — — —' — *■
Итого прямые затраты по руб. 133разделу I В том числю:стоимость оборудования руб. 133 - - -тара и упаковка руб. 3 - - -транспортные расходы руб. 6 - - -заготов. -складские расходы руб. I - - -комплектация pytf- I - - -Всего,стоимость оборудования яув. 144 - - -Итого по разделу I руб. 144 - - -

Раздел 2. Монтажные работы
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НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ ч Р У Ь , 1 * Л т т
НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ В И ,Р *  * ЧЕЛ ', 9 4 * Р р %
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НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ •> чЕл,»ч т л т 41
С ЧЕ ТН А Я  З АРА БО ТН АЯ  П Л А Т А  « Р У Б , т 16 *■ т

ИТО ГО  ПО СМЕТЕ Р У Б , 192 * 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ « чел,»ч «Р ft * 41

СМЕТНАЯ ЗАРА БО ТН АЯ  П Л А Т А  * Р У Б , •  2 4 «
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С Т ,  ИНЖЕНЕР

ПРОВЕРИЛ

Р У К ,  г р у п п ы

Т ,С А Л Ь Н И К О В А  

—  Г ,Л У Ч И Н А
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ПРОВЕРИЛ
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902-2-44S.87 (УП.2) ШЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА * 2-7к типовому проекту "Уотановна глубокой очистки оточцнх вод на фильтрах производительностью 7,0 тыо.мЗ/сутки"

Основание: спецификация ЭМ-СО Составлена в ценах 1984 г.

Электросиловое оборудование (вариант напорной подачи о точной вода)Сметная стоимость в т.ч.а) оборудованияб) монтажных работ __Нормативная условно-чистая продукция Показатели го сметеСтоимость на:1. Расчетную единицу првизво|дич>ельносхи2. I м2 общей площади здания3. I м3 объема едения

2,53 тыо.руб.
1,28 тнс.руб. 1,25 тыо.руб. тыо.руб.
0,36 руб. 5̂03 руб. 1,05 руб.

* Шифр и л Наименование работ и затрат, Количество Стоим, единицы,руб. Общая стоимость,руб. Затраты труда рабочих.пппозициинорматива единица измерения всего экспл. машиносновной-в“т.ч7 “
всего основной экспл.зарплаты ыащн„_в т.ч.

чел.-ч, не занятых обсдуж. машин обслужи ваш. машинызарплаты зарпяать зарплаты на един. всего
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II

Раздел I. Оборудование и монтаж Ящик управления ЯОД5901-3274СУХЯ4-1Т
I I5I7-II02 Металлоконструкции для 1,00 16.30 — 16 —  — — . .установки комбинированной аппаратуры 800x360x600 ммот
2 8-572-4 Пункт шкафного исполнения, 1,00 1*21 5 2 1_ 3.00 2—устанавливаемый на отене, выоота и ширина до 1000x800 мм 1,58 0,28 0,36

от
3 1504-1006 Выключатель автоматический 1,00 JL45 I —число полюсов-1, номинальный ток А 25, номинальный ток 4 **

63-М от
4 I517-I35I-I Установка и монтаж выключате- 1,00 — I — . .ля автоматического до 63А ** ** — —шт
5 8-574-18 Подготовка к включению аппа- 1,00 0.23 — I _ &2Q • •ратов и приборов, установленных на 0,11 - - -



I

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС «Э ЕС  (  РЕДАКЦИЯ 6 , 1  >

. 902-2-445.67 (М1.2>

1 1 г I з 1 6

У С Т Р О Й С Т В А Х , а в т о м а т  

УСТАНОВОЧНЫ Й ОДНОПОЛЮСНЫЙ НА 

*|0 «  д о  3 0 А

ют
«  1 5 0 6 - 1 6 0 1  «А В ТО М А Т  А Е 2 0 2 3

ЮТ

г,оо

7 1 5 1 7 » 1 3 Я “ 3 « У С Т А Н 0 В К А  И М ОНТА*

ВЫКЛЮ 6АТЕЛЯ АВ ТО М АТйАЕС КО ГО  

ДО 6 3 А «

ют

2,00

В Ц В - 5 7 6 « 2 3  «П О Д ГО ТО ВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ 

АППАРАТО В И

П РИ БО РО В ,УС ТАН О В Л ЕН Н Ы Х  НА 

УС Т Р О Й С ТВ А Х »А В Т О М А Т  

УСТАНОВОЧНЫ Й ТРЁХПОЛЮСНЫЙ НА 

ТОК ДО 6 3 А

ЮТ

2,00

9 1 5 0 6 - 6 5 4 5  «П УС К А Т Е Л Ь  П М Л 2 Ю 0 0 4

ЮТ

оОГ
*

1 0  1 Я 7 - 1 3 В 6 - 1  «П УС К А ТЕ Л И  МАГНИТНЫЕ АО 6Э А *

ЮТ

2,00

11 U B - 5 7 4 - 4 6  «П О Д ГО ТО ВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ

а п п а р а т о в  и

П РИ БО РО В ,УС ТАН О В Л ЕН Н Ы Х  НА 

УС Т Р О Й С Т В А Х »П УС К А Т Е Л Ь  

МАГНИТНЫЙ ТОК АО * 0 А

ШТ

2,00

12  1 5 1 7 - 1 2 2 3 7  «П Р И С ТА В К А  П К Л 2 0 0 4

ЮТ

2,00

1 3  1 5 0 6 - 1 3 3 2 6  « р е л е  р т л ю г ю б

ШТ

2,00

1 6  1 3 1 7 - 1 * 3 6 - 1 « Р Ь Л £  ТОКОВЫЕ СИЛОВЫЕ

КА Тущ Е бИ Ы Е  С В , 2 5 0  АО АООАй

ЮТ

2,00

15  U 8 - S 7 A - S S  «П О Д ГО ТО В КА К ВКЛЮбЕНИЮ 

АППАРАТО В И

П РИ БО РО В ,УС ТАН О В Л ЕН Н Ы Х  НА 

УСТРОЙ С Т В А Х {В А Т Т М Е Т Р  «А З О М Е Т Р  

С Ч Е Т Ч И К  ЧАС ТО ТО М ЕР РЕЛЕ 

Э Л ЕКТРИ ЧЕС К И Е

■ Т

2,00

1 6  1 5 0 6 - 1 2 2 3 5  «Р Е Л Е  Р П Л 1 3 Ю А

ЮТ

1,00

1 7  1 3 1 7 * 1 6 2 9 - 1 «Р Е Л Е  НАПРЯЖ ЕНИЯ,

В Р Е М Е Н И ,С И ГИ А Л Ь Н Ы Е ,П Р О М Е *УТ 06 Н  

ЫЕ С буСЛОМ  КО Н ТАКТО В  0 Т >  ДО 

В ТИПОВ*

ЮТ

IB  U B - 5 7 6 - 5 5  «П О Д ГО ТО ВКА К ВКЛЮбЕНИЮ 

АП П АРАТО В И

1,00

1,001, 0 0

tgO *зо*7о7»
iZS iS 'Og

* 1 6 | 7 1 в 1 В | 1 0  | 11

Б ,  В О  • 1 3  ■  •  "  •

2 , 7 0

Щ т

*  9  т 
)  т »  »  т

т 9  т

1 . 1 б

0 , 7 8

г  г  •  1, о о  г

•  9  Щ

4  t 6 0  юв 1 3  *  - -

•  <■

*»го *

«в щ щ 
6 т  9 9  т

•  щ
1 , 1 3

0 , 5 3  -

9 9 Щ
г  1 0 , 9 0  2

9 9  т

1 , 7 0 3 9* 9 9 »

•  1*

3 1 оо *

т  9 9 
6  Ю» 9 9 9

9 т
3 , 0 0

9 9 9
4  9 Щ Ш  9

• 9
1 , 1 9

0 , 7 3

9 9 П
ж 1 - 1 , о о  г

9 9 4

6 , 2 0  • 6  *  «  ■ ■

9 9

1,7>
9  9  9

4  •  •  9 •

*  9 *  *  9

1 * 1 * 1 1 1 , 00 1



П РО ГРАМ М Н Ы * КОМ ПЛЕКС  А В С « 3 £ С  ( РЕД АКЦ И Я  6 , 1  >

902-2-445.87 (УП.2)

1 • * з 6  I

П Р И Б О Р О В ,УС Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 
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УС ТАН О ВКИ  КОМБИНИРОВАННОЙ

АП П АРАТУРЫ  *О О ХЗ*О Х*О О М М ч я я
ОСТ 1 4 - 0 , 4 0 4 , 1 1 4 - 7 4
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1 0 * Ц в - 5 7 2 - А - Щ И Т О К ,6 Л 0 К  УП РАВЛЕН И Я  и ли 1 , 0 0 *,р* 0 , Р 9 9

П УН К Т  ШКАФНОГО
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1 I г | з | д

ПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫ Х ИА 

УГТРО Й С ТВ Д ХГВ А ТТМ ЕТР  ФАЗОМЕТР 

С ЧЕТЧИ К  ЧАСТОТОМЕР РЕЛЕ 

ЯЛЕКТРиЧЕС КИ С

« Т
1 1 ?  1 5 0 4 - 6 2 6 0  ^ПЕРЕКЛЮ ЧАТЕЛЬ УНИВЕРСАЛЬНЫ» 2 , 9 0

ПАКЕТНО-КУЛААКОВЫЙ 

5 0 , « 0 0 Г Ц , 2 6 - 5 0 0 В ,1 6 А ,4 П А К Е Т А « П  

<уз-1«уз.nxys-ieyj 
ТУ 1 6 - 3 2 6 , 0 6 7 - Т 6

ШТ

11В  1 5 1 ? ” 1 6 6 6 - 1 -ПЕРЕ КЛЮ6АТЕЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ 2 , 0 0

НА 6

С Е К Ц И И с УП - 5 300 .Г )К У ,П М О , КП6-2

ИТ

1 1 ?  UB-S Т ь - 5 0  -ПОДГОТОВКА К ВКЛ*0«ЕНИЮ 8 , 0 0

АППАРАТОВ И

П РИ 60Р 0В ,УС ТА Н О В Л Е Н Н Ы Х  ИА 

УСТРОЙСТВАХ!КОМДНДОКОИТРОЛЛЕР 

ИЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ 

ПЕРЕКЛЮ ЧАТЕЛЬ

ЦЕПЬ

12 0  1 5 0 6 - 1 8 0 1 1  -КНОПКИ УПРАВЛЕНИЯ 6 , 0 0

К £ ,5 0 0 В ,« А О Т О Т А  

50 - 6 0ГЦ ,2 20 В ,Н О М И Н А Л Ь Н Ы Й  ТОК 

1 О А ,К 0Л Й 6Е С ТВ О  КОНТАКТОВ 

Z , ТОЛКАТЕЛЬ

Ц И Л И Н АР И 4Е С КИ Й >К Е«011У5  

Т У 1 6 - 5 2 6 ,  « 0 7 - 7 6

ШТ

121 1 5 1 7 - 1 6 6 6 - 1 - К Н О П К И  ЦЕПЕЙ 6 , 0 0

У П Р А В Л Е Н р Я н К Е ,П К Е ,К С М *2 ,Л К У ,К Э

ШТ

12<  Ц В - 5 7 6 - 6 8  -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ6ЕНИЮ 6 ,0 #

АППАРАТОВ И

ПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫ Х НА 

УС ТРО Й С ТВ АХ(КН О П КА  УПРАВЛЕНИЯ 

КОЛИЧЕСТВО И Т И 6Т 0В  2

ИТ
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ПАТРОН ДЛЯ ЛАМПЫ ШТЕПСЕЛЬНАЯ 
РОЗЕТКА И Т,П,

*Т
12* 1517-1496-1-ГСТАНОВКА ЗАДИН* ОТВОл НОЯ *0,00

РЕЙКИ.ОТВОДНЫЕ РЕйКИСИЛОВОА 
ЦЕПИ 0Т63Д ДО 200А

ИТ
127 1500-19030 -КРЫШКА ТОРЦЕВАЯ.КМ-ЗМ 0,00

ТУ 16-526,11*rf70
ИТ

ЯИИК УПРАВЛЕНИЯ Я5110-3770 УХЛ4*

120 1317-1101

129 Ц8-572-0

130 1500-1062

чМЕТАЛЛОКНОСТРУKUHH ДЛЯ 
УСТАНОВКИ КОМЬИНИРОВАННО* 
АППАРАТУРЫ 600Х360Х000ММ.
ОСТ 16-0,600,116-70

ШТ
-НИТОК,блок УПРАВЛЕНИЯ или 
пункт ШКАФНОГО
ИСПОЛНЕНИЯ,УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА 
СТЕНЕ,ВЫСОТА И ШИРИНА ДО
юоохаоомм

ИТ
-АВТОМАТ АЕ2056-100-

ИТ

1,90

1 , 0 0

1 , 0 0

131 1517-1332-3-УСТАМОВКА И МОНТАЖ 1,00
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СВ,63А ДО 160АЯ

ИТ
132 UB-570.20 -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮОЕНИЮ 1,00

АППАРАТО В И

ПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА 
УСТРОЙСТВАХ!АВТОМАТ 
УСТАНОВОЧНЫЙ ТРЕХПОЛЮСНЫЙ НА 
ТОК до 160*

ШТ
133 1500-0133 -ПУСКАТЕЛЬ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫ* 1,90

НЕРЕВЕРСИВНЫЙ С РЕЛЕ,БЕЗ 
КНОПОК.ПМА-0200 УХЛОА 
ТУ 16-526,391-79

ШТ
13* 1517-13**-1-ПУСКАТЕЛИ МАГНИТНЫЕ АО *ЗА. 1,90

ИТ
133 ив-570-05 -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮОЕНИЮ 1,00

АППАРАТОВ И
ПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА 
УСТРОй СТВа Х|ПУСКАТЕЛЬ 
МАГНИТНЫЙ ток до ю о д

ИТ
13* 1500-30*5 -ПРЕДОХРАНИТЕЛЬ НОМИНАЛЬНЫ* 1,90

ТОК 6А С ПЛАВКО* ВСТАВКО*
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1 г з А f

ШТ

1 3 7  1 3 1 7 * 1 3 7 9 - 1 - П Р Е А 0 * Р А Р и Т Е Л И  НА НАПРЯЖ ЕНИЕ

A t. $ 0 0 8  ОТ 0 * 2 3  ДО 1 0 0 А »

ШТ

1 3 8  Ц 8 - 5 7 4 - 4  ^П О Д ГО ТО В КА К ВКЛЮЧЕНИЮ

АП П АРАТО В  И

П Р И Ь О Р О В ,УС Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА

у с т р о р с т в а х е п р е д о х р а н и т е л ь

ПЛАВКИЙ НД ТОК 'ДО 2 3 0 А

ШТ

1 3 9  1 3 0 6 * 1 8 0 1 1  ««КНОПКИ УП РАВ Л ЕН И Я

K E « $ O 0 B ffЧ А С Т О Т А  

S O - о О Г Ц '2 2 0 В г НОМИНАЛЬНЫЙ ТОК 

1 0 * , КО Л И ЧЕС ТВ О  КО Н ТАКТО В  

2 * Т О Л К А ТЕ Л Ь

Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С К И Й *К Е - 0 1 1 У З  

Т У 1 6 - 3 2 6 , 4 0 7 - 7 6

ШТ

1 4 0  1 $ 1 7 » 1 4 4 4 » 1 - » К Н О П К И  ЦЕЛЕЙ

У П Р А В Л Е Н И Я * KE# П К Е ,К С М - 2 * Л * У * К З

ШТ

141  U 8 - 5 7 4 - 4 B  «П О Д ГО ТО В КА  К ВКЛЮЧЕНИЮ 

АП П АРАТО В  И

n P P b O P O B jУС ТАН О В Л ЕН Н Ы Х  НА 

УС Т Р О Й С Т В А Х {К Н О П К А  ^УП РАВЛЕНИЯ

к о л и ч е с т в о  ш т и м о в  г
ШТ

1 4 2  1 5 0  7 - 5 0 4 4  -»А Р М А Т у  РА

С В Е Т О С И Г Н А Л Ь Н А Я * А Ь У г г А М Е У2

ШТ

1 4 3  1 5 1 7 - 1 4 8 1 - 1 чЛ Р УЬ О Р Ы

И З М Е Р И ТЕ Л Ь Н Ы Е # Р Е ГИ С ТР И Р УЮ Щ И Е *У  

КАРА ТЕ Л Ь Н Ы Е  и

С И ГН А Л Ь Н Ы £*П Р И Б 0Р Ы  СИГН АЛЬН Ы Е 

И ТРАН С П АРАН ТЫ

«т
1 4 4  Ц В - 5 7 4 - 5 6  -«ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ 

АП П АРАТО В  И

П Р И Б О Р О В ,УС ТА Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 

УС Т Р О Й С ТВ А Х (Д И О Д  СУХОЙ 

КОНД ЕНСАТОР П РОВОЛОЧНОЕ 

СОПРОТИВЛЕНИЕ Л РИ Ь О Р  ЗВ УКО В О Й  

ИЛИ ЗРИ ТЕЛ Ь Н О Й  С И ГН АЛИ ЗАЦ И И  

П АТРО Н  ДЛЯ ЛАМПЫ Ш ТЕП С ЕЛЬН АЯ  

Р О З Е Т К А  И Т * П ,

ШТ
1 4 5  1 5 1 7 - 1 4 9 6 - 1  ч у С Т Д Н 0 В К 4  ЭАШИМА ОТВОДНОЙ
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ЦЕПИ О Т б З д  АО 2 0 0 А
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ШТ
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ЩР1 W 3 S 0 9
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1 * 0 0

2, 00

2 , 0 0
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1 I  г з 4

1 6 6  Ц ТО йЕ  

1 6 9  С К Ц Э * г * 5 3 б

1 5 0  U TO ik E

1 5 1  Ц 6 * 5 Л * 6

1 5 2  1 5 0 < * - 4 5 4 9

шт
«УС Т А Н О В К А  |д ЛОДКЛЮ бЬИИЕ

Ш Р 11 « 7 3 6 0 9

ШТ

«ШКАФ РАСП РЕД ЕЛИТЛЬНЫ Й 

Ш Р П * 7 3 5 1 0

ШТ

"У С Т А Н О В К А  И ЛОАКЛЮ бЬНИЕ 

U iP l l- 7 3 5 1 0

ШТ

«яьик с двухполюсным
РУБИ ЛЬН И КО М  И

П Р Е Д О Х Р А Н И ТЕ Л Я М И ,УС Т А Н А В Л И В А Е М  

Ый НА КО Н С ТРУКЦ И И  НА СТЕНЕ 

ИЛИ КОЛОННЕ НА ТОК АО  Ю О А

ШТ

« П У С К А Т Е Л Ь  П М Л «1гЗ О О

ШТ

1, 00

1 , 0 0

1 , 0 0

г,оо

1 , 0 0

1 5 3  U 8 - 5 3 1 - 6  «П У С К А Т Е Л Ь  МАГНИТНЫ Й О ТД ЕЛЬН О  1 , 0 0

СТОЙКИЙ НА КО Н С ТРУКЦ И И  НА 

С ТЕН Е  ИЛИ КОЛОННЕ НА Т О к  ДО 

4 0  А

ШТ

1 5 6  1 5 0 6 * 1 3 3 2 6  «Р Е Л Е  Р Т Л  3 , 0 0

ШТ

1 5 5  U8«”8 3 * 1

1 5 6  Ц * » 5 2 2 ~ 5

1 5 7  1 5 0 6 * 1 8 0 9 3

1 5 6  Ц 6 * 5 2 9 « 5

1 9 9  Ц 6 * 3 9 8 * 1  

1 6 0  Ц 8 * 3 9 9 ^ 1

«П Р И Б О Р  ИЗМ ЕРЕНИЯ И ЗАЩИТЫ 

КО Л И ЧЕС ТВ О  ПОДКЛЮ ЧАЕМЫХ 

КОНЦОВ АО 2

ШТ

«А П П А Р А Т  И ТЕП С ЕЛЬИ Ы Й  НА 

КО Н С ТРУКЦ И И  НА СТЕНЕ ИЛ|* 

КОЛОННЕ НА ТОК ДО 2 5 А  С 

КО ЛИ ЧЕС ТВО М  ЦЁП С й ДО 6

компл,
«П О С Т  УП РА В Л Е Н И Я  КНОПОбНЫР 

П К Е ,5 0 0 в  6 А С Т 0 Т 0 Й  

5 0 Г6 0 Г Ц Г 2 2 0 6 , Н .Т О К  

1 0 А ,П Р Е Д Н А Э Н А 6 Е Н  д л я  

П РИ С ТРО Й КИ  К ЛЮ ьОй РОВНОЙ 

П О В Е Р Х Н О С Т И ,К О Л И Ч Е С Т В О  

ТО Л К АТЕЛ ЕЙ  2 П К Е 2 1 2 - 2 У З  

Т У  1 6 * 5 2 6 г 2 1 6 - 7 8 »

шт
«КН О П К А  УП РА В Л Е Н И Я  ИЛИ П О С Т  

УПРАВЛЕ.НИЯ КНОПОЧНЫЙ  

у с т а н а в л и в а е м ы й  н а  

КО Н С ТРУКЦ И И  НА С ГЬН Е ИЛИ 

КОЛОННЕ С КО ЛИ ЧЕС ТВО М  

Э ЛЕМ ЕНТО В ДО 3

ШТ
«КО РО Б  М ЕТАЛ Л И ЧЕ С КИ Й  д л я  

ПРОКЛАДКИ ПРОВОДОВ и КАБЕЛЕЙ

1 0 0 M

•П РО ВО Д  В Л О Т К А Х  ИЛИ КО РО БАХ

3,00

?,оо

2 , 0 0

2 , 0 0

0 , 0 6

0,12

т 2 5 0 4 7 0 7 5

5 I  6  I

3 0 , 8 0  1 , 1 6

1 2 , 2 0  0 , 4 4

1 3 0 , 0 0  *

3 0 , 8 0  1 , 1 6

12,20 0,44
3,90 0,09

1,39 0,02

1 2 , 2 0

ф ф
3 , 6 0  0 , 0 8

1 , 4 9  0 , 0 1

3 , 0 0

* т
0 , 4 6  0 , 0 1

0 , 4 0

г,зг о,о5

1 , 0 2  0 , 0 1

1,05

Z2955- Ю

I о I * 1 1 0  1 11

т * ф

31 12 1 19,52 2 0

т 0,97 1

130 • ф т •

т ф т
31 1 2 ч 19,52 2 0

т 0,57 1

7 3 ф 2 , 0 0 6

щ 0,03 ■

1 2 ф т т т

щ т ■

3 1 - 2 , 0 0 г

ф 0 , 0 1 щ

9 т - ш т

ф ф »

1 1 * 1 , 0 0 3

ф ф •

В г ф 2 , 0 0 4

- 0 , 0 1 *

4 ф т

т ф т

1,09 0« 05 6 2 - 2 , 0 0 4

1,09 0 , 0 1 » 0 , 0 1 •

92,30 70,60 6 1 к 1 0 , 0 0 1

11,70
7,07

2 2 , 1 0

5,39 1 «
1

6

26,51
4,00

2

•



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС (  РЕДАКЦИЯ 6 , 1  >

902-2-445.87 (УП.2)

1 I  г  I  з  |

1*1 ц а > 1 « 9 « 1

1 6 2  Ц В - 4 1 6 - 4

1 6 3  Ц В - 1 4 В - 1

1 6 6  Ц В - 6 1 8 - 5

1 6 5  Ц 8 - 6 1 7 - 5

166  ц в - 4 1 7 - 8

1 6 7  ц в - б о а - з

1 6 8  Ц 8 - 1 6 7 - 7

1 6 9  Ц 8 - 1 4 7 - 4

1 7 0  Ц 8 « 3 * 7 « 1

1 7 1  Ц В « 3 3 6 .- 1 4

С Е Ч Е Н И Е  Д О  з з м м г

1 0 0 4

«К А Б Е Л Ь  АО 3 S K B  В ПРОЛОЖЕННЫХ 

Т Р У Б А Х ,Б Л О К А Х  И КО РО БАХ ,М АС С А  

1М А О И  КГ

100М

«КА БЕ Л И  ПО УСТАНОВЛЕННЫМ 

КОНСТРУКЦИЯМ ИЛИ ЛОТКАМ  С 

УСТАНОВКОЙ О ТВ ЕТВ И ТЕЛ ЬН Ы Х  

КОРОБОК В ПОМЕЩЕНИЯХ С 

НОРМАЛЬНОЙ СРЕДОЙ С ЕЧЕН иЕ  ДО 

10НН2
10 0М

«К А Б Е Л Ь  ДО 3 5 К В , 110 

УСТАНОВЛЕННЫМ КОНСТРУКЦИЯМ  И 

Л О Т К А М ,с  КРЕПЛЕНИЕМ в М ЕС ТАХ  

ИЗМЕНЕНИЯ Т Р А С С Ы ,M A tC A  1К  

ДО t 2КГ

1 0ОН

« Т Р У Ь А  ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ Ь ПОЛУ 

ПОД ЗАЛИ ВКУ Б t ТОНОМ 

ВНУТРЕННИЙ Д ИАМ ЕТР ДО 32ММ

100М

- Т Р УЬ А  ВИНиПЛАСТОВАЯ В 

П ЕРЕКРЫ ТИ Я Х  ПОД ЗАЛИ ВКУ

б е т о н о м  в н у т р е н н и й  д и а м е т р  д о

2SMM

10 0М

- Т Р УБ А  ВИНиПЛАСТОВАЯ В 

П ЕРЕКРЫ ТИ ЯХ ПОД ЗАЛ И В КУ 

БЕТОНОМ ВН УТРЕННИЙ Д ИАМ ЕТР ДО 

70ММ

1 0 0 М

-ВВОДЫ ГИ БКИ Е НАРУЖНЫЙ Д ИАМ ЕТР 

М ЕТАЛ Л О РУКАВ А  ДО 27ММ

шт

-КО Н С ТРУКЦИ И  М ЕТД ЛЛИ4ЕСКИЕ 

КАБЕЛЬН Ы Е ,П О Л КА  МАССА ДО 

О»4  КГ

Ю О Ш Т

«КО Н С ТРУКЦ И И  М ЕТАЛ Л И 4ЕС КИ Е 

КА БЕ Л Ь Н Ы Е ,С ТО Й КА  МАССА ДО 

1 | * К Г

Ю О Ш Т
«Л О ТО К  М ЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ПО 

УСТАНОВЛЕННЫМ к о н с т р у к ц и я м  

ШИРИНА ЛО ТКА  АО 200М М

т

« М О Н Т А Ж  К О Р О Б О К  У - 6 1 6

«т
1 7 1  ц а « 1 '5 3 « 1 3  «З А Д Е Л К А  ДЛЙ КОНТРОЛЬНОГО 

КАБЕЛЯ  СЕЧЕНИЕМ 2 ,5 M M 2 ,C  

КОЛИЧЕСТВОМ ЖИЛ ДО 7

ШТ

1 7 3  Ц в - 1 5 3 - U  «З АД ЕЛ КА  АЛЯ КОНТРОЛЬНОГО

6 t

0 , 7 3  

6 , 0 0

г , « г

0 , 2 3

0 , 6 0

0 .  0 в

10 ,00

1 ,  « 0

о , з а

0 , 1 3

3 , 0 0

0 , 0 0

0 , 0 0

т 2 5 0 4 7 0 7 3

3 | о  | 7  | В

2 , 0 7 1 , 7 5

1 0 , 0 0 0 , 2 7 Г

0 , 2 4 0 , 1 0

3 7 , 5 0 2 3 , 0 0 Н О

1 1 , 1 0 7 , 3 2

1 2 , 9 0  0 , 6 3  3 6

7 , 3 3  0 , 1 7

в , 6 6  0 , 1 3  2

0 , 2 0 0 , 0 5

15 ,00 0 , 2 2 0

7 , 6 3

1 i
О

 
1 

о
 
J

ОШ
 J

1 9 ,  00 1 , 0 6 2

1 2 , 3 0 0 , 6 2

0 ,В Э 9 а

0 , 3 2

1 , 3 6  0 , 1 3  2

1 , 1 2  0 , 0 5

2 7 , 8 0  1 , 9 0  11

1 3 , 5 0  0 , 2 6

1 0 0 , 0 0  3 0 , 0 0  1 0

3 6 , 3 0  9 , 8 6

3 , 8 6  0 , 0 0  1В

1 , 7 3  0 , 0 1

0 , 6 9  •  3

0 , 2 2  -

0 , 8 1  •  $

2 2 5 3 5 - 0 8

1 0  1 10  I 11

в

•1
■

2 , 2 0

1 1 , 0 0 а
* 0 , 1 3 ■

4 4 02 2 0 , 0 0 ао
2 * 0 , 4 4 за

ю 1 13,00 34
9 о , г г 1

г • 1 1 , 0 0 3
ра 0 , 0 0 «

3 - 14,00 0
- 0 , 1 0 щ

1 и* 2 2 , 0 0 г

- 0,54 9

э - 1 , 0 0 1 0

щ

2 ш 2 , 0 0 3
9 0 , 0 0 9

0 1 25,00 ж
■ 0,31 •

4 4 0 1 , 0 0 а
1 12,09 2

8 т 2 , 0 0 0
т 0 , 0 1 *

1 9 1 , 0 0 0
а* 9 9

2 1 , 0 0 О



2 6 0 4 7 0 7 *ПРОГРАММНЫ Й КОМПЛЕКС A B C - J tC  (  РЕД АКЦ И Я  6 , 1  >

902-2-445.87 (1/11.2)
т

п S 3 S  - и

г i з f А \ S 1 «  1 г  1 а \ 9  | 1 0  I 11

КАг>сЛД ( ь Ц Е И И б г 1 2 f  ? H H 2 f  Б

КО Л И ЧЕС ТВ О М  ж и л  ДО 1 4 0 / 4 0  « т т ш
ШТ

ИТОГОВ *nPHMfcife З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У 1 Р У Б , 1 6 9 Я 1 9 9 1 1 1 3 3 6

Р У Б , з г 4 6

В т о м  ЧИ С Л Е  1

«СТОИМОСТЬ О БО РУД О ВАН И Я - Р У Б , « 1 * м • *

Ч а р а  и у п а к о в к а  - Р У Б , 1 4 * W •

ТРАН С П О РТН Ы Е  РАСХОДЫ « Р УБ  , 41 т т *

З А Г О Т О В ,- С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ ч Р У Ь , Г т т Щ

КО М П Л ЕКТАЦ И Я  - Р У Б , г W т т
В С Е ГО , СТОЙ ЧО С ТЬ О БО РУД О ВАН И Я - Р У Б , т г а з т я т

СТОИМ ОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБО Т - Р УБ  , 4 7 9 v т •

М АТЕРИ АЛ Ы  -» Р У Ь , 1 SB щ я т
ВС ЕГО  З А Р А о О Т Н А Я  ПЛАТА-* Р УБ  , * 2 3 1 я •

Н АК Л А АЛ Ы Ь  РАСХОДЫ * Р УЬ  , 1 7 5 «I * *

Н О РМ АТИ В Н АЯ  ТР УД О ЕМ КО С ТЬ  В H , P V * Ч Б Л ,« *Ч *т *• т 9

С М ЕТН АЯ з а р а б о т н а я  п л а т а  Ь H VP ,  - Р УЬ  , т г г щ •

ПЛАНОВЫ Е НАКОПЛЕНИЯ * Р У Ь , -43 т т *

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Ь О Т  * Р У Ь  , 6 9 7 т ш
3 0 1Н О РМ АТИ ВН АЯ  ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - Ч Е Л ,ч Ч ч т я

С М ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Ь , т 2 5 3 я 1*

V ТОГО  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Ь , 1 9 8 0 № я ■

Н О РМ АТИ ВН АЯ  ТР УД О ЕМ КО С ТЬ  * Ч Е Л , * Ч т Щ ш 3 * 1

С М ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Ь , щ 2 5 3 т *

Р А ЗД Е Л  г ,  М АТЕРИ АЛ Ы  НЕ У Ч Т Е Н Н Ы Е  ЦЕННИКОМ

s r s « s i s * i « c « » s c B s i i i s t s « K 8 s f S s * a i * s i C 8 i i s B i M « i

1 7 4 1 5 1 7 * 2 2 7 0 *ЯШ И К о д н о ф и д е р н ы з  т о к 2 , 0 0 з в , в в  — 7 В •

1 7 5 С 1 5 4 * 1 5 0

3 , б 1 0 Х 6 6 5 х 2 6 0 Н М а Я в 3 4 « 3 1  

Т У  1 6 - 5 2 6 , 0 5 2 - 7 »

ШТ

ч Р О З Е Т К А  Ш ТЕП С ЕЛЬН АЯ 2 , 0 0

т  ш

0 , 4 4  * 1 V

1 7 6 C H 4 - 1 S 1

UIT

чВ И Л К А  Ш ТЕП С ЕЛЬН АЯ  Р Ш **3 0 ч 0 Н *2 5
1МТ

2 , 0 0

я •»

0 , 4 0  - 1 1*

V  1
■ щ

1 7 * С 1 5 1 « 1 2 5 г "К А Б Е Л Ь  А Ь В Г  С Е 4 , 4 Х 2 , 5 К В  ММ
« а  ПАЙ

0 , 4 0 2 8 8 , 6 0  - 1 1 5 «о

1 7 * С 1 5 1 - 1 2 5 4 ч Т О  MtE С Е 4 .4 Х 6 К В  ИМ
я АЛЛИ

0 , 1 #

■  щ

4 0 9 , 5 0 7 4 ■

1 7 9 С 1 5 1 - 1 2 5 7 ч К А Ь Е Л Ь  АВ В Г С Е 4 , 4 Х 2 5

1 Q 0 0 M

0 , 0 6

*  р
1 0 2 9 , 7 0 « г «1

1 В * С 1 5 1 * г г а о "К А Б Е Л И  КО Н ТРО ЛЬН Ы Е С 0 , 0 5 1 9 5 , 0 0 9 •

А/Н0МИНИЕРЫМИ КИЛАМИ € 

ПО ЛИВИНИЛХЛОРИД НОЙ ИЗОЛЯЦИ ЕЙ

т



ПРОГРАММНЫ Й КОМПЛЕКС А В С «З С С  ( РЕД АКЦ И Я  >

902-2-445.67 (УП.2)
т г»о«гог»

& 9 У 5 -0  8

1 | г | 3 1 4 | 9 » * » 7 » $ 9 9 | 10 « И

и о б о л о ч к о й , м а р к и  а к в в г г с
ЧИСЛОМ КИЛ и 
СсЧЬНИЕЦрММ2|4Х2«>

1 ооом
181 C 1 3 W 2 8 3 «КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С 0 , 0 5 3 6 7 ,0 0 18 * w m •

Miiwnyi пщ ям/|мпу|
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
И ОБОЛОЧКОЙ#МАРКИ АКВВГ,С
числом  жил и 
с ь ч ь н и Е м , м н г и о х г , s

9 9 * m •

1000Н
182 С152-241 « п р о в о д а  с и л о вы е  д л я о ,0 1 2 7 , 9 0 1 9 «» * •

S«l L К 1 >ИЧ1'^^ИД # L 1 AHUB VK-* 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
ГОСТ 6 3 2 3 -7 9  НА НАПРЯЖЕНИЕ ДО 
660В С МЕднОй КИЛОЙ,МАРКИ 
П Ы г СЬЧЕНиЕМ,ММ211

•  - 9 » V

1 ооом
183 С159*4 82 -’ ТРУьЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ СРЕДНЕГО 2 ,5 0 г , 4 В 6 •i Щ 9 •

1 РИА “ Аг/  #ПИ" М#1 АПС ) ГУП^с
ю м 9 m ft 9 •

184 5 0 3 - 8 0 1 2 4 * 1 ’•ТРУБЫ Ax2sNM ИЗ
НЕПЛА С ТИ*|ШИ р о в д и н о г о

о о *
1

3 3 4 , 8 0  * 13 * •1 9 m

1
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДА 
ТУ6-«05-1 573*77

9 m m 9 ЧР

ЮООПН
1*3 5 0 3 *8 0 1 2 5 * 1«ТРУЬЫ Да32МН ИЗ 0,01 52 9 ,8 0 4 • • 9 9

Z НсПЛАСТИФИОИ rODАНЛ v r  О
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДА 
ТУ6 - 0 5 - 1 5 7 3 - 7 ?

9 m m 9 9

ЮООПН
186 2 4 0 5 -1 10 43 «КОРОБКА У-614 3 ,0 0 7 ,3 4 22 9 m - m

Ш V
Ш «9 9 9 9

187 2 4 0 5 -1 01 2 "fВ80дь< ГИ ЬКИ£*М082УЗ

1
ооо9

1 ,85 18 9 9 m 9

,УЛО—168 4—гв
IUT *  ч» И 9 »

188 2405*1695 «ПОЛКИ»К11бОУЗ 0 , 1 * $ 7 , 7 4 14 9 ■ 9 *

ю о о ш т •  * Mi 9 9

189 2405*1861 «СТОйКЩсКИЗОУЗ 0 ,0 4 2 3 5 ,4 0 9 9 m 9 m

I/JO—1<#УО—Г>,ИЙИ И г в * г г
ЮОФиТ «  * 9 9 m

190 2605*1 4 68 « л о т к и » к д г г у э 2 0 , 0 0 1 # 98 40 9 9 • •
17ЛО*Л1—80

ШТ *  •* 9 9 9

191 2405*1 2 72 чКОРОБАсу1о98 3 , 0 0 9 , 6 3 29 9 9 m 9

1 УЛ О —Z150 — г о
0JT •  9 - 9 9

ИТОГО ПРЯНЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 2 РУБ, $14 9 9 m

РУБ* m 9

В ТОМ ЧИСЛЕ 1

с т о и м о с т ь МОНТАЖНЫХ РАБОТ * РУБ | $14 9 9 •



п р о г р а м м н ы й  к о м п л е к с  а в с « 3 ( с  < р е д а к ц и я  ф , 1 1 т 2 5 0 А У О У 5

902-2-445.87 (УП.2) 2 2 5 3 5 - 0 8

1 I  г  » з 1 А 1 Б J 6 | Г  ) в 1 •  1 1 0  1 11

СТОИМ ОСТЬ « Л Т Е Р И А /IOB и  к о н с т р у к ц и й  - Р У Б , 5 1 А т т т
ПЛАНОВЫЕ Н АКО П ЛЕНИЯ * Р У Б , 3 * 9  • 9

В С Е ГО ,С Т О И М О С ТЬ  МОНТАЖ НЫХ Р А Б О Т  - Р У Б , S S 3 «Р 9 9

И ТО ГО  ПО Р А З Д Е Л У  2 Р У Б , 5 5 3 9 т 9

И ТО ГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО СМ ЕТЕ Р У Б , 2 2 1 2 1 9 9  1 1 1 ЗЗА

II Р УБ  , 3 2 А»
В ТОМ ЧИ С ЛЕ  1

СТОИМ ОСТЬ О БО РУД О ВАН И Я  • Р У Б , 1 2 1 0 *  щ 9

Т А Р А  И УП А К О В К А  г Р У Б , 1 А 9 т 9

ТРАН С П О РТН Ы Е РАСХОДЫ « Р У Б , И т  9 9

Э А Г О Т О В ,«С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ - Р У Б , 7 9 9 Ш
КО М П ЛЕКТАЦИ Я  I» Р У Б , г 9 ш *

В С Е ГО ,С Т О И М О С ТЬ  О БО РУД О В АН И Я  - Р У Б , 1 2 « 3 9 9 Я

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  • Р УБ  , 9 9 3 9  9 т
М АТЕРИ АЛ Ы  ч Р У Б , 1S B 9 9 т
ВСЕГО  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А * Р У Б , •г 2 3 1  • 9

СТОИМ ОСТЬ М А ТЕР И АЛ О В  И К О Н С ТР УК Ц И Й  • Р У Б , 5 1 А *  9 9

Н АКЛАД НЫ Е РАСХОДЫ * Р У Б , 1 У * 9 9 Я
Н О РМ АТИ ВН АЯ  ТР УД О Е М К О С Т Ь  в Н . р ,  * Ч Е Л , " Ч т 9  « 9
С ЧЕ Т Н А Я  З А Р А Ь О ТЙ Д Я  П Л А Т А  В М , Р ,  » Р У Б , - 22 • V

ПЛАНОВЫ Е Н АКО П ЛЕНИЯ * Р У Б , вг 9  т *

В С Е ГО ,С Т О И М О С ТЬ  МОНТАЖ НЫХ Р А Б О Т  - Р УБ  , 1 2 5 0 9  9 »

Н О РМ АТИ ВН АЯ  Т Р УД О Е М К О С ТЬ  * Ч Е Л .ч Ч 9 9  9 3 9 1

СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , т 2 5 3  • 9

И ТО ГО  ПО СМ ЕТЕ Р У Б , 2 5 3 3 •  9 9

Н О РМ АТИ В Н АЯ  ТР УД О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л  , * Ч «• 9  • 3 9 1

СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , т 2 3 3  « •

с о с т а в и л ГЛАВН Ы Й  ИНЖ ЕНЕР

П Р О Е К Т А И ( БО Н А А Р Е И К О

З Д М , Н А Ч А Л Ь Н И К А  

СМ ЕТН О ГО  О ТД Е Л А  

ИСХОДНЫЕ Д АН Н Ы Е )

Т ,К А Л И Н И Н А

С О СТАВИЛ 

е т ,  ИНЖ ЕНЕР Г ,К Р Ы Л О В А

П РО В ЕРИ Л  

р у к ,  ГР УП П Ы  

П Е Р Ф О Р А Ц И Я )

В ,Ы Е Р Б А К О В А

е т ,  ИНЖ ЕНЕР

П РО В ЕРИ Л

Е ,Н О В И К О В А

р у к ,  ГРУППЫ Л.Ш О Ш И Н А



902-2-445.87 (УП.2)
ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА Я 2-8к таловому проекту "Уотанонка глубокой очистка сточных вод на фильтрах производительностью 7,0 тыо.мЗ/оуткмПриобретение и монтаж приборов КИП (вариант напорной подачи сточной вода)

Основание: спецификация АТХ-̂СО Составлена в ценах 1984 г.

Сметная стоимость в т.ч.а) оборудованияб) монтажных работНормативная условно-чистая продукция Показатели по смете Стоимость на:1. Расчетную единицу производительности2. I м2 общей площади здания3. I м3 объема здания

22545-08

и »4 3  ТЫ О .руб .0,44 тыо.руб.
ТЫ О .руб

0,П руб. 1,77 руб. 
0 l 3 7 g r 6 .

Я Шифр и Я Наименование работ и затрат, пп позиции единица измерения норматива

1 2  3

Количество Стоим.единицы,руб. Общая стоимость, руб. Затраты труда рабочих,всего “ “эксплТ воёго ~ основной- экопл. 8
o o » a « - r s ? r -  * ч я , м “  m —зарплаты зарплаты зарплаты на-един.- всего

4 5 6 7 8 9 10 II
Раздел I. Оборудование и монтаж

I 1704-60554 уровня ЭРСУ-3 2 , 0 0

шт

2 II-405-I Регулятор-сигнализатор уровня, 2,00 тип ЭРСУ-3, состоящий из релейного блока и трех датчиковкомля
3 1704-20016 Манометр показывающийэдектроконтактный 3KM-I7

ют

1,00

4 11-93-7 Манометр показывающий для точ- 1,00ных измерений щт
5 1704-20002 Манометр, манованууммеппоказывающий С-160 " шт

7,00

6 II-93-I Манометр, вакуумметр или нано- 7,00 вакуумметр наказывающий

54.00 5— 108 —
2.66 «■ 5 52,61 —

Z»ffl 5— 8 -

1.27 I I1,21 -
2.55 «м 18 -

0.80 6 50,77

Ш 1

JU fiQ

7 I704-5II27 Регулятор ТО-8 1 , 0 0  1 1 0 ,0 0 Н О
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1 I  г э I

ШТ

О Ц 1 1 - 6 0 6 - 7  -МОНТА* РЕ ГУЛ Я ТО Р А  ТМ-8

ШТ

9 1 2 0 6 - 1 1 2 9 1  -ТЕРМОПРЕОбРАЭОВАТЕЛЬ ТС М -1 0 7 9

WT

ю  u i i * i 3 - 2  - т е р м о п р е о ь р а з 'ОВа т е л ь  в

ЗАЩИТНОЙ а р м а т у р е , о д и н а р н ы й  

и ли  ДВОЙНОЙ

ШТ
11 1 7 0 6 * 1 1 9 9 1  - T tP K O H E T P  Т Ц П - Ю 0

ШТ

12  U 1 1 - 9 - 1

13 Ц в - 9 2 2 - 1

16  Ц 1 2 * 1 2 3 * 6  

1 9  Ц в - 6 1 7 -S

1 6  U 8 - 6 0 9 - 1

17  Ц В - 6 0 9 - 1 1  

М  Ц 8 - 1 6 6 - 1

1 9  ц ц я $ а г * 1

го цп^вг-г

■ТЕРМОМЕТР МАН0МЕТРИ6ЕСКИЙ 

ПОКАЗЫВАЮЩИЙ 

ГАЗОВЫЙ,МИДКОСТНЫЙ, 

КОНДЕНСАЦИОННЫЙ

ШТ

-ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ИЛИ ПЕРЕКЛЮ ЧАТЕЛЬ 

ПАКЕТНЫЙ НА КОНСТРУКЦИИ НА 

СТЕНЕ ИЛИ КОЛОННЕ С 

КОЛИЧЕСТВОМ ЗАЖИМОВ ДО 9 НА 

ТОК АО 2SA

ШТ

■ ПР0И04КА ТРУБНАЯ НА СВАРНЫХ 

СОЕДИНЕНИЯХ ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ

ггмч
м

■ ТРУБА ВИНиПЛАСТОВАЯ В 

ПЕРЕКРЫТИЯХ ПОД ЗАЛИ ВКУ 

6 Е Ю Н 0 М  ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР ДО

гзм м

Ю о м

■ЗАТЯГИВАНИЕ ПРОВОДОВ В ТРУБЫ  

и м е т а л л и ч е с к и е  Р УКАВА ,П ЕРВЫ Й  

ПРОВОД ОДНОЖИЛЬНЫЙ или 
МНОГОЖИЛЬНЫЙ В ОБДЕй 

О П Л ЕТКЕ ,С уИ АРН О Е  СЕЧЕНИЕ 

А 0 | 2 ,» М М 2

Ю ОМ

■ЗА КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ

ПРОВОД,СЕЧЕНИЕ Д 0 | 2 , SMM2
ю о м

■КАБЕЛЬ ДО 3 9 К В ,П 0  С 

КРЕПЛЕНИЕМ НАКЛАДНЫМИ

с к о б а м и , м а с с а  i m  д о « з к г

Ю ОМ

■КОРОБКА

С О ЕД И Н И ТЕЛ ЬН АЯ ,К0ЛИ 6ЕС ТВ 0 

ЗАЖ И Н О В,до» 8

ШТ
■КОРОБКА

С О ЕД И Н И ТЕЛ ЬН АЯ ,К0ЛИ 66С ТВ 0 

ЗАЖ И М О В,Д 0116

*  I

1 , 0 0

1 , 0 0

1 . 0 0

г ,0 0

2 , 0 0

2 , 0 0

1 0 , 0 0

0 , 3 0

0 , 3 0

о , ю

3 , 2 0

6,00

1 . 0 0

№ 2 9 0 6 7 0 6 2

2 2 5 3 5'08

, 9  I  6  | 7 I  В

1 . 7 2  - *

1 . 6 9

1 . Ю  - а

т  т
0 . 9 0  *  1

0 , 6 »

9 1 , 0 0  *  6 2

■ *

1 , 0 6  - 2

1 ,02

2 , 6 0  0 , 0 7  9

1 , 2 6  0 , 0 1

0 , 2 2  0 , 0 2  2

0 , 1 9

1 9 , 9 0  0 , 2 2  >

7 , 6 9  0 , 0 8

6 , 8 8  2 , 3 3  1

2 , 3 6  0 ,7 1

1 *  I  10 | 11

(V В| •

г - 3 , 0 0 3

1Ш W
«8 Щ* Щ

т ■Р «

п 1 , 0 0 1

и - т

9 *

9 * «

г щ г, оо 6

9 - «1

э - 2 , 0 0 о

«Я 0 ,0 1 »

2 - 0 , 3 0 3

т 9 *

2 1 4 , 0 0 6

Щ 0 , 1 0 т

1 6 , 0 0 1

«• 0 , 9 2 т

1 ,2 1 • 1 * - 2 , 0 0 *

1 , 1 6 ЯЖ т т т
6 6 , 0 0 1 2 , 7 0 1S 6 58 41 3 1 , 0 0 9 0

1 8 , 2 0 6 , Об 13 9 ,2 1 17

0 , » Т 0 , 0 4 6 4 « 1 , 0 0 6

Q . 71 0 , 0 1 9 0 ,0 1 •

1 , 0 6 0 , 0 4 1 1 т 1 , 0 0 1

0 , 7 7 0 , 0 1 щ 0 ,0 1 *
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1 1 г | э 1 4 1 9 1 4  I 7 1 В I *  1 10 i 11

ют
0 0  BO21  U B i» 1 5 3 - 1 3  «З А Д Е Л К А  д л я  КОНТРОЛЬНОГО 5 0 , 0 0 0» 4* 9 2 3 11 m 1 f

л п ы ь н л  wc4KP*nt>rr V

количеством мил до ? 0 , 2 2 «В 9 * m
IHT

ИТОГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО РАЗДЕЛИ 1 Р У Б , 3 2 4 * 7 41 1 * 3

Р У Ь , 1 S 17
В том ЧИСЛЕ 1

стоимость ОБОРУДОВАНИЯ - Р У Б , 3 0 0 V » *

ТАРА  И УП АКО В КА  - Р У Б , в 9 m •

ТРАНСПОРТНЫ Е РАСХОДЫ - Р У Ь , I t 9 m •

З А ГО ТО В ,- С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ - Р У Ь , 3 W 9 9
КОМПЛЕКТАЦИЯ - Р У Б , 2 9 9 •

В С ЕГО ,С ТО И М О С ТЬ  о б о р у д о в а н и я  - Р У Б , 3 3 1 W 9 9

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ Р А 6 0 Т  - Р У Б , 2 1 7 9 m 9
М АТЕРИАЛЫ  - Р У Б , 73 9 m 9
ВСЕГО 3 АР А о О ТН А я  П Л А Т А * Р УЬ  , 9 Ц О 9 W

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ » Р У Б , В4 9 9 m
НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КОСТЬ В Н , Р ,  * Ч Е Л , * Ч • 9 «0 *

СМЕТНАЯ З АРА БО ТН АЯ  П Л АТА  В Н , Р ,  - Р У Б , Ф 1 4 9 Ш
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Ь , 2 4 W m w

В С ЕГО ,С ТО И М О С ТЬ  МОНТАЖНЫХ РАБО Т « Р У Ь , 3 2 3 9 m 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КОСТЬ - Ч Е Л ,« Ч « 9 m 2 1 6

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  Р Л А (А  * Р У Б , МО 1 2 4 Щ 9

ИТОГО ПО РА ЗД Е Л У 1 Р У Ь , 6 5 6 9 яр 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО СТЬ - Ч Е Л .- Ч ш 9 •» 2 1 4

СМЕТНАЯ ЗАРА БО ТН АЯ  П Л АТА  - Р У Б , 9 1 2 4 9 *

РАЗД ЕЛ  2 ,  МАТЕРИАЛЫ НЕ УАТЕН Н Ы Е  ЦЕННИКОМ

2 2  С 1 5 4 - 2 0  -П АКЕТН Ы Е СЕРИИ ПВ ПП 2 , 0 0 0 , 8 1 •В 2 9 BP 1» 9

И ПЕРЕКЛЮ ЧАТЕЛИ  О ТКРЫ ТЫ Е ТИПА 

П В 1 - Ю М З Б

* «в 0* m 9

■ВТ

29  0 1 1 9 * 1 8 , 1  - Т Р У 6 А  6Е С Ш 08Н А8 1 0 , 0 0 0 , 4 8 * в 9 BP m m

Щ 0* Of 9 9
2 6  3 0 3 * В 0 1 2 6 - 1 И Р У Ь Ы  Дьгзчм из 0 , 0 > 3 3 4 , 8 0 яв 1 0 9 m m m

ПОЛИВИНИЛХЛОРИДА 

Т у 6 г 0 5 - 1 5 7 3 - 7 7

щ ш » m 9

1000П М

2 *  C 1 5 W 2 B 0  -КАБЕЛИ  КОНТРОЛЬНЫЕ С 0 , 1 4 1 0 8 , 0 0 9 4 7 9 n m •

ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ и з о л я ц и е й  

И 0 6 0 Л 0 Ч К 0 Я ,М А Р К И  Д К В В Г ,с  

ЧИСЛОМ ЖИЛ и 

С Е Ч Е Н И Е М ,М И 2 | 6 Х 2 ,3

* оь 9 9 *

1 0 0 0 М

2 6  C 1 5 W 2 B 2  «К А Б Е Л И  КОНТРОЛЬНЫЕ С 0 , 0 7 2 7 7 , 0 0 Ь 1 0 9 9 9 *
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(  РЕД АКЦИЯ 4 «1 ) т 2 1 0 4 7 0 6 1

# 5 3 5 * 2

в I  О \ 1 0  | 111 9 I  4  I  О I

АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 

ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 

И О б о л о ч к о й # М А Р К И  А К В В Г 'С  

ЧИСЛОМ МИЛ И 

С Е Ч Е Н И Е М ,H M 2 t 7 X 2 f 5

100Q M

2 7  С 1 9 1 - 1 0 1 *  «К А Ь Е Л И  КОНТРОЛЬНЫ Е С МЕДНЫМИ 

МИЛАМИ С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ 

ИЗОЛЯЦИЕЙ И О Ь О Л О ЧК О й ,М А Р К И  

К В В Г 'С  ЧИСЛОМ АИЛ И 

С Е Ч Е Н И Е М ,M M 2 I4 X 1

ю о о м

г а  ci9 2 * 2 4 1  « п р о в о д а  Си л о в ы е  д л я

Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Х  УС ТАН О В О К  С 

ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 

ГО С Т  6 3 2 3 * 7 9  НА НАПРЯЖ ЕНИЕ ДО 

6 6 0 В  С МЕДНОЙ Ж ИЛО Й,М АРКИ  

П в 1 ,С Е Ч Е Н и Е Н ,М И г 1 1

ю о о м

0 * 0 1  2 0 2 , 0 0

0 , 0 4  2 7 , 9 0

2 9  2 4 0  Ь « 1 3 2 9  «КО РО В КИ  С О ЕД И Н И ТЕЛ Ь И Ы Е«К С К«В 6 , 0 0 2 , 3 В  * 1 4 т - я я
Т 7 5 Р » 1 г > Э « г 9

ют Я я я я щ
3 0  2 6 0 9 * 1 3 9 0  «КО Р О БКИ  СОЕДИНИ Т Е Л Ь Н Ы Е * К С К « 1 6 1 , 0 0 3 , 7 3 4 я ш я я

Г 7 3 Ь * 1 7 5 3 » " 9

»т ш •» т я т

И ТО ГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  2 Р У Ь ' 1 0 4 я я я

Р У Ь , Я я
В ТОМ ЧИ С ЛЕ 1

СТОИМ ОСТЬ МОНТАЖНЫХ РА БО Т  » Р УЬ  f 1 0 4 я т я
СТОИМ ОСТЬ М АТЕРИ АЛ О В  И КО Н С ТРУКЦ И Й  » Р У 6 « 1 0 4 * я ш

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Ь , 8 я я ■

В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  МОНТАЖНЫХ РАБО Т * Р У Б , 1 1 2 ip Я щ

итого по Р А З Д Е Л У  г Р У Б , 1 1 2 ip т я

И ТО ГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО СМЕТЕ Р У Ь , 6 3 0 9 7 41 1 9 3

Р У Ь , 1 3 1 Р

В ТОМ Ч И С Л Е !

стоимость о б о р у д о в а н и я  * Р У Ь , 3 0 9 V * •

Т А Р А  и УП А К О В К А  * Р У Ь , 9 * ч» *

ТРАН С П О РТН Ы Е  РАСХОДЫ * Р У Б , 1 * т » •

з а г о т о в , « с к л а д с к и е  р а с х о д ы  * Р У б , 9 я * «

КО М П ЛЕКТАЦИ Я ш Р У Ь , 2 я • •

В С Е ГО ,С Т О И М О С ТЬ  О БОРУД ОВАНИЯ * Р У Б , 331 Я • «1
СТОИМ ОСТЬ МОНТАЖНЫХ РА БО Т  « Р У Ь , 3 2 1 я т Я
М АТЕРИ АЛ Ы  « Р У Ь , 7В я Я
ВС ЕГО  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А * Р У Ь , *• мв я •
стоимость м а т е р и а л о в  и  к о н с т р у к ц и и  • Р У Б , 1 9 4 Я я

НАКЛАДНЫ Е РАСХОДЫ * Р У Ь , Б6 я я
Н О РМ АТИ ВН АЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  В Н « Р « Ц Е Л 'Я Ч



тПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С « 3 | С < р е д а к ц и я  b , i  »

9 0 2 - 2 - 4 4 5 . 6 7  ( У П . 2 )  n & 5 Q b

i  i  z  i  j 1 в 1 »  1 6  1 г  I  в I  9  1 10  | i i

С ЧЕТН АЯ  ЗАР А Б О ТН А Я  П Л А Т А  Я И , Р ,  • Р У В , «0 1Б m •

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ * Р У Б , 3 S W щ •

•С Е Г О »С Т О Й Д О С 'Ь  МОНТАЖНЫХ РАБО Т - Р У Б , А З У т m 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - Ч Е Л , « Ч Щ w 9 S 1 *

СМЕТНАЯ ЗАР А Б О ТН А Я  П Л А ТА  • Р У Б , W 18А m «1

ИТОГО  ПО СМЕТЕ Р У Б , ГБ  8 9 m V

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  * Ц Е Л ,* Ч • 9 9 s i *

СМЕТНАЯ ЗАР А Б О ТН А Я  П Л А Т А  •> Р У Ь , т TE A m «

с о с т а в и л ГЛАВНЫ Й ИНЖЕНЕР 

П РО Е К ТА И ,БО Н Д АРЕН КО

З А М , НАААЛЬНИКА 

СМЕТНОГО ОТДЕЛА 

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ |

a f f i& f r T «КАЛИНИНА

СОСТАВИЛ 

С Т ,  ИНЖЕНЕР 

П РО ВЕРИ Л 

Р У К ,  ГРУППЫ 

П ЕРФ ОРАЦ И Я !

Г .К Р Ы Л О В А  

В .4 Е Р Б А К О В А

с т ,  и н ж е н е р  

ПРОВЕРИЛ

E , НОВИКОВА

Р У К ,  г р у п п ы Г Л , ШОХИНА
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Основание: Спецификация ТХСО Составлена в ценах 1984 г.

т
НОШШЯ. СМЕТА » 3-1 ZZSbS+tк типовому проекту "Установки глубокой ячиотки сточных вод ив фильтрах цроизводитвль- ностью 7,0 тыс .мусутки" на приобретение и монтаж технологического оборудования и трубопроводов (вариант самотечной подач* сточной воды с пластмассовыми трубоцровода-Сметная стоимость 22,9 тыс.руб.в т.ч.а) оборудования 10.84 тыс.руб.б) монтажных работ 9,97 тыс.руб.в) строительных работ 2,09 тыс.руб.Нормативная условно-чистая продукция - тыс.руб. Показатели по смете Стоимость' на:1. Расчетную единицу производительности 3,18 руб.2. I м2 общей площади здания 48,52 руб.3. I м3 объема здания 10,12 руб.

J6 Шифр я Л Наименование работ и затрат, Кол-во пп позиции единица измерениянорматива

Раздел I. Оборудование М5 - Сточная вода после доочистки1 2307-11040 Задвижка ЗОчббр.Ду 250,Ру 10шт
М7 - Сточная вода на фильтрацию2 2301-01024 Насос К 160/20шт3 2307-XI041 Задвижка ЗОчббр.Ду 300,Ру 10шт4 2307-11040 Задвижка ЗОчббр.Ду 250,Ру 10шт5 1906-01013 Кран мостовой ручнойоднобалочный подвесной г/п 1.0, пролет 3,ГштТаль ручная чс _ передвижная г/п 1,0шт

Стоим, едишощ.ПУй• „Обпщясдуюсть̂руб̂. Затраты труда рабо-Всего экспл. машиноснов, в т.ч. з/пл. з/пл.
Всего основ.з/пл. экспл.м кв т.ч. з/пл.

чих, чел.-ч не за- Щ п щ обдлух̂. маярщоб£давю1щ._|вдвд на един, всего
4 5 6 7 8 9 10 и ■
:и4,00 2 Ш .  =- 292 -

“г

5,00 345.00 1725 - -

1,00 103.00 103 - =- 5-
9,00 73.00 657 - —

1,00 216.00 216 - 5- 5-

1,00 41.00 41 -
М8 - Промывная вода

6 1906-16002



П РО ГРАМ М Н Ы * КОМПЛЕКС A f t C O i e  < РЕД АКЦ И Я  6 , 1

9 0 2 - 2 - 4 4 5 . 0 7  ( М . 2 )

) т 2 B 6 6 7 0 9 4

tl53S0B

1 1 г * з 1 4  I »  1 6 1 7 1 В 1 *  i 1 0  I « 1

f  2 3 0 7 * 1 1 0 4 0  ЧЗА Д 0И М К Л  3 0 Ч 6 6 Р , Д У 2 5 0 , Р у 1 0

» т

3 * 0 0 7 3 , 0 0 • 3 6 9 V m ft ft

• и я ft ft

Н О -ГРЯ ЗН Д Я  ПРОМЫВНАЯ ВОДА

В 2 3 0 1  - 0 6 2 3 В  «Н АС О С  С Д 1 6 / Ю  С

Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т /  4 А 6 0 В 4 У Э  

А  » 3 7  И Т  

9 2 3 0 7 * 1 1 0 6 0  О А Д В И М К А  3 0 Ч 6 6 Р ,  А У 2 5 0 ,  Р У Ю

В | 0 0 1 5 В , 0 0 т 3 1 0 т я ft ft

4 , 0 0

•

7 3 , 0 0

т
т 2 9 2 я

•

я

ft

ft

ft

*

И Т

• т m ft ft

Д О-ВОЗДУХОВОД

1 0  2 3 0 2 - 1 1 0 5 6  «КОМ ПРЕССОР 2 A f tS ? 0 S 3 M  С 1 с 0 0 1 6 2 5 , 0 0 т 1 6 2 5 т ft ft

Э Л с К Т Р О Д В , 4 A 2 0 Q  В УЗ  

Л , 4 0  В Т  

1 5 0 1 - 0 1 4 2 1

т » m m ft

1 5 0 1 - 0 1 4 2 3

В 9 «Т Е Д Н И В Е С К А Я  ВОДА

11 2 3 0 7 - 1 0 3 9 6  «В Е Н Т И Л Ь  M gM bPAH H b ip  С Э Л .М А Г Н , 2 , 0 0 2 0 , 0 0 т 4 0 Я m ft ft

ПРИВОДОМ 15 К Ч 6 0 6 Р  СВи 

А У 2 5 | Р У 1 6

« т

1 2  П Р - Н Г  -СТО ИМ О СТЬ П ЕС К А  З А Т А Р Е Н Н О ГО  В 1 8 * . оо

*

2 6 , 9 0

•

я 3 6 4 1 т

m

m

ft

ft

ft

ft
рИ л п с т  1 G uo  H tU IA A  Д

P f и з  

n P 0 v U C U T ,1

« я w ft V

ПР , 1 СТР , 1 9

П ,В  1 9 6 9 Г  

К *  1 1 2

1 3  2 3 0 1 - 0 6 0 6 8  «Н АС О С -Н С Ц -1 1 , 0 0 245,00 • 24В Я m ft ft

ВТ

16 2301-06058 -НАС0СМГИ0М16-1В 1 , 0 0

•

6 В0,00
я

«» 409 Я ft

ft

ft

ft

ft

В Т

т » «* ft ft

ИТОГО ПРЯНЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 1 РУЬ, 16032 я ft •

В ТОМ ЧИСЛЕ!

« « f t *

РУЬ t ч> ft

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ •

ТАРА И УПАКОВКА •  

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ *

1 АГОТОВ, -СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ *  

КОМПЛЕКТАЦИЯ *

РУЬ,
р у ь .

РУЬ,
РУЬ,
РУЬ,

10032 
2 0 0  

611 
1 со
70

*

р

•

»

•

«

ft

■

ft

•

•

4
ft

ft

ft



( РЕДАКЦИЯ о , 1  } 2 5 0 4 7 0 3 4ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС Аб С -ЗЕС

902-2-445.87 (ЛП.2)
лег

/1555 -Р$

1 1 * | 3 1 * 1 5 I 6
всего,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ к РУБ 1

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1 РУЬ,
РАЗДЕЛ 2, МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ НА ОБОРУДОВАНИЕ

М5в>СТ0Я4АЯ ВОДА ПОСЛЕ Д004ИСТКИ
1» U12-eo2-* «ЗАДВИЖКИ 4УГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 4,00 14, ВО 1 г 23

1МПА,ДИАМ£ТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,НМ 1250

ИТ
•#01 0,25

М?*СТ0й4АЯ ВОДА НА ФИЛЬТРАЦИЮ
1* U7-2B1т 1 ОМ •МОНТАЖ НАСОСА К160/20 III т 5,00 13, 57

17 Ц6*461»20
Ш 1

•ПРИСОЕДИНЕНИЕ К СЫИ И 5,00 9,002,04 0,730,04

1в U12*B02-10

(]UHrU|OoKA А С4АЧБ HUM
наладку машины со щитовыми
ПОДШИПНИКАМИ,ПОСТУПАЮЩЕЙ В 
СОБРАННОМ ВИДЕ,С 
КОРОТКОЗАМКНУТЫМ 
РОТОРОМ, МАССА, ДОЮ, 25Т

ЮТ
•ЗАДВИЖКИ ЧУГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 1,00

1 г *4 

ЕС,20 1#*г

1» U12«BQ2-9

1МПА,ДИАМЕТР условного 
ПРОХОДА,HMI300

КТ
•ЗАДВИЖКИ ЧУГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 9,00

10,40 

14, ВО

0,30

1|«

20 U3*1-1

ПА f v/ivonOE ДАРЛ®"™»1МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,НН'250

шт•КРАН МОСТОВОй ОДНОБАЛОАНЫй

?7*

1,00

5,61

23,40

0,25

2,20

21 Ц3-»УМ97Ife 4 .П(

ГРУЭОПОАЬЕМКОСТЬ 0,5-1 Т, 
ПРОЛЕТ АО 9 М

WT•СДАФД КРАНА ГОСГОРТЕХНАДЗОРУТ/Р 1,00

10,90

11,65

1,06

2,10

22 U3-J*611Vnl AC

»уг
•МОНТАЖ РУДНОЙ ТАЛИ V 0,05

5,3547,25 0,64
З,вв

ЦВ-ПРОМЫВНАЯ ВОДА
25,41 1,20

23 U12«B02«9 •ЗАДВИЖКИ ДУГУИНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1 МЛА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО

5,00 14,ВО
е, 61

1|М
0,25

ПРОХОДА,НМI25О

7 1 5  1 9  » 1 0  I 11

1 0 6 4 В * т «1

1 0 6 4 2 fr т т

5 9 3 4 5 1 4 , 0 0 1 6

1 0 , 3 2 1

4 6 4 5 6 1 4 , 4 0 7 2

4 0 , 9 4 5

1 0 7 ♦ 2 , 0 0 1 0

* 9 •

ЕО 11 1 1 7 , 0 0 1 7

* 0 , 3 9 •

1 3 3 7 7 11 1 4 , 0 0 1 2 6

г 0 , 3 2 3

23 1 9 г 3 1 , 7 0 3 2

1 1 , 5 7 1

1 2 5 г 6 , 5 6 9

1 1 , 0 6 1

2 1 т 4 0 , 6 6 2

щ
1 | S > Щ

7 4 4 3 6 1 4 ,  00 7 0

0,3*1



П Р О ГР А М М Н Ы * КО М П ЛЕКС  A B C O g C  < р е д а к ц и я  6,1 >

902-2-445.87 (УП.2)

1 | 2 l  3 | 6  I

ш г

Ч 9 « Г Р Я З Н А Я  П РОМ Ы ВНАЯ ИОДА 

« М О Н Т А к  Н АС О С А С А 1 6 / Ю  2 , 0 0

шт

«П Р И С О Е Д И Н Е Н И Е  К С ЕТИ  И 2 , 0 0

П О Д ГО ТО В К А  К 'С Д АЧЕ  ПОД 

Н А Л А Д К У  М дш инЫ  СО Ш ИТОВЫ М *

ПОДШ ИПНИКДМИ, П О С ТУП АЮ Щ ЕЙ  В 

СОВРАННОМ ВИДЕ г С 

К О Р О ТК О З А М К Н УТЫ М  

Р О Т О Р О М ,м а с с а , д о ю , 1Т шт
- З А Д В И К К И  Ч У Г У Н Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  а , 0 0

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  

1 М П А ,д и а м е т р  УС Л О В Н О Г О  

ТЪрОХОД А ,  ММ 1 2 5 0

шт

А О - В О З А У Х О В А

«К О М П Р Е С С О Р  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Й  У »  И 1 , 0 0

У У - О Ь Р А З Н Ы Й 'а м м и а а н ы а  и  

Ф РЕ О Н О В Ы Й ' М А С С А ' Т ,  0 , 7 9

ШТ

«П Р И С О Е Д И Н Е Н И Е  К С ЕТИ  и 1 ' 0 0

П О Д ГО ТО В К А  К С Д АЧЕ  ПОД 

Н А Л А Д К У  МАШИНЫ СО ЫИТОВЫМИ  

П О Д Ш И П Н И КАМ И , ПО С ТУП АЮ Щ ЕЙ  В 

СО ЬРАННО М  В И А Е 'С  

К О Р О ТК О З А М К Н УТЫ М  

р о т о р о м , м а с с а ,А О  Ю г 5 Т

шт

В 9 « Т Е Х Н И 6 Е С К А Я  ВОДА

•«В ЕН ТИ ЛИ  Ч У Г У Н Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  НА 

УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  2 Р $М П А 

Д И А М Е ТР  УС Л О В Н О ГО  П Р О Х О Д А  

2 0 - 2 S M M  Д И А М .г В Н М

ш т

3 6  Ц 7 * г В 1 « 1 0 М  « М О Н Т А »  Н АС О С А  И Ц С «1

ш т

3 1  Ц В * 4 В 1 « 1 9  «П Р И С О Е Д И Н Е Н И Е  К С ЕТИ  И 

П О Д ГО ТО В К А  К С Д АЧЕ  ПОД 

Н А Л А Д К У  МАШИНЫ СО ШИТОВЫМИ  

П О Д Ш И П Н И КАМ И ,П О С ТУП АЮ Щ ЕЙ  в  

С О ВРАН Н О М  В И Д Е ,С  

К О Р О Т К О З А М К Н УТ Ы М  

Р О Т О Р О М ,М А С С А ,А О Ю ,1 Т

ШТ
«ИОНТАм НАСОСА ГН0И16«19

ШТ

2 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0

2 6  Ц 7 « 2 В 1 - 9 М  

2 3  Ц В « 6 В 1 - 1 9

г *  ш г « в о г « 9

2 7  Ц 7 - 3 6 - 2 М

г в  ц « « б » т - 2 1

29 щг«воо« 1

32 Ц7»2»1«в 1 , 0 0

29067036

Я 5 3 5 - 0 »

W

S I 6 | г t •

11,7В 0,06 26

7,80 0 ,6В
1,3В 0,06 S

0,96 Я

1 6 , во 1 * г * 9 0

В , 6 1 0 , 2 3

66,78 3,10 69

36,30 1г*3

2,62 0,06 3

1f S9 •

2 , 1 2

KIО
№о

4

1 , 8 6 0 , 0 1

1 3 , 9 7 1 » 5 * 1 6

0 , 0 0 0 , 7 3
1 , 3 8 0 , 0 6 1

0 , 9 6 я

1 4 * 0 » 0 , 6 8 1 1

1 *  1 1 0  t 11

1 6 г 1 2 , 6 8 2 9

1 0 , 6 2 1

г W 1 , 0 0 %

т я ■я

36 9 16,00 96

1 0,32 1

36 3 99, 00 90

1 1,64 г

г 2 , 0 0 г

W я я

4 Я 2 , 0 0 4

т 0 , 0 1 Я

0 г ' « « 4 0 1 «

1 0 , 0 4 1

1 я 1 , 0 0 *

я я Ф

7 я 1 1 , 6 0 И



п р о г р а м м н ы й  к о м п л е к с  Авс-зее с р е д а к ц и я  * ( 1 

9 0 2 - 2 - 4 4 5 . 8 7  ( У П . 2 )

) 2 5 0 6 7 0 3 *

11555-0%

1 1 г  | з 1 * 1 *  1 *  1 Г 1 »  » 0  I  1 0  I и

Г , 2 5  0 , 3 5 •  0 , * 1 V

ИТО ГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО РАЗД ЕЛ У 2 Р У Б , SB5 3 5 3 6 7 5 * *

Р У Б , 1 6 1 1

В ТОН ЧИСЛЕ1

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБО Т • Р У Б , 5Б 5 * • Щ
МАТЕРИАЛЫ  " Р У Б , 1 * * щ о» 9

ВСЕГО ЗАРА БО ТН АЯ  П Л А Т » " Р У Б , 9 З Б У 9 т
РЕС УРС Ы  НА ОПРОБОВАНИЕ - Р У Ь , 1 1 W т «в

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ " Р У Б , г о з т яв Я1

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ В Н . Р ,  - Ч Е Л .- Ч «г 9 • 2 У

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П Л АТА  В Н , Р ,  « Р У Б , щ во 9 9

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , б * т * 9

В С ЕГО ,С ТО И М О С ТЬ  МОНТАЖНЫХ РАБОТ - Р У Б , О ЗУ 9 «В 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО СТЬ - Н Е Л , "Ч т м Щ « 1 *

СМЕТНАЯ ЗАРА БО ТН АЯ  П Л АТА  - Р У Ь , 9 * 1 * т •

ИТОГО  ПО РАЗД ЕЛ У 2 Р У Б , « З У Я» 9 т
НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО СТЬ - Ч Е Л , " Ч т ЯР 9 « 1 *

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П Л АТА  " Р УЬ  , щ * 1 7 т ■

ОТДЕЛ 1 ,  ТРУБОПРОВОДЫ И А Р М А Т УР А

РАЗД ЕЛ 3 ,  МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ

М 4-С ТОАН АЯ  ВОДА ПОСЛЕ БИОЛОГИАЕСКОЙ ОБИСТКИ

3 3  U 1 2 " 2 - 1 0 "ТРУБО П РО В О Д Ы  ИЗ С ТАЛЬНЫ Х Т Р УБ  

С «ЛАНЦАМ И И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УСЛОВНОЕ Д АВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ

0 , 0 6 * 0 , 5 * * , 9 6 2 1 ЧН 6 2 , 0 0 В
га, то 5 , 3 5 9 Б ,  0 0 •

2 , 5И П А ,М О Н ТИ РУЕМ Ы Е и з  ГОТОВЫХ 

У З Л 0 8 ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖНЫЙ « 2 6  ММ

т
36 ц 12* в о г « а "ЗАДВИЖ КИ «УГ УН М Ы Е  ФЛАНЦЕВЫЕ 5 , 0 0 1 2 , « 0 1 * 01 * 3 3 6 5 1 1 , 0 0 В9

1 М П А ,д и а м е т р  у с л о в н о г о

П Р О Х О Д А ,М М 120 0

WT

•КЛ АП АН Ы  6 УГ УИ Н Ы Е  ОБРАТНЫ Е

6 , В * 0 , 1 9 1 0 , 2 5 1

3 5 ш г > в о э » « 5 , 0 0 • » * * 0 , 9 6 *1 9 2 В 1 0 , 0 0 > 0

«Л АН Ц ЕВ Ы Е НА УСЛОВНОЕ ‘ « 3 2 0 , 1 7 1 0 , 2 2 1

Д АВЛЕНИЕ ДО 2 , З И Л А ,Д И АМ Е ТР  

УСЛОВНОГО  П Р О Х О Д А ,M M I2 0 0

шт
ИВ«ПРОНЫВНАЯ ВОДА

3 6  Ш 1 я 1 5 5 " 3  "В О Д О С бС ТИ иК  ХОЛОДНОЙ ИЛИ 1 , 9 0 9 , 2 6 0 , 0 1 6 3 • * , 0 0 *

r V r i l o b P  РОАЫр Д И Л П с |г  

УСЛОВНОГО П РО ХО Д А, ИМ , ДО 1 5 0 2 , 5 * «Я • 9 •

WT
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А р е о с с  < РЕД АКЦИЯ 6 , 1  )

902-2-445.87 (УП.2)

1 I  2  | 3  |

М 9*Г Р Я Э Н А Я  ПРОМЫВНАЯ ВОДА

J 7  Ц 1 2 « В 0 2 « 5  «ЗАДВИЖ КИ А УГ УН Н Ы Е  Ф ЛАНЦЕВЫ Е 

НА УСЛОВНОЕ Д АВЛЕНИЕ 

1М П А ГД И АМ ЕТР  УСЛОВНОГО  

П РО ХО Д А , М М Ю О ^ Ю О  Д И А М ,1 0 0 М Н

шт

з а  Ц 1 2 * В 0 2 « 5  «ЗАДВИЖ КИ а у г у н н ы е  ф л а н ц е в ы е  
НА УСЛОВНОЕ Д АВЛЕНИЕ 

1М П А ГД И АМ ЕТР  УСЛОВНОГО  

П РО Х О Д А ,М М 180<- Ю О  ЛИ AM ,ВОММ

шт

3 9  Ц 1 г * а 0 3 ч 3  «КЛ АП АН Ы  А УГ УН Н Ы Е  О БРАТН Ы Е

П О Д Ъ ЕМ Н Ы Е ,О БРАТН Ы Е ПОВОРОТНЫЕ  

ф л а н ц е в ы е  н а  УСЛОВНОЕ  

Д АВЛЕН И Е ДО г.З М П А ,Д И А М Е Т Р  

УСЛОВНОГО  П Р О Х О Д А ,М М ,6 5 « « 0  

Д И АМ 'ВО И М

ШТ

Л !« П Е Р Е Л И В

АО Ц 1 2 » 2 - 1 0  «ТРУБО П РО В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ ЬН Ы Х  Т Р УБ  

С ФЛАНЦАМИ и СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС ЛОВ Н ОЕ Д АВЛЕН И Е НЕ БО ЛЕЕ 

2 , 5И П А ,М О Н ТИ Р УЕ М Ы Е  ИЗ ГО ТО ВЫ Х 

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖНЫЙ 4 2 6  ММ

Т

П2яОПОРОд НЕНИЕ

А1 Щ г « В 0 2 « 5  «ЗАДВИЖ КИ А У Г УН Н ы Е  ФЛАНЦЕВЫ Е 

НА УСЛОВНОЕ Д АВЛЕН И Е 

1 М П А ,Д И А М Е ТР  УСЛОВНОГО  

П РО ХО Д А , М щ в О - Ю О  Д И АМ , 1 ООММ

ШТ

А 0 * В 0 Э Д У Х 0 В 0 Д

АЗ Ц 1 2 « в о г « У  «ЗАДВИЖ КИ А У Г УН Н ы Е  Ф ЛАНЦЕВЫ Е 

НА УСЛОВНОЕ Д АВЛЕНИЕ 

1 Н П А ,д и а м е т р  у с л о в н о г о  

П Р 0 Х 0 Д А ,М И | 1 5 0

ШТ

аз шг«вог«э «з а д в и ж к и  а у г у н н ы е  ф л а н ц е в ы е
НА УС ЛОВН ОЕ Д АВЛЕН И Е 

1 И Л А ,Д И А М Е Т Р  УС ЛО В Н О ГО  

П Р О Х О Д А ,M M IS O

ШТ

В 9 « Т Е Х М А Е С К А Я  ВОДА

2 , 0 0

2 , 0 0

2 1 00

О , ОБ

В , 0 0

4 , 0 0

Я , 0 0

44 U12»В07«1 «Р Е Н Т И Л Ь  Д И АМ ,2в М М

О Т

4 , 0 0

№ 2 5 О 4 7 0 3 4

5 | 6  | У  | I

7 , 5 2  0 , 3 2  f l

3 , 3 8  О ,О А

7 , 3 2  0 , 3 2  1 5

з,эа о,04

3 , 2 8  0 , 3 0  7

2 , 7 В  0 , 0 4

А О , 5 9  9 , 9 4  t

2 8 , 1 6  5 , 3 5

7 , 5 2 0 , 3 2 A f

3 , 3 8 0 , 0 4

9 ,  А 2 0 , 6 2 9 1

* f  r t 0 , 1 2

? , 0 В 0 , 0 6 1 0

1 , 7 1 0 , 0 1

0 , 7 В m 0

* 2 5 1 5 * 0

1 0  | 1 0  I 11

7 1 6 , 0 0 1 2

• 0 , 0 5 9

7 1 4 , 0 0 u

Щ 0 , 0 1 9

6 1 A , 0 0 •

m 0 , 0 3 9

1 m 4 2 , 0 0 *

m 4 , 9 0 9

1 0 2 6 ,  0 0 3 *

m 0 , 0 8 •

1» « 8 , 0 0 > 1

M 0 , 1 B 1

9 m 3 , 0 0 IS

9 0 , 0 1 9

J m 1 , 0 0 *



< РЕДАКЦИЯ 1 ,1  >ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АОС-ЗЕС

902-2-445.87 (УП.2)

1 I  * 1 3 | А ,

АЗ Ц12-(-9

Ю-СТОАНАЯ ВОДА ПОСЛЕ ДООАИСТКИ

я ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУ6 0 , 3 (  

С ФЛАНЦАИи И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 
ИА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ ВОЛЕЕ 
г,5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ из г о т о в ы х  

УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 
2 1 9 - 3 2 5  Ин ДИ ДМ, 2  73ММ

т

Аб щ г - г - ю -ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ 0 ,2 3  
С 9ЛАИЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ А2б ММ 

ДИАН.АгбММ
т

47 U12 *1 1 влв -ТРУБОПРОВОДЫ из 2 , 5 0  

ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ С 
ПРИМЕНЕНИЕМ ГОТОВЫХ ФАСОННЫХ 
ДЕТАЛЕЙ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА, 2 6 0 - 3 1 5  ММ 
диАм.вгомм

м

АО U12*110-6 -ТРУБОПРОВОДЫ из 2 (30  
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ С ' 
ПРИМЕНЕНИЕМ ГОТОВЫХ ФАСОННЫХ 
ДЕТАЛЕЙ,ДиАМеТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА, 260-315 мм 
ДйAM,3 1 5МИ

и

49 (9 *13 3  
9-24*4

■ хом ут  0,01
т

so  щ г - г - 9

М7-СТ04НАЯ ВОДА НА ФИЛЬТРАЦИЮ

-ТРУБОПРОВОДЫ из СТАЛЬНЫХ ТРУБ 0 ,2 0  
С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 
(19-325 ММ АИАМ,219ИМ

Т

s i  щ г * г * 9 -ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ 0 ,1 7  
С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ • 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , ЗИЛА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 
219-325 ММ ДИАМ,273НН

Т

52 т г * 2 * 1 0 -ТРУБОПРОВОДЫ из СТАЛЬНЫХ ТРУБ 0 ,7 5  
С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ « 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 5НПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЭЛОВ,АИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 426 ММ

25047054Я 9

5 I 6 i  т | •

5 6 , ( 1  1 1 , 6 7  16

АО , 9Z 6 ,  АЗ

АО ,5 9  9 , 9 А  9
( 6 , 1 6  5 , 3 5

3 . 6 6  0 , 3 8  9

з, о а  о, 1 г

3 . 6 6  0 , 3 6  6

3 , 0 4  0 , К

2 Г , 1 0  А , 9 6  1

1 4 , ВО 1 , 5 2

5 6 , ( 1  1 1 , 6 7  11

4 0 , 9 2  6 , 6 3

5 6 , 2 1  1 1 , 6 7  1 0

« 0 , 9 2  6 , АЗ

4 0 , 5 9  9 , 9 4  9 0

6 * * 1 6  5 , 3 5

£15*5-99

1 9 1 1 0  | 91

15 А 6 3 ,0 В 20
2 •«29 9

6 2 4 2 , 0 0 10
1 6 , 9 0 в

в 1 5 , 0 0 12
И 0 , 1 5 т

7 1 5 , 0 0 и

т 0 , 1 5 •

т 2 5 , 2 0 «1
• 1 , 9 6 •

В г 6 3 , 0 0 19
1 • »  2 * 2

7 2 6 3 , 0 0 11
1 • « 2 9 1

21 Т 4 2 , 0 0 91
А 6 , 9 0 5



2 5 0 6 7 0 3 4ПРО ГРАМ М НЫ * КОМПЛЕКС А В С - З Е С  { РЕДАКЦИЯ 6 , 1

902-2-445«67 (УП.2)
Ш

z t s s s -n

1 I  2 3

д и А м 9« г б и м

т

з з  ш г - п а - а  - т р у б о п р о в о д ы  и з

П О ЛИЭТИЛЕНО ВЫ Х Т Р У Б  С 

ПРИМЕНЕНИЕМ ГО ТО ВЫ Х ФАСОННЫХ 

Д Е Т А Л Е Й ,Д И А М Е Т Р  УСЛОВНОГО  

П РО Х О Д А , 2 8 0 - 3 1 5  мм 

Д И А М ,3 1 5 М И

М

ЗА 6 9 - 1 5 3  - ХО М УТ

9 - 2 4 - 4  Т

5 5  6 9 - 1 5 3  

9 - 2 4 - 4

- УГО Л О К

МВ-ПРОМЫЬНАЯ ВОДА

56 щг-гг-e - т р у б о п р о в о д ы  из с т а л ь н ы х  т р у б

С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ

НА УСЛОВНОЕ Д АВЛЕНИЕ НЕ БО ЛЕЕ 

г « 5 М П А ,М О н Т И Р У Е М Ы Ь  ИЗ ГО ТО ВЫ Х 

УЗ Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖНЫЙ 

1 1 4 - 1 5 9  МЦ Д И А Н , 1 59ММ

т

5 7  Ц 1 2 - 2 - 9  -ТРУБО П РО ВО Д Ы  ИЗ С ТАЛ ЬН Ы Х Т Р УБ

С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ

НА УСЛОВНОЕ Д АВЛЕНИЕ « Е  БО ЛЕЕ 

ггЗ М П А ,М О Н Т И Р УЕ М Ы Е  ИЗ ГО ТО ВЫ Х

узлов,д и а м е т р  н а р у ж н ы й

2 1 9 - 3 2 5  Мм Д И А М ,2 7 3 К М

т

5 В Щ 2 - 2 - 1 3  -ТРУБО П РО В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ ЬН Ы Х т р у б

С ФЛАНЦАМИ и СВАРНЫМИ СТЫКАМИ  

НА УС ЛОВН ОЕ Д АВЛЕНИЕ НЕ БО ЛЕЕ  

2 # 5 М П А ,м о н т и р у е м ы е  ИЗ ГО ТО ВЫ Х  

УЗ Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖНЫЙ  

6 4 0 - 1 4 2 0  МИ Д И А Н |6 20М М

Т

5 9  Ц 1 2 - 1 1 8 ^ 1  -ТРУБО П РО ВО Д Ы  ИЗ

П ОЛИЭТИЛЕНОВЫ Х Т Р У Б  С 

ПРИМЕНЕНИЕМ ГО ТО В Ы Х ФАСОННЫХ 

Д Е Т А Л Е Й ,Д И А М Е Т Р  УС ЛОВ Н ОГО  

П РО Х О Д А , 2 0 - 5 0  НМ Д И А М ,32М М

к

* 0  U 12n 116-8  -ТРУБО П РО В О Д Ы  и з

ПОЛИЭТИЛЕНОВЫ Х Т Р У Б  с 
ПРИМЕНЕНИЕМ ГО ТО В Ы Х ФАСОННЫХ 

Д Е Т А Л Е Й ,Д И А М Е Т Р  УС ЛОВ Н ОГО  

П Р О Х О Д А , £ 6 0 - 3 1 5  НМ 

А И А М ,2 8 0 М Ч
Н

61 C 9 - 1 S 3  Ч Х О М /Т

9 - 2 4 - 4  Т
6 2  Е 9 - 1 5 3 ■УГОЛОК

4 f s  1 6  S 7  1 •  I 9 I 10  » 11

1

ооф«ф 3 , 6 6 0 , 3 8 * 1 4 3 6 5 , 0 0 7 0

►»1 
ф

1 
о

1 
«. 

1 
1*1

1\1

0 , 1 2 г 0 , 1 5 2

0 , 0 3 2 7 , 1 0 4 , 9 8 1 W ш 2 5 , 2 0 1

1 4 , 6 0 1 | « щ 1 , 9 6 т
0 « 0 2 2 7 , 1 0 4 , 9 6 1 т • 2 5 , 2 0 1

1 4 , 8 0 1 * 5 2 т 1 , 9 4 ш

0 , 0 1 6 7 , 0 1 1 4 , 6 3 1 1 т 1 1 0 , 0 0 1

6 6 , 6 4 7 , 6 3 т 1 0 , 1 0 •

0 , 6 2 5 6 , 2 1 1 1 , 3 7 3 5 2 5 7 6 3 , 0 0 3 9

4 0 , 9 2 6 , 4 3 4 8 , 2 9 5

5 , 3 5 2 6 , 7 1 * , 1 « 1 5 4 1 1 8 2 3 3 3 , 0 0 1 7 7

2 2 , 0 0 1 , 6 3 9 2 , 1 0 11

1 1 2 , 0 0 0 , 6 0 0 , 0 2 9 0 8 4 г 1 , 0 0 1 1 2

0 , 7 5 «0 41 ф •

1 4 , 0 0 3 , 6 6 0 , 3 8 51 4 3 6 5 , 0 0 7 0

3 , 0 4 0 , 1 2 2 0 , 1 5 2

0 ( 0 * 2 7 , 1 0 4 , 9 8 1 1 ф 2 5 , 2 0 1

1 6 , ВО 1 , 6 2 т 1 , 9 6 •

0 , 0 3 2 7 , 1 0 4 , 9 6 1 » т 2 5 , 2 0 1



( PtAАКЦИИ 6,1 )ПРОГРАММНЫ # комплекс А 8 С - З Е С

902-2-445,87 (УП.2)

1 « г з А

9 - г * - * т

Н 9 - Г Р Я З Н А Я  ПРОМЫВНАЯ ВОДА

бз щг«г-г

6 *  щ г - 2 - в

6 5  ш 2 * г * 9

6 6  с и г * 1 1 8 - ?

«Т Р УБ О П Р О Ь О А Ы  ИЗ С ТАЛЬН Ы Х Т Р У *  

С ФЛАНЦАМИ И СвАРНЬ'ЛИ СТЫКАМИ 

НА УСЛОВНОЕ Д АВЛЕН И Е НЕ БО Л ЬЕ  

г ,5 М П А » И 0 н Т И Р У € М Ы Е  ИЗ ГО ТО В Ы Х 

УЗ Л О В »Д И А М Е Т Р  НАРУЖНЫЙ 7б«ч89  

ММ Д И АМ чв9ММ

Т

«ТРУБО П Р О В О Д Ы  из С ТАЛ ЬН Ы Х Т Р У 6  

С ФЛАНЦАМИ А СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС ЛОВ Н ОЕ Д АВЛЕН И Е НЕ БО ЛЬЕ 

2 , 5М П А ,М О Н ТИ Р УЕ М Ы Е  ИЗ ГО ТО ВЫ Х 

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖНЫЙ 

1 1 6 - 1 5 9  ИМ А И А *% Ю 8 М М

т
-ТРУБО П РО В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ ЬН Ы Х  Т Р У Б  

С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС ЛОВ Н ОЕ Д АВЛЕН И Е НЕ БО ЛЕЕ 

2 , 5М П А ,М О Н ТИ Р УЕ М Ы Е  ИЗ ГО ТО В Ы Х 

УЗ Л О В »Д И А М Е ТР  НАРУЖНЫЙ 

2 1 9 * 3 2 $  ММ А И A M . 2 73ММ

Т

«ТРУБО П Р О В О Д Ы  ИЗ 

П О ЛИЭТИЛЕНО ВЫ Х Т Р У Б  С 

ПРИМ ЕНЕНИЕМ  ГО ТО В Ы Х  ФАСОННЫХ 

Д Е Т А Л Е Й ,Д И А М Е Т Р  УСЛОВНОГО  

П РО ХО Д А» 6 3 - 9 0  ММ Д И А М ,90М М

м

0 , 0 6

0,03

0 , 5 5

0,50

6 7  U 1 2 * 1 1 0 * 8  -ТРУБО П РО В О Д Ы  ИЗ 1 5 , 5 0

П О ЛИЭТИЛЕНО ВЫ Х Т Р У Б  С 

ПРИМЕНЕНИЕМ ГО ТО В Ы Х ФАСОННЫХ

д е т а л е й , д и а м е т р  у с л о в н о г о

П Р О Х О Д А , 2 & 0 - 3 1 5  НМ

дидм.г&омм
н

6 8  Е 9 * 1 Ы «Х О М У Т 0 , 0 3

9 * 2 6 * 6 т

6 9  Е 9 - 1 5 3 « У Г О Л О К 0 , 0 6

9 - 2 6 * 6 т

П 2*О П О Р О «Н Е Н И Е

ГО  Щ 2 * 2 » 8  «ТРУБО П Р О В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ ЬН Ы Х Т Р У Б  0 , 1 *

С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС Л О В Н О Е Д АВЛЕН И Е НЕ БО Л ЬЕ

2 , 5 М П А ,м о н т и р у е м ы е  и з  г о т о в ы х

У Э Л О В • А И А ц Е Т Р  НАРУЖНЫЙ 

1 1 6 * 1 5 9  Мм ДИA M , 1 08ММ

т
7i ц1г»пв*з ^Трубопроводы и з  2 9 , во

№ 2 5 0 6 7 0 5 6

s '  I  6  I  У  | 

1 6 , 8 0  1 , 5 2

1 0 7 , 5 8  1 5 , 0 5  6

8 7 , 0 1  8 , 5 1

8 7 , 0 1  1 6 , 6 3  5

6 8 , 6 6  7 , 8 3

5 6 , 2 1 1 1 , 8 7 5 1

6 0 , 9 2 6 , 6 3

1 , 0 7 0 , 0 3 9

0 , 9 9 0 , 0 1

ы Ф- »
\ ■

0 , 3 8 шт

3 , 0 6 0 , 1 2

2 7 , 1 0 6 , 9 8 1

1 6 , 8 0

2 7 , 1 0

1 . 5 2

6 , 0 8 2
1 6 , 8 0 1 , S 2

• 7 , 0 1 1 6 , 6 3 18
6 8 , 6 6 7 , 8 3

1 . 6 1 0 , 0 9 ♦ 1

2 * 5 * $  *08

8 | 9 \ 10 | 11

ш 1 , 9 6 •

3 Щ 1 3 6 , 0 0 I

m 1 0 , 9 8 Ф

г W 1 1 0 , 0 0 3

щ 1 0 , 1 0 ■

2 3 7 6 3 , 0 0 1 5

6 8 , 2 9 «

8 щ 2 , 0 0 1 7

W 0 , 0 1 m

6 7 6 5 , 0 0 78

г 0 , 1 5 г

г • 2 5 , 2 0 1

ш 1 , 9 6 •

1 - 2 5 , 2 0 г

Щ 1 , 9 6 •

1 0 г 1 1 0 , 0 0 1 5

1 1 0 , 1 0 1

1 8 3 2 | 9 0 8 0



программный  комплекс л в с -зес  ( ред акция  6 , 1  ) 

902-2-445.87 (УП.2)

1 I г I э

п о л и э т и л е н о в ы х  т р у ь  с 
п р и м е н е н и е м  г о т о в ы х  фасонных 
д е т а л е й , д и а м е тр  у с л о в н о г о  

п р о хо д а , п о  мм
м

72  т г . i i s * i  « трубо п ро во д ы  и з

П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Х  Т Р / 8  С 

П РИ М ЕН ЕН И ЕМ  ГО Т О В Ы Х  ФАСОННЫ Х 

Д Е Т А Л Е Й ,Д И А М Е Т Р  УС Л О В Н О ГО  

П Р О Х О Д А , г О * З Р  ММ Д И А М ,г$ М М

м

Т3 Е9*1S3 «ХОМут
9*26*4  Т

дО -В О З Д УХО В О Д

г *  щ г - г - в  ■’ Т р у б о п р о в о д ы  и з  с т а л ь н ы х  т р у ь

С ФЛАНЦАМ И И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б О Л Е Е  

2 , З М П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ ГО ТО В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ 

1 1 4 * 1 3 9  ММ Д ИАН  ,  1 39ММ

Т

уз шг*г-б " Т рубо про во д ы  из с та л ьн ы х  т р у б

С Ф ЛАНЦАМ И И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б О Л Е Е  

2 , З И Л А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ ГО ТО В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ 3 7  ММ

Т

76 ш г* 1 1 в*г " трубо п ро во д ы  из
П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Х  Т Р У Б  С 

П РИ М ЕН ЕН И ЕМ  ГО Т О В Ы Х  ФАСОННЫ Х

д е т а л е й , д и а м е тр  ус ло вн о го

П Р О Х О Д А , 6 3 * 9 0  ММ Д И А М .б З М М

м

77 щг*11В*3 "Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  из
П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Х  Т Р У Б  с 

П РИ М ЕН ЕН И ЕМ  ГО ТО В Ы Х  Ф АСОННЫ Х 

Д Е Т А Л Е Й ,Д И А М Е Т Р  УС Л О В Н О ГО  

П Р О ХО Д А , 1 4 0 * 1 6 0  ММ 

А И А Н .1 6 0 М Н

н

? «  U 1 2 * 1 1 В «1  «Т Р УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ

П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Х  Т Р У Б  С 

П РИ М ЕН ЕН И ЕМ  ГО Т О В Ы Х  Ф АС О НН Ы Х 

Д Е Т А Л Е Й ,Д И А М Е Т Р  УС Л О В Н О ГО  

П Р О Х О Д А , 2 0 * 3 0  ММ Д И А М ,6 0 М М

М
7 9  Е 9 « 1 5 3  « Х О М У Т

9 - 2 4 - 4  Т

ВО Е9»133 
9-26*4

«УГО Л О К

4

0 , 0 0

0,01

0 , 2 2

о ,о в

гв,оо

3 0 , 0 0

1 0 0 , 0 0

0 , 0 6

0 , 0 2

Й 9 - Т Е Х Н И 4 Е С К А Я  ВОДА

2 1 0 9 7 0 3 6m

*  I  6  | Т I  о

ьг з 0,02

о,во 0,02 6

0,73 *

2?, 10 6,9В 1

1 6,во 1 , 3 2

87, 01 16,63 19

68,66 7 , 0 3

137.30 6,13 11

129,60 1 , 3 1

1.07 0,03 30

0.99 0,01

1,96 0,17 90

1 ,6 6  0 ,0 9

0 , 0 0 0 , 0 2 0 6

0 , 7 9 •

27,10 6,90 1

16,00 1,*2
27,10 6,90 1

USiS-99
I  о | 1 0  | 11

1 0,09 1

6 « 1 , 0 0  в

я я »

* 19,20 •

я 1 ,** Я

3 1 1 0 , 0 0 26

2 1 0 , 1 0 1

Ю m 2 0 0 , 0 0 1 0

«0 1,69

* о 1 2 , 0 0 0 0

- 0 , 0 1 •

01 9 3,00 190

3 0 , 0 0 1

•1 г 1 , 0 0 1 0 0

ш 0» ■

1 » 29,20 1
m
я

1 , 9 6

29,20
•

1
16,00 1 . * * 1 , 9 6



П РО ГРАМ М Н Ы Й  КОМ ПЛЕКС А В С - З Е С  < РЕД АКЦ И Я  6 , 1

9 0 2 - 2 - 4 4 5 . 8 7  ( У П . 2 )

> т 2 5 0 6 7 0 3 4

225Ъ5-0Ъ

1 ( 2 : з 1 4  1 S ( 6  1 7  1 В 1 9  I 1 0  f  11

8 1  U 1 2 « - H 8 - 1  "Т Р УБ О П Р О В О Д Ы  и з 8 »  0 0 0 , 8 0 0 »  0 2 6 6 т 1 » 0 0 8

П РИ М ЕН ЕН И ЕМ  ГО Т О В Ы Х  Ф АС О Н Н Ы Х 0 , 7 5 т ш * щ
д е т а л е й , д и а м е т р  у с л о в н о г о

п р о х о д а , г о - s o  ММ Д И А М .гЗ М М

8 2  щ г - г - 3  - ТР УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  т р у б 0 » О 1 2 * 3 , 1 0 6 ,  бо 2 г т 3 5 4 , 0 0 4

НА У C /10&H O F Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б Б Л Е Е 2 2 7 , 7 0 1 » 7 Ь Щ 2 »  2 7 т
г , 5 М П А ,М О Н Т И Р УЕ М Ы Е  ИЗ ГО ТО В Ы Х

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ £ *  ММ

л и а м . г е м м

Т

И ТО ГО  ПРЯМ Ы Е З А Т Р А Т Ы  п о  Р А З Д Е Л У  3 Р У Ь , 1 1 4 8 8 8 9 1 1 3 1 4 0 3

Р У Б , 4 1 5 0

b Ю М  Ч И С Л Е  I

С ТО И М О С ТЬ  Д О и Т А м н ы х  Р А Б О Т  - Р УБ  , 1 1 3 7 9 т ф
М А Т Е Р И А Л Ы  - Р УБ  а 1 3 9 ш т щ
В С Е ГО  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Ь  , • 9 2 7 т ф

Н АКЛАД Н Ы Е РАС ХО Д Ы  - Р УЬ  , 7 0 8 ф т т
Н О РМ А ТИ В Н А Я  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  г Ч Е Л , -Ч W ф » 6 4

С М Е ТН А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  8 Н . Р ,  - Р У Ь  , - 1 2 5 т »
П Л АН О В Ы Е  Н АКО П Л ЕН И Я  - Р У Б  , 1 0 6 г т т

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖ НЫ Х Р А Б О Т  - Р У Б . 1 9 9 1 т ф т

Н О Р М А Т И В А М  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  - Н Е Л .- Ч т ф т 1 5 0 6

С М Е ТН А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Ь  t т 1 0 5 2 9 •

С ТО И М О С ТЬ  1Е Т  АЛ Л О М О Н ТА И Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Ь  « 11 ■г Ф •

В С ЕГО  З А Р А о О Т Н А Я  П Л А Т А " Р У Б , щ 3 Ф т

В С Е Г О , С ТО И М О С ТЬ  M F T А лЛ О М О Н Т А ц Н Ы Х  Р А Б О Т  ~ Р У Ь , 1 1 ф ф 9

Н О РМ А ТИ В Н А Я  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л .- Ч т т Ф 9

С М Е ТН А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , 3 т •

И Т О Г О  ПЦ Р А З Д Е Л У  3 Р У Ь  , 2 0 0 2 ф щ ■»

Н О РМ А ТИ В Н А Я  Т Р УД О Е М К О С Т Ь  - Ц ЕЛ  ,- Н - ф Щ 1 5 1 7

С М Е ТН А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Ь , ф 1 0 5 5 т •

Р А З Д Е Л  4 ,  М А Т Е Р И А Л Ы  НЕ У 4 Т Е Н Н Ы Е  Ц ЕН Н И КО М

C8IS8SBI&3B3BIISaSSeB888atRS8eaS«BS«EeK8cee(>B|

М 4 П С Т 0 4 Н А Я  ВОД А П О С ЛЕ & И 0 Л 0 Г И 4 Е С К 0 А  0 4 И С Т К И

8 3  С 1 5 9 - 3 3 9 9  -«УЗЛЫ Т Р УБ О П Р О В О Д О В  С 0 » 0 4  4 3 3 , 2 0  *  1 7  *

1 Ь 9 « 3 4 0 0  УС Т А Н О В К О Й  Н ЕО БХО Д И М Ы Х ------ - - - -  —  ч — ■»-

Д Е Т А Л Е Й  В Х О Д Й Ц И Х  о ■ -

КО Н С ТР УК Ц И Ю  Т Р УБ О П Р О В О Д А »  СО

С В АРКО Й  НА П О С ТО Я Н Н Ы Х

П Р О К Л А Д К А Х » К Р Е П Л Е Н И Ь Н  БО Л ТА М И

И С В АРКО Й  ИЗ Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х

Т Р У Б  БО Л ЬШ О ГО  Д И А М Е Т Р А

С ТЗ С П » С Т *С П »Д И А М Е Т Р О М

УС Л О В Н О Г О  П РО Х О Д А  4 0 0



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С «ЗЕС  ( РЕДАКЦИЯ 4 , 1  )

902-2-445,87 (УП.2)

1 I  * э 4 I

мм ,НАРУЖ НЫ М  ДИАМЕТРОМ 4 * 4  

М М ,Т0 /Ш И Н 0 Р  С ТЕН КИ |М М |А  

Д АA M , 4 2 6 3 4 ММ

т

М 7 «С Т 0 4 Н А Я  ВОДА НА ФИЛЬТРАЦИЮ

3 4  С 1 Э 0 - 6 5 0

BS * 3 0 7 - 1 0 3 * 7

«ЗАД ВИИКИ П АРАЛЛЕЛЬН Ы Е 

ФЛАНЦЕВЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ 

ШПИНДЕЛЕМ, АЛА ВОДЫ И ПДРД 

ДАВЛЕНИЕМ 1 М П А 3 0 Ч 6 Б Р  

ДИАМЕТРОМ В МН| * 0 0

ШТ

«КЛ АП АН  ОБРАТНЫЙ 1 9 Ч 2 1 Б Р  

А У * 0 0 |  Р У Ю

N T

M S-ПРОМЫВНАЯ ВОДА

1,00

5 , 0 0

В «  1 7 0 4 - 3 0 7 6

Д .1

•С 4 Е Т 4 И К  ХОЛОДНОЙ ВОДЫ 

ТУРБИННЫ Й В Т - 1 5 0

ШТ

1 , 0 0

М 9«Г Р А З Н А Я  ПРОМЫВНАЯ ВОДА

3 7  С 1 3 0 - 6 4 7

S 3  С 1 3 0 - 6 4 6

3 9  * 3 0 7 - 1 0 3 2 4

«ЗАДВИЖ КИ п а р а л л е л ь н ы е  

ФЛАНЦЕВЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ 

ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ Й ПАРА  

ДАВЛЕНИЕМ 1 М Л А 3 0 Ч 6 Б Р  

ДИАМЕТРОМ В ММТ 1 0 0

ШТ

«ЗАДВИЖ КИ П АРАЛЛЕЛЬНЫ Е 

ФЛАНЦЕВЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ 

ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ И П АРА  

ДАВЛЕНИЕМ 1 МПАЭОЧбЬР 

ДИАМЕТРОМ В ММ1 ВО

ШТ

«КЛ АП АН  ОБРАТНЫЙ 1 9 Ч 2 1 Б Р  

Д У В 0 Т Р У 1 4

ШТ

2 , 0 0

2 , 0 0

2 , 0 0

П 1«П Е Р Е Л И В

9 0  С 1 5 9 « 3 3 9 9  «УЗ Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ С 0 , 0 4

1 5 9 . 3 4 0 0  УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ  ТРУБО П Р О В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П РО К Л А Д К АХ ,К РЕ П Л Е Н И ЕМ  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ Э ЛЕКТРО С ВАРН Ы Х 

Т Р У Б  ЬОЛЬЩОГО Д И АМ ЕТРА 

С ТЗ С П ,С Т 6С Л ,Д И А М Е ТР О М  

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 4 0 0  

ММ,НАРУЖ НЫМ ДИАМЕТРОМ 4 * 6  

ММ,ТОЛ1КИИОВ С Т Е Н К И ,Н М |6  

Д И А М ,6 2 6 Х 4 М И

Д О

»  I  •

* 5 0 4 7 0 5 4

2 7 S 3 5 - 9 8

7  I  4  | 9  I  10  I  11

6 0 , 2 0  •  5 0 1  •  •  •  ь

* 4 , 6 0 1 * 3

5 7 , 0 0 5 Т  *

* * , 9 0 4 *

1 9 , 3 0 3 *

1 4 , 2 7 2 9

4 3 3 , 2 0 1 7

Я
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902-2-445.87 (УП.2)

1 » г  * »  I  в

* 1  С Н О - 6 4 7

п г*0П О РО М Н ЕИ И Е

•■ЗАДВИЖКИ П АРАЛЛЕЛЬНЫ Е 

«Л АН Ц ЕВ Ы Е С ВЫДВИЖНЫМ

ш п и н д е л е м ,  д л я  в о д ы  и  п а р а

ДАВЛЕНИЕМ 1 МПАЗОНбЬР 

ДИАМЕТРОМ в М А| 100
ИТ

ДО-ВОЗДУХОВОД

9 2  С 1 3 0 - 6 6 9

9 3  С 13 0 - 6 6 5

-ЗАДВИЖКИ ПАРАЛЛЕЛЬНЫЕ 

«Л АН Ц ЕВ Ы Е  С ВЫДВИЖНЫМ 

ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА 

ДАВЛЕНИЕМ 1 Н П АЗО ЧбЬР  

ДИАМЕТРОМ В ММ| 1 5 0

ШТ

«ЗАДВИЖ КИ П АРАЛЛЕЛЬНЫ Е 

«Л АН Ц ЕВ Ы Е С ВЫДВИЖНЫМ 

ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ И П АРА  

Д АВЛЕНИЕМ 1 М ПАЗОНбЬР 

ДИАМЕТРОМ В ММ; 3 0

ИТ

В 9 - Т Е Х Н И 4Е С К А Я  ВОДА

9 4  С Ч 3 0 - 1 2 1

93 0517-1136

-ВЕН ТИ ЛИ  ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ

1 3 4  вп  д л я  в о д ы  и

П АР А ,Д АВ Л ЕН И Е М  1 , 6  МПА 

«ДИАМЕТРОМ 2 3  ММ

Ш Ь
- Р УК А В  РЕЗИНОВЫЙ 

НАПОРНОВСАСЫВАНИИЯ С 

ТЕКСТИЛЬНЫ М

КАРКАСОМ ,НЕАРМ ИРОВАМ НЫ й

Р А Б 0 4 Е Е  д а в л е н и е  з к г с / с м г

В Н УТРЕН Н И Й  Д ИАМ ЕТР 100М Н  

КЛАСС В ,Г Р У П П А  2 *  

Г О С Т 3 3 9 В - 7 6

м

6 , 0 0

4,00

3 , 0 0

В ,  00

2 0 , 0 0

М З - С Т04Н А Я  ВОДА ПОСЛЕ Д 00 6И С Т К И

9 6  С 1 3 9 - 3 3 6 В  -УЗ Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ С 0 , 3 2

1 5 9 * 3 3 6 9  УС ТАН О ВКО Й  НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛ ЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ  ТРУБО П Р О В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ ИА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К АХ ,К РЕ П Л Е Н И ЕМ  ВОЛГАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ Б е с ш о в н ы х  

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО  ПРОХОДА

а з о м н , н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м

агзцм,тодцииоя стенки гмм

2 3 0 6 / 0 3 6т

IZSiS -98
8 | 6  | Г  I  0  » *  I  1 0  I  11

гг ,90 137

3 > , 0 0 1 3 *

1 J , РО - 7 0

ж »

1 , 6 0

7 , 0 3 1ВЗ

336,91 1 0 *



4

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС  Ч М О Д Х и И Я  4 , 1  )

902-2-445.87 ( М
.............................. • • • . . . . . . . . . д а , . . . * . . . . . . .  — . . . . . . .
1 I z I з |

0 7  С 1 » 9 « 3 3 9 9  

1 ) 9 * 3 4 0 4 ,

т
«АЭЛЫ  т р у б о п р о в о д о в  с 0 , 3 3  

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

ДЕТАЛЕЙ в х о д я щ и х  в 

КОНСТРУКЦИЮ  ТР УБ О П Р О В О Д А ,с о

с в а р к о й  н а  п о с т о я н н ы х

П РО КЛ АД КАХ ,КРЕП Л ЕН И ЕМ  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ М Е К Т Р О С В А Р Н ы Х  

Т Р У Б  БОЛЬШОГО д и а м е т р а

С ТЗС П ,С Т4С П ,Д И А М Е ТР О М  

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 4 0 0  

МП,НАРУЖ НЫМ ДИАМЕТРОМ 4 2 4  

мм,ТОЛЩИНОЙ С Т Е Н К И ,мм,6 

А И A N ,4 2 6 Х д М М

Т

0 4  С 1 ) 9 * 4 9 2 «Т Р У Б Ы  ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ ЛЕГКО ГО  0 , 3 4  

ТИПА НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ2ВОММ

ю н

0 9  С 1 3 9 - 4 9 Э « Т Р У Б Ы  ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ ЛЕГКО ГО  0 , ( 4  

ТИПА НАРУЖНЫМ ДИАМЕ Т Р 0 М 3 1 SMH

Ю М

loo ciso>-iaoi «ФЛАНЦЫ СТАЛЬНЫЕ ПЛОСКИЕ 4 , 0 4  

ПРИВАРНЫЕ ИЗ СТАЛИ

в с т э с п г .в с т э с п з  д а в л е н и е м

1 ,4М П А ,Д И АМ ЕТРО М  В ММ| 3 0 0

мт
10 1  0 3 0 3 0 2 - 9 «ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ ФАСОННЫЕ 4АС ТИ  1 2 , < 4

КГ

ю г  С 1 2 1 « г о 1 9 «Х О М УТ  0 , 0 1

т

1 0 3  С 1 9 9 > 3 3 9 «  

1 3 9 * 3 3 5 9

М 7- С Т04Н А Я  ВОДА ИА ФИЛьТРЦАЦИЮ

■УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 0 , 2 4  

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ  ТРУБО П РО В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ  

П Р О К Л А Д К А Х ,к р е п л е н и е м  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  го ,Д И А М Е ТР О М  

УСЛОВНОГО ПРОХОДА

гоонм,н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м
2 1 9ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 4MH 

Д И А К ,2 1 9 Х з М М

т

1 0 4  С 1 * 9 « Э 3 4 В  «УЗ Л Ы  ТРУЬОПРОВОДОВ С 0 ( 1 7

1 3 9 * 3 3 4 9 УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ 4 

КОНСТРУКЦИЮ  ТРУБО П РО В О Д А ,С О  

еОАРКОД НА ПОСТОЯННЫХ 

П РО К Л АД КАХ ,КРЕП Л ЕН И ЕМ  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЯ ИЗ БЕСШОВНЫХ

I9Q47Q14IX
tZS95-*9

»  » *  I  7  I  •  I  •  I  1 0  I  И

4 3 3 | ( 0  ■ 1 0 0  ■ *  *  •

•  т  т я т

4 0 , 0 0 1 *

7 0 , 4 0 1 0

4 , 0 4 » «

4,03

я

3 9 4 , 0 0

( 1

346,04 * 0

334,01 0 7
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1 1 г а э 1 4 1 ь 1 6 11 т 1г •

Т Р У Б  f С ТА Л Ь  2 0 , ДИАМ ЕТРОМ  

УС Л О В Н О ГО  ПРОХОДА 

2 S 0 M M ,НАРУЖНЫМ Д ИАМ ЕТРОМ  

2?З М М ,ТО Л Щ И Н О Й  С ТЕН КИ  ?ММ 

Д И А Н , 2  73 Х 4 М М

Т
105 С130-1799 •ФЛАНЦЫ СТАЛЬНЫЕ ПЛОСКИЕ ооо•» 6,13 ■ 61 ф

ПРИВАРНЫЕ ИЗ СТАЛИ
е с т з с п г ,в с т э с п г  давлением р •1
1 ,6МПА,ДИАМЕТРОМ В ММ | 200

WT

106 С159*3399 «узлы трубопроводов с 0,75 633,20 ш 32$ *
159«3400 УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ

ДЕТАЛЕЙ входящих В щ Щ
КО Н С ТРУКЦИ Ю  Т Р У Б О П Р О В О Д А ,со 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БО ЛТАМ И 

И СВАРКО Й  ИЗ Э Л ЕКТРО С В А РН Ы Х  

Т Р У Б  БОЛЬШ ОГО Д И АМ ЕТРА  

С Т З С П ,С Т 6 С П гД И А М Е Т Р О М  

УС Л О В Н О ГО  ПРОХОДА 4 0 0  

М М ,НАРУЖ НЫ М  Д ИАМ ЕТРОМ  4 2 6  

М М ,ТОЛЩ ИНОЙ С Т Е Н К И ,М М | 6  

Д И А М '4 2 6 Х 4 М М

т
1 0 7 С 1 5 9 * 4 5 3 « Т Р У Б Ы  П О ЛИЭТИЛЕНО ВЫ Е Л Е ГК О ГО

ТИПА К A DVu*UklM йи1ИГТбПМ«4И1М
1 , 6 0 ТО, АО «» 1 1 0 я

1 0 8 С1 3 0 * 1 8 0 1

Ю М

«Ф ЛАНЦЫ  С ТАЛЬН Ы Е ПЛОСКИЕ
ПО Л Л A DUli С ui ГТ1Ли

6 , 0 0

я

6 , 9 6

■в

» 61 т

1 0 9 0 5 0 3 0 2 « 9

В С Т Э С П 2 ,В С Т З С П З  Д АВЛЕНИЕМ  

1 , 6 М П А , д и а м е т р о м  в м м » 3 0 0

ш т

«П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Е ФАСОННЫЕ 4 АСТИ
к г

* 4 0 , 1 9

Ч

6,03 т 1 0 0 0 »

1 1 0 С 1 2 1 * 2 0 1 9 «хомут
Y

0 , 0 3

*

3 5 6 , 0 0

т
я 11 «г

1 1 1 С 1 2 1 - 2 0 1 3 « У Г О Л О К
т

0 , 0 2

я

4 4 8 , 0 0

Я

ш 9 т

М 8«П РО М Ы вН АЯ  ВОДА

• т

1 1 * С 1 5 9 * 3 3 4 8
4

« У З Л Ы  ТРУБО П РО В О Д О В  С
*ГТДМЛв*Гкя U С ПС МЛЛ ИУиУ

0 , 0 1 3 8 $ , 6 0 т 4 т

Д Е ТА Л Е Й  ВХОДЯЩИХ В 

КО Н С ТРУКЦ И Ю  Т Р У Б О П Р О В О Д А ,со 
СВАРКО Й  НА постоянных 
П Р О К Л А Д К А Х !К Р Е П Л Е Н И Е М  ВОЛГАМ И 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , Д И АМ ЕТРОМ  

УС Л О В Н О ГО  ПРОХОДА 

1 S Q M M ,НАРУЖНЫМ Д ИАМ ЕТРОМ  

1 Б Р И М ,ТО Л н И П О й  С ТЕН КИ  А|1МЙ

т т

I  *

J2S3S-.QB  

1 0  | 11

т

*
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902-2-445.87 (УП.2)

1 I  г э д I

1 1 3  С 1 & * » * Э 6 Я  

Г Б * « З Э 6 9

ДИАН с 1 5 9 Х } М Н

Т

« у * л ы  т р у б о п р о в о д о в  с 
УС ТАН О В КО Й  НЕОБХОДИМЫХ  

Д Е ТА Л Е Й  в х о д я щ и х  ь 
К О Н С ТРУК Ц И Й  ТРУБО П Р О В О Д А * СО 

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫ Х 

П Р О К Л А Д К А Х *К Р Е П Л Е Н И Е М  б о л т а м и  

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  гО # Д *А м Е Т Р О М  

УС Л О В Н О ГО  П РО ХО Д А 

2 S 0 M H f НАРУЖНЫМ Д ИАМ сТРОМ

г и з м н , т о л щ и н о й  с т е н к и  ? ч м

Л И А М | 2 7 3  ХдМ Н

т

О f 6 2

1 1 6  С 1 5 9 - 3 6 1 3  « У З Л Ы  ТРУБО П РО В О Д О В  С 5 * 3 5

УС ТАН О В КО Й  НЕОБХОДИМЫХ  

Д Е ТА Л Е Й  ВХОДЯЩ ИХ Ь 

КО Н С ТРУКЦ И Ю  ТРУБО П Р О В О Д А * СО 

С р й РКО й  н а  п о с т о я н н ы х

П Р О К Л А Д К А Х *К Р Е П Л Е Н И Е М  БО ЛТАМ И

И СВАРКОЙ и з  э л е к т р о с в а р н ы х  

Т Р У Б  БОЛЬШ ОГО Д И АМ ЕТРА  

С Т З С Л ,С  ГбС П *Д И АМ ЕТРО М  

УС ЛОВ Н ОГО  ПРОХОДА 

ВООМ М ,НАРУЖ НЫ М  Д И АМ ЕТРОМ

в г о н и , т о л щ и н о й  с т е н к и  в м н  

А Н А М 'Б гО кйМ М

T

1 1 5 С 1 5 9 ~ 6 8 2 « Т Р У Б Ы  ПО ЛИ Э ТИ ЛЕН О ВЫ Е С РЕД Н ЕГО  

ТИПА НАРУЖНЫМ Д и А М Е Т Р О М зг

Ю М

1 1 * 6 5

1 1 6 С 1 5 9 * 6 5 2 « Т Р У Б Ы  П О ЛИЭТИЛЕНО ВЫ Е Л Е Г К О Г О  

ТИ П А  НАРУЖНЫМ А и А М Е ТР О М гбО Н М

Ю М

1 * 4 6

1 1 7 0 5 0 3 0 2 - 9 «П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Е ФАСОННЫЕ 6А С ТИ

КГ

1 5 , 7 5

11 В С 1 1 3 « В 1 7 «Ф АСОННЫ Е С ТАЛ Ь Н Ы Е  СВАРНЫЕ 

ЧА С ТИ
т

0 , 0 1

1 1 9 С1 2 1 « 2 0 1 9

1

«Х О М У Т

Т

0 * 0 4

1 2 0 C l 2 1 * 2 0 1 3 «У Г О Л О К

т
0 , 0 3

М 9 « Г Р Я З И А Я  ПРОМЫВНАЯ ВОДА

1 2 1  С 1 5 9 * 3 3 2 7  « У З Л Ы  ТРУБО П РО В О Д О В  С 0 * 0 4

1 5 * « i 3 2 B  УС ТАН О В КО Й  НЕОБХОДИМЫХ 

Д Е ТА Л Е Й  ВХОДДЩИХ В 

КО Н С ТРУКЦИ Ю  ТР УБ О П Р О В О Д А *С О  

СВАРКО Й  НА ПО С ТОЯН Н Ы Х 

П Р О К Л А Д К А Х *К Р Е П Л Е Н И Е М  БО ЛТАМ И

2 1 0 4 7 0 9 6т

5 | 6  \ 7 | В 1 о

3 3 6 , 9 1  *  2 0 9

ш р

22555-90

1 0  | 1 1

. W P — * * * * . *

3 6 5 * 7 5 1957

2 * 6 В

*

6 2 * 9 0

4 * 0 3

3 7 6 * 0 0

3 $ 6 * 0 0

446*00

2 9

9 2

63

4

1 4

13

454*79 1 0

# *
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1 » г з

1 2 2  С 1 5 9 - 3 3 3 3  

1 3 9 * 3 3 3 6

1 2 3  С 1 5 9 * 3 3 6 8  

1 3 9 * 3 3 6 9

1 2 6  € 1 9 9 * 6 6 3

1 2 3  ( 1 5 9 ^ 5 2

1 2 6  0 3 0 3 0 2 * 9

И СВАРКОЙ ИЗ ЬЕСШ ОВНЫХ

Т Р У Б ,  С ТАЛЬ  гО гА И А И Е Т Р О М

УСЛОВНОГО  ПРОХОДА

ДОМН# НАРУЖНЫМ Д ИАМ ЕТРОМ

В 9М Н ,ТО ЛЩ И Н О Й  С ТЕН КИ  АМН

Д И А Н ,В 9 Х с р ВН

т
•чУЭЛЫ трубопроводов с

УС ТАН О ВКО Й  НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛ ЕЙ  ВХОДЯЩ ИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ  Т Р У Б О П Р О В О Д А ,со 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫ Х 

П Р О К Л А Д К А Х *К Р Е П Л Е Н И Е М  БО ЛТАН И  

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШ ОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  гО 'Д И А М Е Т Р О М  

условного ПРОХОДА 

100И М ,Н А Р УЖ Н Ы М  Д ИАМ ЕТРОМ  

10В М Н ,ТО Л Щ И Н О Й  С ТЕН КИ  4ММ

А И А м ,ю а х г * в м м

т
• У З Л Ы  ТРУБО П РОВ ОД О В с 

УС ТАН О В КО Й  НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛ ЕЙ  ВХОДЯЩ ИХ в 

КОНСТРУКЦИЮ  Т Р УБ О П Р О В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫ Х

п р о к л а д к а х * К р е п л е н и е м  б о л т а н и

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , Д ИАМ ЕТРОМ  

УСЛОВНОГО  ПРОХОДА

гзомм,НАРУЖНЫМ д и а м е т р о м  
273М М ,ТО Л Щ И Н О Й  СТЕНКИ 7ММ 

Д И АМ 9*С73Х4ММ

т

•Т Р У Б Ы  П О ЛИЭТИЛЕНО ВЫ Е Л Е ГК О ГО  

ТИ П А НАРУЖНЫМ Д ИАМ ЕТРОМ 90М М

Ю М
« Т Р У Б Ы  П О ЛИЭТИЛЕНО ВЫ Е Л Е ГК О ГО  

ТИПА НАРУЖНЫМ Д ИАМ ЕТРО М гвО М М

ю н
•П О Л И Э ТИ ЛЕН О В Ы Е РАСОННЫ Е 4А С ТИ

КГ

12? £121*2019 6ХОМУТ
т

120 0 1 2 9 - 2 6 1 i  •У Г О Л О К Т

пг«опорокн2ния

1 2 9  2 1 9 9 * 3 3 3 3  « У З Л Ы  ТРУБО П РО В О Д О В С 

1 $ 9 * З З Э 4  УС ТАН О В КО Й  НЕОБХОДИМЫХ 
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В С ЕГО ,С ТО И М О С ТЬ  О ЬД ЕС ТРО И ТЕЛЬН Ы Х РАБО Т »  Р У Ь ,  

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  »  Ч Е Л , " *

СМЕТНАЯ З АРА БО ТН АЯ  П Л А ТА  •  Р У Б ,

СТОИМОСТЬ M ET АЛЛОМОН ТА«|1ЫХ РАБО Т •  Р У Б .

ВСЕГО ЗАРА БО ТН АЯ  П Л А Т А »  Р У Б .

СТОИМОСТЬ М АТЕРИАЛОВ И КО Н С ТРУКЦ И Я  »  Р У Ь ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б ,

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ »  Р У Б .

В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  М ЕТАлЛО М О Н ТАКН Ы Х РАБО Т •  Р У Ь ,  

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  •  Н Е Л .» Ч

СМЕТНАЯ З АРА БО ТН АЯ  П Л А ТА  -  Р У Б .

ИТО ГО  ПО СМЕТЕ Р У Б .  

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - Ч Е Л , » Ч  

СМЕТНАЯ З АРА БО ТН АЯ  П Л А Т А  »  Г у б «

СОСТАВИЛ

• 11047094

1 I  *  |

........... 1 , % •  1 f

»*в %г$
••47 т

«В т
ч» т

Н И
1«Е0

«1 V
*

1*1* г*г
311 V
в»
« •
19* f*

*084 «в
«V

яв т
» м

1*7ВО ш

114 9
♦ т
О в»

1 AS «»
•» «в«к во

**•00 **
9

•
* •

17Б9

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР 

П РО ЕКТА

З А М , Н АЧАЛ ЬН И КА 

СМЕТНОГО ОТДЕЛА

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ| 

СОСТАВИЛ 

С Т ,  ИНЖЕНЕР 

ПРОВЕРИЛ 

Р У К ,  ГРУППЫ  

П ЕРФ О РАЦ И Я !

С Т ,  ИНЖЕНЕР 

ПРОВЕРИЛ 

Р У К ,  ГРУП П Ы

м .БО Н Д АР ЕН КО  

Т .К А Л И Н И Н А

Т ,  САЛЬНИКОВА 

Г  .Л У 4 И И А

•«ГУБАНОВА 
Л,«ОВИНА

Й 5 3 5 'Р !

10 I 11

I U I

ВО

914

*

Щ
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903-2-445.87 (УП.2)

it типовому проекту "Установки г. востыо 7,о тнс.мЗ/сутки" на при< трубопроводов (вариант напорю

Основание: Спецификация ТХСО Составлена в ценах 1984 г.

ШЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА » 3-2 # 535 пгбокой очистки сточных вод на фильтрах производитель- сретение и монтаж технологического оборудования и %I подачи сточной воды пластмассовыми трубопроводами)Сметная стоимость 20,27 тыс.руб.в т.ч. а) оборудования 9,97 тыс.руб.б) монтажных работ 8,32 тыс.руб.в) строительных работ 2,08 тыс.руб.Нормативная уоловно-чистая продукция - тыс.руб. Показатели по сметеСтоимость на: ___I. Расчетную единицупроизводительности 2̂83̂руб.2. Г м2 общей площади здания3. I м3 объема здания 8,*3
»
пп

Шифр и №позициинорматива

I  2

1 2307-11040

2 2307-11040
3 I906-QIQI3

4 1906-16002

б 2301*01024 
6 2307-11040

Наименование работ я затрат, Кол-во единица измерения

3

Раздел I. ОборудованиеМ5 - Сточная вода после доочисткиЗадвижка 30ч6бр,Ду 250,Ру 10 4,00шт
М7 - Сточная вода цв фильтрациюЗадвижка ЗОчббрДу 250,Ру 10 4,00

п и рКран мостовой ручной 1,00однобалочный подвесной г/п 1,0, пролет 3,0 
ВТТаль ручная червячная 1,00передвижная г/п 1,0
ВТ

118 - Промывная водаНасос К 160/20 3,00
ВТЗадвижка ЗОчббр.Ду 250,Ру 10 7,00

< & £ м ..§ Д 1 П Щ Ц £ ,£ у б .^ й 1 ^ ^Всего экспл. Всего основ, экспл,
________ _ _  М е ш и щ , _ з/шг. м а ш щоснов, в т.ч. в т.ч.з/пл. з/пл. з/пж.

73.00 292 —
ч-

22LSO S. 292 - X -

Ш6.00 - 216 - 5*

4L00 ^ 41 - z r

.345.00 1035 -
73.00 511 -

4 5 6 7 8 9

Затраты труда рабочих, чел.-ч не аа- 
Й Й О Т У в Ч И .pi бсдщращ. на един, всего

10 II



< Р Е Д АКЦ И Я  6 , 1  ) 2 5 0 4 7 0 3 5П РО ГРАМ М Н Ы Й  КОМ ПЛЕКС  А В С - З Е С

902-2-445.87 (УП.2)
г х

2 2 5 3 5 - * !

1 I 2 3

М 9 - Г Р Й З Н А Я  П РОМ Ы ВНАЯ

7 2 3 0 1 * 0 6 2 3 0  «Н А С О С  С Д 1 6 / Ю  С

Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т , 4 А Д О В А /3 

А , 3  7 ШТ

В 2 3 0 7 - 1 1 0 6 0  «З А Д В И Ж К А  3 0 Ч 6 Ь Р , Д 7 2 5 0 , Р У 1 0

ШТ

А О - В О З Д 7Х О В О А

9  2 3 0 2 1 - 1 1 0 5 6  «К О М П Р Е С С О Р  2 А Ф 5 7 Э 5 3 М  С 

Ч Л 1  К Т Р О А В  6 А 2 0 0  6 УЭ  

Д , 4Q  ШТ

1 5 0 1 - 0 1 6 2 1

1 5 0 1 - 0 1 6 2 3

В 9 - 1 Е Х И И 6 Е С К А Я  ВОДА 

1 0  2 3 0 1 - 0 1 1 7 6  « Н А С О С а В К - 1 / 1 6

ШТ

1 1 2 3 0 7 - 1 0 3 9 6  « Ы ;Н Т И /| Ь  Ме И ь Р а ННЫ й С Э Л .М А Г Н ,

П Р - Н Т

ПРИВОД ОМ  1 5 К Ч В 8 Д Р  CdM  

Д У 2 5 ; Р У  16

ШТ

«С Т О И М О С Т Ь  П Е С К А  З А Т А Р Е Н Н О Г О  В

М И Н Н ЕФ ТЕО Ь М ЕШ КАХ

р . м з

П Р 0 ( и С Ц Т ,1

П Р , 1 С Т Р . 1 9

8

П , в  1 9 6 9 Г

< н г ?

2 3 0 1 - 0 6 0 5 8 - Ч А С 0 С с Г Н О н 1 6 - 1 5

ШТ

И Т О Г О  П РЯ Н Ы Е З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  1

а т о м  ч и с л е I

С ТО И М О С ТЬ  О б о р у д о в а н и й  - 

Т А Р А  И У П А К О В К А  - 

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РАСХОД Ы  - 

З А Г 0 Т 0 6 « ~ С К Л А Д С К И Е  РАСХОД Ы  - 

К О М П Л Е К ТА Ц И Й  «

В С Е Г О *С Т О И М О С Т Ь  О БО Р УД О В А Н И Я  *

1 6  Я 5 1 6 J 7 I  в 1 9

ВОДА

2 , 0 0 1 5 5 , 0 0 - 3 1 0 •

я т
6 , 0 0 7 3 ,  ос т 2 9 2 я

я ш

1 , 0 0 1 6 2 5 , 0 0 я 1 6 2 5

щ т

2 , 0 0 2 2 5 , 0 0 - 6 5 0

• т

* о о

1

2 0 , 0 0 - 6 0 я

т -

1 2 6 , 0 0 2 8 , 9 0 - 3 6 6 1 -

я

1

оо

6 8 0 , 0 0 о* 6 8 0 я

>*

Р У Ь , 9 2 2 5 я - m

Я т  т т
Р > 6 , «* *

Р У Ь , 9 2 2 5 Я щ я
Р У Ь , 1 8 5 ф щ я
Р У Ь , 3 7 8 Я т я
Р У Ь , 1 2 0 «Р » я
Р У Ь , 6 3 Я щ я
Р У Ь , 9 9 7 1 Я я *

Р У 6  , „ 7 1 т - я
И Т О Г О  ПО Р А З Д Е Л У 1



ПРО ГРАМ М НЫ » КОМПЛЕКС A f tC O g C  < РЕД АКЦИЯ 6 t 1 ) 23?

902-2-445.87 (W1.2)

1 1 г | 3 1 6 1 5 1 6

РАЗД ЕЛ  г .  МОНТАЖНЫЕ РАБО ТЫ  НА ОБОРУД ОВАНИЕ

М5-СЮЯ ДЛЯ ВОДА ПОСЛЕ Д 0 0 4 И С Т К И

и Ц 1 2 * 0 0 2 * 9 «ЗАДВИЖ КИ Д УГУН Н ы Е  ФЛАНЦЕВЫЕ
UA vr ЛЛЙ иле лдВлРимь

4 , 0 0 14» во 1,23
1 М П А ,Д И А М Е ТР  У С Л О В Н О Г О  

П Р О Х О Д А ,М И | 2 5 0

Ш?

0 , 6 1 0 , 2 3

М 7«С Г0Я Д Д Я  ВОДА НА ФИЛЬТРАЦИЮ

15 ш г ^ а о г - 9 "ЗААВР»КИ Д УГУН Н Ы Е  ФЛАНЦЕВЫЕ 
и д  у г л п а и п с  лдй/1Рии1>

4,00 1 4 ,  ВО 1 , 8 3

1 6 U 3 - 1 - 1

1М П А ,д и а м е т р  у с л о в н о г о

П Р О Х О Д А ,М Ц 1 2 5 0

шт

"КРАН МОСТО90Й ОДКОБАЛОбНЫЯ
пплнсгилл ovAUfiA.

1 , 0 0

6 , 6 1

гэ,4о

0 , 2 5

2 , 2 0

1 7 ЦЗ-*У-1 9 7  

£ Р 1 9 0 S

ГРУЗО П О Д ЬЕМ Н О С ТЬ  0 , 5 - 1  T# 

П РО Л ЕТ ДО 9  М

ШТ

«С Д Д 4А  КРАН А  Г О С ГО Р ТЕ Х Н А Д З О Р У
Т 1 Г

1 , 0 0

1 0 , 9 0

1 1 , 6 5

1 , 0 6

2 , 1 0

1 « Ц З - У " 6 1 1

1 /  *

"М О Н Т А *  РУДНОЙ ТАЛИ 0 , 0 5

5 , 3 5

4 7 , 2 5

0 , 0 4

3 , 0 0

МВ"ПРОМ Ы ВНАЯ ВОДА

2 1 , 4 1 1 , 2 0

1 9 U 7 ~ ? 6 1 * 1 0 M -М О И ТАи  Н АС О С * * 1 * 0 / 8 0
ШТ

9 ,00 1 0 , 5 7 1 , 5 2

го u o * 4 « w o

V 1
"П РИ С О ЕД И Н ЕН И Е К СЕТИ И 

л п д г л т л  а и л ы глдив» п л л
1,00

9 , 0 ©

2 , 0 4

0 , 7 3

0 , 0 4

21 щ г ч 8 о г * 9

н а л а д к у  м а ш и н ы  с о  ц и т о в ы м м  

ПОДШ ИПНИКАМИ,ПОСТУПАЮ Щ ЕЙ  В 

СОВРАННОМ B H A E fC  

КО Р О ТК О ЗАМ К Н УТЫ М  

Р О Т О Р О М ,М А С С А ,Д 0 | 0 ,2 5 Т

ШТ

"ЗАД В И Ж К И  Д УГУН Н Ы Е  Ф ЛАНЦЕВЫ Е
UA УЛЛАВЬлв ЛАЙЛРМЫД

7 , 0 0

1 , 4 4

1 4 , 0 0

а»

1 , t 3

1М П А ,Д И А М Е Т Р  УС ЛО В Н О ГО

п р о х о д а , mmiгво
ш т

0 , 6 1 0 , 2 5

И * "Г Р Я » Н А Я  ПРОМЫВНАЯ ВОДА

гг U 7 - 2 6 lw 9 K •.Мо н т а ж  н а с о с *  c a i * / i o

v i t

АЛ И И С О ЕАЙ Н В И Й 1 к с е т и  Й

2 , 0 0 11,70 0 , 7 4

гг Ц 6 * 4 В 1 * 1 9

7 , 0 0

ь з о

0 , 4 0

0 , 0 4

2 3 0 4 7 0 3 5

1г$з5-*ъ

1 0  I 9 1 Ю  I 1 1

5 9 3 4 5 1 4 , 0 0 5 0

1 0 , 3 2 1

5 9 3 4 3 1 4 , 0 0 5 6

1 0 , 3 2 1

2 3 1 9 3 3 1 , 7 0 3 2

1 1 , З Т 1

1 2 5 2 • « * * 9

1 1 , 0 0 1

2 1 п 4 0 , 6 6 »

т 1 , 5 5 т

41 2 7 4 1 А ,  4 0 4 3

г 0 , 9 4

4 4 щ 2 , 0 0

щ 4» *

0 4 4 0 9 1 4 , 0 0 9 0

2 0 , 3 2 2

« 4 1 * 2 1 2 , 4 0 и

1 2

1
т

0 , 0 2

1 , 0 0



ПРОГРАММНЫЙ комплекс АВ С яЗС С  (  РЕДАКЦИЯ 6.1 ) ж
902-2-445.87 (УП.2)

1 I г | э
ПОДГОТОВКА К СДАЧЕ ПОД 

НАЛАД КУ МАШИНЫ СО ШИТОВЫМИ 

ПОДШИПНИКАМИ,ПОСТУПАВШ ЕЙ В 

СОБРАННОМ В И Д Е,С  

КОРОТКОЗАМ КНУТЫ М  

Р 0 Т 0 Р 0 М ,М Д С С А ,Д 0 | 0 ,1 Т

ШТ

г* ш г - Е о г - 9  « з а д в и ж к и  а у г у н н ы е  ф л а н ц е в ы е

ИА УСЛОВНОЕ ААО л ЕНИЕ 

1Н Л А ,Д И А М Е ТР  УСЛОВНОГО 

ПРОХОДА г М м |ZSO

ШТ

дО яВ О З А У  ХОВД

г »  ц 7 - з * - г м  « ко м п рес с о р  в е р т и к а л ь н ы й  у *  и

У У- О Б Р А З  Иы й  f АМИИ А4НЫЙ И 

«Р Е 0 Н 0 8 Ы Д , М АС С А, Т ,  0 , 7 9

ШТ

г* ц в « А в 1« г т  « п р и с о е д и н е н и е  к  с е т и  и

ПОДГОТОВКА К СДАЧЕ ПОД

н а л а д к у  м а ш и н ы  с о  к и т о в ы м и

ПОДШИПНИКАМИ, ПОСТУПАЮШЕй В 

СОБРАННОМ в и д е , с 

КОРОТКОЗАМ КНУТЫ М

р о т о р о м , м а с с а , д о >о , s t

HIT

В 9 « т е к и и в е с к а я  ВОДА 

27  Ц 7 - 2 8 1 „ а  «МОНТАМ НАСОСА В К 1 / 1 6 А

ШТ

гв Ц 8 « 4 В Т  « 1 9

2 *  Ц 1 2 « 8 0 0 « 1

зо ц7«г>1««

«ПРИСОЕДИНЕНИЕ К СЕТИ И 

ПОДГОТОВКА к СД АЧЕ ПОД 

Н АЛАД КУ МАШИНЫ СО КИТОВЫМИ 

ПОДШИПНИКАМИ,ПОСТУПАЮЩЕЙ в 
СОБРАННОМ В И Д Е ,с  

КОРОТКОЗАМ КНУТЫ М  

РОТОРОМ, М Д С С А ,Д 0 Ю ,1 Т

шт
■ВЕНТИЛИ Ч УГУН Н Ы Е  ФЛАНЦЕВЫЕ НА 

УСЛОВНОЕ дАЕ Л Е Н И Е  2 ,5 М П Д  

Д ИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

г о « 2 5 м м  д и д м .г в м м

шт
«МОНТАЖ НАСОСА Г Н 0 М 1 6 « 1 $

шт

ИТОГО ПРЯМЫЕ З А ТР А ТЫ  ПО РАЗД ЕЛ У 2

В ТОМ ЧИ С ЛЕ1

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ -

US 3 S - 9 9

4 1 9 1 *  1 7  |1 •  11 *  1 Ю 1 11

0 , 9 4 щв • * *

4 , 0 0 1 А ,  ВО 1 , * 3 ВО 9 4 В 1 4 , 0 0 в*
• «  41 0 , 2 В 1 0 , 3 2 1

1 , 0 0 * 4 , 7 * 3 , 1 0 4В 30 9 99,00 ВО
3*,ЗС Ь * 9 1 1 , 8 4 2

1 , 0 0 2,62 0 , 0 4 3 2 «В 2 , 0 0 г

1 , 1 » т «I т

2 , 0 0 1 4 , 7 0 0 ,  0 0 20 Ю 2 1 9 , 4 7 91

9 , 6 7 0 , 4 * 1 0 , 3 9 1

2 , 0 0 1 , 3 * 0 , 0 4 9 2 т 1 , 0 0 «

0 , 0 * т т • •

2,00 X, 12 0,03 « * 2,00 Б
1,»* 0,01 • • «01 Ш

1,00 11.03 Of 11 Г *3 11, *0 12

Т, 2S 0,3В ■в 0,4В *
РУБ, S07 во* 39 402
РУ*. 1* 1*

РУБ, В 07 р • Щ



ПРОГРАМ М НЫ * к о м п л е к с  A B C *3 E C  

902-2-445.87 (УП.2)
( РЕДАКЦИЯ 6 , 1  ) 25} г * о б т о з »

n S iS 'Q b
m+fW + wmm т»~тштт~ттшттш а »»**  «Р-* « •  «*»»*•«■*» <■•«*»« «»

г  i  з 1 6 1 В » * Т  | в 1 *  1 10 1 И

М Д ТЕ рИ А Л в  ч Р У Б , 16В «V «в 9
ВС ЕГО  З А Р А о ОТНАЯ П Л А Т А ” Р У Б , в» 3 1 1 т 9
РЕС УРС Ы  НА ОПРОБОВАНИЕ - Р У Б , 1В т W 9

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -в Р У Б , 2 4 * т щ 19
н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  в  н , р ,  - Н Е Л .- Ч ■» т ш Ч
СМЕТНАЯ ЗАРД ЬОТНДЯ П Л АТА  В Н , Р ,  - Р У Б , а» « с 9 9
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 6 0 9 т »  *

В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  Н О Н ТАУН Ы Х РАЬО Т  - Р У Б , * 1 * п 9 •

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - М Е Л .- Ч т т 9 > 3 1

СМЕТНАЯ З АРА БО ТН АЯ  П Л А ТА  » Р У о , т S « W •

ИТО ГО  ПО РА ЗД ЕЛ У г Р У Б , 8 1 * V т *

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - Ч Е Л , " Ч * •* 9 > 31

СМЕТНАЯ З АРА БО ТН АЯ  П Л А ТА  - Р У Б , W 3 * 3 т

ОТДЕЛ 1 , т р у б о п р о в о д ы  И А Р М А Т УР А

РАЗД ЕЛ  3 ,  МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ

S R a i i s i i s E s s i f c B i i t M i B i M i x i

м а - п Р о м ы р Н А я  в о д а

31 Ц 1 2 (р в о 2 р 8 -ЗАДВИЖКИ « У Г У Н Н ы Е  ФЛАНЦЕВЫЕ 3 , 0 0 1 2 , 6 0 1 , 0 1 3 0 31 3 1 1 * 0 0 3 3

/ СЛОоНЦС Длв||ВП»1в

1М П А ,Д И А М Е Т Р  УСЛОВНОГО  

П Р О Х О Д А ,М М |2 0 0

6 , 0 * 0 , 1 * 1 0 , 2 * 1

UIT
3 2 U 12v B 03*6 ••КЛАПАНЫ A y r  УМНЫЕ О БРАТН Ы Е 3 , 0 0 • г 2 ‘ 0 , 9 6 2 * 1 * 3 1 0 , 0 9 з а

ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ « < Э 2 0 , 1 7 1 0 , 2 2 1

Д АВЛЕНИЕ ДО г ,$ М П А ,Д И А М Е Т Р  

УСЛОВНОГО  П РО ХО Д А , Н М 12 0 0

1#Т
М*"ТРЯЗНАЯ ПРОМЫВНАЯ ВОДА

33 Ц12-802-5 *ЭАДвИмКИ ДУГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 2,00 7#*2 0,32 1» 7 1 В,00 12

1МПА,ДИАМЕТР условного 
ПРОХОДД,ММ1ВО-100 ДИАМ,Ю0ММ

3,3В 0,06 0,0* ■

ют
ЗА щг-вог-5 ••ЗАДВИЖКИ «УГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 2,00 ы * 0,32 1> 7 1 «'40 14

НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1НПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ИМ160-100 ДИАМ.ВОНМ

З,зв 0,06 *0 0,01 •

ЮТ
3* Ц12*803*3 чКЛАПАНЫ БУГУИНЫЕ ОБРАТНЫЕ 2,00 1« 2В О U о г * 1 4,00 в

ПОДЬЕМНЫЕ,ОБРАТНЫЕ ПОВОРОТНЫЕ 
ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ *#УВ 0,06 т 0,0* •
Д АВЛЕНИЕ ДО 2 / 5 Ц П А ,Д И А М Е Т Р  

УСЛОВНОГО  р Р О Х О А А ,M 4 J 6 5 - 8 0

д и а ч . о й н м

ИТ



ПРОГРАММНЫ Й КОМПЛЕКС А 8 С - 3 » С  С РЕД АКЦИЯ 6 « 1  )

902-2-445-67 (УЦ,2)

1 f  г з 4 I

Г П 'П Е Р Е Л И В

З А  U 1 2 * 2 - 1 0  «ТРУБО П Р О В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ Ь Н Ы Х  Т Р У Б  0 , 0 4

С ФЛАНЦАМИ и СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УСЛОВНОЕ Д АВ Л ЕН И Е НЕ БО Л ЕЕ  

2 f 5М П А »М О Н ТИ Р УЕМ Ы Е  ИЗ ГО ТО ВЫ Х 

УЗ Л О В »Д И А М Е Т Р  НАРУЖНЫЙ 4 2 6  НМ

Т

пг-опорожнениб

X T  U 1 2 - B 0 2 - 3  «ЗАД ВИЖ КИ Д уГ УН Н ы Е  Ф ЛАНЦРВЫ Е 5 г ОО

НА УС ЛО В Н О Е Д АВЛЕН И Е  

1 М П А»Д И А М ЕТР  УС ЛО В Н О ГО  

ПРОХОДА» Mh i B O - Ю О  Д И АМ с Ю 0 М И

шт

дО -В О ЗД УХО В О Д

з »  ш г - в о г - 7  ч з а д в и м к и  д у г у н н ы е  ф л а н ц е в ы е

НА УС ЛОВ Н ОЕ Д АВЛЕН И Е

1 МПА» A M A M g T P  у с л о в н о г о  

П РОХОДА» МЧ 1 1 5 0

ШТ

3 9  шг*вог-з «ЗАД ВИЖ КИ Д УГУН Н Ы Е  ф л а н ц е в ы е  

НА УС ЛОВ Н ОЕ Д АВ Л ЕН И Е  

1 М П А»Д И А М ЕТР  УС ЛО В Н О ГО  

П Р 0 Х 0 Д А » М М 1 5 0

UJT

4 ,  0 0

5,00

Н 5- С Т 0Д Н А Й  ВОДА ПОСЛЕ дО О Д ИСТКИ

ДО Ш 2 * 2 « 9

Д1 ш г - г ч ю

дг ш 2 «i1 в»в

AS  Ц 1 * * 1 1 в . 6

«ТРУБО П Р О В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ ЬН Ы Х  т р у б  

С ФЛАНЦАМИ и СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС ЛО В Н О Е Д АВ Л ЕН И Е НЕ БО ЛЕЕ 

г »5 М П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ ГО ТО ВЫ Х 

У 3 Л О В »Д И АМ ЕТР  НАРУЖНЫЙ 

2 1 9 - 3 2 5  ММ А У А М ,2 Г З М Н

т

«ТРУБО П Р О В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ Ь Н Ь Н  Т Р У Б  

С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС ЛО В Н О Е Д АВ Л ЕН И Е  НЕ БО Л ЕЕ  

« г5 М П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ ГО ТО В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ Д 2 4  ММ 

Д И А И ,д г б М м

т

«ТРУБО П Р О В О Д Ы  ИЗ 

поливТ и л е новых т р у б  с 
П РИ М ЕН ЕН И ЕМ  ГО ТО В Ы Х  ФАСОННЫХ 

Д Е Т А Л Е й » Д и А Н Е Т Р  УС Л О В Н О ГО  

П Р О Х О Д А , 2 0 0 * 3 3 5  ММ 

д и д М 'В г о м м

м

« т р у б о п р о в о д ы  и з

П О ЛИ Э ТИ ЛЕН О ВЫ Х ТРУВ с 
ПРИМ ЕНЕНИЕМ  ГО ТО В Ы Х  ФАСОННЫХ

0,32

0 , 2 3

2 , 3 0

1,30

2 5 0 4 7 0 3 3т

5 | 6 » Т | В

4 0 , 5 9  9 , 9 4  t

2 4 , 1 4  5 , 3 5

7# 5 2  0 , 3 2  3 4

3 , 3 В  О ,О Д

9 ,Д 2  0 , 6 2  S B

6 , 7 7  0 , 1 Е

2 . 0 4  0 , 0 6  1 0

1 , 7 1  0 , 0 1

5 6 , 2 1  1 1 , 4 7  1 4

4 0 , 9 2  6 , 4 3

6 0 , 5 9  9 , 9 4  9

2 4 , 1 6  5 , 3 5

5 , 6 6  0 , 3 4  9

3 . 0 4  0 , 1 2

3 , 6 *  0 , 3 6  $

3 . 0 4  0 # 1 2

ZZ53S-0»

1 9  | Ю  | 11

1 » 4 2 , 0 0 В

т 6 , 9 0 ф

1 7 1 6 , 0 0 3 0

щ 0 , 0 5 ф

15 г 8 ,  0 0 3 2

щ 0 , 1 $ 1

9 ф 3 , 0 0 1 5

« 0 , 0 1 •

1 3 4 6 3 , 0 0 40

2 4 , 2 9 3

* 2 4 2 , 0 0 10

1 6 ,  9 0 2

4 1 3 , 0 0 1 2

щ O i l s ф

t 1 * , 0 0 и

« 0 , 1 *



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A B C « 3 e C

902-2-445.87 (УП.2)
< РЕДАКЦИИ 4 %1 )

1 I

4 *  € 9 * 1 * 3  

9 * 2 4 * 4

Д Е Т А Л Е Й ,Д И А М Е Т Р  УС ЛОВ Н ОГО  

П РО ХО Д А , 2 * 0 - 3 1 5  ММ 

Д И А М ,3 1 5 И м

И

« х о м у т

т

0 , 0 1

М 7~ С Т 04 Н А Я  ВОДА НА Ф ИЛЬТРАЦИЮ

4 5  U 1 Z . Z - 9  - Т р уьО П Р О е о Д Ы  ИЗ С ТАЛ ЬН Ы Х  ГР УБ

С Ф ЛАНЦАМ ^ и  СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС ЛОВН ОЕ Д АВ Л ЕН И Е НЕ БО ЛЕЕ 

2 г5 м П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ ГО ТО ВЫ Х 

У З Л О В ,A M A M F T P  НАРУЖНЫЙ 

2 1 9 - 3 2 5  *М  д и А Н вг7 3 М М

т

4 6  Ц 1 2 - 2 - 1 0  -ТРУБО П РО В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ ЬН Ы Х  Т Р У Б

С «Л АН Ц АМ И  и СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС ЛОВН ОЕ Д АВ Л ЕН И Е НЕ БО ЛЕЕ 

2 , 5 М П А ,М О Н ТИ РУЕМ Ы Е  ИЗ ГО ТО ВЫ Х 

У ^ Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ 4 2 6  ММ 

Д И А М ,42 6М М

Т

4 7  U 1 2 - 1 1 6 * 0  «ТРУБО П Р О В О Д Ы  ИЗ

П О ЛИЭТИЛЕНО ВЫ Х Т Р У Б  С 

ПРИМ ЕНЕНИЕМ  ГО ТО В Ы Х  ФАСОННЫХ

д ь т а л е д , д и а м е т р  у с л о в н о г о

П РО ХО Д А , 2 8 0 * 3 1 $  ММ 

ЛИ AM f 3 1 ЬММ

0 , 1 7

0 , 3 3

7 , 0 0

м

4 0  E V - 1 S 3 « Х О М у Т 0 , 0 1

99 - 2 4 *4 T

4 9  Е 9 - 1 5 3 « У Г О Л О К 0 , 0 1

9 * 2 4 * 4 т

М В«ПРОМЫ ВНАЯ ВОДА

3 0  Щ г « г 2 - 9  «ТРУБО П Р О В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ Ь Н Ы Х  Т Р У Б  

С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС ЛОВН ОЕ Д АВ Л ЕН И Е НЕ БО Л ЕЕ  

2 , 5Н П Д ,М О Н ТИ Р УЕ М Ы Е  {*3 ГО ТО В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ 

2 1 9 - 3 2 5  Мм Д И А М .2 1 9 М М

Т

s i  U 1,2 * 2 - 9  «ТРУБО П Р О В О Д Ы  И З  С ТАЛ Ь Н Ы Х  Т Р У Б

С ФЛАНЦАМИ и СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС ЛОВН ОЕ Д АВ Л ЕН И Е  н е  БО Л ЕЕ  

2 , З М П А ,М О Н ТИ Р УЕ М Ы Е  ИЗ ГО ТО В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ  

2 1 9 * 3 2 5  ММ Д И А Н ,2 7 3 М М

Т

3 ?  ш г * г * 9  «ТРУБО П Р О В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ Ь Н Ы Х  т р у б  

С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ

0 , 1 3

0 , з «

0 , 1 7

2 3 0 6 7 0 3 3t w

J Z S 3 5 - M

5 « 4  | 7  9 а I f  t 10 | 11

г ? , ю 4 , 9 8 1

16 , в о
Ь * 2

5 6 , 2 1 И * ? * 1 0

6 0 , 9 2

4 0 , 5 9 9 , 9 6 1 4

2 0 , 1 6  s , 3 5

3 , 6 4 0 , 3 8 2 6

3 , 0 6 0 , 1 2

2 7 , 1 0 4 , 9 8 1

1 6 ,  ВО 

2 7 , 1 0

1.*г
* » * • 1

1 6 , ВО 1 > г

5 4 , 2 1 1 1 , 4 7 7

6 0 , 9 2 * • «

5 6 , 2 1 1 1 , В 7 21

6 0 , 9 2 6 , 4 3

3 6 , 2 1 П , * 7 1 0

т ■ 2 5 , 2 0 щ

я 9

7 2 6 3 , 0 0 11

1 В , 2 9 1

1 0 6 4 2 , 0 0 1 5

2 6 , 9 0 2

29 3 5 , 0 0 3 5

1 0 , 1 5 1

* щ 2 5 , 2 0 •

■
9 1 , 9 4 •

т т 2 5 , 2 0 •

9 1 , 9 6 9

В г 6 3 , 0 0 В

1 •  ' 2 9 1

1 6 о 4 3 , 0 0 ‘ 2 4

г 5 , 2 9 9

Г 2 6 3 , 0 0 11



< Р Е Д АКЦ И Я  6 , 1  >П РО ГРАМ М Н Ы Й  КО М П Л ЕКС  А Ь С - З Е С

902-2-445.87 (Л1.2>

1 t  г з А I

S 3  U 1 2 - 2 - 1 3

5 4  Ш 2 * 1 1 5 * 1

SS  Ц 1 2 - 1 1 8 - 8

5 6  U 1 2 - 1 1 8 - 7

5 7  Е 9 - 1 5 3  

9 * 2 4 - 4

НА УС Л О в Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б О Л Е Е

г, 5м п а ,м о н т и р у е м ы е  из готовых 
t з л о в , д и а м е т р  н а р у ж н ы й  

2 1 9 - 3 2 5  Мч Д И А И с 3 2 5 М М

Т

- ТР УБ О П Р О В О Д Ы  и з  с т а л ь н ы х  т р у б

С Ф Л А Н Ц А М / И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ ЬО Л ЕЕ  

2 / 5 И П А ,М О н Т И Р /Е М Ы Ь  ИЗ ГО ТО В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ 

8 4 0 * 1 4 2 0  ММ Д И 4 М ,8 г О М М

т
- ТР Уо О П Р О В О Д Ы  из 

П О Л И Э ТИ Л Е Н О В Ы Е  Т Р У Б  С 

П РИ М Е Н ЕН И Е М  ГО Т О В Ы Х  Ф АС О Н Н Ы Х 

А Ь Т А Л е й ,Д И А М Е Т Р  УС Л О В Н О Г О  

П Р О Х О Д А , 2 0 - 5 0  МЧ Д / А М ,3 2 М Н

м
- ТР УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ 

П О Л И Э Т И Л Е н О eb К Т Р У Б  С 

П Р И Л У Н Е Н И Е *  ГО Т О В Ы Х  Ф АС О Н Н Ы Х 

Д с Т А Л Е й ,Д И А Н Б Т Р  УС Л О В Н О Г О  

П Р О Х О Д А , 2 & 0 - 3 1 5  MN 

Д ИАН  , 2 8 0 * 4

м

- ТР УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ 

П О Л И Э ТИ Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б  С 

П Р И М Е Н Е Н И Е *  Г О Т О В Ы Х  Ф АС О Н Н Ы Х 

Д Ь Т А Л Ь Я ,Д И А М Е Т Р  УС Л О В Н О Г О  

П Р О Х О Д А , 2 2 5  ММ

5 * 3 5

1 1 2 , 0 0

7 , 0 0

2 , 5 0

0 , 1 ?

5 8  щ  2 - 2 * 7

$ 9  ш г * г - 8

6 0  U 1 2 * 2 * 9

М 9 * Г Р Я Э п А Я  П Р О М Ь & Н А Я  ВОДА

* Т ? У Ь О П Р 0 6 0 Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Ь  0 , 0 4

С «Л А Н Ц А М И  И СВАРНЫМИ СТЫ КАМ И 

НА УС Л О В Н О Е  Л А в /1 Е * И с  НЕ Ь О Л Е Е  

2 , 5 М Л А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ ГО Т О В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫ Й 7 6 - 8 9  

ММ Д И А Н ,8 9 М М

т

-•ТРУБО П РО В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  0 , 0 3

С Ф ЛАН ЦАМ И  И СВАРНЫМИ С ТЫ КАМ И 

ЬА  УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Ь О Л Е Е  

2 , 5 Н П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ Г О Т О В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫ Й 

1 1 4 - 1 5 9  ММ А р  AM f 1 08 М Н

Т

- •ТРУБО П РО В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  0 , 5 5

С Ф ЛАН ЦАМ И  И СВАРНЫ М И СТЫ КАМ И  

НА УС Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  НЕ Б О Л Е Е  

2 , 5 Н П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  И З  ГО Т О В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ

2 5 0 4 7 0 3 5

5 | 6  '  7  | 8

4 0 , 9 2  6 , 4 3

2 8 , 7 1  4 , 1 8  1 1 4

2 2 , 0 0  1 , 6 3

Q , 8 0  0 , 0 2  9 0

О | 7 5

3 , 6 6  0 , 3 8  2 6

3 , 0 4  0 , 1 2

2 , 6 6  0 , 2 6  7

2 , 2 1  0 , 0 8

2 7 , 1 0  4 , 9 8  3

1 4 , 8 0  1 , 5 2

1 0 7 , 5 8  1 5 , 9 5  4

8 7 , 0 1  8 , 5 1

8 7 , 0 1  1 4 , 6 3  3

6 8 , 6 4  7 , 8 3

5 6 , 2 1  1 1 , « 7  3 1

4 0 , 9 2  6 , 4 3

* 2 5 3 5 -Р8

1 9 1 10 1 11

1 6,29

1 1 3 23 3 3 , 0 0 177

9 2,10 11

•4 2 1 , 0 0 И г

щ — W

21 3 5 , 0 0 3 5

1 0 , 1 5

6 W 4 , 0 0 10

т 0 , 1 0 «•

2 т 2 5 , 2 0

т 1 , 9 6 *

3 - 1 3 4 , 0 0

■ 10,9* *

2 т 110,00

т 10,10 •

23 г 6 3 , 9 0 35

4 8,29



< РЕД АКЦИЯ * V 1 )ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А в С - З Е С

902-2-445.87 (KI.2)

1 I  г \ з  % к |

2 1 9 * 3 2 5  Мм ДИ AM 4 273М М

Т
01 Ц 1г * п в * г  « т р у б о п р о в о д ы  и з  в , 5 0

п о л и э т и л е н о в ы х  Т Р У Б  С 

ПРИМ ЕНЕНИЕМ  ГО ТО ВЫ Х ФАСОННЫХ 

Д Е Т А Л Е Й !Д И А М Е Т Р  УСЛОВНОГО  

П РО Х О Д А ! 6 3 - 9 0  ММ ДИ AM 99QMM

м
6 2  Ц 1 2 * 1 1  8 * 8  *  ТРУБО П РОВОД Ы  И-1 1 5 , 3 0

ПОЛИ Э ТИ ЛЕН О ВЫ Х Т Р У Б  С 

ПРИМЕНЕНИЕМ ГО ТО В Ы Х  ФАСОННЫХ

д е т а л е й , д и а м е т р  у с л о в н о г о

П РО ХО Д А , 2 6 0 - 3 1 5  ММ 

Д И А М 'Хв О М м

м
6 3  Е 9 - 1 5 3 « х о м у т 0 , 0 3

9 - 2 6 - 4 т

6 6  Е 9 - 1 5 3 «УГ О Л О К 0 , 1 1

9-26*6 т

П 2«О П О РОД  НЕНИ Е

6 5  щ г - г - в

6 6  U 1 2 « 1 1 8 * 3

6 7  U 1 2 « 1 1 8 * 1

« в  Е 9 « 1 S3 

9 * 2 4 * 6

^ТРУБО П РО В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ ЬН Ы Х  Т Р УБ  

С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС ЛО В Н О Е А А В Л Е Н И Ь  НЕ БО ЛЕЕ 

г ,5 М П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  ИЗ ГО ТО В Ы Х  

У З Л О В ,Д И * М Е Г Р  НАРУЖНЫЙ 

1 1 6 * 1 5 9  ММ Д И А М .1 0 6 М М

т

''ТРУЬ О П РО Б О Д Ы  и з  

ПОЛИ Э ТИ ЛЕН О ВЫ Х Т Р У Б  С 

П РИМ ЕНЕНИЕМ  ГО ТО В Ы Х  ФАСОННЫХ

д е т а л е й , д и а м е т р  у с л о в н о г о

П РО ХО Д А , 1 1 0  ММ

М

«ТРУБО П Р О В О Д Ы  ИЗ 

П О ЛИ Э ТИ ЛЕН О ВЫ Х Т Р У Б  С 

ПРИМ ЕНЕНИЕМ  ГО ТО В Ы Х  ФАСОННЫХ 

Д Е Т А Л Е Й ,Д И А М Е Т Р  УС Л О В Н О ГО  

П Р О Х О Д А , 2 0 * 5 0  НМ Д И Л М 425М И

О , 12

2 6 , 5 0

8 , 0 0

0 , 0 1

а о * в о з д у х о э о а

6 9  U 1 2 w 2 - 8  «ТР УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ Ь Н Ы Х  Т Р У Б  0 , 2 2

С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС Л О В Н О Е Д АВЛЕН И Е НЕ Ь р Л Е Е  

2 , 5М Р А ,М О Н ТИ Р УЕ М Ы Е  ИЗ ГО ТО В Ы Х  

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  н а р у ж н ы й  

1 1 6 * 1 5 9  ММ А р А Н , 1 59ММ

Т
7 0  i l l  2 * 2 * 6  «ТР УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ Ь Н Ы Х  Т Р У Б  0 , 0 8

2 5 0 6 7 0 5 52 &

5 | 6  < Г  |

1 , 0 7 0 , 0 3 0
0 , 9 9 0 , 0 1

9 , 6 6 0 , 3 8 9 Г

i <
W

 
1 

- 
1 

О
 

1 
* 

1 1 1

0 , 1 2

2 7 , 1 0 6 , 9 8 1

1 6 , 8 0

2 7 , 1 0

1 , 5 2

6 , 9 8 9
1 6 , 8 0  1 , 5 2

В Г | 0 1  1 6 , 6 3  Ю

6 8 , 6 6  7 , 8 3

1 , 6 1 0 , 0 9 3 5

1 , 2 5 0 , 0 2

0 , « 0 0 , 0 2 4

0 , 7 5 ■*

г г ,  ю 6 , 9 8 1

Н 6 , 8 0

8 7 , 0 1 1 6 , 6 3 1 9

* * , « * 7 , 8 9

1 > Г . 5 0 и

225SS-П

S 0  1 1 0  | 11

8 ■р 2 , 0 0 1 7

т 0 , 0 1 W

6 7 6 5 , 0 0 7 8

2 0 , 1 5 2

W * 2 5 , 2 0 1

г
т
щ

1 , 9 4

2 5 , 2 0

т

3

т 1 , 9 6 ф

8 2 1 1 0 , 0 0 1 »

1 1 0 , 1 0 1

91 2 2 , 0 0 69

т 0 , 0 9 1

4 т 1 , 0 0 8

щ * а

т * 2 9 , 2 0 т

* 1 , 9 6 т

1> 3 1 1 0 , 0 0 24

2 Ю , ю 2

ю т t o o . 00 16



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A B C - l fC  < РЕД АКЦИЯ 0 , 1  >
902-2-445.87 { * £ >

т 25047035

its 35-0$

1 1 г t з 1 4 1 5 1 6  1 7  » 0 1 ♦ % 1 0  1 11

\ 9/iAriUnn|H И С | ЫААпИ 
НА УСЛОВНОЕ Д АВЛЕН И Е НЕ БОЛЕЕ 

Оъ ОМПА,М ОНТИРУЕМ Ы Е ИЗ ГОТОВЫ Х 

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖНЫЙ 5 У ММ

125,40 1 , 3 1 и 1 , 4 9 •

71 Ц Л & аЪ Ъ О м * «ТРУБО П Р О В О Д Ы  ИЗ гв,оо 1 *0? 0,03 30 со 1 2 , 0 0 U
ПРИМЕНЕНИЕМ ГО ТО ВЫ Х ФАСОННЫХ

д е т а л е й ,Д и а м е т р  у с л о в н о г о

П РО ХО Д А , 6 3 - 9 0  ММ Д И А И 'б З М Ч

“

0,99 0 , 0 1 • 0 , 0 1 •

7 1  U 1 2 - 1 1 4 - 5  «ТРУБО П Р О В О Д Ы  ИЗ 50,00 0 , 1 7 9В 03 9 3,00 130
f|Uf>VI Э I  И Л Г НОВЫ* 1 “ / о  с 

ПРИМЕНЕНИЕМ ГО ТО ВЫ Х ФАСОННЫХ 1 , 6 6 0,05 3 0,04 3
Д Е Т А Л Е Й , A h A M F T P  УСЛОВНОГО  

П РО ХО Д А, 1 4 0 - 1 6 0  ММ 

Д И А М ,1 6 0 М Н

N

73 U 1 2 * 1 1  В-1 •ТР УБ О П РО В О Д Ы  из 1 0 8 , 0 0 0 , во 0 , 0 2 4 4 • 1 г 1 , 0 0 1 0 4

ПРИМЕНЕНИЕМ ГО ТО В Ы Х ФАСОННЫХ 

Д Е Т А Л Е К ,Д И А М Е Т Р  УС ЛОВ Н ОГО  

П РО ХО Д А, £ 0 * 5 0  ММ Д И А Н ,4 0 М М

0 , 7 5 * т т •

74 E V - 1 5 3

9 —2 4 —4

•Х О М У Т
т

0 ( 0 4 г г ,  ю 4 , 9 4 1 1 т 2 5 , 2 0 1

7 5 Е 9 - 1 5 3

9 —2 4 —4

1

- УГ О Л О К
т

0 , 0 2

16 , во  

2 7 , 1 0

1 , 5 2

4 , 9 4 1 •*
Щ
т

11 94
2 5 , 2 0

•
1

1 6 , ВО 1 , 5 2 » 1,94 ш

В 9 - Т Е Х Н И 4 Е С К А Я  ВОДА

76 U 1 2 - 1 1 B - 1 •ТР УБ О П РО В О Д Ы  ИЗ В , 0 0 0 , 4 0 0 , 0 2 4 4 т 1 , 0 0 4

ПРИМЕНЕНИЕМ ГО ТО В Ы Х ф а с о н н ы х  
д е т а л е й ,Д И А М Е Т Р  УС ЛОВ Н ОГО  

П РО ХО Д А , 2 0 * 5 0  ММ Д И А М ,25 М М
м

в г ? 5 Щ м ш •

7 7 U 1 2 - 2 - 3 •ТР УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ ЬН Ы Х  Т Р УБ 0 , 0 1 2 4 3 , 1 0 6 ,  6 0 2 2 Щ 3 5 4 , 0 0 4

V ФЛ — НЦЛпИ И СНА—ПЫМИ стыками
НА УСЛОВНОЕ Д АВЛЕН И Е НЕ БОЛЕЕ  

2 , 5 М П А ,м о н т и р у е м ы е  ИЗ ГО ТО ВЫ Х 

УЗ Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ 2 5  ИМ 

д и А н . г в м м

т

2 2 7 , 7 0 1 , г в Щ г,гг •

И ТО ГО ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  3 Р У Б , 1 0 1 7 7 9 3 9 7 1 2 4 4

В ТОМ ЧИ С Л Е  I

Р У 6 . I I 4 1

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РА Б О Т  «  Р У  6 ,

М АТЕРИ АЛЫ  щ Р У Б ,

ВС ЕГО  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А *  Р У Б ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ •  Р У Б ,

1004
1 1 0

т
т
013

0 0 ?



ПРОГРАММНЫЙ к о м п л е к с  А В О З Е С  < РЕД АКЦИЯ 6 , 1 > т 2 3 0 6 7 0 3 3

9 0 2 - 2 - 4 4 5 . 8 7  ( У П . 2 ) tZ S iS -n

1 ’ « 2 t  3 1 6

1 
1 

«
1

t 
\ 

1 
1

* 1 в г  ♦ 6  I 9  | 1 0 1 11

НОРМ АТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  В Н . Р ,  -р Ч М . * «
• т щ 3 9

СМ ЬТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р ,  ** Р У Б . я Ш т •

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 1 2 9 Я т т
В С Е ГО ,С Т О И М О С ТЬ  Ч О Н Т А *Н Ы Х  Р А Б О Т  • Р УБ  | 1 7 6 2 «г т я

НОРМ АТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - Н Е Л • « Ч я» «• » 1 И 1

С М ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , я 9 3 6 я т

СТОИМ ОСТЬ ЯЕТАЛЛОЧОНТАИГНЫ Х р а б о т  - Р У Ь , 1 3 «г я я
М АТЕРИ АЛЫ  - Р У Ь , 2 я т я
ВС ЕГО  З АРД о О ТН АЯ  П Л А Т А - Р У Б , я 5 * я
В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  М б ТА лЛ О ЧО Н Т А ж Н Ы Х  РА БО Т  » Р У 6 « 13 я т я

Н О РМ АТИ ВН АЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - Ц Е Л ,« Ч 1* * 9 9

СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О ТН А Я  П Л А Т А  - р у ь . т 5 W •

И ТО ГО  ПО Р А З Д Е Л У  3 Р У Б » 1 7 7 3 + я •

НОРМ АТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - Ч Е Л ,- Ч я Я т4 1 3 6 0

СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  « Р У Б , » 9 3 9 Я *

р а з д е л  а ,  м а т е р и а л ы  НЕ УЧ Т Е Н Н Ы Е  ЦЕННИКОМ

■ a c s f i K S a E » « 3 C s a B « « & c « M « * i « > s i B * i » * f s s f M B f i

«8- П РО М Ы В Н АЯ  ВОДА

7 8  С 1 3 0 ~ 6 $ 0  ■■ЗАДВИЖКИ П АР АЛ Л Е Л Ь Н Ы Е  3 , 0 0  6 0 , 2 0  »  1В 1  *

7 9  2 3 0 7 * 1 0 6 2 7

ФЛАНЦЕВЫЕ С ВЫЗВАННЫМ 

ШПИНДЕЛЕМ» ДЛЯ ДОАЫ И ПД РА 

Д АВЛЕНИЕМ  1 М П АД О ЧбБР  

ДИАМ ЕТРОМ  В М М 1 2 0 0

И Т

«К Л А П А Н  О БРАТНЫ Й 1 ? 4 2 1 b P 3 , 0 0

п

2 6 , 6 0

*

т 76 1*

И Т Я я

М В чГР Я ЗН Д Я  ПРОМ Ы ВНАЯ ВОДА

6 0  C l 3 0 * 6 4 7 «ЗАД ВИЖ КИ П АР А Л Л Е Л Ь Н Ы Е г , о о 2 2 , 9 0 Ф 6 6 ж

6 1  С 1 3 0 - 6 6 6

V flU RU CO D lC  W DIMM И л m п р п

ш п и н д е л е м , для аоды и я д р а  

Д АВЛЕНИЕМ  1 М П А З О ЧЗ Ь Р  

ДИАМ ЕТРОМ  В ММ| Ю р

шт

«Э АА В И ж КИ  П А Р А Л Л Е Л Ь Н Ы Е 2 , 0 0

я

1 7 , 3 0

Я

Я 39 •

8 2  , 2 3 0 7 - 1 0 2 2 6

ФЛАНЦсВЫ** С КЖ ЯК1**Я0(Л

Ш ПИНДЕЛЕМ, АЛЯ  ВОДЫ И П А Р А  

Д АВЛЕНИЕМ  1 М П А 3 0 Ч 6 % 3  

ДИАМ ЕТРОМ  6 ММ| « 0

ИТ

4 КЛАПАН О БРАТНЫ Й 1 9 Ч 2 1 Б Р 2 , 0 0

V

1 4 , 2 7

Я

я 29 •

Д У 9 0 # Р У  1 6

и г • т

П 1 «П Е Р Е Л И В

6 3  С 1 5 9 - 3 3 9 9  

1 5 9 * 3 4 0 0

« У З Л Ы  ТРУБО П РО В О Д О В  С 

УС ТАН О В КО Й  НЕОБХОДИМЫХ

0 , 0 4 6 3 3 , 2 0 я 1 * я

Д ЕТАЛ ЕН  ВХОДЯЩ ИХ В •  *
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П РО ГРАМ М Н Ы Й  КО М П ЛЕКС  А » С « ? Е С  < РЕД АКЦ И Й  4 , 1  }

902-2-445.87 (УП.2)

К О Н С ТРУК Ц И Ю  т р у б о п р о в о д а ^  

С В А РКО Й  НА П О С ТО Я Н Н Ы Х 

П Р О К Л А Д К А Х # К Р Е П Л Е Н И Е М  6 0 Л Т А М И  

И С В АРКО Й  ИЗ Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  

Т Р у б  БО ЛЬШ О ГО  Д И А М Е ТР А  

С Т З С П ,С Т б С П г  Д И АМ ЕТРО М  

УС Л О В Н О ГО  П РО ХО Д А 4 0 0  

ММ Г НАРУЖ НЫМ Д И АМ ЕТРО М  4 2 *

М М ,ТО Л Щ И Н О Й  С Т Е Н К И # Н И | *  

Д И А М ,4 2 й Х а ММ

П г-О П О РО Ж Н ЕН И Е

В 4  С 1 3 0 - 6 4 7  «З АД В И Ж КИ  П А Р А Л Л Е Л Ь Н Ы Е  

« Л А Н ц Ь В ы Е  С ВЫДВИЖНЫМ 

Ш П И Н Д ЕЛ ЕМ , АЛ Я  ВОДЫ И П А Р А  

Д А В Л ЕН И Е М  1 М Л А з О Ч б ь Р  

Д И АМ ЕТРО М  8 * Н |  Ю О

ыт

3# 0 0

8 6  С 1 3 0 * 6 4 5

АО-еОЗДУХОВОД

6 9  С 1 3 0 - 6 4 9  «ЗАД В И Ж КИ  П А Р А Л Л Е Л Ь Н Ы Е  

«Л А Н Ц Е В Ы Ь  С в ы д в и ж н ы м  

Ш П И Н Д ЕЛ ЕМ , ДЛЯ ВОДЫ И П А Р А  

Д АВ Л ЕН И Е М  \ М П А З О Ч б Ь Р  

Д И АМ сТР О М  В М М I 1 9 0

ШТ

•ЗА Д В И Ж К И  п а р а л л е л ь н ы е  

ф л а н ц е в ы е  с в ы д в и ж н ы м  

Ш П И Н Д ЕЛ ЕМ , ДЛЯ ВОДЫ И П А Р А  

Д АВ Л ЕН И Е М  1 М П А 3 0 Ч 6 Б Р  

Д И АМ Е ТР О М  0 H N I  5 0

»Т

В 9 « Т Е Х Н И 4 Е С К А Я  ВОДА

«В Е Н Т И Л И  ПРОХОДНЫ Е М У ф ТО ВЫ Е  

1 5 4  6П  ДЛЯ ВОДЫ И 

П А Р А ,Д А В Л Е Н И Е М  1 , 6  М ПА 

.Д И А М Е Т Р О М  2 5  ММ

ИТ,
8 В  0 5 1 7 * 1 1 3 6  « Р У К А В  РЕЗИНОВЫ Й

Н Д П О РН О В С дС Ы В АЯ щ И А  С 

Т Е К С Т И Л Ь Н Ы М

К А Р К А С О М ,Н Е А Р М И Р О В А Н Н Ы Й  

P A 6 0 4 E E  Д АВ Л ЕН И Е  & К Г С /С М 2  

В Н УТ Р Е Н Н И Й  Д И А М Е ТР  1 0 0 М Ц  

КЛ АС С  В ,Г Р У П П А  2 *

Г О С Т 5 3 9 В « ? 6

М

6 7  С 1 3 Q * 1 2 1

4 , 0 0

5 , 0 0

6 , 0 0

2 0 , 0 0

М З - С Т 0 4 Н А Я  ВОДА П О С ЛЕ Д 0 0 4 И С Т К И  

6 9  С 1 5 9 - 3 3 6 6  « У З Л Ы  ТРУБ О П Р О В О Д О В  С 0 , 3 2

2*6 25047039

IMSM -98
5  I  6  | т  » 6 * 9  I 10 | 11

2 2 , 9 0 т 1 1 4 т

т т

3 6 , 0 0 т 1 9 2 *

• т

1 3 , 9 0 т 7 9 9

9 9

1 , 6 0 т 1 3 Щ

- 9

Г ,  6 3 9 1 5 3 9

р *

106 *3 5 6 ,9 1



П РО ГРАМ М Н О Й  к о м п л е к с  А Ь С - З Е С

902-2-445.87 (УП.2)
(  РЕД АКЦ И Я  6 , 1  >

1 I г s з ( 4
1 5 9 * 3 3 6 9 У С Т А Н О В И Л  Н ЕО БХО Д И М Ы Х 

Д Ь Т А Л Е й  Н кО Д Я и И Х  В 

К О Н С ТРУК Ц И Ю  Т Р У Б О П Р О В О Д А !С О  

С В АРКО Й  НА п о с т о я н н ы х  

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БО Л Т  АМН 

И С В АРКО Й  / 3  Ь ЕС Л О В Н Ы Х  

Т Р У Ь ,С Т А Л Ь  2 0 , Д И АМ ЕТРО М  

УС Л О В Н О ГО  П РО ХО Д А  

2 5 0 М М ,Н Д Р у У Н ь Б .Д И А М Е Т Р О М  

2 7 3 М М ,Т О Л ш И м О й  С ТЕ Н К И  7ММ

ДИАН Р^ 7 3 Х * М М

, т
9 0  C 1 5 9 - J 3 9 9  - УЗ / 'Ы  ТРУБ О П Р О В О Д О В  С Q , 2 3

1 5 9 * 3 6 0 0 УС Т А Н О В К О Й  Н ЕО БХО Д И М Ы Х 

ДС Т А Л t й ВХОДЯЩ ИХ Ь

9 1  С 1 5 9 ~ 6 5 2

КО Н С ТР УК Ц И Ю  Т Р У Б О П Р О В О Д А ,С О  

С н А Р к О й  НА П О С ТО Я Н Н Ы Х 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БО Л ТАМ И  

И С В АРКО Й  и з  э л е к т р о с в а р н ы х  

т р у б  б о л ь ш о г о  д и а м е т р а

С Т З С Л ,С Т 6 С П ,Д И А М Е Т Р О М  

УС Л О В Н О Г О  П РО Х О Д А  6 0 0  

М М ,Н АР УЖ Н Ы М  Д И АМ Е ТР О М  6 2 6  

м м ,ТО Л Щ И Н О Й  С Т Е Н < И ,М Р 3 6  

Д И А М ,6 2 6 Х 6 « М

т
* Т Р У Ь Ы  П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Е  Л Е Г К О Г О  0 , 2 6  

ТИ П А НАРУЖ НЫМ д и А М Е Т Р О М гв О М М

9 2  С 1 5 9 - 6 5 3
1 0 4

ч Т Р У Ь Ы  П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Е  Л Е Г К О Г О  0 , 2 4  

ТИ П А НАРУЖ НЫ М  Д И А М Е Т Р 0 М 3 1 5 М М

Ю М
9 3  С 1 3 0 - 1 8 0 1 -'ФЛДНаы С ТАЛ Ь Н Ы Е  П Л О С КИ Е  4 , 0 0  

П Р И В А Р Н Ы Е  ИЗ С ТАЛ И  

Б С Т З С П 2 ,В с Т З С П З  Д АВ Л ЕН И Е М  

1 , 6 М П А Вд и а м е т р о м  В М М : з о о

9А 050302*9
ШТ

-«ПОЛИЭТИЛЕНОВЫ Е Ф АСО ННЫ Е 6 А С Т И  1 2 , 6 0

*Г

9 5  С 1 2 1 " 2 0 1 9 "•Х О М УТ  0 , 0 1

Т

9 6  С 1 5 9 " 3 3 6 8  

1 5 9 * 3 3 6 9

М 7 * С Т 0 б Н А Я  ВОДА НА Ф И Л ьТ Р Ц А Ц И Ю

ч у З Л Ы  Т Р УБ О П Р О В О Д О В  С 0 , 1 ?  

У С Т А Н О В К О Й  Н ЕО БХО Д И М Ы Х 

Д Е Т А Л Е Й  ВХО Д ЯЩ ИХ В 

К О Н С Т Р УК Ц И Й  Т Р У Б О П Р О В О Д А ,С О  

С В АРКО Й  НА П О С ТО Я Н Н Ы Х  

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  Б О Л ТАМ И  

И С В А РКО Й  ИЗ БЕС Ш О В Н Ы Х 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , Д И АМ Е ТР О М  

УС Л О В Н О Г О  П РО Х О Д А  

2 5 0 М М ,Н А Р У Ж Н Ы М  Д И АМ Е ТР О М

т 2 9 0 6 7 0 3 9

/ 2 5 5 5 - Ю

I  ю  1 11

ш

4 3 3 , 2 0 *

« т

6 2 , 9 0 *

7 В , 4 0

4 , 9 6

100

1 6

1 9

го

4 , 0 3

3 * 6 , 0 0

91

3 3 6 , 9 1

щ

0 7



23947011ПРОГРАММНАЯ КОИПЛСКС АЯСоЯЯС ( ЯВААКиИй 4 , 1  ) Д О

902-2-445.87 (УП.2)
1 1 С 1 J 1 Б 1 » 1 4

273ММ,ТОЛ»ИНОВ СТЕНКИ TMM 
ДИАМ,2ТЗХ«ММ

*

от С130-1799 «ФЛАНЦЫ СТАЛЬНЫЕ ПЛОСКИЕ 10,00 Б,13 9
ПРИВАРНЫЕ ИЗ СТАЛИ
ВСТЗСП2,ВСТЗСПЗ ДАВЛЕНИЕМ 
1.6МПА,ДИАМЕТРОМ в ММ| 200

«УЗЛЫ TP/BOlfPOBOAOB С

Щ т

РВ С117-Э399 0 , » 433,20 »
1В9а1А00 УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

ДЕТАЛЬ* ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ НА п о с т о я н н ы х  

ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ ЭЛЕКТР0С8АРНЫХ 
ТРУБ БОЛЬШОГО ДИАМЕТРА 
СТЗСП.СТ«СП,йИАМЕТР0М 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА «00 
НИ,НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТРОМ А26 
ММ,ТОЛНИНОй СТЕНКИ,МИ,6 
ДИАН(«26Х«ММ

щ щ

*9 С159*41Э «ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ ЛЕГКОГО 0,73 7В, 40 W

1QM W •

100 С1Э9-1В01 «ФЛАНЦЫ СТАЛЬНЫЕ ПЛОСКИЕ 4,00 4,94

ВСТЗСП2,ВСТЭСПЗ ДАВЛЕНИЕМ 
1 |6НПА,ДИАМЕТРОМ в НН| 300

IV « р

ИГ
101 0»0}02*9 ^полиэтиленовые ФАСОННЫЕ 4*СТИ 33,во 4,03 9

* г
V *

102 Cl 21«2019 «КОН/Т
f

0,01 334,00 т

101 C121-201S «УГОЛОК
т

0,01
т

441,00
■

9

М8«ЛР0МЫВНАЯ ВОДА

10А С1В9*ззвв «УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ с 0|1> 344,94 »

1В9.33У9 УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ в 9 ш
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,со 
СБАРДОй НА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЯМ БОЛТАМИ
и СВАРКОЙ ив бесшовных 
ГРУБ,СТАЛО «о,ДИАМЕТРОМ
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
tOOMM,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 
I I 9МИ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ «мм 
ДИАМ,Е1«ХЗММ

т

г  I  •

и

1 1 1

ВТ И

! В  *

1 А*

А

А

А»

т  •

« О

Д О 5 - Ю

10 I  11

и

*

*

«I

TOP t 1 H * ! H I •У*ЛМ ТРУБОПРОВОДОВ с 0 , | 1  B I E i M * *9
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С 'З Е С  < РЕД АКЦИЯ 4 , 1  >

902-2-445.87 (УП.2)

1 • г з 1

1 $9*3369

106 С159-337? 
139*3376

107 С159*3413

106 (159*462

109 С159»452

110 C1S9-450

111 050302*9

УС ТАН О В КО Й  НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛ ЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КО НСТРУКЦИЮ  Т Р УБ О П Р О В О Д А ,С о  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫ Х 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМ И 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УС ЛО В Н О ГО  ПРОХОДА 

2 50М М ,Н А Р УЖ Н Ы М "Д И А М Е ТР О М

г7знм# Голиной стенки 7м«
А И AM f 2 7 3  ХАММ

т
* У З Л Ы  ТРУБО П РО В О Д О В С 

УС ТАН О В КО Й  НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛ ЕЙ  ВХОДЯЩ ИХ В 

КО НСТРУКЦИЮ  Т Р УБ О П Р О В О Д А ,С О  

С ЬАРКО й  ИА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМ И 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  20#  ДИАМЕТРОМ 

УС ЛО В Н О ГО  ПРОХОДА 

3 0 0 Ч М ,Н А Р УЖ Н Ы М  Д И АМ ЕТРОМ  

32 5М Н ,ТО Л Щ И Н О Й  С ТЕН КИ  6ММ 

Д И А И 43 2 5 Х а МП

Т

•  УЗ Л Ы  ТРУБО П РО В О Д О В С 

УС ТАН О В КО Й  НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛ ЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КО Н С ТРУКЦИ Ю  Т Р УБ О П Р О В О Д А ,С О  

СЬАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМ И 

И СВАРКОЙ ИЗ В Л Е К ТР О С В А Р Н Ы X  

Т Р У Б  БОЛЬШ ОГО Д И АМ ЕТРА  

С Т З С Л , С Т б С П ,Д И А М Е ТР О М  

УС ЛОВ Н ОГО  ПРОХОДА 

ВО О М М ,Н АРуж Н Ы М  ДИАМ ЕТРОМ  

В20М М ,ТО Л Щ И Н О Й  С ТЕН КИ  6МН 

Д И А М ,6 2 0 Х В М М

т
ч Т Р У Ь Ы  ПО ЛИ Э ТИ ЛЕН О ВЫ Е С РЕД Н ЕГО  

ТИ П А  -НАРУдНыР Д И А И Е Т Р 0 М 3 2

Ю М

ч Т Р У Ь Ы  ПО ЛИ Э ТИ ЛЕН О ВЫ Е Л Е Г К О Г О  

Т И П А  НАРУЖНЫМ Д ИАМ ЕТРО М гвО М М

Ю М

'Т Р У Б Ы  ПО ЛИ Э ТИ ЛЕН О ВЫ Е Л Е ГК О ГО  

ТИ П А  НАРУЖНЫМ Д И А М Е Т Р 0 М 2 2 5 М Н

Ю М

^П О ЛИ Э ТИ Л ЕН О В Ы Е бАСОННЫЕ 6Д С ТИ

КГ

1 1 2  € 1 1 3 * 6 1 7

1 1 3  C 1 2 W 0 1 9

ЧФАСОННЫЕ СТАЛЬНЫЕ сварные 
ЧАСТИ

т
•хомут

т

0,17

5 , 3 5

11,65

0,73

0,26

9 2 , 5 6

0 , 0 1

0 ,0 1

2 5 0 6 7 0 3 5

/ 2 5 3 5 - 0 8

10 I 11

Н 9

В | 6  I  Г | О | 9  I

3 2 1 , 0 2 55

365,7$ 1 9 3 7

2 , 4 6  •  2 9

•  т
6 2 , 9 0  •  4 6

• ■»
4 0 , 7 0  - 11

•  *
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•  «I

3 7 6 . 0 0  •  4
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> 2 5 0 4 7 0 3 3
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• «В 9 9 •

М 9«ГРЯ Э И А Я  ПРОМЫВНАЯ ВОДА

1 1 *  C 1 S 9 - 3 3 2 7 « у з л ы  т р у б о п р о в о д о в  С 0 , 0 * 4 5 6 , T 9 • 1 4 * т 9 Я1

д ь т а л е *  ВХОДЯЩИХ *

КОНСТРУКЦИИ ТРУЬО П РО ВО АД (С О  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П РО КЛАД КАХ ,КРЕП ЛЕН И ЕМ  б о л т а м и  

И СВАРКОЙ из БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Ь ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

в о м н ,Н А РУиИ Ы М  ДИАМЕТРОМ 

49Н М ,ТО ЛМ Д И Ой СТЕНКИ 4МЦ 

Л И А М ,4 9 X 2 , 8М

• 9 т 9 9

1 1 5  C l 5 9 * 3 3 3 3 "УЗ Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ с 0 , 0 3 4 4 8 , 4 3 Я* 1 3 т т 9

Д Ь ТА Л Е * ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИИ ТРУБО П РО В О Д А,С О  

СВАРКОЙ Па  ПОСТОЯННЫХ 

П РО КЛАД КАХ ,КРЕП ЛЕН И ЕМ  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ ЬЕСьОВНЫ Х 

Т Р У Ь ,С Т А Л ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ  

у с л о в н о г о  ПРОХОДА 

100М Н ,Н АРУЖ Н Ы М  ДИАМЕТРОМ 

1 0 8ММ,ТОЛщИНОЙ СТЕНКИ 4 ММ 

Д И А М .1 0 8 Х 2 ,« М М

т т т т

1 1 4  С13  9- 3  3 * 4  

1 5 9 * 3 3 6 9

*ГЗЛВ1 ТРУБОПРОВОДОВ С 0 , 5 5 3 3 6 , 9 1 и 1 * 3 *» - * 9

Д ЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИИ ТРУБО П РО В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П РО КЛ АД КАХ ,КРЕП Л ЕН И ЕМ  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

2 5 0 М Н ,Ц А Р уи н Ы М  ДИАМЕТРОМ 

2 73ММ,ТОЛЩ ИНОЙ СТЕНКИ 7НН 

Д И АМ .27Э Х4М М

9 я* 4» 9 9

1 1 Т  С1 3 9 * 4 4 3 "Т Р У Б Ы  ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ ЛЕГКО ГО 0 , 4 4 Г ,  7 7 «» т т т т 9

1 1 4  С 15 9 * 4 5 2

Ю М

«Т Р УБ Ы  ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ ЛЕГКО ГО 1 , 6 1

«В

6 2 , 9 0

•

9 101 *

■

яв

т
9

9
W

1 1 9  0 5 0 3 0 2 * 9

Ю М

«ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ «АС О и Н ы Е  4АС ТИ 1 3 , 5 0

•

Б , 03

щ
ш 5 * т

Щ
9

Ш
9

9
•

1 2 0  C 1 2 W 6 1 9

мГ

"Х О М у Т
V

0 , 0 3

■
3 5 6 , 0 0

9
* 11 9

9
9

9
•

*

9

12 1  С 1 2 1 - 2 0 1 3 «УГО Л О К 0 , 0 6

т
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«
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9 0 2 - 2 - 4 4 5 , 8 7  ( « jU ? ) ,

1 1 2  |

...........
3 А

?

п г -о п о р о к и Е н и я

1 2 2  C 1 S t y ? ? 3 3

1 2 3  С 1 5 9 - 4 6 4

124 Cl 59*481

1 2 5  0 5 0 3 0 2 - 9

«УЗ Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ с 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

ДЕТАЛЕЙ 8 Х 0 Д 8 Н М  В 

КОНСТРУКЦИЙ ТРУБО П РО В О Д А,С О  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П РО КЛАД КАХ ,КРЕП ЛЕН И ЕМ  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Ь ,С Т А Л ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

10 0 М Н , ИАРуШНЬ'М ДИАМЕТРОМ 

10ОММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 4ММ

д и А м .ю в х г ,  амн
т

«Т Р У Б Ы  ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ ЛЕГКО ГО  

ТИПА НАРУЖНЫМ Д И АМ Е ТР 0М 11 ОНИ

Ю М

«Т Р У Б Ы  ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ СРЕДНЕГО 

ТИПА ИАРУнНЫМ ДИАМЕТРОМ 2 5 ММ

ю м

«ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ ФАСОННЫЕ 6А С ТР

ЕР

1 2 *  C 1 2 W 0 1 9  «Х О М УТ

Т

1 2 7  С Ш - З В *  «М ЕТАЛ Л И ЧЕС КАЯ  С ЕТКА  ИЗ 

ПРОВОЛОКИ 4 И A M , 1 2MM С 

ЯЧЕЙКАМИ SXSMM

иг
дОтВОЭДУХОВОД

1 2 8  С 1 5 9 - 3 3 * 8  

1 5 9 - 3 3 * 9

1 2 *  С 1 5 9 - 3 3 1 7

-УЗ Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ С 

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ  ТРУБО П РО В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ ИД ПОСТОЯННЫХ 

П РО К Л АД КАХ ,КРЕП Л ЕН И ЕМ  БОЛТАНИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

150И М ,Н АРУЖ Н Ы М  ДИАМЕТРОМ 

1 5 9ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 4 ,5 М М  

А И A M ,1 59ХЗМ М

Т

«УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ с 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЙ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ ИА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ

0 ,1 2

2 , 5 5
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о,«•
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1 1 г 1 э 1 А 1 5 1 0 1\ f \\ о
И- СВАРКОЙ КЗ БЕСШОВНЫХ 

ТРУЕ>, С ТАЛ Ь  2 0 |Д И А М Е Т Р 0 М  

УС Л О В Н О ГО  ПРОХОДА 
5.0МЦ, НАРУЖНЫМ ДИАМ ЕТРАМ

S 7 M M ,ТО Л «и Н О й  СТЕНКИ  ЭНН 

A H A M ,5 7 K 5 M M

Т

1 3 0 С 1 5  9 * 4 4 1 • Т Р У Б Ы  ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ Л Е ГК О ГО  

ТИПА НАРУЖНЫМ ПИАМ ЕТРО М  63И М

Ю Н

2 #01 9 , 0 7

• т

1 * я

131 С 1 5 9 * 4 4 7 •Т Р У Ь Ы  ПОЛИВТИЛЕИО&Ы Е Л Е ГК О ГО  

ТИ П А  НАРУЖНЫМ Д ИАМ ЕТРОМ *АОМ Н

ю н

3 , 2 0 2 3 , 3 0  *

■ W

1 2 4

1 3 2 C 1 S 9 « 4 8 3 •Т Р У Ь Ы  ПОЛИЭТИЛЕНОВЫ Е С РЕД Н ЕГО  

ТИПА НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМЖО

Ю М

1 1 , 2 3 3 , 6 6  *

Я w

3 9 я

1 3 3 0 5 0 3 0 2 - 9 •П О Л И Э ТИ Л ЕН О В Ы Е ФАСОННЫЕ «А С Т И

КГ

2 1 , ЗА 6 , 0 3  » • 6 я

1 ЗА С 1 2 1 - 2 0 1 9 •хомут
т

0 , 9 А 3 5 6 , 0 0  • 1 6 я

1 3 9 С 1 2 1 - 2 0 1 3 •У Г О Л О К

т

В 9 - 1 t X H 2 4  ЕСКАЯ ВОДА

о,ог
Я Щ

6 6 Б ,  00 ■*

Я т

9 я

1 3 6 C 1 S 9 - 4 S 1 • Т Р У Б Ы  ПОЛИЭТИЛЕНОВЫ Е СРЕД НЕГО  

ТИ П А НАРУЖНЫМ ДИАМ ЕТРОМ  25Н М

Ю М

0 ,вз 1 , 3 3

« т

2 я

1 3 7 С И  3 * 1 3 0 • Т Р У Б Ы  С ТАЛЬН Ы Е Э Л ЬКТРО С В АрН Ы Е 

ПРЯМОщОВНыЕ ДИАМЕТРОМ ОТ 20ММ 

ДО 3 7 7 И М  СО СНЯТОЙ ФАСКОЙ ИЗ

1 , 0 6 0 , 3 2

• я

1 я

СТАЛИ  МАРОК В С Т гК П - Ь С Т А К П  и 
Б С Т 2 П С - 6 С Т 4 П С  «НАРУЖ НЫЙ 

Д И АМ Е ТР  В м и - д н  Ю Л и ИНА  

С ТЕН О к в  М М*Т А Н - 3 2 1  Т - 2 , 2  

д и А н . к а х г н н

м

И ТО ГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ЛО Р А З Д Е Л У  4

В ТОМ ЧИ С Л Е 1

р у ь ,

• я я *

Р У Ь ,

5 3 0 7 я

СТОИМ ОСТЬ МОНТАЖ НЫХ РА БО Т  * Р У Б , 9 2 2 6

с т о и м о с т ь  м а т е р и а л о в  и к о н с т р у к ц и й  * Р У Б , 5 2 2 4

ПЛАНОВЫ Е НАКОПЛЕНИЯ * Р у б , 4 1 6

В С Е ГО ,С Т О И М О С ТЬ  М О И ТАКИ Ы Х РА Б О Т  * Р У Ь , 5 4 6 2

С ТОИМ ОСТЬ Ч Е Т А Л Л О М О К ТА В И Ы Х  р а б о т  - Р У Ь , * 1

С ТОИМ ОСТЬ Ч А Т Е Р И А Л О В  И КО Н С ТРУК Ц И Я  • Р У Ь , « 1

Н АКЛАД НЫ Е РАСХОД Ы  • Р У Ь , 5

ПЛАНОВЫ Е Н АКО П ЛЕН И Я  * Р Г б , 5

В С Е ГО ,С Т О И М О С ТЬ  МЕТАЛЛОМОНТАЖ ИЫХ Р А Б О Т  • р у ь , 91

/2 5 Э 5 - Р »

1 9 I  Ю  | 11
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9 0 2 - 2 - 4 4 5 .8 7  ( J f f l . g )

т
USiS -w

1 I  * з * I В | t  I 7 I «  I * I 10 | «1

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 4 РУБ , 9733

РА ЗД ЕЛ  5 ,  С ТРО И ТЕЛ ЬН Ы Е РАБО ТЫ

1> а 2 4 * 2 3 9

6 - 3 1 - 1

« З А Г Р У З К А  Ф И Л Ь ТРО В  ПЕСКОМ 1 2 4 , 0 0 1 , 3 6 0 , 9 3 1 7 1 01 6 7 1 | » * 1 0 9

n j

0 , 7 2 0 , 1 6 2 0 0 , 2 1 2 6

t i t Е б - 2 6 0
6 * 3 1 - 2

« З А Г Р У З К А  Ф И Л ЬТРО В  ГР АВ И Е М
h i

1 1 5 , 0 0 ь з ? 0 , 9 3 1 1 1 0 2 61 1 f  71 1 0 7

и  j

0 , 6 0 0 , 1 6 16 P l * 1 * 4

1 4 0 С С С Ц Н Т ,1 «Г Р А В И Й  2 * 5
и *

4 В ,  0 0 1 0 , 0 0 — 9 6 9 V т 0 т
■ * ■«« к П1

V т — — т
1 4 1 с с с ц м т ,1

П а4 * 2

« Г Р А В И А 3 * 1 0
ы *

2 9 , 0 0 1 0 , 9 0 — 3 1 6 — Щ — 9

* — — — 9
1 4 2 С С С Ц М Т#1 

П ,  4 - 4

* Г  РА ВИ й 1 0  « 2 0 1 9 , 0 0 9 , 9 9 — 1 9 0 т т — —
МД

т — — — W
1 4 3 С С С Ц Н ?в1 «Г Р А В И Й  2 0 - 4 0 1 6 , 0 0 9 , 6 3 . 1 6 3 т т — •

П 4 «гв м *П J

1* — т — —
1 4 4 f 1 5 - 6 1 3 «И АС Л Й И АЯ  О КР АС КА  6Е/1ИЛАНИ С « л * 4 3 , 5 0 0 , 0 3 6 3 31 — 3 6 , 6 0 9 6

В А Л О К .Т Р У Б  AH AM fcTPO H  Ь О д Е Е  

50М М  и Т , П р ЗА г Р А З А

2 1 , 4 0 — — • щ

1Q 0M 2
1 4 3 M S - 6 1 4  

1 5 * 1 6 4 - 6

«М АС Л Я Н А Я  О К Р А С К А  ЬЕЛ И Л АН И  С 0 , 0 1 6 0 , 5 0 0 , 0 3 1 т • 6 5 , 0 0 1

n t P E n / lF T O 0 | P F ld E T O * ,  С АН И ТАР Н О -Т 3 6 , 4 0 — • — •
Е Х И И А Е С К А Х  П Р И Б О Р О В , Т Р У Б  

Д ИАМ ЕТРОМ  M E N E E  SOHH И 1 ,1 1 , 

ЗА  2 Р А З А

100М2
146 £13-1*1 -ОГРУНТОВКа ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА 

13*15-6 ПЕРВЫЙ И КАИДЫ* ПОСЛЕДУЮЩИЙ 
РАЗ ГРУНТОВКОЙ] Г4-021

1 00М2

1,44 7,71 0,20 11 5 — 3,10 9

2,09 0,06 — 0(06 *

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ п о  РАЗДЕЛУ 5 РУЬ, 1616 М У 126 694
— — * *

РУЬ, 36 90
в том чи с л и

СТОИМОСТЬ ОБНЕСТРОИТЕЛЫНЫХ РАБОТ о Р76, 1616 т — •

МАТЕРИАЛЫ * РУ 6, S9 9 • •
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА* РУЬ щ т 299 • •
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ и КОНСТРУКЦИЯ * РУЬ, 1212 9 9 •

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ * РУЬ, 910 9 • •

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р, - ЦЕЛ,*Ч •• 9 — 60
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р9 * РУЬ, — >Ь 9» •

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУЬ, 199 9 т *

в с е г о ,стоимость о б н е с т р о и т е л ь н ы х  р а б о т  • РУО, 20*1 9 щ •

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • Ч ЕЛ | «Ч т т 4 999
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • РУЬ | 9 911 «9 ы
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902-2-445.87 (УП.2) Д О 5 -* ,

\ г  х э 1 о г Я 1 * 1 7  1 а  | •  » 1 0 1 11

И ТО ГО  ПО РАЗД ЕЛ И  5 Р УБ  « 20Й 1 я ♦ •

H O P M A T 'd H A f l т р у д о е м к о с т ь  • Ч Е Л , » Ч •в 0 т 5 3 3

См е т н а я  з а р а ь о т н а я  п л а т а  - Р У Б , 1» 3 1 1 т 9

И ТО ГО  ПРЯНЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО О ТД Е Л У  1 Р У Б , 7 9 * 0 1 0 1 0 2 2 5 1 7 0 2

Р У Б , 7 3 9 3

В ТОН ЧИ С Л Е »

СТОИМ ОСТЬ МОНТАЖНЫХ РА БО Т  - Р У Ь , 6 2 3 0 •г » ■

М АТЕРИ АЛ Ы  - Р У Ь , 11 В 0 т 9
ВСЕГО  З А Р А Ь О ТН А Я  П Л А Т А - Р У Б , т 8 2 3 т •

с т о и м о с т ь  М АТЕРИ АЛ О В  И КО Н С ТРУКЦ И Й  - Р УЬ  v 5 2 2 * т • •

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Ь , 6 2 9 9 Щ •

НОРМ АТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  В Н , Р ,  - Ч Е Л ,- Ч т W Щ 5 7

СМ ЕТНАЯ З А Р А Ь О ТН А Я  П Л А Т А  В Н , Р ,  * Р У Ь , т 1 1 1 т т
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЙ - Р УЬ  , 5 * 5 щ 0

B C L T O ,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РА Ь О Т  * Р У Ь , 7 * 0 * 9 т т
НОРМ АТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - Ч Е Л , -Ч т » щ 1 3 3 9

СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Ь , т 9 3 * 9 •

СТОИМ ОСТЬ ЗБ<ЦЕ С ТРОИ ТЕЛ ЬН Ы Х  РА Ь О Т  » Р У Б , 1 6 1 6 9 Щ т
М АТЕРИ АЛ Ы  - Р У Ь , 5 9 т т ■

ВС ЕГО  З А Р А Ь О ТН А Я  П Л А Т А - Р У Б , т 2 5 5 т •

с т о и м о с т ь  т а т е  р и а л о в  и к о н с т р у к ц и я  - Р У Ь , 1 2 1 2 •» 9 9

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ * Р У Ь , 3 1 0 я т 9

НОРМ АТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  В И . Р ,  - ч е л . - ч - т Ф И

СМЕТНАЯ З А Р А Ь О ТН А Я  П Л А Т А  В Н , Р ,  - р у ь , - 5 6 щ т
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р УЬ  , 1 5 5 V 9 9

В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  06 % Е С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Х  РА БО Т  - Р УЬ  , 2 0 > 1 0 9 9

НОРМ АТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - Ч Е Л ,- Ч » т Щ 5 3 3

С ЧЕ ТН А Я  З А Р А Ь О ТН А Я  П Л А Т А  ч- Р У Ь , т 3 1 1 9 9

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖ НЫХ РА Б О Т  « Р У Ь , 9 * т т т
М АТЕРИ АЛ Ы  - Р У Ь , 2 9 9 я

ЙСЬГО З А Р А Ь О ТН А Я  П Л А Т А - Р УЬ  , т 9 9 я

СТОИМ ОСТЬ М АТЕРИ АЛО В  И КО Н С ТРУК Ц И Й  * Р У Ь , а ч т 9 •
Н АКЛАД НЫ Е РАСХОДЫ "* Р У Ь , 5 я 9 •
П Л А Н О В О  Н АК О П Л ГН УЯ  - Р У Ь , 5 • 9 ■

В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  Н Е ТА Л Л О ГО Н ТА И Н Ы Х  Р А Ь О Т  - Р У Ь , 1 0 * 9 т •
Н О РМ АТИ ВН АЯ т р у д о е м к о с т ь  * Ч Е Л * " Ч т и 9 9

С И Ь ТИ АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  * Р У Ь , т 5 9 •

И ТО ГО  ПО О ТД Б Л У 1 Р У Ь , 9 5 0 9 9 Щ •
НОРМ АТИВНАЯ Т РУД О ЕМ КО С ТЬ  » Ц Е Л ,« Ч т » • 1В В 1

С М ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , •• 1 2 5 0 • •

И ТО ГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО СМ ЕТЕ Р У Б , 1 Г б ? г 1 3 1 6 2 6 6 2 1 0 7

Р У Б , • 5 1 0 7

8  ТОМ ЧИ С Л Е  1

СТОИМ ОСТЬ ОБО РУД О ВАНИЙ * Р У Б , 9 2 2 5 9 т •
Т А Р А  И УП А К О В К А  г Р У Б , 1 И т ■ *
ТРАН С П О РТН Ы Е  РАСХОДЫ ж Р У Б , 3 7 В Ь * я
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З А Г О Т О В ,- С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ - Р У Б , 1 Z 0 я Щ *

КОМ ПЛЕКТАЦИЯ - Р У Б , 6 3 г 0 *

В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  О ВОРуД ОБАНИИ * Р У Б , • 6 7 1 я т *

СТОИМОСТЬ 40НТАЖ НЫХ РАБОТ - Р У Б , 6 7 3 7 т щ •

М АТЕРИ АЛЫ  - Р У Б , 2 6 3 л т т
ВСЕГО  З АРА БО ТН АЯ  П Л А Т А - Р У Б , - 1 1 4 1 т *

СТОИМОСТЬ М АТЕРИАЛО В И КО Н С ТРУКЦ И Й  - Р У Б , 5 2 2 4 Ф 0 •

РЕС УРС Ы  НА ОПРОБОВАНИЕ - Р У Б , 1 2 0 Ф *

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б , •  7 7 т т т
НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  В H , P f  - Ч Е Л ,* Ч ■т т ■ F 9

СМ ЕТНАЯ З А Р А Ь Р Т Н д Я  П Л А Т А  В М , Р ,  - Р У Б , т 1 0 6 Щ •

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 6 0 S т W •

В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  МОНТАЖНЫХ РА Ь О Г  - Р У Б , • 2 1 6 т т 0
н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  - н е л , - ч - т т 1 0 7 0

СМ ЕТНАЯ ЗАРА Б О ТН А Я  П Л А Т А  - Р УБ  , т 1 2 9 7 т «

с т о и м о с т ь  э ы к е с т р о и Т е л ь н ы х  р а б о т  - Р У Б , 1 6 1 6 * ф •

М АТЕРИ АЛЫ  * Р У Б , 3 9 W т •

в с е г о  з а р а б о т н а я  П Л А ТА - Р У Ь , - 2 3 5 ф ■

с т о и м о с т ь  М АТЕРИАЛО В И КО Н С ТРУКЦ И И  * Р У Б , 1 2 1 2 ■» ф •

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - р у в , 3 1 0 Ф т •

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  В Н , Р ,  • М 2Л ,- М «• 0 т 2 9

СМЕТНАЯ ЗАРА БО ТН АЯ  П Л А Т А  в  Н , Р ,  - Р У Б , т •  6 Щ *

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 1 3 5 0 т т
В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  О БД ЕС ТРО И ТЕЛ ЬН Ы Х р а б о т  - Р У Б , 2 0 0 1 0 т т

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - Ч Е Л ,- Ч ф 0 т 9 3 3

СМЕТНАЯ ЗАРА БО ТН АЯ  П Л А Т А  * Р У Ь , ф 3 1 1 щ т

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАИНЫХ РА БО Т  - Р У Ь , 9 4 ** т Ф
М АТЕРИ АЛЫ  - Р УЬ  , 2 0 Ф *

ВСЕГО  ЗАРА БО ТН АЯ  П Л А Т А - Р У Ь , т 3 т ш
СТОИМОСТЬ М АТЕРИАЛО В И КО Н С ТРУКЦ И И  - Р У Ь , 6 1 0 Ф ш

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ * Р У Б , 3 0 Ф •

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ * Р У Б , 5 W т •

В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  М ЕТАлЛ О М О Н ТАм Н ыХ Р д Ь О Т  * Р УЬ  * 1 0 4 0 Ф •

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - Ч Е Л ,» Ч я 0 щ 9

C M fc tnA d  з а р а б о т н а я  П Л А Т А  - р у ь . я S т •

И ТО ГО  ПО СМЕТЕ Р У Ь , 2 0 3 7 5 0 щ я
НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО С ТЬ  - Ч Е Л ,* Ч Ф т т

2 4 1 2

СМ ЕТНАЯ З АРА БО ТН АЯ  П Л А Т А  • Р У Ь , т 1 6 1 3 щ •

СОСТАВИЛ ГЛАВНЫЙ ИНИЕИЬР 

П РО ЕКТА

З А М , Н АААЛ ЬН И КА

СМЕТНОГО ОТДЕЛА

ИСХОДНЫЕ Д А Н Н Ы Й

СОСТАВИЛ

C l , и н н Е и а р

ПРОВЕРИЛ

р у к ,  ГРУП П Ы

П ЕРФ О РАЦ И Й !

С Ь  ИНЖЕНЕР 

ПРОВЕРИЛ

GaU4*\ -

Н 'ЬО Н Д АРЕИ КО  

T , КАЛИНИНА

Т С а л ь н и к о в а  

Г .Л У 4 И Н А

В 'Г У б А Н О В А

рук.груопг Л.Шемна
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2ZS35 0 8

1 5 6

В Е Д О М О С Т И

ПОТРЕЬИОСТИ В ПРОИЗВОАСТЕННЫ Х р е с у р с а х  к т и п о в о м у  п р о е к т у

УС ТАН О В КА  Г Л УьО К О й  О ЧИСТКИ  СТОЧНЫХ ВОД НА Ф И ЛЬТРАХ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ  

7 ,О Т Ы С  М з /С УТ К И

КОЛИЧЕСТВО

НАИМЕ НОВАНИ Е РЕСУРСОВ ЕДИНИЦА ПРИ САМОТЕЧНОЙ ПРИ НАПОРНОЙ

ИЗМЕРЕНИЯ ПОДАЧЕ ПОДАЧЕ

1 г 3 ч

А ,  УС ТАН О В КА  ГЛ УБО КО Й  О АИ С ТК и  СТОЧНЫХ ВОД 

1 ОЬшЕ СТРО иТЕЛЬН Ы Е РАБОТЫ

ЗАТРАТЫ ТРУДА БЕЛ/ЧАС з ч г з S357
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РУБ, 3905 3837
СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ
АППАРАТЫ ПЕСКОСТРУЙНЫЕ НАШ,»4 42, 09 39,62
БУЛЬДОЗЕРЫ ВОЛ,С. МАШ,«4 »,«В 3,44
БУЛЬДОЗЕРЫ 108Л.С наш,«4 6,46 6,09
КАТКИ САМОХОДНЫЕ 6,5Т Маш,-ч 0,61 0,3В
КРАНЫ АВТОМОБИЛЬНЫЕ ЮТ МАШ,«4 1,90 1,61
КРАНЫ БАШЕННЫЕ 5 Г МАШ,и4 1,64 1,64
КРАНЫ БАШЕННЫЕ 16-ЗОТ МАШ,«4 0, 18 0,1В
КРАНЫ ГУСЕНИЧНЫЕ ЮТ МАШ,"Ч 3,94 2,81
КРАНЫ ГУСЕНИЧНЫЕ 1ST МАШ f*4 42,08 40,1S
КРАНЫ гусеничные гот МАШ,*4 1,60 1,60
КРАНЫ гусеничные г $ т МАШ,шЧ 7,9»
КРАНЫ ГУСЕНИЧНЫЕ 40Т МАШ,»Ч 0,01 т

КРАНЫ КОЗЛОВЫЕ ЗоТ НАШ,»Ч 1.5» 1,32
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1

МАШИНЫ ПОЛИВОАНЫЕ 

ПРОАИЕ ЧАЦ1ИНЫ 

РАСТвОРОМАСОСЫ 1 Л З /А А С  

РАСТВОРОМАСОСЫ S M 3 /4 A C  

ТРАМБОВКИ ЛН ЕВ М АТИ 6ЕС КИ Е  

ТРАН С П О РТЕРЫ  Л ЕН 104Н Ы Е  ПЕРЕАВИмНыЕ 5Н 

ТР АН С П О Р ТFPW Л ЕН Т04Н Ы Е  П ЕРЕАВИ яН Ы Е 1SM 

цЕ М ЕН ТчП УШ К А

Э КСКАВАТО РЫ  С ПРЯМОЙ ЛОПАТОЙ 0 ,5 М З

2 С П ЕЦ И АЛ ЬН О Ю ТРО И ТЕЛЬН Ы Е РАБОТЫ

З А Т Р А Т Ы  ТР УД А  

З АРА БО ТН АЯ  П ЛАТА 

СТРОИТЕЛЬНЫ Е РАБОТЫ 

КРАНЫ АВТОМОБИЛЬНЫЕ Ю Т  

КРАНЫ ГУС ЕН И АН Ы Е 1S T  

ПРОАИЕ МАШИНЫ

3 С АН И ТАРН О -ТЕХН Н АЕС КИ Е  р а б о т ы

ОТОПЛЕНИЕ 

З А Т Р А Т Ы  ТРУД А  

З АРА БО ТН АЯ  П Л АТА  

С ТРО И ТЕЛЬН Ы Е МАШИНЫ 

ВЕНТИЛЯЦИЯ 

З А Т Р А Т Ы  ТРУД А

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

т 2 0 0 0 0 0 0 6

J 2 5 J S - 0 8

2 3 А

НАШ, «А 0 , 2 3 0 , 2 2

Р У Б , 5 8 3 , 5 5 5 S A , 83

Н А Ш , . » 1 2 , В 9 1 2 , 1А

МАШ ,-А 1 5 , 9 1 1 5 ,  / 7

Н А Ш ,«А 6 А , 6 7 6 2 , 1 1

НАШ, * А Ы » 1 , 1 3

МАШ, »А 1 , 7 1 1 , 7 1

Н А Ш ,«А 2 6 , 3 0 2 А , ? 6

МАШ,ИА 6 6 , 1А В З ,А 7

АЕЛ/Д АС 72 7 0

РУБ  , >2 ВО

М АШ ,«А 0 , 6 1 0 , 6 1

Н А Ш ,«А 1 , 1 * 1 , 1 *

Р У Б , 1 0 , 5 3 9 , 6 В

АЕ Л /Д АС В 9 • 9

Р У Б , 5 9 3 »

Р У 6 , В 1

а е л / а а с 1 7 6 IB S

Р УБ  , 1 1 * 1 0S
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1

С ТРО И ТЕЛ ЬН Ы Е МАШИНЫ 

т е п л о с н а б ж е н и е  у с т а н о в о к  с и с т е м

З А Т Р А Т Ы  Т Р УД А  

Э АРАЬО ТН АЯ  п л а т а  

С ТРО И ТЕЛЬН Ы Е  МАШИНЫ 

ВОДОПРОВОД 

З А Т Р А Т Ы  ТРУД А  

З А Р А Б О ТН А Я  П Л АТА  

С ТРО И ТЕЛЬН Ы Е МАШИНЫ 

КАНАЛИ ЗАиИЯ 

З А Т Р А Т Ы  ТР УД А

э а р а ь о т н а я  п л а т а  

С Т Р О И Т сЛЬНЫР МАШИНЫ

А М ЕХАНОМОИТАКНЫ Е р а б о т ы

ТЕХН О Л О ГИ АЕС КО Е  ОБОРУДОВАНИЕ и  ТРУБОПРОВОДЫ

З А Т Р А Т Ы  т р у д а  

З А Р А Б О ТН А Я  П Л А ТА  

С ТРО И ТЕЛЬН Ы Е МАШИНЫ

S ЭЛЕКТРОМОНТАЖ НЫ Е РАБОТЫ

ЭЛЕКТРООСВЕЩ ЕНИЕ 

З А Т Р А Т Ы  Т Р УД А  

З А Р А Б О ТН А Я  П Л А ТА

ЭЛЕКТРО С И ЛО ВО Е ОБОРУД ОВАНИЕ

т 2 0 0 0 0 0 0 6

гг  535-pg

г з *

Р У Ь ,

А Е Л /А А С

Р У Б ,

Р У Ь ,

А Е Л /А А С

р уь ,

Р У Ь ,

А Е Л /А А С  

Р У Ь ,

Р УЬ  ,

9 3

6А

А

3 7

Ю

1

ZA

1 5

1

а е л / а а с 2 3 1 6 2 1 2 3

р у б , 1 3 3 3 1 А 0 5

Р У Ь , 1 2 В 1 2 В

АЕЛ/ААС 203 203

руь, 120 120
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1

ЗАТРАТЫ ТРУДА 

ЭАРА60ТНАЯ ПЛАТА

КАП И АВТОМАТИКА 

ЗАТРАТЫ ТРУДА 

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

СВЯЗЬ А СИГНАЛИЗАЦИЯ 

ЗАТРАТЫ ТРУДА 

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

Ь, ВХОДНАЯ КАМЕРА

1 О Б «Е С Т Р О И Т Е Л Б Н ы Е РАБО ТЫ

ЗАТРАТЫ ТРУДА 

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ 

БУЛЬДОЗЕРЫ ВОЛ,С.

б у л ь д о з е р ы  тел, с ,

ПРОСИЕ МАШИНЫ

ТРДМЬОАКИ л н е вмд т ис е с к и е

ЭКСКАВАТОРЫ С ПРЯМОЙ ЛОПАТОЙ 0 ,3 ms

г ТЕХНОЛОГИСЕСКИЕ ТРУБОПРОВОДЫ ВХОДНОЙ КАМЕРЫ

ЗАТРАТЫ ТРУДА 

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

2

zzsis-n
г V

2 3 С

СЕЛ/САС С*7 3*1

РУБ, 2*1 231

СЕЛ/САС 169 21*

РУБ, ВС 110

СЕЛ/САС 3* 3*

РУБ , 21 21

СЕЛ/САС в * з В 9 3

РУБ, 335 э $ з

НАШ,«С 3,67 3,67

МАШ,-С 2,12 2,12
РУБ , 17, <6 17, В*
НАШ,"В 46,17 В * , 1 >

МАШ, «В за, бв ЗВ,*а

свл/ВАс В2 с»

РРЗ. 17 37
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С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Е  МАШИНЫ

3 А Р М А Т У Р А  и ТР УБ О П Р О В О Д Ы , УС ТА Н А В Л И В А Е М Ы Е  

В КОЛОД ЦАХ

З А Т Р А Т Ы  Т Р УД А  

З А Р А Ь О Г Н А Я  п л а т а  

С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Е  МАШИНЫ

С О С ТАВ И Л И |

2 0 0 0 0 0 0 6

/2535-рд

г 3 6

РУ6,

6 Е Л /6 А С 1 Т З 1 И

Р У Б , 1 1 3 1 1 3

Р у ь  , * 0 6 0

Р У К .Г ^ П П Ь »  

Р У К  «Г1& П П Ы  

Р У К .г Л 'П П Ы

$ * А * л Г Г .Н И К И Т И Н А  

Г , ЛУД И  НА 

В (Щ Е Р Б А К О В А

Типовой проект 902-2-445.87

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

