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Состав проектл

Пояснительная записка .Технологические 
чертежи. Архитектурно-строительные чер
тежи. Чертежи санитарно  -  технических 
си сте м  и у с т р о й с т в  
С троительные изделия 
Электротехнические чертежи Чертежи
ПО СВЯЗИ, СИГНАЛИЗАЦИИ И АВТОМАТИЗАЦИИ
Чертежи за д а н и я  з а в о д у - изготовите
лю  НА АВТОМАТИКУ 
0>АГСАЗПЬ6  спецификлции 
С м е т ы

Примененные типовые проекты»
Типовой проект 0 0 2 - 2 - 172. Очистные сооружения  
д ля сточных вод от мойки двтомоьилей с  рас
ходом ю,20и 30л/сек при ОБОРОТНОМ ВОДОСНАБ- 
женик(РАСПРОСтРАняет Новосибирский Филиал ц и т  j
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Воронежским Филиалом 

Гипроавю т ран с

Утверж ден  
и введен и действие
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С  30. (М. <073 г 
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Марка - -лист Наименование СГР Примечание
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L Сварку производит* ллектродами типа Э42 ГОСТ 9467-75
2 Закладное изделие должно изготовляться в  соответствии с  требова

ниям  ГОСТiO922-76и СИ  3*3- 65*

3 высота сварного шва 4  мм-

I О бозначение Н а и м е н о в а н и е кЫ блине
чание

Л е т а л и

<Г* L50*5. ГОСТ8509-72, б*/700 3,77к г

64 Ф 6А1 ГУС Т& б 1-75,€*260 0,06кг

5 0 3  3 /3  -А Г Н -8 Ш 1
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I  Закладное изделие дЫасно изюю&гягься в соответствии с rpeSb• 
ваниями Г0С710922-75 и С Р 3 / 3 -S 3 0.
Z. Сё ар н у  про из ёода гг? 6 электрода  л* и  Э 4 2  /"037 9У67- 75. 

Л Зь/сота сварного игёа 4/ нм.
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Г8СТ 10322 - 75 и CM 5 /3 -65 *

2. Сварку производим электродами $42 ГОСТ 9467-  75.
3. Высота сварного шва 4/r/f.
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/  Закладное изделие должно изготовляться в соответствие гле- 
даваниями г  ос г Ю эза-75 и C h j /3- s s * 

е  Свалку производить электродами э Ь г Гост,9Ьб7' 75. 
в. высота свар ныл швов Ь мм.

Сталь марку
в е г  з н о е  ГОС Г330-7 в

Лиг. касса Шантав

Р a О. Зкг
Лис.г \Л истой /
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IСоединительна* изделие должно изготовляться в соот

ветствии с требованиями гост Ю9&г-75 и СН б  16-65* 
с?. Сварку производишь прерывистым швом €*1S0c щ.бОО, 

электродами Э Ь2 ГОСТ 9467-7S.
3. высота сварного гива 4 мм.

Лит Масса ЫисшгА

f-■> £S,S/cr
Л и с т | Листов 1

ГИПРОДВТОТРАНС
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Л 0 з г / з ЛР Н -С Х 2

Cmodxa - валовый/сх/

Сталя /тархи 
встЗ/са2 zvcr3/0-7/*

/km. Масса ЛЬеа/г

I
/33Н/

гияялmaiPAKz
SopofHfHectMV <рмаал

в&&-0£





Wy
* 

Го
ло

во
й

 
л/

>о
/0

ог
 

S
0

3
m3

/$
 

yf
ae

o/
r/

r

/•/

Г  1 1
^ = S f

11 * II

в f -  2 J ^ ^ U jv-лз^ Л

\ 1

в s A i  2  J $ f j

* +  И *  ||
[L м Щ> И» ЛЛ Дь Ш JW ч««мцД

11

JLj \

\ *

Л

■ Л
V  -* -/

М  *  *33 s j .  4 J* *

l  Свара/ лро/звово/* м/окмровслгж/ memo 702/w r  2 //7 -7S.
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Обозначение Марка е,
мм

е,
мм

масса,
/сг

Щ5 333 630 3ff0
туб 335 13Ю 53,6
Щ7 300 630 27,Ь
щв т о 630 55,1

1  Сборку лрошбодигб электро 
дети Э//2 г т т 7 - 75‘

2 Зд/сота сварных швов

3. Готовое изделие окрасигб 
3 слоями эм али  / 5~/73 
по 2  слоям  грунтовки 
г4> -  ого.

£ 0 3 -3 / 3  ~ Ш -Щ 5 + щ д

Щитб/ 0/5+ 0 /3
иШ 1Масса Масшкй

1 СяпяГл-

С/палб марки
дегЗкя2 гост330-7Р гипгашпогшнс

Воронежской филиал
2 6 3 -0 2
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69 / -рафз 935*4/7?СГ0568770690 8 2/, 5*г
$9 2 •S0*f Г0СГ/03-76, /*630 3 1 0 * Г
69 3 ф/2Р/ГОСТ 370f-7S. 8*200 0 0,&*/
tf 9 -/7РН-ЩГ4 фГ2/7/ Г0СГ 378/-73, /*630 2 0.360/
69 5 -/03*6/06/ /03-76,8-935 0,6К/

Щ 6
4б/па/п/

69 5 ф/8/Г1 /77С Г  570/-7S, 8*700 0 0./8/СГ
ft 9 ~PpH- Щ /0 ф/г/fl Г0СГ S70/-7S, 8*630 2 0.65а:г
69 5 -/0S*6 /ОС//03 -76, 8*935 7 О.блг/
S9 6 -рофб 930*9/007036077, 8/5/0 / 0/,/НГ
69 f 50*9 racr/03-76, 8*/2S0 3 2.0///

Щ 7
4 e/гг00£7

69 г -50*9 Г0С//03-76, 8*630 3 7,06Г
69 3 ф/г/7' Г0С7570/-75, 8 -000 9 0,/0Л//
ft ~PPH- Щ /6 ф/20/70СГ370/-73, 8*350 2 0S0AT/
69 8 -Pi/фЛ. 600*9700/0568-77. 8*630 / /0.00/
69 9 -т * б  Г0С//03-76, 8*800 / 4,0ЛГГ

Щ 8
40/г/а/п/

69 г '50*9 П/СГ/03-76, 8■ 630 3 /,0К/

69 3 ф/60//0C7S70/-7S, 8*000 0 0./86Г
tf 9 -JP H - Щ/9 ф/2/7//00/576/-75, 8» 630 2 0.306/
69 0 -рифз/0/0*4/-0CTSS68-77, 8- 6SO / 24,9л:/

i t ft -/05*6/&С7/03-76, 8-/060 / 5.3 кР

Р Г
т ЛсХГ £ 0 3  -3 /3  -4 P U - Щ 5  + Щ 8
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Обозначение Нлрка
е

нм
Нассо

кг
Щ/0 '/090

SVO f O j_
щ/е /960 /9,4

Отб.НО /-/
Отб.рёО
ш ю о

{.Высота сборных ш£о6 {{мм. 
ЗГотоёое изделие окрасить 
3 слоями знали /,6 -1*3 по 
В слоям орунтобки Г р -ого »

I Обозначение Ногименобание Кол чание

ЩЮ
бега ли

-  3S0 к/ГОСТ /9903-74 £*-/OSC /30 кг
SV -$о*чтг/оз-7б> £ :е е о О, {/кг

ЛегА/Ш -
N •320*4 ГОСТ/9903-7^ 6*940 /О. Окт

SV 30*4 ГОСТ/03-7$t £ ш£ 6 0 0,4 КС
Ш/&

Л я га л  и
6V 3t0«/r0Clt$9Q3-7t&f$$O /8.6кг

90x4 ГОСТ /03-76, j *260 <? р Ч к г

S03 3/3 -  АРН-Щ /О-гЩ  /р

СЦигы Щ/0 ~Щ/3
Л и т. Масса Масштаб

Р CmjaS\

Tucm 1 ЛистаШ
С тала млркиЗСтЗкпе
ГОСТ J80- 7 /«

ГИПРОАВТОТРАНС
Воронежский филиал
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3. Сбарлу /громМс//ттб ллелтробсагс/ лгала У4В P0C3’S t67-75.
2. Высота сЗарлыл шбоб fsfsr,
3. /отсбзе изделие схрасс/тб Зслая/w  е/галоХЗ-ЗЗЗлоЗслоя/г грулто&о/Ф-0£О.

I 44 Ооозлачем/е /fau/remSa/fc/e Вол
Врияе-
чалое

Летали
Иг У -Рирл мо*4гоетМ'??р& У гЗАлг
fr г •S0’4/vor№'f$, C'SSO / 3.6/сг
я 3 ?6Р/0СГ5743~75, €•*<%? 4 С.Зблг
JS 4 -ЛР(/~щз4 Ф/елз /vcrsm-rs, e»sso 6 pss*r

53P3 33S ~ЛР0~£Ц/3
Лот. теса шште

Щ шт Л'&окуп. "Ша
ж РеВоае! Щит /3 /9 Mt$*r
Atv.mt СоВолёТ~ С5<зЦэ
Шмтр. $ЗшцеЗ лист 1 лает об 3
Ш Ж -МжеяерПахялшат а

1 _ Сталь геарлли ВСгЗлле гипролйтптрянс

РреЗерелВерелглае Р0С7 360*730 Всролежелоб ошлаал
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500 500 i50

1300

и юо.юо
/ Щит окрлсить 3 слоями эмали 
ХЬ - НЪ по $сюям грунтоёки гф-ого 

В. С&орку производить электродами В 42
ГОСТ 9467-75.

2 -2

/

. 200

Поь. 4

C D
200

Обозначение Наим енование Кол.
Приме
чание

Л е т*  а и

S4 риФл 700*4 гоам & цш 30,4 кг

6V - 60*6 гостэ-76, Е* его <76 кг
вч & Ш roCr578f-7St 6*200 013кг

н -АРМ- Щ44 p m  IГОСТ5731- 75, е* 650 053кг

m
ГК
Hm

\4Ш.

LOrd

Н°А0КУн_
не л Заек 
Соделеб

Ш УШ оёйшев.. ■ у у Ч 1!
Рак.ip. бережнА я
Ст.ин* 5? » г * 5МЬМЬ1
i/НЖ. Ze**Pj£SL чуТД'-Ил"' ""..£ШШ----

~60*6Г0СТ№~76, £• tBfO 3,43кг

S&3’3/3 -АРИ-Щ44

Щ ит

С т а л ь  м а р к и  
В а г 3 кп S ГОсТЗВО-71*

йУЛ_МАССА Шсштлд

/5 Щ5/ГГ

ГИПРОАВТОТРАНС
Воронежский филиал
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1 1 1 O fow aie/fue Haune/foSam/e far. Alpufte-
гаяие

Д окт ет аас/#

-  JAP£A~££//$. C5 Cfopovtfb/# vepme.ж
Cfopowi/e единицы с/Вакаки

fa / 163*5 Aocrsso$‘?et 8*2205 8 /05кг
9Y / 145*26*4 ro crss/o - 7*. е*2озо 8 4,4 кг
Sy 3 363*5 ГОС Г8509-73, 8*/920 / 9,3кг
Sr 4 L45*28*4 АООТ8$JO-73, 8*J920 В 4,2кг
h $ -SO*J А0СГ/03-76, e*40 /8 0.008кг
fa e 135*38*7 AOCA85/0-73, 8'SSO 4 /,5кг
fa 7 -55*8 АО8A/03-7$, £ -95 4 0,2кг
fa 3 ф/ОЛА AOCA S78/ -75, 8*50 4 0,03кг
fa 3 т ёкки575*4 e* sso 8 80к г

30 &0/Ч Af/2 roer7738‘70% 8-35 /2 8035кг
/ / Гайка Af JO AOCA 59/5'-70* /2 O f/кг
— бит  Aft AOCA/7475- 7187 /2
— гайка /14 ГОСТ59/5-70* /2

3m
S 03 -3/3 - ja m -w s  %: Am a*80К(/АГ. /&3жь Дата _ rJ

S&&-02
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1

1.

/ 8a ттеже изобрахсл tyum 
ЩД/л: u*vm шд/л 66//7СЛ- /ш f  зерхаям&г ояражеш/. 

/ .  Соарки npeasMt/mt ajrc&xpoda- 
Ли 3 43 ГОСТ $ w  f$. 
Si/tcma е/арлик wfef 4sr/T. 

З.Щит окрасить лас**#*# краской с/етлш тало# аа Зраза.

#03-3/3 *РР{/~ШД//7; ЩД/л

Щ и т t ЩД/я, Щ Д/л

Сталь стерли 
З е г З л л г т т  3&WJ*

_ Дека ЛвешЩ

1
Ш * г
Ш х г

/•30

Аеш/1 Листе/S
ГЯПРОДВТОТВМС
ЗфолешкуДрулти

/sa-ог
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1
1 i Обозначен ue Наим e нова и  ve

\релма wo?Приме
чание

г Дох ум ентация
Сборочный чертеж X X

1 Сборочные единицы обегали

1st T 150*5 Г0СГ&50Э- is, е -гп о a a a.asxr

г г 150*5гост6509-щ  е*$го 5 3 3,5 xr

Г 3 у  tax юхд гост asю-7а, е*ао 1 / 0,9 xr

к k_ зеркальное отражение поз.З / / 0,9 xr

32
ш

m

5 -eoxirocr юз-16, e=w a a 0,006Xf

6 -570*/, 5 ГОСТ/9903-74,5=9/5 / f 0,9 xr

T SO* е ГОСТ f03- 7€, £ - ?S k k 0,06 xr

в -w *4 го с т № -i6, e * a m / — a ,sxr

9_ CgXJWg/SxitrtKT #P6S* \f 13,0 xr

11.
fatTMtorccr 77?a- 70̂  e* ss 0,O35xr

ряихато rocr 5915- то* k f r O,0txr

m I й Ш а  Af/o ro e rm ifs d * k k O.OOSxr

i г.

&4
_ l

$
l

£
I I





i l l

0ifomoieesm eemxv хроизМи/т Аре/ /гснощи коятахтню 
meevxoG $мхя>роеХррли /  смюХеягстбии с треМаяижжех 
ГОСТ MGffS-ti и С Я 303*63.

1I 1 | д&зяаиеяие Наи/геясХание Хм.
фиже- 
еаяие

Метали
7 7 фШГОСГ $?£fS3* C’JISO ~ 0>££кг
St £ то же t i*640 £0 0.06кг
Ь. 3 • , t ‘S*0 $ МЗхг

дГ0»-з/з -W 'C j

Cem/ca aptiamypxap
i i

щЛЬ'АГ > УоЗ/xxt
/J j/j£6rerun ,Уедсаеб

Яач.ОгЬ. 1Cofojre&t
к~Уашсгр. (ШШГ lic&Z. Jfuem Xnwmos/ л

ШЖ i5ежхая шпроавтотшс
ВеяояежежиЗ фояшя

Ст.шм. /
ж г~ ;

17си1дшш
Wexapefam £

€$0-00
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4ч*

I

I

i

I£

£0 400* HOP
*/60

изготовление сетки производить при помощи контакт ной 
точечной электросварки В соатёетстВии с требованиями 
Г0СТН09$-6$ и СИ395-69.

Обозначение Наименование Кол.
Приме
чание

Л еталм_
Гостб7г7-53* г*«во о,<гкг

ФЧътгоа 6727-3$* е* бзо iS 0,06кг

бов'Ш  -АРи-сг

Сетка АРМАТУрНАШ 
С2

Амт. МАССА Шсштав

Р 1,56кг

Auer \AucroS 1
ГНПРОАВТОТРАНС 
Ъсроиежкчй <рилам

S69'OZ



S6Q-C2



UHOJrnocfK. Подлить идитд
Tuna#ой проект & { ? $ -£ &  М ьБом  В

£ Й
■%'
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1
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W

I
у5:
«Ъ I О бозначение Н о ум е нобание*

а к т  осп1фиме* 
чи мое

?
1

! i
c&o&

5
f<ъOt

$

!Ofc£

й  окуме н та у  и я

Сборочный черте ж: | Х X
Сборочные единицы идеями

|
&

в a а
s1

f

32 i 1.1,62 -3 , Был. Г бор ко /бдр 12-2 А /р 1 - 4.1 г
02 f Го ж е Балка (БД Р12-ЗДГ* - 1 4 ,1 т

H г £ 4 6 2 - 3 ,  был. /7 Закладное изделие М4-1-2 4 и 2.0 кг

5 H 3 Та ж е. Го лее Л/4'3-3 г а 3.4кг
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I  Закладное изделие п о к ры то  слоем цинка толщиной 60-т око 
методом горячего цинкования или слоем алмминия толщиной 
I20-8Q мкм методом металлизации - распылением.

2. Анкера из вели л  М2-2 укоротить до 2/0 мят 
в. Подъемные плиты поз.З привязать к нижней сетке вязальной 

проволокой.

1 \3
т

а 
I

1 Ш означекие ■//а им ен ова н ие Кол
дриме-
уакие

Документация

-креи-олГ, Сб Свороиный уертврс
Сборочные единицы и детали

ft t -кткн- сз Арматурная сетка сз 2 3,5кг
// 2 /.000-0, SATff f Закладное изделие М2-2 f f2,9 кг

п 5 -кзкН 'ОЯ/ ф/ffff* ГОСТ 570/- 75, />900 2 Цбкг
М ат ериалы

Веток марки /50 0.09 м*

60S '  3 S3 -К * сн - О/?/

Опорная яодишка 
о  я  f

Лит Масса масштаб

Р 0,23 г

Лист | Листов /

"ш ю ш п т р ш
воронежский филиал

fS9-0J2
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К)ос: Обозначение Наиме наб ание Кол
приме
чание

ьч
Б Ч

Детали
j
1 U00*10 ГОСШЗ-7№$0 1 2,3 кг

2 - м о н о  г о с т и в .  ы $ о i /# 1кг

Ш
„Ж
тш?ук

ШГ
/7__
•ш.
ж т р .
гр.

Н'АОКЧМ
Нелбсёб
С а б а л е б *
ШщеЕ.
Б е р е ж н а я

flc 3 n u c i

t e

Л а т а

С т . и н к Т а л  д ы  к и н
НнЖ. Т о к а р е в а

503-3*3 -КЖи-МС Н

/ ч J T . M e c c a М а с ш т а З

р 5 , к к г
Соединительное изделие 

MC-fi

Сталь марки 
ЬстдкМГОСТЗВО-П» ГИПРОАБТОТРАНС

Воронежский филиал
*39-02,
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«о
£ О б о ъ н а ч е н и е И а и м е н о ё а н и с Кол,

Приме
чание

Д е т а л и

т i тяж ы б г а с т т щ е > з 5 о i 0,99 кг

& Га икс* M i6 Г0СТ$9!$-7О* е 0055кг

SO 3 -3 /3  -Ю К И -М С 1 5

______ !____
Соединительное изделие

нс<ъ

^ Т Г Г ~

Л
М А С С А

0 к г

M c c u t a S

ШиЦист И с & о к у ъ ■Лсдпиъ игл
run Неддаеб

Нссяртд.
Q j a w T p ,

QotedMi
QoSwaeS A u e r  \ A u c t o S  i

?*£Лр,. 
сZVHX. 
инж.

бережней
Талдыкин
Токарева

Jicfiiev't С т а л ь  марки  
£>стд кп а ГОСТ320-71* ГЙПРОАБТОТРа НС

борон&Нский филиалШ & 1
#£9-02
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% wMMwM jo
620

И зготовление с е тк и  производить при помощ и контактной  
точечной электросварки €  со ответств и и  в требованиям и  
ГОСТ Pi0 9 6 - 6 3  и  СИ 5 9 5 -6 9 .

О бозначение

ен

Н а и м е н о в а н и е

Летал и  
фвАё ГОСТ$70f-75, €-620

Кол

Я

/Трине'
чание

0,25 кг

506 -3/3 -кжи-сь

Cetn/оа арм атурная 
СЗ

Лит. Масса Масштаб

3.5КГ

Пост | Aucroff /

ГИЛРОАВТОТРАНС
воронежский срилиаЛ

*59 -02

Типовой проект 503-313

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

