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ОТСТОЙНИКИ КАНАЛИЗАЦИОННЫЕ 
РАДИАЛЬНЫЕ ПЕРВИЧНЫЕ 

ИЗ СБОРНОГО ЖЕЛЕЗОБЕТОНА
ДИАМЕТРОМ 30 м

С О С ТА В  П Р О ЕК ТА

а л ь б о м : I
II 
lit
IV
V
VI
VII

VIR
IX

X
XI

XII

хш

Технологическая и санитарно-техническая части 
Архитектурно -  строительная часть 
Строительные изделия 
Электротехническая часть 
Задание заводу -  изготовителю
Нестандартизированное оборудование. Илоскреб. Часть 1 и часть 2 
Нестандартизированное оборудование. Затворы щитовые,установка 
сигнализатора уровня осадка и фасонные части
Нестандартизированное о б о р у д р ва н и е .Т о к о п р и е м н и к  ко л ьц е во й , ( и з т.п. 9 0 2 -2 -3 4 6 )

Нестандартизированное оборудование. Устройство для удаления *
плавающих веществ
Спецификации оборудования
Сборник спецификаций оборудования
Ведомость потребности а материалах
Сметы

АЛЬБОМ VI
Ч А СТЬ  1
СТР. 2т67

РАЗРАБОТАН
п р о е к т н ы м  и н с ти ту то м  

М о с в о д о к а н а л  НИИ п р о е к т -

Гл авн ы й  и н ж е н е р  и н с ти ту та  —

Главны й и н ж е н е р  п р о е к т а СО КО ЛИН
КАЗАНОВ

Рабочие чертежи введены в действие 
М осводоканалН И И проектом  

П риказ № 192 о т  40 aivjtmts 1983 г.

Привязан:



о*сание

Н а и не ноданив Обозначение Стр.
... . .. / г 3

Часть 1

Ти ту ль ный лист /
Содержание альбома 2-4
Илоскрсб ИПР - 30. Тек ни-
чеекие .условия кИ.Ч5700М№7# S-H
Иласкреб ИПР ’30 Ведомость
покупных изделии чнчзгоо.ооооовп //-/3
Илоскреб ИПР-30 ШВ700.00.000С&

лист / /4
лист 2 /S
лист 3 /$
лист 4 /7
лист S 48
лист € 49
лист 7 20
лист В 24
лист $ 22
Лист /О г ?

лист Н 24
лист (2 2S

И лоск ре б МР-89. Спецификация. 4И кВ7.00-00. 000
лист /~4 26
лист S-8 27

Ферма поста чимто/ооооосб
лист / ж .
лист 2 29
лист 3 30
лист 9 3 *

лист S з г

Фетна поста. СпеииФик&иия чнмго/.оо.ооо
лиет/-4 33

Кронштейн чим7о/мооосб 39
Кронштейн. Спецификация. 4H4S70f.Dt.000 J ± _
Угольник WMZlM.tH.OOt 34
Подстабка чимютооосв 34
Подставка. Спецификация 4U. 487.0/02.000 3S
Угольник 414.4S7M 0200/ 35
Кронштейн чнмготооосв 3S
Кронштейн Спецификация 4u.4sz.omwo 3£
Угольник нитний WMTOtWOOt 35
Угольник 8tP%ний WM7.0tOO.DO2 35
Ступень M4S7Df.00.W3 36
Накладка WM7.0iO0.004 36
Ребоь . 4HM7.Ot.DO.OOS 3 7

Балка WMIO/MOOS 37
Накладка 4H.kb.utW.0D7 37
Поперечина 4H.4B70tW.00B 37
Балка Шкзтшмз ЗВ
Стойка 4H.4B7.OtOO.Otf 35
Накладка WMWiWOtZ ж .
Накладка _ _ ышто.о/з ЗВ
Накладка 4H.4S7.01M.0t4 39
Накладка 4H.4S7Oi00.DfS 39
Угольник 4H.4ST0f. 00.0/6 39
Рсбоо WM7.0100.0f7 39
Крыло скредко foe. лист / 4НМ7 огооооосв 40.t у~. -------- ----- —-----------------

лист 2 94 1

а л ь б о м а

/ -----------------Т----------------- Z3Z
Крыло ?кребко6ос Специроикаиил 4H4S7. 02.00000

у/гист /-2 42
Ферма крыла скреб ко 8ого. 4U.4S702.04 000
Спей иерикаиия. лист /-2 42
Ферма крыла скребкоёого 4U. 45 7.0?. 04 0Q0C5

— '/'■■■■ ■' *' / - ~~

лист 4 43
лист 2 44
лист 3 4S

Ребро 4H4S7. ог.о/оо/ 46— . - /г —•—-—

Ребоо w-4 s 7 .0 2 . 0 1  ooz 4В
Ребро 4И. 457 02-Of- 003 46
Ребоо 4И 45702-0/■004 48
Ребро 4H4S7. ого/аов 47
Ребоо 4H.4S702.0t.006 47
Патрубок 4H.4S7.02.0f.007 47
Консоль 4H.4S7.02-0/. 008 47
Пояс 4HMt.020f.004 48
Скребок. Спец иерикация. лист 4-3чимтогогооо 48
Скребок- Ш4570202 00006 49
Ребро 4U.4S7O2.O2.O0f 49
Скребок. Спецификация лист /ЧН. 457.02 03 000 49

лит2-5 SO
Скребок. 4HM7.02.03.000СВ S/
Cm ер тень. Спецификация лист 1-244.4570204£00 Sf
Cm ерше нь - ЧИ.45702 04000 СВ S2
Увел крепления. Спецификация цнмтоговооо sz
Увел крепления. ЧМ-Ч57.0205.000CS S2
Ребро бокоёое 4H4S702.0S.00i S3
Распорка 4UM7.02.0S002 S3
Ребро среднее 4U4S702.05.003 S3
Узел крепления- Спецификация4U.4S7.02.06.000 S3
Узел крепления- 4И.457.02.QSOOOCS 54
Ребро 4H.457.0206.00t 54
7* CL7 WMlO20Q.D0f S4
Плат Форма лист 4 4И4570300 ОООСВ ss

лист 2 58
Металлоконструкция платформы 4НМ703О/00ОСВ

лист/ S7
лист 2 58II!1[I 4И 457.03.01-000

Спецификация. лист̂ З SB
Ребро 4H.4S7.03.Of.fOO 59
Косынка 4U.4S7O3 0i.fOf 59
Шёеллер 4HM7.03.0f.00f 60
Ребро 4U.4S7O3.OfO02 60 ;

Бобышка 4H4S7.03.0/003 60
Косынка 4Н.457ОЗО/.004 80
Накладка 4UM7.03.0f.O0S 6i
Ребро 4U.4S7.030/005 8/
Ребро 4H.4S7.03Of 007 6/
Лист 4Н. 4570301008 62
Стакан Спецификация. 4Н. 4S7-03.02-000 62
Стакан 4U.45703.02ОООСВ 82
Опора каткоё&я 4H457.5303.me5 83
Опора кат к оба я. Специфика- 4U4S7.03-03. 000
ция. лист 4-2 63
Обойма. WM7.0303.mcs 84
Обойма- Спецификация 4H.4S703.03fW 84
Накладка 4U.4S703M3.i0/ 84
Ребро 4H.4S7- 03.03.102 8S
Ось №45703-0300/ 85

tttsvo* " Т



3 3

__________ _____ L-------------------------
ВтилкО распорная

------------ 2
тш о з .о з .о о г

---->2_
6S

В mu л  к a 44.457* 3 * 3  *оз 65

Каток. н и .то зо зо о ч 66

Ригель 44.4S703.03.ffOS 66

Л  OMKpOfrf)- чим м зош осв\ 66

Лом крат- Спецификация 4H-4S7.03.04. 000 66

Основание 44 45103-04-007 67

Полукольцо ms7.o3.o4.ooi 67.

В и нт 44-457.03-04-003 - Ж -
Угольник 44-457.03.00- 007 . i$. t

Ч а с т ь  Ж

Приёод 44.4S7-04-DO-0000B
л и т  /. 68
лист 69

uu/tmB 70
ПриёоЗ- Спецификация лисюМ НИ- У57 ОЬ- 00- 000 7/

Вал ё сборе. Спецификация л и т  Л£ 44-4S7.04-07-000 72

Вол ё сборе. ~ 44-457.04-07000СВ 72

Траёерсс/. 44.4S7.04D7.mCS 73
Траёереа. Спецификам*u p 44-457-04 07-100 73
Полоса ёеркняя. 44.4S7-04-07-707 73
Стенка 44.4S7-04-01702 7р

Полоса нижняя 44.4S704 07.703 ТЯ

Обойма 44-457.04.01-104 74
В тулк а 44-4S7-04-07-007 74
Колесо зибч&т&С- 44.457-04-07-002 76
Крышка подшипник®  ___ 44-457.04-07.003 7S

В а л  ...... ...... 44-4S7-04.07.004 76
Коль и о дистйн ииРнмт 44.4S7.04.07.00S 16

Прокладка Ш Р В 7 М М Ш 76
Кольио и п л т ш т ш / н ш ......... __j 44.457*4*1*07 77

Полукольцо 44MS7.m07.008 77

Коышк а подшипник:& .............. 44.487.04,07,008 77

г I 1 * £ г 44.457.04,04.077 78

Рама- Спецификация ищет 44.45704-02.000 7 8 ,
Рама 44.45704-02.00006

ли ст 4. 73
лист В 80.
лиетЗ 87

Накладка 44.457-04.02Ш  __ 82
Шёеллор 44.457*4*2*02 82

Ребро Ш Ч $7Ж Ш № .. 82
Лапа 44.457-т.ЮШ.А Ж -
Кронштейн шм570*М01Ш 8S
Кронштейн. Спецификация _ Ш -Ч /Г М Ж Ш S3
Фланец 44*37.04*3.001 83
Ребро ■44*57.0403. W 2 sal
Осноёание 44-4570453-003 . 8 4 '

Шестерня сменная 44*57-0400007 $ 4 ;
Шестерня сменная 44.457-04-DO-002..
Шестерня сменная 44.4S7.04 00-№  : ..SB,
Колесо зубчатое сне иное 44.457.04.00004 86

Колесо зибчатое сменное 44.45704-00.005 86
Колесо зубчатое сменное 44.4S7.04.00- 006 87
В ту л к а  дистанционная 44-45704.00.007 67
Прокладка 44-4S7-04.00.008 87
Ш естерня 44.457.04.00.009 66
Стакан 44-4S7-04-00-077 . 38
Стакан 44-457-04-00-072 88

1 ...... --------- -— §-----------
■  3

Вал промежуточный 4U.4S7.04-00- 043 39
trm/rtuua 4H457.Q4.00044 89
Палец _ _ Ш 4S7.04.00- QfS 89
Шайба глухая 44-457.04*0-0/6 90
Шайба стопорная 44-457.04Ш077 90
Триба для кабеля 44.4S7. OSOO.OOOCb; so
Труба для кабеля Спецификация 44.45705.00*00 90
Триба 44.457.05*0.007 9/
Опора центральная . 44.4S7.05.00.000aT s t■----- -*■— '— -------...... ——......... . ""*--- --
Опора центральная: Спецификация 44.4S70600-000 Вi
Триба 4445106-00-001 9f
Ребро 44.45706-00.002 92
Фланец 44.457.06*0*03 92
Опора радиальная 44MS7.07.00.000CL 92
Опора радиальная. Спецификации 44.45107-00000

лист (-с 93
Обойма 44-4S7.07-00.001 S3
Крышка подшипника 44-45107-00.002 S3
Крышка подшипника 44MSZ0100.003 S4
Расчалка 444S7.0800.000a 99
Расчалка. Спецификация 44457-08 00*00 s s
Сеоьг* 44.457.0800007 95
Стержень 4U4S7.09*Oma 95
Стержень. Спецификация 44457.09.00000 95
Стойка 44.4si.iomoooa ss
Стойка. Специф икация 44457.1000000 96
Ребро 4445110*0*07 96
Ребро 4U.4S7.1D-00002 96
Узел крепления 44457.71*0*0006 97

Узел крепления Спецификация Ш 4571/00. M 97
Пластина 44957.17.00.00/ 97
Ребпо 44457.71.00002 98
Ребро 44-457.11.00*03 9 8
Ребоо 44.457If.00-004 98
П ли та  анкерная 44 4571200000 38
Стержень 44457.12.00-00/ 98------ ------------- --------- --------'---------------
Скребок дополнительный. Спецификация 44-457.13.00-000 99
Скребок дополнительный 44-457.13*0*0X6 99
Вилка 44457-1307-000 100
Скоба 44457.13M 001 Ю0
Встаёка 44.457.13*1*02 100
PeSoo 44457.13.00*01 400.«.„■■f,..,,,,,.,.,— ... ............ .....  '■
Л и ст 44457.13.00.002 10/

Триба 44-457.1300-003 Ш
PiSbD 4U4ST.e.m004 №

Сетия ноттля/ошееа цилиндра 44.457.14.BO.OOO №
Стиигхш кш ия
Секция намриёля н м ш  цилиндр* 4445714*0000/5 m
Оюнтх&кв 44-45714.00*01 m
Ушпъник 4UM57.14.00*02 103.
Ребро..... 44-46714*0-003 4/3
Пбечи-йко 44457.14*0*04 m
С той ка 44.457.15*0*00/6 m
Стойка^ СпейиФикаиия 44.457/5*0*00 Щ
Козырек 44457-SOI. 000 №
Обечайку коническая 44.457.1501-001 i m
Обечайка цилиндрическая 44.457.15*1.002 1 IBS
Твчбо 44.457. f50D*01 Ж
Палец 4HMST. 15*0*02 105
Стойка. Спецификация. ЧЦ.ЧВЫВ.ТЮТЙЮ 1/S

405С то й к а '*4-457.15.00.000/6

wm-tf f



I

/ ------ 5 Г з  - 1 2. 3
fТластина hH.kS7.tBOOOO1 w s Перекрытие, съемное 44457.26.00 000 tig
Йошка hlt.hS7.t6.OO00Z tos Кронштейн kti.kS7.Z7.00. 000 119
Ja n a ш т  to. оо. ооз 107 Йнкер 44.457.27.00-001 119
Лестниц о - Спец иФикощ и я hU.4S7.t7.00. 000 Ю7 П ли та HU. к57.28-00- ОООСВ 119
Л е с тн и ц а WSlflOOOOOCB Ю7 П ли та - Спецификация kti.kS7.28 00.000 n 9
Лапа 'm s7.aoo.ooi Ю8 Перекрытие Спецификация hUMS729.00.000 120
Лапа ш т п о о .о о г 108 Перекрытие hUMS7S9.00.00KB 120
Стойко hU.hS7.t7 00.003 108 Вилка hUMS7. зо.оо.оооев 120
П уть  рельсоёыи hmitg.ooooocs tog Вилка- Спецификация hUMS7.30.00 000 120
Путь рельсоёыи. Спецификация hUhS7.tg.00.ODO f09 Приток hUhS7.3000.00t 121
КольиО hUMS7.tg.00.00t 10$ Скеба hUMSl300000Z 121

Голо ёко hUMS7.tg.00.002 109 Вилка 44 4S7- 31 ооооосв 12/

Осноёание hUhS7.tg00.003 109 Вилка . Спецификация 44-4573100.000 121

Кошух для сменных шестерен mS7f9.00.000CB 110 Встаёка htiMS7.2t.00.00i 122
Конях для сменных шестерен 4UMS7.t900.000 110 Скоба huMS7.3t.oa 002 122
Спецификация Толкатель  • Спецификация hHhS7.3200000 122

Стенка бокоёоя hU.hS7.i9.O0-OOt HO Толкатель UUMS7.22. ОООООСБ 122
Стенка передняя hUMS7.t900.00g 111 Ш та н га hUMSTSS. Of ООО /23
Стенка за дняя kU.kS7.f9 00.003 111 Стершень htthS7.32.Oi-001 123
Потух kHMS7.SO.OO.OOOCS H I Вилка kUMSl32-01002 123
ПошиХ- Спецификация hUMS7SO.00.000 H2 Ось hHMS7.32O0.00t 123
Ли ст до код ой kUMS7.20.00.00i 112 К а то к 44.45732.00.002 129

Стенка UU.kS7.20.00.00S 112 О седертатечгь htthsr32.00003 129
Кронштейн. Спецификация hU.hS7.21 00.000 112 T 9! га kUMS70000001 124
Кронштейн hUMSmOO.OOOCB 113 Ось .. hU.hS7.0000-002 124

Раскос 4H.4Sizfoo.ooi 113 Ось 4445700-00003 125
П ла сти н а hUMS7.2100.002 113 МиФ т а hUMS7.0000.00h IBS

Ребро kUMS7.2t.OD. 003 W Угольник hu.hS7.oaoo.oos 125

Накладка hU.hS7.2t. 00.OOU 114 Подкос 44 4S7.00 00.00S 125

Кронш тейн kUMS7.22.00mCB m Ш пилька kUMS7.0000.007 126
Кронштейн- Специф икация 44.457.22.00.000 11S Л и с т  средний hUMS7.00.00008 12$

Шбеллер м ш г & о о ш 115 П ла н ка hUMS7.0000.009 128
Угольни к UU.hS7.22.00.002 no В и н т подъемный ku.tiS7.oo coon 12$

Лом к р а т hUhS7.23.00.000 11$ Гуйка hUMSTDO. 00-012 127
Ш т и ф т ш зм з.о о .о о / H6 Наконеиник hUM57.0000013 127
П л и т а Ш  23.00.002 11$ Ребро 44457-00 00-014 127

Винт hUMSl 23.00.003 116 Перекрытие hUMS7.0000.01S 127

С кредо к UUMS7.2U.00.MCB m Поручень 4 ш г  0 0 0 0 0 1 $ 128

Скредок. Спецификация hU.US7.2U.00.D00 117 Шайба сф ерическая hUMSl 0000017 128

Планка k u -k sizum oot 117 Ры чаг hHhS7.00.00.018 128

Игольник hUMS72U.00.002 117 П ли та kHkS700.00.0l9 fed)
Накладка hUMS7.2h.00.003 117
Ш та н га ku.kSi 4S.oo.000 118
Винт kUMS7.2S.00.001 118
Планка UUhS72S.00.002 118

" д а ж - j f,



МОСТОРИСЛОЛКОМ

Управление 804опроводно-кяня№ ационного хозяйства
ИНСТИТУТ МОСВОАОКЙНЯЛНИИПРОЕКТ

ИлоскреИ Фзо и л р  

Т ехническое условия  

ИМ 4S7. оо. оо. ооо ту

ГлаЙный инженер шеш/njyme 

Q».... . /Соколин А Л /  
Начальник отдела

/ГаСрилоЙЛ. М /  

Руководитель разработки 

/Пендерев л  м /

/ЭМг.

т /г.

е./.е. Рабочие чертежи не заводе -изгот о
вителе должнб/ бб/тЬ предварительно пробо
р е  нд/ б  отношении лености изображения и 
возможности изготовления конструкции, име*о- 
щите я  на заводе оборудованием, в  случае не- 
обхо димост и завод-  изготодителЬ может /ро- 
изводитб корректировку рабочих чертежей. 
При этом завод несет ответстденностд за 
прочность и долговечность измененной конст
рукции. Все конструктивнЫе изменения, вводи
мые заводом, а также отступления от черте
жей и технических условий на изготовление, 
должны бь/тб согласованы с заказчиком и авто
ром проекта. Завод- изготовитель обязан 
все вводимые им изменения понести на свето
копии чертежей в 2 - экземплярах и один эк

земпляр возвратить доказчику,
&./.3. 3  процессе изготовления испытание 

илоскреба надлежит проверить в  соответствии 
с чертежами, техническими условиями, еосу- 
дарственнб/ми общесоюзными и ведомственном 
ми стандартами:
а) качество материалов, полуфабрикатов и 

готовых изделии;

б) качество сворки;

шАЛ леэееитЛаод. Ш
вм У57. ОО. 00.000ТУ 

...— —   -

—  - ........  и . , : ~ ............. — ц

/. Введение.
//. //ас то я щ ие технические условия рас

пространяются на илоскреб нлР-30, служа
щий для сгребания осадка и у  долепил плаваю
щих веществ из радиальных первичных от
стойников рЗОм сооружений очистки сточных 

вод, Выполненных на основании решения 
Мосгор исполкома о плане бюджетных робот 
N - ЗЗЗУ от 7декабря /Э7Эг. и в  соответствии 

С перечнем-графиком корректировки и разра
ботки Вариантов типовых проектов п./7раздел 

Ж  плана типового проектировЬниЯ на /ввй-в/к 
/.в. При заказе и в  переписке указанный 

и л оскреб выписывается mac: >f//л оскреб НОР-30 
типовой проект 9Об -  в  -378.83ал Ь бом’Ш", часть / и 2.

2. Технические требования 
г/. Рабочие чертежи;

2././ //поскреб U/7P-30 должен соответство
вать требованиям настоящих технических 
условийf комплекта документации согласно 

в И. У57.00. ОО. ООО и Правилами производства
и приемки робот. Металлические конструкции 
СИиПЖ /в̂  75.

Дяо1
АЯсо ЛЯокШ

Сомвхимт
Лод/Т. ~Щ)

ш ш ш ш т ш шшштшшштшк

Ы  HS7. ОО. ОО. 0007У

ИлоскреУилр-зо
— | Технические уснаОия
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в) качество механичессой обработки деталей;
г) качество пригонки и сборки;
д) качество отделки и внеш ний вид;
г) комплектность илоскреба;
о/с) данные технической характеристики.

гг  в/а по ер и ал 6/.
22. * Д ля  изгот овления деталей должны 

применятбся мотериалб/ тех марок, которые 
указаны в  чертежах и в  спецификациях.
Замена материалов допускается только по 

согласованию с организацией разработчиком 
проекта и с заказчиком.
Материалы должны применяться спроса конди
ционные, снабженные сертификатами заводов 
поставщ икав.

я.г. г. Поверхности резки проката, не падвер 
га/ощиеся дальнейшей механической обра
ботке, должны быть родными, без надрезов.
Пе перпендикулярность плоскости реза к по

верхности проката не должна бЫтЬ более 
/•/О. Т/аллЫвь/, неровности, заусенцы на  по
верхност ях р еза  должны бЬ/mb зачищены, 
острые кромки -  притуплены

2. г. 3, Детали металлоконструкций перед 
обработкой и сборкой\ д  случае необходимости, 
должны бЬ/тЬ подвергнуты правке.

ш\/}ф ТШ Зет ЧМ /52 ОО. Од. ООО ту then,
Ч
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Неровности просо met, препятствую щие взаим
ному пролеганию деталей при сборке, долж ны  

бЫтЬ устранены.
22.0. влажность пиломат ериалов долж

но дь/тб не в6/ше /5%.

гл.л. в се  посупнЬ/е изделия.' мотор-редук
тор, подшипники лечения, элект ро приSopbi и 

др. донокнб/ бЫтб качественнЬ/ми и полноценными, 

изготовленными в  соответствии с техническими 

условиями завода- изготовителя или ГОСТ, 
валтд/, винтб/, шпилЬки, гадки, шайбы, и/тиртЫ, 

шплинты и прочие детали долж ны во всем 

соответствовать ГОСТили ОСТ, указанных в  чер
теж ах и  спецификациях.

2.3. ОтлиСки.
е.3.1 Д опускаем ы е отклонения по размерам 

и весу, Q также припуски на механическую обра
ботку, если они не ову словлены черт еж они, дое
дены вЫтЬ для чугунных и сталЬнЫх отливок 

в  пределах величин предусмотреннд/х для отливок 
Шкласса соответствующих стандартов.

23.г. Неуказанные на черт еж е уклоны отли
вок выполняются согласно действующим Столвор
там на формовочные уклон6/.

233. Трещ ины  в  отливках из чугуна не  
допускаются независимо от мест их расположения

4И. 457 00.00. 000 ТУ
ФормопГН

г.з.Ч. Поверхности отливок должны бЫтЬ 
очищены от унрмабочиай земли и освобождены 
от стержней и пригара.

2.xs Me обработанные наружные плоскости 
отливок не должны иметб отклонении от црлмаиш- 
нейности свыше Змм на воймм длины

2.3.6. На обработанных трущ ихся поверхнос
тях литЫх деталей, на зубьях шестерил и на ра
бочей поверхности катков раковины, шлаковые 
включения, трещины и другие троки литЬя не 
допускаются Мд прочих поверхностях литых 
деталей допускаются отдельные раковины 
диаметром не долее Sмм и глубиной не далее Ю% 
толщинб/ стенки

z*f. Сборка.
2.4.1 Поверхности кромок, в местах лодле- 

усощих сварке, а также прилегающие к ним 
участки ширинойJ'Shm, должны вЫтЬ очищены 
от окалинЬ/} ржавчины, краски, масла и других 
загрязнении.

2.4.2 На дет алях снятЬ фаски в  саответм 
вии с указаниями ГОСТа и  черт еж ей

г  4.3. По наружному виду сварной шов руч
ной электросварки должен иметь плавная?пере
ход к основному металлу, равномерную чешуйча
то стЬ и равномерное заполнение шва па всей 
длине.

елч. Односторонние швы при ручной элек
троду год ой сворке должны иметь грот, высту
пающий с другой стороны в виде равномерного 
валика. При выполнении сворки двухсторонним 
швом перед наложением шва с другой стороны 
грат должен вЫmb оврувлен и зачищен.

24S Сварные швы должны отвечать сле
дующим тредов сгнилм .*
а) полное отсутствие шлаковых включенийу 
в) проварка но глубину не менее вв% толщины 
свариваемого металла;

в) отсутствие пережога, непроваров, раковин, 
пузырей;

г ) наличие плавного перехода от сворного шва 
к основному металлу;
д) неравномерность наплавного шва не должна 
превышать 26% высоты и ширинЗ/ нол^Ыва.

г. ч.б. Де<ректЬ/, обнаруженные в сварнЬ/х швах-, 
шлаковые включения, пористости, непроварен
ные места, трещины, пережоги, раковинЫ, перербн 
вЫ швов и т.п. должны бЫтб вырублены до здоро- 
дого металла;
Вырубленные участки подлежат заварке вновь, 
с последующим контролем. Исправлять дефект
ные швы путем выплавки электродами г насле
дующей новой заваркой воспрещается

ЫЛцпМЫ&НРФ- нм
Ш 45700. 00.000Тб 
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2 4.7. Механические свойств* металл* 
шва и сварного соединения должны бнтЬ слефю-
сц ими*.

о) временное сопротивление металл* швы не 
ниже временного сопротивления основного металщ 
S) относительное удлинение ̂ дв % ; 
в ) уделбная ударная вязкость ̂ й&вао Дш/нг.

2.4.в Правка сварных деталей должна 
выполняться с предварительным нагревом ла 
прессе или кузнечнЫм способом в холодною гостом- 
нии правка не разрешается

2ЛЗ. Предъявляемые к приемке конструкции 
должны бЫтб закончены; **  не окрашены. 
Сварные швы и прилегающие к ним поверхнос
ти на ширину не менее 2ймм па обе стороны ивЬв 
должны бЫтб очищены от шлака, напяЫвеб,6рЬпе 
металла, окалины и остатков монтажных швов

2.5. Механическая обработка
25.1 Чистота поверхностей обработанных 

деталей должна соответствовать указаниям 
чертежей, шероховатость обрабатываемых 
поверхностей деталей без чертежа-V  

25.2 3 механически обрабатываемых 
еде отклонения б чертежах не оговорены, 
коемЫе отклонения от геонетричеекзд фермы и 
взаимного расположения поверхностейЯжустсюЬ,

I I I - R
тптшшяттш

м  ю г оасавсоту
■JMfT-M.



дллип тичностб, непараллелЗ настЬ и т. о ) -  
должнб/ бз/тЬ $  пределах допуска на соответст
вующие размерь/, диаметры, расстояниями меж
ду осяхи, плоскостями и т.п.

2S.3. ОбраватЫ ваемд/е поверхности дета
лей и и х  кромки не должнЗ/ иметь заусенцев 
задиров\ забоин, вмятин, царапин и других де
фектов.

k s .h. Разм ерд/ сопрягаем ы х яле м ент ов обра- 
ботаннб/х деталей, должны бы m3 выдержаны  

в соотв ет ст вии с допусками, классами тайно ста 

и  посадками, указанными в  иертежах.
ess. 3  резбве не должно бЗ/mb сордонЫх 

литок, искаженного профиля, завоин, выхватов 
и заусенцев. Поверхность резьбы должна бз/тЬ 
чистой за гладкой на концах резбвы должны быть 
заходные фаски.

es.€. Раваиие подерхности зубьев зубчатых 
колес не должны иметб следов дровленил.

e.sz /7ри использовании поверхностей де
талей или узлов в  качестве технологических 
воз точность изготовления и чистота поверх
ностей может бы m3 повышена против /преда
вай и й чертежа.

e.s.s. Золы и оси не должны иметб трещин 
ши других дефектов. Заварка их не допускается

■ шЛкт у:*т т * Шт т вег о а оо. оооту
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е. s. 9. 3 веньл рас чалок, стержни, те ей, стой

ки и детали их крепления ввилки, шарнирные 
валик и)  не должны инетЬ надрезов, трещин 

и тп. дефектов.

в .б .Т ер м и ч еск сгя  овробот ю а.
ее./. Термически обрабатЬ/ воем о/с детали 

не должны $ЫтЬ пережженными и деформи
руемыми сверх допустимой нормы, не должны 
иметб окисленной и овезуглероженной поверх
ности, трещин, расслоении, выкрашивания, 
вздутия и разъедания подерхности, Прочие 
дедоект6/ { излишняя тВердостЗ, мягкость, пят- 
нистостЬ, несоотВетствие механических сВойаф 
могут подвергаться исправлению повторной 
термической обработкой.

г  о. г. Дет али после термической обработки 

должнб/ бЬ/тд очищены от окалинд/ методами, 

принят б/ми но зад оде- изготовителе.

2.7. Т р е б о в а н и е  /с дет а л ям , 
и зго т о б л я  емЬ/м из лист овой  лроф юлб- 

ной стали.

е.7/. Резку заготовок из листовой прорилЫ 
ной стали следует производить механическим 

путем\ либо с помощью автогенной резки или 

вензорезки. После вырезки заготовок, детали 
надлежит довести до размеров указанных

Ц
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в  черт еж ах.
Детали должны бЫтЬ выправлены и кромки 

их зачищены от оплавления и заусенцев. 
Допускает ся от клонения от плоскостности 
деталей из листовой стали 0,2 мм на /ООмм 
длины, если в  чертеже нет ас о дых указаний.

в.7.г Гибку про/рилей стали следует про
изводить по шаблонам дез пережога и  трещин 
материала. Яри гибке в  горячем состоянии 
охлаждение в  воде не допускается.

2.8. Т ребова н и е к  сборке  
28/ /Та сборку отдельных узлов и изделия 

S целом должнб/ поступать детали и узлб/ 

оконча телбно принять/е ОТ/Т завода- изгото
вителя. Пригднку и посадку сопрягаемых дета
лей надлежит производить тщательно, вез

повреждения поверхностей.
2.е.г Раклепб/вание деталей и другие способе/ 

подгонки в  сопряжениях не допускаю гпея.
г  г  з. Подшипники качения перед сборкой 

следует тщательно промыть в  бензине или 
веорячем ми ни роль ном мосле.

гол  Разметку отверстии для Крепления 
покупного оборудования { мотор-редуктор) произ
водить только после получения паспорта или

ЩЛися 176ВЗ. 4У457 00 00.0Ой Г в
1Шемам /7

самого оборудования.
e.es. Все крепежные соединения выполнять 

согласна указаниям в чертежах.

29. О крас ха.
2.В./ После приемки илоскреба, окрашивае

мые по в  ерхности очистит 3 от масла\ грязи 
и ржавчинб/. Все неабрабатаннЗ/е поверхности

X
|11
!

металлических конструкций илоскреба, нахо
дящ иеся во время гксплуатации выше уровня 
жидкости в  отстойнике {см общий вид)кроме 
мест, подлежащих сварке при монтаже и поверх
ностей, соприкасающихся со штравным бетоном, 
следует понести) после предварительной грунтов
ки) в  2-3 слоя атмосферостойкое лакокрасочное 
покрытие Соответственно поверхности метал
локонструкций, находящиеся ниже уровня жид
кости нанести грунт XC-0/Q локрЬ/тЗ двумя 
слоями краской дПХС-7/0 цвет серый и одним 
слоем лака хс-76  Ж  в rocTB3ss-Sf.

§

г.в.г. Все о бра бо таннд/е металлические 
поверхности покрЫтЬ антикоррозийным вещест
вом, смывающимся керосином.
Поверхности, сопрягающиеся с бетоном, следует 
покрЬ/тб цбментнб/м молоком на 2Ж процент
ном раст воре каустик о вой соды

ЧУ. 45700.00.00079
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2.ю. Л о мплек т нос mb.
2.10.1. Ил оскреб долм е# отправляться 

укомплекто Ваннб/м, полностб/о содран 6/л/ поста
вочными блоками {узлами), не требующими 
pas fop си б  процессе монтажа.

2. Ю. е. 3  а  В о д - изеотовителб с илоскре -  
дом долж ен  направить заказчику один сома* 

лект т ехнической и  товаросопроводительной 

документ ации
г /0.3. /комплект технической документа

ции должен включать:
а) технический ласлорт е документом, 

удостоверяющим соответствие /предо дани ян 
чертежей и настоящих технических условий;

S) комплект техничессои документации
согласно содержани/о елец up икации 
илоскреВа;
б) со мллес тодочнун? дедом остд, схемы раз - 

SuScu на лостадочнЬ/е длоси и их морей -  
родси.

Примечание/ техничессал документация 
для строящегося предприятия поставляет- 
ся задодом- изготодителем д 2 - экземп
лярах, а для дейстду/ощих предприя тии 
В одном экземпляре.

Ш31/СпАН&а<ш fiad/i шта УМ Уд 7. Од оо. лоо ту /3

г/о.ч. Комплект то дар о со про вади телЬнви 
документации должен включать* 

а) упаковочный лист;
S) Ведомость элРктрооборудованая-

гг

Я.И. Маркировка.
2.//.1. На диди ом месте шгекрева в  районе 

при Водной станции должна ВЫтЬ устамавле- 
на фирменная т адличка содержащая/ 
а) наименование завода- изготовителя а его 

местонахож дение} 

д) наименование изделия;
В) дата Выпуска;
г ) заводской номер;
д ) клеймо йТ/Т задода- изготовителя-

е. н  е Знаки маркировки, монтажные и сва
рочные метки {риски. Выполненные клеймением 
должны дь/тд оддедены' несмываемой краской.

\
3.

г/г. У пене of ха.
г./гн. J/jroatpeSи gee ofopyfotanue, fxo&e- 

щ ее 9  oSbem noemofw ja r awe# Аюцое* Я М  
засонсер йцро 8ан6/ 6 со о mgememguc/ СПХ730Г9-Я 
и надежно защищен от кщмвии яри еео транс
портировке и хранении на месте монтажа 
в течение не менее ffj/x лет емомента от
грузки.

ж Лист ПШ. 1ш .
Ы 457.00.00-000ТУ
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Методы консердации и применяемые для это
го материалы должны одеслечиВатд Возмож
ность расконсерВации постаВочнь/х ВлокоВ Вез 

раздорки.
Л./г. г. Поставочные блоки отправляют

ся дез упакоВки
Л/ез. длектроаВорудодание и узлы с под

шипниками качения, а также отдельные 
мелкие части и крепеж, должны Вытд упаео- 
ВанЫ В ящики.

г./г ч. Каждое транспортное место
должно ВЫтб маркировано и занесено В омпро- 
Вочную  Ведомость.

2.12. S. 7ехническая документация долж
на ВытЬ Вложена В Водонепроницаемый пасет.

з. Приемка.
3.1 Приемка илоскреда должна осущест

вляться В соответствии с „ Инструкцией 
а порядке приема продукции производствен
ного назначения по качеству, утвержденной 
постановлением Госарбитражем при Совете 
Министров СССР от 27 OS, две. В - в. S3.

з.р. М он  та ж  илоскр ева по ВоеоВоренности 

производит ся  Ли Во заводом -изгот овит елем ,

либо заказчиком, лиВо специальной организа- 
иией по пооччению заказчика._______________

Ш Лиса Подо Тоте ЧИ. 457. 00. 00. 000 ТУ
Фор мят Н
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з.з. £  ели монтаж производится заведет 
изготовителем, те приемка иясскреба прошве- 
дится после окончания монтажа и проведете 
испытаний на месте установка

3 У. Сели монтаж производится яезаводам- 
изготовит ел ем, а приемка отвальных узлов про
изводится приемщиком заказчика на зов/до- нет
то Вит еле, то завод- изготовитель несет пол
ную ответственность за качестве выполнения 
конструкции в  целом.

3.S. При сдаче- приемке, согласно пункта 
3.3, заВод-изготовитель предъявляет /цеием- 
щику : ферму мостц платформу, приводную те
лежку фермы скребковых крыльев̂  секции напрев 
ляющих цилиндров, устройства дая удаления 
плавающих веществ, токоприемник колЬцевЬй 
и прочие сворки и детали, входящие в  общую 
сборку илоскреВа. броме того, завод- изготови
тель предъявляет приемщику следующие 
документы••
а)радочие чертежи с Внесенными забодан вник

изменениями, (/также документы, удостоверяющие 
согласование с заказчиком отступлений ест
таковые имели место;

S) приемочные акты ОТК завода новее предъяви 
ленные сворки и детали илоскреВа;

ш 1
.

//обо ум 457 о а а/тегу
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В) сертификаты и прочие документы, удосто
веряющие качестВо поставленных материалов 
и резулд тот испытаний матерс/олоВ и сдорнЫх 
шВоВ, если так о ВЫ е лроизВоди лчсЬ; 
г ) олис6 Вил лоно В сВарщикоВ;
В) отлр а В очную Ведомость;
е) л? егничееког услоВае на изготовление.

3.S. При приемке проверяется: 
о) качестВо обработка, сдирки о с Вор ли посреВст« 

Вот Внешнего осмотра Всех частей Вез разборки 
узлоВ, соотВетстВие техническим у  ело Вилм;
В) качестВо отдельных узлоВ  по актом ОТ к  

зоВоВо и отпрадочнЬ/м Воеум ел том;
г) omeymem fue Влутреллих дедоектод В стЫкоВых 

и углоВых шВох на Всей Влило с помощью улЬтра- 
зВука или могли то дефектоскопии последующим 
просВе чиВанием Всех Верес т л 6/х мест рея те е нов
ее им и или гамма- лучами.

З.г СВоча с В оря6/т метоллических конструк
ции лроизВоВитсЯ В незогрунтоданном Bade. 
Прочие узлЫ могут предъяВля тЬся зосрунто- 
ВаннЫми.

3.& При сдаче- приемке составляется 
В В В у х  екз емлляраг акт, В котором пере
числяются принят6/е уэлб/ и Ветоли ало- 
скреВа1 их номплектностб и соотВетстВие

ШлигАисоотШо. ЫоТй */мвв7.тоаооотв
ф орнот #1

биет
Г7

рабочим чертежам и техническим услоВиян 
О Вин экземпляр акта хранится ВОТВзаВоЯс, 
другой напроВ/гяется м он тиру ющей орга
низации при атпраВке конструкции,

% Транспортировка и хранение.
и. /. Погрузку и крепление транспортных 

мест илоскреВо лроизВоВитб В соотВетстВии 
с требо Вани я ми ,  Технических услаВио погруз
ка и крепления грузоВ"МПС по чертежам 
забода.

9. г. Погруз очно- розгрузочнб/е работы Волж- 
нб/ проазВоВитбся Вез резких толчкоВ а уда- 
роВ и оВеспечиВатб сохранностб улскобочных 
мест.

ц. 3. Хранение илоскреВа должно произво
диться на раВной площадке под надесом, 
предохранят щим постаВочнб/е блоки от попа
дания атмосф ернб/х осадкод и от мехоничес-  
к а х  по Вреж В ениа.

9 9 ЭлектрооВорудодам ие и узлб/ с под
шипниками качения должны храниться 
S закры тб/х помещениях.

ч.з. При отгрузке оборудования и техни
ческой документации задод- изготовитель

(ёАлостНЫакш ЛоЗо Шк tm4S7.00.00. 000 ТВ
Формата

ёш
(3

должен напраВитб В адрес заказчика уве
домление.

4.S. Разре шемае ВопросоВ, связанных 
с транегюртироВанием илоскреВа, заказчик 
должен осусцеетВлятб согласно„ Наложению 
о лостаВкгах продукции производственно - 
технического назначения” утвержденного по
становлением СоВета Министров СССР 
on? 2В 0S. SSe

5. Монтаж на место устоноЗли
Sf. Д о  начала работ  по монтажу ило

скреВа следует  удост оверя т ься  В том, 
что ст роит ельная конструкция о т с то й 
ника соот В ет ст Вует  проект у "*&2- 
а л Ь В о м I Во Всех элем ен т ах, л , ;занмЫх 

с уст аноВкоа илоскреВа.

В  случае от к лонений  от  проекта В  раз
мерах и  от мет ках от ст ойника/ Влияю 
щ и х  на  монт аж  илоскреВа, необходимо 

пост аВит б оВ эт ом  В  изВест ност б з а 
казчика и  до получения on? него указаний 

о м ер о прия т  и я х  по уст ра нению  обнару
ж ен  нЬ/х ВеректоВ к монтажу не приступать.

ЧшЯатНСЯтАЛоЗл warn 4H4S7. 00. 0000072
&0ЛМО/77 //

Яг Для обеспечения правильности мон
тажа илоскреВа рекомендуется следующий 
порядок произВодстВа работ Д?м. чертеж 
Не 4U. 4S7. 07.00. ООО):

о) устаноВка и заделка плитЬ/ поз. SS 
с центральной опорой поз 6, с Внутреннего

релЬса поз. 20)
В) устаноВка платформы лоз. Si
В) под Веска к платформе скреВкаВых 

крЫлЬеВ поз 2;
г) устаноВса фермы моста лоз./ и крепление 

на ней приВода поз. 4;
В) понесение но днище отстойника Вы рад- 

ниВающего бетонного слоя;
е) при Варка скреВкоб поз. 2+// скреВкоВого 

крЬ/ла 4Р 4S7. 0200 ООО.
63. Д ля праВилЬной и без о Варидной 

работы илоскреВа ВолЬшое значение имеет 
точность устоноВки центральной опоры 
лоз. В и Внутреннего релЬса лоз. 20.

S3/. Перед установкой рельса неоВхо- 
димо проВеритЬ размеры его конической поверх
ности и кругоВой формы.. £  ели отклонения 
этих размеров превышают допуску указан
ные на чертеже, рглЬс должен быть бы продлен

Тём. Лист vl-t&WM.РоЗпГ Same 42.457.00.00. 000 ТВ
Ж5Т о< Формат й
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s.3.2. 6 основанию релЬса прикрепить

ансернб/е плитки поз. /4.
S3.3. РелЬс и центральную опору уста

новить на временных подкладках на опорной

железобетонной плите б  центре отстойника, 
и после их предварительной взаимной у  ста
на Sku , гнезда анкернб/х платок и шпилек за
лить ценентнЫм раствором.

S3, ч. После затвердений цементного 
раствора произвести предварительную за

тяжку гаек и тщательно вб/веритЬ правилд- 
ностЬ центровки релЬса и центральной опо
ры, горизонтальность верхней кромки релЬ- 
са и дертикалбностб оси центральной 
опоры. Отклонение верхней кромки релдса 
от го риз он талбности не должно предб/- 
шатЬ QSmm на длине бм, и то продернется 
при помощи сталбной линейки, к ото русо на
длежит приклады дат6 не менее, гем по Ю 
наибольшим хордам и уродня с ценой деле
ния в,/мм на метр.

S.3.S. НесоосностЬ центральной опоры 
и релЬса не должна предышатб 0,Smm, что 
продернется путем замера по радиусу рас
стояния между обточенной бок о бой подерх- 
ностбю плитЬ/ поз. 6S под центральной

Лот/ ЛШ Лат 4и. У£7  00. ОО. ООО ТУ
_____  —  фоямашж.

сцейся <рерме скребкобого крыла. Затем про
ба ритЬ к ферме скребки, бы держи бая рас
стояние от днища до нижней кромка скреб
ка 2SXS.

S.6. При креплении про бода поз./ на 
мосту, следует удое тобери mb с я б  том, что 
осЬ бедущего колеса прабода находится 
В одной плоскости с осЬю. центральной 
опорЫ. Допускается отклонение не более 
б  мм.

& Н сп б /т а н и е .
S t Испытание илоскреба проводится

организацией, вб/полня ю щ ей монтаж, сов- 
мест н о  с предо т аби т еля ми за бой  а - из го то- 
бит ел Я и заказчика.

ее. При испытании ил о скреб *чен

проработ ат ь б  опорож ненном отстойнике 
непрерЫ бно 8  т ечение б  часоб при макси
мальной скорост и б  ращ ения.

S3. 3 ходе испытания продаряется ка - 
честбо работ ы  узла б  илоскреба и  и х  соот - 
бет ст бие настоящ им ТУ. При этом особое 

SНинание следует у д е ли тб  работ е пуско
вой • аппарат уры работ е привода

#?#>*№ Лойк 4 а/
Ш  /57 ОО. 00. 000 ГУ 23

— .~ : .......  ........................... г " г "
опорой и внутренней обработанной поверх
ностью релдса.

S3.S Отклонение от вертикали оси 
центральной опоры не должно бытб болееOSнм.
на метр.

s.3.?. После выверки релбе и централь
ную опору подлитЬ бетоном марки гоо. После 
твердения бетона произвести контрольную 
выверку и окончательную затяжку гаек 
крепления центральной опоры

S.3.S. Затем центральную часть б  до рель
са) залитб цемрнтнб/м раствором до верх
ней кромки релЬса для стока попадаю
щей туда жидкости.

S.o. При установке платформы па$.з 
необходимо отрегулировать роликовые опоры 
таку чтоббг все ролики прилегали к внутрен
нему р  end су при любом угле поворота плат
форм.6/ и оса роликов находились б  одной 
плоскости с осью центральной опоры, 
б  случае необходимости положение роли
ков может бытб отрегулировано с  по
мощью прокладок.

SS. Для предупреж дения касания скреб
ками днища отстойника, верхний слой же
лезобетонной плитЬ/ днища укладывать 
по шаблону- доске, укрепленному на вращаю-

Лисду/сЗшАЛоЗл 4ат ПН. 4S7.00.00.0007S
Формат Н
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е.з./. Проверяя работу прабода 
следует:

а) замерит6 силу тока и напряжение 
электродвигателя, проверить его нагрев;
б) проверить работу открытых зубча

тых передач и мотор - редуктора, плавность 
их хода, отсутствие вибрации шума и 
стука;
в) проверить отсутствие неплотностей 

в корпусе мотор - редуктора и утечки
масла;

г) проверить нагрев масла б  мотор-редук
торе после б ^  часового испытания.
Температура масла не должна превышать 

температуры окружающей среды более; чем 
на 309С

S3, г. Отсутствию задевания отстой
ника движущимися частями илоскреба.

S.33. Отсутствию Задевания датчика 

уровня установленного но расчетной отмет
ке, движ ущ им ися  скребковыми крЫаЬяма.

£3.4 Работе токоприемника кольцево
го поз. 37.

S.3.S. Робот е устройства для удале
ния плавающ их вещ еств из отстойни
ка поз. 68.

Идет УНастПоЬл. \Лвт Ш 457 00- 00. 000 Тб
Формат H



5.4. О проведенном испб/тании с оста- 
dumb акт е указанием уел о дай, продол
жительности и результатов особ* та ни л 
и дефектов, одноруженнЬ/х при испыта
нии. Акт долж ен бб/тЬ подписан предста- 
S ит ел л ми монтирунзец ей организ aqua,
3 o f  ода- изсот о д  и тел я и заказ чика.

S.S И ло скреб, признаний при при
емке и иепб/тании соответствующим  
настоящим ТУ, счит ает ся окончательно 
принят6/м и  годным к эксплуатации.

%Гарантии поставсципа.
7/. Илоспреб И ЛР-30 черт, я *

ЧМ ¥57. 00. ОО. ООО долж ен бытб принят  
т ехнический контролем з  o f  ода- изгото
вит еля.

7 г. /дз сот о вит елб гарантирует соот
вет ст вие илоссреда ИПР-30 требованиям  
наст оящ их т ехнических условии при 
соблюдении потребителем правил транс
порт ирования хранения, монтажа и ис
пытания, у  стана вленнб/х техническими 

условиями.

шш\LsS&selШшtern
*¥  *57. 00 00. 000 ТУ
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7.3. Срок гарантии устанавливается 
/в м есяцев со дня ввода в  якеллу a met цша 

3 течении указанного срока завод- 
- изготовитель безвозмездно заменяет ила 
ремонтирует вышедшие из строя узлы 
и детали.

7 Ч. Срок службы илоскреби до его 
списания устанавливается -  /Улет.

г. Указания по т е х н и к е  
See опасности.

Ори работах по монтажу илоскреба над
лежит руководствоваться указаниями 

по технике безопасности в  строительст
ве, приве денны ми в  „ Строительных 
норм ах и  правилах? СНиЛЖ - 4-вО.

ШШШШ№№ШЬт&
44. 952 ОО 00075

i

Наименование
О&значоние go,унес
ти n o  пос/пвВку Поставщик

Нуда входит  
{обозначение)

количество
Примечи

на
изяе
лае

компрееу-
ту*. веет

L . Моток-оедУктор H P02- Танвовполимекмои/
2 -/se> -209- 00/ 0.7- л о г - / г -у 44. 457.09.00. 000 / /

i . Масленка /.2. К в ГОСТ /5255-79 Ш  457.0404.000 / 3
Ч Маслемаг я г  YS. US ГССТ /SS33-79 4Я  457.07. Ой ООО г г
5 Митта короткая 50 J-OCT 3355-75 ЧУ. 457 05 00. 000 / /

£ Подшипник 35/0 ГОСТ 5724-75 ЧУ. 457. 03 03. пап у *

Z. Подшипник 3/5 ГОСТ 2333-7S ЧН. ¥5704. а/. ООО г 4
£. Подшипник /2/0 ГОСТ 3720-75 4Я.457.09.00 000 / / ~
1. Подшипник /5/5 ГОСТ 5720-75 9М 457. 09 00 000 / 1

Подшипник /гео ГОСТ S720-7S ЧУ. 457.07. ОО. ООО / /

-CL ЗЬ/клтателб путевой
/г в с 2005 исполнение /

(L ст упень -5 МРТУ /& 525' :,f 44.457.00.00. 000 г г
/4 Поле со заднее отЛоводско- /9-J03: S.OO-/S

Челябинский нузнеч- 
по - поессобь/L/

/5 го автопогрузчика 4045 заёод

tL ЧМ 457. 04. 00. 000 f t

17 Шина 290-22//225- /5) Шиннб/О 3-д
fi м одель Я -/27 г. Лени н гк од 44. 457. 04. 00. 000 i f
f9 Поу ш 50 ГОСТ2224-73 44. 457 Ов. ОО. ООО k k

70 Канат 4 6 -Г -/-С С -Р -Я О Г0СТ3063-80 44.457. Of. 00. 000 26м го *

4 Я 457.00Ой ООО ЯП

ИлоскреС нпр-зо
ведьм сеть покупных 
 ̂ изделии
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/1&Л W Y уРС/77 Б О
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Г
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Ui3C-
лис

S
КОМП-
лекте

но
Регу-
пиуэсб всего

L. СалЬчо C/776-S9-S ГОСТ 6308-7/ VS.VS7.0V. 00.000 / 1
2 КОЛЬЦО СО/03-84-7 ГОСТ 5303-7/ VU.VS7.OVOO.ono Б 1
L Ш Ьцо C/7/2V-93-3, S ГОСТ 6608- 7/ VU VS7. 0V. 0У. ООО г г
£_ КолЬцо Cn/8$-/04-S.S ГОСТ 6608 -7/ VU VS7. 0V. ОУ. ООО 2 2
5 Колбцо /е-7о ГОСТ/39ЧО-ВО 41/. VS7. 0V. 00. 000 / t
6 KflbfU/ro 2-S0*$0 ГОСТ/fSV/- 73 VMVS7.0V00.000 / 1
7 ГрЫшса a  г -so ГОСТ /3 Si/- 73 УМ 457. 0400. 000 / i
8 Ppb/шка г - /3(7x86.5 ГОСТ Г/5У/- 73 VU VS7. 0V. Ой ООО / i
9 Р&лг-Болл? МБ-0/S ГОСТ /7 S1-73 VU. VS7. 07. 09. 000 / 1
{0 болт M6*2S. SO. OS ГОСТ 7798-70 8 2
(L М8*/4 ЗБ. OS Б е
te Mg* (6. SB. OS 2 г
/3 M8*7S. s.8. OS 5 а
й. м/о*го. S3, os 4 V

V/5 M/OxJS. SB. OS 4
/о M/2*2S. SB. os 44 44
(L M 72*га SB. OS 4 4
/3 M/2*3S. SB. OS 8 s
(L MSB* VO. SB. OS iO 10
20 Mf2* VS. SB OS 4 4
2/ M/2* SO. SB. OS 32 з г
22 M/2* 7S SB. OS 4 4
21Болт M/2 */00. SB. OS ГОСТ 7T6S-70 8 в

Мои мен о Р&ние

Бы т  M/6x4S 32. o s_
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8. Ар о кладку токоподбодя сц его кабеля на мосту 
илоскреба от токоприемника, поз. 37, до приво
да, поз. 4, произвести б  трубе, поз 67
Гибку трубы, ее троссиродку £дол6 моста и 

устанобку злектраст паратурЫ на мосту ило- 
скреби ар о из £ос?и тб при монтаже по месту.
9. СбарнЫе шбы крепления белок, поз. 35,
к стоикам, поз. //, /2t и билок, поз. 32, к стержням, 
поз 9 и Щ бЫполнитЬ на месте монтажа после 
уточнения длин стоек и стержней и обрезки 
лишних частей, бходящих £  соста£ труд.

/о. Для смазки при бода, поз. 4, яодшипникоб ка
чения центральной о пор 6/, поз. 6, плат фор- 
мЬ/, позЗ, рекомендуется применять смозку 
ЦРЯ7Р/У'203по ГОСТ2773-73 Для предохранения 
от коррозии каната; бходящего £  cocmaS расча
лок, поз.5, применять солидол по ГОСТ 4366-7S 

я. Для предохранения резино£од изоляции жил 
токоподдодя щ его кабеля от £оздействия 
масяа на каждую жилу до припайки наконеч
ника, поз 56, надетб трубку из пластиката, 
поз. //£ с £нутрен ним диаметром Змн и толщи
ной стенки 0,5 + /Омм.

t2. А  крайнему скребку, для сгребания осадка, бы- 
подаюсцего у  стенд/ отстойника, при дарит 6 

по месту металлическую пластинку.
/3. Д ля защитЬ/ злектродбигателя от перегруз- 
и ограничения крут ящ его момента следу
ет £  его цепи устанобитЬ реле максималь
ного тока, блокируемое на£ремя пуска.

/Ч Адонштейн, поз 2Ц при приборке бб/стабитЬ 
/пак, чтобд/ See точки его контура было рад
ио удаленЬ/ on? центра отстойника. 

tS. Д ля предот£ращения касания днища отстой
ника скребками браицаю щихся скребя од6/х 
крЫлбеб, поз.й, скребки следует прибор итд к 
ферме, £б/держа£ зазор между днищем и ниж
ней кромкой скребко £ -  2510.5 мм.

«  Н М ;  /*/%• t 4 p .
/7*баз мер 6/ для с пробок.
/д.**Размечатб по сопрягоемЬ/м деталям 
/9. Сборку произбо dumb по ГОСТ s264-80, кроме 
мест обозначенных особо, 

to. Ар и  изготоблении илоскреба необходимо 
р у  ко £одст£о£атЬ ся техническими уело- 
бил ми. чи.м гоо,оо.ооот у

Техническая характ ерист ика

X!
п/п Ааитено б 7ние

бд.
U3n

Зепичины
обоз-негч.

/ Внутренний диаметр отстойника мм 30000
2 АидраЁлическая глубина отстойника мм 3393
3 Скорость брощения илоскреба °6Л. €9

уста наблибается б  соотбетстбии я*. 1.76
с технологическими соображениями °у, г г

4 Мотор -редуктор
ълог- ssp-гоч-аз/&7- лог-/г-9

S Диаметр ДасчетнЫй)колеса /рибода мм 825
6_ Произбодителбностб илоскреба/коли-

честбо сгребаемого осадка)
при скорости Зращения /./обА /9
при скорости брощения 2.2 об/ч. ч 30

7 Общий бес бращо/ощихся частей ило-
Скреби /'безустройства для удаления
плс/бa/о щ их бещестбЖ кг 8/50
б  том числе деребямного настила КГ 200

8 Общий бес не под бижнЫх опорнб/х
частей кг 900

9 Общий бес устройстба для удаления
плабающих бещестб кг чэг

Технические т ребобания

1. За от м ет ку ОО у сл о б н о  принята от мет ка  

Чистого пола насосной станции сырого осадка

2. При подбеске скребкобых крб/льеб, поз. 2, к 
узлам крепления, поз/А придать натяжение с 
помощЬ/о муфт, поз. 49.
3. Для борта, поз f/4, и мостило, поз. //5, приме
нить строганб/е доски, которые подлежат 
ант исепт ир о б a mb фтористым натрием. Отберс- 
тия для крепления досок сберлитб б  каждом 
поперечном уголднике берхнего пояса и стой
ках ограждения моста по тесту 

Допускается изготобление настила из рифле
ного лист а Лист ромб О -пн - 405 Cm3 СпГОСТЗЗS8-77.

4. Ограждение фермы моста, поз./, из угольника.позЩ 

и полосы, поз. 7/. изготобитд по месту.
5. Борщ поз. 77, согну тд и по дог но mb к огражде
нию, паз. 75 и 73 по месту.

8. Кронштейны, поз. 23 и 29 приборитб к платфор
ме, поз.3, по месту при монтаже на продляюще
го цилиндра, ооз/б
7. РезЬбобое соединение б  месте етЫха трубы 
для того подбодя щего кабеля бсеч. /7- 2  лист /Д 
собрать на „Агрме/пике" У -Зм гост/3469-66
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it VM. VS7. 00.00. 000CB Сборочнбш чертеж
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VM. VS7. OO. OOOOO TO Технические услобия
VM. VS7. OO. OO О OO s o бебомос/яб локулнб/х

избелии

Сборочные ебиницы.
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1 Приме-1
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Ш 73 ЧИ 457.00.00 028 Угольник С

yeamrS-Wtt/wrMTSSos-Tj ГSCiSTefMrW-70

л sets л tv 2_ 252кг
в  79 9M.4SIOO.OO.OP9 Уголбник

УганосВ чо*чо«гостм-У
ЗСтЗсп ГОСТ535-7$
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Й Ж т 4920000.03/____ УголЬник

4&/m8V0*W*VrocTS№'728Cm3car0C7S3S-73
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2? M/8*9$.S8 096 2
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87 болт М12* 4$. 58 036 20
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28 болт М12*70. 55032 32

ГОСТ780/- в/
82. винт MS*8 68 096

Г0С7/491 -  80 5
Гайки ГОС7S3 15- 70

Ж М6. 6. 096 8
31 М/О 6 036 4
ж М/6. S. 036 100
93 М/6. S. 036 8
ЗУ м го 6.096 г
S3 М27 S  066 15
ж. Гайка мгО 5. OS6

ГОСТ S3/6-70 42
Шойбы Г0С76908-76

21 6. 65 Г 8
32 1В 55Г 8
\JL 77 6SГ 4
100 Шайба /Р36.036

Г0С7Ю906-78 в
т ШаОба/636 036

ГОСТ /0906-78 20
Шайба Г0СТ6958-78

№ /е. зб. 096 1

3 SШМММ ГНдокум ЛоСгГ ЦЩ( ш vs* оо. о а о оо
Формат fl

О S оз мочение

Чю/м>/ебМ*шготт-7г

ШнЛит ЗЫокум. и̂оап. ]&у̂

Наименование

25*180 05А
Уголок
УгстсБ¥ОхУОхУГОС7Ш9-72

8Cm3 сп ГОСТS35 - 7S

JL *2800А19
Уголок

8Cm3car0CTS3$-7S

/ *270(70AM

Приме
чание

£2*L

252мг

ум yszoaoo. ооо
Ъ*51-и и  " фдррот W
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1. Н1Ч { h14 i t Щг,
2. Сборку произвест и no к on  туру прилегание 

дет алей по Г0СТ526У-в0-Т/-й6, кроне мест указан- 

нб(х особо,
3. Для облегчения транспортировки в  металлокон

ст рукции доермб/ моста предусмотрен монтаж
ный разъем. Сварку и/ fa f в  местах разъема произ
вести при сворке моста на места установки, со
блюдая указания, приведенные в  технических усло
виях на изеотовление и монтаж илоскрева. Уголб- 
ники поз. 33 и 39, лежащие в  районе монтажного 
стыка, приваритб после сварки монтажного 
разъема

е. Ш ероховатость овроватЫваемд/х поверхностей 
деталей вез чертежа -  

Я, *  Раз мер 6/ для справок, 
g ггразмечатб по сопрягаемб/м деталям.

Ы  Ш О / .М в в в С б

Ферма моста
С водочный чертеж
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1 1
5 Обозначение
с:

Наименование
1

/7рол?е-
чание

Локчментаииа.

ОМ007. О/ ОО. ООО ОБ СЗорочнб/й чертеж

CSoDovMit* е/иниШн.

VL f 4М 457.0/0/ 000 Бронштейн /
f t 9 4М 457. О/ о г  ООО ЗоЗстаЗка 2
(L ОМ VS7.0/. 03. 000 Бронштейн /

Детали.

/ 2 ОМ. 007.0/00.00/ Уголбнис нижний г
Щ_ iГ 4И. 457.0/. 00003*0/ Уголбник нижний г

(2_ 1> 40. 057.0/. ОО. о о г Уголбник Зергний 2
& ?’ ОМ 007.0/. 00.009’  07 Уголбник Зерхний 2

# S’ УН. 457.0/00 003 Ступень /
// S1 4М 457. 0/00 003*0/ Cmt/ленб /
// й0 ОМ 057 О/. ОО. 00 V НаспоЗка 30
it // Ум. 457.0/ ОО. 004*0/ НаслаЗка 34
// /? ом оог о/, оо ооо. ог НаслаЗка 2
Н Лi ОМ007.0/. ОО. 009-03 НаслаЗка___________ В
(L в' ОМ. 007.0/. ОО. ООО PeSpo г
Н /1Г Ом. 007. о/. 00. 000 Балка $

// fiГ УМ. 457. 0/ ОО 007 НаслаЗка /
// /:7 4М 452 0/00. OOS Лолеоечина 2

ОМ. 0070/. ОО. ОООШ нгЗаху*. ЛоЗп. 4аТо
Раз o a f. Самохина4 М

Ферма но ст а
ЛитепЛ Jfucm Vfucaof

Ж*-**® м \ , / . - 1  - f -
НосШакамвлшиграею

О т З е л Н гбН к м щ Лататгов

ЧзА/7щн£8о/счм. /?0с/л. ХСт/жд
т  уут. о/. 00.000

Фермат И

S3

4 I «i O f  означение
§

НаименаЗание
4

Приме
чание

F3 аW OM.OS7.OtOO. вол Уголбнис

ЗГтЗел/0/7565' 73

/. •/ого/г/о * 52x4,

£2 г<3 «моего/во. вво Мвевеё/ев_________
Оакеге-гошгест/оз-х

8ГтдепГОСТ535-70

1 =8ОА/0 . 2 А/вег

££ бg ом 007.0/оо. ого балка

ШЛемео 20*Г0С7Л240*72
Cm3ci>reC7S$S-7$

L*m$/k/v 255кг

i? ом. оото/. оо. ого Уголбнис

Уголо*553*58*5Глс7Ш&2

-
$ Cm Зел ГОСТ555-73

1 *500 //V /0 4.6кг

5А 3,f VM 007.0/ 00 007 Уголбнис

Уго/юг550*S0*Srcemwfc

\

1 I J

l ’SSOA/9 А Д 2кг
и _3.9 4М 4570/ 00. 023  __ Уголбнис

Угсла*863*ЛЭ*бГОС7Л50Пг

х !

Х.*Ш0А/9 /5 7,4*2

is Vi0 4U 4570/ ОО. 0РР Уголбник

&оло*533*53*550/7*50573
$СтЗел ГОСТ$%5~7$

Z  -МЗОА/9 У в. ООсг

Ь Ъ

//

/ /

/ /

/ /

//
/ /

(L
t t
//

ft

£4

65.

20

2L
22

2S

26

Ш
/9

25

21

21
Ш

It

52

ЗА

О f означение

Ш *$7,02 00.003
УМ. У52 О/. 00. OOS-Qj
ум.чот.о/ оо. о//

ум.узго/оо.он-о/
ум  чо7ж ш  а/з_
л/М л/570/00 0/2 - 0 /
УМ. 957.0/00. 0/3
УМ 4520/000/3-0/
4М. 4520/00 0/4
УМ 452 О/ 00 0/5
45/457.0/00 О/О
4М. 4S7. О/ 00 0/7
УМ. 457.0/. О О 0/3

4М. 4S7.0/.00. 0/0

44.457.0/00. 02/

44.4570/00. 022

УзА ЛиШ?totт  шЗлХЛаа

Наименование

Балка
Балка
Стойка

Стойка
НаслаЗка
НаслаЗка
НаслаЗка
НаслаЗка
НаслаЗка
НаслаЗса
Уголбник
РеЗро
Уголбник

. &тк£бзт*бгв£Г*5о$-п
вСтЗелГОСГ535-70

I  *3/06/4
Уголбнис
9eMOC&50*S0*Sr0C73S0S-72

вСт Зел ГОСТ535-70

Л* А040/7/4
Уголбник

/ *5506/4
Уголбник

А*/гзоб/4

гг

Г Н И

Приме
чание

5 05кг

А 35кг

г  45кг

455кг

44. 452 О/ 00 000
РорнолП?

68

&

iS.

6k

SM

№

SL

42

43

45

Обозначение

44. 457. О/. 00.03/

44 457.0/. 00 030
£ШЩ52&200Г0СГ№-Я 

б  Cm Зел Г 707535-70

4М 4570/00 033
0алосо£-25*75ГОСТ/03-76 

6стЗсл/0СГ535-70

ЧН. 457 О/ ОО ОЗ У

ЧМ. 4570/ ОО. 035

/влМАлШ*** Аодлщ/й

Наименование

НаслаЗка

L *3506/4
НаслаЗка

I *556/4
ОроетаЗка

/.*2*76*4

ЙзЗ&т .

I  *SS0hf 4
Ба л **.

/**5556/4

Орите.
чание

АОег.

0,7кг

/.Окг

085кг_

/55кг

УМ 457 О/. 00. 000
-WST-P6 Н ФорнотТГ

Ат
ч





1C

1

I | оно? 1 Обозначение Наименование %V
Приме
чание

Документ ация

11 Ш Ч&.ОШ ДОО СБ Сборочный чертеж

Л е т а л и

11 1 4U4S7tH02DD< Угольник 4
11 г kH.yS7.D4 02.O0i- 04 Угольник 4

Ш 3 kHkS7 04.02.002 Пластина
г |<>

« *$» ГС 1 I

....... ВСт.Зеп ГОСТ635* 79

i-S O D  h /Ч 4 /о.зе

WsL

&ЩЩ

HSdOKUN.

rfai&JtpM
Kpf№№,

Шт к И. kSl.Oi-OZ^OOO
\j}um- Jlue/n focroi

Подстабко ЫкдомшИиипроем 
Отдел rt?S

pop нот Н

SO QOQ •£0 W ISH 'Hh

72 S1 р£У

30
- k —f r

— 1 / i
■>к %

§
^ т - - Т ~ " V?

Т 1 5
2 4 0

ч/о*

4
A-A

X
Б~Б_

*S
30
>/ N8~6H

rmszet-so-*- oo

^Неуказанны* предельные отклонения размером -  ±2l£L,
Z. Шерохо&слость обрабатыПаеных по Перяное тей деталей 

оез чертета -  **ф!
3.* Размеры длр епраПок.___________________

kH.kSJ. О/. 03. 0 0 0  C S

К р о н ш те й н  

Сборочный черт ем

Лит. ноееа Hamr&l
S,S 1-'S

"лист \Лиетоё ? 
ИосШеконтбиипр о т  

Отдел м?£ 
pop мат 44

WO ZO'lO LSh *Hh

ТУ

4HkS7.Qi.ot 004 -  изображено 
kH.kS7.0i.02.OOi-Of-зеркальное отрешение:

>

70

40

нм; ± т у

доьрмат /У

I
ъ

1
«О
§ Обозначение Наименование §ч

Приме
чание

Л  окументация

Н ЧИ. 457-01. 03- 000 СБ Сборочный чертеж

Д е т а л и

м X kHkS704.Ol.OOi Угольник
и Б-Й0*9ОГОСТ$5№-72

L шЧЮЬ4Ч х го  кг

бк £ 44.457-01 OS.002 Бобышка

*
1
1
1
i
I
I

$ 1

1

-

Кг. 840 ГОСТ2590-7/
Р !/&tm5carmS5S-7S

Г“
L -  SO А/4 х o,s кг

j... .

[ . 1 -1

1
: J S

muSJCHOSGOO JШ. Жег Hi hem, Wa

1*S>
3

\rff$DOif CdNOlшыс/ SOLA
1 Kao

!-агл. [ Лает иьтеь1
\ ПОЫ. Пен Hep A 2 E j \и\ I ! / 1r -

—
н ш тейн чьАЯштииИиипйает

]1Ш5ТЛЫМ'Д!Ш 1 1 Отдел jf-S  11 I ]L U



too 00 Ю  -LSh Hh v V ;
Ш HS 7 0700-007 - изображено

4И.457of-00.00/-Of - зеркальное 
отражение

ъ

0028

Р а з ё е р гр к а

. , *2

- М ■ р  .....

- ........  11 “ Л Е — = i =

м
fOS7

VJ
6052

hty ; t - U p . .

Щ Ш г

ПрО(

Мштр

ЖЬькчм
Шохина
Шсрсё,

бЩШЯ-

Ш Ж Wa

ш

4 И. 4 5 7 . О *. 0 0 • 0 0 /

Лит

Угольна/: нижний

у^тншшчест  Зс/7 ГОСТ S 3 S  - 79

Масса Nacuntb

И 69,5 1-5
лист \Aucmo8 У

О тдел M^S
фОРН.Ш -И -

£ 0 0  '0 0  7(7 7SH МЬ
V ( v )

, 8
ж

......  л
10 1 

682

Обозно чение
Размеры, мм Масса, кгВ

УН У57 01- 0 0 .0 0 3 2/5 4,6

yu.yS70t00003-01 345 7.3

h !h ) *  л р .

УшУШст

QpsL

im w

/У-ваохим.
Шохина
Пет

Кулагина

Подо
Ж

Ш

У И. У£7. 01 00- 003

Ст упень
ем-

тадлл *“

Л и ст ромб О -П Н -Ч  
Б Ст.Зс/7 ГОСТ9SSB’ 7,7

лист 1 Листов 1
КТ

Отдел MCS

200 0040 ISh MH
.... _  тж:

4 и. 45 7. 01 00. OOZ -  изображ ено  

ни. 457.0/. 00.OOZ - 01 - зеркальноеотражение
ja.CTS.2SH -$o -J2

794

О J л

0646 1 1
ж :

Н1Ч ';  ±иЦХ-.

т Ш
Розе
проб.

Н.контр.

м едокам. 
Самохина

•реё

Кулагина

Подо
Ж

4 4 . 4 5 7  О/ 0 0 .  0 0 2

Угольник берхний

Угош ттШ 4ШВ Cm дсп ГОСТ S3 S ' 79

Лит масса мосим&Ь

И 6 1 6 Г -5

Jт т |  Листов 1
кт

Отдел M S
срормат //

h O O 'O O  fO lS h 'H H
^ W )

Обозначение
Размеры, мм Масса, кги a

У И- 4S7. 01- 00.001 110 75 0,96

НИ. 457 0/. 00. 00*1-01 250 75 1,1
НИ 45?: ОГ 00.00*1-02 360 7S 1,6
4И Н57 01 00.00*1-01 ISO too 0.S8

Ы У ) ±
IT 14

~  'p f d T  Пендере!

М 9оШ ш

и

у и. У37. 01.00. 0 0 У
\Лит.

Н а к л а д к а

server (3903-7У ИяШаяншУиипркат 
л и т  ж и * * * *.. а. гВ Ст-Зсп гост/аб37‘7$

ььпиьсьал: Щь~ ТГ

лист

Масса
см. 

табл
\Jluemoh Г

МаешгйЪ

Отдел м -5
формат //





e o o o o -fo is h M / ,
V  Ы)

—-----------------------------------

Г ~ ~ ~ 2 Ъ

L ^ <1

OSosNC/чение Размер iЬ/. MM Motto, KtU a

W4S7-0100.009 900 so 18,8

ЧИ. 4S 7 Of00 009 - 01 1740 so _ 320

h H i t J lg L .

2/0 00 /0 'LSh hh ь щ
V i s / )

w.̂ ST 0100-012 -  изобретено 
HИ- 4S7- Of- 00- 0/2-01’ зеркальное отрешение

m

M

Я

fe

tto --------- -]

fi-Я
M1>7  

2

*!<6a

4*

Ы И ;± М Р

hippf.
t& L

tf! докцм
CffHOKUHV
П(м</ере6

Н-штр, KwvtuHSL

’ШгГШа.

Ш

4U.4S7 0I 00. o n

Простаm №

И о^о/S/cc/

СЗЗМ525ЧЗ 5255^

a t

6Сг.$спГ0СТ№37'79

лист 1jtuemoi'V 
ИтодоютНиипроект 

Отдел //*S
формат //

S/O 00 /019& Hh

шчВ7. emSpmeem 
m  ш м т ш -щ #- зершшт

8 Я .

r

1

230

A -A  аоЯершуто
м  /-/

Ы Ч) ±  .

чш .чзг т .т а и

На/м&9*&

.A y ГОСТ я* Ш&адоггвнсиНиипрат
8Ст$егт/ЖТтаТ̂ 7Э! ПтЗ*.л dt&Г J L9Lm̂ti i*k Ш* 1

Jhttn. мша

МГ

меашгай

1*2
\u7ltCrnQ§,, f

JZ№LbrtMi&B~ ЗУ Формат ¥f
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3, Скребки /газ. 2 + 11 прибавить на месте монтомна 
8 coom8emcmSuu е у коза ни и ни, приведеннь/ми в  
технических условиях черт. ШЧ37.00,00 000 ТУ.

V. Шероховатость обрабать/вае/чь/х поверхностей 
деталей без черте/на

Ш 4S7 02.00. 000 CS
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l l 1
Обозначение. Наиме но банив. I

Принес
чаше i

.1 Обозначение Шине но башt/e
“j Приме

чание
z // /7 PH. PS7. 02.06.000 У зе л  крешее мия /_

М онум ент а и ий
x PH. PS7.3D- 00̂  000 Вилка ¥

£ k p h . p s  7 з / т  ooo-ей > Вилка 8
It PH. PS7- 02 ■ 00. OOOCS Сборочный чей*»ем _

_ Л  6т а л и
Сборочные единицы

г- H Ш 4H.4S7 OS. 00-001 7*о>о If
H / PH PS7.02.0/- 000 Ферма крыла скребкобого t ij_ к PU.PS7 02.00.OQt- Of

S IrCif
f

11 2_ PH. PS7.02.02.000 Скребок t tt a 4U.4S70Z.00.ODZ
/ Хс иг
ГТвГмтЛш / Л ЯШ ш*

“ !

11 X PH. PS7- 02.02.000- Of Скребок t
Тез*ЛмЫЫ£ тгТъ?£:9~ ТС

11 x 44. 4S 7- 02 ■02 000' 01 Скребок J
aPltfQQlU9*  ̂»*ru ас©с

L  «г fOft h № z а.Уке
H \L, чи. v s zo zo z .o o o -o i Скребок 1

]
6k *L PH. PS7. 02.00 003

А» Wfir el /Т

It x 44. 4S7 0Z-03 000 Скребок 1

1
ii

1

— 1
'/CrWpyfftfA

ff _7_ PH. 4S7.02.03.000- Of Скребок t
*Pw0{r***X)*UL*ЭС.ОС /-J

/ z/3fihM У 9£кг_
ft x 44- 4S70Z 03.D00- 02 Скребок 1 ii_ ££ ЧИ- 4£7. 00- 00. ooz

A* #%ACr ## "•
Ось 20

it 9 PH. PS7.02.02. ODD •ОЗ Скребок t Ц a 4И- 4S7.0000- 004 У..
ft 10 4H 4S7.oz. 03_ooD‘ Oz . Скребок / £

2
4
1
§
£

—

x PH-PS7. 02.DO.ООН
-----

Проболска
n 11 W. VS7.0Z. Qt DOO Скребок x Пр&ыюка 6-1ГШ 3222* 7k 2H, й2*г

ft 12 PH. PS7.02. OP* 600 Стершень 2

ft 13 44-45702. 0Й.000' 01 Стершень 2

ff IP чй.ч57.ог.оч.ооо-ог Стершем 2
-

IS ЧИ- 4S7.0Z. 04-000-03 Стершень Z ъ
£

t

ff to 4H-4S7.02.OS. 000 Узел крепления / ______ —H1
и и . -ч $ 7 о г .о о .о о й

1
г
■№ Over m2 Помп. fioTfi). ТуЩ. _U/0* .

К/>ыло 
екребко бое

Лит. \Jrucm шк/пйё,Р(?У*У,Гия~ " 1н\ I i  Г 2 1
*
1a

^ . МосбсПоканалНиипромп
Отдел К-5

1 i n I —J L_-J
Шгонтр Плагина Z J i « g i

1 4U.4S7. OS- 00-000  f  г  1г W/ П N! докин. Подл. derm
(Лоьмот // ---------------------------- ---------------------------- -----  iо о п м а т Ж -

If T i

1
Обозначение Наименование i

Ирине-
чание 1

1
«П

£ Обозначение Наиненобамие |
Праше-
чшие

6k !L PH.4S7. 02.07 011 Поперечина
Локинентогиий. Труба SO*4SWtT32£2r 7S

1 = HSOMP i 7.2Чкг

l l _ чй-ч£7.ог.oi. boo es Сборочный чертеш В.Ч x PH 457 02.01. OfZ Раскос

Труба SO*tS Г8С732&2-76
Сборочные единииы j

—
1 -  ZZOOhfP i ПЛчя.

6k /5 PH. PS 7 02. Of. 0/3 Поперечина

!L— x 4H-4S7. $1. 00. ООО- 01 Вилка x Труба 30*457903262-23
L  ~ 600 П/Н / 3.7КС

Л  е т а л и 6k x 44.457. OS. 01.014 Раскос

Триба S0*kSi9CT3262-7S
±__ x PH. PS7. 02. Of. 00f Ребро 2 L s3 f 8 0  h 1р / е&9к2
11 x kH. PS7.02. Of. 002 Ребро 1 Ъ

i

§

6k t± 4H.4S7.02.01D/S З а глуи /к а
it x PH PS7.02.0f. 003 Ребро p

л — БРГВСТ19Ш-7¥ _

и x PH.PS7: 02.Of .OOP Ы ро 2 H
—---- ЬСшгЗсяПКТНС&'ТЯ__ Ы МЛ АЯГ ~~¥~ .&l2SB2

it x 4U.4S7.0Z.01.00S Ребро 2 ££ x PH4S7.02.0f.0f6 Поперечин#
11 x PHPSZ 02. Of. 006 Ребро 2 1

>

!

I2a

-

Труба S0xV£KBGT3eS6-2S
1/ x PH PS 7. 02. Of. 007 П о тр и  бок x Л = 2 3 7 0 П /У [ X П б к г

it x PHPS7.02.0/.QD7- Of Н а тр и  бок S  j 6± x 4U4S7OZ.01-017 Раскос
—

i
it ! L PH. PS702.Of. 007-02 П а тр и б о к V TpuSasOrtsreerxez-zs

it x PH.PS7. 02.01. DOS Консоль f L * 2940Л 14 f f&fnz

ii I L PH.PS7- 02 Of- 009 Пояс Z ъ S1 20 4U.4S7. oz.o i.o i» Поперечин#
_ ТрчбабО*Р&/ттзгк2-7£

i : U ! 1 -/ 7 2 0  Л / У mssKi
. - р и . PS7- а г. oi* v v v

6k i t 44.457.02.01- 010 РаекосШн.Шип /4S 2 о к l/m. Под,1. Ъата.
Paspal t'OMteUHC

Ферма кры ле  
скребкобого

\\ н П у *  у*
1

2

TbtiSaS0**S/&tr32S2-7S
/fpei. l1ендеое4 ... £ * 2 S2 6 n**t ~ r Ж ¥ ж

\Ht&(бЗоюшРимроет 
О тдел неS

Мкз
4U-4S7 02- 01. 000 гИ-КОНТР к'члагина. -щ - -— к?— — т ш т т з т т ш ш и

. ___f t --------------------------J ----------- — ------------ -------------KO/Wpox/frt; W«51-lft TS <p®pft(zm ML__
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S d Q O O t O ZQ lS h H h

i  h44'j ±  J 2 £ L .

i  Концы т руб поз. 8 +  W; 43+ 16; 48 + 2/ 
подогнать и обрезать по песту.

3, Одарку npouotecmu по контуру прилегания 

деталей по ГОСТ 3264 я 80* ti - ЬЗ, кроне 
пест указанны* особо.

h. Шероховатость одра батька сны* поберхноетеи 
Всталеу без черте та *

ш ш ш т т шж1ш\
1 Ш 8 >ш ш ет т т ят
ъ т т ъ т т ш ж я ж
еяш еш ггп зх& ш т ж

ш т ш р е ш е е т
J__ L

Ферма крыла 
скребкобосо 

Сборочньш черт cm

ет т т т чгш т л
ш  ч&г ог. ot ооо с в

awm

#1 \ы*,о H iS  I
№ i  ъптгштт

zm pm xvrm nt

М еМ т ш Нш

даЙ
ЪмшкХ*. 

Отдел г/f^
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M1:S
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Mf:S

A  ~A Jwzmi
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s o o  / о  г о  is h
V(v)

* г

1/J

4S

80

№ ; h l4 ) ± 4714

if/yktcT
fypod.
ffpot

ti-KMTP.

tfs &OKVH.
Самохина
Ренйереб

Кулагине/

ftoffn. дата,

■m

4И 4S7- 02.0/. OOS

Ребро

Лист B^ r0CTS ^ H o d o d o M M jffw n p o & n  m В Cm. Зсn ГОС Г f«637’/у Dmpe/rrt?5

u7um. //are с/ У/0Ш7&1

1.1 1:1
Лист \j/uem oi 7

аьормс/т 11

Ю О /0 Z O iS h / ih HUSO.9 V )

У / Л У У Т ? &V;S//777}

/
vs ;;;/ / A  Vz/;/;//2A

Обозначение
Размеры, нм. 

L Ноеса; f it

4H.4S7 02.01.007 /64 1.0

Чи. */$7.02.01. 007- 01 64 0.42

4H.4S7.Q2.0f.007-0L «9 0,32

h r t ;  t  / Ш -

УзнШс/п
Paipob.
npot

н. контр.

H-" докчн.
Сано/ина
Пеноереё

Кулагина

подо

Ч -

H H . 4 S 7 . 0 2 . 0 1 . 0 0 7

Лит.

Патрубок

TpySa so>%s гост згег-тS

//area jaenurâ
см. 

табл
Лист Jsiuc/h '6К:Т
НосШошшНиипроек/п 

0,7} рс л м~5
формат {L.

г

$00 SO ZO lSh Hf, ж
V(v9

н/ч; мч-, ± , г &  .

'ПрХМлТ
Разори.
Ifo f.

Нконп.

м1 до кап.
Сорокина
Яен&ереё

Кулагина

7ГШ).
*

Ш

Р/УТГЛКи7ГКП 7~ГТ_и
чичлгог.сн.оое

Uh/m.Jf| 0.731 / '/

H i

Ребро
ГиЧ4иШ WljJi-ii.ilJSj

/ > - r -  Б Т 6  Г О С Т  ,9 9 0 3 - 7 4

BCm.3en/0C7mj7-7S 0m 3t***S
формат rt

8 0 0 '7 0 'г0 2 $ Ь Щ 7 Ы)

, . ь п - , , м р - .

2- Косые срезы консоли уточнить при пантам*.
по месту.

tfor.гЛег N! &ОКЧМ. П0&/1. 2Щ
Рщо£
Проб.

Сано/ина
ПенИереё /й^л

, л
И-контр. I!£

№

кОЛУРзоА&л

8и. */57 о г о /.008
Лит.
в гч.о I t:f IК он сол ь

ЩР7Г% 7/и iV JTf

Wbt-ofr <fЪ формат //



6 0 0 W 2 0 tS »H > > #гЩ
v f ( v ?

/. Косой срез пояса уточнить при  

сборке по песту.
/Т/М

2. /7/4,' ±

HSffoxvH
Саноким* 

'Вере*тп

'шар. Кулагине

щ
bam

лс

W*57. 02.0/. 009
ЛЛул* \ntrcco.

П о я с

труба во* м,$ /ш зг$г - 75

39.0 /• 2
Jfvem \ Лист О б ' 7
//мМтналШиуое*7

ОтВел не S
р  армат//

>]I
«0
§ Обозначение Наинен о i ание

«5
£

ftpunt.
мание

я
\1

L МИ. MS 7 ог.02.000-0/
Шш»
LЬ—

Лет  а  иг и

Lк—
1_ ЧИ4S7.02 02.00*- 01 Ребро /

L _

см 2_ ЧИМ3702.02.002-0/ Лист

03 ГОСТ/3903-74 __!
В Cm. 3 сп ГОСТ/6523~ 70

’_____ j

122ММ* 2В9М/4 В. 7 кг
см 3_ 4H.kS7.02.D2.003 - 0/ Труба

Труба 40*4 ГОСТ3262- 7$
i

t. * ISO h 14 i 0,6 кг

. . .  j чи.ч57.ог.ог.ос>о-ог

М ет а л и
------- j

I

!L Г_MH.MS7. 02.02.00/' 02 Ребр о '
__
1 _

л г_ МИМ5Т02.02.002- 02 Лист

я,..~ S3 ГОСТ *3503-74
$ 'm.3cn/BC7/SS23 70

f07/)/4xZ4?S Н14 / В,2кг

вм э_ Ш437. 02.02.003 - 02
1

труба i
Труба М0*Ч Г0СТ3262-75

1 ( * 1— ■------— t  - 120 h 14 J 0,3кг

4n .4s 7.o2.o2.0o0
M r
г

abODMnmii

I I зо
на

 1

1 Обозначение И а имена б ание !

= И Е
Приме
чание

Локипентаииа

(2 w.4S7oz ог ооо сs Сборочный черт ем

Переменные банные бля исполнении

МИ- MS702.02.000

Летали

Н / MU MS7 02.02.00/ Ребро /
вм г чн ч$7огогоог Лист

взгоет<з№-74
y'ucmstm 3c/>fOCTf6S23-7L

fS7P/M *3 /SS/г /U / //.0кг
вм 3 МИ MS7 02 02.003 Триба

Тряба 40* М /ОСТ3262- 7S
/ *1601)14 / 0.0кг

тшсп A&&0K?*.
'Pvlotk. I toHOKUHO. Ift

'k&ШбЛЛбЬ,<$m£-

Ш ш ш ш гзж

шш.

ft
m i МИ MS7. ог. 02 000

Скребок
f/вАйеканамЛмврам 

0/ntfejt fit*S

—

1

j 1«о1 Обозначение Иаименобание I Приае-
чамие

j W.4S70Z. ог. ооо-оз

Летали

*!: У_чич57.огог.001‘03 Ребро
см_ 2_ЧИ. 4S7.02.02.002-03 Лист
п S3 Г0СТ /9903-7М

* ВСтЪигГОС7/ШЪ‘7й
107/>/4* 21201)14 6М*с

5J. 3_ ЧИ Ч57. ог.02 003-03 Труба
Труба 40*4/ЪСГ 3262-7$

л* /гоми 0.3кг

- 1_1—

|-------  --'

T=FT MHMS7. 02. 02. 000
/Ьс7

ennupOtcrjr.K*b~ <Ч5У»$ Ч» ромам if^



ГОСТ/6037-80 - У/Л А 3

ZSZZZZ

/ -/ f  

53

е.Шерокобатость обрабаты&гсмын пебрржноетеа 
деталей без черте## -  v f

3. Размеры для спрабок-
4. Диет поз. 2 г/чуть по р ебр у  льЗ- f -

Обозначение
ра зм ер ь/, мм Росса,

кеL н а г Й h

4H4S7. 02.02.000 3/00 320 320 85 4050 /60 2/. 6

4Н.45702.02.000-0/ 2880 275 22Q 326 5575 /25 /8/

4U.4S7.02.02.000-02 2480 230 /60 № 69*S //0 /9.$

4Н.457.02.02 ■ ООО'03 изо 230 /30 S70 8/70 //0 /3.6

штт

Qpol.

HJ РрАтуу.
умно

Псн&еоеё

Н-конТр. Калугин* ЩГ-

ПоВп Шл

№  4 S 7 0 2 .02 . 0 0 0  С6

Скребок
Сборочный черте*

Лит. наеду
сн.

табл.
лист \Лае/*о&‘~/Г
мк&Яокан&йщрт 

Отдел a/?S

7 0 0  *го  го  is *  ы

Обозначение
Резне/чь/, нм Нассо, /гг

Н 8

4H.4S702.02.00/ 2/00 4053 9,5

4H.4S702.02.00/-0/ 2880 5578 8,9

4H.4S702.0200/-02 2480 7003 7,5

ЧИ. 457.02.02.00/-03 2/30 8/73 ЪО

/т/ч

m Листыя/оким. Пос/п. Нота
. Рмро&. Сапонина

Пендере/

JT>,
Ншть. Кулагина .№&. -

4И. 457. 02.02. 0 0 /

Р е б р о

изп ЙЛУ. Б50*50* S ГОСТ £60$' 72_ Ml 
УшокТстЗслТбС7 S3S- W

Лит масса маешт

И
сн.

табл. -

и̂с/я \Лист с g : /
Нос/одокошНшпроект

Отдел Н7 S
J4

______ Формат ±/___ -

И 1 Обозначение Наймем о&амые 1

/приме
чание

Д о  к  им ем т аиия

4И. 457.02 03. 0 0 0  СВ Сборочный черт е*

Переменные Рал

111 б

4H.4S7.02.03 0 0 0

Д е т а л и

ft / ЧИ 4 5 7 .0 2 .0 3 .0 0 / Диет

J W  53 &&  ta w -7 9
'"**ая ВСтЗсп ПКТКЯЗ-70

т т г ю ь л / &9кг

ft г ЧИ 457.02.03.002 Угольник

чы сг tst’so.}гкг&м тг
7 (̂ ЗС/»За> ГОСТ 635-79

1 -  2 /0 0 0 /4 / 6/п*

ft 3 4H.4S7. 02. 03.003 Триба

Трчда 40ш4 ГОСТ3262-76

L *  /00 h /4 1 т *

Шп\Мт
~Pa3ooi.
m i

KS до кин. 
COHOtUHQiOK,
HenJeoei

И конто, Кулагина

7Ш7.
Ш Г

W a

Ж
as

ьи. 9 5 7 .0 2 . оз. ооо

С к р ебок

Т&пиооёол-. Щк^

Лит. листЛЧСМШ&.
w T / S

tiododet
С
ic/NtM4dunpoe*J
}тдел//9



£
I

I
Обозначение- Ноинено Soние 1

ftfiutft-
чание J i

2. 1
Обозначение Н аине н о  ёание г ?

Z 7 R 1
прине»
yewue

\ *L 4U.4S7-02.03.002-02 Угольник
4H 43702.03.000-0/ и___ S50*SO*knrrJta*-7*

Угвт леш Зат гЛ ^З

Л е т а л и Л * /040 h 14 _ / S.6K2

ft £ kH.kS7.0S 03-003 -о г Труба
м ЧИ. 4S 7- 01.03- 00/- 0/ Лист Труба 40*4 rOC73Z62-7S>

ГОСТ 19903- 74 Л * 100614 / 0.38*2.
***$ Cm3 Сп ГОСТ/6S23-7Q

57h 14* 20004/4 1 4,6кг kH. kS7-02.03-000-03
6М £ 4H.kS702.03 002-01 Угольник

4»n**~ BS0*S0*kr0CTfiSW-72 Л ет али
Зет Зел /0C7S3S-7S

1*2000/1/4 1 6,/*г f—

-

ft kH. 4S7 OS. 03. OOf m 03 б?иет

EL з_ kH4S702.03.003 -01 Труба ж— . S3 ГОСТ 19903- 74
Триба kO*k ГОСТ з г$273 8Ст.ЭепГОПЧбШ-Я

1 *  /004/4 / ОгЗбкг 97/>14*1360/1/4 1 з.2 к г

6JL 2_ HH.kS7- 0S. 03- DOS -03 Угольник
4H.4S7.02.03.000-02 SSDx£0*k ЛКГМА0

J
^^^BcmMarnasTs-^

Л ет а л и

—

—H
i L  -  <360h Л / 4.15KZ

ft
“1
-J kH.kS702.03. 003-03 Труба

& j_ kH.kS7O2.0S.O0i- 02 Лист Триба kO*k /ОСТ 3262-7S
А S3 ГОСТ19903-74 —

JL..70h<4 / о .з * г
Зет.Зсл /VC7fSS23-7i

— 9 7 » <S40M / 4,/Skc

— L—
Ы — 1-----------------------h H б(/СТ | ------------\Л*АL 1__1_______ ■ » j Ш  kS7.02.03.000 1 1 *H.4ST 02.03.000 f s \г Ш(Шя /V s докям. Tfffift. Tm
_________________________ ____ _______  еьорнат 1If алр/НШЖ.___-------— ............................. ..................  ■ -------------------------- « i _

i I 1
Обозначение Наине но ёание I

t
I

I а I i Обозначение Наимено бание £
Прнке-
итмиё

dU
ft L kH kS702.03.002* OS У гол ьн и к

4S7.02.03. 000 - 04 srpr Kff*f/prr*fMC.T2
™***8ст$с» ЛЖTS3S-79

и— Л ,*т д/></___ /-*1440614 ч А ы

4U.4S7.02.02.003-OS Труба
ft / HU. kS7. 02.03.001 - 04 Лист TpvSa40»t ГОСТ 3262 -7S

! L *4 0 6 / 4 a tS afm  S3 ГОСТ *9М8^74^

”
97Н14»11Г0 Ы 4 ГТ 1,98*1

1! г_ kH.kS7.02 03.002 * Д* Угольник
к>ш»т~ш

Упм>* BSOrSM n?t№№-Q
I
} — ------

l  • <270h <4 1 3.87кг

£ з_ kH.kS7.02 03.003 - 0 if Труба

i
Я —

Триба kD*k ГОСТ 7262-7$
1 * SO h 14 1 _ 0.2 кг

\ i

kH. kS7.02.03000-OS
.

i
iI.... 1

с

W't

Л ет али

—
|...__

ft JL кн 4S7.02.03.001 - о * Лист I

«. S3 ГОСТ 19902- 74
£

*  Зет Зсп ГОСТ /6S23 - Ю

&

- — :
97h/4*/M0 h/4 1 3,28 *Ь - -

r ~ Z A
Г I _ L ___ — 1Лии “ p  _ _ Lftrt

НИ. 4S7. 02.03.000  1 s  1
Г— 1 I

kH. 4S7. 02.03.000 1 " Т Г  1 -
j£«\JtutЛ tf?8oK4M t e r 4m 4 т гщ Ш Ш Ш Ш Ш Ш .U-m

_--------------—------------------- -— _____________________Фор*am. у/ ___ __ _ __ ...  ................. __.............................r t r " * 1”



930QO to  го  ish Hh
З Щ

ЛКТ1МП-Й>-У7-ЪЪ

, — ___________ £_________ _________

ia

1 ------------ 1

L +

m S3 |

Обозначение
Размерь/, * * M&tta

к гА 1 И С

т ч $ 7 .02.03,000 2700 70с 200 — н.б

4U.4S7.Q2O&000-01 г/юо 70S гоо - 77.3

4H.4S7.02.02 <№-42 т о soo 200 — га г

Чи. 45 Л 02,63.000-Ш /3 во 70S 170 - г  7

.1270 Б55 ISO - 7.7

4И 45 1&2М3.0О0 - 0S- .то 52S 740 1.Q

1. Н!Ч', ±  -£ £ L  ■
2. Шер окоёа/г?ость обрабатываемых па/ерхноетеа 

Оетемеи без чертеша
3 * Размерь/ для спраВок.

ШЖ

Ш т

Cm

KuJWUHl

ш
pUg

% т

чи. 4S7. 02.03 000СБ
Дж |М И >р

С к р ебок  

Оброчный черта* Е ЫГ-

й»кт К о и К
ftd A

1 I 1 -Обозначение Наименобание 1 Приме
чание

ЛпымемтшлиЯ

ЧИ ЧЗЗ.МЛЧ ООО с£

С£йьояьше~ fQum/иь/

1 4U4S7. 21. Ш О О О Вилка ✓

Пе/>сн*ннь& дннтшр Pjtq исполнен*.̂

-тчмог.ачаоа

Летали

в 2 4U.4S7 огоч.оо1 TpyScj___________
TpuSaS0/4Srecr3i6Z-7S

и - 26S0 h 14 / lithe

J

1 1 i Обозначение

----------------------------Г У "

Наименование. 1
ш ч 5 го 2 .о * и т -1 н

J x m s h fu -

2, tftt.HStos.oy.aof-ov ИаНа  ____

V H k r s ^ jr m m ^

и *  tesohw / ZSa2

р и л з г г .в г м в а н а

Леттиш  _

I
Ъ

§

su 2 чи. 4S702.274.00 7- 02 Трчйсг
/5М& S04£rKT3Z6*-TS

< ^ 2 i(SO M 4 / ТЗ.Окг

1

1
§«•>«0

4 U * S 7 .0 lM -m -O 3

.-AjBZ04lL

ъ
I
Ск<5;
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Сборочный чертеш.
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tonЛис}At°3oK4h Подо.Con
Рчлро5\
m L
Ж&..

Сапожино

ofeiepAl

И,контрКмогино

копировал'. ^

4м.<гз7.охоаооосб

Плат ф орм а  

Сборочный черте*/

лиге»К Нос соМосшгс*

И 880 Л /О
Лист / ! Листаб: Z.
Пос&одоконал/шипроаа 

Отдел иб
Ж5У04 56 ф о р м а т  Zi





■о» i m

eass

3/S0*

/. Неукозоннь/е кре щ ё н ые от клонено* разнёреВ:

г шероховатость обрабатываемых поверхностей деталей
без черте ш а

з. С Варку производить по контуру прилегянир Вагоне и по 
гост S&4-BD- т/-й /О кроне не о т -  укоыгннь/х особо, 

у *  * Раз не чо mb по cocmSe тетВумси/С и  Сборке- 
S. * Размерь/ д л х  спраВок.

Ш
 ^

S
Z

O
tM

 O
OO

CS



S. lJ L - лист/ 

M  U5
ВидМ

М 1'5

6 -6 ласт/
М /&

Г

$~-£- поёернуто, лист/
МГ-5

Ю Вид Г

Е  Лист /
М П Б

J L  лист /
П К 5

9

Лист  /

Ц / &

\п

Шн1vct d? dotty ft. Подп. Дата
if И. *57.03.0f. ООО Сб

»15Ч-«« 5 »

1
м

М
1

,о
9

.о
то

 с
о



ш



JO O /O iO  LStf и(? (̂\/J

4**60

к т * ф ~

iOnJJt/cj
p m * 
PpqB .

Соможина
пенВереё

Ш т  Ямчгмй

Ш&п т .

Ж

4ff.457.03.0/. 00/

ш В е лла р

S K rotT 8 Z4 0 -n  
шВеллерСтЪ со rocrsbsw

Дш& й9Ш

М Я

Шаозй

/:2
Лист \/1исто8/

Отдел n S
формат  //

£оо ja to <.$>, щ HtH

ЖВ.

О бозн а чен и й
Размерь/, н м

М асса, \ гь в
//и. 057.03.01.00$ Р е /5 0./9
к И, 457. 03.0А 003-0/ So 30 0.S3

ZQO' IQZOLShHf j
i m

V(vy

88
j

j

$

~ * Г

/го
30

Н /4; k  ± U g -

ШйJ/utiн докчп. Подо. /
РазоабСамохин оМОРАЛЬ
Mfioi Пёндереё

Н. КОНТОКулагинаЖ 1 ~

4 И. 457.03. Of. 0 0 2
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Vl 4 Он.//$7.оъ.оз. /04 Уголь ник

ббмшшжт
*” '*ваЗО,ПСТЗЪЗ-19

L - //88 h/// Z t.SKr

Ьи. 457. 03.03. ш

Обоима МъьВосатныншпреект 

О т д е л  л/5

дпоомот 11

аэорпат 1Z

/оггого-свьщ
V < v 9

s L

/о 3!/0

J .
7«

J H L

И Й ) h ./к i l j * - -

ttsn ЛисТ N dO K*n. Подп /?ОГ%

n p l l
CprtCX ItМ<?
п е н д е р е ё

...rv.
И Контр Кулагина 1<X

кя Ш  оз.оз. tot

Накладка

Лист"  6 6  r o t r  /9 9 0 3 ' 74  
'a СтЗ cn ГОСТ№ 37-79

Лит. Няссо масштаб

з.з г г
Лиспу 1 Л и с т е б  /

MoC&OdCkCHOJMtKVJpOfrO 
С.-пдСЛ а/5

gocfifta/Tt // ~~





boo ZO E O ;LSh W j
i t

Mi'.f

/, Допускаемые Отклонение н о  размеры отлиВни 
Выполнить по $  классу  точности foe Г /8SS-SS 
лит ейные радиусе/

г. Неуказанные предельные отклонения размероВ: 
Ш4-, h /❖ ; ± и р -  ■

УапЛос!
PqsdqS
Лр?8-

Емщ

Н до ни п.
Самохино Q&
Решает

fcVQtuHq

Подо,

Ш

дох*

4 и . 4 з г  о з .о з .о о */

К а т о н

Питерс Несса Моеи/Мб

И 7.S /••г

ечгз-ys гъег/н/г- 79
Лист \ЛистоВ
НкдоЗотналниирроем 

Отдел а '5

ш

%
4
$
£

£

1

ppoptiqm /У

93000 ъ о ' £9  esrt 'Hfj

Размеры для спрадсм.

из»Лис.7ндо/п/м. Подл fora
Вззроб
ПреВ-

Самохина
пендеред

p/Cqjue

Н.КРМТрКшгшя.

4Н 4S7.03.0t/. ОООСБ

soa'to'to tsb и'ъ

5' ,S ( t v * 7^  V.J <1
/S ев

штг-----------___ ?s__

ПосВодсяаналшпрст 
Отдел н5.

Домкрат
Сворочный чертгш

ЫшаА Е L&ffi fcr/’MTEI

/.в / .(
jiutm  \листод' У
МоЖдоАансишпроем 

Отдел н S
сроргют //

] 1 (fa Обозначение Наименование Ш Приме*.

Документация

// 4я 9S7.03.ok OOOCS Сворочный неоген/

Детали

IL ]_ 4и. 437. 05.04. 00/ Основание fj

LL JL 4И. 4S7. 03.04. оог ПолннолЬ ио г_

IL 3 \4к. 4S7. 03. 04.003 Винт

-

Г ”

1
— — —

1 4м 457.03.04 000 1Ш /Jut•) ндохун.Подаfora
ж

' Само хит
. пемдервВ<2и~ —

Домкрат - Ц Ц -1 г  ✓  |
СЬ&доюшАщсюе*г\ 

Отдел hs  1
H-Шу: fcfjQeuH*

■ _ _.- - ,



Типовой проект 902-2-378.83

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

