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СО ДЕРЖ АН И Е АЛЬБОМ А 1
Лист ' Наине но впние Ст р а н и ц а

1 t 3
СА С одерж ание альбома 1
ПЗ-1 П ояснительная з а п и с к а 3

пз- t П ояснител ьная* з а п и с к а ч

пз-з П о я с н и те л ь н а я  з а п и с к а * 5

n v M П о я с н и т е л ь н а я  З а п и с к а 6

n v 5 П о я с н и те л ь н а я  з а п и с к а 7

I1V6 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а 8

П М П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а 3
n v * П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а 1Ф
п з-з П о я с н и т е л ь н а я  за п и с к а 11

п и о П о я с н и те л ь н а я  з а п и с к а 11
; Ч е р т е ж и  м ар ки  ТХ

ТХ-1 Обилие Ванные 13
ТХ-1 Схемы  компоновки к а м е р .Г ии  I  . 14
тх-з Схемы  компоновки к а м е р .Т и п I 15
тх-н Схемы компоновки камер. Тин 1 16
ТХ-5 .Схемы компоновки к а м е р .Т и п ® п
ТХ-6 Схемы компоновки к а м е р .Т н п З \г
ш Схемы компоновки кам ер. Тим у? 19
ТХ-8 Разрезы H J M ;  3-3; 4-4 ю

Ч е р т е ж и  м а р ки  Т Т *

Г М Обилие д а н н ы е . (Н а ч ал о ) и
т т - г Обилие ванны е (продолжение) и
т т - з Обилие ванные (продолжение) а
т т - ц Обилие., ванные (продолжение) гн
TT-S Обилие ванные (продолжение) is
ТТ-6 Обилие ванные (окончание) 16
ТТ-1 Камера типа I , t ,ш №

Обилий fad. Аксонометрическая схема. V

Аи с т Наименование С траница
« i 5

ТТ-10 Камера т и п *  1 , I , ж Д  Л , ю.  
влек 12 камер ти н а  I :  ТГ:Ж 50
(олокироока ло короткой стороне).

Техномонтажная веоомостьна иголхи,ии> трубопровода блица.
ТТ-31 Блок 1* камер шина Г Е ; § й ; 3  

(Бл о к и робка не Элиннон стороне). 51
Блок За камер типа I . Блок Ч*камер m u n a l I  i  я х Я 
Техномонтажная ведомость на изоляцию
трубопроводов .таблица.
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Лист Ндименоелние Страница
1 г г

ТТ-8 Камера гпипа7,¥« Обилий вид Z8
п-?: Камера munalL;̂  Аксонометрическая схема 13
ТТ-Ш Камера типа ГД,|!1,|«х.;1,| 2L. Монтажная спецификация 30
ТТ-11 блок гх камер типа ц тг: ш\tv блокировка п® корРюкооГкгпороне овиАии Она. Аксонометрическая схема 31
ГГ-11 БЛоК IX камер типа от Блокировка по короткой стороне _ рви*и& Лив.Аксонаметрически* схема зг
ТТ-13 Блок %* камер типа I;В; ю : й; й Блокировке по коротко’й стЪЬо̂е - Монтажная спеииФикдиия. 33
ТТ-1Ч ьлок г* камер „ типа Г:ТГй;с Блокировка подлинной cmoioTtfe Offiuuu вид. Аксонометрическая схема 34
TT-IS ьлок 1* камер типа vj. : Г Блокировка но длинной стороне обилий вид 35
ТТ-16 блок глкамер типа & Блокировка по dAHMHojf стороне лкевмометрическао схема 36
ТГП Блок эх камер типа хОбилий вид. Аксонометрическая схема 37
TT-IS йлдк Iх камер типа I *, Ц; ш; ; xi : блокировка по елииной сторЗие Блок 3* камер типа i 38монтажная спецификация

тт-19 Блок ч* камер типа. I; 5; Е\& Обилий 8ид ' ' 39
ТТ-Ю блок Ч* камер типа Г, и.-, Of; Е Аксонометрическая схема. • Чо
ТТИ Bjok чх камер типа 7 : vi Обилий Виз ' " ' т
TT-W блокч* камер тииа5 ,ЙРазрез А-А' Аксонометрическая схема
Т Ъ1Ъ блок Ч* камер типа I JT »п «? у у) Монтажная спецификация 1)3
ткц бло̂ икаме?тбтД1ШЯ̂»;̂»(влокнмвкА по короткой стороне)блок ъъ камер тии« t .’smUVY 44
ТТ-15 Камера типа 1Д;т;5; 3;й. Блок Iх Камер типа IiB;«;w;vj (блокировка по длинной стороне) 45

Блок 3х камер .типа IУзел I . РАзрез Д-Д. Сечения.
ТТ-16 Камера типа I: I :5L; л; Z; Щ.Блокгхкамертмпа 1;П;даЛг̂  (блокировка по длинной стороне.) Цб

Блок Зх камер типа I Узел Ж
тт-я БлохXх камер типа I; £; ж*, и;« (блокировка по короткой стороне) . 47

блок ч* камер типа Tia; Si; а; 7!;£Г ззлы I; н . 1
ТТ-18 блок Iх камер типа 1Д; ш; jy; я. (блокировка по короткой стороне) 48

блок Ч* камер тииагд: ш; и; у. и узел Ж. Рлзрез Д-Д. Сечения! 1
тт-гз Камера и блоки камер типа 1;н; ul; а; 7Г: 7Т Техномонтажная ведомость на изоляций) 49

трубопровод*- Узлы и сечения.
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О б щ а я  ч а с т ь .
. Т и п о в о й  п р о е к т  „ К а м е р ы  п е р и о д и ч е с к о г о

Д *  И с т  в И Я Д Л И  Т Е Л А  О В О it О Р Р А Р О Т  К ц  И З Д Е Л И Й  

U ъ Т Е Ш Е  ЛОГО И Л Е Г К О Г О  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Г О  БЕ­

Т О Н О В  " Р А * РЯ * о т А н  В С ООТ В £  Т С,Т В И И С П Л А ­
Н О М  т и п о в о г о  п р о е к т и р о в а н и я  Г о е с т р о А  СССР 

НА 4 9 8 8  г о д  ( т е м а  Т Ч . М ) *

Пр о е к т  р а з р а б о т а н  и н с т и т у т о м
Г н п р о с т р о м м а  ш М и н с т р о й д о р м а ш а  ( В Е ­

Д У Щ И Й )  -  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я ,  Г  £  (1 А О Т £  X Н И Ч £ С -  

X  А Я Ч А С Т И ,  А В Т О М А Т И З А Ц И Я  Т Е П Л О В О Й  ОБРАБОТ­

КИ И З Д Е Л И И ,  О Б Ъ Е К Т Н Ы Е  С М Е Т Ы  К . „ Ч Е Р Т Е Ж И  

Н Е С Т А Н Д А Р Т Н Е Й  р о в а н н о г о  о б о р у д о в а н и я , и 

П Р О Е К Т Н Ы М  И Н С Т И Т У Т О М  f f  St Г О С С Т Р О Я  С С С Р -  

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  К А М Е Р ,  П Р Н  

У Ч А С Т И И  И Н А У Ч Н О М  Р У К О В О Д С Т В Е  И Н С Т И ­

Т У Т А  6Н ИИ Ж Е Л Е 3 0 Б С Т 0 Н  Минстрой М А Т Е Р И А ­

ЛОВ C C C f /

Т и п о в о й  П Р О Е К Т  П А Я Е Т С Я  П Е Р Е Р А Б О Т ­

КОЙ Д Е Й С Т В О В А В Ш Е Г О  Р А Н Е Е  ТИПОВОГО П Р О Е К ­

ТА Й 0 9 -  2 8 - Й 0 .

К а м е р ы  п е р и о д и ч е с к о г о  д е й с т в и я  для

Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И  И З Д Е Л И Й  ИЗ Т Я Ж Е Л О Г О  

И Л Е Г К О Г О  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Г О  Б Е Т О Н О Б  П Р Е Д ­

Н А З Н А Ч Е Н Ы  ДЛ Я Э К С П Л У А Т А Ц И И  О З А К Р Ы Т Ы Х  

О Т А П Л И В А Е М Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Я Х .  К О Н С Т Р У К Ц И И  

К А М Е Р  Р А С Ч И Т А Н Ы  И С Х О Д Я  ИЗ С Л Е Д У Ю Щ И Х  

У С Л О В И Й :

Г Р У Н Т О В Ы Е  В О Д Ы  О Т С У Т С Т В У Ю Т ,

Г Р У Н Т Ы  Н Е П У Ч М н И С Т Ы Е  , Н Е П Р О  С А Д О Ч Н  Ы Е 

С Н О Р М А Т И В Н Ы М И  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А М И

Т и п о в о й  п р о е к т  р а з р а б о т а н  В СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮ­
ЩИМИ НОРМАМИ и ПРАВИЛАМИ И П Р Е Д У С МА Т Р И В А Е Т  МЕРО­
ПРИЯТИЯ,  ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ВЗРЫВНУЮ И ВЗРЬ1 ВО ПОЖ А Р- 
« УЮ И ПОЖАРНУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ПРН Э К С П Л У А Т А Ц И И  
ЗДАНИЯ» '

Рл. и н ж е н е р  п р о е к т а г / м .  А.  Г о т л  и в /

О н -  Я к  ПА ( о.0 2  кГс/ с м в) У * 0 .? '9 р а д  ( 2 8 е)  / * / . 8  т /м 1 Е« М .7м П я  

( 150К П ? / С М 2)  С Е Й С М И Ч Н О С Т Ь  ДО S БАЛЛОВ,

П р о е к т  с о д е р ж и т  ч е р т е ж и  6 ™  т и п о в  к а м е р  с

В А Р И А Н Т А М И  и х  . Р А З Л И Ч Н Ы Х  Б Л О К И Р О В О К  ДЛЯ ИЗ­

Д Е Л И И  Г А Б А Р И Т А М И  от 2 *  6 м  ДО 3 * 12 м .

К а м е р ы  д а н н о г о  п р о е к т а  п р е д н а з н а ч е н ы  

ДЛЯ Р А Б О Т Ы  С О П Р Е Д Е Л Е Н Н Ы М И  Т И П А М И  П А К Е ­

Т И Р О В Щ И К О В  И А В Т О М А Т И Ч Е С К И Х  З А Х В А Т О В ,  КОТО­
РЫЕ У К А З А Н Ы  I  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О М  Ч А С Т И  П Р О Е К Т А .

К а м е р ы  I - Й  т и п о в  и м е ю т  в ы с о т у  3 . 5 м  с  

З А Г Л У Б Л Е Н И Е М  Д Н И Щ А  НА 0 . 5  М , К А М Е Р Ы  

Т ИПА VI И М Е Ю Т  В Ы С О Т У  Й М Е Т Р А  t  З А Г Л У Б ­

Л Е Н И Е М  Д Н И Щ А  НА -  I Z  М-

П а к е т и р о в щ и к и  к а м е р  у с т а н а в л и в а ю т ­

с я  н а  м о н о л и т н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  б а л ­

к и , НЕ С В Я З А Н Н Ы Е  С А И Н Щ Е М  К А М Е Р .

К р ы ш к и  к а м е р  з а п р о е к т н р о в а н ы  м е ­

т а л л и ч е с к и  л а й  с  и з о л я ц и е й  м и н е р а л о -

в а т н ы м и  п л и т а м и  ( с  И С П О Л Ь З О В А Н И Е М  
а в т о р с к о г о  с в и д е т е л ь с т в а  и  5 й о 8 й 8 ) . 0 т к р ы в а -

НИЕ К Р Ы Ш Е К  К А М Е Р  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н А  П О Д Ъ Е М Н О -  

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы М  О Б О Р У Д О В А Н И Е М  Ц Е Х А  С И С ­

П О Л Ь З О В А Н И Е М  а в т о м а т и ч е с к и х  З А Х В А Т О В  
( У К А З А Н Н Ы Х  в Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Й  Ч А С Т И

п р о е к т а )  и л и  t T P O n .

С т р о и т е л ь н а я  ч а с т ь  к а м е р  р а з р а б а т ы ­

в а е т с я  В ДВУХ В А Р И А Н Т А Х  ДЛЯ К А Ж Д О Г О  Т И П А  КА М Е Р : 

К О Н С Т Р У К Ц И И  В СБОРНОМ к б р а м з и т о б е т о н е  

К О Н С Т Р У К Ц И И  в МО Н О Л И Т Н О М K E P A M 3 M T Q *  ЕТОНС.

В ПЕРВОМ В А Р И А Н Т Е  С Т Е Н О В Ы Е  П А Н Е Л И

3

В ЫПОЛНЕНЫ из К Е Р А М З И Т  О б ЕТО N А КЛАСС б IS С

j r *  1 2 0 0 к Г е /м 5 с  д о б а в к а м и  Г К  Ж - 9 4  и С Д 0 ; г

б о  В Т ОРОМ В А Р И А Н Т Е  С Т Е Н О В Ы Е  П А Н Е Л И  ВЫ­

П ОЛ Н Е НЫ;  и з  М О Н О Л И Т Н О Г О  К Е Р А М З И Т О Б Е Т О Н А  

К Л А С С А  6 1 5  с р -  1200 КГ С /  М 3 С Д О Б А В К О Й  Р К Ж - 9 Й .

П р о е к т  А в т о м а т и з а ц и и  т е п л о в о й  о б р а б о т к и  

И З Д Е Л И Й  В К А М Е Р А Х  Р А З Р А Б О Т А Н  С П Р И М Е Н Е ­

Н И Е М  Б Л О К А  Р £ ГУ л И р у  ю  щ Е Г о П Р О Г р - А М Н О Г О
т и п  А Р “ Ъ\ М.

8 К А Ч Е С Т В Е  Т Е П Л О Н О С И Т Е Л Я  П Р И Н Я Т  

В О Д Я Н О М  Н А С Ы Щ Е Н Н Ы Й  П А Р  И З Б Ы Т О Ч Н Ы М  

Д А В Л Е Н И Е М  О.г МП А П Е Р Е Д  Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И М И  

к л а п а н а м и . К а м е р ы  о б о р у д о в а н ы  п р и ­
т о ч н ы м и  И В Е и т н  л я ц  и о н н ы м к  в о д я ­
н ы м и  з а т в о р а м и - А в т о м а т и к а  и

О Б О Р У Д О В А Н И Е  К А М Е Р  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Т  

П О Д Ъ Е М  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы ,  И З О Т Е Р М И Ч Е С К И Й

П Р О Г Р Е В  н в е н т и л я ц и ю  к а м е р .

Р е ж и м  т е п л о в о й  о б р а б о т к и  и з д е л и й  
п р и н и м а ю т с я  п о  „  О б щ е с о ю з н ы м  н о р ­

м а м  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  

П Р Е Д П Р И Я Т И Й  С Б О Р Н О Г О  Ж Е Л Е З О Б Е Т О ­

Н А  О Н Т П -  0 7  -  8 5 .
Б о л е е  п о д р о б и Ые  о п и с а н и я  и

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  У К А З А Н И Я  П Р И В Е Д Е Н Ы  

Б С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Х  Р А З Д Е Л А Х  П Р О Е К Т А .

| п -
Готлиб w t ~
ШМЕЛЕВ ,
П е ш ко в /

|Гл м о д По техи н
ш ж ш ш л х ш ш ш
М.ГРГП71.У'УГ'7?(?ГП W 7*5i—
C _ J | 1[____ . - J

Л и  'Придавая '

им», и

ТП «109-18-053.89 ПЗ

*X1 вист Листов
П о  д о н  и - т Е . к М  а я  1 1 JO

З А П И С К А Гнпростроммаш
г. Мо с к в а
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У е л о  8 w  П Р И В Я З К И  П Р О Е К Т А .

6 З А В И С И М О С Т И  О Т  Г А В А Р Ч Т 0 1  И З Д Е Л И И  

И Ф О Р М  Д Л Я  И Х  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  П О Д В И Р А Е Т * .  

* Я  Т И П  К А М Е Р Ы  ,  Т И П  П А К Е Т И Р О В А Н  К О В  

и з А  X  В А  Т .

П а к е т и р о в щ и к и  м о г у т  и м е т р  4 , 5 ,  

6 , 7  S . T A B I  е й  ,  в 01 с о т а  к о т о р ы х  с о о т ­

в е т с т в е н н о  8 5 0 ;  б $ 0  ;  5 6 5  ) 485 м м  ( д л я  

С М Ж -  2 9 3  6 )  и л и  -  9 6 5 ) 7 8 0 ;  6 4 5 )  5 6 5  м м  ( д л я  

0 М Ж '  2 9 4  б ) .  М е ж д у  ф о р м а м и  ( п о  в ы с о т е )  

Д О Л Ж Е Н  Б Ы Т Ь  З А З О Р  И Е  М Е Н Е Е  5 0  М М  ,  

о б е с п е ч и в а ю щ и й  П а р  о б  з  m i  п р о с л о й к а .  

Б л о к и р о в к а  к а м е р  п р и н и м а е т с я  с

У Ч Е Т О М  П Л А Н Ы  P 0 5 O 4 N  Ы Х  Р Е Ш Е Н И И  Ц Е Х А .

в З А В И С И М О С Т И  О Т  М Е С Т Н Ы Х  У С Л О В И И  

О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  В А Р И А Н Т  К О Н С Т Р У К Ц И И  К А М Е Р .

М е с т а  р а с п о л о ж е н и я  щ и т о в  у п р а в л е ­

н и я  С  Р 3 4 М  О П Р Е Д Е Л Я Ю Т С Я  п р и  п р и в я з к е  

п р о е к т а ,  Щ и т  у п р а в л е н и я  е  Р  3 1  М  

р а з р а б о т а н  н а  8  к а м е р ,  П р и  м е н ь ш е м  

к о л и ч е с т в е  к а м е р  н а  о б щ е м  в и д е  и

С Х Е М Е .  С О Е Д И Н Е Н И И  И С К Л Ю Ч А Е Т С Я  Н Е ­

И С П О Л Ь З У Е М А Я  а п п а р а т у р а .  Т е р м о м е т р ы  

С О П Р О Т И В Л Е Н И Я  ,  И С П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  М Е Х А Н И З '  

М Ы  И  К А Б Е Л Ь Н А Я  П Р О Д У К Ц И Я  П Р Е Д У С М А ­

Т Р И В А Ю Т С Я  в З А К А З Н О Й  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И

к о н к р е т н о г о  п р е д п р и я т и я .  Д л и н а  к  а -

В Е Л Е Й  О Т  Щ И Т О В  С Р З ^ М  У П Р А В Л Е Н И Я  Л  О 

С О  Е Л  И  И  Ц  Т Е  Л Ь  И Ы Х  К О Р О Б О К ,  У С Т А Н А В Л И  Б А Е  -  

. М Ы Х  Н А  К А М Е Р А Х ,  О П Р Е Д Е Л Я Ю Т С Я  П Р И  

П Р И В Я З К Е  П Р О Е К Т А .

Т е х н о л о г и ч е с к а я  ч а с т ь .

Б е з н а п о р н ы е  к  л  м  и  и ’  т е м н о й

О Б Р А Б О Т К И  И З Д Е Л И Й  Я В Л Я Ю Т С Я  К А М Е Р А М И  

П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  д е й с т в и я .

П р е д у с м а т р и в а ю т с я  с л е д у ю щ и е  г а б а р и т ы  д л и  
ш е с т и  т и п о в  к а м е р :

Т и п  т  - 7200 х 2500 X 3500 ММ 

Т и п  IJ -  7200 х 3750 х 3500 мм  

Т и п  Щ -  7200 х Й2Й0 X 3500 мм 

“ Т и п  и г -  8500 х 3750 х 3500 М М  

Т и п  i  -  44боо х.йооо х Лооо мм  

Тип W -  45000 X ЗЗоо X Л ООО мм
Те п л о в а я  о б р а б о т к а  б к а м е р а х

ОСУ Щ ЕСТ ВАЯЕТСЯ * ОСТРЫМ “ ПАРОМ'  с п р и ­

м е н е н и е м  ПРИНУДИТЕЛЬНОГО ОХЛАЖДЕНИЯ 

ИЗДЕЛИЙ Б ПЕРИОД ОСТЫБЛМИЛ с п о ­
м о щ ь ю  ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ УСТАНОВОК.

Э т и  Ж Е  К А М Е Р Ы '  М О Г У Т  Б Ы Т Ь  и е п о л ь -  

З О Ь А Н Ы  Д Л Я  Т Е П Л О Б О Й  О Б Р А Б О Т К И  и у д е  -г

лий при т е р м о с н ы х  р е ж и м а х  е  е с т е с т -

6 Е Н Н Ы М  о с т ы в а н и е м . и з д е л и й  С С У ­

Т О Ч Н О Й  ( и  В  о  л  Е  L  )  О Б О Р А М  И  Б А Е М О С Т Ь Ю  К А ­

М Е Р .  П р и  э т о м  б е и т и  л я  t v и  о  н  м ы е  у с т а -

НОБКИ К К А МЕ Р А М НЕ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ.

Р е ж и м ы  т е п л о в о й  о б р а б о т к и  п р и н я т ы  

П О  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И М  Н О Р М А М  О Н Т П “ 0 7 - ? 5 .

К а м е р ы  т и п а  I  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  и з ­

д е л и й , И З Г О Т О В Л Я Е М Ы Х  Й А  В И  Б Р О П Л О  Щ  А  Л  К Е  

г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  4 0 т .  ( т и п а  С М Ж  -  4 8 7  Г  

с  Р А З М Е Р О М  И З Д Е Л И Й  £ х 6 м ) . _

К а м е р ы  т и п а  о , в  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я

И З Д Е Л И Й ,  . И З Г О Т О В Л Я Е М Ы Х  . НА В И 6 РО ПЛО Щ А Д К Е  .

г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  <5 т  ( т и п а  СМЖ- 200 Г с
Р А З М Е Р О М .  И З Д Е Л И Й  3 X 6 м ) .

К а м е р ы  т и п а  i y  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  и з ­

д е л и и , МЗГОТА 6ЛЯ Б М ЫХ  НА ВИ Б РО П АО Щ А Д К E ГРУ­

З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  45т  ( т и п а  с м ж - 2о о г  с р а з м е ­

р о м  и з д е л и и  3 х 7.Д м ) .

Цлмеры ТИПА £ ПРЕДН A3H Л ЧЕ НЫ ДЛЯ ИЗ­

ДЕЛИИ , ИЗ£0Т06Л Я ЕМ ыХ НА 0 И Б Р О П Л О Щ А А К Ь

г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  30 т ( т и п а  С М  Ж - 7 7 4  с

Р А З М Е Р О М  И З Д Е Л И И  3 *  42м ) .

И А М Е Р Ы  VI П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  Д Л Я  Д Л И Н Н О ­

М Е Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й ,  И З Г О Т О В Л Я Е М Ы Х  НА  

БИ Б р о  П АО Щ А Д К Е Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  30 Т 

( т и п а  СМЖ-77Й.С Р А З Л Л Б Р О М  И ЗЛ Е Л  И И 2.5x42м).
1 ч А М Е Р М  О С Н А Щ А Ю Т С Я  П А К Е Т И Р О В Щ И К . А М Н

СМЖ - 295 6 - А л я к а ме р  типов  I; В; &', & и 
С М Ж - 294 6 * д л я  к а м е р  т и п о в  £ и vj , н а

К О Т О Р Ы Е  Ф О Р М Ы  В З А В И С И М О С Т И  о т  С В О Е Й

В Ы С О Т Ы  У С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  в 4 , 5 , 6 , 7  э т а ­

ж е й . Н а к а ж д у ю  к а м е р у  З А К А З Ы ­

В А Е Т С Я  О Д И Н  К О М П Л Е К Т  П А К Е Т И Р О В ­

Щ И К О В .

У с т а н о в к а  ф о р м  в к а м е р ы  на

КРОНШТЕЙНЫ П А К Е Т И Р О В Щ И К О В  И ИЗВЛЕ­

ЧЕНИЕ Ф О Р М ИЗ К А МЕ Р  ПР ОИЗ ВОЛ  и г-

ея ПРИ ПОМОЩИ С Л Е Д У ЮЩИ Х  А В Т О М А ­

Т ИЧЕСКИХ з а х в а т о в  •. с м  Ж - 2,26 А - I  и 

ш.  гч /ms д а » « д м , »  т и п а  I .

П р и в я з а н

и м » ,  tf Г Г

Т П 409-Z8-OSJ.»9 ПЗ
ЛИСТ

:ъ.\
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С М Ж -  4 f  б ~ ДЛЯ К А М Е Р  ТИПА Я И IV 
81. 2646 /  /90 ЛИ - ДЛЯ КАМЕР ТИПА NV ; 

О М Ж - З О Л -  Д л я  к а м е р  т и п а  у

щ. 5 0 9 9 / 4  -  ДЛЯ К А М Е Р  Т И П А  б .
Р а з м е р ы  к а м е р  с о о т в е т с т в у ю т

С Л Е Д У Ю Щ И М  Р А З М Е Р А М  Ф О Р М  (  Д Л И Н А

к ш и р и н а ) :
ДЛЯ КАМЕР т и п а  I  ФОРМА 7.0 *  4.96м 
А Л Я  К А М Е Р  Т И П А  О ФОРМА 6 . 8 x 3 . 4s м 
Д Л Я  К А ME РЫ ТИП А Щ ФОРМА 7.1 * 3.6 м 
д л я  к а м е р ы  т и п а Гг ф о р м а  8.0 х 3.45 м
Д М  К А М Е Р Ы  Т И П А У Ф О Р М А  { 4 . 0 * 3 . 7 М  

ДЛЯ К А М Е Р Ы  Т ИПА 0  Ф О Р М А  {4.5 х 2.82 м 
С Т Р Е К  С Т О Р О Н  К А М Е Р  З А П Р О Е К Т И *  

Р О З А Н Ы  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  П Л О Щ А Д К И  ДЛЯ 

Об с л о и *  и в А Н ИЯ Н А  О Т М Е Т К Е  2.200 ММ.

Т Р Е Б О в А И И Д  Т Е Х Н И К И  Б Е З О П А С Н О С Т И

и п р о и з в о д с т в е н н о й  с а н и т а р и и  п р и

Э К С П Л У А Т А Ц И И  К А М Е Р  Д О Л Ж Н Ы  С О О Т ­

В Е Т С Т В О В А Т Ь  „ П р а в и л а м  т е х н и к и  в е з в -  

Р А В Н О  С Т И  И П Р 0 И З в  О А ОТ  В Е н  Н О И С А Н И *  

Т А Р М И  8 П Р О И З В О Д С Т В Е  С Б О Р Н Ы Х  Ж Е Л Е <  

3 0  б е т о н н ы х  Н Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И И

и и в  д  е  а и й "  4 9 8 8  г .

1 ' -

5

Т а м и ц а  д л я  j a k a j a  п м е к т л

Т и п
К А М Е Р Ы

I

И

i l l

1Y

V

Y !

Н о м е р а  а л ь б о м о в

4 ;  2 ) 5 ( ч а с т и  4 и 2)  ; 9 ( ч а с т и  { и 2)  
4 0 i U; 42)  43 ( ч а с т и  4 , 2  и 45); {4

4 i 2 ) 4  ( ч а с т и  4 и 2 ) )  9 ( ч а с т и  4 и 2)
{Oj 44*, 42;  <3 ( части  3 ,  4 и 43) j 44 .

4; 2 ;  5 ( ч а с т и  4 н 2 ) > 9 ( ч а с т н  4 и 2 )  
40) 44) 42> 43 ( ч а с т и  5, 6 ,  43) j 44

4» 2 )  б ( ч а с т и  4 и 2) ;  9 ( ч а с т  и 4 и 2)  

40; 44 ) 42 ) 43 ( ч а с т и  ?)  8,  43) > 44

4)  2 ;  7 ( ч а с т и  4 и 2 ) ;  9 ( ч а с т и  4 и 2)  
40 ) 44*, 42 ; 45 ( ч а с т и  9,  40,  4з); 44

4 , 2 )  8 ( ч а с т и  { и  2 )  9 ( ч а с т и  { и  

{о *, 44; 42 ) 43 ( ч а с т и  44,  42,  4з)) 44
2 )
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Т ехн и  ко-экономические показатсаи  по ккмеРАм периодического, действия  

для тепловой обработки изделий из тяжелого и легкого бетонов
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Аналоггипоми проектчоэ-гв-чо
П р о ект

Н а и м е  н о в а н и е

КS
2LOJXюX
О
XXXсоил

Аналог, типовой моем 
Ч09-2В-Ч0 проект

H а и м е н о в а н и е

к'XXа»а.
X
2

хз=ТXXX«оUJ

Аналог. ГипоЭой пюект Ч09-2.Я-4П проектЛна камере 
ПК-1

оона
ПК-1 овна камера 

ПК-1 оана камераПК-4 «она камее* ПК-1 ОДна капера ПК-1•>
S

£ * 5
5 г *

- |

i l l
§ 5 2
«■3S

ц

I
” 1 1

Ч ъа.» а 
do 2 "еОГ*

Г

Й
3-  оё 

d o '  
2; о 2
г 'в вс

X
T g  
ErvS 
rS fds Д
S I  a“»Z S

a)X
£

_ vK E 0  *rS rtJOm
| | 1
«g'SS

£
60 x S
E x o
x i *
- i |5 1 s

Z viEr gIfe s« I ?
i o l

иX
C| SE rgsa s «
a-S в rtia .S r f i

"  1  

b eв © jgs £  x
GO 0  ̂

о
- * §_ О IOЕ хо
§ 5 *
ХоСS'* 2в о йсохЗй

-  1

1 * 1  do <2 XT X а а в
«*£ Srв  о a!

Т и п  I Т и п  —
J L 3 4 J L . 6 1

Ти п  ^
2 - J __ 4 5 6

Годовой выпуск *1 5  изделий мг 2470 2470 2560 2560 Годовой выпуск ж|$ изделий м3 59op 5900 6300 6300 Годовой выпуск tt/fr изделий М* 5150 51 SO s ЧбО 5460
К а пи т а  лов ложен и я mwc.

pyJ. 12,7^ 14,59* 8,56 8,99 Капиталовложения тис.
ру5. 14,19* 14,34* 1903 10,53 Капиталовложения

тыс
рц5- 42,30* 44,24* 13,75 14,50

Показатели н а 1 м * ж |5 изделий П о казател и  на 1м3 *15 игделий •. Показатели на 1м3 * /5  изЭелий
1. Расход пара. КГ МО МО 808 1 0 8 1. Расход Пара КГ 190 190 146 146 1. Расход пара КГ 190 190 146 196
Сдельные капиталовложения M i 5,14 A 3 L з,зц A 5 L 2 . Удельные капиталовложения р 9$ 2,42 2,43 1,59 1,67 2 .Удельные капиталовложения 8,21 8.59

—в.Р,. 
2 52 2.67

3.Эксплуатационные расходы -и,- 1,78 1,88 1,67 1,70 з.Э ксплуатационны е расходы -г - 1,44 1,44 1,08 1,09 3. Эксплуатационны е расходы -1*— 2tl7 2 .2 2 1,50 1.51
4. П риведенные затраты —II— 2,55 1,77 2,17 И З Ч.Приведенные за тр а т ы "Я—1,80 1,80 1,31 1,34 4. Приведенны е з а тр а т ы “If" 3,40 3.S1 1,89 1,91
s. Годовой экономический эффект б.Гбдовой экономический эффект 5. Годовой экономический эффект

на одну камеру
тие.
ja L ж 1,38 на одну камеру тис-

рив- 3,01 2,90 на  одну камеру
тыс
р*|6. 8,24 8.74

Т и п ! Т и п  Ж Т и м  F
Годовой выпуск *15  изделий м3 6550 6550 6850 6850 Годовой выпуск * ( 5  изделий 4900 4000 4 100 4ioo Годовой бьтуск ж/б изделий мг _ 4190 4190
Капиталовложения тыс

B L
X

13,79 \ъ$я з;5в 10,07 Капиталовложения
тс.
ру5- 14,4* 14,56* 10,19 10.71 К а п и тал о в л о ж е н и я

тис
р^б — __ 13,36 14,33

Показатели н а 1 м **|в  изделий П о к а з а т е л и  на < м \|5  изделий П о ка за те л и  на 1м3* |5  изделий
1.Расход пара кг 190 190 130 130 1. Расход Пара. КГ 190 190 166 166 1. Расход пара кг 222 2 2 2
гибельные капиталовложения pjS- г .  и 2,12 1,40 1,47 г.Сдельные капиталовложения руб 3,60 3.64 1.49 г ,61 г. Сдельные капиталовложения руб 3.19 3,42
З-Зксплуатационные расходы 1,41 ж 0,96 0,97 3.Эксплуатационные расходы 1,59 1,60 1,31 1,33 з. Э ксплуатационны е расходы —»*- 1/14 1J6
Ч. Приведенные за тр аты 1.1* 1Лд U 7 U 9 Ч. Приведенные Затраты —|Г—2.13 2t1$ 1.68 1,72 Ч.Приведенные з а т р а т ы t 2 11 2.27
З.Годовои экономический Эффект 5.Годовой экономический ЭФФект 5 Годовом экономический эффект

■fctSfc-

На одну камеру « « •
ES*i 3,84 зло на одну камерч

тыс 1.85 1,76 на одну камеру. тыс
ртГ 7.21 7,43

1 ........

„  *) ПрииечАНие КАПИТАЛовложения по ти п о в о м у  п р о е кт у  4 0 9 -Z ft-^ O  пересчитаны
— по оборудованию действующих с 1981 года
-  н а  строительны е работы  д е й с тв у ю щ и х  с 1984 года

(  ц ен ах;

Привязан

Ш1Ь,.НГ_________ Т П  409-28 -  053.89 п з
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К а л ь к у л я ц и я  э к с п л у а т а ц и о н н ы х  з а т р а т

,1 ж
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ШЗ

vds
2?
? i•>S*Z

Омами. rmin. ИО. 409"iB-4U_ Проект

Н аим енование I s
s r
S s

иоТ'О-

* 5

=fS

Аналог, тип.пр. т№-г.в-чу~1 п р о е к т
-

Н а и  м енобание
Вариант t монолитном керамзнтомтоне

Вариант о cSbpHoM кероютобетоне
вариант 6 монолитном керанзитобетоне

Вариант всворном
«рагиитобстоне

Вариант в монолитном кьрамгитоЯш
вариант ьспорномкерамзитосетож

вариант ь 1 монолитном к ерамзито бетоне
| вариант в еВорном {керамзитобетоне

Коли­чество Сумма тыс. рч5. Коли­
чество Сумма тыс.pyJ*

Коли­
чество

Сумма
тыс.Р#.

коли­
чество

Сумма 
тыс. ру о коли ' чествв

Сумма - тыс рус- коли­чество сумма - мые.рув Коли­чество сумма тыс. руо. Коли­чество сумма
mwe.pyS.

1 Z _Jf__ _ S ___ _ в 7 А 9 10 и _ 1 г. з ц. S 6 п В 9 10 11

Т и п  i Т и п  jv

ГоВо8ой выпуск ж /5 изЗелий м 3 2410 1410 2S60 2560 ГоЗовой выпуск ж|$ изЗелий м1 4000 чооо 4100 ЧЮО
1. Пар технологический Т 6,0 469 2,81 4б9 г. 81 533 зд 533 зд 1.Пар технологический Т 6,0 160 4,56 160 4,56 681 4,09 681 4,09
1 .Отчисления на амортизацию 1,07 1,22 0,12 0,16 1.0тчисления на амортизацию 1.21 1,22 0,86 0,90
3. Затраты  на текущий ремонт 0.S3 0,61 0,36 0,38 .3 Затраты  на текущий ремонт 0,60 0,61 0,43 0,45

И того- ч.ш 4,64 4,28 4,34 И т о г о : 6.37 6,39 5;зв 5,44

На 1 м 3 ж |S изЗелии цХ- t,1« 1,88 1,61 1,70 На 1м5 ж (S изЗелий руб. 1Д9 1,60 1,3) 1,33

Т и п  Я Т и п  1
ГоЗовой выпуск * |$  изЗелий м* 65S0 6S50 68S0 68S0 ГоЗовой выпуск изЗелий М3 5150 5150 5460 5460
t.Hap технологический m 6.0 12 45 1,41 1145 7,47 891 5,35 891 5,35 1. Пар технологический Т 6,0 979 5.81 979 5,87 1011 6,43 1071 6,43
г.Отчисления на амортизацию 1,16 U7 0,80 0,85 2. Отчисления на амортизацию 3.55 3.12 1,16 1ДЬ
э. Затраты  на текущий ремонт 0,58

— ii_L!—
0,58 0.40 0.43 г. З а тр а ты  на текущий ремонт. 1.18 1,86 0,58 0.61

И т о го : 9,2.1
— _ — 

9Д2 6.S5 6,63 Итого-. НЛО 11,45 8,17 8,27

На 1мг ж [6 изЗелии рз5 ) ,4 l 1,41° 0.96 0,91 На 1 м * ж 15 изЗелий рзв _ к ! 1 _ 2.22 1,50 1.51

Т и п  М Т и п  V I
ГоЗовой выпуск *1$ изЗелии м3 5900 5900 6300 6300 ГоЗовой выпуск изЗелий М3 4190 4190

1. Пар технологический m 6,0 1Ш 6,73 1121 6,13 920 5,52. 920 5,52 1. Пар технологический m 6,0 931 S,S9 931 ' 5,59
г.О тчисления на амортизацию 1Д0 и о 0,84 0,88 1.Отчисления на амортизацию 1,12 1,20

з. З атраты  на текущий ремонт 0,60
__> Г -  .

0,60 0,42 0,44 з.Затоаты  на текущ ий ремонт 0.S6 0.60
И т о г о : 8,53 8,S3 6,18 6,64 И т о г о : 1 .П 7.39

На (м* * [$  изЗелии pyS. 1,44 1,44 1,08 | 1,09 Н а  1 м 3 *1л изЗелий РУ$ 1.14 1.16

ПривЯ!LQH

Инв.Н* Т П - 4 Ш - 2 8 - 0 5 3 . 8 Э  Ю
Лист
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пис
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С т о и м о с т ь

о б р а б о т к и

ка м е р  период и ческо го  д е й с т в и я  Зля те п л о в о й  

и зд е л и й  и г тя ж е л о ю  и легкого б е то н о в  |т ы с .р у б |

dа. -с- сI) I
X £0 с=
а1  <о о

oJ
X ^

ell ■=
«о

О- V/ а)Б X <г с$иэ V.

ГОX ^Y ^ГО СГ 
г«3

Q-V а)о  X Оиэ VI

JT
*: i

сОX

g  s* 
s l 
ш *

to

f  1Ln
mз:

g  S’
s  5UD g

в
Q) 1х  *:
в с  *
б1ГГОО

У =«н ■
3

о_ 
о X 

«  2

гО
X i
Л  «=
гОГЗ
*  сх.
2 х  
“  §

-ГГ X  1 1-ГГ сг
««X
сх.qJ

о f- ■< <3 иэ v:

Г* ю %
f  *LO С-
го

сх.X  а/

Ю
1 г 3 ч 5 6 i г ч 5 6

Т и п  X Тип I
Монолитный керамзитобетон 8,56 12,65 16,90 18,99 21,39 М онол и тны й керам зитобетон 10,19 16.08 16,11 2*/, 39

Сборный ке р ам зи то б ето н 8,99 13,'49 п.вг 13,81 22,69 Сборный к е р а м з и т о б е т о н 10,11 16,86 11,06 28,93

Tun i Тип 1
М о н о л и т н ы й  к е р а м з и т о б е т о н 9,58 19,90 19,89 15,33 М онолитны й керамзитобетон 13,15 38,19

Сборны й керам зитобетон 10,01 15,14 15,83 26,58 Сборный керам зитоб етон 14,59 41,42

Tun I Тип I
М онол и тны й керамзитобетон 10,03 15,74 15,68 24,16 М онолитны й __ керам зитобетон 13,36 20,88 21,86 31,21

Сборный керам зитоб етон I0.S3 16,58 16,66 28,43 Сборный ке р а м зи то б е то н 14,33 22,39 23,14 40,12

ПриВззан

Инв.П®

M SSS/?
ТП 409-28-053. В9 ПЗ
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Q p  г  А  н и з  А и м я СТРОИТЕЛЬСТВА

Л о н а ч а л а  р а  б о г  по с т р о п  г е а ь с г о у  п р о п а р о ч н ы х  ага м а р  неооко- 

а п мо с м о н т и р о в а т ь  п р е досм от рен н ы е проектом мостовые к р а п ы  с п о - 
мои/6 ао к о т о р ы х  р е  к о  Aten a x e r o x  в е с т  ст роит ельно- м о н т а н /н ы е  работы.

Если  к н а ч а л у  етроптельегвр мостовые к ра п а / пе б у д у т  смойгнросаны  

-  строительно- МОНТАН/НЫе p a s  о гы сыпол ия/отея о помощью АОТОМОБИЛЬНО- 
го КРАПА ЕС' AS7 / грузоподъемность*/ /6 т

Под ача  бетонной смеоп при з а р п а н г г  в ы о п о а п г п о м  керАмзнтобегоне 

производится  б б а д ь я х  емкое то/о /м 3 .

Е  месту у с т а н о в к а  а р м а т у р н ы е  сетка а  к аркаса /  п о д а /отся краном  
при по мод/н четырех ветвъевого с т р о п а , о  А д ен  о е е  то ном  -  п ра  по мои/ н  

д в у х  в era б во го  с тро п а .
Уплотнение бетонном смеси д н и щ а  произвол а  гея поверхностным оператором 

ИВ-2 а, А СТЕН ГАУБНПНЫМ в и б р а т о р о м  ИВ-66
Мо н та н /  к о н с т р у к ц и и  п р и  в  а  рп а п  т е в  с б о р н о м  к е р А м з п т о е е г о н е  вед ет е а  

в  соот вет ст вен о с  Е Е  и  И  /о-/Б . у д

06РАТПАЯ ЗАСЫПКА ПРОИЗВОДИТСЯ РАВНОМЕРНЫМИ ОПОЯМИ ТОАД/ННОН 20-33СИ
о упа  о гн е  пнем  одноврем енно  с обеих сторон кхм ер д о  поручения плотнос- 
тн г р у н т а  Р *  /6.5 и?/м3

Яр и  производстве р а б о т  д о а н / н ы  со ба/о д а т ь с я  /тра в и а  а техники Безо- 
паси  ости, изАОРТЕпные в ОНи Я tp-4-SO „ Техники безопасности  с строите ль сгве "

В а р н а  и г  в  м о н о л и т н о м  к е ра м зи го  б е т о н е

Вариант  в  сворном  кеРАмзитоветоне 
По / - /

Масса
н аи бо лее т ялчехы х з л е  ментов

р ф
п/п ЯАИМЕНООАНПе Марка Масса,

н /

t Ore н о ш  плн£Аь/тпо /- /? / тттнпЬ 3 ./
- Z - СтЕНОШ 0А///ль/ТППS- ГАИЗ/ т З г н о б З Б
3 бЛЛЫ) с бетоном — 2 .0

X А Р А к т ер н ст н к п
АВТОКРАНА Е Е - 4 3 7 /  г р у з  о п о л зе м н о е г ь /с  /Вт

Цлк
НА
сг/с-ы»,н

вЫЛЕГ CTPEAU, М /рузооод*
емноегь,

Высота
кедъенА

н
/3,75 4.B-/44S 3.3'Л У /6.3-/3

s e e s ? /'
в г * * г ш

ИКАО/

4 0 9 - М - П З .  8 9  8 3
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Л/д

- L
Ж
3
А

M L
6
7

/
Ж

3
_А_
JL
Ж

7

11

Ял н м е н о в а н н е
РАБОТ

П К -г
Зе м л я н ы е  р а б о т у
Ка м е р а
ФУНДАМЕНТЫ
_МТГАЛЛО КОНСТРУКЦИИ
К а н а л
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ПАРООНАЕН/ЕНИЕ
ЙОГОМ АТАКА ТЕПЛОВЫХ ПРОЦЕССОВ
Итого
С НЕУЧТЕННЫМИ PASOTAMH-W/c

-ПК-Z .
Зе м л я н ы е  ралоты
Ка м е р а
Ф ун д ам ен ты
МЕГАЛЛОКОНСТРУКинн
Ка н а л
Технологическое ПАРоенАЕнгЕннЕ
К о го М А  ТНК А  ТЕПЛОВЫХ ИРОДЕССОВ
Итого
е  НЕУЧТЕННЫМИ НАЛОГАМИ~ /0 %

ПК-3
Зе м л я н ы е  работы
Ка м е р а
Ф ун д а м е н ты
Металлоконструкции
Ка н а л
Технологическое нароонаентекне
ЙОТОМ АТАК А ТЕПЛОВЫХ ПРОЦЕССОВ
Итого____________________________
С НЕУЧТЕННЫМИ ГЛЕОТАМН •* /Ое/о

ПК- 4
Зе м л я н ы е  равогы
К а м е р а
Ф ун д а м е н т ы
М еталлоконструк ци и
Ка н а л
Технологическое пароонабн/ение

£д -
н о //.

МУ
MJ

J *L
_Z__
л /з
4.JH
У.ДН

УЛИ

м у
М 3
м у

M J

Ч.ДН
ч.ан

чдн

М У
М У

м з

Ж .
Ч.ДН
Ч.ДН

m i

Mi
МУ
Mi

М3

Автоматика половых лроцессов II ч.дн.
Итого

ч .д н .

С НЕУЧТЕННЫМИ РАБОТАМИ** ТО°/е
ПК-S

ЗЕМ ЛЯНЫ Е РАВОТМ
К а м е р а
Фун д ам ен ты
металлоконструкции

чдн.

МУ
м у
м з

Ка н а л м з
Технологическое нароснабмениец ч.ан  
Автоматика тепловых нгооеаов чдн
Итого_________________________

^ неучтенными гавотами*  70°/о ч.дн

Тип-7
тта<
тлтгдгы

М .
П.Ю
8.65
3.25
0.52

129
2470
/6.62
5.93
m

/72
4020
2339
3.75
/Л /

M L
31.90
1721
9.03
ОНО

201
А Ш
3306
11.37
/99

Чиолом м тосмеиу

59

12
/4

96

20
/4

140

Щ .

Ж .
14

Ш .

Ш -

/4

/9 6

Ш -

39

279

12

12

Ж

72

12

мигеa rm

Ж

Овин
ГАВОТ

Тнп-2

iAlj&h
Ч/АН

Ж -
2030

I j B g ]
4.12 I 76
0.77

172
м м
2 Ш
7.79
1.49

194
37.30
23.41
7.87

/8

0.44

323
В3.70
47.33
/4.86
1 S L

11._____и

23

1 L
M l

108

Ш .

26_
ML

192

M L

2 3
14
192

M L

Чнсло\/1тм гитих мят. в 9 агент снснАх

12

/2

12

96
ML

984 72

16

Ж

32-

Гнп-J

ОбЪЕН
ГАВОТ

ТГУАО- 
УАТНПЫ 
ч/ан

Ж .
214
M Z L
4.90
082

J tL
37.Г0
26.71
8.52
Ш .

216
39.10
27.43
8.49

16
Ж -

Ш .

Ш .

29
14

204

158

Ш Ш У

335
67.20
53/1
76.79

M L

30
74

Ш .

У 290

56
J 4 -

Ш .

Что
ГАВВЧИХ
венш

Ж

12

Ж

72

Птолол-
МИТВ
СМЕНА*

10

17

Ж

ж

Тнп-4
OSiEM
ГАВОТ ПУЛО-

затраты
Ч/АН

108
23.0
/2.72
Ш
07/

Ш .
1 Ш
М Ш .
ш
149

215
А Ш
M IL
1/5
0,44

т .
7270
49.11

М М .
-LSL

85

ML
Ж .

Ш .

МП-

зо
74

276

число
ГАВОТЫсмену

Ж

72

ПГОЛЫ 
/ИНГВ 
СИМАХ

Гнп-3

ОвШ
ГАВОТ

ЭТ4
39.50
А5.72
7.23
082

ТО

Ж

30
ML
2/6

297

59_
Ik -

396

Ж

12

/8

33

907
125.90
60.78
26.48
2.16

ТГУДО-
\3AMnhЧГАН

ЧИСЛО
глеот
смену

>/39

29
J5L

192

' 464

М -
/4

624

ОПАОА
m te
СИЕНАХ

72

ж

ж

52

Тип-6

Объел
рлвот

ТГУАО-
мтглшч/ан

293
37.90
18.70
7.26
0.67

Ж
6290

2689
1 Ш .
7.23

553
7 2 6
26.70
14.20
044

810
119.60
57.54
Ш 5
7.85

726

29
ML

Ш -

1221

49
M L

372

243

48
14
336

429

89
M L

Ж .

Чиеио
мвочихоенену

/2

72

72

7Z

Ягода/
м иге
СИМАХ

Ж

26

Ж .

48

Основны е  о б ъ е м ы  р а в о т , т р у д о з а т р а т ы  н  ПРО­

ДОХНУ ИГЕ А ЬН ОСТЬ с т р о и т е л ь с т в а  п р и в е д е н ы  д л я

ВАРИАНТА 6 МОНОЛИТНОМ КЕРЛ М3 НТО БЕТОНЕ -
ПРИ8ЯЗЛН }

ИНО.А*

409-28053. 88 0 3
АМТ

3



В Л Р Л Д Н Г А  В  Ш Р / fB A f

---------------& г я //
3**3333* sw / Г ----------

М*З.Р?



Ш
&

лЯ
йЯ

г. 
\Л

ов
л.и

 до
т

а 
вэ

ам
.сш

&
_' 

й
Л

ьв
ом

 1

\

Ведомость асновнь/х комплектов рабочих черт еж ей

Обозначение Н аим енование Триме чан.
1 Z -------- з —

п з Тояснителбна я записка
ТХ Технология производство
г г Технологическое пароснабжение
ЯТХ автоматизация технологичес­

ких процессов *
Я Т Х 1

Щит управления PKSH 
Обшиб вив

Я  ТХ2 Таблица соединений
ят хз Таблица подклю чения

К Ж /
Шструхцчи железобет онные 6  сборном 
хоромзчтобетне кам ер /пило I

к ж г
Kouc/лрукцчи железобет онные 3  /ченолсл- 
Ном кепомзитабетоне номер типа I

пжз Конструкции железобетонные 3  ебцоном 
келомзит бетоне ном ер /папа Ж

КЖР Конструкции железобе/лонныеЗменолит- 
«омкепомзг/тобетоне камер типа I

т е Конструкции железобетонные 3 сберном 
керамзитобетоне кам еп типа Я

КЖ6 Консл7рукции железобетонные Змонал/л 
Ном керамзитобетоне /помел типа и

КЖ7 Конструкции железобетоннь/е 6сборном 
керамзитобетоне кам ер т ипа Ж

КЖ8 Конструкции ж елезобет ам//б/е б моноли­
тном керамзитобетоне нам ее типа &

m s KoHcmps/лции ж елезобет онные б  сборном  
кееонзит обе/поне н ом ер  типа 9

кж/о Конструкции железобетонные б монаоим- 
ном керамзитобетоне номер тило ?

кжН Конструкции железобетонные 3  сборном 
керомзитобетоне камер тило XJ

. Типовой проект  разработ ан  в  саотве/лст- 
Зии с  дейст вую щ им и норм ам и и  п рави ­

лам и  и  предусм ат ривает  мероприят ия, 
обеспечивающ ие, взры вную , бзрь/воложарнун) 
и  пожарную безопасност ь при эксплуат а­
ц и и  здания  
Гл. инж енер проект а: м л  Гот либ

6

/ ------------------------2------------------ -------------- ------3  г

К  Ж  /г
Конст рукции ж ел ез обе т оннь/е 3  монолитном керамзит ебет оне^млр

Н м /
Конструкции м ет аллические 
кам ер  т ыла I

КМ 2
К онст рукции м ет алли чески е 
к ам ер  т ика 1

КМ З
Конст рукции м ет алли ч ески е 

к ам ер  т ипа Ж

к м ч
К онст рукции м ет алли ческие 
к ам ер  т ипа /У  -

КМ 5
К онст рукции м ет алли ч ески е 
к ам ер  т ипа У

КМ в
К онст рукции м ет алли ч ески е 
к а м ер  т ип а У!

Ведомость рабочих черт ежей основного'комплекта марки7*

Лист иаим енование
Примеча­
ние

/ Общие баннь/е

г Схемы компоновки кам ер. T u n l

3 Схемы компоновки камер, r u n !

4 Схемы компоновки камер. 7ал Ш '

5 Схемы компоновки кам ер. Тип 1У

& Схемы компоновки камер. Тип Z
7 Схемы компоновки камер Тип 0

8 Р азрезы  7. / ;  2 -2 ; 3 - 3 ;  8- Р

/& ?< ?< $//
Нрибязан

Окшт ГОТА/б ■W ТП  ‘/ 0 3 - 2 8 - 0 5 3 .8 9 Т Х
Камеш леРиоЛ/иесного Ueocmt ббюирт/ei) изделии из /плмгелко Нс те и*ч ианно г а бетона/ \ ее ш № ^ и

Jam. лист Лис/поб
\ ь

Общие даннь/е Тилростраммаа/
Москве
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Д а н н ы й  ч е р т е ж  ч и т а т ь  
с о в м е с т н о  о АИСТОМ ТХ^В

I

Ра з м е р  м е и д з  п а к е т и р о в щ и к а м и

1мл  п о д д о н а А
BMW. ЗД8А 4830
m h p u / u i 4770

Т П  0 9 - 4 0 - 0 5 3 . 8 3  T XГЛ.ИИМЛГ ГЙТЛМ5 ~ Р ГНАЧ.йтА*ВОЛКОНСКИЙДо^*л—1
Га.спец. ПАШК01 Камеры. периоДического i t  йстена АЛАТЕП АО АО И 9«АА|0ТРСН ИЗДЕЛИЙ ИЗ ТАМКАвГО И ЛЕГКОГО КОНСТРУКЦИОННОГО ЕГТОИООВах  ним НКФЕАОКА f

П р и м  5 а н * r  ; Схемы компоновки 
КАМОР

Ан т . Аист листов
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'
Тип Т ГиПРО  СТ Р о м м а ш  

г- М о с к в аИНЬ. гТ

Ф о р м а т  А  £
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Д а н н ы й  ч е и ь ж  ч и т а т ь  
СОВМЕСТНО е AMOTOM ТХ*6

Б л о к  2 , *  к а м ь р  ( п о  д а н и е )

Га мнлпр Готлиб ЯНдч.отд. Волконским
Гл.спеи, Паш ко» .
В и  ннм Нефкдооа

П р и в я л а  н

инь. ы

у л г * # ?

ТП *109-2.8-053.89 ТХ
ХаМсРй , период и ч е. с ̂  о го дк^ёТВИД АХ А 
ТСЯЛ090Й OI9AI6TK И М»Д»АИЙ И» Т*#!.*«:Г* И 
ЛЕГКОГО КОИСТРИКЦЙОНИОГ» И Т Г О й О »

С х р М Ы  К О М П О Н О В К И  
КАмер

Т и п  ж

ТПГГ Аист liun tST

ГиПРОСТР&ММАШ 
г. № »С К Ь к

Ф о р м а т  А £
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Тип \1
О д ,  Н А—  V А_М Е Р А

М -
п г f
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$

^ к о -------- 1  ^
8500

ш ш

Б л о к  2 *  К А М Е Р  (по  ш и р и н е )

Д анн им чеРтеш читать  
с о н а е с т н о  с аистом ТХ - 8

5  А О К 4 *  К А М Е Р

у л r f s / f
,)МГ X

ТП ^09-28-053.89 ТХРЛ.ННШИГОТАИ S
НДЧ-ОТЖ- Волконским
Га. епвц Пашков . . КАНАВКИ . lUfHOAUSK&Kdr̂  ДВИеТОИЯ АЛА ТСЯАОВОН QSBMBTKM ИВДВАМЙ МВ TBUUABfOм легкого констрзкмйоимоТо ветоновв«А*4.1мНвовдоваWkn9ПГН ВЯЪА Н П ' ту Схвмы компоновки 

клмер
Амт. Лист АИСТОВ

5
Тип й Гнпроетро мма ш 

г. Маек 1 аМНВ. Pi

Ф о р м а т  A 2 j
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Д а н н ы й  ч е р т е й  ч и т а т ь  

c o b m e o t h q  с  л и с т о м  Т Х * $
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>»
ТП 409-2-8-053.89 '  ТХГа инчи» Гота и б д а т

НАЧ.ОТД болконски»&QЪ ~
ГА. СПЕЦ Панко» ППГмТТь! АЕРНвАцЦ tcKo t̂t ГГиТПЛГ* ГО

ТСПАОАОН ОБРАБОТКИ « ааанм м з т л м ь - АОГО и АКККОГО КОНСТРУКЦИОННОГО Б RT 0 н О вЬвдинмНефааова >
Пр и в я з а н т Схемы компоновки
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АМТ. АИСТ AM 0 0 6
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В е д о м о с т ь  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  м а р к и  ТТ

Лист Н л и м е н о в А н и е Примечание

t О б щ и е  А А н н ы е  [ Н а ч а л о /

1 0 $ щ и е  д а н н ы е  (П р о д о л ж е н и е )

3 О б щ и е  ДАнные (продолжение) -

4 О б щ и е  ААнные (продолжение)

5 О бщ ие Д а н н ы е  (п р о д о л ж е н и е .)

6 О б щ и е  д а н н ы е  ( о к о н ч а н и е )

7
К л м е р л  т и п а  I ; I *,S ; ^
О б щ и й  в и д . А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м л .

8
К  А м еР А  Т И П А  V ; VI
О б щ и й  в и д -

9
К  А м е  РА т и п а  У Д  
А к с о н о м е т р и ч е с к а я  схемл

10
КАмерд т и п а  L ’,iE; 1  \ Ш ] Х \  5L 
М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и я

И
б л о к а х  КАМЕР ТИПА Г *  в ; ® ; i i  Бло киро вка  .по короткой стороне.
Общ ий  в и д . Аксонометрическля схепл.

12.
Блок l i  к  а  мер т и п а  
Бл о к и р о в к а  по к о р о т к о й  стороне. 
Общи и вил. Аксонометрическля схемл.

13
1 аокировКЛ Мпо коротко I  
М о нтаж ная  с п е ц и ф и к а ц и я .

Ш
блок 2я камер т и п а Г Д ; й ; \у 
Блокировка по д л и н н о й  стороне. 
Общ и й  ви д . А ксоном етрическля схемл.

15
блок 1 *  КАмер ТИПА.Ц  
Блокировка по длинной стороне
ОБЩИМ в и д .

16
Блок Z *  КАМЕР ТИПА $  
БЛОКИРОВКА по длинной стороне 
Аксонометрическая с х е м а .

П
Блок 3* к а м е р  т и п а !
Общий вид. Аксонометрическля схемл.

18 __МОНТАЖНАЯ8СПЕЦИФИКАЦИЯ .-----------------------------------------

Т и п о в о й  П р о е к т  РАЗРАБОТАН в ' с о о т в е т с т в и и  с 
д е й с т в у ю щ и м и  НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ и п Ре У С ­
М АТРИВАЕТ м е р о п р и я т и я  о Б е сп е ч и в А ю щ и е  ВЗРЫВ­
НУЮ, ВЗРЫВО-ПОЖАРНУЮ и ПОЖАРНуЮ БЕЗОПАС­

НОСТЬ ПРИ З КС П А У А Т А Ц И И  ЗДАНИЯ.

Главный инженер проекта М . А . Г о т л и б

Лиет Н а и м е н о в а н и е Примечание

19
блок 4 *  камер типа  Г Д , ! . ; ! ’ 
Общий  Вид .

to
б л о к  4 *  кл м е р  т и п а  1 1 1 !  
А кс о н о м е тр и ч е скл я  е х е м а

11
блок клм ер ТИПА X ,  XI 
О б щ и й  в и д

ы
б л о к  ч З  клмер т и п а !  2L
Р азрез А - А’ .Аксоном етрическая  схемл,.

2.3
б л о к  Н *  КАмер T H n A l j L * , ! ; ? ; ! , ®  
М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и я -

2.4
KAMEPATHnAr,II;w;!?*,Xi Я , . Блок 1 * КАМЕРТИПЛ1: £ ,3, н,м (Блокировкапо коротком сторону 
блок 3 -кА м е р  т и п а !  w e n t

15
К амератипаЬ ']} ;1 Д ;5 :у1.6лок 1хклпер типа! , К Д , 12;9 (БЛОкироькД пКдТ йнАой стороне) ■—»—»—! — 
Блок 3 ^  клмер гй пл  L  
Узел! РАьреъ А~Д С ечения -

и

КАМЕРА тиПАГ|1 :в ;в ,? :й .Б А 0К1*кА м ер типАГД а я - ;Vf 
_(5локировка По длинной стороне)Блок з г  клмер типа  i
хзел и___________________________________

п
блок 1 *  клмер ТииаГ Д ; ! ; !» -  х!-(ВлокироВм по короткой стороне 
6 л о к 4 х камср тнпаГ .Э .Ш .!,3L yI  

VЗлы T .JT  ^

i t
Клок 1 * КАМЕР ТИПАЦМ, * ,£ ;  ЙН6ЛОКИРОЕКА ПО коровой стороне) 
Блок 4х клнер ти п л ья -й , w.v.yi 
Узел и .  Разрез Д-д Сечения.

19
КАмерА и блоки КАмер типа г , я, у  в  
ТехноионтлжнАЯ ведомость на изоляцию трубопроводов. 

Узлы и сечения.

30
КАМерл типа Г', ! ; й ,  й  , У * мБлок 1хклнер ТИПАХ,Я;®; д-й-(ЬЛОКИРОВКА по ко р о тко й  стороне) 
ТеХНОМОНТАЖНАЯ ведопостьнл' ИЗОЛЯЦИЮ ТРУБОПРОВОАОВ.ТАБЛИЦА •

31
блок 1^клмер типл 1 ;ц .м .й ,д - (блокировка по  длинной столоне) 
Блок 3я КАМЕР ТИПА! Ь|,о кЧ* КАМЕР типа й . 
ТехномонтАЖНАЯ беЗомость нл изоляцию трубопроводов Таблица

У с л о в н ы е  ОБОЗНАЧЕНИЯ
------Т7------ П АРО провод Р = 0 ,2 .... 0(25МПвв (2.-2,'

.------------------ Трубопровод перфорированный

--------ТВ------- КонВе н с а  т о  пробой

-------в з ------- Войопробой произбоВстбенный

tk К л а п а н  р е г у л и р у ю щ и й  т и п а  2 5 ч

X 3 АДВИЖКА

I Вентиль запорный муфтовый
ф К о н й е н с а то о т б о й ч и к

--------- — ^ к д о н  1 = 0 , 0 0 3
► П е р е х о д  дилмеТРА

© В е н т и л я ц и о н н ы й  водяной затвор

Приточный войяной ЗАТВОР
I О пора  подвижная

Е

В е З о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и п р и л а г а е м ы х  д о о м е н т о в

О б о з н л ч е н и е  . Н А и м е н о б а  н и е ПримечАние

Сс ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

ТП 409-28*053.89 
АЛЬБОМ 11 - 2994 | i .  ODD

Пр и т о ч ^ ы й  
в о д я н о й  з а т в о р

Т П 4 0 9 -1 8 -0 5 3 .8 9  
А льбом и  г.99Ч|г,.оо»

В е н т и л я ц и о н н ы й
ВОДЯНОЙ ЗАТВОР

ТП  4 0 9 -4 8 -0 5 5 .8 9
АЛЬБОМ 11 Н. 656.61 000 Щ и т о к  К и п ,  и с п о л н е н и е ! .

ТП 4 0 9 * 1 8 -  053.89 
АЛЬБОМ 11 Н. 651 ET К о м у т  для ТРУБЫ

ТП 409 *18 -0 53 -8 9  
АЛЬБОМ 11 H664.ET.000

опп -г
O n " 1' *  lo o x T s .5 . . .  85

ТП 4 0 9 -1 8 -0 5 5  85 
АЛЬБОМ 11 Н.665.ЕТ. 000

о п п -г
Оп о р а  щ о т т — •

ТП 4 0 9 -1 8 -0 5 5  89 
Альбом И  Н .6 6 1 Е Ш 0

о п п - г
О п о р а  ю о х 133

П Р И А А Г 1а е м  ы е д о  к м  м  е н т ы
ттсо V. сои саз, со7; сор; сощ еоп) 
cars; соп , cots; еогг; c o tj, cots;

Ш Ш '  Ж з Г У Ы Р * ™

С п е ц и ф и к а ц и я  о бо руд о б А Н ия
КАМЕР ТИПА 1 , «, м , «У,

ттсог; evy;co»;cos, cro;eort;ro*  
cars; с о /»; c o ts ; сагг.согг.ооъ  
c a t»; СО ЗО , соз'/; C O JS , c o s t : 
CO<to. С О  V 2 : c o w : С О  ■Оs

Сп е ц и ф и к а ц и я  арматуры  и 
м лт с р  и а л о е .
к л м е р  т и п а  г .  I .  ■ ! .  1 . 1  з

Й н Г

ГйТГ Г отлиб
Нлч.отл н а р е к

Инж Полозова

К м с т и т у ВНИИ: езовет щ

±^=_

П р и в я з а н

т п  409-г г - 053.аз т т
К а м е р ы  п е г и о д и ч е с к о г о  действия для т е п л о в о й  о б р а б о т к и  
изделий из тяжелого и легкого конструкционного бетонов

СТАДИЯ.

_  О б щ и е  A A H H w e

ш г Аистов

ГиПРОСТРОММ AU1
- г. И о с к в д

Ф о рм ат  А2.



в  в е д е  н  н е

Те плова*, обработка изделий может проводиться как 
с применением н о р м а т и в н ы х  режимов тепловой обра­

ботки (подъем т е м п е р  ату  ры с t ,  до t t * и зо тер м и ­
ческое выдерживАние при t z -  c o n s t , охлАждение с 

принудительной вентиляцией кАмерыУ, т а к  и с при­
м е н е н и е м  энер госвере г а кип их Режимов (подъем 
темпердтуры с t ,  до t t ,  те р м о сн о е  в ы д е р ж и в А ­

ние с естественны м  осты&Анием). Во втором  
с л у ч а е  вентиляционнля о с т а н о в к а  не ЗАдейству- 
ется-

В случае прим енения заказчиком КАмер по 

н а с т о я щ е м у  проекту только с термосным выдержи- 
ВАнием изделий не требуется устанавливать следу­
ющее о б о р у д о в а н и е :

1. Вентиляционную о с т а н о в к у  с вентиляционны­
ми К А Н А Л А М И  ;

п р и т о ч н ы й  и вентиляционный водяные затворы, 
КЛАПАНЫ УПРАВЛЕНИЯ ими и ТРУБОПРОВОДНУЮ АРМА­
ТУРУ к н и м .

П ри этом необходимо установить дыхательную 
т р у б к у  п р е д  о т в р а щ а ю щ у ю  п о в ы ш е н и е  д А в л е н и я  

В  К А м е р е  и  о т к о р р е к т и Р О Б А т ь  с т р о и т е л ь н ы й  

и э л е к т р о т е х н и ч е с к и й  р д з д е л ы  п р о е к т л .

Тепловой расист выполнен и н с т и т у т о м  ВНИИже- 
лезобстон д л я  н о р м а т и в н ы х  режимов тепловой 
ОБРАБОТКИ

В н а с т о я щ е м  п р о екте  д а н ы  чер теж и  клмер и блоков 
К А м е р  т и п а  ( А л ь б о м  i ) .

ОгрдждАющие конструкции КАмер выполнены в 
монолитном и сборном кеРАМзитоБСтоне ( Альбом 3).

Ч е р т е ж и  нвстандартного оборудования клмер 
Т П  M09-5L8~053c89 ( а л ь в о м И ) .

^АКАЗНЫе спецификАЦИИ НА НеСТАНДАРТНОе обору­
дование  и м л т е риалы  по теплотехнической части 
— Альбом 12..

О б о р у д о в а н  и е  к л м е р  
Об о р у д о в а н ие клмер всех типов у н и ф и ц и р о в а н о . 

Чертежи клмер ра зра бо тан ы  с применением для авто math  чес кого 

РЕГУЛИРОВАНИЯ электронного БЛОКА „Р -3 1 м ”  с КЛАПАНАМИ ТИПА 

£5ч9Ч0нж на паровом вводе-Д^ЦО (шины 1,Ц,Ш,П|)-1^50(гипыУ,ур, 
НА ПАРООТсосе -  Д у  1S.

На паровом вводе ЗА регулирующим клапаном установ- 
ЛеНА АРОЬСеЛЬНАЯ д и а ф р а г м а  для о гра н и ч ен и я  м а к с и ­
мального  часового  расхода  пара ( пропускная способность 
клапана  Ду50 при избыточном длвлении 0,1 мпа-  1Чоо кг |час). 

Дилметр отверстия д и а ф р а г м ы  принимдегся по рас­
ч е т у , исходя из м а к с и м а л ь н о г о  часового  расхода 
пара  в период подъемл те м п е р д тур ы .
Ос т а н о в к а  д и а ф р а г м ы  предотерАщдет выброс пара из  
к а м е р ы . П ар в кдмеру поступдет через перФоРи- 
ровлнные с т о я ки .  К а ж д а я  кам ера  оборудована  п р и ­

т о ч н ы й  и в е н ти л я ц и о н н ы м  водяными з а тв о р а м и . 
Затворы преднАЗидчены для герметиздции внутреннего 
о б ъ ем а  клмеры во время тепловой обработки  изделий 
(подъемл тем пердтуры  и изотер мического или тер­
мосного выдер ж и в а н и я ) и вентиляции клмеры по
о к о н ч а н и и  изо те рм иче ско го  п р о г р е в д  ( при  нор­
м а т и в н ы х  РЕЖИМАХ ОБРАБОТКИ).

К о н с т р у к ц и я  п риточного  затвора  позволяет поддер- 
ж ивать  избыточное ДАвление в кдмердх во вре­
мя тепловой о б р а б о т к и  в пределдх  150Па.

При п о в ы ш е н и и  д а в л е н и я  паровоздуш ная  смесь вы­
х о д и т  из к л м е р ы  ч е р е з  приточны й  з а т в о р , при 
э Т о м  пар к о н д е н с и р у е т с я  в н и ж н е м  б д ч к е  затвора.

8  п е р и о д  в е н т и л я ц и и  в э ж е к т о р ы  в о д я н ы х затворов 
подается пар . З а с ч е т  р д з р е ж е н и я ,  с о зд а в а е м о го  эжек­
т о р а м и  в в е р х н и х  ба ч ка х  затворов , вода  из 
н и ж н и х  бачков  п о д н и м а е т с я  по т р у б к а м  в в е р х ­

н и е  б а ч к и  и К А м е р д  р д з г е р м е т  и з и р у  е т с я  . Воздух из

цехл Через п р и т о ч н ы й  затвор п ос т у п а е т  л ка­
м е р у , а п ар о в о з д уш н а я  смесь из КАмеры через 
в е н т и л я ц и о н н ы й  затвор от с ас ыв а е т с я  в е н т и л я ­

т о р о м  и выбрасы В А ет с я  в Атмосферу .
По- о к о н ч а н и и  в е н т и л я ц и и  КАмеры п р е к р а щ а е т с я  

п о д а ч а  пара  в э ж е к т о р ы  з а т в о р о в  и вода из верх­
н их  б а ч к о в  СЛИВАетсЯ ПО ТРУБКАМ в н и ж н и е  
б а ч к и , у р о в е н ь  воды в з а т в о р а х  пр о ве р я ­

ете*  по к о н т р о л ь н ы м  переливАМ- к а ж д ы й  раб пе­

р е д  н а ч а л о м  . т е п л о в о й  ОБРАБОТКИ в кдмере.
При п р о е к т и р о в а н и и  в е н т и л я ц и о н н о й  установки 

р е к о м е н д у е т с я :
д л и т е л ь н о с т ь  вен тиляции  назначать  опытным 

путем из расчета  с н и ж е н и я  темпердтуры металла 
Ф орм и поверхности изделий до tIS-SO°c> требуемых по 
п о л о ж е н и ю  об охрдне  т р у д а .

Ра с х о д  в о з д у х а  на вентиляцию камеры п р и н и ­

м ать  ИЗ РАСчетА 5000 мМчас.
Пр о из в о ди те ль но с ть  вентиляционной у с т а н о в к и  

п р и н и м а т ь  исходя из технологического г р а ф и к а

РАБОТЫ КАМЕР.

Т р п а о в а *  о б р а б о т к а  и з д е л и й .
Те плоноситель водяной насыщенный пар с избыточ­

ным ддвлением 0,2.Нпд перед регулирующими клапДнами.
ТеПЛОВАЯ ОБРАБОТКА ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ „ ОСТРЫМ”  ПАРОМ,
имеющим непосредственный к о н т а к т  с изделиями. 
П роцесс  тепловой о б р а бо т ки , включая  управление 
водяными затворами  и вытяжным вентилятором, ПОЛ­
НОСТЬЮ автоматизирован  („Автоматизация технологических 
процессов. А льбом 2.” ).

Конденсат, образовавшийся в кдмере в период 
тепловой обработки изделий, через г и д р а в л и ч е с ­

кий затвор сбрасывается в ка н а л и з а ц и ю .

Н О М О Г Р А М М А  Д Л Я  П О О О о р А  О И А М С Т Р А  

Эроссельной Д И А Ф Р А Г М Ы  

—^  Ди а м е т р  о тв е р с ти я
10 IS 4 0  1S 30 35 40 45 5
jlTTl'l И ll|l ITTpin Ilf ifjfrftrllf ll̂ l flfl[| 1||1||||||[|||1||||рт1ы1)|||||||||||ц||(||||(||ц|||п[п)|(||||цпг||||'|(гпт{ 

IQO 100 300 Чоо 500 600 ТОО BOO 9Q0 1000 1100 1160 ТЗОО Й( 
Ч асовой  расход  п а р а  [  к г / час ]  _______
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Т еп л о т  б х н и ч е с к и й Р А С Ч Е Т

Цель расчета-определение расхода тепловой 
энергии на кубометр Жетона прогребаемых изделий и 
часового расхода пара 6 камерах периодического 
действия с ограждениями из кграмзитобетона.
2.. Теплотехнический расчет выполнен институтом  

„ВНИИжелезобетон (г.Москва) в соответствии с 
* Рекомендациями по снижению расхоЭа тепловой энергии 

6 камерах для теплоВлажностной обработки железо­
бетонных изделий” (М,,СтройизЭат ^ЭВЦ).

Методика рлсчетл

з .Т е п л о т е х н и ч е с к и й  р а с ч е т  проводится в следу­

ю щ ей п о с л е д о в а т е л ь н о с ти .
3.1. По данным разд.2: "Рекомендаций по снижению 
^аххода тепловой энергии в камерах для тепловлаж­
ностной обработки железобетонных изделий" 
определяется тепловой баланс камер с
керамзитобетонными ограждениями.

З.г. Определяется расход тепловой энергии 6 
камерах по формуле v

-  й л -b Z  d o  М кал |м 3 (t)

•еде Q n -  полезный расход тепл овой энергии н а

разогрев б е то н а  ( с  учетом тепловыделения 
ц е м е н т а ) Q j ,  и  м е т а л л а  ф о р м .Q.M ,
М кал J м ,

^ Q o -сумма непроизводительных затрат тепла, 
М кал|м3 в камерах.

^.Численные значения (^определяются независимо 
о т  ти па пропарочных камер по табл. 1-3 ’’Ре­
комендаций’!

В р а с ч е т е  приняты  следующие с та н д а р т н ы е  
условия: ь

4.1. Расход тепловой энергии на разогрев б е т о н а  

с у ч е т о м  тепловы деления ц е м е н т а  Ц ^ З О М  кал|м 3.
4.2. Расход тепловой энергии на разогрев м е т а л л а  
форм ири м ассе м е т а л л а  на Чм3 б е т о н а

^ м г З т / м 3 Q „  = Z7 М к а л |м 3 .
4.3. Полезный р ас хо д  те п л о в о й  энерги и

Q n - 3 0 + 2 .7 - 5 7  М  к а л | м 3.
4.4. К о э ф ф и ц и ен т заполнения полезного объема ’ , 
пропарочной камеры, определяемый ка к  ч а с т н о е  
о т  деления объ ем а б е т о н а  изделий в плотном  
т е л е  (V$) н а  объем камеры (V*) К3=0,1
4 .5 . Т е м п е р а т у р а  р азо гр ев а  б е то н а  &0°С, 6 t=66°C .
4 .6 . Время актив ной  тепловой обработки (подъем 

те м п ер атур ы  и изотермическая вы держка!

4 Л . Д л и т е л ь н о с т ь  осты вания камеры с з а к р ы то й  
кр ы ш ко й  <С1~ \д т 1 2 ч ) с о т к р ы т о й  крышкой *Сг - 4 ? 5 ч •

5. Непроизводительны е затраты тепловой энергии  

в ка м ер ах  с керамзитобетонными ограждениями , 
М к а л |м *  о п р е д е л я ю тс я  п у тё м  суммирования 

отдельных ко м п о н е н то в  теплового б аланса за 
полный ц и к л  тепловой о б р аб о тки :

Г  Q o ^ Q ,  + Q i  + Q 3 Q h , W

где Q j -  потери тепла через надземную часть 
наружных стен за время активного  
пропаривания-,

-потери тепл а при остывании наруж­
ных стен после прекращения подачи 
пара с учетом остывания в течение 
выходных дней-,

Q } -  п о т е р и  т е п л а  при осты вании  перего­
родок*,

Q4- потери тепла в грунт за полный 
цикл . тепловой обработки, включая 
время выдержки изделий в закрытой 
камере без подачи пара.

С л а г а е м ы е  формулы (г) м о гу т  вы ть пред став ­
лены в виде

О ~ Ч м f r - F i  
Ч< ' Kr V* ~ Vs 1 кал | м3, (з)

ы

Q = - ( ^ О . З Л з К г
Vs

1 М кал|м3
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г^е V *  -объем пропарочной камеры по Внут­
реннему обмеру, м3 ;

V j - объем бетона изделий [ в пло тном теле), 
загруж аем ы х 6 камеру, мг ;

Fi -  наружная поверхность пропарочной 
камеры выше нулевой о т м е т к и  (по 
наружному обмеру), м1 ;

“ площади перегородок , мг  ;
Fз -п л о щ а д ь  соприкосновения стен  и 

Энища камеры [по наружному обмеру) 
с грунтом , м1 ;

^  -удельные потери тепла с наружной 
поверхности ^  га  Время активного .

, пропаривания ) М кал(м2 ;
Cj^-уд ел ьны е потери тепла с наружной 

поверхности F1 при остывании после 
прекращения подачи пара ,М  кал [м1 ;

О, —т о  же, при остывании в течение 
* выходных Эней, М кал |м г ;

^  — удельные потери тепла с поверхности 
перегородок при остывании после 
прекращ ения поЭачи пара, М кал | м1 

(Г1 - т о ж е ,  при остывании 6 течение  
'  выходных дней, М кал |м г ;
<Jr4 -Ц ель ны е потери тепла в грунт с 

поверхности F3) М к а л |м г )

П р и м е ч а н и е м ,  при р ас ч ете  V k , ^ , ^ 1 , ^ 3  
кам ер , секционированных в блок, уч и ты в аю тся  

г а б а р и т ы  всего б л о к а .
г.Если расчет ведется для блока камер с различ­
ными коэффициентами заполнения К 3 отдельных 

камер, величина К3 определяется как средневзвешен­
ная по объему прогреваемого бетона.

б. При нестандартны х условиях на компоненты  
теплового баланса вводятся поправки.

6.1. При увеличении (уменьшении) металлоемкости 
форм (^ н ) на 1т |м 3 расход тепловой энергии на 
нагрев м етал л а форм ( QM) увеличивается (умень­
шается) на 8Мкал|м* (Например,при ^И-З ,5т|м 3 

C[ri= 17+ 0 ,6 x 8 -З Ш  кал/м3) . 
вЛ. При значении ф актического коэффициента 
Заполнения камер К 3 ? отличного о т станд арт­
ного значения К3-0,1 , на величину непроизводи­
тельных потерь те п л а  £  QU вводится 
поправка по формуле *.

Z Q ° = — ~ | г  г М кал  |м 3

1 . Исходные данные, расчетные параметры и 
расчетные базовые значения расхода тепловой 
энергии по компонентам теплового баланса 
Эля пропарочных камер приведены в 
та б л и ц е  1 л и стб

В та б л и ц ах  L ] В ,  Н “ соответственно  
длина, ширина и высота камеры по внутрен­
нему обмеру , м *, h -заглубление д ни щ а  
о тн оси тел ьн о  нулевой о т м е т к и , M j 
f t - тол щ и на стен  ограждения из 
керамзитобетона , М . Таблица 1 -с м . листб  
S. По удельному расходу тепловой энергии 
и Времени подачи п а р а . в камеру , 
определяют часовой расход пара &

КГ/Ч
гд е

q _ £ Q  .у$ -и  
LP

V^-объем бетона изделий, загружаемых в камеру 
Т р~ время подачи пара 6 к ам ер у , 6 период 

разогрева , ч.

Примеры  .р а с ч е т а
Р а с с ч и т а т ь  расход тепловой энергии для блока, 

с о с то я щ е го  из т р е х  к а м е р  ( Т и п ! )
В нутренние габариты  одной камеры*. L=7,Z m *

В- 1 ,5 м ; Н -3,5 м.
З а г л у б л е н и е  д н и щ а  о тн о с и те л ь н о  нулевой  

о т м е т к и  К = 0 ,5 и ‘, т о л щ и н а  ке р а м з и т о б е то н н ы х  
о гр аж д е н и й  и перегородок <Г=0Дм .

Д н и щ е - п р и н я т о  из м о н о л и т н о г о  к е р а м ­

з и т о б е т о н а  т о л щ и н о й  150 мм. с под го то в ко й  

и з  б е т о н а  к л а с с а  В3,5 т о л щ и н о й  80мм

Прогреваю тся изделия из тяжелого бетона 
М 100 на портландцем енте МЙОО; масса металла  
форм, приходящаяся на 1м3 б етона, ^ И=3,0 т |м 3 . 
Объем прогреваемого бетона соответствует коэф­
ф ициенту заполнения К3= 0 ,1 .

I  В а р и а н т  р а с ч е т а  (с  использованием 
Рекомендации по снижению расхода тепловой энергии i  

камерах для тепловлажностной обработки железобетонных
издели й , М . , С т р о й и з З а т ,  198Ц).

П р и м е р  1. Р ас ч ет для неутепленных ограждений 
и стандартных условий (разд .1)
В н у тр е н н и й  объем трех камер в одном блоке 

V K=.3*i*B *h  = dx7,2Lxl-l$x3lS *  189м3 
объем прогреваемого б е т о н а  

V $  = • V k = 0,1-189 = 18,9 м3
поверхность наружных стен блока камер выше 
нулевой отметки (без площади крышек)

F,-- ( L + V B  + b . t f  )  ( H - h ) . l  =

Привязан
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U s

=  (7 ,2  + 3 * 2 , 5 + 6 * 0 , 2 )  * ( 3 ,5 - 0 ,5 )  *1 -

^ 9S ,4  M 1

Поверхность д в у х  перегородок (с  одной с то р о н ы ) 

F t = 2 -L * H = 2 ,х 7 ,2 * 3 ,5  = 5 0 ,4  м 2, 
п о в е р х н о с т ь  н а р у ж н ы х  с т е н  н и ж е  нулевой 

о т м е т к и  и д н и щ а
F з -  ( L + 3 B  + 6 6 )  ( h  + 6 ) l + ( L + 2 6 )  (З В  + 4 б )  =

=  (7 ,г + 3 х 2 ,5  + 6х02,)х(0,5+0,2.)х2.+
+ ( il,2 *-2xD ,2 )x (3 *Z ,5+ 4x0 ,Z )= -85 ,34  м 1 

Модуль надземной поверхности блока камер 
F t *  V K = 9 5 ,4 :1 6 9 -О ,SM~* 

по т а б л .1  ( Р е к о м е н д а ц и й ) Q $ = 3 0 H  ка л /н 3) 
по т а б л .З  Мри (JM=3 т | м *  Ц м -^Ч М  ка л /м *’, 
полезный расход те п л о в о й  энергии  

GlK=G t$-t-Q M = 3 0  +  27 = 57 M кал 1м3 j 
По т а б л . 10 уЗельные потери т е п л а  с 1м г 
п о в ер хн о сти  наЗземной части  стен блока ка ­
мер за бремя а к т и в н о го  пр о пар и в ани я  £ог Шч 
(Бремя разогреве* 1 ^ = 3 ,5ч, врем я изотермического 
выЗерживанияй=б,5ч!

t ' U *  - ^ - - ( . « М кса / м 1 j 

т о  ж е , в пересчете н а  1мг  б е т о н а  п о  ф орм уле ( з )

q  _  ( %t + о ,гз! JjL

Q -  Ь lE l .  a  9,48м кал|м3
1 1».9 '

по т а б л .  11 уЗельны е п о т е р и  т е п л а  с 

п о в е р х н о с т и  н а д з е м н о й  ч а с т и  н а р у ж н ы х  с т е н  
п р и  о с т ы в а н и и  после п р е к р а щ е н и я  поЭачи п а р а  з а  
£ { + 1 * И 0 + 4 * 1 4 ч  (п о  т а б л . б 1 п о п р ав о ч н ы й  коэф ф ици­

е н т  равен 0 ,921

2,94 х 0 ,9 2 ^  2 ,7 0  М  кал | м г  ) 
по т а б л .  13 уд ел ь н ы е п о т е р и  т е п л а  

с п о в е р х н о с т и  н а З з е м н о й  ч й с т и  с т е н  при 

о с т ы в а н и и  6 т е ч е н и е  в ы х о д н ы х  Э н е й  
к а л |м г )

у З е л ь н ы е  п о т е р и  т е п л а  п р и  о с т ы в а н и и  

н а д з е м н о й  ч а с т и  с т е н  в п е р е с ч е т е  н а  1м3 

б е т о н а  по ф о р м у л е  ( 4 ] .

f2.1 + P ,2 X 3 ,4 z b 9 S t9 _
|8,9V S .

-  17 ,08 М  кал |м *

по т а б л .  12 удельны е п о т е р и  т е п л а  с 
п о в е р х н о с т и  п е р е го р о д о к  кам ер при и х  

о с т ы в а н и и  после п р е к р а щ е н и я  п о д а ч и  п а р а

С|^ г  5 ,1  х 0 ,92 = 4 ,6 9  И  ка л |м г ;

П,о табл.14 удельные потери  тепла при 
осты вании перегородок 6 те ч е н и е  выходных 
дней. ^

С^3 = 5,85 М ка л |м г ;

уд ел ь ны е п о т е р и  т е п л а  при о с т ы в а н и и  пе­

р е го р о д о к  в п е р е с ч е т е  на 1м3 б е т о н а  ho 

ф о р м у л е  ( 5 )

= ( ^ 3 * 0 ,2  f r s ) ,  (ч,б8+о,г*5,85)х50,4 _
18,9Q

ъ V *
= 15,62 М кал |м ъ j

по т а б л .  15 у д е л ь н ы е  п о т е р и  т е п л а  6  

г р у н т  с 1 м г  п о в е р х н о с т и  З н и щ а  б л о к а  

к а м е р  и ч а с т и  н а р у ж н ы х  с т е н ,  р а с п о л о -  

. ж е н н ы х  н и ж е  нулевой о т м е т к и  

<Ц ггО ,8 5 М  кал (м 1 •,
т о ж е  в п е р е с ч е т е  н а . 1 м3 б е т о н а  по формуле (б)

с у м м а р н ы е  н е п р о и зв о д и тел ь н ы е з а т р а т ы  

т е п л а  в к а м е р е  по ф о р м у л е  ( 2 )

2  Q0 = Q ,f  Q ^ + Q ji-Q ^ e ^ a m ,0 8 i- is ,бг^з,ац=цб,огмкал|м5

с у м м а р н ы й  удельны й расход т е п л а  в камере 

“ Q n ^  Q o  -  5 7 + 4 6 , 0 2 - 1 0 3 , 0 2 М  к а л ) м ь

к о э ф ф и ц и е н т  полезного и спол ь зования  т е п л а  
в к а м е р е

^ ( V E Q *  5 7  ‘. ( 0 3 ,0 2 = 0 , 5 5  

Ч а с о в о й  р а с х о З  п а р а

в I 0 . - V S 4 . 8  ==<001,55 к г |ч
t p  3,5

Пример2. Исходнь(е Занные т е  же, ч т о  и в  
примере 1, но со следующими отклонениями 
о т  стандартны х условий:
К о э ф ф и ц и е н т  заполнения Кз=0,12 
м асса м еталла, форм при хо дящ аяся  н а  

1 м 3 б е т о н а , с̂ м=3,8 го| м3.
Р а с ч е т  произвоЗится ан ал о ги ч но  р а с ч е т у  & п р и м ер е ^  

н о  с у ч е т о м  п о п р а в о к  ( п .б )
П о  т а б л .1  Q j  = 3 0  П к а л [ м 3 ;

По т а б л .З  п р и  ф м = 3 ,8 т  / м 3 ; . 
а > 2 7 + 0 ,в * 8 = 3 3 ,4 М  кал |м 3 j 

V j =  • \ / к =0,12 * 1 8 9 = 2 2 ,6 8  м3 j

Q.n= Q $ t = 30+ 33 ,4 -63 ,4м  кал|м3

Q , -  J i M i l b i l — go м ко^м 1 ;
' г г , 68 ]

Q = М ^ 1 М 5 1 х 5 0 Л .=13 „гМ кал/И? •
гг,бв

П _  0 ,8 5 x 8 5 ,3 4  _ , „
U 4 ----------VLM-------------^ З Л М к а л / м 1

П | 0= 1 ,9  + |Ц ,И  +13,ог + 5 ,2. = 3 8 ,3 5М  ка л /м *

1 а  =Qn +1 Q„ = 63,4 +38,35 = 101,15 М кал/м3
К о э ф ф и ц и е н т  полезного и с п о л ь зо в а н и я  
т е п л о в о й  э н е р ги и

t d n  - Ц  Q  = 63,4 :101,75=0,61

Н о с о б о й  р а с /о З  п а р а .

q , I  q - V f - U  _  101,1511,68-1,8 _ 1iac g кг[ч 
3,5

Р асч етны е значения расходов те п л о в о й  энергии по 

к о м п о н е н т а м  теплового б ал ан са приведены в та б л . 1

Привязан-.

инв. Т П  Ч (М В -0 5 3 .8 9  Т Т
Л И С Т  ,

Ф орм ат® .
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О лрлмет)
б а з о в ы е  З н а ч е н и я  рас ходов т е п л о в о й  э н е р г и и  М к а л | м 1*  б л о к а  С о с т о я щ е г о  *

из одн ой к а н еры , п ри т и п а х  ка н ер ИЗ ОБУ* 
при П

ка-иергал 
липах кс

окировка по коротко 
iMep

л стороне; иг овух
пои

камер (&ло1 
| типах

жировка по длинной стороне) 
самер - Г И5 ЧЕП7ЫР&Х КАМ60 и пи w n in n v  к л м р п

I 1L Ш IV V ! I J ■щ W \П 7 1 I I I  | y i I I  ] Н  Е  | iv  | v  I V i
И с х о д н ы е  д а н н ы е

------------ 1-------------L ________ J  — 1 — 1

L • и 7 ,1 и 1,5 19,5 15,0 7,2 7,2 7,2 в. s 15,0 7 ,2 L . 7 . Z 7 ,2 9 ,5 15,0 7 ,2 7 ,2 7 ,2 7 ,2 8 5 1Г  Г)
в 1,5 3,75 4,24 3,75 4 ,0 3,3 2,5 3,75 4,24 3,75 3,3 2,5 3,75 4 ,14 3,7$ 3,3 2,5 2,5 3,75 4,24 3,75

• э

4 0

10 ,U 

г  х
Н 3,5 3,5 3,5 3,5 4,0 4,0 3,5 3,5 3,5 3,5 4 ,0 3,5 3 ,5 3,5 3,5 4,0 3,5 3,5 3 ,5 3 ,5

4,V

ЦП U ft
h 0,5 -  o.g 0,5 0,5 1,1 1,2 0,5 0,5 0,5 0,5 и 0 ,5 0,5 0 ,5 0,5 1,2 0,5 0 ,5 0 ,5 0 5

0)0 

ft с 1 2
— -ч »о 

1,2S 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 __0,2 0,2 0,2 0,2

и,о

п ?

*>--—  

П9 П 0
Р  А С4 е т н ы е  п А Р А м е т Р ы

U}4. ч*- — W

V k 63 9 4 ,5 (06 ,8 111,56 232 198 126 189 213,6 113 ,11 396 126 189 213,6 223,12 396 189 252 378 4 2 7 ,1 4 46 ,24
V S г « 10,1 19,2 14,9 18 13.1 15,6 41,6 38,4 29,8 П ,в 15,6 41,6 38,4- г < у ___ 27,6 13,4 31,2 ■ 23,1 76,8 5 9 ,6

УСО

п 55,2
F , S3 7 0 ,5 13,44 78,3 108,08 (06,96 107,4 114,9 1П .84 130, S 220,08 79,2 94,2 100,08 101 126,56 95,4 123,6 139,6 1 4 4 ,4 8 К Ц  7 л 47 а он с а
Ft 0 0 0 0 0 0 8.75 13,1 14,84 13,1 13,2 25,2 25,2 15,2 19,75 60 50,4 67,9 76,65 80,08

1D 1| и

85 75

2 »о, 3

ihO

с,), о о 
4Цс ь

Fj 36,74 41,0 51,39 55,2 119,6 110,46 6 8 ,56 89,05 97,1 ЮЗЛ 223,26 6i,o4 83,34 92,35 95,9 174,16 85,34 112,84 153,84 169,9 47 й

140

361, 52

П  0)“

3 2 6 ,1 6
F'/ V k 1.0 0,75 0 ,7 0 0,70 0 ,46 0,54 0,86 0 ,6 0 0,55 0,58 0,56 0,63 0,50 0,47 0,46 0,32 0,50 0,50 0,36 0,34

и  0>0Ч

0,34 0,23 0,27
^ 1 и х 1,5 1,5 и 1,4 1 ,5 1,88 1,5 1,5 1,3 1,5 1,88 1,5 _ L S 1,3 1.S 1,88 1,88 1,5 1,5 1,3 1 U 1 5
Яг 2 ,8 5 2 ,7 8 1,77 2 ,7 7 2,68 2 ,7 2 t i l 2,14 . 2 ,7 2 1Л4 2,73 2,76 2,7 2,69 2 ,69 2,67 2,7 2,7 2,66 2,66 2,66

1,4

2,66 2,66
0 0 0 0 0 0 4 ,Ю 4,74 4,71 4,14 4,70 4,74 4 ,6 9 4 ,67 4 ,6 7 4,55 4,69 4 ,6 9 4,60 М, 58 4 ,58 4,55 4 ,55

% D.8S 0,85 0,85 0,15 0,75 0,75 0,85 - 0,15 0,85 0,85 0,75 0,85 0,85 0,1$ 0,1$ 0,75 0,8$ 0,85 0,85 0,85 0,85 0,75 0,75
_____ &1

3 ,5 1 3,51 3,50 3,50 3 ,39 3,44 3,54 3,46 3,44 3,46 3,45 3,^7 3 ,41 з л о 3,40 3,24 3 ,4 2 3 ,4 2 3 ,2 5 3,25 3,25 ЗИ 9 3,22
_ k _ 0 0 0 0 0 5,91 5,90 5,17 5,90 5,88 5,91 5,85 5 ,83 5,83 5,67 5 ,8 5 . 5 ,8 5 5 ,74 5 Л 2 5,72 5 ,48 5,59

Р а с х о Э ы  т е п л о в о й  э н е р г и и  ио к о м п о н е н т а м  т е п л о в о г о  балаL HCCL 7

Q s 30 30 3 0 30 30 30 30 3 0 30 30 30 3D 30 3D 30 3D 3D 3D 30 30 30 30 30
Q „ 33)8 15 2 0 ,5 2.4,6 31 35 33,1 15 10,5 14,6 35 33,8 15 10,5 14,6 35 33,8 33,8 15 2 0 ,5 2 4 ,6 31 35
Q n 6 3 .1 45 50,5 54,6 61 65- 6 3 ,8 ' 45 50,5 54,6 65 63.8 4.5 50,5 54,6 6 5 63,8 63,8 45 5 0 ,5 5 4 ,6 61 65
Q i 15,11 5 ,0 1 5 ,7 4 6 ,8 3 8 ,40 11,60 и , 94 4,14 4,бо 5,67 12,0 9,54 3,40 3 ,9 2 4,45 6,88 7 ,6 6 7,44 2 ,5 0 2 ,8 2 3,36 4,15 5 ,7 6
Q i г ш 11,8 13,27 18,23 20,16 16,41 20,12 9,48 10,4$ 15,03 17,3 .17,53 7,66 8,78 11,53 15,2 11,69 .13,4 5,5 ( 6,22 8,56 9 ,7 9 12,6

— Q } 0 0 0 0 0 0 3,88 1,86 1 ,17 2,60 3,41 9,$6 3,55 3 ,8 2 5,81 12,35 12,62 12,75 5,29 5 ,97 8,23 И,6 15,03Qm Чо 1,96 1 ,3 1 3,15 5.00 6,01 3,73 1,82 2,15 1,95 6,08 3,31 1,70 2 ,0 4 1,73 4,74 3,1 3,07 1,57 1,88 2 ,5 4 3 ,76 2,61Qo ЦТ, 98 18,84 11,33 28,21 33,56 4 4 ,0 1 40,67 17,3 19,47 26,25 48.8 39,9S 16,31 18,56 14,53 39,17 3 5 ,07 36,66 14,87 16,89 2 2 ,6 9 2 9 ,3 3 6 ,0i  а 111,8- 63,14 71 ,83 81,81 94,56 109,01 104 ,47 6 2 ,3 6 9 ,9 7 80,85 113,8 103,75 61.31 69,06 79,13 104,17 <№ R7 100,46 59,87 67,39 11 OQ 903 . 101,0G 44* 797 828 740 1021 903 838 1SS5 1611 1446 1885 832 1530 1591 141$ 1725 440Л 1612 2989 3105

м ) с з

27 64 39 01 3 3 4 5
— .i 0,51 0,70 ОЛО 0,66 0 ,6 4 0,60 ’ 0,61 0.71 0 ,72 0,68 0,57 0,61 0,73 0,73 0,69 0 ,62  .

иэи

0 ,6 4 . 0,6*1 0,75 0,75 0,71 0,58 0,6*4

РасхоЗ пара на эжекторные воаяные затворы. в ; период принудительной 
вентиляции камеры ^ 2 0 кг1ч) учитывается дополнитель-но.

Привязан-
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А - А  Б - Б  В - В  /для клмер т и п а 1 /

В - В  /для клмер т и п а  !!_;!!i;!Y j

Т ипы 
клмер L L, t 1,

I поо 5.500 300 300 <050
Н то 3TS0 500 500 Ш

. М то Мгчо 500 500 800
jv 8500 3150 500 500 800

Схе

Магистральный

5 отверстий шагом 
500 им фЦмм

Т а р ц ев ы е сто я ки  
для камср типа I  
искл ю чить

Отверстие для стока 
КОИДСНСАТА фбмм

1. М онтажная  с п е ц и ф и к а ц и я -  лист <0
1. ^зел I  . . . — лист 14
з. ^зел « ,  рдзрез Д - Д  f сечения -  лист 15
Ч. Ъ е л  Ё — лист 16
s. Условные оБознлчения — лист 1

Ма г и с т р а л ь н ы й  п а р о п р о в о д

Мв.сскт.

ПРИВЯЗАН

Инв №

гип
НАЧ.ОТД

Инж

Готлиб
ЦАрев 
Белчшкинл
Полозова

ш
J/Оил̂ .

КАмвРы периодического действия для тепловой обработки 
изделий из тяжелого и легкого конструкционного Бетонов

St

ТП Ц09-18-053.89 TT

К д м е Р А _  
ТИПА 1, и ,Ш, {У,

О Б ид и й ВИД- 
Аксоноиетричвскаа ехемА

Стадия Аист Аистов

ГИ ПРОСТ РОМ МАШ 
г. М осква
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Б - Б

П л а н

Типы  
на  мер L Ц
1 14 sol ново

I 1SIB0 3300

М а г и с т р а л ь н ы й ПАРОПРОВОА
г.А ксоном етричгскя* схемл — л и с т 9
* . Т з е » 1  - и и с т г м
Ч.Узел И , рлзрвз Д -Д  , с е ч е н и я  —  лист 2L5
У. 'Изелш — лист 2.6

Т П  409*2.8*053.89 Т ТТИП Готлиб ж
ш ш цлрев
Зль.сект Бемшкинл ^Г%г КАмерм периодического действия да* тепловой ospamtkh 

излелий из тяжелого и мгкога квнст«кционного еотновИиж Полозов л
ПРИВ93АН

Клмерл т и п а ж у
етлди! Лист Листов

р 8
О б щ и й  в и д

ГИПРОСТРОМИАШ  
г М о с к в аИиЕ-Н*

fh  п п м  л г И9
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Т П  Ч09- 28- 053.89 Т ТNM.0U ЦАРев- Ш "ЗА»сект оеишкииА х з ,т Камеры периодического действия вллтелмвой обработки л 
изделий из т е л о м  и легкого мнешкционнога ^«тоно€Ииж. шозов#Г

ПрИ&ЯЭЛН К л и в р а  
Т И Л А  V , VI

СТАвиЯ лиет ЛИСТРА_
Р 9

Л к е о н о н е т и т ш  схем* Г и п р о с т р о м м а ш  
р. Иоеквли«в.м*

__Форм«гА2,
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Б-Б

Типы
КАмер L L,

I 7200 2500

У 7200 3750

ш 7200 42*10
iv 8500 3750

М а г и с т р а л ь н ы й  водопровод

М а г и с т р а л ь н ы й  в о д о п р о в о д

М а г и с т р а л ь н ы й  п а р о п р о в о д

1. М о н т а ж н а я  спецификлция 
I. У злы _ 1 , И
з. Узел Ш, рлгрез Д -Д  , сечения

- л и с т  13
— лист 17
— лист 18

О т в е р с т и е  д л я  с т о к а  к о н д е н с А т л  Ф б  .

к о н д е н с А Т А  в  к л н е р ч  с Ы б

ИНВ.Н*

тип
НЛЧОТА
З я в . с с к т

Ш .

ГОТЛИБ
Царев
Бемткинл
По л о з о в а

е * ’-

ТП  Ч09-28 -053 .89 ТТ
К аморы периодического действия для тепловой о б р а б о тк и  
изделий И5 тяже лотом легкого к д нструкцио  иного Бетонов
5а0к 1“ КЛМЕР Т И П А  Г Д В Д  
Бл о к и р о в к а м  к о р о т к о й  стороне

О б щ и й  В и д ,
Аксйнометрическ.АЯ схемя

Стадия Аист
И

А иегов

Г и п р о с т р о м м а ш  

г. М о с к в а

Ф о р м л т А !
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НУ
поз.

Наименование 6д.
изн.

Нам
един.
кГ.

б  АОк 2?Х Каме*р mumУ Примечи- ние '
HN 
ПО.3.

Наименование е в .

U3M.

Массаедин.
кг.

Блок 25 камер типа приме­чание. т а г -
ii i ¥ — I ---------- -------- f ------- — ш— Ж Жквх-

н
Г1ЛССЛ
01Ц.КГ

кол-
во

НАССА
iiq .w » • 66Ц.КГ во

НЛССА
Ofut.nr

МЛ»
во 060LKT Лол-во

тип 
окш кг

T o J T - икая коаГgo
плссА
ОБЩ КГ

кол-
во НАссА

овч.кг
Кол-
во

шобщ. КГ

f Гритоуный Водяной Затвор шг 58 2 136 2 /36 2 136 2 136 2 /36
Альбам ff 
Шт/./.ооо 28 Переход квОхкоскО гост/7575-83 * ШТ 0,5 к 2 к 2 к 2 к 2

2 Вентиляционный Водяной затвор типа X ШТ12$ 2 250 2 250 2 250 2 250 2 250 Ахьвом Мгэеч/г.ооо 29 Переход К100*50СкО ГОСТ/7378-83* шг 0,8 — __ _ — — — к 3,2
3 Щита* four? исполнение 2 w r кОЗ 2 8,1 2 8,1 2 8,1 2* 9,1 2 8,1

ААЬвамМHSS62T./W30 Переход 980x50СкО ГОСТ17378-88* ШТ 0,6 2 /,2 2 /,2 2 /,г 2 1,2 - -

9
Клапан регулирующий 25 ч 940 нас с электрическим шг 23,0 2 кв 2 кб 2 кв 2 кв 2 кб

31 Переход Э100 х SOCkO ГОСТ/7378-83* ШТ 0,9 - - - - — 2 66
исполнитель ным механизмом А У 25 РУ 16 32 Муфта короткая 15 ст ГОСТ8966- 75 ШТ0,035 /к 0,77 /к 0,77 1к 0,77 1к 0,77 /к 0,77

s
Клапан регулирующий25ч зчонлс с  Электрическим ШТ 28,3 2 56,6 2 56,8 2 56,Б 2 56,6 - - ,

33 МУФта короткая 50ст гост 8966-75 ШТ0,347 к /,388 к 1,398 к /,38В к Ш8 к /,228
исполнительным механизмом Да чо РУ /6 34 МУФта 25 х /5 ГОСТ8957- 75 * шг 0,/47 к 0,588 к 0(599 к 0(5В8 к 0,588 к 0,588

6
Клапан регулирующий 25 ч 940 нас с электрическим шг 35,5 - - - - — — 2 71

35 Контргайка 15 Гост8968-75 шг 0,036 20 0(72 20 0,72 20 0,72 20 0,12 20 0,72
исполнительным Механизмом А у 50 Ру/6 38 Контргайка 50 ГОСТ8956- 75 ШТо(т к 0,635 к 0,596 к 0,ВЯ6 к 0,090 к 0,656

7
Задвижка с выдвижным ШТ 29 2 58 2 58 2 58 2 58 —

37 Угольник ,5 гост8946-75* шг 0,095 к 058 к озз к 0,38 к 0,30 к 0,38
шпинделем Фланцевая ЗОкббр Дуба Рус 38 Уголок В 50 х50»5 гост 8509- 72* м 6,77 1,4 6,5 1,4 5,3 /,к 6,3 1(4 5,3 г 7,54

в
Задбизкка с Ьыдбижным

ШТ 69,5 - - - - — 2 75 39 Уголок Б 75x75x8 ГОСТ8509-72* м 9,02 2,5 22Д52,5 22,552,5 22,55 2,5 22,55 2,5 22,55
шпинделем Фланцевая зоч ббр А У too Ру ю ко Лист  Б-ПН-5 ГОСТ19903-7к * м2 39,25 0,9 33,зе 0,9 35гг 0,9 35,32 0,9 35,32 0,9 35,32

9 Вентиль запорный му<рто8ь/й  ̂ /5хч /дпг Ду/Г Ру/6 ШТ 0,7 9 6,3 9 6,3 9 6,3 9 6,3 9 8,3 к1 Полоса ЦхЗО ГОСТ 103- 76 * м 0,94 6 5,64 8 7,52 8 7,52 8 7,52 /г М
10 Кон дСн самоотводуил терма динами- чес кий к5ч/г нас Ду/s ру /в ШТ 0,3 2 1,8 2 1,8 2 1,8 2 1,8 2 1,8 кг Полоса 5x70 ГОСТ 103-76* м 2,75 к /1,0 5 /3,8 5 15,8 5 13,8 6 /6,3
11  ̂ опп-г Опара мо *  7s,s... 89 ШТ 1,09 — — — i — - - - - - А/ТЬбон /*НШОТ. ООО кз Паронит 2 Гос т 481-80 * не к 0,3 /,2 0,3 /,г 0,3 1,2 0,3 1,2 о,к /,6
12 Опора S li/ r— ШТ 1,57 — — — - - - - - - - Альбом //ншет.оао 4к болт М12х50 ГОСТ 7798-70* ШТ0,05/ 16 0(935 /6 0,9/6 16 0,976 16 0,976 /6 9,76
13 Хомут для трубы ОУ 60 ШТ 0,19 к 0,76 4 0,76 к 0,76 к 0,76 - Альбом//H657.fr кз Болт М/6x70 ГОСТ7798-70* ШТо,/45 32 к, 64 32 4,64 32 к,бк 3Z к,бк кВ 6,96
1k Хомут для трубы dy/aa ШТ 0,23 - — — - к 0,м Альбом // Н657.6Т 45 ГайКа М8 ГОСТ 59/5- 70 * ШТ0,005 8 0,04 В 0,04 8 о,ок 8 о,ок 8 о,ок
15 шг 0,39 2 0,78 2 0,78 2 0,73 2 0,78 2 0,7* к7 Гайка М/О Гост59/5-70* ШТ0,0// 8 0,085 8 0,088 8 P08S 8 0,088 8 0(088
16 Труба 99x3,5 ГОСТ8732-78* м 7,38 9 68, к 9 66, к 9 6в,к 9 ш - кб Гайка м /2  гост59/5-7 0 * шг0,0/5 /6 0f24 /6 0,24 16 о,2к /6 0,24 /5 ОД4
п Труба ЮЗхк гост3732-78* м №6 — - - - — — 10 102,6 к9 Гайка м/6 Гост59/5-70* ШТ0,033 32 /,06 32 1,06 32 /,05 32 /,06 4$ /,я
13 Труба 15 X2J ГОСТ3362-75* м 1,28 30 39, к 30 36, к 30 6HL 33 42,2 кб 68,9
19 Труба 25x3,2 Гост3262-75* н 239 48 №4 54 129,0Ж . 129,0Ж . /29,0 100 239

1. Общие виды блоков камер -  листы / / ,  /2
2. Тех но монтажная ведомость -на изоляцию трубопроводов- лист 30
3. Нестандортизировонное оборудование см. альбом /1 ТГ7 кО9-28-053.89

20 Труба 50x3,5 ГОСТ3262-75* м к,88 47 229,1, 52 253,8 54 263,3 58 283,0 83 403,0
21 фланец 25-10 Гост/2820-20ц ШТ 0,89 к 6,98 4 3,56 к 3,56 к 3,58 к 4 *
25 Фланец кО- /О гост12821- 80 * ШТ 1,83 к 1*6 к Ц8 к ILL к 7,62 —

23 Фланец 50-10 ГОСТ12821-80* ШТ 2,26 — - — к /0,04
2k Фланец 80-10 ГОСТ12821- 80* ШТ 3,67 к /ч, а к /Ш к /4,68 к /489 —

25 Фланец 100-10 ГОСТ12821-80* ШТ к,7 — — — — к / | 3

26 Отвод 90*80СкО ГОСТ17575-83* ШТ 1,к к 9,6 к м . к 9,6 к 5,6 — ______ _____ _____ тиса а/у._____

ТП 4 0 9 -3 8 -0 5 3 .8 9  ТТ27 Отвод 90* 100СкО ГОСТ17375-83*ШТ 2,к - - - - - - к 9,6 Иач- отд ЦрмВ w it
JaS сем t1&Азшгииа / 0 ф Камеры периодического действия для тепловойовлавогш, изделий из тяжелого и легкого ктстоилииоииоат ветпоноГL/нус. /">олспойа

Uni tit

Блосиробка no короткойспирая

Монтажная спецификация Гипрост ром м аш  
i.Moct£c(_ -
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Па й н Сброс хонленсата л канал*зл//*» 
ОСЬ ГРУБЫ 0>Г02*4 НА '$~̂Б~М0 Схем/?

6  О Т В Ё Р С Т ** Щ Г О м У О О н н

<Р 4 мм  \ ^ J Soap рр мррр злмрлвЫуЯ

Тоги СБЫВ СТОЯК»/0Л*
ХАМЕР ТАМ Т А СРАМ ¥»Т6 ̂

МАГНОТРААЬНЫЙ ПАРОПРОВОД

Магистраль##* 
воаопровоа

Магистральный
н аро п ро бо а

Сброс КОН А ОИ САГА в ГА МЕРУ Мл /5
бщрстле ААЯ СТОГА 
ЛАРА РАС АТА 4>БММ

В~в /ААЯ НАМЕР ТАРА ffX7f /?/ Топы
КАМЕР L 1, С е, Сг А

I 7200 2500 300 300 то /350
/7 7200 3750 500 500 800 800
/[/ 7200 4240 500 500 800 800
/г 8600 3750 500 500 800 800

г Монта МИЛЯ спецм*р» клана
2. Узел I
3. Узел У  Разрез л -д . сечем** -  a  apt 25 
it. Узел м

5 - Условные о б о з н а ч е н и я

-  ЛИСТ /8
АИСТ 2 4

-  А  НОТ 2 5
-  ЛИСТ 26
-  ЛИСТ 7

ПН10ЯЗА*

Анр.А?

ГАП
Алч ш
Зяз.еш
Инн-

ГОТЛИБ
Па р о в

Ш у ш к и н а

ПОЛбЗОвА H«&L
Та л е р ы  перноапчеекого аометвмя д л я  т епловой о сгл во г/сн  
полол пи  нз гя м елого  н /t  e r r o r  о  к о н с г р а к ц  пот ного от гонов

s a r s P /t '

тп т - г а - 0 5 з .  8 9 ТТ

блок2-глмер типах,8,ФМ
блок ПРОQИЛ ПО АЛИИНОЙ crvpone

О бщ и* БНА ' * - 
АксономЕТр»чее/сАЯ схема

OMAHA I ЛИСТ
/А

листов

ГИПРОСТРОММАШ
г  МоегвА

холпровлл "РорматА 2
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Т П  Й 0 9 - 2 8 - 0 5 3 . 8 9  Т ТJ tс ш гтп  и ш д  w a r n
в гж гд  е ш р ш о т  
г г е м г г с ш ш д р й д з д —

Клнерм периодического действия дм половой окглкотки 
игделий и> тяжелого и легкого конструкционного бетонов

Привязан: блок Z&KAMCP т и п а Ц  
Блокировка подлинной стороне р  1 « 1
Аксонометрически схсма ТИПР0СТРОММАШ

г  М о сква1Ии».н* 1

Ф о р м а т  №
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ш
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Сол-во
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ЖМассобщ-
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Г
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ШНекиовейЩГ
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Кол­бе
7
ЧесееобщКГ

i
Кол­бе

1НесетобщЛГ

аю<
ти
Кол-

JX
еРтnajНесса

Приме­чание НМ
та.

Наименование 68.
иьн.

Ноес*еЗин.
КГ.

а,
Чаееа
°У-

л он

Ъ

чНессаобщ.U6L—
1

*7;
J
Часа,окц.КГ

1
%■

¥НоесаобщКГ Г

yjНосы, аВм. ЛС .

калmu,
%

*rZЧаееа
Ярине-
чание

4 шг. 65 2 те 2 13В 2 136 2 /36 2 186 3 204АльВом н 2994/f.96028 Перевод К80*40040 ГОСТ77378-63* шт 0,5 4 2,0 4 2,0 4 2,0 4 2,0 — — 6 3,0

о Вентиляционный водяной затвор шт 12* ? 250 2 250 2 250 2 250 2 250 3 375 Альбом <1 2994/9.00029 Переход К100*50С40 ГОСТ17376-83* шт 0,8 - - - - - - — 2 1,6 — —

% Щиток кип исполнение 2 Шг 4. as 9 8,1 2 8,1 2 8,1 2 8,1 2 8,1 3 12,15Альбом /1 HSSS9T.00030 Переход Э80X50 С40 ГОСТ 17378-83* шт 0,6 2 1,2 2 7,2 2 7,8 2 1,2 - - 3 1,3
Клапан регулирующий

46 46 46 -2 46 46 69 31 Переход 9 юа*50С40 гостоз78-83* шт 0,0 - - - - — - — 2 1,6 — —
н исполнительным механизмам АЗ 25 РУ 16

шт 23 2 2 2 с 3 32 Муфта короткая 15 с г ГОСТ8966-75 шг 0,055 13 0,71 13 0,71 13 0,71 13 0,71 13 0,71 18 0,99
Клапан регулирующийЯ5ч ЗОРНОС с олрртричесрим 98,6 99,6 56,6 а OS л 2 64,9 33 Муфта короткая 50ст ГОСТ8966-75 шт 0,397 4 1,88 4 1,38 4 1,3В 4 1,38 4 1,38 6 2,08

5 исполнительным механизмом Л У НО РУ/6
шт SS.3 2 2 2 Ж,6 о

34 Муфта 25* 15 ГОСТ8957- 75* шт 0,147 4 0,59 4 0,59 4 0,59 4 0,59 4 0,59 $ 0,88
Клапан регулирующий25 и 940 HOC С ЭАРмтт/иЯанил* 2 71 33 контргайка 75 ГОСТ8968-75 шт 0,03620 0,72 20 0,72 20 0,72 20 0,72 го 0,72 25 0,9

6 исполнительным механизмам Ду 50 Рн 16
шт35,5 36 контргайка 50 ГОСТ8968-75 шт0,174 4 0,69 4 0,69 4 0,89 *1- 0,69 4 0,69 6 1,04

*7 Задвижка с  Выдвижным 29 о 58 2 58 2 58 з П“Т 37 Угольник. 75 ГОСТ 8946 -75* шт0,055 4 0,38 4 0,36 4 0,38 4 о,38 4 0,38 S 0,67
7 шпинделем Фланцевая За a ssp 

А у во Ру /о
2 5а а /

38 Уголок 6 50*50x5 ГОСТ8509-72* м 3,77 Ь4 5,3 5,3 1,4 8,3 1,4 8,3 2 7,54 г № -

8 Задвижка с  выдвижным шт 59,5
_ _ 2 79,0 39 Уголок 675*75*8 ГОСТ8509- 72* м 9,02 3,5 31,6 3,5 31,6 3,5 31,63,5 31,6 3,5 31,6 5,5 99,6 '

шпинделем фланцебая ЗОч 6Sp 
л  у  юо р у ю  f 40 Лист Б -ПН-5 ГОСТ i9903-  74 * м2 35,25 0,7 27,460,935,3 0,935,3 0,935,3 1 39,25 1 39,25

9 вентиль запорный муфтовый 15 кч 18 П2 Ду /5 Ру 1В шт °<7 9 БД 9 6,3 9 6,3 9 6,3 9 6,3 12 8,4 41 Полоса 4*30 Гост /03-76* м 0,94 10 9,4 12 11,3 12 11,3 12 11,3 14 13,6 15 74,7
10 Конденса тоотбаУ уик термодинами­ческий 95 и 12 нас Ду 15 Ру /6 шт 0,9 1 0,9 1 0,9 1 0,9 1 0,9 1 0,9 1 42 Полоса 5*70 гост 703-78 * м 2,75 4 11,03 5 15,75 5 13,735 13,75 6 16,5 6 16,S
11 ~ опп-г ШОра /оо»759.. 29 шг 1,09 1 1,09 1 1,09 1 1,09 / 7,09 — 1 1,09Альбом Ннбечгт.ооо 43 Поранит 2 Гост 481-80* м2 4 0,3 1,2 а з 1,2 0,3 1,2 0,3 1,2 04 1,60,5 2,0

р Опора ЧТЗ, . шт 1,57 - - - - - - - - 1 1,S7 Лаосом Н 
Н665 £7.000 44 болт М12*50 ГОСТ7798-70* Шт0,051 76 0,976 /6 0,97В 16 0,976 16 0,976 16 а 97624 7f 46

13 Хомут для трубы с/у80 ШТ 0,19 4 0,76 4 0,76 4 0,76 4 0,76 - - 6 1,14АльбомаH6S7ET 45 болт М 16*70 ГОСТ 7798-70* шт 0,145 32 4,6432 4,64 32 4,6f 32 4,64 32 4,64 48 6,96
15L Хомут для трубы dy/OO шт 0,23 - - - - - — - - 4 0,46 А ьЬомН HS51 ВТ 46 Гайка м8 гост 5915- 70 шг 0,005 8 о,оч 8 0,04 8 0,01 8 0,04 8 0,04 12 0,06
15 Диаф рагма дроссельная~/Лиет В-ПН-3 ГОСТ /9904- 74* шт 0,39 2 0,78 2 0,78' 2 0,78 2 0,78 2 0,78 3 5Ц_ 47 Гайка мю гост5915- то»# ШТ 0,011 8 й(йб 8 0,038 8 0,08В8 0Д8В 8 0/388 12 о,в
т Труба 89*3,5 ГОСТ8732-78* м 7,38 12 88,6 /3,539,6 14 103fi 8,8 99Д - - 76 Що 48 Гайка Mf2 ГОСТ5915- 70* шт0.0(5 76 0,24 76 0,24 76 0,24 16 0,24 16 0,24 24 0Д6
17 Труба 108*4 ГОСТ 8732-78* м (0,26 - - - - - - — - /4,51488 - - 49 Гайка м 16 Гост 5915-70* шт

/ У
0,033 32 1,0632 70S32 1,06 32 1,06 32 7,06 W 1,58

18 Труба 15*2,8 ГОСТ3262-75 * м 1,28 53 67,3 66 84,5 69 88,3 68 87,0ВО 102,485 /08.3 50 Труба 133*4 гост 8732-78* м 12,7$ 7,5 79,1 3 38,15 8,3 П6 3 38,193 58,184,557,3
19 Труда 25*3,2 ГОСТ3262-75* м 2,39 42 ш 54 129,1Ж <25,1 54 <29,1100 що 63 /Sop 57 Переход к 125* во сзг гостплв-зз шт /ь! / 1,3 1 1,3 7 1,3 1 1,3 1 1,3
20 Труда 50*3,5 гост3262-75 * м 4,88 47 229,452 853,854 753,8 S3 ЩО82 щг 72 *&,4 52 Переход к 125 */оо с 40 гостпзтв- вз* шт 15 ш _ / 1,5 «

21 Фланец 25- Ю ГОСТ 12820- 80* шт 0,19 4 3,56 4 3,55 4 ЬУ 4 3,66 4 3,56 6 9,34 53
ЩЛ09
шт

JlsL
149 4 7,45 1 1,49 7 1,49 / 1,49 / 1,49 / 1,49ЛМБогПТ

Н667ГГ0Я
28 Фланец 40 -Ю гост 12221- 80 * шг 1,83 4 7,32 4 7,32 4 7,32JL- Ж - - 6 '49S

чту i _

23 Фланец 50- /0 ГОСТ 12831-80* шг 2(2В — — - - - - Н 9,04 ~
24 Фланец 80 - 10 ГОСТ 12821-80 * шт 3,67 4 14,7 4 14,7 4 14,7 4 14,7 - - 6 ЦОЗ
25 Фланец юо- ю гост 12821- 80* шт 4,7 - — - - - - ~ - к 18,8
26 Отвод 90°80С40 ГОСТ17375-8& шт fi9 7,0 5 7,0 5 5 7,0 - - 7 9,8

Отвод 9 0 ° ЮО С4 0  ГОСТ 17375-8$ 8,4
__ _ — - — _ 5 120 '

<й/ шт щи
А*------ тп 409-38- 053. 89 т г

Hav- cm3.
Зав, сект.

*■ йВщие Виды Блоеоё -  листы /У ;  / 5 ;  / 7
2. Технамонтаз/сная Ведомость на изоляцию тру So проводов -  лист 3/ 

. 3. Нестандартизироёанное оборудование см. альбом 11 Т>п- 409-28-0533В

Приёмам

ШЗ.чг

Шж.
Велушкамоч*/>её
Полозове, JTeuaf

Сам еры периодического действия Зля тепловой eSpaBomtu 
изделии из тяжелого и легкого кмепращисннаго Se/natioS
блок 2* ммергпим2ц?',/р}8}3 блокировке, подлинной стороне 
Блок 32 К ам ер  т и п а ! ________

М о н т а ж н а я
специф икация

Стадиу Лист

/&
Листов

ГчпростроммегЩ/ 
2, Моснёа
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План
Сброс kohaehcrtr в канализацию 

О С Ь  Т Р УБ Ы  4 > f Q 8 x k  И А  4 / -  0:  ТОО в-в

лжи.

Типы
КЯМЕР L L,

Т ПВО Z500
W ПВО . 3750

и 7200 то
W 8500 то

/ .  А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  -  ЛИСТ 2 о  
2 .М 0И ТА Ш Н А 9 СПЕЦИФИКИЦИ9 -  ЛИСТ 2 3  
З - У З Л Ы Т ' Л  -  f l H C T Z 7

f  Уз е л  w . Р а з р е з  А -А  с е ч е н и я -  лист 2 8

/а г г р /Х

Т И Ш - 28-053.89  77
Химеры перио&ичессоХо действия am 'тепловой обрябопш ИЗДЕЛИЙ ИЗ ТЗШЕЛОГОИ ЛЕГКОГО КОНСТРУКЦИОННОЮ; БЕТОНОВ

Б л о к  кямер 
типа!  и, я 5

Общий виа

КО ПИРО БАЛ: /С)-н

а т а л ш .
р 19

AHSLQB,.

Г и п р ш р о м м А ш ;
М о с к в а  

Ф о р м а т  А 2>
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Общий вид блока Ц -х  клмер типа Г Д , I ,  nr -л и ст <9 
Условные обозначения  “  лист \

НАМ. АТА
1 а в  се к т
Инж.

Цлрев
Б е и ш к и и л
ПОЛОЗОВА JTeut*

КАнеры периодического действия АЛЯтеяАвввй одеюткн 
изделия из тяжелого и легкого конструкционного итонвв

Т П  Й09-28-053.89 I I

блок ч^кАмер
ТИПА IЯ.Ш ,\У

А к с о н о м е т  р и ч е с к л я  
схема

Сталин Диет Листов

Р  1 0

ГНПРОСТРОММАШ 
г. МОСКВА
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Т и п ы
К Я М Е Р д U,
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7/ 1SQQQ 33QQ

i  И о н т я ж я й р  с п е ц и ф и к а ц и я  л и с т  а з  

&.Ря з р е з  И ' - А ' .
ЙКСОНО М ЕТРИЧЕСКЯ Я  С ХЕМ А  - Л И С Т  2 2

3. Хзлы-1'П -листа!
4 .  У З Е Л Щ .Р Я З Р Е З Д -А , СЕЧЕНИЯ  -Л И С Т  В 8

П р и в я з а н :

Кам еры  периодического  действия для тепловой обработка наг 
делки ка тяжелого и легкого  кт т рзкц иоиного  б е т о н о в ,

л и с т о в ,

И и в. H i

б л о к  Ч  £  К А М Е Р  
т и п  я  V ; YJ .

О б щ и й  в и р , .

стадия Лист

Ш Р П С Т Р П
Г. М о с к в а

Ш №

Ф о р  м я т  я  а
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Т П  4 0 9 - 2 8 - 0 5 3 . 8 9  Т ТЛ -
НАЧ ОТА U.APCB
ЗДВ.СС1СТ Бел^щкинА KAHtPki периодического действия для пЛл«»ои всшоткч 

«делий из тяжелого и легкого консгпкиионнога БетоновИнж. Полозова
Ьр и | я>ан Б л ок 4 5  КАМ еР  

ТИ П А  Y , V]
Стадия лист Листов
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Ял/
паз. Нрименаёание

88.
изм.

Массаедин.
КГ.

г V Ж IX V XL Приме­чание НН
ПОЗ. Наименоёание 69.

и»Н.
Чахса
един.
кГ.

I I Ж /7' 7 У/ Примета-ние*£- Касса
• »

ко А.Во Ноесаобщ.кг
Ноесаобщ.*Г кал - Во Мо$ТКГ ' Т

Насевмщ.Кг t ЧЬееего&ц.КГ Хал-Во Майеобщ.вег Т нейа, 
*£)■ X Наемобщ.ЛГ % МаемКу­бе Массаобщ.кг *%■МассасЬ».кг.

1 Приточный Водяной затВор шг 68 4 272 4 272 4 272 4 272 4 278 4 278 Альбан я 
2S9V//.000 88 Переход К во* кос чо гост/7378-83 * шт 0,5 8. 4,0 8 %0 8 4,0 В 4,0 _ _ — —

2 Вентиляционный Водяной затёор тиоаХ шг 125 4 500 4 500 4 S00 4 900 4 900 4 500 Мьбо* Я 299¥/гм> 29 Переход К100*90С40 гост/7372 -  83* шг 0,8 — 8: 6,4 8 5,4
3 Щиток К и п  исполнение 2 шг 4,05 4 16,г 4 18,2 4 15,2 4 1В,г 4 /8,2 4 16,2АЛьбам Я HtseeziM30 Переход 980*90С40гост 17378-83* шт 0,6 4 8,4 4 2,4 4 2,4 4 2,4 - - - -

ч
Клапан регулирующий 25ч зчо нзк с  электрическим шг 23 4 82 4 92 4 92 4 92 4 92 4 92 3/ Переход эюо *50 с  ко гостпзтв-вз *шг 0,8 . - - - - - Т - 4 3,2 4 3,2исполнительным механизмом №25 РУ 16 32 Муфта Короткая /5 СТГОСТ 8996• 75 шг 0,035 28 1,43 26 1.45 28 1,43 26 1,43 26 1,43 26 1,43

5
Клапан регулирующий2Si 910 нок с Электрическим шг 28,3 4 4/3,г 4 4/3,2 4 143,2 4 т,2 . - - - - *

33 Муфта Короткая 50ст ГОС Т 8968-75 шг 0347 8 2,78 8 2,78 8 2.78 8 2,78 8 2,78 8 2,76исполнительным механизмом Ду 40 РУ 16 34 Муфта 25*  15 ГОСТ8957 -75* шг 0,147 8 1,176 В /,176 В 1.176 8 /,17В В /,/7В 8 /,/76
6

Клапан регулирующий 25i 3 1 0  НОС с электрическим шг 85,5 - - — - - - - - 4 448 4 442 J 5 - Контргайка 15 гост 8968 - 7 5 шг 0,03В38 1,57 38 1,37 38 1,37 38 1,37 38 1,37 38 1,37исполнительным механизмом Ду 50 Ру 16 ■ 36 Контргайга 50 гост8968 - 75 шг 0,174 в 4,39 8 1,39 8 /,39 8 1,39 6 /,39 6 4,39
7

Задёижха сёыдёижным шг 29 4 пб 4 116 4 /16 4 4/8 - - - - 37 Угольник 15 ГОСТ8946- 75 * шг О(095 в 0,70 8 0,76 8 0,76 6 0,76 8 0,76 8 0,75шпинделем Фланце За я 30 Ч 66р Ду 80 Ре ю 38 Уголок Б 50* 50*5ГОСТ8509-72* м 3,77 3 41,3/ 3 11,3/ 3 11,31 3 /1,3/3,5 /3,23,5 13,2
8 Задёижха с ёыдВижным шг 39,5 - - - - - - - - 4 158 4 158 39 Уголок 6 75* 75*8 ГОСТ8509- 72 * М ' 9,02 8 72,2 8 72,2 8 73,2 8 72,2 9 8/, 2 9 6/,2шпинделем Фланцевая эочббр Да /00 Рз 40 40 Диет 5-ПН-5 ГОСТ19903-74 * м239,25 1,5 58,9 1,6 58,9 1,5 58,9 4,5SB, 9 2 78,5 2 78,5
9 Вентиль запорный муатобыи 15КЧ 48 П2 Ду 15 Ру46 шг 0,7 18 18,6 4В 12,6 18 48,6 18 18,6 18 18,6 18 48,5 4/ Полоса 4*30 ГОСТ 403-76* м 0,94 /0 9,4 10 9,4 /0 9.4 45 /4,/ 25 23,5 25 23,5
10 Конденсатаотбодчих термодинами- чесхий 05 и 12НЖ Ду 43 Ру4В шг 0,9 4 3,6 4 3,6 4 3,6 4 3,6 4 3,6 4 3,6 42 Полоса 5* 70 гост 4оз - 76* м 2.75 8 гг 10 27,5 /О27,5 /0 27,5 /2 33,0 12 33,0
Н „  опп-г

, - g g g ___ (В0*Ъ9ч*Л9___________ ___ шг 1,09 6 9,31 6 6,54 6 5,59 6 5,54 - - - Альбам*нычегооо 43 Паронит 2 ГОСТ 481-80* м* 4 0,6 2,4. 0,6 2,4 0,6 2,4 0,6 2,4 0,8 3,2 0,8 3,2
12 Опара -;<т<вГ~____________ _ шг 1,57 - - - - - - - - 6 9,42 6 9,42 Альбе» я  И88зет. ООО44 Болт М/2*50 ГОСТ 7799- 70* Шт0,061 32 1.95 32 1.95 32 1,95 32 1,95 32 /,95 38 1,95
13 Хомут, для трубы c/ySO шг 0,19 8 1,52 8 1,52 8 4,52 8 4,52 - — - ЗльбалгЯH857ST 45 Болт 4116*70 ГОСТ 7 798- 70* шт0,145 64 9,28 64 9,28 64 9,28 64 9,28 96 0,3 96 13,9
14 Хомут для трубы У у400 шг 0,23 6 1,84 8 4,84 АльЗсмЯHSS7ET НБ ГouKa М8 ГОСТ 5915- 70 * ШГ 0,005 48 0,08 16 0,08 16 0,08 16 0,08 /6 0,08 /60,08
15 Диафрагма дроссельная ^Лист 6-ПУЗ ГОСТ/9904-74* шг 0,39 4 1,56 4 1,56 4 1,56 4 1,59 4 Ш 4 /,56 47 Гайка М10 ГОСТ 5915- 70 * Шт 0,014 16о,по 46 0,17В 16 0,17616 0,176 /60,/76 /60,176
16 Труби 83x3,5 гост 6732-78* м 7,38 27 199,332 236,2 34 23ф 38 236,г - - - - 48 Гайка м , г  гост 5Э15•  то* шг 0,015 32 0,48 32 0,48 32 0,48 32 0,48 38 0,48 32 0,4$
17 Труба f08*4- Гост 8732-78* м 10,26 - - - - - - - - 40 4/0,438 189,9 49 ГойКо М/G ГОС Т 5915- 70я ш г 0,033 64 2,11 64 2, а 64 2,11 6Х 2,/4 96 3,/7 96 3,47
18 Труба 45* Я 8 ГОСТ3262-75* м 1,28 96 ег,з т 131,8 442493,1 443 т е М д /7% 2 МО/79,1

J L Труба 85*3,2 ГОСТ3268-75* м 2Д9 8 4 ш 4062S8.1 408853.1/об Ш .1 £00178,0200 т о

1. Общие ёиды блокоё камер -  листы 49,21
2. Техно монтажная Ведомость на изоляцию ггрнбопроёодоВ -  лист 31
3. Нестандартузироёаиное оборудоёание см . Альбам  / /  Т47 409-28 '0 S 3.89 ,

2 0 Труба 50*3,5 гост3262-75* м 4,88 36 m s 104507,5 408S27,1 4/6SS6,//64 8093464 800А
21 Фланец 85-/0 ГОСТ 18880- во* Шт. 0,89 8 7,12 8 7,48 8 7,18 6 Z48 8 Z18 8 г / г

22 Фланец чо-ю ГОСТ 18881- 80* ШГ. ш 8 (9,61 8 44,64 8 49А1 8 (Щ - ■— —

23 фланец 50-/0 гост 48884-Воя шг. 8,26 - - - — - - - - 8 48,1 8 /в ,/

24 Фланец, 8 0 -Ю гост/8824-80* шт. 3,67 В 89,33 8 29,36 8 29,36 8 - - -

25 Фланец 100-10 ГОСТ18884-80* шг. У, 7 - - — — — — — 8 37,6 8 37,6
26 O m B o d  S O 0SO С40 ГОСТ17375- S3* ШТ. 1,4 12 16,8 12 46,8 42 16,8 / г 16,8 - - - - ТПЧ09-В8-053.89 ТТНоч. O/f/9 SU,
27 ОтВод 90° 400С но ГОСТ17375-83* ШТ. 2 ,4 — — — ' — — — — 12 ш 12 22,8 Jolcetr. Белхшсима /Камеры периодического дейстёия бая теплобой обработки „

Ш Ж . Палолоба JIoju» - tИде ши иь та же лого и легкого калicmnyx ционноео а

Uj-HS

блок 9*камер типаТ.ТЬЩ;Я;4;п

Монтажная спецификация
гз

Гипростронмаш
г.Мосхёо
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Блокировка ро длинной стороне" ' '
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БЛОКА 2  - КАМЕР ТИПА V /) к - к

г, 2 0 0
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Л О б щ и е  в и д ы  к а м е р ы  и  Б л о к а  в  к а м е р  г н и л  I ,  л , /Г/ , . / /  - л н о г ы  7 ,/4 /7  

К А М Е Р Ы  и  б л о к о в  к а м е р  т и п а  f ;  Н  - а и с т ы  6\ /5  
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Б Л О К А  2 * К А М Е Р  Т И П А  I /[', / / ,  У /  И

6Л0КA  S *  КАМЕР ТИПА I  -Л И С Т 1В
J. Сеч ен и я  А - А ,  6 - 6 ,  6 ’ в ,  Г - г , А - А ,  л г - л г  -лист 26

М Ш А - Царев ~ Ж
Злеет , Втшктл
ним- ПОЛОЗОВА 422SS.

ТП № - 2 2 - 0 8 3 .  8 9 тт

Комеры песпоапческого дейст вия д л я  тепловом обработки 
ПЗАЕЛППMg } 0 T * ^ /f% r£ 0 na  л е г к о г о  КОПОГРЗКЦПОП-

К а м е р а  т и п а  I ,  й ,  Ш, & , ? , £ / -  
блок 2*- КАМЕР TflOAlAjU'li/M 

/б л о к и р о в к а  АО д л м а м  о п  егдРоаЕ) 
.__ беек дА.КАмер.М'гл.Е._____

стлан» л п о г

2 4

л  п е г о  в,

У зел  J

К ОПИРОВАЛ

Гипрогшаммяш!
г. М осква . 
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Истоми валить цемент­
ным раствором

2-2

4> 433*4

П Л И П 1 5 0 * № 5 \  
Пристрелить 
к стене ка м ер  

T1-AS

I
г ~ " .......- = = =

\
Г  3 0 0

370 ^

1 -t

ф 89*3,б(ф<М,ч11~ у—т
^  /

3.00 о „
Т ё Щ  , ,1

/7ЛИТУ 1 5 0 г » 5
ПРИСТРЕЛИТЬ К  стене к а м е р ы  

T1-AS

у

40 к /  
/  

Z .

I. Общие в и а ы  к а м е ры  и б л о к о в  к а м е р  ти п а  
л и с т ы  7 , 1 4 , 1  Т
К а м еры  и б л о к о в  к а м е р  типа  у ; й -  л и с т ы  8 ,  13 

2  Мо н т а ж н ы е  с п е ц и ф и к а ц и и  к а м е р ы  типа  Д Д Д Н Д Д  -ли ст  10;
БЛОКА 2  * КАМЕР ТИПА Щ  Щ ; Ш; 41 И 
БЛОКА 3 х КАМЕР ТИПА I - л и с т  18

3 . Р а з м е р  В СКОБКАХ а  АН АЛЗ КАМЕР т и п а  Y ; n

НАЧОТА.
Зав, ctxi
в

ЦАРЕВ
БЕЛУ ш к им  

Полозова
■ jfc Т П  m - 2 8 - 0 5 5 . 8 8  I T

Камеры периодического леисгвняалятепловой обработки мтаШлого и легкого конструкционного бетоновимели*
К А М Е Р А  ТИПА 1,Ж  Ш . Ш - Т . Ш

! З л 1т л% № ^ ,
Б л о к з х к А м е р  т и п а !

УЗЕЛ Л ,  РАЗРЕЗ Д - А ,
сечения

С т а л и я Лист

2 5

Л И С Т О В

Гипрпогроммаш
г.  М о с к в а |
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С /золяция т р у б о п р о во д а  пухисмуроМ

Л ент а п р ор ези н ен н ая  
из оля ц и ом м а я  7

я - л

П е р г а м и н_

I (духш нур \Си/ибка 
/ п родолока
\Кольцо Проволока

И золя ция  т рубопровода полуцилиндрам и 5 - 6

50Р-
Леита прорезиненная 

Лизол яционна н 50 I Ст еклопласт ик

ЛрАИька

ту Н ---------
Т “ Ъ" - - Ш ш
Ц щ г . Й Ж

'ерЩМУН._\Стекию/*лас/пик
Лепта ст альная  

1лалииипиндры полй/е минепалода/пнб/е

и золяция  /р а с о н н ь /х  

у а с т е и  т рубоп р овода

П ряЖ ка З а  го /п обка пряж ки  

Линия гиба

Пергамин

Примечания:
I Пухшнур укладь/боет ся б  оВин или несколько слоеВ  

Во заданной т олщ ине/ изоляции  и  за к р еп л я ет ся  

проболоунь/ми кольц ам и  В м о ч а л е и  к о н ц е т р у бо ­
п р ов од а , а  т а к ж е  у  /р л а н ц е б ь /х  соеди н ен и и  
К онць/ от дел ьн ы х  из д ел и д  £  о п л ет к а х  С сиида/от ся 
п робол  б к о д  -

В. П олуци линдры  и  ц и ли ндрь/ м инералобат ны в укла- 

ды даю т ся  н а  т рубоп роводы  б  один слои  и  закр еп  - 
ЛЯЮтся бан дао/cQMu из ст ал ьн ой  лент ы с  пряЖ ками

3. Покрыт ие ст ек л о п л а ст и к ом  дол ж н о  обя зат ел ьн о  
В ы полнят ься по бы р абн и ба/о/ц ем у  сл он / и з п ергам и на  
В ь/рабни бан/щ ии с л о д  у к л а д ь /б а /о т  н а су х о  с  

н ах л ест к о й  б  50мм. п о  продольнь/м  и  п оп ер еч н ь/м  
ш б а м  и  з а к р е п л я ю т  ч е р е з  S oOmm и зол я ц и о н н о й  

л ен т о й , и /б 6 / с т е к л о п л а с т и к а  п р о к л г и д а н /т  
л а к о м  X e - 7 3 Lf

4. В  т а б л и ц е  ц и р р ь / н а д  черт ой  д а н ь / д л я  изоляции  
пухш нуром  и з м и н ер а л ь н о й  д а т ь /б  о п л е т к е  * /5  
ПрЯМсеа(7УЗб- /695-7% ) п о д  ч ер т о й  ~ д л я  и з о л я ц и и  

п о л у ц и л и н др а м и  и з  м и н еральной  Ват ы н а  си н т е­

т ическом сб я зу /о и /ем  ( ГОСГ 23208-33)
5. Т аблица о В ъем об  и з о л я ц и и  л р и б е д е н а  н а  

л и с т а х  3 0 ,3 )

ъхи/ння \С т еклопласт ик

/< ?!& # //

777 Ч0 9 -2 8 - 0 5 3 .8 9  ТТЧач.аг/ Uaop( м
iaS.CUrUaJ*Ut

i
Омоюба.

Ко*epvпора одическом действия для me/хпо/ой обработки ; 
илдмии иъ гпяжелогоилегкшяонс/рукфон/ого сетвноо'puffязон * Камера и 5 л  оси  _ _ 
камер 7илй1фд;в/!/Г,)Ц

СтадияЛист. Ouc/not
Р 23

Т/нЗ. А/*------------
техномонтаиснйя Ведомость ча изоляции 7fltfOO/7poSoffof

Узлы о  сечения
Гипростроммаи/ 

г. Моек до.

Формат Л2'



Диа-
мепр

т -
Аз

Диа­
метр

Т *
А “ор-

Алина
трубо­
прово­
де*

изоляционный слой Покровный слой
Тол­
щина
изоля­
ции

Вид
иЗОЛЯ-
ции

Поверх­
ность
трубо­
прово­

дов

Объем
изоля­
ции

Повер& 
ноеть 

изоля­
ции

Лента
M-H  

0,7*20 
ГОСТ f 

3550-73

прожни, 
лист  
В -пн -0,8
ГОСТ

19904- 74*

Прово­
лока 
0,8*1 
ГОСТ л 

3282-74

Перга­
мин
0-300
ГОСТ

2697-81

Стекло-
пластик
П/.б-н
145-80

Лента/ 
пол-ю 
ГОСТ

2182-78

Лак 
кВ- 784 

гост л
73/3-75

мм мм м мм м2 м3 м * КГ ш,\ * • кг м2 М2 м КГ
камера типа 7

15 В 1,3 /7 20 ' П8Я- /
ШПя/
/шли* 

/  еш

1,1 0,05 3,5 — — — 0,004 3,6 3,6 16 0,1
ВО 09 У чо У У , 0,4 5 0,05 0,004 3,6 3,6 /6 0,1

итого/ 2,8 6,3 0,4 5 0,05 0,008 7,2 7,2 32 0,2

камера типа F

15 21,3 21 20 Р9Я-, /  
Аымт

1,4 0,06 4,1 — - - 0,005 4,9 4,5 20 0/2

80 89 40 8,5 S 0,05 0,004 0,5 4,5 2D 0 /2

итого; 3,5 8,2 0,5 6 0/75 a,of 9,0 9,0 40 0,24

кам ера т и па  В

15 21,3 г г го ш - /(ШХРуС... 1,5 0,7 4,2 — — — 0,005 4,7 4,7 21 0,13

ВО 09 40 /ци/ш*- 
'  8РЫ У и Ф И * г,в У г / 0,5 6 0,05 0,005 4,8 4,8 г г С112

итого: 3,7 о/ э у *Уи,05 8,6 0,5 8 0,05 0,0/ 9,5 9,5 43 0,25

камера типа /у

15 21,3 22 20
2ям- /
'тар/ 1,5 0,07 4,2 — — — 0,00/ 4,7 4,7 г / 0,13

ВО 89 40 / У ' У 0,5 6 0,05 0,004 4,5 Г  4S 20 0,12

итого: 3,7 ^ 5 8,3 0,5 6 0,05 0,01 9,2 9,2 41 а, 25

камера типа У

15 21,3 27 го ши- /  
шпор/Ш4У-/ш,мм- '  Рвы

1,8 0,06 3,2 — — — 0,006 5,7 5,7 26 0,16

100 108. у 50 у У / 0,8 Ю 0,1 0,008 - А *  , 5,8 26 0,16

Отаго: 4. Б *J< , ■ 10,4 0,8 ю 0,1 0,014 11,5 11,5 52 0,32
—

К ам е *>nf т и па  V/

15 21,3 25 го
Пая- /  
тар/ 1,7 0,08 4,8 - - — 0,006 5,3 9,3 24 0,14

100 108 У 50
Лявву

/дш « У у У 0,8 10 '0,1 0,007 5,4 5,4 25 О,/5

ит ого: i t ЬПУГ.
S /O jl 9,7 0,8 10 0,1 0,013 /0,7 10,7 49 0,29

1. камера и блоки камер -  листы 7,8,11, *2 

г. У злы  и сечение  -  лист 29

Диа­
метрпумы
А*

4ча-метр
траты
Анар.

Длина

&

иголяиионный слой Покровный слой
Толщи­на
изоля­ции

ВиЗ
изоля­ции

\

Поверх- 
моста 
траЪо- прово- 
дов

Объем
изоля­ции

Поверх­ность
изоля­ции

Лентом-н0,7*20 ГОСТ*  3560-73

Пряжка, Аист 
Б-ПН-0,8ГОСТ
19904-74*

Прова­лом 0,8-1 ГОСТ * 3282-74

перга­мин17-300ГОСТ
2597-83

Стекло­пластик 
ТУ-6-11- 
146-80

Лента J  пол-С ГОСТ*  
2162-78

Лек 
28-784 ГОСТ щ 
7313-75

мм мм м мм м2 м3 м2 КГ шт\ кг КГ M2 М2 м КГ
Б лок 22- камер г,пипе J Lблокировка по короткой стороне

15 21,3 30 20 Лая-/ г 0,09 5,8 — * — — 0,007 6,4 6,4 29 0,17
80 89 у 40

УРН*
/ я г

0,06Уу о ,о з **Уг/г 0,6 в 0,1 0,005 5,4 5,4 25 0,14
Urnо го : 4,5 0,15 У ' у  0,03 10,7 0,6 В 0,1 0,012 /г 12 54 0,31

блок в  & камер типа J1 Блокировка по короткой стороне

15 21,3 30 20 Пия- /
шн*л/
/шли*-

2 0,09 5,8 — — — 0,007 6,4 6,4 29 0,17

80 89 у 40 0,6 8 0,1 0,(706 5,4 5,4 25 0/4
итого: 4,5 °j!̂ £/b 10,7 0,6 в 0,1 0,012 12 /г 54 0,31

К ~ш
блок 2 “ камер типа ш Блокировка по короткой стороне

15 21,3 30 га Пая-шаар//бон
Л т

г 0,9 5,8 — - — 0,007 6,4 $4 29 0/7

80 89 У в 40 о, а з у * У0,08 гУ < 7 0,6 8 о/ 0,005 5,4 5,4 85 0/4
итого: 4,5 0,15 У ' УО,ОВ 10,7 0,6 8 0,1 0,012 /г /г 94 0,31

блок 85 камер шиna IV Блокировка по короткой стороне

15 21,3 32 20 пая- /  шар//Воль
/ГАГ

2,1 0,1 6,2 — — — 0,008 6,8 6,8 31. 0,19
80 83 У 50 У " У / , гУ й 0,6 8 0,1 0,005 5,4 5,4 25 0,74

итого: 4,6 о,1бУ  у о ,о б 11,1 0,6 В 0,1 0,012 12,2 12,2 56 0,33

блок 2 *  камер типа V/ Блокировка по pop от к ой стороне

15 21,3 40 20 пал-
т а р /

/Зол *

Л с

2,7 0,12 7,7 — — - 0,01 8,5 8,5 39 0,23

100 108 У 50 У / , О .пу'
2 м 1 12 0,1 0,01 7,2 7,2 32 0,2

итого: 6,1 14,3. 1 12 0,1 0,02 15,7 *5,7 7У 0,43

■ -Л ,..
Нем cm3 и м е в Я *
За5. сект Белашхина
и *ж . Полозова ЗГаан-

Пвибязст

- -

UhS.HS

____________________________________ / ? * * * / ,

7 7 7  409-28-053.89 ТТ
к ан вр ы  м р и а З и ч есм ео  d tO a n S u a  Л т  т еп л еЗ ой  oBpatSam *u р  
изЗелой  и л  п т с е л с е о  и  лее/еого к ом ст ра лц и ом н ого  б е т о н о в

Камера m unuIJiS iS iliS*  
Блок г  * камер типа /;£;$; &•& 
/Блокировка по короткой аоры*)
Техно моя та., на изоляцию /трубоор̂  

Таблиив

3D



изоляционный слой Пакоовный слой
Диа­метртруоы
АУ  '

Диа­метртрубы
Анар

Длина
Дово­дов

Толщине
изоля­ции

Видиюля-ции
Поверх­ностьтрубо­прово­дов

Объем
изоля­ции

Поверхпосту
изоля­ции

. Лента м-н o,7 я eoГОСТ , 3560-73

Пряжка,  
-лист в-ПН-0,8

• Г0С Т *  19904-74*

Прово­лока
0,8-1ГОСТ

>3282-74

Перга­минп-зооГОСТ
' 8В97-ВЗ

Стекло­пластик
79-6-1/
/45-80

, Лента! 
' пол-ю ГОСТ 
8/62-78*

Лак
т-784ГОСТ
7*3-7/

мм мм м мм мд м3 м* кг шт кг КГ мд мд М КГ
Блок 8 -  камер типа Т . БлокирОкВка па кдлинной сторонк7

15 2 1 ,3 39 80 Пух-
шнур
/Пола-

8,6 0,18 7,5 - - — 0,009 8,3 6,3 36 0,23

ВО 89 / чо 1/ 1 п ° / 3/ г 0,7 9 0,1 0,008 7,2 7,6 38 0,2
IBS 133 / i,5 50 цилин­дры ~ /ot / o i l / i o 0,3 4 0,05 1,1 1,1 S 0,03

итого: 6,5 о, г г /  /0,14 14,9 1,0 13 0,/5 0,0/7 16,6 16,6 75 0,46
' Блок 23 К'амер типа S  Блокировка по длинной сто/ооне
14 2t,3 46 80 пух- 3,1 0,14 8,9 — - — 0,011 9,8 9,8 44 0,87

80 89 > < 40
шнуру
/пт-
цилин­
дры

2</ г р я/ « 3/ l 8 0,9 11 0,1 0 ,0 0 3 8,4 8,4 38 0,88

125 133 Х з SO / i t / io 9 / i t 0,7 8 0,1 — 2,4 6,4 11 0,07

L(того: 8,4 ° / г 18,7 1,5 19 0,8 0,02 80,6 20,6 93 0,56
Врос 85 камер типа Щ Блокировка подлинной стороне

/5 81,3 49 80 ПУШ-ШНУР 3,3 0,15 ■ 9,5 - — — - 0,012 10,4 10,4 47 0,28
ВО 8 9 y i 40 / i 0,/iu 3/s 0,9 11 0,1 0,009 6,4 8,4 38 0,88

125 133 / i t s o
''ПОЛУ-
цилин­
дры / i s / i i / i t 0,8 10 0,1 - 2,8 6,8 13 0,08

итого: 8,8 й,гб/
/ 0 , 2 1 19,7 1,7 21 0,2 0,021 81,6 21,6 98 0,58

Блок 2 - камео типа Jy ВлокироЬ'ка по длинной стороне
. 15 813 48. 20 Пух- 3,2 0,14 9,3 - - — 0,0/2 10,2 /0,2 46 0,28
80 89 •

ш нуру

/ПОЛУ-
1,8 /  /2.0 0,1' /  / ом 0,9 11 0,15 0,008 6,1 8,1 37 0,28

125 133 / i 50 цилин­
дры / i t /йД9 / i t 6 ,7 8 0,1 - 6,4 6,4 11 0,07

Umakto: 8,3 ’/ г 18,8 f,6 19 0,25 0,02 20,7 60,7 94 0,56
к5 АО к 8 3 captee типа И Блокиррвка по S& I ■

15 81,3 SB 20 пул- 3,8 0,17 Ю, 8 — - 0,0/3 11,9 _ 1/,9 54 0,52
100 108 t p l 50

ШНУРу
Уппкйш* и г * */46. 1,3 17 0,13 0,014 10,2 Ю,2 46 0,88

125 133 / i so цилин­
дры > i t /оД9 / i t 0,7 8 0,1 — 2,4 6,4 11 0,07

итого: * 28,2 8 85 0,85 0,027 24,5 24,5 111 0,67
кблок 31 5 камер типа 1г- ____

15 81,3 63 80 Пул- 4,8 0,19 18,2 — - - 0,015 15,4 13,4 61 0,36
80 89 У * 40

шнур
/ркЛкЙш* / г , У*ОДЗЧ /з 1 18 0,1 0,01 9,6 9,6 44 0,26

125 133 So / i s /0,13 ~ /ii 1 п 0,1 — 3,7 3,7 17 0,1
'

итого}/ 10,5 H i г 85 0,2 о,ог5 26,7 26,7 122 0,72

i, кам ера и  блоки Камер - листы 1U, 15, 17, 15,21 

г. Узлы и  с е ч е н и *  л и с т  29

Диа­метртрубы
Ау

Диа­метр трубы 
Д нар.

Длинатруби-
t t

изоляционный слой Покровный слой
Толщи­наиъало­ции

Видизоляции
ПоВерн-ноеть

, Зоб ■

объемизоля­ции
Поверх­ностьизоля­ции

Лентам-н0,7x20, 
ГОСТ # 3560-73

Пряжка, лист В-пн- 0 ,8ГОСТ
/9904-74*

Прово­локао.д-1ГОСТ „  
3232-79

Перга­минп-зооГОСТ
8697-83

стекло-пластик Т9-В-И- 
’ /45-80,

Лента7 
пол-ю 
ГОСТ 

8/62-78{

Лак КВ-759 ГОСТ
7 ,ъ -я

ММ ММ м • мм Мд м3 мд КГ шт I кг КГ Мд мд м КГ
Блок 45 камер типа *Т

15 81,3 70 80 Пум- / шар/ 4,7 о,г/ • 18,5 — — — 0,017 14,9 14,9 68 0,4/
9 m2 

80 89 у * 40 /циы*
/д м »

г д // 5 ,3 ° / 4 i/ i% /  0,3 6,3 89 0,29 0,0/ 16,1 16,/ 73 0,44
1утого: 18,8 88,1 2,3 29 0,24 0,027 3/,0 з/,о 14/ 0,85

Блок 45 камер ти па 2
1S 21,3 73 го ПУХ- /

/ Ч Р

4,9 0,88 14,1 — — — 0,0/8 15,5 <5,5 70 0,98V
80 89 .40 . Ь/нД 2,7 34 0,3 0,0(3 /9 /9 66 0,52

Umого г 31,4 2,7 34 0,3 0,03/ 34,5 34,5 136 0,94
Блок 4* камер типа ш

81,3 I 80 20 ПУХ- /
т'Хт
Z3SE

5,U 0,29 15,4 — - — 0,0/9 17 17 77 0,46
*3
80 89 \ / iz 40 ° ^ s i / i d 6,7 34 0,3 0,0/5 20,8 20, г 91 °<ss_

итого: 15 33,8 2,7 39 .0,3 0, 034 37,2. 37,8 168 1,0
Блок 4 - Камер типa  ZF

/к 21,3 81 80 Пух-  /
ХМУР/

/П т- /цилик- 
'  еры

5,4 0,24 15,6 - — — 0,0/9 17,2 17,2 78 0,97
V

во 89 / г г 40 / г 2,7 39 0,3 0,0/3 19 19 86 0,52
Unюга: 14,4 ° / s 32,9 2,7 39 0,3 0,038 36,8 36,2 > 164 0,99

Б л о к  « -  'Камер типа у

/к 81.3 96 80 Пых-/ 6,4 0,29 18,5 — — — 0,083 20,4 20,4 93 0,56
/ПО

Ы§ ы 

108 /is 50 /ьумм- 
Г  дры / i s е'гм /ч у / в 4,8 60 0,5 0,088 26,8 26,8 119 .-S -3L .

LImoeo 18.6 42,3 4,8 60 0,5 0,045 46,6 96,6 г// 1,28
, Блок 4 - камер типеU L

15 80 95 20 Пух- /ХЯХр/ 6,4 0,29 16,3 - — — 0,083 20,8 20,2 92 0,59

4М 1ПЙ < ° /i SO
/шиш/еры / , г 4,4 55 0,5 0,02 24 24 109 0,66

700 WQ
Unкзго: 17,6 40,1 4,4 55 0 ,5 0,043 44,8 44,2 го / 1,81

/ a rss/ /

Т П  1 0 9 - г а - 0 5 3 . 8 9  Т Т4"t
Ианотд. Uaoei j & 4
Заёсгкл Ввмышлию _ Ф / L Камеры периодического действия для твплобос обработки
инж. Повозова - JCUPf- илошлии ил тяжелого и  легкого комстрекционмого 1оетомое

/U, ./rttMii
блок у *  камер типX  _  _  _  _ -  
блок 93 камерт имгЦ у. ST.3',У-,/1.

Стадий Лист ЛиетоК

Р 3 1

Т ехно м о н т а ж н а я  Ведомост ь 
н а  и зо л я ц и ю  т рубоп роводов. 

Т а б л и ц а
Г и п р аст р ом м аш  

& М оск ва
UmS. H i __________ и.

Типовые проектные решения 409-28-053.89

https://meganorm.ru/Data1/2/2364/index.htm

