
ТИПОВЫЕ ПРОЕКТНЫЕ РЕШЕНИЯ 
4 0 9 -2 8 -0 5 5 8 9

КАМЕРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ДЕЙСТВИЯ ДЛЯ ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИЙ 
ИЗ ТЯЖЕЛОГО И ЛЕГКОГО КОНСТРУКЦИОННОГО БЕТОНОВ

АЛЬБИТ 5

ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТ0БЕТ0НЕ 
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТ0БЕТ0НЕ

КАМЕРЫ ТИПА I I I

КЖ5 КОНСТРУКЦИИ Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Е СТР. 3-13 
КЖ6 КОНСТРУКЦИИ .Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Е С Т Р .-м -23 
КМЗ КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ СТР. Z ^ - Z S

2 5 5 9 1 - 0 5

строительство дачного дома

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/26/postanovlenie_vosmogo_arbitrazhnogo_apellyatsionnogo_suda_ot_538.html


Т И П О В Ы Е  П Р О Е К Т Н Ы Е  Р Е Ш Е Н И Я  

4-09- 28- 05В  89
КАМЕРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ДЕЙСТВИЯ ДЛЯ ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИЙ 

ИЗ ТЯЖЕЛОГО И ЛЕГКОГО КОНСТРУКЦИОННОГО БЕТОНОВ

АЛЬЬОМ 1 ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
ТХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ЧЕРТЕЖИ
ТТ ТЕПЛОТЕХНИЧЕСКИЕ ЧЕРТЕЖИ 

АЛЬЬОМ ? АТХ АВТОМАТИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ
АЛЬЬОМ 3 ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ

ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
КАМЕРЫ ТИПА I

КЖ1 КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
КЖ2 КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
КМ1 КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 

АЛЬБОМ 4  ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 

КАМЕРЫ ТИПА I I
КЖЗ КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ
КЖ4 к о н с т р ук ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е  
КМ2 КОНСТРУКЦИИ м ет а л л и ч е с к и е  

АЛЬБОМ 5  ВАРИАНТ В СБОРНОМ-КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 

КАМЕРЫ ТИПА I I I
КЖ5 КОНСТРУКЦИИ ж е л е з о б е т о н н ы е  
ЮК6 КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
КПЗ КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 

АЛЬБОМ 6 ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 

КАМЕРЫ ТИПА IV
КЖ7 КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
КЖ8 КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
КМ4 КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ

.  п р о е к т н ы й  инстшоилГг J  ъ
« Ж

©  /Одь х/еу ГГ7- s o o q t j /s q s ?

АЛЬБОМ' 
ПЕРЕЧЕНЬ А Л Ь Б О М

АЛЬБОМ

АЛЬБОМ

КЖ9
ЮКЮ
КМ5

КЖ11
КЖ12
KMS

АЛЬБОМ 9 
ЧАСТЬ 1 КЖИ1 
ЧАСТЬ 2 КЖИ2 
АЛЬТОМ 10 
АЛЬБОМ 11 
АЛЬБОМ 12 СО 
АЛЬБОМ 13 С 
ЧАСТЬ 1 
ЧАСТЬ 2 
ЧАСТЬ 3 
ЧАСТЬ 4 
ЧАСТЬ 5 
ЧАСТЬ G 
ЧАСТЬ 7  
ЧАСТЬ 8 
ЧАСТЬ 9 
ЧАСТЬ 10 
ЧАСТЬ 11 
ЧАСТЬ 12
т о м  и  вм

ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 

КАМЕРЫ ТИПА V
КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 

КАМЕРЫ ТИПА VI 
КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗЛЕЛИЯ 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ЗАДАНИЕ ЗА80ДУ-ИЗ ГОТОВИТЕЛЮ UIHTOB КИП 
Н Е СТАН ДА РТИ ЗИРОВАНН ОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
СПЕЦИФИКАЦИИ ОБОРУДОВАНИЯ 
СМЕТЫ
СМЕТЫ ДЛЯ КАМЕР ТИПА I В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
СМЕТЫ ДЛЯ КАМЕР ТИПА I В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
СМЕТЫ ДЛЯ КАМЕР ТИПА I I  В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
СМЕТЫ ДЛЯ КАПЕР ТИПА I I  В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
СМЕТЫ ДЛЯ КАМЕР ТИПА I I I  В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
СМЕТЬ! ДЛЯ КАМЕР ТИПА I I I  В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
СМЕТЫ ДЛЯ КАМЕР ТИПА IV  В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
СМЕТЫ ДЛЯ КАМЕР ТИПА IV  В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
СМЕТЫ ДЛЯ КАМЕР ТИПА V В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ „  
СМЕТЫ ДЛЯ КАМЕР ТИПА V В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
СМЕТЫ ДЛЯ КАМЕР ТИПА VI В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
СМЕТЫ ДЛЯ КАМЕР ТИПА VI В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ВЕДОМОСТИ ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ, ч а с т и  1 ,2

УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН ВД ЕЙС ТВ ИЕ

ПЭДЙзЙиОТ 18. 09. В9 г. Н? 109



С О А

А т Н А И М Е Н О В А Н И Е

— -------- -

С г р .

С О Д Е Р Ж А Н И Е  А Л Ь Б О М А
2

К о н с т р у к ц и и  Ж е л е з о б е т о н н ы е  м а р к и  К $ £

1 О б щ и е  д а н н ы е 3

2 С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  к а м е р  /!&>•> П К Ь .  
У з л ы  1 ,2 .  Д е т а л ь  у с т а н о в к и  к р ы ш к и  к а м е р ы .

k

3 С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  к а м е р  П К / • * > n K k .  
Р а з р е з ы  5 ' 6 .  Уз л ы  ъ „ .  $ , 5

/|.

С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  с т е н о в ы х  п а н е л е й  х и м е р  
ш -  n i c k S

5 . М о н о л и т н ы е  п я с т е й  У м  У м  1 6 7

е
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С  М О Н О Л И Т Н Ы М  У Ч А С Т К А М  
9 м / . . .  И м  К . 8

7 С х е м ы  р а с п о л о ы с е н н я  э л е м е н т о в  к а н а л о в  
К А 1 .Ч  C A k A ’ 9

8 б л А К И  Ф у н д а м е н т н ы е  б <Рм  / ;  Б Ф м  Я  
П л и т ы  П М 1 . . . / 7 М В : 10

9 М о н о л и т н ы е  а н и щ п  M U „  м а Ь  ( я р м п р о в я н н в ) 11

ю
М о н о л и т н ы е  4 н н щ й  N 4 1 . , ,  / . щ  г Прп т ш н Е )  
Р п з р е э ы  f - f , - ,  4- 4. 1 12

11 Ъ а ы Л1 ™ ? £  4 Н Щ Я  Ш "  т  ( т т Ш № ') 13

К о н с т р у к ц и и  Ж е л е з о б е т о н н ы е  м а р к и  К $ С 6

1 О в щ и в  Д А Н Н Ы Е I k

М Н Е

Лист Н а и м е н о в а н и е С г р .

г
С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  к а м е р  n c f...n K if  
У з ЛЫ V, 2 .& £ Т А А Ъ  У С Т А Н О В К И  КР Ы Ш К И  К А М Е Р Ы . 15

3 С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  к а м е р  п с а . . а л  i f .  
Р а з р е з ы  У з л ы  д . . .  в . 19

4
П р и я м к и  П Р 1 „ .  П Р О .
В И Д Ы  л - А  ■ ■■ А " - л " /7

5
М о н о л и т н ы е  п р и я м к и  A P I . . ,  n p k  
( а р м и р о в а н и е ) 18

6
М о н о л и т н ы е  п р и я м к и  П Р 1 „ ,  A P k . С  А р м и р о в а н и е )  
Р а з р е з ы  / - / . . .  / / - / / . 19

7 М о н о л и т н ы е  п р и я м к и  П Н . . .  п р о  ( .а р м и р о в а н и е )  
Р а з р е з ы  /2- /2 ... / 6 - 1 6 .  У з л ы  / . . , .  в 20

В
М о н о л и т н ы е  п р и я м к и  П Р 1 . . .  n p i i .  
С п е ц и ф и к а ц и я 2 1

9
В а л к и  Ф у н д а м е н т н ы е  Б Ф м  f ;  в р м 2  .

П А Н Т Ы  /7/7/ . , . .  п и в 22

10
С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  з л е м е н ш  к а н а л о в

K A l . . .  ( A k A 2 3

К о н с т р у к ц и и  м е т а л л и ч е с с н е  м а р к и  К М д

1
О б щ и е  д а н н ы е  ( н а ч а л о )  
Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а 24

2
О б щ и е  д а н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е )  
Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л А 2 5

3
О б щ и е  д а н н ы е  ( о к о н ч а н и е )
В е д о м о с т ь  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  п о  в и д а м  п р о ш е н 2 9

1)
С х е м ы  о б с л у ж и в а ю щ и х  п л о щ а д о к  
К А М Е Р  П К  { • • •  П К  4. 2 7

. $ К р ы ш к а  к а м е р ы  К С  1- 'Уз л ы  1 > . < 6 2 9

ш м ж ш ш / т ш ж
ш т ш ш т т т

f i Z S ’J ’Jr’A '

ПРИВЯЗАН

-  : „

'Ш Ш Ш Ш З Щ ж



S s A O W Q G T b  Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Г Е Ш Е Н  О С Н О В Н О Г О  К О М П Л Е К Т А

Лй5? Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

О б щ и е  д а н н ы е

1 С Х Е М Ы  Р /)€ П0Л О Ы £ Н И Я  Э Л Е М Е Н Т О В  К А М Е Р  Я & /,„  П К4 
У З Л Ы /, 2.Д Е Т А Л6 У С Т А Н О В К И  К Р Ы Ш К И  К А М Е Р Ы

% е л е  м ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  к а м е р  п к / . .  п к д
Р А З Р Е З Ы  Г Г . . .  5-5. У З А Ы З . . .  S

4 ~Ъ~ХШЬ/ Р А С Н О Л О М Б Н И З  СТЕН О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  К А М Е Р
п к / . . .  п к А

v М о  н о  а  и г а ы е  у  ч а с  т к и  У м / . . .  У м / Б

У*
1*1

~ С п е ц и ф и к а  ц и я  к  т о н о л и г н Ы т  у ч а с т к а м  
//p it . . .  У/4 (8

7
Щ £ М Ы  ^ О Л О Ш Е Н И Я  Э Л Е М Е Н Т О В  К А Н А Л О В

8 ~ Т а Л К Н  Б У Н Д А М Е Н Г Н 6/ Е  6'*РМ  /  ■ 6*Т*М 2 
П л и т ы  П м г . . .  П е г  о  '

9 М о н о л и т н ы е  д н и щ а  м д / ...щ 4 ( а р м я р о б а н н е )

Ш ~М в !10ЛНГ?1т  д н и щ а . Щ / . . . М Д 4  (А Р М И Р О В А Н И Е /  
Р а з р е з ы  / - / . . . 4̂ *4

п д н и щ а  м д / . . . н /д 44а р м и р о &а н н £ )

В Е Д О М О С Т Ь  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И

~ г

И

ц

I

А и с т

4

Н А И М Е Н О В А Н И Е

Ш ц й Ф Н'М АЦИ Я к  с х е м а м  м  с п о л о т  В Н И З  Э Л Е М Е Н '  
ГОС К А М Е Р  П К / - .  Л К  А
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  К Г О Х е М а м  Ра с п о л о ж е н и я  ~  
С ТЕ Н О В Ы Х  ТТЛ Н Е Л Е Й  К А М Е Р  Л К / . . .  Л К  А

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  К  С Х Е М А М  Р А  С П О Д О Ш Е Н Н Я  
Э Л Е М Е Н Т О В  К А Н А Л О В  А*/,.. К Л 4А

ПРИМ ЕЧАНИЕ

С х е м е  К А М Е Р Ы  Л К / С х е м а  к а м е р ы  Л К  В

7200 7200

С х е м а  к а м е р ы  П К2 С х е м а  к а м е р ы  П К 4

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и  п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

О о о з н д ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н щ

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т е /

W e - r - z / v  о И . ы СБОРНЫ Е Щ ЕЛЕЗО б£ ГО Н Ш /Е  К А Н А Л Ы  И
т о н н е л и  и з  л о т о в ы х  э л е м е н т о в

f / m - f 5 в ./
УнИ Т^Лм роЗанньн- зА ^ аааы ы с  щ аелиц м ш - 

fQSETOhHbix консгтхцпн м В  Ер впЛЕН ИЯ ГЕЛИО'
ЛОГИЧЕСКИХ К О Ш т Н К А И Н Н  И 9С ГР О Н Ш

ш о . г - г  В -1-1
П а н е л и  и з  л е г к и х  и  я ч е и с т ы х  
б е т о н о в . Р а б о ч и е  ч е р т е ш и

П Р И Л А Г А Е М Ы Е  Д О К У М Е Н Т Ы

щ и . / И з д е  л и я  С  Т Р О И Т Е  Л Ь  Н Ы Е Ал ь б о м у ^ . /

т .  & л* Ве д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х А л ь б о м /4

7200 7200

/. Р а б о ч и е  ч е р т е ш и  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и и  к а м е р  п е р и о д и ч е с к о г о

f t  М О  h i  О С Т Ь  О б Ь Е М О О  С Б О Р Н Ы Х  Б Е Т О Н Н Ы Х  И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х

/к о н с т р у к ц и и  п о  р а б о ч и м  ч е р т е ж а м  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  м а р к и  (L

камер ЗАПРОЕКТИРОВАНО ИВ МОНОЛИТНОГО

™ J 2

Б Е ТО Н А  
G Т И А Р  O '- 

и н ы х  д а -

Н а и м е н о в а н и е  г р у п п ы

Э Л Е М Е Н Т О В  К О Н С Т Р У К Ц И И
К>ОА К о л - в о ,  м 3 Пр и м е

ч а н и еП1С1т №

f К о н с т р у к ц и и  и  д е т а л и  к а н а л о в 585800 082 ' А ' / е

2 П а н е л и  с г е н о в ы е 583/00 в о V 3 236ц о

51 Е с ё Г О  Б Е Т О Н А  И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н А /3,8Ц Б ф р , г

РИС,ТСн*$хЬа[0 02 кгс/см*)' f* 049 рад (23°); f=  (8  т/м3 
Е - -  /4 7м П а  ( / S O  к г с / с м * ) - !  9 1

о ) ГРУНТО ВЫ Е 6 0 4 6 /  о т с у т с т в у ю т ;  
б) СЕЙСМИЧНОСТЬ РАЙОНА НЕ БОАЕ£ 6 БААЛОВ;
7. Монтан/ сборных конструкций Вести В соответствии с сни/1 Uh/S'80.

м н о й 200мм. ш и р и ­
н о й  
РАМ

ДОБАВКОЙ  
М Е Л Е Й  С  В Н У Т Р Е Н Н Е !

}* н / м $ Ъ ‘

Х О Ь И С И Р У Ю Щ Е И  АОЕАНКОИ / К Н /-У Н . И P W M L  Н Е К И Е  ВЫ Ш ЕУ/ОЦЗД ННЬ/Х Д1 
6 А В 0 К  ВЕСТИ В СООТВЕТСТВИИ С„ РУКОВОДСТВОМ ПО п р и м е н е н и ю  х ъ  
м и  ч е с  к и х  Д О Б А В О К , к  б е т о н у  Н И И  М б  ГОССТРОЙ СССР. С т р о н н з -  
ДАТ т о г .

А И Г Н Ы Е  

К И Е

М И  М Е Р А  Л О В  А Т Н Ы М И _  П Л И Т А М И .

М Е Р ,
ПРИ

Ш г с я

/4 Г и д р а в л и ч е с к и м  з а т в о р  в ы п о л н и т ь  и з  г н у т о г о  ш в е л л е р а  
200ж/0д к/6 Г О С Т  8278-83. f / Р И  У С Т А Н О В К Е  З А Т В О Р А  О С О Б О Е  З Н И М А Н И Г  

о б р а т и т ь  н а  о б е с п е ч е н и е  е г о  г о р и з о н т а  л ь Н О С Г И  и  Г Е Р М Е Т И Ч ­
Н О С Т И  С В А Р Н Ы Х  С О Е Д И Н Е Н И И .  Г Е Р М Е Т И Ч Н О С Т Ь  С Т Ы К А  П Р И М Ы К А ­
Н И Я  Ш В Е Л Л Е Р А  Р  С Т Е Н К Е  К А М Е Р Ы  О С У Щ Е С Т В И Т Ь  З А  С  Ч Е Т  З А  Ч Е ­
К А Н К И  З А З О Р А  П Л А С Т И Ч Н Ы М  Б Е Т О Н О М  К Л А С С А  8/5 Н А  Р А О -  
Ш И Р Я / О Д Ц Е М С Я  Ц Е М Е Н Т Е .

15. П О Д  М О Н О Л И Т Н Ы М И  Ф У Н Д А М Е Н Т Н Ы М И  Б А Л К А М И  В Ы П О Л Н И Т Ь
н у / о  п о д г о т о в к у  т о л щ и н о й  80 м м  И З  Б Е Т О Н А  К Л А С С А  835

а  о д  г о т о в '

п р е д н а з н а ч е н ы
Д Л Я  ЗАКРЫ ТЫ Х О Т А П Л И В А Е М Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Й  в Н О б Ь  С ТР О Я Щ И Х С Я  И  Р ЕК О Н ­
С Т Р У И Р У Е М Ы Х  П Р Е Д П Р И Я Т И И  С ТР О И М  П д у с г Р И Н .

С т р о и т е л ь н а я  ч а с т ь  к а м е р  т и п а  Ш  р а з р а б о т а н а  в  4- х  к о м п о н о ­
в о ч н ы х  с х е м а х ;  П К / -  о д н а  к а м е р а :  П £ 2г  б л о к 2- х  к а м е р ;
П К З -  Б Л О К  А  - X  К А М Е Р )  П М -  Б Л О К  4- Х ' К А М Е Р .

в. В с е  к а м е р ы  и м е ю т  о д и н а к о в ы е  г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы .
А . З а  У С Л О В Н У Ю  О Т М Е Т К У  0.000 п р и н я т а  о т м е т к а  Ч И С ТО Г О  п о л а  ц е -

XА, СООТВЕТСТВУЮЩАЯ АБСОЛЮТНОЙ ОТМЕТКЕ Г-----  <
5. П о  А  К А М Е Р  Т И П А  Щ  П Р И Н Я Т  Н А  О Т М Е Т К Е  - 0.500

I  6. П р и  п р о е к т и р о в а н и и  п р и н я т ы  о л е д у ю щ и е  и с х о д н ы е  д а н н ы е • 
а )  г р у н т ы  н е п у ч и н и с т ы е . н е  пр о с а  д о й н ы е  с о  с л е д у ю щ и м и  т а р  а к т е -

t o ;

в о в л е к а ю щ е й  д о б а в к о й /С Д О ]  И  Г И Д Р О Ф о Б И б И Р У Ю Ш Е И  
Г К Н / -З Д  Г О С Т /0834- 76. П Р И  Б Е Т О Н И Р О В А Н И И  С ТЕ Н О В Ы Х  П А -.  
У Т Р Е Н Н Е Й  С ТО Р О Н Ы  П Р Е Д У С М О Т Р Е ТЬ  ЗАЩ ИТНЫ Й с л о и  т о л щ и н о й  

30 м м  И й т я н / е л р г о  Б Е Т О Н А  К Л А С С А  В/5 Н А  М Е Л К О М  З А П О Л Н И Т Е Л Е  С Г И Д -  
РО ф О Б И ЗИ Р УЮ Щ Еи Д О Б АВ К О Й  T K H f S T  П Р И  Н А Л И Ч И И  Н А  З А В О Д Е -И З Г О Т О В И Т Е Л Е

Т т а е о и  п р о е к т  р а з р а б о т а н  в  с о о т в е т с т в и и  с  д е й с т в у ю щ и м и  

Н О Р М А М И  И  П Р А В И Л А М И  И  О Б Е С П Е Ч И В А Е Т ОЗРЫ вНУЮ  И  П О Ш  ► 
(НПО Б ЕЗО П А С Н О С ТЬ  П Р И  Э К С П Л У А Т А Ц И И  Л Д Р Н И ^С С О Р У М Е /ш } 

П Р И  С О Б Л Ю Д Е Н И И  ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ М ЕРО П РИ ЯТИ Й

/ % ш ы н  m m /S H E p  п р о е к т а  /  И в а н о в а  /  U ^ f -

6ЕГО ИНУЮ

r / J f O A  М О Н О Л И Т Н Ы М  Д Н И Щ Е М  К А М Е Р  И  Л О Т К А М И  В Ы П О Л Н И Т Ь  
п о д г б т о в к у  И З  Б Е Т О Н А  К Л А С С А  В 35 т о л щ и н о й  80м м  П О  с л о ю  
Ф Р А К Ц И О Н И Р О В А Н Н О Г О  К Е Р А М З И Т О В О Г О  Г Р А В И Я  т о л щ и н о й  200м м  
С Р А З М Е Р А М И  З Е Р Е Н  5 / -20м м  Н А  У П Л О Т Н Е Н Н О М  Г Р У Н Т Е .  
лл /8. 4л я  О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  У К Л О Н А  П О Л А  К А М Е Р  В  С Т О Р О Н У  Л О Т К А  
П О  Д Н И Щ У  В Ы П О Л Н И Т Ь  М Е Т О Д О М  Т О Р К Р Е Т И Р О В А Н И Я -С Т Я Н / К У  и з  
Ц Е М Е Н Т  н о - п е с ч а н о г о  р а о т в о р д  С О С Т А В А  / '2, С Г И Д Р О Ф О Б И Я М -

У Ю % £^ б А °7Н У Ю ^ З А С ь /п К ^ П А З У Х  к о т л о в а н а  п р о и з в о д и т ь  п о  
Ок о н ч а н и и  р а б о т  п о  б е т о н и р о в а н и ю  с т е н  к а м е р ,  р а в н о м е р ­
н ы м и  с л о я м и  . т о л щ и н о й  20т 30 с м  с  у п л о т н е н и е м  о д н о в р е м е н н о

C2'*Vft№tL»%№Ef* А° ПОЛУчБ НИЯ ПЛОТНОСТИ ГРУНТА Р Ч Б 5 кн/м*
20. Б о к о в ы е  п о в е р х н о с т и  к а м е р  и  л о т к о в , с о п р и к а с а ю щ и х с я " с

Г Р У Н Т О М . О Б М А З А ТЬ  Т У Ю  П Л А В К И М  Б И Т У М О М  З А  2 РАЗ А  

в Ы М И !К Р А С К А М И .£ П 0 8 £ Р Х Н 0 С ТН  Т .А М Е Р  ВЫ Ш Е П О Л А  ОКРАСИ ТЬ 1Ш Е С Г К0-

гС Л к1? ? ’ ^ Л Ч £ С Г В °  С В А Р К И  А Р М А  ТУРЫ , З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  Н  С О Е Д И Н И  ~ 
Tm a n ^ i J AJ W£HT00 40ЛН/НО С О О Т В Е Т С Т В О В А Т Ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  
(0922- 75, С о  А Р К У  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  542 п а  Г О С Т  Q467- K  

23. В р е м е н н а я  н а г р у з к а  н а  п о л  ц е х а  в о к р у г  к а м е р  п р и н я .

*  24* З А Щ И Т У  О Т  К О Р Р О З И И  Н Е О Б Е Т О Н И Р У Е  М Ы Х  З А К Л А Д Н Ы Х  И  СОЕ­
Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В  в ы п о л н и т ь  В С О О Т В Е Т С Т В И И  СО
С Н и П  2. 03. / Г 35 л а к о к р а с о ч н ы м  п о к р ы т и е м  / Ц .  Ш  г р у п п  * 

25. П р о е к т  о б а  а д  а  е т  п а т е н т н о й  ч и с т о т о й  п о  с с с р  н а  f9S9 г. 
h e . П р и  п р о и з в о д с т в е  р а б о т  п о  б е т о н и р о в а н и ю  б а л о к  п о д  п а к е -

Т И Р О В  Ц И К Л  И  У С Т Р О Й С Т В У  П О Л А  К А М Е Р  Д О Л Н / Н Ы  Б Ы Т Ь  С О С Т А В Л Е ­
Н Ы  А К Т Ы  Н А  С К Р Ы ТЫ Е  Р АБ О ТЫ .

тттпгтп
Ш  '\ Ы н о в л
НАЧ.ОШ. \РЫАКИНА

БЫТЬ ИСПОЛЬЗОВАНЫ  Д Л Я  И З Г О Т О В Л Е Н И Я . С ТЕ Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й . С Т Ы К И  П А Н Е ­
Л Е Й  П О С Л Е  С В А Р К И  В Ы П У С К О В  П О  О С Е Й  В Ы С О Т Е  З А М О Н О Л И Ч И В А Ю Т С Я  К Г -

ш
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ч а н и еЩ ПК2 пкз M i l
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3 л и ст 9

. -
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лЬ

6
0
М 
S Парка

элемента

Изделия арматурные Изделия закладные
Общий
РАСХОД

кг*

АРМАТУРА „ . „ КЛАССА
Всего

арЩГТРЛ--------
КЛАССА п ш м

ВСЕГОAt Аг/Т/С Ail} 8СгЗкп%
378Н82. гост „№884-St ГОСТ S781- 8% met пост
f>8 Итогоf/0 //того р8 Итого-Si-8 -3:8 ГРУЗАтого

Ум/ щ 2,82 2fil 0,24 6,24 496 08 5,76 6.0 9.8
Ум% ¥ ¥ /3,0% /3,0221,42 0 76 076 9,943,11 /3,06 /2,62 22Л
УмЗ в,те 676 13,65/8,66224/ 0,76 0,76 9р4 3,/% /306 /3,02 26, Z
Ум4 016 8,16 2/6/21,6130,37 05% 05% 4,9823% <5 ¥ 0/% 39,2
Ум 5 Цее /9,68 39,6839,68S9,36076 076 9,943,/% /,5 Щ /5(/% 74 f
Ы;Ум7 /068/068 3f,733/J321,4 0,22 0,5% 4р6 23% V Щ 39.6
Ум£:Ум9 /3,3 /3,3 25,9 25,9 37,% 076 0,16 9,Si %/% /'3 >4,26 t$J% 52.3У И to M J H L ELI 21,6 33,% 0,16 0,76 9,94з,/% /,? >4,26/0/2, 48J2
Ум ft /6.9ж iA,7 24,1ж 0,38 Ш 49 7 /.56 6,23 09/ 48,S
Ума ме /4.6 22,1 22,/ 26,1 038 03В 4,97 156 053 09/ Ц 6
Ум!3 Я8 /6,8 24,624,6 4/,4 0,38 038 4,97 /,26 р 782 09/ 406
Ум /4 /9,4 /9,4 24,624,6 >44,o 0,26 /(5% /8 4S8
Ум/S ф /4/630/630/644,320,38 038 491 /,36 ф 7,83 щи

7*Кр
599Ум/6 28%2,82, 2,8%

-  Г  , 
28

В е д о м о с т ь  д е т а л е н

Поз. рек ИЗ
/3 § L w  te

14

~—■
1ч*I Обозначение Наименование Ум//Ум2УмЗУ«4К((М ,'ШЧАи с.Яшм/ПОЛ1 4u/flнетTjzJ/i/И Е ■ ПримечаниеСБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ &Г7"4fct/4/У м шМ __

__ 1СЕТКИ АРМАТУРНЫЕ ~~—— ~— ■-- — — -- —
± к/ним/.о СП Т~ ” ~ -- — — — —- /3.2 кг

_ А. KHMhftQ С /9 ■1 1 ' "——————“ 2/. / кг3 КЮИ/-/20 сг4 т 1 А. 2,— “ 3.93 кг
± ти/ч/.о е/б х т

— А/-- “' 250 КГ5} кт>-».о е/1 т
— — —----- ■ “ /7.0 КГ6_ ШИ/-/2.0 С 2% 1

Т “х
" /38 кг

7_ Н/ни/ч/.о С 20 ~ - “ ,яя 2/. 7кг
8_ КШИН2.0 С 2/ Zj х "5П X

~ 2. 67кг
9_ КМИ/-Н.0 С /3 _ J 1 /7.0 КР

Д ЕТДАИ _
■

Ш <р8А[ГОСТ57В/~8% 9460 х ~ 7Г // /3 /3т 7 ft // V х 8И ь
■ ■ ■ ■ 0.0$ КГ

/1 8-3430 2. % 3 3 3 33Ь Ь 6 4 в 84_ % 1.35 хг
/2 9/оАт Si с гост/0884-8/ е=4оо 21 4 4 4 44 4%_ ~ 46 О, 25 КГ
1 в--4оо /% /% /% /% /% 1 !% 0.25 КК
/± 6-/600 4 4_ 4_4 4_ ±_ 0.99 КР
/5 В-600 21 21 21 21 iL 21 4% ;~4%1%

”
0.37 КГ

($_ Е-500 JT 0/8 кгИЗДЕЛИЯ ВАКА А ДИМЕ _

и /400-/5. ВЫ /40-/1 ! е- 7оо m m -б X X т Т х х х х Т х х 00 КГ
/8_ /400-/2 л/ 6/0->У МП 3/5 / / / /.зкг

£
КН/И/-/0.0 мнг X X 2_ %_ х %_ %_тт ~ т / 0,9 КГ- МАТЕРИАЛЫ . . .

_ 6ЕТ0И КЛАССА 8/5 0/403406506S079079048 US 062IBS06/г4/\IBS ~о/4

*  л о з . i d  С М . о в л о м о е т ь  Л е г а л е н

К П о з . to  П Р И В А Р И Т Ь  с Ш А Г О М  to o  М Ы  П О В Е Р Х  У  И  П О Н И З У  М О Н О Л И Т Н Ы Х  у  Ч А С Т  н о в .

2.  В ы п у с к и  а р м а т у р ы  и з  с т е н о в ы х  п а н е л е й  с в а р и т ь  м е м д у  с о в о й  и л и  о  г о -
РИ З О Н ГА А Ь Н Ы М И  С Т Е Р /Ч Н Я М И  СЕТОК. О Д Н О С ТО Р О Н Н И М  С В А Р Н Ы М  Ш б О М  В Ы С О Т О Й  К *  6 МЫ.

Ц too мм.
3.  С в а р н ы е  ш в ы  д о л м н ы  о в е с п е ч и в а т ь  р а в н о п р о ч н о с т ь  с т ы к у е м ы х  с г в р н / н е й .
4. На В Н У Т Р Е Н Н И Е ' п о в е р х н о с т и  м о н о л и т н ы х  у ч а с т к о в  н а н е с т и  с л о н  г о р к - 

Р Е  Т Ш  Т У / с А  Т У Р К И  Т О Л Щ И Н О Й  20 м м  и з  ц е м е н т  н о -  п е с ч а н о г о  р а с г в о р а  с о с т а в а  / • '/  С Г И Д Р О -  
Ф О В И д И  Р У  Р О Щ Е Й  А  О  В А В К О Й  Г / С Н / -94.

7/Щ в а Ш Г

/ < 7£ < Р Р / & Г И Н В .Н Е
■ ■
шшя 409-23-Ш . 89 KHiS

в
'камеры пернагицркого аенст$ня д ля  тепловой
^ т ш м т л ш м р " н ЛгкоП■щ
8а р и а £т п$  CSOPH0M

мера ЛТД и rose ТОНЕ
ШЕ2ЖПТ*ШШ№Щ\

р е |

1 =
СПЕЦИФИКАЦИЯ к МОНО-
м г Ъ . . .  у я т ™ ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ N2
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С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  
К АН АЛ А  Ш

2 Г

>

\%

I___'N j

n t

с»

Т > Ж

V

1— I)

4  I

\ J B  t u n

L£

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  .
К А Н А Л А  и д ;  Ш А  ( З Е Р К А Л Ь Н О Е  О Т Р А Ж Е Н И Е )

н
0.000 \Л 006.i-2jn.o-ni

Ш з Щ

ъ ъ Z
г

2-2
3 2 $  ^ 5~(i-Ч) /•лу ..'о..' iv..n'л 1о.'4V/

г
\f
%'/о/ /t, / «//*0/ ' SVS S'rA

m

з-з

К Л А С С А  В 15

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  
к а н а л а  кло; к л ч а  (з е р к а л ь н о е  о т р а ж е н и е )

М а р к а
п о з. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К О Л И Ч Е С Т В О М а с с а
е а . к г

П р и м е ­
ч а н и е  1К Л1КЛ2m КЛЗА m МЧА 8cm

Л О Т К И
- - - - - - - - - - -  1

1 3.006.1- 2. 87.1-10 Л5р-8 6 1 2 1 2 8 8 38 210
п л и т ы

% 3. 006.1- 2. 87.2-5 n s§-8 ч 8 5 5 2 2 1 0 0

П Л И Т Ы  М О Н О Л И Т Н Ы Е

Ъ А И С Т  8 П М1 1 / 2
ч А И С Т  8 П М2 / /
5 А И С Т  8 П М З i 1
6 А И С Г8 п м ч f f
7 Л И С Т  8 П М5 / /
8 л и с т В П М6 / 1
9 Л и с т  8 П М7 / /
ю А И С Т  8 П М8 / f

И З Д Е Л И Я  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е

Н К Ж И . ! - 2 $ 0 M C I 1 2 1 1 2 2 9 0.2

Б Е Т О Н  К Л А С С А  815 0 .0 $ 0.050050050.050.050.3

/. Ш вы  М Е Ж Д У  Л О Т К А М И  И  П Л И Т А М И  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  К А Н А Л О В  

З А Д Е Л А Т Ь  Ц Е М Е Н Т Н Ы М  Р А С Т В О Р О М  М А Р К И  5 0  П О  

Ш А М  4 ,5  С Е Р И И  3 . 0 0 6 . / - 2 . 8 7 . 0 ’ ( 7  

г В Р т Н Н А Я  НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА н а  п о л  ц н а  ВОКРУГ К А М Е Р  1о т

З А К Л А Д Н О Е

Г И П  
И м . Р Т А
И . щ щ Р А Ш Е в е к т
Т л . с п е ц

Ш л т
Ш к Г
П Р О В Е Р .

И В А Н О В А  w £ Z ?  
Р ы б к и н а  1  w '

Р а ш е в с к и й  
П А н т т т
о Р Ы К С И Н
П А Н К Р А П Ы  $ u u r -

ПРИВЯЗАН

ИНВ.Н?

4 0 9 - 2 8 - 0 5 3 .  89 i s m

р \  7
B A P H A t P s  С Б О Р Н О М

К Е Р А М З И Т 0 6 Е Т 0 Н Е

С Х Е М Ы  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  Э Л Е ­
М Е Н Т О В  К А Н А Л О В  К Л 1 . .Ш Ч А

К о п и р о в а л :

ПРОЕКТНЫЙ ИНПИТЗТМ2



ж
Группой а а  с п е ц и ^ и юл ц и  а  монолитных конструкции

БФм/
J  КОЛОЛ ЦХв

110 X ZO O x7fO (li)\ $ ^  £ S0--------- 3 3 3 0
Б Ф М 1 '  Б Ф М 1

АРМИРОВАНИЕ

дпа &P&tf
A n a  B & f l i z

/1 A ___ j - £ -

ш о
$080

• г
B+MZ

ZCQ 550 ISO
260 ^95

Р и с.1 Phc.Z

__, -

780
/ /■

Г И Г

Z 'Z

С Г Ж 2 Ё З Р П
s '

$10 285 |я5
78L9 *  '

1
5
£ I Обозначение Н аименование

Количество на исполнение При м е-
чяние8рШ пн/ ПЛ12 от т 8 пнз ПМ6 пт ш

Сборочные единицы

Каркяс пространственный

1 т .и .1- i s o - o s КП 6 1 57.71кг

Z кы.И. 1-17.0 КП7 f 115.56 вг

Сетки  арм атурны е

3 ГОСТ2327$- 8 5 4 с  г в е & ш / £ ж ю / 1 1 1 5.31кг

* ГОСТ 1327$ - Q5 ^ Т'/0 0 7S.VCS 1 1 1 1 3. $5кг
5 КПП. 1-2$. 0 Изделие зя ш а н о е  m i  о / 1 1 1 1 1 1 1 7. 8 кг

Д етали

6 фЮ/h  Йс ГОСТЮ888-8/8-/000 Z 2 Z l Z z Z 1 0.62 нг

г 8- 750 8 Н 8 8 8 8 8 4 0.86 кг
'

М атериалы

Б етон класса В 15 5.3 Ю.з № 0.08 0.08 0.08 0.ОТ а 07 0.07 0.01 М 5

В ы б о р к а  с т и л и  h r  о д и н  э л е м е н т , и г

Марка
Размерь/, мм

РИС
• л. ■ 5 с

ПМ1 980 560 т о 1
пмг 880 610 /500 f
пмз $00 600 1500 f
пмм $00 600 1500 l
ПЮ5 850 660 1110 f
ПМ6 850 660 ИЮ Z
ПМ7 780 8оо 1/80 1
п м в 780 8оо т о

М арка

элемента

Изделия  армятурные . Из делия  закладные

ОБ­
ЩИН
ряс-
код

Армптурп КЛАССА
Все-
го

пропят
МИРКИ

п т  птурн 
КЛАССА

ВсегоП1 U r ic яИ
ГОСТ 5781- 8Ъ ГОСТ Ю888 - 81 ГОСТ 8509-86 ГОСТ 5781-81,

ф>6 ИТО­
ГО $10 Ито­

го LS0%5 ито­
го_ <р8 Ито­

го
F P tif 23,76 13,76 33,96 33'96 57,71 517%
8+M Z ■ 88,72 88,72 66,3$ 66,38 Щ56 1/5,66

nHr, w z ; nm3: 
MJ8 ' 1.61 1.61 6 68 6,68 В 25 1* о,Н ¥ 7.8 16,05

itnb ; nine; и  pi 7
ПП8 1 U L 1.17 6,18 6,18 7/5 5 7,8 М - М L м . 7,8 15,15

Ря СУЕТНА а  СХЕМА НИ ГРУЗОК 
HR ГРУЗКИ Ppffcy. = 270КН 

5 Ф Щ  Б Ф М 1

jp  Ь  t? И р  tp
(ses{ gy<gojgrrl j ^ 3j y ^ 33y<?psj

В р Ш Б Н И Е  О Б О Р У Д О В А Н И Я  и  < г > у н д т > 1 Е н т ы м  б я л к я м  о с у щ е с т в л я е т с я  б о л т п м н  э и -  

д е  л и  и н ы м и  в  к о л о д ц ы .  Д о п у с к и  e t c  з  к р е п л е н и е  о  б о р у д  о в я н н а  г л а д к и м и  б о л т п м н

СОЕДИНЕННЫМИ С БЕТОНОМ НИ ЭПОКСИДНОМ КЛЕЕ, СОТ- 
ЛЯСНО СНН11- 75 п. Z--8. РАЗБИВКУ ЯМКЕРНЫХ 

БОЛТОВ ПЕРЕД 
ОБОРУДОВАНИЮ

БЕТОНИРОВАНИЕМ СВЕРИТЬ ПО

ТИП ЙВЯНОВА м л
Hnt ОТА. 1£1

ш * ,
И. ко игр- РйШЕВСКНИШт.л
ГЛ.СПЕП. °птпвстии UJ&iu}
Леа, ж- Ш вент л

Ароябр•

i
!

Д
§ . ______

A  P H  В  3 d  А Н

И Н В . И :

409-28-05189 ЫН5
Ап Мери псриоДнчеспого, действии для тепловой

О Б Р И  В О Т Р И  Н Э А Е Л Н И  И З  Т Я М Е Л О т  и  
легкого кспсгрУхинснкаго' бегоной —

Т П П  Ж  Х с т а м А  л и е г Х  л и с т g i
Вари ан т  в сборном 

БЕРЯ ГРУНТОБЕТОНЕ е

П л и т ы  еП м 1 .\ .  /7м $
копировал:
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/ н о т / / Л И М Е Н О в П н И Е // Р И Ы Е Ч А Н И Е

' I О б щ и е  д а н н ы е

2

3 М М С Й  n * > -

4

Б
410Н О  Л И Г И  Ы Е  П Р И Я М К И  П Р  / . . .  П Р Ь  
/ А Р М И Р О В А Н И Е J  *

6 р Т э Х е з ^ г - Р Г Т Х п  " Р Г "  4
7 № Л ? з гЖ ' И Р %  Г У " " * " ™ * '

8 М о н о л и т н ы е  п р и я м к и  П Р / - . ../7Р 4 
Сп е ц и ф и к а ц и я

9 1

/0 Сх е м ы  р а с  п о л о /н е н / г я  э л е м е н г о в  к а н а л о в
а  А  / . .  А Л  Н А

I

1

1

I

fk

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и  п р и л а г а е м ы х  д о х у  м е н т о в

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

3.006-1-  2/32 В . 1-1;  1-2 ВГ П ° Г Ш Г  / Н / Л Е З О  Б Е Т О Н Н Ы Е  К А Н А Л Ы »  
Т О Н Н Е Л И  К З  Л О Т К О В Ы Х  З А Е М  Е Н Г О В

1. 400- / Б  3.1
1¥Ш4Ш$ВЖШ%/£&ШМе™

П р и л й г л е м ь /е  д о к у м е н т ы

Х 0-А.2 - й з д е л и я  с т р о и т е л ь н ы е Гл ы ю м9, 4.2
К М -  B M В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  б  м а т е р и а л а х й л ь  б  с м /4

к о н с т р у к ц и й  п о  ч е р т е / П А М  о с н о в н о г о  К О М П Л Е К Т А  М А Р К И  m

Н а и м е н о в а н и е  г р у п п ы Год
К ол -50, М 3 / / Р И М

З А ЕШ Н ГО В  КОНСТРУКЦИИ ПК/ лкг пкз 0X4 т л е

i К о н с т р у к ц и и  и  л е г л а  и  к а н а л о в Б8Б800 m 164о м 1./6
Вс е г о  b e  г о н  а  и  м е л  е з о  б е т о н а п е г /64о м U 6

Т и п о в о й  П Р О Е К Т  Р А З Р А Б О Т А Н  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Д Е Й ’  
С Т В У Ю Щ И М Н  Н О Р М А М И  И  П Р А В И Л А М И  f t  05Е С А Е Ч Н 0Л -
е г  взрывную и пон/арную  безоп асно сть  п р и  эксплул- 
т п щ т  з д а н и я / с о о р у / н е н н з /  П Р О  со б лю д ен и и  
П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Н Ы Х  п р о е к т о м  м е р о п р и я т и й -

Гл а в н ы й  н и м  ен е р  п р о е к т а  / IfПа н о в а/

Г и с т 0Л и м е  н о  б л и н е 0РПЫЕЧЛНЛЕ

Z С п е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м а м  р а о п о л о м е н и я
Б А Е  М Е Н Т О В  К А М Е Р  П К  f —  /7К  4

!0 С п е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м а м  р п с п б л о н / е н и я  
Б А Е М  Е Н Г О В  К А Н А Л О В  / С Л К А  4 А

С х е м а  к а м е р ы / Ш / С х е м а  а г а  м е р а /  m s

I 7 2 0 0 72 0 0 »

Сх е м а  к а м е р ы  fi/rz Сх е м а  к а м е р ы  А К 4
1

1

7 2 0 0

$
«

7X 00

1- Р а б о ч н е  ч е р т е м н  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  к а м е р  п е р и о д и ч е с к о -
Г О  Д Е Й С Т В И Я  А Л Я  Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И  И З Д Е Л И Й  П З  Ш А Е Л О Т О  А  Л Е Г К О Г О  
К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Г О  Б Е Т О Н А  М А Р К И  К А У  Р А З Р А Б О Т А Н Ы  П А  О С Н О В  А Н Н А  З А Д А Н И Й  

И Н С Т И Т У Т О В  Г и П Р О С Т Р О М М Л Щ  Н  Б Ш 1/ Н Е Л £30С Е Т О Н  И  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  Д Л Я  З А К - 
№ Ш  О Т А П Л И В А Е М Ы Х  П О М Е Щ Е Н И И  В Н О В Ь  С Т Р О П Ш И Х С Я  И  Р Е К О Н С Т Р У И Р У Е М Ы Х  
П Р Е Д П Р И Я Т И Й  С Т Р О Й И Н Д У С Т Р И И -

10. Гришин к ам ер  выполняются м еталлич еск им и  с и з о л я ц и е й
МП НЕ РАНО в Л ГНЫ МП ПЛИТАМИ-

ff- Конструкция вентиляционны х  к а й л л о в  д л и л  в  п р ед е л а х  к а м ер , 
ДАЛЬНЕЙШАЯ ИХ ГРЛССНР08К4 И КОМОГРУКЦИЯ р а з р а б а т ы в а е т с я  
при п р и в я з к е  ПРОЕКТА к  конкретным  усло ви я м -

t Z -  Г и д р а в л и ч е с к и й  з а т в о р  в ы  н о  а  н и т ь  и з  г н у т о г о  ш в е л л е р а  е О0*/0В *  В  
т о е т  8278-33.  А р и  у с т а н о в к е  з а т в о р а  о с о б о е  в н и м а н и е  о б р а т и т ь  н а

ОБЕСПЕЧЕНИЕ ЕГО ГОРИЗОНТАЛЬНОСТИ И ГЕРМЕТИЧНОСТИ СБОРНЫХ СОЕ­
ДИНЕНИЙ • Герм етичность  сгь/к л  прим ь/к а н м я  u/ o e a a e p a  к  
СТЕНКЕ КАМЕРЫ ОСУЩЕСТВИТЬ ЗА СЧЕТ ЗЛЧЕКАИКИ ЗАЗОРА 
ПЛАСТИЧНЫМ БЕТОНОМ КЛАССА в  /В ИЛ РАСШИРЯЮЩЕМСЯ Ц Е­
МЕНТЕ.

13.  Г о д  МОНОЛИТНЫМИ ФУНДАМЕНТНЫМИ ВАЛКАМИ ВЫПОЛНИТЬ 

БЕТОННУЮ ИОД ГОТО ОКУ ТОЛЩИНОЙ 30 ММ ИЗ БЕТОНА КЛАССА Б 3.5.
/4- ЙОД СБОРНЫМИ ЛОТКАМИ выполнить ПЕСЧАНУЮ ПОДГОТОВКУ гол-

ЩИНОЙ 30 м м  ПО УПЛОТНЕННОМУ ГРУНТУ- 
ТВ- ЙОД МОНОЛИТНЫМ ДНИЩЕМ КАМЕР и  ЛОТКАМИ ВЫПОЛНИТЬ п о д г о т о в ­

к у  ИЗ БЕТОН А  КЛАССА 3 S. 5 т о л щ и н о й  30 ММ ИО СЛОЮ ФРАКЦИО­
НИРОВАННОГО КЕРАМЗИТОВОГО ГРАВИЯ ГОЛ ЩИНОЙ 200 ММ С РАЗМЕРА­

МИ ЗЕРЕН В т  20 м м  н л  у п л о т н е н н о м  ГРУНТЕ.
/а. Л а я  об еспечени я  у к л о н и  п о ла  к а м е р  в  сторону л о т к а  по д н и ­

щу в ы п о л н и т ь  МЕТОДОМ ТОРКРЕТИРОВАНИЯ-СТЯН/КУ из ЦЕм ен тн о -
П Е О Ч Л н О Г О  Р А С Т В О Р А  С О С Т А В А  f t  f  С  Г Н Д Р О р О Б Н З И Р У Ю Щ Е Й  Д О Б А В К О Й  Г К / П '94- 

1? . О б р а т н у ю  з а с ы п к у  п а з у х  к о т л о в а н а  п р о и з в о д и т ь  п о  о к о н ч а н и и  р а б о т  п о

БЕТОНИРОВАНИЮ СТЕН КАМЕР, РАВНОМЕРНЫМИ СЛОЯМИ, ТОЛЩИНОЙ 20? 30 ОН 
С УПЛОТНЕНИЕМ ОАНОВРЕМЕННО О 2  X СТОРОН КАМЕР ДО ПОЛУЧЕНИЯ ОЛОГНОСТН

Г Р У Н Т А  S *  Т В  в  к н / м  В .
18. Г о т о в ы е  ПОВЕРХНОСТИ кам ер и  лотков соприкасающихся с грунтом , 

ВВМАЗАТЬ ТУГОПЛАВКИМ БИТУМОМ ЗА 2 РАЗА-2. Строительная часть камер типа щ разработана в 4 компоновочных схемах:
П Е Т 'О Д  Н А  К А М Е Р А ]  П К2 -  Б Л О К  2- х  К А М Е Р ;  П К 3- Б Л О К  2- х  К А М Е Р ; &  Г л р у л / И Ы Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  К А М Е Р  В Ы Ш Е  П О Л А  О К Р А С И Т Ь  И З Б Е С Т К О В Ы Л И К Р Л Ш -
П К 4-  Б Л О К  4-Х К А М Е Р ;  '  ‘  Ы Н -

3 . В н е  - к и т ы  к т т  м т ж о ш  ш л ю т *  т ш п .  24
4- 34 п л ю н т  о т т т о . о о о  я т т п  e m e r g e  ч и с т о г о  п е м ц е х л , м о т -  г/. Ъ т / т А я ^ я Л ^ Х / У / т / '/ З л  п г а ю т  М к П а .

В Е Г С Т В У / П Щ А Я  А Б С О Л Ю Т Н О Й  О Т М Е Т К Е  1- 1 22- д Л Ш И Т У  О Т  К О Р Р О З И И  Н Е  О  Б Е Т О Н А  Р У Е Ш / Х  З А К Л А Д Н Ы Х  И  С С Е Д Н Н И -
д . Й О Д  К А М Е Р  Г П П Й  / V  П Р И Н Я Т  Н А  О Т М Е Т К Е  - 0.500 Т Е Л Ь Н Ы Х  З Л Е М Е Н Т О В  В Ы П О Л Н И Т Ь  3 О О О Г З Е Г С  Т В О И  С О  С К н й  2.  03. T1-8S

Л А К О К Р А С О Ч Н Ы М  П О К Р Ы Т И Е М  Ц ,  ш  Г Р У П П ■

’ ■ -  < ■ » — *
коми: Сн -- 2 КП O f а 02 КТО/CMC/; f:0 .H 9  РАД/2 0 %  / 8  Г/Л/3;

5 -1 4 .7  МПа  / /В О кге /ем у;

6)  Г Р У Н Т О В Ы Е  В О Д Ы  О Г О У Т О Т В У Ю Т ;
В )  С Е Й С М И Ч Н О С Т Ь  Р А Й О Н А  Н Е  Б О Л Е Е  6 Б А Л Л О В ]

9,1 К а м е р ы  з а п р о е к т и р о в а н ы  и з  м о н о л и т н о г о  к е р а м з и г о 6е т о н л  к л а с с а  3/3 
:  В  О Б Ъ Е М Н О Й  П Л О Т // О С Т Ь Ю f -12 X I I / м 3/1200К Г / м3/  С  Г Н Д Р0Ф0Б И З Н Р У /0Щ Е Й  

д о б а в к о й  Г Ш ’94 в  с о о т в е т с т в и и  &  „ Р у к о в о д с т в о м  п о  п р и м е н е н и ю  
Х И М И Ч Е С К И Х  Д О Б А В О К  К  Б Е Т О Н У  " ff/ W / H B  Г О С С Т Р О Я  С С С Р  С Г Р О П И З Д А Г  Ш О г -

8. Стальные стойки пакетировщ ика  ус та н а в ли в а ю тс я  н а  м онолитны е

П Е Л Е З О Б Е Г С Н Н Ы Е . Б А Л К И , t l E  С В Я З А Н Н Ы Е  С  Д Н И Щ Е М  К А М Е Р .
9, й ля  обслушноания к а м е р  запроектированы  м е та л л и ч е с к и е

П Л О Щ А Д К И  Н П  О Т М • 2.200

24. flp/1 П Р О И З В О Д С Т В Е  Р А Б О Т  А О  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Ю  Б А Л О К  П О Д  П А К £ Т Н ' 
Р О О Щ П К И  и  У С Т Р О Й С Т В У  Л О Л А  К А М Е Р  Д О Л  Ы Н Ы  Б Ы Т Ь  С О С Т А В Л Е Н Ы  А К ­
ТЫ Н А  С К Р Ы Т Ы Е Р А Б О Т Ы .

//РЛВЯЗЛИ;

4 0 9 - 2 0 - 0 0 3 . 8 9  / с т а

„  Т и п /0 
8л р и н и т  б  м о н о л и т н о м

К Е Р Л Ы З И Т О Б Е Г Б Н Е

Е Я В 2 5 1 ^ В Я 1  Н 2 В Я 9 ®

О б щ и е  д а н н ы е

J j _ L / 2

копировал

пршйтный и н е п т т и г е
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/  700
J f o -  п р и м  я . 1 9

fl£G Ч А Н А Я  
ЛОДГЛТОШ
К е т т г о в ы н
Г Р А В И И

1000

-  Q -5 B 0

"0-100 Т  

- О . О Е о Т '

- 0 .5 9 0

Ш Ш

1Q IQQ &  -

щ  1=0.005

} & L * / *-• J - Z A

5 ш н н м  ПОД ГОТОВКА 
ИЗ Б Е Т О Н А .  к л а с с а  &  Ъ 5  

-  Т О Л Щ И Н О Й  в о  п н

М О Н О Л И Т Н О Е  Д Н И Щ Е  и з
к Е Р Л м гц т а в е щ л  ш е с л Ш м в
П о д г о т о ш  И З  Б Е Т О Н А  
КЛ АССА В 3 - 5  - 8 0 М М

К т М д Н Г О О Ш  Г Р А В И Й

too

7  • b W
I

s.f5Q у ж о 10 Оt— -

&

-  0 -5 0 0  

J u .- Q .6 5 0

-  0,060
л

2-2
К т т т в Е т о н  

Ш С С А  Ы 5  
S *  Ш О т /п ^

И з д е л и е

"0.500

1=0-005 1 = 0 .0 0 5
-о.т

К ш т т ы й
Г Р А В И Й

3 2 0  5 0

5 ~ 5

и
S>J___

с

Б е т о н н а я

пелготазйА m ̂f 210 m

Ш

f 4 0

Б е т о н н а я

П О Д ГО Т О В К А

С Я 0 5 Щ И В  Ш ли ж  
/ Н б  л и с т

®
"0 -5 0 0

с  -

Држнтып
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1 Г О С Т 2 3 2 7 9  -  8 5 ЬС Ш Ш в ,  2 8 5 * 1 5 5 $ . 1 i 6 6  2  n r
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1*7 8 ' 5 5 0 9 ш 18 30 0 4 к г
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f i * 6 * 7 5 0 1 7 3 8 3d % 0 4  n r

29 £’= Ш о 5 10 Ю 1 0 2 .5 т ,г

f l * • - е - Ш О d 6 0 .8  к г
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МОНОЛИТНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ Ведомость детален
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Юеэс= ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование
Йм-ИА ИСПОЛНЕНИЕ Примечание
ПР1 № ПИ m

Ш 1  ГОСТ5781- 82
?5П

§и 520 885 950 mo 0.1 nr
ft* €= 1070 ko so SO iso O.kKT
25* в =1300 6 12 0.5кг
Г е= 13Ю 6 6 12 12 0.8кг
27“ 6=850 7 7 Hi ih 0.3кг

Изделия закладные

28 К&Х.И.2-6.0 МН2 36 61 65 Ю8 ОЛкг
29 Ъх-нл-е.в-01 МПЗ 3 5 6 a № r

30 ксс.ц.г-го ш / 2 2 i 17.1кг
3! КХ-НЛЛ.О-б/ т $ 1 2 2 4 1Шг
32 КШГ&-6Л м н е 1 2 2 4 4 ,7 кг

-
33 Z&H4' 50 Ш 7 1 2 2 4 193кг
Й Ь и ш - т МН9 1 i 2 2 11.9сг
35 1Ш~(5 0 /. Ш - 11 MHI28S is 56 6.7 114 ЕГкг
зв Ц00-{5 В 1. Ш~(5 trnie / 2 2 k Ш г
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m Л Р З 1Ш 1Ш т л т л т .5№ * - т h U 62.8 m , k 6М 551. т -5 м  \ -
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Обозначение Найме нов лн ив
Количество НА ИСПОЛНЕНИЕ Приме­£ N

я ь «да lbdtmi ПмЬfjfili Om 6flunЫ чание
С а ороч ныв единицы

Каркас пространственный
4 tea. и. м ы ! ИПС 4 57. 7% nr
г ШИ.2.3.9 &п1 4 145.58ftr

Сетки арматурные
3 гост 23279-ss тттгЯгг̂ Нм̂  75*446 4 4 4 4 8.34КГ

— /< ГОНГ 239,79-8$ 4 4 4 4 3.95КГ
— s ШИ. 2-5.0 Изделие закладное МН4 7 4 4 4 4 4 4 4 % 8 цг

Д етали
e фмАтВотытн-м ечол % 2 % % 2 2 2 2, 6. $2 Кг
7 4 4 4 if 4 if if if 0. PC КГ

__ _
_ Материалы

Петой класса (И5 £3 m 0.080.080.08m 0.670.000.010.01 M3
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u E

а . Г  \i e I'
ВМ4 т~? 580 4**\

•1480 nm Q 80 № 45СО [ J Z
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ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФНИАЦЯР МЕТАЛЛА
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ОЩИЕ ДАННЫЕ (  ПРОДОЛ THEННЕ/
/ЕХШ1ЧЕСЮАЗ СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА

3
ОБЩИЕ ДАННЫЕ (ОКОНЧАНИЕ}. ВЕДОМОСТЬ .
МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ но ОН ДАМ O’ O’p/fAE/f. . .

4
& НЕМЫ С&САУШНвАНЗИША ПЛОЩАДОК tOAdfcP
fitzf", m 4

\± 1
(СРЫШКА is А МЕРЫ &&(• У м ы  /„ .6

Ведомость ссылочный И ПРИЛАГАЕМЫХ ДОКУ МЕЯ ТОО

Обозначение Наим ен овани е flpmEwmw

Сс ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

(4$0.3-3 o.o (Я Стальные лестницы , площ адки  
о т р е ш и  км и  о гранта  в н и з

2 .4 4 0 -f  s .l

i_____________.

Р а м н ы е  и  ш а р н и р н ы е  уз л ы
ПАЛОЧНЫХ fCAETGTC И /7РИМЫ/0Д- 
МИД р и г е л е й  та к о л о н н а м .

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Г А  А  О  А
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ЧЕН НЕ И
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ицЕгтВ т

пробила и 
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Марка
МЕТАЛЛА
я ГОСТ

р •N |О- ~ 5 №%{ пк$\ю&А\ Ш п Ш  пкз\ пи4\ ПМ\П&9,\п&3\1ГХЛ \W  3 МЕТАЛЛЕ ПОг.. \ с? чт ч: о 7>
s | [

ч_ t
5 I МАССА МЕТАЛЛА 11 МАССА Мс ТА Л ЛА ”1 ш т щ ф я о д '

шгезштзш&1
8 4РАЗМЕР

ПРОФИЛЯ
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1с
2

*Л ^ Iо. «г«у Ц | §
£ $  
Н - &РЫШ&М Лестницы, площадки,

ОПЩАЗ МАССА, Г^ 1 а. .3 1 U> rfifiTfl £• Г, .1-3
Л; 1 СС 54 1соТЪЫ ЕМ ЕНГА ГСОНСГР. КОД ЭЛЕМЕНТА КОНбГА Г Jf ЯЕ Э

X ------2— 3 х > s_ 5 / 8 J f  ^ H2S2Hi 92,339/ \
М&мври сга.Ныыр
ш т а ш е
* a . « f

ВСтЗкпИ 1/05 1[3 ~И?Л m цеп 6,07 ООП 009 00$ \ 0,01 006 009/
гсстосв

всего профиля 2» осп 007 00E 009 005 007 ooe 0 09
ОСтЗ пев С*4 1 ъ rtfa £527 o n 054 0,54 0(б8 0,П 034 034 OSS
гост взлез

— 1-

Шв е л л е р  ы 
гоет gpJ g- п

Итого т о,п 054 034 000 0,17 o,s4 034 068f
ОСтЗ КПЗ V //24 S£!S 0,06 0/Z 0 А 0,94 '006 0 / Z o/z 094

Ш Зв-hSS
lima в ООП- f OJZ q n 0,9.4 ООП 8 ( Z 0,(2 0,94

всего ПР&РШД 7 • J'JZ
0,9.5 04в9 04б 0S9 о р 0,4S o,4s 092

ЩГШзШ Гпсюеяояз 3_ Н23 7420 ■ ■■ 0,(6 0,23 0(23 0(37 0,(6 .095 025 03/
Шв е л л е р ы ГОСТ (в$ЯУ1* '

f§s4j'<
IIs§s§Ё1 *ч̂ 9 * 1В OJS б,2П 0'23 03? 0,(3 OPS 0P3 05/
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ВпаПРОФИЛЯ и
Гвег, ТУ

Мш а
МЕТАЛЛА

//
гост

Croom-
чей иен 
РАЗМЕР 
ПРОФИЛЯ 
ftw j

1 . I Г
*

Мл pm МЕТАЛЛ/9 МАШ потребнос­
ти $ МЕТАЛЛЕ ПО 
KBAPTAAAMfJiWO/f-
прется njmfm-

Запол­
няет­
ся
ВЦ

кол ЛИ1 tm  ПАЗ ЛИЛ ЛИГ ЛИ2 ПИЗ ли4 лиг лиг ли$ им
<**

С
1

?Ьг|
тесл металла МАССА МЕТАЛЛА

ОбШАЯ МЛООА 
7

/рыш/гн /1ЕСГННШ4 ЛЛ ОШАЛЕЛ, 
ОГРА АУЛЕИЛЯ

I 1 ж жРол ЭЛЕМЕНТА HAttCTP. /ГОЛ РЛЕМЕИ7Л /ТЛИСТЕ-
1 2 2 0 5 a 7 А 9 520?.// 520 391

сгт5 угловая В Вт з кп 2 1-03*5 !3 1124- 2120 004 ООО ООО 0.16 004 0.08 0.08 0.46
гост 8509-85 №7560-68
всего /грошя Г4 ом 0.08 0.08 0.16 004 0.08 008 046

4-//68ГЗХП - А* 25 15 1123 1215 т Z58 2.50 520 429 2.58 2.56 5.20

Сталь аистовая

№Tfs&m
firm /о 129 258 2.58 520 4-29 2.58 2.56 5.20

ГОРЯЧ ЕРЛ ГА ИЛ Я 
ГОСТ /503-74

4-/?0Шп
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-6-3 17 1123 7215 077 154 454 3.06 077 454 4.54 3.08
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ТУ&ГМРЖ

-  At гп 19 1230 7/15 0.75 450 450 3.00 075 4.50 450 3.00

A m 20 073 1.50 4.50 5.0 075 450 Ш 3.00
Всего профиля 21 20/ 5.52 5.92 11.23 2.6/ 5.52 5-62 4428
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ПРОШПММЯЯШЩ 
foor Л?OS- 78

ВСгЗ хп2 
lasnaiS
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/Всего профиля 23 032 047 0.45 0.60 0.32 047 0.45 0.00
итогошсап металла Ц 5.52 7.24 7.24 И,.52 0.53 0.79 0.74 № 4.Г5 003 7.90 &52

т т ю * * 25 035 040 0.40 067 035 0.49 046 007
ОБЩАЯ млев Л МЕТАЛЛА 26 3.52 7.24 7.24 ЮМ 0.66 1.26 1.22 1.67 4.50 6.5Z 046 46.49

Я том ЧИСЛЕ по шргг/ш 
МЕГПЛАЛ, Т

BCrS'WZ 27 1124 0.54 1.28 4.20 2.56 0.72 1.03 0.99 136 436 2.31 2.27 ш
Am поп ж 1230 0.17 ОМ 0.34 0.55 0.77 АН АП ш
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4-Ггвтхп 30 1123 2-06 4.12 4.42 8.28 6 Гб 025 023 037 2.22 4.37 4.35 8.39
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1 31t
ж 32
ж S3
м 34
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3—   *ЗГ \ М А С С * К О П  в Г Р У х и  Н  Н  . Т4i с?>г <? % ПО ПИЛАM ПРОФНА
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fET/WOBHE КОНСТРУКЦИИ

К р ы ш к и  к а м е р f 0 2 5 ~od4 O',s '
Пл о щ а д к и 2 PCS 0/2 "

Типовые хонсгршцнн
‘ ЛьсУАЩы СТРРтНЩ 

ИГРА МД FfHH3 5

И т о го 4 0/0 o oA 1.03 '
ПК 9.
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03/ 1,09 /.01
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/. Рабочие ч е р т е ш и  л е т а л а  и  ч е с к н к  к о н с т р у к ц и и  м а р к и  И/Д разрабо­
таны НА основ АН ИИ ЗАЛА НИР ГИПРОСГРОММАШ.

о РАБОЧИЕ ЧЕРТЕШИ МАРКИ /СМ РАЗРАБОТАНЫ 8 СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБО~
о  а  н и с м и  С  М и  П  / 1 - 2 3 - 3 / .

3. осе ЗАВОДСКИЕ СОЕДИНЕННА СВАРНЫЕ, МОНТАН/НЫЕ СОАРЕШЕ И НА
В О Л Г А  А  Н О Р М А Л Ь Н О Й  Т О Ч Н О С Т И  6  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  З А М А Р К И Р О В А Н Н Ы М И  у з л а м и .

4. Заводские, сварные, соединенно выполнены автоматической паи по­
луавтоматической сваркой пол слоем флюса, дан сварки применять ма­
териалы ПО ГА ПЛИЦЕ $$ПР№ОМ£НИН 2 СНм[/\/Ь23Л&' МОНТАМНЫЕ СвАРНШ 
швы-ручной сварной электродами типа 9hZ по гООТ $н76- 75.

5. Все полть/ нормальной точности ГОСТ 7798-70 класса 4 Б удовАЕтво 
рз/ощие требованиям ГОСТ /759- 70. Отверстия под боатЪ/ зыттоа -
НИТЬ СВЕРЛЕНИЕМ.в Изготовление и монташ металлоконструкции производить 
В соответствии с СНн/1-/£-/8- 75.

I Поверхность крышки соприкасающуюся с камерой, покрыть лаком .
ГгЛПО ИЛИ ПФ-/7/ ГОСТ /5907-70 с/0-/5% АЛЮМИНИЕВОЙ ПУДРЫ  Г0СТ5Й9̂ 7/ 
ЗА 2 РАЗА, На РУН/НУ К) ПОВЕРХНОСТЬ КРЫШКИ ПО/СРЬ/ТЬ лаком /?Т-/70иль 
1ГТ-П1 ПО ГРУНТУ ГР'02/ ГОСТ25229-88. ТОЛЩИНА ПОК/ШТИН Ш МШ

8, Н о р м а т и в н ы е  н а г р у з к и  д а о  л е с т н и ц  н  л е с т н и ч н ы х  п л о щ а  ­
д о к  п р и н я т ы  p jc jfja .

9, Черте ши марки КМ являются исходным материалом д/ш рлзр,
ВОТКИ ДЕТАЛИ РО ВОЧНЫХ ЧЕРТЕ ШЕЙ МАРИИ КМ Л.

№. Проект об а а дает патентной чистотой относительно патентов, 
действующих н а  т е р р и т о р и и  СССР на /989л

К. 8 КОНСТРУКЦИИ КРЫШЕЮ ЮАМЕР ИСПОЛЬЗОВАНО изобретение по 
авторскому СВИДЕТЕЛЬСТВУ К 5408Й8.
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О р и  меча- низ,эскиз п о з . С О С Т А В
м7C.fr/ А

т с
атс/ С Г.п.С№Ш*5 0.9 9 В С 7 3 к п 2

l L L  S 3 % 5 9 В В т З к п З

s С  21/ С 2 9 10 9 В С т З п о в

* c tt С  11 9 В С т З п с ё - )

s -f.0 9 В С т З П с Ы /

6 - f a 9 1-Шш
7 -fas 9 9‘ И В С т З к п

Теплоизоляция - Ш У у с е с т к и в  м н н е р м о в л т н ы е  л л и 7 ц $ ‘- Ш г с / м * ш с № Е т в ш м
В Я Ж У Щ Е М  М А Р К И  / S O )  h e /ВО п о  г о с т  9 S 9 3 - 8 Z  - S . /О  м 3.
W e t  А  Л /! о  К О Н С Т Р У К Ц И Я  К Р Ы Ш К И  Р А З Р А Б О Т А Н А  8  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  З А Д А Н И Е М  

И Н С Т И Т У Т А  Г Н П Р О С Т А О М М А М /  И  О П И С А Н И Е М  К  И З О Б Р Е Т Е Н  И И )  -  Д В Т О Р С К р Е  С В И ­
Д Е Т Е Л Ь С Т В О  H S  S W M .

2 . М е т а л л о к о н с т р у к ц и я  m / w /си в ы п о л н я е т с я  с в а р н о й . Св а р к а  п р о и з в о д и т с я
Р А  Е С Т  Р О Д А  М И  Т И П А  З ’ Н  П О С Т  9 4 0 7 - 4 3 .

3 . В ы с о т а  с в а р н ы х  ш в о в  к а р к а с а  к р ы ш к и  A * S m m ,  ш в ы  в ы п о л н я ю т с я  п о

в с е й  Д А Н Н Е  П Р И М Ы К А Н И Я  Э Л Е М Е Н Т О В .
9. Л и с т ы  н и ж н е й  о б ш и в к и  п р и в а р и в а ю т с я  к  к а р к а с у  к р ы ш к и  с п л о ш н ы м  ш в о м  

f i z З м м .  £  Н А Р У Ж Н О Й  с т о р о н ы  п о  в с е м у  п е р и м е т р у  П Р И В А Р И В А Е М О Г О  
А И С Т А .  Е с л и  П Р И В А Р И В А Е М Ы Й  А И С Т  П Е Р Е С Е К А Е Т  П О П Е Р Е Ч Н О Е  Р Е В А  О  К А Р К А ­
С А , Т О  с  В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О Р О Н Ы , Е Г О  П Р И В А Р И  Q  А  Н О Т  К  Э Т О М У  Р Е Р Р У  О Д Н О С Т О ­
Р О Н Н И М  П Р Е Р Ы В И С Т Ы М  Ш В о М

5 . B e Р У И Н Е  Л И С Т Ы  П Р И В А Р И В А Ю Т С Я  /С К А Р К А С У  П О  П Е Р И М Е Т Р У  А И С Т А  П Р Е Р Ы В И С ­
Т Ы М  Ш В О М  Ц Ш  ,  п о с л е  П О Л Н О Г О  З А П О Л Н Е Н И Я  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  П Р О С Т Р А Н С Т В А  
К Р Ы Ш К И  Т Е П П О И З О Л Я Ц Н О Н Н Ь Ш  М А Т Е Р И А Л О М .

6. М а с с а  к р ы ш к и  с  т е п л о в о й  и з о л я ц и е й  k k / - 4 / J t  
7  О б щ и е  у к а з а н и я  с м .  л и с т  3 .

$ . В р е м е н н а я  н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а ' н а  к р ы ш к и  к а м е р - З о о к т с / м *  
/ 3 *  Л  л ]
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Тип Ж

U  Л Е Г  с о  Г О  

Л и с т  М н о г о е

S

К р ы ш к а  к а м е р ы  К М .  
Уз л ы  / . . .6 п роектн ы й  ННСГИТНТЛ2

К О П И Р О В А Л : Г Р А Ф С К А Я Фор М А Г  Л 2

Типовые проектные решения 409-28-053.89

https://meganorm.ru/Index2/2/4294855/4294855007.htm

