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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ К А Р Т А  

К - 5 - 2 9 - 5

НАТЯГИВАНИЕ,ВИЗИРОВАНИЕ И ПРОМЕЖУТОЧНАЯ ПОДАНКЕРОВКА 

ПРОВОДОВ

1 .  О БЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1 . 1 .  Т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а  р а з р а б о т а н а  н а  н а т я г и в а н и е , в и з и р о в а ­

н и е  и  п р о м е ж у т о ч н у ю  п о д а н к е р о в к у  п р о в о д о в .

1 . 2 .  В  с о с т а в  р а б о т ,  р а с с м а т р и в а е м ы х  к а р т  о й ,  в х о д я т :

-  н а т я г и в а н и е  п р о в о д о в ;

-  в и з и р о в а н и е  п р о в о д о в ;

-  п о д а н к е р о в к а  п р о в о д о в  з а  я к о р ь .

1 . 3 .  Р а б о т ы  п о  м о н т а ж у  п р о в о д о в  в е д у т с я  п а р а л л е л ь н о  с  н а т я г и в а ­

н и е м ,  в и з и р о в а н и е м  и к р е п л е н и е м  г р о з о з а щ и т н о г о  т р о с а  с о г л а с н о  к а р т е  

К - 5 - 2 9 - 3  т о й  ж е б р и г а д о й .

2 .  ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБ О Т

2 . 1 .  Д о  н а ч а л а  н а т я г и в а н и я  п р о в о д о в  з а к о н ч и т ь :

-  р а с к а т к у  и  п о д ъ е м  п р о в о д о в  н а  п р о м е ж у т о ч н ы е  о п о р ы , с о г л а с н о  

т е х н о л о г и ч е с к о й  к а р т е  K - 5 - 2 9 - I ;

-  с о о р у ж е н и е  я к о р е й  д л я  п р о м е ж у т о ч н о й  п о д а н к е р о в к и  с о г л а с н о  

т е х н о л о г и ч е с к о й  к а р т е  К - 5 - 2 9 - 7 .

2 . 2 .  Р а з б и в к а  д л и н н о г о  а н к е р н о г о  п р о л е т а  н а  у ч а с т к и  и  р а з м е щ е н и е  

к о р е й  н а з н а ч а ю т с я  п р о е к т о м  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  с  у ч е т о м  к о н к р е т н ы х  у с л о ­

в и й  с т р о я щ е й с я  В Л .

2 . 3 .  Р а б о т ы  в м о н т и р у е м о й  п р о л е т е  в е д у т с я  п о э т а п н о  в  с о о т в е т с т в и и  

с  п р и н я т о й  р а з б и в к о й  н а  у ч а с т к и , а  и м е н н о :

-  о т  г р а н и ч н о й  а н к е р н о - у г л о в о й  о п о р ы  д о  я к о р я ;

-  о т  я к о р я  д о  в т о р о й  г р а н и ч н о й  о п о р ы  а н к е р н о г о  п р о л е т а  и л и  д о  

с л е д у ю щ е г о  в р е м е н н о г о  я к о р я .

В  н а с т о я щ е й  к а р т е  п р и н я т  а н к е р н ы й  п р о л е т  с  о д н о й  п р о м е ж у т о ч н о й  

п о д а н к е р о в к о й .  П ри  н е с к о л ь к и х  п о д а н к е р о в к а х  с л е д у е т  с к о р р е к т и р о в а т ь  к а л ь ­

к у л я ц и ю  и  п о т р е б н о с т ь  в  м а т е р и а л а х .

2 . 4 .  Р а б о т ы  в е д у т с я  в  с л е д у ю щ е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и .

2 . 4 . 1 .  П р о и з в е с т и  п о д ъ е м  н а т я ж н ы х  г и р л я н д  с  п р о в о д а м и  н а  а н к е р н о - у г  

л о в у ю  п п о р у  с о г л а с н о  т е х н о л о г и ч е с к о й  к а р т е  К - 5 - 2 9 - 4 .

2 . 4 . 2 .  В ы п о л н и т ь  н а т я г и в а н и е  и в и з и р о в а н и е  п р о в о д у  н а  у ч а с т к е , о г р а ­

н и ч е н н о м  а н к е р н о - у г л о в о й  о п о р о й  и  в р е м ен н ы м  я к о р е м  ( р и с . 5 - 1 ) .  П ри  р а б о т а х  

р у к о в о д с т в о в а т ь с я  у к а з а н и е м  к а р т ы  К - 5 - 2 9 - 4 .

2 . 4 . 3 .  Н а  о т в и з и р о в а н н о м  п р о в о д е  о к о л о  р а с к а т о ч н о г о  б л о к а ,п о в е ш е н н о  

г о  н а  п р о м е ж у т о ч н о й  о п о р е ,б л и ж а й ш е й  к  я к о р ю ,в р е м е н н о  у с т а н о в и т ь  м он т а ж н ы й
i

заж и м  с  т а к е л а ж н ы м  т р о с о м  ( р и с . 5 - 3 , у з е л  I ) .

У с т а н о в к а  за ж и м а  в е д е т с я  с  вышки н а  н е п о д в и ж н о м  п р о в о д е , н а д е ;  

н о  у д е р ж и в а е м о м  т р а к т о р о м .

2 . 4 . 4 .  З а к р е п и т ь  т а к е л а ж н ы й  т р о с  н а  я к о р е  и п е р е д а т ь  н а  н е г о  тя ж ен и с  

о с л а б и в  к о н е ц  п р о в о д а ,в ы т я г и в а е м о г о  т р а к т о р о м  ( р и с . 5 - 3 , у з е л  П ) .

Р е г у л и р о в к у  д л и н ы  т а к е л а ж н о г о  т р о с а  п р о и з в о д и т ь  з в е н ь я м и  П Т Р

и  П Р Р .

2 . 4 . 5 .  П о с л е  п о д а н к е р о в к и  в с е х  п р о в о д о в  в ы п о л н и т ь  и х  п е р е к л а д к у  с о г ­

л а с н о  к а р т е  К - 5 - 2 9 - 6  н а  в с е х  п р о м е ж у т о ч н ы х  о п о р а х  п е р в о г о  у ч а с т к а , к р о м е  

о п о р ы ,б л и ж а й ш е й  к  в р е м е н н о м у  я к о р ю  ( з а  к о т о р о й  п р о в о д а  п о д а н к е р о в а н ы ) .

2 . 4 . 6 .  С о е д и н и т ь  п р о в о д а  п е р в о г о  ( с м о н т и р о в а н н о г о )  у ч а с т к а  с  р а с к а ­

тан н ы м и  п р о в о д а м и  с л е д у ю щ е г о  у ч а с т к а .

2 . 4 . 7 .  Н а т я н у т ь  п р о в о д  в т о р о г о  у ч а с т к а  д о  т е х  п о р , к о г д а  о с л а б н у т  

с т р о п ы  в р е м е н н о г о  к р е п л е н и я  н а  п р е д ы д ущ е м  я к о р е .

2 . 4 . 8 .  О т в и з и р о в а т ь  п р о в о д  в т о р о г о  у ч а с т к а , о е у щ е е т в л я я  к о н т р о л ь  п о  

в е р т и к а л ь н о м у  п о л о ж е н и ю  п од д ер ж и в а ю щ и х  г и р л я н д  и з о л я т о р о в  н а  о п о р а х  п е р в о ­

г о  у ч а с т к а  и  п о  в и зи р н ы м  р е й к а м  н а  в т о р о м  у ч а с т к е  ( р и с . 5 - 1 , 5 - 2 ) .

2 . 4 . 9 .  З а к р е п и т ь  п р о в о д  н а  с л е д у ю щ е м  в р е м е н н о м  я к о р е , с о г л а с н о  

п . п . 2 . 4 . 3  и  2 . 4 . 4  (п р и  н е с к о л ь к и х  п р о м е ж у т о ч н ы х  п о д а н к е р о в к а х  в  д л и н н о м  

п р о л е т е )  и л и  н а  г р а н и ч н о й  а н к е р н о - у г л о в о й  о п о р е , с о г л а с н о  к а р т е  К - 5 - 2 9 - 2 .  

О с л а б и т ь  с т р о п ы  в р е м е н н о г о  к р е п л е н и я  н ф р е д ы д у щ е м  я к о р е  и  д е м о н т и р о в а т ь  

м о н т а ж н ы е  к л и н о в ы е  заж и м ы .

2 . 4 . 1 0 .  П о с л е  з а к р е п л е н и я  в с е х  п р о в о д о в  в ы п о л н и т ь  и х  п е р е к л а д к у .

в / 1 - т { и - 5 ~ г д )
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2о5 О сн св н ы е  с т р о и т е л ь н ы е  м е х а н и з м ы  .п р и м е н я е м ы е  п р и  н а т я г и в а н и и ,

в и з и р о в а н и и  и  п р о м е ж у т о ч н о й  п о д а н к е р с в к е  п р о в о д а

Н а и м е н о в а н и е Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а М а р к а Кеш,
ШТо

Т р а к т о р с  л е б е д к о й T / I3 0 M I

П о д ъ е м н и к  г и д р а в ­
л и ч е с к и й

В ы с о т а  п о д ъ е м а  Н =2 8 м  
г . П о  2 5 0 к г о  Р а д и у с  
о б с л у ж и в а н и я  4 - 1  Ом

П Г - 2 8 I

З о  Т Р К Б Ш А Ш  Я  К  КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ 

З о 1 о  К о н т р  ешь к а ч е с т в а  и  п р и е м к и  р а б о т  п р и  н а т я г и в а н и и ,  в и з и р о в а н и и  

и п р о м е ж у т о ч н о й  п о д а н к е р с в к е  п р о в о д о в  д о л ж е н  п р о и з в о д и т ь с я  в  с о о т в е т ­

с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и ,п р и в е д е н н ы м и  в  р а з д е л е  I I " О б щ е й  ч а с т и "  <,

4 0 КАЛЬКУЛЯЦИЯ З А Т Р А Т  Т Р У Д А , МАШИН НОГ О 

ВРЕМЕНЯ И ЗАРАБОТНОЙ ПЛАТЫ

4 о 1 о  К а л ь к у л я ц и я  з а т р а т  т р у д а ,  маш и и н о г о  в р е м е н и  и  з а р а б о т н о й  п л а т ы  

н а  н а т я г и в а н и е ,в и з и р о в а н и е  и  п р о м е ж у т о ч н у ю  п о д а н к е р е в к у  п р о в о д о в  п р и ­

в е д е н а  в  т а б л и ц е  5 - 1

5о ГРАФ И К  ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

5 Л о  Г р а ф и к  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  п о  н а т я г и в а н и ю ,в и з и р о в а н и ю  и  

п р о м е ж у т о ч н о й  п о д а н к е р о в к е  п р е в  о д е в  п р и в е д е н  в  т а б л и ц е  Jfc 5 - 2 «

6о М А ТЕ РИ А Л Ы О -ТЕ Х Ш  Ч Е С К И Е Р Е С У Р С Ы

6 Д о  П о т р е б н о с т ь  в  о б о р у д о в а н и и ,п р и с п о с о б л е н и я х  и  т а к е л а ж е  

н а  о д н о  з в е н е  п р и в е д е н а  в  т а б л и ц е  & 5 - 3 _

6 Д о  П о т р е б н о с т ь  в  э к с п л у а т а ц и о н н ы х  м а т е р и а л а х  д л я  в ы п о л н е н и я  

р а б о т  п о  н а т я г и в а н и ю ,в и з и р с в а н и ю  и  п р о м е ж у т о ч н о й  п о д а н к е р с в к е  

п р о в о д о в  п р и в е д е н а  в  т а б л и ц е  J6 5 - 4 0 

7 о ТЕ Х Н И К , Б ЕЗШ АСН О СГИ

7 о 1 о  П ри  в ы п о л н е н и и  р а б о т  п о  н а т я г и в а н и ю ,в и з и р о в а н и ю  и  п р о ­

м е ж у т о ч н о й  п о д а н к е р с в к е  п р е в  о д е в  д олж н ы  с т р о г о  с о б л ю д а т ь с я  т р е б  о -

в а ш и  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  и  о х р а н ы  т р у д а  в  с о о т ^ т в т в и и  с  

у к а з а н и я м и ,п р и в е д е н н ы м и  в  г л а в е  1 2  "О б щ е й  ч а с т и " о

8о ТЕ ХН лК О -ЭК О Н  ОМИЧЕСКИЕ П О КАЗАТЕ ЛИ  НА ОДИН 
П РО ЛЕТ ДЛИНОЙ Д О  1 2  КМ

П о к а з а т е л и

Н о р м а т и в н ы е  з а т р а т ы  т р у д а  э л е к т р о -
л и н е й щ и к с в  , ч е л - ч  3 1 5 , 9 4

Н о р м а т и в н ы е  з а т р а т а  м а ш и н н о г о  
в р е м е н и ,  маш <,-ч 7 8 , 9 8

З а р а б о т н а я  п л а т а  э л е к т р о л и н е й ­
щ ик с в , р<> 2 5 0 , 7 6

З а р а б о т н а я  п л а т а  м а ш и н и с т о в ,р е 7 7 , 8

П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  в ы п о л н е н и я  
р а б о т ,  с м е н а 4 ,8 3 .

В ы р а б о т к а  н а  о д н о г о  р а б о ч е г о  
в  с м е н у , п р с д е т - с м е ц у о ,о З

У с л о в н ы е  з а т р а т ы  н а  м е х а н и з а ц и ю ,р о 3 2 9 , 7 4

С ум м а  и з м е н я е м ы х  з а т р а т , р 0 5 8 0 , 5

В Л - ! ( К - 5 - 2 9 }



КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА,МАШИННОГО ВРЕМЕНИ И ЗАРАБОТНОЙ ПЛАТЫ 

ПО Ш Ш ЗГИВАНШ , ВИЗИРОВАНИЮ И ПРОДЕВУТСЯНСЙ ПСДАНКЕРЖКЕ ПРОВ О К Б

T f c M M I U f  | t 5 _ j

( i ,  *  4 t i t

М - Т (К - 5 - 2 9 У





-----------------ПОТРЕБНОСТЬ В Ub ОРУД (ЗВАНИИ, ПРИСП ОС СЕЛЕНИЯХ И

ТАКЕЛАЖЕ НА ОДНО ЗВЕНО

_______________________ __________^ _________________________ Табп ж ц а  В  5 - 3

Наиме н о в а н и е  М арка, т е х н и ч е  с к а я  К ш <
х а р а к т е р и с т и к а ,  ш т0
ГО С Т, № ч е р т е ж а

Н а зн а ч ен и е

МК-4 Т У 3 4 -2 7 -1 9 5 2 0 -8 3Зажим монтаж ны й 
к ли н  св  ой .

Зажим монтаж ны й 
к л и н о в о й

С к о б а

Т р о с  так ела ж н ы й

С тр оп

З в е н о  п р о м е ж у т о ч н о е  

З в е н о  п р о м е ж у т о ч н о е  

Зажим 22

Я к о р ь  д е р е в о з е м л я н о й

Б л о к  монтаж ны й 

Л е с  к р у г л ы й  

П рев  ш о к а

Рей ки  в и з и р н а я

М К-3 Т У 3 4 -2 7 -1 0 5 2 0 -8 3

C K - I 6 - IA  ГОСТ 2 7 2 4 -7 8

К анат  Д 9 , 5 м м £ = 1 0 О й 
ГОСТ 7 6 6 7 -8 0

С Ш - 7 , 0 * 2 0 0 0  
ГОСТ 2 5 5 7 3 -8 2

П Р Р -1 8  ГОСТ 2 7 2 8 -8 2  

П Т Р -1 6  ГОСТ 2 7 2 8 -8 2  

ОСТ 2 4 о 0 9 0 о 5 1 -8 в

К - 5 - 2 9 - 7

6 5 6 o 3 lo 0 0 o 0 0  

/5240мм ГОСТ 9 4 6 3 -7 2  

/ А т  ГОСТ 3 2 8 2 -7 4

7 С о е д и н е н и е  п р е в  од а  
АС 4 0 0  с  так елаж ны м  
т р о с о м

I  С о е д и н е н и е  та к ела ж н ы х  
т р о с о в

2 0  К р е п л е н и е  монтаж ны х 
п р и с п о с о б л е н и й

6 А н к е р о в к а  п р е в  од ев

I  П р и с о ед и н е н и е  п р о в о ­
д о в  к  т р а к т о р у

6  Р е г у л и р о в к а  н а т я ­
ж ения  т а к е л а ж н о г о  
в р о с а

6 Р е г у л и р о в к а  н а т я ­
ж ения т а к е л а ж н о г о  
т р о с а

24  С о е д и н е н и е  д в у х  
в е т в е й  с т а л ь н о г о  
к а н а т а

I  В р е м е н н а я  п о д а н к е -  
р е в к а  п р о в о д о в

0 ,1 м 3 П о д к л а д к и

2  к г  З а к р е п л е н и е  
п о д к л а д о к

4  В и зи р о в а н и е  
п р о в о д о в

В п е р е ч е н ь  н етв к лю ч ен  бр и гад н ы й  и н в е н т а р ь ,п р е д у с м о т р е н н ы й  

т е х н о л о г и ч е с к и м  н ор м ок ем п лек тем

ПОТРЕБНОСТЬ В  ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ МАТЕРИАЛАХ ДйЯ 

ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ ПО НАТЯГИВАНИО,ВИЗИРШАНИО 

И ПРОМЕЖУТОЧНОЙ ПСЦАНКЕРОВКЕ ПРОВОДОВ

_________________________________________________________________ Т а б л и ц а ______

Н аи м ен ов а н и е  Ц ц 0 Нврма т
и зм о р а с х о д а  К о л и ч е с т в о  н а  один п р  ,ле 

н а  один 
н а с » р а б о ­
ты

Д и з е л ь н о е  т о п л и в о  

Т р а к т о р  T - I3 Q M  л

Д и з е л ь н а я  с м а з к а  

Т р а к т с р ^ Щ З Ш  л

Б е н з и н

П одъ ем н и к  г и д р а в ­
л и ч е с к и й  П Г -2 8  л

А в т о л

П одъ ем н и к  г и д р а в ­
л и ч е с к и й  П Г -2 8  л

9 , 7

0 ,4 8

6 ,9

0 ,2 7

3 8 3 ,0 5

1 8 ,9 6

2 4 5 ,1 6

9 ,5 9

В Я - Т (К - 5 - 2 9 )

№
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Р и с  j~(&S77 9 Z IS  S&iVc/ £1  ̂ Sc/gi/poStfA/Ug. U  (ZA/tf i£ , 32/204/^ c/$/^*//J /</ & Й Щ Э(/0-УГ^З^ Н О/ЭйМ*?№УФ4ЧН(Ш
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txeMA уt/ А с т к А  5k с ы е т х м ы ч е с к и ы и  о п о р а м и

Р и с .  5'2 Hom9ta * o u u e , 6* » ф о А в * ш ъ  e, Â e ^ e v v e .  /*w .* M  ^ W 4 /„ , ,M W SW i,v
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М и н и с т е р с т в о  э н е р г е т и к и  и э л е к т р и ф и к а ц и и  СССР

Г л а в к _ ___________________________

Т р е с  т ________________________________

М е х к о л о н н а  № ______

П р и л о ж е н и е  I

______ Ж У Р Н А Л _____
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