
ТЕХНШСГИЧЕСКАЯ КАРТА 

К-5-29-7

УСТРОЙСТВО ЯКОРЯ ДЛЯ ПРОДЕНУТ (ЯВОЙ ПОПАНКЕРСВКИ 
ПРШОДСВ И ГРОЗОЗАЩИТНОГО ТРОСА

1о ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1Ло Технологическая карта разработана на устройство якоря для 

временного крепления при промежуточной поданкеровке согласно картам 

К-5-29-3 и К-5-29-5 шести проводов и грозозащитного троса на двух­

цепных ВЛ 220 кВ0

1о2о Якорь ра считан на установку в не обводненных наскальных 

грунтаХо Чертеж якоря приведен на рис* 7-1 о

1*3* В состав работ, рассматриваемых карт ой ĵ bx едят:

-  разбивка котлована;

-  разработка котлована;

-  сборка якоря;,

-  обратная засыпка котлована»

2о ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНШ Р8БВТ 

2*1* До начала работ по устройству якоря наметить места 

установки и доставить материалы и приспособления «Якорь устанавли­

вается по оси ВЛ на расстоянии 75 м от граничной промежуточной 

оперы»

2«2о Разметить контур котлована (рис« 7-2)«

2*3* Разработать котлован экскаватором, оборудованным обратной 

лопатой и отвалом*

2«4о Разработать вручную траншеи для укладки тросовых тяг,за­

чистить и выравнять дно котлована»

2«5о Собрать якорь из отдельных элементов,соединяя их скруткой 

из проволоки в пакет,присоединить тросовые тяги»

2«б» Засыпать котлован грунтом с добавлением щебня и тщательным 

трамбованием слоями по Зо см«

2о7о Основные строительные меха ни мы, применяемые при устройстве

якоря

Наименование Техническая характеристика р Марка КсШо)шт0

Экскаватор Одноковшовый Уксвша=0,25м3 Э0-2621А I
Дополнительное рабочее обо- 
руд свание-бульд озерн ое

3* ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ 

Зо1« В процессе работы ведется сплошной контроль*

3«2о При разбивке котлованов контролируется соответствие про­

ектным размерам*Смещение оси якоря от оси ВЛ не должно превышать 

50 см *

ЗоЗ* При разработке котлована контролируется отклонение отме. 

ки дна*Заглубление якоря меньше проектного не допускается*

3*4* При сборке якоря проверяется соответствие его элементов 

чертежу*

3*5* Результаты контроля регистрируются в акте на скрытые 

раб отыр с оставляемое для каждого якоря*

Ответственный за контроль- мастер*

4* КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА,МАШИННОГО ВРЕМЕНИ 
И ЗАРАБОТНОЙ ПЛАТЫ

4*1* Калькуляция затрат труда,машинного времени и заработ­

ной платы на устройство якоря приведена в таблице Jfc 7-1*

5* ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

5*1* График производства работ по устройству якоря приведен 

в таблице £ 7-2*

ВЛ-Т(К-5-29)
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во МАТЕРИАЛЬНО-ТККНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 

6Л  о Расход материал® на один якорь приведен в таблице 7-3»

6о2о Потребность в рборудовании,приспособлениях и такелаже ра одно 

звено приведена в таблице Jfc 7-4„

боЗо Потребность в эксплуатационных материалах для выполнения 

работ по устройству якоря приведена в таблице Л 7-5о 

7о ТЕШКа БЕЗОПАСНОСТИ

7Ло При уотройствв якоря должны строго соблюдаться требования 

техники безшаснобги и охраны труда,излаженные в нормативных доку­

ментах,перечисленных в главе 12 "Общей части"*

7.2о Во время работы экскаватора нельзя находиться посторонним 

в радиусе его действия плюс 5 м.

Перед* кратк®ременнсй остановкой или по окончании работ стрелу 

экскаватора следует располсжитьввдсль оси,а ковш (отвал) спустить 

на землю*

7*3* Наибольшую крутизну откос® котлсвана(1?п ) при работе без 

креплений в грунтах естественной влажности рекомендуется принимать 

для песков I  si ; 

для супесей I : 0 t67 ; 

для суглинков 1,0,5; 

для глины 1$0,25 *

7*4. Для спуска ладей в котлован необходимо применишь инвентар­

ные лестницы*

8* ТЕХНИКО-ЭКОНОУШЕСКИЕ показатели на один якорь

Нормативные затраты труда электролиней­
щик Ш , Ч9Л—Ч 49,68

Нормативные затраты машинного 
времени, маш-ц 9,94

Заработная плата электр олиней- 
щиксв,р* зз’з
Заработная плата машинист св,р0 9,65

Продолжительность выполнения работ, смена 1,21

Выработка на одного рабочего в смену,якорь-см, 

Условные затраты на механизацию,р.

Сумма изменяемых затрат,р*

0,17

27,04

60,34

НЛ- f  0tr5-29)



КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА,МАШИННОГО ВРЕМЕНИ И ЗАРАБОТНОЙ ПЛАТЫ 
НА УСТРОЙСТВО ЯКОРЯ

ТАБЛИЦ* Л  7-1

tUv*MEHO*AHUfc
ПРОЦЕССА

I  о Разработка грунта
П Гр» в кетлсване 

экскаватором

2о Разработка грунта 
вручную в кенлАаане 
глубиной до 1м

Зо Устройство и уста­
новка якоря

4. Изготовление коль­
цевого страна на 
6 зажимах

цмниц*

ЮОм'

ма

ШТо

Объем

«►БОТ

0,39

2,14

I

8

ObOCHOEJcHUE (BHi* Р
к р  т т )

По2из

5НиР Сборник 2 
>2-1-47 Табл о I 
По1”е" приМоЗ

5НиР Сб<4 
24-4 Та?

ЕНиР Сборник 24 
“  ^ааЛо2"е"

fHnP Сборник 24 
24-7 ТаблЛ 

п„1"аи+3’ а"

И Т О Г О  г 
В С Е Г О !

С учетом комплекс 
работы бригады

Норм* ь т ш РкСиДНК* Затраты труаа Заработная ш п

эиитро- Н> ши зиктоо ммии ЭКТЮрО кмии- OAUTPO- МИН* .
АиНЕМ'Лй И̂ СТОЬ, нистое»>АШНШи нисгоъ» миомци нисто^
ШЬ, te* ц. toil ко$и Н Л ,

меАтц гни м. R р.‘ ! Ц*АЧ МоаЛ . М а . , * Г Л ~

- 4^2 - 3,82 1,64 1,49

1,3 - 0,83 - 2,78 - 1о78

: 5 о ,о 28,14 - 50, U - 28,14

0,65 - 0,39 - 5,2 - 3,11

57,98 1,64 33, оЗ 1,49
59 62 34, )2

эго хар аФЫ

49,68 9,94 33,3- 9,05
59 62 42, &

BrtM* 
ППЗДМШ 
МАШИН ИА
o w t ia t ,

КАщ,Ч

9,94

Ъ я л т л т  
«А; hauuuukiu 
сучвит х т »

МАНН»* НА
m u t t ,

%• v .  7

9 ,0 5
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ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ ПО УСТРОЙСТВУ ЯКОРЯ

Т У Ь А Ш Й  fJ 7-2

У  Д г И К Е й О  Ь к  Н И Е Е д и н и ц * О б ъ е м S fcT P lrT b l т р у д а - П р и н я т ы й Пр о а о м м - U  *  с  ы

П Р О Ц Е С С  Ь ИЗМЕРЕН* РА Б О Т ЭАЕКХРО-
ЛИН1ШЦМ-

MAUIMHHC
ТО Б ,
Mtk.-Ч

(МАИ,-Ц)

С ОС ТА Б  ЗЬЕНАг ТЕЛЬНОСП

ПРОЦЕССА;

ц/СА/.

1 2 3  4 5 6 7 8 9  10

Устройство якоря якорь I 49 ,68 9,94 Эдектр олине йщики:
4 разр0 -  I  
2 разр0 -  4

Машинисты:
5 разр . -  I

.9.94
9Г94
~Т721

(6чШ 0

В Л -Т (К -5-29 )
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РАСХОД МАТЕРИАЛОВ НА ОДИН ЯКОРЬ
Таблица № 7-3

Наименование ГОСТ

Прев шока /5 4мм 3282-74

Сталь листовая $ -2  19903-74

Канат 15§5мм 3079-80

Лес /240мм 9463-72

Зажим 16 ОСТ 24 о I

Лес / ТОО мм 9463-72

Б&о КШо Примечание
ИЗМо

кг 5

кг /5

м ПО

м3 2,5м

|. 51-88 шт 48

м3 ОД

ПОТРЕБНОСТЬ В ФОРУДСВАНИИ,ПРИСПОСОБЛЕНИЯХ 
И ТАКЕЛАЖЕ НА ОДНО ЗВЕНО

_____________ _____  __________  _Тас5лвща £ 7-4
йишвнев^ше ~ - Г и п М - Ч О Р ж Ю В ж  “ ^ Т , ^ з н а -

Лестница инвентарная высотой 2„Бм I
Трамбовка ручная деревянная 4

В перечень не включен бригадный инвентарь,предусмотренный технологическим 
н ормокемшшкт см

ПОТРЕБНОСТЬ В ЭКСПЛУАТАЦИОННаХ МАТЕРИАЛАХ 
ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ ПО УСТРОЙСТВУ ЯКОРЯ

Наименование ЕЙ о Норма расхода Количество
измо на один час * на один

работы як ерь

Дизельное тепливо 
Экскаватор 30-2621А л 5,8 57,65
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Рис. 74. Ш

/ - /ш с  к р у г л ы й  ф г м  £ ‘ £ 0 0 0 ;  2 - л е с  к р у г л ы й  
&JDO £ * 7so; з  -канат Ф15.5 £--8Ш ;  4 -канат 
ф!5,5 £-13700 ;  5-под*/шока из лисш&ои стши
б = 2мм ' ’ у- . . £ -зажим 16, 7 -  Про 6О и о к о
р 4 у  g - y te c  к р р г л Ы й  < р з ь о 1 * ш о а

оЬ ъем земляных работ У • м » ж 3
Объем лесоматериалов V - 1,52 м

$3}Ы - Т ( # - 5 * 4 9 )
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Министерство энергетики и электрификации СССР

Главк___________________

Трес т______________________

Мехколонна № ____

Приложение I

____ ЖУ Р Н А Л ___

по монтажу соединительных зажимов проводов и тросов способом опрессования

на ВЛ____  кВ
(наименование ВЛ)

Марка провода______________;марка троса_____________; Тип соединительного зажима:провода___________ троса

Матрщы для опрессования провода:стальной части ф_________  ___ ____ алюминиевой части ф________ __________

Матрицы для опрессования троса: ф___________  ______________ тип опрессовочноро агрегата____

?
ДО j Соединитель 

пп ! между ДО 
! опор
j
j
i
|
i

2
Г

I
Тип j ДО 

зажима j проводов и 
; тросов по 
j схеме

Диаметры зажимов после опрессования ,* Длина опрессован-
______ мм________________  __ f ных частей анюми-

Провода 1
- j 

i 
i

Tpjca> \ ниевого корпуса ; зажима.MM
Стальной I 

части, ,* Алюминиевой
части, b j п  

!
см

% | h Ii
1i

f
j

t
5 ! 6 7 1 8 i 9

! ;
! Дата !
! произвол- !
! ства !
! работ j

i !
I !
; i
' 10 !

Фамилия и подпись 
опрессовщика

I I

р
АбРОЯ

щ !> а  я

Схем тотения птаор ц ш
-> r

n liO Q c B
CNOpOHQ n b o & O D

( <  -
r> » ropQC p *r>bot>0b 0

' aQ Кj  f ое<ьхйий
CfOOpOHQ j  3 - — -------------- — — ------------- --—

Ш е Й(  * ~— ......... —  с р в В н и и

ш р о Ь л т е  М

к «

СИЛЬНА? 4A'"ik l/OKHNM

1 9  г, (фамилия)

(подпись)

b A - T . f f - f ’S O )



Приложение 2Министерство энергетики и электрификации

Главк___________

Трест_________ _

Мехколонна & ___________

и;ир

Ж У Р Н А Л

монтажа проводов в анкерных участках Ш кВ

^наименование BI) 

М̂ рка провода ___________ Марка троса.

па
! Тяжение, нормальное 
|иди специальное
I
I
|
!
1
I
i
i
i 2

Монтаж между * чертежей монтаж- 
анкерными опот ных кривых или 
рами за JwH f таблиц

Провод Трос

Темпе­
ратура
наруя-

\ Стрела провеса визируемых продетов.м

ного ’ з и з и ^ ^ 0 5 *ак- |йизи- №  j ------ -
авз*- ! иов ! ,  * .  J рова- } ион- j час- j 

чес-} ние ! таж- 1 кая « 
* «я j между ! ной ! I 

1 опора-1 крк— ! f

воздуха 
в моие 
визиро-. 
вания.

)Ова-

7 ' 6 '

I
Дата | 
монта- j

(число,)

Г о * М
опо
ми В1ЯГ

ю п  и , 13

Фами­
лия и 
подпись 
брига-

масте­ра

14

Величина раз­
регулировки 
проводов,мм

в ! йехду
рас- ) разными
цеп- 1 фазамилев- !ной !

фазе |
15 j 16

V и
19 г.

(подпись)
(фамилия)
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Министерство энергетики и электрификации СССР

Главк______________________

Трест______________________

Мехколонна Ь

Ж У Р Н А Л
Приложение 3

по монтажу натяжных зажимов проводов и тросов способом опрессования на Ш кВ  .

(наименование BJD

Марка пр^ода_ марка троеа_ Тип натяжного зажима:провода_ троса^

Матрицы для опрессования провода:стальной части ф_ 

Матрицы для опрессования троса ф____________

алюминиевой части ф_ 

Тип опрессовачного агрегата_

Тип
За­
жи­
ма

№ № 
анкерных 
опор

1
i 
i 
|

по схеме !

№
провода

Диаметры зажимов после опрессовки,мм 
Провода ;

Троса j, Сталь-1 Алюми- 
i ного ! ниевого 
(анкера.,! корпуса,

! %  !;

Г 5 1 6

Л2

Петле- i 
в ого i 
конца) j 

„ i

7

леоАя
ПОрОИА

№ ) №
ПОРОНА

С ш  м п с т ш  ПРО БОДО Б и Трссоь

f 2 —“ 
ь— -

! I —

U
i  I

т ^ ъ т т Ь к

19 г.

Положение 
стального 
анкера по 
отношению 
к алюминие­

вой части,

/  мм

С В О И М И  П р о р о с »  

Пробое?
оерхнии
гсрс>о

Н Я MU’

пре ооо

р ..
П р о  о с  б 

о ... 
Пророс

т \ j .

Длина опрессованных 
частей алюминиевого 
корпуса зажима.мм____

Петлевая « Линейная
часть ! часть

10 п

Дата
производства

работ

1 2

Фамилия и под­
пись опрессовщи- 

ка

13

В А - !  ( X - S - 2 0 )
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Приложение &
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Технологическая карта К-5-29-7
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