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Пояснительная записка *

Рабочие чертежи:
4* Плиты с. обычный армированием

I. OcgopEge.
Марки П1-1# П1-2, П1-3, П1-4, П1-5, П1-6, П1-7.

Опалубочный чертей и показатели расхода материалов 

То .*8 f ,.c .закладными д о д а д а и

Марки П1-1-1, П1-2-1, П1-3-1, П1-4-1,’ П1-5-1, 
П1-6-1, П1-7-1.

Опалубочный чертеж и показатели расхода материалов

Марки П1-1-2, П1ч2-2, П1-3-2; П1-4-2, П1-5-2, 
П1-6-2, П1-7—2*

Опалубочный чертеж и показатели расхода материалов

Марки П1-1-3, П1-2-3, П1-3-3, Ш - 4 - 3 ,  П1-5-3, 
П1-6-3, П1-7-8.

Опалубочный чертеж и показатели расхода материалов 

Ко нс тр уш щя плит

Уилн

Арматурные каркасы и закладные детали 

Сварные сетки

а ж д а л д а а д т а д й З З ,  п 1-2-2,
П1-2-3•

О Г Л А В Л Е Н И Е

Стр.

5-9 2* Joборные

Листы 

- I

-  2

- 3

. 4 

. 5 

■ 6 

. 7

- 8

.‘9

Марки П2- 3, 02-5, П2-7.

Опалубочный чертеж и показатели расхода материалов 

То же^ с закладными деталями марки П2-3-1, П2-5-1,

Опалубочный чертеж и показатели расхода материалов

Конструкция плит

Узлы

Арматурные каркасы, сетки и закладные детали

Б. Плиты с предварительно напряженной стержневой 
арматурой

Основные
марки ncil*7 ПС1-5, ПС1-6, ПС1-7.

Опалубочный чертеж и показатели расхода материалов 

То_же,^_закладными деталями 

Марки ПС1-4-1, ПС1-5-1, ПС1-6-1, ПС1-7-1. 

Опалубочный чертеж и показатели расхода материалов

Марки ПС1-4-2, QCI-5-2, ПС1-6-2, ПС1-7-2. 

Опалубочный чертеж и показатели расхода материалов 

Марки ПС1-4-3, ПС1-5-3, ПС1-6-3, ПС 1- 7- 8. 

Опалубочный чертеж и показатели расхода материалов

Конструкция плит 
Узлы

Аисты

-  18

-  14

- 15

- 16

-  17

-  18 

-  19

-  20

- а

-  22

-  28

-  24
-  25

& ¥ - 9
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Арматурные каркасы, сетка к закладные детали 

Сварные оеткн

ш п т
4-2, П С 1-4-3,

Спецификация и выборка арматуры плит ПС 1-6, ПС1-7, 
ПС1-6-1, ПС1-6-2, ПС1-6-3, ПС1-7-1,

ПС1-7-2, ПС 1- 7- 3•

В. Плиты с предварительно напряженной арматурой 
высокопрочной проволокой

Основные

Парки ПВ1-1 ,ПВ1-2, ПВ1-8, ПВ1-4, ПВ1-5, ПВ1-6,

Опалубочный чертеж п показателя расхода 
материалов

То ж е , ^ з а к л а д н ы м и  деталями

Марки ПВ1-1-1, ПВ1-2-1, ПВ1-3-1, ПВ1-4-1, ПВ1-5-1, 
ш - 6 -i, d b i -7- i :

Опалубочный чертеж и показатели расхода 
материалов

Марки ПВ1-1-2, ПВ1-2-2, ПВ1-3-2, ПВ1-4-2,ПВ1-5-2, 
ПВ1-6-2; ПВ1-7-21 f f ■ f

Опалубочный чертеж я показатели расхода 
материалов

Марки ПВ1-1-3, ПВ1-2-3, ПВ1-3-3, ПВ1-4-3, ПВ1-5-3, 
ПВ1-6-3; ПВ1-7-8*

Опалубочный чертеж и показателя раохода 
материалов

Конструкции плжт 

Талы
Арматурные каркасы, сетки и закладные детали 
Сварные сетки ~

$ 4 * 9

Аисты

-  26

-  27

-  28 

-  29

-  90

- 3 1

-  32

-  33

- 3 4

-  35

-  36

-  37

4

Листы
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Спецификация и выборка арматуры плит марок 
ПВ1-3, ПВ1-4, ПВ1-3-1, ПЁ1-3-2, ПВ1-3-3, 
ПВ1-4-1, ПВ1-4-2, П В 1 - 4 - 3 . -  39

Спецификация и выборка арматуры плит марок 
ПВ1-5, ПВ1-6, ПВ1-5-1, ПВ1-5-2, 11BI-5-3, 
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' ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Настоящие рабочие чертежи унифицированных железобе
тонных изделий .многоэтажных промышленных зданий разрабо
таны в  соответствии с "Номенклатурой унифицированных железо
бетонных изделий многоэтажных промышленных зданий с балочными 
пербкрытиями"дутверкденно& Государственным Комитетом Совета 
Министров СССР по делам строительства.

. Данный альбом /серии ИИ-64, выпуск I/ является 
частью общей работы» в состав которой входят следующие 
альбомы:

1. Серия ИИ-60, Выпуск I - Общие положения и указания по
применению рабочих чертежей.

2. Серия ИИ-61. Выпуск I - Монтажные схемы и узлы соп
ряжений конструкций под полез
ные нормативные нагрузки 500,
750, 1000 кг/м2.

3. Серия ИИ-61, Выпуск 2 -  Монтажные схемы и уэлы соп
ряжений конструкций под полез
ные нормативные нагрузки 
1500 и 20UO кг/м2. .

4. Серия ИИ-62, Выпуск I -  Колонны под полезные норма
тивные нагрузки 500, 750,
1000 кг/м2.

5. Серия ИИ-62, Выпуск 2 -  Колонны под полезные норматив
ные нагрузки 1500 и 2000 кг/м2.

6. Серия ИИ-63, Выпуск I - № е л и ^ п о д ^ п о ^ ^ н ы е ^ о р и а т и в -

•!осю1кг%1“ * V .
7. Серия ИИ-63, Выпуск 2 -  Ригели под полезные норматив

ные нагрузки 1500 и 20о0 кг/м2.

8» Серия ИИ-64, Выпуск I -  Плиты перекрытий под полезные
нормативные нагрузки 500,

9* Серия ИИ-64, выпуск 2 -  Плиты перекрытий под полезные
нормативные нагрузки 1500 н 
2000 кг/м2.

В  настоящем альбоме /серия ИИ-64, выпуск I/ даны рабочие 
чертежи ребристых железобетонных плит перекрытий многоэтажных 
промышленных зданий с сеткой колонн 6 х  ъ м  ж /7+3+7/6м под 
полезные нормативные нагрузки 500, 750 и 1000 кг/ы2, а также 
нхнтм покрытия. 5 Ъ ¥ 9

Расчетные нагрузки, приведенные в чертежах, относятся 
к  плитам,рассчитанным с учетом неразрезностК конструкций.

Методика расчета плит приведена в серии ИИ-60,выпуск I.

Местоположение плит приведено в серии ИИ-61, выпуск I- 
"Монтажные схемы н узлы сопряжений конструкций под полезные 
нормативные нагрузки 500, 750 и 1000 кг/м2*.

По форме Го; ч т у  приняты двух типоразмеров:

а /  плита "основная" размерами в плаве 5660x1190 мм о 
ребра а  по контуру высотой 350 мм, с полкой толщиной 60 мм.

Продольные ребра имеют толщину по визу 85 мм, а торцо
вые -  ХиО мм с вырезами в 25 мм ;

б/ плита "доборвая" размерами в плане 5660 х  490 м м  о 
ребрами по контуру высотой 350 мм, с полкой толщиной 50 мм.

Продольные ребра имеют толщину по вязу 60 нм, а  торцо
вые -  100 мм.

Продольные ребра плит обоих типоразмеров имеют пазы 
для обеспечения совместной работы соседних плит после задел
ки швов бетоном.

Плиты перекрытий разработаны с учетом требований, предъ
являемых к зданиям I степени огнестойкости и повышенной влаж
ности воздуха.

Плиты обозначаются марками. Парка состоит из букв м 
двух чисел.

Марка плит из обычного железобетона состоит из буквы 
"П", марка плит из предварительно напряженного железобетона 
с применением стержней нз стали 30ХГ2С состоит из букв "ПС", 
с применением высокопрочной проволоки периодического профиля 
состоит из букв "ПВ".

Первое число указывает на порядковый номер типоразмера, 
второе число -  на порядковый покер по возрастанию несущей 
способности элемента данного тклоразмера» определяемой с о 
держанием арматуры.

Например: П1-1, ПС1-1, ПВ1-1.

ИИ-64, выпуок I. _
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Плитам с дополнительными з а п а д н ы м и  деталями или от
верстиями присваиваются марки с добавлением к основной мар
ке через тире третьего числа» указывающего на порядковый 
номер дополнительных плит*

Например: П1-1-1, П1-1-2.

Чертежи плит с дополнительными деталями или отверстия
ми» не предусмотренные настощей серией» выпуокаются проектной 
организацией» разрабатывающей проект здания*

Бетой для плит с обычным армированием и для предвари- . 
тельно напряженных плит, армированных стержневой арматурой 
периодического профиля Ст.Зи X Г2С» принят марки 200» а для 
плит» армированных высокопрочной проволокой» принят марки 900.

В  качестве рабочей арматуры ребер применяются стали 
следующих марок:

а/ при обычном армировании Ст.25 Г2С;
б/ при напряженном армировании стержнями Ст.ЗО X Г2С;

в/ при напряженном армировании проволокой -  стальная 
холоднотянутая высокопрочная проволока периодического 
профиля*

Для армирования полок плит во всех случаях принята 
низкоуглеродистая холоднотянутая проволока*

Для закладных деталей сталь марки Ст*8.

В  целях широкого применения в плитах сварных арма
турных сеток» изготовляемых метизной промышленностью» реко
мендуется основные сетки полок плит изготовлять из рулон
ных сварных сеток» предусмотренных ГОСТ 8478-57 "Сетки свар
ные для армирования железобетонных конструкций"•

Опорная арматура между продольными ребрами плит для 
всех видов армирования принята из Ст.25 Г2С.

Изготовление сварных каркасов и сеток производится то
чечной контактной сваркой в соответствии с Техническими Ус
ловиями на сварную арматуру для железобетонных конструкций 
/ТУ 73-56 М & Ш а П/. Все виды сварки выполняются в соответ
ствии с указаниями по технологии электросварки арматуры 
железобетонных конструкций /ВСН 38-57 мСПМХП-МСЭС/,

Для предварительно напряженных плит» армированных стер
жнями» контролируемое напряжение при изготовлении по поточно
агрегатной технологии принято 6 о = 0 » 9  в 5400 кг/см2» 
при изготовлении плит на стенде /в связи с большими потерями/ 
контролируемое напряжение принято S ;  = я *  = 6000 кг/см2.

6

Для предварительно напряженных плит» армированных высо
копрочной проволокой» контролируемое напряжение при из го то в
лении по поточно-агрегатной технологии принято = 0,65£ж= 
= 9750 кг/см2; прн изготовлении плит на стенде / в с в я а и  о 
большими потерями/ контролируемое напряжение принято 

0 » 6 9 * ; =  10356 КГ/СМ2.

При изготовлении предварительно напряженных пхмт иеоб- 
ходимо обеспечить плавный спуск напрягаемой арматуры*

- Толщина защитного слоя бетона принята:

для рабочей арматуры нижних ■ верхних сеток пикты -15мм;

для рабочей арматуры плит в продольных ребрах при обыч
ном армировании 25 мм» при напряженном армировании стержнями 
30 мм ;

прн напряженном армирования проволокой расстояние от 
центра тяжести растянутой арматуры до наружной грани бетона 
не менее 35 км.

Допускаемое отклонение по толщине защитного слоя +5 м м  
н -3 мм*

Правила приемки н методы испытаний

Плиты должны приниматься отделом технического контроля 
/ОГК/ предприятия-изготовителя в соответствии с требо
ваниями "Технических Условий на изготовление и приемку сбор
ных железобетонных и бетонных конструкций ■  деталей"
/СН1-57/ н  настоящего выпуска*

Прн приемке плит*проверяют:

а/ прочность бетона;
б/ внешний вид и размер плиты;

в/ прочность и жесткость обычных м преднапряженных 
со стержневой арматурой плит» прочность 1  трещино- 
стойкость преднапряженных плит с высокопрочной 
проволокой ;

г/ толщину защитного слоя;
д / наличие з а п а д н ы х  деталей» петель дл я . 

подъема и п р а в п ь н о с т ь  и х  расположения»

Ю-64» выдуем I .



Прочность бетона определяют испытанием кубиков на сжа
тие согласно ГОСТ 6931-54 М е т о д ы  определения удобоуклады- 
ваемости бетонной смеси и прочности бетона"•

Если в результате проверки. Прочность бетона не будет 
удовлетворять требованиям, указанным на чертежах, то плиты 
приемке не подлежат и могут быть предъявлены к вторичной 
приемке после достижения требуемой прочности бетона.

По внешнему виду плиты должны удовлетворять следукн 
щим требованиям:

а/ искривление граней в горизонтальной плоскости 
допускается не более 2 мм на каждый погонный метр плиты, а 
на всю длину не более: наружу 5 мм и внутрь 10 мм;

б/ раковины допускаются размером не более 10 мм и глу
биной. не более 5 мм в количестве не свыше двух на каждый 
погонный метр п л и т ы ;

в/ на верхней поверхности плиты допускаются местные 
наплывы и неровности высотой не более 5 мм и раковины 
размером не более 10 мм, глубиной не более б  мм ;

г/ околы нижних граней и углов допускаются на глубину 
не более 5 мм /в одном поперечном сечении допускается 
только один окол/;

д/ обнаженная арматура не допускается.

Примечания.

I* Допускаемые околы я раковины должны быть заделаны до 
установки плит в перекрытие.

2. Требование пункта "д" не относится к закладным деталям.

При изготовлении плит должен быть обеспечен пооперацион
ный технологический контроль на всех стадиях производства.

Для проверки размеров и искривлений,от партии, состоя-

5 ей из 200 плит одной марки, отбирают образцы в количестве О иг.

Примечания.

I. Каждая партия состоит из плит, изготовленных из одних и 
тех же материалов и при одной и той же технологии про
изводства.

2. Если число подлежащее приемке плит некратно 200, то оста
ток в количестве до 100 шт.присоединяют к последней партии 
а остаток свыве 100 иг. считают отдельной партией.

Мег ¥ Р
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Размеры плит определяются с точностью до I мм металли
ческим измерительным инструментом.

Искривление граней плиты определяют замером с точностью 
до I мм наибольшего зазора между поверхностями плиты и 
ребром приложенной к ней выверенной металлической линейки.

Если при проверке будет установлено несоответствие хотя 
бы одного образца требованиям, предъявленным к  размерам к 
величине искривления плит, то производят вторичный отбор об
разцов из той же партии в количестве 10$, которые подвергают 
проверке.

В случае несоответствия этим требованиям хотя бы одного 
образца из вновь отобранных плит, приемку промзводят поштучно.

Испытание плит производится в соответствии с ГОСТ 8829-58 
"Детали железобетонные сборные. Методы испытаний и оценки 
прочности, жесткости и трещиностойкости".

Плиты с ненапряженной арматурой м предварительно напря
женные плиты, армированные сталью 30 X Г2С, испытываются с 
целью проверки их прочности и жесткости.

Предварительно напряженные плиты, армированные высоко
прочной проволокой, испытываются о целью проверки их прочно
сти и трещиностойкости.

Испытание плит следует производить при прочности бетона, 
составляющей 80-85$ от проектной.

Контрольная нагрузка при проверке жесткости длит приня
та равной полной нормативной равномерно-распределенной нагруз
ке за вычетом собственного веса плиты, а величина контрольного 
прогиба принята равной разности между прогибом от кратковре
менного действия полной нормативной равномерно-распределенной 
нагрузки и прогибом от кратковременного действия собственного 
веса.

При определении контрольных прогибов предварительно напря
женных плит, армированных сталью Эи X  Г2С, во учтены потери 
от усадки и ползучести.

При определении контрольной нагрузки /о учетом собствен
ного веса £  соответствующей моменту образования трещин, для 
предварительно напряженных плит, армированных высокопрочной 
проволокой, не учтены потери от усадки и ползучести.

При желании, контрольные прогибы и нагрузки при проверке 
трещиностойкости предварительно напряженных плит могут опре
деляться с учетом потерь от усадки и ползучести. Пр ин им ае мы м„  
по опытным данным. г
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Контрольная разрушавшая нагрузка определена по 
формуле а  контр.разр. « i L . t f  расч.,

'  /77 “
Где: о  контр.разр* -  контрольная разрушающая эквивалент- 

^  пая равномерно-распределенная нагруз
ка 9 включающая собств.вес, в кг/м2;

С  -  коэффициент, принятый равным 1,4;

/77 -  коэффициент условий работы, принятый 
равным 1,0*,

?расч. -  максимальная расчетная равномерно 
распределенная нагрузка, включающая 
собственный вес, в кг/м2.

9 С 'зсслгсу УС/? О/ЛПСГ/УУЯ

$ 4 * 9

Таблицы контрольных нагрузок для испытания прочности, 
жесткости и трещиностой -гости плит.

Плиты с обычным армированием

Таблица I

Марка Контрольная нагруз- Контрольная
плиты ка для замера про- разрушающая на

гибов /без учета грузка /с уче-
собственного веса/ *он собственно-

кг/м2 го веса£

I

1 
1 

CVi 1

1 
1 3

П1-1 540 1270
П1-2 700 1530

П1-3 700 1530
П1-4 990 2000

П1-5 990 2000
П1-6 1340 2580
П1-7 1340 2580

Контроль
ный про
гиб

4

11,0
1215

12,5
1 4 ?

Х 4 Л
Х 5 >
15»?

Плиты предварительно напряженные, армированные

Таблица 2.

Марка
плиты

Контрольная наг
рузка для зёмера 
прогибов /без уче
та собственного 
веса/ кг/м2

Контрольная раз
рушающая нагруз
ка /с учетом 
собственного ве
са/ кг/м2

Контроль
ный прогиб

I . 2 3 4

и и и и к икииии и и
. 

и и и » и и к и иипIIIIIIII

П С1-4 690 1520 5,9

. 5 >
ПС1-5 690 1520

ПС1-6
ПС1-7

940
940

1940
1940

8.3
8.3

• ИИ-64, выпуск I.
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Ш и т ы  пр ед в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е , а р ми ро ва нн ые 

в ы со ко пр оч но й пров ол ок ой

Т а б л и ц а  3.

М а р ж а
п л и т ы

I
== =  = = =

Ко н т р о л ь н а я  на г
рузк а, соответст
ву ю щ а я  м о м е н т у  
об р а з о в а н и я  тре
щ и н  /с уч е т о м  
с о бс тв ен но го ве са/ 

кг /м 2

2 ___ _______.

К о нт р о л ь н а я  ра з
р у ша ющ ая нагруз 
/с у ч е т о м  со бс т
венн ог о веса / 

к г /м2

3

ПВ 1- 1 466 1020

П В 1- 2 985 1310

ITOI-3 985 13 1 0

П В 1 - 4 1 1 0 0 14 80

ПВ 1- 5 1100 14 8 0

П В 1 - 6 1430 1975

ПВ 1- 7 1430 1975

С о б с тв ен ны й вес плит с о ст ав ля ет 240 к г /м2.

Ма рк ир ов ка «х ра не ние и  тр ан сп ор ти ро ва ни е 
пл ит

Н а  верх не й по ве рх но ст и п о лк и у  ко нц а п л и т ы  должна 
бы ть о б оз на че на м а рк а плиты. На боковой гр ан и пр одоль
ного р е бр а каждой п л и т ы  /на ра сс то ян ии не более ме тр а 
о т  ко нц а ре б р а /  д о л ж н а  быть о б о з на че на ма рк а п л ит ы^ да
та из г о т о в л е н и я  я м а р к а  предпр ия ти я- из го тов ит ел я.

Ш и т ы ,  ра сс ор ти ро ва нн ые по ма ркам, 
ит аб е л я х  с ук ла дк ой длит в  р а бо че мс я  в 

вк хьные ряды.

д о л ж н ы  х р ан ит ь- 
п о ло же ни и в пр а-

9

М е жд у г о р и з о нт ал ьн ым и рядами, на расстоянии не более 
5 0  м м  от к о нц ов пр о д о л ь н ы х  ребер, д о лж ны быть у л ож ен ы де
ревянные прокладки. Р а з м е р ы  пр ок ла до к д о лж ны быть не менее: 
д л ин а -  1400 мм ,  шири на -  100 мм, толщ ин а -  60 мм. Пр и хр а
не ни и из делий в шт абелях, нижний ря д  по дкладок ук ла дывается 
на выравненное го ри зо нт ал ьн ое основание. Разм ер ы по дкладок 
д о л ж н ы  о б ес пе чи ва ть п р оч но ст ь и ус то йч ив ос ть основания под 
штабелем.

Пл ит ы пр и  перевозке д о л ж н ы  ук ла ды ва ть ся в ра бочем поло
же ни и на пр ок ла дк и п о д  ко нцами плит. Все пр ок ла дк и долж ны 
быть один ак ов ых ра зм е р о в  по то лщине и укла ды ва ть ся в одной 
ве рт икальной п л ос ко ст и д р у г  на д другом.

Д о л ж н ы  быть п р и н я т ы  м е ры , чт об ы в по пе ре чн ом и пр одоль
но м напр ав ле ни ях п л и т ы  расп ол аг ал ис ь .строго од на на д дру
гой и не мо гл и смещаться.

Пр и пе ревозке плит на ав то ма ши на х с од но ос ны ми прицепа
м и  /р ос пу ск ам и/ т у рн ик ет на ав то ма ши не д о лж ен быть установ
л е н  на са лазках, об ес п е ч и в а ю щ и х  во зможность пр одольного п е 
р е ме ще ни я опоры, а ту рн ик ет на прицепе д о лж ен быть качающе
го с я  типа с пе ре да че й д а в л е н и я  на од ну т о ч к у *

Пр и пе ре во зк е плит на роспусках, свес плит за прокладку 
не д о л ж е н  п р ев ыш ат ь 75 0  im.

Пр и  хр ан ен ии и тран сп ор ти ро ва ни и д о л ж н ы  быть п р ин ят ы 
м е ры , предох ра ня ющ ие п л ит ы от повреждений и  деформирования.

Ус ло в н ы е  об оз на че ни я с в ар ны х швов

Сварной шов.

Монтажный шов.

8  -  ширина шва.

4 -  высота шва.

100 -  д л ин а шва.

10 -  высота шва.

100 -  д л ин а шва.

8  -  высота шва по контут>у„

jUf-VXXXXXX У Х-»

1 - 1 0 0

\ 10-100 

\ 8
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