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М Ш И Е  Ч Е Р Т Е  Щ И Л Е Г Ш Е Т О Н Н Ы К  ПРЕ Д ВА РИ Т Е ЛЬН О НАПРЯ­

Ж Е Н Н Ы Х  МНОГОПМСТОТНЫК И РЕБРИ С Т Ы К  П А Н Е Л Е Й  U t P  Е К Р ИТ И  Й 

Д А Н Н О Й  6 7 6 с м  Р А З Р А Б О Т А Н Ы  Н А  О С Н О В А Н И И  з а д а ц и я ,УТВЕР­

Ж Д Е Н Н О Г О  Г о с у д а р с т в е н н ы м  к о м и т е т о м  п о  г р а ж д а н с к о ­

м у  с т р о и т е л ь с т в а  и  а р х и т е к т о р е  п р и  Го с с т р о е  СССР.
Н а с т о я щ и й  в ы п у с к  р а з р а б о т а н  в р а з в и т и е  серии 

И И - 04 „ Сб о р н ы е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И Й  К А Р К А С Н О Й  к о н е т и к -
1̂ И И ,Г и  п р е д н а з н а ч е н  д л я  и з г о т о в л е н и я  п р е д п р и я т и я ­
м и  С В О Р Н О Г О  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н А  И Д Л Я  П Р И М Е Н Е Н И Я  ПРИ ПРОЕК­

Т И Р О В А Н И И  и  с т р о и т е л ь с т в е , в О Б Ы Ч Н Ы Х  А С АО В И Я Х  о BISE­

CT В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И Й  с С Е Т К О Й  к о л о н н  6 * 9  М  с Н А В Е С К О Й  

с т е н о в ы х  п а н е л е й  Н А  К О Л О Н Н Ы .   ̂ ,

П р е д е л  о г н е с т о й к о с т и  п а  м е л е й  п е р е к р ы т и и  и с т е ­

п е н ь  О Г Н Е С Т О Й К О С Т И  З Д А Н И Я ,  В К О Т О Р О М  П Р И М Е Н Я Ю Т С Я  ДАН­

НЫЕ П А Н Е Л И ,  О П Р Е Д Е Л Е Н Ы  Р А С Ч Е Т О М  С О Г А  А С НО Т Р Е Б О В А Н И ­

Я М  Г Л А В Ы  С Н и П  Ч - А . 5 - 7 0  ( п . Ш . , п р и м е ч а н и е 6 Д 8nn.2.5J 
И П Р И В Е Д Е Н Ы  В Т А В Л И  Ц Е ‘.

М а р к а  п а н е л и
ПРЕДЕЛ ОГНЕСТОЙ-1 
КОСТИ В Ч А С

СТЕПЕНЬ ОГНЕ­
СТОЙКОСТИ ЗДЛ-

П К 45-Ш 5; ПК4.5-88.12, 
ПК4,5-68,<5с; Пк4,5-88.15п

\.\ъ I -Y

П К6-Ш 5; Ш -*8 .< 2 ;  
ПКб- 88 А5сПК6-88.Л5» ш 1-Y

ПК8-88-15; п к 8-88.!2; *

ПК8- 8815с; ПК8-88Л5П;
ПР8-88.15С 1 2 6 I - V

Группа ьосгораемости п а н е л е й - . н е с г о р а е м ы е ”.
^ЕГКОВЕТОННЫЕ П А Ш И  ПЕРЕКРЫТИИ ИМЕЕОТ ПОКАЗАТЕЛЬ

з в к о и з о л  я д н и  от ВОЗДУШНОГО ЗВУКА Е & - - 2 А Б ,  от  у д а р н о г о

т к

т
П о я с н и т  Е Л Ь Н Л  л

ЗВУКА Еу --ГБДб.
Г р е в у е м а я  л а я  р а з л и ч н ы х  п о м е щ е н и и  з в у к о и з о л я ц и я  

п е р е к р ы т и й  ( С м . С Н и П I - A . 2 - 7 2 )  Д О Л Ж Н А  в ы т ь  о в е с п е ч е н а  з а

СЧЕТ СООТВЕТСТВУЮЩЕЙ КОНСТРУКЦИИ ПОДА. ,
ЯАНЕАИ ПЕРЕКРЫТИЙ В СООТВЕТСТВИИ С НО М ЕН КЛАТУ Р О И, 

ПРЕДСТАВЛЕННОЙ «А ЛИСТЕ ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ ТРЕХ ТИПОВ; 
Г Р Я Д О В Ы Е  МНОГОПУСТОТНЫЕ ПАНЕЛИ.
2. Свя 3 Е ВЫЕ П АНЕЛИ - МНОГОПУСТОТНЫЕ И Р Е Б Р И СТ Ы Е,УСТА 

Н А В Л Ш Е М Ы Е  У КОЛОНН В НАПРАВЛЕНИИ,  ПЕРПЕНДИКУЛЯРНОМ 
РИГЕЛЯМ РАМ КАРКАСА.  РЕВРИСТЫЕ П АН ЕЛ И ПРИМЕНЯЮТСЯ 
В МЕСТАХ, ГДЕ ТРЕБУЕТСЯ УСТРОЙСТВО ОТВЕРСТИЙ ДЛЯПРО- 
ПУСКА К О М М У Н И К А Ц И Й  ИЛИ Д И А ф Р А Г М  ЖЕСТКОСТИ-

* З.П РИС ТЕ ИНЫЕ МНОГО ПУСТОТНЫЕ И А Н Е Л И, VCT А Н А ВЛИ­
ВАЕМЫЕ ВДОЛЬ СТЕН ЗДАНИЯ.

| Л Я  ОБРАЗОВАНИЯ ДИСКА ПЕРЕКРЫТИ Е М В С В ЯЗЕВЫХ 
И ПРИСТЕННЫХ ПАНЕЛЯХ ПРЕДУСМОТРЕНЫ В Ы П У С К И  АРМАТУ­
РЫ, ВОСПРИНИМАЕТ ЩИЕ. У С И Л И Я  РАСТЯШЕНИЯ,  р а в н ы е  всея- 
ЗЕВМХ ПАНЕЛЯХ ПО 5Т К А Ж Д Ы Й  В Ы П У С К ,  В ПРИСТЕННЫХ" <0т.

Аля ПРОПУСКА К О М М У Н И К А Д И Й  И Д И А Ф Р А Г М  ЖЕСТКО­
СТИ ВОЗМОЖНО УСТРОЙСТВО В ДНИЩЕ САНТЕХНИЧЕСКОЙ ПАНЕ­
ЛИ ОТВЕРСТИЙ ЛЮБОГО РАЗМЕРА. При НЕОБХОДИМОСТИ УСТРОЙ­
СТВА ПРОДОЛЬНОГО ОТВЕРСТИЯ НА в с ю  д а й н у  д н и щ а  МАК­
СИМАЛЬНО ВОЗМОЖНЫЙ ВЫЛЕТ КОНСОЛИ В ПОПЕРЕЧНОМ КО­
РОТКОМ НАПРАВЛЕНИИ ДОЛЖЕН БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ 0.35м.

При УСТАНОВКЕ н а  с а н т е х н и ч е с к и е  п а н е л и  п е р е г о р о д о к

ИЛИ СТЕН ТРЕБУЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ СООТВЕТСТВУЮЩИЙ КОН­
ТРОЛЬНЫЙ РАСЧЕТ.

Ра з м е р  о т в е р с т и и  и р а с п о л о ж е н и е  и х  в д н и щ е  п а н е ­
л и  ОГОВАРИВАЮТСЯ в КОНКРЕТНОМ ПРОЕКТЕ И УКАЗЫВАЮТСЯ 
ЗАВОДАМ-ИЗГОТОВИТЕАЯМ.
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Д сШ КАЕТС А СТЕРШИЙ А Р М А Т У Р Н О Й  с е т к и  I ПРЕДЕЛАХ 9Т8ЕР- 
с т и й  СОХРАНЯТЬ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ а Л Н Е Л Е И  с ПОСЛЕДУЮЩЕЙ 
ОБРЕЗКОЙ ИХ НА СТРОИТЕЛЬСТВЕ.

Па н е л и  з а л р о е к т и  р о в а м и  н а т р и  р а в н о м е р н о  распре­
д е л е н н ы е  НАГРУЗК И,  РЕГ А АМЕ НТ ИР0 8 А Н НН Е  С Н 3 8 2 - 6 7 .  

Со с т а в  н а т р и  в о к  б е з , у ч е т а  с о б с т в е н н о г о  в е с а ; п ?иня-
Т Ы Х  П Р И  Р А С Ч Е Т Е  П А Н Е Л Е Й , П Р И В Е Д Е Н  8 Т А Б Л И Ц Е !

в ИЛ АЦГРМЗО К
ВЕДИШ1А ЯАГ?35КИ 6КГ/Г4ЧЛЯ ПАНЕЛИ ТИПА
и  4  5 - ПК 6 - пкб~> т -

Ра с ч е т  н а л 4 5 0 600 600
Н о р м а т и в  ая 360 БОО 670
Д лительно л ?йст^ нзи1Дя 
часть ш м а т и ш й  н а г шк и

2 ( 0 550 520

С о б с т в е н н ы й  в е с  м н о г о п у с т о т н о й  п а н е л и  ш и р и н о й ( 4 9 0 м м : 
р а с ч е т н ы й  -  2 7 5 к г / м «  НОРМАТИВ Н И И " 2 5 0 К г / м е ; П А Н Е Л И  Ш И  РИНОЙ 
ИЗО' .  РАСЧЕТНЫЙ - 2 6 0 к г / м ! , Н О Р М А Т И В Н Ы Й  - 2 3 5  к г / м * .

Собственный ВЕС РЕБРИСТОЙ ПАНЕЛИ’ РАСЧЕТНЫЙ - 290кг/м« 
НОРМАТИВНЫЙ - 260 к г /м 2.

К а ж д о й  п а н е л и  й е р е к р ы т и я  в , э а б и с и м о с т и  о т  е е

РАЗМЕРОВ И ВЕЛИЧИНЫ ПРИЛОЖЕННОЙ Н А Г Р У ЗК И  ПРИСВОЕНЫ 
МАРКИ,  СО СТО Я Ш, И Е ИЗ БУКВ ПК-ПАНЕЛЬ С КРЧГЛИМ И ПУСТО­
ТАМ И И А Н  ПР- ПАНЕЛЬ РЕБРИСТА я; ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНОЙ 
НАГРУЗКИ (ОКРУГЛЕННО 8 СОТНЯХ к г / м * )  И Р АЗМЕРОВ ПО ДЛИНЕ 
И Ж ИРИНЕ ( ОКРУГЛЕННО В ДМ) .  П РИМ Е?  М АРК ИРО ВК И  МНОГОПУС­
ТОТНОЙ ПАНЕЛИ ПРИ РАСЧЕТНОЙ Н АГ Р З ВК Е 8 « О К Г / М й, ДАН­
НОЙ 8760м м , ши РИНОЙ (490м м : ПК8-88.(5. В к о н ц е  МАРКИ 
БУКВЕННЫЙ ИНДЕКС „ ( ( "ОЗН АЧАЕТ-  ПАИЕЛВ ПРИСТ ЕНН АЯ, БУК6ЕН- 
НЫЙ И Н Д Е  КС „С"  -  С ВЯЗЕ ВА Я П А Н Е Л Ь .

М а р к и  п а н е л е й  п р о с т а в л я ю т с я  в с п е ц и ф и к а ц и я х
ПРОЕКТОВ,  В З АКАЗАХ ЗА ВО Д  A M - ИЗГОТОВ ИТЕЛЯМ И Н А ГО-

4

т о в м х  и з д е л и я х . В н е с е н и е  и з м е н е н и и  в о б о з н а ч е н и е  
М А Р О К  НЕ ДОПУСКА ЕТСЯ.

Ра с ч е т  п а н е л е й  п р о и з в е д е н  в с о о т в е т с т в и и  со 
СИ и К П-В. ( - 6 2  с у ч е т о м  т р е б о в а н и й ,, Ре к о м е н д а ц и й  по 
п р о е к т и р о в а н и ю  к о н с т р у к ц и й  ИЗ ЛЕГКОГО 5 ET0 H A , гост 
8829-66 и ГОСТ 9 5 6 ( -  6 6 *  по 8 - й  к а т е г о р и и  т р е щ и  н о  стой кости.

Ра с ч е т  п а н е л е й  по п р о ч н о с т и  п р и  э к с п л у а т а ц и и , 
м о н т а ж е й  т р а н с п о р т и р о в к е , а т а к и е  р а с ч е т  по раскры­
т и ю  т р е щ и н  И ПО ДЕф ОРМ А ЩИ ЯМ ПРОИ ЗВЕ Д EH С УЧЕТОМ 
У С Т А Н О В И В Ш Е Й С Я  В Л А Ж Н О С Т И  ЛЕГКОГО БЕТОНА 5ро И  

ВЕСА А Р М А Т У Р Ы  ЧТО СООТВЕТСТВУЕТ ОВТ>ЕМН ОМУ ВЕСУ 
( 9 9 0  к г  / м * .

ПАНЕЛИ И 3 ГОТО ВАЯТЬ ИЗ ПЛОТНОГО ЛЕГКОГО БЕТОНА 
С О БЪ Е М Н ЫМ  ВЕСОМ В С УХО М состоянии ( 6 0 0  КГ /м] УДОВ­
ЛЕТВОРЯЮ 1ЩЕГО Т Р Е Б О В А Н И Я М  ГОСТ ( ( 0 5 0 - 6 4  И ПРИГОТОВЛЕН­
НОГО НА ИС КУСС ТВЕН Н ОМ К Р У П Н О М  ПОРИСТОМ ЗАПОЛНИТЕ­
ЛЕ ( КЕРАМЗИТ Е; АГЛОП ОРИТЕ ИЛИ Ш Л А К О В О Й П ЕМ ЗЕ JC ОБЪЕМ­
НЫМ Н А С ЫП Н ЫМ В ЕС ОМ  БОЛЕЕ 7 0 0  К Г / м 5, ПРИ КРУПНОСТИ 
Ф р а к ц и и  н е  б о л е е  ( 0  м м .

^ К А Ч Е С Т В Е  М Е А К О Г О ( З А П О Л Н И  Т Е А Я  п р и н я т ь  квАР- 
Ц Е в ы й  п е с о к . Н а ч а л ь н ы й  м о д у л ь  у п  р у го с т и  л е г к о г о  
Б Е Т О Н А  ПРИНЯТЬ НЕ Н И Ж Е  ( 9 0 0 0 0 > ( .3 ^  2 4 7 0 0 0 х г / с м 4 
Д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  л е г к о г о  б е т о н а  с м е н б ш и м  
о б ъ е м н ы м  в е с о м  п р и  с о х р а н е н и и  М А Р К И  Б Е Т О Н А  и 
н а ч а л ь н о г о  м о д у л я  у п р у г о с т и  б е т о н а . Пр и м е н е н и е  дру ­
г и х  видов л е г к о г о  б е т о н а  р а з р е ш а е т с я  только п р и  
СОГЛАСОВАНИИ с л а б о р а т о р и е й  л е г к и х  б е т о н о в  и конструк­
ц и й  н и  и ш 6 Г о с с т р о я  СССР и Ц Ш З П  у ч е б н ы х  з д а н и й  Г о с - 
г р а ш д а н с т р о я .

П А Н Е Л И  И З Г О Т О В Л Я Т Ь  и з  л е г к о г о  б е т о н а  п р о е м н о й  
М А Р К И  П О  П Р О Ч Н О С Т И  н а  С Ж А Т И Е  8 5 0 к г / с м г.

т к

( 9 7 5 П О Я С Н И Т  Е А ь Н А Я З А  В И С К А

‘ с Ц  й Х ”
ИИ- 0 4 - Н

ВЫПУСК АИСТ
Х7 42

/*/02 '* '■



КУВИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ В Е Ш А  к  м о м е н т у  о т м с к а  н а т я ж е н и я  
ДОЛ НЮ А ВЫТЬ ME МЕНЕЕ 2 4 5  КГ/см4. ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛВ Д 0 А Ж Е« ГАРАН­
ТИРОВАТЬ ПОЛУЧЕНИЕ 10 0 >  ПРОЧНОСТИ ВЕТОНА К 2ПДНЕВН0МУ ВОЗРАСТУ.

QFH ПРОИЗВОДСТВЕ ГА5ОТ О ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ И В ДРУГИХ СЛУЧАЯХ, 
КОГДА ПО УСЛОВИЯМ ВОЗВЕДЕНИЯ ЗДАНИИ HE МОЖЕТ ГИТ* 05ЕСПЕЧЕН0 
СВОЕВРЕМЕННОЕ ПРИРАЩЕНИЕ ПРОЧНОСТИ ВЕТОНА, ПОСТАВЩИ К ОбЯЗАН 
АОСТАВЛЯТЬ ПАНЕЛИ С ПРОЧНОСТЬЮ ВЕТОНА НЕ НИШЕ Ш ? ь  ПРОЕКТНОЙ.

Армирование  п а н е л е й  пр и н я т о  а р м а т у р н о й  с т а  лью к л а с с а

Д-Гу (ГОСТ9 7 6 1 6 3 ) ,  ( ^ 5 1 0 0  К г / с м 1 МАРКИ 80С ДЛЯ ДИАМЕТРОВДО<8ММ 
И МАРКИ 2ДХГ2Ц. д л я  ДИАМЕТРА 20ММ. КоЗФФИаМЕНТ условий РАБОТЫ 0!^ 
ПРИНЯТ РАВНЫМ Е Д И Н И Ц Е.

Арматурн ие  с т а л и  п р и м е н я т ь  с у ч е т о м  ТРЕВОВАНИИ СН590-69.
СтЕРЮНИ ПРЕДНАПРЯЮЕННОЙ АРМАТУРЫ КЛАССА A - |Е  ИЗГОТОВЛЯТЬ 

ИА ВСЮ АЛИНУ ОЛЕМЕНТЛ ВЕЗ С В А Р Н Ь Ц С Т М Щ .
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ н а п р я ж е н и е . АРМАТУРЫ ОСУЩЕСТВЛЯТЬ ЭЛЕКТ­

РОТЕРМИЧЕСКИМ НАТЯЖЕНИЕМ СТЕРЖНЕЙ ДО ТОЕРДЕНИЯ ВЕТОНА С 
ПЕРЕДАЧЕЙ УСИЛИЙ НА УПОРЫ ф ОРМ Ы. I  ПАНЕЛЯХ МАРКИ (ИА8~ 
и ПР8-МГНОВЕННАЯ ПЕРЕДАЧА УСИЛИЯ О ВЖ АТИЯНА ВЕТОН НЕ 
ДОПУСКАЕТСЯ.

М а к с и м а л ь н о е  з н а ч е н и е  н ача л ь н о го  п р ед вари тел ь н о го  напря­
ж ен и я  В АРМАТУРЕ ПРИНЯТО РАВНЫМ A J - a <5, ГДЕ л <£0 - д о п у с т и м о е  
ПРЕДЕЛЬНОЕ ОТКЛОНЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕ­
НИЯ. М аксимальная т е м п е р а т у р а  электронагрева педолжна превышать ЗЗО'С.

ПлиЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ изготовлять ПО ПОТОЧНОЙ пли КОИ ВЕЕРНОМ ТЕХНОЛОГИЯМ 
В СТАЛЬНЫХ ФОРМАХ. РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ СТАЛЬНЫХ ФОРМ CEPITUHH-04-Ч, ВЫПУСК 24-1

„Формы стальные для изготовления прешпряженных многопустотных и pebpu- 
П Ы Х  ПАНЕЛЕЙ длиной 8 7 Б с м "р а з р л 1>о ш ы  ЦНМЛЭПТОРГВВЫХ ЗДАННи И ТУРИСТСКИХ КОМПЛЕКСОВ.

11а АИСТЕ 2  ПРИВЕДЕНЫ ПРИНЯТЫЕ В РАСЧЕТАХ ЗНАЧЕНИЯ ПРЕД­
ВАРИТЕЛЬНЫХ НАПРЯЖЕНИИ В АРМАТУРЕ И ВЕЛИЧИНЫ ПОТЕРЬ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ.

На р а в о ч и х  ч е р т е ж а х  н а р я д у  со з н а ч е н и е м  п р е д в а ­

р и т е л ь н о г о  НАПРЯЖЕНИЯ В АРМАТУРЕ (£>„) ПРИВЕДЕНА ВЕЛИЧИНА 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО н а п р я ж е н и я  в а р м а т у р е  п е р е д  в е т о н и р о в а н и - 
Е М.

На п р я г а е м а я  дрьаатура  на  п л а на х  усл овно  не  п о к а з а н а .
Д лина н а т я г и в а е м ы х  с т е р ж н е й  н а  ч е р т е ж а х  пок азана  равной

ДЛИНЕ ПАНЕЛЕЙ ВЕЗ УЧЕТА ДАННЫ ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТА. ДЛИНУ ЗА­
ГОТОВКИ НАТЯГИВАЕМЫХ с т е р ж н е й  с л е д у е т  определять  с у ч е том  з а ­
хватных  п р и с п о с о б л е н и й ,  п р и м е н я е м ы х  н а  з а в о д е .

Ко н цы  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  ДОЛЖНЫ ВЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ 
с л о е м  р а с т в о р а  н е  м е н е е  5 м м .

На ОПОРНЫХ УЧАСТКАХ ПАНЕЛЕЙ УСТАНОВЛЕНЫ.ОПОРНЫЕ СЕТКИ" 
ДЛЯ ВОСПРИЯТИЯ МЕСТНЫХ НАПРЯЖЕНИЙ В ЗОНЕ 3 A AH КЕ РИ ВЛ НИЯ 
п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы х  СТЕРЖНЕЙ.

( НИИНЕИ ЗОНЕ ПАНЕЛИ В СЕРЕДИНЕ ПРОЛЕТА ПОСТАВЛЕНА 
„СРЕДНЯЯ с е т к а "  с луж  а щ а я  д л я  р а с п р е д е л е н и я  в о з м о ж н о й  

МЕСТНОЙ МОНТАЖНОЙ ИЛИ ЭКСПЛУАТАЦИОН­
НОЙ НАГМЗКИ.

РЕТКИ И КАРКАСЫ ВЫПОЛНЯТЬ ИЗ СТАЛЬНОЙ НИЗКОУГЛЕРОДИ- 
стой ХОЛОДНОТЯНУТОЙ ПРОВОЛОКИ КЛАССА 8 - 1  ( ГОСТ 5 7 2 7 - 5 3 * ^ .

Сворку  и св а р к у  с е т о к  и к а р к а с о в  п р о и з в о д и т ь  с н о р м и р о ­
ванной  п р о ч н о с т и  в соответствии с т р е в о в а н и я м и  ГОСТ 199 2 2 - 64 .

Арматурные  и з д е л и я  з а п р о е к т и р о в а н ы  и з у с л о в и й  изготовле­
ния ИХ НА МНОГО ЭЛЕКТРОДНЫХ МАШИНАХ ЗАВОДОВ ЖЕЛЕ30ВЕТОННЫХ КОН­
СТРУКЦИИ.

По д з е м н ы е  п е т л и  в ып о л н я т ь  и з  с т а л и  к л а с с а  А -Т (Г0СТ5764-61) 
м а р о к »Ст 5 сп2 и ВСт З пс 2 ( Г 0 П 3 8 0 - 7 1 ) .  6 с л у ч а е  м о н т а ж а

ПАНЕЛЕЙ ПРИ Т £ М П Е Р А Т У Р Е - 4 0 ” С И НИЖЕ ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПРИМЕ­
НЯТЬ с т а л ь  м а р о к  В С т З п с 2.  Ус л о в н о е  о в о з н а ч е н и е  арматур­
ных с т а л е й  В РАВОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ ПРИНЯТЬ по ГЛАВЕ СНи П Т-8 .  
4 - 6 2 .

По д ъ е м  п а н е л е й  п р и  п т р а ш о р т и р о в к е  и  м о н т а ж е  д о л ж е н

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я З А П И С И
С Е Р И Я  ,
ИИ-04 -4

ВЫПУСК АИСТ
я? п з
Ж&г
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ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ С П О М О Щ Ь Ю  Т Р А В Е Р С ,  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ И Х  В Е Р Т И К А Л Ь Н ОС Т Ь  СТРОП пол 
П А Т О К О Й  И Л И  „ П А У К О М ' Ч  У Г Л О М  Н А К Л О Н А  СТРОП К Г О Р И З О Н Т А  ПС М Е Н Е Е  60°

Д Л Я  ОБЕСПЕЧЕНИЯ СОВМЕСТНОЙ РАБОТЫ С М Е Ш Н Ы *  ПАНОДЙ И Т Р Е Ш 4 Н И И  3 W 0 -  
ИЗОЛЯЦИИ ПЕРЕКРЫТИЯ ш е и  М Е Ж Д У  ПА- НЕЛЯМИ ЛОЛ Ж Н Ы  БЫТЬ Т Щ А Т Е Л Ь Н О  ЗАПОЛНЕНЫ 

БЕТОНОМ М А Р К И  НЕ. М Е Н Е Е  2,00.

И з г о т о в л е н и е  , п р и е м к у , п а р п о р т и  з а  ц и ю , х р а н е н и е  и т р а н с п о р т и р о в к у  п а н е л е й  
ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ ^ 5 0 4 5 ~ 6 7 ^  ГИСТ9 5 6 1 - 6 6 *  С УЧЕТОМ 
УКАЗАНИИ ГЛАВ СПИ ПТ. -В.  5 - 6 2 ,  И 1 ~ В . 5 , 1 - 6 2 ;  ПРОВЕРКУ ПРОЧНОСТИ,  ЖЕСТ КОСТ И И ТРЕ- 

Щ И Н О С Т О Й К О С Т И - В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С ГОСТ 8 8 2 9 - 6 6 ,  МОНТАЖ “ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕ­

Б О В А Н И Я М И  СН и П Щ - В . 5 - 6 2 *
За в а л а м - и з г о т о в и т е л я м  в п е р и о д  о с в о е н и я  п а н е л е й  н е о б х о д и м о  п р о и з ­

в е с т и  И СПЫТ АНИЯ ПЕРВОЙ ПАРТИИ ОБРАЗЦОВ С В Ы З О В О М  В СЛУЧАЕ НЕОБХОДИМОСТИ 

п р е д с т а в и т е л е й  о т Н И И Ж Б и  Ц Н И И Э П у ч е б н ы х  з д а н и й  И ПРЕДСТАВЛЕНИЕМ РЕЗУЛЬ­

ТА Т ОВ  И С П Ы Т А Н И Й  В 9 Т И  О Р Г А Н И З А Ц И И .  С Л Е Д У Е Т  Т А К Ж Е  П Р О И З В Е С Т И  ИСПЫ­

Т А Н И Я  Н А  О Г Н Е С Т О Й К О С Т Ь  ПО П Р И Л О Ж Е Н И И )  ^5 Г Л А В Ы  С М И П H - A . 5 - 7 0 .

П е р е ч е н ь  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в .

C W u f l l - A Л - 8 2 ,  Си с т е м а  д о п у с к о в . О с н о в н ы е  п о л о ж е н и я .
С М И . 4 - 6 2  А р м а т у р а  д л я  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й .
[НиН И .  3 - 6 2  Ж е л е з о б е т о н н ы е  и з д е л и я .

[И и ПИ. 5.1-62 Ж е л е з о б е т о н н ы е  и з д е л и я  для з д а н и и .

[Н и П Н И 2* Бе т о н н ы е  и  ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и . Н о р м ы  п р о е к т и р о в а н и я . 
С Н и П | Ш “ 6 £  Бе т о н н ы е  и ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и  с б о р н ы е . П р а в и л а  п р о и з ­

в о д с т в а  и  п р и е м к и  М О Н Т А Ж Н Ы Х  Р А Б О Т .

С Н 5 8 Z - 6 7  У к а з а н и я  по п р и м е н е н и и ) у н и ф и ц и р о в а н н ы х  н а ш / о к  п р и

П Р О Е К Т И Р О В А Н И И ,  Т И П О В Ы Х  Ж Е Л Е З ОБ Е Т ОН Н ЫХ  К ОНСТР УКЦИИ ДЛЯ СБОР­
НЫХ П Е Р Е К Р Ы Т И Й  И П О К Р Ы Т И Й  З Д А Н И И .

Ш 9 0 - 6 9  У к а з а н и е  н о  п р и м е н е н и и ) ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и  с т е р ж н е ­

в о й  А Р М А Т У Р Ы .

Г 0 С Т 5 7 8 И 1 *  Ст а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  д л я  а р м и р о в а н и я  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н ­
с т р у к ц и й .

Г Ш 6 7 2 7 - 5 3 *  П р о в о л о к а  с т а л ь н а я  н и з к о у г л е р о д и с т а я  х о л о д н о т я н у т а я

ГОСТ 8735 -6 5  
ГОСТ 87 36 - 67 
ГОСТ 8Ш - М

Г ОСТ  9 5 6 1 -  6 Б ^  
Г ОСТ  9 7 5 8 - 6 9  .

ГОСТ 9759 -71  
ГОСТ 9760 -61

Г0С Т9767-64

Г О С Т  1 0 8 8 4 - 6 4 *

Г0С Т Ю 922-75  

ГОСТ Ц 0 5 0 -6 4

Пе с о к  д л я  с т р о и т е л ь н ы х  р а б о т . М е т о д ы  и с п ы т а н и я . •—  
П е с о к  для с т р о и т е л ь н ы х  р а б о т . О б щ и е  п о л о ж е н и я . ,
Й 3 1 Е Ш  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  С Б О Р Н Ы Е .  МЕ Т ОДЫ И С П Ы Т А Н И И  
И О Ц Е Н К И  П Р О Ч Н О С Т И , Ж Е С Т К О С Т И  и т р е щ и и о с т о й к о с т и . 
П а н е л и  ж е л е з о б е т о н н ы е  д л я  п е р е к р ы т и й  з д а н и й . 

З а п о л н и т е л и  п о р и с т ы е  н е о р г а н и ч е с к и е  д л я  л е г к и х  
б е т о н о в . М е т о д ы  и с п ы т а н и и .
Г р а в и й  к е р а м з и т о в ы й .
Щ е б е н ь  и  п е с о к  и з  п о р и с т о г о  м е т а л л у р г и ч е с к о ­

г о  Ш Л А К А  ( Ш Л А К О В А Я  П Е М З А ) .
За п о л н и т е л и  п о р и с т ы е  н е о р г а н и ч е с к и е  л л я л е г ш  
б е т о н о в . К л а с с и к и  к а ц  и я .

Ст а л ь  т е р м и ч е с к и  у п р о ч н е н н а я  с т е р ж н е щ  д л я  а р м и ­

р о в а н и я  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И И .

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .
А Р М А Т У Р А  И З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  С В А Р Н Ы Е  ДЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕ­

ТОННЫХ ш с т р у к ц и й . Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и й . 

Б е т о н  л е г к и й  н а  п о р и с т ы х  з а п о л н и т е л я х . М е т о д ы  о п р е ­

д е л е н и я  ПРОЧНОСТИ И О Б Ъ Е М Н О Г О  В Е С А .

Г 0 Г Н 1 0 5 И О  Бе т о н  л е г к и й  н а  п о р и с т ы х  з а п о л н и т е л я х . М е т о а ы и с п ы т а ­

н и я  Б Е Т О Н Н О Й  С М Е С И .  ,
Г О С Т И 9 9 1 -  66 Щ е б е н ь  а г л о п о р и т о в ы и .
Г О П Ч З О и  - 7 5 *  Из д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  и  б е т о н н ы е . Об щ и е т е х н и ч е с к и е т р е ш а н и я . 

„ л _ , ПО ПРОЕКТИРОВАНИИ) КОНСТРУКЦИЙ ИЗ ЛЕ Г К ИХ  Б Е Т О Н О В ’ -  1 9 7 0 г.
I 11 ПО П Р О Е К Т ИР О В А Н И И)  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  КОНС ТРУКЦИЙ/'-  1 9 68 г .
„  Ре к о м е н д а ц и и  п о  в ы б о р у  к р у п н ы х  п о р и с т ы х  з а п о л н и т е л е й  д л я  к о н ­

с т р у к т и в н ы х  Л Е Г К И Х  Б Е Т О Н О В  М А Р О К  150 - 5 0 0 " .

„ Р у к о в о д с т в о  п о  т е х н о л о г и и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и й  

' с т е р ж н е й  А Р М А Т У Р Ы  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й " -  1 9 7 2 г .  
„ Р е к о м е н д а ц и и  п о  т е х н о л о г и и  ̂ з а г о т о в к и  и  н а т я ж е н и я  э ф ф е к ­

т и в н ы х  в и д а в  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы " -  1 9 7 0 г .

ГОСТ 6418-66

ТС
!9 7 5г

АЛЯ А Р М И Р О В А Н И Я  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й .

Се т к и  с в а р н ы е  для а р м и р о в а н и я  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и .

Пояснительная  з а п и с к а

СЕРИЯ ЧЧ- ОД-4—  
в ыпу ск  л и с т  

2.7 П 4

М/е2 7

14178252
08064404
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М а р к а  

л АН е а и

Пр е  д в а р и т е л ь н о е

Н А П Р 5> М Е Н И Е  

В А Р М А Т У Р Е ,  

К О Н  ТР О ДИ PHEMQE.  

ПРИ Н А Т Я Ж Е Н И И

О о ,

К Г / с м !

Д о п у с т и м о е  

П Т  К А О Н Е Н И Е  

В Е Л И Ч И Н Ы  

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  

Н А И Р  Я ( П Е Н И  А

Д б о ,

К П  /  с м 2

Ре ш с а ц и я  

Н А П Р Я  Щ Е Ц И Н  

С Т А Л И

П о т е р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о

Н А П Р Я Ж Е Н И И  ДО О Б Ж А Т И Я  Б Е Т О Н А ,

к г / с м г

Л,ЕфОР1УЩИЯ

Л И К Е Р О В

Яеформд^ия

ф о р м

Пр е д в а р и т е л ь н о е  

н а п р я ж е н и е  в 

а р м а т у р е

П Е Р Е Д

Б Е Т О Н И Р О В А Н  Н Е М ,

кн/см1

П о т е р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  

Н Л П Р Я  Ж Е Н И  Я ПОС ЛЕ  о б ж а т и я

Б Е Т О Н А ,
к г / с м а

О с а д к а

б е т о н а

П о л э у ч е с т

ЕЕ Т ОНА

0К4-.5-88.15 5280 720 160 4 6 0 500 4560 450 270

ПК 6 - 88.15 5280 720 160 460 500 4360 450 440

ПК 8 - 88.15

ПК 4 . 5 - 8 8 . 1 2

5280

5280

720 160 460 300 436 0

720 160 460 500 4360

450

450

730

3 0 0

495ПК 6 -  88.12 5280 720 160 460 300 4360 450

ПК 8 - 88.12 5280 720 160 460 300 4360 450 780

ЛК 4.5 - 88.15с 52 80 720 160 460 300 4360 450 270

ПК 6 - 88.15с 5280 720 160 460 300 4360 450 440

ЛК 88.15с 5280 720 160 460 3 0 0 4360 450 730

ПР 88.15с 5280 720 160 460, 3 0 0 4360 450 790

ПК 4 .5 - 88.15, 5280 720 160 460 3 0 0 4360 450 270

ЛК 6 -  88.15» 5280 720 160 460 3 0 0 4 3 6 0 450 440

П К Л5п 5 2 8 0 7 2 0 160 AGO 500 4560 450 7 3 0

т к
~\т.

В е л и ч и н ы  п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и й  в а р м а т у р е  и п о т е р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

СЕРИЛ 
UU*.(U« It 

в ыпус к л и с т "
Г1 1 2 1

уг#ш



7  р , eg ушшатьшагсмстерж- 1 М
^  -=-*\ / ней 50 мм к Щ ам панели
n t  J1

J - ?

? !

7 .

>

1 3-  ^« I  £*Э - f
- i  ^

г о
^ с? 

\ \ *

|

us - uJ ' v T
4 т
J ^

-----s
l г"'

JJv , " - ___ .
-Cl------- Г ' i ______u- .

T ti CN|| C\J!
t - *I I I t _3 —

/N 21 '  ̂ \fAft N К 21 /
4 - 1 T k -

IC9 7 10
за щитн H im  оХдоЩз А 

РАШЕЙ АРМАТУРЫ го ММ. , 
2 1  П 8 п\

j m m i j m i  V _  П Р Н М Е М Д И И Я :

i . Т е м п е р а т у р а  э л е к т р о н а г р ш  н е  а о а ш и а  л р е &н ш д т ь 350°с

[ Р с 8 7 0 0

2.  Я о в е р ш с п , о т м е н е н н у ю  з н а к о м ф  п о д г о т о в и т ь  п о л  
П О К Р А С К У .

5. Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  см .  а и с т ы  2 0 , 2 3 - 2 5 ;  2 8 .  л 
4. Оп а л у б о ч н ы е : с е ч е н и я  и л е т а л и  с и . а и с т ы  1 6 - д в .

Х А Р А К Т Е Р А С Т И К  А И 5 Л  Е Л И Я

Ь Е С  П А Н Е Л И

О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А

При веденная толщин а бетона

Ра с х о д

с т а л и

с е г о

НА 1 м ^  ПАНЕЛИ

ПА W  FE T C H  А

М А Р К А  F T T Q H A

КУБИКОВА Я ПРОЧНОСТЬ ВЕТО 
НА К  МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯН1ЕНИЯ Н Е  М Е Н Е Е

Нагрузки,
ПРИЛОЖЕННЫЕ 

К И ЗДЕЛ ИЮ

Р А С Ч Е Т Н  А Д _  

Н О Р М А Т И В Н А Я
НОРМАТИВНАЯ АШЭД 
НО ДЕЙСТ ИНИМЯ

НО Р МА Т И В Н ЫЙ  с о б с т в е н н ы й  
В Е С  И З Л Е  Л И Я

Р А С Ч Е Т Н Ы Й  п р о г и б

С УЧЕТОМ АЛ И ТЕЛЬНОГО, 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

КГ

см

К Г

ТЛ
/см

52.0 О

6 08

42.47
42523

т
77П
ЗУ О

2 / 5

4 50

3 6 0

2. \  О

2 5 0

±

356

СПЕЦИФИКАЦИЯ ,
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И

ВЕС
Н а и м е н о в а н и е

К А Р К А С

С Е Т К И

МОНТАЖНЫЕ ПЕТЛИ
НАПРЯГАЕМЫЕ.СТЕРЖНИ

МАРКА

m
С5\

С 4 8

С 9

02

КО Лу
ШТ.

в с е г о :

к г
14.38
И. 88
1 . 4 7

4 4 8

6.4 2.

6 6 . 4 0

1 1 5 . 3 5

В ы б о р к а  с т а л и  н а

ДИАМЕТР Ш Н А , В Е С ,
АРМАТУРЕ]

ММ M КГ

14  A i } 7 0 . 0 8 86 , АО

■ I A  A I 5 . 0 8 6.12.

5 8 1 23 . 8 0 5 . 6 6

4 * 1 2 9 3  i 4 2 9 . 0 5

и ш а и е . 

U.ГОСТ

5781-61

В727-53

К ГУем2

5 1 0 0

2100

3150

X АР А К.Т Е Р И С Т И  К А  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т Ч Р И

Mi ,  

позиции
Д и а м е т р

с т е р ж н я ,

м м

Кол., (
С Т Е Р Ш И

Ш Т .

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я -

Щ Е Н И Е  В А Р М А Т У Р Е у УЧ И Т Ы ­

В А Е М О Е  П Р И  Н А З Н А Ч Е Н И И  

Д Л И Н Ы  ЗАГОТОВКИ П Е Ш Н Я  
б о . к г / с м ^

Д о п у с т и м о е  о ш  

Н Е У И Е  В Е Л И Ч И ­

НЫ ОРЕАВАРИТЕЛЬ- 

Н ОГО Н А П РЯЖ ЕН ИЯ 
Л ^ о . К Е / С М ^

П р е д в а р и т е л ь н о е  

Н А П Р Я Ж Е Н И Е  В 

А Р М А ТУ Р Е П Е Р Е Д  

5 Е Т 0 Н И Р 0 Р А Н И Е И  
К Г / С М *

02 1 4 д  j r 6 5 280 720 4 3 6 0

Д AM Е А ь H K 4 . 5 - 8 8 . 1 5 .  ОпААУбОЧНЫи'  ЧЕРТЕ Ш А РМИ Р О В 4 4А И Е .
С Е Р И Я
и и - о м

выпуск
£7

лист

s///n э



0  , С9 у к л а д ыв а т ь  ш а г о м с т е р н и  И А АН 
- М  /НЖрГВОмы КТОРШИАИАИ

10

Х А Р Д  к т  е р  И C T U  к А h U e a i u
СПЕЦИФИКА ЦИЯ '

АРМАТУИШХ ИЗДЕЛИИ

5 5 0  А5

-  — Ч—
.л:

—
L ь :

-4г----- '

ВИКО БД 51 ПРОЧНОСТЬ Ш О ­
НА К МОМЕНТУ о т п у с к Л 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ М Ё Н Е -Е

На г н о и , 1 А е М £ Ш Я
ШЛОЖЕШШЕ. Н О Р М А Т И В Н А Я

К и и ш ш Ш Ш Щ Л ш Г  ________ теаьно аешкмця

НАИМЕНОВАНИЕ МАРКА
КОЛ,
Ш Т

В Е С ;
к г '

. КА Р К А С К 21 16 U . 8 8

С Е Т К И

С51 1 <1.88
С 48 1 1.47 ,
С 9 2 4. 48

МОНТАЖНЫЕ ПЕТЛИ П 8 4 6.12
Н А П Р Я Г А Е М М Е

С Т Е Р Ж Н И
05 9 8 S .9 2
04 2 5  5 . 0 0

в с е г о ; 156.‘15
В Ы Ш К А  С Т А Л И  Н А  И З Д Е Л И Е

З А ЩИТНЫМ САРИ ДО НИЗА 
6 РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ W ММ.

С 51 Ш  R 8

Т -  i
»• , 1  ■'

5 ^

з :ЗС
3 2

<=>
5 г(J> £— j r T
■sr*Г> | 9 7 5 г

|. 1ЕМПЕРАТУРР1 ЗЛЕКТРОНАГРЕВД НЕ ДСЛ#14|Д ПРЕВЫШАТЬ3501
2 . Поверхность, отмеченною знак ом f  подготовить по А

П ОК Р АШ .
3. А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с и . л и с т ы  го,2 } - 2 5 , 2 а.
4. ОПАЛУБОЧНЫЕ. СЕЧЕНИЯ И ДЕТАЛИ СМ. АИСТЫ 16-1&.

ДИАМЕТР 
АРМАТ) РЫ

ММ

18 А Гр

НОРМАТИВНЫЙ СОБСТ ВЕННЫЙ 
В Е С  И З Д Е Л И Я 16 А1Г

Р А С Ч Е Т Н Ы Й  П Р О Т И В  р ^  4 1
с у ч е т о м  д д и т е а ш г о ( £  А .  5 в т
Д Е Й С Т В И Я  Н О Р М А Т И В Н О Й  £ р  5 0 0

Н А Г Р У З К И  4 B I

Аш а ,
м

17.52,

52.56

5,08

25,80

гщ  и

Вес

к г

5 5 .0 0

8 2 9 2

6.12

5.66

Ш ' 5

ГОСТ

5781-(И

№ 5 3

1 « ,

кг/ о /

5100

2100

5150

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

М !  , Ди а м е т р К О А .1(
ИОМДИН ш ш , О М Е И

мм ШТ.

05 16 А 5 6

6 4 1 8 А Г г г

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕ- 
НИЕ \ АР МАТУ РЕ ВПИТЫ­
ВАЕМОЕ ПРИ ИЗМЕНЕНИИ 
ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРШИ Я 

б о .К г /с М ^

5280

Д о п у с т и м о е  от кло­
н е н и е  в е л и ч и н ы

ПРЕДВАРИТЕЛЬ НО­
ГО Н А П Р Я Ж Е Н И Я  

Д с^ДГ/СМ *

7 2 0

Пр е д в а р и т е л ь н о е
НА ПРОШЕ НИЕ  В 

А РМАТ УРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

кг/с м 1

А 3 6 0

П а н е л ь  П К 6 - Ш 5 .  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е щ . 4 р м и р о м н и е .

С Е Р  И Я
И И - 1 ъц-ц

ВЫПУСК л и с т
и 4

/т г / /



2
UJ
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i t '
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—̂  CJ
s  s ;
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I T S

^ У КЛАДЫВАТЬ ШАГОМ СТЕР Hi - J L A J J L  
^ 5 0 M M  К ТОРЦАМ ПАНЕЛИ

т I Z ± L
W1

__ 11 \ ______ 4

Г
—

-  - V
—

; f ~ :  i к -
— ~

/ _ < - _ т т Н —1 (I |Ь>_.
1 О•\ C4J\ сМ

, Э 1 5 т  \ ш ^ 7 6 0 ^ \ т / С Й / ~ Д

Щ о 1 Л р а д Ш ш * ь  
_C51 K 2 f  П8 M i

Р А С Ч Е Т Н А Я  СХЕМА

Ш ИИ Н Н Е

8 7 0 0

п р и м е ч а н и я ;.
У  i Те м п е р а т у р а  электронагрева не д ол жна  превышать 3 5 0 t

I. (1Ш?ШСТЬ,ОТМЕЧЕЦЦУУО з н а к о м  ^ п од г от о в и ть  ПОД 
П 0 К Р А С К 1

3.  А р м а т у р и ь \ г  и з д е л и я  с м . л и с т ы  2 0 , 2 3 - 2 5 , 2 8
4 .  О П А Л У Б О Ч Н Ы Е  с е ч е н и я  и  д е т а л и  с м . л и с т ы  1 В И 8 .

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я с п е ц и ф и к а ц и я  , 
а р м а т у р н ы х  И З Д Е Л И И

Вес  п а н е л и КГ 5200 Н А И М Е Н О В А Н И Е МАРКА
КОЛ,
ш т .

БЕ С  , 
КГ

О б ъ е м  б е т о н а м 5 UU8 КАР К АС К 21 \ь ( Ш
СМ 12Л?игпрс^с.пт\л 'unuymm иыипд

С Е Т К И
С 5< \ \ш

Р А С Х О Д ,

С Т А Л И

В С Е Г О

К Г

2)У 5 С48 1 1.47
НА П А Н Е Л И (6,53 С 5 9 г 6.10
НА i М ъ Б Е Т О Н А т%МОНТАWHblE ПЕГА И Я 8 А 6 л

М А Р К А  Б Е Т О Н А

КГ/,м

3 5 0 НА\ТЯГАЕ?ШЕ СТ Е ? W И 05 8 172.80
К У Р К О В А Я  ПРОЧНОСТЬ В СТО­
НА К м о м е н т у  О Т П У С К А  
Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  К Л Е Ц Е Е

245
всего; 2П.75

В ы б о р ( А  С Т А Л И  НА И З Д Е Л И Е

Н А Г Р У З К И ,  

в д м е н н м е  

К  ИЗДЕЛИИ)

Р А С Ч Е Т Н  А Я

ъ

800 ДИАМЕТР
а р ма т у р ы ,мм

Д Л И НА ,

М

ВЕС ,

КГ
г о с т

и,
КГ/ 0/с м аН О Р М А Т И В Н А Я Б70

НОРМАТИВНАЯ ААИ-  
ТЕЛЬНО ЛЕЙСТВУЮЩАЯ 520 20 А ГР 70.08 т , 8 о

578Н/
5100

Но р м а т и в н ы й  ш т е й н ы й
ВЕС И З Д Е Л И Я

250
(4 A I 5.08 ш 2(00

Р А С Ч Е Т Н Ы Й  п р о т и в

с  У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О ,  
Д Е Й С Т В И Я  - Н О Р М А Т И Ш И  

Н А Г Р У З К И

I
Ер

i
3 9 0

6 Ы 23.80 528
Г70*У 45Ь2500

4в1 293.1 к 29,05
Ь/сА

3150

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

№

тщ м СТЕРШИ, СТЕРШИ

0 5

Диаметр

мм

2 0  АI V

Кол.

шт.

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р и  we 

НИЕ 8 АРМАТУРЕ, УЧИТЫ­
ВАЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ
д а й н ы  з а г о т о в к и  с т е р л и *  

d o .  к г / с м *

5 2 8 0

Д о п у с т и м о е  от кло­

н е н и е  в е л и ч и н ы
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
Н А П Р Я Ж Е Н И Я  

Ado КГ/СМ2-

7 2 0

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ

' н а п р я ж е н и е  В 
А Р М А Т У Р Е  ПЕРЕД 
^ Т О Н И Р О В А Н И Е М  

К Г / С М 2- ‘

4560

т к

1 9 7 5 г .

П а н е л ь  П К 8- 88. 15. Оп а л у б о ч н ы й  ч е р т е й . А р м и р о в а н и е ..
Т е р  и~ Т"

И И - О Н - ^
ВЫПУСК A H t T

5.......
>**■ -



а.
 м

ш
е

н
 ер

t io m m iiiw k  ш а г о м  с т е р ш и
5ЙММ К ТОРЦАМ П АНЕ Л И

П л а н

/ —  \

и __э X "_____________'• : : : i s 3 1 SСч5
[№ Чего Т  \ К 2 )

m o m  1 л щ /  мо 7  м ]

J 1  Д 2 )  / г ш  ю  С52 кг )  п
РАШЕЙ АРМАТЧРИ-гОММ

Рас четная  схема  A -  J  т м ш  ц и я :
I I I I ,  I I I I i n  | П ГГТТ П ш П Ш Т Ш Э Л Е Ш О И А Т р Е и  П Е Ш И М  В П В Ш Ш 6 3504.

Д  2. IIOUPKHOCTЬ, ОТМШГШЗН) МРАКОМ % ПОДГОТОВИТЬ 
ПОД П О К Р Л Ш .

З.Ар м л т ' П Ш  И П Ш Я  с м . АИСТЫ 2 0 ,2 3 -2 5 ,2 6 . 
4 . 0 ш « о ч ш  т ь ч е п и я  и д е т а л и  см.л и с ц .Н 6 -18 .

' £ р =

( 2

X АР K T E P  ИСТИ КЛ И З АЕ Л И  я Сп е ц и ф и к а ц и я  ,
АРМАТ Ч PH ЫХ ИЗАЕАИИ

ОЕС « А Н Е  л И к г 2400 Наименование Марка
кол,
шт.

В ЕС, 
КГ

Й В 5 Е М  К ЕТОН А м 1 1206
К а р к а с КР1 14 13.02

ПРИВЕДЕМ А Н И Л И Н  А ШОКА см «.74

Се т к и

С 52 1 9.98

Ра с х о д

СТАЛИ

1C Е г о

кг
п\г Е56 1 1. 24

ИА Ам ^ п а н е л  и 9.46
П О г 3.96

MOHTAWHME ПЕТЛИ п в 4 6.12
НА 1|Ч3 БЕТОНА 80.36 На п р я г а е м ы е

С ТЕ Р Ж Н И
01 4 3 U 2

М а р к а  б е т о н а

%

350 п 3 Я . 7 4
КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТО­
НА к  м о м е н т а  о т п у с к а  
Н АТЯ 1 ШИ Я  НЕ МЕНЕЕ

245
В се  г о : 97. <8

Вы 50 РКА СТАЛИ НА И ЗЛЕ АНЕ.

На т р и  5ки, 
нриаошеинне

к из д е л ию

Р А С Ч Е Т Н А Я

% •

450 Диаметр

АРМАТУРЫ,
ММ

Д лина ,

м

Б е с ,

к г
ГОСТ

Ret,

и/олгНо р м а т и в н а я 360
[нормативная а а и - 
телбно ДЕЙСТВУЮЩАЯ 2-10 Й А | р 26.28 31.74

-6Т
5)00НОРМАТИВНЫЙ СОБСТВЕННЫЙ 

ВЕС ИЗДЕЛИЯ 235 424 (и 35.04 31.12 5781-

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  
С 3 ЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕИСТ|ИЯ НОРМАТИВНОМ 

Н А Г Р У ЗК И

1
U

)
319

) 4 a I 5.08 6,12 2)00

5 B I 21,06 3.24 6727-5* 3150
Аы 251.39 24.96

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т ч р м

И 5

ПОЗИЦИИ

ДИАМЕТР

С ТЕРСЯ,

м м

К О Л .

СТЕРШЕЙ

Ш Т

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ­
ж е н и е  Б АРМАТУРЕ УЧИТЫ­
ВАЕМОЕ ПРИ И З М Е Н Е Н И И  
АЛИНЫ З А Е О Ш К И Ш Р Щ  

d o  , КГ/ с м *

До п у с т и м о е  о т к л о ­
н е н и е  в е л и ч и н ы  
п р е д в а р и т е л ь н о г о

Н А П Р Я Ш Е Н И Я
t d , к г / с м г

П р е д в а р и т е л ь н о е  
Н А П Р Я  Щ Е Н И Е  В 
А Р М А Т У Р Е  П Е Р Е Д  
Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М ,

к г / с м *

0 1 1 2 А [ и 4
г  о  й п 1 П 4  3  6 f l

0 2 U A L P 3
0 с. о и

т к

W 5 r
А Н ЕЛЬ П Х 4 .5 -8 8 .1 2 . ОпААНОННПИ ЧЕРТЕЙ.  Д?МИРО»АН H t .

с е р и я  .
и и - 0 4 - 4

В Ш «  АИСТ
1 7  I 6
/ т г  /1
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2 I п п ч т 1 Ы 6 Л П Ш А т Ш Ш Ш  
\50MM К ТОРГАМ ПАНИН____

ПЛАН <3

пв_

- Л г т - ' —-------  Г

~ ~ Л
— — ■ \ . г  

\1

- / - V
— -—■ КТ
1 ..ж-------4р=
Т п в  \ 1

^  П

8760

с52 П8 . 350

876G
\С56

о о \ 5 А а и т н ы и е ш  ы низа 
~-Ц- РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ 20мм.

U L J  Ш _  С51 Ш  JJL К11

ГК

РАСЧЕТНАЯ СХЕМА Д -  _П?ИМЕМА-ЦЦЯ:
11 1 , 1 I I I п и  и гп т Г  I  ТЕМПЕРАТУРА Ш Ш НАГРШ  НЕДОЛРА ПРЕВЫШАТЬ 350°С.

а. Поверхность, qtmememm^ w  з н а ко м  ♦ подготовить
ПСА ПОКРАСКУ. , *

3. Арматурные изд е л и я  см. аисты 20,23*25, ап
4. ОПАЛ̂  60ЧНЫЕ С.ЕЧЕНИ Я И ДЕТАЛИ СМ. АИСТЫ

i f  = 8700

Х А Р А П Е Р И  СТИК А ИЗДЕЛИЯ

5бС П А Н Е Л И к г 2 4 0 0 К А ИМЕН ОБАЯН С МАРКА
КОЛ,
ШТ.

В Е С ,
к г .

Q F T > E м  Р Е Т О Н А м* 1.206
К А Р К А С K2I U и  S 1

Приведенная толщина жетона см. И. 7 4

С Е Т К И

С 5 2  

С 56
\ 9.98

Рд с лод
С Т Д Д И

В С Е Г О

к г

1 3 1 Д 6 1 1.24
НА 1 м е П А Ш И 12.75 CIO 2 3.96
Н А  1 М 5 Б Е Т О Н А ю ш М И Ш И Н Е  ПЕТЛИ П8 4 6.12

М А Р К А  Б Е Т О Н А

%

3 5 0
НАПРЯГАЕМЫЕ 

СТЕР МНИ 0 3 7 96.74
К УБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ SETQ- 
НА К М О М Е Н Т У  О Т П У С К А  
НАТ ЯШ ЕН И Я  Н Е  М Е Н Е Е

£ 4 5

в с е г о ; 131.06
В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Н А Г Р У З К И ,  
ПРНАОШЕППЫЕ 

К ИЗДЕЛИЮ

РАСЧЕТНАЯ

КГА/м

боа ДИАМЕТР
АРМАТУРЫ,

ММ

ДЛИ НА ,

М

В Е С  , 

к г
гост

и .,
4 < гН О Р М А Т И В Н А Я 5 0 0

нормативная дли-
г е л ь н а  д е й с т в у ю щ а я 3 5 0 16АЮ 61.52 96.74 * 5 1 0 0

НОРМАТИВНЫЙ СОБСТВЕННЫЙ 
В Е С  И З А Е Л И Я 2 3 5

k79i ■И
(4A I 5 . 0 8 6.12

Э/ot-
2 1 0 0

Р А С Ч Е Т Н Ы Й  П Р О Г И Б  

С У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О М  

Д Е Й С Т В И Я  Н О Р М А Т И В Н О Й  
Н А Г Р У З К И

1
t f

1
3 0 6

5 & I 2 1 0 0 3.24
6727-53 3 1 5 0

461 251.59 П.96

СПЕЦИФИКАЦИЯ , 
ГУ РНЫ X ИЗДЕЛИИ

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

N*
ПОЗИЦИЙ

оз

ДИАМЕТР

с т а м ,  

мм

46 АЙ

Код,

СГЕ«И

шт

Предварительное напри 
м н е  в арматуре, т-

ДШСТИМОЕ о т к л о ­
н е н и е  ВЕ ЛИ ЧИН А 

ТЫВАЕМОЕ ПРИ ИЗМЕНЕНИЙ П РЕ Д * А Р И Т Е Л Ь Ш
Да и н ь ^ з а ш о  в к и  п е р щ

5280

Н А Ш Ш Е Н И Я
А б. к г / с м ^

гео

Предварительное 
НАШНЦНИЕ 

АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМКГ/СМ2

4 5 6 0

1975г. П а н е л ь  П К б - 5 8 . ^ 2 .  О п а л у р о ч н и и  ч е р т е ш . А р м и р о в а н и е .

Т 6  Р И Я
ИИ- 0 4 - 4

ВЫПУСК А ИСТ
27 7

Г4/02 /4



£  I C60 М ААШДТЬ ШАГОМ СТЕРШИ
I Г^ПкЛМ V Т П 9 II AM ПА11РАИ

П л а н

35

T s ч /
i 8_ il\г

\ j ---------------------- [U

Ira |Oo xl

ээи

t o
Г "

l^[_
1I a.фы - t : 0

-----bfr - t o 4 i r a
_ _- A  _ ; i

t cа дL 0 /
s

8760

Т
il
fkг
i

\
t
У

г - г
З̂АЩИТНЫЙ СДОЙ Д0НИ34

t o Ш о т »

185 !85 185
И90

185 ~ ^ 4 0
ОМ___

ф\Ь А-IV

РАСЧЕТНАЯ схема
П П Щ Е Ч А Ш :

х — . Температура шктронапева нелоаина преьышдть 350°С 
ЦД!111111 i 111 i:iTTTT!^_ ЯПОВЕРХНОСТР, ОТМЕЧЕННУЮ SHAKOWT, п о д го т о в и т ь  
-  f  ПОД ПОКРАШ.

Ер-87оо 1 з. Ар м атурн ы е  и з д е л и я  см. л и с ты  20 ,23-25 ,28
г~ Д.ОпААЧЕОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ И ДЕТАЛИ СМ. А И С Т Ы  16-18.

X АРА-КТЕ.РМСТИКА ИЗДЕЛИЯ

В е с  п а н е л и К Г 2400 НАИМЕНОВАНИЕ Марка
кол,
шт.

ВЕС , 
КГ

О Б Ъ Е М  Б Е Т 0 44 А и ъ ТРОЕ К А Р К А С Ш \ к 1 з  о г
ПРИВЕДЕННАЯТОЛЩИНА ВЕТОНА см №

С Е Т К И

С 52 1 9.98

Ра с х о д
С ТА Л И

ВСЕГО т .ь л С 56 1 1.24
£60 2 S 38

НА 1мг ПАНЕЛ И кг 1 7 . 0 0 МОНТАНШЫЕ ПЕТЛИ П 8 4 6.12
НА \ М Ъ  Б Е Т О Н А 144.Ы Н А П Р Я Г А Е М Ы Е  

С Т Е  ? m u  И
04 
0 5

3
4

52.50
86.40МАРКА РЕТОНА

%

550

245

ВСЕГО-. \ п  6 у.К У Б И Ш М  f lPGMUOCTb ЖЕТО­
НА К МОМЕНТУ О Т П У С К А  
« Ш М Е Н И Я  НЕ М Е Н Е Е

Вы б о р к а  с т а л и  -на и з а е л и е

диаметр

АРМАТУРЫ
мм

Длина,

м

! Е С ,

КГ
ГОСТ

ч

% *
НАГРУЗКИ, 
Ш 0ВЕНННЕ 
К ИЗДЕЛИЮ

РАСЧЕТНАЯ

НОРМАТИВНАЯ
« / г/м

800 П 

670
НОРМАТИВНАЯ Д АИ -  
ТЕЛЬНИ 1 Е Й С Ш К И Ш 520 20 А Гг 35.04 86.40

5781-of
5100

2 1 0 0

НОРМАТИВ* 
ВЕС И ЗА

1МЙ СОБСТВЕННЫЙ 
ЕЛ ИЯ

235 Т8 А 1р 2.6.28 52.50

РАСЧЕТНЫЙ (I РОГИ-F 
С УЧЕТОМ ДЛИТ ТАРНОГО, 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 

Н А ГРУЗКИ

1 1
38В

14 A I 5,08 6.12

611 21.00 4.66
■ ш т

2500

4 b i 254.38 2496 Ы 50

СПЕЦИФИКАЦИЯ ■/ 
АРМАТУРНЫХ, Н ЗАЕЛ И И

Ха р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

Ы5
одифм

ш ш р

тош ,
мм

т .,
стерши

ШТ-

04 Ш »? Ъ

05 2оаГр 4

ПРЕАШИТЕЛЫШЕ НАВРЯ- 
мение В АРМАТУРЕ,ЧЧМТМ 
ЬАЕМОЕ ПРИ И5ЫЕИЕНИИ ВАРИТЕАЩОГО 
ЛЛИИМ ЗАГОТОВКИ СТЕРНИ̂ НАПРЯМЕНМЯ

s’. ,  КГ/см *

5 2.8Q

Аппктимое откло-
НЕНКЕ ВЕЛИЧИНЫЧРВ НАПРЯЖЕНИЕ 8

д С, КГ/СМ*~W

т

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ

АРМАТ1РЕ I U P U  
БЕТОНИРОВАНИЕМ,

к г / с м  ^

4 3 6 0

ТК,

1915
A AT Е А ь П К  8 - 8 8 - 1 2 .  О П А Л У Б О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ш  А Р М И Р О В А Н И Е .

СЕРИЯ . !ИИ- 0 4-4
в ш е  к 1лист

гт 8
j j/ S/t 7



1 5

- х  
is:

" n  3  2
v  ^  ^Л 0° c_j

C35

1 ^z .*

ХАРА КТЕ Р и СТ и к А И ЗЛН.А и я
С П Е Ц И Ф И К А М И ^  

А РМАТУРНЫ Х И З Д Е Л И И
БЕС П A-и Е Л И кг 3165 На и м е н о в а н и е МАРКА кол,

Ш7
ВЕС , 

кг.
Об ъ е м БЕТОНА М3 159 К А Р КА С Ы

К 24 U 4 4 .4 6

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА см 42.42 к е з 2 г з . 8 4
С 54 1ft #* Г" г- Л 14453

i t .  5 8
Ра с х о д

D С Ы  0
кг - Г СТ LMJ С 48 1 4 . 47

НА \ М^ПАНЕЛИ 4 U 9
V L 1 п П 1

СТАЛИ С 43 2 3.96
НА 4 М 5 БЕТОНА 90 90 МОНТАЖНЫЕ 

ПЕТА И П 8 4 6.42
■ Пр о е к т н а я  м а р к а  бетона 3 5 0 н а п р я г а е м ы е

С Т Е Р Ж Н И 0 2 8 8 6 . 4 0
КМ1ГИК06АЯ1 ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА К Г /

к 245
Всего ; <44 .53

К МОМЕНТУ 01 Н j Е к. А 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ Вы б о р к а  с т а л  и н а  и з д е л и е

Нагрузки, РАСЧЕТНА Я 4 5 0 ДИАМЕТР ДЛИНА, &ЕС, г ост £«.
ПРИЛОЖЕННОЕL/ Но р м а т и в н а я % 360 АРМАТУРЫ

ММ
М КГ кг/см

К
и з ш и ь о НОРМАТИВНАЯ ДЛИ­

ТЕЛЬНО ДЕЙ СШНШ 240 4 8 Aip 7Q.08 66.40 е 5)00
НО Р1ЧАТ И6НМИ СОБСТВЕННЫЙ 

ВЕС И З Д Е Л И Я 250 10AIH 28-64 П . 6 5 57SI-H ‘ 3401)

РАСЧЕТНОЙ ПРОГИБ

1
1?

14 а ! 5.08 6.42 2400
С УЧЕТО М Л  А ИТЕЛ ЬИОГО 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 

Н А Г Р У З К И

j _ -
356

5 *1 60.99 9.40 672Т534,
3450

4BE 254.75 г к .п

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

T

. l iM iM M ii
у А ш щ _сш А А  ( Т емпература ш ш ш г р е м  к е д о ш а  прЕвишАть350*с.

й . 2. ПОНЕРАИОСТЬ, 0ТМЕЧЕИНУИ1 ЗНАКОМ ( ,  ПОДГОТО РИТМОВ

S ! т т т  « и » » ,  ' Л 1 Г 1 7 « т т ь ,  , м .
4  О ш к г а к .  с ц т > 11

1 1Щ |П 1И 1иШ Ж

= 8708

№
ПОЗИЦИЙ

Д и а м е т р

ПЕРИЫЯ,

ММ

к о л - в а

СТЕРШИЙ
HIT.

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е ­
н и е  ь мтм,шт
EM Q E ПРИ НАЗНАЧЕНИИ
длины з а г о то в ки  с т е р ж н я  

0 о , к г / с м *

Д о п у с т и м о е  о т к л о ­
н е н и е  В Е Л И Ч И Н Ы  
ПР ЕД ВА РИТ ЕЛЬ НО ГО 

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
А(?0, К Г / С М ^

Пр е д в а р и т е л ь н о  
Н А П Р Я Ж ЕН К Е В 
А Р М А Т У Р Е  ПЕРЕ) 
Б Е Т О Н И Р О В А Н И Й  

КГ/СМ Н  ,

0 2 1 Л 6 5 2 6 0 7 2 0 4 3 6 0

т к

1 1 1 1 5 . Г

П, . .  nK4.5-88.15t- О п ш ш н ы и  ЧЕРТЕ ш. Д РМ И Р О S А+1ИЕ
| Ц  Ц  Е М >  11

c t P H  
И W-0i4"^

ВЫПУСК
’ ' 2 7  ■■

АИСТ
„,9„„
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РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ 20 ММ 
Ш  Л 8 К 25

rirs

Г

~ х  
rs:X <£

со С->

Р а с ч е т н а я  с х е м а  v

Т К
Ш 5 г .

l l l l l l l l l l l l l l l l i T T T T

8700

ПРИМЕЧАНИЯ.'
1. Температура электрон агреьа недолнща п р ш ш т ь  150 'с. 
г .П оверхность,отмеченную знаком  т, подготовить под

ПОКРАСКУ.
з. Арм атурны е  и здели я  см. аисты  22 -2 6 ,28  
А  О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и  д е т а л и  с м . л и с т ы  16+18.

Х а р а к т е р ы  стм к.а  и г  д е л  и я

Ь е с  Ч АН Е Л И КГ ъ т На и м ен о в а н и е МАРКА Кол,
т . ' » I f *

ОБЪЕМ 6 ЕЮ -НА м* 1.59 К а р к  д гы
к г ъ г 23.84

Ппп or а г  ни i a T n im i iu i  ССТПЫЛ гм 12.42 К 26 п ^4.52unAOLALnttfl,л «ипи̂ »1Л« »U млм UY!
С 54 1 11.56

Ра с х о д
В С Е ГО 179Л 1 С е т к и С4 & 1 1.47

НА1м г ПАН\ЕАИ КГ I U 1 N 3 г 3.96
с т а л и П 6 4 6.12

И А 1МЬ ЕЕТОЧА н ш
П Е Т Л И

НАПРЯГАЕМЫЕ 03 6 82.9 £
Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а О СТЕРШИМ 04 г Г 35. 0О
КМ 6 И КОБ А Я ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТТИСКА 
НАТЯШЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

% 245
ВС Его; 171 M

йЫБ'ОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ

|(АГРЧЬКИ, РАСЧЕТ-НА2 600 Д иаметр

АРМАТУРЫ
ММ

Дл и н д ВЕС,
гост

ПРИЛОЖЕННЫЕ НОРМАТИВНАЯ 500 м КГ Кг/с м2
К ИЗДЕЛИЮ НОРМАТИВНАЯ ДЛИ­

ТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮ 11}А $ % ТБО 48 АЦ 47, 5Z 35.00
5100

16 А Ё 52-56 82.92НОРМАТИВНЫЙ СОБСТВЕННЫЙ 
ВЕС ИЗДЕЛИЯ

CX0J J l l
£50 10 А Щ 28.64 17.68

5/of ~b“
3400

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б 14 A I 5.08 6. 12. 2100

с с ч е т о м  Д л и т е л ь н о г о ^ 4 1 е B I 26.88. 6-00 2500

ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ У 500 5 B I 61.00 9.40 0727- 5?
3150Н А Г Р Ч 3 КИ 4 B I 215.09 22.29

С п е ц и ф и к а ц и я  ,
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  ар ма т у р ы

м*
позиции

Диаметр

стерши

мм

КОЛ.

СГЕРШНЕЦ

ШТ.

Предварительное НАПРЯЖЕ­
НИЕ В АРМАТУРЕ,УЧИТЫВА­
ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ
АЛИНЫ ЗАПИШИ СТЕРЖНЯ 

6 о . к г / см г

Допустимое огкло-
ЙЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
п редварител ь ного
НАПРЯЖЕНИЯhd о 1 КГ/СМ2

Предварит еаъное

НАПРЯЖЕНИЕ В 
АРМАТУРЕ ПЕРЕА
БЕТОНИРОВАНИЕМ. 

КГ / см*____ !
03 16Ajp 6

52В0 720 Аз 60
04 48 А >1 8

А Н е л ь  П К 6 - 8 8 . 1 5 с .  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж . А р м и р о в а н и е :
С Е Р И Я ,
И И -О Н -4

выпуск 
2 7

ЛИСТ
1 0



O j J b E M  F  £ Т О - И А

П р и в е д е н н а я  т о л ц и и д  ^ е т о -и д

_Б С Е Г О

Н А 1 М ^ П А И С Л И

н а  I s m H e t g h a

П Р О Е К Т Н A-Я M A P K A E E T P t i  А 
К У В И К О В А Я  [ТРОЧ-ИОСТfc ш ю ш  
К М О W E S T ' S  О Т П У С К А
И AT  ̂ W Е НИ Я Н Е М Е Н Е Е .

! 7

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  , 

А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И

КГ

см

К Г

Р А С Ч Е Т Н А Я

НОРМАТИВНАЯ
Ш Ж Ш Н А Я  д л и 7
ттт д е й сг и к щя  

Н о р м  a t u  в н  и й  с о  ь с т в е н н  и  й
В Е С . И И С А И  я _____

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  

С У Ч Е Т О М  Д Л И П Л М Ю П Г  

I Д Е Й С Т В И Я  Н О Р М А Т И В Н О Й

КГ/
/о?

кг/0
/м *

М&5
1.59

Ш 1

Ш }  
1ВЛ? 

•I 48.38

4 0 0

2.45

800

6 7 0

52-0

2.50

390

Н А И М Е Н О В А Н И Е

К А Р  К АСЫ

С Е Т  К И

МОНТАЖНЫЕ 
_ _ ПЕТЛИ 
НАПРЯГАЕМЫЕ
_  С Т Е Р Ш И

МА?КА

К 2 5

К 14
С 5 4

М

КОЛ, В Е С , 
ш т .'|___к г___

\ l  I U . 5 2

C6J
W
0 5

В с е г о :

24-38
41.58
~~1Л1

5.38

~ьл£
1 7 2 . 8 0

гзь,25

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  Н А - И З А Е Л И Я .

Диаметр
^ рматурц

мм

Дл и н а ,

м
j Вес,

КГ
гост

20AW 70.08 172.80
‘ 14ЛЩ 1 6.80 в. гг 57Й-И*

Юа ® !7Л2 tQ.18
I4A I 5.05 6.(2
8 61 И38 ЛО.ЬВ
561. 35.07 5.40 6727-55*
ц ьТ 2 З Д . m s —__L

L
КГ4

ц  
Ь\И !

34 ОЙ
_____ j
2100 !
2 5 0 0

3 1 5 0
Т\50

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п  р я г а е м о й  а р м а т у р ы

П Н Ш ь ч а ш :
Р а с ч е т н а я  с х е м а  р -  [ Т е м п е р а т у р а  з л е к т р о н а г р ш  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  35g °c .

е.  П о в е р х н о с т ь , о т м е н е н н у ю  з н а к о м ^ п о д г о т о в и т ь  п о д  

п о к р а с к у . ллг_л„лл
3. Арматурные изделия см. листы 22-25 27,28.
4 .  О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и  д е т а л и  ^ - 1 8 .

ш д ш ш т т ш г г

i Pm  о

н°

позиции

Лидмш

ПЕ1»НД

м м

Кол.

стерший!

щт.

Вр е ш р н т е л ь щ  и а п р я -
ПЕНИЕ В АРМАТУРЕ УЧИТЙ
в A t м о е  п р и  н а з н Дч ш ш

АЛИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРШИ 
6 Й 1 К Г / С И ^

Д о п у с т и м о е  в щ о -
И ЕНИЕ В Е Л И Ч И Н Ы

п р е д в а р и т е л ь н о г о

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
Д О о , К Г / с м 2.

П р е д в а р и т е л ь н о е  
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  В 
АРМАТУРЕ ПЕРЕА 
П Т О Н И Р Й  ВАН Й Е Н  

к г / с м *  ‘

0 5 г о й ( ? 8 5 2 8 0 7 2 0 4 5 5 0

I I .
1 № г

П А Ч Е Л Ь  i \ U - S 8 . 1 5 C  О Я Л А У Б О Ч У Ы  И Ч Е Р Т  ЕЩ.  А р м и р о ш ш ,
с е р и й
КИ - 0 4 - 4

в ш с к Т а и с т
27 11
/#Ш /<?
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

k c  П А Н Е Л И

Оеъем БЕТОНА

ПРИВЕДЕННАЯ T Q A p H A  Б ЕТ О Н А

P А С X 0 A 

СТА А И

Вс е г о

н а Тм Ч а ш и

НА Ы ь 5 Е Т 0 Н А

М а р к а  р е т о н а

Т р и к о в а я  п р о ч н о с т ь  р е т о ­
н а  к м о м е н т а  о т п у с к а
Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е

На г р у з к и , 
приложенные 
К ИЗДЕЛИИ)

Р а с ч е т н а я

Н о р м а т и в н а я  
п ш ш ш т т т й 7"
ТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ

Ш м а ш н м й  с о б с т в е н н ы й
ВЕС И 3 А ЕЛ ИЯ

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б

С СЧЕТОМ ДЛИТ ЕЛ ЬНОГО 
ДЕЙСТВИЯ НО?V\АТИ?Н0И

н а г р у з и

к г

см

кг

&

3360

Ш

\ ъ .г ь

ь ь т
25.99

1 8 Ш
3 5 0

245

670
520

гбо

1
300

СПЕЦИФИКАМИ)! , 
A P M A T W I I M  И Н Е Л И И

Наименование М а р к а
кол,
ШТ.

ВЕС,
КГ

К 5 4 2.24
К а р к а с ы К2Т г тсоol г 45.20

\ С58 1 Т5. го
■ i t  т к и С64 2 ( .9 8

П9 4 5.44
04 6 105.00
05 6 129.60

■&ШМ№Е СТЕРШИМ осе 8 2.96
в с е г о : 3 0 9 .4 8

в ыб о р к а  с т а л и  на ИЗДЕЛИЕ

Аиаметр Алина, Ве с , Кс^,
арматуры, ГОСТ КГ/ л

мм м к г /сме
гоАСр 52.56 <29.60
I8AIT 52 .56 105-00

2,0 А 1 7.60 W 57В1-б1
5100

ТА А Ш “ Р Ш " 2 Ш
ш ! 4. ВО 2.96
1AAI 4 .5 2 5 .44 2100
Ml 7.00 Т56 2500
5 B I ТО 9.56 16.65 072.7-55

3150A H 83.45" 8.27

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

п р и м е ч а н и я :
Т е м п е р а т у р а  э л е к т р о н а ш в а  н е  д о л и н а  п р е в ы ш а т ь Ь50° с . 

Ш Ш Х Ш Ш Ш Х  г . П о в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н о г о  з н а к о м  п о д г о т о в и т ь

f  ПОД П0КРАСК1
i?= 8700 I з. Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  см а и с т ы  2 4 ,2 6 ,2 7 ,2 8 .

^  4. Оп а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и Д Е Т А Л И  СМ Л И С Т Ь Н б Д

Т К

1975i

Ы °

познай

Анамет?

СТЕМШ,

м м

Код.

першие;

ИТ.

Пр е д в а р и т е л ь н о е  напря­

ж е н и е  в АРМ ату ре с ч и ­
т ы в а е м о е  ПРИ НАЗНАЧЕНИИ
ДЛИНЫ заготовки ст е р жн я  

6.. к т / с м г

Д о п у с т и м о е  о т д  
НЕ HUE В Е Л И Ч И Н Ы

п р е д в а р и т е л ь н о г о

Н А П Р Я Ж Е Н И Я
Д ^ о . к г / с м ^

П р е д в а р и т е л ь н о е

Н А П Р Я Ж Е Н И Е  1 
А Р М А Т У Р Е  п е р е д  
БЕТОНИРОВАНИЕМ

к г / с м  г
04 \Uw Б

5 г в о 7 2 0 A 5 6 q
0 5 г о А \ Т 6

П А Н Е Л Ь  ПР Ь- 8 8 . 15с.  О п а а ^ ь о м н н и  н е  р т е  не. А р м и р о в а н и е
сёТ и Т ~  
и и - о 4 ‘ 4 

X iT T f
i t

ВЫПУСК
27
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- i

CiS ч и д щ ь м ь  х л т ц  с т у ш и  ft A A \\
п а н * л и

| по т

%

I I I /

~ п и т г
V ? 4  ]

'V L 1 в
:

аоЗ
1 

^
 1

350 . \S

8 7 6 0 Ш 7  Ш / 40

З А Щ И Т Н Ы Й  СЛОИ А О Ш А  
Р А Б О Ч Е Й  А РМ АТ УР Ы 2 0  М М  

Ш  ВМ Ж  JTW

97.5 IS 5
v T

185
V Z A

185
1490

A
185 97.5 S t H ' U - i ! '

РйСЧЕТЛ\А̂  СХЕМА
Ш М Ш И И

—  1 Т Е М П Е Р А Т У Р А  Э Л Е К Т Р О Н А Г Р Е В А  H E  ДОАШЛ4А ПРЕВЫШАТЬ 3 5 Q ° C .  
о ш ш ш ш ш ш г  в . П о в е р х н  о с т  б , о т  м е ч  ш ш  з н а к о м  \  п о д г о т о в и т ь

ПОД, ПОКРАСКУ.
з. А р м а т у р н ы е . и з д е л и е  па а и с т ы  24,23-26,28.
4  О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и  д е т а л и  с м  л и с т ы  1 б - з а

е?* д а

Ха р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Бес п а н е л и

Об ъ е м  б е т о н а

П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а

Р а с х о д

с т а л и

В С Е Г О

Н А  1 М  П А Н Е Л И

НА Ы ъ БЕ Т ОН А

ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА
К У Б И К О В А *  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 

К  М О М Е Н Т У  О Т П У С К А  
Н А Т Я Щ Е - Н  ИЯ НЕ М Е Н Е Е

Н А Г Р У З К И , 
ПРИЛОЖЕНИЕ 
К ИЗД ЕЛИЮ

РАСЧЕТНАЯ

Н О Р М А Т И В Н А Я

НОРМАТИВНАЯ Д Л И  
ГЕАЬНО ДЕЙСТВУЮЩ#

Н О Р М А Т И В Н Ы Й  С О Б С Т В Е Н Н Ы Й  
В Е С  И З Д Е Л И Я

РАСЧЕТНЫЙ ПРОГИБ 
С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕЙСТВИЯ нормативной  

НАГ РУЗК И

к г

см

К Г

кг/  4 
/см*

3 1 6 5

1.590

\глг
14УЙ
\ т

90.49
3 5 0

На и м е н о в а н и е Марка Кол, чг
К А Р К А  С И

К 24 14 43.02
К 24 4 8 0 . 8 6

Се т к и

С 54 4 44.58
С 48 4 1 4 7
С45 2 5.96

MOHTAWHblE
ПЕТ Л И ПВ 4 а  42.

НАПРЯГАЕМЫЕ
С Т Е Р Ж Н И 02 ь 86.40

2 4 5

450
350

2 4 0

2 5 0

±
3 5 6

1 9

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  , 
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л  И И

ВСЕГО: 443Д4
В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Диаметр  
арматуры, 

м м

ЦА1Р

МА Ш

Й А 1

5 Ы

4  BI

АЛИНА,

м

70.08
44.72

В Е С ,

К Г

8 6 4 0

1 7 . 7 6

4 4 . 0 0

2 7 0 ,5 8

5.42

6.32

26 Л 9

ГОСТ

5Ш-61*

6727-5?

* г/ с м г

5(00

5400

2(00

5(50

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т т р и

№

позиции

Диаметр

СТЕРЖНЯ,

ММ

Код.

СТЕРЖНИ

ШТ.

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕ­
НИЕ В АРМАТУРЕ, УЧИТЫВА 
ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
ДАННЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

бо .к г / с м с

Л.0ЙУСТИМ 0Е ОТКЛО­
Н Е Н И Е  ВЕЛИЧИНЫ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО
Н А Ш Ж Е И И Я  

д б ,  к г / с м 2

П р е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в
АРМАТУРЕ ПЕРЕА 
БЕТОНИРОВАНИЕМ, 

К Г/ с м 2

0 2 1 4 8 5 2 8 0 7  2 0 4 5 6 0

И

1915 г. Па н е л ь  ПК45-6Ы5ц. о па л у б о ч н ь »й чертеж . Армирование .
С Е Р И Я
и и - н - 4

ВЫПУСК
2 7  .

ЛИСТ
43 .

'мог



С Т5 УКЛАДЫВАТЬ шагом стершие и
5 0 М М  к Т О Р Г А М  П А Н

П А Д И С45

Ж Ш Ш Ш Е

1 Ю * ' в ^ М 5

Р и Ч Е Т Н Н  » Е М А  Д _

ПИ11ШЧЧ11ГПИШ Ш Щ -

t r  8700

П Р И М Е Ч А Н И Я - '

4. Т Е М П Е Р А Т У Р А  З Л Е Ш О Н А Г Р Е В А  НЕ А 0 А 1 Ш  ПРЕВЫШАТЬ 350°С.
а . П о в е р х н о с т ь ,  о т м е ч е й н у ь о  з н а к о м ^  п о д г о т о в и т ь

П О Д  П О К Р А С К У .
3 .  А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . а и с т ы  2 4 , 2 3 ^ 2 6 , 2 8 .
А .  О П А Л У Б О Ч Н Ы Е  С Е Ч Е Н И Я  И Л Е Т А Л И  СМ.  Л И С Т Ы  1 6 4 8 .

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с  п а н е л и  

Об ъ е м В Е Т О  Н А

Приведенная толщина  И тона

Ра с х о д

с т а л и

В с е г о

НА 4 ПАН Е Л И

НА 4М 3 Б Е Т О Н А

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

Ку к и ш а  я п р о ч н о с т ь  б е т о н а  
К М О М Е Н Т У  о т п у с к а  

н а т я ш е н и я  н е  М Е Н Е Е

Ра с ч е т н а я

Но р м а т и в н а я

Н а г р у з к и , 
п р и л о ш е н ы е

к и ш л и ю ^ ...............
' ’  с т ши д о

Нормативный собственный
В ЕС  ИЗА Е АН Я

Ш Ш и В Ш  ДЛИ­
ТЕЛЬНО АЕЙ1

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  
с у м е т о м  д л и т е л ь н о г о , 
д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й  

Н А Г Р У З К И

к г

м3

см

К Р

/£мг £45

%

3465

1590

42.42

178.85

4 3 . 9 6

4 4 2 4 8

350

Н а и м е н о в а н и е М а р к а код,,
шт. ВЕС,

кг

К а р к а с ы
к  24 4 20.86
К 2 6 44 <6 .94

С Е Т К И
С 54 4 11.58

“ Ш " 4 ( .47
C45 2 5.96

ПЕТЛИ Пб 4 6.42
Н а п р я г а е м ы е

с т е р ш и й

03 6 8 2 . 9 2
04 2 35.00

500

350

250

1
300

2 О
Сп е ц и ф и к а ц и я  

А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Л Е Л  И И

В С Е Г О ' . 4 7 8 . 8 ?

Вы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Аиаметр
АРМАТУРЫ

ММ

Д айна,

и

Вес ,

кр

(6AIT 47.52 35.00

(6Д!? 52.56 8 2 .9 2
(4 А й (4 .72 47.7 б
( 4 A I 5.08 6.42
6 И 51.56 7.00
5 B I 41.110 6.52
4 Ы 259.41 25.71

г о с т

8727-53

Коц

к г/ с м е

5400

3400
2400

2500

3450

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

позиции

Диаметр

с т е р ш и

м м

кол. ,

с т е рш и!

шт.

Пр ц в а р и т е л ь н о е  на пря же­
н и е  В АРМАТУРЕ, У Ч И Ш  
ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
ДЛИНМ ЗАГОТОВКИ, СТЕРШИ* 

d o  ,  К Г / с м ^

Д о п у с т и м о е  ОТ­
КЛОНЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

Н А П Р Я Ш Е Н И Я  
Л кг/см 2

П р е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ш е н и е  в
А Р М А Т У Р Е  ПЕРЕА 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

к г / с м *

03 I f iAi f б
5 2 8 0 7 2 0 4 5 6 0

04 18AI} 2

Т К
Ш 5 г

П а н е л ь  п к М Ш п . й п а ш о ч н ы и  ч е р т е й . А р м и р ш н и е .
СЕР ИЙ ,И И - 0 4 - 4

Выпуск
27
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Л I Г fiP УКЛАДЫВАТЬ ШАГОМ СТЕРЦЖЕЙ (1 Л А*Н 
_ Д 4  / ' 5 Ш Г К  ТО?Ц,АМ ПАНЕЛИ

Л

Л  =п?>ы

’ 1 5  <

5

Г
11

г  2JS.зг с.

к i m A E M M M i
JV_ |  ТЕМПЕРАТУРА Ш т ш г Р Е В А  НЕ ДОЛШ Ш П Ш А П  3 5 0 4 .  

£ Поверхность, ОТМЕЧЕ-ИНМ ЗНАКОМ подготовить 
ПОД П О К Р А Ш .

l r  8700 3 А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Ш И ^  см. А И С Т Ы  21,45-25,£7,ЕЕ.
4  ОПАЛМ^О'чйЫЕ СЕЧЕНИЕ И Ш А Л И  СМ. ЛИСТЫ 16-18.

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Вес п а н е л и

Объ ем  ш о н а

П р и б е д е ш а я  т о л щ и н а  б е т о й /

? АС Х О Д  

С Т А Л И

6 С Е Г О

НА Ы а ПАНЕЛИ

НА I МОВЕТОНА
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

КЧБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА 

Н АТЯШЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ
нагрузки,

П Р И Л О Ж Е Н '  
Н Ы Е  К 

ИЗД ЕЛ ИИ )

Р а с ч е т -н  а  я

Н О Р М А Т И В Н А Я

НОРМАТИВНАЯ ДАЙ-' 
ГЕАЬНО ДЕЙСГВЗЬОИДО 

НОРМАТИВНЫЙ собственный 
БЕС ИЗДЕЛИЯ

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  
с у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  
Д Е Й С Т В И Я  н о р м а т и в н о й  

Н А Г Р У З К И

к г

см

к г

ъ

ы

3165

1 5 9 0

12.42

18. 44

/48.99

350

2 4 5

670
5 * 0

£50

390

1\
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  ,  

А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И ,

Наименование МАРКА КОЛ,nix ВЕС КГ’ .

К а р к а с ы
к и 1Н /6 ^
к 28 { 2.2.60
С48 1 1.47

Се т  к и С 54 1 11.58
С62 г 5.36

МОИТАМНЫЕПЕТЛИ П8 4 6,12.
НАПРЯГАЕМЫЕ ' CTEPWMM 05 8 172.80

Всего 25$. 89
Вы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Ди а м ет р
арматуры

м м

д а й н а

м

В Е С ;

К Г
ГОСТ

Г
Г

 *Ы
о 

о
Ы

 ТЫ

20 A IP “ТО-Об Г72£0 5100

года 5.80 9.37
540014 А Н 8.12 10.55 5781-61*

14 AI 1Ы В. 12 2100
. Б Ы ЗЕЛ 6 11.66 2500

5 BI П 5 4 . 2Л0
31504 6 1 т м ; 23.71

Характеристика напрягаемой арматуры

N-0

шщт

05

Диаметр

С Т Е Р Ш ,

т

ZQ А\У

Код.
С Ш Ш И 1 Е

ШТ.

ПРЕАЬАРИТЕЛЬИОЕ НАПРЯН1Е- 
НИЕ В АРМАШ,У»!ВА- 
МОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ

ЛЛИНМ ЗАГОТОВКИ СТЕРШИ я 
Ь о ,  к г / с м  в-

5280

Д о п у с т и м о е  о т

Ш И Ш Е  ВЕЛИЧИНЫ 
П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О

н  а  п р я м  е ц и я
A d  ,  к г / с м *

720

Пр е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в
А Р М А Т У Р Е  П Е Р Е А  

Т Е Т О И И Р О В А Н И Е М ,
кг/см*

4360

т к

1375г. Па н е л ь  П К В -8S J5 п. Опалубочны й  ч е р т е  н». Арм и ро вание
СЕРИЯ

И И - Ь Ч - Ч
ВЫПУСК ЛИСТ 

2 7 15
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CE4EHUE.  п а ш е й  ПК4.5-88.К: ПК6- 83 .15,  ПК8-88 .15

15. 175 , 185 165 , 185 185 ,  1 85 , 185 , 175 J 5

АЕТЙДИ

4

95.5 26 i 26 95.5

1490 ©
j i o 1

С е ч е н и е  n д +i e a е й  ПК45-88.15с ;11Кб-88.15с;  ПКS - &8. 1 5c

СЕЧЕНИЕ п а н е л е й  ПК4.5-88.12; ПК6- Ш 2; П К8-8Ш .

15 117.5 . 185 185 185 185 185 117.5 ,15

- г4
' ^ |  Летадь \

„ и !

к ^
— [6 ЪЬ

1
Л

0 © В>©0
г

Ы*
П  ^ - iг  1190 ( I р *  1 г

Сечение  панелей П К 6 - 8 & 1 5 ц ; Щ - Ш 5 и ; П К 4 . 5 - Ш 5 е

Се ч е н и е  п а н е л и  i lP8-88J5c

П ри м е ч а и и л :

1. l E T A A b  1 СМ. ЛИСТ 1Т 
2,. С ЕЧЕНИЕ \ - 1 см. лист U

* т к С Е Р И Я

О п а л у б о ч н ы е , с е ч е н и е  п а н е л е й . И И - 04-4
1975г. t a wи А И С Т

16
J3/4///7Р
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8. 
А

ЕМ
И

Н
А

ПТ, К 2 8 К 2 1 ;  К  2 6

П Р О  ( А Л  Я Ш )  < 10 0  (Л А Я  К £ 7 )

5

А900 ( Л А Я  Ш ) 1 9 0 0  ц л я ш ; LO
счА̂

, u->VO
' 1л соСМ/ 4

№ 1 0 Q M 4 4 0 0 * 1 4 1 0 0 * 1 4 460
ю ' :----- тг-

8 7 2 0 f

i

.  г  

4

4 *
СМ
«Г) Ьг>\ VO о>см

1 5 , 50 100 « 2 1 501
v£T>

,25^
1— Т-

2 2 5 0
4'

гшк?1
/ 5 А Л Я К 2 6

I

С 48; 056

И  Р И М Е Ч А Н И  V .

С т е р ш и м  m 2  к а р к а с о в  Ш и  к 2 8  п р и в а р и т ь  с о г л а с н о

4 E P T E W 9  к  С Т Е Р Ш И М  1 ) 0 5 . (  Э Л Е К Т Р О Л И Т Н О Й  С В А Р К О Й ,  Vvш 6 ММ 
П О С Л Е  И З Г О Ю  П Е Н И  Я  К А Р К А С А .

•2. '
с-1

и
>— ■ ”

1915
К а р к а с ы  Се т к и С А 8 и С5Б.

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л И  НА Э Л Е М Е Н Т

МАРКА
ИИ СЕЧЕНИЕ код., А Л И Н А В е с , к г

ПОЗ. мм шт.
позициимм № М Е Н Т ;

М
НА

Э Л Е М Е Н Т
Э Л Е М Е Н Т А

4 0 1 0  АШ 4 8 7 2 0 8 . 7 2 5.58

К 2 7 2 Й 4 аш 2 1 7 0 0 3 . 4 0 4 .И
12.19

5 0 5B I 45 2 0 5 6 . 8 2 4.56

4 0581 4 8 7 2 0 8 , 7 2 4.54
014аш 4 8 7 2 0 8 . 7 2 40 . 55

т
г 02ОАШ 2 19 0 0 Ш 9.57 22.60
5 0561 4 5 го5 8 . 82 1.36
4 0581 4 8 7 2 0 8 . 7 2 1.34

№
04 BI 2 4 2  0 5 4.92. 0 . 4 9

0.95
2 0 4в 1 2 2 2 5 0 4.50 0 . 44

1 04 81 24 го 5 4.92 0 . 4 9

К 2 6 3 0 6 B I 4 2 2 5 0 2 . 2 5 0 . 50 1.24
2 04 BI 4 2 2 5 0 2 . 2 5 0 . 2 2

С4& 0481 5 1 4 5 0 7 . 2 5 0 . 7 2
1.47

2 04 BI 8 9 5 0 7 . 6 0 0.75

С 56
4 0 4 ВТ 5 1450 5.15 0 . 58 • Т 9 4
2 0 4 & I 1 950 6.65 0 . 66

1.СУ

т о 'И Я
И И - 0 4 - 4

в ы п ус к АИСТ
2 7 2 2

т г ОД







X  
s  
5

Г2
CO A

H

1975r

С х е м а  о п и г а и ш  и ц т в т и »
п?и и т п д н и и

£ _

у  - £ p ^ 3 7 0 0 V 1 jL j -

При п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  с л е д у е т  
Р У К  О Б  О Д С Т В  О В Д Т  Ь С Я  У К А З А Н И  Я М Й  ГОСТ б Ш ' 6 6
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ПЛОВЦАМ
П Р О Б Е Р К А  П Р 0 Ч И о с т и

8 И А Р А З Р У Ш Е Н И Я  И Ь Е Л М Ч И и Д  К 0 Э ф И Ц И Е  U T A  ..С"
М а р к а

ПА НЕЛИ

ЗЛГРУШЕНИЯ
ПРИ

ИСПЫТАНИИ

Те к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  и л и  
р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  .СЖАТОЙ з о н ы  ОДНОВРЕМЕННО с 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ С Ч А *

Ра з р ы в  прод о л ь н ой  а р м а тур ы  и ли  р а здро бление  б ет о н а  с ж а ­
то й  30НБ1 ИЛИ РАЗРУШЕНИЕ ПО КОСЫМ ТРЕЩИНАМ ДО ДО С Ш Ш Я  ТЕКУЧЕСТИ 
ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ИЛИ ВЫДЕРГЩЦИЕ АРМАТУРЫИ РАСКОЛ БЕТОНДМб"

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и , к г  / н г В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и , к г / м г

• СМ2

При к о т о р о й  и з д е л и я  признаются 
ГОДНЫМИ ^ П ,2Д 2 ГОСТ)

При к о т о р о й  т р е б у ю т с я  
повторные испытания ( п.3,2,8Г0СТ)

При к о т о р о й  и з д е л и я  признаются 
ГОДНЫМИ ( (1, 2.3.2 ГОСТ;

ПКИ КОТОРОЙ ТРЕБУЮТСЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВЕН.
веса  и з д е л и я

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН 
ВЕСА ИЗДЕЛ ИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВЕН- 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА 8 ЫЧЕТОМ СОБСТВЕН. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ПК 4.5- 88Т 5 870 >146 1045 7 95 <795  , НО >  615 1190 940 < / 9 4 0 , НО > воо

п к 6 -  88.(5 870 x^46 1260 1010 <1010 , НО > 860 \ 144 0 1 1 90 < 1190, НО >1010

ПК 8 -  68.15 .870 x146' 1545 1295 <  1295 , НО > И 05 • 1765 15 15 <  1515, н о > 1290

ИК 4.5 - 88,(2 .870х И 6 1030 795 <  795 , НО > 675 1175 940 <  940 , Н 0 > 800

ПК 6 -  88.(2 .870x116 1245 1010 <1010 , НО > 860 1425 1190 <  1190, НО >1010

ПК 8 - 88.(2 870x116 1535 1300 <  1300, НО > Н 05 1755 1520 <1520 , НО > 1 2.90

ПК4.5- 88.15с. 870x146 10 45 795 <795 , не > 675 1190 940 < 940 , НО > 800

ПК 6 - 88.6с 870x 146 1260 1010 < 1010, НО > 860 /440 Н 90 <119 0 >1010

ПК 8 -  8815с 870x146 1545 1295 < 1295, НО >110 5 /765 1515 < 1515 , .0 > 1290
ЯРв - 88.15с 870x 146 1570 1310 <1310 , НО Н П О 1795 1535 <1535 , НО >1305

ПК4.5- Ш 5» 870x146 1045 795 <  795 , НО >675 1190 940 <  940 , НО > ш
П К 6 ~ 8845п 870x146 1260 1010 <1010 , НО >860 1440 1190 <1190 , НО >-1010

ПК8 -88.(5п 870x 146 154 5 1295 <1295 , и 0 Ч О Ю 1765 1515 ^ 15( 5 , н о  71 2.90

*  Тек у чест ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т а м  х а р а к т е р и з у е т с я  прогибом и з д е ­
лия НА ВЕЛИЧИНУ, ПРЕВЫШАЮЩЕЙ) 1/50 ДЛИНЫ ПРОЛЕТА (П 3.2.1 а ГОСТ). ?Д ЗДР ОБЛЕНИЕ 
БЕТОНА ОТ СЖАТИЯ ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ХА­
РАКТЕР И ЗУ Е Т С Я Ю 1 Ш Ш  М . 5 И  БОАЕЕ РАЗА ПРЕВЫШАЮЩИМ ПРОГИ Б ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГ­
РУЗКИ но провеЩ 1 ш й п и  с одновременным РАСКРЫТИЕМ ТРЕЩИН,НОРМАЛЬНЫХ 
К ОСИ ЭЛЕМЕНТА НА ВЕЛИЧИНУ 1мм Ц БОЛЕЕ ( f t.ЪЛЛЪ ГОСТ).

* *
РАЗДРОВЛЕНИЕ б е т о н а  от СШАТИЯ ДО ДОСТИЖЕНИЯ В РАСТЯНУТОЙ 
АРМАТУРЕ ПРЕДЕЛА ТЕКУЧЕСТИ ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ ПРОГИБОМ ИЗДЕЛИЯ 
НА ВЕЛИЧИНУ МЕНЕЕ ЧЕМ В 1.5 РАЗА ПРЕВЫШАЮЩИМ ПРОГИБ ОТ 
КОНТРОЛЬНОЙ' НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТКОСТИ ИЛИ РАСКРЫТИЕМ 
ТРЕЩИН НА ВЕЛИЧИНУ МЕНЕЕ 1ММ ({1. 5.2 .Ю  ГОСТ)

Д Ш И Е  Л А Я  И С П И Т А  ИНН П А Н Е Л Е Й  У  ПРОЧНОСТИ
С Е Р И Я
ИИ-ОЧ-Ч

ВЫПУСК
~ » л . «

ли ст

/ м г яг



М а р к а

п а н е л и

.  П р о в е р к а  по о в р а з о в а и и н ) т р е щ и н  *_________________________ П р о в е р к а  он ж е с т к о с т и  'T T i

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  за в ы ч е т о м

COS СТВЕ ИНОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ ( К Г / м 2)
ААУ Р А Ч VI А  4 И (>П L1 т  1 I I  I I  я о о nlD А Р Т Р ^

Контрольная

ш и р и н а

р а с к р ы т и я

т р е щ и н

с
м м

(п.2.3.8 гост;

К онтрольная

н а г р у з к а

ЗА П И Н О М  
СОБСТВЕННОГО 
ПСА ИЗАСЛИЯ

КГ /м 2

К онтрольный 
п р о г и б  ОТ 
контрольной 
н а г р у з к и

/ АЛк ,
мм

(0.2.3.3 гост)

В С ДИЧИНА ИЗМЕРЕННОГО 
ПРОГИГА , мм  

(П. 5.3.2 г о с т )
W U I P l l A H n /  D П О Л Н О -

(п.  гы  г о с т )
п р и  к о т о р о й

ИЗДЕЛИЕ
П РИ З Н А Е Т С Я
Г О Д Н Ы М

ПРИ КОТОРОЙ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ3

т о к
7

т о к
14

( т о  к
28

т о к
100

с п т

ПК4.5 -  88.05 4 3 5 4 2 0 4 0 5 39 0 360 0.2 360 17.6 3  21,1 >21.1, НО 5  22.9

ПК 6 -  88.05 620 605 v  580 550 500 0.2 500 24.5 $  2 9 .4 ' >29.4, но s  31.8

ПК 8 -  88.15 900 870 835 460 670 0.2 670 32.8 «  39.4 >39.4, НО5 4 2 .6
ПК4.5 - 88.12 430 425 4(0 390 360 0,2 360 18.0 ^  21.6 >21.6, НО 623,4
ПК 6 -  88.12 630 620 . 590 560 500 0.2 500 25.0 Г  ^  30.0 >30.0, НО « 3 2 .5
ПК 6 -  68.02 895 870 825 770 670 0.2 670 33.5 S 4 0 .2 >40.2, но ^4з.б

П К 4 5 -  8805с 435 420 405 390 360 0.2 360 17.6 21.1 >21.1, НО « 2 2 ,9

П К6 -  88.15с 620 605 508 550 500 0.2 500 24.5 ^  29.4 > 2 9 .4 , НО «31.6

ПК 8  -  88.15с 900 870 835 760 670 0.2 670 32.8 5  39.4 >3914, НО « 4 2 .6

' П Р 8 -  86.15с 900 900 900 900 670 0.2 670 42.3 ^  51.5 >51.5, НО « 5 5 .6

ПК4.5 -  88.05л 435 420 405 390 360 0.2 360 17.6 ^  21.1 >21.1, НО « 2 2 .9

ПК 6 -8 8 .1 5 л 620 605 580 550 500 0.2 500 24.5 5? 29.4 > 2 9 .4 , НО «31.8
ПК8 -  88.05п 900 870 835 760 670 0.2 670 32.6 ^ 3 9 .4 >39.4, но « 4 2 .6

В е л и ч и н а  н а г р у з к и ( кг/мг ) п р и  п о я в л е н и и  п е р в о й  т р е щ и н ы , 
ПРИ к о т о р о й  и з д е л и е  п р и з н а е т с я  г о д н ы м ,  ДО ЛЖН А  в ы Т ь Я Ш ­
МЕ  ИД И  РАВНА КОНТРОЛЬНОЙ Н А Г Р У З К Е  ЗА ВЫЧЕТОМ С05СТВЕН- 
НОГО В Е С А  ИЗ ДЕ Л ИЛ-

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и я  в п р о м е ш у т о ч н ы е  с р о к и  в е л и ­
ч и н а  Н А Г Р У З К И  О П Р Е А Е А Я Е Т С Я  ВО И Н Т Е Р  П О Л Я  Щ И И.

р д ,
К О И Т Р О  АЬНЫЕ П Р 0 Г И 6 М  1  О Т С Ч И Т ЫВ А ЮТ С Я  С М О М Е Н Т А  
ЗАТРУ И1ЕНИЯ П А Н Е Л И  НА И С П Ы Т А Т Е Л Ь Н О М  С Т Е Н Д Е  ВНЕШ­
НЕ Й Н А Г Р У З К О Й .

тк
\ЧШ i  АН Н Ы Е А  А Я  И С П Ы Т А Н И И  П А Н Е Л Е Й  ПО Т Р Е  Щ 1 Ш С Т О Ш  С Т Н  И Щ Е С Т К О С Т И .

СЕР ИЯ

ВЫПУСК АИСТ
11 26
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