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м а а ь Но ^ i i M o w k i i u  } Ы а е щ  h o Hooaa  > п о п т ч к о м  коротком 
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р л я е т е я  э л е к т р о т е р м и ч е с к и м  м е т о д о м  н д т я -  
женпя ст ержней с п е р е д а ч е й  ч си ли й н а  чпор ы ф о т ы . 
Ц з г о т о р л е Н и е  пАНелей п р е д ч е м м п р ц р А е т е я  по п о т о ч ­
но» т  к о н р г Й Е Р Н о й  т е х н о л о г и и .

МАНЕИМАЛЬНое ЗНАЧЕПА1 НАЧАЛЬНОГО ПНАрАРИтеЛЬНоГО 
НАПРЯЖЕНИЯ Р АРМАШЧРЕ ДАЯ ПАНЕЛСЙ ДЛИНОЙ 856 5 г* ПО А
Н а г р ч з к ч  ЙБО, 600 п 600 кг | м \ - п р и н я т о  рирНым Ш » . " - »  ff., 
ПОД НАГРЧЗКЧ llSO К Г | т г -РА рН Ы М  j U ’  - Д 0 « ( ГДЕ А в« -  Допчс-
т н м о е  предельное. о т к л о н е н и е  реличиии пред рдритель -
НОГО НАПРЯЖЕНИЯ.

М р ш м а л ь Н а я  те м п е р а ш ч р д  э л е к т р о Н А т р А  АРпитчРы не 
ДОЛЖНА ПРЕрЫШАМЬ 5 5 0 0 С .

Н а  Аксте2приредены принятые р р *с че т д х з н а ч е н и я  пред-
рАИШЕАЬНЫХ НАПРЯЖЕНИИ р АРМАШЧРЕ И реЛИЧИНЫ ПОтЕРЬ 
nPEApAPUmtAbkoro НАПРЯЖЕНИЯ. НА РАБОЧИХ ЧЕРШЕМАХ НАРЯ­
ДИ (О ЗНАЧЕНИЕМ ПРиРАРАШЕКЬНоРб НАПРЯЖЕНИЯ f  АРМАШЧ- 
РЕ Со ПРИРЕДЕНА РПИЧИНА ПРЕДрАРИтЕАЙОРО НАПРЯЖЕНИЯ 
Р АРМАтЧРЕ ПЕРЕД рЕШОННРОрАНИЕМ. НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТЧРА 
НА ПЛАНАХ ПАНЕЛЕЙ ЧеЛОрПп НЕ ДОКАЗАНО.

1 Л ННА  НЛ1ЛЯРИРАЕМЫХ ОШЕРЖНе Й НА ЧЕМПЕШАХ ПОКАЗАНА РАЛ'

т к
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о я е  Н u m к а ь Н а я

I»НОЦ АЛИНЕ ПАНЕ ПЕК P E i  Ч Ч Ет А  АЛИНЫ рЫПЧЕХвр АЛЯ iAXJATOJ.
А а и н ч  н г о т о н и  н дт я ги р д ем ых с т е р ж н е й  следчст опреде-  
лятн с ч ч е т о м  з А х р А т н ы х  пРИопооорЛЕНий, п р и м е н я е м ы х
НА З А р О А А Х Д о Н Ч Ы  НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТПЧРЫ ПОЕЛЕ ЕПЧСКД КАШЗ- 
ШЕНИЯ ДОАЖНЫ рЫШЬ ЗАЩИЩЕНЫ ЕАОЕМ РАЕШрПРА НЕ М Е Н Е Е S ihm.
Н а о п о р н ы х  ччАоткАх многопчстотных п а н е а е и  п р е а ч е м о ш р е н а  
ЧСГПАНбрКА „ОПОРНЫХ Сето к" а а я  р о о п т я т и з  МЕСтНЫХ НАПРЯЖЕ­
НИИ р ЗОПе^ЗААНКЕРИрАЦИ* . ПРЕДрАРИтЕАЬНО НАПРЯЖЕННЫХ СтеРМНЕП.

8 НИЖНЕИ ЗОНЕ МНОРОПЧЕШОтНЫХ ПАНЕАЕИ, р СЕРЕДИНЕ ПРОСЫПА, 
ПОЕШАРАЕНА „СРЕДНЯЯ СЫПКА' елчжАшдз д а я  р а е п р е д е а е н и з  роз- 
МОЖНои IKCEtnhOtt МОНШАЖНОИ или ш п а ч а ш а л ц ю ННо и  НАГРЧЗКП р 
ПОПЕРЕЧНОМ НАПРАВЛЕНИИ. г

ПЛИША ЕРЯЗЛРОИ РЕГРИЕШОИ' | САНШЕХНИЧЕЕНОН | ПАНЕЛИ АРМИРЧ"
Ет е я  с р а р н о и  с е т к о й ;  ч т о р ц о е  п а н е л и  ч с т л н А р А н р А ю т е я
„ОПОРНЫЕ Е Е Ш Н И * ДАЯ рОЕПРИЯТПИЯ М Е Р Н Ы Х  НА П РЯ Ж ЕН И И
р зоне зААНкернрянин п р е д р а р и ш е а ь н о - Н А пряженных ошормнг' 
. Продольные и поперечные р е р р а  С А Н т г х Н и ч е с к о й  п а н е ­
ли АРМИРчютйя плоскими к а р к а с а м и . ,

С е р и и  и к а р к а е ы  в ы п о л н я т ь  из е тлл Ьнои  .низкочглем- . 
й о т о й  х о л о л н о т я н ч то и  п ю р о л о н и  к л а с с а  6 - 1  (ГОе т 6020-S3*)
И ЕШЕРЖНЕрОП ЕШЛЛИ КЛАССА А № [ Г О С Т  S T 8 1 - 6 1 * .

Срдркч и сроркч е е т о к  и киркиоор пю из род ит Ь р еоот- 
ретстлии с шРЕ{горАниями ГОСТ 1 0 U a - 7 5  и ГОСТ ^ о З Е - Б 8  
и Ш З Д - б Ч .  А р м а ш ч р н ы е  изделия З А П Р о с к т и и р А Н ы  из 
ЧСЛООИЯ ИЗГОтОрЛЕНДЯ НХ НА МНОГОЭЛЕКтРОДНЫХ МАШИНАХ.

к р о м е  т о г о ,  ерАРНые с е т к и ,  пмсмщиЕ орозНАчени-я 
НА ч е р т е ж  а х  по Г О П  8 Ч Т 8 - 6 Б ,  З А п р о е к т и Р о р А Н Ы , из 
челсрия их по л ч ч е н и я  р Ц.еКт РАЛ ИЗ ОА АНИО М  ПОРЯЛКЕ 
с мет изн ых ЗАродор.
. . . .  Подъемные  п е т л и  р ы п о л н я ть  из ш а л и  к л а с с а  И  , 
( г о с т 5 T 8 I - 6 i * |  м а р о к  р . С т 5  с п а  и p m  п с а  т с т з р о - и /
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ИЛ 1 м 3 SET0 НА

ПРОЕЛТНАЯ М А Р Л А  БЕТОНА

M/ i/см

3 0 0
Ь б и л о в а я  ПРОЧНОСТЬ  
Б Е Т О Н А  Л МОМЕНТЗ ОТЛЗСЛА 
НАТЯЖ ЕНИЯ НЕ М Е Н Е Е

200

Й А Г Р ^ К Я
ПРиЛОЖЕЧК

ИЗДЕЛИЮ

Р АСЧЕТНАЯ

%
но
610Н о р м а т и в н а я

Н о р м .д л и т .д е й е т . М О
згоН о р м - в о ь с т в . в ес  и з д е л и я

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  

с с ч е т о м  д л и т е а ь н о р о

Д Е Й С Т В И Я  НОРМАТИВНОЙ  
НАГРЫ ЗЛИ

1
i p ш

С ПЕДВфиКАДКЛ . 
АРМАТЗЕЯЫХ МЗДЕ А М И

Н а и м е н о в а н и е Марка Кол-
шш

РАСХОД
СТАЛИ

КР
К ар нас Л-2 10 д.д*

И 1 9-7U
■ С е т к и С 7 1 0.39

. И О 1 М 8
- МОНТ А Ж-ПЕТА И 1И д Д.ОО

Н АПРЯГАЕМЫЕ 
С ТЕ РЖ Н И

02 £ U6.20
В с е г о : И . 61

8 Ы 5 0 М А  СТАЛИ НА ЫЗД САНЕ

Диаметр
АРМАТЗРЫ

ММ

Длина

М

Расход
стали

цг
РОСТ и -

КР/п ?
10 А и? 38,2 06Д 578Ш 5100
12 А I 1т, Б м 2Ю0
5 0 -Г Ит,5 11,Ь2

Б7г7Й 3150Д «о. 9,1 » , «
3 В т № 7,17

X a p a m t e p u c t u k a  н а п р я г а е м о й  а р м а т з р ы

Г - Аиаметр К о Ш
П редварительное напря­
ж ение  вар  м атнре ,зчиты-

Д о п у с т и м о е  п р е ­
в ы ш е н и е  ВЕЛИЧИНЫ

Предварительное  
НАПРЯЖЕНИЕ В

позиции СТЕРЖНЯ СТЕРЖНЕЙ ВАЕМОЕПРИ НАЗНАЧЕНИИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО АРМАТОРЕ ПЕРЕД

м м ШМ-
ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ

е?0 л р | с м "1'
НАПРЯЖ ЕНИЙ  

А <эо КГ|СМ1
БЕТОНИРОВАНИЕМ

W fC M *
НЕ МЕНЕЕ

0 7 Ш В 5100 9 0  0 Дозб

п

«78
П Ш Д И .  П Е Р Е т И Й И  Ж Е Д П  о ь Е Т и и и ь и

П н е м . П А Н М ? - О п а к з Н Ч й НИ Ч Е Р Т Е Ж  Ы М М Р О Ш И Е

С Е Р И Я
ММ DU-*I|

вьитл
ь г

Н и ш
5

1 Ч € 0 Э  И
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П P ИМЕ ЦДИИЯ
1 Т емперлтзрл  э а е ктр о ш ге за н е д о а ж и а о р е в м ш а ть з б О Т  
2- П В В Е В Ш С Т Ь ,  ВТМЕЧЕИНЗН) З ИЛ К В М  I ,  п в д го тв в и ть  

ПОД ПОЧРЯСКЗ
3. АГММЗРЛМЕ ИЗДЕЛИЯ БМ- АИСТЫ £ 5 4 - 3 9
1». О п а л з б в ч и м с  С Е Ч Е н и я  п Д Е т м \и  е м - ш т н  2 2 , 2 3

и
X А Р А Ш В И С Т И К А  ИЗДЕЛИЯ

С п е ц и ф и к а ц и я
АРМ АТЧРНЬЦ ИЗДЕЛ’й Й

М ш а  при  е а и RP 3.0 Наименование Марка Ron
т

РАСХОД
СТАЛИ

RPПСЪЕМ ВЕТО И А м 5 1.1 R ft Р AAD R-2 10 U
ПРИПДЕНИАЯТВЛВ1ИИАБЕТВНА с м 1279

С ETRU
Н 1 9-7U

Р ас да ь

СТАЛИ

в с е г о

к г

103.87 С-7 1 0.39

НА 1 Мг ПАЦЕЛИ 10.95
С 12 2 Ц.9Ц

Монтаж петли П-1 А ш
НА 1 м З  БЕТОНА 8 Ь.ЬЬ Напрягаемы е

с т е р ж н и
01 8 80 .00

Пр о е ктн а я  м а р к а  бетона

• А/хм

300
К э Б п ш М 'П М Ч я в т  
Бетой А и ш м ш а  о т п ш а

НАТЯЖЕНИЙ НЕ! МЕН£Е
200

В с е г о : 105, 87

ИыБВРИА СТАЛИ ИА ИЗДЕЛИЕ

Иаррззла

ПРИЛВЖЕИК
ИЗДЕЛИЮ

Р асчетная 

Нор (иатмоиаза
* /х/ т

1250

1050

Диаметр
а р м д ш

м м

Дайна

м

Расход
стали

к г
РОСТ Х а

% г
ТБ A ir 50.88 80.0

5481$И о р м д а и т д е й с т . 900 1 2 И 1*5 М 2100
Н а р м  е о Б с т в .В Е с  и з д е л и я 320 5 8 1 820 1270

l | B I 323 3-20 64275! 3150
Р а с ч е т н ы й  прогиб 

С СЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
д е й с т в и я  НОРМАТИВНОЙ 

И АГРЗЗЦ Н

к

вр

1
215

3 8 1 720 3-97

X a P A R T E P H I T H R A  И А П Р Я Р А Е М В Й  А Р М А Ш М

И* А ш е т р Ноа во
Предварительное напря­
ж ение  в APMATHPE, СЧИТЫ­

Д в Ш Т И М О Е  ПРЕ­
ВЫШЕНИЕ ВЕАиЧЧНЫ

Предварительное  
н а п р я ж е н и е  в

тцт П Е Р Ш ЕТЕРШ ВАЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИЙ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО АРМАТЗРЕ ПЕРЕД

т т
ДАННЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

<о0 n r | t M l
НАПРЯ Ж Е HU Я 

А А  * №
БЕТОНИРОВАНИЕМ

R r j c i v a
И Е  М Е Н Е Е

05 16 8 5180 9 0 0 Й036

TR П а н е л и  п е р е к р ы т и й  ж е л е з о б е т о н н ы е
СЕРИЯ

Й И В Ц -Ч

197 G Пли е л ь  1ИН2.5-ВМ5. 0 п л л т б о ч и ы й  ч е р т е ж . Х р m u p o b a h h e . ВЫПЭД
32
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Оп а л ы в а т ь  t шаром с т е р ж н е й 58мм
И ТОРЦАМ ПАНЕЛЕЙ

Л

l i i i i l i i l i l l l i E i

I ДАЯ
ш т г п г

с и и

l i i l l l l i i i i i l l l

защитный спои до ш е  
рабочей ар мат эры 20мм

М 1

С Г Щ

РАСЧЕТНАЯ EXEW&
1ТТП1111 111 111 l l iH I  III I
= :  . г

Смзоо

\  *120-13. (

i D a o . a o d

Uo
л V 1 \

. 370 . 185 . 185 зто >0
— л

— 1131) ---- --- --- у—

1.ТЕМНЕРАТЗРАЭАЕ«Р0ИАГРЕВА не должна превышать 3 S 0 T  
гПОВЕРШОТЬ, ОТМЕНЕННОЮ ЗИНКОМ t  подготовить  

НОД I U H I K V
3. Лрм а л зШМЕ ИЗДЕЛИЯ tM. л и с ты  15 -ь  &9
4. ИПААЗЬОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ Н ДЕТАЛИ СМ- ЛИСТЫ 2,2Д З

X А( А ИТЕР ИСТИН А Ш Е Л И Н

М и е н  ИННЕ л и
О Г Ь Е М  S E T H  ИЛ

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА5ET0HA

• м х а  д,
П А Н И

I С Еги
И А 3 Мг ПАНЕЛИ

Н л 1 м 3 ВЕТ0ИА
ПР1ERTHHH МИНИН SETH HR

Новиковой п р о ч н ос т ь  s e i o h a  
И МОМЕИТО от п оен о

НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

И а р р о з и и ,
ПРИЛОЖЕН*

ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

Но р м а т и в н а я

Норм. длит, деист.

КвРМНТ tHSCTB. ВЕС ИЗДЕЛИЯ

Р а с ч е т н ы й  н р о р н е  
с t h e  т о м  д л и т е л ь н о г о  
Д ЕЙ СТ ВИ Я НОРМАТИВНОЙ 

И АР Р ОЗ ИИ

HF
м3

см.

ИР

" Л/ем

%

2,1
11,93

12,07

СПЕНИфНИАДИЯ

V3.5P

5 ,7 5

Чб.7
2 0 0

11(0

tvSO

360

210
ООО

357

Наименование Марка
Коп-
т

Расход
сталиRP

- R АР И АС М 8 2 ,7 2
И 4-81

С е т к и С 8 Т 0,32
Н 1 г 3 ,96

-М онтаж иетаи М ч 4 08
- Н апрягаемы е 01 5 28,50

С Ш Ж И И
в t  ЕГО: Ц 5 1

В ыБО РН А С Т А Л И  ИА И З Д Е Л И Е

Анамегр Д лина 
мАРМАШ

ММ
12 т
12 А I
3 В I
1р В Т
5 ВТ

32.1

ТЦО
U

21, Р

Расход
стали

RP
28,5
М
7,05
0.72
З Д

РОСТ

5781Б1

672753

На
"г/см 1
5100
2100

3150

Х а р а к т е р и с т и к а  н а в р я г а е м о й  а р м а т о р ы

«г

тичоо

Диаметр

СТЕРЖНИ
мм

Кол-во

СТЕРЖНИ
шт

Предварительное НАПРЯ­
ЖЕННЕЕ АР 1ИАТЗРЕ,СЧИ­
ТЫВАЕМОЕ ВРИ НАЗНАЧЕНИИ 
ДЛИН Ы ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

бо, RPltMX

ДОПУСТИМОЕ ПРЕ­
ВЫШЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НАПРЯЖЕНИЯ 
Ado, ИГ|СМг

Предварительное 
напряжение в
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 
НЕ МЕИСЕ НГ1шг

01 12 5 4soo 9DD зЧзб

и
197 G

П а н е л ь  I U l t . 5 - 6 l t - . i l  Оп а ш о ч ц ы м  ч е р т е ж - А р м и р о б а и о е
И И О Д - Ц  

вышек! лист 
32 I 7
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1 М МЫВАТЬ СШАРОМ СТЕРЖНЕЙ 5B 
I /  R TQPIIA m ПАНЕПЕИ

MM 13

_ , — 2. -  2. u.4 РШЧЕМ АРМАТЗРЫ аомм
^  - * Ц  и

hnmn с х е м а  П н м е ч а я и я
w 1 Температура эаектроиаррева н е в а ж н а  ПРЕВЫШАТЬ 35В с.

Illliu  |Ш ш ,1Ш Ш 1Ш  2. ПОВЕРХНОСТЬ, ВТМЕМЕНЦ^И) 3HARDM \ } ПОДГОТОВИТЬ
“  - 7  ПОД О К Р А Ш -
I £р=взоо I з. А рматурны е  и з д е л и Я с м . аисты  7 5 ^ 7 9 .
*  I. Опалубочные сечения « детали  см . листы  7 7 , 75

Х а РАИТЕРИСТИНЛ ИЗДЕЛИЯ

М ае г. А П АНЕЛИ RP 8,3

0 В *ЬЕ М Б Е Т О Н  А М 3 « ,9 5
ПРИ ВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА см. 18,07

Р а с х од

с т а л и

В С Е Р О U 5 1
НА 1мг ПАИЕАИ RP Б 5
НА 1м 5 6Е Т 0 Н А 53.3

П р о е к т н а я  м а р к а  ш о н а т
1 Ы  И НОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА

и м о м е н т а  о т н я л
Н А Т Я Ж Е Н И Я  НЕ М Е Н Е Е

%
/ем 1X0

И АГРУЗКЧ, Р А С Ч Е Т Н А Я ООО
й р и а ш и д н о р м а т и в  н а я к г Л/ем

501)
ИЗДЕЛИИ) НОРМ-ДЛИТ- ДЕИСТ- 350

HOPIHAT.mtTS.OEC НОДЕАйЯ 300

Р АСЧЕТНЫЙ ПРОГИБ
А
Ср

t У Ч Е Т О М  Д ЛИТ Е Л Ь Н О Г О  
Д Е Й С Т В И Я  НОРМАТИВНОЙ  

Н А Г Р У З И Ц

±
253

С п е ц и ф и к а ц и я  .
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

Наименование Марка иол-
шт.

Расход
стали

КП
П а р н а с R 1 1 2 .7 2

М » 1 М 1
С ЕТ к и U 1 0.57

С-14 г 3.9В
Монтаж петли П-1 в М О
Напрягаемы е D1 г И - У

ОТ Е РЖИ И ог 3 23.1
ВСЕГО: Х9-51

Bbl60?RA С Т А Л И  и л  И З Д Е Л И Е

Диаметр
АРМАТЗРЫ

м м
44 А  IV

12АТу
42 А I
5 И
U - I
3 В Т

ДпиИА
м

49.1
42 9
k -5

2 f  О
73
128.0

Ра с и д
СТАЛИ

нг
2 3 1

J U t
У
з г ь

т
7 05

рост

5WB1

81275? 3150

и

* r/ J

5100

2100

Х а р а к т е р и с т и к  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

1 L
1 9 7 8

П а н е а ь  Ш - в М ? .  О п а а ч п ч и м и ч ш е

Й*
шицйй

ДйЛМПР
СТЕРЖНЯ

мм

Кол-во
СТЕРЖНЯ

Ш01-

Предварительное  о а н р я

ЖЕ ПНЕ В АРМАТУРЕ,УЧИ­
ТЫВАЕМОЕ ВРИ ВАЗМЧЕВИН 
ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

<£«, КР|Йиг

Д о п у с т и м о е  п р е ­
в ы ш е н и е  в ел и ч и н ы  
п р е д в а р и т е л ь н о г о

НАПРЯЖЕНИИ 
А (ре, КГ/емЗ

П редварительное  

н а п р я ж е н и е  в 
АРМАТУРЕ п е р е д  
БЕТОНИРОВАНИЕМ 
НЕ МЕНЕЕ RP|cmT

01 17 1 1*501) 9 0 0 3U3B

0 7 11* 3
в е г а —

выпэск| листъг 8
/4 ^ £  О Я 44
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1 I—Ч  ЗКААДЫВАТЬ t ШАГОМ СТЕРЖНЕЙ 50 MM • 
ад у Й Т О Р Ц А М  ПАНЕЛЕЙ

to

l i l t

А
и г

J M

H I

Приведенная тоатдина бетона см

БЗБО

M

т  / -

i l i B I l i i l l i l l l l i l

H I 35B
— \ Г

H i i i i l i i i i i i f l
г И 1

.  .  \  Ш иМИи (И Д - т П Б Т
1 * 1  » .о  М И * П  ИР1ШЗ г ч-------------J L - L -  _ М _  я . г

\ I V | \ \
>0 370 I 485 I «5 340 до

4490

РАСЧЕТНАЯ С Х Е М А

{р=Б300

Примем  а ни  а
4. ТеМПЕРАТОРА ЭАЕКТРОНАГРЕВА НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 350°С

fe t iin iii  1.Ч.1.1И  11 iH lji  2. Поверхность, отмеченнзн) знаком  ^ п о д г о т о в и т ь
Т  ПОД ОКРАС КЗ-

3. ЬмАТЗРИЫЕ ИЗДЕЛИЯ CM АИСТЫ а 5 т £ 9  
Ь ОпААЗБОЧИЫЕ СЕЧЕНИЯ НАСТАЛИ СМДИСТЫ Я 2 ,,2 3

I  АРARTEPHCTИКА ИЗДЕЛИЯ

М асса  п а н е  а и

Объем  бето  на

P ack о д
СТАЛИ

В с е г о

н а 4 м1 п аиеаи

НА Ы Н Е Т О И А

Проектиан  м а рка  бетона

КЯБИКОВАИ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
R М О М Е И Т З  ОТ ИЗО ИА

н а т я ж е н и я  не м е н е е

Пагрззки
прнложенк

ИЗДЕЛИИ)

Р А С НЕТ И АИ

Но р м а т и в н а я

ЙОРМ-ДЛИТДЕИСТ.

ЙОРМАТ С0БСП ВЕС ИЗДЕ ЛИ Я

Ра с ч е та м и  п р о г и б
С З Ч Е Т 1 М  ДЛИТЕЛЬНОГО  
Д ЕЙС ТВ ИИ  НОРМАТИВНОЙ  

И А Г Р З З К И

кг
м3

RP

КГ/

КР/г|Дм

и

0-93
12-07
58.97

7.8
63Л
300

700

800 
Б7 D

5ао
зоо

А .
ат1

Е п е д и ф  И К  А Д И А  
А Р М А Т У Р Н Ы Й  И З Д Е Л И И

Наименование Марка Иол-
т

Расход
с тали

КР
R М>в ft С U -1 * 38Ь

С Е Щ
с -з 4 8 35
t » ~ г 0 37
С-44 3.9 В

М о тж .п Е тм » П 4 |* М О
Напрягаемые

СТЕРЖНИ
0 2. 5 38 50

! с е г о - 5 * 9 7
Вы б о р к а  с т а л и  и а  и з д е л и е

Диаметр
арв дл ш

мм
11* т
42 АТ
5 B I
Н В'1
I В Т

Наина

м
348
М
ББ 9
33

57. Б

Раскол
с т а л и

кг
38-50
Н О

10.07
378
3.47

РОСТ

5781-Б1

ь
«р/смг
5400
атоо

Б7Я753 3450

X АР ART ЕР ИСТ ИИ А ИЛПРИГЛЕМОЙ АРМАТОРЫ

И2

шиции
Диаметр

стержня

мм

КоАВО
СТЕШ

ТОМ

Предварительное напои

ЖЕНИЕВ АРМАТОРЕ, УЧИ­
ТЫВАЕМОЕ ПРИ НАЗНАНШ 
ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ стержня 

<*о, «Ч ем *

ЬоЗСТИМОЕ ПРЕ­
ВЫШЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НАПРЯЖЕНИЯ 
ДС?0, КГ|СМг

П о ц и и т а м к
Н Ш Ш М И Е  1 
М М П Н  ТО Ц
( п о н к о п т м
ИЕ МЕНЕЕ »Г|СМ1

02 41* 5
5400 9 0 0 ЦоЗБ

Г t  » It «
TR-

1916 П ан  ель  Ш - б М Н п т т и м  й ч е р т е * .  М м и р о в а и и е .
UU- оч-ь

выпуск листъг 9 i
*'г ̂  п о
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ЯЖЛАДЫВАТЬ t  ШАРОМ СТЕРЖНЕЙ 5 0 m
1 5

Д л я

Щ Щ

Ь : Н »
-  - -

й з ы
1—  ^

, 1 \ M \ и Д
взво Г

^  ■ . « • % /

0 ^ 8  A j L /

РАСЧЕТНАЯ u e m a

£!11Т 1 1 1 П М Г П 11Г Щ Ш

V - 6 3 0 0

1ТЕМПЕРАТЯРД ЭАЕКТРОИАГРЕВА HE ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 350 С 
a  HoBEPRHDtTb, ОТМЕЧЕИНЯУО З НАКОМ  ^ П О Д Г О Т О В И Т Ь  

П О Д  О Я Р А С К Я .
Ар м а тур н ы е  н г  л. е л и я см Аисты 2 5 - М 9  

и ОпАКУБНЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ И ЛЕТАЛU СМ АИСТЫ 55, 55-

X А Р А А Т Е Р И Ь т  А И З Д Е Л И Я

М и с с и П A R E A  и up 2 .3

й б ' Ь Е М Б Е Т О Н А м3 0 9 3
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1Д90

'--3

H tu tTtt схема

_ m n i m m i n i T n
A
| е ^ с з в о

П р и м е ч а н и я  

о о ё п ш £  ЛЛД
I t l 0 IV г II м /

1|гг|П11.ЧпПИЛ -р -о
Ц еМПЕРАТМРА 9КНТР0НАГРЕ» А НЕ ДОЛЖНА ПРЕОМШАТЬ^*1'  С 
t  П|

s i -  IRPACRH „ г  . »п
- 7 -  ' 3. АрМАТЗРИИЕ ИЗДЕЛИЯ СМ АИСТЫ-
4  Ц ОПАЛ960ЧИЫЕ СЕЧЕНИЯ И ДЕТАЛИ 2 4 ,2 3 .

I Л РАНТЕI  ИСТИН А «ЗДЕЛИЯ

Ма п л  п а н е л и иг 2-87
0 БЪЕМ БЕТОНА М5 445

Приведенная толщина спот см 42,43

4 л т д
СТ ААМ

П еро

КГ
229.59

лл4 (Иг ПАЙ ЕЛ и 2Д 1
Bfc 4М3 ВЕТОкл 499, Б

М арна б е т о н а

ИР/
м

300
Т ш Ш А Я  ПРОЧНОСТЬ БПО 
НА К MOMEUTS ОТПУСКА 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

гоо

Нагрязни
ПРИЛОЖЕН- 
Ч ИЗДЕЛИЮ

Ра с ч е т н а я

«Vм
4250

Нормативная 4050
Пор м.длит действ. 900

Корм совет вен. вес изделия 370

Расчетным прогиб
С СЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО
Де й с т в и я  нормативной 

н а г р а д и

I
« р

4
322

ПЛНМЕПОСЛНИЕ Марна Кол-
шп

Щ е м й
НГ

П ара  а с ы
и k 3.70
1Ц \ 4-97
К-5 Ч 46.9 0

Г Г Т  у  II С 48 4 48-53и ЕТ И и С 19 k 2-28
Монт, пета и П-2 k 356
Напрягаемые 05 п 452.0

СТЕРЛИ н
ОТДЕЛЬНЫЕ СТЕРЖНИ ОС 4 8 3 4- 20

С п е ц и ф и к а ц и я
АИМАТЗРИМХ ИЗДЕЛИЙ

в к ег # а г ш
ГЫБОРРА СТЛАН ИЛ ИЗДЕЛИЕ

Диаметр
арматор

мм
22А1Г
ЮМУ

47 АГ
5 ВТ

U l
3 ВТ

Длина

1Л
50.8
49-8
U

455Л
БЗ-5

БТв-Э

ш щ
стали

ИГ

452.0
iaaU
356
2.2 43

7.81
34-81*

ГОСТ

ыат5з

R а
кг/ г /см
5400

зМго
гюо

3450

I  АРАИТЕРИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ РИ> MIVTH Ph\

i
т ьш щ

05

Дш с т р  Hi

СТЕРШ
т
22

олво
СТЕРЖНЕЙ

т

Предварительное напря 
|ЖЕИИЕ В АРМАТУРЕ ЯЧИТЫВ* 
EM0E ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
ДАИНЬЦАРПТОВИМ СТЕРЖНЯ

&ô  Rr l CM*

5400

ДО ПУСТИМ ОЕ ПРЕ' 
ВЬШЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НАПРЯЖЕНИЯ 
дЗо д КГ|смг

9 0 0

т *

1 9 1 6

П а н е л и  П Е Р Е К Р Ы Т О Й  ЖЕАЕЗО 6 Е Т 0  Н Н ЫЕ

П а ш ь  П Н 2 .5  -6U-.^5с D П А И Н Ч Я М  Н Ч Ш Е Ж -  Ь м М Н И Ц Ц Е .

Предварительное 

н а п р я ж е н  н е  в

АРМАТУРЕ ПЕРЕА 
БЕТОНИРОВАН 

НЕЩЦЕЕ Win**
Дозе

СЕРИЯ 
ИИ ОД- н

Лист
J 6 _

/ ч е о э  г г

ВЫМЦ32
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Л АД Ы В ATb С ШАГОМ СТЕРЖНЕЙ 5РМ1И 
/  К ТРУЦАШ ПАЦЕЛЕЙ

M G

И  7

1
А

' \\

j
п т

l i l i l i i l l l l l i l i

м

П-1 l 550 „Л5
---------- \

3

?2

i i l l l l iB i i l u l lS f

Х а М П Е Ш Т А И А .  ИЗДЕЛИИ 5 щ и ф И А А Ц н Д  
ААМАТЗГИЫД НЗДЕЛИ Й

Масс к паиеац КГ 2.9 К а и м е н о ш и е Марка RDAт РАСХОД 
СТАЛИ «Г

Вп е й  ш о н а 117
Я а р ш ы

ИИ 10 U

ЦРМвЦЕИШТ1)МрНИ 6ETIHA см 12.70 И-6 1 16.67

Р а ш д

стали

В сего

RP

65.32
t  ЕТНИ

с - в 1 6.70
С-7 1 039

НА 1М1 ПАНЕЛИ Л _ М Б 1 398
ИА №  БЕТОНА 55,6 МОНТ АЖ-ПЕТ А И П-1 k м

Проектная м арка  бетона

ИР/
т

200 напрягаемые"
с те рж н и

01 в ЗД.2В

Рубиновая прочность бетона 
R м о м енту  ОТПУСКА 

НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ
й о Всего : 65,31

В м Б т А  СТАЛИ ИА ИЗДЕЛИЕ

Нагрузки ,

ПРИАОЖЕЯК

ИЗДЕЛИЕ

Ра с ч е т н а я

%
1(50 Диаметр

арматуры
мм

Д л и л а

т
Расход
стали

RP
РОСТ Rv0/ 1/1тНормативная 5Б0

Норм, длит-действ. т
П А  IX 3 8.5 зД,2

1-Б?
5100

10 А 1 20.0 ' « З б 578 збоо
ЙОРМАТ-СОБСТВ. ВЕС ИЗДЕЛИЯ 320 и м U д.о 2100

Расчетный прогиб
С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

1
*»

1
299

5 В L 36 1 5.57
И х п 0.72

75?
3150.

3 I I 156.6 8 U9 в©

ЭТ5. <«5
\ \

. 185 370 . 185
1б90

Расшикя СТЕМД
с

[  Ср. 63D0

Ш М .  м Ч М М  I I и  III
3 =  ж

и

о д

П р и м е ч а н и я

1. Т е м п е р а т у р а  э л е ш ш г р е в а  не  д о л ж н а п в е в м ш й Ь35®’ 1'
2. 1|ОВЕР|ШСТЬ1ОТМЕЧЕЙНУН)ЗНАКОМ ♦, ПОДГОТОВИТЬ
под п о к р а с ь  л

3. Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . а и с т ы  2 5 - 2 9  . .
^.ВПААЗбОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ ИДЕТААЙ СМ- АНСТЫ * * Г

Ш р а к т е р й с т ш  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

№

позиции

ти

Диаметр Колоо Предварительное напря-
СТЕРЖИЯ СТЕШЕЙ ЖЕНИЕ В АРМАТУРЕ УЧИ­

ТЫВАЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИЯ
ММ
12

т ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ ЕТЕРЖИ
Go. HlMCMl

W5DQ

До п ус ти м о е  п р е ­
вы ш ение  ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО

НАПРЯЖЕНИЯ
& <д о ,иг1ш г

900

Предварительное 
напряжение в
АРМАТУРЕ ПЕРЕД
БЕТОНИРОВАНИЕМ 
НЕ МЕНЕЕ WfCttfl

ЗДЗБ

П а н е а ь  П и 1д . 5 - б 1и 5 п  О п д п б ш ы и  ч е р т е ж .  ^ Р м и р в в л н и Е

СЕРИЯ
и и -о ц .-ц

ВЫПУСК
. ж

л нем 
4 7
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U R A A A b I B  А Н  С НАГОМ СТЕРЖ НЕЙ 5 0 MM C 16

i lO l i l i i i i g i l l
l 5S0 ^.15

liiiiB iiliiililS f
SAlpTHWH СЛОИ АО Ш А 1 
РАБОЧЕЙ АРМАНРЫйОММ 

П* \ 1Ы

1 > п е т в а »  m m
n i l  " I l f

П р в м е ч а в в »

Ч-111111111

£ p =63DD

U L
19? Б

I t u m t m ,  o t m e b e b b b h i  з в а м м  ♦,  в в д г т ( в т ь
BOA DOR Р А Ш  «С - o n

i  Пр и ш в и н е  в з д е ш  tin- к и с т и  « Ь - й З
И П А Ш О Ч Й М Е  Ц Ч Е В В »  И Д Е Т А А В  tM-  A B t T b )  й й , Д а

I  Т Е 1 Ш Р А Т В Р А  Э А Е Ш О В А Р  РЕЗА RE А 1 К т П Р Е З Ь Ш 1 А Т Ь 3 5 0 , С
2. Ш

A APARTEtBtTBRA В З Д Е А В »

MAt t A ПА И Е А И RP 2.9 ЙЛиМЕНОШиЕ Марка s
f РАСХОД 

СТЛАН ЯГ
0 BTiEM S E T 0 .U м* Ш

R А Р R. А С И М 10 3 4

ПРЧОЕДЕЙВА» TRARPHA ОШВА см й  л  о R-6 1 11).(7

Р а ш д

6ТААИ

Вс е г о

иг
72-91

С ETRW
1 * 6 i Ц-.70
6 *7 i 0 3 9« М м 1 ПАНЕЛИ 7 -В
6-16 2 ЗОВ

в а 1м3 вето на Б2.2 М о н т  петли П-1 i* м
Up p e r t b a »  m a p r a  s e t o b a

к г /
/см

200 Напряг лемме
СТ Е ?Ж И И

01 2 н и

к ш т л л  прочность бетона
К МОМЕНТА о т п ^ сиа 

НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ
м

02 ь зо.и
ВСЕГО: 72 .92

tblfiOPKA СТААВ BA ВЗАЕАВЕ

Щ т т

ПРИГОЖЕМ
R

R3AEAH VO

Р а с ч е т о в »

« г /г
/ ■

600 Jhrmetp
лрмкпгм

мм

Ц аннл

м

Р а ш а
СТЛАН

КР

РОСТ К
КГ/ г

/смНо Р МАТ ВОВА» ш
19AIJ 25.2 5 Oil САППНо р м , а ш - ^ е ш  0. 350
Н А » Т2.Б и 57Ш1

ыии

П о ш м  с ш т м е с  в з а е а в а 510 i d a w 20.0 123к 51а 00

Р а е ч е т в м й  п ю г в в

ПЧЕТОМ ДАВТЕАЬВОЮ 
АЕВСТОНЯ Ц0РМАШВ1Й  

BAPB33R И

L
€р

1
23 5

И А 1 k5 U 2100
5 В | 36.0 5.57

(72755 3150И 1 7 2 071
5 ВТ 0540 849

1 3

Сп е ц  нф n«. к
Д Н А А Т З Р В Ь П к  U S A  E  Al l  й

X m R T E M C T U  R A Ш 0 Я Р А Е М 1 В  A P M A T S P b l

В’ Диаметр КВАВО ПРЕАОАРПЕАЬАОЕ АНАР»* ЬпЗСТНМОЕ ПРЕ ПКШРВТЕАОАОЕ
позацив СТЕРЖНИСТЕРЖНЕЙЖЕВВЕ 1 АРМАТВРЕ ЗЧВ- ВЫЮЕЧМЕ ВЕЛИЧИНЫ ААВРАЖЕВВЕ А

TMtAEMIE APB ВАЗВАЧЕВИПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО АОМИВРЕ ВЕРЕД
ЛАПНЫ ЗА РП ККВ тШ НАПРЯЖЕНИИ BEIOBUPOOABBIM

ММ т Й ., ВГ|1Мг НГ|сМг ИЕМЕВЕЕ ВГ|[Мг

0< и % 9500 900 з 9 з б

02 . 19 и
-----У Г п"Й"Д----- !“

П а а е а ь  П К  6 - E Ь-. 4 5  П- В в Ш И Ч В Ы Й  ч е р т е ж . V p m b m b a b b e
B B -D U - Ч  

вьшек! лист
3 2 п
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Зкаадыоать смагом с терж ней  50т  
/ R T D  Р Ц Д М П АНЕАЕ~Й

М Б

П1 /

1
ГТ\Г\\

j L
/  в?

1

&

И 350 ,15

n i i l l i i i i i i i i i i l ;--------------------,
l i i i i i i i i i l l i i i l i ь 3

Й 6 /  R-5 /  4 11 \ С  7 1 
Б36 0

---------------М 6 7
L

м п с т т  т  мд П р И М Е Н  А Н И Д

1. Те МШАТНРА ШШОНАРРЕВА и е д о а ж н а п р е в ь ш а ш б О’ с
и  1111 il lLLllLu 11 m_ £. ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННОЙ) Ш И О М  Д ПОДГОТОВИТЬ

—  ПОЛ ПО UP АС R l̂
I Рш с ^ п п  I з &р м а т й р и ы е  и з д е а и я  см. т т  и  * 5 - 2 9  
у г о \  ^ИАМБОИИЫЕ ВЕНЕЦИЯ И Щ Л  ЛИ t M - Ш Т И  2 2 . 2  5

X k p a p t e p u c t u u  a h u e  м д

М асса п а н е л и ХГ 2.9 Наименование МАРКА иол-ШМ-
Расход 
стали кр

ИСЬЕМ 5 ЕТ 0 И А м 3 1.17
R а Р R а с ы и - з 10 8 0

При веаенп аятпящния s t i m СМ i l n R-B 1 <11.67

РаШ А
СТАЛИ

1 СЕГО 86.70
С ЕТ

С * 5 1 9-U 8
И А ^ Ш Е Л И RP 9, 2 К И И 1 Г  39

ИА 1мЗ 0ЕТ1ПА 75.1» M S г 3-96
Монтаж hft it и 1И j, и

500
ч>

ИР0ЕК1ИАЛ МАРКА ЬЫ и НА НАПРЯГАЕМЫЕ п £ дв а о
КэБ И Ш А Я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА СТЕРЖНИ

R МОМЕНТ» ОТ ПУ С U А *Ух 200 Вс е г о : 8S-70_
HAT ДЖЕНН Д НЕ МЕНЕЕ /см iM U P M i СТАЛИ ИА к з д ЕАИЕ
Иа г ш Ии, Р Д И Е Т Н А Я 800 Диаметрлпмлтиои Дайна Расход

ст али
КР

РОСТ и
* / \
/тПРИЛОЖЕН К НОРМАТИВНАЯ

”Л 670
Л“И1в%121гИ

ММ м
МЗДЕ АНН) МТ ЦЕМСТВ /м

570 14 АЙ 5 8 1 и . г 5100
7 0 0 175V

* зУоlinn w Ат  апгаТ в ага u i i Mi i in
m

10А111 578154
пимпшыш Ц6ДЦ\ИЛ

1 U I Д.5 М 2400
РаП Е Т Н Ы И  П POP Ц F

±
S O X 117-9 1817

С ЗЧЕТОМ ичТЕЛЬНОГО \ Д вт 5 6 5 5.61 31
П й с ш я  НОРМАТИШЙ

ш п з и
h ы 3 B I VS.O 2.37 Б72Т53 3150

ИПЕЦНфН К А Д И *  
А91У\АТМ Р АЪ\Л U U E H H

X A P A R T E P U T t t l U  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М  А " П  Р Ь\

г
тщм

О!

Димлетг
ПОЖНЯ

мм

л

иол во
стожнй|

т

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯ­
ЖЕНИЕ В АРМАТОРЕ НЧИ- 
№1ВАЕМВЕПРИИШШИ 
ДЛИИЬШОТОвМШЕРШ

ёо, кг|ьмг

5100

Д о п у с т и м о е  ПРЕ­
ВЫШЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАОиТЕЛЪМОГО 

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
М5 ./П с м г

900

Предварительное
н а п р я ж е н и е  в
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 
НЕ МЕНЕЕ W(CMl

И з е

Щ и е а ь  Ш ' б И 5 п .  О п а ш о ч н ы ч  ч е р т е ж . А м а и ш н п е
С е р и я
Ц Ц ' О И

Ш ш
32

JHG03

Лист
10
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У К Л А Д Ы В А Т Ь  С Ш А Г О М  С Т Е Р Ж Н Е Й  5 0 m 1Л с -п

А Н  /
ЗАХВАТА'

Л / _ _ _ _ ;_ _ _ _ . . . .  I /  - - - - - - - г- - - - - 1

р
■ /

- V т 3b r ~ . r i
М 1 / / п - з /  11 "  t  \ М  '

6 5 6 0

i i i i i i i a i B i M
И Т /

ЗАЩИТНЫЙ СЛОЙ ДО НИ з /
__ != РАБОЧЕЙ АРМЛТЧ РЫ 2.0 ММ

П-1 К - 3  С - 5  К - 3  К - Ь  П-1 П - 3

п  5 . 18S 185 . 185 185 1 85 . 185 , 9 1 5
1*190

Р а с ч е т н а я  с х е м а
П Р К М Е Ч  А Н И Я

I.  Т е м п е р а т у р а  п е к т р о н а г р е ь а  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь 3 5 о°С 
_ [ и  и  м и  111i n r i ' i m  i П о в е р х н о с т ь ,  о т м е ч е н н у ю  з н а к о м  | ,  п о д г о т о в и т ь
А  о .  ПОД П О К Р А С К У .

I з .  Л р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . А Н Т Ы  2 5 ^ 2 . 9 .  
е с - - Ш - - - - - - - - ^  а . О п а л у б о ч н ы е , с е ч е н и я  и  д е т а л и  с м  а  м е т и  2 2 , 2 3 .

1 5
Н р а к т е р и ш к а  и з д е л и я С П Е Д И ф И К А Д И Я  

А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й
М а с с а  п а н е м г к г и Н а и м е н о в а н и е М а р к а Tu­rn.

Р а с х о д  
с т а  а й . кг

О Б Ъ Е М Б Е Т О Н А м 1 U 7 К - З 10 8.0
НР  И В Е Д Е Н Н А Я  Т О А . Ц Н Н А  БЕТОНА с м ш о К - 6 1 14.67

И с х о д  

ОТ  А Л И

Н е г о 110.921 С - 5 1 9 48
Н А  1 м ь П А Н Е Л И к г 1 2 . 7 5 t  е т  к и С - 7 1 0 . 3 9

Н А  U *  Б Е Т О Н А 1 03 . 35 С - 17 2 4 . 3 8
М о н т  а ж н . п е т л и П- 1 4 4 0

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а 3 0 0 Н а п р я  г а е м ы е 0 3 8 8 0 . 0
К.У В И К О В А Я  ПР О Ч НО С Т Ь  БЕТ ОНА Х Г / г

/ с м

с т е р ж н и

К М О М Е Н Т У  О Т П У С К А 2 00 В с е г о : 1 2 0  П
Н А Т Я Ж Е Н И Я  НЕ  М Е Н Е Е В ы б о р к а  с т а л и  н л  и з д ш е

Н а г р у з к и , р а с ч е т н а я 1 2 5 0 i n  л м е т р
АРМАТУРЫ

А л и н л Р а с х о д  
с т а  л и

ГОСТ и

п р и л о ж е н * Н О Р М А Т И В Н А Я к г / 1 0 5 0 м м м КГ
/ 1 16 А I V S O  88 8 0 . 0И З Д Е Л И Ю НОРМ.  ДЛИТ .  ДЕ ЙСТВ.
/ м

9 0 0 5 1 0 0
14 A 111 10.  2 2 и . ъ ч 3 4 0 0

3 2 0
0 10 ' *  01

НОР  МА Т .  СОЬ СТ В .  В Е С  И З Д Е Л И Я 1 2  A I 4 . 5 0 4. 0 2 1 0 0
Р а с ч е т н ы й  п р о г и б 5 В - 1 1 25 . 0 19. 31

С У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О 1
1,

1
2 15

\ в -1 2 . 0 2 . 9 6727- 53 3 1 5 0
д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й 3  Ь - 1 4 3 . 0 2 . 3 7

Н А Г Р У З К И

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

N
позиции

ДИАМЕТР
СТЕРЖНЯ

03

м м

КОА
СТЕРЖНВ1

WT.

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я
Ж Е Н Й Е  В АР М А Т У Р Е , У Ч И ­
Т ЫВ А Е МОЕ  ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
ДА ИНЫ. З А Г О Т О В ШТ Е Р ЖН .

Ц к г / с м 1

5 1 . 00

А о п у с т и м о е  п р е ­
в ы ш е н и е  ВЕЛ ИЧИ НЫ  

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  
Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
А $ о ,  КГ)  С М 1

9 0 0

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О !  
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  В 
А Р М А Т У Р Е  ПЕ РЕД  
Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М

х ф м 2-

4 0 3 6

т к

1 9 7 6
П а н е л ь  ( 1К I I .  5 -  Ь \ .  15 п. О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е * .  А р м и р о в а н и е ,

c u n t*
Н Н - 0 4 - Ч

ВЫПУСК
за

м и г
2.0

14GQ3 ZQ
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1,

.1

SJ. «О

Ы o c t

C18 ;  С. 8

II P К M  E H Л И Н Е . '

В е р х н и е  о т д е л ь н ы е  с т е р ж н и  о ы  п р и в я з а т ь  
в и л л ь н о й  п р о в о л о к о й  К В Е Р Х Н И М  П Р О Д О Л Ь Н Ы М  С Т Е Р Ж Н Я М  
К А Р К А С О В  Н И Ж Н И Е  С Т Е Р Ж Н И  О М  И П Р И В Я З А Т Ь  
К. С Т Е Р Ж Н Я М  С Е Т К И  t\8 ( С в) .

19

Т К
1 9 7 6

А Н Е А И П Е Р Е К Р Ы Т И Й .

t ЕРИ*

Ч ь е  а 3.
И И - О М Ц
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* 4 A 100X13 = 1300

1440 4 2.0

П Г Г м П Г Г Ш ИЯ С Т А Л И  Н А  Э Л Е М Е Н Т
МА Р К А
ЦЕМЕНТА

№
поз

СЕЧЕНИЕ Ко л ,
ыт.

Д а й н а МА С С А ,  КГ
ПОЗ.мм НА ЭЛЕМ. М НАЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

К -1 11 Фз e j 16 105 3.18 0.18 0.34
1 Фз ч 1 1440 1.88 0.16

к - а 13 ф4 B I 16 10S 3 1 8 0.31 0.481 фЗ ВТ 1 1440 1 8 8 0.16

К - 3 14 фэ i t 16 105 3.18 0.51 0.8011 ф4 ВТ 1 1440 1.88 0.19

К
P P H M E H M U E l

Ст е р ж н и  ш . ( й )  п р и ш и т ь
COTAUHO ЧЕРТГЖ9 1C СТЕРЖНЮ 
ПОУ(1б) К А Р Ш А  ЗАЕКТРО-  
Д Ч Г О Ш  СВАРМИ,1иА = 6М М .

Г П Т Ш Т Ш Т С Т А Л И  НА Э Л Е М Е Н Т
М а р к а N2 Сечение Код. Д л и н а М Л С С Л . К Г

элемента ПОЗ ыт. позмм
НА ЭЛЕМ НАЭАЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

16 ф м  А ш 1 63Ю 6.31 3.90
K-S 17 ф 10 А щ 1 1800 3.60 1 . 1 1 8. MS

18
19

ф5 И
Фг  и

1
43

6 310
1 0 5

6.31
8.81

о. у
1.36

<9£ т

10 100 Х7 а ЭАОО д о -
1440

( 1S

X L
1 9 7 5

П и Ц И И К И , » *  С Т А И  Н А З А Е М Е Н Т
М а р к а
ЭЛЕМЕНТА

И*
поз.

Сечение Кол.
ЫТ.

Д а й н а М а с с а , к г
поз.
мм НА ЭЛЕМ. 

М НАЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

Л - 4 15 фц Н 16 150 1.40 0.14 1 .0 41 фю АИГ 1 1440 1.88 1.80

М Е Ч А Н И Е :
Ст е р ж н и  поз. ( з 1) при  в а р и т ь  
СОГЛАСНО ЧЕРТЕЖИ А СТЕРЖ­
НЮ ПОЗ.(у)  КАРКАСА ЭЛЕКТР! 
Д П О В О И С В А Р Ш ' .Ь ы ь  =6 ММ.

М ар на  
элемента! поз

О  е  к  и ф к к л и, w л e m i t  н а  э л е м е н т

К-6

30
31
*3
и

сенение

ф14 А й
Фш МЙ
ф5 ы
ф 5  Ы

Кол

ыт.

г

«»з

Д АИНА
поз.
мм

632.0
1950
632.0

го s

на
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТ

6.32L
3.90
б .зг
В. 81

М а с с а , к г
Т Г

7.63
4.71
0.97

ЭЛЕМЕНТА

14.67

X A t к. к  с и  K . - I  ч -  К  - 6

С Е 1
ИИ -  о

» И я 
1 4 - 4

выпи к.
3 2

АИСТ
19
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* 2

[ ПЕ М ф и  К М ^ П С Т А Л И  НА Э А Е М Е Н Т
М а р к а К 4

СЕЧЕНИЕ
Кол. 4  A U НА М а с с а , КГ

элемента ПОУ ыт.
П01
М М

Н А Э Л Е М
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

I M 32 ф 12. М 1 и  U 1.12 Н О 1 ) 0

С п е ц и ф и к а м *  с т а л и  н а  э л е м е н т

М а р к а « s
Се ч е н и е

Кол. А л и н а М А С С А ,  К Г

э л е м е н т а ПОУ у т .
п о у
м м

НАЭ ЛЕ М.
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

П - 2 3 3 Ф 1 2 А 1 1 1 0 0 0 Н О 0 8 9 0 . 8 9

6 3 6 0

С п е м ^ И к а м *  с т л л и

К 1

П О У
Сечение

К о л .

УТ.
М и н а М а с с а , к г

П О У
м м

Н А Э Л Е М .
м

Н А Э Л Е М . Э Л Е М Е Н Т А

0 1 ф 1 2 M V 1 6360 6.36 5.1 5.1

0 * ф 1 Ш ? 1 63 60 6.36 1.1 1.1

03 ф |6М ? 1 , 63 60 6.36 10 0 10.0

О А ф!8 MY 1 63 60 6.36 12.1 12.1

05 фггА»? 1 6360 6.36 19.0 19.0

ОС-1 ф ю  А Ш 1 600 0.6 0.31 0.31

j  1 9 7 5
От д е л ь н ы е  стержни 01 -г 0 5 ,  ОС-I. Пе т л и  П —  1, П —  2..

СЕРИЯ 
К И -О Ц -4  

АИСТ
30

& b in v m cъг
f * f € 0  9  3 6



С Х Е М Л  О Ш А Н И Я  И З А Г Р У Ж Е Н О  п р ц  ПМТ АНЦЦг И р »  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  
У К А З  А Н И Я М И  Г О С Т  8 8 2 . 9 - 5 6 .

36

М и к а

П А Н Е Л И

П л о щ а д ь

З А ГР  У ЖЕ Н И Я  

П Р И

И С П Ы Т А Н И И
С М *

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и
В и д  р а з р у ш е н и я  и  в е л и ч и н а  и а , и  т н т к  l(t ”

Т Е К У Ч Е С Т Ь  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  И Л И  Р А З Д Р О Б Л Е  
Н И Е  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  З О Н Ы  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  С Т Е К У Ч Е С Т Ь Ю  
П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  С Ч , 4 *

Р а з р ы в  п р о д о а ь н о й  а р м а т у р ы  и л и  р а з д р о б а е н и е б е т о н а с ж а т о й
З О НЫ И Л И  Р А З Р У Ш Е Н И Е  ПО К О С Ы М Т Р Е Ц И Н А М  ДО Д О С Т И Ж . Т Е К У Ч Е С Т И  
ПРОДОЛ. РАСТЯНУТОЙ А Р МА Т У Р Ы  ИЛИ ВЫДЕ Р Г ИВ А НИЕ  АР - РМ И Р АСКОЛ Б Е Т О Н А  СМ. 6*

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г / м 1 & Е Н Ч И Н К  м и м и к и  И Д И  н к г м ш  к г | м г
ПР И  К О Т О  Р О Й  И З Д Е Л И Я  П Р И З Н А Ю Т С Я  

г о д н ы  м и  1 П 2 Л 2  г о с т )
П Р И  К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Ю Т С Я  
П О В Т О Р Н Ы Е  ИСПЫТА НЙЯ| ПЗ , 2 , 2 Г 0П

П Р И  К О Т О  Р О Й  И З Д Е Л И Я  П Р И З Н А Ю Т С Я  
Г О Д Н Ы М И  ( П 2 . 3 . 2  Г О С Т )

ПР И К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Ю Т С Я  
П О В Т О Р Н Ы Е  И С П Ь1Т А Н ИЯ | П.3.2.2 ГОСТ)

С У Ч Е Т О М  СОБСТ.  
В Е С А  И З Д Е А И Я

З А  В Ы Ч Е Т О М  СОБСТ.  
В Е С А  И З Д Е А И Я

З А  В Ы Ч Е Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

С У Ч Е Т 0 М С О Б С Т .  
В Е С А  И З Д Е А И Я

ЗА В Ы Ч Е Т О М  СОБСТ.  
В Е С А  И З Д Е А И Я

З А  В Ы Ч Е Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О ­
ГО В Е С А  И З Д Е Л И Я

П К Ч 5 - Б Ы 5 6 3 0  X 11)6 М М Т 1 0 0 7 0  Н О ?  6 5 4 1 2 8 0 9 3 0 9 3 0  НО ^  4  90
П К 6  - 6 4 . I 5 6 3 0  х 146 1 3 3 0 9 8 0 <  9 8 0  НО £  8 3 3 1 5 2 0 1 1 7 0  ' <  1170 НО ^  9 9 4
П К 8 - 6 4 . I 5 6 3 0  х 146 1 И 0 1 2 6 0 <  1 2 6 0  НО ?  1 0 7 1 18 4 0 . 1 6 5 0 <  1 4 9 0 .  НО ^  1 2 6 6
Ш 2 . 5 - 5 4 . 1 5 6 3 0  X 146 т о 1 8 9 0 <  1 89  0 НО ?  1 6 0 6 2 5 6 0 2 2 1 0 <  2 2 1 0  НО ?  1 8 7 8
П К  ц. 5 -  S4.12L 6 3 0  х Ц 6 10 9 2 7 6 2 <  7 6 2  НО ?  6 4 7 1 2 4 8 9 1 8 <  9 1 8  НО =5 7 8 0
П К 6  - 6 4 . 1 2 6 3 0  х 116 1 3 0 2 т <  9 7 2  НО ?  8 2 6 1 4 8 8 1 1 5 8 М 5 8  НО ^  9 8 4
П К 8  - 6 4 . 1 2 6 3 0  х 116 1 5 8 2 1 2 5 2 < 1 2 5 2  НО ?  1 0 6 4 1 8 0 8 1 4 7 8 1 47 8  НО ^  1 2 5 8
П К 12 5 -  6 4 .12L 6 3 0  х 116 г т 1 8 8 2 < 1 8 8 2  Н О ?  1 6 0 0 2 5  2 8 2 1 9 8 2 1 9 8  НО >  1 8 6 8
П К  А. 5 - 6 4. 1SC 6 3 0  х 146 1 12 0 П О <  7 7 0  НО ?  6 5 4 1 2 8 0 9 3 0 <= 9 3 0  НО 2=  4 5 0
П К 6 - 6 4 . 1 5С 6 3 0  х 146 1 3 3 0 9 8 0 <  9 8 0  НО ?  8 3 3 1 5 2 0 1 17 0 <  1 1 7 0  НО 2? 9 9 4
П К 8 - 6 4 . 1 5С 6 3 0  х 146 1 6 1 0 1 2 6 0 < 1 2 6 0  НО ?  1 0 7 1 1 8 4 0 1 4 9 0 <  1 4 9 0 НО 1 2 6 6
П К12 . 5 - 5Ч. 15С 6 3 0  к 146 2 2 4 0 1 8 9 0 < 1 8 9 0  Н О ?  1 6 0 6 2 5 6 0 т о <  2 2 1 0  НО 2 :  1 8 7 8
Ш  - 6 Ш 6 3 0  х 146 1 6 1 0 1 2 6 0 < 1 2 6 8  Н О ?  1 0 7 1 . 1 8 4 0 1 4 9 0 <  1 4 9  0 НО 1 2 6 6
П Р 1 2 . 5 - 6 4 1 5 С 6 3 0  х 146 2 2 4 0 1 8 9 0 < 1 8 9 0  НО ?  1 6 0 6 2 5 6 0 2 2 1 0 <  2 2 1 0  НО э :  1 8 7 8
П Ш  ~54. 15П 
П К 5 - ВЧ. 1 5П

6 3 0  х 146 
6 3 0  *  146

1 12 0 П О <  7 7  0 НО ?  6 5 4 1 2 8 0 9 3 0 <  9 3 0  НО 2 =  7 9 0
1 3 3 0 9 8 0 <  9 8 0  Н О ?  8 3 3 1 5 2 0 1 1 7 0  . <  1 1 7 0  НО 2 =  9 9 4

П К 8  - 6 4 . 1 5 П 6 3 0  х 146 1 6 1 0 1 2 6 0 <  1 2 6 0  Н О ?  1 0 7 1 1 8 4 0 1 6 4 0 1 4 9 0  НО ^  1 2 6 5
П М 2 5 - 6 4 . 1 5 П 6 3 0  х 146 2 2 4 0 1 8 9 0 < 1 8 9 0  НО ?  1 6 0 6 1 5 6 0 2 2 1 0 - =  2 2 1 0  НО 25  1 8 7 8  .

« I

* Т Е К У Ч Е С Т Ь  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  X А Р А  М Е Р  И 5 У Е Т С  Я П Р О Г Ш М  • 
И З Д Е А И Я  Н А  В Е Л И Ч И Н У ,  П Р Е В Ы  М А Ю Щ У Ю  <|50 Д Л И Н Ы  П Р О Л Е Т А  / П . 3 . 2 . 1 И  Г О С Т /.
Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  о т  с ж а т н я  о д н о в р е м е н н о  с т е к у у е с т ь ю  п р о д о л ь н о й
Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У  Р Ы Х А Р А К Т Е Р И З У Е Т С Я  П Р О Г И Б О М  Б 1.5 И Б О Л Е Е  Р А З А  П Р Е В Ы Ш А Ю Щ И М  
ПРОГИБ ОТ К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И  ПО П Р О В Е Р К Е  Ж Е С Т К О С Т И  С О Д Н О В Р Е М Е Н Н Ы М  Р А С К Р Ы Т И Е М  
Т Р Е Щ И Н  Н О Р М А Л Ь Н Ы Х  К ОСИ Э Л Е М Е Н Т А , Н А  В Е Л И Ч И Н У  1 М М  И Б О Л Е Е  ( П - 3 . 2  I f  Г О С Т ) .

* *  Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  о т  с ж а т и я  д о  д о с т и ж е н  и я  в
Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М  А Т Ч Р Е  П Р Е Д Е Л А  Т Е К У Ч Е С Т И  Х А Р А К Т Е Р И З У Е Т С Я  
П Р О Г И Б О М  И З Д Е А И Я  Н А  В Е Л И Ч И Н У  М Е Н Е Е  Ч Е М  Ы . 5  Р А З А  П Р Е В М Ш Л Ю ­
Щ И М  П Р О Г И Б  ОТ К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И  ПО П Р О В Е Р К Е  ЖЕ С Т К О С  
Т И Ш  Р А С К Р Ы Т И Е М  Т Р Е Щ И  И Н А В Е Л И Ч И Н У  М Е Н Е Е  1 ММ( П . 3 . 2 . 1 ь  Г ОСТ/

т к
1975

К Н Е К Я Я t Р t  К Р Ы Т  »Й Ж Е К Е Ъ О Б Е Т в  ИНЫЕ.

Д А Н Н Ы Е  Л, А Я Н С П Н Т А Н Н Й  М Н О Г О  П Ч С Т В Т Н Ы  X ЯК Н Е К Е Й ПО П Р О Ч Н О С Т И
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п а н е л и

И Р 0 6 Е Р к. к по Р К t К Р Ы Т 11 Ю Т Р Е Ц Ц Ц 1 3 1
К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а

З А  В Ы Ч Е Т О М  С О В С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А  И З Д Е Л И Я  / К Г / м 1)  
Д Л Я  С Л Ч Ч Л Я  И С П Ы Т А Н И Я  В В О З Р А С Т Е *

1  П 1 . 37  г о с т /

К о н т р о л ь н а я  ш и р и н а  
р а с к р ы т и я  т р  и д и  н 

а/т 
м м

1 П 2 . 3  К Г О П |3
' С У Т О К

1
С У Т О К с у т о к

18
с у т о к 100

С У Т О К
П К. 8 . 5 - 5 8 . 1 5 418 411 8 0 5 V 3 91 3 6 9 0. 1
П К. 5 - 6 8 . 1 5 5 8 5 S T 6 5 6 1 5 4 5 5 1 3 0 . 1
П К 8 - 6 4 . 1 5 7 6 9 7 5 8 Т 43 1 2 3 6 8 8 0. 1
П К 11 .S - 64 .  15 i m 1 255 1210 1 1 6 3 1078 0 1
ПК. M.S -6I|.  12 4 1 5 4 U 4 0 8 3 9  5 3 U 0. 1
П К  6 -  6 1*. 11 5 9 4 S8 3 5 6 9 551 5 П 0. 1
ПК. 8  - 6 8  а 781 1 6 9 Т 5 1 731 6 9 3 0. 1
ПИ t i . s -6*1 1г. 12.85 1165 1 1 1 7 i m 1086 0. 1
ПК. 8.S -61|. 15 С 418 4 И 40 3 391 3 6 9 0.1
П К  6 - 6 4 .  1 5 С 5 8 5 576 5 6 2 5 4 5 513 о. 1
П К 8  -  6 8 .  1 5 1 Тб  9 1 5 8 Т 43 п з 6 8 8 0. 1
ПК. 12.5 - 6  8. I 5 t 1 1 7 1 1 1 4 5 1210 ,1163 10 7 8 0 . 1
ПК  8 5  -6*i .  15 П 418 411 403 391 3 6 9 0. 1
П К В - 6 4 .  15 П 5 8 5 576 5 6 1 5 4 5 5 1 3 0 . 1
ПК. 8 - 6 8 .  15 П ТбЗ 7 58 743 Т 1 3 688 . 0 . 1
ПК 1 2 . 5 - 6 8 .  15 П . i m 128 5 1210 1163 1078 0.1

ТК
1 9 7 6

р П А Н Е Л И
К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м  с о в с т в е н н о г о
В Е С А  И З Д Е Л И Я  / К Г / М 1/ Д Л Я  С Л У Ч А Я  
И С П Ы Т А Н И Я  В В О З Р А С Т Е *  ( П. 1 .3 .  6 ГО СТ J

Ко н т р о л ь н а
Ш И Р И Н А  

Р А С К Р Ы Т И Я  
Т Р Е Щ И Н  а л

мм т 
(п 1,3,8 ГОСТ)3СУТОК тСУТОК 14СУ Т ОК 18СУТОК . 100  

с у т о к
ПР8 - 6 4 1 5  С М S' 817 ' 156 7 8 8 1118 А  0.1 %
П Р 11.5 -6 4  1SC 1454 1408 1 34 6 1 1 6 S 1116 ^ 9 . 1

*  П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  в п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и
ВЕЛИ ЧИ НА  И А Г Р У З К И  О П Р Е Д Е Л И Т С Я  ПО ИН Т ЕРПОЛЯЦИИ.

* *  В е л и ч и н а  н а г р у з к и  ( i c r | т 2-) п р и  п р о я в л е н и и  п е р в о й  т р е ц к н ы , 
ПРИ КОТОРОЙ и з д е л и е  п р и з н а е т с я  г о д н ы м  д о л ж н а  в ы т ь  в о л ь ше
И Л И  Р А В Н А  К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К Е  З А  В Ы Ч Е Т О М  С О В С Т В Е Н Н О Г О  
В Е С А  И З Д Е Л И Я .

П а н е л и  п е р е к р ы т и й  ж е а е з о в е т о н н ы е

к Ь Ц Н Ы Е  д л я  И С П Ы Т А Н И Й  М Н О Г О П У С Т О Т Н Ы Х  П А Н Е А Е Й  по Т Р Е 1Д И Н О С Т О Й  к о с т и

СЕРИЯ
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( Й )

H h u  

п  л  H  e  к и

И P 0  A  E  P К  А  Ж Е С Т К О С Т И

К о н т т и и »  h a t m s k a s a

& М Ч Е Т 0 М  С И С Т А Е Н Н О Г И  Ш А  

H A E M ’- *  ( К г | м 1)  А ' А И  С А Ш А  
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Ш  -  6 U. 15 7 6 9 1 5 0 1 k 3 1 1 3 688 1 8 . 5 18.  к 1 8 . 1 1 1 . 9 1 7 .5 *  1 1 . 3 < Ш < 2 1 8 < 1 1 . 5 < 11.0< 2к.1 > 1 1 3 < 2 3 . 9  > 2 2 . 1 < 2 3 7  > 2 1 . 8 4 Ш > Ш < 2 2 . 7  > 2 1 . 0
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