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< Общ я я чнсть
1. 1. Пятаящнй выпуск сбряя Ш/.9-27с садЕРжнт рябочие черте

жи ЖЕлезавЕтаипых калана фяхвЕРка.

Состав серии, тятЕРинлы для проекшировяння в указания па рясче- 

ту  КОЛОНН ПРИВЕДЕНЫ В ВЫПУСКЕ О ннстоящЕЙ серин

1.2. Налаяны здпроЕктнравяны лрятаугального сечения прнзмя-

тичЕСкити или ступЕнчять/ти В  целях унификации колонне/ приняты 
в габаритах фа хе ер новых колонн наружных стен одноэтажных пранз- 
водствЕяиых здяннй по серии 1.4211-3, рязряБптяннан ЦНИИПротздн-

ннй савглЕстно с НПИЖБ Принцип яртировяяяя колонн принят также 

по аналогии с указанной серией вУЧЕтот требований ВПи/IЦ-7-8Т.

1.3. На чергпежлх колонн данной серии пРЕдист о т  рены  закладные 
изделия для крепления этик колонн к ф ундятеитат и конструкци

ям покрытия. При НЕ0БХ0ДнтастнрзяклядиыЕ изделия для крепления 
ланЕлей и злЕшеитав фахверка следуем устянавливать по чЕРтижат 

конкремного проекта.
1.4. Шяблнця подбора апролавачных пемель и  узлы установки

их в колонны приведены ня док -05.
Смроповочные пЕтлн рясположены на расстоянии„С"от тор

цов колонн (принято е= 0,26Н).

2. Технические условия

2.1. Технические трЕВОвяння к колоннам\ правила приемки м̂ешо- 

ды контроля, тРЕБовяння к таРКИРОВКЕ, хряяению и транспортированию 

то н н  прннитять по ГОСТ 25628~83 „Полонны железобешоимые для 
одноэтажных производственных зданий Общие мехнические условия. "

Гл.покстр.
Рук, гр.

\
*
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2.2. Подъем н трннепормнровнннЕ калом сечением  ЧйОхбООмт 

следуЕ/п производить в положении „ни  ребро!

2.3. При изготовлЕНии колони необходимо оврятнмь особое 
ВИНМЯННЕ НЯ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ЛЕРПЕНДИКУЛЯРНаетИ ННЖНЕИ опорной по
верхности коси колонны.

3. УиЯЗЯНИЯ ЛО ОЕОЗНЯЧЕИИЯП7 ДОКУМЕНМОВ И/ПЯРПК КОЛОНИ

3. i. Структура обозннчеиня документов данного выпуски

/.Ш9-27С 1-Х.Х XX
I - --------------------------- ОБОЗНЯУЕННЕ СЕРИИ

--------------------------------------- НОМЕР ВЫПУСКИ

----------------------ОбОЗННЧЕННЕ

КОЛОНН, входящих в 

ОДНУ ГРУППОВУЮ СПЕЦН-
фнкацню.

---------------------------- ОБОЗНЯЧЕНИЕ ДЕП7ЯПН

-------------- дополиительиб/Е буквен

ные ИНДЕКСЫ , КОМОР6/Е

обозначают ТО-мехничеокое описания; PC -ведомость рнсходя cmanus

D6-СБОРОЧНЫЙ ЧЕРтЕЖ КОЛОНН, ВКЛЮЧЕННЫХ В ГРУППОВУЮ ОПЕЦИфИКПЦНЮ, ПО
МЕЩЕННУЮ на лнсме3 обозначенном п?Ет ж е  номером без индекса СБ.

IA3l.9-2.7c. 3-0.0 ТО
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UpHfnmt 0Б03НЯЧЕНИЯ ДОКУЮЕНтОВ длнного выпуски: 
док. 1Ш9-27с. 3 -4.0 ОБ яодЕРЖнт сборочный чертеж колони,

ОБЪЕДИНЕННЫХ В ЧЕГПВЕРГЛУЮ ГРУППОВУЮ СПЕЦЯфИКЯЦЯЮ.
дои. Ш1.9-27С. 3 - 0.1 содержим узел 1 Устиновкн зяклпдных 

ДЕГЛЯЛЕН в колониях.
3.2. /Яярки железобешонных колонн̂  рязряботляиых в нястоя-

щет Вб/лусиЕ, пш ю т следующую структуру:

ИБО X X - Кт--F ^ F ___тип конструкции-колония фяхаеркя перегородки,
------------ ИНДЕКС* ХЯРЯКтЕРИЗУЮЩНИ порядковый

ИОЩЕР тНПОРЯЗ/ЛЕРЯ КОЛОННЫ)

-------ИНДЕКС, ХПРЯКШЕРНЗУЮЩНН ДО ПОЛНИ ШЕЛЬ~
нын вярнлнт устяновкн злклядных 
ИЗДЕЛИИ в верхней чисти колонны 

3 3. Няждон тяпке колонны соответствует обозиячеяяе^хяряк-
МЕРНЗУЮЩЕЕ И ЯЗВ ЯН НЕ СЕРИИ, ВЫПУСК,И0Л7ЕР ОКОРОЧНОГО ЧЕРШЕЖЯ* НИ
которот нзоеряженн колония н  нот ер ее пополнения.

Нлярнтяр, тяркеКВИЧ соответствует обозняченне 
!МЪ1.9-21с.Ъ -Ч .0 -Ш

з. ч. При ИЕобходнтостн {от. яЛ.Ивыл. О; док. о о и з) изготовления 
колонны ня Ю Отт корочЕ{лорязтЕРят,укнзяииытвшбкяхвтяБяи- 
цях исполнений ня док. tOC5... V. ОС б)  тЯРКЕ колонны и тяр~ 

кят продольных кяркясов приовливлгль дополнительный

ИНДЕКС -  у  в КОНЦЕ ОВОЗНЯЧЕННЯ тЯРКН /НЯПРЯтЕР:
Н5072- У  j КП53-у  -} КРЗЗ-У) .

3.5. В СПЕЦИФНКЯЦИЛХ ИЯ КОЛОННЫ НЕ ПРИВЕДЕНЫ МИННЫЕ 0С7РП-
повочных п етлях . При необходимости устяио&ки сгроповочиб/х
ЛЕТЕЛД, СМ. ДОК. - OSJ -O S.

1431.9-27с 3 -0 .0  ТО Пнет
3

z w s - o k  б
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Няяменпвпнне

1,Ч31.9-2Чс.Ъ-0.0 то 
1,Ш9-2Чс. 3-1.0 ОБ 
1Мы.9-г1с ъ-о.о~р(Г

ДоктЕнтят/ня 
Техническое описание 
Оборонный чертлеж 
ВЕДотаоть pot ходя стели

$1ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЯ с , 
порядковым нотврот ) Пбознйченне Пая. Лрнмеч.

ПеременныF ДЯННЫЕ

Пборочные ЕДИНИЦЫ
поз i  Пнркпс ПР 1iIJ

КГН... КП12 КП15 КП18 КЛ19 КП23
КП27 КП20 КП32 КП36 КПЗ? ППЧ7
КП 45 КП 46 т 51 КЯ52 КЛ53 K77S6 КП 59

а -00 1.431.9-1% .6-1.00.0-01 ~Г
-ш -01 1 КП2
11-02,-03 -02 1 КПЗ—1-оч -Q3 1 кпч
-05-06,-07 -оч 1 КП5
-08,-09 -05 1 НПО
-10 -оо 1 КП7

. -И,-12,-13 -07 1 КП8
*) Основное исполнение9 не имеющее порядкового нот еря. ОБОЗНЯЧЕЯО 00 ч н

щ дт
Шт/т г£

%> ft S r
\

ШмитШПЕЦШ‘
Чутякввя

S1Турович с 
Киштавп

—

I_____ L _ Z _ J

14319-21 с. 3-1.0

Нолоння
Ш 'СШ Ш Ж чстов

I 1
ХАРЬКОВСКИЙ 

ПРОШСТРОИНИИПРПШТ
гпгз-оЧ 7 Формт ЙЧ

I
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1 1

Для ИСПОЛНЕНИЯ с 
порядновы/п ношЕРат

ОбОЗНЯЧЕННЕ Нол. ПРН/ПЕЧ.

ЯЧ -14 Ш 1.9-27С .6 -1.00.0-08 1 КП 9
-15 ~09 1 кпю

-16,-17,-18 -10 1 КП 11
-19 -11 1 КП12
-20 -12 1 КП15

-21,-22,-23 43 1 ИП18
-гч -14 1 КП 19
-25 -15 1 КП 23

-16 —
X _ 1 N

-29 -17 1 КП2В
-30 -1Q 1 КП 32
-з 1,-32,-33 -19 1 КП36
-зч -20 1 КПЗ7
-35 -2! 1 КПЧ1
-35,-37,-38 -22 1 КП 45
-39 -23 1 КП46
-40 -24 1 КП 51
-41,-42,-43 -25 1 КП 52
-чч -26 1 КП53
-У5 -27 1 КП 56
-46,-47,-48 -28 1 КП 59

%
1

I
Поз. 2. Изделие зяклядиал m i  -, ти2.

ЯЧ -001 -01 'ч -2V 1030.9 - 2J-2-0.090 1 тн1

1

I
-25 - V8 -01 1 тиг

I

(1HQIJ)
IH3I.9-2?Z .3-1 0 2

21725-0*/ <?
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& 1
Для ле/7от&/яя 

с порядковь/т но/пЕРот ПбОЗМЧЧЕННЕ ffm flPPMEV.

Поз 3 Изделие ЗЯНЛЯДНОЕ
тнз, т е 5, /ли», тнэ, тип 7ГШ/6, тяг/, П7Н22,
ГПН29, ШЯ9.

_J
м -00,-01,-03,-05,-08.-11 1. 0309-2.7-2-0.11.0-ОЧ 1 тпн/з

-03.-04,-09.-10.-07,-13-14 -0.10.0 1 тнз
-15,-18,-19, -го,-г3.-34 -02 1 7YJHS
-16,-2/ -o.H .a-as 1 тн/ч

— -25, -28ь -29 -0,10.0-05 1 тн г
_ -30.-Э3...-35,-38...-Ч0,-43,-44 -07 1 тн и

-31,-36,-41 -0.11.0 -06 1 /ПИ/5
-45,-48 -QJQ.0- 08 1 7ПН2Ц

-0.11.0-07 1 тн!б
-06,49 -08 1 /лига
-17,-22 -00 1 тн9
-27 -02 1 тин
-32,-37,-42 - as 4 тн12
-47 -09 1 ШИ29

i Мятернолы
\
|___

1

-00...-48 Бетон м  200

*) Объем т о н н  т  в тпблице исполнений док.-/.осб.

ц I.43I.9-Z7с . 3-10

2 п г$ -о к  9
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Обозначение Мйр/ся РисУзы
| РйЗМЕРЫ, ММ Обзем Мвсся}

Гн a ё С ■ 6ET0HR, 
М*

iMi.9-27c.3-M- КБС1

1
2

8000

300

800 0,27 0,В8
-см К5С2 3500 900 0,32 0,81
-02 КБСЗ-1 9200

1100 0,38
0,95

-03 №2-2 4200+(МОГ 0,95
-Ok №9

2

3 9950 0,9 1,00
- 05 №54

г 9800

300

1200 о,чъ 1,08-06 №5-2
-07 №53 Т
-08 №6-1 2_ 5900 1900 0,99 1,23-09 №6-2

3
вт ,(5300)

40 К6С7 5550

1500

0,51 1,27

-и №8-1
г 6000

0,59 1,35
-12 К5С8-2
-13 КВС8-3

3№ 9 $£00~
(6500) 1700 0,59 W

-is K5C1D

1

6850

%

300

1800 0,82 2,06
46 КБСН-1

2 7200 то 0,8 В 2,15-17 КБСН-2
-18 №11-3

3-19 К ВС 12 78оо17700) 2000 0,99 2,39
-20 КВС15 2_ 8050 2100 0,97 2,92
-21 №18-1

1
2 89оо 2200 1,01 2,52-22 квот

-2Ь квот

1 -29 25 С19 3 9000х(8900) 2300 1,08 2,70
-25 КБ С 23 7 9250 900 2900 1,50 3,75

*1Ж: ПШТЗ.Ч____  1

1

Uvs.i.iui.v-cii.ov.uiv
1 Ч Ы 9 -2 7 с .З -1 0  СБ 2
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Ряс.
Размеры, мм 06ZEM 

БЕ70Щ\ 
АГ*

Мяса
и О из ПН ЧЕ НИе МЯР/СЯ НЗсл И а ё С Т

1431.9-27С. 2-1.0- ге К6С29-1 г
-27 K5CZ9-2 9800

4оо 4оо
2500 1.54 3,84

-28 КБС29-3

-29 КбСЗО 3
10200
(то) г  7оо

1,64 4,08

-30 К ВС34 т so 2.09 5,23

-34 КБС4Н

-32 К5С4/-2
2 10800 2800 2, /6 5,40

-33 КБС41-3

-34 КВС44 3
тоо
(нзоо)

3000
2,28 5,70

-35 KSC48 1 1/650 2,33 5,83

КБС55-1

-37 K5C55-Z
2 12000500 400 3100 2.4 6,00

-38 K6CS5-3

-39 квсзд 3
тоо
42500)

3300
2,52 6,30

-40 КВС64 12850 2.57 6,43

-44 КБС68-1 о
-42 КБС98-2

2 13200 3400 2,54 6,60

-43 КБС68-3

-44 КБС72 3
13800
аыоо)

3600 2,78 6,94
-45 Кб С 75 14050 3,Ъ7 8,43
-46 КБ С 80-1 я
-47 К6С80-2 2 Ш о т 4оо 3700 3,46 8,64
-48 КБС80-3 3

I431.9-27c.3- 1.0 СВ
m ?$-o  к 12
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Пеозяяуение ШН/ПЕЯОВОНИЕ

___ I
Прямы

Дом/пЕнтяцня
Ш1.9-27с .ЗгО.О ГО Техническое опнсянне
1.431,9-2.7с .3-2.0 Об СбОРОЧНЫЯ ЧЕР7ПЕЖ

ш L43l.9-27c.3rQ.OPt Ведом ость ряс ход я стили

к.

1 1
Для исполнения е 

порядковым HomEPam*) ОВОЗНЯЧЕНЛЕ Кол. ПрятЕч.
Переменные ДЯЯЯ6/Е

Окорочные ЕДНННШ/
Поз. 1 Дятле ЛРОСЯ?РЯНОГЯвЕЯЯд/Н
кп 13, ктч, т е, КЛ/7, кт о... /ГЯ22,

КП24, КП25

яч -■00 l.43f.9-21c .6 - 2.00.0 1 КЯ13
-о/ -о/ 1 т у
-02,-03 -02 1 т е
-04,-05 -03 1 КПП
-06 -04 1 КП20
-07 -as 1 НП2!
-ае -06 1 КП22
~ 09~10 -07 1 КП2У
г * .-# -08 1 K/12S

*) Основное исполнение, не имеющее порядкового 
ншперя отпячено 00

\ 1±:Й =
Ш ш рШовнч’ 1
ЦНЖЕкЕРуШВИНт |-

Нолання

1.431.9-27(1.3-2.0
?тяаня\Лнст \Лнст6вч т

ХАРЬКОВСКИМ
ттройнтроЕкт

2П25-о(1 /3 Формпг ПЧ



I1 Д/fjt нелшшшя . 
e порядковым ложрот *) ПВОЗИЙЧЕНЯЕ Кая

I 'О 
ЙРЯП7ВЧ

m - 13.-14 1.431.9-Z7c, е -г . ао.0-091 кпгб

Поз.2. Изделие ЗДКЛЯДЯОЕ Ш -1* 97И-2
m -00; -  O f... -a s 1. 030.9-2.7- г -0. 09. 0 1 тн1

ii -O f 1 миг

Поз 3. Изделие ЗЙКЛЯДИОЕ
mnv, Ш 7} rrw-93тию, Ш 2з• тнго

m 00}-01;-0%-04, -06..-08 f 030. 9-2.7-2-0.10. О 1 тнч
-03, -o s - 0.fi. 0 1 Л7Я9
-09л -11->-13 - 0.10. о -  оч 1 Ш 7
-10.-12,-14 - 0.11.0-  01 1 тиюI1

Г ЗЙКЛЯДИОЕ Л7Н/7
m - 00, -01...-14 1.030. S - г. 7-  2-0.12. о Г Ш /7

Мптериплы

- 00,-01.-14 Бетон м 2оо *7

*)ОбЪЕМ 6ET0HR СП. В ТПдЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ Ц0К .-1,0СБ.

IM3I.9-Z7c.3-г. О Tkem
г

z m s - o k  ik
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Ш
.т

ш
. \

по
тсь

 нм
ят

й 
1 Ш

м.н
нв

Л
Обозначение МАШ Ум РИЗМЕРЬ/, мм Овеем

’L l!
Мясср

н и, ь а ё d С в&оня
м*

/

1Ш9-27С.5-2.0 КБС13 78оо
(7700) к 6оо 3200

(305) 0,89 223
-01 К6С/9 3 7800

17700) 5200 гбост 
(2 Sod)

2000
0,90 2,25

-02 К6С16-1
8050 9боо-03 t m -г 2 39so

9оо
0,91 2,29

-ok m m 3
8050

300 350 200
05 КВСП-2 2 5200 28SO 0,92 2,30

- Об №20 5800 3200
Шоо) m 2,58/77 ESC21 9000 5200 2300-и / (8900)
OOUO
(37оо) ш 2,56

-08 КВ С 22 3 69оо АЬОО
(2S00) 1,09 2,60

-09 (ВС.74-1
-10 (ВС29-2 .2 5800 3950

ш 3t53
41 ХВС15-1 3
42 (всгв-г 2 9250 5200 9050 /# —л3502900

1,90 3,50
43 KSC2S-1 3

чоо чоо

-й ХБС2В-2 2 6900 28SO 9,92 3,56

*)См. пункт ЗА док. 1Ш9-гПс.Ъ-0.0Т0

i  4319-27с. 3-20 СБ
2172S -0  ̂ 1Q



\Ян
в. Н

Гг?(
щ/г

 Д
егд

пн
оьн

дят
Р 

\вз
ят.

нн
вн

¥

К1 1
Овознячеиие f/яИтЕНОВЯИИЕ Нол. Примеч

ДонумЕитацня

ян 1.Ш9-2ЧС. .3-0.0 ГО Техническое олнсяиие

ян t.m9-24c. 3-3.0 ОБ Оборонный черллелс

т /,Ш9-27с 3-00 PC Bqtomoem ря схода стали -------- ^
----- -— 1

i 1
Для ИСПОЛНЕНИЯ с . 
ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРВМУ ЦвсзначЕннв Нал ДрЯМЕЧ

Переменные данный

Несрочные ЕДИНИЦЫ

поз i  Парнас п ооотрянствЕНнын
НП29... нпзч, но зз... на за, hose,
MSP, M VS, КП чз

ЙЧ -0 0 Ш!.9-27с .6 -г. 00.0 -10 1 НП29

- а< -н 1 НПЗО

-02 42 1 НЯ31

-03,-04 -13 1 нпзз
-00,-06 -14 1 нпзч
-07, -08 -1S 1 НИЗЕ

09 -16 1 НП38

* ) US НО SHOE ИСПОЛНЕНИЕ, НЕ ИМЕЮЩЕЕ ПОРЯДКОВОГО 
Н01ИЕРЯ, ОВОЗИЯЧЕНО 00.

НЯЧОЩД. Бродский
1431.9- 27c .3-3 0Я. кош т Ч утиковя

Га.констр К орт т нй
Рук. гр. Ч у/пят я упяаия Л ист л и ст ов

Irn n n  tt ti n V 1 2. .
Ш т ор
Инженер

ГУРОВЯЧ
Л итвинове

п и л о н н и
ХАРЬКОВСКИЙ

ПРОШРПНШПМШ



UL
1

Для наполнения 
с порядковым нотерот */ ПбОЗНИЧЕННЕ Нол. Иришу.

ffV -10, _ _____ _ L43l.9-21c .6-2. 00 0-17 Т КП 39
йк -*,'12 -19 ±_ кп яг
Лк -13-14 -20 1 кпчз

Паз 2 Изделие з ЧКЛЛДИОЕ Л7И2

w ~00j -of 1. (ВО. 9-г. 7-2-0.00.-0/ 1 тн г

Поз.3 Изделие ЗИКПИДИОЕ МИ 6, /ПНИ, Ш И—
i -00,-01,-02 1. озо. 9 -г 7-г-о. ю. о-оэ 1 тиб
ш -03.-02.-07-09,-10,■-ft,-13 -05 1 т е
m -04-06,-08,-12,-14 -0.11. 0-02 1 тин

Паз У Изделие зяюгядноЕ m i8,m /9
Лк -00.-01,-02 1.030. 9-2.7-2-0.13. Q ± _ т / 8
лк -03... -/V -01 1 ти/9

Мртерирлы

-00г°*-~М Бетон мгоо *7

t*

i

4

_

\

*)Объем бетонн см. в ш л и ц е  исполнений док. -з.осб

Г / |Дк»1 IM3I.9-21C .3 -3 .0  П ~



Фпрмйт ЙЦ



I l l
Обозначение Mhpkr Рязтры, ММ Объем

6ETVH1м* ‘
МйССй,ГН U /*£ а of с Г

M/.9-27C.3-3.0 K6C3f то$200 л 
{№07 1,5 3,76

-Of шзг 3 тщОто)
64003800%сто) Чоо 300 /,48 3,70

-02 ,шзз 76002500% (2500) 1,53 3,83
-03 K6C3S-I 70003450 2700 (,95 4,88
-04 K6C35-Z 2
-05 КБС36-/ 3 1045064004050 1,93 4,82.

---
4,74

-06 тзв-г 2
-07 КБС37-1 3 76002850 т
-08 КБС37-? 2 500 400\
-09 Ю6СЧ5 НчОО82003200' (3100) 2,(5 5,38
-10 кбсчв 3

(/1300)76003800(3700) 2,13 5,32
-11 Ш -/

82003450 3000 2,(9 5,48
-12 КБСЧ9-2 2
-13 т.50-1 3

ff650
76004050 2,(7 5,42

44 КБС50-2 2

*)См. пункт 3.4 ДОК. mi.9-27c.3-0.0TO

,1

Ё / 43!. 9 -27с. 3- 3.0 СБ Писг
2

ртв - ад  рп



\во
Пбозняченне НЛИГПЕНОВЯЧНЕ Пол:Прншеч.

Донутвнтяция
рч 1,431.9- 27с. 3 ”0 Q ТО Техническое опитж
йч 1Ш9-27с.З~Ч О СВ Сборочный чергпеж

йч /. УЗ/. 9'27с. 3“ 0 0 PC Ведотость ряслздя стели.

1 1
Для ИСПОЛНЕНИЯ 0  

ПОРЯДКОВЫЕ] НОЫЕРОШ ПбОЗНЯШШЕ Пал. Прнгпеч

Перепоенные длины в
' ‘

Пборочные ЕЛНИНН6/
Поз 1 Пяркяо проспорьЧСГЛВЕННЫН ППЧО, КДЧЧ,

ять., т о , тч,т5,кп57, m ss
SI -00 /. Ш 9-21С.6-200.0-18 1 т о

-Q1r02 -2.1 1 тчч
-03 -22 1 m i
-04 -23 1 m s
-0506 -24 1 ППЧ9
-07,-08 -2S 1 т о
-09 -26 1 т ч
40 -27 1 mss

1 г
* 4 -26 1 ПП57

-13, -14 -29 1 т аI

I
*) Основное исполнение, не н/лещ ее порядкового 

но/лЕРЯ, отнято 00.

И контрЧтяковя З Ж 1.431.9-21 с. ъ-ч.о
я т т  утт ХЛтшйГ

I

Рм.гр. <tf/пятая
Ш т р Ш т  ,!& f 
Нюкжр Читинам Колония ХАРЬКОВСКИЙ 

ПРШЙСТРОИНИИПРОЕКШ
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I1 Для ИСПОЛНЕНИЯ С 
порядковый! нашЕрат ИВОЗНЯЧЕНИЕ Нол Прнгпеч.

те  2 Изделие злшдное т н  г
-т-м..-м 1030. 9-2.7- 0.09.0-01 1 юнг

т . З  Изделие зяклядноЕ тн7, тню.
тш 2 , ш  г ?7т г з .

№ - 00,-01,-03.. Г05, -07,-03.-10 1.030.9-21-2-0100-04 1 Ш7
-02г06г 08 -0.110 -(И 1 тню
-09 -а: 14. о 1 П7Н23
-а ,-13 -0.10.0 -06 1 тнго
-12.-IV -0.11.0 -03 1 тши

ооз.Ч Изделие ЗЯКЛЯДНОЕ /пн 19
ЯЧ -m-0Lriv 1.030.9~2.7~2-0.13.0-Ql 1 тню

МвТЕРИПЛЫ

-OOrOL.-1k Бетон м 2оо *)

*)Объем бетоне ап. в шлице исполнений док.-И.о ев

1.4319-27с .3-4.0 ШИ





\гз
ОбдЗНЙЧЕНИВ МЯРСй 2нс.УЗЕА РЯЗМЕР6/, ММ 0&3S/Hшсся

И ь, Itg а с/ с BETVtffl
/У)Ь' г

1Ш9-27С. 3-4.0 квсчч
3

11400+№Щ 3800ч(ЪЩ 2,05 5,13
-04 №54-4 №50 7600 koso 3000
-02 №51-2 2 2,09 5,22

-03 квсео tesoo 91/00 згоо 
(Ш) 2,35 5,82

-Ok №64
/

3 (esoo) 8800 3600
(1100) 2,29 5,73

-05 квсш
428509koo 3HS0-06 №62-2 2

5003503500 2,39 5,94
-07 №63-4 3
-08 KBCS3-2 2 8800 1/050 2,33 5,82
-ад KSC73 13800

(13700)
шеоо 3200

(зш 2,57 е,8гJts К ВС 70-10 3 100003800
(3700 2,53 6,33-44 КБС7В-/

зш-42 №76-2
2 2 40псп

106003>/50
£00

АН 194
-/3№77-1 3 050
-40 №77-2 2 100008060 3,13 7,82

*)CPI.ПУНКТ З.Ч док. IMI.9-Zlc.3-0.0TO

14319-27с. 3-4.0 СВ
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2 - 2

§

О503НИ ЧЕНИ5
РИЗГПЕРЫ,
■ mm__ f}PH№
а 6

!,431.9-27с.3 -  О 1 850 300

~ Q i 3Q0 чоо

Глконт Уомгецмй

'КИИ
Читкав/г

ш
Ш1.9-2 7с .3- О А

ШШШГЗШтРук гр. Шяновя (ty r

ИнженерГуровнч (bgf:
5£Z

Узелi ХАРЬКОЙСКйИ
nPamGTPDHHHHnPDFKT

HlZS'Ok 25 Формрт лц
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2 - 2

\  Рит
РЯЗБИВОЧНЫХ

ОСЕЙ

3  -з

ОСЕЙ HR НЕСШИ HR /  
ЗЯШДНОЕ ИЗДЕЛИЕ 
ПОСЛЕ ИЗГОтаВЛЕНИЯ

«50

 ̂ <

m
к q

w _ L
L

а[г

\
\

о

6

ШОЗНЯЧЕНИЕ a 9
m

6,
mm

1,431.9-211 .3 -0  2 250 300 i-QP_
-Oi 290 300

02 300 voo

Н. контр.

РНК ГР.

Чтнковя
Гл KQHCTP. ]/(ОРОГЕЦШ C L &

штШЖ ШиаиижяА ШДШЖ

IMI.9-27C .3 -0  2

тш ти  Ш ш л шшпнТШ

Уз е л  2
л __L j__ L

Х А Р Ь К О В С К И Й  
ЛРО!ПСТРОЙНиИПРО(КШ

2/72 5-оЦ 26 Форш fit АЧ
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гП25-04 21 Формят АЧ



Hue
, 

под
 л. 

ХП
щп

неь
нд

ятя
 \

Вз
ш.

нн
9Ж

ш .

Рнс. 2

ОШНЙЧЕННЕ Рис. а,тт
1Ш 9-27С .3- О.ч А 50

-01 Z 100
-02 2 <50

Ш ат 
К-котя 
Л кантKqpoteukhh

{.Ш9~г7с
/ У *  I F - l l f f H f f n  U o f i —

' _^  _
' M . J f У / ! Ш ? Ш '18Й Й Я

Узел  5

J_ _ _ _ I_ _ _ _ _ _ I_ _ _ _ L

. з - о .  4
[ ty/lll'IM Щ'ШнШ I
_s__1 I -i

ХАРЬКОВСКИЙ
ПРШПСТРОИНИНЛРОЕКТ



2 8

НУвркл колонны
fflRPKR
лЕтлн

Вол-во
ПЕШЕЛЬ Схетя*) Узел*) Серия 

или ЧЕРт

НБС1... КБ С 8-3 т -2
2 1 Я

Сврпя

1.400-э
8ЫП /

нас9 ... нбси-з

У712-Ч
БВС12,КВС15,КВ018-1,

У
2

вНБСт-2, №018-3. ПВО 19
К6С13ЖС1ЧЖ16-(М016’2 Ч
№2П-Ц50П-2,КБШ.. КБС22
№23. КБС29-1... №29-3,

т -6 2
1

Я№30, К602Ч.,. КБ026, 3
квс39... к вт 4 2 Г  Б
тз5... ввел? УП2-8 2 3 Я
нтнжчоз, КБСЩКБСУЗ

У/72-6

4

2

в

K6CS5-1... KBCSSS, ВВС45.
КБСЧ6, КБСУ7, КБОЧЭ-/

4КБО 49-2, КБОБОЧ.,. KECS1
№59, К БОБУ, №68-/

У/12-8 2Ш6В- г. КБО68 -3, ЛВС 72
К6060... КБ062

УП2-6
S

К5С63-1, К6063 -2
4K6Q13

У/12-8№74 5
bepis,bbc76-i, ввегб-г.

/ПН27
2

В то.9-2 
7-2-0. /В О

КБ080-Г...КБ080-3, 6
КВС77 4

*  Схемы рнеположоиня пешель и узлы fl, В3 В ототрите
т дов.1.Ш9-г7с.з~а 6

(lau птп ЕоппркиР '2̂ ~т~------------------------------------------ --- --------

а

Рукгр.
Х0Р0ГШМ

Рит в шея —

1.Ш9-27с ,3-0.5

Тявлнця ЯОДВОРЯ 
стропавтных петель

Стшж Мет Вистов

Х А Р Ь К О В С К И Й
ПРОШРОЙНШРОЕКТ



29
Схтя /  Ехешя2 ВхетяЗ

/ Знячшя а, В, с стотригпЕ тнвпнцы шотент
соответствующих поярок колонн.

2. Рясход стялн нястРопотныЕ петли и дополнительное по перечное 
яршнровянне узлов при уетяновкЕ пегпель в рясход стялн ня колонны 
не включен З то т  рясход должен выть учтен дополнительно.

Ш г.9- 27с .3 -0 .6

СхЕтЫ РЯСПОЛОЖЕНИЯ
шроловот/х пешель

т Лист Листов
I

ХАРЬКОВСКИЙ
ПРПШСТРПЙННИПРОБКТ
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3-3 2-2
УП2-2, УП2-Ч

тнггг

1.431.9-Пс .з~0.6 2



z?
 

ь
о

-я
ш

г
Итлчющ тяиен) лиге шштза

ИАДСЛИЯ ЯРЛГРТУРИЫВ, К Г

II
**

СТ£
й
РЖ
± \

Ч£В>

ГОС

М А

Т 51

pm
Я-

ОН

ТУР

ш
~2*

Ж е'ff
ш

ер-1
Ш -go

ПросятГЯЙРКИ
BCtSkM

ГОСТы
3 8 0 -7 /* 1

СТ£РЖН£8Я* ЯРМЯТ&Якляссл
я -ш

T 0C T 5W -82*

■̂г,. ' '

ПРО/СЯТ МЙР1СИ
в с т з к п г

m cT 3 S 0 '7 /*
§ 'If
li

н (fort фа ФИф!6 $13$20 *21 f/WA$5 Ят •Ы-6» Ят № *10 ff2 */б Яюгь■St -$ю -Ыг4%
l4o*
[9 LtooХСМMtvti

m i гм гм юм - - - - - ЮМ3,5 45 - — _ « 2,6 _ - ~ 2,6 3,7 - - - Я,г 129 sec 31,8
ш гм гм 12,9 — — - - - 12,8 Я,2 ИЯ - - - ЮМ - г,6 - - ~ 2,6 8,1 - - - Яр — _

'*чД
a s

Щ?
15,5

&fi fr
30,9KBCS-i 2,Я гм м — — — - — т и и - — — 22,0 — гм - — — г,е 8,7 - - я,г — 129 15S 375

№3-2 гм гм м ~ — - — - т и и - ~ - 22,0 0,3 м — - — 2,1 0,8 — ~ — я,г _ u 12,8
Si
fit 37,3К6С8 гм гм им - — — — - цч 5,1 5,1 — - т 0,3 гм __ __ 2,7 0,8 _ Я,2 7,6 12,8
ЩЭ
JgX Я 6,2

KBCS-i гм гм 25,2 - - - - 25,2 5,5 5Ь - — _ 329 %е _ __ __ 2,6 8,7 — — — я,2_ 129
7 9tO 
ice. t/g U

№5-2 гм гм 2S.1 ц г 4343 - - - ы» 1,2 2,г _ — гм 0,8 им - я,г _
/**#7

16MIfi
~Q) 7
52Я

К5С5-3 гм гм щ 25,143 43 - — — 32,9 0,3 гМ __ _ — 2,7 0,8 __ — _ я,г_ 7,8 12,8
!*iz 
15 %H8,2

КбСВЧгМгмщ - - — - гг»6,16,1 - — - 67,3 2,6 — ~ — 2,6 8,7 — — _ я,г_ 12,9
1*1/ V

15,5кг,г.m -г2М гмщ гг»6,1 6,1 - - - 37,30,3 гм — - — 2,7 0.8 - — — я,г 7,9 128 15,3 52,6
КВС7 гмгМвам — — — № ем6М - - - щ 0,3 гм - - - 2,7 0,8 - - Кг - 7,6 /2,6

M r

15,3 SK,i

ЗЙКЛйДНб/е, КГ

Рйсходстяли Нй колонны 
приведен вел м етя ряао- 
дл стили ня строповочныв 
присросовлення

1Ш 9-21С.З-0 .0П

Ведомость рйсдодя 
стили ня КОЛОННУ

стиялйщ Ш ёш

ХАРЬКОВСКИЙ
ПРОНСТРШИНПРОЕКТ
Форпйт АЙ



Aj
07I
Q>

U»
OJ

I I

С т вр ж т м  рр/ т урП -
Г ПО/G f

м е ся
КГ
~пюк

И зд ел и я  з я ем д й 1 7 Г ~ ^ г -~ ------------
прояйт
мрряи

1

СТ£РЖ#££ЯЯ ЯРЛ7ЙТУРР К/7ЯССЯ
. . к  

§  |

0 .7  „ гг ~

1

х //'/// В р -Т ]ВСгЗ кп2 8 -  ж ВСтЗ КП2
г о C7S'7Sf■82 * ГОСТ

6727-80 ВВС-7?/* ГОСТ578/- 8 2  * ГОСТ3 8 0 -7 / *
fB Итонм м Ф/6 <Р/е Ф2с <№Цт <f>50т 6ш ш 0ТСП $8 f/0 ф/2 ФАф/6Пт S3 Аю -6tt ■5/6№* ИЮ*,nfatЦСО*Him

KSCB-5 ZA г,к - ~ - - ш V 6,7 - — - ш 2,6 — ~ —2,6 8,7 _ 9,2
1 /v*0

12,9 15,5 56АK6C8-2 2,k ы т ~ - — ИЗ В,7 6,7 - - - Ш - 1,2 2,2 - - 3,к 0,8 НА __ _ 9,2 __ — 16,к 19,8 60,7HeCo“3 49 м 31,а — — — - 31,3 6,7 6,7 — - - м 0,Ь 2 , к — — 2,7 0,8 _ _ 1/2 “Г" 7,6 12,6 15,3 56 2KBC9 2,9 м W ~ - - ИЗ 7,к 7,к - - - т о,ь г,к - - - 2,7 0,8 _ __ 9,2 __ 7,6 12,1 55,Ъ 59, 9 'к  в сю 3,0 3,0 ззх ~ — - 33,2 6,7 6,7 - - - нг,ч о,ъ 1,2 3,0 - к,5 ~ 1,2 _ 92 __ 7,6 /3,0 /7,5 £00квсн ч
угли л

3,0
4 л

3,0 — ЭМ - - - И,9 6,8 6,3 - - - кк,ь - 3,0 - - 3,0 8,7 — __ 92 _ 12,9 15,9
vv/7
60JпиС Н'2 

Угли.2
3,0 3,0 Щ — - ~ з ц 6,3 6,ь - - - т - 5,2 2,2 - - ЗА а ,г - __ 9,2 _ 16,к 59,3 69АмСгО 3,0 3,0 ~~ 39,$ - - Ш 6,8 6,8 - - - № о,ь 1,2 - 3,0 - 9,5 — 1.2 — __ 9,2 __ 7,6 53,0 17,5 £2.1КВС/2

t/cf% J3
3,0 3,0 37,В ~ - - т

т
7,5 7,5 - - - 98,1 0,3 1,2 - 3,0 - 9,5 — (2 __ _ 9,2 _ 7,6 0,0 17,5 656К6С13 3,0 3,0 щ - — - 7,7 1,7 0,6 - 0,6 50,6 0,3 2,8 2,2 - - 5,Ъ 0,3 - - __ к,2 3,3 7,6 /5,925,2

/
72,73

! 3,0 39,if ~ — — ш 7,7 7,7 0,6 - 0,6 50,1 0,ь 2,3 2,2 ~ - 5,3 0,8 - _ _ 9,2 5,3 7.6 15,9 2U 7/,9ЬОИО
VCfiCJ

3,0
9 л

3,0 to,в — ~ - - t o t 10,1 Ш — — - 55,7 9,Ь 1,2 3,0 — 9,5 1,2 __ _ 9,2 7,6 13,0 17,5 73,2ROl'fO f 
УСУ/Г.О

3,0 3,0
2 п

7,2 ~ — — — ш 7,9 7,9 0,6 - 0,6 59,\ о,ъ 2,8 2,2 - - 5,3 0,8 _ _ 9,2 з ,з 7,6
- . L .

15,9 21,2 80,3SPUb ь 
кьсччЛ

3,0 
2 /1

3,0
4 Л

7,2 ш — — - - H i 7,9 7,9 0,6 - 0,6 59,1 2,8 2,2 — - 5,0 52,2 _ ___ 9,2 3,3 19,728,7 838Мь 1 Г) 3,0 3,0 3,7 to,в — - - ~ к7,1 7,9 7,9 0,6 - 0,6 58,8 0,3 2,8 2,2 — — 5,3 0,8 _ __9,2 3,3 7,6 13,9212 8 0 .0

1 i  Ч5{. 9 - 2 7 с .  3 - 0 . 0  PC
Лист
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ЦШ!ЯОДЛ- 'ПОДПИСЬ ИЛЯТР |Дд̂  ,шо .,<>] 
---------- ~ 1  1

7Г

5  £ * &
ч

ИЗДЕЛИЯ #РМРТУРР8/£', А 1 ИЗДРРМЯ ЗРАгрРДНб/f, jcr ' 1
\

4

Ствржшяя яриртурр МКС* НРМЙ7 — ПРОЬОАОКЯ СЛйсся
ПРОСЯ!MfiPCh/

п2
1

CTtPOfCMEsen ррттурр fCJlfiCCP fjpojcpr РОРРАГ/К

ь
**\ Я-В. Ьр-1 ВСтЗ & fi-W ВС73 K/7g

ГОСТ578р-82* ГОСТ6727-80 ГОСТ#380-7Г ГОСТ5764-S2* ГОСТ380-7Ф*
t t 2т ф!2 Ф16<Н8Ф20Ф212т Ф>58 т 5й.5±ifm Ф8_<Р10_ФМФ±№Итоге -61D-A ■£l_L90*Кб

urnxMm '2waл
! 3,0 3,0 6,1 ш — - - - Пз 7,6176 № - 11 51,е - Z8_л - 12Z — 4 г Л ~ w 20,7 S55

КВС/И3,0 3,0 ~ - 52,8 - - - 5Ц 8,1 8,1 - - 63,6 ML - - а - - - 42 i 12115,9 79,8
№Ш3,0 АО ~ - 52,8 - ~ - ш 8,1 8,1 - - а,} л 2,2 - - м . - §1 —| “ 42 — Ш10,8 83,7
rsc/se4 0 3,0 - - 52,1 — - ~ 52,$ 8,1 8,1 — 65,8 0,3 1,2 - 3,0 ~ 4 5 — 1,2 ~ 42 —7,6 m 17,5 81,6
ПК 192Л АО - - 56,S - ~ - 56,$86 8,6 - - - 88Н0,3 1,2 - 3,0 - ¥ - 1,2 ——42 - 7.6

7.6
M 17,5 85,9

ккго 50_АО - 35,2 - - - - 551И Ц 0,6 - 0,6 67,60,3 2,8 2,2 - - 1 1 0,8 - — - 42 a Шm 88,8
№21 3,0 3,0 - 55,9 - - ~ - 553_Л 87L11 - 0,6 Ш 0,3 2,8 2,2 - ~ 1 1 0,8 - - - 42 3,3 7,6 1R 2JI 89, if
№22Д£3,0 — S1.S - — - - 50 А1 &8_0,6 0,6 0,3 2,8 2,2 ~И! - 11 0,8 - — — 42 3,3 7,6 ШШ 68,1
Н5С2542 42 - 67,2 - - ~ - Ш 10,0 - - - 1 1 1Л_\ - 4L - 45 - 12_ - —  I 80. -  \76 №№ 99,1
КВС2Ни 41 и — 60 - ~ - ш ЮГ10,0oJ\ 11 №_и iA - 11 - Л _ ML — - 5ft_Л u\ЩШ. 101,0
MC2U
№25-1
№25-2
К6С26-1
КВШ-2

и_ 42 %8 ~ 60 - - - ш т ioL о£ - 0,6 85Г - 2,8\ ~ - 1 1 Z1 " - 1sj\ - %L11 m 1 1 H5,k
42 42. 8,11 не _ - - т 1 1 1 1 1 1 - 0J_11L1 1 2,8 - 3,2 - 11 Л . - 5,0 11 ZLw Ш 107,5
42 42 81 - но - 69М1 1 1L 06 0,6 ш —11 - - 1 1 78 — - 16,1 — 5,0 33 —zohH8 «5,9
42 i i 11 ~ 61,0 - 01 С5 10,51 1 ~ 11 Ml 03 2,8_ —Д2 —Л ~LL “ 5.0 h i ZL1%LШ 107,0
42 42 V — не —. “J - 68,310,510,5 0,6 —0,6 83,6 - 2,8 — - 0,6 7,8 — —i6J —5,0Д31- M 31.8 HS,H

1 Ч Ч 9 -2 7 с . 3-0.0 PC ]jF“
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ПЗДРМЯ ЗЯ*/7#Д//6/£, АГГ

i s

Стержнв&яй ЯРАТЯТУрЯ юясся ляшлокрКЛЯССЯ
ПРОСЯТ
мярси

СТЕРЖНЕВЯЯ Я PM WPPСЯЯССЯ Проаят мяр/си

l

4

I |

й-1 я - И B p 'l ВСтЗ СП2 5 я -Ж ВСтЗ jcn2

ГОСТ5781-32* № T-S0 ГОСТ5731-82* ГОСТ380-71*

фб KmФ/2Ф14Ф16W Ф20М2Kmp5 Hm 5125/6fan ФЗ fW Ф12f15Ф16Итон.S i -Sic-5n■5/6
LW
x6

uio*
(Ы

LlOOfi
tgjxbBm

№553 9,8 9,s - - - 96,0 - - MO ha 12A - - - m 0,3 1Л - - 6,2 7,7 - - 8,0 5,0 - 7,6 Ц6 2?3 135,5

К6С59 9,8 9,8 - - - - «4,4 - «4 HA HA ~ - - w 0,3 1,2 - - 6,2 v - - 2,0 - 5,0 - 7,6 m 22,3 <68,S

кбсы мв MB - - - MS - - Щ lib lib ~ (M ik m9 0,3 2A - 3,2 - 5,9 1,3 1,2 - - 5,0 - 7,6 15,121,0 т,м
К5С61 ил 48 - - - m,b - - 1№11,s 11,5 - 1,9 1,9 123,b 0,3 zA - 3,2 - 3,9 lb 1,2 - - 5,0 - 7,6 15,1no im
К&С62-! м.в MB 7,9 - - aef - Щ5 13,1 Ш - 1,4 1A mx 0,3 2A - 3,2 - 5,9 1,3 1,2 - - 5,0 - 7,6 15,121,0 15V,8
KSC62-2U U 7,9 - - m,h ~ - ms 13,1 13,1 - l,k 1A 1Щ8 - 2A - ~ U 7,0 1,3 - 16,1 ~ 5,0 - - ш 29,9 163,2
K5C&I мв MB 1,9 - - m,6 - - № их 13,0 - (9 1A 134,2 0,3 2A 3,2 - 5,9 1,3 1,2 - - 5,0 - 7,6 15,121,0 155,2
(всем 48 4,8 8,4 - - ще - - iis,013,0 13,0 - l,h 1A m i - 2.9 - - M6 7,0 1,3 - 16,1 3,0 - - 78,929,9 163,6
ВВСВ9 9,8 9.» - - - - IUJ3 - № ИА HA - - - I4sx 0,3 1,2 - - 5,2 7,7 - - 2,0 - 5,0 - 7,6 № 22,3 165,3
№С(И 9,8 MB « - - - IX,9 - w 11,711,7 - - - №,9 1,2 - 49 - 5,6 - HO - - 5,0 - - 16,021,6 1SS.5
m m 48 41 - - ~ - № - m 11,711,7 - - - 196,9 - 1Л - - 5,9 6,6 - - 16,1 - 5,0 - - 21,127,7 17V,6
KBCIS-348 Mb - - - - №k - № 11,711,7 - - M X 0,5 1,2 - - 6,2 7,7 - - 2,0 - 50 - 7,6 19,622,3 169,2
(5C7Z мл mb - - - - Ш m a, k 119 - - - 13,2 0,3 1,2 - - 6,2 7,7 - - 2,0 - 5,0 - 7,6 № 22,3 175,5
АБС 75 48 Mb 7,5 - - них - HI,7 /3513,5 - 1M 1A ША 0,3 2A - 3,2 - 5,9 1,3 1,2 - - 5,0 - 7,6 16.1 21,0 162,9
ВВС 79 MB MB 8,0 -

-  mx - № is,8 13,8 - 1A 1A W 0,3 2A - 3.2 - 3,9 1,3 1Л - - 5,0 - 7,6 15,1 2{,0 163,2

l 4 U 9 - 2 7 c . 3 - Q . a p c
ЛИСТ
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ИЗ ДЕЛИ Я ЙРМЙ7УРШЕ, РГ Изделия зл&гйдше, лт

§ 1
Стержневая ярмйтуря класса Про/Cfl 7 

/7Др£И Стержненяя ярмя?*ря 
клясср ПРОКАТ МАРКИ

!

ч
'ч

&

я- i  я -JL Bp-1 ВСтЗ /СП2 Й-Ш ВСтЗ кп2
ГОСТ5781- 8 2 * ГОСТ

6727-BO
ГОСТ

3 8 0 -7Г ГОСТ5781-82* ГОСТ 380-7.Y*

*6 Ш f/г РА Н6 Ф/8 ПОW Him<p5 Итого6/2 5/6 Ы ?6 но № РАф/6Итоге■88 ■8/0■8/2■5/6W/хё Ж
UOox
*6У6Пт

KBC7S26,626,6 25,0 - — - - 167,2№А3,0 3,0 — — - гщ 0,3 1,2 — - Ю 8,5 - - 2,0 - 5,0 - 7,6 №23,1 гЩ9

К6С7И 6,о 6,0 8,1 — - - 48,6 —Щ 15,0 iso - 1,4 й № о,ъ 2,4 - - $8 8,5 1,3 ~ 2,0 - 5,0 - 7,6 15,9 гкк 209,6
m m 6,0 6,0 щ ~ - - Щб -m,s15,0 15,0 iM 1,4 № — Ik - -5,к 7,8 1,3 — ш - 5,0 - —щ 32,2 211,4
m m 6,0 во Ц2 - - - $2,0/4,7 14,7 - 1,4 1,4 Щ 0,3 2,4 - ~ S,i 8,5 1,Ь - 2,0 - 5,0 - 7,6 15,9 ш 208,5
m m 5.0 6,0 18,2 — — - №,i -m m 14,7 - 1,4 1,4 да — 2,4 — — s,k U !,Ь - ш - 5,0 - - 22,кМ2 2(4,3
m /йm 27,4 25,6 - - — - m m 3,1 3,1 — — - Щ7 1,2 — — 7,0 8,1 — ~ 13,8 - 5,0 - ~ 18,817,0 2507
mm m m 25,8 — - - — m № 3,1 Д/ — - - 227,7 1,2 - - 7,0 8,1 — - 16,1 -5,0 - - 21,1 89,8 25%0
mm имm & - - - № m 33 4/ - --mi 0,3 1,2 - - 7,0 8,5 - - 2,0 -5,0 --7,6 14,6 23,1 250,8

1Ш № с.Ъ -0 .0 РС
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