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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

X. Общая часть

I* Настоящий выпуск I содержит рабочие чертежи железобетонных подстропильных ферм 
пролётом 12 iC о предварительно напряденными нижним поясом и стойками для мал ©уклонных тгокршик

2. Все элементы ферм удовлетворяет требованиям 2-ой категории трещиностойкости.
3* Фермы могут применяться в зданиях о неагрессивными, слабо, средне и сильноагрессив- 

ными газообразными средами,
4. При применении ферм в условиях агрессивной газообразной среди состав к плот

ность бетона, вид вяжущего И добавок, способы защиты закладных элементов, а такт» груп
пы защитных покрытий ферм и связей назначаются в проекте здания в соответствии о требо
ваниями главы СНиД 11-28-73 "Защита строительных конструкций от коррозии".

5, Марки стали для ферм, экепдуатация^которых предусмотрена на открытом воздухе я в 
неотапливаемых помещениях, а также для ферм подвергающихся действию динамических или 
многократно повторяющихся нагрузок, должны назначаться в проектах.зданий в соответствии 
с требованиями СНяП П-ВД-бЗ*.

6, Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и цифр. Буквы определяют тип конст
рукций (ФП-фермы подстропильные) ; первые цифры - пролёт ферм, вторые - их порядковый но
мер по неоущей способности. Индекс в конце марки обозначает вид предварительно напряжен
ной арматуры нижнего пояса и стоек (А-1У и А-Шв - стержни из стали классов А-1У и АЛЮ),.
Например, фершпролётом 12 м третья по неоущей способности, армированная стержновой пред
варительно напряженной арматурой из стали класса А-ШВ смеет марку ФП12-ЗАШВ. В марках 
ферм, предназначенных для установки у поперечных температурных чшов и торцов зданий, до
бавлена буква К, например, ФПК12-ЗАШБ.

7. Выбор марки подстропильной, фермы производится по величине внешней нагрузки дейст
вующей на ферму в соответствии с таблицей 3 на листе I.
В сосредоточенную нагрузку Pj включены две одинаковые опорные реакции стропильных ферм, 
опирающихся на подстропильную с учётом их собственного веса и нагрузки от подвесного 
транспорта или подвесного потолка. Сосредоточенная нагрузка ?2 соответствует опорной реак
ции плит покрытия, опирающихся на верхний пояс подстропильной фермы.
При загружении подстропильной фермы разными опорными реакциями от стропильных ферм (что 
имеет место при опирании на подстропильную ферму стропильных ферм разных пролётов) за наг
рузку Pj принимают условную приведенную сосредоточенную нагрузку, определяемую, по формуле 
Pi* — г где К  - равнодействующая двух опорных реакций от стропильных ферм, Л  - коэффи
циент, зависящий от эксцентриситета приложения равнодействующей опорных реакций R. по от
ношению к продольной оои подстропильной фермы - С  •
Значения коэффициента Л  приведены в таблице I.

Таблица I

Значение коэффициента Л  в зависимости 
от эксцентриситета £

t  , ом 0 5 10 15

1 0,83 0,67 0,5

П. Конструктивные решения йевм

8. Подстропильные фермы запроектированы с учётом их опирания на типовые железобетонные 
колонны.

9, Предварительно напряженная арматура нижних поясов и стоек ферм принята в двух вариантах.
а) из горячекатаной стали периодического профиля класса А-1У по ГОСТ 5781-61*
б) из горячекатаной отели периодического профиля класса А-ШВ по ГОСТ 5781-61? упрочненной 

вытяжкой при контроле напряжений и удлинений.
Значения контролируемых напряжений для принятой арматурной стали приведены в таблице 2,

Таблица 2

Наименование арматуры
Контролируемое напряжение

при натяжении арматуры меха
ническим способом, кг/см2
на упоры стенда или форму

Горячекатаная периодического профиля 
класса А-1У по Г0СТ 5781-61* 6000

Горячекатаная периодического профиля 
класса А-ШВ по ГирТ 5781-61,х упроч
ненная вытяжкой о контролем напряже
ний и удлинений 5500

10. Защитные слои бетона для арматуры всех элементов ферм приняты не менее 25 мм. Для 
обеспечения требуемой толщины защитного слоя бетона необходимо предусматривать в проектах ус
тановку прокладок под арматуру из пластмассы, плотного цементно-песчаного раствора или Другие 
надежные способы фиксирования проектного положения арматуры; применение металлических фиксаторов 
арматуры, выходящих на поверхность бетона не допускается. Отклонения толщины защитного слоя бе
тона до арматуры от проектной при изготовлении конструкций, не должны превышать + 5 мм.

Ш. Расчёт Ферм

11. Усилия в элементах ферм определены как в статически неопределимых стержневых системах 
с жесткими узлами. При расчёте элементов ферм по прочности учтено перераспределение изгибающих 
моментов за счёт проявления пластических свойств бетона и образования трещин. Изгибающие моменты 
принимались при расчёте нижних поясов по прочности не менее 50 %, верхних поясов - 70 %oi вели
чины моментов, определенных расчётом 'фермы, как упругой системы. В стойках перераспределение мо
ментов не производилось.
При расчёте трещиностойкости элементов ферм Перераспределение изгибающих моментов не произво
дилось.

12. Расчёт ферм произведен в соответствии с главой СНиП П-В.1-62х "Бетонные и железобетон
ные конструкции. Нормы проектирования". Расчётная длина сжатого подкоса ферм принята равной 0,9 
его длины.

ТК Фермы пролётом 12 и Серия
1.463-4
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1У. Изготовление ферм

13. Изготовление ферм предусматривается в условиях заводов железобетонных изделий и обо
рудованных полигонов в соответствии с требованиями следующих нормативных и инструктивных 
документов:

СНиП1-В.5-62 "Железобетонные изделия. Общие указания";
СНиЗШ-28-73 "Защита строительных конструкций от коррозии",
ГОСТ ХЗСЯб-б?* "Изделия железобетонные и бетонные. Общие технические требования".
ГОСТ 10922-64 "Арматура и закладные детали сварные для железобетонных р.онетрукций. 

Технические требования и методы испытаний"; "Указания-по сварке соединений арматуры и зак
ладных деталей железобетонных конструкций" (СН393-69); "Указания по применению в железо
бетонных конструкциях стержневой арматуры" (CH3SG-69);
"Инструкция по технологии изготовления и установке стальных закладных деталей в сборных 
железобетонных и бетонных изделиях" (СН 313-65, издание 3е).

14. Изготовление ферм предусмотрено в стенд-форме распорной системы (авторское свиде
тельство <№ 363797), позволяющей значительно упростить процесс натяжения арматуры нижних 
поясов и стоек. Рабочие чертежи "стенд-формы для изготовления подстропильных ферм серил 
1,463-4, индекс M37I" распространяет ЦИТП.

15. Фермы можно изготавливать также с передачей усилия предварительного напряжения
на упоры стенда или силовой формы механическим способом. При изготовлении ферм в силовых фор
мах о поочередным натяжением стержней, величины контролируемого усилия натяжения должны 
быть скорректированы с учётом фактических потерь от деформации форм, величина которых не 
должна превышать 500 кг/с м2. Величины контролируемых усилий приведенные на арматурных чер
тежах, могут быть уменьшены на величину потерь предварительного напряжения от деформации 
форм.

16. Натяжение арматуры отоек предусмотрено осуществлять с помощью инвентарных тяг, 
соединенных на резьбе с анкерными стаканами напрягаемой арматуры. После передачи напряже
ния арматуры стоек на бетон, инвентарные тяги вывинчиваются и оставшиеся отверстия тщатель
но заделываются плотным цементно песчаным раствором или специальными мастиками.

17. Выступающие концы напрягаемой арматуры нижнего пояса должны быть защищены слоем 
плотного цементно-песчаного раствора толщиной ее менее 15 мм.

18. В опалубочных формах следует предусмотреть специальные приспособления для выемки 
готовых ферм.
В случае отсутствия указанных приспособлений, в верхний пояс ферм необходимо заложить 
монтажные петли, за которые готовые фермы отрываются от поддона и поднимаются на подклад
ки высотой 15-20 см, после чего производится строповка ферм непосредственно за узлы верх
него пояса в местах указанных на листе 18.

У. Контроль качества изготовления и приемка Ферм

19. При изготовлении ферм должен осуществляться.систематический контроль прочности 
бетона и арматуры в соответствии с действующими нормативными документами.
Приемка ферм ОТК предприятия - изготовителя должно производиться о соблюдением требований 
ГОСТ ХЗОХб-бТ* "Изделия железобетонные и бетонные. Общие технические требования”.
Отпуск ферм потребителю в зимний период (при средне суточной температуре ниже +5°С) должен 
производиться после достижения бетоном проектной прочности, в остальное время - в соответ
ствии с требованиями ГОСТ 13015-67*.
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20. Испытание ферм следует производить при освоении производства, внесении конструктивных 
изменений, изменении технологии изготовления, замене материалов, а также в процессе изготовления 
одну из 200 последовательно изготовленных ферм контрольными нагрузками, приведенными на листе1.
При хранении более четырех месяцев фермы должны быть подвергнуты повторным контрольным испытаниям 
для проверки трещиностойкости. Испытание ферм необходимо производить.в соответствии с ГОСТ 8823-66 
"Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний и оценки прочности, жесткости и трещиностойкости".

У1, Монтаж сЬерм

21. Монтаж ферм следует производить в соответствии с "Инструкцией по монтажу сборных железо
бетонных конструкций промышленных зданий и сооружений" (СН 319-65).

22. Строповку ферм при монтаже производить за узлы верхнего пояса.
Перевозку и хранение ферм производить в рабочем положении. Схемы кантования, строповки и 
опирания ферм приведены на листе I& •

Схема соединения

напряженной арматуры стоек о натяжным устройством

23. Предел огнестойкости подстропильных ферм составляет 0,8 часа. Фермы могут применяться 
в зданиях 1-У степеней огнестойкости.

тк Фермы пролётом 12-м Серия
1.463-4
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Фпк/г-4 0,21 /08 0./8 S3 0.36 /23 2.; 57 А8 42
ФП/2-5
ФПК/2-3 0.23 //6 аго /оо 057 /36 2.3 02 2.0 32

Хазффицг/ем/пб/ перехода от oHovemO 
нормотибноб ногрреки к контрольное 

/70 обрааобанана лорещан £ 
нифснох поясах pep/у а £ стоиках

Фе/зме/ 7 /0 28 /ОО
Ф/7/2-t /,/2 /.09 ш /.00

ФП/П2-Г /07 /.05 /.03 /00
ФП/2-2 А/5 /./2 /.06 /,00
ФПК/2-2 / . / / /.07 /,05 /.00
Ф/7/2-3 /./7 /./3 /08 ш
ФПК/2-3 /./0 AS8 /05 /.00
Ф/7/2-4 82/ А/5 А// А00
Фпк/2-4 /,/о /.08 /.05 /.оо
ФП/2-6 /.23 А/7 А/2 А00
ФПК/2-3 /./4 /.// /.07 А00

Марко
фермы

А/сштъ/fae-
Afd/б/

эяелгеш
Каерузка Р>7 Р  2

Ф/7/2-f /7/7ЯС О Зор/иа/пабмая 4з 68

ФПК/2-1 V > /.4pacvem/7oa 7/ /2,2
с/ооа/га /. 6pacvc/nnou 82 /4.4

ФП/2-2 /70ЯС/7 А/ормо/т/Оноя 60 6.8

ФПК/2-2
0 /,4рос</е/77//об/ 99 /2.2

сляо/ут А 6расче/77яоо //4 /4.4
ФП/2-3 оояса Oop/va/776/Омая 76.5 //.О

ФПК/2-5
а А 4 росме/пмоа /27 А3.2

стпобко /.брасчетной /4б 22.4
ФП/2-4 оояса Косматабноя S3 //.О

Фпк/2-4
а /4расчетной /55 /9.2

c/oosm А6рас</е/пмб?и /78 22.4
ФП/2-3 /7ОЯС0 /АОрР7б7/77б/0/7ОЯ /0/5 /А0
ФПК/2-6 о А4рб7С</е/7777С7бУ /69 /9.2

C/77O6J/T0 ASP67CV2/77/706J /94 22.4

Примечания
/ Нагрузка Р г  моусет пребе/u/ame wove////*, 
указанные б гаолацед нрг/ услабаа, если 
суммарные значениц Р/+Рг не будут пребе/е/ать 
суммарных значении, указанных б тадке/уе.

2. В нагрузки не бклначен соостбенне/и бес 
фермы, поскалеку он учтек 6расчетах don/мни - 
тень но.

3. б  марках ферм услобно опущен андекс, опреде
ляющий биа напряеаемои арматуры нио/снеео 
пояса.

4. Реалия У  элементах ферм Раны па ераням  
усест ких участ коУ.

б. а  таблице 6  б  числителе даны кеэффощ/енге/ 
перехода от норматибнои нагрузки к  контрольной 
Уля ниуснего пояса, У знаменателе-Уля стоек.

Т К
Нагрузка на fS7S лУсилия

Ферме/ пролетом /2  м
'  ' < нагрузка зля оепбнтоо

чтах Феям

Сер г/К,
/ пез-4\Луст

I  /
/3274 б



Номенклатура ферм и расход материалов

Марко
фермы

Напрягаемая
арматура

Бетон
Марла
фермы

Ретон
Рее

Марло
//УНиМОМбЯС/Я //WVHOCT6 //осжатие /гЛО/Т/У10 J-/TU ПТУ7У/Г)Г1ддъем Расход

стана
Напрягаемая

арматура Рее
Мерла

/Уинимонбноя /7доуносг6 на cj/сатие х тментооттсха натяжения аямотурб/

МРзем Расход
дио/снегонаяса

т r/v/'/Crf/if (/ff/JLnn
натяженияарматоры

м* у с тан д
Стаем’ нг Рижнеео

/тояса Гтоех МУ
/гг

фП/2— /ЛШВ 0Ф/40ЖВ 8Ф20ОЖВ
еЛ 300 2/0 б4г ФПК/2— /ЛИВ 80/4OSB 8Ф20ОШВ 857

~~ФпТг— 8Ф/4ош 8Ф20ОЕ д, 75 б42 ФОК/2— /ЛИ 8Ф/40Е 8Ф20О S жЛ 300 2/0 3.76 687ФП12 —■ 2/ПЕВ еф/олшб 8 Ф20 29Ж 3
9А 300 878 Ф/7К/2— 2ЛШ5 80/60Ш В 8Ф20ОШВ

Ф/Л2— глш зф/зое 802ООЕ 2/0 3,75 678 ФПК/2— 2ЛШ 8Ф/68Е 8Ф20ЛШ 9,4 500 2/0 3,76 €7Сг £
892Ф/7/2— дЛШВ еФ/ллжз 8Ф22ожв

ОА 74? Ф/7К/2—- 30 Ж б 8Ф/88Ж6 8Ф22ЛЖ6 78/
Ф/7/2 — ТЛЕ 8Ф/елш 8022О Е Л00 280 5,75 9,4 280 3.7674? Ф/7К/2— 30Ж 80/8OS 8022ОШ 4оо 76/
0/7/2— 4ЛШб 8Ф20ОЖВ 8025ОМВ

зЛ 4оо 3,75
837 ФПК/2— 40Жб 8Ф20ОШВ 8Ф250ЖВ 850

ФП/2— 4ЛЖ 8Фгоож$7Х2~2Х2!ГВ 8 Ф 25 Л Ж 280 837 0ПК/2 — 4оЖ 8Ф20О/Е 8Ф250Е ЗА 4(70 280 3,76 850
Ф/7/2 — ЗЛИ б +4.02ОНЖ& —ХснррИ Ш <8 086 ИWб

ел 4оо 280 3,75 828 ФПК/2 — 50/776 ~&Ф22/?Ш В +4Ф20А Ж в 8 Ф250Жв 9.4 3,76 94/
Ф/7/2 — 5ЛШ +ФФ20НШ 8025/7 ц 326 ФПК/2 — 50Ш 4022ЛШ+4Ф20МЖ 8Ф25 О Ж 4/70 280 94)

тк ф ерм ы  пролет ом  12м
Серия "  /063-а

/975 Номеллхатрра ферм о расход материал оН
шяанАнисг

Т Т  2
73Z7V 7



ТЕ

Выборка cm о а о ко фермы, кг

М арка
С /770л 6 ГОСТ J 7 S /-6 /*

Класса А-мв

/4 /6 /8 20 22 25 &
- 1 /4 /6 18 20 22 25

■и

18
ФГ712-7ЛШВ 1/6 ее /82 /7

f ФП/2-/АЕ 116 66 /82 /7
ФП/2-2АШВ /32 ее 218 /7
Ф/712-2АЕ 152 66 2/8 /7
ФП12-Ш В /92 8! 273 /7
ф/?/2-дЛВ /92 81 273 /7
ФП12-Ш 5 236 105 342 /7
Ф///2-4лЕ 236 /06 372 /7
ФП/2-5ЛШВ /18 /42№ 865 /7
ФП12-5ЛЕ 118/4g106 365/7
ФРК/2-/ЛШВ //4 66 А80 /8
ФМ/2-/ЛШ 114 66 /80 /8

/8ФЛ/С/2-2ЛШВ /4S 66 2/5
0Ж72-2АШ /42 60 2/5 /8
ФШ2-злже 183 81 270

— —
/89

А8
Фм/2-алш 8/ 270/8
ФШ2-4-ЛЖВ 233 юз т /8

/8Ф/7К!2~4а Е 235 /05 338
Ф/7/Г/2-ЛАМ8 //6 /4о/05 56/

/40
/8

\Ф/7К72-ЗЛ/7 1/6 /05 3/6 /8

К л а сса  А -о К л а сса  А-ш
3/

/2

юг

60

Класса A-I
С т а л ь  

к л а с с а  3 - 1  
грсжг/зз*ЕШШт~бГ

м а с с а /f-Ж

да/гладт/ые детали

Ф} мм
/4 16 16 8 1

.aa-i

5 к/ 2 18 -5 8=8 5-/6 6 0 7 0 щТаит
(424 4

2 9 4 9 3 0 8 5 6 // з 4 3 4 / 0 ю 2 6 6 4 2 2 2 1 9 7 6 4 2
2 3 4 9 308 5 6 1 1 3 4 3 4 7 0 / 0 2 6 6 4 2 2 2 7 9 7 6 4 2
2 9 49 308 3 6 // з 4 з 4 70 /0 2 6 6 4 2 2 2 7 9 7 6 7 8
2 9 4 9 303 3 6 // з 4 3 4 /О / 0 2 6 6 4 2 2 2 / 9 7 6 7 8
2 3 4 3 308 5 6 // з 4 3 4 Ю /0 2 6 6 4 3 6 2 7 1 1 1 7 4 7
2 9 4 9 308 5 6 1 / з 4 3 4 70 / 0 2 6 6 4 3 6 2 7 7 1 1 7 4 -7
0 3 49 3 3 0 5 6 / 7 з 4 з 4 /0 /0 2 6 ' ъ 4 3 6 г 1 1 1 1 8 3 7
1/3 4 9 з з о 5 6 1 1 3 4 з 4 70 /0 2 6 6 4 3 6 2 1 /// 8 3 7
> /95 335 5 6 г / з 4 3 4 10 / 0 2 6 6 4 3 6 2 / /// 9 2 6
7 /96 ЗЭ 5 5 6 / 1 3 4 з 4 70 70 2 6 6 4 3 6 2 / /// 9 2 6

3 2 4 3 3/6 5 6 / / 3 3 3 3 / 0 ю 2 6 7 3 2 2 3 / / 0 7 6 5 7
3 2 4 9 3 /6 5 6 7 7 3 3 3 3 /0 /0 2 6 7 3 2 2 д / / 0 7 6 5 7
3 2 4 9 3 /6 6 1 7 3 3 3 3 7 0 7 0 2 6 7 3 г г 3 / 7 0 7 6 Э 2
3 2 49_ 3 /6 5 6 7 1 3 3 3 3 /0 / О 2 6 7 5 2 2 3 / 7 0 7 6 9 2
3 2 49 ж 5 6 11_ 3 3 3 5 !0 70 2 6 7 3 36_ 3 _ / / 2 / 7 6 /
32_ Е д ж 5 6 1 1 3 3 5 5 Ю /0 2 6 7 3 3 6 3 / / 2 1 7 6 1
/ / J 49 3 8 7 5 6 f t 3 3 3 3 10 /0 2 6 7 3 3 6 3 / / 2 / 8 5 0
0 3 4 9 3 3 7 0_ 6 1 1 3 3 5 5 /0 7 0 2 6 7 3 3 6 3 / / 2 / 8 5 0

> / 9 7 4о з 5 6 / 7 3 3 5 3 10 / 0 2 6 7 3 3 6 3 / / 2 / 9 4 -1
7 /9? 4 0 5 5 6 // 3 3 3 3 70 / 0 2 6 7 3 3 6 3 I / 2 / 9 h

С т а л ь  /7/Н 7/ГО /77Ш Я  
Г 0 С 7 3 8 0 - 7 1  л / а р п а З С г .З / г л ОЗщоа

ж
f975

Ф с//Мб/ пролетом 12 м
бы Сорка с т а л и  на ферл/6/

ce/7t/sr
/.4ff3-4

/3274 8



\4
750 L 750

д-3 М3

/ - / 2 - 2

В
600

°/л

<500

"Чи

200 [ 500

Примечания
/ Армирование ферм, Sb/йорка морок арматур

ных изделий а зокладнЬ/х элементов данО/ 
на листах J-r-У.

2. ШпилЬки МН2 для фиксации стропилднд/х 
конструкций при монтаже, установить 
S проектное положение после изготовле
ния ферм. Спецификация МН/ иМН2 дана на 
листах 5~-9.

тк ФермЬ/ 0/7/2-/-Г- 0/7/2-$ Серия./.463-4
1975 ОпалнйочнЬ/й чертеж e/f/pj/сЛ Лис/7?

X I  *
fS27V У



Специф икация /капок арматирнш  ивбеки/1 а  
ваккибно/к вкем епт об к,а абни ферма

ЬокаМарка Лолоу. Vs Марка Марка Шш. V* Марка Марка Лола/. Уп
WM6/азЗеш шак/к ласта фвРАФд/азйекая 0//77//К лата фермыаздет а/аук лата

ЛП/ 2 1 М1 2 29 Ш , КР7\ КР81 КР/р
КР7Тн 2+2 13 М2 1 30 КР76. КР)7. КР/3,
1т 2+2 14 М3 1 31 к» С /, С 2, С в, с4,

<0 APIS 2 21 § М4 2 32 к. М/, М2, М3,, м4,
I f i f 2 22 L , §1С\.

М//1 1 39 NV- ч1 МН/, МН2, Роз. 2/,
КР!7 2 23 N МН2 8 to 1 С5
ХР18 2 24 /703 1 8 4з 1

\ САГ. Ф/7/2—/ЛЖб
H i 8 25 1 /703 21 35 to %
С2 29 26 95 / 26 Роз. 6 8 4з *
СЗ 1/ 27 АЗ-4 8 36 1
си 1/ 28 1
АЭ-1 8 33

/Сонтрокирремое редкие натяжения напрягаемой армап/ро/

//а/уряеаемая 
ар/уа/яура

Дш/уегр
МАУ

ЛЬ//Гр0Л9рреА706 
рсс/лое, т

Стерж/уо 
/глосса У-Ж -з Ж 8. s

29 /7.3
Сторо/с/уо /4 9.2
класса р-Ж 29 /8.8

Ррамечаная
f. брнбязка прсстпанстбенногс каркаса берхнего пояса 

Фана /?а наружному размеру рабочей армагурб/ каркаса.
В. Отпуск натяисеная напрягаемой арматуре/ 

рроизбобитп при достижении бетоном кубикабои 
прочности не менее 2/окг/см*

3. Шпака ка Ш 2  и наккабноа экемент Мб 1у  ста но бита 
3 проектное покоо/сение по кисту 4 посне 
Рвеот обкеная ферме/.

тк фермб/ Ф б  12-/УЖв, 01712-1/7 2Г Сепия ,
/ 4ез-4

/975 Лрмиробанае виток Ыас/т? 
X  5

*3274 /о



1 0

С п е ц о ф о т ш  т т .  с т а т у т  asdesua у  за к к а О тл  ______ЭдЕМснтоо но одну ферм#

§
 

$
 

*
4 Парна

изделия
Колин.
аник

Ks

лист
Парка
ферме/

Парка
изделия

долин
апик

Л*
лист

Порка
ферме/

Парко
изде/ия

Колин
шик

л-
лисп

fa

ft
C\|
i

sa

KOI 2 1

NI
%
м
i
S'

•%

М1 2 29

%S
ft
/

КП/ КР7Тн, КР8тн, КР/5. 
XP/6, КР/7, KP/S, С/,
С2, СЗ, ck М/ М2, 
М3, » 4, МП/ № 2, 
/ЮЗ. 2.У ; С 5

СМ. ф/7/2-2 АЖЗ

KP7Tn 2+2 IS М2 f 30

m Tn 2+2 /4 ИЗ f 31
KPi5 2 21 м 4 2 32
KPlfi 2 22 МН1 f 39
XP17 2 23 МП2 8 4о
m s 2 24 ПОЗ 2 8 4з

Cf 6 25 П03.21 35 4з

C2 29 26 С5 1 26 ПОЗ. 7 в 4з

%
1
§

C3 4 27 АЭ-4 8 35
cd 4 28
ss-f 8 33

Ко/ггаплимемое усилие натяжения лалоярдемои лрмлгт.ура/
Напрягаемая
арматура

Диаметр
мм

Контролируемое 
усилие, т

Стержни 
класса Р-жз

/6 11.1

20 17.3

Стержни 16 /2./
класса К~Ж 20 10.8

Прим ечания
1 Привязка лростпанстденного каркаса верхнего пояса 
дана ро к нужному размеру рабочей арматупб/ каркаса. 

2. Отпуск t/атяхеная напрягаемой апмагурд./ произдооЪть 
при достижении детоном кибикодои прочности не менее 

210 KP/cflf2-.
J. д/пшдки НУ 2 и накладной элемент МУ/ устанодигд 8 

проектное положение по посту 4 после 

излотодления фермы.

т к Фермы ф/7/2-2 АЖЗ, 0/7/2-2 Ш
серая, 
/433-4

1975 /рмарсбате вб/жл и/ист
6

1SZ74 11



контролируетте усилие натрженир напрягаемой арматуре/

р/арлтог уУ&рко'
pve/wbA изделия

I '>

I%

Кали/ w  |
ЩГПрЛ' у иста 1

/*О /

г+2 13
2+2 ц
2__.2/
3 ев

N2 23
г З-У
5 гз 1

29 _25 <§

У 27_
4  _ 25
8 3 4

/trawro] Мз/зкА км м
ёр6рМ&/ С/уВ€Ас/А I ц/гу/г

|$|

I 0 
8

3 S
1

Марго
<рерггь*

Т)
5?

*

МОрА'О
Хиуреяъя

/5/7/ K P ? rp*'peT»,fiP/S/ 

КРЩ rfpn KP/Sy
а с, г, со с̂
/ЧУ М2/ м3, м  4,
МН1' МИ 2/ ЛОЗ/21, 
d s

СМ. р7 /г~3 А' - е

/705.3 Я Уд Ч|
13-5 ё 'К 37

1~ ч>

дотрут с С/тал 
арматура

А ионе та
ММ

Контрол ири смог 
усилие, т

а тер мни 
класса К -ад

Стержни 
класса P -1L

/8 
22 
/8 
\'22

rt.o
газ
fS.3 
22.8

Примечания
/  Привязка пространств иного каркаса деркнесо пор ста

дана по наруж ном у разм еру рабочей арматура/ каркаса.
Z. Отп ус к  натрженир напрреаем ои арматуры  происходите

при достижении детоном ЛубикоХои прочности н е  менее ЗЗо^д ,
/см

3. Шпильки /УНс и  накладной злеменп? /Уа А  устанодигб X  
проектное положение по листу 1/ после изгстоХле//ип 
сре/омь/.

т к Фермы фП 12-3Аж4 ф П/2-ЗАл а ер их 
i  vCS-4

/975 JjfiMUflDoaHue $U£2K! Лист
7



Яонгроли/и/еме усилие натяжения рспсярдвс/ои арматуры

Спеуифихс/ция марон ормоплрнш изделий

Марка
<рермы

Марка
изделия

Кшич
ШТУК

и/9
AUQTQ

мирка
фермы

Мирка
изделия

Роли 9. 
Ш7У/Г

У*
листа

К Г) 2 2 2 М/ В 29
НР7гн 2*2 43, М2 / 30
№тнШ - 14 М3 / з/

.« о

*

6р/5 _ _ .iL 2/ « 0 м4 2 32
/Ш - зг\ МН/ / 39 ч

I КР17 23 Ч 7 “ МНВ 8 4ю
m 2 29

4
%

/703.4 8 43 1
61 8 35 /7032/ 3S 43 «о

62 29 25 65 1 26
63 4 37
64 28
ДЭ* 8 3S

реями/

§

Марка
изделия

Кслич
штуг

уз.
листа

АП 2, АР7Т», АРЗТП А/ЗЩ 
КРЩ АР17 МР/8, 81 
82, 63, 84, M l 
М2, М3, м4, МН1 
ММ2, поз. г/, 85

СМ (рП12-4 >ш з

поз. 9 8 43 к,
ДЗ-б Г 2 38 j

1■о

Напрягаемая
аркатура

Лиометр
мм

Контролируемое 
ycuAuej т

Стержни 
классе р~ти5 20 /7.3

26 27.0
Стержни 
класса /9-Ж

То /88
2S 29.9

Лайме чания
/  Привязка проетранст£емнотс /тархана fepxvero пояса 

дана по наружному размеру ра&суей арматуры каркаса. 
2. Отпуск натяжения напрягаемой арматуры производить 

при достижении Нетоном куНикодой промости не менее 
280 пп/с*г.

d  Шпильки /н//2 и накладной элем ент м н 1 установите 
f  проектное положение по листу после 
изготовления фермы.

тк фермы Р/И2-4ЯШ8, срп/г-9ш серия, /.753-91975 Дрмиро$о//ие fVA30/̂ J(/g/n



Контролируемое исилие натяжения напрягаемой арматуры

Спецификация марок арматурных изделий и закладных 
злеменгоо на одни Ферми

Маркса
ферма/

Марка
изделия

/Калии
и/тук листа

Марка
ферме/

Марка
изделия

Мали*/.
штук

Vs
леею i

f Марка
изделия 1

! к*
лист

/КПЗ 2 3 АН 2 29 КПЗ. А'РЗГм /Г/°fOTT
~КР9Г» 2+2 /5 М2 / 30 ч 1 I .1

•а

1

2+2 /6

§
Мд / 3/ С/ C2i 

М / М
сз си.

AP/S 2 г ! М4 2 32

1

’? М3 мч
Кп/е 2 22 РЭ-З 8 35 мт МН2 П0321С5
КН7 2 23 1̂ лиц / 39

/ /

й
КР/у 2 24 1 Л1Н2 8 40 * СМ фр/2 -5 дм ВCJ 8 25

I й роз 4 4 43
02 29 26 ** РОЗ 2/ 35 43 ЙЭ-6 8 38 NСЗ 4 21 РОЗ 5 4 43 лов. 9 4 43 ь-04 4 28 С5 / 26 розу о 4 43

Напрягаемая,арматура Ааомегпр *  мм Контролируемоеусилие/т
СтерМрц __ масса А-ЖЗ 20 ИЗ

22 гаи
25 270

Огерлкас/ _ 20 /$#
класса /У 22 2Z825 29.4

Примечания
у Привязка пространственного Парнаса верхнего пояса 

Зона но наружному размеру рабочей арматуры каркаса.
г. Отпуск натяжения напрягаемой арматуре/ производить, 

про достижении бетоном куйиковой прочности не менее 
280 кп/смг

3. Шпильки МП2 и  накладной злемент А/di установить 
6  проектное положение п о  л и с т у  Я после 
изготовления фермы.

тк Фермы ФП/2-5АШВ, ФП/9-5АЛ серия
/.чез-й

9975 Лрмиробание Ъыпус/ли/ис/г/
2Г 1 8

1Э21Ч ftf



т2^

-sL__ -_____

. 300 23k
ущ

a f l
М2

/------
/ / а /

У  7-50

J
m i А 'poo

/280

I
-к -

5800

2 - 2

%- — V

\4
О /50

\

\4
\

?ос
1

, 500 1 500

3 f L
Ж

М2 1
Vж/т

1

1

H780

4 - U

3 - з МН/

A - - W -  A +- 500 - A

-----V г\ ! 7

i
, ° / ,r '/V !

У  р,
1

л К г/

Г  ^

/4

Прим ечания
l  ЗрмироВание ферм, Sb/Зорка марок арматур

ных изделий а закнаднЬ/к энементаЗ Ваны 
на хотах /1—15.

2. ШпинЬки МН2 дня фиксации атропинОпО/х 
конструкций при монтаз/се, устаноЗитлЬ 
3 проектное поноусение посне изготоЗ- 
нения ферм. Спецификация мн/ и МН2 
дана на ни стах Н-н/5.

,тк Ф ер м ы  ф о к  1 2 - / — Ф П К / 2 -5
C ep t/я, 
/. 063  А

1'975 О п а н и П о о н Ь / й  v e p m e y e
ПШвсн ЛСС/7?

I  10
Г327Ч- /У



Спецификация марок арматурных изделий и 
закладных элемента о на одну ферму

1
1 Марка

ЩеМ/А
Коли*/.
штук

я
киста

Марко
рермь,

Марка
иНем

Коли/.
ц/тук

.А
MJL

Г
НТК)

/Парке
фермы

А/аркс̂Колчч. 
извел ори ту к

JV"
листа

КП/ 1 / сз 27__ КП(, кпч, КР7ТЦ' АР8ТН 
АР/фКР/2% нр?5/ '

£
АПЧ 1 ч су У_- 28_
АР7ГН /3

В,
Mi т._ 29

'*ч ХР/6, AP/7t рр/в '
КР8Тн 14 М2 _30ц С 0  у сй eqi А/у
APifrt Ч+Ч /7 М3 3/ 1 М2) М3, Му МН-1

* КРЯтн ч-t/ /8
й
1

мч "Т Т 32 МП2 f Роз. 2  /, с s'
АР/5 ? 21 МН1 39_

см ctm/2j
S

АР/б 22 МН2 УО <з f Ш в
КРП 2 23 и ДЭ-1

поз.Н
ЛОЗ 21

8 33 яэ-ч ,8  \36
КР/8
G1 8

24
25

" 8 _ 
"56

43
43

ЛОВ /б \чз_
1с~2 Л о ~ 26 05 " / _ 26 $

Контролируемое усилие натяжения напрягаемой арматуры
//спрягаемая

а р м а т у р а
Диаметр

ММ
Контролируемое 
усилие, г

с т е р  нт ни 
класса в~ЖВ

/У в,д
20 /7,3

О т е р  ж н и 
Класса б  НУ

ЧУ у г
20 /у з ._____

^ П римечания
/ Привязка пространственном каркасов верхнего ноне а дана

на наружному размеру рабочей арматуры каркаса
2 Отпуск натя жения напрягаемой арматуры производить 

пае/ достижении бетоном кубоковой прочности неменее2/0/г
3 Шпиль л и МНВ а накладной злементМ1//ус/пановить в  

проектное г?оложе нив но листу /О после изготовления срермы

1Ш- фермы ФЩ/р—/Дш"8 ер/7А/2-/Я ]У . серия 
/  063- Ч

1 /975 Лрм иро 6ом и е выпускГ L
Лист
ЧЧ



seoo

Специф икация м ар ок арм ат урны х изделии и  
закладных элепснтоЬ на  одну ферму

Марка
фермы

Марка
изделия

§ § 
I

I н
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

Калии.
штук

н
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

Калич.
шток

N
листа'

N

1

к т / /

Ns *

I

C5 к 27

ч

!
N
«Vi

<<

%

кт, кпу, крчтн, крзтн,
КР Птн, КР12ти,КР15, КРЮ, 
KPin; кр/з,с(,с2,сз, 
Ck,MI,M2, М3, Mk, 
MHI, МН2 ,ПОЗ.21, 
Сб

СМ.ФПК/2-2ЛШВ

кпЬ / к Ck и 28
КР7Тн J + 1 13 M l 2 29
КР8тн 1 + 1 rk М2 2 30
КРИтн 1+1 17 М3 1 31
КР12ТН 1 + 1 18 Mk 1 32
КР /5 2 21 A3-I 8 33
KPI6 2 22 MHI 1 39
КРП 2 23 MH2 10 кО A d-k 8 36 N

S
-S .

KPI8 2 2k паз.12 8 кЗ ПОЗ. 17 8 45
c l 6 26 ПОЗ.21 36 кЗ

С 2 за 26 С 5 1 26

Контролируете усилие натяжения напрягаемой арматуры
На пряеоспая 
арм ат ура

Доааетр
м м

Кантрел ирускяе 
Усол ое, г

С  т ер ж  у  с/ 
кл а сса  А-ЖВ

/6 //./
20 /7.3

С т е р ж н и  
класса А - 1Y

/6 /2.1
20 /3.3

Примечания
/. Привязка пространственных каркасов Верхнего лаясо рало 
по наружному размеру Рабочей арматуры каркаса.

2. Отпуск натяжения напрягаемой арматуры производить при 
достижении Ьетонам куЬикобой прочности не пенее 2Юкг/снг.

3. Шпильки МН2 и накладной элемент Мн1 Установить В проектное 
положение по листу Ю после изготовления фермы.

Т К Фермы фПК!2-2АШ6, ФПК/ 2 - 2АШ
1ерия, /. 463-k

■/976 А р м и р о в а н и е ёыпусг ласт 
I  12

/327?



Марла
рерт/

АЬрла
шЗ&7£/Я

'II
I

Спецификация порок орпо/пррке/сс оакко&ке/х э  к епек/т/об ка одну

М 7
/ГП4
/,ГР71,V
7ГР8тн
т г гн
т г гн
РР/5
7ГР76
/ГР/7
/ГР78
с /
С2

MO/fOY
У//77рЛ

Ж
лос/ла

/ + /
/ + /
/ + /
/  + /

30

Марля
$>ерл7&/

Марли
озЗагоя

'Q
|i

§

Луло у
еагг/л

03
Cb
м/
М 2
М д
М4
/93-2
М3/
М32
/7оЗ./д
/7У3.2/

С5

j f
у/ос/ла

/О

дв

27
28
29
30 
д /  
32

39_
6о
4д
4д
26

Мурла
рерлгь/

Марла
у&З&гуя

X

*
1

а з З е /го о
Фепл/д.

Л/7/7УЧ.
у/грл

У
у/уала

МП/, /м4, /ГР7гл,ЛР8\ 
/ГРГГ % ЛР/2гл, /ГР/5, 
/ГР/6, /ГР/7, /ГР/8, 
С/,С2,СЗ, СЬ,МГ, 
М2,Мд,А/4, ММ/, 
М б2, /703. 2 /, С д

СМ. СрРЛ Г 2 ~3/Г/77 3
P J -J 8 37
Роз/2 8 4д

/ (о н гр о л и р у е м о е  .у с и ли е  //агям ееноя яа/грягоем ои а п м а го п ы

/Запрягаемая
арлгагура

Доамеюр
AW

Ла/rrpo/ropt/e/we 
уса/roe, г

С/перо/с/ги 
/Г/Г ос с о  /7-J/3

/8 /4 <7
22 20,8

Стеруено 
/гк асе а к- о

/8 /$ .j
22 22.8

Примечания
/ /7ро6яз/го простронс/пбе/мб/х /гарлособ берхнеео ро ясо  Зона 

//о норуо/сному размеру рабоуеа армо/пурб/ /гор/госо.
2 .Оа/лус/г на/77Я<усе//оя //спрягаемой арматуре/ проозбодогб 

про Зос/поо/се/гоо Зе/попом лубо/гобоо npovnocmone менее 280^
3. З/РОу/ь/го М32 о  пал/гаЗпоб s/гемеп/г? мм/уст апобат б S  

прое/го/пое пояоо/сеаае по у/осгу /О после узгоп?абяе//ая

тк Ферме/ 0W2-JPM3, 0/7/T/2-JP/V серия/. евз-е
ms Ррт/робаное фМЖЯГ "Шел?I  АЗ

*ЗЪ7Ч /9



/Г/7 г  ФЛ/Г12- 4/92 6 s g
7Г7ГГ у- 23

«LJ£____/ &
т—

CJ 'i;

79/ге\&о\/2070
. 300

ж м ц ?  "Ш % ,Р А 2 /т№ 1 /% ,«иЗ & £ ?  а
Парна
фермы

Парна
шНен/я

Нолач 
а/гун

Л
лас,

г
WO

ЛЬгр/го
фермы

Парма
шНек/я

Лолач
сопун

j f
лаепта

Парна
ферме/

Парна
шНелая

Лолач
са/пун ласта

m 2 / 2 JLd 4 17
28

/гпг.т
/ГР//Ь ,

■5,КР7гн, /ГР8Тц,
ГГР /ЯНПО / 0 , СЬ ~,4

/ГР7Тн / * / /J П / 2 29 /ГР/6, /ГР/7, /ГР/8, 
С/, С 2, Со, С4, л/\ 
М2, Л/д, м4, Л/Н1,
МНР Ппл Р/ г  с

m srM /  + / ж П2 __ 2 SO
*5 NJ-

5

ш г» / + / /7 7пЗ~~ __/ д/
5; №/2гн /+ ? /8 / 32

1
1

~№/J_ 2 21_
1

1

ЛИ д 8 35
' • • • — j f 9

/ГР/6 2 22 A7//f / 33_ $
Cm ФГ/Л/2-4лш з

/ГР/7 2 23 А///2 ~io~~ 4о /73-6 8 58
НР/8 2 2+ Лоз /4 8 to Роз. /9 43
С /
С2

8
" J0

25 
'26

воз 2/ 36 to 1
0 5 / 26

К о н тр о ли р уе м о е  у т и е  т г я ж е м я  н а пр яга ем о й  а в п а ш о /

Напрягаемая
а/оматрра

Дааметр,
мм

Лонтроларуемос 
усалае, г

вт еррсна 
м асса #-Ш З

20 /7, 3
25 27.0

Стеррсна 
/глас с о  J -&

20 /8 ,8
25 29А

П р и т е  ч а н и я

/ Привязка пространственных нарнасов верхнего пояса Лана 
по норуоусному роонеру /рабочей арматуре/ каркаса  

2. Отпуск нотяо/сеная напрягаемое арматуры проагвобагь 
про востио/сенао бетоном{ крбаковоа прочностине менее ла' 

J. Шпал 6/го ПН2 о наплавное элемент пн/ротоновотб в  
проектное половое нее по лосгр /О после азгогобленая фермы.

т к Фер/чь/ Ф///Гf2-4/fJ23, 0/7/Г72-439Г сер и я
л 4 ез-4

/973 Л р/чороЗ ооое гмусл Ласт 
I  /4

/32 7 У 1S



Mcrp/стУ
tpep/f/Ы

.1,

I
I

C'/reuugyvATC'Ltufr м арок  ары  атирНЬ/сс из дел  
за Я л о у м ь/sb э л е  м ен т  о о на. одн у а? ер  м у

Марка KOJHJV. ~аГ
иЗ£Мф штук Л(/&)
КПЗ 4 3
КП б / б
КР9гн 45
Нр/07н 4 4 46
т згн /+/ 49

4+4 20
Kfl/S г 2/
ftp /S 2 ъ
Кр/7 2 23
*р/% 2 24
а/ а 25

_ер зо 26

Afop/za
tpqortbf

,о
î i

*о

I

Ма/жа
изделия

Холи*/.
1М/7&Х

JT
ЛиС)

6 3 4 27
*4 4 28
М4 2 23
м2 2 30
М3 / 3/
м4 / 32
ЯЗ-3 6 35

№ / / 32
MHZ /0 4о
ПОЗ./4 ~ Т ~ 4з
ПОА/5 ~h 43
оо32/ ~~55~ 43
65 / 26

Марка
qvBp/HdJ

ч
*о

t
§

л Г
лио!та

Маркс? колии. 
изделия штук
КПЗ, КП б, ХР&кКР/О Ъ
кр/згн, кр/4тн hp/s, 
хр/б,хр/у*р>& , 
d  о г, сз, 54,м4, 
/изу м3, м4, мн\ 
м щ  лоз. в/, а з

См. <рЛК/2-5РШЗ
РЭ-6 8 38
Г) оЗ /2 4 43
ПОА20 4 43

Контролируемое усилие натяжения напрягаемой арматуре/
//супряге е/v а я 

а рм оппура
Диаметр

мм
/Гонтролиру е/чОС 

усилие, т
С/теро+сни

ки7оезар-мв
г о /7.3
22 го. о
2S 270

Cmejaa/cau 
клс/cf daf tf-/v

го J 8.8
22 228
26 8 9-4

П рим ечания
/  Оридвзко пространстёенных каркаОоё ёермнего пояСР ране/ 

по наружномурочмерурабоиеи c/рматурь/ парк ас У
2. Отпуск натяо/сения напрягаемой арматуры лроизёоуитЬ 

придостижении БетономкуБикобой прочности не менее 28О
3. ШлилбкиМНЗ и накладной элемент MHJ у  Pm а побит 3 б  

проектное полож ение по л истуЮпосле изготовления рермЬ/.

Т К
/373

Фермы ФШ/г-ЯЩ ФЛЫ2-5РЯ 
J?pmjpoSc/Hue ~~~

1л ш
ист
/5

43Z7Y 2 О
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3 - 3

тк Ферм/ ФЛ/2-/, ФМ/2-J Серия/. 463-4
/975 УзлЬ/ ормцоо$с///ир (  0 дб/ЯУСЛ. J7VC/nI /в

/3279 21



L - i г -2

кр J6 прибязоть к КР15 
Ьшльной проба/Iокои "

4 4

т к Фермы фП12Ч, фПП2'/
С е р и я ; *  
1.463-9-

1915 Узлы армироЬания 2,3
выпуск аПШ 
I  /7

! M 7 i  22



Олирание Ферм при 
хранении а перебозкё

СтролоИка Ферм при кантоёании 

Летахb установки монтажной петли

Стропобка ферм при подъеме

/ - /

Ш

Расход стана на монтазрнЫе петли
Марки
ферм поз. Э с к и з

ф
мм

Цлина
мм

Кош.
шт.

Общ. 
Эхина м _

Вес
ХГ

% 1 
* $ 
1 §

i г^зор® , J =3c т Лео Q ВО ВО

£ - ™ Л
2 Ш1 /50 4 0.6 2

Umro 7,2

П р и м е ч а н и я
/ Пере Вовка и хранение ферм производятся В 

рабочем положении.
Кантобание и подъем ферм должна произВо- 
дитЬся за узлд/ Верхнего пояса.

2. Для изВлечения, ферм из опалуВки В опалу- 
§очной форме должнЬ/ §b/mb предусмотрены 
пазЬ/, позВоляющие ароизВести стропоВку.
5 случае невозможности Bb/полнитд стропой- 
ку указанном способом, для кангоВания fiepw 
В Верхние пояса их закладд/Ваются монтаж- 
нЬ/е петли (см. деталь уНтаноВки).
Подъем за петли не произбодитб, после кан- 
тоВания петли должнЬ/ Bb/md срезандс

т к ФермЬг пролетом 12м серия ./.кеэ-4
/975 Схемы хранения, транспортирования а кантооания Ферм г Btmor ЛастJL. *

Серия 1.463-4

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

