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А л к ю а  I I  — Ч е р т е ж и  те х н о л о ги ч е с к и е , а рх и т е к т у р н о  - строительные, 
САНИТАРИЮ-ТЕХНИЧЕСКИЕ И ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ

А лкю а . Щ  -  Чертеж и  нестан д ар х изироланн  ого /механического
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А лцбоа. У — С а  е  т >i
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22 июля 1974 г. Приказ 164
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30 июня 1976 г. Приказ лг ЗЭ°тЛна 1916г
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обязательная пожарная сертификация
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д д о з н а ч е н и е //а  и  /v е  н  0  О  а  н  а  е С  л и с т а

О  д л  о ж  н  а.

С о д е р ж а н и е  а л  6  д а л / cl /

5 /3 . 0 0 . о о  о о о  з а 77о н  С е й е р  л е н т о ч н А / и  г о р и  з о н т  с т л а  н б / и . 

С  е р  г  е ж  о д щ е г а  С а д а .. Л а е т  / 2

5 /3. ОО. ОО. ООО 8 0 С о н С е а е р  л е н 7о ч н А / а  r o p o J  O H 7 a n A  н а /а . 

Ч е р т еж  а д щ е г о  С а д а .  Л и с 7  2 3

s /ч . о о . о о . о о а  8 а М  о  н С е а  е р  л е н т о ч н ь / и  н а  н л о  н н  а /а . 

Ч е р т е ж  о д щ е г а  С а д а . Л а с т  / ч

5 / 4. 0 0 . 0 0 .0 0 0  8 0 М о н  С е д  е р  л е н т а ч н б / д  н а н л о н н А / и  

Ч е р т е ж  ед а /, е г о  С а д а . Л а ст  2 5

5 2 3 . 0 0 . 0 0 . 0 0 0  8 0 З а т С о р  щ и  то С о и  п л о е н и и  п о С е р л  н о с т н а /о  2 0 0 0 * 2 0 0 0  

с  п л е н  т ри и е с н и А /  и  р у ч н А / / ч  п р и С о д о л т .

Ч е р т е ж  о д щ е г а  С а д а  Л а с т / 6

523 .o o .o o . о о о  в  а З а т С о р  щ а т о С о и  п л о е н и и  п о С е р л  н о е т  н а /и  2 0 0 0 * 2 0 0 0  

с  а л е м  т р о ч е с н и / ч  и  р у ч н А / л г  п р и С о  д о л / .

Ч е р т е ж  о д щ е г а  С и д а .  Л и ст  2 7

8 0 3 .0 0 . о о . о о о  в о З а т С п р  щ и т а  С и  и  п л о е н и и  п о С ер т сн о ст н А /а  2 0 0 0 * 2 0 0 0  

с  э л е н т р и  ч е с н и л т  и  р у ч н А / / ч  /т ри С а д и л /

Ч е р т е ж  о д щ е г а  С а д а .  Л и с т  3 8

5 г з .о о .о о .о о а  в о З а т С о р  щ и т о С о и  п л о е н и и  п о С е р л н о с т н А / д  2 0 0 0 * 2 0 0 0  

С ч л е н  т р и  ч е с н и / ч  и  р у ч н А /л т  п р и  С а д и л / .

¥ 2 р т е  ж  0  д а л  е г о  С а д а .  Л а ет  Ч 3

5 Z 2 . 0 0 . 0 0 . 0 0 0  В О /7 о н  т е и н  е р  д л я  о т д р о с о С .

Ч е р т е ж  а д щ е г а  С а д а .. Л а с т / /О

5 2 2 . /70 . О  О. О О О  8 0 С о н т е и н е р  д л я  п т д р о е о С .

Ч е р т е ж  а  д а л  е г о  С а д а .  Л а ст  2 / /

С о д е р ж а н и е  а. л ь  донга.

/402-03 г
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CD
CD
CD

/Я ш и  чес пая харантерас т ипа  
/. Д липа понбей/ро ~ № 700 ” 0
2. ширина лен met - 000 00
3. C/wpocrb лен/ад/ “  ff.f1 0/сел.
4. Яроиз Зорителбно/тд 00 отбросан- 0.?т/чис 
б. Лио негр лрибодного 3 °радона  -  400 на 
ff. Лионе/ор нагялгного барабана ~ 32 0  0 0  
7 ОлепгродЗигателЬ *7Я ИЯ.

А '= О. 37о3 /, /7- /000 03/ния 
0- Редунтар ГГ-Ж  -  762,8 В

Раз н  ерь/ для с ара бон

Лолино О Г/ОРО ЯГ- 50 £1-/02-67 шт 0 78,5 Tforaoo? 
Союз0рог/- 
нелани- 
зациа

Ром/ги? опора миттл5о-х £1-Т/1/-6/ шг 5 70.3
остро Ои/-/ глад ни о5040 г- 60 С 1-//8-6/ шт / 7*/0но г о ж /га вин го бол 

5058 - 50 -50 £ 1-/22-б/ шт / /09
/яре/с/я для очг/егя о 
лея гп 6/ 6=500 - ШГ / 20
Р един гор ГТ~///’/68.88 шг / /00

3/ten mрод дога тел о
0.37 Л8т О- /ООО 0&//ГШ 4 ДУ Я шг / 75,If

ТТУ/рто 55 НН270/-0/ шг / 75,4
НУтр т о  /-/# на 2000// шг / 7.22Ле/гто

Л ‘2 -5/7/7 -з б -020-3-/ 7/7/7 20-62 ОН 3/ 230

A  era зла а  рано а?
5 50х50х5гкг65Ш2 
/гЗ гост S3 5 -5 8

(17Зеллер 

шЗеллер

/б гост те-72
СГЗ /0/7 535 58

/0 Гб/Г 8240-72 
/73 ГОСТ535-58

513.00 00 000 8



Нн
в-N

по
дл

 I
По

дп
ис

ь 
ид

йт
д 

1бз
ин

 н
пв

!/ 
1 П

ив
 r

U-
m.

l П
од

пи
сь 
и ц
ат
а

/ШР-ПТ. It фар На г г2



Спецификация лоллленту/ощих изделий и леталлолроп о та

/7лиле ло 3 алое — тт--------------
марка

евс/ЗН. Пол. На̂ сн
%Г Лролеу.

помплептующие изделия
Ролипоопоро ж-50 в / /02 -67 шт. 0 78.5 Лагалое

Со/оз-
ярон-
пехоли-
ЗОЦШ/

Ролилоторо нижняя 00-1 6 7-/14-67 сот. 5 70.3
6о район главниа 5040 Г- 60 6 7- 7/8-6/ а/т. 7 740

769Натяжка Рантовая5033-50- 50 €/- /22-6/ шт. 7
Скребок Зля очостки 
лента/ 8=500 — Ш/77. 7 20

Ревун тор ГГ-Ш-/62.8 В шт 7 780
Зоентродвигат ель 
М* 037К 8т. /7 - /ООО °7//н/л 4Я 710 шт 1 76

Луфта 55 ЛЛ370/-61 шт 7 76,4
77УФ та 7-78 ЛН3096-61 и/т. 7 /.22

рента
л-2 -500-36- 830-3-7 ГОС Г 20-62 ЯП. 30 225

М ет а л ' л о п л о  п о т
У голон 650*5*5/008509 72 

Cm3 ГОСТ535- 58 Я Я. 68 3.77

и/Зеллер /6 ГОС Г 6240-73 
Cm3 ГОСТ 535-56 ян. 7/8 /4./

ШЗгллер /О ГОСТ8240- 73 
cm3 ГОСТ535 58 от. 3.4 8.6

=*?*
«=эеэ |

i

Схема рас ло л о ж  ей и я роли но опор

Тех ни чес поя хороп те рис т ип а

/ Длило полЗейеро - 79000 /гл
2. Ширило яелто/- 500 л л
3. Спорос л? д лелть/- 0.7/ л/сел.
4 Производительность ло отбросил ~ О. 7 г/ уос 
5 Диолетр лриЗоблиго Зори било - 400 лл. 
ff. Диалетр ли тяж л о го Зара Зила - 320 л л.
7 ОоептродЗигатеоь 9Я 7/Л

а/= 0,37 л Зт /7= /000оЗ/лил /

8 Редуктор ГГ-Ш- 762,88

вид А

Разлеры для с ори Зон.

514. 00. 00. О00 ВО
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ГОСТ 5264-60-УЧ-й

В -/? /w crt
МП0

( f7o6epHymoJ ВидГ

т
мм

Вид в

ж

J ' J  MJCT1 

М1-2

I

Ж  /U/crf

5 Й . 00 . 0 0 . 0 0 0  6 0

К О Н В Е Й Е Р
ЛЕНТОЧНЫЙ Н А К Л О Н Н Ы Й
Че р т е ж  о б щ е г о  в и д а

Лит. Г1ЙССЙ М Б
изп- Лист Пд о к у п . П0Д.П. Доте

—РЯЗРАБ- Ол ч н е ц ш
W ipПРОВЕ Р. Шиф р и н й

Т. ПОНТР. /  - Лист- 2 IЛ истов 2
гип ПЯСЕВИЧ , / М "" ИНЖ.ЮР.

Ц Н И И Э П  в о .Н -КОНТР. ГРйфСИИМ
УтВ. СухяренвТ

JWZ'Q3 6



Цепную переда/чу снс/ддить кожухап 
ее песту____
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Специсрикс/ция комплектующих изделии и метоллопромотс/.

И схиме но 6а ник ! ГОСТ, марко/ \иэм.\К-Во\&«п\Цринеч.
Ком пле к m уклмие. изделия

7 лектроприёод &760-10Д шт. 4 60
з-э..длектпривод*Г. Тело!

Цепь ПР-/5, 375-2300- 1 гос г  /азчъ бч П,м. s,0 0,3 \
Шарикоподшипник Я 3220 ГОСТ 6374’ 54 шт. & 4,3

Me т а л л о п р о к а т
ШВеллер hjfipnnep 46 ГОСТ ег чо-vz __ шиеллср i/r) i rorrs35-s& П.М. У so 14, г
Уголок Уголок У  i0j*100 *53&ТЦ°3'72 П.М. 47,6 12, г
Уголок L ___ Б. 70* 70 *8 ГОСТ ss09> Т2DZ0/)0K cm3 гост5эЗ-з& П. М. 42,0 З,з1
Уголок и------  6- 63*М*3ГОСТ3509-72жалок £т  3 ГОСТ 5$5S£------- П.М, 4,5 4,3/
Лист Я ___ 3 ГОСТ 49903-14

ЛиСт Cm. 3 ГОСТ 446% 7- 69 мг цг 60, у
Круг Круг кали//, drocrmi-73~ Г). Mi 2,9 13,65

" Чу гм СЧ 43-36 ГОСTf442-70 кг 100 7,3

.4

\  Городка rwme8t»x 
бь/кпн? ч ат елей

ли с К) 2

ЩмХЛиа Н докам, Ладгте* tfara 
Т О ханец кая 
Шифрину

5 2 3 .  0 0  0 0  0 0 0  В О
ЗатВор ш>ито бой плос- Лит. in ir, * пп&р п тн п п т н  ы й  — —г

т. компе.
run

— Нконтр. ерс/срский\?<. 
УтВ.

кий 1поверхност иь/и  гооо* гоао с. элект р, чяским и ручнь/м  при 
бодом. _ .
Черт еж общего оидс/.

/уа/ссс/

4495 1:40

цнинвп UHMKOoS°F1
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Т 'е х .н и ч  е с к & я  зсс/ракmepuc/m/кс / затвора.

Тип зат вора Плоский скользящ ий  с
резиновым уплотнением

Ш ирина  ка н а л а 2000 мм
П лубин  а  ка н а л а 2000 н м

Направление гидростат, давления с лю бой сторонь/ щита
Расчетное пайъенное усилие при 
мак синильном заполнении канала 2000 кг.

Тип приводи

Электропривод с дополнит, 
ручным приводам, цепной 
передачей и коначеск. 
зубчат ой передачей.

Общее передат о чное ч и с л о  
подъе м  ного м е х а  низ н а

и)при электроприводе- йо 
б)при ручном приводе- 3,8

бремя, необходимое для полного 
подъема или опускания щ ит а

а) при эпектроприбоде- Знак.
б) при ручном приводе- /6пин

П а и боль шее р а сче т н о е  уси
лие н а  р у ко я  т ке  маховика. ~  1 3  к  г.

/. L/з  го m o бленде з а т в о р а  произвест и в  соот &ет ст  Вии 
с,, т ехническими нс л  о бод ми наг изгот овление  и  мант  а ж  
металлических конст рукций и м еханизм  об ги д р о т е хн и 
ч е ски х  с о о р у ж е н и й *  Т У --/-6 0  т е х н и ч е с к о г о  управления  

м эс ссср Орг энерго  ст р о и  1 9 6 0 л 

£. В ходящ ий  S со ст а в  эл е кт р о  о р и  6  о д н о й  го л о д  к и  
элект ро при 3 о д  д л я  арм ат уры  т ипа,, £ j"  я& ля ет ся 

готовым изделием завода „ Эле к  т р о при б а д  г. Т уле !.

3. В электропри6одной голобке п ри м ен ен а  коробка 

путевых Выклю чат елей У  КВ- 9, предназначающаяся 

для а&т омат и ческой ост ан ов  к и  злект родби г am  ел Я 
3 крайних п о л о ж е н и я х  з  a m  Зоре/.

Регулировку коробки пут е Вы х Вы клю чат елей след зет 
лроиз Вести л о  мест у при монт аже з  am Вора.

4! перед ус'Тт&нод'Г&й 3  эМловку
необходимо:
a) смять с злектроприЗада Все дет ал и , связаннь/е с 
ручным управлением, з аведти сухари  В п а зы  кулачко- 
Вой Вт улки, после чего з а  глуш ит ь от берст ие
В корпусе электропривода с помощ ью  заглушки.
b)  Отсое динить от электропраВода коробку путевых Выклю
чателей, шпильки крепления короедки 3 Зернить S крон
штейн, а место пра соединена я коробка н а  крышке 
электро приВода з  а  глуш ит ь крь/ иа кой.

5. Д л я  ограничения ст а т и че ско го  кр у т я  щ его момен
та р а з  В и Ваемого элект роприводом  В элект ричес
кую  схему упраВ ленир  зат Вором  д о л ж н о  быть 
Вклю чено элект ромагнит ное реле м а ксим ал ьного  
тока т ипа 3T-S23, пост авляемое с электролриВодам.

6. Д л я  см а зки  т р ущ и хся  дет алей  голоВок эл. лраЗод- 
ной и ш т а н го во й  следует  прим енят ь м орозо- 
стой к у ю  см азку Ц и  Я ТОМ - го / ГОСТ 6267- 79.

1. Все необработ анны е поверхност и головки окрасагь 
серой  глиерт аледой ом альЮ ]
обработ анны е поверхност и см азат ь т е хни че ски м  
Вазелином.

3. У к а за н н ы й  н а  ч е р т е ж е  зазор  м е ж д у  н а п р а в л я 
ющ ими р а м ы  и бока бы ми о г р а н и ч и т е л я  м и  щ ит а  
(узел J )  В ы держ ат ь при лю бом  п о л о ж е н и и  щ ит а  
по Высоте.

9. Всю мет алла конст рукцию  зат вора  з а  исключением 
трущихся поверхност ей  и  с о п р и к а с а ю щ и х с я  со 

ш т рабм ы м  бет оном , покрыт ь битумным л  а  Лом. 
то. Р азм еры  для с п р а в о к .
Н. Проект щитового з а т в о р а  выполнен по  

Ч ерт еж ам  б? ос водо к а н а л  проект а.

5Z3. 00. 00.000 в о
Затвор щитовой плоский 
поверхностный ZGOO ж 2000 
с электрическим и ручным -приводом.
чертеж общего вида

Лит. Масса МиГСэм. Лист- Ндок. Подп. Varc,Щ1 ФинЩКаТй**"*&--*Пров. Шифрищ м л
Т. кант. Г й - Лист 2\ Листов /ru n Биссдач инж.оЗ.

Ц НИИЭП KQИ. конт. 2рСГфСКСА1-JKh.Яэ*
Утв. Стхоренп
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jX  " J l  лист  /

i

Ф&£ ро&нечи/т

<9

8
a
a
5?

ОЗМ. Лист л/ б О кин. Лобл. бита
РизриЗ. Окинецксь % 6fy^
/7роЗ. Шифрами ВДИwГ. контр. .
ги л Босебич ~ р £8/. КОнт. Грифскцй
Утд. Сихоренко ~г&£ 0

S 2 3  0 0 0 0 0 0 0 8 0

/ fW U C f '*A '* * U L I  * t r r u t b * «bWWW
£ электрическим и ричмо/н 
"прибором.
Ч е р т е ж ' а З щ е г р  ёис? & .

Лит . 07аecu 47-Р

/■г
Лист  ч\ Лост оТПГ

цнииэп w*z f"
44432-03 /0 f i O /OSVGr?'
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Типовой проект 902-2-271

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

