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В В Е Д Е Н И Е

Настоящие техно логические комплекты технических средств 

разработаны в целях дальнейшего повышения производительности 

труда в электросетевом строительстве п р и  сборке стальных уни

фицированных и типовых опор ВЛ 220 t  330 кВ за счет рацио

нального численного, профессионального и  квалификационного 

подбора соотава комплексной бригады' и оснащения её необходи

мым набором прогрессивных средств механизации, инструмента, 

оснастки и приспособлений.

Технологические, комплекты разработаны на основе изуче

ния и обобщения передового опыта производства сборки сталь

ных опор и применения эффективных технических средств в 

строительных организациях Минэнерго, Минпромстроя и других 

ведомств.

Отдельные технические средотва, указанные в номенклату

ре, могут быть заменены другими, близкими по техническим па

раметрам, или более эффективными, имеющимися в строительной 

организации,

В нормокомплектах даны механизированные инструменты 

электрические и пневматические. Для нормокомплекта звена 

необходимо принимать один вид механизированного инструмен

та в зависимости от вида имеющейся энергии.
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I ,  Общая часть

I Л .  Назначение и область применения.

Настоящие нормокомплекты предназначены щя оснащения 
звеньев, выполняющих работы по сборке стальных унифицирован
ных и типовых опор ВЛ 220 + 330 кВ промежуточных и анкерно
угловых из отдельных элементов на пикете, промежуточных с па
раллельными поясами на полигоне с досборкой их на пикете из 
укрупненных секций.

Нормокомплект № X -  сборка свободно-стоящих промежуточ
ных и анкерно-угловых опор ВЛ 220 *  330 кВ на пикете.

Нормокомплект № 2 -  сборка промежуточных опор ВЛ 220ч 
+ 330 кВ на полигоне.

Нормокомплект № 3 -  сборка промежуточных опор ВЛ 220 + 
+ 330 кВ из укрупненных секций на пикете.

1.2. Краткое описание технологии работ.

До начала работ по сборке опор на пикете должны быть 
выполнены следующие подготовительные работы;

-  расчистка и планировка площадок сборки опоры и склади
рования деталей;

-  устройство подъездных дорог к пикетам;

-  заготовка лесоматериалов для устройства опорных площа
док под стыки секций и укладки настилов под монтажные краны 
Сна болоте);

-  геодезическая выверка и приемка фундаментов под опоры

I .2 . I .  Организация и технология сборки опор из отдель
ных элементов на пикете.

Разбивка контура опоры, установка шарниров на фундамен
ты, установка опорных подкладок и подставок из шпал в местах 

стыка секций. Раскладка с помощью крана ТК-53М по размеченному 
контуру тяжелых поясных уголков, легкие детали обрешетки рас
кладываются вручную. Боковые грани секций собираются в гори
зонтальном положении, затем о помощью крана устанавливаются
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в вертикальное положение и раскрепляются инвентарными подко
сами, собирается обрешетка нижней и верхней грани секции* Аш- 
логично собираются траверса, консоли И тросостойка.

X,2.2. Организация и технология сборки секций опор на 
механизированном полигоне.

Прибывшие на полигон пакеты о деталями опор с помощью 
крана КС-4561А перегружаются о транспортных средств на учас- 
тов складирования пакетов. На учаотке производят сортировку 
и комплектацию деталей по секциям, укладывают в пакеты и 
краном подают их на рольганг для перемещения В зону действия 
электрической тали г.п. 2,0 т. При помощи тэли пакеты подают
ся на кантователь или кондуктор, установленные на специальные 
тележки,

В кондукторе собираются нижняя секция, тросостойка, кон
соли и траверса. В кантователе собираются первая, вторая и 
третья секции длиной до 12 м,

Собранные секции на тележках выкатываются в зону скла
дирования готовой продукции и о помощью крана KC-456IA пере
гружаются на площадку складирования.

1.2.3. Организация и технология сборки опор из укруп
ненных секций на пикете.

Сборка тяжелых опор (более 5,0 т) начинается с установ
ки нижней секции и креплением её в установленные шарниры. 
Затем устанавливаются последующие секции» траверса, консоли 
и тросостойка с помощью крана KC-456IA. После проверки габа
ритов опоры на неё навешиваютоя такелажная оснастка и гирлян
ды.
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1.3, Технико-экономические показатели на сборку 
одной опоры. ..........

Зиин,
измер.

Т и п опор
Показатели промежу- I анкерно-

точные 1 угловые

Сборка свободно-стоящих промежуточных и анкерно
угловых опор БД 220 +. 330 кВ на пикете

I* Трудоемкость
2. Продолжительность 

сборки
3. Производительность 

звена за смену

чел.дн, 21

смен 3

42

б

опор 0,3 0,15

Сборка промежуточных опор ВЛ 220 кВ на полигоне

1, Трудоемкость
2. Продолжительность 

сборки

чел.дн, В 

смен 0,8

3. производительность 
звена за смену опор 1,2

Сборка промежуточных опор ВЯ 220 кВ и а 
укрупненных секций на пикете

I* Трудоемокость

2, Продолжительность 
сборки

3, Производительность 
звена за смену

чел,дн. 4

смен 0,5

опор 2
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2. Численно-квалификационный и профессиональный 
состав звеньев и выполняемые ими трудовые 

процессы

Раз
ряд

Кол-во на

Профессия промеж.
опорах

анкерно
угловых
опорах

Выполняемые
операции

Г 2 3 ' 4 5

Звено № I

Электролиней
щик
То ж е

* f „

Машинист крана

. Сборк 
из от

6
5 
4 
3
6

а опор Е 
дельных 5

I
I
5
I

И 220 *  3 
элементов

1

2 
4 
I

30 кЗ на пикете

Распаковка пакетов 
с деталями и частями 
опоры. Раскладка де
талей по маркам. 
Правка мелких погну
тостей поясов и угол

И т о г о V 8 ков обрешетки в холо
дном состоянии. ЕЫк- 
ладка деталей опоры 
на подкладки, соеди
нение деталей и сек
ций опоры монтажными 
болтами. Закрепление 
степ-болтов. Проверка 
правильности сборки 
опоры.

Звено № 2, Сборка секций промежуточных опор
Ш1 220 кВ на полигоне

Электролиней 6 I
щик
f o  JK t? 5 I -

it — 4 4 -
tf 3 4 -

Машинист крана 6 I

И т о г о I I

Распаковка пакетов 
с деталями и частями 
опоры. Правка мелких 
погнутостей поясов и 
уголков обрешетки в 
холодном состоянии, 
подача деталей опоры 
на стеллажи. Сборка 
секций опоры. Уста
новка степ-болтов.
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I г з 4 5

Проверка правильнос
ти сборки секций 
опоры, Перемещение 
секций опоры на 
площадку складирова
ния,

Звено № 3, Сборка 

секций

Электролиней-
щик
То  & е 
_ // _

Машинист крана

б
4
3
б

I
3
4 
I

И т о г о : 9

Шкладка секций опо
ры. Правка, при необ
ходимости, мелких по
гнутостей поясов и 
уголков обрешетки в 
холодном состоянии.
Со уединение секций 
опоры монтажными бол
тами, Проверка пра
вильности сборки опо
ры.

Рекомендуемый состав специализированных звеньев рассчи
тан на работу в одну смену. При необходимости организации 
работ в две смены -  формируются дополнительные звенья, поль
зующиеся тем же технологическим комплектом.



Н О М Е Н К Л А Т У Р А

средств механизации, оборудования, приспособлений и другой необходимой 
технологической оснастки, включенных в нормокомппехта

Код ОКП 
Наименование 
технических 

средств

Тип. Марка. 
ГОСТ. ОСТЛУ. 
JP раб .чертежа

Краткая
техническая
характерист.

Назначение
Организация— 

калькодержатель 
или завод-изго

товитель

Нор.
мат.
срок
служ-

Цена
единиш,

руб.

1 2 3 4 5 6 7'

I .  Машины и механизмы

I .  48 3512 4022 
Кран автомо
бильный

KC-456IA 
ГОСТ 22827- 

-85

Г.п. 16 т 
Стрела -  
-Л 8  м 

Масса -  
-  21,8 т

Подача дета
лей и грузо
виков к мес
ту сборки

Камышинский крано- 
Iвай завод

60 гбио-оо*

2, 31 5938 1001 
Кран трактор
ный стреловой

1К-53М
ТУ34-13-Ю7
69-84

Г.П. 5 т 
Стрела 10 м 
Масса 22 т

То же
!|

Новосибирский 
энергомеханичес
кий завод НГО 
Энергомаша

60 24338-00т

3. 48 3589 4435 
Подъемник гид
равлический на 
автомобиле 
ЗИЛ-130

АГП -  22 
ГОСТ 22859- 

-77

i

Г.п. люльки 
-  30D кг 
ЕЫсота подъ
ема -  22 м

'Для подъема 
монтажников 
,на высоту

1

1!

Павлодарский 
'опытный завод 
iэлектромонтаж- 
Iных изделий 
Союзэлектро- 
монтажа

72

1
!

14500-00+

| <о
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*  1 3 ' 4 5 б 7

4* 45 1721 3009 
Машина бригад
ная линейная

БМЛ-66МА 
ТУ 34-13- 
-I028I-8I

Автомобиль { 
ГАЗ-66 | 
Масса -  
-  .4,3 т |

Для перевоз
ки бригады 
в количестве 
15 чел.

Волжский 
ЛОТО "Энерго- 
техиаш"

60 2427-00+

5. 36 4321 1305 
Установка ком
прессорная -10984-85 раб .давлен.- ! 

-0,7 МПа | 
Масса-1,42 т

Для выработ
ки сжатого 
воздуха

Полтавский 
турб омеханичес- 
кии завод

60 2120-00+

б. Полигон укруп- 
нительнои сбор
ки

ПУС0М - 
500/1150

!

Размером 
44x27 м ; 
Масса -  1 
-  33,2 т j

Для сборки 
секций про
межуточных 
опор

ХЬкно-Уральский 
Р М 3

28500-00+

7* 33 7522 4301 
Электростан
ция передвиж
ная

! ПЭС -  15Л 
i ГОСТ 13822- 
! -82

!Для выработ
ки электро
энергии

60 1100-00 *

В. 48 3388 5100 
Преобразова
тель частоты

! ИЭ-9406 
1 ТУ 22-5/52- 

81

11
1
I1}

Размеры 
! 570x318x393 
! Масса -Ц5кг
|
j

Подключение
электроинс
трумента

выборгский 
з-д "Электро
инструмент*

j
I ■

24 160-00+
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2. Приспособления, оснастка, инвентарь

I ,  Контейнер для бри
гадного инструмен
та

ооИ1 Размером 
860х600х 
х660 мм

Для хранения 
инструментов

Новосибирский 
завод "Электро
конструкция"

24 17-20

2. 48 3411 3205 
Домкрат реечный

ДР-5М 
ТУ 36-123- 
—84

Г„п. 5тс 
Раб.ход -  
350 мм

Для подъема 
при выверке 
секций опор

Рыбинский 3 -Д  
гидромеханиза
ции НПО "Энерго
маша*'

72 48-00

а. Струбцина НФЗ:\Ч$.Ш
ОЩЮШ'Ь

Высота зева 
175 мм

Для крепле
ния уголков

Яф  СЗС 12 10-00

4# Сумка для болтов ТУ-09-2371-
-76

12 3-00

5, Ведро оцинкован
ное

ГОСТ 20558- 
-82Е

Емк. -  8л 8 1-10

6« Бак для воды с 
кружкой

ТУ 24-594- 
-70

; Емк.20 л Хранение
питьевой
воды

24 10-00

7. Прожектор ПСМ-40А 2У1 
ТУ 16.535- 

г844-74

Напряжен.
j 220
Масса 8 кг

Для освещен, 
рабочих мест

Главэлектросвет 
1 Минэлектротех- 
! пром

36
!

37-00



8. Лестница монтаж
ная

9. Контейнер для 
хранения мети
зов

10, Строп кольце
вой

11. Строп 4-х вет- 
вевой

12. Подкос монтаж
ный

Н -  2,5 м 
Н - 4 0 м  
Н -  б’ о м

Раб.черт. 
16786.00.00, 
000.СБ

CKKI-0.5/2000 Канат Ф-5,8* 
ГОСТ 26573-81

4CK-1,0/2500 Канат Ф-6,3//, 
ГОСТ 25573- 

-82

Для подъема на 
рабочее место “

Хранение ме
тизов

^Для стропов
ки элементов

Для стропов
ки секций

3. Ручной строительно-монтажный инструмент1

т  оэс

I .  48 3331 5104 i ИЭ-3113А Частота -50 Для завинчи
Электрогайко ТУ22-5734- герц одно- вания и затяж
верт -84

1!

фазный 
Масса-3,5кг

ки резьбовых 
соединений до 
16 мм

э-д механизи
рованного ин
струмента

24
24
24

24

6

е

12

1 24

12-00
16  - о с

L1 в ’ ? С

17-00

1-25

6-50

105-00

44-00

ru
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2. 48 3331 5106 
Электрогайко
верт

!
ИЭ-ЗП5Б ! Частота - 
ТУ 22-3695- 1 50 герц 

-85 ! однофазный 
. масса-5,1 кг
1i!

Для завинчи
вания и от
винчивания 
резьбовых 
соединений 
12-30 мм

Ростовское ПО 
"Электроинстру
мент"

24 97-00

3. Электрогайко
верт

ИЭ-3122 Частота -  
-  50 герц 
С&«*фазшй 

1 Масса-12,акт

Для завинчи
вания резьбо
вых соедине- 
;Ний /£-48 мм

; Рос тресков (W 
; "Электроинстру- 
! мент"

24 87-00

4. 48 3332 5213 
Пневматичес
кий гайковерт

ИН-ЗЮ6Б
ТУ22-5708-

-84

Расход воз- 
духа-1,05 

1 м3/мин
1

|
:Для завинчива
ния резьбовых 
‘соединений 
j27-36 мм

• Свердловский з-д 
; "Пневмострой- 
I машина"

24 53-00

5, Электрическая 
сверлильная 
машина

Ш 023АТУ22-5841-
-84

i
i Однофазный 
1 частота 
! 50 геш
| масса-4,5кг

!Для сверления 
jотверстий
i

Резеквенское 
ПО "Электро- 
стройинстру- 
мент”

24

i

50-00

6. Машина сверлиль
ная пневматичес
кая

Щ1-10Х6А 
ЗУ 22-3627- 

-76

1
1 Расход воз? 
i духа - 2  м3 
; в мин

Для сверле
ния отверс
тий до 32 мм

Свердловский 
з-д Пневмо- 

! строймашина"

1 241 46-00

II
I

3
I 04



I 2 I 3 ! 4 5 6 7

7. Набор торцовых 
ключей: ключ тре- 
щетка -  2 шт.? 
вороток -  2 шт.; 
ключи торцовые -  
19,22,24,27,30, 
32.36 по две шт.

№ раб.черт. ! 
270.05.00.00j 

СБ

iI

Для закручи
вания и отк
ручивания га
ек при сборке 
опор

Трест иЭнерго- 
механизация"

24 95-00

8. Ключи гаечные 
торцовые со 
сменными голов
ками: 10,11,12, 
14,15,17,19,22, 
24,27 мм

НТК-1
ГОСТ 25787- 

-83

То же 24 5-70

9. Оправки удлинен
ные

СТД 93I/I 
Т/ 36-1632- 

-73

Длина-250мм 
Диаметр ко
нуса Л2-Я8мм 
Масса-0,17кг

I
|

1

6 0-80

10. Ломик монтажный ЛМ-20
ГОСТ 1405-83

Размером 
820x20 м м

j

j

НШ ВНЙЙСШ 
Минстройдормаш

| 24
i

0-90

I I .  Н<М4ПЛ$КТ т сА  
тру мента*

& раб.черт.
нфТ ш о о . оо. 

сб

Усилие вин- 
Та 5*о т 
%ьд вмнто 
г о с  нм

i Для выправки 
(местных иск- 
‘ ривлений угол- 
|ков

1

0 Э Г ! 12 !1 ;

!!1
!

6-00
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I 2 3

39 2634 0000 
Зубило слесар
ное

ГОСТ 7211 -  
ВбЕ

Размеры 
150x15 мм 
масса -  
0,2 кг

13, Кувалда прямо
угольная

14. 39 2910 0000 
Молоток сле
сарный

К -  5
i ГОСТ II40I-
! 75

! ГОСТ 2310- 
-77Е

185x60x60 
Масса -  
5,0 кг

РазмЛОбх 
х28 мм 
Масса —
-  0,5 кг

15* Кернер ТОСТ 7213-72 Длина -  
-ЗбО мм

16, Лопата остро
конечная

ТОСТ 19596- 
-67 

ЛКО-2

Длина с

Шой - 
мм

Масса -  
-1,7 кг

17. Топор плотнич
ный

А-2
ГОСТ 1399-73

Длина с

Масса -
-  2,0 кгI

4 5 6 7
I

18 0-17

Лозовский куз
нечно-механи
ческий з-д 
"Минстанкопро- 
ма"

24 2-15

24 0-80

Алапаевский 
металлургический 
-комбинат Минчер- 
мета

12 0-28 

9 1-70

Минместпром УССР
I

24
I

1-80

!

to



i  ! 2 3

i
18. 39 2821 0000 | 

Напильник трех- . 
гранный

2821
ГОСТ 1465-80

Длина - 
-  200 мм

19, Пила поперечная 
с ушками

1250Л
ОСТ 22-1664- 

-86

Размеры 
1250х140х 
I  мм 
Масса -  
-  1,43 кг

20. Ножовка широкая ГОСТ 2621Б-84

21. Ножнивд саперные Ц С $ .  T J d 0 5  
УССР 535-83

22. Плоскогубцы ком
бинированные

ГОСТ 5547-86Е

23. Кисть-ручник КР -  26 
ГОСТ 10597-87

! Размеры 
'! 270 хЧЁб 
| Масса -  
|- 0,064

24. Щетка стальная 
прямоугольная

! ТУ 494-01- 
i -104-76
1

Размеры 
;250х180х 
х50 мм

4 5 6 7

Заточка зубь
ев пил

ВНИИ Минстанко- 
прома

3 0-60

НПО ВНИИСШ 
МшстроЙдор- 24 4-50

То же 24 1-40

Для перекусы
вания прово- ; 
локи р 8 мм

Мапчагаиски* эл  
ср осте  межаниг 
Ъапни. трест 
„энъргомгюннло- 
ц и я 1*

24

24

17-30

1-80

Подкрашивание 
поврежденных 

1 мест
Минлегпром РСФСР Б 0-80

i
| Для очистки 
i от ряжавчины

Гипрооргсельстрой 
Минсельстроя СССР 1 8 0-55

1



25* Разводка для 
пил

26. Брусок шлифо
вальный плос
кий № 36-46

27. Приспособление 
для I 
резь(
для прогонки 

>бы

-76

ГОСТ 2456-82

ТУ 2-I6-2I4- Длина 180мм Для разводки

I.  Нивелир в комплек
те со штативом

2. Рейка нивелирная 
двусторонняя

3* Отвес стальной 
строительный

Ширина 52мм

Размеры
40x20x200

>ы 06 5S мм 
Масса-4,5кг

зубьев пил

Для заточки 
топоров

резь-Для прогонки
)езьбы фунд. 
5олтов

4. Средства измерения и контроля

HB-I
ГОСТ 10528- 

-76

РН-Ю
ГОСТ III58-83

0Т-400
ГОСТ 7948-80

Предел визи-

Гвания 
■г 100 м

Длина шкалы 
4000 мм 
Масса-4,5кг

Длина шнура 
-  5,0 м 
Масса-0,4 кг

'выверка площа
док опирания

То же

Проверка
вертикаль
ности

ВНИИ Минстанко- 
прома

О ̂  С

[ка "Школь
ник1* Минлегпро- 
ма СССР г.Кали
нин

3-д ’"Стройинст-
румент"
г.Георгиевск

36

6

24

72

36

36

1-00

0-50

45-00

98-00

9-00

0-54

!



I

4, Шнур разметочный 
в корпусе

5. Рулетка металли
ческая в закры
том корпусе

6* Метр складной 
металлический^

7* 39 3310 0000 
Штангенциркуль 
двухсторонний с 
глубинометром

8. 39 3560 0000 
Угольник пове
рочный 90°

I.  Каска строитель
ная

2

ТУ 22-5076- 
-81

! з 4

I Длина шнура Разметка кон- 
-  15 м тура опоры
Масса-0,1кг

PC -  20 
ГОСТ 7502-80

Длина лента 
-  20 м 
Масса-0,35кг

Линейные раз
меры при раз- 
бивочных ра
ботах

Одесский з-д 
С О М

б _7 

18 1-90

Завод "Метин" 
Минместрома 
УССР г.Яиев

24 2-15

! МСМ-74 
ТУ2-12-156- 

-76

Длина-1,Ом То же То же 18 0-30

ШЦ-1-125 
ГОСТ 166-80

УП
ГОСТ 3749-77

Размеры
250x160

Для измерения 
наружных и 
внутренних 
размеров

Для проверки 
и разметки 
прямых углов

36 3-85

24 5-10

5. Средства индивидуальной защиты

ГОСТ 12.4. Масса-0,4кг Защита головы
087-84 | от ударов

24 4-80



I 2 3 4 5 6 7

2. Рукавицы х/б 
тип Г

ГОСТ 12.4 
010-75

Накладка из 
текстина

Защита рук 
от травм

3 1-00

3. Пояс предохра
нительный

ГОСТ 5817-77 18 3-25

4, Аптечка универ
сальная

ТУ 64-7-125- 
-78

Масса-0,5кг Оказание пер
вой помощи

3 2-00



го
4. Состав нормокомплектов для оснащения 

специализированных звеньев при сборке • 
опор ВЛ 220-330 KBF *

Наименование технических Количество единиц

средств Н.комп, 
№ I

Н.комп. 
№ 2

Н.комп. 
№ 3

I 3 4

I .  Кран автомобильный Ш-4561А I I -

2. Кран тракторный ТК-53М - - I

3. Подъемник гидравлический АГП-22 I - -

4. Машина бригадная БМЛ-66МА I - I

5. Установка компрессорная ПСВД-5,25 I - I

6, Полигон укрупкительной сборки 
ПУСОМ-500/1150 - I -

7. Электростанция передвижная
I _ I

8. Преобразователь частоты ИЭ-9406 I - I

9, Кээтейнер для бригадного инструмента
I I I

10. Домкрат реечный ДР-5М - - I

I I .  Струбцина 2 - -

12. Сумка для болтов I I I

13. Ведро оцинкованное I - I

14. Бак для воды с кружкой- I I I

15. Прожектор ЛСМ-40А I - I

16. Лестница монтажная Н-2,б м 2 - 2

Н-4,0 м 2 - 2

Н-6,0 м 2 - -

17. Контейнер для хранения метизов I I I

18, Строп кольцевой CKKI-0,5/2000 4 - -

19. Строп 4-х ветвевой 4CKI-1,0/2500 — - I



I 2 3 4

20, Подкос монтажный 2 - -

21. Электрогайковерт ИЭ-ЗПЗА X - -

22. Электрогайковерт ИЭ-3115Б I - -

23. То же ИЭ-3122 I - I

24, Пневматический гайковерт 
ИП-ЗЮбБ I I

25. Электрическая оверильная маш 
ИЭ-1С23А

[на
I

26. Машина сверильная пневма
тическая ИП-1016А I _ I

27, Набор торцовых ключей 
(комплект) I I I

28. Ключи гаечные торцовые I I I

29, Оправки удлиненные 2 2 2

30. Лом монтажный ЛМ-20 X - I

31. Комплект инструмента для 
правки уголков х ! - I

32, Зубило слесарное I X I

33, Кувалда прямоугольная I X I

34, Молоток слесарный X I I

35. Кернер 1 I I I

36. Лопата остроконечная 2 2

37. Топор плотничный I - I

38, Напильник трехгранный 4 4

39, Пила поперечная I - I

40, Ножовка широкая I - X

41. Ножницы слесарные НС-8 X I I

42. Плоскогубцы комбинированные X I I

43. Кисть-ручник 2 2 2

44. Щетка стальная 2 2 2

45. Разводка для пил I - I



гг

I 2 3 4
46, Брусок шлифовальный 2 _ 2
47, Приспособление для прогонки 

резьбы I I
48. Отвес строительный 0Т-400 I - -
49. Шнур разметочный в корпусе X - I
50. Рулетка FC-20 I - I
51. Метр складной МСМ-74 1 I X
52. Штангенциркуль ВД-1-125 I I I
53. Угольник поверочный I I -
54. Каска строительная 7 10 8
55. Г^ковица х/б типа Г 28 40 32
56. Пояс предохранительный 2 I

57, Аптечка 4 4 4

Примечания: I. Стоимость нормокомплекта № I -  1143,7 руб

2. Годовая стоимость нормо комплекта № I -  692,4 руб

3. Стоимость нормокомплекта № 2 -  271,0 руб

4. Годовая стоимость нормокомплекта № 2 -  167,2 руб 
6. Стоимость нормокомплекта № 3 -  760,7 руб

6, Годовая стоимость нормокомплекта № 3 -  370,4 руб

Источник

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

