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Фертй! пролетом ' /Зм . Сортамент и расход  
татериалоб Схемд/ строповки. / 7

Фер/пд! пролетом /д м  с напрягаемой пучковой 
арматурой. Общий бид и бб/борка стали. £ 8

Фертй/ пролетом /S/нс напрягаемое/ стеро/снебои 
артотурой из стали марки 30ХР2С. Общий бид и  
56/6орха стали 3 9

Фертй/ пролетом /д м с напрягаемой сте/оорнебоб 
а рта турой из стали марки 26Р2С. Общий баб и ' 
бй/йорка стали. 4 /0

Фертtn пролетом /дм. Сборная схема. Расход 
материал об по эл гмент ом на / ферму. б //

Фертй/ пролетом /8 м. Узлы {2,3, 4, 5. б /2

ФертЫ пролетом /8  м. Элементе/ ферт озл-зоо, 
О д/-$00, Од/Л-З00, 08/4-400. 7 13

ФертЫ пролетом А9 м. Элементе/ ферм 62, 
524. 33, 634, Р /  и Рд. д п

ФермЫ пролетом /8м . Элементен ф ерм 84, 
5 44, 85, 6 5 А, Р 2 , РЗ, Р4. 9 15
Фермы пролетом /3 м. Элемента/ qoep/n во 
564, 67, 674, с/. /0 /6

Ферма/ пролетом /в  м. Элемента/ ферт нс 
нз -зоо, нз- 4оо, нг-зоо и яг- 4оо. к/ /7
Фермы пролетом /8  м. 
каркасы ПК-//-ПК-6 и к- /, Р-2. /2 /б
Фертй/ пролетом Уд м.
Каркас й/ ПК- 7+ПК-/3 и сетки 6 /~  С-б /б /б

Наименование
Я  Я

листов
я я

страниц
Фер/пд/ пролетом /6  м . Закладнд/е детали М-Х^мно. 
Стд/коЗб/е накладки 4 -/?  я-о , /ян -/и  мн-2.
Шойбй/ Ш -/-Ш -7. /4 20
Фертй/ пролетом /дм. Спецификация стали 
па элементй/ 03/-300, оз/л-зоо. оз/-4сс, се /л-кос, 
62. 62А. ЗА, 64а, 66, и 66-А; Р / + Рб, С / /б 2/
Фер/пд/ пролетом /дм Спецификация стали на 
63, ЗЗА, б б, 66 А, 67, 37А, Н /, нз-зса НЗ~4СС, H2-JCC. Н2-4по 

Спецификация на крепеэ/енб/е детали Заказ детали к/на ооеами
/6 22

ФертЬ/ пролетом /8  м , Опорные столбики оо/, ООО. 
опз. Пополнительная маркировка ферм. /7 23
Фертд/ пролетом /дм  для покрд/тий с фонарем. 
Схема располоо/сения и ведомости стй/кобд/х на­
кладок. Расход материалов.

76 н

Фертд/ пролетом /дм. Вариант элемента 
Об с /понтао/снй/м стд/ком. /У 25

Фермд/ пролетом /дм.
Пучки арматурнд/е П-/, п -2 , п з. Общие бадд/. 20 ?б

Фертй/ пролетом /дм.
Пучки ортотурнд/е П- 4, И б. Общие бидй/. 2 / 27

Ферма/ пролетом /3 м
Ручки арматурные п- /  о-г, п-3, о- 4 я-з. Аетали. 22 23

ФермЫ пролетом /8м.
Цтерокни Г- /  Г -2, Г-3. Общие вида/. 23 29

Фертд/ пролетом /д/п.
Стеро/сни С-/  С-2. Общие бидд/ 24 30
Фертд/ пролетом /8 м. 
Стеро/сни С-б, С- 4 Общие бидй/ 26 3 /
Фертй/ пролетом /дм. 
Стеро/сни С-/, С-2, 6 3  6  4. Летали. 20 32

Фертд/ пролетом /дм. Ааннд/е для армирования 
нио/снеео пояса пучками с анкернд/ми колодка­
ми и пробками.

27 зз

Ферма/ пролетом /8м  Лучки арматурнй/е с анКернО/- 
ми колодками и пробками пн/~  пн б 26 г>4

Содержание
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Пояснительная записка
т. О бщ ая част ь

I  Настоящий Выпуск содержит рабочие чертоус и типовых сбор­
ны х железобетонных предварительно напряженных стропилоно/х

ферм сегментного очертания из линейных элементов с  нат яжени­
ем арматуры ниуснего пояса на  бетон для покрытий производствен­

ных зданий с  пролетами 16м и шагом ферм 6 м под крупнопанель­
ные плиты размером 50x6.0м и is  х 6.0 м.

2. Фермы запроектированы для бесфонарных пролетов и пролетов с

продольными фонарями — металличе снимет (серия пк-01-бд) и фелезо-

бетоннь/m (серия ПК-О1-09) для зданий с  подвесным транспортом

и без подвесного транспорта.

3. Фермы запроектированы только цельными. Нижние пояса армируются 

предварительно напряженной пучковой или стерфмеёой арматурой.

4 Фермы могут применяться в  условиях ка к  неагрессивной, так с  
агрессивной среды и  при относительной влажности более бо°/Ь. Защит­

ный слой бетона для рабочей арматуры во всех элементах принят 
не менее 30 мм.
s. В  условиях агрессивной среды и при относительной влажности 

более 60°/о рекомендуется применение ферм со стержневой нолрягаемои 

арматурой.

О. Фермы длр покрытий а  плитами 1.5*6.о м отличаются от ферм 

для покрытий сплитами з.охб.ом наличием в верхнем поясе допол­
нительных закладнб/х частей и опорных столбиков в  первой панели 

для опирания плит.
7. бее  линейные элементы ферм кроме нифнего пояса прямоуголь­

ного сечения. Элементы мифнего пояса в  узлах сопряжения с  дру­
гими элементами прямоугольного, а  между узлами-лоткового сечения 
б  Армат ура 3  элементах ферм принята из стали марки 25Р2С

з. Предварительно напряфенная арматура 3  нижних поясах ферм 
принята 6 виде лучков, состоящих из высоколрочной проволоки 0 6 мм 
(РОСТ 137/8-55) или стержней из стали марок зохггс, а также 25П2С 

или 35рс с упрочнением вытяжкой до /£%•* 5500 кг/см при удлинений 
не более 3.5 °/о

10. Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и цифр Д ля  
ферм с  пучковой арматурой принят индекс „ ФИ, длр ферм со 
стержневой арматурой -  индекс „ Ф д  * Остальные цифры в  марках 

ферм показывают соответственно пролет и  условное обозначение 
нагрузки При покрытиях с плитами 1,5* 60  м вводится дополнительной 
индекс ИЛ \ при наличии фонарей -  индекс иФ''(например ,Ф1'1в-2л1(рзЧ83Дф) 

фермы с  различными столбиками длр опирания плит дополнительно мар­

кируются в проекте здания -см. лист 11.
11. Элементы ф ерм обозначаются марками, состоящими из букв и 

цифр. Приняты следующие буквенные обозначения: „в"-верхний пояс;
¥Н" -ниж ний поре} „С"-ст ойка; „Р *-раскос; tj О" -  опорный блок, „0 6 - опор­

ный блок, совмещенный с  первым элементом верхнего порса. Цифры обо­
значают порядковый номер элемента, нумерация ведстср 3 ферме 
каждого пролета от 4, При изготовлении одинаковых элементов 

из бетонов разных марок, б  обозначение вводится марка бет она 
(например, „н 2 -зоо«, vH2-4oo) Элементы верхнего лороа, предназначен­
ные длр покрытий с  плитами 1.5* 6.0 м обозначены индексом  
(например, ,6 4  Л").
12. в  выпуске 1 настоящей серии приведены нагрузки ни  фермы; 
усилир в  элементах, детали и др данные длр проектирования по­

крытий

и. б  выпуске 6  разработаны фермы пролетом 16 м с  цельным  
нижним порсом, с  нат яжением арматуры на  упоры.

р и ё а е м ы е  с  арм ат урой р е ш е т к и , принят ы  из кр у гл о й  ст али марки 

П т. б ( р о с т  3 8 0 -6 %  со р т ам ен т  по РОСТ 2 6 9 0 -5  VJ.

Ж  изгот овление  ф ерм.
14. Изготовление ферм предусматривается в  условиях заводов железо­

бетонных изделий в  соответствии с требованиями г/ Технических уело-

П ояснительная записка.
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ёии на изготобление и приемку сборных железобетонных конструкции и  

деталей" (СН1- s?J, „Руководства со изготовлению железобетонных сборных 

предварительно напррусенных сегментных ферм из линейных элементов* 
разработанного Научно - исследооотелдским институтом по • строительству 

(HUU-200J Минстроя РСФСР, издание i960г, временной инструкции по тех­
нологии изготовления предварительно напряженных железобетонных конст­

рукций ” разработанной нииасб ЛСиЛ СССР > издание id59 г и и Технических 
условий на производство и приемку строительных и монтажных работ.

бетонные и железобет онные работы  * ( СН66 -59). При изготовлении 

элементов и ферм, применяемых в  условиях агрессивной среды и при отно­

сительной влажности более 60  °/о, следует тонусе руководствоваться „ Указа­

ниями по защите арматуры Железобетонных конст рукций от коррозии*раз­

работ анны ми н и ш сб  Л С  и  J? СССР\ издание i9 6 0  з.

15. Элементы ферм должны изготовляться в инвентарной стальной опа­

лубке.
16. Арматурные каркасы долусны изготовляться при помощи точечной 

сварки в соответствии с „ Техническими условиями на сварную арматуру 

длр железобетонных конструкций * (Т У -75 -5 6 /мепмхп) и „Указаниями по 

технологии электросварки арнатурь/ для Железобетонных конструкций '* 

(8С Н -36 -51/МСПМХП].

п  Электродуговую сварку выпусков арматуры из стали марки 25Р2С 

и 35РС с выпусками из стали марки Сг. 3 производить электродами ти­

п а ЗбОЛ) сварку прочих деталей из стали марки Ст.з-электродами ти­
па Э42. Обратить особое внимание н а качество выполнения и точность 

установки закладных деталей марки ,М".
i3. Зое работы; связанные с применением стали зохпзс, долусны произ­

водиться в соответствии с  „ Указаниями по применению горячекатанной 

арматуры периодического профиля из стали марки ЗОХР2С 3  пред­
варительно напряженных железобетонных конструкциях ” Д биД  издание 

i960 е. и  ̂временными указаниями по технологии сварки высокопрочной 

арматурой стали периодического профиля марки ЗОХГ2С длр железо­
бетонных конструкций ” Лосстройиздат} i960 г.

19. Ф ерм ы  собираются в  горизонтальном полож ении н а  специальном

J

кондукторе. Сборка ферм должна производиться в  заводских условиях, 

в отдельных случаях допускается оборка ферм на строительной площадке. 
Т/осле рихтовки элементов фермы и  выпуска о арматуры привариваю т ся  

стыковые накладка к  закладным планкам по поясам фермы и свариваются 

выпуска арматуры. Правильность работ по свалке выпусков арматуры 
в узлах подтверждается специальным акт ом

20. и/вы между элементами поясов зачеканива стер быстро твер­
деющим цемент?ко -песчаны м раствором состава /• '/  по объему с  

добавкой хлористого кальция до б°/о от веса цемента. Зат ем  

устанавливается металлическая опалубка узлов и последние замо- 
ноличиваются быстротвердеющим бетоном состава 14,5Н по объему с  

добавкой хлористого кальция до 2% от веса цемента.

21. После достижения прочности бетона в  узлах и раствора в  швах 
не менее юо кг/см г} в  лоток нижнего лорса заводятся арматурные пуч­

ки (ст ержни) и производится натяфоние арматуры 3 ели чины уси­

лий нат яжения пучков и  стержней 3 а  т акже величины удлинений 
арматуры указаны на  чертежах общих видов ферм.
гг Д ля пучков предусмотрены гильзо - стержневые анкера. При при­
менении пучков, анкеруемых колодками и комическими пробками, 
следует пользоваться данными, приведенными н а  листе 27.

При изготовлении арматурных пучков следует пользоваться9 Руко-  
Зодством по изготовлению железобетонных сборных предварительно 
напряЖ еннЬ/х сегт ент нЬ/х ф ерт  из лине йнд/х элем ент ов/' 
разработанным нии-гоо Минстроя РСООСР, издание 19бог.
23. Натяжение арматуры производится гидравлическим домкратом с  

одного торца фермы. Усилия в  арматуре при ее натяжении определя­

ются по т арированному м аном ет ру домкрат а.

2Ь все закрытые каналы через специальные отверстия заполняются
цементным тестом с  водоцементным от нош ением о 4 0 -0 4 6  по в е с у . 
Л о т ки  зиполнлютсл д&томом сост&ба /- 3 -2  

2S Д оп ол ни т ел ьны й конт роль нат яж ения осущ ест вляет ся по величи­

н е  удлинения армат уры
26. В се  не обет онированны е поверхност и ст альных элементов^ к  

которым н е  будут  привариват ься другие элемент ы 9 долусны  быть

Пояснительная записка.
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очищены стольными щ ет кам и и  опрош ены  м асленой кр аско й  з а  д в а  рази, 

в  ф ермах^ находящ ихся в  агрессивной ср е д а  и  при от носит ельной блар­

ност и до л ее £о°/о> это дет али  должны быть ош т укат урены  цемент ны м  

раст вором .

27. Стальные детали изготовляются согласно v Техническим условиям 
на изготовление и монтаже стальных конструкций *  (с н  95-so ].

И. Технические требования
23. Укрупнитель нар сборка ферм лроизВодит с я после достижения бе­

тоном 8 элементах юс°/о проектной прочности, что должно быть подтверж­

дено паспортом t Вь/даВаеным заВодом -  изготовителем.
29. Толщина защитного бетонного спор длр продольной арматуры 6  

каркасах долусна составлять зомму а  длр хомутов и  поперечных стерж­

ней <9б мм.

30. Отклонения размеров элементов от установленных S рабочих

черт ежах не должны  превышать:
. / р ч- ю нм

а / по разм ерам  сечении элементов -  2 нм

6/ по длине элементов Верхнего и нижнего поясов и опорных ' ^.5
блоков  - Юнн

8/ по длине стоек и раскосов -  Ю мн

2/ по длине Выпусков арматуры ±20 мм

д / по расположению мест Выхода Выпусков арматуры на элементах 

порсов (Во Всех направлениях) ± Юмм
е/ по расположению на торцах опорных блоков центров каналов длр

рабочей арматуры (Во Всех направлениях) - 2  мм

Ж/ по расположению каналов и  лотка В элемент ах низ/снего
пояса - 3 мм

з / по толщине защитного бетонного слор длр арматуры - 5  
и/ по располож ению  центров отверстии длр кргпленир связей в  

элементах Верхнего пояса (Во Всех направлениях] ±ю.

3f. Отклонения от проектного расположения стальных планок на Верхнем 
и нижнем персах и В опорных блоках фермы не должно превышать а 

плоскости планок б  мм и  перпендикулярно плоскост и планок -  2  мм.

4

32. Выпуски арматуры В элементах порооВ запроектированы из стали 

марки Ст.З;  изготовление их из стали другой марки не допускается.

33. внешний Вид элемент ов должен удовлетворять следующим .требо­

ваниям:

а / углы мелеву гранями должны быть прямыми; отклонение от 
перпендикуляра допускается не более 2 нм на Высоту или ширину 

элемента;
б / на поверхности каналов для рабочей арматуры ферм\ имеющихся 

в  опорных блоках и  элемент ах нижнего пояаа) наплывы не допускаются;

сУ поверхности граней элементов должны быть плоскими; искривление 

ребер и поверхностей допускается не более: на внешних торцевых гранях 

опорных блоков на  /  мм о на прочих торцовых гранях 2 мм по высоте и 

ширине сечения; на боковых гранях б  нм по всей длине элемента; 
г/ о колы углов и  ребер допускаются на  глубину не более юмм; 

o f раковины диаметром до /б нм и  глубиной до б  мн допускаются не более 2  х 

на В м длиной одной грани элемента и не более четырех на 4 м длины 
одновременно на всех гранях элемента;

е/ н а  поверхности элементов допускаются только волосные трещины;

Ж/ обнажение арматуры на поверхности элементов не допускается; 

и/ лицевые поверхности закладных частей из листовой стали, а  также 

поверхности выпусков арматуры должны быть чистыми, без наплывов бетона. 

з£ Резьба на концах анкеров на напрягаемой арматуре должна быть 

исправной} а  анкерные гайки при навинчивании должны проходить по всей 

длине нарезки. Резьбовое соединение этих деталей должно быть плотным.
35 Отклонение длины готовых пучков или стержней напрягаемой арма­

туры от установленной рабочими чертежами не должно превышать ±Юмн.

35. При укрупнительной сборке ферм соблюдается строительный подъем 
в двух средних узлах} который в  готовой ферме должен составлять мм 

37. Отклонение длины собранной фермы от установленной по проекту не 

должно превышать ±20нм.

38 Взаимное смещение элементов порсов в  собранной ферме по высоте 
и в плане не должно превышать б нн.

за L/скривление вертикальных граней парсов в  собранной ферме не

,т д
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долусно превышать по всей длине в  Верхнем порее еонн и В никнем  

порее во мм.
40. При изготовлении элементов ферм долусен осуществляться система­

тический контроль прочности бетона и арматура/ В соответствии с  

указаниями стандарта „Летали уселезобетоннь/е сборные: методы испыта­
нии и оценки прочности> усесткости и трещиностойкости(пост д&29-5г] 

Моло/сен тикусе осуществляться постоянный контроль технологи изгото­
вления элемент оё и строгого соответствия их рабочим чартерам.

/Е  Правило приемки; методы контроля качества и  
испы т ания

4/ Элементы принима/отср комплектами на ферму. Проверке Внешнего 

Вида и  размеров подвергаются все изделия 6  каждом комплекте.

4г Проверка Внешнего вида и  размеров ферм косое укрупнительнои 

сбор.ъи производится поштучно.
43. Прочность бетона в  элементах и  в  узловых соединениях для каждой 
фермы проверяется испытанием контрольных кубиков на  сусатие, со­

гласно РОСТ 6901-54„Методы определения удобоукладыоаемости бетонной 

смеси и прочности бетона ?

44. Прочность цементного раствора в  швах верхнего и ниуснего персов 

проверяется длр каждой фермы путем испытания ма сжатие контрольнь/х 

кубиков размером 7x7x7 см. Образцы до испытания долусны храниться в  

таких усе условиях, ка к  и  собираемая ферма.
45. Размеры элементов> швов\ рабочей арматуры; выпусков арматуры и  

ферм\ а  та кусе расположение закладнь/х частей и выпусков арматуры 

проверр/отср стальной мерной ланей кои (метром] и стальной рулет ко б . 

величины искривлении> неровностей и околов определяются измерением 
стальнод мернод линейкой (метром] зазора меусду ребром выверенное 
линедки или натянутого шнура (проволоки] и поверхностью элемента или 

фермы. Правильность прямых углов проверяется с помощью угольника.

46. Отсутствие напль/вов на  поверхности каналов, предназначенных длр 
напрягаемой арматуры в  элементах ниуснего пояса и в  опорных блоках, 

устанавливается путем пропуска через кауедь/й канал контрольного

5

челнока длиной /50 нм. Лиаметр контрольного челнока длр проверки про­

ходимости каналов в  опорных блоках долусен быть на  4 нм менее 

диаметра канала, а  контрольный челнок для проверки проходимости 
каналов в  элементах, ниуснего порса долусен иметь размеры поперечного 

сечения на  /5  нм мемее проектных размеров поперечного сечен up соот­
ветствующих каналов.

47. Проверка размеров и расположения арматуры и закладны х частей, 
а  такусе надеуснссти их крепления в опалубке производится до бетони­

рования элементов

46 Лрнатурные пучки (стеро/сни] принимаются по партиям. Паусдар

партия включает не более /5  шт.

4S Про освоении изготовления ферм н а  каУсдо/ч предприятии с  целью 

проверки их качества необходимо производить контроль прочности 

и  трещина с/подкости путем испытания ферм контрольной нагрузкой 

L/спытание производится с  соблюдением требовании. пост 6629-58 £ ом. 

такусе п.4о] и  по специально разработанному проекту/ загруженная фер­

мы нагрузкой.

у. М аркиробка и  п а сп орт и заци я
50. Каусбыи элемент фермы долусен иметь следующие маркировочные 

знаки: марку элемента и  фермы, порядковый номер фермы, дату и смену 

изготовления 4/ штамп ОТК.

51. Каусдар собранная ферма долусна иметь ма боковых гранях опорных 

блоков следующие маркировочные знаки: марку фермы% номер фермы по 

порядку изготовления, штамп DTK0.
52. Маркировка Железобетонных элементов и ферм долусна производиться

несмываемой краской.
53. На каусдом пучке [стерусне] н а  одном из торцов долусен быть 

накернен номер, присвоенный ему по Журналу изготовления рабочей арма­

туры ферм.

54. каждую ферму, а  также каусдый комплект линейных элементов н а  
ферму завод - изготовитель снабжает паспортом, в  котором указывается:

а / наименование завода - изготовителя;

Пояснительная
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6 / номер паспорт а о дат а/ его Выдачи;

6/ наименование и марка изделия (например, комплект эпментов на 
ферму Ф</ ~ fS ~д/;

г/ номер фермы и дата бетонирования элементов; 

д/ отпускная прочность бетона В элементах фермыу 
е/ то усе, В узловых соединениях фермы; 

эр/ то усе, раствора в стыках.
Паспорт долэ/сен быть подписан уполномоченным н а  это лицом 

65. К ауеду но парт ию  армат урны х пучкоб (ст еруснеи) завод-изготовитель 

снаоусагт  паспорт ом, 6  котором указы вает ся: 

а / н аи м ен о в ан и е  зав о д а  - изгот овит еля; 

б/ном ер паспорт а и  д ат а его вы дачи ;

6/ марка и длина пучков (стеруснеи/;
г/ диаметр проволоки, ном ер РОСТ н а  проволоку 8  л уч ках , номера сече­

н и и  , м а р ка  ст ал и  (н о м ер  рост/  для ст еруснеи;

д / количество и номера пучков (стержней/, входящих в  партию; 
е/ наименьшее напряжение при упрочнении стеруснеи в  кг/см2;  
ф/ остаточное удлинение стеруснеи после вытруска при упрочнении 

Паспорт долусен быть подписан уполномоченным на это лицом.

То

И. Хранение и транеппотиробание
56. Готовые элементы ферм хранятся комплектами на каждую  ферму. 

Элементы укладываются горизонтально на деревянные прокладки.
57. Фермы хранятся установленными вертикально на двух брусчатых под­
кладках , улоусеннь/х под крайними узлами. Фермы дол/сны быть надеусно 
предохранены от поденил подпоркати или ростяЫскати.
5в. в о  время кант ования и подъема фермы стропятся в  местах, указанных 

н а  схемах ст роповки (  лист  б /.

59. Готовь/е элементы перевозятся комплектами на ферму. При перевоз­

ке элементы опираются на деревянные прокладки и надеусно закрепляются 
(во изоеусание ударов друг о друга и о кузов автомашины). Толщина прокладок 
долфпа дб/ть не менее высоты выступающих монтаусных петель и вь/лус- 

ков арматуры.

60. Фермы перевозятся в  вертикальном полоусениц опертыми 6 местах, 

показанных на схеме /лист б/. Средства транспорта допуск*/ быть 
оборудованы устройствами, предохраняющими фермы от падения по бок 
и от продольных и поперечных перемещении во время перевозки.

W. Монт але Ф ерм
6/. А/онтаус ферм долусен осуществляться по технологическим прави­
лом, разработанным 6  составе проекта организации работ. Проектные 

материалы по производству монтаусных работ аолуснь/ быть разработок/ 

в объеме, предусмотренном п  п. 36-38 „ Указании по применению сборных 

уселезооетоннь/х конструкции и деталей в строительстве0(У -W 7-дд/.

При разработке проекта организации работ и при монтаусе ферм 

долусны соблюдаться указания по монтоусу сборных Железобетонных 
конструкций, приведенные 6  упомянутых У  -107-56.

62. П ри монтаусе ферм необходимо установить по верхнему поясу 

инвентарные распорки, которые сминаются по мере укладки плит 
покрытия. Применение этих распорок должно быть предусмотрено в  

проекте организации работ.
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358.6

§LL
702
70.2
85,4
85.4
702,9

/ог$
708.2
708£

123,9 
359А 723,9

АО
7.0

гр
г.4
2,0
2.0

2,0
1 0

6.4
6.4
70,0
/0.0
74,0

/4.0
74,0

2,0
2.Q

74,0
/4,о
74.0

ЗА
3.5
4,4
4.4
6,4
6.4
6.4
6.4
5.4
64

выборка стало 
а̂стЬ/к.нсклсдки 
чарки ,А , кг
СгпалЬ про­

катная поло 
овая Cm. 3

87.2
872

7032
703,2
7255
BAA.
730.6
730,6
/4бз
/463

толщина,мн

72_А_
72,0
72,0

ВЛ
72,0
72.0
72.0
720
72,0
72,0

IQj
&
$ £

40/6
4/6,8
423,6
437,a
487.7
496.3
487,0
607, г
в03.7
577,9

I I
т д/960

П рим ечания-

/. Сортамент и  расосод материалов на  

фермЬ/ данЬ/ н а  листе i .
2. Н а т я э р е н и е  п у и ко В  п р ои зво ди т ся до 

ка н т о ё а н и я  ф ерм Ь /, после д о с т и ж е н и я  

п р о ч н о ст и  б е т о н а  6  у з л а  ос и  р а с т в о р а  

6  щ вагс - /5 0  к г /с м *

3 Сет ки С -5  уклады ваю т ся В лоток при  
его з а  моно л иииёании.

4. Все необетонироВаннО/е поверхности ста4Ь- 
нЫх деталей, к которым не будут привари- 
ватЬсР другие элем ент ^ доло/снЬ/ бЫтЬ 

очищены сталЬнЬ/ми щ ет ками -и окраше­
ны наел яной краской за два р а за .

5. После нат яжения концы ст ерж ней ,

выст упающ ие за гранд гайки более чем 
на /Ohmj отрезать.

6. Выборка ст а л и  д а н а  для ф ерм В 

бесф онарном  покрЬ /т ии .

ФермЫ пролет ом /8 м  
с напрягаем ой пуикоооО арматурой 

Общий Вид 'и  Выборка ст али

пк -о/- 75 
SbtnycK 2

Аист



a s. ̂
&|=3

к  t
тч
*

(Узел Л

бетон 
' состаба (3:2

по 3-3

Заполнить
т и ш аш ш -

растйпрпм

Ш-5

//« Ч0.4т 
а 6-- 49 см

/У» 4Q.iT
А £•- 4. 9 см

Па 2-2

для ФЗ-18Чи /я для Ф3-/3-2и2л длрФЗ-18-ЗиЗ* дляФЗ-ЩЛиЧл

Лоряю* и силы натяжения стержней

Ведомость .деталей для сборки и предварительного нсггдлешя армапры

-МНЧ /)ш= 6

П о Н

§1 Норт
дет

Пи-So
turn

бес
кг

пн
тсб If

fbpto
ото

Шба
т

бес
кг

п.1
№<&ь?It

Парко
дет

КсиЛо
ШТ.

tec
кг

пп
/наш ft

Чарт
детали

Пол-вс
от.

вес
кг 1

*

Г-( ( 70.023 Г-2 1 89. t 23 Г-3 г 216.623 Г-3 2 216.623
Г-2 1 89.123 лCvt C4JГ-3 { (08.323 Цг<%ш-з г /4.0ш ш-з 2 14.0/4
U1-4 2 12.0 /4 ш-4 г /го Л MH-i 2 гач 14 одорт-( 2 гом /4

*£>«АMH-i 2 20.4 /4
' tСГ>С̂ МН-1г 20.414IfN сОрг>

итого Ш5\
9-8-итого 2293 (Гтого ШО итого 2510

стали э л е м е н т ы  с п е р м ы , ice :

Марка
срермы

Сталь 25Г2С 
ГОСТ 6058-37 
вргомекг по ТОСТ р/4-35

Сталь горячекатаная круглая Ст-3 
гост 380-37, сортамент по ПОСТ 2530̂57

Халодно-
т т М
проволока
6727-33

Сталь прокатная 
полосовая и листовая 

СГ 3 II
tv.
III

Вс
ег

о

Сталь 3
ГОСТ 505 
сортами 
ГОСТ 731

ПГГРГ

1

1

$
<3

I

Вс
ег

о

марки Л,кг
1 
 ̂■Ч

!

6-5/
?тг4-51.

г
д

Отель про­катная пплйсо- §ар сг. 3
(б.мм С5 Ф, ММ

1
ф,мм толщина мм 0)

е
ф\ мм

1
полтинаММ

12пл Юпл 24 2220 18 16 14 12 10 8 6 S r 22 13 14 10 8 6 25т28пв32т 6
(рЗ-(6-1 7.21290 85-Z 70 2.4 _ _ 120Ю.8 3.46-9 1225-0П728.9 — 12.017.6/04S615.260S 48Ж467.585.0 — 152.55.3 а (59512.0 m s
ФЗ-/8-/Л 72 1320 139Z 70 2.4 _ 1го 108 3.415.91.225.077728.9 — 120176 /ал 5.6Z&l 72.04.8322.667585.0— 152.55.3(7 159.5/2.0 т /

~ФЗ-(8-2 721290 05.270 гм _ 12010.8 _ 3.415-9(225077.7289 — 12.017.6ю.456 15.260.84.8т.4 - 85.0т.5'88,56.82J 197.412,0 5(7.8
ФЗ-/8-2Л 72 132.0 139.2702.4 __ /2.0Ю-8 _ 3.469 1.225-077.728-9 — 120П.6(0.456 2647204.83225 850(0356856.82.1/974/2(7 5325
рЗ-(8-3 544(0(2 65.656 19.2188 _ __ 4.6 69 12 25.690.328.9 14.0— 176Н22.8/3264848 344.4 — ■то207076 2.02/6612.0 5750;
ФЗ-/8-ЗЛ 544Ю42 68.65.6/9.2/88 4.6 69 1.225090328. Я 14.Q - /7.6П22.824.47604.5358.6— — 207.0то 7.62.0т в 12.0 337.2
ФЗ-/8-4 544101Z 65.656 19.2/8.8 4.6 1S.91.225.0т 289 /40 — Пб 17.22.8 13254.84.8з4д.4— — то 1 Ж 2Л 216.612.0 3730.
ФЗ-18-Чя 5441042 158.656 (9.218-8- - 4.6 — /5.912 25.090-3289 /4.0- /76Н22.82447604.6858.6— — 207.07.6 216612.0 337-2

Примечания
< Сортамент и расход материал об 

на фермы даны на листе /
2 Натрдсение стержней производится 

до кантования фермы, после дости­
жения прочности бетона 8 узлах, 
и раствора 6 швах -/долг/см* 

з. Сапки с-5 укладываются б лоток 
при его замоналичибании 

0. Все необетанированные поверхности 
стальных деталей, к  которым не будут 
привариваться другие элементы, дол­
жны быть очищены стальными щетками 
и окрашены масляной краской за  
оба раза.

л. После натяжения концы стержней, 
Вьстзпанщие за грань гайки 
более, чем на Юпм, отрезать 

в. выборка стали дана для ферм 
6 бесфанарном покрытии.

N
ейасе

т д
J M L

Фермы пролетом (8 м 
с напрягаемой стеро/снеооО арматурой 

из стали марки ЗОхггс.
Обшии био и выборка стали____

ПК- 04-16выпуск 2
Лист
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Sl
coartc-uu ^

дляФЗ-'в-fu f j  для ФЗ-!8-ги2л дяяФЗЧ8-ЗиЗл дляФЗ-ГВЛиЛл 8пяФЗ-18-5и5.1

Порядок и силы натяжения стержней

тлей для сборки и преоВооительиого натяжения арма/т/ры

По Pi

Я ч.
f t

%рт
детали

'ш-Во 
№

Вес
кг

Ш.
puciqB

Чирка
детали

КолЛс
шт.

Вес
/г

пн
тегоб Ш

f t

ftpr.
gsm

СИ-бй
шт.

5-;
КС

нн
П!/Ж I ' t ттп.

Кол-Во
шт.

Вес
кг

/0/ J §  ^  

Hitt
Марка
детали

Ч)Л-б(,
шт-

бес
/кг

*4
листов

С-2 2 пг.г 25 1Щ . / 86.1 25 с-з 2 ггзг 26 С-З / Н/. 8 26 1 с-ч 2 2Ш 26
Ш-4 2 (2.0 in С-3 ( /П8 26 Ш-3 2 но л  ! с-ч / т.з BS L -Л Ш-7 2 но /ЧV.»1 1 

со«о мнч 2 гол /Ч Ш-4 2 /2.0 /Ч МНЧ г гол » \
1 . » 4-6 2 нс J ,J

/4 |ĉ Qo МНЧ 2 гол Й
V-
И  ' мнч г 20Л /и \_

1 мнч г ■гол
р§ итого m s итого гзаз... 1__ итого то \ итого 235.6 IP & итого 3/0.2

. .X-----. ,,w unnnr. RL.finnfm
Выборка стали на з л е  м ен т ы  ф ерм ы , ке саемую арматуру кг

W

Марна
срерны

Сталь гзггс 
гост jobs- л
Сортамент 1 ГОСТ 73Ш-55

Сталь гор 9 чеса та нар круглая СгЗ 
гост 380-57, сортамент по пест 2590-57

Сталь прокатная 
полособая илистс оая 

Ст. 3

Сталь

сталй ни 
стык. нак/. % 'марки й,&

Примечание
/. Сортамент и расход материалов 

на фермы даны на листе /
2 Натрзрение стерэ/снеО произво­

дится до кантования фермы 
после достижения прочности бетона 
б узлах и раствора в швах - (50 к г/смг

3. Сетки С-5 укладываются б лоток 
при его замоноличивании.

4. бее необетонированные поверхности 
стальных деталей, к  которым не 
будит привариваться другие эле­
менты, долзрны fo/ть очищены 
стальными щетками и окрашены 
масляной краской за два  раза.

5. После нат яжения концы стер - 
з/снеи, выступающие за  грань гааки 
более чем на Юмм, отрезать.

6. Выборка стали дана для ферм 
в бессронарнам покрытии

среомы пролетом /вм
с на% ? 6 /Й 2 сПЩ £“& т а т р о й

Общий био и Выборка стали.

П К-O f-76  Выпуск 2
J/ucm I Ч



щ

/ о / - / О о 2 - £

ЛЛР-
320 ,

' о

/ 7 о 4 - 4

4о

££о

Расход н/о.периалоЗ на алементб/ и с/ло/ли н а / доерт /
Ф /-/8 -7  Ф /'/8 -£ ;4 & /Л -/е#Ш V/78-//J Ф/78-6Л, 0~&#-/Aj&i-AST& \р/-/М Ф/76- 4/7ДЗ/8-3; Ф З ' / i - f 7>//6:3,4 ;Ф //8-#Я/<РЗ-/сщ п .т/л Q0/-/S -бе/Ф З -/8-б~ Ф./-/8'С7/ с/{W -/i* -6л

Мар,Ъ)
эле*/.

tyjOXt7/сох.
сот

Serov
м3

Cra/3
/гг

/ /
MC/c

A/apo
злее/.

Pope
бёт/А.

бол.
'С/Г.

дегон
/г3

Сгахб
бг

V

*.гус
\/}&06Q
boon.

//орк
ЗенУА

' бОх.
, wr.

6b/Cr
я 3

Craxd
бг

3
МСГО

Марло 
Злем

Марб>
fer/ш

б0Х„
0//77.

дегон
/V

Сгслб
63

V

л е я

Мсрбо
Элен/.

Уорбо
fam

бах. 
г сит.

бегах
н/3

CraxS
кг

п
were 1|

Afqafe
Мегане

КОХ.
шт.

бегон Crate
КС

W
4ОСГ0

QS/-331 300 г 03/7433.6 7 оз/л-за ’ 300 £ 9р?4 б$з 7 Ш-зо£ 300 £ 0*304 33.6 7 03/4-30L 300 2 0.30463,8 7 0S/-4O6 4/оо г qsp// 30.6 7 08/3-4%. 4оо £ о .М 63,8 7
в г 0 г O.S3S 4б,0 8 62j? „ г 0.338 4/0.0 6 84/ Л £ 0338JZ4 6 603 0 £ 0,36/ 36.4 о 6S 0 8 93S3 ш /О 363 X 2 0368 32,8 /О

6 3

/ / /

0 £ аззз
аззг

388
622

8 63Л £ рззг

0334

42.8
622

8 6 3 0 г 0.338 43.2 О 86x4 0 £ 033/ 4р.2 о 87 а £ 936$ 4/6 /О 6 7Л X £ 0368 4'3,6 /О

0 г / / / / / „ £ / / I/2-30L > Г / op 's /6.3 / / 7/2306 0 / o.24s /3.3 // 42-Аоо 0 / 0248 /3.6 // //£-400 0 / 0,248 /6.3 //

лг-эос 0 / аг48 /з з / / //£-300 0 / Op's /6 3 / / P3-30L i a & 0,332 70.2 / / ПЗ-ЗОб 0 2 066с 70.г / / Ш-Аоб 0 £ оззг 702 / / пз-4ос а £ 0,632 702 / /

Р / X г 0066 /3.4 8 Р / 0 >5 QOSS /з.4 8 \P J » £ 7,036 o u l 8 Р З * 2 0036 /8.3 8 Р З 300 £ 0tC66/2.6 8 Р З 300 £ 9036 /2.6 2

Р £ it г 4094m s о P 2 в £ q o p /7 6 б \ p 4 t £ 7034 24.6 б Р У 0 £ QOP4 з4 з 9 P S ж £ 0,00432.8 Р Р 6 ж £ 0,00432.8 б,
С / /г г QOfS /0.4/ / о С / „ £ vote / о б /О \ c / 0 £ 9.0/8 /а4/ /О С / 4 £ qo4s /04' /о С / 0 £ qo4s /о. 4 /О С / б £ qo48 /а  4 /О

С/обло _ о о г 6 Оод/бс ■ - р о г б_ pyj/x i 
1\&*й/

_ 002 _ б СЗпбло - 002 - б С/6/бо - - 002 _ б С /6/бй - 0,02 б
/&*& _ _ a /s ~73 6 //ЗлОу __ 0/8 78 6 __ о ./з t J б 4/злб/ — a /s 7.3 б 4/злд/ — — 0 /3 73 б 4/зхд/ — — О /б 7.3 б
Зоны*1
ХОГПКО — 063 3.2

Лаоохн
ЛО>7?Ар _ _ о.£3 8 8 £?4

ЗСГЛОХН.[лотка - 0.23 3.2 23.4
/a'faxP
ХО.ТХКО - 023 6 2 83.4

Зааохм
Л0!0?/& — 0,23 6 2 гХА

Залах//.
лотка - 0.23 3,£ гл 4

{/т ого &4’В <376.0 {/т ого 26&С »i С/того ££48 3/ao /Лпого £}б4з зМ:е {/т ого 26483//.С {/т ого ££</&щ .г

П о 3 3  П о  3 -6

веоомостб
стд/бобд/х шзладоб //& //рорм//
Морзе/
детолс/

ЗОЛС/Y.
0/076/6

Sect зг
4 ют. See* /о 0е/>щ

с /-/ £ /. 6 3.2
/£,0л -г 3 /.6 4.2

X-d £ го 4.0

Л р а я е ч о я и я
1. На Зоином лосте побаза//б/ /рермб/ со сл?б/- 

Зобд/ми паАлодбомо для бесЗсоарнд/х поАрд/тш. 
бри рстроисг&е розаред с/яд/Аобб/е ПоАлс/дАс/ 
брзлол S о4 Зое/еш/отся- саг. лист /8 .

8. С/оолбоАо О/?/j  0/72 а 0/73 пробороЗа/отся 
после сдержи (рерм . Ишаков столбс/Аоб 
определяется шорино<Г Аробелбпб/г плат 
а рслобияш  алсрат/я 0ермд/ см  лес г /7 .

т д

т о

_  (Р е р м д / оролет ом  /Зм .
(4/ГпП п ///лея пуемт Drtoxo/7 мггтх>пяггхг>А

ПА- О / - 76 ’  

бб/оосб £
7 ПО Элем ент ом  б с  4  р ер м у Ласт 3



Узел 1 Узе л г Узел 3

Узел Ц Узел 5

Р рины е/ моя

£ при (Уборке срермь/  арнотэрные быпдОка элемента б 
(УЬарибаюШл Mejfeqy (Уабод аднобтроннимы Озланеобыми 
шбамн. Длина шбадол р  на быть не менее. УОдис/метроб 
йтерзрнеи, Выпущенных из элемента6 рсиуспткы.

2. ббарну производить электродами трипе/ зздн
3. Шбь/ 6 бтыкох элементоб занекано&атотая 6l /тротбердеющим

цеменгна-рет/цс/нмм рс/с/тбором с/оФабст У  У  по об б ел у  с добаЗбоа  
эьпариатого калЬция до 3°/а от бех/ст цемет/гпе?*

Ч- Узлы замоналииибттюгая бь/Ограгбсрдоаидим бс/гшном
еоатйба УУЗ: У по объему dда со3ко и эолорис/ггтоеа

ТА±360

ферм/ь/ пролетал/ Уйм
пк~а±~
быпла

ftOAbLjUjP да За/о От беса щеменпте/. Узлы ±,3,3, чз jjudr $
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N -3

г т — г

I I цAjj
ъ

.сЗ гр и

П о d -d no г -г no 3-3

птг-JL

Д е/полЬ  JJ По 3~~d

П р и м е ч а н и е
В а р и а н т  anopnoza б ла гго  ̂  atm pc. л e. н  н о  & о a m  O cp a sH cca ^  

nopddj р а з р а б о т а н  н а  л  и  a  m e OL9.

та
ЗЗБО

ф е р м ы  п р о л е т о м  J.6 н .
п н -о± -уа
6&/Г7ХСН- з  |

Элеысить/ <рсрноз/~з(Цоо(~аоо, ов/а з̂оо{ qbia- uoo AudT 7
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м-4

/520
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S
600
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п
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600
2280 ь*30
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О п а л  t/Ska 8 2  и  В 2  а

и пк-г

./40,
-№ iL /490

Г
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ISO
600

3I ^
хг

М-2
21только для ЗЗА Jt2_ - &

N
/Oil П7- 4 
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к

2980

У г з Г~©н
-m l

С-д
JSQO..

V

О п а л  ц 8 к а  S 3  и  3 3 а
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иП н }— 1-5
и г

к

9930

\? ПК- 4/

Д рпироВ ан ие 32  и  62а
к

/

- ^ - d h  HU - п-?

к
2980

\7

J/0 но
>а

W

М-6

■ rvrsj

’•—J
к̂ /7/У-<?
J

% ¥

Д р м и р оба н и е  6 3  и  В З а

Г?- 7
М-6, М-6

Ш придарить к ПК-2.9

П о  1-1 П о 2 -2 П о  3 ~ д П о Ь -Ь П о  5 -5 По 6-6 П о 7-7 По 8 -8 П О Р О Й м

\9

ПК- 8 дЛ Я Р/_
пк-9 d/JLEJL-

и — l— т— ]-?

.200
\l° \9

26

г з = |

>00 1
юГ 200

________________ Ш о -------_---------------------

ч
Sj иf
Яг= 
сК--иv-3
у

/20К ЛК-8 .
ПК- 9

П р и м е ч а н и я
/  Элементы с индексом Д/для пакрЬпий с плитами /5*6,0л) 

о тли чаю тел от элементов Вез индекса /7 до пол нителЬнЬ/ми 
заклад нь/ми деталями м-2.

2. Закладные детали M-5t 6,7 прибирать Крабо чей аркатуре 
КорКасоб'СетКи С-2,С-3 прибязать К быпу с Каким Каркасам

3. Поз. 32 прибарит Ь  Л 66/пускал? рабочей ар м ат урЬ / 
и  к  ка р ка са м  для т очней ф икса ц ии  п ол ож ения  

б б /п и ско б .
П о  9 -9

расход материала б  на /зле ченг

/Чарка
элемента

Марка
бетона

бетон
м *

Сталь
кг

Вес
элем.

т
62

300
0,184

22,5
0,4685 /9Я

32А 84.6 
г/, 4ВЗА

P i
0,055

6?  , 
Г%з 0,08

РЗ

P i  и Р З

/360

Фермы про летом 88 м. \А£!' -,
Элементы ферм в 2, &2а,вз, зза, Piu рз q

о/-?блвыпуск 2
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Ш [9бО

JO (1-2 j

/990

12 /  moflbno fo*
- / .______________
г

i i .jo fl

\2

m o

600

/
H dL

50

Опалубка c  S 'w

к * .
\3

'(32 )М -

J - J

\ J L L

1
Я* - Т + —

m -з

к
mo

\t Лрпиро&ание 8b и 89Л

к/о ко
UL20

'X s>

й

SO
(1-2

/1- 8

*4=

s&
(7K-3

30\

По / - / ПаИ-S По 3-3

\8

Ok-Ю для P2 
ПК - // для P9 
ПК-12 Оля P5

90

/Ш

20, м -2
ггюльно дляГвОЯ

Ip

„ р -

" S H

I I Жя .в
' ll f h -

i t z k

ж
12

mo

I 7

2П

Опалубпа 85 и В5Я

JSl J .
16

к
s m

i ? Лрпиробание 85 и 85Д

IL lL ПК-5

ИИ
Sfch

m

tp**’

ш
io

flo5 - 5 (lo  6 -6 По 7-7 Ло 8 -6

Г = 1 Г Т ~ ■ T f 1 3 Й П И Т Ы  iГ ii| 4------------ Й------ fl 1
1 V \9

\\ю 1
-и -Л 2J

i
if____ _ 2800 *[ 250 .

+-------- 3300

----------------------f-------

^4=~- 
^4

&  J?

L

= Q
к

Примечания

1. Элементы с индексом Я  (Оля покрытии с плитами 1,5* б Ом) 
отличаются от элементов без индекса Я дапзлнителонь/ми 
закладными деталями П-2.

2. Закладные детали (1-в, 9, /0 приварить к рабочей арматуре 
каркасов-, сетки С-2, С-3 привязать к выпускам и 
^ркасам.

6А-/2 Я®'3 2  приварить К выпускам рабочей арматуры и к
для точной фиксации положения выпусков.

т-/о
ЛК-f f

Па 9-9
02, оц „  Р5

ТД
/950

Расход материалов на -I элемент
Парка

элемента
парка
бетона

бетон
м3

Сталь
кг

Вес
элем.Т

В9 26.2
65 22,6

OJfSВ9Я ом 28.2
ВОЯ 300 29.6
Р2 8.8 \
Р</ 0,097 12.3 0(2
Р5 (6Я

Фермы пролетом f5 м 

Элементы ферм 8 1/,  д№, 65, В5Я, PQ Р5,Р^

П К -Of - 76 \
Выпуск 2 I

Лист j У



Опа/шВм 87 и 87Д

17

Г
М-9

П с 5 -$

пн-k

По 6 '6

_Л рпиро6ание 3 7  и В 7Я
Н-8,11-9 (1-Ю

По 7-7

Примечания

1. Элементы с индексом Я (  для покрытии с плитами {,5 * 6.0 н ) отли­

чаются от злементоВ без индекса Я дополнительными закладнд/ми 
деталями (1~2.

2. Закладные детали п  8. 9. Ю приВарить к рабочей арматуре каркасов ,■ 
сетки С-2,3 приВязатЬ к Выпискам и к каркасам.

3. Поз. 32 приВарить к Выпискам рабочей арматиры и к каркасам для 
точной фиксации положения Выпусков.

Расход материалов на. I  элемент

Порка
элемента

Порка
бетона

ботов
м 3

Сталь
Кг

Вес
элен.

Т
36
37

too о.тб

г М
20. S
ее. В a teЗбЛ

37Я 22.8
а 3Q0 0.02й 6.2 0.06

Т Д
(980 1

Фермы пролетом /6  м
п п  - 0 /- 76 
Выписк 2

Элементы ферм 3 6 , ЗбЯ, 61, 61Я, С /. flucm 10
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/080 ЗЛ

,  А\
.  Отё Ф42 

/ .
к ! I | / .  . . Z .

- - - 1- - LL . _ _ L d . . . i

пя-s, пк-7
3/0 /90

i
1

460

5460

Опалубка HI ШОО uHMQO

250

Опалубка И2-300, H2-400

у,•ч а — ------1
& 4 _______________________ к

а . % tzS_____

WOO

L W00

. 250

•от----х $
к

1------------------------------------------------------------

По 5-5

Ярмиробание N2 -300, И2-400

Примечания

/. Роз. 3 2  npaSapumb к  Sbrnyckam рабочей аркат у­
ры и к  каркасам для точной фиксации положения 
Bb/nyckoB

2. Сетка С -4  приВязатЬ к  Выпускам и  к  каркасам

Расход материалов на 1 элемент

М арка
элемента

Марка
бетона

Вагон
мь

Сталь
58

Вес
элем.

т
H i

300
0,276 31. f 0.62

Н ?-300 О Ш 76,5 0.62
83-300 0.275 35.7 0.69
Нд'боо 4оо

1 н е -400 4оо 0.248 76,5 0,62

Г т  4
А Д
10SQ

Ф ерм ы  пролет ом  18м . /ГК-0 1 -7 3
Выпуск 2

Элементы ферм Н7, кЗ-зео. НЗ- 4оо, 
Н2 - 300 и 42-40Q Лист / /
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>ч л jf> Линия перегиба
1Ч. -  !--------

290

ПК-7

Удля ОХ:.Д_ 

*для П К'9 О^уггфбг

для пк-/2Цз) ПК -<3 и П К -9

\ для ПК- /О
30 ф 5 т П-~\вл9 ПК' и  ~ОА̂ г\58у

\
\

. 2/0 . /90

*—*

гоп * /г=гЬоо /до
3200

П К'10, П К 'Н  и ПК-*2

ЩМд-.

-  \  1 ■ *~1— н i ~ _ s a
____ \ Г _ 1 __ __ , ,__ г ____

. 2/0 . /90 200*8= /600 . (90 . 2/0

гЬоо

2/0

20 6 Sr
Ш ) К38,

гоФ5г Ьф /От (

\ | " М — 1— ■
---a—

1__L__L 1 __

. 205 /60 * 9* /ЬЬо
--- (

1
L_£<2lJ

/850 ЖI
Пк -  / з

V®
/оф 6

Ш

/Зб5г'

10

Ж

/00x4- Ьоо

W

Зф 6

Ж
i$J>...(b7)

500

С-г С  -з

Ьаб
ЗФ 5

/20*9= ЮвО
//00

(О

С -1

1

200 х / 2 : 2 ЬОО

гЬго

Д -
JQ_

С-5

П р и м е ч ан и й

/. ЛрнатурнЫе ка р ка с ы  Воло/снЫ изгот овлят ься при  

понаци т очечной с в а р ки  в  соот вет ст вии с 

Технически м и условиям и н а  св ар н ую  ар м ат ур у  

Железобетонных конст рукций "ТУ 73-56 /НСПМ7Пг 
и „Указаниям и по т ехн ол огии  элект росварки  

Д е т а л Ь  с в а р к и  арм ат уры  Ж елезобет онны х кон ст рукц и й  "ВОН38-57

к а р к а с о в  ПК-1 г 5и ПК-8-/3 /МСПнхп- н сэс  .
г. Сварку ст ер ж н ей  из кругл ой с т а л и  производить 

элект родам и т и п а  _______________

H5\

4

i
3

т л
1950

фермЬ/ пролетом /дм.
К а р к а с  6/ П К- 7 -f П К -/3  и сетки С -С -5

'рк^бТ-7ёГ 
оЬ/писк О

Лист I /*





Упедс/фоКас/ир с/пои?</ //а Узлелгоу/г
ЗЬюорЬтсхж
налэлеменг

II

I

I

$

§

$ 1

1 :1 а . ш
е Ka/tt/Y&z 

П шм. &?

м

Sec.

к г

Ф

МП

/бард
5&с
/ьг»ММ Г

V/V
*apt

°се-
ео

/Г-/

/ i/Owi 8960 4
1
//.8 7.3 Ф/Оал //8

2 40пл го го / / 2 0 /2 Ф34 А4
3 Ф бг 2SO 24 24 6,0 0.9 Фю / у

fcm fj 4 Ф>5г /90 г г 22 4.2 0,6
5 Ф/О /080 г 2 2.2 /,4 ф б 4.7
// /00*6 220 / / 0.22 /0 Ф5т / 5
/2 Ф24 /ОО 2 г 0.2 0.7 8^6 4 6

(/того /3/ | Ъ /̂о 3 .8
\3odJp.
Ш Г 0.6

i t

0

6 Ф/Зпл 850 _ 4 3,4 2 J Фого 29.3
7 ф б /300 _ 4 5 ,2 /./
8 Ф6

or /370 
00/770 - 5 7.8 /.7

9 Ф6 9/0 — 4 3.6 0 8
/О Ф б 660 — 2 /,3 0.3
// -cm? г г о — / 0.22 /0
/г Фг4 /оо - г 0,2 0.7

c -/
(штЗ

/3 Фб 250 8Угб /,5
/4 Фб /50 3 9 /4 0.7

М-/
food)

/5 -ггж 1 г г о / / О. г г 3.8
/6 ФОм 300 /2 0.7

(/того 4.5

/1-3
(tLfmJj

г/ -2204 250 / / 025 2.6
Ж Ф/ОдА го о 4 4 0.8 0.5

Ото го 3,1

/1-4
fm J,

/9
саз тр
/'Л" е г о / / 0.2Z 0.6

го ф б /20 2 2 0,2_ 0V
//того 0.7

/1-3
/ш/л.з

/а Ф/Ола го о 4 6 / 6 /О Ф/8ъ /2,3
г/ -ггск ' 250 / 2 0,50 5,2 Ф г4 /.4

(/того 0.2 Ф/О /,4

Л/*-/, олпЗелЬм&е стерж не лоз 
6 +  /в, С-/, л/-/, л/-4
бэрт б ло 08/500

Ф б
Ф бг

4.7
/.5

P^dT 7.2
s=/v 3.8f-ул. тр, 
*/£</" 0.6
(4огсу 32.9

^^ОбдоиКаиор с/ттсш/  на Уэле/еенгл

0>
*Q

I I
I I ы

Чч ^ 7

/1А1

&Л£М
Л

*7/
щЫ:

°сг£>
шт. €л

м

Sec а 

кг

Ф

п м

O&t/d
Sec
ее

/ Ф/Опа £920 4 !
-------  |.

— ,—

//,8 7.3 \ф/2лл 3,6
п/л.» 3 фбт 250 30 во 75 /2  Ш л у 7,3//Ас 
А;л) Ji 4 Ф5т /90 26 2 5 49 0.8 |<Фг4 0.77j

22 4/2ял 2020 г 2 4.0 3 ,б \ Ф 22 0,6
23 Ф/О 600 2 2 /.2 0,8 Ф/6 /9

('того /3,7\ ф/2 0.8
£4 Фб 530 / г /,/ Ф/О 0.8

с-г л26 Фб 380 / о 0,8 Ф8 0,2
(ш/пЛ 26 Ф>6 260 2 4 (О /,2

Ф б /.6
49 Фб 330 4 8 £.6 Фбг 2,0

S--S /О
28 -ЩгЗ 2РО / / 0,22 /,4 \ S*3 / 4/У-5 29 Фгг /ОО 2 2 Ol2_ О Щ 0/5

(tm /j 30 Ф/б 600 г г /,2 /9
//того /Аоео: 225

м Л
/9 7% ” 220 / / 0,22 а.б \
20 Фб /2 0 г 2 0,2 о ./Ш/7.?zj

0.'того 0,7

/1-6
// /от 220 / / 0,22 /,0
/2 Фг4 /ОО г г 0.2 0.7

?ш/п{) 3 / ф/2 470 2 2 0.8 0.8 |
//того 2.5 1

1 1
А0 Фе 660 — В /3 0,3
32 Фб 200 - 2 0.4 0.2

Af-2 /7 Ш е /80 / / а /8 /,5  1Ф/2лл 3,6
/turn УJ L -. ф/Ол/А 200 4 0.8 0,5 IФблл 7.8ГИiffKJJ

//того 2.01 Фг4 0,7

ЛК-2, с-г, /*-4/ At-st р/~б су 
отде лдс/б /е  стерэ/сли /роз /Ос/32\ 

бзр/пб по S3.

/60 /60

/20
его

21

С л еуаф с/А ю ц ия  с т а м / н а  /э м е н е н т

Ии !

пк-з
Ш )

М~8
/шт.()

%
М-9
{ШЩ\ з б

/ г-г
/шт̂

г
%

<0

W

w
й

Ф5г
4 Фбг
гг ф/2дл
23 Ф/О

33
34
35

га
г д

/ож
Фго
Фго

Ф гг
Ф/4

е

МП

tb/mecrSoП и/на
КГ/
*&рА.

2960
2 6 0

/до
гого
6 0 0

его
/оо
600

/оо*& гго
/оо
470

Эсе?
ео

4
оо
г о

4
3 0
го

Сл

м

//а
7.5
4.9
0,0
/.2

//того
0.22

0.2
/.2

/ /т о г о

/  0,22

0.2

Sec.

22

Z5

о.а
5/9
0,8
/5,5
/.7
0.5
3,0
s ,e

/£1

нсг Уэленет

Ф/2ш
ф/Одл
ф гг

С -г , M -4f  ОтдвуКнО/е с т е р ж н и  
лод. /Ои 3 2  бэрт б /го S 2

/7 / т  /80
/8 М м  2 0 0

/ 0./S

9 0,6
//т оге

/6

Ф

/гм

ббщии
бес
г г

Фго
Ф /4
Ф/о
Фа
Фб
Фбт
S-/o
S=8
ib/7v
С/ЮдО

5 ,4
Z3
0.0
55
/ /
0.8
0.2
АА.
г . о

/7
/ 4
0.6

05
го

65-3, С/ ~8, М-9, С -3, М -4 у  о т д а л б  
//£>/& ет ероенс/ лоз /О.з г  6зр7б

А70

ЛК-2
f̂ M./j

ФМ
3
4

г г
гз

Ф5г
Ф5т

Ф/О

£960
250
/90

Ф/2пА го го
6VO

30
г о

У
30
26

//.8
7,5
4.9
4 0
/ г

7,3
/2
0.8
3.6
О.в

Уюгс /3 7

м-0, б-р //-4, с-г и о/лдвуб/гдф
c/леро/сно лоз. /О.зг, бзрт б
л о  з 4

ф/2т

Ф/Ода

Ф гг

сЛЗ.т/
f/yv

Ф 20
Ф/4
Ф/о

Ф8
Ф6
Ф5т
8=/0
S -8
S--6

/Алого

Ф/2м
Ф/Опл
Ф22
Фго
ф/4
ф/О
Ф8
Ф б
Ф 5г

$ -8

ж
//mac

5 ,4

Ж
0,6

3 S

/./
о,а
о, 2
/ 5
2.0
/,7
/ 4
/.5
0.6

28,2
8 6

Ж
0.6

3.5
//
0.8
0,2
/8
2 ,0

S-//A /7
/4
0.6

24,4

Слецисрб,Кариб ст а м  н а  У  &лелте//т '̂ ОёОоКтсш.
ХнаУзьтегг&пт.

т у

I s

^  0

* м»  < <1/

е *
/tyf

л шт. 8д
м

бес
23 Г\мм

О/и/ии
Sec.
.ее

-ГС/ / 
*ар-
хас

все-
ео

/7 -/80Р / го / / а /з / ,6 (ф/вЯА 3,6
/1- г /8 Ф/ОПА 200 4 4 0.8 0.5 \ф/ОД7 7.S
/шт!) //того г. о \ф22 0 6

\фро 6 ,5
\ф/4 А/

Л К -2 бзрллЬ ло S 6 ]ф/0 0.8
\Ф8 0.2

Сгч /1-8, М-9, С-г, Zi-4 а отдеурбнд/е \ф6 _ /6 _
стержни лоз. /0 ,3 2 бзр/пб \фбт 2 0

ЛО 6 4 I S-VO А 7
\8--2 /.4
\8-б / 5
bw. Гр. W7v" 0.6
у  ТОЮ- 26,4.

1 37 Ф/8м г4 с о 4 4 9,6 6 ,0 кФ/Олм 6 .0
OJC-P 3$ фбт ю 22 22 2.4 фбт 0 ,7

$
Пп о 
/пт // 39 фбг 90 22 22 2,0 4 / 1
/ Ш//(, AJ

\(/юоо. S.7
40 Ф/Ода 3200 4 4 /2.8 7,9 1 ф/0/и 7.9

лк-ю 38 Фбт //О 30 30 3.3 10.9
\фбт 0.9

(ш г/) 39 Ф5т s o 30 30 2,7
утого 8.8

4/ ф/2 ДАг4 о о 4 4 9,6 8.6 \/>/2ди 6,6

53 ЛК-9 33 ф5т /Ю 22 г г 2.4 lo g Уот .9 ,2 -т ^ (шт./) 39 Ф5т 90 22 22 8,6 |
\UtTKO S 3

42 Ф/2па 3200 4 4 /2.9 А4_\ 'ф/глл //,4
лк-л 38 ф5г /70 30 30 3,3 У  5т 0.9

- t 'шт./) 39 Фбт 90 30 30 2,7
0,9

\/гоео /2,5

43 Ф/4ла 3200 4 4 /2,8 /5,5 \ф//лл /5,5

<С\
ЛК-/2

38 Фбт ю 20 30 3,2 \о,9 \фбт 0.9
-  Cf (иг. /) 39 ф бг 90 во 30 2,7 L _

-- '/71X0 /6,4

44 ф/Ош /850 4 4 74 4,6 Ф/8лл. 4.6

V,
8К-/3

88 </>5т //О 20 го 2,2 и Ф5г 0,6~1
<0 /шт./) 39 ф>5г 90 20 20 АО

10.о 
1 (Лого 5,2

ф е р п б /  лролет о/4 /#” ■ 
Спеиифс/кс/циЯ emeuro W  элемент// 63/-300,

лк-о/-7 6
2Ь/лс/сК 2

кЛ ауп /5
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1/ Ф/Ош 29С0 4 4 //.2 73 ЫЮ/ьт Z3

1пк-4 3 ФЗт 230 30 30 7.6 / г 1[Ф г4 0 ,7 "
(Uim.l) 4 Фбт /90 £3 26 4.9 0 8 ПФзг 0.6
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45 Ф/0 630 £ г /3 0.8 | Фд 0.2

070ZO /361Ш З /8

-  ь
/7-Ю

33 -РОх/ ' 220 / / 0,22 /7 jM<5> 2J2J
N

к 34 Фас /00 2 г 0.2 0.3 \\S-/e /7VJс; /шг/J 30 Ф гг зао 2 г /,2 з .б  У 8s 6 АО
SJ
q Стого

jta73.z£>.
6,8 I /2

IU

1 А1 -4 1 1 fls 1 И Ur/ого: 22.81
м 203. /0о  з г  Сея mb по S3

С п е ц и ф и к а ц и я  ст али н а  Леиеп& нт

FT KcujuvecT.шт

g frg & i
/ /  -/£)# /so /  /  О/A А5\ Ф/2гл\ /8  
/в Ф/Ош, ВОР 4 4 0.8 \ 0,5 ФЮпя 7.8

0.7 
3.6

a s

\&?бор*йсш\ 
ча Фзлем&Л

ОЗщиа
бес
хе

Отого 3.0

ЛК-S, М-Ю, м - 4, С~3, отдеигб- 
//д /е  атерокы/ поз. /О(/SB 

бзргпб ло 3 5

\ф /0 0 .6

ф 8 0,2
ФЗ /.в
<pSr ем

\Ъ-Мо 7.7
8 - f  e .s

\ссз. тр.
'Ш .

L/TOZO 2 4 ,6

63 Утй гго I / !~ \&22\ /7 \Ф/Опл 7в 
г  \ г о.г as \<Ав4 а?/о оМ~ю у з 4 _ Ф го

за _Ф е г_  о б о  г  г зм л Ф в г д.б
Umoco 5,8 \Ф20\ O.S

/Ж'4, W4t с~3 </ Отд&лЬнЬ/б
стержни лоз. Ю,32 бзрллд 
по S3

л г -г

(шт./j

/  /  а /з  / , з  Ф/Ола

в о о и Г  4 a s  a s  Фга о.7

Ф/о
в  о, г

Ф а /.8

газ. тр.

белого. 2.0 I Фгг з.б

аа~4 /?~4, лт -цвзиоглО алб- 

МЬ/6 охлеротсни лаз. 5? а 32 

б ор /л  6  /ю  jQ 7

544о 4
(S r 630 27

/сощ  е г о  /
Фг4 /оо
Ф О JZQ о

27
2/. 7 /3,4
ПО 25
022 /О
0,2 0.7
0 .7  0,2

Отлого /7,0

6=Ю

8 *?  
Аз. Тр.

Фе4

\ф/0_
lfS -8

/,2

Ф5т 2,0
& л ?  а
Ъ *б /.о

42

О/тюы го. 8
7.8

Ф2Р 0,5  
Ф /0\ 0 .8  

у О,В  

ФЗ 
Ф5т 8.0

/7
6 . S .

‘П '/у » / 2

Отогс 22 .8

! ф/Олл /3 .4
О. 7

62
63

Ф /0

ф го

М
Ф гг

C neyacpukoi/i/p с/лс/ж/ //о  ̂ а/туАи/ .Ьио/сдоу м^,'

/090
9 6 0

9/о г  г  /,в зо\ $-6 /.о мнч

Ф б_ //о с  4  6  8 .8  

Фа\з5о /о ео г. о

бо_ Ф/0 /ооо -  г  г.о /,г
А̂_Фбг_ гео -  4 АО а,
62 ФО гео - 3 0,6 0,2

960

№р£о лоз. Ppocpwi

г.г\&,5\Фб з.б_ 
о,9\Ф5т г.а

0.4 0.2'
\ (/ю щ з и

/ -20004 4оо / \ 6.8 8.8
2 -6QX/Q /4о г  0.7 /4  —

з  *гоо*ю г ю  / 4.2 4.2
М4-г 4 -/30*/о 2 2 0  / г .3  2 3  5.9

б -SQX/Q /оо /  | &4

6 -/8 0 *6  /8 0  /  / о  / б

/0 9 0  г  г  г ,г  6,4
№ /,2 \ф24 D. 7
4  s A  I Фее ~ Ш  > *  № р & * \ * Ь \ ф 0 ]* 2 .
о,4 о.г \фзо s,4

/Л о го  / В , г \ Ф / 4  / г

A~f. С-4 и о/лдгзМ/е стержни | Фд о, г
003. 32,00 з /  бзр/лб по/АА Ф О 3.6

ф /0 / 4  9 -4  з  4лкерФ/8

Фбт г . 8  /т-s  

$=б\ / о

0 .6

з а

0.9
/ 4
0 2

32 Фбт 630 2 6 1<35* 1 /8.4 2,S  ф/ОлА /2,4
53 <ф8 /20 9  9 // 0,2 ф/о / г

/гоб ф/0/if 3020 4 4 \£0./ /2.4 ФО 0.2
/а ./ \Фбт\2 .7

до \Фю\юоо -  г  \го\/г 
6/ Фбт 220

с-5 
(и /т . 6  

н а  ф ер^п}

6 6
Фбт

Ф/0 \94о

4  / о  9 8  ию ю  /Q .5

d>бт з4го г  /г  29.0 Фбт б,г
/3 78

4 3 8 . £4  Ф/о S.S 
88 \ФЮ 8 г о \ - \ 4  г /  Фв  г / 4  

8S ФЗ 790 -  г  / б  0,4 
Ъ  \ф/0\ /700 -  в  2,2 /4 
88 ФЗ по - гз 4,4 /о

б г

J -1

ШЧ2.7 

IU/-3

б  -/ю *б /80 / / 3  /6

// h/80*/8 £60 / I о о  3.0

-/ г о * .#  з г а  /  W e s  2, а

/2 080X32 £50 / 1 7,0 70

S e c /зг

70 2 li0,27 0,6

/О -/80*8 4сю /  I 4.S 4  б  />. ЗЛХТJW‘57

9 _ /якерФ/а 70 4  Щ27\ /./ 6.6

4

SccaA/cp/u
брилге/онае

/ 0 .2

А б

/ б

2 .0

3.0

Ст. 3  AOCT3S0S7

вес (оаЗбигаев 
2л-лтюуелблоа. 9

вес и&о-сс еэег 
Включен S ms.9

6.0
Ст/бГОСТЗиОб/

7.0

го

Ш
£0С*\/00

Ф/-/3-/; Ф/-/5-2;
ФЗ-/8-/и <2ш -г

ф-б-мФр/с-гр
фЗ-ШиФЗ-/№

Ф/-/53 ФА/8-4 
Фзиы Фз-/г-4
<&-&5иФЗ-Я-£. Ф-/-/&5̂ Фз-/г4ФЗ-!Ш, Ф2~/А5А.

fowler.
дети ttw:

С&Аой
Sec
не де7Ши

IСбший 
бес. 
не \

Каине,
детали

Каш
Одари
8ес
гг

/Ьим.
делт

\/Ах1/4
Оес
хг

М-/ г 9.0 / 1-.1 г 9.0 АТ-/ 5 9.0 А/-/ 2 9,0
/1-3 е 3,2 М-2 4 8.0 АТ-3 2 6,2 /1-2 4 8.0
А'-А 8 5,6 71-3 4 /2.4 М-7 в 5.6 /7-3 4 /2.4
/Гб г 7.8 А/-4 3 5.6 М-8 2 /0.4 М-4 8 S3
П-5 г 5.0 М-5 2 78 М-9 2 6,2 М-8 г /0,4
/1-7 г 8.8 М-6 2 5.0 М-Ю 2 //.б 71-3 3 6,2

М-7 2 S3 М-Ю Z /1,6

l/moeo 42.4 О/роео 36,6 /Алого 1'9.0 Отого бз.г

Ago rjso

a-ю < ^ = Н ^ )
Форл?6/ пролет ов /874. I П К-0/-70

иле(/(ЛроАас/ар о а д  н а 3383#6536#,37 378А бО/лиск 2
8/, 83-800,83-400,88-300,88-4рО. Слеоосрокацир на------ —]— —
zpene&cnbts детали, з ы о з  д&лаитей /Ш  фрм/. J/ucm /3



On l

i
Ps \ м-{5
£ \<м

\/7*г- /5

зоа

А

— {-

*|
J-

“ г—------
& пн не у  
** ~ \

%

, 300
1

23
4t/Jap**r

СлецифиГОЧУЯ C/7HXW НО ^ ЛаемЛп\ ^ ^ ^ о / т \

N § ? 5 § f е
мм

*0/7uv<vr3o
ЛОЗсициЦ 8л 0.

n iъ £ к
еиу|

Q
*

£ 1 I I
*  I _1_

uai
tbps.
ШЛ7.

бсегс
пшт, м ре 1 ее

M-fS 71 -700*6 200 1 1 0,2 0,9 I Ф/0 ~ 7 Г

72 970 460 / 1 0,5 0,3 1ф5г 0,5
шт. (

(/того /, 2  !)</* 6 3.7

73 ФЮ 270 2 2 0,5 о,з (/того 5,3

Оп/ ПК/5 74 ФЮ 370 2 2 0,8 0,5 j
1

шт. 1
75 ф 5т 270 6 6 1.6 0,3
76 ф5т 170 6 6 1,0 0,2
77 '2004 300 1 1 0,3 2,8 II

(/того 4.J ||
76 ф5т /70 8 8 L 4 0,2 \<Р70 Q9,

Г/К/6 18 ФЮ 380 2 2 0 ,8 , 0,6 \<р5т 0.2

79 ФЮ 360 2 2 0,7 0,4 У--6 4 /

Оп2
ШТ.1

80 -200*0 200 1 1 0,2 /,9  1\1/тиго 3,2
81 200*6 230 1 1 0,23 2 ,2  !1

(/того 5 ,21

76 Ф5т /70 24 24 4 ,/ 0,6 <р/о /.7

80 -200*6 200 1 1 0,2 7,9 1ф 5к 0,6

ОпЪ
пк-а 81 -200*6 230 1 1 0,23 2,2 1б--6 4 /

шт.4
82 ФЮ 750 2 2 /,5 0 ,9 \ С/того 6,4

83 ФЮ 700 2 2 /А 0,8 |
Uma&. 6, А

Р асход  м ат ериалов я  а  8 элем ент
М а р к а
Элемента

М арка
бетона

Объём
бетона

MJ

бес
ст али

кг

Зес 
эл -т а

Т
ОП / 0,020 *  3 0,050

ОП 2 300 0,077 5 ,2 0,028

а п з 0,026 6А 0,065

Примечания
7.У*<аза»и9 tx f оа/oSucx/ Mapfi/peS*)? p e p * npc/thfeu# / napct/i/тербмоо 
Записке. 3 ОаЗисимости am услобии апирамия и CUupUHb/ НроВгЛЬ - 
пь/х nnum 3  марках ферм ЗЗодятся дополнительные иидексы- 
см. таблицу, 3 примерах маркироВкс услоВно Зама Зля цельных 
Ферм под третью  магрх/зму.

2,Необходимость 3  столбиках ОП/,2,3 определяется 
ц/иринои кроВель нь/х п л и т  и  услоВиями олирамия 
фермы.

Ф е р м ы  п р о  л е т о м  18 м  
QnopHbfe столбики Оп 3. Qn£t On 3. 
Дополнительная моркироЗка ферм

ПК-С1-76 
вьтуы 2

Вист \{ 7



■§“11

1

«
is

’?!
ft!1! 1

§
=b 4

Ccd_cmpuku 
фермд/ "

1Ш• § ш

l\ (Л

СЭ
Si

4
- I Q.

Узел 6

44 60

°4 ■—

W F '

t o  I - 1

/30

MH-Z

\ A .  i  1

1 И
1 Г

*h11 I IТПМл х щ г

~Б UXk~
W-t r ' U -

/05 /05

Л о  2 -2

P m . 'ход с т а tiu на_С Ф в р т и  А? 2 k

Марка
Ферто/

Элетлк
ферм
см

лист
г

на
пучки

иостШ
наклад-
KU

бсеео Марка
фермд/

Элем-тЬ
ферм
cm

листа/»?
или 4

но напрлеое- 
му/о армату- dcet>0

Вариант
I

ояриан/п
Ж

настьЫ
наШдки Вариант

1

Вариант

Ж5Q*P2C 25Г2С
ф а  /8- т 308.4 8гг 32.6 422.2 ФЗ- /В- /аз лол А 159.5 IT? 2 32.6 50 .5 /
Ф А /8- /АФ 322.6 61.2 32.6 43SJ Ф5-/8-/АФ

Ч * т
322.6 /50.5

-XL4 *
/72.2 32.6 5/4.7 52,. /Г

ф а- /в- г ф 308.4 юъ.г 32.6 444.2 ФЗ- /в-2ф 308.4 /97.4 m b 32.6 538.4 538.9
ф а  /8-2а ф 322.6 /03.2 32.6 hi8.4 ФЗ- /8- 2АФ 322.6 /97.4 /97.9 32.6 552.6 553./
ФА/8-ЗФ з Ш 126.3 32.6 502.3 ФЗ-/8-ЗФ з Ш 2/66 г г3.8 32.6 593.6 600.6
ф а а в -з л ф 368.6 126.3 32.6 5/6.5 {РЗ- /8-ЗЛФ 358.6 2/6.6 1 223.6 32.6 607 8 6/4.0
Ф а /к 4ф з Ш /30.6 32.6 507.6 ФЗ- /8- 4 Ф З Н 4 216.6 ' 254.2 32.6 59,3.6 63/2
Ф А  /8-4ЛФ 358.6 /306 32.6 52/8 ФЗ- /8- 4лф 358.6 2188 25 4.2 32.6 607.6 6454ФА /8-5СР з ш / Ш 32.6 624 3 ФЗ-/8- 5 Ф 3454 2816 32.6 _ 662.8
ФА /8-ЗЛФ 369.6 /4 6.3 32.6 638.5 ФЗ- /8- 5ЛФ 369.0 - 28 IS 32.6 ~ 677.01

Р а с х о д  м а т е р и а л а  б на / т е п м н

Марко
Фермд/

бес
Т

Марка
детоно

Расход 
та те риал о а Марка

фермд/
бес
Т It 1

*

Рас ход м о т  е р ш  л о 8 

Ham п 2/ 1 Столд кг
ветоу стал//

не м* Вариант
7

Вариант
/Т

Ф/-/8- /Ф
6.62 ст 2.65 т Ф Ъ - /8- /Ф

6.62 зоо 2.65
506 5/3

Ф А  /8/ЛФ i36 Ф  3-/8-/АО? 5/5 527
ФА /3- 2 Ф
ЖГИ / /’"У О л _*». 6.62 300 2.65

ш ФЪ- /8-2Ф 538 539
458 ФЪ - /8-2ЛФ~

6.62 360 2.65
553 553

ФА /8- ЗФ ■
6.62 т 2.65

502 ФЗ- AS- ЗФ
662 300 г. е5

_591 601
~~ф а 7&з а ф ~~ ' 5/7 ФЗ- А8-ЗЛФ 1 608 6/5
ФА /8- 4<р

6.62 500 \ 2.65 608 фз- /в- 4/р уг* г л 300 063
59i 63/

ФА/6-дл/р 522 Фз- /д- 4л ф
а.ОХ

608 ■ 606
ФА/8-5Ф

6.62 409 2.66
5?^ ФЗ- /8- 5Ф

R на ш 2.65 ее
ФА/8-5ЛФ 539 ФЗ-/8-5ЛФ

UtQC - i 677

, ,  оедотпстб 
стШоа/х на кладок и сталднд/х 

да тале и на /ферта
Марка

элемента
Кол-Во

шт.
бес. кгна / марке £>сех.морок 7W-----Ферму

АН 2 /.6 3.2

32.6
43 2 2.0 10
А-4 2 3.0 6.0
Л-5 / 56 5.6
НН-2 2 6.9 /5.8

i______

П р и м е ч а н и я
/. Ф ерт а для nokptumuu с фонарем o/muvae/пся  

от фермд/ бесфонорнд/х покрО/тии только стд/~ 
Ш бти накладками £  местах опирайся фонаря

?. Для устанобки роспооок к фермам крепятся 
стал'онО/е столики т-2.

в. б д/д орк а  стало н а  элементд/ ферм и напря­
га е тую арматуру дана на ластах £3  а 4.’

„бд/дор/са с то а и нс/ 
стд/коад/е но/ело аки и столднд/е 

детали но /ф ерму
д=Ю 6 -8  1 6=6 j ф/в итого
/3.8 9.5 | 7.2 [ 2.1 32.6

г

/Оба

Ферма/ пролетам /дм  для покрд/тиб с 
Фонарем.

Схема располоо/сенир и 5еда моста сто/- 
косО/х накладок. Расход материал о 5

Т/к-а/. 7#
Вд/пуск г

лист /В ]
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По Я -Л Примечания
/ i /згот оёлечие арм ат урны х пучков производить в соот вет ст вии с по изгот оо’

леиию предварит ельно н а п р я ж е н н ы х  Ж  б сегм ент ны х ферм из л и н ей н ы х элем ент ов" 
издание от дела т е х н и и е с к о й  и н ф о р м а ц и и  H U U -2Q 0 /9 5 0  г

В, А л и н а  к а н а л а  дл я  п у ч к а  6  ф ерм е *  = /7 7 8 0 нм
3. Аля изготовления стерэ/снец кроме указанной 6  чертеэ/сах марки допускает ся 

применение стали марок S5C2, БОС2, 55ГС , 21 сг; 45х,

' ГОСТ 
п 98-1/9 6 П ров ол о ка ф>1 *— — 0,05j

ГОСТ
7343-55 5 Провол о к а  Ф 5 8  -  /3 5 8 0.02 0,15

ГОСТ
7348-55 П р о в о л о ка ф5 £= /7435 /3 2681, 245

4 -1---

А ист 2 2 3 Г а й к а  2 4 2 7 *1 .5 45 2 ° ж М - ____ _

А ист 22 2 ГилЬза ф 42 Ст.З 2 JJL ____ _

АистВВ 4 С т ерЖ енЬ 2 И  27* 4С0 45 г 1.6 2,2
к

черт или 
чорматиВа

Ж
<Й?ЛГ-

Н аим енование дет али
Марка

к
нсрчцг Кол. 1шт. $ 3 . При меч

ли 1 I Вес 5 кг

Г 5  1 i1-1
П учок а р м а т  ур нЫ й  

/ЗЬ э ia .s i 2 I 20

И К
узла Н аи м ен о в ан и е  узла S ec в  кг К  черт  иТ Uepm ,JT

Примечания  ̂ # Руководством
{. изготовление армат урных пучков производить 6 соответствии с

по изготовлению предварительно напряо/сеннЫх ж б сегнентнснэс ферм из линей­
ных элементов " издание отдела технической информации HUU -200 /96О г 

2 Длина канала для пучка S ферме о б -/1780нм
З.ДлЯ и з г о т о в л е н и я  с т е р Ж н е й , кро м е у к а з а н н о й  §  ч е р т е ж а х  м а р к и / д о п ус кает ся  

п р и м ен ен и е с т а л и  м а р ж  S 5C 2 , 6 0 С 2 , S S rc , 27O r; 4 5 х .

17970

н 'п е Примечания „ Руководством по
/. С /зго т о в л ен и е  а р м а т у р н ы х  п уч ко в  п р ои зво ди т ь в  со от вет ст в ии с

изгот овлению  п р ед в ар и т ел ь н о  н а п р я ж е н н ы х  эр. 6 . се гм ен т н ы х ф ерм из линейны х  
элементов1! и зд ан и е  т е х н и ч е с к о й  и н ф о р м ац и и  H U U ’ 20 0  /96 0г.

2. Д л и& а к а н а л а  для п у ч к а  в  ф е р м е  -  У  - 41780мч.^ ^
3 . Лля изго т о вл ен ия  с т е р ж н е й , к р о м е  у к а з а н н о й  о ч е р т е ж а х  м арки, допускает ся  

п р и м е н е н и е  с т а л и  м а р о к  S5C2; 5DC2; 55/С) 27сг; 45 х .

гост 
1738 - 49 6 Проволока ф !

I _ — 005
ГОС 7 

7343 - 55 5 П роволока ф5 6 = 1 5 0 /0 от 0,23
ГОСТ

7348-55 4 П роволока Ф 5  В=г/435 — 16

г
р

258ч

о.б

42,9

12
Аист22 3 Г ай ка 2НЗЗ *1 ,5 45

11, 28Аист 22 

Аист 22

г ГилЬза Ф 50 Ст.Ъ
5.01 С т ерЖ ен Ь  2м  33 *4  *5 45 г 2.5

л1
черт ил< 
норна w§t

N
дета
ли

Наименование дет али Паркс
ы

норнат. Кол. 1шт06ц Примечан
ГВес Ё кг'М ат ериал

/■5 П-2
Пучок ар м ат уpHbtQ  

18ф> 5 51,58 2  20

М у Л
Ш Н аим енование узл а б ес  в  кг К  чертиТ | U epm jH

ГОСТ
1798-49 6 Проволока ф 1 — - - 0.05 -

ТОСТ
7348-55 5 П роволока Ф5 6=160 _ 15

19

г

0025 0.4

2.6Sk 51.0гост
7346-55 4 П роволока ф5 8= 17435 —

0,5 10
Аист22 3 Г а й ка  2м  2 5 *2 45

Аист22 2 ГилЬза Ф 58 Cm3

г

1,6 3,2

ЗГ 7.0
Аист 22 1 С т ер ж ен ь  2 М 36  *4 3 0 45_ 7 —

*ерт. ши 
J юрчагий

£Т
дета
ли Н аи м ен о в ан и е  дет али

Парка
~ я —
ноонагг Кол

{ШТ. Общ П ри меч.
мпт еочал т с О Лс:

/•5 п -г
Пучок- ар м ат ур н Ь /й  

19 Ф 5 62 ,65 2 20

5 кг Черт .иТ
ns. У ГМ 1

N
/зла Н аи м ен о в ан и е  узл а Sec t Кчерт

Пк

ТА
1960

ФермЬ! пролет ом  18 м 
Пучки армат урны е П-4; П т2; П т2 

Общие видЬ/ _____

6 at пуск 2

Аист 20
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Примечания: а » , »

_ л РукооодстВоп
/ изготовление арматурнЫ х пучкоВ произВодитЬ В соотВетстВии с

по изготовлению предварит ельно напряо/сеннЫх cjc.6. сегм ент ны х ферм 

из линейнЬ/х элементов. L/здание отдела т ехнической информации HUU-BQD 1960г. 
В. Алина кан ал а для пучка В ферме - 2t = 17780мм.

3. Аля изготовления стервенейt кроме указан но й  В черт еусах м ар ки t допускает ся 

прим енение ст али м а р о к  55СВ; 60СВ;55ГС; 27,сг; 95%.

- / W T 7
/796 - М

731/8-55 
~ г о с т  
73* 6-55

б

5

П р о В о л о к а  ф 1 — - — Q05

П р о в о л о к а  Ф 5  В  - /6 0 - /4 Q.02L 0,35

4 П р о В о л о к а  Ф  5  В -  171/35 - 20 г Ш 53.7

А и с т  52 3 Г з й к а  В н  3 8*2 1/5 2 с р 1.0

А и с т  22 2 Г и л Ь з а  ф  58 С г  3 2 т 3.2

А и с т В З / С т е р Ж е н Ь  Э н  3 6  * 1/30 1/5 г 5,5 7,0

у /ч е р т  
и л и  ш  

ч е р н а  г и о  а

j f
д е т /
л и

Н а и м е н о В а н и е  д е т а л и
П а р к а

К О Л
fa/m. О б щ

П р и м е ч е нМ а т е р и а л Sec 5 к г

М П - к
П у ч о к ^  а р м а т  у р н ы  й S5 ,3 г 21  II

/ • 5
17-

у з л а Н а и м е н о В а н и е  у з л а в е с  В  к г К  ч е р т у / "
j

Ч е р т е ж у ,  *

17k9Q t 10

По ЛЯ
н /•<?

17970

Примечания: РукоЬода/юм
/. изгот овление арм ат урнд/х пучкоё производить В соотВетстВии с 

по изготовлению предварительно напряж енны х о/с б сегмент ны х ф ерм из 

линейных элементов Ш дание отдела т ехнической инф ормации HUU-BOO 1960г 

В.Длина канал а для п уч ка  В ф ерме 17760мм
З.Для изготовления стержней, кроме указанной В чертежах марки, 

допускается применение стали марок 55СВ, 60СВ, 55ГС, ?7cr, кбх

ГОСТ
1798-1/9 5 ПроВолока Ф1 — — _ 0.05

ГОСТ
731/8-55 5 Пробел ока ф 5 8=160 — д 0.026 0,2
ГОСТ

731/6-55 1/ ПроВолока д>5 В-171/35 — 23 гб& 51.7

Аист 22 3 Гайка Вм 35*2 1/5 В 0.5 10

Лист 22 г ГилЬза ф 58 Сг 3 2 1.6 3.2

Аист 22 1 П те р Ж е н Ь  Вм 26 *1/30 1/5 2 3,5 7.0
N

чертежа
или

норнаюьа
дета­
ли НаименоВание д е т а л и

Парка
н

иернОТ Кол hurr Общ
Приметан.

Материал Вес 6 кг

/•*5 1п-$
Пучок а р м а т у р н ы й  

23ф 5 73.15 г 21

М
N

узла Наим еноВание узла Вес о кг К  ч е р т./Г Ч е р т  у  Г

Ф е р н Ь / п р о л е т о м  / 8 “
П К - Of- 76 
ЗЬ/пуск 2

&
П у ч к и  а р м а т у р н ы е  П - н ; л 

Общие В и д Ь / А и с т  В {



<0
$

А
■

3 байка ЗМ 534.5 /5  j 0.S
О н

%ет.Наименование детали
марка 1 вес

материала t В КВ.

I k
s * .
J5&1

§

l i a

Х/ОсталЬкое

Примечания: /.Технические требо/аниц по гост "/эгв-яз для чисть/х гаек
/ точности

3 Зайка 2м 36*2 45 0,5
'н
дет. Наименование детали

Марка
материала

Вес
6кг.

к  черт. Н 20; 2/ \/еог Н 22 М П
, л-/Л

О̂стальное

П рим ечания'т ехнические требования по гост 1538- 53 
для чистых заек-

8. допуски на свободные размерь/ по 7™ классу точностиЯ Ъппх//'ten UTi rU>%hA/j ппГПГ.Т

—  п Of
/ОН!

'Ik талЬное

П рим ечания  /  технические требования по гост я зв -S3 для 
чистых заек

3. до писки на свободные размеры по 7*?у классу точности.
5  допуск и на резьбу погост 9253 -59___________

Зайка 8/737*1,5
her, уЧаипенование детали

'черт. У  30 ферт, у  2 2

45 ! 0,25
м а р ки х  Вес чаторач ас/ I £ кг

М П

Примечания^
{допуски н а свободные размеры по 7™ кл точности 

3  допуски н а резЬби поИСТ 92 из -so* . .
X  л л  D n / с в о л  A t / Х л > ‘ А А  >/ п п г  А

/ Стерысень2м збПзо 46 AS

реп7.

\ 
ъ 

1
 

1
 1 марка

матер.
вес

бке.

Кчерт. Н20;2! Ферт, к  22 т-.г

Ш 5 *

Примечания.:
/. допуски на свободные размеры по 7™ классу точности

2дот/скй на резьбу погост9253-59
Ь.ТПоердостЬ по Роквеллу 8с 50 ±35/. после термической обработки)/.

/
§1

45 2.5
К
оет. |11 Парка

нсгМриала вес
£ кг

! 1 Ферт. У 22 мк2

О̂стальное

Ш 5 °

Примечания:
допуски на своде

^допуски на реьЬЗу ^
3. твердость /70 Роквеллу 8с,30-35/,после терпи четкой обработки'/.

{допуски на свободные размеры по 7му классу точности 
2допуски на реьЬЗу по ГОСТ92 53S 9

1 Стержень 2мг?* loo 45 /5N
$ет. Наименование чеши Марна

материала Вес 
6 кг

б черт, у  го Черт, л122 МПЗ

\Юстау?Ьиое 2 8

SKZ-JL ?<т>Ф8
i f f

^ К

25

Щ 132 40 I£ .

^  *
_3а_

НЬ

Примечание: Запуски т ,cgo6lунЫе
7” » классу точности У

3  Эш Ьза Фб8
-  * марка весggZLНаименование детали риалах В не.

к  черт. н202/\ Черт 33

Cm. 3~ 16

Mh2

каа / /ы-'згъг

Ч & // / / / / / / /7 &

Остальное

Примечания: допуски на свободные' размеры
по?™ классу точности

/ \К7 _____ УЗбТ&.фЗ

р ЗилЬза ФбО Cm. 3  1 /: /
ы

9ет. %1I марка ^ес 
материале. 5 кг.

К  черт Н 20 \ферт, у  22 МН2

V 'Остальное

Ь>
г{

S'
4

<\j

яь

Примечания:
допуски на свободные 
размеры по 7™ классу 
точности

т д
то

Фермы г,Г„,,-------  —
Пучки арматурные П'1;П-2 ] П-3;Я4;П-5.

2 билЬза ф 42 Cm. 3 0,9 (

зет. Наименование детали марка
материала

вес у 
о Кг.

б черт. Ы20 \Черт. у  22 МП/
ПК-01- 76
Выпуск 3
Лист ! 2 2



29
If910 но

w

Примечанир ■■
/. Длина ст ержня указана о учетом ослабления а  осадки при контактной электросварке ст/?/коб
2. Длина канала для стеро/сня б ферте - У  -* /77со мм.
3. изгонюбление стержней произбодитЬ 6  соотбетстбии с „ Указаниями по применении? горячекатаной 

а рта туры периодического профиля из стали /парки ЗОхпгс б предварительно напряженно/х Ж. д. кон­
струкция/ Озд /ЗбОг и „Рукободстбот по изготоблени/о о/с. б. сбсрнд/х предЗарите/iдно налряЖеннб/x сегмент- 
нб!л ферт из линейнЬ/х элементоб. 'Издание отдела технической информации нии-гОЗ /зное.

i  Допускается изготобление хбостодикоб из стали MapokdOjZ7C/)6dPC пре Одарит елОно упрочненной 
бт яо/ской до Й„ = б ООО КГ/с м 2

Лист 26 3 качка гмдб*2 45 г 0.5 /.0

Лист 26 2 Хбостобик 2м лб*27* /6о 25Р2С Z /к 3.6
гост 

73/9 65 / Почто к Ф 25 Cipf - /74/б 30ХГ2С / 65.8 65.8
----7----черт.илипорта тис

V
дета
ш

Наитенобание детали /барка
//

нормат.кол. /шт. общ.
Приме/.Материал бес б хг

г-5 N Стеро/сгнб /2 5 70 4 3 23
М i У/зла Наитенобание узла бес б кг к черт У Черт, у

/г930 но

3 £ .

Si
Примечания:

/. Длина ст ерж ня у к а з а н а  с учетом оплавления и осадки при конт акт ноб злектросбарке стО/коб.
г. Длина канала для ст ерж ня б  ферте J^/7?so мм.
«з. изготобление стеро/сней произбодито б  соответствии с „ указаниям и но применении? горячекат а­

ной арматур &  периодического профиля из стали м арки <з/7хг2С б  пред дарителе но напряж енно/х ж . в. 
конструкциях и азд./вдОг, иПйукободством по изготовлении? Ж  б. сдорнО/х предварительно н ап р я Ж ен - 
нЫ? сегментных ф ерм  из линейнЬ/х элетентоЗк издание отдела т ехнической инф орм ации рии-кО д 1960г.

4 Допускается изгот обление хбост одикоб из ст али м ар о к 4б)27сг и 66  гс предварит ельно 
упрочненной бЬ/тяо/ской до Й„ - б ООО КГ/с н ?

Лист 26 3 Гайка 2мзб* г 45 г U i /.6
лист 26 2 Хбостобик 2?г13/?*3!*/б(/ 25Г2С 2 2.0 4.0

госге
73/4-55 / Пру/ПОк ф 28 См/г -/7//ЗС ЖГ2С / 83./ 83/
aepmeofcилинорматив

м
дет
ли Ноименобоние детали Марка Унорма/

№.
/шт. Общ. Примел/Материал бес б Кг

/:5 г-г Стеро/сенд Ф 26 89 / г гз
М Уугла Йаименобонае узла dec б кг К черт. У черти

\К

?д000?/0

Ч
Примечаний: / ___

/. Длина стерэ/сня у к а з а н а  с учет ом  оплавления и о сад ка при конт акт ной элект росварке сто/лоб.
2. Длина ка н а л а  для ст ерр/сня 3  ф ерм е  - У г /778/? нм
3. изгот овление ст еро/сней производит ь в  соот вет ст вии с„ У казани ям и по  применено?/? горячекат а­

ной арматуры периодического профиля из стали м ар ки  з/?хГ2 С в  предварит ельно нопряж еннЬ/х Ж. в. 
конструкциях 4 1/зд. /ОбОе и „Руководством по изготовлении? о/с. б. сборных предварительно напряскгеннЬ/л  
сеетенгпнЬ/х ф ерт  иъ линейно?к элемент ов * издание отдела т ехнической инф орм ации н а а -2 дд. /904 г

4 Допускает ся изгот овление хвостовиков из ст али /п аро к 4 6 ; 2 ?сг о <36пс предварит ельно уп р о ч н ен н о й  
5Ь?тяо/ской до k j  * 6Q0Q кл /с н *

Лит 26 

Лист 26
3

2
Гайка гм дб* 2 45 2 0.5 to
Хбостобик 2мзо*эб*/б0 25Г2С 2 2.25 45

~ х ш / Пруток ф 32; См г- /7455 Ы/у/ес / /02.6 /02.8
черт.или

н
дет
ли Наитенобание детали

ь1 У
норма/

Кол.
/шт. ОМ. Примерnvpr/rfu/i материал бес бкг

/:5 Г-3 Стеро/еенб Ф<32 /08 3 3 гъ
М а

л
'ЗЛО доименобание у зл а бес 6 Кг к  черт.// Черт. У

таг ч̂ ср/па пролетим /ом 
Стержни /V; Г-2; г-з. Одицие оидЬ/

ПХ-0/-70бд/пискг
Лист I 23
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П р и м е ч а н и я
1. СтерЫсечЬ упрочняется путем Skmpoicku, после npuSapAu сс&осто£ико£, оо 

% £-5500хг/см г при удлинении не о о лее 3,5%
2. Э л и на ст ерэ/сня указан а  после ВЬ/тяокки с учетом опла£ления и осадки при 

контактной электросварке cmЫко6.
3. Э л и н а  к а н а л а  для ст ерокня £  ф ерме В -/77В О  мм;
4. (ВзгатоВление ст ержней произВодитЬ £ соотВетстВии с „РукоВодстВом по изго­

товлению о/с ел езоВе тоннЬ'сс сборнЬ/ос предварительно н&пряженнЬ/х сегментных форм из линсйныос 
элементо£ издание отдела технической информации HUU-200 /360г.

5. Напускается изготоВленив хВостоВикоВ уз стали марок 37  С Г , 35ГС, 45, а  пруткоВ из стали 35 гс

Лист 26 3 2аика 2 м 36 *2 45 2 3.5 /0
Лесс? 26 2 ХВостоВик 2Р?Зб*27*/60 25Г2С 2 /8 3.6гост
7М-65 1 Пруток Ф25,вз#г*/6860 25Г2С / 63,2 55,гнчерт.иланерпегиба

к
дета\ 
ли Наименование детали Марка

~~П
toflffetr.кол. /шг. о5щПримеч.А/ите/оос/л Вес 6 кг.

/■5 С -/ Стержень Ф 25 67 В 4 24
П узла Наименование узла Зес В кг. К черт, л/1 'Ворт, л/

П р и м е ч а н и я

/ Стеро/сенЬ упрочняется путем ВытяЖкр после при £  арки хВостоВикоВ, до 
/?Р: 5500 кг/смг при удлинении не белее £5%

2. Элина ст ерокня у казан а  после Вь/тяПски с учет ом оплаВленир и  осадки
при контактной электро спорке стд/коВ.

3. Э л ина кан ал а для стеро/сня £  ферме 1~/??$ом м
4- изготоВление стеро/сней производить £  ссотВетВии с „ РукоВодстВом

по изготоВлению железоВетоннЬ/х сборны х предварительно напряокеннЬ/х сегментных ферм из ли­
нейных элементов издание отдела технической информации нии-гоо /360г.

В Эо пускает ся изготовление хВостоВикоВ из стали марок 27СГ; 35ГС, 45, а прут/коВ из ст ала 35ГС.

/1ист26 3 б айка 2м 36 л 2 45 2 0.56; /.0
Лист26 2 ХВостоВик 2 м 56 хЗН/60 25Г2С 2 2 0 4.0

ГОСТ
73/4-55 / Пруток Ф> 28; Взаг~/б8Ло 25Г2С / 8U 8/J

н
Черт 
или Р 

ИорнОтиЬо

к
дета­
ли Наименование детали

Марку~1г ~норма;
кол.

/шт.. № /
материал Зес 6 кг, П р и м еч .

/ 5 С-2 Стеро/сенЬ Ф 28 8 6 ,/ 4 24

м
к

узла Наименование узл а Зес В кг. к  черт. Н  *Черт. Н

ТА
i960

Ф ерм ы  пролетом /8  м  
С т еро/сни С - / /  С - 2,  

Общ ие Виды

Г/Г Oh 7 6 ) 
выпуск^ i

Оист | 2й |
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Примечания:
£ С/оерЖенб упрочняется путей бб/тяжки, после яри бирки 

хбостобикоб, до 2Д=5500кг/смг при удлит wane более 65%
У. Длине стержня указана после бб/тяжки сучетом оплс/бления 

и оса дни при контактной электросварке стд/коб 
3 Длина кан ал а  для ст ержня б  ферте - А  - /7760мм 
0. Цзеотобление стерУсчеи произбодитд б  соотбетстбии с  

„Й/кободстбом по изготоолению ЖелезобетоннО/х сЬсрных предварительно 
напряженных сегментных. <рерм из линейных элементов. '
Шдоние отдела технической информации дуй-pop /онрг.

5. Допускается изготобление хбостобикоб из стали марок 2 7  С Г> ЗбПС> 45, о  примк'А аз опали 35ГС

Диет 26 3 Усика умзбхЗ 4 5 У. 05 / 0

/ист У6 д /босмобик 07736x55*160 У5ГУС 2 3.25 4.50 1

70С 7 
73М -55 / Лруток 0  5 0 ;б зо г - /6975 Я5Г2С / 706.3 /05.3 1

н
дета Поименобание детали Мирка

н
WjWO/П.

Гол.
/ч/т. Оба/. Дримечnu/jnQTuoa ли Материал Г5есбкг

/ 5 0-3 СтерЖеУб 032 ///3 П 2 5
М

Л
уз/а Наиме нобание узла бес б  кз б  черт, а/ Черт. /7

П р и м е ч а н и я :
1. СтерЖенд упрочняется путем бб/тяЖщ после приборки 

хбостобикоб/ до У /  - 5500кг/смг при удлинении не более 40%. 
у. Длина ст ержня указана после бд/тяжки с  учет ом оплабления 

и осадки при контактной злектросбарке стд/коб. 
у. Длина канала для с т е р ж н я  о ферме -  <Д -  /7760мм.
ДОеготобление стержней произбодитб б  соотбетстбии с  
„Рукободстбом по изеотобленин?! Желез обе то ннО/х сборных опедбег/ те/пнп 
напряЖеннд/Х сегментных, (реум ш линейных Элементов." 
издание отдела технической информации Ш(7-ПРО /Родг.

5 Допускается цзеотобление хбостобикоб из стали марок 2 7 0 6 } 35ГС/ 45, а притто из стали 35ГС.

ЛастУб 3 УайкаУ7/з9хУ Д5 У ОДЗ /.76

Лист26 г Xбостсбик 2М39хДо /̂бо У5Г2С г У.7 5.4
'—four— 73/0-55 / Пруток 035, Дзета */69sq У5Г2С / Щ / tm

/Учертохи
нормспиКи

У
делю
ли Наоменобание детали Мирка

У
норкт

Кал.
/шк>Оба/ Приме у.'Материал Оес 6,сг

Г 5 С-ч 6 теро/сенб <035 /Ду.з 4 2 $

М н
узла Наименование узла Вес б  кг К  черт л/ Черт. Н

т д Стержни 0-3; G-Д 
Общие бидО/

щлурк;
Диет ПК

__ I



Примечания:
/ технические тре6о£ания погост 8-/S23-4! для чистЬи гаек
2, Запуски на свободные размерь/ по 7 **кл. точности
3. Запуски на резьбу по tqct S253 -S9

_ 3 Зайка М36 х2 46 0,6
$0Г. Наименование о з тс/ли

Маркс/
материала

зес 6 кг

А'/ерг.нгзмг&ерг. V 26 М /•'/

Примечания
/. технические требования по гост ЗЧ528-.42 для чисгЬ/х гаек

2. допуски на свободные размерь/по 7™  кл, точности
3, Запуски на резьбу по ГОСТ. 92 S3 - 59

Ва6ка2м39*2 45 j 0,88I&IJL Марка/ М с а̂/ёриала16 к8
к  черт л /25  [черт.//2 6 M/ / i

о
s

Л

2x45“
/ ------

v  кругом
Р Т ...

Я 0,5
У ~ ^

JSl ч г■ al 1 ~i &

. 1*0 „ <6°
300

Г

v Аругол?

Примечания
/  Запуски н а  сёободнЬ/е размерь/ по 7т  кл точности
2, Запуски на резЬбу погост 9г$3'С9
3. Заготоёка предварительно упрочняется путем

ёЫтяЫски до 2% = 6000 хг/смг Хбосгоёик 2M3qx27*/50 25Г2С /,8
H

ger.

111_А Маркс/
материала

вес 
к  кг.

к  черт. И23,241 Черт л/ 26 м /:2

Примечания
/. Запуски на сёободнЬ/е размерь/ па 7мукл точности
2. Зопуски на резьбу ПОГОСТ 9253 -59
3. Заготоёка преуёарителЬно упрочняется путем

ёьтяокки до -бооо*г/смг 2  JХвостовик 2 м  ЗбкЗбиео 2 5 Г2 с 2,25

g e t [Н аим енование р е т ,
Марка

материала
Вес 

5 к г.

К  черг.л/23, гь1 Черт к  26 М  Т 2

г*к$ь я 25
Кj
►

/во

300

v  кругом 2хЬ5° v  кругом

чад

/60 --------

300

Примечания
i  Запуски но свободные размеры по 7w  кл. точности
2. Зопуски на резьбу поГосг S255H/9
3. Заготоёка преуёарителЬно упрочняется путем

ёь/тяонки до к£  * еооо яг/см* 2

1£Ч)1J
25Г2С 2,0

ы
чет. Наименование встали марка ! вес 

магерихдс/Х л кг.
к  черт, 23; 2ЬI Черт, а/  26 м /:г

Примечания
/  Зопуски на свободные размеры по 7пукл. точности 
2. Зопуски на резьбу погост 9253 - sy 
Ь. Заготовка предварительно упрочняется путем 

быт яо/сш до - 6000*г/смг.

mJ m Z

7 1Твссгоёик2М39*Ьбх/60 25Г8С 2,7
get Наименование детали

Маркаматериала вес
бкг

к  черт, л/25 | Черт, Н  26 />?/■■ 2

Стерок ни СУ} с-2; с-3; С-Ь/Г-/; г-ярь. 
________________ З е т  а  ли

выпуск 2 

| 26лист t





8

П о И  Рдля M -f) По И  {для ПН-2)
МП/

7)ЛЯ ПН'1 15ф 5т6
злят  г /6Ф5гВ
ЪлЯ ПН-Ь /9Ф 6тВ
Эля пн-4 гоФбтб
ЭаяПН-Ь {2ЪФ5тВ

2_ _ Скрутка из 
роВолоки Ф1 через /ООО

Алям-i; пня
м п  г  5

IvVvVv
so ,

l

Летали пцчНа
Д л я ПИН; ПНЯ Для ПН-ЬПН-1г,ПН-5,

Ло 1-1 { для ПН-Ь) По 1-1 /для ПН- 4)
нин т а

Для ш :ПШ н-5
5 *  • : &

~ \
Г

50

J IL L ,

j r
V \ .

1

<4 i f1
Аля ПН-д/ПН-й; ПН-5

п н  2
См. профиль

d
H
101 /д4$1
> 55

По 1-1 { dig ПИ 5)
М И*

Т 7 >

ЛрофшЬ нарезПи
б а р а н у  л Ч

« Л '  л ш

Марка
пучка

л/

поз.
матер и- 

ал
кол. Вас В кг.

ПримечанияIUL.I 1 псгиненоаание шт. един. общий
Всего
пучке/

пн-/

1 73М-55 Про Волока Ф 5 г£. /3 2,32 37.36
г 1798-49 ПроВолока /; 9:258 /8 0,002 0,026

ь Ликерная колодка 45 2 1.54 308
4 Ликерная пробка 45 2 0.28 0,53 ТгШШоШо j 

Htc -52~55

5 >9ft-50 ПроВолока 18) 6:455 — /8 otoo8 OJ44
6 731(3-55 КоротЫш Ф 5; в: 2оо 10 0,021 0,3!

п н -г

1 7395-55 ПроВолока Ф 5 то. !6 2 32 1)3,12

~ 50,7

г (753-49 ПроВолока 1; £ : 358 18 0,002 0,036

3 Ликерная колодка 45 2 /5 4 №

1 Ш / Гк Ликерная пробка 45 2 0,22 0,56
5 (932-50 ПроВолока 12; 5-. 455 /в 9,008 с„/44
6 7348-55 НоротЫшФбО) 6'- 200 * 0,03! 0,!24

ПН-5

1 7398-55 ПроВолока Ф$тВ /9 гзг 55,48
г 1798-49 ПроВолока 1;  < ? -*  500 /8 ороз 0,054

$ч.4
3 J/нкерная колодка 45 2 ш 688
ii Ликерная пробка 45 2 0,76 j /52

mfepfo Irb 
Vxc=53r55

5 982-50 ПроВолока 18; С'-660 — 18 0,01 0J8
6 7348-55КоротЫш Ф50; 6-200 10 0,03/ 0,3/

ПН-4

1 7348-55ПроВолока Ф 5 тВ 20 2,92 58.40

2 '798-49 ПроВолока / ;  в-500 /8 0,003 0,054

€7,3
3 Ликерная колодка 45 2 Д 44 6,83

жврдостг-
(£C:52rSBк Ликерная пробка 45 2 0,7в /5 2

5 (983-50 ПроВолока 1,3) С- бво /В \0Р! 0J8
6 7348-55КоротЫш Ф50) 6-200 8 0,02/ 0,248

ПН-5

1 7348-55ПроВолока Ф 5гВ. 25 г,зг 67.16

*75 9

2 1798-49ПроВолока / ;  в:$оо 18 ОрОЪ 0.054

3 Ликерная колодка 45 2 6.88 ЖРиШсНДГ
Нцс :523554 Ликерная пробка 45 2 0,76 !,52

5 1332-50 ПроВолока 18) 6=660 — /8 0,01 cjg
6 ш » *opombtui Ф50) 6 -  2со „ 2 0,03/ 0,052

3\риант л/В 
пюн Примечания:

1. В пестах, где пучка переояъЬч^аются про&>лаШ (па. г), 
необходимо устанаВлиВатЬ спирали (поз5)

2, ЯрматурнЫе пучки изгатоВлртЬ £ соотВетстВии сй Временной 
инструкцией по технологии изготоВлени/ предЗарителЬно 
напряженных железобетонных конструкций* Издание Я с 
и Я  НШЖВ 1959г.

т
1
/зЬо

Ферм6/ пролетом /8м.
Пучки арматурные с анкерными колодками 
и пробна ми пн-1 —  ПН'- 5.

Ик-о/- у/Г
Выпуск 2
Лист 2Q

Серия ПК-01-76

https://meganorm.ru/Data2/1/4293820/4293820179.htm

