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Пояснительная записка 3

V  е Э /ле о /с и

Фермь/ пролетомЗбРм. Сортамент. Расосод 
матераалоб и сосет/ стропобко ферм. / 4

Щераб/ пролетам ЗЛм 
и  О род бар и 6ь/6орка ста ло 2 5

СбЬроуоая степа ферм и растра материолоб 
на ферт/ Ф/6-30-6; Ф/бЗб/М?, Ф/630/, Ф/63Л-/Л. 3 6

Узлб/ /7  7 4 1

Племена/ рермо/ МЛ /6 з $

Племена? ферма/ МП/7 3 9

Элемента/ ферм 6//, 3/6М, 3/2,3/2 о? 7 ю

(Элемента/ ферм б/б, З/ЗсМ, ДР;Л/6?;Щ- 6//а  672 3 И

г

Н аим ем обан ие
мм
жгоб

мм
арощ

Каркаса/ЭК/, т~7,Л/Г77, П/Г76, Л С д / 7 Л/Г~34 э 72

Каркаса/ Лб-36, Л  б -36. Сетка С7е 67-3} С -6  -гС-(2 66? /3

Зокладна/едетали677. м-ЗгЛб, л-7, м-6, б7-г7гЛ36 // /4
докладная ае/полб /732/крепеобсна/е ае/палоМН-6,6У//-2о 
Л -/0Л -7 / шабЗаСО-М. //? 76
Соерифакария стало но элемента/ терм 
МП/6, МП67, 666, 6 6/,/7, 6 /2  и 3 /2 Л 63 /6
Сперофикароя стало но елененга/ ферм 6/3, 6 /Зл, 
Р/7, Л/О, PJ 7, С 6, С2. Мела/ ферм о креяерЬт/е1регало 
Закал марок А/. 63 77
0Уер/7б/ прше/von Jtfn? для покрытии с сропореп 
/Ухе/to роспояаясспая сть/кобызс покяодо/г.
Росса од яготериамоб по /  зрерс/д. /6 /8

Содеро/самые



Ооясн и тельная.
I. Общая часть

t Выпуск /6 разработан б дополнение к Выпуску 8 и садерэ/сит 
рабочие чертерси типовых сворных рселезобетонныт. пред­
варительно напрярсеннызс, усиленных стропильны х ф е р т 
сегментного очертания из линейны х элементов с натяэре- 
нием арматуры  нирснего пояса на упарь/ для покрытии 
производственных здании с пролетами 30м и шагом срерм 
6м б м естах перепадов профиля покрытия и возможного 
образования снеговых мешков.

Указания по Выбору марок срерм /ключ/ В зависимости 
от основных нагрузок на покрытие приведены б Выписке П.
При расчетных нагрузках 350 и Нббкг/м* применяются основные 
фермы с соответственно большей несущей способностью, а при 
нагрузке 330 /г/мг -  усиленные фермы, разработанные 6 настоя­
щем Выписке.

г. Фермы запроектированы для бессронарных пралетаВ с 
продольными сВетоаэрационными фонарями - металлическими 
серии пк-Of- 68 и Железобетонными серии ПК-ot- зэ, под крупнопанель­
ные плиты размерами 3.6/б. о и / 5 /50м; фермы рассчитаны также 
на один подвесной груз (расчетная нагрузка 6-5 г/

з. Конструкции ферм разработаны только цельные. Нидсние 
пояса армируются предварительно напряженной Высокопрочной 
проволокой или стеррснями.

й. фермы могут применяться 6 условиях как неагрессивной; так 
и агрессивной среды и при относительной влажности воздуха более 
60°/°, при условии соблюдения требований „ Указаний по защите арма­
туры Железобетонных конструкции от коррозии"и „инструкции 
по защите железобетона и каменной кладки лакокрасочными и гидро- 
дюбизиринщими покрытиями".
Мероприятия по защите бетона и арматуры должны быть разработаны 
в составе проекта здания.

s В условиях агрессивной среды и при относительной влажности воз­
духа более 607» рекомендуется применение ферм со стержневой напря­
гаемой арматурой.

6. Фермы для покрытии с плитами 1.5X5 ом отличаются am ферм для 
покрытий с плитами 3 0/60м наличием В Верхнем поясе дополнительных 
закладных частей и опорных сталбикаб б крайних панелях для отдания плит.

7 Опалубочные размеры ферм те  же, что в выпуске &
s■ JpMomypa о элементах дерм принята из горячекатаной стали 

класса Л-ш па гост 3181-61 и холоднотянутой проволоки оолост 67Z7-53. Выпуска 
арматуры из поясов, свариваемые с арматурой решетки, приняты из горяче­
катаной стали класса Л- i  по гос/ 5781-в/.

за п и ск а

у. Напрягаемая арматура в нижних поясах дзерм принята вводе 
высокопрочной проволоки периодического профиля Фбмм по гост вч8о-57 
или стеф/снеи из горячекатаной стали класса Я-й по гос/ 5781-6/, упрочненных 
вытяжкой до * 5500кг/см/, при удлинении нё более з.5°/°.

ю Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и иисрр Обозначе­
ния усиленных ферм отличаются от основных только дополнительной 
буквой, г". Для дзерм, армированных высокопрочной проволокой, принят 
индекс „срт5", для ферм со стержневой арматурой индекс „ФТб".
Остальные цифры в марках ферм показывают соответственно пролет 
и категорию несущей способности. При покрытиях с плитами f 5/б.йм 
вводится дополнительный индекс „Я/ при наличии фонарей - индекс „Ф" 
(например Ф/5~зо-1л,ФГб-зо-(ЯФ/ Фермы с различными столбиками для 
опирания плит дополнительно маркируются В проекте здания - см. лист 88, 
Выпуск в.

н Элементы д/ерм обозначаются марками, состоящими из букв и цифр. 
Приняты следующие буквенные обозначения • „ б “-верхний пояс;, Н "-ниЖИйО 
пояс; „с"-стоика! ,Р"-раскос. Цифры обозначают порядковый номер 
элемента, нумерация ведется 6 ферме каждого пролета от 1

Элементы верхнего пояса, предназначенные для покрытий спли­
тами /.5/6-Ом, обозначены индексом „я" /например, вчя/

/2. Нагрузки на основные фермы, усилия 6 элементаг этих ферм, 
детали и др данные для проектирования покрытий приведены 
В Выпуске ! настоящей серии -, нагрузки на дермы марки „ ФТ" и усилия 
в элементах этих ферм - в выписке /7

в. Остальные разделы пояснительной записки-.
Ж -  изготовление ферм;
Ж - технические требования,-
Ж -  правила приемки, методы контроля качества и испытания;
X -  маркировка и паспортизация,
ж - хранение и транспортирование и
Ш~ монтаofc ферм -  приведены В выписке 8.

Т А Пояснительная записка
ПК-01- 7В ' 
выпуск !6

Стр. 3/962



Тип
ф е р т/

ч к

С о р т а м е н т  и р а с х о д  м а т е р и а л о в

Марка
/рермь/

QDTS-ЗО-/

Ф Т 5-3о-Та

Ф Тб-дО -/

CPT6SO-/A

исноёпая

550050)

/epgjS.S

Марка
ire тона бг>/с(

провсмбка ztoau млассаА-Ш 
ГОвТ#4#0-£7 Г6СГ578/-6/

500

Напрядаема# арматура 
нио/снего л  он со

/etysr.

Р асход мотериахоб 
на ферму_____

6  ф 38кл

Столб
к г

1 Ш

У 427

20УУ

2034

бет он

6J7

Sec
срерт/ Приметив

П О

Ферме/
оассчиганб 
чоснегабм' 
нагрузки 3 
местах пере­
поров 
профиля 
покрытия

] fL '8.5г \Я -8,5т

Сзсена с/ппопоВки азепмо/ пои подъёме и мести 
Воэноа/сного описания фермы пои пеоебозке

С  сеемо стропобко фермо/ при кан/поЗаниа

Примечания
/. все фермо/ рассчитано/ е  учетом нагршок от фонаря.
2. Марки ферм с допалнителбно/м индексом,,*#*дат/ 

для qoep/z покрытий с плитами 7,5* 6. Ом.
3. При хранении ферм подкладка следует дстапоблаЗатб

Z onopHo/ми д&ломи.
7 злементоооеи/ётки 6  фермах: Seem марок 

примут Веток flf-ЗОО.
5. Подвесной zpyj6.5(5о)т мосЯсет 5б/то прилосясен 

8  л/оВом доле насяснего пояса.

ТД
ш л

Ф ерми/ пролетом ЗЛм. Сортоменм? 
Расход материалоб и схемо/ стро­повки ферм

пк- о/-76Зь/писк 76
сЯ/Щ /
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о
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Выборка  с т а л и  на ф ерм у, пг

Марка
фермы

Н а  э л е м е н т ы  ф е р м ы Напрягав. !1 СтЫкоБые {оклад на naptrj л  и 
деталь мн- б 
СталЬ прокатная 
палас оба я ст.д

Всего
на

ферму

горячекатаная сталь  
кла сса  я  - /// 

по ГО СТ 5781 -6 /

дорячекатаная сталь класса Л -л  
по Г О С Т  5781-61

ПроВолока
холодно­тянутаяПО РОСТ К727 S3

СталЬ прокатная 
лолосоВая и листа Во я ст. 3

|| 
В

се
го

щюёолокд 
пер иод и 4. профиля 
СысокопрмГоаШ-51

Горячекатанаясталй 
класса л  -л/ 

го ГОСТ5781-61. 
упрочненная
SbiTPJpKOu

Ф, мм §I ф, мм

ит
ог

о ф, мм толщина, мм $1 ф ММ ф, мм Толщина, мм Iгопл 16пл1Чпл12лл10плбпл 27 гч гг го 18 16 18 10 8 6 5 т 16 14 12 10 6 6 5тп 32м 14 та 6

ф Т 5 -3 0 -1 Ч7.Ч/35.3т.б зб.г 55.8 7.8 450696.0Ч8Л г.ч 2 8 7 13.6 15.7 55,6 11.8 ъл 611 261326.6 _ 19.8 6.8 /0.9 13.6 210 71.6 56 8217 m — 17.6 28 г 1.9 9/6 1904.8

Ф Т5 -3 0 -1 Л Ч7.Ч№ 3 167636.2 60.8 7.8 455.696.0 48.1 гч гял 13.615.1 55,5 11.83,8 511 2 6 7 3 гв.б — 19.86.810.9 13.6 38.6 89.2 56 6Ш — 17.6 2 8 г /у 9/В 14274

фТб~30-1 47.4 135.8167636.2 37.0 18 Ш8 46.048.1 гч ?9.i 13.6 г а 35,5 11.831,8 42.9 Ш 1 26.6 16.6 19.86.810.4 13.6£1.088.25 6 836J 1/331 17.6 28 21У ч/в 201 7.4

ФТ6-30-/Л 47.4 135В 167.6 362 чго 78 ш ш 48.1 г.ч 2Я1 13.6 г п 35,5 11.831,8 чгя289126.6 16.6 198 6.810.4 136 т 105В 5.6 858-9 (7331 17.6 2 8 г/.ч41.8 2054-0

Примечания
1 Сортамент и расход материалаВ на фермы 

даны на ли с те  1.
г. Выборка ста ли  дана для ферм В бесфонарном 

покрытии.
3. Сборочная схема ферм дана на листе 3
4. Все неебе тонироВаннЫе поверхности сталЬнЫх деталей; 

к которЬ/м не будит прибариВатЬся другие элементы, 
долорнЬ/ бытЬ очищены стальными щетками и 
окрашены масляной краской за дВа раза.

5. ГПорцЫ ферм заштукатурить цемент нЬ/м раствором 
слоем за мм по металлической сетке.

т л cpepnbt пролетом 30м ПК-01-76 ВШУСК 16
S T Общий Вид и Выборка с т а л и лист 2
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23900
зоооо

н° Э-J  па г~2 по 3 -3  по и -и  /70 5~3

П р и м е ч а н и я

£ Но дет ион /tugт е  показаны фермы eta стыковыми накладками дл я  
бесфюнаруых покрытии/7ри у  страВс/тВе фонареи СтыкаВыс наклад­
ки 6 узлах У  и 6 зомемяютая — им ли am /5.

Z Столбики onjj on2, опз прибариВанэтСя поале аборки фермы, Md- 
л и due СголбикоВ определяете!/] шири код к р о В с л В н ы х  ш ит и услоВия - 
ми опирай и я  фермы-ам. ли dm га Вып. 8.

S d /пыкоВые накладки М , л - ^  а - з  и  л - у  даны на л и с т е  /В.
С. Реш ал В ММ-У  д а н а  на л и с т е  /В.
S Узлы даны  ма ли сте  У.

/дедомоСтЬ
Стыкобызв накладок и с/талЬных 

о с та л  ей МН-1 на дфеямэ

В/арка
КОЛ■ /ЗеС;Кг
шт. марки Всех

л-3 . 2 У,У
а - г / 2,2 в г
л -з У 3,0 -/г,а У/,8А -? 2 / с 2,8
мн-д 2 щ г 20,Q

Расход натериалйВ нс/элементы цеть/хи на Зф епы ц
qbrS -3 0 -д ф т б  ~ з о  - д л

Марка
элемент

Hopkl
бетан

кил
ШТ

бетан
м 3

оголи
пг

л/
Ли/Тг.

Map/rd
элемент

НОРХС
бетона

кол
Шт.

/тети
М3

стали
к г

.К
лисп.

МП/б 500 / з,гч 75 L7 5 НО /ff 500 / 3,24 75/.? S
В У И г ар и 43,8 7 0  //А п г О рУ 50,0 ? -

В ТВ // г /дв Щ О J L 0  /2А и г /,08 Щ 2 7
/3/3 // г ip 8 /52,8 8 В /ЗА и 2 /,08 Щ 8 8
Р  9 300 г opjz 5/,2 » Р9 300 г ogrz 5/2 »
PiO it н о,гзг 93,6 и Р/О // V 0,232 9$5 я
P H и г орзг 52,2 и P H н Z О,/32 52,2 //
С!/ // Z 0,056 ЩО // С / и г Ор56 /0,0 9
сг и г адэо 15,4 и аг if 2 орзо /sp и

Узлы - - 0,3/3 //,5 и УЗЛЫ — — 0,343 //,5 У

и то го ервэ /363.0 Uт о  го 6,763 1525А
ф - r e - j o - c ф т 6 - 3 0 - ± А

Норм-а 
элементе

Нарт 
беги нс

' кал. 
шт.

Остан.
М 3

Стали
к г

лт
лисп

М орнс/
элементе

HdRrti
бетон*

К О Л

Ш Т.

Бетон 
м3

Стале
кг

н
ЛиСГА

Н П /7 S00 / з,гч /352.3 е У ш у SOO / 3,24 15S&$ 6
ОСталбмые элемент,й, 
проняты оо догs  зон 3,SZS 6Н,3 Остальные эленен 

приняты по фтз-эа-зл 9,525 633,9
итого б.дьэ //того 57 1998.2
ж фермы /прилетом 30м

j[ Оборонная Схеме ферм и  расход материалов Hi
Н8&2 фермы ф -rs-so-y ф тз-зод^ фтз-зо-р фтб-за-м

пн-оз-де
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fso . /so

Узел 5 Узе/ 5

Узе/У

р
у у

V

У / / / л

, /SO > /5 0

1 * А,

\

1

щ  I 1 йL _ L  . Ж
L 1« Ш Г

, _ L %

/ 7  V  1

9SO

Узе/б

П рим еча ния
i  ври сборке фермы арматурнд/е выпуска из элементов 

сворива/стся межву собой обноотороннопи обланеовыми 
швами. Длина шва д о тн а  быть ре менее /У Урометров 
стержне/̂  выпущенных из элементов решетки
2. Сверху лроизвобитб электровами типа 3 вол.
3. У/вы в верхнем поясе зауеканива/отся б&стротбер-
веюсуим цементно-песнань/м раствором состава?/
по объему с вобавхои хлористого кальция во5%or8sco уеме«

та.
У. Узлд/ замонолиоиво/отсп бд/стротверве/ссцим бетоном 
состава //в-/ по овъему с вабсблением хлористого кальция 
во 2% от веса цемента.

Узе/7 У з е л S т а Ферма/ ярю/егам 30 м
/7К-ОГ-76 
зьтпуак тб

/5ЙГ Узш f*7 /ист 9



8

/7с 5-5

/ Сетки С -/ и С-2 лрибязатд к кар­
касом /7K-S5 и /7К-36.

2. Срочность бетона ори отпуске на- 
тяжения орматурь/ должна бь/ть 
не менее 70°/о от марки бетона 

б. Усилие натяжения одной пробо­
рони Ф бт/7 иТ- 2.06т.

Р а с х о д  материолоб  
н а  /  элемент

Нрс/мем
элемент

РЬр<а
бегом?

Пегом?
MJ

C7UJU
КГ

Sec
ЭЛ-ГС г

600 3.24 76/. 7 б /

Т А
fffst

Ф ер м ы  пропетом 66м. /ГК-ОН 76 
б б/пуск тб

Элемент ферме/ Н/7/6 /ист б
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1JL " !  II
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\

P n o / l/ t f x c r  O P O P H O Q  w o c rc /

C -2
M i

./00 , юс• щ

№ ~J5_ 4

•

»

1

г 1

\ ' 4 4

3
Я -

3 0 0

Р Х -З б -- ^

Фтб

\

700

p
4
4

fop. /0 0

Щ
4

4

3 0 0

л !
_L / \  \7*у

г щ

>

>
С

/ л
>

. 4 J

*i ■
(4-

~*=: ■ 

4
Я —

-3 е 3 0 0

/ 7 0 2 - 2

щ
c-//

I//оооягиемс/я /70 < 7 -0
GpMCTl/pa & -/(//

300

^ 5 r - —

/ 7 0 3 - 3

300

0/02 OOO
/ 7 o  </-</

Д е / 7 7 а л а
^  о р у  б а р * о  ш а Д б  

Д р н / л т е у о н и р

Ч 'Ч \
\  с  / г  \

Р а с хо д  мотерио/юд 
до  /  элемент

7/аименоЗ.
Элемента

А/ар/сс,; 
детоно

детоно
м3

Стало
нг

Sec
элемГ -

///7/7 SOO 3.27 /ззг. 5 а /

С х е м а  о о с р о л о э т с е н и я  C -/Z  су с - / Р  S  / ^ c w p

Д О  5 - 5 Д о  6 - 5
/7^-7— 7 j  рровностъ бетона яра отвусхе нагя-женов орлгатурб/ 

должна дз/тз не менее 70 7» от марии детона 
2  Усилие натяжения одного стержня & 32 пл м* 7о, Зт 

3. Ш ейду и/-ft/ яриЗорите н стержням после отдует натяжения, 
у. Сетей С -/ и С-2  дрс/Зязотб л: норнаоом /7/7-3S и /7И-Зе.

Т А (ДерлгР/ ррозегом ддм. /7АГ-0 7 -76 
So//7У СИ 76

Ж ' Э х е м е н г срермб/ /7/777 /fc/cr * .



ю
М-3 только

2 20

300

ПК-1

30

Опалчбка ВН. В11А
По 1-1 Па 2-2 По J-3

J L L
60

f500

А рнирабаиие В //. ВИА

160

Т
/  .150 .150 .

W  ,, 300. .^

М-31

J L J -

л т щ

S t= r

л -.я

А т.ш ,

С-8

По Ц-Ч Па 5-5 По 6-6 Па 7-7 Па 8-8

1500 1500 1500

Дч

ILKzL

м-ы-.н-пип-гв
приварить к пк-]

Вш- Ю 
tu/ = 90

Деталь уст а н общ 
марок П _

Восход материалов на 1элемент
Марка

Элемента
Марка
o’ejouc

бетон
н>

Сталь
кг

весэлем.
Т

811

500
0.2Z 219 0.55ВИД 25.0

8/2 0.54 90.5 135812 А 94.6

Примечания
I Элементы с индексом „А" (для покрытии с плитами 

1.5<6.Он) отличается от элементоб без индекса,. А" 
дополнительными закладными деталями М-3 и М-7.

2. Закладные детали м-31, М-27, М-28 приварить к рабочей 
арматуре капка со В; сетки С-6, С-7 и е-8 привязать к каркасам.

3. Поз. 56 прибарить к Выпускам рабочей ор на туры и к 
каркасам для точной фиксации положения Выпусков

Армирование B it  и В12А т д
Q 8РГ1Ы пролетом 30 м. ПК- 01-76 вы паск /6

tm ? Элементы ферп 811, ВИА, ВП и 81ZA Кис7 | 7
* н
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01 fc>l

Ъ1 *1*©
5 k M\ <\Q-<-ji qJC>

А рмир обан ие  615.В/ЭА Пок-к П о  5 -5

А  е т а  л ь  ч с т а н о В к и  

м а р о к  М

ь— :----- 1 к к

J  .*1 Е . - - Г 1 П

, 250

И*— 1 Ь
1300 к  ’ IP

. 250 .

Zl/QO
*---------- у

-------------,L

Р  9
ПК-33 L ±

О* Ч,
К  * U

\ е /

.— L _ j L .  ' Г .1 ..../[
— 1

*
. 200

Г  к
, 3050

L0
.200 .

3450

Р  10

\ *  /

ПК- 34

[ _  §  Л / = х г

,200 f  к  ’3̂ 50
Ю
г-
.200 .

3650
С--------у-

•
п Л

ПК-1В

Р а с х о д  материалов на 1 элемент

150 ,

и
L

к
2350

Марка
элемента

Норко
бетона

бетон
м3

Сталь
кг

Вес
элемента

Т

Марка
элемента

Марка
д&воно

бетон
А У 3

Сталь
кг

Вес
эленеиъ

Т

Bid 500 0.59
76.3 1.35 Р У

300

0.036 25.6 0.09
Bid А вач

ПО 0.056 23. У 0.15

Р11 аобб 26.1 0.17

CI 007am 5.о
сг 0.045 1 77 0.11

150
2650

с г
30, 30

11'
И

1 2 0

П р и н е ч а н и р

1. Элементы с индексом» А "(для покрытий с плита пи 
1.5 *6.о) от л и т о т  сп от элементов сГез индекса,, А '1 
дополнительными закладными деталями /У-/

2. Закладные детали М-29, м-30 и м-zz прибарить к 
рабочей арматуре каркасов, сетки С-7 и С-9 
прибязать к каркасам.

3. Лоз. 56 прибарить к Выпускам рабочей арматуры 
и к каркасам для точной фиксации пололся up 
бы пускоб

По6-6 тд фермы п р о ле то м  30м. п к -at -76Внпчсн к

ш :
Элементы фее/i В Д  в 13 Л, РЭ. Р (0, PH. а  и сг Кист 5

h
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cfpHo-rypa
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П р и м е о о р и е  dM  ш  Aucfm e d 5 .
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uC
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1
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а

1

р 5 i00/'3=900

$
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-HSO

d - J

d -б

§
_____LJ
' 1

<55

1 Г $

1

уо //О Г  8=880
%

J O

300

60/0/7/1 Q b

год л о=/гоо
/270

d -2 d~ 3

d - s d -3

d -s
d-//

d-s, d-л

@>
фб /

- @

d -jo , d 3 Z

При/уеианив

Арм атурны е каркаОб/ go а урны изеотоБлр-rbdP 
при гтамшци точечной dBc/рки 6 door БетОтБи и  d  
„ /петойчс они/ни уОлоВирми на Обарную армату­

р у для эрелезобетонныче конструкции* ту  J3~S6 
[Md/THJGn и„ Указаниями по теоснологии электро -  
абс/рки а р м а тур ы  зрелезобетанньиз 
конструкции BdH 3 8 -s f/ напА/осп -  H d jd .

фермы пролетом 30 н  
Наркс/Ос/ n/f-35J пк-ЗБ; demк и 0-3+d- 3,
с5 - с/г

пк-о±-70
Btr/rtydKdB
A и dr 30
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Примечания
1 See неоеоВоренные сВаРные шВы приняты 

шириной tf* в tiff
t  сборку Выполнять электросети 3V2
3. Соединение арпатурных стержней с 

листобои сталью ВтаВр Выполнять под 
слоен флюса

# Планки длр закладных детс/леи /уток л 
изготовлять с нинусобыпи deny с кипи 
по длине.

Ш 1

фермы пролетом зон  
докладные детали /1-1:М-д-нМ-5: 

М-7) М'8) M-Z7+M-3!

ПК-Of- 76
в ы п у с к  16 

4 и с т  11
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ОтЗ. at гч

4Q Ш ) -JAQ1&-300

-f ^ -^ Z s U L

f i t

po.p.

M-12,

e= чоо

MH~ 1
M H - Z

teo •160*8

Lr 260*6 
t~180

A - 1

<D

£=£40 Vfl<ч
) // с //

§<N

f/ 7  ч

#

г

{  ̂ §
--Vг

 ̂-  260 * 6
260*6 
b l W

/ П & .

ш __M  ^  - iwtij i )
- ^  м е с т-'

A '2.  A-3 А - Ч A -5 A - 6

- №--,
сзсэ
!Г

Ш -&

П р и м е ч а н и я

1. Все неоговоренные сборные шбы 

приняты шириной 6*3 мл.
Сборка Выполнять электРоЗаниэг% 

С о един ение арматурных 
стержней с а  и тобой с тты о  
5 тс/Вр бы пол на т ь  под 

слоем флюса.

А. Планки для закладных деталей 
марок /V ш готоблять с минусо­

выми допусками по длине.

w  A - 1 1
(Реямы пролетом зон 

5 а к а ид нор дета а о yv-32 крепежные детали 
НН-1. MH-Z и А -1У-А-7 . Шайба ш -14

ПК-01-16 
Вы пуск /6

Вист

У Г

г г

г
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Спецификация ст ами н а  1зм (ем ен т
Выборка стали на 
1 эле пент

5=1Ао К

S <Sf 1 1
< 1

4 1
з^|
«$$

1
ММ

Мол
п

60шт Си
м

[2С
КГ

d
Ч |

Вес
к гНа/

трк
Всего

Нашгае- ф5тп29900 — /24 m is, ц/.з 65тп 5413
маяарпагнра Фбпл 78

121 ш . /750 — г о 35(/ 31./ ФЮпл 26.9
128 фЮм 750 - ч 3.0 2 0 ф!2пл 1.8
109 фШтш 900 - ц 3.6 2.2 Фб 321•Cl
95 фб т о — 60 702 156 Ш . ~31.1

§ 5 !в Ф6ой £60 — 1 г 6 5 0 ,i Ф16 13
9 ф/s 1600 — ч 6.9 /2.8 <6/8 IZ 8

I итого чбр Фго 29.7

М1
5 -22№ 300 / J J L 10.4 ф гч.2 5 9
6 ф/бПЛ 300 // 8 2 4 1.5 $27 12.6

ШТ.2
Uпи7 го 1/9 С-6 /0.8

7 е м 250 / 2 0.5 5.2 Сю W. ч
м-з 10 jlQnn 200 4 8 16 /М Итога 751.7
ШТ.2 Отаго 6.2

М-4
9 - / Ш 300 1 2 0.6 2 .8
10 ф/Нпл200 2 Ч 0.8 0.5

шт.2 итого 3 3
я -/Ш> 300 43 2 0.6 28

М-5 8 fKInn 350 2 Ч 14 0;9__
1$§т О 11 500 2 ч 20 1.8
Ш/.А,

итого 5 5
12 фЬ //50 Ч /6 18М 4.1

са 13 фб 370 12 98 17.8 3.9
шт.Ч am i?го 8.0

14 фб 300 5 20 ts.o 4.0
С-2 15 фб 430 9 36 1.5.5 3.5
шт.Ч От,ого 7.5

16 фЮм 1270 6 24 30.5 /8 8
С-З 17 Фв 260 7 28 73 / 6
шг-Ч итого го.я
С-5 18 фблЛ 260 1 /г 31

} * 'шт32 /9 фбПЛ 320 1 Ц 98 15.4
С-10 18 фбпл 260 ч 98 /25

\з.Бшаг 19 фбпл 320 1 /2 3.8
129 фгч /800 1 2 3.6 4Z8

Ш 5 130 ф2</ /860 1 2 3.7 М/
шт.2 /31 ф87 /920 1 2 2.8 12.6

/32 ф/5 /220 1 2 24 3.8
отагп 42.3

/33 4 /В /320 1 2 2 6 4.1
134 ф20 /540 1 г 3.1 7.7

1ЮЬ /35 фго /620 / 2 3.2 79
шт.2 /36 ф2й /420 1 г 2 8 6.9

737 ф20 /460 ___/_ 2 2.9 72
~U7mтго 33.8,

Спецификация стали на 1 элем ент
дыборма 
стали на 
/элемент

Р |

nnbncou 
' S/гг i

ни

Лопияеабо 
/} п т.

Еп
М

Вес
кг

Вес
кгi l  

§ 8$

ч а 

1 !
Hal
барк. tow §11

НапрягаемаяфЗЗи, 29990 6 IM 1133,3фЗбкл 1133.3
арматора Фбпл 7.8
С-11 18 фбпл 260 1 12 3.1 \ фШпл 8.1

19 фбпл 320 4 48 m ]Ч -1 ф12пл 1.8 ,
шт.:г <рб 15-5
С-12 18 Фбпл 260 4 98 12.5 W ф8 Щ0_

is фбпл 320 i /2 3.8
л; и 
/ Ф/г з и

ШТ./2 ФШ 13.9
QJ — ф!8 12.8
•jCJ ° 138 ф8 4160 — 61 78.868.0 фго 29.7

t>-
С;̂ Г<ъ:э 1/1 ф/6 990 — Ч 3.8 6.0 Фгч 259

т—
с СЭ^ Ф27 12.6
а;

Ш-/Я /39 m s 330 — Ч и г 16.6 6-6 /0.8 ,
С40 10.Ч

ШТ-Я В-/6 16.6_
omdenbHbie позиции. Ч. 18, итога (358.3
109, 127 и 128i С -1  , С -2  

а -  / .м - з ,  М-Ч. М-5  
ПК-35 и ПК-36 

В з я т Ь  по НП 16

99 ijitenn 2950 Ч 4 58 8/1 ф12пл 8.7
50 р/впл 1850 1 1 1.9 1.2 фТОлл 1.2

51 ф5г г ы 45 95 /2.2 /9 Фгя 2.5
0 -1 52 ф/2 1200 г 2 2.4 2.2 ф12 2.2

шг1 53 ф24 100 7 7 0.1 2.5 фб 0.3
54 100x6 300 г 2 0.6 2.8 ф5Т 1.9 .

СО 55 160x6 300 1 1 0.3 2.3 В--6 5.1 _
Отою2/6 ОТОЮг/.Э

ошд. 59 фб 680 — 2 1.4 0.3
поза-
UUU
м-з
шгА

7 - г м гво / 1 0.25 26 ф/2пл 8.7
ш УОпл 200 ч 4 08 0.5 ф/0пл 1.7

0пп160 3.1 424 25
М -/ и поз. 59 ф/2 22

>*-. фб 0.3
C3Q

ВзЯгпь по в  И ф5т /9
Г б 7.7
итого г5.о

/6

Спецификация стали на1 элемент
Выборка стали на /элепен т

л

i l

ч§ ж
кол-ва̂позиции

е„
м

бес
кг § Ц

Вес
кг|1 *! С

мм
Hal
кар­
кас

Scero
и
ШТ.

79 Ф/9пл 5980 6 6 35.8 93.3 ф/ш 433
М-7 51 ф5т 270 116 1/6 31.4 9.8 ф/2йЛ 8.5
ШТ.1 87 Ф01Л 1600 6 6 9.6 8.5 Фг / 59

итого 56.6 фгя 8.9_
М-8 62 Газж /Чч- 300 1 1 о.з 0.9 фгг 0.6
ШТ./ /58 ф!0 /20 4 4 0.5 9.3 ф/8 0.4

итого 1? ф/6 1.7
140 120x12 300 1 1 0.3 \3.4 SI0 2.2

M-Z7 141 Фгя 580 2 2 1.2 4.3 фб 3.2
ШТ./ 142 Ф24 630 2 г 13 4.6 ф5Т 9.8

94 ф/8 100 г 2 0.2 о.ч S-44 3.3
итого 12.7 9.12 3.4

193 ИШЛЧ 300 1 1 0.3 3.3 8:8 3.4
S М-28 /99 Ф27 630 2 2 1.3 59 laj.rp.

/Щ" 0.9
ШТ.1 195 Ф/в /00 2 2 0.2 0.3 ИТОГО90.5

итЬго 9.5
71 ф22 /00 2 2 0.2 0.6

М-31 146 18(58 300 1 1 0.3 3.4
штА 147 Ф/6 470 2 2 0.9 1.4

итого 5 4
73 фб 400 2 Ч 1.6

С~6 74 фб огг/аВпЛЫП 5 /0 3.0 //
ШТ.2 75 Фб 220 1 2 о.ч J
С-7 58 Фб 320 2 4 1.3 1
шт.г 57 Фб /90 1 2 0.4 \о.ч

76 Фб 520 2 а 2.1
с-8 15 Фб 930 г Ч Р V 7шт.2 13 Фб 370 5 10 3.7

Отд. 78 ф/0 950 —  : 2 19 /2
пози­ 36 ф/о 270 — ч 1.1 0.7
ции

Слецифс/кац ая с та л и  на (элемент 1
ВЫМорка 

с т а л и  на  1 э л е м е н т

| | t i
Ч1

« « 1

■«•it

КОЛ'60^ позиции
Еп
м

Вес
кг -II

Вес
к г

б
мм

Hal
кар­
кас

доего
п
ШТ.

зг

П К -7, /1-8, М-27, /128, М Л, С-6, 
С-7, С-8 и omdenbHbie позиции  

В з я т Ь  по э л е м е н ту  6 /2

Ф/4//Л
Ф/2ПЯ
Ф/опл
Ф27
Ф2Ч
ф22

43,3
8.5
/0
5.9
8.9 
0.6М-7

Ш Т.2

6/ т ь /80 1 2 0.36 3.1
ш фШпл 0 п К)ъии Ц 8 Т.6 /а Ф /8 0.4

итого Т Г \'ф!б
ФЮ
фб
ф5Т
JdJ.rp.
Г /ч "
6--/4 
S--/2 
S--8
8--6 
итого

1-1
2.2
3.2 
98

0.9

3.3
3.4
3.4 
3.1 

9Я.В

280 280

80

~чао |£ _  730 ̂к—\ cŝ  .r . ^ >

0\Ц
35

т д
/авг

cpeptibt пролетом зом 
Спецификация стали на элементы 
Ферм нп/6, но а, в/г. вил, вы. ятя

п к -a t- W
ВЫПУСК *6
Л и с т /3
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Спецификация с т а л и  но 1  эле пеню

пк-31, М'в,т-гд1 м-зо 
м-зг, с- 7, с~9 

и о тд . позиции ЕзятЬ по 513

з .г  
Ф5т у з  
6=19 5.6
С  8

итого

Cnp.nuchiiкопия с та л и  на 1 олене}н т
быт ста* i зле

WHO пи на пент

$ S чсэ
? i i

5 й ■e-gS

л
П О Л - 60 '  позиции

£п
нI I I

§

V Ь3
1 1  Й 9-

> §

б
мн

на1
кари

See-
го

бес
кг § |1

Вес
иг

/52 <j)Z0nn
ф8

г/ао Ц ч 9.6 гз.7 Ф20пл г 3.7
М-32 /53 /30 г г г г 2.9

И

Ф8 /9
ШТ.1 Т5Ч Фв 90 г г г г г о итого 25.6

/55 ф/йпл3V50 9 9 138 27 8 Ц/бпл 27.8
п т 91 фб 90 32 зг 2.9

\1Ь
Фб 7.6

шт.1 /59 фб /30 32 32 ч.г U/orc гз.ч

/56 ф/6пл3850 0 ч /5.4 29.3 ф/8пл гч.з
пмч 91 фб 90 36 36 3.3

1“

/8
шт1 159 фб /30 36 36 4.7 trrm ~26zL

ПК-17 101 ф/Опл 1750 ч ч 7.0 ч.з фШпп ч.з_

Со 99 Ф5Т /30 го го 2.6
10.7

ф5г 0.7
шт.1 /00 ф5т 90 го г0<18 итого so_

mm /08 ф/0лл 2650 Ч ч Юб 6.6 ф/ОПЛ 6.6
99 ф5т 130 зг зг 4.2 )11

Ф5т / 1 .
Со шт.1 /00 Ф5т 90 зг 32 29 (/ТОГО" H I

/гз фб /80 _ 65 1/9 г б фтапл 9.7
йЗЛи! /гч фб 760 _ 8 6.1 7.4 Ф/о^28__

фермы /г5 ф!0 ‘т о — ч 4.6 2.8 фб 9.0_
/гв ф/ом 6Z0 /г 7.5 47 итого 1/.5_

Заказ закладнб/х элепенюЕпарки Мао ферму
фтб-JO-t, фгб-за-1 фГб -30-18,фТб'36-IJ I

Норка
колич.
UJT.

Общий 
Бес, кг Мирно

колич.
Ш Г

Общий 
Бес, к г

м-1 2 1/9 М-1 г /19
М -3 г 6.2 м-з Ч /гч
М-Ч г 3.3 М-Ч г 3.3
м -5 г 5.5 М -5 г 5.5
Г1~8 6 7.2 м-7 8 16.4
M-Z7 г 25.4 M S 6 7.2
М-28 г /9.0 М-87 г 25. Ч
М -89 г /8-0 П -88 г 19.0
м-зо г 18.0 М-89 г 18.0
м-31 2 10.8 п -зо г 18.0
М-32 2 /1.2 П-31 г 1/7.8

М-З2 г и .г

и то го 136.5 и то го 159.1

Спецификация стами н а ! ш ту к у  каждой марки
НАГ е Вес 6 к г

порка
ПОЗ.

ПрофилЬ мн ил.
1шт. кех ЧаркиПримечания

1 -200х/Ч V00 1 6.8 8.8 От. 3ГОСТ380-60
MH-i 2 -  60*10 140 2 0.7 /Л /02 ** --------  //

3 -гаох/о 270 1 4.2 7.2 1_____________

ПН-2 ч -130x10 г г о 1 г з 2 3 6.9 \ m ote
5 -  50г 1Q т о 1 о.ч о.ч )

j

К-9
6 '260x6 /80 1 г г г г г .г п/офе

7 -260x6 т 1 г ,г г г 2.2 т о ф е
Л -2

8 -260x6 гчо 1 3.0 3.0 J.O то щ е
я -з

9 -гиохв гчо 1 ч.о ч.о
45

CrPfOCTJSO-W
Я  Я 10 анкерф/8 70 г 0.14 0.5 включен бес 

ш айб и га е к

11 -260x8 360 f 6.3 6.3 СТЗ ГОСТ 38060
Л-5 /0 Онкерф/8 70 ч 0.Z7 и 7.4 включен нес 

шпйо а саек

/2 ~260х8 380 / б.Ъ 6.3
7 4

С ТЗГОСТ380SO
Л Ь /0 ОнкеРФ/8 70 ч 0.37 и включен вес шайб и гаек

Л -7 13 -/00x0 300 1 /ч /ч 7.4 СГЗ/ЖШПЛО

Концы за Б я за mb 
по нести

ПК~ 01-76 
выпоек 16тд

1962

ферма пролетом за м.
Спецификация стами на эмепсптЫ ферм
в/3; В13Я; РУ; РЮ,РИ;а. с г  Узлы <peprt и 
крепещные детали, зон аз марок м
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Моитажнь/ е 

ш В ы huj=6

У зек /3
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я р

А-Ч

о-1
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СИ

Л гтН“м
SZxZp
1 ^L 1
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У~> лгП 1У h
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ч
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А-5 /  ,,/05
§

е

По / - / По 2-2 По 3-3

Р асход  стали ,на 1 ферм у, кг

Марко

фермы
Злененщ

терны

Стыков

наклада
Всего

ФТ5 -30- 1ф /363.0 78.6 J&MJL
ФТ5-30-1АФ m s s 78.6
ФТ6-30- 1Ф 7969.6 78.6 г о ш
ЮТ6-30-1АФ 7992.Z 786 го 70.3

В едомосто  
стыкоБых накладок и 
стальных деталей на IФерму

Марка
элемента

К-бо
шт.

бес, 6 кг
ОёийОпарки Bctxнорок наФерму

А-1 2 2.1 ЬМ

78 6

А-5 2 3.0 6.0
А-Ч 2 4s 9.0
А-5 2 7.4 П.8
А-Ь 1 7.4 7.4
Л-7 2 1.4 2.8

МН-1 2 10.2 20. Ч
MH-Z 2 6.9 13.0

Выборка стали на стыкобые 
накладки и стальные 
детали на 1ферму кг

б-e 6-8 6-10 6'-!Ч ф 18 U/паго
13.2 26.9 16.6 17.6 Ч.З 78.6

Расход матеоиалоБ на 1 ферму

Марка 
ф ермы

Вес
Т

Марка
бетона

Расход , 
материалов

бетон
м3

Сталь
кг

QT5-30- 1ф
п о 500 6.77

QT5-30-1АФ 7864-

Ф76-30- ГФ
п о 500 6.77

20 h 8

ФТ5-30- 1АФ гон

Приме у а у и р  
ферма для покрытии с фонарем отличается от фермы бесаюиалт 
покрытии только стыковыми накладками Б местах опирания фонар/t 
Для установки распорок к фермам крепятся стальные столики MH-Z 
Выборка стали на элементы ферм и рабочим арматуру дана на /шсгеЗ

Парки П Н -1, ПН-2 и AI +  A7 даны на лисТле /2

С Л*.
т л фермы пролетом 30и для покрытии с 

фонарем. Схема расположения стыкоВых
ПК- 01-78
В Ы П У С К  /6

W* Лист 15накладок. Расход материал об на 1 ф ер ну

h
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