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5 /hoê m&/st Ж£са£0.зогтюбигг}б*ь
6 t£2U-Jj-J!.eca/?wrc>Hae%soe6o -
7_ nt&a£kim&6oj<DtuE!i!f n& o-
в ATtofLÛ ^̂ MfZXzrriCJ ЗЗОПОССЮОО
9 j7u2?a.̂ ат&ро'аль/. зззоооосюа iV.’5 /69 _ /Б9
ю. 55,32000000 0353/8/ 3/8/
£ЦЛ%20В£вьгэ*&- _&ехм&*ьлРг concur-
fS Ъигп&чи лоосгегпые- юатеюи-
/3 0̂ 7Ь/_з̂ лшЮбсымы& и daoootc-
%£fM®-Jd&~J2£<2QQdxQeo /гажу
fS_A L J . . MCion&joucijrsv 57/OOQQOm „
Я ЩеЗел/ь. м3 S7///OCOOO #3 — S.£/ 3.2/
(7 f'p СХ&ий . A?3 57///£OOCO. //5 _ Qf 0.4
18
19_
W

3 7 / / 0 4 0 0 0 0 ft? — /37 /37
3L.~U££3££ffZL____ 5730000000
22M&cmmiidu&sBefcn 573//00000
J2J— —ZLPQQ.jz 573//30000 Ш2. - 1.6 /6

ОриЗя&ы*

ТП  9 0 2 -/ - 6 i ~ J?£> - S/*7 1

3  edOMQcmb 1 ЕЙ5Е1Е22Я E2S2S5Hr?c>rTitо е&нсэсти ^ \ / \ яt? /т7ctmef>L/aJ7Qao 
fc/ля &- 40°0J X Q/̂ jcro&aauO ..... бюс̂ сжамг̂ гроеоу?



9

{/

.в

/9

с30

&

2g\

93 

J£

И
гб

§L
гв

99

.30

Нс21-/'~7&*о6ани& /ясггяе&с/алсг 
(J  QCpUHUL^Cl С/3/*те,O&VISff

/V to o , -г

Нем&нггу fir  егО nOu.&ed&*-_ 

н в /й  аг .'п а/Э£те О , Т  

Kcj/OnLJtV amOOum&fitV-fbfU C6/CJ7/Q-

/ 7 л и т к и  KGJQQrru^/eaoue ело- 

'.аоо& лм ные Я л ь г у р е # -

н<?сг o fiin ^ u Q & fzu  с  a o a co e f 

нь/гти еЗет схлями. м а 
Г7 гт сггпкгс/ Агеос}А7С/</есА:с/&

гЯлЯ ЛСУ7С&. Л?£

Мат ериалы /т?е/тло- и збь&Э-
а зол я а  ионные- &еег.с?
ГМ игпы лине&ало&агг>ль/(*_

С¥е.еетхи&, г г3 

М а т е р и а л ы  о.'тнЗелринкхе. г?о-

н и м е р н ы е . краб& тснь/е, zucJp g

G>i-/*OLLfU€>

Г udoausos? ̂ лт£

С т ерло ооп оп  l /теди н ое fcezfe- 

лия. используем ы е d#9

осгперле& ия сбегутобь/сс п Р О - 

еою б з в а н о й  и  со а о а ж ге - 

tyudJ

б л о х а  c m е р ля н н Ь /е  л и с т а -

т ел ы е . Л7<=



72Г /8Ъ01~Ш

J

Н аингеноЗание Hiame&uQ/rQ ДОС? КГСНГС/ЧСС/ПбО
и  BCfuHucjfCO с/ЗМВ/Ое/А^Я

ньатериаш
ЕН
изн ТОО инк/. Всего

/

И

II!

ооахю оооо

£ СаоюбаО прокат адь/кноЗенногО
3 качеетва/£?сш> стЕяоенебоясрнаII__1 0930000000
£ Gojio орнатионая класса J -Ж, г аозоо&оооо /68 О./6 О ./в

6 Ф<5. т Q93CObQOOQ /68 О. /6 а  /6
7 Сталь сюнагурная класса J/-//7
в с о  зна. кант ка y&zmSet. г 0930050000 16$ 3.76 3.76
9 Ф Ю. Т л9зпо5аоаО /66 /9 7 /9 7

О Ф /£.Т 0930050000 /68 0.57 0.57

// Ф /4 7 0930050000 /63 0.30 0 3 0

& Ф 96. г 0930050000 /68 аЛо О. UO

/3 Ф£О.Г 0530050000 /66 0.27 0 2 7

д ФЗЗт 0930060000 /6в а. £5 0.35
fS С а ль арматурная класса Л -Л  г 0930090000 166 0.47 0 .47
/в Фб.т 0930090000 /6$ а./5 О. /5
17 - ..............Фб.т 0930090000 /6в 0.30 0.90
18 Ф/О.Т 0930090000 о .// о .//
/9 Ф /£.т 0930090000 /6в 0 .0 / о .о /

а
21 назначения Гнтегоизн/К т /£00000006 /63 a m 0.04

Пробо/ЮШ стальная низкаазле- I
А

\£)0<3(JGf1ftCZ£? d&b/£CWD̂ ££?/-?€?€& &?- I
Г * М1|  1,.1Ш

S
_____ 1 "

. . .

777 90S-/- 61  ~ * э с -  в м

Канализационная насосная УртхЗия /нет I J?<scnec>e 
с та н и ц  грошбоЗа/тшс&ссгмло
6Н!!6м*/у ЗаЗамосгпь по/ярсд-
ноете/ в  с нтатерсиалакс

/ £ г-ео 4 -зо *с )_________ _

4осспп/Ьоб соЛУ.. .
СаюзбосЭо&^а^ншпяхгт 

/G ржнюбсчгхлУ 
ЗоЗака нсгл.'Ъ>с&кп?



U M L
h'ciL//*iC‘* 0 6 QNue’ /*7 amefSuQna. < o d <asc/*/rc/rr6&

cj edbHutja изгтерени&
WQrnqOUQjrQ

To*
из* Tu/7 and/

«a a iv w
Sorao

i /2/3000000 /68 0.04 0.04

2 Ф4. r /s/зпт поо 0.04 \ S 2 L -
3

4

5
6 /68 4/47 4.47

7 ТУпюЛг*1/ nonrnm o6t*/3>tO£&M02£
в П&ПППООаО
9 /  S O  * S . r 093/000000 /6ft 003 a. os

Ю l  63 * 5  T 093/000000 /68 О.Ю О. /О

// L /00 *63х6 .т 093/oooaao /68 0.03 0.05

& 4 //O x  7Q хв.Т 093/000000 /68 0.0/ О О/

Я S - 6-T 0902050000. /68 0.03 0.03

ft rf- 8. T Щ 0 /3 о./з

/5 (9? /fir 0902050300 /68 0.05 0 0 5

t6 /£# 0.38 0.38

f7 Ш . ± 2 2 . 4.85

e 6  ror* ш але o n  *s*x>ur»*e#*Ofi&
f9 ГГ/ПГТУП *Т&//*П/

<?mQjre> КГМ/ПНОСООГП/ЮЯ. T 093/000000 /ее 0 .0 0 /7

Crvrur* aoexPrtecQjO/rftfQS?. T 0932300000.. Ш . 0.52 052

On>cj7Tf> mелгоеортплга9? т 0933000000 /68 3.36 3.36
A с-т аль га/гстполиг^пабая. г 0902050000. /68 0.2/ 0 2 /

Г п гг> rt/zC? Т 093/000000 p8 0.5/

f? mn*r иисле cmcUKJ о ^ в р а с л е -

- А-*'/ Г*С*4ГУПНЛйКХУ <1/  мет изоб

6  псч-гЯегЭ&МОМ
Av ,s-Jo r- / £LTK~ir-/~n T /68 72/

m - n fy w A ^ 1; л с г т л ?  б пси5е8Ы*хг

/Ч ,-*>  с t-mCL+i1 jr*30CG iTSfi £3 /68 о  за
тп 902 - / -  Ы  -  К Ж - & * Ъъсг

A *  - 20 Ь. - зо *с /
_____ к _



/ - / a  urretfO&CLfius ^Qrvqot/QJQ /cad < O-yfty <~/ecrr?Bo

а  е д и н и ц а .  и З м е р & А Л ?
MOMQDuQja

£tf
tOff 7й п u *tf В с е г о

т щ _  .  Ц . |  1 .

/ T/Oi/&& CrTX2J7C3HOtP, Г /300000000 /6$ 0.07 0 .0 7

2 Ц  еА< г& /*ггг 37з а о о ' о а о о

3 /7о& ’ыю& с? < ц& *ге# гг>  £>stdo6ot}

4 / V  3 0 0  г S73//30000 /S3 /8.39 Кб. 32

£ л ;  4 co  т 373т о о о о /68 / О К О

6 Ц ь е т ъ ы т  б е е г О '  п р и б& З& г н ы с }

~7 к  M apfre  4 о О  t /66 /3.32

=— 1-

J
'

' T ~

- - Ж —«

Г

—

OTO'CS / ~ .
-  з о * с ;



иь
8 

«Ь
л 
схг

. ^
ос

Ы
л*

 ̂
Оа

хг
 

\В
за

*.
/3 " " J$dO~i~~OZ

j  
/ ,

H<zu j rt&HQ&cu*u& MKzrepucwd 
tj &dt//ftsCfC2 с/зм̂ромс/Я

/Сое? Ссик/̂есеттвС?

Mezmeptja/rQее*
£/ЗМ ТС/П1/нсЗ ЗеевО

/jpamrfwecMbtr- металлов?eamo6&0 0900000000
2 (.Ъотовой /Tpopctm аЬьл&юбвмнаго
A

11I|5

4 mo,плона& /то aboMsmcn/r с//слооооп'П93оаптао
5Скэль о/омопломоя /graced Jf-Ж. г 99300̂0000/SSL О./8 О./8
6 Фв. 7 09300&0000 /6& 0.03 0.02
7 Ф6,Г 0930060000/6$ О. /6 О./6
8 /Эаяь схрмаго&юя аж/ccq
9 со jiMeuvnrr cQveernfc. г 0930050000Z6Q 5.96 3.96
Ю Ф 70. г 0930050000/68 /90 /.90
// ___Ф &.г 0930050000/6в 0.67 0.67
12 Ф fa, г 0930050000/66 С 27 0.27
/3 0930050000/66 0.500.60
4 Ф2>аг 0950050000*$е о./з О./З
/5

I ! 1 1 1
& 1Ъ & Ч 0930050000т_ азе 036

f€ .. Ф-̂ 6,Г 0930050000/68 О.// а//
ОCki/rb .е&жгг&хюя лугт/чпгг л : г 1 1 !_/66 0.56 0.56
is . . ..._ Фв. г 0930090000/66 0/5 О./5
19 Ф̂г_ _ 0930090000/£& аз/ аз/
20 ... ф£&г . 1 /6в о.// о.//
2/ Ф /9т 0930090000/66 0.0/ о.о/
22Металлоизделия лоомы/реююеО
23мазмае/емия С /*/&-/> иль// т /800000000/66 о.сь 0.04

ЦзУ.сМ j/Ci2fac
i ^ ^ p a o s a s S j  ~TfF::
Q&Jk-1 /̂ оитжОЗз/ф/ 
Qj£3E- 1'1̂ 2УйЗУ2У_ l ^ s S.̂ sassJĉ ss-JESj'
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<oc? <  олс/ч'Ое/урбО |
womepuciAQ. ed>

usrr 70/7 UНС? Зсгго

G-fc**->rAou rtOG/czaJ' 6> поиВ&Эенмоп
г Gcjcbp < CrrfCLJriJ СЛС2СОО C3&/&3, T /S3 045 //45
3 T&/5bt cmasbH&e. r_-- __ /300000000 /66 GC7 0.07

Uenet/ro ■5730000000

&.

/7а/оггъ7еь¥С?и&0&ггг? ю&аЬбои
M300, т 573530000 /66 /8/05 /8.05

7
T

Ar400 r 575/40000 /68 /О /5?
С/слтгт бееъо. nouSecPewtr/t!/

9 К /*TClJD£r& 400 r /66 /'/os

C t -- -4C°J W



л
1 /т^гимёкоСаиио юсу/леРоала М о З M ojruuecm Sa

и e&u/*t/u,a изморзсмир материала ё&-
изм. тип икс/. Зсеео

±_ /2аол?а/л ыеонь/ос теталпоб

£ П о л о с а
$ 4 *3 ,5 . m OQ5 300 163 0.006 0.008

if Л и ст

JL 3 .0  . т Обо £06 /68 аооз 0,003

6 5 .0  . т 030305 /68 0,008 0,006

7 Umoeo ё  катур&лбмом £ис?е

<3_

9
с  счётом omasOdbS ̂ т /68 0,0/9 0,0/9I 1 P

v
' В

IQ класса с  3<3/£3. & том числе

iL пе укри/шекпоми сорг&лгект//:

jSl Столб мёУ?кО0ВР70бсх.{?*Т 093300 /66 0,008 0,008

/3 Столб /ло/¥Аг0лиС’тооагр,Г 090 206 /ев 0,003 0,003

UL Столб толстолистого/Р,т 090303 /бв 0.006 0,008
(S столАКб/О

Ш Тр у6Ъ  эле&тросё&рлс/ег
/7 £3*3,0 км /30 300 008 0.0/2 0.0/3
!8 Т / 30 300 /ев бо/з 0,2/3

($ ТЪибб/ ш  £с/ли/?лс/стаг

€Q 60 *33 ~С . /гм 22463/ 009 0.0// 0.0//

dL Г  ................. _ 32933/ /ев Q006 0,006

se
g 5
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&
«

/дсгиптено&оное татери&лс/
и  единиист ивлт елзс/с/л

Х од Холачес/пЗо

МС/ТРриО’.'?СУ
е д
из*? Тип и н д Зсеео

/ /7р о а <=т л  черны // нгетсллаб

* У 'залол: раснолситочнь/и
JL £ 0 *5 0 *5 . 7* ОЗЗ/оо /03 0,0/53 0.0/53
1. /?ОЛОС2С2

4 *■£,&,• 7 093300 /ев — 0,0/3 0,0/3
iL|____£ * < 3 6 ,  т__________ 093 300 /63 '/,0006 0,0006
7 4  х 4с, т 093300 /93 — 0,057 0,057
«У Л и с т

5,0 , г 090 <503 /63 _ _ 0,005£ 0,0059
Ю кч

090 305 / е в ороье 00006
н 4/гово &  нсяятирсмьналг биде
12 с  нчстооп отяхлдоб, г /63 — 0,094 0,090
!$ З сеео  на/ТиралЬнои сТсу^и
£ классе* С  3S/S3 б  гонг числе
& .

7 ---  ________
по якрупненнснгу сорта/уенТУ:

Ш Стале крупносортная. г 093/00 (ев _ 0,0/59 0,0/59
17 СтгУ77б /нелкасортная,т 093300 /ев 0070 0,070

Сг<т7>ь Т0ЛС70Лис7обсУ9, г 090 <509 /ев - в — 9.0Q5S 0,0063
13 Ме.тстлтюизделия поонгь/си-
20 л ен н о го  Назначения
21 Про/оолою а
22 А О . г /31 4оО /ев 0{С£СЩ 0900002

& .... £ л ,  т_. /3 / чей т - — 0,0032 0,0032

HarvtT'S
Qp a  feu
»KQ£iTJl
-ortee 
Паяsftg

Фполпё
& *.003.**#? Ughij, 

_ /7u3*K
« я  /  / l  a x rw itM ivM t >ULssSEskltZL

Яч?r

9 Q £ -i~  6 i -J & 7 -8 M

Н знсглизациоя/Ш  ш -  
сосния сяаяш лр л/}0из 
бодит влбнОсГбю  £-3$м//о

3j^r
/  i _

/осетрыУ~“ С  ОС,3 ' 
Со^оЬ&жяалм/иФреМг 

зо&рькоесж л/ЗаЗскднаттораркло
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! Наименование та / ери а ла К о д К оли че ст& о
и единица изм енения материала \'гиJ3M run инд. всего

/ Т/0Ц<5Ь/ СЛЗ &У̂ С/А?/7С*СГ77а

2 £ 0 -3 2 - С,/гм 2Ж  #2/ 006 _ л. a s 0O/S

5 т /ее 0,0074- о,0О74
L во -  /о - С, АНТ 224-421 006 _ о,04 0,о 4

5 т (G6 - 0 ,0 3 0,03
6

7

в

3
fC

/ /

f2

J3

/f

*5*

16
17

16
/9

20

-2/

22

23

24

fiL
2d

3 /

902-/- 6 i
Z



1S 4*3 0/-OZ

]
4?

Наименование материала К о д К оличест во
и  единица и зм ер ен и я матери ало ед.

сам. тип. инд. всего

/ Отопление и  вен т иллиильОеокаТ /черных. металлов/готовые* 0900000000

A
4

Сортовой прокат обынновен _

1' ! !

5 и  мсгрьссум/ 0950000000

6 _..... < *е+ £ £ Т 0934000000 tee 0053 0.053
? ё е о 7 D93VOOO00O 1S3 0.00/ о .оо /
8 -м *  и т0933000000 (68 аоо/ 0.00/
9 -г о  *4 т 0933000000 168 0.0(9 о .о /о
to .. . . '* е * у т 0933000000 № 0.007 0.007
JL -2 5 *4 т 0933000000 (68 0.023 0023
/2 -8 0 *4 т О934000 000 1$8 О Ш 0.069
/3 - 40*4 т 0932000000 (68 0.009 0 0 0 9 -
UL -2 5 *5 т 0933000000 (68 0.002 о .оо г
UL -2 5 *3 5 т 0933000000 /68 0.0/0 0.010
.OL •40 % в г О932000000 /68 о.оог 0.002
/7 __________£££?$__________ т 0933000000 /64 0.020 0.02 О
!L --------------- i z s ‘ v__________ г 0932000000 (64 0.00/ о .о о /
Li с а е *д 7 0933000000 168 0.0/9 0.0/9
20 е зе  *ч Г 0932000000 168 0.0/7 0.0/7
2! 140 *4 т 0932000000 168 0022 0.02 &
£2. 0.50*4 т 0931000000 168 0.050 O.OSO
a

г  п. 9Q£” J - 6 i
Каноле/ч^циОннар 
насосная стс/н<ц<ив 
лроазбодиюеяьносгьн?

£■ +■&€ i~j*J?6 SSQ̂ '&j
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I
Наим енование м а те р и а ла К о д К с ли и е с тб о

1
и  единица изм ерения мс/Териола 2 д.

и5 Hr. т и п инд. всево

i £н=-зо°с г 0902090000 1в6 а, (О/ О //7/
z ________________ j » ~ 4 o * C _____ J 0 90 2060 000 BS O.U6 /у /I/J
3 $  =» /  о т 0902060 000 168 о(02%

(// //о
/? Л 02

L . _________ i z - i z ________________ г 0902060 000 168 0J702 Sj nns>
5 t.S ________________ 7 Q902C60 ОСО 168 0,(095

С// C/v£,

О 0 9 5
6 L -  <$ = 2 .0 т 0902060000 [68 а озз \

JZSSSl -
7 £  ® 3 .0 т 0902060000 168

0,00/

__

f С т а л Ь  т о л с т о л и с т а  ёаЯ <$=4.07 0902050000 168 0. O O f
9 $ $ = 5 0 г 0902С50000 Щ8 0,00/ 0 ,0 0 /  

0,0 22  
а  0 0 2

/0 _ 6 $ * 6 Q т 0902050000 168 Q P JL
[ 1 ”

H (Г -  s o 7 0902050000 /65 % осг\
/2 _______ £ =  /о.о___________ Г С902050000 /68 0,009 о, о с у
13 ____________Я *  / г о Г 0902650000 /68 аооз 0 ,0 0 3
N С /то го  ё н а ту р а л ь н о м  ё и д е

UL £ н --2 0 * С Г 168 0.59/
-»■ 1М«

0,59/
16 i „ = -3 o ’c т № 0(624 0,62У
/7 € н --4 -о ’ с 7 (68 0.639 0,639
IS П р о к а т  л и с то в о й  рядовой 0970000000 j

!9 с т а л ь  к р о в е ль н а я  $'=&,5 Г 0974 000 ОСО /68 0,00? 0,007
20 S ' = 0.55 7 0974-000000 /68 О, /40 9,/YO
2/ $ ’ = а ? Т 0979000000 (68 0,Q06 0 0 0 6
22 $  = 0 .8 т 0979000000 (68 $002, ae& L.

Cl /55" 23 Uто го  £ натуральном  виде 7 163 0,/55
24 всего н а ту р а л ь н о й  с т а л и

25 Г (68 а  748 О 796
’ 26 Ы  a ~дО°С г /68 4779 0.779

27 £* = -  4о*С Г (68 079*/ 0.798/

29 ё  то м  Числе п о  укрупненном у

29 с о р т а м е н т у .

-  3D Г* £ 1 1 I Г 0931000000 /68 $050 0 ,0 6 0

31 д т а л ь  с р е д  несортная 7 0932000ООС /68 9,083 0.033^
,77./?. 9 0 2 -S - 6 {  -О б  829

/гпеллонаяител^ /SO-70*СJ



Л1-------ffior-oe

I Наименование материала 
и единица измерения

Код Количество
материала ед.

U3H тип. инд. Зсесо

/ Стал 6 мел2осоРГна0 т 0933000000 № О./79 0J79
6 Сталь тонколгустсваа ttr~&0*C гороеоеоооо /68 0.242 0,242
3 Ь*-30°С т 0908 ОБО ООО /66 0,27* 0275
Y £»--4о*С т 0909060000 /68 0290 0,290
5 Столь тонАгож/стоваЯ т 09020*0000 /68 0,03? а озз
e Нотаннсг 7093VOOODOO /68 0,059 0,054
7 Стал* хре£елмая_ г 0974000000 /66 О,/55 0,/55
6 Тру ft/
3 Трубы сталь ные бесшовные
!0_
//
техвАсагш/ные </«ё*з.о . п/г /30/000000 006 0 70.002 ~~СГ7-

0.002
ё57*3,5 ”/т/30/000000Щ а*.0.00/ о. оо/

/2 fl/56X 4.3 П/7/30/000000 ш . а§Ю оео.о/о
/3 Ф273 * 7 м/г /30/000000 РОСrffSd&o /13—  о. оёо
/Y Труби еталбные вобогазлпоо-
(S водные ф /5 мр /333000000 бое1$в~

ьъ
аде 4 .о. 084

IS бео -itr'dtfc п/г /383000 000о об(ее №>о. по Ш5170
r? i » W c  „Jrf38S ODD ООО /68 /ИГо. 624 1340.224
/8 £мя’’4о*С м(Г /ASSODOOOO006168 ~1Ч7~SjSSo /49ОТЕзО
Ш.
2o

фее м/т /38SOCD0DC 006Ш . О.Обу жт
Ф SO н/т /38SOODDOO 0°6/66 Щ з аоЬЗ

2L
гг

Трубы, всего 1н=-30°с м/г ш m /У&упз5Ч
trt=~30°C м/Г 006

/68 6ШБ

i
\

i

%
$

-

I

£21 Shs~Yo°c  н/г
доб
/66 667-46Ш/ щ ~

24
£5

Трибы из бонолласга ёчоо мр 22482/0000 Щ 6&5Б ооЗб
Кам&т^тш&нш£рос/ т /230000 000 (68 0.005 0.005

L«£Рубероид * S7T/020000 DS3 4.0 4.0
tZ
St
S3.
&

_ - ____ £*=-£осс г 32/0000000 168 Ш&. 0023
____ tuS ‘60*С г_32/0000000 /68 0.026 0.026

_______ trr‘-4o’e т 32/0000000 /68 0.027 0.027
±>

гг/, л. 9Од- /- 6 i -Q8-BP7 dW
/теплоноситель /50-70е С / 5
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!
Н аим енование, м ат ериала, 
и еди н и ц а  и зм ер ен и я

К од К оличест во

материала «3.«ЗЛУ. тип инд. В сего

/ О т опление и вентиля и и я
2 Прокатfверных металлов) готовый. 0900000000
3_
Ч

Сортовой прокат обыкновенного 
качества (по проаоилям и паокан) 0930000000

—

5 Ф б+ 22 . т 0934000000 1SS 0,053 0,053
$ ФвО т 093Ш0О00 Ю ■0.001 0.001
7 ~ 14*4 т 0933000000 1CS Q.Qoi \ 0.001
г - 2Оки т 1 8 1 168 0.0(0 \ 0.0(0
9 -22*4 Т I 1 м 0.007 0.007
10
и

-2 S *k  т 0933000000 14 о.огз 0.023

-50*1* т 0933000000 Щ 0,069 0М 9
й -1*0*4 г 0932000000 № 0,Щ т & -
15 -25*5  т § щ 0.002 0.002

1ч - 25*2.5 Т 0933000000 щ 0,9(0 0.0/0
15 - 40*6 т 0932000000 щ 0,002 0.002
1C L 25*3 Г 0933 000000 о.ого 0.020
11 125*4 Т 0935 000000 щ 0.001 0.001
IS 12S*3 Т 0932000000 W 0.019 0.019
13 132*1* Т 0933000000 (€8 0,017 0.017
го
г/ 140*4 Т 0932000000 Щ 9,022 0,022

LS0*l* т 0931000000 168 0.050 . 0.050
гг Сталь тонколистовая 8 - 0.8 -

23 ± м -’20°С т0902060000 № м м Q086

Т.П. 9 Q Z -1 -6 i-Q B 'B M

канализационная насосная____
|етанциЯ произ6одительн<кАР\^ 
'тью 6 + 86 п 5/ч  Г  Wsrh
(Теплоноситель 95-70'С)



Ж Y93C4-02.

I Н а й м е н о  ё а н и е  м а т е р и а л а  
и  е д и н и ц а  и з м е р е н и я

kfod к о л и ч е с т в о

■1 м а т е р и а л а ед.05я. т и п имд. &с е г о

1 i H*-30V 7 взогсвоооо 168 0.127 0,127
2 tHz~4n°C 7 №2060000 М Ш - а / в
з S = to 7 О9 огоеоооо Ш 0.022 0.022
* S = i.z 7 0902066000 m 0.002 0,002.
s ..... < f‘ <5 7

1I 168 0,095 0.09S
€ 6= 2.0 7 0902060000 168 0.033 0.033
7 3.0 7 0902060000 Щ 0,022 0.022
Я С т а л ь  т о л с т о л и с т о й  S-k.QТ 0902050000 168 0.001 0.001
9 S - 5.0 7 0902050000 168 0.001 0.001
10 $ -  6.0 7 0902050000 16$ 0.022 0.022
и ..........  5--S.0 Г 0902050000 168 0,002. 0.002
12 6= Ю .0 7* 0902050000 168 oook 0.00 k
/3 6- 12.0 7 0902050000 168 0,005 0.003
Л итого, б  н а т у р а л ь н о м  б и д е
15 ы * - г о ° с т 168 0.611 0.6U
16 tHz-'30T 7 168 0.6S0 0.650
П ______  t t f  = - 4 0 * 7 168 0666 0.666
11 П р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й : 0370000000
19 с т а л ь  к р о б е л ь н а  я  6'- с5 Г 097ШОООО 168 0,007 0.007
го . 6' * 0.55 7 097Ш0000 168 о т о о м
2{ <У • 0.7 Г о т о о о о о о 168 0,006 0.006
Л £ * 0 .S г 09 7к 000000 168 0.002. 0.0ог
29L Umoeo, 8 н а т у р а л ь н о м  в и д е т 168 0.155 0.1S5
л В> сеэа н а т у р а л ь н о й  с т а л и
&. 1н * - 20°£ т Kg о , т 0.766
% г 168 0.805 0.805
27 U:-WT. г 168 0,821 Q.821
9 S т а м  ч и с л е  . п о  у к р у п н е н н о м *
23 с о р т а м е н т у :
* С т а л ь  к р у п н о с о р т н а я г 0931000000 168 0.050 0,050
3f с т а л *  с р е д  н е с о р т н а я 7 0932000000 168 0.033 0.035

n ?еплоно си т ем  $5-70° С)



1
----- ---------- ЩHa. ипеноЬ сх ни# n arep u cu a .

t / e>clt iMuun u*.r-ic>ne>Ht /С

2 = ---
kfod

•joy- os. : -- 
f /оли чест В о

£ мат ериала е5.
тип инд. i[̂сего

1 * i 3 1 1 1 т P tii 000000 158 0tH9 0 J7 9 ^
г сталь ю нколисгобая tn~ -20t Т озогсбоооо м 0,262 Ĵ£C2
5 tH--~30'C Т 0902660000 168 0f30{
к tn z-bcfc Т озоговоооо (68 0,511 0r31?
5 ст аль толсто nucm oSa Я 7 0902050000 щ 0,033 0.0A*
С к а т а н к а Т 0934000000 168 0.054 o .o so
Ч ст а л ь  к ооВ ел ьн ая Т 0974000000 168 OJSS
8 Т р у б ы
9 7оу$ы ст альные бесш оВны е
Ю гор я ч ек ат ан н ы е Ф 1/2* ЗД А 7304000000 Щ “'̂ .ooz '̂%.O02
И Ф $1*3.5 "А 450f000000

006
ш % * °Уо.(Ю4

с &!5Q*k.S Гг 1301000000
one

JML °'%0Ю °'%.0/O
1$ Ф гп ь*7  Уг 4501000000

бое
\J£JL /̂o.OSQ

*гТрчбы стальные б а д о га зо п р о -
IS В одны е Ф15 7т 1385000000 J2I&.jl££_29//0.(81 Z9/ o,Q37
is Ф20 tH-~209C ГА 15 S5000000 m

,J£&.
1S8//Ш ’% * /

17 ±н*-30*С _ */т 1335000000 РОСi££_/97/A&o % **>
18 Ui--bO*C % 1385000000

рое
J££ Ш 2

It <bPS Л ($$$000000 ША
.1SL. %°Zb % »

20 <f>sn 7т 1385 000000 m16 g-06// 0.005 °%. 003
2i Труби. Всего tn = -20 °С 7 г

006I£*_zm y 200,///0.402
tl tH --30°C  T l.

006
111..s r «

239,V/
/о.чеу

Ц 1.н - * М'С Л
й&$
JlJL A m

zsy ,/
/оу зг

24 Трубы с з  Винипласт а ФЬОО У* 224 8210000 006 Vo.QSS % as&

S Манаты стальнь/р ( трос)__ т 1250000000 168 0,005 o.oos
« fo fe o o u d л>г51% 020000 OSS k,0 .Jb£—
21 Мать пиалы  п<л*г\х пССОЧНЫе_
2{ t* *-3 0 'C 7 3210000000 m 0,025 0.029

2S tH --3 0 ’C .. 7 3210000000 168 0,028 0.028
so t.H- -  W т 3210000000 JiL 0,030 0.030

if
7. п  9 0 2 -1 - 6 !  -о &

{ теплоноситель Э5~70*€) 
---------- ----- " Т Г Г 5 7 Г Г

Типовой проект 902-1-61

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

