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П ояснит ельная запи ска.
К от ельная. Т еплом еханическая vac/пь. ТЬпливоподача.
К от ельная. Т еп лом еханическая чоcm b 
Кот ельная. блоки т еплом еханического оборудования.
Э ски зны е черт еж и  общ и х  ёи аа и  кон ст р у кц и й  т еп л  и вой  и золяц и и . 
С т роит ельно-т ехнологическая Злах-секция кот лоагрегат а К8-7С-М . 
Т еплом еханическая част ь (вориснт  д е з  воздухоп одогреват еля).
С т рои т ельно-т ехнологическая дрок-секц и я к от л оагр егат а КВ-тсВ-М Т. 
Т еплом еханическая част ь вари ан т  с  возду х оп одогр еват ел ем )
С т рои т ельно-т ехнологическая б л ок -сек ц и я  к о т л о а р ега т а  ЗВ -т с(В )’ /0 . 
конст рукции ж ер езебет он н ь/е. Д вт ом ат и зац ая.
М ет аллоконст рукции  <

М ет аллоконст рукции газовозду х оп р едодовдл я  блок-секц и и  к от л оагр егат а  КЗ-ТСЗ- /0  
{вари ант  с  в озд у х оп од огр еват ел ем )
С т роит ельно-т ехнологическая блок-секц и я  к от л оагр егат а К £-/0-/йС . Т еплом еханическая  
част ь (вар и ан т  д ез возду х оп одогр еват ел я).
С т роит ельно-т ехнологическая С рок-секция к от л оагр егат а К Н 0 -Й С . Т еплом еханическая 
част ь (вар и ан т  с  возд у х оп од огр еват ел ем ).
С т роит ельно-т ехнологическая ерох- секц и я  кот лоагр егат а Н Е- /0-/У С . К онст рукции  
ж ел езобет он н ы е авт ом ат и зац и я .
М ет аллоконст рукции га зов о зд и х оп р ав о б о в  д л я  б л ок -сек ц и и  кот лоагр егат а в£ -М - Й С  
(вариант  б е з  возду х оп одогр еват ел я ).
М ет аллоконст рукции газобозду х оп р оводов д?я дрок-секц и и  к от л оагр егат а У С -/0 -Й С  
(вариант  с  возду х оп одогр еват ел ем ).
дедепсдгот евим рт ьнаяуст ановка. Т еплом еханическая част ь. У зел  с д о р а  к о н д ен са т а , 
додоп одгот ови т ельнаяуст ановка, ввт от ат изация. Т еп лом ехан и ческая част ь, 
водоподгот овит ельная у ст ан о вк а  бл ок и  т еолом ехан и ч еского обор у дован и я , 
вот ельн ая . Д рхит ект урно- ст рои т ельная част ь.
Кот ельная, архит ект урно- ст роит ельная ч аст ь К онст рукции н у л ев о го  ц о к л а  
К от ельная /А рхит ект урно-ст роит ельная част ь (всрионт защ /т одуст ановки  ды м ососов).
К от ельная. С т роит ельны е и здел и я
Зодоподгот овит ельнар уст ановка, /Архитектурно- ст рои т ельн ая  ч аст ь. 
Зодоподгот овит ельная у ст ан овк а  С т роат ельн ь/е и зд ел и я  
Т опливоподача. Я р ост н ое у ст р ой ст во, /а л е р е я  К °2. б р х и т ет у р н о - 
-ст рои т ерьн ая  ч аст ь.
Т оп ли воп одача Д роби льное от деление, /длер ея  К°Т,Архит ектурно-ст роит ельная част ь 
Т оллавооодача. П риемное уст ройст во. /ал ер ея  К°2. Ст роит ельные и здели я .
Т ооривоподоча. Д роби льное от делени е, /а л ер ея  К ° / С т роит ельны е и здел и я .
Генеральный п л ан  К нж енернь/е сет а  К онст рукции архит ект урно-ст роит ельной  
част и Э лект рот ехническая чист ь, св я зь и  си гн ал и зац и я . В одоп р овод  о  кан али зац и я . 
Т епловы е сет и
К от ельная Э лект р от ех н и ч еская  ч аст ь, с в я зь  и  с и г н а л и за ц и я  Уерт емки 
м он т аж н ой  зо н ы .
К от ельн ая  Э лект рот ехническая част ь. М еханизм ы, у л р а в л я ем Ь /е  с  М КУ и  
щ и т ов К К ди  в- С хем ы  оринцип иальны е.
К от ельная. Э лект рот ехническая ч аст ь З ад ан и е за в о д у -и зга т о в и т ер к о  н а  
н и зковольт н ы е ком п лект н ы е у ст р ой ст ва .
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АЛЬБОМ 7.4 
АЛЬБОМ 7.5

АЛЬБОМ 7. Б

АЛЬБОМ 7.7

АЛЬБОМ 1.&

АЛЬБОМ й.1 
АЛЬБОМ й.2

АЛЬБОМ й.3

АЛЬБОМ й.4

АЛЬБОМ &В

АЛЬБОМ &Б

АЛЬБОМ 9.1 
АЛЬБОМ 9.2 
АЛЬБОМ 3 3  
АЛЬБОМ 9.4 
АЛЬБОМ 9 5  
АЛЬБОМ 10.1 
АЛЬБОМ 10.2 
АЛЬБОМ 10.3 
АЛЬБОМ 10.4 
АЛЬБОМ 10.5 
АЛЬБОМ 10Б 
АЛЬБОМ 10.7 
АЛЬБОМ Ю.й 
АЛЬБОМ 11.1

АЛЬБОМ 11.2

АЛЬБОМ 11.3

АЛЬБОМ 12.1 КН.47 
АЛЬБОМ 12.2 КН.1,2 
АЛЬБОМ 123 КН.1,2 
АЛЬБОМ 12.4 
АЛЬБОМ 13.1

АЛЬБОМ 132

АЛЬБОМ 133 
АЛЬБОМ 13.4- 
АЛЬБОМ 135 
АЛЬБОМ 13Б

АЛЬБОМ 13.7 
АЛЬБОМ 13.й 
АЛЬБОМ 13.9

АЛЬБОМ 13.1D

АЛЬБОМ 13.11

Водоподгот овм ерьная уст ановка Электротехническая часть, связь а  сигнализация. 
Зодоподгот евт ельния уст ановка. Элект рот ехническая част ь Задание зоводу-изгам овит ф ко 
н а низковольт ные комплект ные уст ройст ва.
Топливоподача. Э лект рот екначеская част ь, св я зь а  сагн ар и зи ц и я . Ч ерт еж и 
монтажной зоны . авт ом ат изация.
Топливоподача. Э лект рот ехническая част ь. М ехани зм /, уп равляем ы е с  //УМ.
Схеты принципиальны е.
Топливоподача Элект рот ехническая част ь. З адан и е заводу - и згот ови т елю  
н а  низковольт ные ком плект ные уст рой ст ва.
//от ельная. авт ом ат изация.
/Ь т р оагр егат //& -TC0)-/!/. З адан и е заводу -и згот ови т ел ю  н а  щ ит  
абт ом ат ики и  М П.
кот лоагрегат  К £ -/С -/*/с. З адан и е за в о д у - и згот ови т ели / н а  щ ит  
авт ом ат ики и  КЖ .
Л 'от ельная. дслом огат ельн се обор у дован и е. З адан и е за в о д у - и згот ови т елю  
н а  щ ит ы аВт ит ат ики и  ИМИ
Зодолодгот оЗит ерьноя у ст ан овка З адан и е за в о д у - изгот оЗит ерно н а  щ ит ы  
авт омат ики и  МЖ-
Л'отельная: ТоплиЗоподоча- Зодолодгот оЗим ерьнаяуст ановка. П ож арот уи/ение и  
пож арная си гнали зац и я.
//от ельная. О т опление и  Вент иляция.
З одооодгот ови т ельн ая уст ановка, //т опление и  В ент иляция.
//от ельн ая. В одоп ровод и  канали зац и я. Т еп ловь/е сет и .
Зодооодгот ови т ельная уст ановка. В одоп ровод и  канализация. Т епловы е сет и. 
Топливоподача. С анит арии-т ехнические у ст р ой ст ва.
М еталлоконструкции т опливолодачи. М онвейер лен т очн ы й  //• /. 
М ет аллоконст рукции т оплйЗоподачй. Пит ат ели.
М ет аллоконст рукции т опливоподача М онвейер лент очны й Ж  2 .
М еталлоконструкции т оприЗоподачи. Д роби льн ое уст ройст во 
М еталлоконструкции т олливолодачи конвей ер  лент очны й  М »3.
М еталлоконструкции т олливолодачи. вон вей еры  лен т оч н ы е /\/«М,Б.
М еталлоконструкции моппивоподачи. Уонвейер лент очны йреверсивны й  К» в . 
Металлоконструкции вспом огат епьного оборудовани я и  уст рой ст в.
//от ельная, инж енерные сет и. Э лект рот ехническая част ь, св я зь  и  си гн ал и зац и я . 
П рилагаем ые м ат ериалы .
Водоподгот овит ельная уст ановка. Э лект рот ехническая част ь, свя зь и  си гнали зац и я, 
ф и лагаем ы е м ат ериалы .
Т опливоподача Э лект рот ехническая част ь, свя зь и  си гн ал и зац и я . П рилигаем ы е
м ат ериалы
Сметы, //от ельная.
Сметы. В одоподгот овит ельная у ст ан овка.
Сметы. Топливоподача.
Сметы. /ёнералЬны й план И нж енерные сет а
Специф икации оборудовани я, //от ельная, (/т опление и  вент иляция, водоп р овод а  
канали зац и я, т епловы е сет и.
Спецификации оборудования. КЬт ельная.Элехт рот ехническоя част ь, свя зь и  
сигнализация, водопровод и  канализация, авт ом ат ическое лож арот угиение. 
Специф икации обор у дован и я . В одоп одгот ови т ельн ая у ст ан овка.
Спецификации оборудования. Т опливоподача.
Спецификации оборудовани я. И нж енерные сет и.
Спецификации оборудования. Б лок-секц и я к о т л оагр егат а  У З-Т С /В )- /С. 
Т еплом еханическая част ь.
Спецификации оборудования, блок-секция кот лоагрегат а вВ-ТС(В)-/0 авт ом ат изация. 
Спецификации оборудования, блок-секция кот лоагрегат аУВ-/С-///С. Тецромехоночесхая част ь 
Спецификации оборудования, блок-секц и я кот лоагр егат а МБ- /С -/И С . 
ввт ом ат изацая.
Специф икации оборудованая. //от ельная. В сп ом огат ельн ое о б ор у д ов ан и е 
водогрейны й част и Теплом еханическая част ь, авт ом ат и зац и я.
Специф икации оборудован и я, //от ельная. В сп ом огат ельн ое обор у дован и е 
п аровой  част и. Т еплом еханическая част ь, авт ом ат и зац и я .
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АЛЬБОМ 14.1 

АЛЬБОМ 142

АЛЬБОМ 143 
АЛЬБОМ 14.4 
АЛЬБОМ 145

АЛЬБОМ 14.Б

АЛЬБОМ 147

АЛЬБОМ 14й

АЛЬБОМ 149

АЛЬБОМ 14.10

Ведомости потребности в  материалах. Аот ельная. O m o/iew e и  вент иляция, 
водопровод и ханализация, т елловь/е сети.
ведомост и потребности в  материалах. Метельная. Архитехтурно-строительная 
часть, злехт рот ехначесхая чисть, свя зь и сигнализация, водоп ровод и  
ханализация, авт омат ичесхое пож арот уш ение.
Ведомости потребности в  мат ериалах. водоаодгот евит ельная уст ан авха. 
ведомост и пот ребност и в  мат ериалах. Топливоподоча. 
ведом ост и пот ребност и в  м ат ериалах. Ген еральн ы й  прян.
У нж енернь/е сет и.
Ведомост и пот ребност и в  мат ериалах. Влох-сехцал хет лоагрегат а Ав-ТС(3)-/0. 
Архитектурно-строительная част ь, теппомехаяичесхая чисть, авт ом ат и зац и я, 
ведом ост и потребности вмат ериалах, Злох-сехция хот роагрегат а в £ - /в - /в о . 
Архитектурно-строительная чисть, т еплом еханичесхая чисть, авт ом ат изация, 
ведомост и потребности 8  мат ериалах. А'отельная. вспом огат ельное оборудовани е 
водогрейной части. Тепромеханичесхая част ь, авт ом ат изация, 
ведом ост и пот ребност и в  м ат ериалах, вот ерьная. всп ом огат ельн ое 
оборудование паровой част и. Тепромеханичесхая част ь, авт ом ат изация 
ведомост и потребности в  м ат ериалах, Уот ельноя f  вариант  захры т ай  
уст ановхи т яго- дутьевых маш ин), врхитехтурно- ст роит ельная част ь.

ПРИМЕНЕННЫЕ ТИПОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Типовой проехт
т -2 - 2 /6

Типовое тоехтноерешение 
807-02-222 
Альбом /3

403-29-89 
АльбомJ

902-2-Ч/о,вб

Типовые хонструхции 
Серия6993-3, выл. О./-6,2 
Типовые хонструхции 
Серия4.903-// вып. /в 
Т/павые хонструхции 
Серия 4.903-/0 
выл в

Труба дымовая хирпичхая Нгв9м,£о‘3,йм с надземным примыханаем газоходов.
Для строительства 1-йхлиматичесхихрайонах, /роме пофайонов1л и 7s. 
(распространяет вУУЯУТеплопроехт, г. Мосхва).
Световые ограл/дения высотных дымовых труб (высоты дымовых труд:39,4S, 60, 
76,90, /20, /60, Щ 240, 270 и 300м).
(распространяет ЗУУЯУТеплопроехт, г Мосхва).
Механизированный приемный пунхл? на один проходной путь для вы грузхи  
заполнителей детона из полувагонов.
(распространяет Уиевсхий филиал ЦУТя, г боев).
Очистные сооружения замазученных дождевых сточных вод производительность# 
/Ол/с для установил мазутоснабженая хотельных.
(распространяет ЦУЩ г- Мосхва)
вахуумные деаэраторы и водоструйные эжехторы.
(распространяет ЦУЩ г. Мосхва).
/(отельные установхи. вспомогательное оборудование и блохи, 
(распространяет Тбилиссхий филиал ЦУЩ 
Узбфия и детали трубопроводов для тепловых сетей /рязевохи. 
(распространяет Тбилиссхий филиал ((УТЯ).

проехтным институтом тере/сден Госстроем ссср
ЛДТГИПРОПРШМ * протокол л*я4-39 от гомпя <явбг.

/ЯУидбадьсхий/



Га
ло

до
а 

лр
ое

нт
 S

0J
-/

-2
2V

3S
 

дл
ед

от
 2

./Q
 

ро
ет
 /

Ж

С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а

ддозкачекие Уашена̂ оное
б”

строкой*,/ ддозмачемие баимемодамае /Г
сл?роницы

843702.00003 болемо 2d
Ваздухоёоды кс 11

6487.02/0003 бород 2d
бр. 37 02.800 болемо 23

64.36.0/. 000 Воздухолродод Всосе/да/тоо £ 64.8703.20006 болемо 23
6433.0/,00006 SosfyxoopoSod Scocb/SosoufoO 7 S4.8702.80/ Стемна 23
S4.S6.0f/00CS Воздухозаборник 8 64.6702.202 Стеммо 23
64.86.01. /00 Воздухозаборник 8 64.87.08.300 бород 30
6436.0/. 1/0 бород 6 64 6702.300С5 Hoped 30
64.36.0/ НОСБ бород S 6466.02.200 бород 30
6486.0/ /// Вокодимо S 6466.02.100 Поро£ 30
64.66.0/1/8 См/еммо — s $4.8608. /0006 бород 31
3433.01 113 Стенка 10 643602.20006 бород 31
бч. 66. оиго с б фланец ю 6486.03. ОООСБ бород 32
64.86.0/ /80 флакер ю 6466.03-001 Стеммо 32
6436.0/ 200 бород сзасломноО -- /о 64.86.03.000 бород 33
64.86.0/ гоосв Пород с заслонлоО 11 643703000 болемо 33
6486.01201 Зол 11 646703-/00С6 Переход 33
64.36. о/г/а бород 11 6467 03. 000 СS болено 34
64.66.0/8/005 бород 12 64-37.03./00 Переход 3S
64.66.ot. г// бокодшо /г 64-87. 03-800 бород JS
64.86. з/г/г Стенка ___ /г 64-87.03.800С6 бород 3S
64.86.3/8/3 Усилитель 13 6487.03.300 Полено 3S
6486.0/8/4 Водышка 13 6487.03.30006 болено 36
64.86.01.220 Заслонка _  18 6487.03.30/ Стенка 33
64.86 01.220С6 Зосломко /з 64-67.03.302 Стенка 33
64.66.0/ 22/ Зтулко /4 64.67.03.400 бород 37
64.66.01.800 бород /4 64.87.03. $00 болено 37
64.66.0/. ЖСБ бород 14 6487.03.400С6 бород 37
64.36.0/. 400 бород /4 6437.03. S00C6 болено 3d
64-66.0/. 400С6 бород 1£ 64.8703.600 переход 3d
6P.8S.01.600 болено /£ 6437.03.60/ Стенка 3d
64 36.0/. 600С6 болено /£ 64 87.03-600С6 Переход 3d
6486.01.600 Переход /6 6486 0S. ОООСБ Патрудок 3S
64.86 0/. 700 Переход 16 64.66.06.000 болеко 3d
64.36.0/. 600СВ Переход 16 6436 06 ОООСБ болено 40
64.86.0/. 70036 переход 17 6486 04000 болено 40
64.66.0/70/ Стеммо 17 6486.0400/ Стенка 30
643001.000 бармам /7 6486.04 ОООСБ Полено 31
64.30.01.000CS бармам 16 648604008 Стенка 31
64.30.0/. 00! Вокодома /8 6486-04.003 Стеммо 31
64-Э0.О/.ОО8 бокус /з. 64-86.04-/00С6 фланер 42
6430.01.004 С/ленна IS 64 86 07.000 болеко 42
64.30.0/ 003 ПОЛУбОНУС IS 6486.07- 000С6 болено 42
6430.01. 00S Стеммо 20 6436.07. /00 Патрудок РЗ
64Ж 0/006 УПлшатель 20 64.6607.800 болеко 33
6430.01 007 Фланер 20 64-86.07./ООС6 Патрубок 43
S3.08.00. ОООСЗ /7юл лоза 2/ 64 860.7200Сб болено 44
£8.0200.000 /1нж лаза 21 64.8607300С6 бород 44
££.02.00.001 Прокладка 21 64- 86.07. 400 болено 44
£6.0201000 фланер 22 6V- 86.07. 300 Сб болено 3£
бз.ог.о/. о о о с б

д&ог.ог.ооо
MPtpi.ooi
ее.ог.ог.ооосб
64.37. Of. ооо
6V.87.0f.f00

ф ор м ой
брышко
Ручка

_гг.__
_ г г

гг
6 4 .3 6 .0 7 . S 0 0  С Б  
3 4 .3 S 0 3 .0 0 0
6 4 3 6 0 3 . ОООС6

Крышка
В о зд у х о л р о б о д  S cocb /S o fou p /O

гз
гз

Переход гз
6 4 3 6 .0 9 .0 0 0  
6 4 .3 6 0 3 .0 0 0 0 6
6 4 .3 6 .1 0 .0 0 0

Оооро 
Плоро 
Ооора
Опора
/7 0 0 0

PS

P S
Р 6
Р6
ре
PS

6 4 .8 7 -O f ОООС6

6 4 -3 7 .0 /. /0 0 0 6
6 4 -3 7 .0 /-3 0 0

6 4 3 7 .0 /3 0 0

6 4 .8 7 .0 /гО О С б

Воздухалродод дсосыдо/арид 84 6 4 .3 6  /О. ООО С 6 /юоа
Переход 34
болеко 36
Переход гз ✓ мотор 66-/0 -/ре
Переход 3 6

Р 7

6 4  3 7 .0 /. 3 0 О 0 6 болено 8 6 6 6 . //3 .0 /. 0 0 0 болено Р 7
6 4 .3 7 .0 / .3 0 1
6437. О/. 308
6 4 6 7 .0 /4 0 0

Стенка 8 6 66. т  о/, ооосб /Моемо
Стенка
б о р о д

3 6 6 S .//8 .0 1 .1 0 0 Переход
8 7 6 6 1/3 .0 .'/■  /0 0 0 6 Переход

47
Р 7
РЗ

6 4 .3 7 .0 /. 40О С 6
6 4 .8 7 .0 8 .0 0 0
6 0 .3 7 .0 8 .1 3 0

бород 8 7 66. и з  О Н О / Стенка
б о о е м о 8 7
б о р о д

s6.ife.ot юг Стенка
27 S6.//3.0/. /33 Стенма

6 6 . / / 8 .0 / . /0 4 Стенка

Р З
РЗ
P S
0 8

р т о а я х г
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L Z

додер/ноние альбома_______________ Продопнгение

Обозначение Моимено/оние
м*

страницы Обозначение Моименобоние
П*

С/17/ЮШ/6/
//A /71 РПО Морено 45 5529.02.006 МОНУС 78

SS 118 01101 [темно 49 65.29.02.007 Уднини/пеоь 72
At 11A 01700CA нплено 50 65116.08. 000 Переход 73
SS 113.01 AO 2 [тенна 50 65.118.08. OQf [/пенно 73
6S ffS.01 000 Мород 50 65.118.08.000С5 Переход 73
S5.if9.01. /00 Переход 5/ 65.118.03000 Переход 74
65.119.01 tof [/пенно 51 65.116.10.000 Морено 74
65113.01. 000C5 Мороб _ | 51 65.116.09. ОООСБ Переход 74
6S.119.01 ЮОСБ Переход 52 65.116.10. ОООСб Манено 7S
65113 01.102 [тенна 52 65/1 в. 10./00 Мороб 76
65113.02 200 молено 52 65.118.10 200 Морено 76
65113.02.200C6 Моеено 53 65.118.11.100Сб Мороб 76
6511302.201 [тенна 71 S3 65.116.10 20006 Монено 77
65.116.02.202 [/пенно 53 651/8.10.201 [тенна 77
65113 01200 мороб 54 65118.10. 202 [тенно 77
65.11'9.01.200C.6 Пород 54 65.118.10.300С6 Мороб 76
65119.01.300 Переход 54 65.113.10.300 Мороб 76
65.119.01303 С/пенна 54 65.118. ю.чоа Переход 76
651/501.30006 переход 55 55.118.10. 400С8 Переход 78
65./19.Of. 301 [/пенно 55 65 118.10.600 Мороб 79
65113.01302 [/пенно SS 65116.11.000 Подбесма 79
65.119.02.000 морено 58 65.118.10.60005 Мороб 80
65.119.02. OOOC6 мооено 56 55.118. Н. ООО Сб Подбесма 80
65113. 02. ЮОС6 Переход 56 $5.113.11.001 Ушко 80
65113.02. ЮО Переход 57 65.116.11.002 тнго 81
6S119.02.200 мороб 57 65116.11 003 Петре 61
65119.02.20006 Мороб 57 8489.03.100 Пора 81
65.119.02.300 Морено ____SL____ 64.69.03. ЮОС8 Па/ю 8/
65.119.02.300C6 Морено 58____| $511312.000 0/?ора 82
55.11902 Ч00С5 Мороб 58 65.116.12 .ОООСб Опора 32
65119.02. *№0 Мороб S3 65113.13.000 Попа 62
65.116.04.000 морено S3 65./16.13. ОООСб Попа 62
65.1/6.04. 00006 Морено 59 55.116.14.000 Опора 33
5S./16.04./00 Переход 99 65.116.14.000С5 Опоро 33
69.118-04.100C6 Переход 60 65112.15. 000 О/юро 83
65.113.04.200 Моооб 60 65116.15. ОООСб Опора 83
65.118. OS. 000 Мооено_________________ 60 65.11616.000 Опоро 64
SS. 1/8.0 .20006 Моооб 61 65.118.16. ОООСб Опора 84
6S/18.05.100 Мороб" 61
SS 1/8. OS OOOC6 мооено 61
65/16.05.10006 Мороб 62 _____Ю ппфоФ *о иоопомдопение
65.1/3.05.200 Мооено 62
65116.05 200C6 Мооено 62 12.02.01.000 ПороП/пебыи) 84
651/6.0620/ С/пенма 63 12.02.01.001 С/7?2///га 84
5S//8.0S.202 [/пенно 63 12.02.01. ОООСб ПораП ГлеПыО/ 85
65.116.05.300C6 Переход 63 12.02.01002 [тенно 85
65.ffS.OS.300 Переход_____________ _ _ 64 12.02.01003 [тенно 85
65116.06.000 Мороб 64 12.02.01.004 [/пенно 88
65.1/6.06.100 Переход 64 12.02.01100 фпонец 86
65113.06.200 [ен/пор 64 /2.02.01. ЮОСБ фпонеи 86
65.1/3.0600005 Мороб 55 12.02.02000 мороб [пробыО) 86
65.116 06.100C6 переход 65 12.02.02.000С6 ПараП /лра8ь/0) 87
65.119.06.200CS [ен/пор 66 12.02.03. ОООСБ Переход 37
S5.116.06.201 С/пенно 65 12.02.03. 000 Переход 36
65.113.06.202 [тенна 66 12.02.03.001 [тенно 88
65.118.06.300 ~Пара5 67 12.02.03.002 [тенна 88
65118.07.000 Мороб 67 12.02.04000 Переход 83
6S.H6.Q6.300C6 Мороб 67 12.02.04. 000 СВ Переход 89
65.116.07. 000 C5 Мороб 88 12.02.04.001 Стенда 89
66.118.07. /00 Переход 66 12.02.04.002 [тенна 89
65.11807.10/ Стенно 66 12-02. Об. ООО бункер 90
66Ж07. 10006 Переход 69 12.02.06.Ю0 ~ Переход 90
65.29.02.000 Парма// 69 /2.02.06 ОООСб бункер 90
6529.02.004 0ро//ец 69 12.02.06.100С6 ЙсрехоП 91
6529 02. 000 C6 Парма// 70 12.0206.101 П/77С////4 9 /
6523.02.001 С/пенно 70 12.02.06102 [/пенно 91
6529.09.002 [тенно 71 12.0206.200 /70/70 92
652301.003 По/ш/гамнс ____7f 12.02.06.200СВ Рала 9255.29,0/.QOS />а/гпА//ма 7Z____ /2.02.06оса.—---- jm/a-------------------------------------—
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Содержание альбома______  Продолжение

Обозначение Паименобоние
/Г

страницы Обозначение даименобание
/Г

страницы
t202.05.400 Прь/и/на 52 53.0400.003 Промладма 70S12.02.06.30005 Рот S3 58.0V01. ООО Рама Ю6/г. ог. os. чооев Ярь/шла . S3 S6.0i.01.00f Ушно 10612.02.07.001 Ярь/шла SV S6.0V.01.000C6 Рама 10612.02.07.002 Дозатор 54 S8. оу. о/, оог Ушло 10712.02.07. 000 Яоаод с задби/ллои SV 58- 04.02-ООО Рычаг 10712 02.07.100 Пород SV S8.0V02.000C5 Рычаг 1071202.07 00006 Пород с задВижноО SS S3.04.02-00/ Сноба /0812.02 0710006 /Юрод SS S8.0V.02.002 Рычаг 10812.02 07.101 Стенно S6 58.04. 02.003 Сноба /0812.02.07.200 Пород SS S8.0V.03.000 Ярь/и/ла 10612.02.07.20005 Пород S7 S3.04-03. ОООСВ Ярь/и/ла 70S12.02.07.300 ЗадВижна S3 58.04.03.001 Прышна 16312.02.07.300СВ ЗадВижна S3 58.04.04.000 Яшин 10312.02.08.000 Переход _ SS 59.04.04. ОООСВ Писан 11012.02.08.100 Переход 55 ВВ.04-05. 000 дилна но12.02.0Q.000C6 Переход SS 58- 04-05. ОООСВ дилна /10
/г.ог.оз. woes Переход too (2.02.11.000 Привод заелоллс/ 11112.02.08.101 Лелеход 100 12.02.11. 001 Ручна 11112.02. 08.200 Переход 101 1202.11. ОООСВ Привод заслолли 1111202.08.201 Стемна Ю1 12.02.11.100 Снода не12.02.08.200С6 Переход Ю1 12.02.13000 Рама 1Ю12.02.08.300 J dpoS юг 12.02.11.100С Б Снода 1161202.03.000 Желод юг (2.02.19. ОООСВ Рама 11312М.08.Э00СБ Пород юг 12.02.20.000 Рама 11312.02.09. ОООС6 желоб юз 12.02.20.001 вс/лна /7312.02.10.000 Фланец юз I2.02.20.000CB Рама 71У12.02.10. ОООСВ фланец юз 12.02.20.002 Яосылла 17VS8.ov.oa ооо дюн sooxsao юз 12.02- 21- 000 Рама 17VS8.04.00. 000 /ПОН 500x300 ЮУ 12.02.21. ОООСВ Рама 11SS8.0V00.001 шарим 103 12.02.21. ЮОСВ Рама 1/Sвеж оо.оог ручна __ш .__ 12.02.21300_____ Рама 1/6

Ф О рМ ат У з

Содержание альбома Продолжение

Обозначение Яоимелодалие б 9
страницы

1 2 .0 2 .2 1 2 0 0 Сноба Н 5
1 2 .0 2 2 1 .2 0 0  СВ Сноба 716
12.02.21.300 Ограждение 117
1 2 .0 2 .2 1 3 0 !_______ Снода 177
12.02.31.300С Б Ограждение 777
12.02.25.101 Росное 776
1 2 0 2 .2 3 .0 0 0 Ограждение носата 776
12.02 .23 . 0 0 0  СВ Ограждение лалата 176
1 2 .0 2 .2 5 .0 0 0 М ет ат ол ол ст р у л ц и р

л р ел л ел и л  б л о к о в 116
12 .02 .26 . ОООСВ М е/л ал зел ел ет р б /л с/и р

б р ет ел и *  д л о л о в 71S
1 2 .0 2 .2 5 .1 0 0 Рама 120
1 2 .0 2 2 5 .2 0 0 Олоро 720
1 2 .0 2 .2 5 .1 0 0 С6 Рома 727
1 2 .0 2 .2 5 .2 0 0 СВ Олора 121

ООЛМат / V

I
1I*
|

I
I
1I

I
I \ 1 Одозлаиелие Наименовали? %?А.

& 5*1 
11

Дол</мелтацил

AZ 64.86.01. ОООСВ Сборочнш чертеж

Свдаоиль/е единоиь/

ж 1 64.8601.100 Зоздухозаборнин г
АН г

3
4

8485.01.200 Яопов с заслонное/ /
£ 6V66.07300 Пород 1

648601 400 Пород 2
т 5 64.8В. 01500 Палено 1
м 6 64.86.01500 Переход 1
м 7, 6V66.0f.700 Переход 1
м 3 84.30.0(000 Нормам 7

1

i

I .

I
S4.8S.0f.000

боздугалробод
бсосыданхцог/

ЛОММЯМ: РЭч& еёУ
ААТГНПРППРПМ
оормат ЛГ
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! ДА

* ВЧ

64.8G.Ol HO
64.86.OU20

64.86.01.101

сборочные единииы

Hopo<f
Ф л а н ец

детали

Се/пна
Сетна 20-20-0
ГОСТ5236~8О
700*1*1373Н5£мп

Болт/412*35.46 
ГОСТ 7738-70 
Гай на /4125
ГОСТ 59/5-70

18

18

2.56мг

64.8601. 100

&оздуюза$орнш

Unn.if\п£мчн
ЛАТГИПРОПРОМ

I__I -----'ф ор н ат Ж З Г *

I 1 i 05о$начени е Н аи м ен ован и е ш Ярите'
чание

Д окум ен т ац и я

I 64.86.01.H 0C 6

X1

—1 I

й 7 6 4 .8 6 .0 1 1 2 0 Ф л ан ец т

_1 Д ет а л и . ~ '
1

Тч J\ 64.86.01.111 Б о н о ёи н а т
дч ?! 64.86,01.112 С т ент а 1

Ш ± 64.86.01.113 С т ен н а ± _
___1

М ат еои алб/

Z
ш . м■—1

’ 1— п
Г “ """

"" =5“ 1

—1Е J l ' , Г -ZlE=[ С П  ОС  /V Л П  i
ш и

i s Коро<£
~RdrUS0C>faj~

ЛАТГИПРОПРОМ
ODODA10/T7 Р У





i -

£ПЮЖ!?Э

%

s f .

еоо - /  75
*■
S

ею

l  *  Р а з м е р ы  д л я  с п р а В о к .

ш щ
Розрсга.

Т.кштр

У/n f.

Я*Рохут.

проё И/аги/тОис

Н-контр колмец

подл. Наго

PSUjK

64.86.01. ИЗ

С т е н  н а

Лот. /Ноеса Масштаб

4 .5 3 1 5

!k fcm ? S <̂ T (9 9 0 3 ~  7 4  *  ВСтЗслЗгосгКвгЗ- 70
кот /рю О ал <T*~s

ЛАТГИПРОПРОМ
Формат Р  V

9Э0гП098/?Э
Т Ж

то*

+ 7 +
S00-t.7S

$-1 f a s ®

внзо~Ш о\

ZZ.

I * Размеры для опрабак. 
z iJĴ .
3 Обработка поверхностейреза деталей sffl-

VJM/ft/ся

Про/
Г-контр

Н-контр.
Утр.

//•док ум.

№Л№ЁУ.

&3BL йато

64. 86.01.180СВ
Лот. \ М асса УИасшгоИ

Фланец

К опировал (Гъ~г'~

/5 .2 2  / :/ 0

Ласт ХЛистоё /

Л АТГИПРОПРОМ
Формат Як

И
1 * 1 * Обозначение Наименование Нор. Примечание

Локиментацая

м 64.se. or. т св !S?I

ъ1

в4 1 64.s6.ouef Полка
Л,*(Г? Ю *50-П СТ /03-76

ЛСтЗспЗГ0СТ S3S-79

L * 70 01  /  м м 2 2.€ 9к г
2 64.S6.Of 192 Полка

/и.гл-гл /Охso-гост юз не
Ъ ж а ЛСтЗсоЗмсгзЗ?-7Я

1 s /273 -3 .1  мм 2 и

ш //act Лодок.улг. Оадпии$ага
Раз рад-Muxatooiq
проё fofto/tfac

НхштА комец
b’mt

6 4 . 8 6  01. 1 2 0

Фланец
~копороГар

Лот. у7аст. ЛнстоС
I I ____  /

Л А ТГИ П Р О П Р О М
Ф ормата я  Ч

и
£  *1 § Обозначение Наименование Дол. Примечание

Документация

из 6v.S6.ot еоо сб 11!1

Сболочт/е единиц& /

м / 6v.S6.ot.eto Короб 1
d L 2 6v.S6.ot. еео Заслонка 1

Дета ли

*±- 3 6v.S6.ot.eot Вал /
5¥ 4 6v.86.ot еое Шоидо

л.--4гост /9903-74м̂ аЛСтЗс/>ЗГОСТЙВ37- 79 Z 0.2 кг

Стандартные изделия

S болт М/ох SS. йб
ГОСТ 7798- 70 4

е Гайка мю.5
ГОСТ S9/S- 70 4

Шм Лиа

Проё

Ш £

Л»долум. Подо Зато

Ш меи

оНи*-'

6 к  8 6 0 1 .2 0 0

Kopocf с заслонк ой

Копирода* <7*~

Лит- Лист Листах
_ L L t

л д т г и п р а п р а м
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= = н [THZT^Zh ------_ J р ~ -

A
6om&
~Щ -0О ,$ @f

Р а зм ер  д л я  сл р а б о *.

m m

ш £

Ш ш
Л&сИ.

б м е е о м г /

Втулка
Ри/П. Косса Мааитоё

i.M /■5

'РУдсв0г>Злс5Г0С7Ю70£'д0 
Ко пило8ал J&f-

л А т гн п р о п р а м
Формат 44

1%1 Обозначение Рааменобанае бол.Праме-'чание

Аокчменташя

т cv.es. сн.зоосб Сборочный чертеж

Летала

61 eves nt.,га /_____ Стенка
r...~ Sr0CTfS$O3- 7V*С С бСтЗспЗ ГОСТ/3523-70
850-/3 * 5SS- /7S мм 2 23К*г

61 ? 6* 8801302 Стенка
^2  ГОСТ/9903-7V/ ЗСтЗспЗ rOCTffSZ3-70
гео- а гбютолгзммг 2Мкз

Материал*/
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'Размер дпя спробок.

11I Обозначение Наименование Пол.
фиме
чание

Мотали

67 / 678607.307 Стентл™ ЗГОГТ/9903-77
таЖтЗспЗШ//6523-70 г /877кг

67 2 67.86.07.302 'Стент
Pm JW /Z m -?7 пВШспЗт/6583-70 3 752кВ

№
Ш
ттВ
КОНТр

Ш вгр
нтВ

Ш
ш ш шШпмЛис

ЖЛМШ

б к 8 б . о г  ш

Короб
Пит. Мостшиш

52.53 /5
Лист 1 лт06 /
ЛАТГИПРОПРОМ

Р с р м ш  М&-

Формат Л3~

ilи Обозначение Наименование Коп. If*
 

1 *

Документация

& 6786.07.700Сб Сборочный черте*

Метали

м / 678607.70/ Стенка
ff/tffr* 5/бСТ/тЗ-79

ШЗСЛЗ/6/7/6523-70 / 0,65кг
6<i 2 67.86.07.702 Стенка

Л(.т ЗС0СГ /9903-74
т 66hia>3Mtttis23 -7D 2 3.27KB

я 5 6786.07.703 Стенка
л.Гп̂ 1Г0П /9903-77

Вшбсптптгз-70 / /07кг

О Ш  07 70П

Роаено

т ураш . 't$ -

Л и т \Дист\ЯиаТТ
ЛАТ ГИПРОПРОМ
Фирмит W
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~ЛМШМдШЯ~~

5V-85-OS.OOOC6 СборочнШ vep/oew

Летшо

/ ~5V8S.0S.00/ t/rroOHff
/hrm /ОГОСГ /0003-90

ЗС/пЗслЗгемшч-тэ f 35xe
5У 2 svssosooi П/гасех/м?

fO/VOT №03-70
mCmSMcn3rocmS3?-f!,
№te,Sx7/5t/,0mm 2 8,/V*t>

W 3 6VSS08003 П/П/Л70

/k/Cm ̂ М%ЗШШ79
—
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3. Сборные шВы по ГОСТ 526^-60.
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М и т И а

П р о о  ■ З и л г а л ь ^ с
Г . К О Н Т р .

к о л м в а

65.118.01- 200 СБ

Колено
П й т Г м а с с а масшт.

1 1 5 f .1 0

лист 1лист5ГТ
ДАТГИПРОПРОМ

копировал ф о р м а т ЖВ'
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с~ Обозначение Наименование Кол. Приме-

чание

Документация

в eS.4lQ.04-100 СБ Сборочный чертеж

Детали

№ i 65. N9. 04.4Q4 Стенка т
2 -СИ Стенка 1

1 J 65.448 . 04.402 Стенка г_

--- i Материалы
П
1 1 Ппппрп 5*50-ГОСТ 103-06

% «Ы Г0 С Т5 5 5 -Т9 и _м___
j____

1

,____________ 1
— — | 6 5 .1 1 9 .O M O O  IШЖ Е Йокум. П Р ~ Дата
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Размеры Вля справок.
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ч

р I I Обозначение Наименование Кол. Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я

e s n 9 .o i .r n  с б

*111

Д е т а  л и

БЧ 1 e s . m o i .20f С т е н к а
^  5  ГОСТ 19903- 74

В С тЗ сп З ГО С П Ш Т- 79

Ю 10± 1 ,3 х 2 ^0  -0 .S 7 S мм 2 9 .5 2 к г
БЧ 2 0 5 . 11 9.01 .20 2 С т е н к а

-  jn 5 ГОСТ 1 9 9 0 3 - 74
^ ^ В С т З с п З  гост ЙСЗЪ79

590-1,75 -  2 ^ 0  +0,575м м 2 5,S 6K r

измМост Ж&окум.
К узьм ин

(Трой- Золга/юис

К о/гм ец

Ш

65.119. 01.200

Пород

Копиройал

Л ит . Лист ПистоЕ

Л А Т ГИ П Р О П Р О М
Ф о р м а т П 9

99003W 6fPS9
Ж

,г Ь о л

2 I I
Г
1

—
(

' 
г

— _===-— _

I
М Г 2

1000

1010

¥ Т41
ч РОСТ 52€4  - Л - 7 7 - Ь  5

( * Размеры доя спраВок-
г.

3 Обработка поВерхностеи pesct деталей БЧ

Ш ЛсмТ^дйкум- Тдадхлй

Нконрр
Ч м д Г

Кузьмин
Про К ТшголЙис

Корме и  йбдмй

Него

65.119.01.200 СБ

Пород

Копировал

Л о т . Масса Маоитад

30,2 г-10
Паст VHucmoS 1

Л А Т Г И П Р О П Р О М

58
N

I

к 1 1 Обозначение НаименоВание Кол. ft il
l 

1 __
!__

Документация

ЙЗ esm.0l.300 СБ I1-$>11

flema/ш

Й4 < es. tig. 0 1 . sot Стенка 1
й4 2 es. 1/9 Of. 302 Стенка 1

3 - Of Стенка 1
«1 4 _ es. 1 1 9 . oi. зоз С тенка f

/Нате риалы

5 rhfrrna S* 50-ГОСТ 103-76
^ ОСа8СтЗспЗГ0СТ535-7912,1 м

VM/!(fcm ~~К°до*УМ- ТТадпосбПатго

Чкрм70. 
Р'тв

Кузьмин 
Про£^ Зи/ггалЕас

К о/гм еа

65.119.01300

П е р е х о д

К оп и р овал0

Ли/у. Лист \Лис/под

Л А ТГИ П Р О П Р О М
Ф о р м а т Л  д

£061061199

vV)

Ю10

V

& s 4

I Размер д/м справок.
„ - IT fit 
2. r %

, U3flrJh/cm\

ТтриЕ
xwrtrop.

H.xoymp.
\Упгв

К* до к  ум
К узьм ой

Подпись Цога

Зол г  ап Й т

К о р м еа ^ Ш с^

65.119.01.303

С т е н к и

Л аст  5Г0С Т  /9 9 0 3 ~ 7// 
С П  вСтЗспЗгосТ tie s ? -79

Копиров"л

Лит- Мосса /Koamol

Mb 1 -ю
Лист \ЛистоС 7

Л А Т ГИ П Р О П Р О М
Рпс-'*чт  9 4





: и
н&

нЛ
 #н

8. 
Л*

оо
ЛЛ

. 
\Л

оО
пи

сь 
о 

Ле
т

и 
1 

Tu
fw

So
u 

Лр
ое

Н/
Т) 

Sd
3~

H‘
 I2

H
-S

S
 

ПЛ
Ьд

О/
лН

. /П
ЧЛ

с/i

\

$

|
53

J

I

%
1

S
%
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чание

Домментош

ЛЗ 6S.HS02.000 06 Сдорочнь/и чертенч

Сдороииь/е единицы

M / Si H902. /00 Переход 1
M <? Si0.02.200 Пород <
M 3 Si/(0.02.300 Нолем 1

№ 4 S3 m 02,m Пород <

БОШ. 01000fhri Hum >*/°&омп ПодписьДет
PQlOCUf. /Ыьмои Л4*с^

Молено
Лиеп Лист Лито#

Ы. 3'ЛЛГОЛбиСтЩ | |
ЛАГГИПРОПРОМH.mmo. /Шмеи -жщ’Щ _тт

Иомройол Jp —  форма/плд

?o m  to  w  $9

I2_

i

SH' B es.2

h i /

J Otfpm/oma /ю8ерште</ peso Oemaptv £V\/ 
0. СВарные win ле ГОСТ S2SV M

НтОосю Л°доном додоось Цто
PdlDOlf Лиимин М ^ ± 2
ПроГ~ ЗилголВис н ъ ?
Tiioiuno.

Ht/oump Молмеи Ш Д }
Mm#

6S//902. /00 CS

П ер ех о д

J L -

Лист I Листо#/

ЛАТГИПРОПРОМ
фСр/ХСМ Л]



|,11 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КВА
Приме
чани е

Д о к у м е н т а ц и я

лз 6 5 . / / 9 .0 2 /0 0 О б С б о р о ч н ы й  ч ер т еж

Л е т о  п и

64 / 65. N 9 .0 2 /0 / C m  о н н а
0{!rfr 5ГОСТ/9903-74

ВТтЗгпЗШ/9637-79 2 668кг
64 2 65.//Q. 02./02 С т ен к а

Ппгт 5Г0СТ/9903-79
вопзспзтш т-тд 2 /Ч.08кг

\1J

f!cmns*sff~m rm '76т В(тЗТПЗГО[Т535-79 3.8 м

Щ Щ

Ш т ,та.

кизш ин

У т Ш П -Ш У

65М 9.02.Ю 0

П е р е х о д

коп и ровал ф ^ -

Щ  \Л /к т\Л та В

ЛАГГИПРОПРОМ
Ф ормат  Д4~

%

I

1

I

Я Э О О д д О  6 D S D

.1 0 2 0

— г г 1
§

56V
-  Ж?*

А 1 Е 3 5

/ / г о *

AzA
M P Z

Г /Л 5

П _ У

\ ; К

/
/5*95*/ *

т/- b s -so za o /

I  Р а зм ер ы  д л я  с п р а в о к .
*  + М Ж  
2  -  2
J. Обработка поверхностей реза дето пей БЧг\/. 
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.

тар.
Ш ш тУтГ

~№'дакт
М бм ин
ЗилгапВис

Ш Ш й Ш

65.U9.D2.200Гб

Короб
Лит \Morca

ш Щ й а Ш И Щ И

5 /J 4  < 2 0

Hum I штпВ /Z
ЛАГГИПРОПРОМ
Формат 7ПГ

1 Обозначение Наименование Пол.
__U1
Араме-чание

г

Документация
94 65 09 02.200Тб с$5 f I 1 \

Детали
Я / 65. //9.02.20/ Стенка

Й 5 ТОСТ/9903-79
Ш зм т т ш т

/озоцз*з-/г±о,7мм 2 /5,04кг64 2 65. //9 02.202 Стенка
/Ь/гт 5 ГОСТ/9903-79

ВШспЗтг/9637-79
990-/.SS *372*0.7мм 2 7./бкг

Материалы
3 Ашт 1*50Г0ГГ/03-76

т бСт5спЗГ0СТ535-79 3.5 м

WSL

TStifflXffli W 1
к т и ц н
Ш и т с

6 5 .N 9 .0 2 .2 0 0

Короб
8апиро6ал:'Щ &г~

бит . ДиспА /h/cmfi

ЛАТГИПРОПРОМ  
Формат Л 4

j
«и

1

1ч<

1

11 Лбозноченио Наименование Ае 1? 1?

1
Документация

ъ 65.//9.02.300СБ Сборочный чертеж

J Детали1—1
ш.J 7 65.//9.02.30/ Стенка

Йист ОГОСГ/9903-79
ВСтЗсаЗГтт/96Я-791Г/8.У/кг

1 64 2_ 65. Н9.02.302 Стенка
7 tor*. 5ГОСТ/9903-79

11
6Шспзтт17-7я
/357HS5* ЮЗОЦЗнн~т59.№А

ъ. 65. N9.02.302 СтенкаL4 Я.М, 5Т0ТТ/9903-79
1 ШШШ ШТ79

1
I

960*0.775*ШЗОЦЗнмт /8,58ну

Материалы
1 _j
1<4кг 4\ Пр.п/п 5'50-ГОТТ/03-76
| Btm3cn3ms3s-?9 жм 1

1—
i 1 ____ □
1 — — —

1 65.tC9.02.3QD I£ шШ)1/°докчн.Ъдп. lornЙ гота. АКузьмин'V""’
j Копано

л̂ у/исЩ 6mm
ЛАГГИПРОПРОМ!1

1 Що ое. J№M&U( —
Н комь КШ м е иЧтВ _
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Ш

М
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Ш
г:ою
ш

J8

ъ 2 g
? с г Обозначение Наименование кь* Приме

чание

Документаций

в з 65-119.02. цоо Сб х&орочный чертеж

Д е т а л и

R4 65.119.02. uoi Стенда
Лигт 5 ГОСТ т № - % .

В С т Ы Ш  14631-19
353011,3*103011,Змм г № ,И м

БЧ 2 65.119.02. 1*02 Стенка
5Г0СТ 19904-14

3 В С г й и й Г О С Ш 5 М 9
3530ЮхЫО-*/75 мм 2 8^(52кг

М атер и ал ы

3 РПП0Г(> 5х50-Г0СТ 1QV76
ВСгпЗспЗГОСТ5»19 17А м

6 5 . И  9 . 02.U00№м ШСТ Цо HDRUH- ш . р в
" Рййрбб-. 
ПроЬ.

Кчзьмин
шаяЬйс КороБ

лиги., лист листай

ЛАТГИПРОПРПМн.коят копией,
ЧтВ-

д Э О О О 'Ю 'в Н - З Э

Размеры Эля справок

б б т о и о о о  СБ

К о л е н о
Диш. М асса 1 Ж

Б 3 4 -1:20

копивоБол *£&
ЛАТГИПРОПРОМ
ф о р м а т  HU

ГСПшSS
соаа Обозначение НаименоЬание Кол. Примечание

Документация

Ё 65-118. ОЦ. 100 СБ Сборочный чертеж

Детали

БЧ 1 65.118. 04.101 Стенка
_лист 5ГОСТ19903-Т4

ЬСтЗспЗГОСПЧЯМ 2 12,1бкг
бч t 65.118. оч.юг Стенка

Пи-т 5 ГОСТ «903-14
J ВСтЗспЗГОСТ 14631-19 2 18,24 кг

материалы
—

ъ ____  5« 50-ШСТ ЮЗ-16
■Muj,utu BCmHnlfOtUwg 6,7 м
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дову/ченгрцна

93 Б5.44В0Ч200С6 сб о ро ч н ы й  черте.#г

ДР7РДН

6Ц 4 ю т о о го < стенвр
sm rm o 3 -? vл бСТЗСПЗТОСТ/4537-79

3065-5, ч *640- 475 мм 2 ?3,В7хг
64 2 65.448.04.202 стене#

5ГОСТ <9903-70
6С73СПЗГОСТ4Ч537-79

3065-5. Ч *4030*43 мм 2 424.72#

мет ееналб/

nn/irrra 5*507VC740376
аазспзгист535-79 44,2М
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I 1 »
О б озн ач ен и е Н аи м ен о в а н и е Гол Приме-

четкие

Д о к у м е н т а ц и я

d i p s . mos. t o o c s С б о р о ч н ы й  и ерт ем с

Д е т а л и

El / JS .Jf& O S JO t С т е н к а
л.._X ГОС Г /УУОЗ-ТЧ

^^ВСтЗСпЗГОСГтзМЭ
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