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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С О Ю З АС Т А Н Д А Р Т

Группа Т53 

С С Р

Единая система технологической документации 

ПРАВИЛА ОФОРМЛЕНИЯ ДОКУМЕНТОВ  
НА ТЕХНИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЬ

Unified system for technological documentation. 
Rules of making documents on technical control

ГОСТ
3.1502—74

Взамен
ГОСТ 3.1410— 71

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 17 апреля 1974 г. № 911 
срок действия установлен

с 01.07. 1975 г. 
до 01.01. 1980 т.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт устанавливает правила оформления следующих технологических докумен­
тов на процессы технического контроля:

— операционной карты технического контроля;
— ведомости операций технического контроля.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Документы на процессы технического контроля входят в комплект документов, разрабатывае­
мых на процессы, специализированные по видам работ. Допускается документы на технический кон­
троль оформлять отдельным комплектом.

1.2. Визы должностных лиц (кроме работников служб технического контроля), назначаемых по 
усмотрению руководства предприятия для согласования документов технического контроля, простав­
ляют на поле для подшивки листа документа. Подпись работников служб технического контроля про­
ставляют в графе 11 основной'надписи по ГОСТ 3.1103—74.

2. ПРАВИЛА ОФОРМЛЕНИЯ ОПЕРАЦИОННОЙ КАРТЫ 
ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ

2.1. Карта предназначена для описания технологической операции технического контроля.
2.2. Карту следует составлять по формам 1 и 1а или 2 и 1а. Допускается форму 2 применять 

совместно с картой эскизов по ГОСТ 3.1105—74 (форма 5 и 5а).
Допускается форму 1 или 2 применять для разработки типовой (групповой) операции техни­

ческого контроля в комплекте с формой 11 и 11а ГОСТ 3.1105—74.
2.3. Графы форм следует заполнять в соответствии с табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Номер графы Содержание графы

1 Номер цеха, в котором выполняется операция
2 Номер участка, конвейера, поточной Линии, склада или рабочего места
3 Номер операции по маршрутной карте
4 Наименование операции
5 Наименование и марка материала
6 Обозначение стандарта или технических условий на материал
7 Наименование (.модель) оборудования. Допускается не указывать модель
8 Номер перехода
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Стр. 1  ГОСТ 3.1562— 74

Продолжений

Номер графы Содержание графы

9
10
И

12

13

14

Содержание перехода
Код и наименование приспособления. Допускается не указывать наименование
Код и наименование измерительного инструмента. Допускается не указывать на­

именование
Процент контроля — отношение количества контролируемых изделий к количест­

ву изделий, предъявленных на технический контроль
Особые указания. В графе следует указывать требования к контролируемым па­

раметрам
Эскиз контролируемого изделия

3. ПРАВИЛА О Ф О РМ ЛЕН И Я  ВЕДО М О СТИ ОПЕРАЦИИ  
ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ

3.1. Ведомость операций технического контроля предназначена для описания технологического 
процесса технического контроля.

Ведомость операций технического контроля — технологический документ, содержащий перечень 
и описание всех операций технического контроля, выполняемых в одном цехе в технологической по­
следовательности с указанием данных об оборудовании и оснастке.

3.2. Ведомость следует составлять по формам 3 и За. Допускается форму 3 применять совместно 
с формами 5 и 5а по ГОСТ 3.1105—74.

3.3. Графы форм следует заполнять в соответствии с табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Номер графы Содержание графы

1
2
3
4
5
6

7

8

Номер цеха, в котором выполняется операция 
Наименование и марка материала
Обозначение стандарта или технических условий на материал 
Номер участка, конвейера, поточной линии, склада или рабочего места 
Номер операции по маршрутной карте
Наименование и содержание операции. Допускается в графе указывать техниче­

ские требования
Код и наименование (модель) оборудования и приспособления. Допускается не 

указывать наименование
Код и наименование измерительного инструмента. Допускается не указывать на-

9

10

именование
Процент контроля — отношение количества контролируемых изделий к количеству 

изделий, предъявленных на технический контроль, в процентах
Особые указания. В графе следует указывать требования к контролируемым пара­

метрам
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Операционная карта технического контроля
(первый или заглавный лист)
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Операционная карта технического контроля
(последующие листы)
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Операционная карта технического контроля
(первый или заглавный лист)
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Ведомость операций технического контроля
(первый или заглавный лист)
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Ведомость операций технического контроля 
(последующие листы)
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