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РШЪОДВДЦ ДОКУМЕНТ

ШСТРЗВДШ НО ЭКСПЛУАТАЦИИ НА<ХЮН04(<МЖС0МД ТРУБ 
РД 39-У Э в-55.

Взамен РД 39-0147014-217-86

Срок введения установлен с Of, OTi 9&
Срок действия до

Настоящая инструкция содержит основные технические данные 
отечественных и зарубежных васосно-компресеорннх труб (ШОТ»

В Руководят®! документе приведены условия приема, поставки» 
хранения и эксплуатации оКТ, приведено оборудование, применяемое 
при олуско-лоодьемных операциях в яроцыссэ ремонта скважин, а также 
описаны причины аварий и порядок их расследования.

Приводится справочный материал по геометрическим, массовым 
(весовым) и прочностным характеристикам всего оортамебта труб отече­
ственного и зарубежного производства, их маркировка.

руководящий документ предназначен для газодобывающих 
предприятий, осуществляющих эксплуатацию Щ1.
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I . ОЛЮНИНЕ тШЧЕСШ  ДАННЫЕ в СОРТАМШТ BACOCBQ- 
КСШРЕССОШК ТРУБ

1.1 Труся игечеогввниого производства

1 .1 .1  Нйсосно-ншдресоорнве грубя, пршеняsum  для ашшздата- 
дия г  ремонта нефтяных, пазовых, нагнетатааьввх ■ яодрвяДвряяг слва- 
zmb изготавливаются в соответствии с дайаевдоцвб
коя довуаавтаушД представленной в Првиияввв ЗБ.
Зсвиеьвый я изготавливаешь охетаохвеввша иддцв и  сорншввт т&б 
вредвхавсвв в Прояснении I .

Примеры усяошык обозвнданийт
Трубы яв ота*в группы прочности Е , в усношпм диаметров GO ми. о  
тоямюов стакан 5 ш  я муфты к  ввв:

6 0 s  5 -  В  ГОСТ 633- 
6О-В ГОСТ 633- 
В-&0х5 -  Е ГОСТ 633-

3-бО^Й ГОСТ 633-
нш -еохБ-в  тест в з з -

нж-bo^g гост 633- 
НКБ-60х5-& ГОС? 633-

б0х5~ТУК-В ГОСТ 633-

I . I . 2  Пмвищжчвеаше хароктарксхша НКТ, м аоховш аам  во
ТУ, соответствуют требованием ГОСТ 633-
Ствыдарт предусматривает ивгоховзввве труб во точности к ютевхцу
дду? исполнений (А  в Б ).
Размеры и кьсса труб и муфт к ним долгов соответствовать: для тяед- 
авх труб да. рве. I  я в табл. I ,  для труб о Аюааввшшв ияруму ю в -  
цана на ряс, 2 я в табл. 2 , дня Тладяих ваоояогернеытых труб в 

a y i- к нам (Ш И) на рее. 3 в в т&бя. 3 , дая бозмуфтовых труб о 
Lju^KeiafLMB варуцу катима (НКБ) на ряо. 4 я в тебл. 4.

1 .7 .3 . Т'уоц всех тазов пополнения А долины изготовляться
и.
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ЗРясз. 3. Яаоосэоншвзрвоооряая ypyda (а) я юфга (б) типа IIKM 
до ТОСТ 633-

П№

/д я*а»
S/'Cs/)

22322 _

-я ю *»

озвоас К 5 // / /У 4

ftre. 4* Вваоово-аошрвооорвав здад «gfla ЗКБ so  ГОСТ 633-



"абш я I
Трубы годам Я иу®*8 в я »  до ГОСТ 633-

Условный Т V .
Г*"' rr,W l*
7 б 8 М у ф т а 1

дяаиетр
трубы Заругай 

ламегр, D
Толадгаа
0Т8ВКЯ, $

Виутрегаий
даамвтр,^

hacqa I и 
труби, КГ

Help; «ВИЙ 
*“ * ? •

Дюна, L* | Месса, 
кг .

33 33.4 а.5 26,4 2,6 | 42,2 84 0,4
42 42,2 3,5 35.2 3.3 52,2 90 0,6
48 48,3 4,0 40,3 4,4 55,9 96 0,5
80 60,3 5,0 50,3 6,8 73,0 ПО 1,3
73 73,0 5,5 62,0 9,2 88,9 132 2,4 1
73 73,0 7,0 59,0 11,4 88,9 132 2.4 |
69 88,9 6,5 75,9 13,2 108,0 146 з,в ;
гое 101,6 6,5 88,6 15,2 120,6 150 4,5 1

uJ!L. 1X4,3 7.0 100,3 18,5 132,1 156 <л н
1__



Швы о моваотшш нау т  иояшии я « тм во TOOT «*. *
■' г~к-')
: *. и*■; !’$и Р̂"уЭГ1 С?вВКК,

«
ТйутренГ
дкаиеер

d

у  р у <

даоа тая. 
чаозев,

Ю*

$ а k
ЧЩруйТ”ЗЗмдор,

X/.

I F T T а
даамеяр,

33 1■i
!

вяоавд.
чаозта,
££,т1п*

Жасноа 
I м гла ’S ss i

»ЙГб8аоэддем,лысаямКОНЦОВ,
кг

a®WS7~“
,6*

Нааоа,я|>

^Т? 26,7 3,0 20,7 33,4 40,0 1.8 0,2 42,2 84,0 ~ 0.433 33,4 3,8 26,4 37,3 45,0 2,6 од 48.3 90,0 0V842 42,2 3,5 35,2 46,0 52.0 3,3 0.2 55,9 96,0 0,7■48 43,3 4,0 40,3 83,2 57,0 4,4 0,4 63,5 100,0
«г, « 
0,860 60,3 8,0 50,3 65,9 69,0 6,8 0,7 77,8 226,0 2,5 <73 73,0 ■6,С 62,0 78,6 , 95,0 8.2 0,9 93,2 234,0 2,873 73,0 7,0 89,0 78.6 95,0 В  ,4 0,9 93,2 194,0 3,88 Ъ ! 88,9 6,5 78,9 95,2 202,0 23,2 2,3 ш ,3 246,0 4,283 88.9 8,0 72,9 95,2 202,0 16,0 2,3 224,3 246,0 4,3

102 101,6 6,5 38.6 108,0 202,0 18,2 2,4 227,0 154,0 5,0
И4 214,31 7,0 ко.з 220,6 108,0 2Я,5 1,6 242,3 260,0

Цраатанва: На аду*рввваЗ помотв даба да рздодевш ( • £i ***» +2В) № ДО
«<ФЮ допускает ««mwnnwm jw?f9sco*b вз donee 1?80.



Табявда 3
Трубы гладов шэожогерйэтвнв и муфга я вш НШ по ГОСТ 633-

Условныйдиаметргрубы
Труба М у $ а а

Нарушайдиаметр. Л ' Тодавиа .О20НКИ, $ а»у*р*я.“1диаметр ,d■ Маооа I ы,КГ нарушайдиаметр,
Гм

длина, ; 
Л/М

ЛШваТяГ-

60 60,3 5,0 50,3 6,8 73,0 135 1,8
73 73,0 5,5 62,0 9,2 88,9 135 2,5
73 73,0 7,0 59,0 11,4 88,9 135 2,5
89 88,9 6,5 75,9 13,2 108,0 155 4,1
89 88,9 8,0 72,9 16,0 108,0 155 4,1
102 101,6 6,5 88,6 18,2 120,6 156 5,.Т
114 та»з ?,о 100,3 18,5 132,1 205 7,4



Т а й л к ц а  4ТкгЗн Зезиуфгошз о вызааеснчлк нарушу коядана ЕКБ по ГОСТ 533-
го я Ь > п ы 1  j H a o y m ^  
д а ш р ’  ц я а м е т р ,  
р у б ы  j

t ^с
Г
I

Т о л щ и н а
С Т О Я К И ,

5

В ч у Г р О Н .ЯЛЪ'вТО,
Cf,

Н а р у ж н ы й  1 
д и а м е т р  
в ы с а ж е н . ,  1 
« а с а и ,  D * .

1
( а р е д .

[ о т н л о в .  
i P . S )

| В и у У р Э Я .  
д д а м & г р  в  

1 в л с о к о о т а  
| т о р ц а  
1 н м ш е л ь я .  

к о н ц а ,
D& Мих

В з у т р в а .
д а а м е т р

[ к о н ц а
в ы с а ж е н .
’ч а с т а ,

j  d(
J

i & r a a  B 4 * j  
I  с а у н н о й  
р ? а с т я ,i f
i
! e, « 1 Л  |

i

M a o o a  
X  м  г л а ­
д к о й  
т о у б з ,  
к г

У в е д я ^ е в г . | 
м а с о н  , 
г р у б и  
в э л е д п ^ в * ’ 
в к с а д г и  
о  б о я х  
к о я д о в ,
i v ^—  . . |

6 U | 6 0 , 3 5 , 0 5 0 , 3 7 1 5 3 , 5 j  4 6 , 3 i  9 5  | 6 , 8 1 , 8
7 3 '  ? 3 , 0] 5 , 5 6 2 , 0 8 4  _ 6 5 , 5 j 6 0 , 0 ! 1 0 0  ] 9 , 2 2 , 2
7 3 '  7 3 , 0 7 , 0 5 9 , 0 8 6 6 3 ^ 0 ' 5 7 , 0 > 1 0 0  | I I , * 2 , 6
0 Э ! 8 8 , 9 6 , 5 7 5 , 9  :1 1 0 2 7 8 , 5 j 7 3 , 9 1 0 0  j 1 3 , 2 3 , 2
С 9 1 8 8 , 9 8 , 0  ! 7 2 , 9 j 1 0 4 7 7 , 0 ! 7 0 , 9 : I C O  j 1 6 , 0 3 , 7
1 0 2 ; i o i , 6 6 , 5  j 8 8 , 6 1 1 6 9 2 , 0 \ 8 6 , 6 '  I C O  !1 1 5 , 2 4 , 0  j
11ь 1 1 4 , 3

1
7 , 0  1

1 1 0 0 , 3 1 3 0
1

1 0 4 , 011
9 8 , 3 1 1 0 0  | I S , 5 4 , 8  |

1
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Та&тца 6

Механические характеристики материалов я&соово- 
кшпрвсйорншс груб по ГОСТ 633-

Наяменованивпоказателя

1фемэняоэ сопро­тивлению i&g , по 
менее МПа
(кго/шЗ)
предел текучести 
€>г не менее МПа

(кго/ш2) 
вевболее, МПа 
(яго/аднЗ)
Относительное уда пение ̂  р %, га цензе

Норш механических сюйотй дая стали гр. прочности

д
к Е 1 и РИсполнение

А Б

655 636 687 689 758 823 1000
(66,в) (65.0) (70,0) (70.3) (77,3) (83.9) (101,9)

379 373 491 552 654 724 930
(38,7) (38,0) (50,0) (56,2) (56.8) (73,8) (94.9)
552 - 758 862 921 П37

(56,2) - - (77,3) (87,9) (93,9) (П 6.0)

14,3 16,0 12,0 13,0 12,3 п .з 9.5 j

Примечание: Для груб из оталн группы прочноота Д исполнения Б
максимальное значение предела текучэотя не ограничено*
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30*JQ
Эю . 5. Профйль разьбн наоаанонксадрвоооршх труб а юФ* *  
во ХОСТ 633 -
I  >  яшяв, парвлявльная оса pesKfti; 2 -  ланка средою  дяа*ат~ 
ра резьбы; 3 -  ось резьба.

Г̂ 'И/Г *

?*ю. 6. Резьба наосено-коцпреооорвых труб ио ГОСТ 633 -  
I -  колец ебога резьба; 2 -  вягкя во срезашшая асфвввоа* 
3- основная пдоокооть; 4 -  левая орвдаэго дяаеетре р»»Т|1̂



Fsfts. 7. Резьбовое соедннегше насосно-компрессорных труб по 
7003? €33 -  евнггчвйнях вручную (а) н на станке (б).

Рас. 8, Муфта с узлом yjr- Рас. 9. Муфта с улучшенной
лотнения он полимерного4 ходаостзув.
материала:
I -  проточки иод тефяово- 
ше кольца; 2 -  тефлоновое 
кольцо.



Таблица 6
Размеры профиля резьбы труб в муфт по ГОСТ 633-

Параметры резьбы Чиоло ниток на длине 25,4 ш
хо 8

Шаг резьбы Р 2,540 3,175
Высота исходного профиля, Н® 2,200 2,750
Высота профиля, к, т лтО'̂ 0,05 1.412_0|10
Рабочая высота профиля, Ь* 1.336 1,734Угол профиля, d* 60°
Радиус закругления:
вершины профиля, Г. 0,432+0,04S 0,508+0,04̂
впадины профиля, Vi, 0,356̂qo45 °'432-0,045
Угол наклона стороны
профиля, ct/fl, зо°±х°
Зазор, 2* 0,076
Угол наклона, ip 1°47'24"
Конусность, 2 tqif. 1 I : 16

Размеры для оправок



i f

Н$шт ющ1пк твдод tpsyo в до* в яви
т в о я »?

' «мйиВ’BawtimB bar 111
ISSftftS£m Sninla i_' j&M pmS *F6» ]Т̂11М|1ГГ| 1 |||1 ,±...Zw-««В&ША.

i t ’
i t

А

АманаторииWTOORM*««•-vff
jftmwi

Pwctwa. ot topcta
a g ja .ДОШ& coe-

SEW *
? № «

t яиамр ЭДЛ» тнеерЮГ®**
D

&TTP««t
№ ,иовямт* *<да> ий-
n'dt

Овил, (да ковш ебвгв). i ЯР ос- ЙОВ90Й «00- JJQMR
водятТггГп̂п "арофяд*,е

М»Г£ввто$юемевк,
dtp

ЧЙвйГ
d, W +  idt fИв™вша*

А

f S3 S3,« 33,063 33,333 19,0(3 39 к»з м.гхо ЗВ»0 2,0
Я 42,8 40,823 40,943 33.3U аз 19 «3 39,973 43,6 S,ft
«В 46,9 49,3(3 44,043 66 J0.6 аг.а 46,069 49,0 1,5

Z,tA В 6,0 6,0
60 £0,3 68,630 M ill SSr«W 43 39*6 88,134 61,9 4,5
93 i 73,0 n*m 70,403 37,3(3 S3 40,3 70,834 74,3 8,9
89 ( «3.9 W.6M . ш,м . - 60 _ 47.3 66.709 *0,6 «.«__
ioa X0X,6 3,Г* 99.M6 33,019 94,699 S3 39,3 Я> «ДО ад.з 8.8 ft,8 6,S
XU W,3 L_ «М » Ш.0И Ю7.4И 66 «3,3 т.гхэ Ш,9 3,3
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savvm
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л
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муфта
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4*&-0,8)
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7-»< д*» * ** уВ$»«!Я К
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Т » в д * T ^ S a S T fJ ® ^ » 
« * * »•  Ц  шм"

ррофглйм),
£

£{ та*
*0pMi
* J w ,

cfs

27 33,4 32,066 зг,$еа j 29,566 ' й 16,3 31,210 з Г Г — ST5------j
S3 1

t
37,3 j

2,54
35,970 , 36,16) ! 33,276 £2

*2,6
19,3

8,0
35,115 3B.S

6,0
3,0

5,0

«  1 46,0 44,701 44,643 41,5X9 35 22,3 43,646 47,6 2,5
4£ 33,2 SI.&45 Slu.fttfi 4§©&3 8 7 24,3 50,990 64,8 2,5
60 | 65,9 64,146 63;651 59,932 50 37,3 62,801 ■67,5 3,5
73 7Й,6 76,848 76,001 72,381 54 41,3 75,501 80,2 4,8
89 1 95,2

8,176
93,516 52»,294 88,674 60

йЭ.г
47,3 ■

10,0 8ВЛ89 96 <9
9,6

6,5
| 6,5

10В 103,0 106,226 104*744 fltfixw 64 51,3 204,869 209,6 6,5 !

ХМ 120,6 228,916 я м * Ш ;636 67 54,3 1X7,569 122,3 7,6 !
!1
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всех: типе» иоволиевия 5  должна кзготоелятвся двух
ерзав яяяв;

1~М Группа _ от 5.5 до 8,5 Ы;
2~ая груш а -  ездке 8 ,5  да 10,0 к .

1 .1 .4 » Трубе в ц $ т н  даяввв изготовляться вз стал* одной я 
той да груш а ц ш я о е п . Ш хвтгавсете харацхвртспвя патераад а  
нряЕвдета »  тай*. 5 .

1-1*5. Технические грвбрЕагва s  груба* z  jg f z m  к  вян ярдов—
двва в ГОСТЬ 633-

В »  груба, кроме груз тана 1КБ, с&аб&автся муфтами,  
взеш тагаьти а ва один га  ш в е я  груба. Перед с т о п а м  ) ц б  е  
Ч ф и п  ва довода язгетвднтэшв гх  p en tjy  д а р а а п  я в а п З  дав 
c jn s e o n a  д а к ж я д о е п  р д о б о в в о  сседиааяжа ж щ д о ц м п я п  от 
задяров в неррсззя-

С о д а  в редакдаваияв ох кгвдюз яа дару  «наго  п я е ф ш ж п  з д &  

в иуйш  овравгвзвт.
По гребэазнн» нотрейлтагг g g f t  яеводаевяа А д о л ю  яа п п в о- 

л а з т к с  с  з а ю п и а  аоире в а а  внутренней поверхности. вредопраца- 
ц м  e n w r a a  napafeaa .*  m gpоэао»

рота враявдю в й  О я я я п п  ЯГ.

1 .2 .8 . ОвйОи шв дарвииры  в р а я к р  fe s M fm t  аоадаиняД

c fo e e a ft увааишид* ва рш>. 5 ,6  в  7  в  в хаба. 6 ,7  я 8 .

1 .1 .9 . Предадите аи исивина a t нтваахгявх размеров резьба

Праиадыаа охпю вш га

вага p a M b BHOfcaocri реэьбн

ва д а т е  25 ,4  * -SfSSV5 ” зигби *Ч ф т

*0 ,Ш 5 iP .r z o +0,36 +0,22
-0 .22 -0 ,3 6



J8

4  Размера д а  справок.
1-сгь резвй» труба до ж ншопмого года груев вжя; 
г-ш &я аараллелвпад оея ре»da труба ЯКБ; J-oc> ре$да 
»У#га Ш  я раструбного года трубн ЕЩ$-яияя,нарая»иьнет 
вся резьбн муфта Ш  х раструбного хода трубя йжб.

? Я  C .iO
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*  ВфВВДШ JM9 Я Н М
I -аеь pasta яу91а;2-яюв,«Ц)в8ВМИвиг век рэь*1 н/фш; 
З-ееа |es«te *игбв;«1-дакая»яаршюйМ®т^ося рэаабв -тва

Р  «
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г ~ а
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____

15 L-__________ If__________ ^
&£Вб1»

Размер» для -cape цок
т-кояец, сбега резьЛ*;г-ш»тхи во среэинния* дедеими; 
З-зсномшя в ловкость; 4-длша резыЫ с подде я|»4няея: 
S-сбег резьйг,€-расчетная яжмяw en .

Р Я  и .1 2
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I.Z .IO . Основные параметры в размере соединений 
шсокогерметичннх труб к муфт к вин -  ШИ вам и » соответететват 
указаниям, ха ряс* 10, I I  *  12  и »  твйж. $ ),  I I  н £2.

I . Z . I I .  Форш ж размере профиля реаьбк труб о условш и 
диаметром о * 60 до IC2 ш  в  муфт к гаю домгаы соответствовать 
указанным аа рис. 10 и в табл. 10, а дая труб с родивши даааюх 
рои ZI4 им к муфт к ним на рве. I I  в  табл. 10.

Таблица 10

Размеры, Stiff.

Параметры резьба. Размеры профиля резьбе.

Кия труб ЩМ с  уо - Лия труб ВШ 0
яовиан дваметрон 
от 6Q до 102 ми и

условнымдиа­
метром 1x4мм

цуфт в вш  и труб 
аКБ всех диаметров.

в  муфт х л и .

Шаг резьбе Р 4,232 5,080
Высота профиля: k t

I ,2 q40,05наружвая резьба I e 0 j(P,Q3

внутренняя резьба 1 >эо»0,05 1>60ю ,оэ

Угол профиля об 33° Й °
Угол наклона «хорош  профиля:

3 ° £ °d-± 3°+1°

dL% 30°±1° 10°±1 °
Радиус округления профиля:

п - 0,2D+O,C35

Ъ ° * 20-0 ,05 0,20-0 ,05
Ъ ° ' 25~0,05 -

Ъ - 0>Ю4О;сб

п , - 0,80*®»*®

Ширина фаски С 0,30*°* 05 —
Бирина вершины профиля

<? 1.659 2,29
<5* 1,600 2,29* —

ЩИрЯНЭ впздирн профиля: о% i.e r o * 0 »05 2,43^0,05

Sa I.TStf*® »05 2,43+0,05

Угол Павлова <р 2°23* 09" 1°47 24"
KoujCHOGrb 2 1:12 1:16



таблица и
Соединения глада ах выаокогерметичных труб -  НКМ

Уоловный"диаметр Варуадый , диамотр,
X).

Конус­ностьк
Бвутрэй диаметр резьбы а основной, плоскости

de».

Нарутшый диаметр резьбы а плоскости торца,
А

Диаметруплотнятконичоокпояска гплоскоститорца,
d%.

Расотонн, от торца до конца сбега резьбы,
ВДвД.« f°H .

Расстоян,от тор- цадо й основной плоское®в
е

Раост. от тор­ца до начала ,рам,й,
(пр4д.отклон.

Длинауялотя.конпчео.пояока,
(пред.оГ

Сбегрезь­
бы,
3̂/им

Глуби­наканав. КH,f
(пред.05КЛ.
+0,25)

60 60,3 67,926 66,675 64,176 65 45
73 73,0 1;12 70,625 69,275 66,875 65 45 20 10 6 1.6
89 88,9 86,600 84,317 61,917 75 55 V №
102 101,6 99,200 97,017 94.617 75 55 N
П4 Ш .З 1:16 Ш.ХОО Ш,17д 106,375 93 66 29 14 10 2,0

Примечания:
I* Кодаем обеда рвзьбн очятвотоя конец стороны впадины непрерывно исчезавшей 

а и я , наиболее удалоявнй о* тоща труба.
2. Минимальная толщина отэнки уплотнительного конического пояска в плоскоета 

горца труба долина бить ровна соответственно не менее 1,5 мм- дня труб о 
толщиной отеши 5,0 з 5,5 мм, 2,0 ш  - для труб о толщиной атенкв 6,5 я 7 «м.



ТВЙЯЕРЖ 12
Соедовввя uyQv к кадям ввмкогермювчию» ?р7ба» -  Ш

УолЬвв.
диаме­
тр

Коауо-
BOOM
к

аутрен. 
хюмвф 
резьбы ь
ООЯОЯ8.
ЯДООЯООМ,

eta.

Щутрвв, 
доаммр 
резьбы 8
вЯОСЯООП
город,

<£ь
V

Дввметр 
уплетай*, 
вэякчеок. 
рвоюадя а 
р&гэдяюй
OXOQROOM

О̂ угм

Дивмогр 
<$аскд в 
двоек. 
to jm ,

отфв)

JG3535rt#
[пЁ>й$.3»

Таоогояв? 
os? i'o^s I 
до дтаор̂  
ного 
уоуупа,
(пр̂ д.
о*кл.
+I.0J

[ei 
«S 

• *£ 
^

 |
S 

1
 

|
g 

S
irigs&

g 
_

Дявна
резьб.
кривое
(прёл».
OTKJI.
-1,0)

Жйша ■
peabtffci
с поле­
вым
профя-
лш

*̂6 нпч.

ТЕостоя*
ОПР ч?ор~ 
да до 
основп, 
ялоок.

е *

ТВЭР
ва

■горд»
ялось
HOOW

б *иг

60 67,926 69,225 64,475 62,5 so 63 67 S3 48 15,6 3,5
73 Ts12 70,625 - п * ш 67,225 76.Q 60 63 57 S3 48 25,0 5,0
89

Хаде 86,500 87,700 82,2X7 91,0 74 73 67 63 68 14,4 6,5
202 99.200 200.3S0 94.787 J M L 68 73 67 63 58 13,8 я .  ^ 6,0 «
Ш lif t Ш.ЮО 132,476 106,425 Я®,5 200 66 88 82 72 22,0 5,6

1

Щ/тптлг Sam  «Л» fee»» wsa* ймвдкгьоя ва «адяа, раояодавввной мод ревьбой
Ш fUOQIATMUtlfl Й&йИ̂ СИОЙ рВОТОЧГДОЙ Д8Я 1руб 0 Услгпаным Д0ВН99роц XI4 Ш«



1.1*12. Предельные отклонения от ном:шалышх размеров 
резьбы должны соответствовать указанным в табл. 13.

1.ХЛЗ. Цредельше отклонения конусности на всей длине 
уплотнительного конического пояска труб и уплотнительной кони­
ческой расточки муфт должны быть равны соответственно *0,03 и 
+О.Р6.

Размеры, т

Исполнение ШагT3A91̂ kl Предельные отклонения
вага резьби конусности резьбы

8 Д Г ;
на всей дли­не резьбы с полным профи­лем

наружной йй|тре|ь

А и Б 4,232 iP.04 +0,08 +0,15 -0,15
А 5,06 iP.05 ±0,10 +0,15 ■ i.K '
Б +0,30

-0,20
■♦0,20
-0,30

I.X.I4. 2*°РВД трубы к внутренние упорные уотулы муфты 
должны быть пехлюадидулярнн к оси резьбы. Предельное отклонение 
от пернеццидулярности - 0,06 ш»

Предельное отклонение от плоскостности на ширине упор­
ных поверхностей труб - 0,06 ш.

Предельное отклонение от соосности резьб и уплотнитель­
ных поверхностей - 0,04 мм,

I.I.I5 . Основные параметры и размеры соединений оезмуф- 
гоных труб с внсажепвыми нарушу концами -  ЖЕ должны соответ­
ствовать указанным на рис. 10 и 13, и табл. 10, 14 к 15.



zs

«5

________________ Q. ___f
^  u  ___ |Д
^  A * * *

„  & *

длк справок

1-всяодо&г плоское tv^-cdes* рй£1<Й;3~райчетаая агоекоеть

р й  е . й .



£ 6

X.I.IG. Зодаа и размеры ярофаая резьбы ниппельного и раструб 
а ого концов труб должны соответствовать указанным на рш>. 10 и в 
табл. 10.

Таблица 14
Соединения ниппельного конца б8змуфтовнх труб о 
зысаненвши наруау коврама -  БКБ

ш

Условный
диаметр
трубы

ВС
?3

89
102

£14

Епутш нвяй  
диаметр рвзз 
ои в основ­
ной плоское- основа-

Иарузшый

Тй. ння резь 
бового 
конуса,

Б ,

62,26?
75.267
91.267 
104,26?
117.267

!ОГО

Пзрушшй 
диаметр 
резьбы в 
плоскости 
торца,

66

73
95
108
I2X

d,
60,16?
72.750
88.750
101.750
114.750

уплотни­
тельного 
коничес­
кого поя 
ока в пло 
GKOGTS
торцз

а .
57,167
69.750
85.750
98.750
111.750

Рассто­
яние
от тор-ют тор 
ца до ца до 
упорно- начала 
го уетжбега 
па А,и резьбы (пред **
ОГКЯ,
+ 0 ,5 5  1 , л т

70
75
75
75
75

Р ас—
стоян

62
67
£**

67

67

Р а с -
ст о я
от
торца 
до 
осы о 
шгсо
К00Т1

е*

54
55
55
59
50



Z ¥

Таблица IS
Соединения раструбного конца безмуфтовшс труб с 
в&о&веннши наруиу концами - НКБ

ш
Уеловнайдиа­метртрубы

Внутрев- 1 шш диа­метр резь­ба Б ос­новной плоскости'
dtu

Вяетрен ’ вий диа­метр peai он в плос кости торца,
<4

Диаметр1 уплотни­тельной коничес­кой рас- рачки в эасчет- ней1ЛОСКОО-
сСумя

Диаметр коничес­кой ВЫТС 
чей в ш скости торца,

с£$

Расотоя- вае от торф до оупорвогс 
уступа,Г
(npeiuЭТЯЛОВ.
-0.5)

Фасетов1 вив от горвд 
ДО рао четной плоскоеТй,

Двина1резь-ООВОГСKOBJOE
(пред.ОТКЛОБ
±0,5)
г*

Длина резьбы 
0 поя— нш профи­лем

@ЧтЫ

ВО 62,267 63,4 57,30 65,8 70 66 60 56
73 75,267 76,4 69,80 78,8 76 72 65 : бт
89 91,367 92,4 85,80 94,8 75 72 65 61
102 104,267 К®,4 98,80 107,8 75 72 65 61
114 !

1

117,267 118,4 111,80 120,8 75 72 65 61

Примечание, Конец сбега резьба довод находиться на феске 
располоавввой между резьбой и уплотнительной конической расточкой.
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1 .1 .17. Предельные отклонения конусности вй saeB длине
уплотнительной конической расточки раструбного ^ffiEa трубы я уплоу„ 
дательного конического пояска ниппельного койца йзлшв быть
соответственно + 0,06 а  ±0,03.

1.1.18. Упорные поверхности А,Б,В в Г (оы. рй<к £3) Ц ш ан  
бвть перпендикулярны к оод резьбы. Предельное ойсдоквние от лер - 
лендикмясаооти -  0,06 т .

Предельное отклонение от шюовостноотн в в вареве удорнад 
поверхностей труб -  0,06 мм.

Предельное отклонение о сооонооти резьб и ухДОгнЬтельвнх поверх 
в остей -  0,04 ш .

1.1.19. Be допускается рг&ноотенность а Двосйооиг торгов 
Б в В бсшее I  ш .

1.1.20. Ширина упорны^ ЯОКНрдностей А а  Г  додана быть не 
менее указанной в табл. 16.

У&бщшЪВ

Уоловный д иа­метр трубе Толщина отрава Минимальная шкрявй уяошвп: Ясшэрх̂  нор гей
А Г

60 6,0 1Д& 2,СО
73 5.5 1,75 2,25

7.0 2;56 3,50
89 6.5 i 3?9§ 3,25

7.0 4; 50
102 6.5 STî S 3,50
Ш 7,0 3,76 4t00



1,2. Трубы зарубежного проязводатаа (шТорт)
1.2.1. Насосно-я супрессорные труби, поставляемые в Р® йв-за 

рубежа, излавливаются в соответствия со стандартом** Американского 
нефтяного института (ДНЮ и по техническим условиям фирм - изготови­
телей труб.

1.2.2. Геометрические,прочностные и эксплуатационные характе­
ристики зарубежных труб приведены в Прелой. 7-32, в стандартах АНИ 
и ТУ фщий-чхоставщиков.

1.2.3. Насосно-компрессорные трубы изготавливаются по стан­
дарте»:

- 5А.АНЙ из стали груш прочности Н-40; 0-55; ЛМЮ;
- 5АС АШ из стали групп прочности С-75; Ь-80; С-95;
- 5АХ АНН из стали группы прочности P-IG3;
- АП Зрей.ВСТш Технические условия на обсадные п васосно- 

компрессорные зрубы.
1.2.4. По API £ped5AG выпускаются несосно-кошрэссорвы? трубы, 

предназначенные для использования в скважинах с повышенным содержа̂  
вием сероводорода и углекислого газа, а также в условиях низкзх 
температур.

1.2.5. б технических условиях АШЕ введено кодирование прочвост] 
материала труб с подощью букв лагынокого алфавита и двух иди 
трехёйачного числа.

Число в обозначении груши прочности доказывает значение 
Предела текучести в тыоячах фунтов на квадратный дюш.

Обозначение прочности материала труб по стандартам АШ 
приведено в табл. 17.



Тз&кща Г?

Обозначений тохкачес- кхх услбэяЗ Адй Г р у п п а  п р о ч н о с ти  
( м а р к а  с т а л и )

Обозначение в марк5ровкз
API 5ре<?5А Ь М О Н

5 - 5 5 л
J / -Q D N

A P I ^ / « t i  5А д ? —105 Р

-6 ? I«p e « J  ЗАО С -7 5  ТИП I С-75-1
т о п  2 С-75-2
т и п  3 С-75-3

С -7 5 ,  9 С , С-75, 9С„
С -7 5 ,  ЗЗС^ С -7 5 Д З С *
С -0 0 ,  т и п  I C-9G-I

т и с  2 С -9 0 -2
/ , -3 0 £ - 8 0

Л  - 8 0 ,  ЭСр j6 -8 0 ,9 C ^

/, -8 0 ,1 3 С * . £  —60,13С/,

1 -2 ,6 - Еслз зкзется хш г.сталг, тс он ййргЕпруегея nfsjpcfi посла  

обозначен-»! грузин прочности шш ды рам и, харажгарлзуишмя содерж а- 
h;i :- хрсла г  процентах (н а т ш е р у С -З О , 90* ) 3

1 .2 ,7 , Ннсосзо-компрессорвне труба гго стандартам ДГМ нзготав - 
лвваются о ;.цчртоа!гдк р езь есв ш а  сооднвовнягзн гладкие п о вггсгЕзннымс 

н асуф  довпэыз н глуфта а  зви , a  такгз о беэа*уфговник резьбОЕигн со е -  
дииЗЕ.зжл.

Па трубах нарезана резьба треугольного профиля которая соотнет 

отсуэт резьбе груб изготовленных по ГОСТ 6 3 3 -

1 -2 .3 . Труби ДО ТвХКЦЧвОХОИ' дадумеНТПЦЕШ фцад В мус|ты X НЕМ
,:згота5лзьгюгся йз стод д арэд зрод од ш а мерок сталей (см - т аб л , 17) 
уохайзческкэ свойства которых по стандартна АБЙ ярнведевы в табл, 18.

Хпглйческшг состав сталей  приведен э  т абл . 19,

1-2.S. сортамент, характерастнкл пасосзо-кошрессорных труб 
гладкие а с вксахэннхшя нарун^ кенцеме й щ $т к ня& првЕедовн в 
табл. 20 -23 .

1.2.10. Размеры резьбы предала васосво-кймпресиорвыг труб по 
АНН приведена в табл. 24 к на рве. 14*17.
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&Е8. И* Содоаваяе BBOOOSO-KOMnpeGOOpUbDC
ш п е к  э д б  80  о м ц в д з г  4ВИ:
I  -  вов/вавввв, оноимшое на «наняв; 2 -  
т т  оОвга рзза&; 3 -  еоеданвшге, свкн- 
четноо Bgj48jv; 4 -  оовсаваа плоскость.

f ТШЛ Г TtiJrr Hft VtVHJWf
ромба; 3 -  совдагенке, 

цущ в; 4 -  осадите длоовшгь.
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р'с „  Т б . Бэзцуф товое ооедж иевие sg y d  so  с гав д ар в у  ЛЕЙ.

Г я с . Г 7, П роф глв р е з ь б а  наоосно-ком црвооорвш : груб  по  

стандарту 5В АНИ.
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Tnsnttt та
Изхаюпские свойства eraлей дне наеоено- 
клвтресс̂ ряых труб (етаадкрт АНЙ)

Певвзатохн
Мкрка сп я

Н-40 J-S5 с-тгг |А-а* лг-т \ С-85 8-Ш

: Н п 1 Ш *б' ж * . 1^6,3) ® * Щ *
— 562. т 654 758 Ш 938(56,3) £63,3) (66.7) £77,3) С77Л ( « , » )

л и 518 : 651 65* 689 736 8&
(АЯЛ) (62,6) i £66*7) £66,7) т л ) £73,81 С8М)

Дредол текучее-

кншанъшюй

наибольшей

Браненное
еопретквмшевж&Ш
не пене»



Та&вада 19

Химический сослав са&га да spyd (oaaaflapt АКК)

Uapiri
г .

Ко мд О И Й v tr ,% Териоофабо
ста л а

0 [ М п Ко 6г И/£ du, р 5 Л 6t+/tl*6u
Н—10 0,27-0,37 | 0,7-1,С - «то 0,04 0,06 4ГО то»

3 -55 0,37-0,47 o,e-i,o - то* * То 0,04 0,06 то» То.
С-75-1 0,50 1,90 0,15-0,40 *ж 0,04 0,06 0,45 до 0,50Нормализация

оотуея
С-75-2 0,43 1,50 - - то. 0,04 0,06 0,45 - Закалка a os- 

пуок
С-75-3 0,38-0,48 0,7.5-1,0 0,15-0.25 0,В~ХД • - 0,04 0,04 - - Нормализация

огоуок
L -ао 0,43 1,90 - 0,25 0,35 0,04 0,06 0,45 того Закалка ж os- 

яуок
V -80 0,37-0,48 1,4-1,7 0,15 «* - - - “ - - Нормализация

С-95 0,45 1,30 1 0,04 0,06 0,45 Закалка в os-
P-J05 0,37-0,45 0,6-0,8 0,25 1 0,80 1,60 - - - - -

пуск
Нормализация
омзуок



Таблица 20
Клише нгюсхшо-юмпрввоорввв spjriu ло аиндархаи Ш

Нгщгжннй
дааив1р

Толацюа
егозш Марса охали

26,7 2,87 В-40, $ -5 5 , С-Тб.Д'-бО
33,4 3,38 ТФ ао
42,2 3,56 -  -
48,3 3,68 -  -
60,3 4,24 -  -

4,83 Н-40, Л -55, С -7 5 ,^ -8 0 , F-I05
6.45 V -80, 0-75, *ЧГО5

73,0 5,51 В-40, Э-55, 6 -5 6 ,4Л-80, Р-ГО5
7,82 О -те.Л '-Ш , P -S ©

88,9 5,49 В-40, 3-Ш , 0 -75 ,-*-80
5,45 й-40, 3-Эгг C-?3,«V-80, Р-0Х5
7.34 Н-40, Л -55 , О-Тб.-Л'-вО
9,52 0-75, ̂ -8 0 , М 0 6

Ю1,3 5,74 В-40, Л -55 , 0-75, ̂ -8 0
Ш .З 6,88 йс S3



0&ша«зйй хвдда здй ао ъъёзз&фъш Ш
?№№\kt №

Ь^гад^ j даиыеУ£ |
1tГ ')1

L . ____ 1

Tiusav a сгенял

5

Bgspw-*' '
щшвкатдай

d  1

Jraaeaes*» 
щ  m  .1 Я gjfftfg

w ^ ,КС

Ш4Гterns

p

l aS300SUP6̂I, 
ddf

o f t
ptffis

S

&a№E®
S B *

Ли

дотfe$№rs

Ji/A

iaesfMsss . 1
8 5 В Д О
M S f r

ШШВв f
S F  <ЙЯ04-ЯОвИА

A

g a .«J4fW

d»

s^
g

g
f

t5
*°

|§
fe

|
" 

P
fi

^
&

26»? ,Г 2 ^ ’ 3X«D 1,7 2,W 28,334 37.8 23,4 91,0 8,06 i 1,6 28,3 30.0
«м 3»38 26,C 3,63 2,54 33,068 28,6 42,2 82,3 8,08 2,4 36,0 37,8
48,2 3,56 3fi,I a, 44 2,84 40,836 32,8 82,2 88.6 8,06 &,2 43,8 47,2
4B"cS 2,60 42,9 4,09 2,54 46,924 34,6 88,9 96,2 8,08 l M 46,6 52,260,3 4,24 52,6 5,69 2,« 88,688 42,3 . 73,0 208,0 8,08 £,8 61,9‘ 66,7

4,63 60,6 6,71 2,54 66,609 41.3 73,0 208,0 6,08 4,8 61,S $5,7
6,4s 47,4 O S 2,84 86,886 41,3 73,0 206,0 8,06 4,в 62,9 56,7

73,0 5,52 62,0 9,41 2,84 71,689 52,4 33,9 230,2 8,06 4.8 74,5 81,0
7,82 87,4 22.6S 2,84 71,$86 82,4 83,6 230,2 8,06 4,6 74,6 02*0-

| as,& 5,46 77,-9 H,6fl 2,54 67,884 68,8 208,0 242,9 8,09 4,6 90,5 08,4
)i 6,45 76,0 13,48 2,84 87,864 3 M 108,0 242,9 6,08 4,8 80,5 98,4
1 7,34 74,2 Х5,Д 2,84 67,864 S3,a 108,0 242.9 5.08 4,9 60,5 98.41 1 9,52 69,9 19,33 2,84 87,884 58,8 103,0 242,6 8,08 4,8 60,5 88,4

101,6 1 5,74 90Д 14,02 3.175 69,666 60,3 226,0 146,0 В,38 4,8 103,2 Ш Д
1X4,3 J 6,86

L  -
200,5 13,66

1

3 il75 212,586

L

$5,2 232,1 255.0

. u -

6,SS 4,8

!

1X5,9 223,2

я Ыасаа 2 м к иуфи» оцредаяеиа яда .грубя даной 6,1 к.
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22

Шюосадо-дошп^сорввв xpyd» с яасаяеидаш ларучг кошуаш 
по езавдар ик Ш

Bapŷ fHsfc 
дкаюхр Це 

;ш
Ъш&в& 
ш ш  £ ,  
т

Играв еталж

26,7 2.87 Б-40, J-65. С—75 ■//—80
1 33.4 3,38 То В9

42,2 3,55 -  о
48,3 3.68 — —

60,3 4.83 В-40, Д-55, С-75 ,«*4-80, P-IG5
6,45 С-75, .'/-80, Р-НБ

73,0 5.51 В-40, Л-85, С-75,^ -80, P-IC5
7,82 С-75, Ж-т. P-I05

88,3 6,45 E-4G. 3-55, С-75, jV-80. Р-Ю5
9.52 С-75, ̂ -80, P-IG5

ш ,е 6,65 3-40. Л-55. С-75,л'-80
| И4,3 6,88 543, <J“55» С—75,Л'—8С



Яаеанэд 23
С м - ^ з - ' з е я  s e o o c r o - ^ i s j p a c c o p s s x  г р / й  с  я в е я * з г а г а 2 з а а у я у  я о в в н з а  в о

*33

Разч̂ ра, и»
y a s J
3 Ь  L

*
! ; Н

•

j  С р е з а я »
L s r  ■  z t s a & c p  ;  

* й Ь 5? . !  j w g i f i a  з  
„  1 M J C & J C Z
Г 1 Z - I O C S O - * -  

J  ? « ,  Й ?sp

|  О о ? а я  
Z& з а

I  p s S S O b

I S  .

Й Г -
Д Й > -
з э * р

« r E *

f t s t s a
SP
E 8P 3Z .  i
ч а с ? 2т

«3

B a j r y s a s f i  s s a - {  Z s a -  -  
w w p  ю ф Й , Э - ( г в ? р

i & a s a
S7&V2,

l>rf

Я з р г п а  
S D J M S .  

и з с с н з с ^  
г д  к у 5-
* s .  &

Й г з а д г р  я о р ц с в с й  
в я о с г и я я а  у  г а т и т е
С О  C 80C 3S J ?  2Ф. J)i

R o p -
м а з и -
s a a

J a s a b -
a e s -
Я З Й j s s i K ,

‘  dLt>

Н с с а а я > - ? - г * з ь -
S 5S H S 3

12.51 11 22,065 28.6 *  33,4 60,3 42.4 i  35,0 82,6 2.4 37,8
2,54 ] ! 3&970 32,8 37,3 63, s 48,3 * - !  35,9 88,3 2,4 42,8
2.54 j -14,701 34,9 46,0 6S „ ? 53.9 ,  47.6 95,2 3,2 51,0 -

2, 5* :  ,1 57. S 45 1 35,5 ■ 53,2 68,3 63,5 * 54,8 93,4 „ 3,2 55,3 -

81 . 3, 175' '  $ 4,143 I  * 9,2 65,9 201,6 77,8 73,9 l  € 7,5 123,8 *4.0 71,6 69,3
75 • 3, 175!  S 4. I 48 '  49,2 65,9 101,5 77,8 73.3 !  57,5 123,8 4,0 71,8 69,5
14 3, : 75!1 76,645 |  £ 4,0 78,6 :oa,o 93,2 87*9 !  57,2 33,4 5,6 85,9 83.2
,80 ■ 3,275 76,843 | !  54,0 78,6 208,0 93,2 87,9 ;  а д 133,4 5,6 85,9 63,2
,52 I O . I - ’ S 83,516 60,3 95.2 114,3 114,3 106,2 98,5 146,0 6.4 104,8 100.7

s e : 3,175 S 3, & I S 60,3 95,2 114,3 K 4.3 - S  96. S 146.0 6,4 204,3 2С С .7
3.275 I C S .216 60,5 203,0 m ,3 127,0 i  T C 9 61! 152, 4: 6,4 И 7.5 _

!
3,175j  13,926 S S ,7 120,5 130,5 141,3 - j  S S J [  158 8 S .4 , B I .0

i
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Таблица 24
Размеры профшш резьбы насосночкошрес£оряых *руб 

во стандартам АШ, ш

Элементы ярофаяя резьбы Число ваток па дао» 25,4 т
10(Р=2,54) 8(Р=3,Г?5)

Н=0,Э56 Р; 2.2С 2,75
П&= rin=0,S26-0.I78; 1,4К 1,81
$П£=$гк =0»120Р+0,051 ; 0,356 0,432

$tS=Sdnx0.120Р+0.127; 0,132 0,508

1.2.11. Насосно-компрессорные трубы, сгзготавлйЕааыне по тахви- 
часков документации фври. отличаются от груб соответствующих стан­
дарту А0Й:

а) резьбой трапецеидального профиля (резьба типа jSarpecc);
б) уплотняющая элементами типа метад,т-мегаля (резьба типа 

" V M * n
а) цилиндрической двухступенчатой резьбой, прочность соедине­

ния которой вше прочкостз тела трубы;
г} тефлоновым уплотнением в резьбовой, соединении.
Заболев распространенные типа труб приведены ss рис. 18—SO.
1.2.12. На рис. 1в а представлено соедивенке,уАй Фиша "Вал­

лу рек".
Высокопрочное соединение „VAll'aa коррозионно-устойчивых спла­

вов, дредсазвачех > для эксплуатации в любых агрессивных срздах* 
глубоких схвааешах с высошш давлением.

Эксплуатируются трубы во всех странах мира, в тсм-чизле в 
районах Крайнего Севера.

Геомотрая соединения исключает высокое локальное контактнее 
давление на участке уплотнения вря посадке и в первоначальный мо­
мент свинчивания, при условии‘соблюдения допускаемого мокшта.

Конструкция соединения с резьбой упорного прзфиля (уплотненае 
метзлл-иегалл) обеспечивает герметичнее ть, болыцую прочность в 
угой ч аю оть  к



в
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Bbq. 18. Соединения трхб рааявчинх тияов: 
л -VM фирн "Ваяяурви"; й - Фдая "Шшотом&й"; в - А-95 №  вй»йдрйя*5 
v - О ̂ фирмы "1ш«раля; я * М-6 фирн 
"Хандрил",



0

3

0

Еяв. 19. ооедай&яая tpjrtf различных типов:
& -DSSffl фИ1№ "Атлао Брэдфорд"; 
б -  (3- фирмы "Аглае Брэдфорд";
В - Т<?-4£ фирмы "Атлас Брэдфорд"; 
г -  /Л-355 фирмн "Атлас Брэдфорд"; 
д -  с гзфконовш кольцом (по стандарту 

АЖ)



ff

Ho. 20. Соединения rpyd раэдкчнш: готов: 
а -  F фирмы "Awteo ^адфорй"; 
б -t/H2SCфирма "Ниппон Кивав"; 
а -/МЗ^б фирмы "Няштон Колеи".



чъ

1.2. St. На ряс. 18 б представявво соединение„!П),£$8|£гр 
"Мданесиан " о двойной уплотнении* в передана муфте.

Труби о резьбовым соедйнеянвы;ш£*мОЕут эксплуатироваться 
Е згрвосивкых средах, тря структурных элемента: резьба "батрейс* 
уплотнение металл-металл в внутренний конический торец -  обеопечц 
вают вноолуи герметичность соединения о оптимальными параметр»* 
пооадвк ж свинчивания. Ыногоцикловое свинчивание -  разввнчвяанка 
не отражается на качестве гврметачноотя.

Фирма 'Узвнвошт“ такав кзютавюшает безцуфговыв грубы в 
резьбовым соединенней „ГЗЭ̂  и̂нтеграл*

X .2.I4. Еа рис. 18 в ,г,д  яредотавлены соединения А-95; QS: 
НМ>; фирмы "Хвйдрил*.

*грубы -с высокопрочным соединением А-95 взшмоааменяеыы за 
С£, . рекомендуотся дав эксплуатации в сквапшас средам гдубнш. 
Труба о внсаиевна» наруиу концами о соединением CJS имеют двух­
ступенчатую резьбу о коаичесинм уплотвенпем, что обеспечивает сео 
бодну® посадку» быстрое свинчивание я высокую герметичность, пра- 
мевявхкя дяя эксплуатации окваяга о вэсокшв давлениями.

Конструкция резьбового соединения а уплотнительных аозерхпоо 
те8 обеспечивает высокую герметичность.

По давни* фирмы "Хайдрил" соединения с5 выдерживали при пев 
танин давление до 162 Ша. Соединение EH-S используют на холатоот 
них насосво-жомпресоорных трусах» аредвазначэнвых для работы при 
высоких давлениях. Соединение РН-6 как в Ш-4 отличается от соедц 
нения С$ увеличенной Еноадкой концов труба и усиленной резьбой. 
Для борьбы с коррозией на трубах применят внутренние пластмас­
совые покрытия.

1.2.15. Фяр.д "Атлас Брэдфорд" в своих конструкциях соединен 
дяя насосно-компрессорных труб использует коническую резьбу о упо 
ным профилем, уплотнительные поверхвоотя и тефлоновые малыш, 
вставляемые в резьбовую часть соединения.

Наличие в ооядиненаях ушютнательных поверхностей и гвфжонов 
дадзц обеспечиваю их высокую герметичность.

1.2.16. Фирма "Нштосн Кокав” изготавливает нас<йкь- воягресоо 
вне трубы о резьбовыми соединениями A® El ;//K2SG;rfK3SL.

СоединениеЛКЕL (тина интеграл) е тремя уплотвительшии



олтаад?аыи метаадчиеталл, гарантируат 100% гермегилнооть, r/OBii- 
попцую устойчивость к осзвш  нагрузкам и иагису. Зацепление разьбь 
у  этого соединения глубокое, что гарантирует отсутствие истирания 
(износа) ври многоцикловом свиншвании-раввиячизааял, оьзедечйвает- 
ся глубокая посадка и быстрый наворот,

Соединение Л/К2ДГС с двумя уялогн а тел ш ш  и алекентами могалс- 
моталя гарантирующее 100$ герметичность. Соединение муфтовое с 
незначительно имсаэ^ннши наружу ннапольными концами трубы, обладает 
иоеншенной устойчивость© к износу резьба яри мпогоцикловом свивчи- 
гатш-развивчиванин за счет глубокого зацепления,

Соединенно М & $  В с ярймшйшейшша уялотяоняямн, адуфговое q 
гладкими дотами труб, гарантирующее шескую прочносто и герметич­
ность» Наличие внутреннего упорного торца исключает вероятность 
избыточного момента свинчивания,

1,2,17, Ширма Кавасаки Стил Корпорейшн разработала специальные 
ннооногермегйчнне резьбовые соединения^Фсяо" с целью *тс пользования 
касоспо-дшлрессорщрс 8£>у6 нарушим диаметром о? 60,3 ж -до  114,3 ж  
з  газовых а нефтяных скважинах большой гдубйШ*, высокого давления.

Основная особенность с о е д и н е н к о  заключается в три, что 
муфта имеет три участка с определенным шагом резьбы, Па внутреннем 
конца м-уфты шаг резьбы наименьший, на наружном конце муфты он 
наибольший, а лз  средней Фасти муфты шаг резьбы такой из как на 
трубе. В соедннонпп^Фокс большую часть предварительной нагрузки 
воспйняшет центральная часть резьбы, в то время как в обыкновенном 
соединении только первые неокольцо витков.

Уплотнительный элемент соедавения^ФбКС с поверхностью, получае­
мой сопряжением трех кривых о определенными радиусами кривизны, 
обеспечивает уменьшение местных напряжений при свинчивании резьбы 
п повышает устойчивость чрезмерному кутящему моменту и усталости 
Основные характеристики резьбовых соединений ФОКС приведены в 
Ппзлолйвий 62.

t ,2 .IS „  Японская фирма Кавасаки Стил Корпорейшн разработала 
яоьл9 гларгееитьые стали XI3, с основным химическим составом 0,01* 
Л ,0Й7$ С; 4SZrti*i 1% Зйо, дня коррозионво стойких об^адчых и васосно- 
*ro»fггт.«ссоряых труб. Испытания, проведенные фирмой, показали корро- 
sroHjv'n стойкость -при работе труб в С09 -  содержащих трс^кх, тем- 
н-ъп */пч j о0°С, концентрации хлорида Натрия 20% и парциальном



давивши умекислого газа Pqq^ 2.,9 ИПа.

Стали 113 показали стойдоеть 4с вульфадаовду коррозионному 
раотрвокиванив под днн$ргев01® поэтому фирма рекомендует
использовать вдсоено-ковц^оврвнв 5рубн из стали XI3 для 
аксняуатацяи в яорроаконнвх следах.

1.3. йаямюХйейяаекю» ipjtf отДчеМвеядак по ГОСТ 633 ■ 
импортных па стаадарту ЯШ .

Т^убы по ГОСТ 633- | Tppfe по ставдарТУ

Группа
прочности £(Ша 4 т  ИЬ 1 S S 4 #  МП» 4 т « ь

tt-40 413 275
!  д 638-655 37? ? 516 ГЧ-862:

д с-з§ 664 Л б -GB
к о87

Е : бээ -7 5 8 l -m 654 552-654
*v-a> 669 ’552-75В

Л 758 6 5 4 -8 6 2 ’ C-95 723 654-758

* 823 12А-Ш P-105 52? ?23~-930

Р К Ш 9 3 0 -т? 1>_________ %



2. ПРАВКИ к о в ш  и пгашкн

2 .1 . Зйкбй а N99 »  ясапвв изгогввияватьоа в соогватоявв  в 
таоигавокшш требоигавямя ИЮ * 633-

2 .2 . Каздаа труба стямвий, дяадваз ввюяогермвттавая к с  
ввруву ш оаявнашт я о щ м » я т я »  бить овабкева цу#гой, закреплен­
ной па муфгававергочнеи-айэяаз ед  «ддас из е е  .к одов .

2 .3 . Нря оавяцаяйюа  труб о i g f M »  д а т а  ярмю ж нве* смазка

предакрашш®» e ra  о »  п я д е в  к в д оов и а .

2 .4 . Проверка геоиатрача о и а  р еп ер ов  а вздпехроь труб и вд#т 
долвва ооущватваяьов а  д о м о е т  унявврвалышх эдярвЕвлгвдх оредотк 
ани апевдвлишс в©йбс©ов, бйинюдоавмпс веобходадув кпш ооть 
измерения.

2 .5 . Размера рввабдовс еоаюшвшй труб » « e f *  & а п  в р ов е ]»- 
гаов при ва т т  г «ю Д и »  цявЩ /вв* Чр *  о я н а и и я в  нручкув т а д -  
JSZ труб в муфт Я  В »  В88ЯР ц о ю »  бить j a w  в зд од ое А . рас. 7 
а хаба. 7 » а  сруб о  авоаапгамв гкфУву дана и д  a  яу#в к а п  -  на 
рао. 7  г  хаба. 8 .

•2.6. Натяг рсвьбв трубя AT в »  резьбовому капору-кольцу дагавн 
быть р ап а  в е д о ю » Р* .  П р е д о к »  откяодоввв -

Натяг равьбе uffitB во  резьбовому каивбру-вробм д о п ев  быть 
ревев натягу A. ПрвйелЮне стхховвакя -  ^  (си . рва. 21).

Величи® Р& соответствует шагу резьб* в  привата ранной 2 ,5  им 
(доя  труб к c v f r  в а в п к  резьбв 2,54 ж ]  *  3 .2  ш  (дав труб в вдфг 
с вагон резьбе 3,175 » ! ’.

2 .7 . После овввчавемяя тру<& в муфт» ва станке горец, муфта 
даивав совпадать о концом сбега  резьба не труба ( п .  ряс. ? ) ,  
Прадедьвне отклонения -  ±P i .

2 .8 . Размеры соединенна насояогермегичшпе труб в му£т к  
ним -  НШ долины с ею тле те тиш ать указан»®» ва рве. 10.I I  в 13 г  
табл. П  и 12.

2 .9 . Зрв определении натяга резьба труби ажгорэтельная r ts c -  
-•>jcxb калибров-долец додала находится на песстояннк п о? торце 
труба, (см . рве. 2 2 ).

20 -  1 ,2  мм -  натяг но гладыа.*у ?зл 5бру-ке.ТЕпу л резьбе ветл



4 ?

1- измерительна* шюское»- яевьбояог* квлюря-кояыя;
2 -  д о з > ® ш и 1  а м я б !и н и 1 1 )в § ^ 9 > ^ г в & 4 - ^ 8 к б а ш > в  к а д а б р -

аробха;5->ффгв; б-взигрвтедоавя к я п в т  |взы)ового 
к&язбра-аробкк.

Ри<*. £ i.



?8

1- измгштгдьазд imocsoc ть резьбового гладкого калибров-колея;
2- резьооюз к гладкий кадабш-кэльца;3-ттэуба; ̂-веэьоовой калжбр- яробяа;5-гладкйЛ хаошбр-п сойка; £-муфта; 7-язмеод те льная плоскость резьбового зсалибра-я|̂ки;8̂ зле]зятельна15 плоскость гладкого калибш. -д§»бки;9-гладЕИй каляйнкедьцо для прокерки трус с услов­ном А'иаметро» от 60 до 102 мя̂ Ш-гжадтя калибр-кольцо дли провер­ки труб с условным диаметров П4мм;
П-йзмерительная плоскость гладкого кала бра-кольца.

Р Я С. 22.



гсплибрпм-кол ьцпм о палии* и Пополнен профилем (дня труб а^уалоп- 
внм диаметром от 60 до 102 мм);

24 -  2,5 т  -  НаТЯГ ЯО ГЛеДКОМУ И рвЗЫ^ОМу gflffwfoM ..{tnicuptt« 
(для труб с {условным диаметром 114 мм);

2.10 Вр? определении в^ляяйй двадотра уплотнительяодо шни- 
чосквго пляска труб о уоловВын диаметром от 60 до 102 щ. наяери- 
толбЯоя плоскость гладкого кядибра-коошш долина оонсодать о, тор- 
п«и трубы йли подходить яп торец по более‘чт* пп тишину %»1,2 
ш .

Д т труб о условным диаметром Ш  мм измерительная илоокоотъ, 
гладкого калибра-колыдд долина совпадать с тощем трубя вдц не 
доходить до торца на величину Hj=I,6 мм (ом. рас. 22).

2.11. Потяг резьбы муфт-н аог резьбовому калибр-пробко должав 
быть радон воличипо Им (он. рио. 22):

5.0- 1,2 Ю1 -  для муфт к труба* с условным диаметром от 60 
до 102 нм;

6.0- 2,5 ш -  для муфт к трубам о условным диаметром 114 мм;
Измерительная плоскость гладкого калибра-пробки ори проверке

резьбы муфты к труба* с уолованм диаметром от 60 до 102 мм должна 
совпадать с торцом муфты или утопать отнбвКГедьзо топиэ нрфги не 
болео чем ва Hg=I,2 км;

При проверке резьбы муфт к трубам о уоловнш диаметром 114 нм 
измерительная плоскость гладкого калибра-пробки должна утопить 
относительно тоща муфты на величину Нд=6<0...8,5 мм (ом. рио.22).

2.12. При опревании величины диаметра уплотнительной коничес­
кой расточки муфты измерительная плоскость гладкого калибра-пробки 
должна находиться от торца муфты яа расстоянии (ом. рио. 22).

45 -  1,2 is* -  для. труб х» условнш диаметром 60 и 73 мй:
55 -  1,2 ш  -  ш й труб о усложни диаметром 89 И 102 мм;
8 4 ^ | - -  *и -  для труб о уоловнш диаметром 114 мм.

2.13. При свивчнвания вручную муфт с трубами затяг должег 
быть равен:

4,4 №* - дет труб о условны* диаметром 60 Ш;
5.0 ш  -  для труб о условным диаметром 73 мм;
5,6 №1 -  для груб о условным диаметром 89 ш ;
6,2 мм - для труб о уолонпым диаметре»* J02 мм;
8.0 мм - для труб о уоловнш* диаметром -  114 мм.
Предельные отклонения &2 им*



Допускается подбор адфг я кондов труб до ватйу.

2.14. После свинчивания Трубы в муфты ва осанке должно быть 
обеапечеяо оопряаевне торца трубы а упорного уотуна муфты по всему 
першетру стыка упорны* поверхностей.

2.15. Размеры соединений безмуфтовнх труб о досаженными наружу 
концами -  НКБ, должны соответствовать указанным ва рво. 10,13 и 
табл. Ю ,14 в 15.

2.16. при опредалвнвВ натяга резьбы ниппельного конца трубы 
измерительная плоскость гладкого в резьбовых юмшбров-квдец о полным 
в неполный профилем додана находиться от торца трубы на расстоянии 
18 +1*2 т  (ем. рас, 23} 1

2.17. При опра&евиа величины диаметра уплотнительного конв- 
4l ког? пояокв штапельного конца трубы ивмерителдаая плоскость 
гладкого калибра-кольца должна совпадать о торцом трубы или не 
дохода "ь до торца но болев чем на 1 ,2  мм.

2.18. Натяг резьбе раструбного конца труба па резьбовому ка­
либру-пробке доджвн быть ревев 5-1,2 з*. { * »  pad. М ).

Измератолъная плоскость гладкого калибра-пройки при проверка 
резьбы раструбного конца трубы должна совпадать о торцом трубы 
зли утопать относительно тоща не более чаи ва 1,2 ад.

2.19. При определении величины диаметре уплотвительцой нони- 
чео.юй расточка раструбного конца трубы измерительная плоскость 
гладкого кала бра-пробка должна находиться от торца раструбного кон­
ца грубы ва расстоянии Н.

54 ад -  для труб о уолоенш диаметрам 60 мм;
59 ш  -  дай осдальанх дяаметрсш труб.
Предельное оакяоневев +  1,2 мм.

2.20. При определения ®.^чявв диаметра конической выточки 
раструбного конца труби измерительная плоскость гладкого калибра- 
цробяи доляна совпадать с тощем тйгби ала ве доходить до торца 
не более чад ва 1,2 ым«

2.21. Предельная разность диаметров резьбы муфт в раструбных 
концов безмуфтонах труб в ОДНОМ оечевви (овальность) не должна 
быть более 0,10 ад — дав муфт Я раотрубннх концов труб с у слов— 
вш дйаиетром до 60 мм;
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J—игмгпнт^л.ы.. i t  в*см (ммьвокни нплпбрвмфобкл, ВДляЛр пробка:
3—pafTiiyfriMfl *•»!<« 1 |»уЙы, 4 I чнвритиая wiftiwtTi гйщ вго ftfljtttifttui-H! лйкщ

& |.ifliHi(li квлкяр-вровка
г  Я'С. 2*.



0,13 мм - для муФ* * раотрубдаet концов труб о уалойным диа- 
метро» 73 в 89 мм;

0.15 мм -  дли jsjjJt £ раструбных концов труб о условным диа­
метром 102 и 114, мм.

2.22. С целью обиврукешн продольных дефектов труби долщш 
битв подвергнуты и&азроф явдавдзавдари методом.

Ковтоодь труб на ааанадэ хдодававвх дефектов ооущвс&яйтоя 
по всей длине перед нароааниам реадбы.

2.23. Осхальвые параметры труб в правила приемки в продеоое 
их изштовдаюш и ршонзе долхпц соответствовать тробдодавяям 
ГОСТ 633-

2.24. Контроль реаъбовыХ соединений. иасюедо-коынрвооорных тру. 
в мдат к ним додвоа оо*чвй*а?В®И«а рвптйовнма я гладима яалвбрамя

Кадифп дш  Ш ? о реаьбой хроугольвого профиля дол яви ооогввг 
отвовать $002 №654-8,1.
Калифа для допфйда трацоеайдеоааой резьбы и улккотвшелшых повар 
ноете® стдвнвиий Ж Г £ «уф* в ним ВКИ я труб ОКБ дедовы соответ­
ствовать ЮС? 26576-83.

2.-%. Комадайт Кйлдбров додазд «сотовгь из контрольных н ра­
бочих.

2.26. Нао(соно-деа*арросорш® труби, яодучпомш от адводав-иэго 
гонителей, деишш быть яойй9|1,евд.х*5 Грубы яредъявдвюгоя
к приемке пфуаяий.

Партия дедова аоседвв% » труо одного условного диаметра, 
одной кдоцда ставка я  груваш цродвоота, сепрово«даться едадш 
документом, удрстовереддаа осаг&евстзде ах качеству требованиям 
Ю М  633- и оодарвдвм:

-  пайаеяоваяав цредф вятия-лзуотови теля;
-  условны# диаметр груб, тешдацу отенки в т , длину груб, м,-
-  маооу труб, кг;
-  тип, группу прочности, обозначение стандарта;
-  номера труб в клавши, массовую дола о еры и фосфора;
-  результат ишштввий.

2.27. Приемка труб, как воинх так я бывших в эксплуатации,
долота оаущеотвляться в соответотвп., о_ действующей нормативно-



техничес кой документацией.
2.28. Осмотр варуяной в внутренней поверхностей «руб Е $$8? 

производится визуально.
2.29. йутревняй дкаыэгр в общая игодаутооть труб рптгт 

проверяться по доев длине цилиндрической сшраакой дащой 1250 m  
в наружный диаметром, указанием в тзбл. 29.

Таблица 25
ш

УСЛОВНЕЙ ЛЯ5И95*ртруса Тояцава стенка Наружна днаяетр оправки
27 3,0 18,3
33 3,5 24,0
42 3,5 32,3
43 4,0 37.9
60 5,0 42,9
73 5,5 59,6
73 7,0 56,6
89 6,5 72,7
89 8,0 69,7
102 6,5 85,4
114 7,0 97,1

Примечание. Предельное оисяонщив диаметра оправки + 0,25 вя.
2.30. Проверке ооосноети резьб доляио быть подвергнуто не ме­

нее 1% муфт от кедой партии.
Для проверки муфта дрлша навинчиваться ва нареэаявнЁ цкше-  

ряиескяй стержень, точно внвереивнй в цеатрироваана* а закрою
токарного станка ила специального Bp*®joao6xSHHf.
В свободный конец муфты зигачнвца®8# fflttfr цвшвдрвдашй, чв»о 
обработанный стержень дайна* 2§0

Врашя муфту, определяете# «одр  вввщвд у «ерда щуфте в у 
воща стеряги индикатором часового « ценой деления 0,01 ш .  
Огсче, еэлнчинн биения у кайф йдорвнц ведется от вередов нуйтз- 
Предиьнвэ отклонения от саосийсивг 

0,75 ни в плоскости ж®цч;
3,0 mi за даввс I  м;



Додумается угзяаяеянв- щзвдазАЯого отклокзакя s плоскости торца 
До 1 да вря одновременной давше&Ш! оредзлазого отклонения на
Д*ПШО.1 U ДО 2  ilK .

2*31, Проверка шутрадого диаметра в кода взсаэдшой чаеуа 
зруо НКБ долгам нроазводаьо12.йаблолойг, дгаяетр которого на 2 ш* 
й&зшае размера dVr указанного г таек, 4.

2 *3 2 * Ш &  о в р а д д а ш е т  ц е л о с т н о с т и  т з л а  т р у б  s  м уф т я  г е р а в ю т -  

•foass резьба Н5с пепшшвазт гйдравлйчасглм дзвлвоявм, продолЕятвль- 
ноегь цехштаязя доляаа te b  gs менее 10с, пропуска кзщмэотй пе 
д ш у с к а ц т е я *  Б ея зч н н н  д а в лен и й  п р я в ед о я к  в  П рилож ении 5 .

2*33. Рэоьба, отапальпего ковад труба & jfyOTH додзна бнтв 
за$адзхт Ерододраейгальншн тштшш ш шшдодзмя, оказана автнкор- 
роааоййой смазкой.

2&34* По результатам контрола и приемка зеввх труб оформляется 
оооз&огзтау?гщаа до^ентащш (протокола- адтн, предъявление зретэз- 
аЗй тагоговгтюэ £ т*д»)5



•iV'KtmnK*

ЗЛ. Трубы отечественного производства.
ЗЛЛ. Отечестьбяные трубные зароды изготавливают насисно- 

чо2?прес:сорль.е труби п соответствий е ГОСТ 633- ш техническими усло­
виями г

Седеръаньэ шрюдовгси, наносимо? и краской по трас*&-
rmy, соответствен оканий ГОСТа к ТУ и ойуеяовлеао способами 
«&**зсеяая fx - руд̂ыь' и* я азти̂ зтнзяшзап!̂ .

СодереанБв Уарьйъеым кяейка&неы я краски* для основных видах 
тр^б пдередево а табл. Гб.

Таблиц» 26

j Содержание иархг.роаке Клегмешнш Краевой

гонор трубы i
Группа прз̂с-зтч
?©л:̂г,. c**6ntta't *'.з

1 TOB&P'srî ЛЕ&В Ч̂ р̂вДОИЯ-гЮЭТО- 
ЙСТ-5ЛЛ 4.
Уеснч и год яыяус̂ +■ -
Усло'зчь.;} диаметр vpy£*i? 1*м +
ТОЧНОСТЬ наготеэяекия - -
Длина трубы, | +
$&се© труби, кг - +
Тип со̂дннеяггя - -

- +3
Тип трубы +4
Г. Для гладких ?gy$ о тзрящнтзш&ш щв&т дополнительно 

маркируемся DU?',
Г. Для труб о уоанэдк Ф  г  Ф  им*
3. Оря лоеу&вке *руб А*
*4 Kpô i д̂адз&х труб*
f̂lcs/нмо ад<?мз®1®вэ, wpweea^e » *afe, & , ж труба- клейме­

нием мояет бить нанесена дещшю$ешь@е& Ш|Шф§ЭК£? тприы^р, ишер 
пддвкк, клеймо ОТК*

Предприятия по согазсозазт с Паг>з0 |5 вдьекнм Новотрубнод заво­
дом могут получать труОы с озгяшштвя&аой гшедовой марккрозхой- 
кольцевыми проточками на муфдо* «* тыР** 4 Ённ&ре*г«*#



На ярусах звтюязоеяе А б гаряироыга нрасной я ев муфтах хшзйаовк- 
о  добгшаатая обозЕйдавие "д-?, йслолаезве Б не каркирувтся,

£Л.2. На кайдсй грубо ае. расстоянии 0,4-0,3 н ог ее кошта, 
озабтедцото цуфтсв вяз равгзуйюго ковер груб HKS, доявиа быть 
traeso «взвесим, ’.'аршдовва здарвдг сяоообоа паи- палаткой. Место 
заззаеяян цардаронзд дсйййр бздгз обведезо ши подчеркнуто устой- 
тт-цЮй еаогдсй я&яис&ш Зйаога аванса нарвнроздн долита &гзь 5-8 ш*

3.1.3. Даг Щ'6 е уэдптаяш дгакэграмц 27-58 ж  гкэзто игрха-
роикк дрва§сй, хашз&ево «всаибяж удартш способов вms накаткой 
ss узтряицчасвур црггкрелляюзпо в каздану пакету»

3.1.4. Био эшки :и5©айр5£ц<я дракш быть напасены вдоль образум-
5®й груба й куфгв. рдееата знака исркаровкя nepzranaaigr-
Лйра'с офазукцек шпигебсаа ©авгее-а.

3.1.5. Шравц»? £ф]ряййзза отечдавтвевяах с нзрубеяп&с твтб
орйвзденй ь Пр&ао̂  дгтр,

3.2. Труба заЕуйагййаг© д̂ оззаодргаа
3.2.1. 3 Gpoisasaiesssa о трйбоаацЕаыа стандартов АНИ на ааздуо 

па-зсойо-лонггрееоосаэзр. 2^% я, Щ<§Ш тсоховзтоль должен наноезть 
ядейашмя я коаексё £щр8ршщ, Дз@яыв об пздэлнв ногут быть
щдазвдеш s вдеаяазг зшдавй&дае® свагэгш идя в едпздцаг СИ.

днгдзйсвао едазущл essiB©$gss мо?ко яэрзвазта в едданцы свезена 
СИ е нойощеэ лрйвд??йггоЙ yagss® 27.

Таблица 2?
Английская одйикца Обозначение Бдинкца системы СМCi ........ . __

Одет дайа in Г ) 25,4 км
Одпи Фут f t 0,3048 М
Сдан фунт гь 0,45359 КГ
Одаз фунт на одвз фут еы н 1,48ё2 кг/и
Один фузт щ  квадратный дввы P$i 6,895 КПа

(0,703 1(Г3 КГС/ЫИ2)
3.2,2. На ваооово-когяшессорше трубы навоситоя цветная 

опозвазательнаа маркировка даа обозначения труппы прочвоста, а в 
некоторых случаях назначения труб. Расяшфровкв цветной опознана-



57

гвльвай марааровки праведанн в tad*. 28-94.

Таблща 28

Ii>jnraa
црочвосга

Окраска Цсэнша ггояс^я
НЗРфТЕ

В Д » Теда вдйв

E-4G тарная: - Чврюй
J -55 зеленая - ЭвяашК
К-55 зеленая - Два валюте

i w -eo красная - Тфядиий
В-105 белая - Беляв

: В-ЦО белая i - Веяв
Q-J25 оранжевая - Оравваявв
С-75 голубая - Xtaqrioft
С-75 9Сл голубае Два ветле ГоДОоб +даа:ака£
С-75 I3C,. голубая Желгнй ГОДОовнштв

А -80 ^фасная Корнчнвв^ 1Б>рлнв»й
Д -809С/О зфасвая Дв&вея&ш Красво-кор«чн. *- 

даааеетнк
Д -80 13СГ красная Красво-аяркгаев.*

Twwril
С-90 фаолютовая — Фколатонай
С-95 корочиезая — В ортю вй



Зсйззщ 23
(boriseffi-so-sbisak асрЕярозш яаеосяо- 
:ог::р--со'>рзнх *ргеф:рш "Взляур®»"

Гэувса ripsn- воск. (t-apsa етщгс)
Опраова
ДЯ£*

Дв̂ ЕКв ПвДОКЯ Условная кар- кяроэка яле*- 
ттт  шркя стаял

С-75-2 0-75
-j ™SQ краевая Корзыагт 1
Л; -80 граоиш - //
С-95 лорычпезая - С-95
P-IG5 белая - Р
P-IIG белая — Р

Д -SCVHI j красная КорачэевнЗ нЗЕолзтовагЛ душ:
л» -SCVH2 красная корачневыЗ-кБзоле таввй Д VB2

йорнчязшщ 9hsOJJS20£S2 CVHI
C-95VS2 коричневая ‘Ризлетоввй CV32
c-sovasr пятая Фааяговнй cvhs
Q-95VTS гюрзчнзвая Краоггы®-н|1вая<з говай cvtS
S5VS22 сгнгй Б5-22
S0VS22 Cares 80-Й
9K'S22 коги гаевая Сгяяй 95-22
II0VC22 болая Сааий 130-22
I30VS22 белая Ззлвняв+овнаЙ 130-22
I40VS22 белая Еолвтй+сннгй-юяяяй 140-22
80VS28 краснея ЭэлэаЕй 80-28
ПО10Й8 ЭзяенвЗ^звв ПО-28
12Э/528 черная 89Л№!£4€аввШ&»&Л5£ 125-28
80^42// ! разная Вжа 80-42
II0V£42A' черввя Бгяиа+ОедвВ ПО-42
I25W42̂ черная БзднЭ+звяаннй+бвднЗ 125-42
80Ш5И/ красная йорЕзнввай+Овлна 80-45
95V545jV щрчнезая ЕраовнЯ+баявЯ 95-45
nw$4.5# черная Корачи8®ЙЫ5«ЛЕй 110-45
13WS45# черкая Караэдвгй148злвна&+валн; 130-45
&-1Z5W белая ЗвяатЛ QVV
T-140 v У белая Коретаввай TVV
V-I50VY белая ■ Краоян?. VVV
S5V.T коричневая Крсоний VT
P-IIOVT бодая Крагвый pvt
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Таблица 30
Опоанавагельиая иаряровка ваоосво- 
кощреосорвах тиго фцаш Иввввсшо1я*

Грунпа
протвоо-*
тж{мгфж
оташ)

Ошаеде Цветове ябяежя
чЯ*& Теда труба*

С-75-2 Гадубая Гадубой
£-80 Красная KopnmsS Зрэдяв̂ яоркюазй.
MW80-££ краевая Оралашв ЖЕаапДираиишД
»9о-йз йюяятовая ОдяяпяЛ A em en lM pna.
Д«95>55 Кориневая Оралмшй №рпмв.+одапвшй
AF22-65 1*едаая Цраопвиодуб.+мянвв КреоиШа-гадуб.+аалеаг
AF22-75 Иедаая |»мпСнацб.шоб. КржлпД+гсяубой+году»
АЕ23~130 Иадвая Краоява+гадуб.+катЯ НрмввягаДО.+лаляН
MM£83SM0CНадоя ЗиМ Иривйицяй НвяашВДравв.+эдрв.
МИ2832-13СИедаая ЭмввЛм**в**л «*ав,й Звдаиймфаоя.+аалт.

0по8навагеяиая sapsupossa Etwoosowaanpecoopeioc 
груб фгркв "Нашив езал.Крраррвйав"

I£yinm TOGTOTOCHI (марка Сга- ЛИ)

Окрика
иуфгн Ф айт шмвш

MN» Та» труба

//Т-Э5Н5 Корпвеяая Porari РояошВнкдговен*
■А/Т-ЦШ* Белая Fomei ' ЦмШМиК
уут-эдояг ОДрлммя t a f jBMstatepmeK&g
S/T-I2SDS Китая Ь ей ЯмАмтапК
fifMSODS Роа лая FaffqS SutAtposoasB
AfT-QD$S Вркшая Ьдай 1м»1*фкяв*
MT-eess Фиолетовая 1ией hm M H iw m i
Л'Т-9055 Оравивм Жшяв НалаШюрвдювШ
Л/Т-95 55 Коричневая t a e l ааая*ня1рп1ашй



Та&овза 32
Сасэяавагвдргея к^щюша геоссйо-коапресссфикх 

?pj<5 фжргня =Сунж2шо кэтшг видасзра»®
1 Гргтша

, {чт$ж& * сш^}

Озраожа зд$г | Цветямз пот№ 

1
' J-55 Зад&гая Qoacsos зю»

ЗЕ-55 Sawas? > 1 -
.V-SO Краевая __ Э _

i С-75-2 »
j A - S O Kpaesfi® S ;

йэря'шзгааа УЯ
1 Р-Ю5 jjgflfBfl о. К
} Р-ТХО Бадва Я
] £М-Э5ТУ Иергг'шэаз КравзаЯ
j S 2 -n 0 fU $мвт Я»252Е§
1 ss-ез/л/ Ецва/та gseziS
1 SM-I05jUI Шная
• PB-imv E9JE2S & a s ^

£#-805У Жрвашж 2ЪфбсЗ+«ю&б;3
£a-sasu Оцшввшт ХЬфвов
sa-So£u щ в я ю ш RtaySaS
SM-35T£y Шдвшя&т ^азмв*газгйоЗ

1 SM-UGSU йшяя Яафбоб
i £я-в55£ч Щзыдвая Tosg*S

£M-SO.S£U Qps*sssaa 1&07ве§+гадв’боЗ
£a-X3C^ -751/ Дяввдвав
5й~13Сг -sou Й^ЭМаЯ 4 р л ^
SS-I3C^ -95U E o js^ess* ЦДОЗЗвЯ
5Й-22С/, №цйа ^рмииявй-юраяаазвй
ЗМ-22& - ш I t a s Оршсюй+вравазыЗ
«S*~22C/. -J25W Орадоав+орш ^щ Д ;

J ЙЙ-22С.« -I40U Х^с-зая ОрааюыД+орадаввыЗ -
! StS-250> -75 У Гагуйвс ОрававазЯ
! SU25C,/ -П О  У j Еугаз Ораяеэвн*
! У—23Сл — I25U J Дрзиоьаь- J ОраяаввнВ
1 2 J-25C* -ХвОУ | Вззогая !1

---S,---------------  А
Ораа*аяй j
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ЗаЗвя̂ а 33
бш ш аваш ьш  к ^ р е в в а  Еасосво-Есюрзсюдаак 

?pjtf фарш ̂ Кавазанв Cras*
м j i » * а }. Щепав Сизове я }  твдв трг& ?

14s s . ” *“  i g g r  ’ Двпап !ЯОЕСКЕ |
£-40 -  1 . ,
J-55 ;i З&гавяЗ * 1 1
S-55 ЭвЛШЕвЗ -  ii, -  ]
C-75 СюзкЯ - -  1

j/-80 Красный - 1
if -80 КрягазтаИ Борачваш̂ 1so-aos КраЫ1 Крясг>д*ам5№-# j
2D-S5£ KgaessiS I^ sn d M sed  i
ЯВ-855*5 Красин! JSsaasAtond

! KO-905 Орангаввй ЗелоявЙ Opass&sgdtotuRsS
KO-SOS5 Орзгвашй Cnd ОряюАязоС
G-95 - —

5B-S5S КорЯЧйБйНЁ ЁеаавяЗ itopraradNsasS
I P-IIO i[ BusS ii **
| j 
b --------------!

| Р830Ш&
I----------------- -

$6SS# 1 FOK*SSt4D%aS



*7ч(ЗЛШЦ% Ь4

..явийнэхезьvcui йарзг^рзше яасозгв.яяшревсор.'ш? 
ip/.1 £яран "Шззеоз ГЗоявя aSsKtjeaxa*
1 Дбоиио зояош за ! г»да sgart&r 7

а у с * я
■Марк»’•i'ai.g} ОгшаовеИЗ§И1 Цветкда лояокн

1-40 Чс-паай р̂лаЕ
-35 Сао̂ лг-золешг? »Саэтао-звлеЯт. —
С"35 ЗЭДСЁ&в f Заяшая -
1-75-2 СПЕГ̂ Ошшя :| ""
*“20 Красная |1 Кцря’гясгяа
■/“30 КраошгЗ Краевая ][\ ~~
'г:УГ-80 LpaogblboHsirJ Краевая 1| СгянЯ
'K\C-S0T j| КрасЕггЗьезнай-мзор̂ Во Красная !! Ошз̂ ’+зюр̂ Гйсв,
JuiO-bS jj Крас»1дГаК̂ йЕЁ̂ Лн§ Краевая ;: Сип Обеляй

-•лЛО-В5$ jj Кгаотйм5шга!Ьб9Я!Й : Красная 1i Сна небелый
O-SO Fvpcjpiiî Sfpojpgas | -

v;&g~sg Красней-* оЕЗ̂ З-ьошгай Красная j1 Сяяи̂ +снвкЯ
/ £-A.C— КрЭССШЙ ННШ8Й*С пнкй Краснея !1 Спни̂ твтеяй
'-'XAJ-90ftS Ераозш! ̂ !*то1к:шзш! Кроеная || Ояна»<+савяЯ
C-S5 л̂Зр.ЛБв£аГ* Коргг&эшя |[

Кор*̂ !0*ш!? НЗДНЙ Норзчнэаая 1 СЗЯЕЙ
-СлС-85£ 1йэр2ЧЗ?Й̂НС1ШВ§ Жора̂ швеагг ! СаниР

•' '.Af-SSSS Коричлоэн̂ ^ Еоргшзчш* j оПряй
J ЕаянЗ Шшп —

V.“i25 j 1Ъзоэнй Розовея
i З̂ЗЗС̂ *Ш£8*бзЯЗ|1! 1тяо~сявт Болнй

к ‘Ходы» дня destsjfsoBBx соэжшгангй,
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3.23, На грубах о резьбой абагоч рзэьйг яа
ншшадшза й«ца в ооовЕ$го$23й о щяйшштшш КВЦзрее SB встав­
ляется вит э шдэ греууодщт» айЙРйФ азвйши оовошзк®! к 
резьбе.

3.24. Pssbda ау$? нош? ага?ь зшшовсв, §ое§шгов &га ошван- 
вое попытке, Яра ояоигвввы го^вш ш  ayfsy яаневБкхг gamsssysab™ 
зав маркаровка - буква а£°- sojopss ®ss@sa©®s вво шшшэ втнчзйазЕя 
далгэз ооогавлкгь 80£ os язз ®э®0ШШ?£ ©одд&а&гзв
о.цатекзв имя щнз$ щ ^тШ

3.2,3. На spytfss Ж1 т$ШШ *Щ0%т mmz ыарщрзвзз ® г о  
^oBHoesg {иаркн стаяв) ©з д к й ш Ш ?g&a.

П.2.6. На грузах эшщдуаэдаз a amisss-st,
содерадад сероводород, эзй*& гщдаг Bpo®oess (марго?
с*шш) вгаватая буква *£  «* 4 ft д о  йо&водйЯш еодэргж?,?йа5
серойодэреда букве



4. УСЯШй

esxssaxan iSXWJOCPc. 
В о м а  с

яоррозсовнн» 
спробовакЕЯ ш  
si><5 s Ка&де яакбоом

joo-iaflc.

4.5, Dps »*»вдгаящта вафовкх я гавовкс оавааав,
бед зогсрлг ССДврЕИ ввровдазюд ВЖ ДРЩВ ЯБДО0**Q8W 
«^aacue. тс»бв подвергается еулйфвзвнау исфрозвоавому

ЯДОВ»-



под напряжением. Д л я  эекхючеикя указанного вида разрупюияя необ­
ходимо производить рациональный выбор марок труб я расчет лото­
вых колонн с учетом всех влияющих факторов*

4.6. В скважинах, продукция которых содержит сероводород, 
даже при незначительных его концентрациях применение отечествен­
ных труб групп прочности Е,Л,Н,Р и зарубежных не сталей марок 
Д/-80; P-I05; б?-125; V-I5G не рекомендуется из-за опасности ©упь- 

$£дного растрес!№г«1Шя.
В ©тих условиях целесообразно применение отечественных труб 

группы прочности Д с защитными покрытиями я валенных труб из 
стали марок С-75; /, -80; С-95г а также тууб изготавливаемых по 
техническим условиям фярм с маркировкой буквы ” $ " или букв "̂ s 5 * 
(см. табл. 28-34), при обязательном использовании для защиты труб 
ингибиторов коррозии.
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s, Еяганакл к гэдатирзи» эти ршуш и двшвт 
т а  ?ш >.

5 Д ,  Подготовка новых з  бывших в эдсолуагацни наеосно- 
зсдорссоорпнх труб осуществляется на труипнх базах зли в труб-
явх подразделениях цэыов текущего ч  мнительного ремонта 
srjmsxn.

5.Й, На основании заказа-заявки яаф± о га :юдуэбщаагяцих 
^m n p iiim ri (ЯГДз^ЦЩ1ГЗ труби собирается в компдэзеты. iia каа- 

лоипдазт составляется шопорт-вурнад в дэух змемллярах, 
1“ЗВ* за когорт, передастся з  НГДУ, а  второ»! хранится в трубпод 
л у » создал ирг *1 ( б а эо ).

Darnopv-i угнал яр смаздинпг!* 1'омнлелт труб д о л о в  содер­
жи'* а следу £5ао данные: ИГЛУ, месторождение, яс*-#зр скважины, 
С'Юззб усчоакпй дпс:.;стр трг;б. топщппу стенка,
~':тлыу трстчоот-л.. количество труб каждого сипорчзяеса. тип

(г-#гяд:'по. з т.чсаздяныки варгсу ;.г.;р«а».як При псподъзова- 
•I'ir труб гй" тоэд;:&го  производство указать йлпэд, страну,

Иасяо»?^хтрзад с tfoppiann учетдгй з о:суа*е;паци:1 дрлведон 
-з црпд, 3?,

с,3, V ;s v двдкевяя всего парка тру о производится согласно 
> твоозданда: и  р ъ т т у ъ т % форл отчетяоогн-

5л;, ЙСДГОТСВЛОЙЖ-ГЗ РуОШЛбКГЛ кз новых или бывших в 
эзсяядотгззж труб доставляется на сгаамккы Бри помощи трубовозов

Резьбй труб н муфт должна быть защашенр от повреждений 
езодзолыгнйн ашдохразшхэльннхш кольтами и иишшлями.

5.5, Для оборудования новых скважин выходящих яз бурения 
опробования разведочных скважин ж освоения, ШГО и КО отпускает 
грозна ерсязззащяы насоснс-кошрессорвне трубы по йх заявкам
тз строгом соответствии с планом сдачи скважины. Эти насосно- 
ксмпргссорпнэ труби с момента их получения и до передачи закон- 
■̂онлих строительством сквавяз нефтедобывающим управлениям нахо- я̂х-ел т балансе управлений буровых работ,

5.6. Басосно-хощгрессорзые трубы учитываются на счете QI ̂основные средства”.



5.7. При оборудовании скваянн, закончешшх буреягзк„ 
производится гичш й замор опускавши :саооско-нсапрзсосршгх труб. 
Длина лифтовой колонны о шипов sapsKtepaossEQi сенцаб «  тш орао- 
кера труб фзкспщотсп в ьАите дерн дасоспо^ксжрасеорнаг труб, 
спущенных з  аквазацу".

На ООНС23Ч22 эгах актов проЕззодат? в зр ы л а  наосоно- 
компраесорвш. труб о подотчета буревой ертакпзацйп г  неводов? 
нефтегазодобнваяцвго управление.

5.8. иафтогазодобивагада уд равш ий в управления бурозыа 
работ о расходе васссно-ксшфеосоршо. труб зеаодяязг стеткоте- 
чесиую отчетность во формам 1-СЙ в Х3-<31,

5.9. Шромецваяа дасосдао~когр!рвссошвд труб внутри управ­
ления буравах -работ и нефтегаз одойгш вдзга уярвалввая офоркш-
е гея накладной на внутреннее зю раае&еве ое-кяш х езрадсет.

5.10. Извлечение В8ЭОвгИ>"ЗгВЗ|&30«Р Е £ гт^б» ЩХВД^Ш 
в скважинах, и замена их т  ведав в$8 m m m sm  гзв д в ге  (н а » 

питолызого) ремонта oasam a» ефорке53гШ Айда*. венеда труб о  
указанием их общей давав .

Акт служит оодовздо9».не|$вве£§Ш б9г@ уирВЕлевив да 
сшюачин или перевода в

5. XI. При йэЕдечеяан йа®евдаидадавалз®жз: а д б  аз фон­
танных внваьпл врв переводе a s  £а «даваоддаавэданв сшвоэбн 
добыче» нефти я намеюввв ж ата ж*й®ой$б УЗЖйЩ кеотэрег? ао те­
кущему (капитальному) ремою? етэеш в, ардавадавиану эта рабств, 
составляется "Акт", в хоторсеэ уэкаяэдкюя аааявазво, давка в 
типоразмеры труб, педантах да» аед ар ад еа  и ояудавдав э  еюишацу.

Оставшиеся трубы должав ЗД& ЭИ&МЯ$ во ««пруртиц на 
трубнув базу, гч е , площадки.

5.12. Трубная база (аяо яд аа^  дога (эд д азаява) донудато 
и капитального ремонта екзйнян в о е »  ш а  в арж вкаТаооо»и- 
яомлшсссринх труб обязана нроазэеатв вх maxes ооргщюзйу х  
ПОДГОТОВКУ к повторному зсасльзозаяяэ.



». к в р ш  tin ыШАЖИНАХ Ш'ЛЮ-ПОЛОШШ ОПЕРАЦИИ.

6.1, Перед выполнением спуско-подъемных операций на 
скважине, необходимо провести следующие подготовительные работа;

-  подготовить рабочее место (мостки, стеллажи,' рабочую 
шюгцадку], обеспечив при этом все условия для безопасного веде­
ния раоот:

-  пря монтаже подъемного сооружения (вышки, мачты) 
обеспечить строгое цевхрярование талевой системы по оси одна- 
жины;

-  подобрать инструмент и комплект механизмов малой- меха­
низации в зависимости от характера выполняемых работ и тилошз- 
мера труб, о последующей проверкой их работоспособности;

-  подготовить подъемные патрубки и переводники, применяе­
мые лря спуско-подъемных операциях.

Подъемные патрубки и переводники должны быть изготовлены 
в зсэодских условиях или в мастерских ЦЕЛО и подвергнуты контро­
лю ва соответствие ГОСТ 633-

6.2, Доставленный комплект насосно-компрессорных труб 
(ВКТ) укладывается на стеллажи рядами, муфтами к устью скважины, 
по типоразмерам согласно конструкции лифтовой колонны (по 
заказ-заявке) сверху-вниз, х .о . верхние секции труб укладыва­
ются вниз, а нижние наверх. Между радами должно быть установлено 
не менее трех прокладок (рейки, брусья).

6.3, Перед спуском труб, оборудованных специальными 
приспособлениями (Дакаром, пусковыми клапанами, и т .д , ) ,  экс­
плуатационную колонну необходимо прошаблонировать до забоя.

6.4, Подачу труб со стеллажей на мостки производить
баз ударов, не допускать раскачнваьпя поднятой трубы и ее ударов 
о детали подъемного сооружения, станка-качалки и устья скважины.

6.5, Перед спуском в скважину длина каждой трубы должна 
отъ измерена рулеткой и занесена в журнал учета. Ддаяа трубы 
определяется рас с таянием между свободна» торцом гм ы (рао- 
1̂ гиом для груо ;ШБ) и концом сбега резьбы ниппеля. >jf мирная 
цлкьп "1 о о должна соответствовать длине дьфговоы ксьныи согласно 
•l.i.uiv» piOw* 1,лл заказ-заявки.
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6.6. Б процессе спуска тру о в свва?взну необходимо иреиа- 
водить визуальный контроль тыла й резьбы, снять эад’итнэь нс^ьп,: 
а ниппеля, очистить и сказать резьбы резьбовыми сказками. Тип 
смазки выбирается в зависимости ст условии эксплуатации.

Составы применяемых смазок приведены в табл. 35

Чабдкда 35

Компоненты
Тип и состав ciiaaKvi 
в %

Оздазка пшготоьладшая 
Ц промысловых УСЛОВИЯХ

Г-402, Г-2 Состав 1 в % Спетая 2 г
■ JJ ...

КЕфовая основа 31 37 75 I —

Графитовый порошок 21 16 15 10
Солидол У ^ - - 70*80
Свинцовый порошок : 29 29 - -

Цинковая пыль 14 12 - -
Медная пудра 5 4 - -

йаыйнноо касло - * 10 -
Соляровое масло TQ-2U

№Скно тзкзс использовать смазки P-113; P -4 I6 , а такие 
яв\:гу $УМ,

Смазку Р-40Б рекомендуется применять для труб, работав- 
1*1кх в сквнкннах с температурой па забое до 2№ °С, а также аса 
наружной температуре до -ЗСГС.

Глазку ?“ 2 рекомендуется применять для труб, ребптаедчх 
з скважинах с температурой до 1Ш°С, свободно накосится при 
температуре окружающего воздуха до -5 °

Резьбовая смазка наносится при помовш шпателя (лопатки) 
на участки поверхности , резьбы .. муфты.

Ориентировочный расход смазок 
Условный дязметр труб, т  60; 73; 83; ICS; Ц 4 ;
Расход смазки, г  15; 20; 30; 35; 40;



ию ш , соодшнлшй, изгопавяс»®^ пс стан дарт*
А*!И ч тохш^чеек*;;1 условиям фиру, необходимо применять смазки, 
сокемердаашйв ит^дартш  5Д2АНЙ йлй фирмой - поставщиков.

6,7, В^тг^мь^и *».ча;.'етр и общая изогнутость труш  прове­
р и л ,/  прл uffiiosir |тч?1Ш ^рмзской оправки (впблоиа) длиной 1250 ш  
”  н&Р^наё дламзг- îM указанным в ГОСТа или ТУ, стандарте /Л!И 
-  26.

\и j чип J0

! "ьСТ XXX

| УсяозннЬ] Тел. ч о
г *д^э-тот* 

*Р3^7

46
60
73
73
89
SO
102
ш

с- е й » , :д/

**'< * 
Ч ?

Над? айки гдаглетр 
ОПиЭПХН, №.

Стандарт Arttl

Уславгчи 
(дкХ/шз) и 
йа л  uiijsl 
(f/7.i / дпг,~ 
мвтрм труб

« ,0
Г;Х

5.5
7 .0  
6*5
8.0
6.5 
7.G

24.0
32.8
37.0
47.9
59.6 
56t6
72.7 
69f7 
35,4 
Э7Д

1,05(26 ,7 )
11,315(03,4)

1.66(12 ,2 )
1,90(48,3)
2 3/8(60,3) 
2 7/8(73,0)
2 7/8(73,0)
3 I/2 (8 b ,y ;
3 1/2,68,9)
4 (IG I,6 )

1 лли::г‘«  ГИчру ънш\ 
сгенкд, j адамит п 
■am ( спрзвкаг,№
i 1

1
!

2 ,07  j 1 8 ,5
-Э **г * J. -U j 24,3

3 ,5 3 3 2 ,7

COЩn

3 8 ,5
4 ,8 3  ji 4 8 ,3
5 ,51 5 9 ,6
7 ,3 2 5 5 ,0
5 ,45 7 2 ,8
9 ,52 68 ,7
6 ,63 85,1

Я 8 .8 8

l ;

4

вую трубу над
ус?«ей скЕагиви необходимо направлять в муфту спущенной труба 
ьертлзаяьнс, посадку производить плавно без ударев, чтобы не 
повредить резьф. Свинчивание производить оез перекосов, убедив- 
шиаь, что резьба ниппеля к муфты вошли в зацепление.
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6-9, При сильной ветре, шзнвающш расхачнванаа талевой 
системы, э вместе с ней а трубы поднятой над устьем скважины, 
необходимо использовать цэнтрцрудае пршшособдвйня, а пре вас 
отсутствии свинчивание производить вручную или прекратить 
работу.

6.10. Свинчивание рекомендуется производить о щшокевиан 
крутящих моментов, значения которых празедеш дан отечественных 
труб в табл. 37; а для труб зарубежного производства в 
Лрал. II; 12; 22-27;

Таблиц 37

Условный диаметр трубы, 
ш

Момент свкичи!аашш:г.Н.К " ‘*чг—

шнимадьвый максимальный

Гладкие трубы
48 315 525
60 585 $80
73 900 25Ш
89 1280 2110
102 1725 2880
] 1*1 1940 1 3240

Труба с высаженный* нарузу ковцзыя
73 1700 | 3100

6.21. Бели резьба ниппеля свободно с моментом, меньшим 
мхнлплальноге Р ввинчивается в муфту до последнего витка резьбы 
или если после зинчиваниа с даксим&лы&м моментом остается 
более двух свободных, т вошедших в муфту витков, следует за­
браковать обе трубы; сцуйэнйуа в скважину н следующую ва ней 
с пометкой на теле труби мбрзн по резьба’* г отправить в трубное 
подразделение,

С .12. Яра спуске или подъеме колонны ШТ нельзя допус­
кать резких лерл-ходоа с одно!! скорости на ярда» и превышения 
допусти»';? нагрузок для трус да|шох"о типоразмера а грузоподъем­
ное кекянйзьы, 1.оигрсдь осуществлявся при помощз индикатора
il'w \ni <



б. 13. Для захвата и удержания на весу колсяпч Ш \  а 
также выполнения ецуско-псдъемных операций н1. обходимо приме­
нять соответствующие инструменты и оборудование:

-  без применения механизмов для свинчивания и развин­
чивания труб используются трубные элеваторы типа 3XJI, ЭТЛР,

и др. (трубы от 48 до 114 ш ) грузоподъемноесью от 10 до 
1*5 т;

-  ври ^«^авизированном свинчивании а развинчивании труб, 
а танке при работе с жлиновн^ яахвя^ом-слаидорсм, используются 
олеваторы типа ЭГ (трубы от 33 до 114 ш ) ,  грузоподъемностью от 
16 до Ш т;

-  ЗГА (труба от 48 до 89 мм) грузопощьег.шостм* от 32 
до 80 т,

6,14. Для спуска и подъема бэз^чуфтозых труб и труб с 
1луфташ уменьшенного диаметра рекомендуется применять клиновые 
элеваторы*типа 3JQCB-8D, разработанные АзШШ11км, или слаЛцэры- 

езлог>аторы'ЗСЗЗ-5&с28 (трубы от 33 до 5З ш ) ,  грузоподъемность») 
£8з\

6.18. Для механизации операций по пэцячнвашго л раззяв- 
чк&здшн, захвату, удержанию на весу и центрированию колонны ИКТ 
при ремонте скважная применять механизмы: КМУ (для груб диа­
метром 48-73 ш )  и автомат АПР-2ВБ (для труб диаметром 4t<-114 ш ).

6.16. Для ручного и механизированного свинчивания я 
развинчивания ПК!1 предназначены ключи:

- КТШ (диаметр труб от 27 до 114 мм);
-  Ш 7  (диаметр труб от 33 до 89 мм);
-  НХД (диаметр труб от 33 до 114 мм);
-  КСМ (диаметр .труб от 48 до 33 т ) ;

Размер ключа должен соответствовать размеру трубы.

6.17. Во избежание повреждения тела тру он в место захвати
хедякьяыя спайдора ют клиповой подвеской АПР-2ВБ ьри провоете 
коленны, необходимо применять стопорный ключ KCJ/. Клиновые 
захваты вс время выполнения спускс-г.сдаешюх необходи­
мо регулярно очищать.

6.18. При.спуске и подь^ а* КК? о зоци покрьткчьи
Hrii'T ранной П оверхности  (СГСКДГ-, с  МОЛЛ . . -Д,  1 Ь'УООХОДЩ'О

Г;.»М!33№ГгЬ СГ/-...0 ссстоя;!?.: i,1 -iKPiJ. ,'.j;



6.19. Для равномерного износа труб целесообразно Ц'.’рио 
дочески менять местами трубы верхней и нижней частей колонны*
При применения многосекциояных лифтовых колонн перестановку 
труо производить внутри каждой секции

6.20. При срыве пакера шш освобождения колонны НКТ
от прихвата все резьбовые заводские соединения следует донропкт

6.21. Для проведения операций но интенсификации добыта 
нефти необходимо црименять НЕС, прочностные характеристики ко~ 
торнх проверены расчетом. Перед проведением работ под давле­
нием! (гидроразрыв, поддержг. .ие пластового давления и т.д.) 
грубы должны быть подвергнуты испытанию давлением в 1,5 раза 
превышаяцнм ожидаемое.

6.22. Для проведения кислотных обработок пласта, реко­
мендуется применять НКТ с покрытием внутренней поверхности или 
защищать ингибиторами коррозии.

6.23. В процессе выполнении спуско-подъемных оперений, 
во избежание выбросов и нефтегазопроявяеиий, необходим) произ­
водить долив скважины жидкость», которая иепользовалаоь щ 
глуиеиии.

6.24. При ремонте скважин, оборудовангах глубивннмк 
насосами (ШГН, ЭЦЙ и т.д.), после спуска нодзеавгого «1орудова- 
ния необходимо убедиться в герметичности колонны и работо­
способности глубинного насоса.

6.25. Яра маманин ржожтз еюпюг дм — емся
сложных работ, разбуримте бждеяййг я двмжк пробок (кое- 
тоа) и т.д., рекомендуется ярв—яъ бурщмам «руби в труним 
дямегром 73 мм в призах— ■ в— .

Оомовшю w n a w m  карсттриаиим; БУ-тЗ;та^-3 -i S49~9sl
пппм стотп -  9 т у
яругяшЯ момомг - 4,7-5,9 Ж-м (460-600 яге-м);
Трубы промптся т  скважинах гкубадоИ до 5000 и. Наго­

тавливает А0”Сюмрс1кв тру&яЯ завод’' г. Явмеяек-ТраямкиИ.



7t » » [Timm аварий и рекомендаций по их рас.,л*
7.1. Аварией о колотой яасоеко-ходшрессорных трус 

д^ет считать повраадеаие ее элементов (труб, муфт, пзто. \0в, 
переводников в т ,д . ) ,  возникшее в процессе оиробсоаняя, 
освоения, эксплуатации или ремонта скважины и яриведше-' 
нарушении технологического решат любого из этих iponn ^пв,

7.3. Началом аварии считается момент ее возяивнсгс1м-!, 
окончанием -  момент восстановления нормального - <‘»хнологичеок • ч 
ретзда работа яда принятия решения о прекращение ликвидация 
аварии.

7.3. Для выяснения причин аварии и ее расследованно 
производится комиссией, назначенной руководителей предпроди.... 
Члены комиссии несут ответственность за дссторо$ » о^гь сглдонь», 
включаемых в акт по расследованию аварии. Выводы комиссии о 
причине аварки долины быть доказательней и объектпь т 3 основан- 
нш е  на данных расчетов, измерений, исследований.

7.4. Для установления причин аварии рекомендуется 
выяснять следующее:

-  при каких нагрузках на колонну (давлениях) произошла
авария;

-  при выполнении какой операщш произошла авария;
-  каковы размеры элементов кодовяы труб в \ .е е т е  

деягя, происшедшего вследствие механического ил;: ко. 
заноса;

-  исправен ля спускс-подьемнчй и нс тру зент и механизмы, 
соответствуют ли от  условиям работы;

-  возможно ли заклинивание труб кз-аа пскрявлавд'я или 
нарушения обсадной колочен;

-  в како.ч состоянии находятся евннчнваачые элементы 
резьбовых соединений;

-  как производилось свинчивание резьбовых соединений;
-  имеется ли сказка в резьбовых соединениях и соответ­

ствует ли она условиям работы;
-  содержатся ли э продукции сквакины коррозионные агенты 

(сероводород, углекислый гае , кислота, хлориды л ? .д );
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-  имеются ли в теле труб скрытые дефекты» обусловленные 

• "Обом производства (трещины, расслоения и т .д . ).

7 .5 . Аварийные трубы {элементы) долины извлекаться иг 

«.квашен таким образом» чтобы по возможности избежать их до* 
полня тельных повреждений.

7 .6 . Все аварии с иасосно-компрессорншш трубами реги­
стрируются и расследуются. По результатам расследования состав­
ляется акт по форме приведенной в Приложении. 3 3 .

. Если авария произошла с новыми трубами и цредпо- 
лпгг^тоя, что причиной являются дефекты, допущенные при йэго- 
^свиении, то для участия в расследования аварии долгой быть 
приглашен представитель завода-изготовителя.

Представитель завода-изгоговителя должен прибыть На р ас - 
'■чед< ,анке не позже чем через трое суток с момента получения 

вызова (не считая времени, необходимого на проезд ), ш ея при 

себэ удостоверение на право участия в расследовании причин 
авррмк.

7 .8 . Б случае неявки представителя эавода-иэготовитадя 
в установленный срок акты составляются в одностороннем порядке
с указанием о неявке представителя.

7 .9 . Б случае разногласий между изготовителем и потреби­
теле?/ по причине аварии, комиссия обязана принять решение 
необходимости п порядке дополнительных исследований, в спецаади- 
зировзшшх пргашзащ щ х,качества материала труб и изделий, а  
также соответствия аварийных труб и их соединений требованиям 

стандартов, инструкций и правил, утвержденных в установленном 
порядка.

7 .10. и окончании проведения исследований, если наруше­
ний условий эксплуатации не обнаружено, копии материалов (р е -  
эультатия) и другая документация {акта, заключение комиссии, 
покосовдаиии по воэмефншо убытков и т .д .) направляются изгото- 
1м«чмп, а ' 'час несогласия изготовителя -  в арбитражной суд,

\ 11 . сановными причинами аварий являются обрывы Tgyg по
и г.олу и происходят вследствие:



-  иасоотвеявтщ л йш ш яьзуеш х труб условиям эксплуата-
да;

-  зоудовлезэорЕгейьнсрго качества н нарушения правил 

щз&шш и зозтрсля ;
-  щш1аванЕЗ нв&оатвогсэгвувдэго зла  неисправного обору­

дования s  пнс^руш в^а нрз Ш1усао~лод № 5л£а  операциях, варушв- 
з ш  ?бХ2шшх:£й six цровод&шш;

-  износа рввэ»бы прв ияогоэд&тяои свпнчйвапнв-разззвчн-
х а з зз ;

-  д&105зэзя онреде^анвнг. ъдодяв г фа::5. ороэ, ооуохо*дле 
нвз особенностям евссоО&з жеаду'атац^ Сьре^-енпо лонустадо 
загрузок, ддзлспей, з£браошЗ зэгаэзт. гоу.-ратг-л: ео вяг'Р?-Ь 
гот поверхности гааашййЗ}-

ТЛ2. Дзя traa^H , &60py^ji^sn:i; слог репогруго^л уегЕ- 
jc »3 aa s# ваибоззэ ^acto с с г т *  сргз ъес-^о-
bos о соединения в д?Е5о£ чззгз кшгйрсз ЕЛ. 'ч^й̂ гпргзьЬ ч.с.'/!̂  
и редазягане fiz№ ss8s} от "'сбог-г^- о згрсч^тп, с
таппо орне зр эсзгп Е  у э ^ э  см ое-цро: ̂ o n v -  “ ентрсдв^хчпл

7.13. Дея ^essE ^xro  £ Я л^ & ьоч асо^ ото  счсссбоэ ло&/-:г 
нефта тврактерзз зз&рш^аоета 5 з д & х з  r? t-v ^ n x  датеиама.

zozo3z коз ja s fts c c  йзгрЕэкш ? С/В?Е«ОСЯЯ *ГЗе тр^о. 
grasr к г.дЛ- а к г »  докдарос сДОйгсвзж-i натруав?

7 .14 . Д££ ftj&gms&smsmi ̂ шйяв&шх эвзэ аварий -*.?оил*лГ-  
йо тщательно зрешссь рэ^&бсв^э «йгг.утг? груб н шямшдцэ*!1» трубы хговеюяшх rpfas протеста г яретовтора ш ш другзэ а*п>ро- 
гасэдзв нрнсдйсоблепягг.

7.15. При &ксгщу&тац&& *ше:̂ 2о-Е$йаврзесорйых труб зеебзд- 
д^<о всгтн учвт зояшг®£?53 д а ш в  свашшвдйвй-раэвакадзайзй резь- 
бози& еэедгнезшй. Рабэтсеяссобйость резьбовых соединения, гог- 
/1с«о ;фОЕ®детах всслодовайя», сохраняется де 6-0 е̂иклор.



3, РАЬБРАКJBKA, РЕМОНТ Ж СЯ1ПСАИЗЕ НАСОСШО-КОШЖ1и?ШХ
труб .

8Л . ilpg эксплуатации прскоходут изяос груб ч муфт г»о 
резьбе и талу, с*, яри наличии корроэиовло-актьвлых веществ в 
продукции сквашш они подвергаются коррозионному взносу.
Б скъакянах, экспяуатнруемнх штангоада® ваоосшз, *n?eircsBj*? 
изнашивается внутренняя поверхность труб штангами.

Поетсму с насссно"Кошхргссореш.щ трубами необходимо про­
водить контрольно-сортировочные работы (разбраковку Y, которое 
целесообразно разделять на две стадии:

-  визуальное выявление дефектов;
- выявление дефектов различными методами контроля и 

измерениями (дефектоскопическими установками, годштавне згпуж- 
рензшз давлением, калибрами и т .д .)

8.2. Насосно-компрессорные труба* бывшие в ексллуетескг 
s гостушшшнз на ЦГБ, цех по ремонту , трубную площадку, о̂л?:га 
бить очищены от*грязи, отложений парафина. солей-

Для определения их пригодности к дальнейшей эксплуата­
ции на pas браков очном стеллаже доха но ремонту труб необходима 
провести к о нтрольно—сортировочные работы,

Трубы, имещие значительное искривлениет скрученность, 
вмятины, трещины, свищн, раковины, а такие дефекты резьбы 
ниппеля г муфты, ваподдаэддеоя ремонту, гларкжруютоя как брак 
и складируются s нрааеховне накопители.

8.3. Шсосно-коштрессорвне труба, вйвйшяе устреяшаь 
дефекты, подвергается ремонту по существующей технология, .Прионт 
резьбы ниппеля и муфта производится путем отрезки обоих концов 
труба и нарезки новых резьб с изготовлением новой муфты,

8.4. Наоосво-кмшрессорные труба после ремонта могут 
быть использованы по прдооду назначению для эксплуатация в кеф 
тявых скважинах в том случае, вода ода отвечают всем требе во княг. 
ГОСТа или ТУ. Если спи имеют отклонения, например, по толщине 
стенки, пс наружному диаметру муфт, то согласно их расчетных 
прочностных характеристик, используются ври пониженных иагруз-



KdX if качестве компоновки нива лифтовых колонн для ф огтан ж : 

ск в а ^ в  или хвостовиков для гдубивновасоеьчгх установок погддоко 

^ааоозфнкатш. Ш ш ш альяая толщина стенки ло^ резьбой в плос- 

кооги тоуцр труби должна быть не менее I  т ,  а мвпикальяая т о л -  
шанй стенки труб представлена в табл . 38.

Таблица 38

м м
Условный диаметр трубы, Х>

Толщина  ̂стояки,
С* i

Класс труб в зависимости от толщины стенки
hww

} 1 2
48 3,2 4,0-3,8 3,6-3,260 3,8 5,0-4,2 4,2-3,8
73 4,2 5,5-4,б 4,6-4,2
89 5,0 6,5-5,5 5,5-5,0
102 5,0 6,5-5,5 5,5-5.0
Ш 5,4 7,0-6,0 6,0-5,4

-----1
Б.5. Прочностной расчет лифтовых колонн, скомплектованных 

из труб бывших в эксплуатации 1-2 классов, должен проводиться 
в соответствии РД 39-0147014-0002-89.

"Инструкция по расчету колонн на с ос но-к омпре о о ош нх труб". 
{ЛуЙбышев: Б .й . 1990)

в .6. В случае , если  группу прочности трубы усгановк^ъ 
нельзя , при расчете должны применяться прочностные показатели 
двя труб группы прочности Д.

6 ,7 . На отремонтированные трубы на расстоянии С ,3 -0 ,4  м 

от ^уфтоьот-о чошза трубы должна быть нанесена чпрхировкп п рот;.ей 
краской я виве псясков:

а ) один поясок -  на трубах отъечавдк/ все?.' требованиям 
ГиСТа аки ТУ;



б ) два пояска -  па трубах, которые должны враа^ещд^лоя 
Tipa яоняженвых нагрузках, т .о . не по прямому наэначешю.

8 .8 - Рядом о пояояат на каждой трубе должна бить вала» 
сет маркировка устойчивой светлой краской:

а ) услзюшй декаметр трубы в миллиметрах;
б ) группа точности;
в ) толщина стенки в миллиметрах;
г ) длина трубы в сантиметрах;
д ) знак или наименование предприятия» отршонтироваввога

трусу;
а ) месяц и год ремонта.

3 .9 . Организация работ по учету движения» силаднров&шт, 
хранению и ремонту насосно-компрессорных труб осуществляете?* 
неф" вдобышющими предприятиями согласно утвержденных отадаар- 
той и положений.

В Л О . Беремонтяне трубя (Орав) подлежат описания а сда­
ются в металлолом иля используются как материалы.

8 .11 . Спасание с балансов нефтегазодобывающих управлений 
язнош&ншх насосно-компрессорных труб производится в соответст­
вии с Типовой инструкцией о порядке списания пришедших в негод­
ность оборудования, хозяйственного инвентаря ж другого имуще­
ства, числящегося в составе основных фондов, с оформлением акта 
о ликвидации основных средств, а аварийные согласно акта рассле­
дования аварки.

8.12. Насосно-компрессорные трубы, спущенные в скважины, 
с также бывшие в употреблении независимо от места их хранения, 
учитываются как действующие основные фонды и амортизируется по

устьчовлоппш и умам.



9- ТРА5ШИИРСШАгаЯ й ХРАНЕНИЕ.

9 Л - Перед погрузкой на транспортное средство рэз;-бе и 
уп^отнвтельяне конические поверхности труб и муфт должны быть 
зещниюнн снтлкоррозчэвной смазкой предохранены сиецйальньми 
ко&шшп и .шшеляш.

Sea кольца я явшхелк должны выступать за края торцов 
груб в цуфг нз менее на 10 мм,

9.2. При погрузке не допускаются улары труб или пакете»: 
о .металл т е  скис? частя транспортных средств или друг э друг**.

3.3. Кзддэя о?1ТУиенная партия труб должна тае 'Ь сопго- 
зедатеяы^ую документацию (сертификат, товарс-транспортпу^ 
гладкую).

9.4. Труби транспортируются пакетами. Масса пакета не 
долгиепревышать 5 т, а по требованию потребителя Зт.

9.5. Транспортировка труб осуществляется любыь* видам 
транспорта спэцдадыю оборудованного для этих целей.

9.6. При транспортировке железной дорогой б один вагон 
кс£ЗН1: загружаться труби только одной партия и одного ткпораз- 
ггерь». Допускается отгрузка в одном вагоне пакетов труб разных 
Б&рг'Ч, при условии их разделения. Пахэ:и прочно увязываются 
по мзкее чем в двух местах.

При увязке труб в пакеты муфты на трубах (раструбные 
ковш? НКБ) должны быть сориентирована в одну сторону.

9.10. При перевозке водным транспортом трубы необходимо 
укладывать в трш иди на палубу судна ва деревянные брусья, 
расположенные друг от друга на расстоянии не более 3 м. Штабеля 
должны быть прочно закреплены вертикальными стойкая и обвязаны 
проволокой, чтобы при качке ч креке труба не перемещались.

ЭЛХ.При перевозке вертолетами пакеты труб подвешиваются 
к вертолету и отцепляются по командам экипажа в соответствии «  
действующими нормативными докумевт&уи.



S I

9 .1 2 . Двоевозка груб авгойойш о»® в тракторами преневе- 
дятся па зпвциаяьно оборудованных дня атак «вйвЙ гдобовоазк, 
приделах, санях, которые обзоявчкваэт иохапизвроаакцую uorpygEj 
и выгрузку труб.

9 .13 . Эра погрузке я  вигрузке т а захвата ту^б зесбходето 
применять спвваальнна елэщ н, траверсы вт  стропа.

Погрузка труб производятся в веонолыга радон п ш  павп-
ТЗМП .

Трубн следует укладывать куфташ в о а д  сторону, от  не.
дславч анотупать за пределы транспортного ор^дотва бодсо ~ш
Н£ 1 Л.

ЭЛ4. После погрузни на трайзаортво© средств© ыес*1эд> ij#e 
.’адажио закрепив труоз, wm arms т?ритъ бопазвв <пМсз? л -' 
дшолезтвльно их закрепить,

Э Л Ь . Перед в а т р у х *  Сд:о m g s x z  с т г » )  па&ъот&э 
про зЬ'рауь крепление тъуб. 1$т ручш>2 F in e s s e  гоо&адшч» 
с к а з а т ь  по накатав, эр-^&чр* с -  «ж f>? &*чедрайэш>л '•о:, л 
рае га ?мшшя,

9.16- Поли трзба UttSygSZBYOA 3S-a^,£fi3?B31IBQ QHSaSSHS* 
го о» * удеднвагося ш  з г а ж ?  д о а  лф*в и уда* ясшвдр, 
»̂ я:цу тчдоап :сталашиш?* зе додам gnes дортаяша

? Л Л  Категорически паюз^воугз греЭД'Пкртиров&т*» груби. 
волоком ягэ сбрасывать на

9Л8, 11асоояо-н<т4црвсо©р*шо эд$ч ̂ зкскендзетая хранить 
и ок«адских поасщенйяг, вед ювооагт* а эта е£ отортегапг на 
спедогмыю подготовленных открыв за&щг&Г2,ь

9Л 9, Тгубы укладывается да етедзагш* нгеота нохоозх 
должна бьть зе мекав 35 см от зола в т  э @ ш . Гкладкаг прошэд- 
ди7ся радами в этабвля, между р яд ат  устидавлаващтся 
ане прокладки нэ менее трех штук в каждом ряду.

Прокладки уотаваглнваютсн перпендикулярно к о о »  тц$& над 
on-'nevH стеллажа для предотвращена* прогиб труб.

Высота (толщина) просадок должна быть теко&, чтоб® 
ру&ть Сдаьвдбн) труо не касались друг друга.



9.20. Трубы в рядах следует располагать уступами (оту- 
пег а ’о ) примерно на длину муфты или раструбного конца,

9.21. ^ота тгабеля зе долина превышать 3 и, причем 
трубы необход*ыо за*решить стойкамиf во избежание их скатыва­
йся.

9.20. Трубы бывшие в эксплуатации перед хранением 
необходимо очистить от грязд, трафила, солей к т.д, резьбы 
смазать аытшсоррозиодзой смазкой и предохрани*» i ельцами w 
педшми.

10. ПРАВША БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ПОГР/ЗКЕ, Ш* *7 
И ЗКШШТАДШ.

Ю Л . При проведении всех работ g васосно-компрессорнымг 
трубами следует с обладать действующе правила и инструкции по 
технике безопасности.

1C.2. При погрузке и выгрузке труб должны быть приняты 
меры против самопроизвольного скатывания их со штабелей или 
транопоргннх средств. Запрещается извлекать- со стеллажей или 
транспортных средств удервивадаие трубы стойки со стороны, 
противоположной месту выгрузки л

10.3. При погрузке, выгрузке и укладке труб в штабеля 
необходимо применять грузоподъемные механизмы или безопасные 
трубные накаты (сваты)

10.4. Запрещается оставлять нагруженный талевый механизм 
на весу при перерывах в работе по подъему или спуску труб.

Транспортирование пакета или трубы при помощи талевого 
к. у харизма за конец трубы должна оыть привязана веревка, которая 
г . э з ъ о д я а и  предотвращать разворот цуби, пакета.

10.5. При работе о трубами на скпажшш г'со'оодимо соблю­
дать следующие правила;

-  при работе без применения механизмов v-пунпуи) ipyOn 
следуй г  спускать о применением нелравлядяцой вг,р»н«р;



подъемный крюк должен иметь амортизатор и исправную 
лрйэиоиную защелку.

Привинчивания и развинчивании труб крш должен свободно 
вращаться;

-  при п од^ » труб с мостков и при подаче их на мостки, 
элеватор должен быть повернут замком вверх;

-  при укладке трубы на мостки на ниппельный конец уста­
навливается защитное кольцо или конец ее устанавливается нэ 
скользящую подставку;



Справочное
Поставщики труб и освоенный сортамент

Завод-изготовитель Условный 
диаметр 
труб» мм

Тип труб Группа прочности

Первоуральский новотрубный 
завод

$0; 73 Гладкие д. к

Синарский трубный завод 60; 73 Гладкие и с высажен* 
води наружу концами

д. к

73 Гладкие В
73 Гладкие, НКМ д, к

Азербайджанский трубопрокат­ 60; 89; Х14 Гладкие Д. к
ный завод им. В.И.Ленина да Гладкие, НИМ д. к
Руставокий металлургический 
завод

73 Гладкие Д, к, В

Ниянеднепровокий трубопрокат­
ный завод им. К.Либкнехта

73 Гладкие д



.Пршшжение 2 
Справочное

Геометрические размеры и масса ©твчвотванннх насосно̂ кошрвссорйызй труб

е

1

I f
£  I

о

If 8

1 -| |

Площадь л 
него сече

опереч- Объем жидкости, л Приведенная маооа I  м тру<3ы о 
муфтой (муфтовой частью) по 
ГОСТ 633-00, м *

НИЯ, ом2
а

;'м

вытесняемой 
I  и тела трубы

4r wW *•

h e 1 !

глад­
кой

с выса­
женными 
конца­
ми

О

S

с 
вы

са
ж

ен
ны

­
ми

 к
он

ца
ми

3

S

1

1

33 3,5 26*4 3,29 5,47 0,55 0,33 0,34 2,64 2,67 _

42 3,5 35,2 4,25 9,73 0,97 0,43 0,44 3,37 3,40 - ш
48 4,0 40,3 5,56 12,75 1,28 0,56 0,58 4,46 4,54 - -
SO 5,0 50,3 8,68 19,86 1,99 0,87 0,90 6,95 7,06 7,01 7,01
73 5,5 62,0 11,66 30,18 3,02 1,17 1,22 9,48 9,64 9,49 9,46
73 7,0 59,0 14,51 27,33 2,73 1,45, Г,51 ЗЯ* 68 11,84 11,69 11,70
89 6,5 75,9 16,70 - 45,34 4,52 1,67 1,76 13,62* 13,85 13,68 13,58
89 8,0 72,9 20,21 41,83 4,17 2,02 2,12 - 16,65 16,48 16,43

102 6,5 88,6 19,41 61,62 6,16 1,94 2,03 15,73 15,95 15,80 , 15,67
1X4 7,0 100,3 23,58 78,9Г 7,90 2,36 2,47 19,10 19,43 „ 19,37 19,06

96 Приведенная масса I и трубы о муфтой рассчитана для труб длиной 8,5 м.



Цриложание 3
Справочное

Стреиговтие я рао тяготящие иагдаэки для насосно-компрв ооорных труб (ГОСТ 333-80), RH

Условный
диаметр 
труб, мм

Толщина
стенки,
мм

Стратаодая нагрузка 
для гладких труб но 

группам прочности

Растягивавшая нагрузка 
для труб о вноеиюданмн 
концами и НКБ по груп­

пам прочнеют

Растягивающая нагрузка 
для труб НЩ по группам 

прочнооти

д ” К Б Л М Д К Б Л И д К Б л м

33 3,5 - * - тл « :122 162 177 209 242 - - * -

42 3,5 - - •ь - *ю 157 208 229 272 312 - - - - -
48 4,0 га 148 160 192 222 210 273 310 356 410 - - - - -

60 5,0 , 196 250 285 337 388 > 322 425 468 552 640 265 348 382 1 452 522

73~ 5,5 276 365 402 476 540 435 572 620 743 855 363 476 524 610 716
7,0 370 486 535 636 730 540 7Й 7бЗ 935 1065 468 617 680 804 925

89 6,5 4X5 546 620 710 820 622 818 9&0 1065 1227 649 710 780 92 X 1064
8,0 — - - 9ШШ • ~ 754 996 1090 1296 I486 670 882 967 1142 13йо

1302 5,5 440 №0 640 755 870 723 951 1040 1237 1430 622 820 902 1066 1230

ХХ4 7,0 545 717 833 932 1076 880 1155 3270 1605 1745 766 1070 ш о ХЗХО 1510



Приложение 4 

Справочное

Внутреннее и наружное давления, при которых напряжения в теле труб 
(ГОСТ 633-80, исполнение Б) достигают предела текучести, МПа

Условный Толщина Внутреннее давление рх по Наружное давление р#р ПО
диаметр, стенки, группам прочности группам прочности

мм мм д К 1! Д м д К Е Л и

33 3,5 68,5 90,0 99,0 m ro 135,0 54,g 66,5 72,6 84,8 96,7 :

42 3,5 54,2 71,2 78,3 92,5 107,6 39,7 50,7 56,2 63,8 72,0

48 4,0 54,0 71,0 78,2 92,4 107,0 41,1 52,7 57,5 66,5 75,1

60 5,0 54,0 71,0 78,2 92,4 107,0 39,0 50,0 ' 54,6 63,1 71,4

73 5,5 49,0 64,7 71,0 84,0 97,0 36,2 46.5 50,5 68,0 ' 65,2
7,0 62,6 82,2 90,5 107,0 123,3 51,0 66,0 72,3 84,1 95,8

89 6,5 47,6 62,7 69,0 81,6 94,1 36,6 46,5 60,6 68,0 65,0
8,0 58,6 77,2 85,0 100,0 116,0 48,7 63,1 69,0 80,4 91,0

102 6,5 41,6 55,0 60,4 71,4, 82,4 29,6 37,6 40,5 45,9 50,8

114 7,0 40,0 52,5 57,7 68,9 78,9 ?8,9 36,2 38,8 43,9 48,3



Справочное
Испытательные гидравлические давления для НК? по ГОСТ 633-80

Условный 
диаметр 

I тру&*, 
ш

Товдяа
стеши,

т

.Давление да? тру# из стали групп прочности, МПа (кгс/см2)
д

Исполне­
ние А

Исполне­
ние Б

К Е Л ы Р

2 7 3,0 67,2
(685)

66,2
(675)

87,3 
(880) ;

98,1 ■ 
(1000)

- - -

33 3,5 64,3
(655)

63,3
(645)

83,4 ! 
(850)

93,7
(955) -

42 3,5 50,5 , 
(515)

49,5
(505)

65,2
(665)

73,6
(750) - •

48 4,0 50,5
(513)

49,5
(505)

65,2
(665)

73,6
750) - _ _

60 5,0 50,5 j 
(5X5)

49,5 ' 
(505)

65,2
(665)

73,6
(750)

87,3
(890)

96,6
(985)

122,6
(1250)

73 5,5 45,6
(465)

45,1
(460)

59,4
(605)

66,7
(680)

79,0
(805)

87.3
(890)

112,6
(П45)

7+0 : 57, 9 
(590)

57,4 
1585)

75,0
(765)

84,9
(865)

100,6
(1025)

ПО, 9 
(ИЗО)

122,6
(1250)



Окончание прйл.5

Условий 
диаметр 
трубы. мм

Толщина 
о те шеи,

Давление для труб из "стали групп прочности, МП» (кго/ом2)

мм
д

исполне­
ние А

Исполне­
ние Б

К £ Л И Р

89 e.£t 44,1
(450)

43,7
(445)

57,4
(585)

64,7
(660)

76,5
(780)

84,4
(860)

108,9
(Ш О )

8,0 54,4
(565)

53,5
(545)

70,6  ̂
(720)

79,5
(810)

94,2
(960)

104,0
(1060)

122,6
(1250)

102 . в,б 38,7
(395)

38,3
(390)

50,0
(510)

56,4
(575)

66,7
(680)

73,6
(750)

95,2
(970)

114 1 7,0 37,3
(380)

36,8
(875)

48,1
(490)

64,4
(555)

64,3
(655)

7Г,1
(725)

91,2
(930)

йдшч&тяг

1* Поли расчетное давление р  превышает 68,6 МПа (700 кгс/ом^), испытательное давление 
принимают равным 68,в МПа (ТОО кгс/ом*), По требованию потребителя испытательное давление при­
нимают решим расчетному давлению р ,  но не более 122,6 МПа (1250 кгс/оиг),

2. По согласованию изготовителя о потребителем для труб гладких л о высаженными наруяу 
концами и муфт к ним исполнения Б^групп прочности Д и К испытательное давление ограничивается 
величиной 19,?'Щ а (200 кго/см^), д а  групп прочности Б и выше -  29,4 МПа (300 кго/ом2} .
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Лрилояение 6

Справочное

Предельные тдубяна спуска одноступенчатой колонны 
насоено-кошр̂  » сорных труб отечественного производства 

по ГОСТ 633-80, к

Условный Толщина Группа прочности
диаметр
трубы,

стенкн
ТЙУ*»,

д К Е ж М

мм ш

Трубы гладаге

48 4,0 1986 2614 2874 3397 3620
60 5,0 2207 2904 3194 3775 4355

73 5,5 2308 3037 3341 3948 4555
7,0 2484 3266 3593 4246 4899

89 6,5 23§1 3138 3446 4073 4700
102 6,5 2Ж 2885 3173 3750 4327

П 4 7,0 2237 2944 3236 3827 4416

Труба с высален!наш нарушу ш>т

33а»_______ _ 3,5 3612 4751 !5326 6377 7128

42 3,5 3593 4̂ 29 5200 6X47 7092

48 4,0 3582 4714 5185 6328 7070
60 5,0 3564 4690 5159 6097 7035
73 5,5 3535 4651 SH6 6046 6976

7,0 3573 4700 5171 6 ПО 7051

89 6.5 3504 4610 5072 w*rt 6916
В,0 3539 4657 5122 6054 6985

202 6.5 3535 4651 5И 7 6047 6̂977

та 7,0 3537 4654 ага 6050 6981
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Окончание прнл*6

УСЛОВНЫЙ
диаметр
трубн,

же

Толшш
стенки
труба,
ш

Грушта прочности

д К £ Ж Ш

Трубы тага НКБ

€0 5,0 3®9 4723 5195 6X40 7085

73 5,5 3610 4750 5224 6X74 7124
7,0 3SI5 4756 5232 6X83 7135

39 6,5 3581 4712 1 5183 ; 6X28 7068
8,0 3589 4722 5X34 6I3B ■5083

i% 6,5 3605 4743 5217 6166 7П5

Ш 7,0 36П ; 4752 5227 6177 7127

Трубы тша ННМ

60 5,0 i 2933 ! 3860 ' 4247 50® 5790

73 5,5 3001 : 3348 4343 5133 5923
7,0 3X41 4132 4546 5372 6XS8

вз 6,5 3076 I 4047 4451 & 6 I 6070

ш 6,5 3078 4050 4 4 5 5 5266 6075

1X4 7,0 3034 4072 4478 5293 6307

ДЗЕИмечаяае. Цредедьяне глубшы ецуска расечвткад для 

одноступенчатой колонны, составленной из труб одной трудны

прочности ш толща® стенка, прг коэЦшренте запаса 

прочности -  2,3 для вертикальных савана®.



Справочное

Геометрические характеристики наоосно-кошрессоршх труб по стандартам АНИ

Наружный 
диаметр 
трубы* ш

Толщина
стенки,

мм

Внутренний
диаметр,

мм

Площадь, смй Объем жидкости, л

проходного
какала
трубы

поперечно­
го сечения 
тела тэдфы

вмещаемой 
I  м трубы

вытесняемой I  м тела 
труб

гладких с высаженны­
ми концами

26,7 2,87 20,86 3,45 2,15 0,35 0,22 0,23
33,4 3,38 26,64 6,67 3,19 0,56 0,32 0,34*

42 ,2 3,18 35,84 10,07 3,91 1,01 0,4*
3,56 35,08 9,64 4,34 0,97 0,43 0,45*

48‘,3 3.18 41,91 13,79 4,52 1,38 0,45*
3,68 40,94 13,13 5,18 1,31 0,52 0,55*

3,96 44,48 15,53 6,02 ;,55 - 0,62*
CG.3 4,24 51,82 31,09 7,45 2,11 0,76 -

4,83 50,64 20,15 8,39 2,02 0,87 0,89
6,45 49,40 17,65 10,89 1,77 1/1 1,13

93,0 о,Ы 02,0 30,17 11,66 1 3,02 1,2 1,23

_ 7,82 5*\ % 2Ь,84 15,99 | 2,58 1,63 1,65



окончание прил.7

Наружный 
диаметр 
трубы, мм

Толщина
стенки,

мм

Внутренний
диаметр,

мм

Площадь, см2 Объем жидкости, л

проходного
канала
трубы

поперечного 
сечения те­
ла трубы

вмещаемой 
X м трубы

вытесняемой I  м тела 
труб

гладких с высаженны­
ми концами

88*9 5,49 77,92 47,67 14,37 4,77 1,46
6,45 76,00 45,34 16,70 4,53 1,74 1,76
7,34 74,22 43,24 18,80 4,32 1,93 -

9,52 69,86 38,30 23,74 3,83 2,41 2,45
101,6 5,74 90,12 63,75 17,28 6,38 1,8

6,65 88,30 61,19 19,84 6,12 - 2,09
114,3 6,88 100,54 79,33 23,23 7,93 2,39 2,42

36 Параметры относятся и к трубам с безмуфтовым соединением.
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Приложение 8 

Справочное

Предельные глубины спуска одноступенчатой колонны 
шсосно-компрессорных труб» 

изготовляемых по стандартам АВЙ, ы

Наружный
диаметр,

Толщина
стенки,

т

Марка стали

Н-40 J-55
(£-55)

С-75 j,-80
(J.-80)

P-I05

Трубы гладкие

26,7 2,87 1312 1809 2443 2624 -

33,4 3,38 1520 2067 2828 ЗОЮ 1 -

42,2 3,56 1565 2169 29$ 3153 -

48,3 3,68 1636 2238 Э047 3254 -

60,3 4,24 1762 2418 3293 3532 -
4,83 1869 2568 3508 373? 4907
6,45 - 3891 4148 5445

i 73,0 5,51 1954 2689 3670 3916 5134
7,82 - - 4107 4386 , 5751

88,9 5,49 1943 2674 36& 3886 -

6,45 2060 2836 3858 4120 5404
7,34 2138 2937 4006 4276 -

9,52 - - 4258 4543 5961

101,6 5,74 1794 2463 335? 3582 -

114,3 6,88 1937 2679 3668 3916 -

Трубы высаленные с муфтами нормального диаметра

26,7 2,87 2578 3566 4856 5199 -

33,4 3,38 2662 3639 4970 5295* -

42,2 3,56 2659 3670 5010 5340 -

48,3 3,68 2655 3663 4981 5311 -

60,3 4,83 2634 3628 49К 324*7 692Г
6,45 - - 5052 5314 7056
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Окончание прил. 8

Наружный
диаметр,

т

Толщина
стенки,

Марса стали

£-40 <*-55 
(К-55)

0-75 il -80
U  -80)

F-I05

73,0 5,51 2633 3629 4978 5299 6905
7,82 - 4997 5354 7020

88,9 6,45 2637 3620 4901 5235 6861
9,52 - - 4997 5357 6996

101,6 6,65 2633 3620 4936 5266

114,3 6,88 2604 3605 4887 5248 -

С муфтами уменьшенного диаметра

60.3 4,83 2665 3671 4970 5308 7003
6,45 - - 5098 5362 7320

73,0 5,51 2672 3683 5052 5378 - -7007
7,82 - - 5048 5408 7091

88,9 6,45 2674 369В 5006 5348 €998

9,52 — 5071 5436 7099”

Безмуфтовые соединения нас оею-компрессорных труб

33,4 3,38 2163 3004 4086 4356 -

42,2 з л а 2484 3391 - _

3,56 223В ; 3059 4189 ; 4455 -

48,3 3,1В 2636 3630 — — _

3.6В 2283* 3144 4285 4566 -

52,4 3,96 2574 ; 3544 4815 5149 -

Примечание. Предельные глубины сдуска рассчитаны для одно­
ступенчатой колонны, составлежюй из труб одной i ^ una ярсрнюсти 
и толщины стенки, щж коэффициенте запаса прочности >2, = 1,3 
для вертихальдах скважин.
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Приложение 9

Растягивающие натруэни, при которых напряжения в резьбовой 'часта 
соединений труб, изготавливаемых во стандартам АНЙ, 

достигают предела текучести> КБ

Варужняй
диаметр,

мм

Тодщна
стеш и,

т

Марка стали
В-40 J-55 ; 

(К -55)
0-75 В-80

U -8 Q )
В-105

Труби гладкие

26,$ 2,87 28 39 53 57 -

33,4 3,3В 49 67 91 97 -

42,2 3,56 69 95 129 138 -

48,3 i 3,68 85̂ 117 159 170 -

60,3 4,24 134 184 251 268 -

4,83 160 220 300 3X9 4X9
6,45 - - 429 458 601

73,0 5,51 234 322 440 469 615
7.82 - - . 663 709 929

88,9 5,49 289 398 542 578 -
6,45 354 487 662 708 928
7,34 432 566 771 823 -
9,52 - - 1027 1096 1 1438

Ш ,6 5,74 321 440 600 640 -

114,3 6,88 ■ 461 637 872 931 -

Трубы с безыуфтовым соединением

33,4 3,38 71 98 133 142 -

42,2 3,3В 99 135 - — —

3,56 99 135 IB5 197 -

48,3 3,38 120 165 — —
3,68 £20 165 224 239 -

52,4 3,96 159 2X9 297 зла -



Приложение 10 
Оправешт

Давлений, яда Kovopux нааряйвкид в т е  труб достигаю* пределе текучести, МПа

Надавай
диаиетр»

ш

.......... - .-I
Тоячиш
отенка,

ш

Внутреннее давление Наружное давление
t-** ^НгЧО

V J .. ..

rf-65
(№58)

S . . L
0-75 И-30

II»-80)
0-90 С-95

(0-95)
№105 №40 №55

ОС-55)
0-78 Я-80 

U-8Q)
с-90 0-95

(0-96)
№105

26,7 3,87 89 12 97 104 * 136 53 73 99 106 - 139
3.91 «ж 07 138 141 - - 165 - 96 129 138" - - Ш

33,4 3*38 49 67 91 97 е» - 126 50 69 94 МО че - 131
4,Об - 90 Ш 131 - - 172 - 89 121 130 - - 170

42,2 3,16 35 50 - - - - - за S3 * - - - -
3,8В 41 66 76 81 - - 107 43 68 80 85 - - 112
4,38 - 76 104 III - - 146 - 77 105 Ш - - 247
5,03 4» 79 106 т - - 1SI - 80 109 XI6 - - 162

48,3 3,3В 3! 44 . - - и# 34 46 ' - _ т* -
з,зв 37 51 60 74 - - 97 39 S3 73 78 96
5,08 ** 70 9В 102 - - 133 - 71 97 ' Ю4 - 136
5,58 - 76 104 ш - - 146 - 77 105 ХХЯ - - Х46

‘‘“ 5 Г Г Г 3,96 36 60 66 73 - - 96 38 63 73 77 «и - + 97
4,19 за 63 78 77 87 92 101 40 56 76 a f 90 96 106
5,69 - 12 93 IDS - - 137 - 73 МО 107 - - 140

60,3 4,34 34 47 64 68 • - 36 80 66 69 «ее «. и
4,63 39 63 72 77 67 92 101 41 56 76 61 91 97 107
5,54 - 61 63 Ш хоо 106 Пб - 63 86 92 104 109 Ш
5,48 - 71 97 103 т 123 136 - ' 12 99 Мб ХХ9 125 Х36
6,63 - 73 99 Z06 - - 139 - 74 101 108 _ 142
7,II - - 107 ш 128 135 149 - - т 115 129 136 Х51
8*53 - 94 ЕВ 137 т 162 Х7Э - 92 126 1$4 161 159 176

73,0 6,81 36 60 68 73 62 В7 98 38 63 72 77 65 69 97
7,01 - 64 87 93 104 НО 122 - 66 90 96 108 1X4 126
7,88 - 71 97 103 И6 123 136 - 73 99 Мб 119 £85 136
8,03 S3 73 99 106 119 126 139 54 74 101 106 Ш 128 142
8,64 * 78 Ю7 114 - - ISO - те Ю8 на - я* 151
9,1В - - 114 122 137 144 159 и» - П4 121 137 144 159
9,96 - 90 123 132 >4 - 173 - 69 122 130 - - 170



о&ояодхйю  и $ н я * ю

ВвдфЮШЙ
диметр,
т

ътми
смака,
т

BTO0]Внес дешлекие наддай* даоеда
В-40 «г-55

(16-66)
<м4 л -80 

(J.-80)
0-90 С-95

(0-95)
P-I05 ’ В-40 JTK55

(№55)
0-76 я̂ ао

(Ь-80)
СИЗО C-9G

!0-96)
В-105

73,0 10,33 03 127 136 163 161 178 _ 92 126 133 ISO 158 175п  .за - 101 138 148 - - 194 - 96 134 ¥43 - ЗВ7
33,3 5,49 ао 41 Г 56 Г во 1 67 71 78 32 41 53 64 59 61 653,46 36 46 Об то T9 ВЭ 92 37 51 69 73 80 83 90 .7,34 40 66 76 80 90 95 105 42 67 78 84 94 99 ПО0,36 * 70 Об 102 - - 103 - 71 97 104 _ 1389,63 - 71 07 ЮЗ 116 123 Х38 - 72 99 ВД6 И9 125 13910,49 - 70 307 ш 126 136 ж - 79 108 115 139 136 15111,43 - 65 116 324 140 т 163 - 85 Ш 124 139 147 16212,00 - 00 123 131 - - 172 ■н 89 121 120 ь* _ 17012,40 - 02 126 135 161 160 177 ~ 91 124 132 149 167 17412,95 - 97 132 140 м ш 134 - 94 129 137 - i. 16013,46 - ж 137 146 т т 192 - 97 133 141 - * •• 3614,61 - - 140 169 *Я 100 208 - - 142 162 170 180 199
101,6 5,74 <27 т 51 Ьб 61 65 72 28 35 44 46 49 60 5Э6,65 Эй ‘ 43 59 63 71 75 63 34 46 66 61 68 89 74

7,26 - 47 66 69 ~ т * 90 - 60 67 71 • 87
6,3В - 66 76 80 90 95 104 - 57 76 83 94 99 ПО9,$б - 63 36 92 103 109 130 - 65 69 95 107 ИЗ 124

10,02 *т 71 97 104 П7 123 136 - 73 99 105 119 126 13933,70 - 63 ИЗ 120 - - 153 - 89 ИЗ 120 - 15816,40 *> 101 136 147 - - 193 - 96 134 ...га? ... т - Ю7
ш *э 6,69 - 33 45 48 54 67 63 22 2$ за 34 36 37 306,66 29 40 64 58 66 69 76 31 39 49 62 56 68 627,37 - 43 58 63 70 74 82 - 44 56 69 64 67 71

8,56 * 60 66 72 81 86 96 - 62 72 76 84 88 950,65 iM - 76 ах 92 97 10? - ~ 80 35 96 101 Ш10,00 4а 69 81 ве> 97 102 и з 45 62 84 89 101 106 П7
ГО, 02 - 63 66 02 ГО4 ПО 121 - 68 89 95 107 ИЗ 125
33,70 - 74 101 107 121 127 141 — 76 102 109 123 129 143
14,22 4» 32 ИЗ 120 135 143 156 - 63 ИЗ 130 135 143 158
16,00 - 93 127 135 - 177 - 91 124 1ЭЗ - - 174
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Приложение I I

Моменты свинчивания для зарубежных труб с муфтами, 
изготовленных но стандарту АНИ, Н-м

Условный 
диаметр 

труб, дюй­
мов (ж )

Толщина
стенки,

ш

Уро-
вень

Мйрка стали

В-40 J—55 С-75 Ь-80 И -80 В-105

Трубы гладкие

1,050 2,87 Й1Т.5 193 248 317 331 345 -

(26 ,7 ) Мин.® 152 193 235 248 262 -
Маке.35 248 317 400 414 428 -

1,315 3,38 Опт. 290 373 497 511 j 524 —

(3 3 ,4 ) Мин. 221 276 373 386 40G -

Макс. 399 469 621 635 662 -

1,660 3,56 Опт. 373 483 635 649 676 -

(4 2 ,? ) Шпг. 276 359 483 483 511 -
Макс. 469 607 800 814 842 -

1,900 3,68 Опт. 442 566 745 773 787 —

(48 ,3> Ш н. 331 428 566 580 593 -
Макс. 552 704 938 966 980 -

2 3/8 4,24 Опт. 649 842 1004 1145 1173 -
(60 ,3 ) Нив. 483 635 828 856 883 -

Маке. 814 ж т 1380 1435 1463 -

4,83 Опт. 773 1007 1325 1366 I4QB 1766
Мин. 580 759 994 1Ш1 1063 1325
Маас. 966 3256 1656 I7 U 1766 2208

6,45 Опт. - ■ - 1904 I960 2015 2539
Нин. - - 1435 1477 1518 3904
Макс. - - 2387 2456 2525 3174 j



{ Уелоиадй Толщина
стенки,

ш

ЯРО-
вень

Марка стала
1 диаметр 

труб, дай- 
ИОВ (ми)

В-40 J-55 0-75 |1-80 Я-80 F-I05

2 7/8 5,51 Опт. П04 1449 1904 1973 2029 2553
’ (73) Мин. 828 1090 1435 1477 1518 1938

Мане. 1378 180в 2387 2470 2540 3187

7,82 Опт. 2884 _ — 2981 3050 3850
Ман. 2167 - - 2236 2291 2884
Макс. 3602 - - 3726 3809 4816

3 1/2 5,49- Опт. 1270 1670 2208 2291 2346 -

(8 8 ,9 ) Маг. 9 $ 3256 1656 1725 1766 -
Макс. 1587 2084 2760 2870 2939 -

6,45 Опт. 1546 2042 2891 2801 2857 3616
Миг. П59 1532 2015 2098 2139 2739
Макс. 1932 2553 3367 3505 3574 4526

7,34 Опт. 1808 2374 3133 3257 3326 -

ман. 1352 1780 2346 2443- 2498 -
Макс. 2263 2967 3919 4071 4154 -

9.52 Опт. - — 4181 4333 4430 5603
Маг. - - 3133 3257 3326 «0 9
Макс. - - 5230 5423 5534 839Й

г ~ 5,74 -Опт. 2297 17П 2263 2360 240Г —
(101,6) te a . 980 1283 1697 1766 1808 -

Макс. 16^8 2X39 2829 2953 3008 -

4 1/2 6,88 Опт. 3822 2401 3174 : 3312 3367 -

(Ц 4 ,3 ) Миг. 1366 1808 2387 2484 2525 -
Макс. 2277 3008 3974 4140 4209

I d
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Продрашенме црвзя. II

Условный 
дианетр 
Труб, дюй­
мов (ни)

Тоадша
стенки,

ни

Jfco-
вень

Марка стали

В-40 J -55 С-75 1-80 3~80 F-I05

Трубя с высадкой

1,050 2,87 Опт, 635 828 юте Ш 8 1X45
(26,7) Мин. 483 621 814 842 856

Маке. 800 1035 1352 1394 1435 -

1*315 3,38 Опт. 607 78? 1021 1049 1090 -
(33,4) Мин* 455 993 773 787 814 -

Майе, 759 980 1283 I3 II 1366 -

1,660 3,56 Опт. 731 952 Х256 1297 1325 -
(42,2) Шн. 552 718 938 980 994 -

Макс. ЭП 1187 Х573 2628 1656 -

1,900 3,68 Опт. 925 1676 1587 1642 1684 -
(48,3) Шн. 690 9X1 1187 1228 1269 -

Шкс. i 1159 1518 1987 2056 21Л -
2 3/8 4,83 Сйт. 1366 1780 2346 2429 2484 3133
(60,3) Мин. 1021 1339 1766 1822 1863 2346

Макс. I7 II 2939 3036 3XD5 3939

6,45 Опт. - * 2926 3022 3091 3905
№ . - - 2194 2263 23Й 2926
Макс - - 3657 3781 3864 4885

2 7/8 5,51 Опт. 1725 2277 2995 3305 3X74 4015
(73) Шн. 1297 I7XX 2249 2332 2387 3008

Макс. 2153 2843 3740 387В 3974 5023

7,82 Опт-. - - 3933 Г 4071 4X68 5257
Мин. - - 2953 зта 3133 3946
Мекс. - i 4913 5092 5216 i6569
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Окончание ярее. П

Условна® 
диаметр 
тв?б, дА я 
нов (ни)

Толейше!
стенки,

ш

вро­
вень

ЙЕфка стали

В-40 5-55 С-75 b -W й-80 В-105

з  1/ г 6,46 Опт. 2387 3146 4154 4318 4416 5589
(38 ,9 ) Мин. ГЩ 2360 з г а 3343 3312 4195

Макс. 2S8I 3833 5389 5396 5520; 6983

9,52 Опт. — - 5575 5796 5920 7493
Мин. - - 4181 4347 4444 5617
Ш кс. - - 6869 7245 7397 9370

4
Ш 1 .6 ) 6,65 № . 2677 3533 4678 4 Ш 4968

№ . 2015 2650 3505 3657 3726 -

Макс. 3353 4416 5851 6086 6210 -

4 1/2 6,88 № . 2981 3847 5216 5437 5548 -

(114,3) Мин. 2236 2967 ЗЭВ 4085 4168 -

Макс. 3726 4940 6527 6803 6941 -

2 Он?,* Мин,, Макс. -  соответственно оптимальный, 
мивШалышй и максшальшй момента свинчивания труб.
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Приложение 32

Справочное

Рекомендуемое момента свинчивания для безмуфтовнх труб, 
изготовлениях но стандарту ЛБЙ, Н*м

Условий 
диаметр труба, 
дв&гав (шз)

Уровень Марка стали

E-4G J-55 (К-55) <5-75 я-80 fti-80)

1,315 (33,4) Мин.2 $ 0 4Ю 540 570
Опт.2 430 550 720 тео
Маке.2 540 698 3№ 950

1,660 (42,2) Мин. 390 520 680 950
Опт, 520 690 900 720
Маке. 660 870 П20 U90

1,900 (48,3) Мин. 470 600 790 840
Опт. 620 800 1050 1120
Макс. 770 гшо 1310 1400

2,063 (52.4) Мин. 580 770 ЗОЮ 3060
Опт. 790 IQ20 1340 1420
Макс. 980 1260 1670 1780

ЗЕ См. примечание к прел. I I .
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типа TiH фярич "ващур0®"

Усланный
дааютр
Трубы,

Т>р б а IS у Ф т а Масса I и 
труба с 
муфтой

Наружный
дгамэтр

Толщина
ОРвНЕЯ

Внутренний
даенехр

Наружный ДИвмягр Дяиия
ввдаваяь-
ны£

унвнь-
дйки|Д

увеличен­
ный

2 3/8 60,3 4,83 50,64 68,50 66,50 _ 125,00 6,85
5,54 49,22 68,50 66,50 73,00 7,59
6,45 47,40 70,50 68,50 73,00 8,63

2 7/В 73,0 5,51 62,00 81,20 80,00 88,90 141,00 9,52
7*01 59,00 84,50 82,90 11,46
7,82 57,36 84,50 82,30 12,80
9,19 54,62 - 84,50 14,44

3 Х/2 88,9 5f49 77,92 96,60 - 108,00 165,00 11,46
6^45 76,£Ю 98,10 96,40 13,69
7,34 74,22 99,50 97,90 15 Д8
9,53 69,84 102,50 100,50 18,90

IQ,49 67,92 105,10 102,30 20,39
11,43 66,04 105 ДО 102,30 21,В8

4 101,6 5,74 1 90,12 1C©,90 - 12(?% 00 179,00 14,14
6,65 88,30 110,90 . 109,60 16,22
8,38 84,84 113,50 ПО,70 19,35
9,65 82,30 117,00 113,30 22,02

10,92 79,76 117,00 - 34,55
4 1/2 114,3 5,69 102,92 123,50 122,00 132,10 199,00 15,62

6,88 100,54 123,50 122,00 18,75
7,37 99,56 126,00 £32,00 20,09
8,56 97,18 126,00 £24,00 22,47
9,65 95,00 129,70 - 25,15

10,92 92,46 126,70 - 27,97
12,70 88,90 232,10 - 32,14
14,22 85,86 134,10 - 36,61



Прялоиенйе 14 
Справочное,

Основные размеры (мм) и масса (кг) труб о резьбовыми соединениями типа фирмы "Маннеоман"
Условный диаметр 
трубы, дюймов

Труба МуфТа Маооа 1 м 
трубы о 
муфтойНаружный

диаметр
Толщина
стенки

Внутренний
диаметр

Наружный
даамеяр

Длина

2 3/8 60,3 4,24 51,82 73,0 126,2 5,96
4,83 60,64 6,85
6,45 47,40 8,64

2 7/8 73,0 5,51 62,00 88,9 142,2 9,53
7,01 59,00 11,50
7,82 57,36 12,80

3 1/2 88,9 5,49 77,92 108,0 166,2 II ,50
6,48 76,00 13,70
7,34 74,22* 15,20
9,52 69,86 18,90

4 101,6 6,^ 90,12 120,6 , 170,2 14,20
6,65 88,30 16,40

4 1/2 114,3 6,88 100,54 132,1 * 174,2 18,80
7,37 99,56 20,10
8,56 97,18 2?,5Q



Справочное

Основные размеры (ш ) в маооа (кг) труб с резьбовыми соединениями типа dss-h ic , IJ-3SS,
IJ-43* $8*рмы "Атлас Брэдфорд"

Условный диаметр 
трубы, дюймов

Тр у б а Соединение Macoa -I м 
трубы о 
соединениемНаружный

диаметр
Толщина
стенки

Внутренний
диаметр

Наружный
диаметр

Внутренний
диаметр

I (1,315) 33,4 3,36 26,64 39,7 25,0 2,68
33,4 4,50 24,4 40,6 21,6 3,36

I 1/4 (1,660) 42,2 3,56 35,08 48,1 33,0 3,58
I 1/2 (1,900) 48,3 3,68 ; 40,94 53,9 38,9 4,32
2 1/16 52,4 3,96 44,48 59,4 43,2 4,84
2 3/8 60,3 1Ж~ 50,64 68,8 49,4 7,00

5,54 49,22 68,8 48,0 7,90
6,45 47,40 73,9 >45,8 8,86
6,63 47,04 73,9 45,6 9,24
8,53 43,24 79,6 41,8 11,47

2 7/8 73,0 5,51 62,00 84,3 60,4 9,68
7,01 59,00 86,0 57,5 11,77
7,82 57,36 89,15 56,9 12,96
8,64 55,72 92,3 54,2 14,16

10,29 52,42 95,5 50,ч9 16,39
11,18 50,64 95,5 49,1 17,36



Окончание при л . 15

слоНиг.* диаметр 

тгу&  , дкЛюв
Т р у б а Соединение Масса I  м 

трубы 0 
соединением

Наружный
диаметр

Толщина
стенка

Внутренний

диаметр
Наружный
диаметр

Внутренний 

, диаметр

3 !/<. 89,9 6,45 76,00 98,4 74,2 13,86
7,34 74,22 100,25 73,1 15,35
9,52 69,86 108,2 69,2 19,30

12,09 64,72 Ш , 4 62,7 23,54
12,95 63,00 114,9 61,5 24,88

4 101,6 6,65 88,30 111,4 86,4 16,39
8,38 . 84,84 116,1 83,2 19,97

15,49 70,62 1 124,1 68,7 33,63
4 1/2 Ш,3 6,88 100,54 1^,5 90,6 19,00

7,37 39,66 125,5 97,7 20,12
8,56 97,18 1Й8,5 95,6 23,10
9,47 95,36 130,8 93,4 25,18

10,92 92*46 133,6 90,55 28,61
12,70 88,90 136,5 87,0 32 да

Производится начиная о диаметра 2 3/8 дюйма,



Основные размеры (им) и масса (кг) труб с резьбовыми соединениями типа ТО-ча фирмы "Атлас Брэдфорд'

Условный диаметр 
труйы, дюймов

Труба Муфта Масса I и I
Наружный
диаметр

Толщина
ОТ0НКИ

Внутренний
диаметр

Наружный диаметр Длина трубы с 
муфтойобычный уменьшенный

2 3/8 60,3 4,83 50,64 73,0 69,85 177 (8 7,00
5,54 49,22 73,0 69,85 7,90
в,45 47,40 76,2 71,1 8,87
6,68 ,47,04 76,2 71,1 9,24
8,53 43,24 79,4 73,7 11,47

г Щ 73,0 5,51 62,00 85,71 82*55 190,5 9,68
7,01 59,00 88,9 85,7 11,77
7,82 67,36 -88,9 85,7 1*2,96
8,64 55#72 92,1 87,6 14,16

10,29 52,42 92,Г 88,9 16,39
11,18 60,64 95,25 88,9 17,36

$3,9 " 6,46 76,00 104,6 100,3 209,6 13,86
7,34 74,22 104,8 100,3 15,35
9,52 69,86 107,96 100,1 19,29

12,09 64f72 III,I 106,7 23,54
12,95 63,00 Ш,1 107,95 24,88



Окончание щш. 16

Условный диаметр 
трубы, ДЮЙМОВ

Труба М у ф т а Масон I  м 
трубы с 
муфтой

Наружный
диаметр

Толщина
отанни

Внутренний
ДНвМЭТр

Наружный диаметр
обютнй уменьшенный

4 101,6 6,66 88,00 117,5 113,0 215,9 16,39
8.36 84,84 i2o;es 114,9 19,97

4 1/ г 114,3 6,88 I0Q,54 130,2 125,7 222,3 : 19,00
7,3? 99,56 130,2 126,7 20, II
8,56 97,18 103,35 129,5 23,10
9,47 1 95,36 133,35 129,5 25,18

10,92 92,46 136,6 132,1 28,61
12,70 88,9 139,7 134,6 32,18 3
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ЩщДОЕвДОб 17 
Оцравочноё

Основные размеры (ш ) и масса (кг) труб 
резьбовша соедашшшн тана 2W S 

фкршг "Атлас Брэд^д81

Условный 
даеиегр тру­
бы, ДЕЙЛОВ

Т р у б а Соедикеше Масса I  м
Наружный
диаметр

Толшнна
стенки

Внутрьзшй
даиетр

Зян-а Трубн с 
соедйшшезя

2 3/8 60,3 4^83 50,64 38,7 7,00
в ,45 47,40 52,1 8,86
7,11 ; 46,08 53,3 9,91

г 1/8 73,0 5,51 62,00 37,4 9,68
7*01 59,СЮ 53,3 11,77
7,82 57,36 54,9 12,96
9,19 54,62 97,6 15,50

3 1/2 88,9 5 49 77,92 41,5 11,47
6*45 76,00 52,0 13,86
7,34 7^,22 54,1 15,35
9,34 70,22 99,3 19,07
9,52 69,86 97,7 19,30

10,40 68,10 ПО,4 23,10
4 IGIfi6 5,74 90,12 42,7 14,16

6,65 88,30 52,5 16,39
■ 7,26 87,08 53,8 17,28

8,38 84,84 56,2 20,86
4 1/2 114,3 5,21 ' 103,88 40,3 14,16

5,69 Kfe.sp 42,5 15,66
6,35 101,60 53,6 17,28
6,88 100,54 52,0 18,77
7,37 99,56 54,0 20,12
8,56 97,18 56,4 22,50
9,47 95,36 98,8 25,18

10,92 92,46 107,9 28,01



Приложение IS 
Сцравонное

Основные размеры (ми) и маооа (кг) трyd с резьбовыми соединениями типа оз фирма "ХаЙдрил"

Условный дна* 
метр трубы,
ДЮЙМОВ

Тру б а Соединение Маооа I м 
трубыНаруаный

диаметр
Толщина
оценки

Внутренний
ддаметр

Наружный диаметр Внутренний
диаметрнормальный уменьшенный

1,050 26,7 2,87 20,96 33,7 33,0 17,4 1,79
3,9 18,88 33,7 - 17,4 2,23

1,315 33,4 3,38 26,64 39,4 38,7 24,6 2,70
4,55 24,30 40,6 - 21,9 3,35

1,660 42,2 3,56 35,08 47,8 47,2 33,0 3,60 ’
4,85 32,50 48,9 - 3Q,9 4,50
5,03 32,14 48,9 - 30,5 4,80

1,900 48,3 3,68 40,94 53,7 63,2 38,9 4,30
5,08 38,14 54,9 - 36,6 6,40
5,56 37,18 55,3 - 35,3 6,20

г I/I6 62,4 3,96 44,48 59,2 58,4 43,2 4,80
5,71 41,98 60,3 - 39,4 6,70

2 3/8 60,3 4,83 50,64 68,6 66,8 49,4 7,00
5,54 49,22 69,6 - 48,0 7,90

2 7/8 73,0 5,51 62,00 81,8 80,1 60,3 9,70



О к о н ч и т е  щ ш ,  1 8

Условный диаметр 
трубы, дкймов

Т р у <3 а Соединение Масса I м 
трубаНаружный

диаметр
Толщина
стенки

Внутренний
диаметр

Наружный диаметр Внутренний
диаметрнормальный уменшеншй

3 1/3 88,9 6,45
7,34

76,00
74,22

99,2
100,5

96,6 74,2
73,1

13,80
16,30

4 101,6 6,65 88,30 III ,9 хЪэ, 6 86,2 16,10
072 114,3 6,88

7,37
100,64 

- 99,56
124,7
125,3

122,5 98,2
97,5

19,00
20,10
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Прш эдевда 19  

Справочное

Услоаны!
диаметр
трубн,
д*еёш>б

Т р у б а Соединеше Масса
-- г- _д̂

’Тоэдв&а
сиенкн

З ^ у р е з ш й
Ш Ш & £ Р

Наружный
дш ш етр

ВфтравЫЗ
дгекетср

1 ы 
гр уб к

Вцруяшда
д н ш етр

2 3 /8 6 0 *3 6 ,4 5 4 7 ,4 0 т а ,9 4 5 ,8 8 ,9
6 ,6 3 4 7 ,0 4 7 4 ,6 4 5 ,6 9 ,2
8 ,5 3 4 3 ,2 4 7 9 ,4 4 1 ,8 1 1 ,5

2 7 /8 7 3 ,0 7 ,0 1 5 9 t0Q 8 7 ,3 5 7 *5 П ,8
7 ,8 2 5 7 ,3 6 8 8 ,9 5 5 ,9 1 3 ,0
8 ,6 4 5 5 ,7 2 9 2 ,1 5 4 ,1 1 4 ,1

1 0 ,2 9 5 2 ,4 2 9 5 ,2 50^3 1 6 ,4
3 1 /2 8 8 ,9 9 ,3 5 7 0 ,2 0 1 0 9 ,5 6 8 ,6 1 9 ,0

9 ,5 3 , 6 9 ,8 4 1 0 9 ,5 6 8 ,2 1 9 ,3
1 2 ,1 0 6 4 ,7 6 П 4 ,3 6 3 ,1 2 3 ,5

4 1 0 1 ,6 8 ,3 8 8 4 ,8 4 1 1 7 ,5 8 3 ,2 1 9 ,9
4  1 /2 1 1 4 ,3 8 ,5 6 9 7 ,Ш 1 3 0 ,2 9 5 ,6 2 3 ,1

1 0 ,9 2 9 2 ,4 6 1 3 4 ,9 9 0 ,4 2 8 ,6



Основные размен (ш) г масса (кт) труб с разьбовшщ ооеднненаявш: 
тина А-95 фщшвх ”Хш%риди

Условный
диаметр
TSfdH,

Т р  у  в а Соединение Васса
т »  а ?ст ш  

стенки
Внутренний
^аметр

ВнуТрШЙЭДЙ
диаметр

1м
трубыНаружный

даметр
Наружный 
дншетр 5

1,660 42,2 3,56 35,08 47,2 33,0 3,6
1,900 48,3 3,68 40,94 53,2 38,9 4 .3
2,063 52,4 3,96 44,48 58,0 43,2 4 ,8
2 3/8 60,3 4,83 50#€4 66,3 49,4 7 ,0
2 7/В 73,0 5,51 62,00 79,5 60,3 9,7
3 1/2 88,9 6,45 76,00 96,0 74,2 13,8
4 ta x f6 6,65 88,33 109,0 86,2 16,1
4 1/2 114,3 6Т88 100,54 : 121,7 98,2 19,0



Приложение 21 
Справочное

Растягивающие нагрузки, цри которых Напряжения в теле трубы достигаюгчфедеда текучести 
[трубы о хиоакеянши иаруяу концами по отаядарту АНИ, трубы фирм "Вадяурек" (VAM),

"Xaigpus" (№, св),"Маннеоман" (MS), "Атлас Бредфорд" (dss-ht, ij-ab, ы-эвв, гн ь , icmb)}> ЯН
Надувянй 
ДИОДОР,

мм

Толщина
станки,
т

Марка стал®
Н-40 J-5S

(К-55)
С-75 Н-80

(Ь-80)
С-90

О
 о

 
! 

Е
$

$ Р-10Б

ав,7 2,87 59 82 Ш : п  э «я 166
3,91 106 145 ; 154 - 203

33,4 3,38 88 ' 121 165 175 230
4,66 156 213 227 - - 296

43,2 3,56 П9 164 224 238 - - 313
4,85 216 294 314 412
5,03 - 223 303 323 - - 424

48,3 3,68 142 196 26? 284 - 373
5,08 262 356 279 - 498
5,56 283 385 4X1 т - 540

52,4 3,96 - 228 311 331 _ 435
5,69 - 31? 431 460 - - 604

657Г1" '  4,83 ' 232 319 435 464 522 552 6105,84 - 362 493 526 592 624 6906,45 - 414 564 602 677 715 790



Продолжение йрши 21
■ *........
НадпилчК
дталетр,

пм

Толщина
стенки,

ш

Марка отади
Н-40 J-65 

(К -55)
075 И-80 

CL—80)
0-90 С-95

(0-9Щ
Г-105

60,3 6,6£ -
| .........
' 424 578 т 696 735 804

7,11 щл - 6X5 656 737 778 860
8̂ 63

■ - ■ Т---—\ - 526 718 765 861 909 1005
73,0 5 51 322 443 604 645 725 765 846

7,01 - 553 752 802 902 952 1062
7,82 - 610 828 884 994 1049 1160
8,64 663 902 961 - ■и* 1264
9,19 - 698 953 10X7 XI44 1207 1334
9,96 - 748 1019 1089 *■ лМ Х43Х

10,29 - 765 1049 1117 1255 1323 1460
11,18 - 823 1117 1X96 - 1568

68,9 6,49 Л
549 744 794 893 943 1042 !

6,45 461 637 864 922 1037 1095 1210
7,34 к* 1 716 973 1038 ХХ67 1232 1362
9,35 882 1210 1284 - т 1686
9,63 902 1229 I3XI 1476 1657 1721

10,49 - 984 1337 1426 1604 1693 I87X
11,43 - 1059 1439 1535 1727 1823 2015
12,09 - ЩО 1510 1609 - - 2III
12,40 - ХХ27 1542 1644 1850 1953 2X68
12,95 1176 1598 1705 - 2234



Црододжеше щяи. SI

Нарушай
диаметр,

мм

Поташ
ототси,
ш

Марка стали
Н-40 J-55 , 

ОС-55)
С-75 Н~80

(£-80)
0*-90 0-95

(0-95)
P-I05

88 ,‘9 13,46 - 1207 1646 1754 Шф _ 2303
14,61 #** 1764 1881 2И7 2234 2469

101,6 6,74 9т 657 894 954 1073 ПЗЗ 1252
6,65 549 75Б 1026 1096 1231 1300 1437
7,26 588 814 т о пае 1333 I4II 1559
8,38 МВ 931 1269 1354 1523 1608 1777
9,65 - 1058 1442 1538 1730 162)5 2019
10,92 Ф* 1080 1609 1716 1931 2036 2253
12,70 т 1343 1833 1950 шл 2568
15,49 тл 1588 2166 2303 « ■ т* 3028

114,3 ^ 6,66 637 884 1201 1281 1441 1521 1681
7,37 т 941 1281 1365 1537. 1622 1793
8,66 - 1078 1471 1569 1766 1863 2059
9,65 тт 1210 1641 1751 I&9 2074 2298
10,21 1264 1726 1633 2068 2186 2412
10,92 т 1343 1634 1957 2201 2324 2568
12,70 т 1537 2097 2237 2526 2656 2936
14,22 - 1696 2313 2467 2775 2929 3228
16,00 - 1872 2548 2725 - - 357̂



79

Цридоаение 22

Рексвдецдуеиае Момента свинчивания для соединений 
тала тад р р ш  *Ваязурек* 

с использованием эдазки но стандарту 512 АШ, Н-м

У с я о г^
даааегр

i
дкйшв (ш )

Толщина . 
стенки, 

ш

Уровень Мщжа стали

С-75, С-95, -
S-80 (£-83)

P-IG5

2 3/3 4,83 йан.* 2453 2698
(ё о .з ) Ош?.* 2600 2943

Макс*5 2747 3434

5,54 № н. 2453 2698
От* 2698 2943
Макс. 3X88 3434

6,45 Мин. 2698 2693
Ош1. 2943 3139
Макс. 3434 3924

2 7/В (73) 5 51 Мне* 3434 3434
Ош?. 3679 3679
Макс* 3924 3924

7,01 Мин* 3924 3924
Ош. 4218 42X8
Макс. 4905 4905

7,82 Мин. 4169 4X69
Окг. 4415 44X5
Макс. 5150 5350

3 1/3 6,45 11и&. 4415 5886
(88,9 ) Ош?. 4905 637?

Маке* 5396 7358 j

7,34 ' Мгн* 5836 58%
0H3R. 6622 6622
Макс. 7848 7848

4 (Ш Е,6) ' 5,74 Шн* 44X5 -
Одг • 5396 -
Макс. 6377 -



Оконааняо щши 22

Условный 
диаметр 
труби, 
даймав (ш )

Толокна
стенки,

ш

7ровв|1Ь Марка стали

С-75, С-95, 
В-80 (Ь -80 )

P-JG5

4 (101,6 ) 6,65 Мин. 5396 4415
Опт. 5886 53%
Макс. 6377 6377

8,38 Мин. 5886 5886
Опт. 6867 6867
Макс. 8339 8339

9,65 Мин. 7848 7848
Ош?. 8829 8829
Макс. 10300 10300

10,92 Ik s . 9810 9810
Опт. ID79D I079Q
Макс. 12750 12790

4 1/2 6,88 М И Н . 5886 6867
(П 4 ,3 ) Опт. 6377 7358

Макс, 7848 8829

s  Мин., Он?,, Макс. -  соответственно минимальный, 
оптимальный, максимальный: нбменты с нкн тщания.
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T Приложение 23 

Справочное
Рекомендуемые моменты свинчивания для соединения типа тле фирмы "Маннесман", И>м

Условный 
диаметр 
трубы, 
дюймов (мм)

Толщина
стенки,

мм

Уровень Марка стали
«Г-65 С-75 Б-80 

(1-80)
0-90 С-96 В-106

г з/8 (60*3) 4,83 Мин.* 1200 1350 1350 1450 1450 1500
Майо.* 1450 1660 1650 1800 1800 1 1900

6,45 Мин. - 1500 1500 1800 1800 2000
Макс. - ifeoo 1900 2200 2200 . 2500

2 7/8 (73) 5,51 Миг. I70Q • IS50 I860 2100 2100 2400
Маке. 2100 23(30 2300 2600 2600 3000

7,01 Мин. - 2250 2250 2600 2600 2800
Мадо. - 2800 ; 2800 3300 3200 3600

7,82 Мин а - 2600 2600 3000 3000 3200
Макси - 3200 3200 3700 3700 4000

3„1/2 (8&,9) 6,45 Мам, 2600 3200 3200 3600 3600 4000
Masco. 3200 4000 4000 4500 4500 ■ 5000

7,34 Мнн. 2900 3500 3500 3900 3900 4500
Маке. 3600 4400 4400 4900 4900 5700

9,52 Мяв. 4000 - 4000 5000 5000 6100
Маке. - 5000 5000 6300 6300 7600



Окончание пред. 23

Условный
диаметр
труйы, 
ДЮЙМОВ Ош)

Толщина
стенки,

ш

уровень Марка стали

t'-Вб 0-75 В-80
(Д-80)

0-90 С-96 P-I05

4.0 (101,6) 6,65 Мин. 3100 3700 3700 4300 4300 4800
Маке. ̂. *...... 3800 4600 4600 5400 5400 6000

4 1/2 (114,3) 6,8В 1 Мин. 3600 43Q0 4300 4600 4600 5400
Макс. 4500 5300 5300 5800 5800 6700

7,37 Мин* 3800 4700 4700 5400 5400 5900
-_Он____ Мако. 4800 5900 5900 6700 6700 7400

8,56 №ш. 4600 5200 6200 5900 5900 6600
Мако. 5700 6500 6500 7400 7400 1 8200

*  Мик., Макс. -  соответственно минимальный я максимальный моменты свинчивания.
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ЩгшЕдоедое 24 

Сцравочное

а з u - 3ss, & M S* 
I "Атлас :&эдйявдпа й*м

Условней 
диаметр трубы, 
дёЙш в  (ми)

Толщина
стенки,

т

Марка стали

J-55
(К-55)

С-75 й-80
(£ -80 )

F-I05

I  (33,4) 3,38 276 414 414 552
4,50 276 414 414 552

I  1/4 (42,2) 3,56 552 690 690 828

I  1/2 (48,3 ) 3,68 690 828 828 1104

2 1/16 (52,4) 3,98 828 1104 1104 1380

2 3/8 (60,3) 4983 m s 1794 1794 2070
6,54 1794 2070 2&Ю 2346
6,45 2070 2346 2346 2622

6,63 2346 2622 2622 2898
8,53 2760 3036 3036 3312

2 7/8 (?з7 5,51 2208 2484 2484 3036
7,01 3036 3588 3588 41®
7,82 3538 4140 4140 4830
8,64 4140 483р 4830 5520

10,29 4968 5520 5520 6072
I I , 18̂ 5520 6210 6210 6900

3 1/2 (88 ,9 ) 6,45 3036 3588 v 3588 4140
7,34 3588 4140 4140 4830
9,52 4140 4830 4830 5520 :

12,09 5520 6210 6210 69р0
12,® 6210 6900 6900 7590

4 (101,6} 6,65 3312 3864 3864 4416
8,38 4416 4968 4968 5520

35,49 5520 6210 6210 6900
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Скончание прял. 24

Условный 
дщамезр трубы, 
дюймов (мм)

Толщина
стенки,,

ж

Щека стаж

J-5 5
ОС-55)

С-75 Я-80
(ь-8 0 )

P-I05

4 1/2 (114,3) 6,88 3450 4140 4140 4830
7,37 4140 4830 4830 5520
8,56 4830 5520 5520 6220
9,47 5520 6210 6210 6900

20,92 6210 6900 6900 7590
12,70 6900 7590 7590 8280

ш Производится зачиная с диаметра 2 3/8 дайка.
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Приложение 25

Оптимальные моменты свинчивания для соединений тина TC-4S 
фштягы "Атлас Брэ|Я®ордп, Н*я

Условней 
диаметр трубы, 
мйЬйоз Сдо)

Толщина
етшкн,

ш

Марка стали

J-55 С-75 а-го
U -8 0 )

P-JC5

2 3/8 (6 0 ,3 ) 4,83 1794 2760 2760 3312
5,54 1794 2760 2760 3312
6,45 2484 3450 3450 4140
6,63 3*84 3450 3450 4140
8,53 3588 ' 4416 4416 5244

2 7/8 {73 ) 5,51 2346 3588 3588 4140
7,01 2760 4140 4X40 4830
7,82 2760 4140 4140 4830
8,64 2760 4X40 4X4Q 48Э0

10,29 3450 4968 4969 5796
11,18 3450 4968 4968 5796

3 1/2 © 8 ,9 ) 6,45 3174 44X6 44X6 5658
7,34 3174 4416 4416 5658
9,52 3864 5106 5106 6486

12,09 4140 5520 5520 6900
12,95 4140 5520 5520 6900

.4  (101,6) €,65 41443 5520 5520 6210
8,38 4830 6210 6210 7590

4 1/2 (114,3) 6,88 4002 5520 5520 6900
7,37 4002 5520 5520 6900
8,56 4830 6210 6210 7728
9,47 5520 8280 8280 8970

10,92 6900 8280 8280 9936
12,70 6900- 8280 8280 10350

1 2 -3 0 8 1



85

Приложение 26

Оптимальные момента снишивания для соединений тана 3 H S  

t a  "Атлас Брэдфорд", Н*м

Условный Толщина Марка стала:
диаметр трубы, етенйи, ш J-55 С-75, P-IG5
дюймов {$м ) (К  -5 5 ) 5-80 (£ -80 )

2 3/8 (60 ,3 ) 4,83 552 690
6 45 552 690

- £ п  _ 690 828

2 7/8 (73) 5,51 828 1104
7,01 828 П04
7,82 966 1242
9,19 966 1242

3 1/2 (8 8 ,9 ) 5,49 1932 2208
6,45 1932 22т
7,34 1932 2208

- 9,34 2070 2346
9*52 2070 2346

11,40 2070 2346

4 (101,6 ) 5,74 2760 3174
6,65 3036 3450
7,26 3036 3450
8,38 3312 3726

4 1/2 (П 4 .3 ) 5,21 3450 -
5,59 3450 -
6 ,35 3726 4416
6,88 3726 4416
7,37 41® 4830
8,56 4140 4830
9,47 441& 5101

10,92 4418 5106
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Цридокеше 27

Сгагималызые момента свинчивания для соединений тина А-95, GS, 
ТВ-6 ж РН-4 фирмы "Хайдрил” , Н-м

Условный Мщжа стали
диаметр тру<3ы, 
ДНЙШШ (ш) J-55 (К-55) С-75 я-во (ь-во) Р—105

Соединения А̂ -95 фирмы “Хайдрил"
1,660 (42,2) 550 - 830 -
1,900 (48,3) 830 - 1110 -
2,063 (52,4) 970 - 1240 -

2 3/8 (60,3) 1520 - 2070 -
2 7/8 (73) 2070 - 2900 -
3 1/2 (88,9) 3460 - ! 4150 -

4 (101,6) 4150 - 4840 -

4 1/2 (114,3) 4840 - 6220 -

1 Соединения Сз "Хайдрнл”
1,050 (25,7) 28G 410 410 410
1,315 (33,4) 410 550 550 550
1,660 (42,2) 550 830 830 830
1,900 (48,3) 830 1П0 1110 т о
2,063 (52,4) 970 1240 1240 1240
2 3/В (̂ 0,3) 1520 2070 2070 2070
2 7/8 (73) 2070 2900 2900 2900
3 1/2 (88,9) 3460 4Щ) 4150 4150
4 (101,6) 1 4150 4840 4840 4840
4 1/2 (114,3) 4840 6220 6220 6220

Соединения № -6 З̂ ркш "Хандрил*
2 3/8 (€0,3) 2210 3Q4Q 3040 3730
2 7/8 (73) 3040 4150 4150 4840
3 1/2 (88,9) 5530 7600 7600 9680
4 (НЕ,6) 5530 7600 7600 9680
4 1/2 (114,3) 6220 8290 8290 10370
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Окончание щшл. 27

Условна# 
дашгатр щ&бз, 
дийвюв (да )

Марка стали

J-55 (К -® ) адв Н-80 (i-8 0 ) Т-105

Сое;щЕвнйя ES-4 фирды “Хандрил"

2 7/8 (73) 5530 6ЭЮ 69Ю 8990
3 1/2 (88,9 ) | 7600 ш т ю т 13X30
4 (101,6) 1 8290 ш во ш т 14520
4 1/2 (114,3) 9£80 ш зо т т 16590



Приложение 28 

справочное
Ооновше размеры (мм) и маооа (кг) труб о резьбовыми ооеданешяш типа HK2 SC фирмы "Ниппон Какав"

Условный
дааметр
трубы,
ДЮЙМОВ

Т р у б а М у ф т а Номинальная 
маооа I  м 
трубы

Наружный
диаметр

Толщина
ОТОНКЙ

Внутренний
диаметр

Наружный диаметр
Обычная Специаль­

ная

2 3/6 60,3 4,83 50,64 76,20 73,81 177,39 7,00
5,54 49,22 76,20 73,81 7,84
6,45 47,40 76,20 73,81 8,86

2 7/8 73,0 5,51 62,00 88,90 86,77 186,89 9,67
7,01 59,00 92,10 68,90 11,76
7,82 57,36 92,10 88,90 12,95

I I ,18 50,64 93,19 - 17,34
3 1/2 88,9 6,45 76,0 108,00 103,81 215,49 13,84

7,34 74,22 108,00 103,81 15,18
9,52 69,86 108,00 106,68 19,27

IX,46 66,08 111,10 108,00 22,47
13,46 61,98 1X1,20 - 25,37

4 101,6 6,65 88,30 117,00 II5,Qf 226,21 16,37
8,38 84,84 125,00 116,99 19,96

12,70 76,20 125,00 - 28,30
15,49 70,62 127,00 - 33,51



Окончание при л. 26

Условный
диаметр
трубы,
дюйше

Т р у б а М у ф т а Номинальная 
маооа I  м 
трубы

Нарушай
диаметр

Толщина
ОТвИКИ

Внутренний
диаметр

Наружный диаметр Длина
Обычная Специаль­

ная

4 1/2 114,3 6,88 100,54 132,II 128,98 239,90 18,98
7,37 99,56 132,11 128,98 20,11
6,56 97,18 132,11 130,00 23,09

11,26 91,80 141,30 135,00 28, ЙЗ
12,70 88,90 141,30 135,00 32,17
14,22 85,86 141,30 36,75
16,00 82,30 141,30 - 39,47



Приложение £9 

Справочное

Основные размеры (мм) и масса (кг) труй о резьбовыми соединениями типа задав фирш4 "Ниппон Кокан"

1 Условный 
диаметр 
грубы, 
дюймов

Т р у б а Муфта Номинальная 
маоса 1 и ' 
трубы

Недружный
диаметр

Толщина
отенки

Внутренний
диаметр

Наружный диаметр Длина

Обычная Специаль­
ная

2 3/8 60,3 4,83 50,64 73,0 68,58 215,19 7,00
5,56 49,18 68,58 7,89
6,45 47,40 69,39 8,86
6,63 47,04 69,70 9,23
8,53 43,24 - 11,47

2 7/8 73,0 4 5,81 62,00 88,90 81,79 215,19 0,67
7,01 59,00 83,31 11,76
7,82 57,36 84,40 12,95
8,64 65,72 85,50 14,15
9,96 53,08 15,94

10,29 52,42 - 16,38
П,18 50,64 - 17,34

3 1/2 88,9 6,45 76,00 108,00 98,60 216,79 13,34
7,34 74,22 99,90 15,34
9,35 70,20 102,90 19,07
9,52 69,86 103,10 19,27

11,40 66,08 - 22,47



Окончание црил. 29
—‘«Г*.....  ....

70МШ&
дмиир
трубы,
дайЫов

Т р у б а М у $ 4 &
маооа I  м 
трубы

Йлшпиц-.и ffrЩРУЖКВЕИ
диаметр

Толиша
ОТ0НКИ

Заутренний
диаметр

Наружный диаметр Дзтиупа
Обычная Специаль­

ная

з 1/2 88,9 12,09 64,72 108,00 216,79 23,63
12,96 63,00 м 24,87
13,46 61,98 - 25,37

4 101,6 6 ,66 88,30 120,70 I I I „81 231,60 16,37
8,38 84,84 114,10 19,96

12,70 76,20 « 28,30
16,49 70,62 13,61

4 1/2 1X4,3 6,<88 100,64 132,11 124,99 243,79 18,98
7,37 99,66 124,99 20,11
8,56 97,18 126,90 23,09

10,92 92,46 - 28,60
12,70 88,90 - 32,17
14,22 86,86 шф 35,7Б
16,00 82,30 - 39,47
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Пркжжшие 30

•РдтРятатлпЦШ ЯНЩуЯВД, яр» « г а рте м в р д и м в  В  ТвЗВ ТДО&Г ДМ.1ШШТ ВД ДВДН T e S jflS ™ ! 
ДЯЯ 1ЗД|б С Г«я»м1гяст» QOGjnffleffiOH у ячя  *У »Д  Л IS jd C  ДвДим ЙЯЯИ"• iffl

]ЬруН1^
д а шар, 

ж

Тшищш*
огшиш,

ш

Я а р  в  а  с * а  л я
J-55 С-75 ж-ав

(ь -ao)
CSD C-S5 Р-Л Б ЯК-125 мтд2В-14Р

30,3 4,83 323 431 461 5X9 549 608 725 813
5,54 363 49В 529 sea 627 686 823 921
6,45 412 5бВ 59В еж 7X5 794 341 1058
6,63 4ZI 57В С37 806 735 833 ОТО 1078
8,58 529 ТО 764 862 951 ю т 1X96 1343

73,0 5,51 441 60S 647 736 7Б4 843 ЗШ9 П27
7.0L 549 755 804 902 951 1068 1254 i4m
7,82 608 823 882 Ю Т 1049 тше 1382 1548
8,64 666 902 ОТО ЗШ6 1147 1254 1499 1686
9,96 4 3 ШГЭ 1068 1225 1294 1431 1696 ХЭШ

ТО, 2$ 774 ЗМЭ Ш 7 1254 1333 1470 1744 1960
ИД8 823 х а ? HS6 1352 1421 1568 1872 2007

88.9 6,45 627 052 921 1039 1038 1205 1441 1БЗ*>
7,34 ТО 970 1039 ПББ 1235 1362 IST7 1813
9,35 882 1205 3294 1450 Х529 ХБ95 2019 2254
9,52 902 T93S тзга НТО 1558 1725 2048 2293

33,40 3058 ХШ Е29 П25 1823 2008 2391 2685
32,09 НОТ 3509 I6OT Ш т а и 2П7 2513 3313
12,96 ПБб EOT 1905 1921 2029 2294 2066 2900
13,46 1205 ЗБ46 1764 I960 2087 дягз 2754 3077

101,6 5 ,Та 65? 892 951 1068 ХГ37 1254 1490 1666
6,65 755 1029 £096 1235 1303 1441 Г7Е £921
8,36 931 Е2Б4 Ш 15X9 1607 3784 1 2ЕГ7 2372

12,90 1343 1633 I960 2205 2323 2568 3058 343С
15,49 1588 ZE66 2333 -4607 2744 3038 3616 '047

1X4,3 6,88 822 1206 3284 1441 ШЭ 1686 1ЭЗ£
7*37 941 3284 Ш 1539 Ш 7 1793 2X27 235:
0,56 1078 т о 1568 1764 1862 *2058 2350 2744

10,92 1343 1833 I960 2205 2323 2568 3058 3430
Х2,ТО 1539 2097 2234 2519 3656 2940 3489 3920
14,22 1695 дядя ЭТО 2973 2930 з э н 3853 4312
16.00 3872 2558 2724 ЗОВ? 3244 3377 4253 4373
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31

диямяу 
ЭД&1, HI

Tamvusi 

тщ Л , ян

И а тж а  е * а Л я
3-55 0-75 и-ео

(1-80)
С-80 &-9б P-IC5 SK-125 MCW23-24D

Варуямое дравиде
60 3 4,83 58,0 I 84,4 Э5,0 100,3 330,9 128.3 340,4

5,54 65,8 89,6 55,7 107,6 ИЗ, 6 125,8 149,4 107,4
M& 75,4 108,7 109,5 123,2 з а д 143,8 171,3 зя:,8
6,63 77,1 105,2 112,2 128,3 133.3 147,3 175.4 196,5
8,53 95,8 130,7 139,3 356,8 168,6 182,9 237,7 243,9

93,0 5.51 55,1 ад,i a o.i 88,7 92,8 100,6 335,3 325,5
7,ffi 68,5 93,3 99,5 П2.0 ИВ,2 130,7 155,7 174,2
7^g тз.з Ий. 9 109,7 123,5 130,3 144,0 151,5 132,1
8,64 82,2 319,6 134,6 X4S2,! 157,3 187.0 209,4
S.SB 92,8 £26,6 135,1 352,0 Ш ),5 177,4 213,2 236,5

10,29 95,5 I3Q*2 138,8 156,2 164,8 182,3 237,0 243,0
11,18 1Ш,2 339,4 14B.7 167,3 ITS,6 195,3 232,4 260,3

68,9 5,45 53,0 71,7 75,6 82,Э 88,5 93, Е £36,8 335.8
7,34 59,7 81.5 86,9 37,8 96,4 134,0 335,8 148,9
3,36 74,2 HU, 2 3117,9 121,5 125,4 141,7 168,6 ZB8.9
9,52 75,5 102,Э 109,7 123,5 327,7 144,0 Ш , 6 192,1

11.40 88,2 120,3 128,3 144,3 152,9 168,4 200,6 234,5
12,09 33,7 £36,4 134,8 151,7 160,2 177,0 230,7 236,0
12,96 9ВД 133,9 142,8 3BQ.7 169,8 107,5 223,2 з а д
ia,4£ IGT.3 I3B.2 147,4 165,9 175,1 193.5 230,4 23В,0

ПК .6 5,74 36,€ 45,3 47,1 50,В , 52Д 55.4 60,2 62.5
6,65 «7,2 60,1 63,1 68,7 71,6 ТБ,8 86,3 32,4
8,3B 59,7 81,4 86,8 97.6 ю зд Ш ,0 135.6 148#7

12,70 86,3 137,7 325,5 141,2 149,0 364,7 196,1 Я9*6
15,49 102,0 139,0 149.3 166,8 176,2 294,6 231,7 259.5

114,3 6,88 «Д 51,4 53,7 58,2 60,3 64,2 70,9 75,0
7.3S 46,0 58,3 61,2 66,7 69,2 74 2 яз.з 88,9
8,56 54,6 74,4 79,4 87,6 91,5 99,1 113,5 323,5

10,32 БВ.2 92,9 ээ,т Ш ,6 : 137,7. 130,2 ms,о 173,3 ;
12,70 77,8 ПБ,2 133,3 127,5 134,6 148,7 377,3 190,3
14,22 06,0 1X7,2 125,0 140,7 148,4 364,0 196,4 2JB.8
16,00 96,0 129,5 138 Д 255,4 164,0 ЗШ.З 2Ш,9 241.8
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% д ац 1 гоцш а
д аж яр ставит J-6S С-75 1 -»

Сь-ао)
С-00 С-95 F-3B5 ■ГЛЖ доавгэ-мо

TW<fe=, ■■ ЧЕРЗн- * 1

60,3 4,83 55.2 95,3 80,3 SD.4 ЭБ,4 ЗШ .4 125,5 MOwfi
5,54 63 3 86,4 92,1 зд а д а д д Ш .О 144,0 161,3
6Д5 93*7 100,7 3307,3 120,8 327.5 ЗЯО,9 367,7 187,9
6,63 95,9 103,4 ХЮ.4 ■ ЗЭ4,1 - ЗЯ1.В 114,7 Й 8.0
8,53 97,6 133,1 5 « д 159,7 Й 8,6 ЗВ6,5 222,0 218,6

73,0 5,51 52,0 т е л -95,8 ® ,3 90,0 ев,4 138,4 332,6
7,01 66,3 90*4 96,4 ЗШ Д т , 4 326,5 358,6 368,6
7,82 93,3 ото,В 187,6 121,0 127,7 Ш .2 ЗВ8.0 д а ,г
В,64 BI.6 ш ,з Xffi.7 Х33.6 Ш ,0 355.9 ЗВ5.6 Я »,8
9,56 39 0 128,3 136,9 S 3 ,9 ЗВ2.6 379,6 213.9 239,6

10,29 97*2 ТЧР.Г 34М 359,1 лет,э 385,5‘ 221Д 247,5
H .JB 105,7 144.0 153,7 372,8 182,4 201,7 аю ,2 268,9

88,9 6,45 50Д 68,2 72,8 82.0 86,5 Ж ,6 И З,8 127,5
7,31 57,0 77,7 82.9 93,2 78.4 ЮВ,7 329,5 14БД
9,35 72.5 98,9 1ГО.6 H8.V 325.4 SB ,5 165,0 384.7
9.52 та,9 100,8 187,6 321,1 127,7 Ш , 2 36ВД ИВ,2

Н .40 8В.5 120,8 128,8 115,0 352,9 169,0 2QT.3 225-5
12,09 93,8 12В,0 136,6 353,6 Ж2Д 379,2 213,3 238-9
32,95 300,6 137,1 364,5 173,7 192,0 228,5 « Д
13,46 104,5 142,6 152,0 171,1 380,6 199.5 237.6 266Д

НИ ,4 S /4 ЗВ,9 53,2 56,7 63,8 67,3 74.4 ввд 90.2
6,55 45,2 61,7 65,8 73,9 78,1 86.3 лиг 7 135,1
а .зв 5б,Э 77,6 82,8 93 I 98,4 ЗГО.7 129,4 145.0

12,90 86,3 137,7 T3S.I5 I4 M 149,0 364.7 39G.I 2СЭ.6
35,49 305,3 143,6 353,1 172.3 181,в 2Ш.0 339,2 267,9

U 4,3 6,88 41,6 56,6 60,5 67.9 71,8 79,3 94,4 IQ5.8
7,37 44,4 60,7 « 6 72JI 96,9 84.8 ИИД И 3 .2
8,56 51,7 90,5 75,2 84.6 89,2 98,6 337,5 131,6

30,92 66*0 90,0 96,0 107,9 133,9 £25,9 Н 9.8 367,9
32,70 76,7 104,5 ЗП .Б 325,5 332,4 174,3 1ЭБ.З
14Д2 85,9 П 7Д 325,0 140,6 МВД 164.0 £95,3 2ЕВ.6
xs.ro 96,7 131,8 340.6 358,1 1Б7,0 ПИ.5 319,6 3K .0



Предохранительное кольцо

ТрФ МиФага

60 Д  5927

клеймение» s бело!

I
5

отк(оо5)



2$ьйьэвйае 22

’*aae"  »?S3Hijaeaa ?«»»амк ftoaUras» М йлк ю оадеы кяикзаа т̂ е 
(1даш speiecsta L'-SO; // -ao)

> ЗДидлЭя 
С zyrлт

j

I
1

i

5,£3
7 .3  
8,53 
5,:i
7.3
7.52 
9,29

10,25
5,49
8,45
7.34
3.53 

i0 ,« 
Ij.,40 
12,09
5,74

£.35
a,3s
9.35 

19,5®
5,G9
8,35

e,se 
7*37
s,se
9,65 

10,92 
12,70 
i* m

j &ха?и», 
I T̂/so SujspeHBKiЗШИф, SSSBBB

aft 2 ЛМ. явшмыиб^£3,
ilftpyzBuaЯИЗДевдОДфТН

si

Коэж̂амйнтГ 
прсгаиаогл * аьауеугаЗ #7*Л,

**z£>££TpmSxTJz.

6f3a
7,59

50,64
49,22

8
8

esiss
65*868,53 47,40 a щ т

9,23 47,0ft 6 &S;38
9,38 46,1» в 55£SS

IC,S6 43,24 8 53Я83,52 6g.o В Ц 4 0
11,46 
12,60 
14,58 
15,93 
XI,46

59,0
57,36

62,42
77,93

3
a
s
3
6

ф
Ш
« 4 0
e p >
Щ &

13,69 76,0 6 W75,18 ■74,38 6 TTtCEIB, 90 69,34 6 Щ т
20,39 67,92 6 77.Ш
23,07 66,10 6 77,Ш
23,51 64,72 6 77,Ш
14,14 90,12 s m ,&
16,22 88,30 5 83,4?
29,35 3ft,3ft 6 «  47
22,03 82,30 & es, &
г ф 79,76 Б 65,47
15, 63 IQS, SO 5 Г08Д6
27,26 1Ш60 5 1Ш,46
28,76 IC0,54 3 108,46
20,09 99,56 5 108,46
22,47 етда 5 108,46
25,15 95,0 5 106,46
27,98 92,46 5 108,4632,15 88,90 5 108,46as ei ей. as в 1 108,46

69,16 113,4 130,2 48,3
69,26 л ю д 130,2 46,9
70,66 ICS,4 130,2 45,03
70,55 100,0 130,2 44,68
та,es 216, D IS ),2 43,72
73,05 100,0 130,2 «5,87
63,74 124,3 249,2 58,61
63,74 100,0 145,1 56,62
66,66 Z2M 149,2 64,99
6$,«6 200,0 US,2 52Д5
88.Щ 200,0 149,2 50; 06
93,60 226,4 273,5 74,75
93,50 2ФД 272,5 73,82

102,95 XS6,3 172.5 71,04
US,95 200,0 172,5 66,6?
205,41 207,6 I7?.5 64,74
106,41 Х00Д i7a,5 62,92
103,14 1X6,3 172,6 61,54
Ш , 2 124,8 169,4 66,94
Ш Д 100,0 IBS. 4 85,10
115,7 113,7 289.4 81,66
125,7 200,2 239,4 79,12
127,6 100*0 239,4 76,53
227,0 245Д 240,5 99,75
127,0 130,6 £40,5 98,43
22?,0 Ш , 3 240,5 37,36
127,0 133,9 240,5 96,39
227,0 Э&Д 10.5 91,0
22?,0 88,8 £43,5 за.ег
127,0 79 4 j * 0 .5 89,38
127,0 89,5 1 2*0 5 85,73127,0 s\a i! 5«0.5 &2, £3

jijWrfSr i^ tr iy  Я̂Д, Я s3
EspsasaS даааегз «$ySra Lsj; да! ГГ4ЗЭВф,£Э?в~ьсюга

135,6
2170
339

$8,12
69.26
70,43
70.66

3797
3269

5696
7188
8403
42QQ
5284

9619
10568
11360

72,30
73,05
aif&6 
83,74 

«84,89 
66,66 
88, Q  
96,SB 
98,50 
99,85 

102,85 
104,22 
£05,38 
106,25

5243
6097
7394
9348

10703

109,73 
1П ,SO 
123,S? 
115,7 
127,5

5555
5232
6774
7316
8671
38*0

112-45
i324P

1476Э

232,53 
123,62 
234, iS 
125,2? 
127,13 
128,78 
130, f l  
133,05
I35JV3



Приставе 36

шнжггзрсгшо топяим я эдатЕнжи РФ

Сйъеданвяиэ ______
Н ГДУ _______

Ш ото рса де яяа  С1ЩНГ)

маюрг-хшад

аз стаяжиняяй ковшии шооозо- 
коыпресоорвкх труб

Предогаэлтель НГДУ (ЦДНГ) ______________ _____ _
($ешош&| вив, отчество, должность'

Прадставктель трубвого-
лсадаздадания ( З а д а ) : _______________________

отчество, должность)



ЗАКАЗ -  ЗАЯВКА.

От - _ -  ______
( нефтегазодобывающее предприятие) 

на комплект насооно-компресооршх труб 
для скваиины # _ _ _ _ _  месторождения

1. Глубина скважины (забой), м .. .
2. Конструкция эксплуатационной колонны:

длина 9 м _
диаметр, им ,
толщина стенки, мм
груша прочности (марка стали) _ _  

Характеристика добиваемой жидкости

Обводнен- 
ность, %

Содержание компонентов

паршива, смол,? мех •При­
месей, 

г/л
ё ? л мг/л <»2»

мг/л
хлорв-
ДОВ

4* Характеристика лифтовой колонны:

Наруж­
ный
диа­
метр,
ж

1
Толщию
стенки,

мм

Группа
проч­
ности
(марка
стали)

Тип
Ш б

Длина
секций,

н
СНИЗУ
вверх

Масса х 
секций,

Наличие
покрытия

Завод-изго- 
тоигаяь, 
фирма страна

Представитель ЯГДУ (ЦШГ)
(фамилия, имя, отчество, должность)



ВЕДОМОСТ Ь

Чведеяюкея»
зддр&здедевде <ич*о*ао( дигагюотзО



ВЕДОМОСТЬ
профадавияваких в ремонишх рабог о коыпдещом яаоооио-кошраоаорииг

5руб

Црадогавитааь НИУ (Д О Г).............  ................. ........................
(Фамилия, ими, огчвотао, далквое«ь)

Црвдоеазшмш s®?6него
%адра«двямш (ватной, имя, опвотео, дсшяоол)



1ЪЭ

УТВЕРШЮ

g , o - t  д с я ж в а о т ь У

19__г*

А К Т

расследования аварий с коконной васосао- 
кошраесорйш: груб

1, Объединение
Н Е Ж

О б в о д н е н ^ ' М а н е р а л а -
п о с т а , заидл

Содержание кошоневтов, кг/л

4 0 % O s. Н * $

I |‘|||»и>

d < r

ГШ1' ВДИ

т j
аехаянчво- 
к и е  п р и н е с и

15ау<5йва I 
и 1

Внутренний
двамегр,

Тоддаа
отеши

ш
Груша 
прочности ; 
(марка 
стали)

1
юность

1 шш, град.

*>■
** 

f



4. Характеристика наземного и подземного оборудование

5, Завсд-кзготовит&дь аварийного злеггевта
6, Нокер авараЁзой трубы ________________

7, Дата изготовлений аварийного элемента
8* Дата ввода в эксплуатацию_ _____
9. Дата последнего подъема тру$

10, Дата аварии ________
И . Глубина поврездезгя Сох устья), ?д
12. Характер азарта________
13. Обстоятельства авария ^ ______
14. Заключение когшсспк: „____

Председатель комиссии

Члены комиссии:



Приложен'*© 34

О Б Р А  ® а м

маркировк-и отечвеатенншс ft заз̂ &ншнх



НАСССНО*КОМПРЕССОРНЫЕ ТРУБЫ 
по ГОСТ 6 3 3 -

А з е р б а й д ж а н с к и й  т р у б о п р о к а т н ы й  з а в о д
им. Ленина

а. Шртрош труй тймсхием
в9 - уелош А  дыанотр трувк 

1 1 М  - кпиар труби 
Д - груша» вргчпвотк 

65 -  т е л я т  е м т *  «я  (баз ввдатеА)

в -  Ш ЙМ 0IK ***** 
в * мвш тпшшл 

W - m  m a u R m

g. Шрпарош 7pf$ хръаиш
S3 -  уедсВ’эЛ гамотр грубы 
Д -  грума ^гчкеете 

05 * гояшеа е гонга, »* (без запятой) 
953 -  длина труди, си 
US7 - чам трубы. хг 
g  • товарный зная завода

6 Шркировк* fiiftpr КШ№Ние&
£ -  группа прочности 
(S - товара» знак завода

ЩЗДЭДШД. За трубах а н и м и  А а дарчарсвяв труи лраехой а а ыарквдовюв жуфт днвйиамм дкадовто обозянчмм "А",

ш



НАСОСНО-КОМПРЕССОРНЫЕ ТРУБЫ Нижнеднепровский трубопрокатный завод
ПО ГОСТ 633“ им.К.Либкнехта

й в 6
-— -s  --------------------------------------------------------------------- -------------------— V..... .......................ч f................ ..... ........ .....м,‘ .....V

©  Д А ^  Д 15 Ой э М5Э8ш  Д а»э 4*1? ш п  Д S.S SSS ш  ©  А -----

а. Щщнш щ( тОметм 6, Ш ркирш о труб драмой
73 - условный диаметр, т 73 - условный диаметр, *т

536 -  номер труйг д -* группа арочиостя
Д - груйпд прстасст* 5,5 -> тадшга ото шея, мм

5,3 * галоша станка, мм 859 - ШЛА ТРУСЫ, ОМ
товарный знак ааяада 84,8 -  масса да3#* от

9 -  месяц xarocwtem © -  товарный знак завода
1363 - гад вдтоздегая А - вид голоднанхд (только на трубах исполнения А

24538 -  номер плашка Исватваняе 6 не черкяруетоя)

s, Маркироака муфт длаймеш м
<@ - товарный знак завода
Д - груша прочности
А -  ввод испадхвнкя (только на трусах лсгмишешся А. 

Исполнение в не маркируется)



НАСОСНО-КОМПРЕССОРНЫЕ ТРУБЫ 
ПО ГОСТ 633 -

Первоуральский Новотрубный з а в о д

г
в а $

А , Г А

К 73 12345 К 55 ©  4 87 j 73 X 55 WOO 34 @  ------------ I
.. . 1

1
_____ 1

о. Мзрхиръш  труб кхнйтнит

73 -  условный диаметр тру Он» кл 
£2345 * .чсузо tpydu 

К -  группа прочности
55 - гсддлял отбш  трубу, *tjn (с'йз •art»T'uj5> 
§Г.. '■йезрчый знак завода 
4 - месяц заготовления 

Ъп -  год йзготовдонвя

# //дрыроена ip y i хръш й

73 « уолоейы* ^рвыпр, г?у£зц ры,
К - грудла лроньсй?^

S3 - тздидоа смчки тр>з.*. мч (rfe> запд-лм) 
1GCO - Дгмк*>Т£У&1. 6*

&  - лйсса труи. Ц1 
($5)- каядсмв знак завода.

5 Мфмроагв /, >;^г мещ рчим

tosaojrja эча.ч заисдз 
К - гр/гз точное >*

i'
h

i



НАСОСНО*ЮМПРСШ>РНЫЕ ТРУБЫ 
по тает и»-

Руетавский металлургический маод 

6 ___•

Л 1Ш I S? I 73 Е 58 4.8 A GP @ 1 А

а. Щрюгвшц̂ юфит
7ЛшТ хш.*

Ш пшжтъ+щ  <*• МНИвЮ

A tyapwpMM Tpyitpmri 
73 - ruoind дашвтр m «i >
® • да» Bpwwova
»«T «ищ» «тая yfftt, ш (вив liatfnft) 

at8 - дм» iff «к. « 
i*  пашни
|$« 1ШРАА UMB • S

u
l



^C'/JHQ-KQMPECCOPHWf ТРУБЫ 
по ГОСТ 633*

С и нарский тр уб н ы й  з а в о д

1 I
их ! -  73 8,5 F*— -

i  £ Ф 73 /Е] 5,5 367 НКМ А ®>
ф 1 г и

а Маркировка труд титшем
1176 -  аоннф трубы 

73 -  угловой дваыэтр трубы, т  
5,5 - толщина cwastt трубы, ям

S -  xpyaua проодютя
г -

68 -  гад ядоздяшая

6 Маркировав труб крест
73 * условный лиамето, мм

[Б] - группа прочное"/ (увадратныо скобки обозначав"1, ч*о 
"руба била подвергнута нерадруаахвдвал контролю)5,3 - тслитка стеьчл. ум 

Э67 - длина гртбь, w 
НИМ - ткг ссадинекал

А - вид исполнения (только на трубах ксаолмешу* А) 
товаре^ эгт заадда

8 Маркировав му<рт мет ением
{^р - товарный знак завода 

С - груша дрсчяостл.

9/
 7



НАСО СН О -КОМ П РЕС СО РН Ы Е ТР УБ Ы  Фирма .В а л л ур е н  *  ̂Франция )
марки I-B0VH1 с наружным диаметром 73,0мм 
и толщиной стенки 9,19 мм
JU JL.............. ...I____________ _
WIj51 !
ЙЯЙ j '

1"—■" *‘■"1
’ ‘ 0 30kg 1•мир of гу* ш item $ т*ш тюк vamaf st$/m £j

“̂««яаааа,

Ш Ш Ш *  ■> **1 *

й Шршрет груб клшмвм/ем
ЗДби» 

шя 
до

Ф»«I *ЕУ«Ь ЙГНХОГ'«ИМи ̂уодвааав)

/!н« tMfellKtt фГ* „ * ЦГ?НЙ^ ^ АлМфатам труп к/юсШ *№ • Ч**
V J ч. £ОСО - шиша вруби, в» * * 1 ̂  11
П» * icsfaniitv w4*ftgeC - tacca вруби,-» > 1ЙИ
*■9 * W.&* - a - ’Tw* -'Тбварвиа знак фирмы 

Л>иР -  моаограша АКИ 
S'T/8 -  усйсвиыЙ наружны! диаметр, яйЫо*

960 -  массе I фута вруби, фувтоа 
IB0YHI- иаряа труби

3 -  обоэаачвнав оаоооба ааготсшатя 
1000*^ * знак вровадвияа доааашшздй арэд

VAMAF- яш j»a*6oaqro саддоавди 
919дат - ftusuatf'стана, ш (без запотей)

• тршвдаргвде ыарварош
О

л

s Ш рт рош  «да* ■виймцыга
той - додай маем фермы
Р - изводам АНИ 

йвШ - март *рубв
пиавчАЮ: ̂}Ш иершт л щШнЯ out. Ек «м v



Ф и р м а , Х а в ш о д  с т и л  *  ( « Я п о н и я )НАеовмв-«каМПРЕссорные. труб ы
из с т н $  № 8 0 8  с  m y t o i a w  д и а ш р ш  7310 е м  
н годщишп cmmt)

л . шркщтне щ ф *  ф ю ю Л  & ̂ /Шркфвш тру/ у ш в *

ЙМОЙ t - трЫ fftjp

m i

fro - надета диаметр» т 
9.19 * тошна о^ш« ш ' 

tt-Ш - марко тр№
Q) - ивариЛ a ш  

KAWASAKI - ишмшиш ферм 9790 - дша тдей/. мм

149 КО -  uuoca tpyrta, хг 
'ЯООД Ш8)Ф ■ *®в pusdowte аявшвш вЗЛ • год t «ваш itoovttuwm 

Ха34б£0Х • «шар порти
Ш - гк>6в£

><,
Сад

U  о кр^ныД и ж , и  ж  шовви млвниа аалвон,
9. НА груОу ш ееену щ  \дам ш  *Ж№  -  «ровна* а 'ЭвлешЯ,



s n m s s s s
ТРУБЫ

йтюгрм Ш т Фирма. Ниппон Кокай Мусики’ Щпония)

ю № ®  т»&$! м т  m m  №?т л »  *? т т  мае тмрш  т  !Ш5

Ияиитааш

я. Щ ю т а  и н ея  ареной & Щ т /т т  (tfy i'npeaw !

J6SM -  e ta « « s i Ю0Я Ъ г'ч  ®  -  MiMM н и  BWHWW
9Э,9ав,«1 - w fiaai яшм» * $1ми» о»ш*

N) МП г ком? (ДОм 
«•«атсщм 

W W ««fM i
ttpfttovffa



HACOJHO-КОМПРЕССОРМЫЕ ТРУЬЫ Фирма.Ниппон стил ьорпорвйиж• (Япония 5
NT-SC3S с наружным шьтръ* УМ мы 

тзлщимзй станки э*19 ш
$

п г
№$0SS

П

i  73jo v t  Ht MSS J  ш№он m u  Wf> m a m  w japm \  8

- ! a g r *  m ass т л ш  nnm t c n  & I  
U ------------------------------------------------------------— ------------------------------------------------------------- S P  V--------------- -____ b L ~ *

я. Марицяеп мурт к/яекеЛ
КГ “flCSS - мерса труба

п р у й  к р а е к о и

п т н

У М -
Р,Х9 *

КТ‘90€& - едка трубы
£ - обозначение ооособа 

aptswBoiCTsa
STEEL CMP -  шит^пллш едм»

- дета tpyoa,
MADE in IbPM - oTpfeM* - наготовит* труб 

ЬЙ Ш  -  мода трубы, в  
№7210305 - шмар мироеда» ороедтгв 

качество груб 
А СОИ *  напер грубы

-  Трансзортдая оарквроаяа
1ШЫШЭИЯ:
X. -ВДта едашма « сдивгащ им*» на «о 
г- Нн *РЮу авнволта* до ^  помн* - млпл * _
3 В* ч № ы  г труби, то тош ш « ре стандартам U. BW а ВАС ММ, ноаздантьяо ранооятая ынЬв.
Свдамдыие еднироякц wiormohhom и портов располокеивн не элементов адвдуит

* • »  Трубы Щ &
М1РРОН ВТШ, -  таишгаазцаа фарад N& - сиярещегогс» вьаменемже един

^  -  монограмма щ  /f - едпграчт ИВ
L42KCS «* м*оса Труба, ке ft- збоа&втяе ■'■еривебрабопщ з̂аяздо я Явсвкжй

9Q3S - ведаа№та« обовшчош* едка трубы «яусю. 3-омавляетея сздусс -га яутргвх
В -  обозначена* сяо*,^ производства N -80 нравней Дислв вбоэнепеюет да рта трусы а

на мде ТЮй а ОДрт марок С-78, С48, В-$0,ЯПГ Ю85, NT 355S |ГГ»$БЗ& аге&и -те зтазитт. мве̂ т ивге збознаадьла *м?ка трусы Зоатая армадой*
А. На тцр обеадвах труб марев 1ГГ«9бП9 л MT-HOHS ШЦВД «сьгвзвочаадв полним гввьгча-еяьие ааноолтсч кье.ыс з лишено 

t я *ДОя (кг) ы усаокндо обоонадвилад наоям труом*
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SUWTDM0 Ш 1  73 Ш -90Ш  S ШО 139ММШ *J226279№C£№tH

цвеют/* тцеки

a, Маркировка муфт краокой 6. Маркировка труб краокой

л ,  -  товарный знак фирмы ф  ~ товарный я»ак фирмы
£лг 90SSU т ма®ва 4:4,08 guWTOMO МВТALS -  панмвноаание фарш

\Ам -  и» резьбового ооояйненнк И -  варукнуй диаметр, ж
■ -  номер иддрии 919 -  толщин» сдаивд, мм

*  $M~90ggu -  марка труби
g - обозначение способапроазисдотва

96X0 - длина трубы, лл
139 - масоа трубы, кт
м.'Ч -  таи paibfloBOj’cааддитигат

ШИТ г/, J Z2 62?9 - номер плавки 
pit СЕ V, - номер грубы

Примечали. Муфта окрашена в оранжевый орет, на нее ланеоепи два голуочх пояска.

fS
l



1 5 г

Зряжехогв® 35

П Е Р Е Ч Е Н Ь
Еср*№Ийяо-тешчев1» »  двчпю ню а во даеосво- 

кэашрессорякм трубам

1. ГОСТ 633 -  Труб® Ешеяо-шшрееебрп» £ му<|тн ж наш:
Зуде? введем з 1995г.

2. ТУ 14-3-1094-82. Tfy&s 1шс©с»-кладвра£СФрк&е с тфотявева- 
дзрош ушпгаттеягаш воврыгхем реоъбв т ] т  -  epos действия до
О •-01.96г.

3. ТУ 14-3-1229*83. Трубы яа£еае€~во»5Я&сзд|вшг z к ятя
с узучвздщог хедткветю в ожезнуатгззюняах яешшгтг ная2 о:.зо-нйправ- 
seHittix CRBsx»f-cpes де*сгвяя до 0T.0f.2DQBr. Груш® В52. Муфта на 
Topics якает фееко (ем. таке. 9} к цт-нвяохеаое локрьшге резьбы.

ТУ 14-3-993-81. Т^убы ёаеоско-шжпрэееер^не с улучшенной 
ходамостьэ в  гхепзу& тафщ вш х веховнах яаююггяо-н&др&эгевдшх с т а в я  -  
еров деРбтвня до 0 I.0 I.97r. -  9 с . Группа В 62. я̂ фта на торцах имеет 
фасes (си. рве. 9) без тропам  резьбы.

5. ГОСТ £3979-®* Паревсдканя джя аасодоо-хоипрессорных труб- 
срок де^сткш 01.01.98г. 17 с . Груша Г  43.

6. Инструкция о порядке враю з цррдултхи щ ехзщ ехш и о- 
тэхнячесгаго шапиш&щ ж тоза^ов народного ветребхеяня по холхчест- 
*? с допзндашхяяя з язкехетидав ст 29.12.75г. Ш  81Л*есарбхтрая CiA*

7* Инструкция о порядке щшкхя грцдущрш лригавчдетвеняо- 
тохнвчесЕого вазхаечхяя з  аваров тарадгого потребления яо качеству 
с допеяивяядай1 в языепеянян® от 14.11.74 В 93/^осарбятри СМ.

8. Шожетерст&е нефтяяоР хфЯШБлгакеетв, ЗДотедочесяве река- 
йндатоп по в р т ш щ п  приемля продукт цроЕэ^одстввкяо-техянчве- 
гогв ъаатяття не качеству: -Ут». 28.№.Я2/1йпв1е^тепрам-м. 32 е .
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С О Д Е Р Ж А Н И Е
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2. ОСНСЮЕЮ ЯШЕКОЕ» ф Щ в  я сорзавмеят шоосно- 
иящ ввщ яяа ...................................... .........................*■

I . I .  Тзй| о т в е т и т  щюсзвсдстаз....................... ,4
и г . 3&<fci sagsKtexsaa» црвязююява (аф орг).............
2. Драже контроля к
3. Кфннрсвка
4. 7слошя
5. Пягопша х шсвдахаце, ре* рвбми ■

6 . Цровадад
7. Причины авария к рвхтевдвдо по их; ♦ ,
6. ПюДрвкама, рекой? х *
т о

9. ТДаквпорпрсшашю в :
10. Прндхга (Ьмвмпмп вив г&лве, ииэдаиа в........ ...в
I . Овет 1У

хйиадмосфвас здй

t .
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7. Гюмвтричеюхвд з 
*йгб по отаадеф&м • »  «
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8. Предельные глубины спуска одноступенчатой колонны
насосйо~ксшрессорнюс труб, изготовляемых по стандартам 
АНЙ............................ .................................................................Эк

9. Растягивающие нагрузки, при которых напряжения в
резьбовой части соединений труб изготовляемых по 
стандартам АНИ, достигают предела текучести ......................... 9€

10. Давления, при которых напряжения в теле труб достигают
предела текучести ..................... . .................................. . щ9?

XI. Моменты свинчивания для зарубогных труб»о муфтами, на­
готовленных по стандарту АНИ, Н м ........................................   .уд

12. Рекомендуемые моменты свинчивания для безмуфтовшс труб,
изготовленных по стандарту АШ, Н-м .......................................JA»

13. Основные размеры и масса труб типа VAM
фирмы "Ваддурек" .......................................................   ..я>3

14. Основные размеры и масса труб типа ТД£
фирмы "Мапнесмаи"..........................................................   jok
15. Сановные размеры и масса труб типа н Щ  Ы -3$&  ?«МД| 
фирмы "Атлас Бредфорд* . . . . . . . . . . . . . . . . .  J05

16. Основные размеры и масса труо типа ТС-45,
фирмах "Атлас Бредфорд” ...........................................................

17. Основные размеры и масса труб типа РЛ-4& »
фирмы "Атлас Брэдфорд" . . .......................................... . . jog
18. Основные размеры и масса труб типа '  фирвш
"ХаДдрия" ..................................   /65

19. Основные размеры и масса труб типа Ш-6 фирмы
"Х айдрил"............................  Г .  • • . . • J//

20. Основные размера и масса труб типа А-95 фирщ
"Хандрил" .................. . . . . . .

21* Растягкващцв нагрузки, при которых напряжения в 
лоло труби достигают предела текучести (труби о зшсаяея- 
НШИ наружу концами, иэготовдеавима по стандарту АНИ, 
тр/бн фиря "Валлурек", "ХаДдрил*, "^ш есмая",
"л^лне Брэдфорд") ............................................. ...
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22. Реномевдуемые моменты свинчивания для соединений ч'йла
VAM фирмы "Валлу рек" с использованием смазки пс 

стандарту 5А2 А Н И ..................................................   И?

23. Рекомендуемые моменты свинчивания для соединения
TJLS фирмы "Маннесман" .............................................  . . . , /*&

24. Оптимальные моменты свинчивания для соединений
типа B S & - ЯТС , IJ  '  3$$, W -  * f S i  фирмы "Атлас
Брэдфорд"....................... ...  . ..............................................

25. Оптимальные моменты свинчивания для соединения типа
ТС-4^ фирмы "Атлас Ррэдфорд" ........................................................../РЗ

26. Оптимальные моменты свинчивания для соединения типа
4 5  фирмы "Атлас Брэдфорд".................................................... ,/^г

27. Оптимальные моменты свинчивания для соединений
фирмы "Хайдрил" хина А-95, C*Sr , Ш -6 и РН-4 , . . fp ^

28т Основные размеры и масса трус типа MKZSfi, 
фирмы "йшгаон Конан* .............................................

29. Основные размеры и касса труб типа
фирмы "Ншшов Кокав" .................................................

30. Растягивающее нагрузки, щл5 которых надршюшш в 
теле труб достигают предеда текучеотд, дай ^у<Г#ир№
"Нагагоя Кокав* тала & K £ S € i £ / к з$ М ,

31. Заиления, при которых напряжения в теле трубы дости­
гают предела текучести, для труб фирмы "йгапон Кокан' 
тина

32. Основные дарантеркстанж резьбовых соединена# *Фокс
для тсосно-кампрэссо&нах труб ......................... . е . . .

33. Баспорт-цуряад на сквэкннвый комплект яасосно- 
конярэссррншс труб

34. Образин шркировки отечественных и эарубешшх 
1ьчсосно-компреосорнкх груб •

35. Перечень портативно-технической документации по 
н* "осно-лииглрессоррвм трубам
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Подвивало в летать 0I.03.25r. Хорват CQsSS 1/IS 
yq«i№ ux«9v7&. Ikpn  Ш  анз.

АО Еарм н ш едоватеш )1 институт разработки в 
эвапрпйбв ие^паромшовых 
Caelpi ys* Jit|K)p)|I39.
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