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л/. Настоящие технические условия рас- 

Про с трон/9 И? ге я  Па ил о скреб ИПР- /<Р с лун* а- 
и/и и для сгребания осадка и удаления плаваю­
щих веществ из ради аутьнь/х перви ч нь/х от- 

с гои ни код ф /8 м сооружении очистки с го ч нь/х 
бод, Выполненных на основании решения 
Мосгорисполкома о плане бюджетных работ 
/Vе 333# or 7 декабря /979 г. и в  соотВе тс г  Вии 

с перечнем» графиком корректировке и разработ­
ка ВариангоВ типовых проектоб п„ /7, раздел 
%ji плана типоВого проектирования на /980г.

/.г. При заказе и В переписке указанный 
и лоскреб ВыписыВаегся так:,, Шоскреб ИНР~/$ 
типовой проект 908-2- альбом JV '! Часть/и8,

г. Технические требования.
/./. Шоскреб ИЛР-/8 должен еоогВетстВо- 

ВатЬ требованиям настоя щих технических 

условийком плекта документации согласно 
спецификации Ли. Чг9. оо.оо. ооо и ПраВилани прои­

зводств a и приемки работ. Металлические 

Конструкции СНиП Ш (B-VS’

Шикает
ЮМ-.
№ L

докзп.
пенйереЪ
С9М9ХИНЯ

Н. Контр Кулагин? 
Чт$!\га&шю§

Лиц L/и. №. во. оо. ооо гу

Ил ос к ре6 ИПР-/8
лит- | лист Листов

1*1 1 Z г7
МоЬВоВохинилЯиипр0е» 

Отдел нб

г,е. Рабочие черте#/и.
z.z.i. Рабочие чертеж и на заводе- изгото­

вителе должны/ быть предварительно пробе» 
рвны 8 отношении ясности изображения и  

Возможности изеотоВления конструкции, имею­
щимся на заВоде оборудованием. 8 случае 
необходимости Завод - изготовитель может 

произВодить корректировку рабочих чертежей. 
При этом забод несет ответственность за  

прочность и долговечность измене мной консг■- 
рукуии. Все конструктивные изменения, Вводи­
мые заводом, а также отступления от черте­
жей и технических условии на изготовление, 
должны бь/Tb согласоваHbt с заказчиком и 
автором проекта. Завод- изготовитель обязан 

все вводимые им изменения нанести на свето­
копии чертежей В 2В экземплярах и один 
Экземпляр Возвратить заказчику .

3,2-2. В процессе изготоВления испытаний 

илоскреба Надлежит проверить В соответствии 

с черте жанц, техническими условиями, госу­
дарстве нньичи общесоюзными и Ведомственны­
ми стандарта ми'
а/ качество материалов, полуфабрикатов и  

готовых изделий.

Ш Лист 1[§ШшЗШЖЛяТЯ //и. k29.00.00. 000 rv Лает

8) качество сварки;
в) качество механической обработки деталей * 
ij качество пригонки и сборки;
В) качество отделки и внешний вид 
е) ко ноле к тно с гь ил о скре б а) 
т )  данные технической характеристики.

г.З. Мотвр и а л 6/.
2-3./. Д л я  иъготовле ния деталей долж­

ны применяться мате риал 61 тех марок, которые 
указаны В чертежах и В спец и фи мац иях.
Ване но материалов допускается только по 
согласованию с организацией разработчиком 
проекта и с заказчиком.

Материале! должны применяться строго конди­
ционные, снабженные сертификатами заводов- 

постов и/и к об.
г.з.г. Поверхности резки проката, не под­

вергающиеся даль ней шей механической обра­
ботке, должны выть ровными, беъ надрезов. 
Иеперпендикулярносгь плоскости резо к  
поверхности проката не должна быть более 
/:/0. Наплывы, неровности, заусенцы на повер­
хностях ре за должны выть зачищены, 

острые кромки- притуплены.

Ш лист хдеьън Под/t. /Ьтя
йи. й29. оо. оо. ооо ту
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2.3.3. Детали металлоконструкции 
перед обработкой и сборкой, в случае необхо­
димости, должны быть подвергнуть/ правке. 
Неровности проката, препятствующие Взаим­
ному приле ганию деталей при Сборке, должны 
быть устранены -

г.з.й. /Влажность пиломатериалов долж­
на бь/гь не выше /б9/о.

г.ь.9. Все покупные извели я \ мотор- ревун 
тор, подшипники качения, электроприборы и 
др- должны быть качественными и полноценнь/н% 
изготовленными В соответствии с техническими 
условияни завода- изготовителя или гост, 
болты, ВинтЬ/, шпильки, байки, шайбы, штифты, 

шплинтЬ! и прочие детали должны Во всем 
соответствовать ГОСт или ОСТ, указанных 
В чертежах и спецификациях.

е.й. Отливки.

ев./. Допускаемые отклонения по размерам 
и весуt а также припуски нд механическую обра­
ботку, если они не обусловлены чертежами, дол­
жны быть для чугуммь/х и стальных отливок 
в пределах Величин предусмотренных для отливок 
Ш класса соответствующих стандартов-

Шл Лист ндокапЛз.&LЛото £/#.429. 00.00. 000 ГУ 
~1
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ЗА. z, Неуказвннь/е на чертеже уклоны отли­
вок выполняю тел согласно действующи» стандар­
та м на формовочные уклоны.

е.Ч.ь. Трещины в отливках иг у угу на не 
допускаются независимо от мест их расположения.

8.44. Поверхности отливок должны быть 
очищены от формовочной земли и освобождены 
от стержней и пригара.

2.4. б. Необработанные наружные плоскости 

отливок не должны иметь отклонении от прямо• 
линейности свыше Змм на боо мм длины.

е. ч.б. На обработанных тру щи нс я поверхнос­
тях литы х деталей, на зубьях шестерен и на 

рабочей поверхности катков раковинь/, шлаковые 
Включения, трещины и другие пороки литья не 
допускаются. Па прочих поверхностях литых 
деталей допускаются отделе нь/£ раковины 
диаметром не более В мм и глубиной не более 
to0/о толщ ины  стенки.

e.s. Сварка.
e.s.t. Поверхности кромок, в  местах под­

лежащих сварке, а также прилегающие к ним 
участки шириной Ыб мм, должны Sb/тЬ очище­
ны от окалины, ржавчины, Краски, наела и 
других загрязнении.

Ьи. 429. 00.00. 000 ту Лист
ш дуст. р/ётп ШШ. дата 6

2.S.2. На деталях снять фоски в соот­
ветствии с указания ми ГОСТа и чертежей.

2.s.b. По наружному виду сварной шов 
ручной электро сварки должен иметь плавный 
переход к  основному металлуf равномерную 
чешуи у а тостЬ и равномерное заполнение шва 
по всей длине.

8.5.4. Одно сторонние швы при ручной элек­
тро дуге вой сварке Волынь/ иметь грат, вы cry- 
паю щи и с другой стороны в Виде равномерного 
Валика. При вь/полнении сварки двухсторонним 
швом перед наложением шва с Вру год стороны 
грат должен бь/ть Обрублен и зачищен„

2.6.5. Сварнь/е швы должны отвечать 
еле дую щи м тревованиям:
aj полное отсутствие шлаковых включении/ 
sj проверка на глубину не менге во°/о толщины 
свариваемо го не та л  л  а;
BJ отсутствие пережога, непроваров, раковин, 

пузырей;
г/ наличие плавного перехода от сварного шва
к основ но му металлу;

В) неравномерность наплавного шва нддолжна  
превышать 2S °/о высотЬ/и ширины наплыва.

1
ЛистЬоЬкм ВяЗп Ьи. Ш . 00.00. 000 ТУ Луа
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i.S.t. Д*рек ты, об наруже иные S свар- 
НЫк швах: шлаковые включения, пористости,

ромы швов должны быть очищены 7т шлака, 
наплывов, брызг металла, окалинь/и остатков

непроваре иные место, трещины, пережоги, 
раковины, перерывы швов и т. п. должнб/ быть 
вырублены до здорового металла:
Вы рубле ннь/е участки подлежат заварке вновь, 

с последующим контролем. Uсправлять дефектные 
швы путем выплавки электродами с последующей 
ново и заверко и воспрещо е тс я.

г.$,7. Механические свойства металла 
шва и сварного соединения должны быть следую­
щими:
a) временное сопротивление металла шва не 

ниже Временною сопротивления основного 
металла'

b) относительное удлинение ~ &°/о;
ё] удельная ударная вязкость _Г 8кгм/с»г.

г.з.8. Правка сварных деталей должна 
вь/полня тб с я с предварителЬнь/м нагревом на 

прессе или кузнечнь/м способом. В х о л о д н о м  

состоянии правка не разрешается.
3.S.3. Предъявляе мые к  приемке конструк­

ции дол ннь/ бь/ть закончемь/, но не окрашены. 
Сварные швы и приле гаю щи е к ним поверхнос­
ти на ширину не менее 20 нм по обе сто­

ном та /ннь /х швов.

ьк
«5
*

1
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2.6. Механическая обработка.

Z.5.L Чистота поверхностей обработан­
ных деталей должно соответствовать ука­
заниям черте же й, шероховато егб оёрабагЫ-
ваень/х поверхностей деталей вез черте- 
_  Ях к/  жа V  ■

2.6.?. В механически обрабатываемою 
деталях, где отклонения в чертежах не ого­
ворены, допускаемые отклонения от геомет­
рической формы и взаимного расположения 
поверх нос тей (  конусность, эллипт и иное гЬ, 
непараллельностЬ и т. п.J -  должнь/ быть в  
Пределах допуска на соответствующие 
размерь/, диаметры, рас стоя ми я ми между 
осями, плос костям и и т. п.

2.6.3. дбрабатываемЬ/е поверхности де­
талей и их кромки не должны иметь заусен­
цев, задир о в, Забоин, вмятин, царапин и 
других дефектов.

им мдокцп ПоЗл. Лота йи. 429. DO. 00 ODD ТУ
naef
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2.6.4. Размерь/ сопрягаемых элемента# обра- 
ботанных деталь/), дол/ннь/ бь/тЬ Вь/дер/наны 
в соответствии с допусками, классами точнос­
ти и по сад к а ми, указание/ми 8 черте/на х.

e.c.s. 6 резь ее не дол/нно еь/ть сорВонь/х 
ниток, и ска/не иного профиля, заеоин, Вь/хвотоВ 
а заусенце#. Поверхность резеды дал/ни а быть 
Ни сто и и гладкой. У  а концах резьеы дол/ннб/ 
ВытЬ Заход из/е ураски.

z.e.e. Раеочи е поверхности зубьев зувча. 
ть/х колес не дал/ниь/ иметь следоВ дроблении.

Z.Q.7. При использовании поверхностей 

деталей или узлоВ В качестве технолосических 
баз точность изготоВлених и Чистого поверх­
ностей мо/нет еь/тд лоВь/шена прогиВ требо­

вании черте ша.
г.€-8. даль/ и оси не Волынь/ иметь 

трещин или других деректоВ. ЗаВарка их 
не допускаете е.

г.8.9. ЗВеньл расчалок, стер/нни, тлей, 
стойки и де та ли  их Креплении (Вилки, и/арни- 
рнь/е Валики/ не Волынь/ иметб надрезоВ, 
трещин и г. п. дефектов.

i*_1
Шл лист ндае» ПоЭп. Лоте 4И. 429.00.00. 000 ТВ Лист
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е.7. Термическая обработка, 
ел/. Термически обрабать/Ваемь/е дета­

ли не дол/ннь/ быть пере/нн/енныни и деформи- 
руемь/ми сВерх допустимой нормы, не дпл/ннЬ/ 
иметь окисленной и обе зу глеро/н е мной поверх- 
мости, Трещин, расслоении, Выкрашивания, 
Вздутия и разъедании поВерхиости. Прочие 
дефекты (излишняя тВердо стб, мягкость,
пятни croc ть, не соо гВетстВие не хан и чш см их 
свойств/ могут подвергаться исправлению под­
горной термической обработкой.

1.2. Детали после термической Обра­
ботки дол/ннь/ Вь/ть очищены от окалины 
методами, принять/ми на заводе- изгото­

вителе.

е. 8. Трвбоёанив /г де тай/ ям, 
изготовляв мым из листоёа/й про- 
срилЬнои стали.

г.8./. Резку загогоВок из лисгоВой 
профиль ной стали следует производить 
механическим путем, либо с помощью авто- 
генной резки или бензорезки. После Вырезки 
заготовок, д е та л и  надле/нит до Вест и  

до размероё укаэ&ннь/х В черте шах.
Детали допн/нь/ вь/тЬ Вь/правлены и  кромки

ш ЛИСТ \#J£*X£L Ы *<29.00.00. 0 0 0  ту Лист
К

их зачище нъ/ or опладлени я и заусенцев. 
Допускается отклонения o r  плоскостности 

деталей из листоВой стали 0.2 мм на /помм 
длины, если В черте/не нет особь/х указаний.

2.8.2. Гибку профилей стали следует 
производить по шаблонам без пере/но г а и  
трещин м атериала. При гибке В горячем 
состоянии охла/ндение В Воде не допус­
ка ется.

г, 9. ТрееоВание к сборке.
8.$./. На сборку отдельных узлоВ и  

изделия В целом Волынь/ поступать детали  
и узлЬ/ окончательно принятые О ТК завода - 
изготовите//Я. Пригонку и посадку сопрягае­
мых деталей падле /ни т  производить 

тщ а те л ь н о , без повре/ндения поВерхностей.
г.9.2. Наклепы#оние деталей и другие 

способе/ подгонки В сопря/нениях не допускаются.
г.з.з. Подшипники качения перед сборкой 

следует гщ атель но промь/тЬ В бензине или  
В горячем ними р о ль  но м масле.

1.9.4. Ра метку отверстий для Крепления 
покупного оборудования (м отор- редуктор) 
производить только после п о лу ч е н и я

m fiutT ядо/пп Подл Л я п
4н. 429.00.00.0 0 О ту
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паспорта или самого оборудования.
2.9.6. Все крепешные соединения 

Выполнять согласно указаниям В черте/нах.

2./о. Окраска.
г./о./. После приемки илоскрбба, окра­

шиваемые поверх наст и очистить от масла, 
грязи и ршаВчимы. See необработанные по­
верхности металлических к о н стр ук ц и й  
илоскреба, находящиеся Вовремя эксплуатации 
Выше уроВня ни В к о с ти  В отстойнике (см. 
общий ВиВ] кроне мест; Подле/нащих сварке 
при монга ше и поверх но с те  й, соприкасаю­
щихся со шграбнын бетоном, следует 
нанести (п о с л е  предварительной грунтовки/
В 2-3 слоя атмосфере стойкое лакокрасочное 
искры гиб. Со ответе тВенно поВерхнос г  и , 
металлоконструкций[ находящиеся ни w e  
уровня н/идкости нанести грунт ХС- о/О, по­
крыть двумя слоями краской ВМХС- 7/0 цвет 
серь/й и одним слоен лак о ХС-76 /у В 
Гост 9366-8/.

2,/0.2. Все Обрабоганнб/е металлические 
поверхности покрыть антикоррозийным вещест­
вом, смываю щ и  не я керосином.

&Х Лист ПоЭп Лог*
4и. 429.00. оо. ООО т у
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Поверх моста, сопрягающиеся^ ”С бетон он, сле­
дует покрыть ценентнь/м молоком на 21 
процентном растворе каустика вой соды.

г. н. if  ом п л е н  тн о  стЬ. 
ел. 1 ил о скреб дол мен отправляться 

укомплектованным, полностью собрань/т? пос­
тавочным и блоками (узлами/, не требующими 
разборки В процессе монт&ша,

2Л. 2* да Вод- изготоВителб с ил о с кре­
зом Вол мен напраВитЬ Заказчик у один 

Комплект технической и тоВаросопроводите­
льной документации.

г //.з. Комплект технической докумен­
тации Волшем Включать: 

а/ технически и паспорт с  документом, 
уде сг Веряниц им соотВетстВие требованиям 
черте шеи и настоящих технических условии; 
е/ комплект технической документации 
согласно содержанию спецификации  
илоскребя}
8) комплектовочную Ведомость , схемы разбиВки 

на поставочные блоки и их маркироВки.
Примечание: техническая документация 

для с троя ще го с я  предпр и я та я постаВля е тс я  
заводом- изготовителем В 2 -  экземплярах,

ш Лист л  до few Прдл. Лото
4н key, ооф od. ооот у ХОСТ

ТЕ

а для действующих предприятий В одном экземп­
ляре-

2. //• к. комплект тоВаро сопроВодительной 
документации долмен 8маю чать; 

а/ упакоВо чный лист)
Б) Be до мо с тб Электр о о бор у  до 8а ни я.

г./г. Наркиро8ка.
z.tz.i. На Видном месте илвскреВа Врайв- 

не приводи о и станции долм на быть установ­
лена фирменная табличка содержащая ̂  

qJ  няимемоВание заВода-  изготовителя и его 
местонахошде ни 2}
В/ наименование изделия;
8) дата Выпуска; 
г/ заводской номер)
В) клеимо Отк завода-. изго то В и тел я

елг.г. Знаки маркироВки, монтшмь/е и сбо­
рочные метки ^рис к и)/ Выполненнь/е клейме ни ем, 
долшны Выть об Веден Ы не сныВаемод краской.

Z. /3. Улакобха,
г. /з.1. Шоскреб и Все оборудование, Входя­

щее В объем постаВки заказчику, долшны бЪ/ть 
законсерВироВаны В соотВетстВии с гост зо/Ч-тб 
и надежно защищен от коррозии при его

изплист 7Ш И*м 4И. 429. оо. оо. ооо ту МсТ
л .

транспортировке и хранении на месте контоша 
В течение не менее дВух лег с момента отгрузки. 
Методы консррВ&ции и применяемые для этого 
материале/ долшны обеспечивать Возмошносгб 
риском сер В а ции постаВочных блоков без раз- 
Борк U.

г./з.г. ПостаВочные блоки отправляются 
без упакоВки-

г./3-31 ВлектрооборудоВание и узлы  

с подшипниками качения, а так/не отдельнь/е 
мелкие части и крепе/н, долшны быть упако- 
8аны В Ящ ики.

е./3-k. камдоб транспортное место 

дол who быть маркироВано и занесено В ornpQ. 
Вочну/о Ведомость.

Z./3-S. Техническая документация должна 
бЬ/тЬ В л  ошена В Водонепроницае ныи пакет.

з, Прием ке?.
з./. Приемка ил оскреб а долм/на осущест­

в ляться В соотВетстВии с „ Инструкцией 
о порядке приема продукции произВодстВемного 

назначения по качестВу" утвержденной 
постановлением Еосарвитра/*:к при СоВете 

- МинчстроВ СССР от 27.OS.S9z. н? 6~8$.

иэл Jlutr ыдонун Псдл. Лото
pH. к29. 00 00. 000 ТУ Лап 

. *6

чк

3.Z. Монтан илоскреба по договоренности 
произВоВится либо заводом- изготовителем, либо 

заказчиком, либо специальной организацией по 

пору чем ию заказ чик а .
3 . 3 .  Если монта/н производится заводом- 

изготовителем , то приемка илоскреба производится 
после окончания нон гаш а и проведения испь/та- 

нии на месте установки.
3.4. Вели монташ производится не заводом- 

изготовителем, а приемка отдельных узлов произ­
водится приемщиком заказчика на заводе-  изгото­
вителе, го завод- изготовитель несет полную  
ответственность За качество Выполнения.
Конструкции В целом. ;

3S. При сдаче- приемке, согласно пункта, 
з.ъ. довод- изготовитель предъявляет приемщику: 
<рерму моста, платфор м у, приводную тележку, 
Фермы скребковых крь/льев, секции направляющих 

цилиндров, цстрои ство для удаления плавающих 
веществ, токоприемник кольцевой и прочие сборки 
и детали, Вход я щ и е В общую сборку илоскреба. 
кроме того/ завод- изготовитель пре^являет 
приемщику следующие документации: 
а/ рабочие черте ши С Внесенными заводом В них 

измененияHut а такше документы, удостоверяющие

-02й. Лист а/Эолул Подл. Jam..
ЧИ. 4Z9. 00. 00.000 ТУ
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согласование с заказчиком отступлений, если  
таковые и не л  и место)

в) приеночнь/е акты от к  завода на Все пред'я- 
Влемнь/е сборни и Be тал и илоскреба;

8] серти фи на гы и прочие докуме нты, удосто­
веряющие Качество поставленных материалов 
и результат испы га ний материалов и сварных 
ш М , если пакоВь/е производились;
2J опись ВипломоВ сварщиков;
В) отправочную Ведомое п )  
е) техническое условие на изготовление; 

з.б. При приемке проверяется \
а) качесгВо обработку сварки и сборки посред­

ством Внешнего осмотра Всех частей без разбор­
ки углов, соотВетстВие техническим условиям;

б) к&чесгВо отдельных у зло В по актам СТК 
завода и отпраВочнь/м документам;
г) отсутствие Внутренних дефектов В стыковых 

и углоВых шВах на Всей длине с помощью ультра. 
- звука или мигни годе (рек то сколии последующим 

просВеч иВа ни ем Всех дефектных мест рентгено­
вскими или гамма- лучами.

3.7. Сдача сварных металлических 
кон струну и и произВодигся В не загрунтован­
ном Виде. Прочие узлы могут пред •являться 

' загрунтованными.

.toe ЛиъТ еМеш Лед/LАа. Ьн. Пгэ.оо.оо.оооту Лии
п а

3 $. При сдаче- приемке составляется
ВдВух экземплярах акт, В котором перечисляют­
ся принятые узлы и детали ил о скреб а, им 
Комплектно егб и соотВегсгёие рабочим 
У ер тб/на м и техмиче ска м условия м. Один 
Экземпляр акта хранится В ОТК завода, 
другой напраВ лягте  я мьнтирующей организа­
ции при отправке конструкции.

*
<S
1§
1
i
§
1

ь. Транспортировка и хранение.
4 L Погрузку и крепление транспортных

мест ил о скребет производить В  соответствии 
с требованиями ft Технических условий погрузки и 
крепления грузов'' НОС по черте шип завода.

ч.е. Погрузочно-разгрузочные работы долж­
ны производиться без резних толчков и ударов и  
обеспечивать сохранность упаковочных мест,

Ч.ъ. Хранение ил о скреб а долмно производить­
ся на равной площадке под навесом, предояра* 
Няющим поставочные блоки от тп&дения атмо­
сферных осадков и о? механических повреждений, 

4.4. Электрооборудование и узлы с подшипни­
ками качения Волынь/ храниться В закрыть/х
поме шеи и л  к.

y.s. При отгрузке оборудования и техничес­
кой документации завод- изготовитель должен

ЬзтЛист ндоюА Побп, Лель Пи. Пг9. по. оо. о&о ту Auer
Ж

направить в адрес заказчика уведомление.
Ч.б. Разрешение Вопросов, едязоннь/х 

с транспортированием илоскреба, заказчик должен 

осуществлять согласно„ Положению о поставках 
продукции производственно-  технического назна­
чения и, утвержденного постановлением Совета 
Министров СССР от 22.06. S9?.

S. Монгаш на месте устаноВки.
6 . 1. До начала работ по монтажу илоскрВ- 

6а следует удостоверить с я В том, что строите­
льная конструкция отстойника соотВетстВует 
проекту 902-2- альбомI Во Всех элементах, 
связанных с установкой илоскреба. 
в случае отклонений от проекта В  размерах 

о отметках отстойникаt Влияющих на монта/н 
цлоскреба, необходимо поставить ое этом В из­
вестно стб Заказчика и до получения от него 
указаний о мероприятиях по устранению обнару­
женных Веере кто В к монтаж у  не приступать.

б.г. Д ля  обеспечения правильности нонтан/а 
илоскреба рекомендуете я следующий порядок 
производства работ (см. Черт. м°- 4к 4Z9.00.00.00d) :  

а) установка и заделка плиты поз. П4 с цен­
тральной опорой поз. С, Внутреннего рельса пщ/б)

ton Лиеп лЗокум Подл. Лота
Пн. П29.00 .0 0 . 0 0 0  ту ласт

20

6) установка платформы л&$. 3;
8) подвеска к платформе скребковых крыльев

ПОЗ. 2;
г) установка фермы моста поз. /и  крепление 

на ней привода псъ. П;
д) нанесение на днище отстойника Выравни­

ваю ще to бе тон но г о слоя;
zj приварка скребков к  скребковому

крылу Пи . 429. 0 2 . 0 0 . ооо.
б.Ъ. Д ля  правильной и безаварийной 

работы илоскреба большое значение имеет 
точность устаноВки центральной опоры лоз.6 
и внутреннего рельса лоз- *6.

s.i.f. Перед установкой рельса необходимо 

проверить размерь/ его конической поверхности и 
круговой формы, бели отклонения утих размеров 
превышают допуски указанные на чертеже,рельс 
должен бь/ть Выправлен.

63.2. Н основанию рельса прикрепить анке­
рные плитки поз. £П.

б.з.з. Рельс и центральную опору устано­
вить на времени*/х подкладках На опорной железо­
бетонной плите В центре отстойника, и после ш  
предварительной Взаимной установки, гнезда анхер 
ных плиток и шпилек залить цементным раствором.

1
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S- ь.Ч. Поел? здтверде ни я цементного 
раствора произВе^ти предварительную за та ш- 
ку гаек и тщатель но Вь/Sepu тЬ правиль­
ность центра В к и ре л  6 с а и  централь ной  
опоры, горизонталь но стб Верхней промни 
рельса и  Вертикаль но стЬ оси центральной  
onopbI. Отклонение Верхней кромки рельса 
от горизонталь м ости не должно преВь/шать 
OS мн но длине 2н/ что проверяется при 
поносу и стальной л  и не и к  и, Которою надле­
ж ит прикладывать не менее, цен по 10 
наибольшим хордом и уровня с цен о О деления 
о./мм на метр.

s .ъ.s\ ИесоосностЬ центральное/ опоры 
и рельса не должна преВышать о. б мп, что 
проверяется путем замера по радиусу рас с то я- 
ни я между о$то чем но и во к  о Во и поверхностью 
плиты поъ. 7В под центральной опорой и Вну­
тренне О обработанной поверхностью рельса.

S.S .5 . Отклонение от Вертикали оси 
централь нос/ опоры не должно еь/ть долее o.Smm 
на негр.

5 .3 . ?. После выверки, рельс и централь­
ную опору подлить детом ом марки zoo. после 
твердения детона произвести контрольную  

Вд/Верку и окончательную затяжку гаек

Ш1 ЛотЯ 4И. 42$. 00. 00. 000 ту Лист
гг

крепления центральной опоры.
5.3 . Г  Затем центральную часть 

(до рельса) залить ценентнь/н растВор&м
до Верхней кромки рельса для стока попадаю­
щей туда жидкости.

5.4. При устаноВке платформы
поъ. В необходимо отрегулировать роликоВь/е 
спорь; так, чтоды Все ролики прилегали 
к Внутреннему рельсу при людом угле поворо­
та платформе; и оси роли ко В находились 
В одной плоскости с осью центральной 

опоры. В случае необходимости положение 
роликов может дь/тб отрегулировано с помо­
щью прокладок.

5.5. Д ля предупреждения касания 
скрадками днища отстойника’ верхней слой 
железодетонной плигь; днищ а укладывать
по шаблону- доске, укрепленно н у  на Вращаю­
щейся срерне скребкового крыла. Затем 
приварить к ферме скредки, Выдерживая рас• 

стояние от днищ я до нижней кромки 
скредк а zs ±S m m .

б.з. При креплении привода nos. 4 

на мосту, следует удостовериться 6 ront 
Что ось В едущ е го  колеся привода  
Находится В одной плоскости с осью

kИ. к2$. 0 0 .0 0 . 0 0 0  Т УШм Лист лдок ул Ло$л. ЛогК
/шег
111

ц е н тр а ль  ной опоры. Допускаемое отклонение 
не долее s  мм.

G. L/спЫтание.
*•/. L/спытание и л  о скребя проводится 

организацией, Вы полняю  щ ей монтаж, сов­
местно с пред ста Вите л  я н  и завода-  
изготоВи т е л  я  и  заказ чи к  а.

5.2. При испы тании ило скреб Вол­

шем прорабо татЬ в  опор о ж  н е  нн  о м отстой­
нике не прерывно в  течение 8 часов при  
максимальной скорости Вращения.

5.3. 6 ходе испытания проверяв тс я  
Качество работы узлов илоскребя и и х  соо­

тветствие настоящим ГУ. При этом особое 
Внимание следует у де ли ть  работе 
пусковой аппаратуре/ и работе привода.

б.з./. Проверяя работу приВода 

следуя г :
q)  замерить силу тока и напряжение 

влектродВигатв л  я / проверить его нагрев)

В) проВеритЬ работу открыть/х зубча­
тых передач и мотор* редуктора, плав­

ы Аист s дону л Подл. Лата ки. 1/29. 00. 00. 000 ТУ
Лид
гЧ

шума и стука ;
8) проВеритЬ отсутстВ ие не плотно стей  

В корпусе мотор- редуктора и у те ч к и  
масла;

г) проверить нагрев мосла 8 мотор-ре­
дукторе после B MtJ часового испытания. 

Температура мосла не долж на превы­
шать температуры окру/ною ще й  средь/ 
более, чем на $о°С.

6.3.2, О тсутств и ю  Задевания  
отстой  н и к  а движущимися Частями 
илоскребя.

$.3.3. О тс у тс тв и ю  задевания/ 
датчика уровня (  П р о е кт- 9 0 2 -2 - 
алЬбом £  черт м~ установлю  м н о го  на  
ра сче тной  от н е  г  к  е, дВи ж у щ и  н и  с л  

скребковь/м и крь/льяни.
6.3.4. Радо те токоприемник а  

кольцевого поз.
5.3.5. Работе устр о й с тв а  д л я  

уда лени я плаваю щ и х  в е щ е с тв  из 
отстойника поз.

5.4. О проведенном испытании соста­
вить а кт с указание м условии, продо­
лж и те ль н о сти  и  р е з у л ь та то в  испь/-

Аист Подл. JhTQ ЧИ. 429.00.00. 000 ТУ
Шодт Ш~ Т Г
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гони я и де<ректо£, об нору ше иных при 
испь/то нии. Я к т  д о л  м ен вь/тЬ под- 
писан пред с го в  и те л я  н и  монгцр у/о ауеи 
органа за у и ц, За до до  -  и н о  год и те л я  
ц за к а з ч и к а .

е е , и  л  о скребу признанный при 
приемке а  испь/тании слогде гсгВуюиуим 
настоя ujим ГУ, счи та ется  окончатель­

но принятым и  Зоднб/м к  эксплуатации.

7. 2срангии nocraiujuKQ.
7.1. Швскре& ИПР-  /8 черт.

4А- 429.00.00.000 доли/ей Si/гб принят 
техниче ск им контрол ем ЗаВода - 

изго го В и те л я.
7.2. Изготовитель гарантирует 

соотВегйтВц-е илоскреба И ПР-/8 трееоВа- 
ниям настоя иу их технических условии 
при соблюдении потреЗигелем правил 
гран спор тироВамия зеране н и  я, мантам а 
и испь/тани я, у станоВленнь/х техничес­
кими услоВия ми.

7.3. Срок гарантии устанавливает- 
с я (8 несяуеВ со д ня ВВода 8  експлуо.
тауино

'анМист иъда, Шя-
4И. 42$. 00.00. 000 ТУ

- 1
7.у S течении указанного срана 

за&оЗ- изготовитель безвозмездно заменяет 
или ремонтирует 8д/ш£Вшиб из строя 
узлы и детали.

7.6. Срок службы ил о скрее а Во 
его списания устанавливается- /б  лег.

8. У к а з а н и я  по т ехнике  
дез о п а сн о ст и .

При работах по монтаму илоскрееа под­
лежи г рукоВодс г  Во В иться указания м и  
по технике безопасности В строительст­
ве, при8еденмь/ми В ,« Строительных 
нормах и пределах п. О/и/7 М ->4-79.

~ — г— л
. т jmtr ,*>0О*Ш ПО&ЛИяШ. 4И. 429.00.00. 000 ту Oust

JLъоормот-Н

Обозначение докунента 
на поста/ну

Куда Входит 
{обозначение)

КояичесгВо<
1С|
*

Наименование ПсстоЕиуик
Велче

В №7н. 
n/tiMT.

№ре~
ЦЛЧр Всею Промен.

t Мотор-редуктор МАО2-
2 -/$ф -204-0,7$/6,7 40X71/34УЗ ТанВодтишмернаш 48.429.04.00. 000 /
3 Маслен* а /, 2. Ц 6 ГО СТ/9 8 8 1 -7 4 48 429. 04.0/. 000 /

4 . Масленка 2,2. 4$,уС ГОСТ /9853-74 48 429.07.00.000 1
б М уф та короткая SO ГОСТ 8 9 6 6 -7 5 48 429.05.00. 000 1
6 Подшипник ЪбЮ ГОСТ S72/-7S 48 429.03.03.000 И
7 Подшипник $ /2 ГОСТ 8 3 3 8 -7 5 48 429.04.0/. 000
1 Подшипник 12/0 ГОСТ 5720- 75 48 429.04.00. 000 /

9 Подшипник 121S ГОСТ 5720-75 48 429. 04.00.000 (
Ш Подшипник 1220 ГВСГ $720- 75 48- 429.07.00.000 /

/У В ы к лю ча те ль Пчте 8о 0
/г ВК 1006 исполнение /

/э с ту п е н ь -2 ТУ /6.526.35/- 74 48.429.00.00.000 /

ч Колесо заднее от ЛьВоВскр
/я го автопогрузчик*? 4o4S йугнечно ~ прессовый
/€ Колесо /МЗОЗ; 5.00S-/S з-д г. Челябинска 48 429.04. 00.000 /

/7 Шинд 240-38/(8 .26-/5/ Шинны и з -д
Н модель А ‘ /87 г. Ленинград 4И. 429-04.00. 000 /

)9 Коуш SO ГОСТ 2224- 72 48.429.08.00.000 1
2о Канат 16-Г-/- СС-Р -/20 ГОСТ3063- 8/ 4я 429 08 00. 0 0 0 1

4Я 4/9.00.00. 00080

Ап оскреб ИПР-18 
Ведомость покупныхизделии
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i
Нсшмено&оние ОРовуааение докуют, 

на поставку ПостаРщик Кура РкоРа/г? 
(оРознааем/е)

KCJh/vec/vPo
Яранга.на

шЗсжл
Сшп-
мкп/

наТегу-
нс/юшу

Всего

/ Кольцо СП 76 -59-6 ГОСТ 6308 -7/ 76.789.07Ш000 1 1
г кольцо с п т - м - 7 ГОСТ 6308- 71 711.729.07.00.000 г 2
3 КОЛЬЦО СП 127-й$- 9. К ГОСТ 6308 -11 7N.729.07.01.000 г 2
H Кольцо СП129-107-9.5 ГОСТ 6308-71 HH.72Q.07.01.ODO г 2
5 кольцо 16-70 ГОСТ 13970-80 НИ.729.07-00.000 1 1
В Крышка 2-90x60 ГОСТ 11671 - 73 7И729. 07-00 000 1 (
7 Крыш ко/ 2.2-90 ГОСТ 185/1-73 7 И-729.0700 000 1 1
8 Крыш ко/ 2-130*86,5. ГОСТ/1671 -73 7И- 729- 07.00- 000 1 1
9 Рым- болт М8 -015 ГОСТ 775/-73 7И-729.07 00 000 1 /
10 В о лт M6x2S.58.05 ГОСТ 7798-70 8 8
If Н8х17. S8.05 г 2
ia 
t)

N8*16- 58. 05 2 г
N9x75.58.05 6 о

ft N10x20. S8.0S 7 7
13 N10x35.5805 7 ч
1$ N12x25.58 05 77 77
ft N12x20-58 05 7 7
18_
19

N12x36.5805 8 8
N12x7058.05 10 10

10 N12x75.58.05 Н Ч
li H12xsO.S8.OS •32 32
n N12x75.5805 7 7
23Белт N12x100.5805 ГОСТУ?98* 70 6 6

11Ы 1I rieitn.ш ЧИ .Ш Ш О О . OQQ&fl fog.z

1 лхоУту

НоиненоРонс/е ОВошшае Зокуаета 
на поставку

Поставщик
Мура Рхорала 
[оРознааенае)

КслааестРо
flpu/reo.Щusae-

jt/e
Вагон-пнен-1776/

На
реет-
poiky

Всего

1 Волт М/В у 45. 58. 0S ГОСТ 7798-70 34 37

г N16x180. $8-05 8 8

3 N20x70.5805 7 Ч

7 Н20x100-58.0$ 7 9

S мгг»6 0 .58.05 6 6
8 N27x90.58- 05 7 9

7 Б олт М12x75■ 58'• 05 ГОСТ 7801-88 го го
8 Винт MS х 8.58. OS ГОСТ /791-80 8 8

1 19 В и нт N16x70.5805 ГОСТ 1782-75

Ю Гайка МВ. $. 0S ГОСТ 59/5-70 8 8

11 N8.5. 06 6 6

12 НЮ. 5. D 5 7 ч
13 Н12.5.05 no 120

ft N16.5- 06 29 27

15 N20.5-05 6 6

16 Н 22.5.05 5 S

П N27.5- 05 9 *

а N27.5.05 16 16

19 Гуик& ИЗО- S• 05 ГОСТ S  915 -70 8 8

20 Гайка Mi? Г  05 Г0СГ5916- 70 6 6

Г ии.нгвюо.оо.ооов/? 4 s
TfYJ?- asjl ’SWO 06 13 CD0JOH0V7? /р__ш ГасГ\н 8 Во кин.ТШгШт

копием*



ч<2>

1
Наименование

Обоънйчение документу 
на лостсгБку Поставщик

К(/С?Я fxoffunr
(oSosHO/иение)

Количе £ то0
Приаеч.us&e*лие

\В ком­плек­ты
7/27ре-гули-
роВкч

Зеего

/ Гайка М80.5.05 ГОСТ 59/6' 30 98 ¥8 ___
г Гайка 7725x82.2.05 ГОСТ 7/877' 73 г 2
3 Шайба 6-65г ГОСТ 6902-70 8 8
ч 8- 65 Г г 2 __
5 78.65Г 29 29
В 76.65Г / / _
7 80.65Г 7/ ч
3 82.65Г 6 6
9 29.650 7 7
Ю 27.65Г Ч 9
// 30.65Г 8 8
* Шайба 72.36-05 ГОСТ 6968 - 78 30 30
(3 7636-05 4 1
79 20.36-05 7 7
К Шайба 72-36.05 ГОСТ 70906 * 29 12 12
76 fS.36.0S 20 20
77 20.36.05 6 8
78Шайба 72.36996 ГОСТ 77337-80 8 8
79 76.36.996 (S 16
20 20.36.096 Ч 9
и 30.36-096 S 8
22Шайба 85.36.09$ ГОСТ 1/872-го 7 /
2} го. 02.096 1 1 __

— - F — 1
fa.fan i 9Н.98900.00. ООО ВП %£L

9
m^unmrLZ.

1 Наименование
Обоъночение документа 

на поставку Поставщик
Губа Входит 
(обозначение)

Количество

/Триме1/.Не.ивое*лае
В КОМ- 
n/tee- ты

Паре*
гми-роВкч

Всего

Шайба 7019- 0396 ГОСТ /3938-68 7 1

7079- 0397 ч k
7079- 0977 ч k

Шпонка 20 *72 х 50 ГОСТ 23360-78 2 г
20 х 72x90 7 7

29* 79 *90 / 1

32*18x180 / /

Ш плинт Б.3* Ч£ ГОСТ 397■ 79 /60 760 __

в *7 76 76

Шпилька Н12'6й*оо.58 ГОСТ 22039-76 6 6

Штисот цилиндрический ГОСТ 3/28-70 £ 6

8 т  6 х 20 8 8

/Отб *28 2 2

{

,тп. ЧЦ'№.ОР.ОО-ОООВП------ J i J
'T^u p e isn a ^ щ <рорю*гя



6. Прокладку moco подбодя щ его кабеля /fa м осту 
и лоскр е ба  о т  то к о п р и е м н и к а , поз.36, йо лри- 
£  ода, поз. */, п р о и зб е с ти  б  тр у д е , поз. 74.
Гибку т р у д 6/, её m pacct/poiк у  бдолЬ м оста  
и  у с т а н о в к у  я ле к тр о а  п  п и р а ту р Ь /  на м о с ту  

илоскреба про из боди т д  при м о н та ж е  по месту.
S. С6арнб/е и/бб/ креплени/t балок, поз. 3S, 
к стойким , поз. /Д /4 и балок, поз. 89, к стержням, 
поз. /О и // б ы п о л н и т б  на м есте  мон тож е/ 
после у то ч н е н и я  дли н стоек и стержней и 
обрезки лиси низе частей  бхо д я щ и х  б  со cm ад
т р у б -

iO. Д л я  см азки  прибода, лоз.4, под ш и пни ко 3  
ка ч е н и я ц е н тр а л ь н о й  опорд/, поз.6, п л а т  p o p -  
мб/, лоз.3, р е к о м е н д у е тс я  п р и м е н я ть  смазку 
Ц П  ПТУА/-Р03 по ГОСТ6773-73. Д л я  предохр ан ени я  

о т  коррозии к а н а та , доводящего б с о с та д  расча­
лок, паз. 8. пр и м е нять с о ли д о л по го ст чзбб- 76.

Я. Д л я  предохр анен и я  рези но б ?й  и зо ляц и и  

ж и л  т о  ко под бод я  щ  его кабеля о т  дездой cm б  и  я  
м а с л а  н а  к а ж д ую  ж и лу  до припайки н а к о ­
нечникег, поз. 63, надетб т р у б к у  из п л а с ти к а та , 
поз. ///, с д н у  т р е н  ним диам етром  3  мм и  то лщ и ­
н о й  с т е н к и  0,6-4/О мм.

/г. К  к р а й н е м у скребку, д ля  сгребания осадка, 
бы па да ю щ е го у  стенб/ о тсто й н и к а , прибаритЬ  
по месту м е та лли ч е ск ую  п ла сти н к у.

/3 Д л я  з о щ и тб /  з л е к тр о д д и га те лп  о т  перегруз­
к и  и  о гр а н и ч е н и я  к р у т я щ е г о  м ом е н та  

с л е д у е т  б  его цепи у с та н о б и тЬ  р е ле  м акси­
м альн ого т о к а , блокируем ое на бремя пуска

/у Г р а н  ш те й н , поз87, п р и  п р и д и р к е  б ь / с т а - 

б и т б  т а к , ч то б ы  дсе то ч к и  его к о н ту р а  были 
р а б  н о  уда ле н а / о т  ц е н тр а  о т с т о й н и к а .

/6. Д л я  предотбращ енс/я касания днищ а отстой­
ника скребками бращающизсся скребкобЬ/х 
крЬ/лбеб, поз б. скребки следует пробаритЬ к  
доерме, б 6/дер ж аб зазор м еж ду днищ ем и низ* 
ней кромкой скребкоб - te s t о, s  мм.

76. П р еде лЬ нб /e о т к л о  н е н и я  р а зм е р о б:
о т б е р с т и й  -  по ///4, 
б  ало б ** по /?/4,

/Т/Чо ста лЬ н Ь /зс  -n o t -— - .

77. * Р а з м е р ь /  д л я  с  пробок.
/8.** Р а з м е ч а ть  по сопрягаемб/м д е та ля м .

/9. Сборку про из бо dumb по к о н ту р у  прилегания 
де та ле й  по ГОСТS26Ч- во, кроме м ест обозначен­
ных особо.

Яй П р и  и з го то б л е н и и  илоскреба необходимо
р у к о б о д с тб о б а тб  с я  т  е к н и  чески м и уело  бия ми

*Гп лл*. Шьгэ оо.оо.оооту. р , ,21. предельна/е отклонениярозмероб деталей ру3 чертеясд-Ьн.

Техническая х а р а к т е р и с т и к а .

Hi
rfn

//аименобание
FOua
USM

Вели­
чины 
и одг>$ 
нач.

/ Внутренний диаметр отстойника мм/6000
8 Гадраблическая глубина отстойника мм 3400

3 Скорость бращения илоскреба щ . г.зг
устанаблибается б  соотбетстбаи гя/
с технологическима соображениями 3,63

4 А /отор-редуктор
т о г -  /stp-oov-0.75-  90x 7/в v#3

S Диаметр/расчетнб/й)колеса при бода мм 88S

6 йроизбодителбностЬ илоскреба Сколи-
честбо сгребаемого осадка)
при скорости бращения 8.38 об/у. /6

при скорости бращ ения 3,63об/ч. 30
7 Общий бес браща/ощихся частей ило-

скребирбез устройся?fa  для удаления
плаба/ощ и х  б?щ естбJ, * кг 4600
6 то м  числе деребямного на стила кг гоо

8. Общий бес неподбижнЬ/х опорных
Частей. кг 340

9 Общий бес у  с трои cm да для  удаления
плаба/ощ и х  дещ естб ке

Технические требобания.

7. За о т м е т к у  00 усло б н о  п р и н я та  о тм е тк а  
чистого пола насосной с та н ц и и  сырого осадка, 

у. При подбеске скребкобб/х крб/лбеб, поз.у, к  

узлам  крепления, поз 1д, придать на тяж ение с 
помощЬю му дот, поз. 66. 67.

3. Д л я  борта\ поз 704, и настила, поз. 106, приме­
н и ть  строганб/е доски, которб/е подлеж ат 
антисепт иробатб <рторист6/м на тр ием  . йтбер- 
с т и я  для крепления досок сберлитб б  каж­
дом поперечном у го ль н и к е  берхнего пояса и 
стойках ограждения моста по месту. 
Допускается из г о т о  6ле ние настила из рифле­
ного л и с т а  б -Ом м  гост esse- 77

4. О граж дение м оста, поз /и з у  гол6 ника. поз. 70 и 

полоса/, поз. /дб, и з г о т о б и т  Ь по м есту.

5. борт, поз. 78t согну/пб и подогнать к ограж­
дению, поз. 66 и //8 по месту

6. Гронш тейнб/, поз. /6 и  34 проба ри тЬ  к  п л а т ­
форме, поз. 3, по м е сту  при м он та ж е на п р о для ­
ющего цияиндра, поз. /6.

7. Рездбобое соединение б месте стб/ка трубы  
для т о го  л  одбо дящ  его кабеля Гсеч л -л л и с т  з )  
собратб н а  „Герм етике."
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i | 1 0$03HQ! ЧСННС Наимёнобание Кеи., Принт.

Документ аиия

гг 444290000.000СВ Сйорочный чертеж
\шчг9оом.ооо та Технические имдия
4 4 . 428-00 00. 000 ВО Ведомость покупных

изделии

Сборочные_ единиии

н / шчгэ отоо.ооо Ферма моста /
н г ku.kt9.0l 0 0 . 0 0 0 Крыло скребкобое г
и з 44.429.03.00 000 Плат/рорма /
н ч шчгаоч-оо.ооо При Сод /
и s шчг9.о$оо.ооо Триба для кабеля /
и е чи.429.06- 00-000 Опори центральная /
н 7 44.429-07.00-000 Опера радиальная /
н 8  44. 429.08- 00000 Расчсмка г

41 9 ЧИ Ч29.09.00000 Перекрытие /
11 Ю ЧИ-Ч29.10- 00. 000 Стержень 9
И И 44-429.10 00-000-01 Стержень 4
11 12 ЧИ.Ч29.1/. 00. 000 Узел крепления г
11 13 ЧИ. 429-12.00. 000 Стойки г

44.429.00.00.000щж1СТ 1T9WKUM. по#п.
Разно$. СвМЫЫМК

Илоскреб УПР-18
Лит. ушет IЗееглК%

шГУК.* Пен9ереВ Wnfope/L
J//IA.H.. Г м
НфсСоВвшйянишрбе/п 

Cm дел А/е$Н.кон\гр. кила who
.JSB&, PaSpu.006

I l l  Обозначение Наименование Кол.Принеч.
11 38 44.443.00000 Токоприемник /
11 37 44-438.00.000 Устройство для

удаления пла$ан>-
mux teси ест S' 1

А в то ла

11 38 44-429.00 00.001 Тяга 1 0

11 39 44-429.00.00.001-01 Тяга Ч
Н 40 44-429.00-00.001-02 Тяга г
11 4/ 44.429.00.00.001-03 тяга 8

11 42 44.429.0000001-04 Тяга 4
■ И 43 44. 429.00 00.002 Подкос г
4 44 44.42Q. 00.00. 003 Плита /
11 48 44.429.00.00.009 Лист средний /
И 48 4H.429.00- 00.00S Шпилька ч
'// 47 44. 42900 00 00$ Шайба ч
<1 48 4H.429.0000.007 Угольник Z

.11 49 4U.429-0000.007-01 Угольник Z
Н SO 44 429.0000 008 Поручень 1

Н Si 44 429.00 00.009 Перекрытие 1

// S2 44 42$.00 00 009- 01 . Перекрытие 1

И S3 44-429.DD.00.011 Ось ч
Н 54 ЧН. 429.00.00.011- 01 Ось 84
И S3  44 429.DD.DD.su-02 Ось 4
<1 56 44. 429-00 00-012 Мусрто ч

Д/с/
44.429.00.00.000 3  |LL...Ш*ШС7 Xf tiC.KitM.JlWrTш.

i 1 дбозмаиемие Наименование KiA Приам

// 44429-12- 00■ ООО - 01 Стойко/ £
// 19 44.429.1300. 000 Перекрытие съёмное /

if is 44.429.14 00 000 Путь рельсой/й /
а 17 Ч4-Ч29-13.00.000 Скребок д о п м тш ш Ч

и IS 44-429-16.00-000 Секция цилиндра
напрадлян/шего ч

н 19 44429.17.00000 Кронш тейн 2
н го 4И.429.18ШООО Толкатель /
и 2! 4H.429.19 00.00D Л е с тн и ц а 1
н гг 44.429.70.00000 С то й к и 1

н гь 44.429.21.00-000 Стойк/У /
н 24 44.429.22.00.000 П лита  анкерная 12

-11 2$ 44-42923.00.000 Кожах д л я

сненнь/х шестерен /
н 26 44.429.24.00-000 Кож ах /
и 27 44-429.25 ■ 00-000 $ 1 1- 1

н Z8 44-429.26.00-000 В и лка 4

н 2944 429.26.00.000-01 В и лка S6
11 90 44.429.27 Об-ООО П л и т а 1

11 31 44429.2800000 Домкрат г
11 П 44-429- 29 0 0 0 0 0 Скребок /
11 33 44-42$.30-00.000 Ш та н га /
11 S4 44-429.31- 00. 000 Кронш тейн 1
11 3$ 44.4Z9.lOOO.lOD Вилка 16

1 4
Одозначение Наин ено£с/ние № При/ttv.

11 S? 44429.00.00.012-01 П итта 56
1{_ 58 44-429.0000-013 SI

I
I

нижняя ч
11 5$ 44.429. 00- 00 014 Шайда сферическая 4
11 60 44-429- 00- 00-0/4- 01

-- ------
Шайба са>еоиткая. ±_

11 61 44429.0000.01$ Сайка 4

11 вг 49429.00-00 016 Винт подземный 4
11 6Ь 44-429.00 00-017 Наконечник 8
11 64 44 429.00-000/8 Ребро Ч
И 65 49 429.00 00- 0/9 Ось /
н 66 44.429.00 00.01$- 01 Ось /

и 67 44429.00.00.02/ Рычаг
и 68 49429.00- 00- 022 Планка / _

х м 69\44 429.00.00.023 Угольник%
ы»м БкочмпстМ-тг

I BCr.3cnWCTS3S-1S

f Р -1900А/9 JL. _4jj£ -

I Вк 70 44429.00.00024 Угольник __
I 4тж6Ч0гМПСТгШ-1к
I

вМсп/0СШ5-?8

I / = 7500А11 L - 182J L

Sk 71 44429.0000.023 Стойка
I Угблок В Ют ГСП!SOS -72

BOn.ico ГОСТ S3S-J7 _____

L - 980 А/У 2t Z4JC-
§

ЩА
4 -
oj\aМдокинлГ/o'in. Е>75 44 429-00.00.000

Л Гг* Л ■ ЦП f.iflY.-ПС НС омштТТТ



I :^ ОРоьн&иенис ШинсноБ&ние Кол Ярилеа. I
£

•'  ̂ г Обозначены,* Уиияемо̂ еу/чие Ш П/>и№-
to n  4U 4Z9. ao.oo. оге Борт 94 Болт7772*35.58.0S6

Лис/» szrocr/sm - 77 ГОСТ 7907-87 /4
ec».3c»m/sszi-7t 96 Винт /YSх $. 58.056

6660*7900/9 / 79,3 кг ГОСТ 7397- 80 8
to 73 90.929 00 00.027 Угольник 8айки ГОСТ5975 -70

Умок BWrW*mcm№/ 76 м$. 5- 096 8
BCm Sc/t ГОСТ535' 7$ 97 М10- 5. 096 9

l  -* 7000 А/Ч / 4,4 кг 98 7772. 5 096 1
to 79 9И.929.00Ш028 Три So Зля кабеля 99 7/76 ■ S- 096 6

TktffoSMS Г0СШ62-75 96 7/20- £■ 096 60
L *79000 //9 86.2 кг 9/ 7727. 5. 096 16

Шайбы ГОСТ 6902-70
- Стандартные иьРелия

I

1

92 6. esr $
93 12-65Г 8

Болты ГОСТ7798 -70 94 27- 65 Г у
73 06725.58- 096 8 Шайбы ГОСТ70306- 78
7$ 7/8*75 58. 096 Z

I
I

95 72.36.096 6
17 77./0*35.58- 096 4 96 76.3$. 09$ в

, 78 М/2*2658- 096 20 Шайбы ГОСТ 7/371- 78
79 77/г* 35. $8- 096 8

I

1

1

97 72.36.096 5$
80 77/2*9568096 8 98 76. 36.096 /
if 7772*70.58 096 2/ 9$ го. 3 6 .096 /

Щ */$*45.68-096 6 т 29. 36. 09$ 3
n  -127*30.58. 096 9 т Ш плинт 6,5 *45

ГОСТ 397-79 ISO

!
90.929 0000. 000 _ Г " /1UC7

vet AfS&oru*. Подп. dm Э 3(7.329.09 00. 000 Тт *Ot/tnNStfoxvft. ПО0П.
1______ _____________________________________ p o p /ja m  // ____________ ___________________ ф Л р А Ш Л .---------

1
I sOfJ О б о ъ н а ч ен и в Н аине ноО инче № I. f)pwт

НО 6ро£ш м /т з282 - 79 й,2л1 0,03*7°

т Грибка /7/37-50-355-5*7.
черная Г0СГ/6039-73 о М *п

112 w I I I
ЗСтЗсп rOCTSiS-75

т 7,0кг

1

1

!
!
Si
ь,

1

1

1
-I----- 1— U

94- 929 00■00- 0 0 0т л'ис̂ л'ба’о/оин.! ПСТп ______ ______ L£J
tSiOO-ut 27 p o o  нэп? //
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м / г

Уго лб н и к и  поз. ее, и JY, л е ж а щ и е  & р а й о н е  монтаж* 

ново с тб /tea, при д а р и тб  после ста р е й  м он таж но­

го  разъема.

р. CL/ерохода тостб одрадатб/даемб/х подерхн остей 

деталей без чертежа \f-
S. * Размерб/ для спрадок.

ъ** Розм ечатб по сопрягаемб/м деталям.

/ НЩ Л/Ц t

2 Поверхности Л и  М должнд/ л  е ж а т 6 д  одной плос­

кости. О тк ло н е ни е  не долее o,S m m .

3. Сборку произвести по к о н ту р у  прилегания де­

та ле й  по г о с т  SS6 4 -0 0 -г/ -AS, кроме мест о доз на*

ченнб/х осодо.

Ч. Д л я  одлегч ени р транспортировки д  металл о*

понструкции моста предусмотрен монтажнб/и

разъем. Одарку шдод дм естах разъема произвести 
при сдорке моста на месте устанодки, содп/одая 
указания, придеденнб/е S технических yen одиях  
На и згото длени е и монтаж илоскредо.

— .
/За Рас/>, НСЗокт РаОр. Дат
РозраК.
ПроЗ.
Рук.

Ссшхша
ОснЗеред
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49.429 02.0/ ООО -02
ни. 429.02.02. 000
4U.429.02.02.000-0/
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м 1 44.429 020200/-02 Лист /270 x 97
Лег S3 ГОСТ/9903-74
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Документация

// ЧИ:429.02- 03. ОООСБ Сборочный чертеж

Л е т а л и
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JPaĵ fВ

нмщ а Quarry* № —
___

v *  </29. о г о з . о о г

8  о  г  о тё ке ?

*~у.  S ' 75ГОстР5й/>. 7</ Уосбс&ым&му/роеь»
бСгЗсл ЛУСГ&З $ -7 9

л * г. Массу

23

ААгсшЫ'

Jlffcr \л/1С7У&; /

0r2e^  л' $

/с£>$ого-бг/>  t f h

1
so

i /

1—
/

*

к—
__

L

^ Ч )

2 о г в  <326

2S

ж
*г

А А
/\

Л

ys_
/гг</

/> /< /; t

2 *  Р<*з/*еры Р л я  cn/bcrSo/t. 
З.Ролберну/гтсгМ О ли н а - L, s /0</

рЬАЛяп
Р<&р*к

r/SJorv/*.
Раздел

/7есЗ. Оу/чохилк

155

УМ, VSS. 0203.00/

OatoSo

rr~ -----s?'/0*tefvcr /os -?£
fcrSc*rocrS3&- 79

Jf H t  Alarcct* Mocu/r*i

И 0,7 / V

лн сг I л  tier of,'7

О тде л /VS"
Фср/*ал7 Y /

*000020 62h m

y 'C v / )

П о  сом гур у

* /¥ , />/¥, f  -tzp --

Ш  ¥ 2 9 .0 2 .0 0 0 0 /

V?*i 8£Si fZtfu’lilcA гл55Д ESS 
J2'jt7?'X ТФРТГТНРл Ш2Ж  ̂ ЯИ
¥*ШАЧШЗШ&ШЯШ P e 6 p t

Е Й Я Е 2 3 Я Ш Й З

Нс&вр

Фо*>/ЧС*Г SS

ёухогию j  6^6  ГОСТ 199 с ё  • 7V Ifoc&xhKGva/rwsirpcez -
7 В о т бел гост YV637’7$ О т д е л  т/П

Т8Ш -С6 W

# 0,3 /:2
Л  per i л  лето  В: /

аОфо/пс?- vsfcc/y#/o<f&Tsr: A /LS -





зоо оо го егь иъ г*№

W J

!.к 1 к ) + -Щ * -
2 *  Размер для спраВок.

э. Длине раек о с о дано е припуеноп.

4- Косые срез6,? торусё поперечины уточнить и 

Выполнить при сборке по сопрлгаемь/м элементам.

(Ш та г л да к  цнг- Подп. Лата
Разроб. йаноземна

ПшнВереё

Н. КОНТР Кулагина 0

bit. 429. 02. 00. 0 0 0

П о п е р е чи н а

тр у б а  fo*9,S ГОСТ3262-75

Л и т . П а сса МасшгоГ

И 7.7 /*/

J lu tm \ Jlu e m o g f

Поебодокансинсш дрсен
О т д е л  *5

Ф о р  n a m  ff

19
loo оо го ъгг,

W vf

т г г -
- - —  "

J

h -L

зз4о
т  л*

И ; « ®

tbn Лист
РазооБ
Проб-

ндокуп.
ПоВалеб
Сонохина

контр. /тало тина.

^Подп. Рато
Ж *

1/(4. 429. 02. ОО. 007

Пояс

Тр уб а  80* 9,6 ГО С Т 3262-75

Л и т . Масса Масштаб

И 32.8 г . г

Л и с т 1 Л и с т а # /

Пойбобоканалииилроенет
О т д е л  n S

800 00  '20 '626 H tf

89S

Обозначение янп
M occaj

H r

4и. 929.02. О О . 003 2бо f 0
4(Л. 429. 02. 00 . 008- O f гоо 0 . 6

h (4

из*Put 1нТдокьп. Подп. Сага
Рафоб. МоВалеВ
-$№• Q а но хина. Xa-HQ^У\

Н- Контр. Кулагине Щ г>~*V;---

4 И- 9 2 9 .0 2 .0 0 .0 0 S

Патрубок

Труба 50*9.5 гост 3262-75

Л и т Насей

Л и с т

СМ.
таВп.

1 Лис т  о б /

Масштаб

Нос8одопсгнопнш /пр»ект 
О т дел н  5

6 0 0  0 0  '2 0  ег>7 И
Не <60Ф//

A f k j± -t U L

из» Г  и шТ
Раз раб.
проб.

H. контр

/у донтун.
Cq.i OXUHQ
/Тендере б

Кулагина

П одл. Латр

tf* . 429.02  0 0  00S

ПонсолЬ

Т р у б а  ВО  *9,5ГО С Т3262-75

1 3 (0 0 -0 6  46

Л и т . П а с с а Масштаб

14 3S .S t -2

Л и с т  | Л и с т о б /

НоббодопаналНиипрс&тТ
О т д е л  ы5

асюрпат  / /



£ М

А1 ~ А  ла/евмшпо 
М М

8 - В  n o tер н у  т о
щ .-г

£ ~ ,— поВернуто/у/ч?

//

„ггп
& 5̂ ^

М Л2
Г  - Г подернуто
М Ы

/  Угол 6 ни к поз. 5 придаритЬ при монтаже илоскреда 
после устанодки моста.

2. Д ля  регулировки положения каткодь/х опор лоз. 3 
лредисмотрРнд/ прокладку noj.S. OmSеретик f  про­
кладках. Уыполнитд при монтаже, 

if  Размерь/ для справок.
9. При изготовлении yvecmS указания придеденнЬ/е
6 чг9. о о. оо. ооо ту .

</Н ш  Од Од ООО С 5

П латф орм а

CfopovHS/O «ерте ж
;У S4Q0 MQ

Аи<c/v \Лрсггю# /

копировал.

Mer&eecehWHtiUi роет
0тЗ&*я?5 

' O f- Жоо- ОЬ у? "Фсмат 32

S.7 ООО ОО tOSt/rffO



и| f Обозначение. Иатенобанае Кол
Ирине-
чание I1Г '

ц Обозначение Наиненобание Кол.
TTpUfi
4UHLte
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