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1. Выпуск 4 серки 1.865-4 содержит рабочие чертежи ар
матурных и закладных изделий для плит размером 1,5x6 м, вклю 
чая арматурные и закладные изделия для плит с отверстиями.

2. Общие указания по изготовлению арматурных х заклад
ных изделий приведены в выпуске 3 настоящей серии.

3. Сетки и каркасы должны изготовляться при помощи кон - 
такТной точечной электросварки.
Сварку каркасов производить во всех точках пересечения 
стержней.

4. Спецификация арматурных и закладных изделий, а также 
выборка стали на плиту приведены в 3 выпуске настоящей серии.

5. Закладные изделия изготовляют из сталей группы "В"
ПО ГОСТ 380-71. (Сортамент - ГОСТ 8509-7Z и 403-57;.

6. Опорные закладные изделия разработаны в 2-х вариантах:
- закладные изделия MHI,MH2, МН5, МН6 - без торцевой 

пластинки, предназначены для применения в плитах с 
внутренней анкеровкой стержневой напрягаемой арматуры 
("обжатые обоймы", "высаженные головки"),

- закладные изделия 1ЛНЗ, Ш 4 ,  МН7, Ш 8  - с торцевой плас
тинкой предназначены для применения в плитах с внеш - 
ней анкеровкой стержневой напрягаемой арматуры (при-, 
варка шайбы к торцевой пластинке.)
Изготовление закладных изделий MHI - МН8 может произво
диться контактной точечной, рельефно-точечной сваркой 
или ручной дуговой электросваркой.

7. При изготовлении арматурных и закладных изделий то
чечную сварку и дуговую электросварку производить, руководст
вуясь "Указаниями по сварке соединений арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций", СН 393-69.

Рельефно-точечную сварку производить в соответствии 
с "Указаниями по технологии изготовления закладных деталей 
железобетонных конструкций методом контактной рельефно-точеч
ной сварки", У26-66 (ВНИИжелезобетон).

8.Защиту закладных изделий см. пояснительную записку 
выпуска 3 настоящей серии.

9. Технические требования и методы испытаний изделий 
должны соответствовать ГОСТу 10922-75.
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и з д е л и я  и  о с н о в н ы е  р / с а з а л а я  см, * а  

л а с т е  / £
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/ \ 14x4__?2 J  |  45 I Ч\|<4±8±40

/ -  / /7o s .  3 8

т17 , 2G П

к

ат«V»!
-V-

30

60

/. З а к л а д н ы е  и з д е л и я  Af/44, М М 8 п о  изоЗнспнсе  
нию зе р к а ль н ы  за кла дны м  и зд е ли е м  №НЗ;МН7 
Специф и кацию  с т а л и  н а  за к ла д н ы е  и з д е 
л и я  и  основные ука за н и я  см. н а  л и с т е  f£.

3. С е н е н и е  & -с г  см. н а  л и с т е  f 4

т к Мелезо5егпоннЬ/е n/tumbt размером &5*б* Серил
1 С 6 5 Ч

1975 З о л ^ л а д н з /е  и з д е л и я  AfM3j м м  8, МтусА Лист
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Марка
изделий

ни
003.

I

Эскиз 
или сечение

Ф
мм

Цлина
ММ

Мел.
шт.

т

Одной
поз.

&CBJC
ПОЗ. ч 1

МН4
МНё.

3Z с 6Ъ* 6 400 4 0.6 0.6

83 *€g_---rft
—i"4 8*8 500 4 о.г о,г

*4

84 ч<£ГГ~~ХЗо 8*8 340 4 о./г а гг

35 ~ vg 4041 695 < 0.43 0.43

36 — m s 35 4 о.о4 0.06

мнз
МН4

/T03.3SJ3,34,35 
см. Выше

1.687 — £0*6 70 / аг аг
♦ 1 

1

МН5
мне

Лоз. 32,33.34.36
CM. МИ4; МНе

1.?88 (*jz£sp ч>Т 

330^  \ч̂

/0*1 8/5 / а 7г о. 7г

МН7
мнв

Поя 3233,34.8$ 
см, Выше

19
37 —  60*6 70

/
о.г а г

/. П риборка  ст ерж ней к  поз. 3Z^ м ож ет  производит ься  
ручной дуеоьоо елем т рос£ар/сой  С&шв*8мм; кш $^м м )/ю  чер 
т еж у, данн ом у н а  ли ст е /у , и л и  конт а кт но й  т очечной  
(н е  м е н е е  8 1 т очек н а  ст ерж ень).

£, /7ри элект родуеобой и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  с б о р к е  
необходим о рукободст бобат ься требованиями 0 У ка зан ий  
по сборке соединений а р м а т у р ы  и за к ла д н ы х  д ет а ле й  
ж елезо б ет о н н ы х ко н ст р укц и й  "СНЗ 9 3  - 6 9

3. Отгиб а н к ер о б  б  соот бет ст бии с  п роект ом  произбодит ь  
до приб а р ки  и х  к  п о з . 3 2 .

4. При д уго б о й  сбарке прим енят ь элект роды  типа 96Z.
5  Поз. 36 предусм от рена для ф иксации п о л о ж е н и я  за к л а д 

н о го  и здел и  я  и м ож ет  быполн.ет ьср и з лнобоео к л а сса  
с  бор и  баем  о й  стали.

т к Ж елезобетон nine плит ы р о зп е р о * 4 5 *6 * ,Т А
137Б С п е ц и ф и к а ц и я  ст а л и  н а  за к л а д н ы еизделия /ИН4* МН6 бй/п/сн Лист/6
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ш /п Од/г/ои

поз.
В с е я
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МН9т

+МН/3

3 9 *  
*43 - 5 0 * 8 8 0 1 JО./ 6 а./ 5

0.15
т
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Мшзо5етоннЬ/е naumbt размерам 15*6*
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поз. ф  и л и
с е  н е н и е

К ол -So
шт. Одной

поз.
В с е х
поз.

Мзде'
л и л

44 - / /  0* в /зо 1 й 9 0.9

М д /4
45 Ф /D A  Ш 11 с Г ~ Т ~ 0.07 0./4- и
46 Ф IQ  А Е 80 4 0.05 а ? о

j
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3 4 “1 Is
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1. flpuBopKt/ анкерных стержней к  поз. 4Д  произёодить
дугоёой сёаркой многослойными кольцеВ^ми шЗами(кшР.Омн) 
или дуге Вой сВаркои с устройстёом 3 пластинке раззенко- 
Ванных отЗерстий электродами т ипа Э 5 0 Я  

2.. Приёарху поз. 45 к поз 46 допускается произёодить дуга- 
бой сё аркой

3. Закладные д е та ли  МН/4 допускается оЗъединртб с п ро  стран-
стёенными каркасами К/7/t2t 3 до устаноЗки последних
В Форму.

4. С В арк у производит ь £  соатЗетстЗии с  С У З Э З -6  9.

ТК М е л е з в б е т о н н Ь /е  п л и т  И  р а з м е р о м  1 5 * 6 м Серил  
1 .8В  S -4

137Б З а к л а д н о е  и з д е л и е  Л /И /-/4 - Ш пусн Лист  
Д  / 8
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лоз.
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лия

m /5

4 7 - 6 0 * 8 / s o / 0.57 О. С

0 .84 6 Ф /О  А Щ 8o 2 О. 05 О /

48 ф / О А р /Зо / 0.0$ о.о 8

i
_ J ___________________________

Соединение анкерны х с т е р ж н е й  с лоз. 4 7  в ы п о лн я ть  
а ё то м а ти и е с к о й  сёарк ои п о д  флносол/. ЗолусАсагется  
произёодс/ть приёап/сд д д е о ё о и  с ё а р к о и  мноеослои - 

НЬ/НГ П0 0?ьце£ыл* шёом =£*f*fj ЭЛ£>/с/Г>Роgcy.ytu ти п е *
О  50 Р  (С ёа р /сд  п р ои зводи т ь & со о т ёет ет ёи и  с
С Р  3 9 3 -6 9 .
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Марка
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лия

УУ
поз Ф или

с е н е  и и е
Длина
мм

кол-Sc
шт.

бес , /сг>

одной
ПОЗ.

всех
поз.

изде
лия

MiG
SZ *6 3 *  & ioo / О.В 0.6

0.849 Ф 6 АЩ гоа 2 0.08 0.16
50 Ф 16 А® 30 1 a  o s O .O S

При&арку анкерных стержней к лоз. производить 
dysoBou сборкой многослойным кольце Вым шВом (АшС-Gmm)  
электродами типа J5D/9
СВ арку лроизВодить В  соотВетстВии с CM333-S9.

т к
i9 7 5

Мелезо&етоннЬ/е npumbi размеров 15*6» Серия
1.865-4

Закладное и з д е л и е  л /# /6
tttnuck Лист
д го

Серия 1.865-4

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

