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Ригель лживой 5980 ив Общий ВИЛ* PB60 I 6
я я  я Арматурные элементы и закладные детали я 2 7
я я я Пространственный арматурный каркав и детали арендования я 3 8

Ригель длиной 5480 мы Общий вид РМ55 4 9
я я я Арматурные элементы и закладные детали я 5 10
я я я Пространственный арматурный каркас и детали армировав» я 6 I I

Прогон длиной 5980 МИ Общий вил БМ60 7 12
я я я Арматурные элементы и закладные детали я 8 13
я я я Пространственный арматурный каркас и детали армирования я 9 14

Колоний высотой 3500 ми -Общий вид и сечения КМ35 10 15
я № Я Арматурные элементы 0 I I 16
я я я Закладная деталь М? И 12 17
я я Я Узды я 13 18

Колонна высотой 8900 нм Общий вид и сечении КМПБ5 14 19
я я я Арматурные элементы я 15 20
и я я Закладная деталь К9 я 16 21
я я я Уалы я 17 22

Подно лонный стеновой блок подвала лживой 2880 им* Общий вил и сечении СПМ6 18 23
я 0  в •  * * Арматурные эдемевты я закладные детали я 19 24

Плита длиной 2980 мм 1Ш30-5 20 25

Опорная плита 006-6 21 26

примеры узлов кмрввсв, 22 27
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
В Альбом 5? включены рабочие чертежи дополнительных 

железобетонных изделий к каталогу ИИ-03 ч.1, предназна­
ченных для применения в строительстве 5-этвлных жилых до­
мов со стенами из кирпиче и крупных легкобетонных блоков, 
с нежилыми помещениями, встроенными в первые этажи.
Чертежи разработаны в соответствии со СНяП П-В. 1-62 с 
применением для обычных условий строительства.

Рабочие чертежи индустриальных строительных изделий, 
включенные в альбом 57, разработаны в соответствии с но­
менклатурой изделий,согласованной письмом Госкомитета по 
гражданскому строительству и архитектуре при Госстрое 
СССР » 4-1525 от II октября 1965 г. и с учетом уточнений, 
согласованных с Госкомитетом 13 августа 1966 г.

Маркировка изделий принята по аналогии с системой 
мэркировки, принятой в Каталоге ИИ-08, ч.1, с добавлением 
к обозначениям буквы "М". Внесение изменений в обозначе­
ния марок не допускается.

Мерки изделий проставляются йз чертежах, в специфи­
кациях проектов, в заказах заводам-изготовителям и ав 
изделиях.

УКАЗАНИЯ ПО ОТДЕЛЬНЫМ ИЗДЕЛИЯМ 

Ригели и прогон

Ригели приняты длиной 598 и 548 см сечением 30x70(ii), 
см, прогоя -  длиной 598 см сечением 40x50 ( f t )  см.
Ригели и прогон изготавливаются ив бетона марки "300* и 
армируются сварными каркасами с рабочей 8рм8туроЙ перио­
дического профиля из стели класса А-П, с учетом частично­
го защемления ригелей и прогона на оворвх.

Несущие способности ригелей и прогоне привезены на 
листах 1,4,7,

На концах ригелей и прогона, а также ао длине ригелей пре­
дусматриваются металлические закладные детали; приварку их к 
пространственным арматурным каркасем выполнять по чертежам, при­
веденным на листах 3,6 и 9.

Формование ригелей и прогона предусмотрено в проектном поло­
жении. Нижние и боковые поверхности ригелей я прогона должны быть 
гладкими, подготовленными под покраску.

К о л о н н ы

Колонны приняты выоотой 350 см двух сечений: 50x60 см и 30x40см. 
Колонны изготавливаются из бетона марки "200п и армируются сварными 
каркасами с продольной арматурой периодического профиля из стали 
класса А-Я.

Несущая способность колонн марок КМ35 и КШ135 при одновремен­
ном воздействии продольной силы и изгибающих моментов в направле­
нии обеих осей симметрии ( косое внецеатренное сжатие), определя­
ется по формуле С см. СНиП П-ВД-62 

п. 7.50)1— т —— Г"
Мх т *1 ж

Величины продольных сил rf*, tf* и Мц приведены в альбоме на- листах 
10 и 14. Сечение и армирование колонны КМ35 принято из условия ее 
работы на расчетную продольную силу , равную 187 тонн, приложенную 
с эксцентрицитетом в направлении обеих осей симметрии сечения, 
равном 5 ом ( fsf= 7— Ц— < -  <— 1--- ч * 187 тонн. Величины рас­

четных
< -L JL +J ___ L

Ъ  if» Мч 250 «35 зоб 
продольных сил Кх, , Кц ом. лист 10).

Колонны изготавливаются в горизонтальной форме, в которой мень­
шая сторона сечения обращена к поддону. Не концах колонн устанавли­
ваются оголовники, состоящие из металлической сварной дбойиы с при­
варенным сверху опорным листом.

Несущая способность колонн при центральном сжатии и различных 
эксцентрицитетах приведена не листах 10 и 14,
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Приварку закладных деталей к пространственным ар­
матурным каркасам и размещение сеток косвенного армиро­
вания выполнять по узлам,приведенным на листах 13 и 17.

Крепление оголовников к пространственному арматур­
ному каркасу осуществлять в кондукторах в целях обеспе­
чения проектных размеров и соблюдения перпендикулярнос­
ти опорных листов оголовников к продольной оси колонн.

Проектное положение пространственного арматурного 
квркаса с приваренными к нему оголовншами при формова­
нии должно обеспечиваться фиксацией их к форме,для че­
го в опорных листах оголовников предусмотрено специаль­
ное отверстие с нарезкой.

Для контроля качества заполнения бетоном оголовни­
ков предусматриваются отверстия в боковых гранях пластин 
и опорных листах оголовников.

Подъем колонн рекомендуется производить полуавтома­
тическим стропом с использованием отверстий, предусмотрен­
ных в колоннах.

Систематический контроль за качеством изготовления 
колонн,допусками,правилами приемки,методами испытания 
и другими техническими требованиями должен осуществлять­
ся в соответствии с техническими условиями, утвержден­
ными в установленном порядке, а также нормативными доку­
ментами, приведенными в разделе общих указаний поясни­
тельной записки.

Формование подколонного блока предусмотрено с расположением 
опорного металлического листа на поддоне.

Подъем подколонного блока рекомендуется производить полуав- 
томэти:еским стропом с использованием для этого предусмотренных 
в нем отверстий.

Прочность кладки стены подвала, не участке опирания подко­
лонного блока должна проверяться в проектзх расчетом.

П л и т а

Плита длиной 298 см сечением 50x22 ( к ) см изготавливается 
из бетона марки "200" и армируется сварными арматурными каркасами 
g рабочей арматурой периодического профиля из стали класса A-ill. 
Плита имеет рабочую арматуру в нижней и верхней зонах,что учиты­
вает следующие возможные схемы ее работы:

а /  плита на двух опорах с частичным защемлением ее концов
б/плита, работающая как консоль в продольном направлении
в/плита, распределяющая нвгрузку от висячих стен.

Опорная плита

Опорная плита изготавливается из бетона марки "200" и арми­
руется сварными сетками из арматурной стали класса Д-1.

Опорная плита применяется для передачи нагрузки от ригелей 
и прогонов на кладку, которая должна проверяться в проектзх на 
местное сжатие ( смятие).

Подколонный стеновой блок подвала

Лодколонный блок принят длиной 238 см сечением 
6 0 х 5 8 ( К )  см, изготавливается из бетона марки "200" и 
армируется сварными каркасами с рабочей арматурой пе­
риодического профиля из стали класса А-Я.

Максимальное расчетное усилие,воспринимаемое от 
колонны подколонным стеновым блоком подвала,равно 190 т .

Общие указания

Армирование ригелей,прогона, колонн,подколонного стенового 
блока подвала и плиты выполнять в виде сварных пространственных 
арматурных каркасов, собираемых из отдельных плоских каркасов с 
применением контактной сварки.

Для подъемных петель применять арматурную сталь класса A -I, 
марок В Ст. 3 или ВК Ст.З для закладных деталей полосовую и 
листовую сталь группы марок С т.З.
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Изготовление каркасов и сеток додано производить­
ся контактной точечной электросваркой в соответствии с 
требованиями действующих нормативных документов.

Анкеры закладных деталей марок М2,М4, Мб* М7,М9,
MI2 ввариваются в раззенковэнные отверстия плоских эле­
ментов с помощью дуговой сварки. Для закладных деталей 
марок М2,М4 и Мб допускается выполнять соединение анкер­
ных стержней с плоскими элементами в тавр качественной 
электросваркой под флюсом в соответствии с "Инструкцией 
по технологии изготовления и установке стальных заклад­
ных деталей в сборных железобетонных и бетонных изде­
лиях" СН 313 -65.

Антикоррозийная защита закладных деталей в риге­
лях, прогоне, колоннах и подколонном стеновом блоке 
подвала должна выполняться в соответствии с главой СНиП 
Ш-В.6-62 и "Временными указаниями по антикоррозийной за­
щите 'Стальных закладных деталей и сварных соединений в 
крупнопанельных зданиях" СН 206-62, второе здание.

В соответствии с этим закладные детали должны покры­
ваться в заводских условиях слоем цинка. Толщину слоя 
цинка принять по таблице I  СН 206-62 с учетом районов 
строительстве.

При отпуске изделий с звводэ прочность бетона долж­
ка быть не менее 100% от проектной марки.

Изготовление,приемку, паспортизацию, хранение и 
транспортирование изделий производить с учетом указаний 
СЙ1-62, СНиП I-B.5-62 и I-B .5 .I-62; проверку прочности 
и жесткости по ГОСТ 8829-66; нонтвж изделий -  по СНиП 
1-В.З-62.

Узлы сопряжения колони с подколенным стеновйм блоком под» 
вела,ригелями и с другими элементами каркаса должны приводиться 
в типовых проектах.

Примеры решения основных узлов сопряжения железобетонных эле­
ментов каркаса приведены на листе 22.

c mс т а U m ;  
ИМ * 0 ‘S - 02.
А А ь в о м 57

Й в Д С Н И Т Е А Ь Н А ^ г А И И С К, А
К и с т  П 5

S/6S



*

i t

?

£ Р

ICO
51» +m

Места опнрдннд при и w e H tf iM
JI4L m i

l i i
5Ho

I
ifflL Ж

И Д

2 I L
r-LJ-

~ ^ u
П»И

Жеа.бет.

160 1550 mo J U l j m Ht «ИНСЕ ^*>0
иЛКРАНИЕ PHfEAJ

P A t  ЧЕТН AJ  С Х Е М А

UMiTiMimiHuiHiimmuntiiiiiini

€*-5100

r u  \ - a

Схем а  ПТН испыт а н и и (по РОС*
MM5. 1850 \  4AH1
Г - - - К  Ц

HftPP̂  5 УЙ (ftKAБАЮЩИЕ еОБСТКННЫИ SEC РИГЕАд): 
?АеЧЕТНАД HAPPl*** ПО НЕСШЕМ- 

СПОСОБНОСТИ Н̂ 89/<»И
НОРМАТИВНА,* НАРРИКА ~1Ш *
НАПР̂ КИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПР0РЙ5А*
БДИТЕЛЬНО Д,ЕЙСТВ1НИа,А* -  Ш  *
КРАПСООРЕМЕИНО b l im w w  -  1.51 • 
^ЧЕТНЫЙ ПРОГИБ С WT0M А̂ИТЕАЬ-̂
КОРО fcEHtmj НАРРЧЗКН*̂  * -Щ *

у -

(ЗА 1 
»НАД

j U pa Е териетто  а н оле  а ид
Бес К? изо

. С55Е М s Е ТI И А м* 115
Т ес стали кг « м
Т асю а ' стали йл

Дм1 БЕТОНА к V.1
Марко бетона 300

I

*.Нагрузим(ба вычетом еоБстоЕНиого оеса риреа̂ . 
КтртНАД РАЗтАЛЧ̂ АД НАРПЗИ .̂Й- р;55ЛТ ч 
Контрольна* наррчзца по проверке *
МЕСТНОСТИ И КОНТРОЛЬНОГО прогиба -р* 509
КОНТРОЛЬНЫМ ПРОРИО ОТ K4H*fl*b- д V
НОИ НАГРУЗКИ
КОНТтЬНАД РА5РШЛ̂ > ПАРР10М(с-1.5)' Р-И5* J

с т С е р и яИ И- 01-61
Альбой 51

Г
О е

Ц р и м е ч а н и д -.
Ариарчриие заеменрм^ аиаааные детали,
СПЕ̂ НфИИАОгИЮ И ОЫБОРИ̂  СТАЛИ СМ. АИСТ 2 
ВРОСТРАИСТОЕНИЫЙ АРИАРЧРИЫЙ НАРЦАб и 
AETAAK АРИИРЬМИИД СИ АИСТЗ. 
фОРМООАНИЕ, СКЛАДИРОВАНИЕ Н ТРАНСЛОР- 
ТИРООАИИЕ РИРЕАД ПР ОИНОДИТЬ 5 ПРОЕКТНОМ 
ЯШ1БИИИ.
Паосчосрн^ ^ иецениые знаком А, ДОЛИНЫ 
5ЫР0 РА А АИИМП t ПОДГОТООАемиЫМН 08Д 
ПОИРАОП.
ЧКАЗАНИД ПО АНТИКОР? АЗИИ И ОЙ ЗАЩИТЕ 
ЗАИАЛДИМ1 ДЕТАЛЕЙ С И. О ИОДСНИТ € АЬИвИ 
ЗАПИСКЕ*
»!?*вЛ ,И,?5Л/*МГДН* ПР»ЧИвСТЬ SfffYUДОЛЖНА ОЫРЬ НС MEHttWOl» Qt ПТОИТИАЙ МАРК*

И
ч

Г Е
и й

Л Ь
ь и

3/6S

М А Р *  «
РМ со

1 * с П



!■

* * f * * c

x< ib .

- V

im-< B«tl

*H Ho i -Ъ
-A »**n l ® ^ Й

® ~

I t l

m<i По $-6 
Пр и м е ч а н и й ;

1 ,  И З Р О Р И Л Е К И Е  H * P * A t l S  IM Д О Д АН О  A P 0 H 3 ' 
I H K f k ^ A  К О Н Т А К Т Н О *  Т О Ч Е Ч Н О Й  Э А Е К Р Р О -  
т о н о м  О С И Т О Е Т С Т О Н М  С т т д н ч д и и  

ДЕНСГ»!Ю\8,МХ НОРНАТИОИЫХ A . 0 K 1 H E H T U

* m

ПО k-Ц 
WflA

t ,  В Ш М * , Е Е  Щ  C f  1 ? Ж Е Н Ь ( § )  П 04 МАО К О Л Е Т  О
Точечном ciom* к ктпчимю ттжадмГ
А С Т Е Р Ж Е И Ь ® т 8 А * М З А В Т С Л  К СТЕРЖНЮ]

(D-
кот

X  с т а д о !
им
Ал

ЙЧТОВОМ СОЛЕКОП ПрЕРМИСТЫМ В»ОМ.
I  Ц *  ПОДЗЕМНЫХ ПЕТЕЛЬ Я4 ШДЗЕТ ПГИ> 

МЕНХТЬ ДГМДТ1РХ1Ю Н А  А* KA IttlA rl МАРОК &СТ.З 
К Э Д С Т Л Д А Д *  Ш А Л Ь Н Ы Х .  А Е Т А А Е Й - Р 0 Г Я 1 К А Т А К Г М  
M A I H V f t *  И Л М С Т О в У М  С Т Л А Л  1 * * 1 * 1 0 1  M A P I *
„ИА А А V

А. С1АРК1 п т т о д и п  оаечтмлами типами*- 
1 П * 0 е Т * А М С Т О 1 М М Ь \ И  а р м т з р к м *  к а р к а с  с

Н Е Л А Д Н Ы М И  1 Е Т А  AM ж *  Н А К Р А Д И  AP M H t O tA H H jl  
Р И Р ЕА Д  С М . Н А  Д И О Р Е  * •  

в .  И е О Ы Т Л Н М Е  I C E X  8ИД.08 A P M A T 1 P U  И А  
Р И Г И  О M I A M C T C M  * М « A T I A V H U M .

И  Г  Е А  Ь
зл ем ен ф м  и  заклад н ы е:

)А1 МЕНРМ ON

М»А

tw o .

мм

по Нолем? н вес с тл ан  
ктад»

МТ

ДАНИЛ
4»Т-
мм

Номад
Мнил

мМарка
к I I  
мт

“Т а

intViW О01,НИ

ад к

4 * м 4 f i le _ 5.96 М И 44S.46̂
1 fk iM 4 S400 S-3 Ь M.KS

“W T T -шJ L **одХ 4 m k Гн~
А 5Ш Г J L m o ^ г з г ~ Тм Г "1 р Г
$ Щ Е 4 -

0*10 _ иль 43.14 51%
АН 1 4 - 3 S 1 4 — Ш _ юла “ lp £ч ТОО«н* 4 ш 1.16

з.РГ
т.ао

J L M .
7-01.

M l 1
$ •ЧСвк*0 Z p r
9 Aft** 3 У00 r i i r ” ПГГ

М3 3 <(0 -100*8 \ й » Г К М ' 4ла
- * £*<» $ 4 -

=Щ*! 4 - Ж . о.гЧ 481
вШ Г 4 301 1 4 * Г О.Н 1»г

в & ж 08 <3 М аг 4 ЕГО о.и 0.4Т 186
«Н t ft 4 48(0 . ш М Ч 5.88

------------------------------ И1101*0 *. т а г

П и  > м  » а т 1 1 И
Сжиме иди**i fKSAl№ Й»! 0̂А1ида

мтЗрЧш 'iwi im «*8
Ханна м ES.8415.84ИАЗ.Мm %.чU4A1ш 151 8.58 4.^
Все кр ЙМ6И80чт З.Мwt т «гломм 9.ЮШ W1
t e n
г а

Зою
. 141to

К МОСТа.t m Sni-64 |КГ~Я| M8VS1*“

Д Е Т А Л И
Ма р к а

рм чо
КисТЗ

S



i i m i L .  jsi

J U . z . : / : : z : . z ^ z
©

^JU - ^ л " 1

АН уjft
Hs«

f

______ uio 1 ««в
1 5*»BO

Mi.

ЦП MQ- Г “ -

Bret#PANCf It ИМВ1М АРЩТВРИММ ^APK*t

и Й Ч т г ^ - г т т т Ь

. . I L ^
„  - * > = * = r t

г
£ z k z ~ z ^ £ : = 4 =  = ;

: : ~ ^ ! = z = f c l ± t ; = t = : ^ !
4 - 4 J U ж *

c d

u

М -  Д -l- J

_________ Ш 1 _ _ _ 3 ] 1*________ a » _____________ _
i f

____________ 1 Ш ____________
to

___________ L t t L — H L “
lie

II и  м м и  и
i ЯмеРРАИСТ ПИМЫИ АРМАМ*НЦИ ttAPVAt 
«ВАРИВАТЬ *OHf A*TMBA f WtMMBM *AE*?H- 
СВАРИВМ. , ,~s

rtfomLw nonlpmiwx tfiMMUM noi*ws; 
ГАРТОВ *4 в MtCfAX ПРИМЬтАИИА 
5А1(*ААНМХ A,tfAAlH Мм Mi BBPtBATb 
0АЮААМВ.0 С ПИ̂ ОАЬИВШМ ОТЕРЖИАМИ., 

б.бА*ААХ$1Е ДЕТАЛИ ПРИВАРИТЬ. A.XPOUM 
СВАРМОИ А,В11 СТОРОННИМИ МАМИ К ПРОАОАЬ- 
МВШ СТЕРЖМА* ̂ APi»tO|K1 »АЕ****МММ 
типаЭШ Ш  *4 На»п ы*№т*Л)(л- * * Ш  «*, 
AAA Ml W€*M, 1шЧО*м, - i*4S<5**, 
AAA Mi b**$Mi»,ieHQ*M, €«* 1*10бмм 

М.?Р*ИМ MBMPAJtMMX, ИОА'ВВММЫХ ̂ ITEAbfH 
BABICTM BA НМЖИММ пЛ*.ВАЬМЫК СТЕРЖЕНЬ 
KAPMABA M ПРИВАВАРВ MAH ПРИВАРИТЬ 
M ME Ml.

5-APMAftPHbli ЭАКMKHTBi И ВАИААДНЫЕ 
ДВ9АДМ «М. AMITt.

BoVS

A B S t f t  5 * f

■p й  Г Ё Л  Ъ 

ПРОСРРАНЕТЬЕННЫИ АРНАКИШЙ КАРКАС И Л Е Т А Л И  АРМИРОЬАНИЯ

П а р ма
мм (б

Ш Т Т



9

По г - г

9 А С Ч Е Р  И A JI С Х Е М А

ЯШШ(ППШШ1Ш18»|,|||||М|1Ш|ШПпд{|
Ж

««*пц------- 1 4.

й а р р ч в к к ( вк*ю ш а ц 1Е eostPiHWwi i «  м рел о ): 

Ра с че тн а я  н аррчв* а по hecy%em 

«вповнАерм —
К ормагмвнал  о а р р п к а  -4ВЛ *

Н А Р т к м  я р и  м т г Е  о м р и с а *
^AOfCllHI ДВОРНИКА* -#Л *
R’ A f t t e m u t m  деи ср в уяо д  -  t o  *

fACOm tlH  ВРАРМ с m v iM  дотнь-  

КАРО ДДНСПИД1 ИАРРПКН-^-

Л А Ы Ш л (м  ВЫЧВРОМ САВСРВЕИНВРА ВЕСА №Щ\  *'

Kwppnmj ?aomiimm)i и1рткА(снА-рт5  ̂ .
КвИ? РАДАИАА НАРМАДА n i ВРАВЕГГЕ 

f e t t t M t t l t  И КАИРРтнАРО ВРВРИВА -  р :П *

К а м р га а ь и м я  прогиб i f  je iM fpM i-  v

НОЙ H APPY***

C « O f М П Я А Х  Р А Я Ш А И Ц М  M P M S f A ( C M . « ) « ! > = « < l ¥

1

Х а р а к т е р и с т и к а  н е д е л и *
В е с *г 1В4! А
ЬъъЕМ  С Е Т О Н А м ъ Ю Н
В е с  с р а  аи КР т о
> A t  НО А С f  А АН НА 

4 М» 6 ЕР А НА КР n i

М а р к  а в е р  ан  а ЗАО

Пр и м е ч а н и е :
ApMAPYPHUE ОAEMEHPM , ЗАКЛАДНЫЕ ДЕРАЛИ 

СОЕ^ОфмОАЧИМ И BUIBPKY СТАЛИ CM АИСТ 5 

Прасррансрвеииым  АРМАРРРНИЙ КАРКАС и 

А.ЕРААИ АРМИРОВАНИЕ СМ. АИСТ С* 
ф О Р М в | А Н И Е ,Ш А М Р 0 1  АННЕ HTPAHtHOP- 

РИРАВАНМЕ РИРЕА^ ПрОМЭДАДИП В ОМ1ЧТ- 
НОМ пАЛОПЕЦИИ.

ПЛОСКОСТИ  ̂Of МЕЧЕННЫЕ по А ММ А,ДОЛЖНЫ 
СЫТА ГЛАДКИМИ ПСДРАТОВАЕИИЫМИ ПО А. 
торАси^. , ^
ЭДОА*** ПО АНРИ ЦОР РАВНО НОИ ВИДИТЕ OIKAA&- 
HW* ДЕТАЛЕН СМ. В ВОЕСНИРЕАЬИАИ ОАПИС̂ Е 
0РИ IfH Y t* ! ИЗДЕАИ* С ВА1ВДА ПМЧЩ«РЬ ЕЕ* 
»»НА ДААЖИА СЕАП HI HCMHOliBt «ШОРОЙ МАРКИ.

g g С е р и и
ЦН-»?-1Е Р и Г ^ Е Л ь .

Л к Г К А 
РМ $5

К А ь с в м$*1 О б щ . и  й
■l

И А□ ш Г Т
9 f€ &  f O



d k

п р и в я л и Ф

( S >

Ф З ? I» за и п п о о
ЗШ.

3«
5 ггк
F&?

С е А Р Н Ы Е  a m i
Т«Мймм,1и»2̂ *»|Г

1

fe
ssa
*. K e

К ш м е и  K i n

П p и м е ч а  н и д :
Ц. ЙЭРОТ88АЕИИЕ tfAPKAH* № *№ Ш *НО  ЯРЦИНшт 

СД МНТАХТНОИ ТОЧЕЧКОЙ Ш К ТР вШ ти  БеООПЕТ- 
С ТШ  C f  РЕБНАИИДЧИ Д1ЙСт«ЦИХ Н8РМАТШМХ 
АО̂МЕНТОО.

®МР0
ПРЕРЧОНеТОШ #80И.

З .М * поземных ПЕТЕАИЦ CAEtfE* ПРИМЕИДП 
APMAVIPHtW СТАМ KAACUA'I MAW^ П Т З и ВК СТ3, 
AM  П|ААА»»МХ ДЕТА ЛЕЙ POP*46XA*AH1W Ш0С8* 
8VHJ Й AHtmtW СТАИ т т \  MAP04wC,TahV 

К СВАРХУ QPOm«A»m ЗАЕтОДАМИ ТИПАЗ^А.
$, ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ АРМАТУРНЫЙ КАРАЛО t 

НЮАААНЫМИ ДЕТАЛЯМИ И АЕТААЦ армирования 
РирЕдд см. на л и с т е $, '

*иеоотм нЕ  h e x  bh*w  арматтрм  на разрыв
ДНЛДЕТСД ОБЯЗАТЕЛЬНЫМ.

С П  Е  Ц  И  ф  N  Т A  i i  Й  , *  С Т А Л И

З л о  м е н т ы М С е м е н и *
мм

H A  4 Э Л Е М Е Н Т Ъ Е С  С Т А Л И
ICP

ШТ.

1 А И А *
-(штиси

MM

0 * 4 * A
A a k h a

MМ а р ч а T Q M Qш г 4з*1ММ 0 « % м м

П 1
i 7 О Т Г Г " W " T O t “ Т р Г " В Т

i А Х
A

I I I
Sk€0
1000

S M
AT.oo

13.48
9.18

« 9 8
1 9 .1 6

J l . 040 А Х 18 6*10 u - n 11.S8 1 3 1 6

* % 1

н S t s  а  г 4 W _ M L 11.01 “ Т О Г
J _ d m i 4 SACO S M «  м 31.58

г t m i 4 $460 s m 43.48 16-96
з п . щ ~ 1 . 4 $ . ! t Л.о ~ И Г " 4 9  л  Г
А т т г 48 Ш  1" W ‘ W

ь м 1 6 ' W O H ' f 4 " н о " Т З Г « . & ■ ~ ш г
Д _ ' 1 0 0 М 1 4 160 0Л6 4.9 S.30

м а 1 _1_. '  16 0 > 1 о i WO' 0.19 3 .6 4' ■" Г  1 Й ‘
_2_ « 1 4  А Х 3 500 1.SroH ^ п 1 г 3 6 1М 3 3 40 Ч О О * ! 1 190 'o A r s T T

м л 4 и ■"100 it 8 4 w 0-19
4 « i V L1 9641 т а ~ х х ~ ~ J ~ -----TOO j t r1“Ё

, М - 43 ^  4 0 А X J U n o Ж T W “ 13 3и х г 14 ф 4Ч А Х ' } . - U o — £ 5 Г
............................. И Т  о о п • ' 3 6 8 . 0

Kttkkkl
£ *  f  и лМИ- 03 ~ Д1
Альбом $1 А е м а -т и р н ы е

И Г
Э Л Е М Е Н Т Ы

G
И

л
З А К Л А Д Н Ы Е

В Ы Б О Р Г А  С Т  А л w— -
Се ч е н и е  мм Фклт f» A l фЮю Site йо*кшш-Ml»*А л и н а  м 31.18 10-91 зге! 3.00 A.W 3-60 8 Ш о.й 8.58 • Л 1.03В е с  ц р 118.41 НЛ>8 9 0 1 U I 1.96 Л.ЗБ m 3 1.18 9 1 41.1Л
№оЭД$л|$МАРМАГурыКий 3 8 8 8 П о о
Р Г̂ООТ,* АРМAf ....

Д Е Т А Л И
9*60-

АР Ч А
ИМ 55

A l t  f  S
7?



540 k~*АЛЬ *

г а

nt М3 7® ^ ч Г
1 еТЛЛа l М3

L  Д Д X ----- II- .. J U - ------- -  —
\;e==c ? W - &

Ц
\ *ТО0 ! ^  ч ш

л < Х  Д — Л — Л<д>

4420

Х _м А _
4000 340

|\  М4

Г4ttl 340 Ш 1W
I  , J  .. „ N  : : т . : : $т

f l p O t f  P A H tT B E H H M H  A PM  А Т У  P Н Ы И  К  A P К  A l
пг

466 4460
5  ̂5j0 4420

/  ̂ у
А — Т “ i .■ . . . L2 7 ^ ____ L , . . i ^  ,) r —L j1_k L i , LA 4L

44H
$460

4460
40

По *4~*4

n

Сварном шов Уш = $mm Sm̂ Qmm П p И M M  A >4 И /Я

AM
iMk^MAii,/^x^!ac^«ra
ftot m  n o ! 1

------- IV i t  320 t 1 Ai1 no[ 80 no <40
4 j„

П P ОСТ АНСТВE НИМИ АРМАТУРНЫЙ КАРКАВ 
СВАРИВАТЬ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРО ~ 
СВАРКОЙ. «, ^

1 КОННЫ П О П Е Р Е Ч Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  П 0̂ Й Ц , Я >» (ч) К АР~
1C АС 06 К1И 1П  В М Е С Т А Х  п р и м ы к а н и ? з а к л а д н ы х  
Д Е Т А Л Е Й  М4 И М1 ОБРСЗА ТЬ ЗАП ОД ЛИ ЦО С ПРОДОЛЬ­
НЫМИ С Т Е Р Ж Н Я М И .  ✓  /

3. З а к л а д н ы е  д е т а л и  п р и в а р и т ь  ^ n t o b o h  с в а р к о й  
ДВУХСТОРОННИМИ ШВАМИ К ПРОДОЛЬНЫМ с т е р ж н е м
к а р к а с о в  кг и КЗ электродами  э  чгл;дл;М4 

Ьш: £ мм,Ьш = 45 мм ^ См-2. *200м»; ДЛА Ь ш ^ м м , | в =  40мм,
С ш=г<450мм *) ДА^А М3 Ь щ = 6м м б и -40|ии,Сш'2<400мм

L К р ю к и  м о н т а ж н ы х  п о д ъ е м н ы х , п е т е л ь  п г
З А В Е С Т И  ЗА Н И Ж Н И Й  ПРО ДОЛЬ НЫ Й С Т Е Р Ж Е Н Ь  
К А Р К А С А  к г  И П Р И В Р А Т Ь  ИЛИ П Р И В А Р И Т Ь  к НЕМУ,

5. Арматурные элементы и закладные детали см 
аист 5.

Де т а л ь  \
С е р н а
и и -ьъ~ ог
Даь е о wST

Р и г е л ь .
Пр о с т р а н с т в е н н ы й  а р м а т у р н ы й  к а р к а с  и  д е т а л и  а р м и р о ь а н и я

М а р к а
РМ 5 5

ли ст  6 
/ 29(€£Г



-Т- У* *ЕНЕЕ г~Ч%Л

Х а р а к т е  .г и с т  и * а т г т т -r-r-n
Б Е с

АР В ООО
0Б*Ь*М Б Е Т О Н А но» T.-I4S
Б ес  с т а л и КР 4М-П6
Р а с е  од с т а л и  н а  "

Ц М» БЕТОНА КР ю г

М а р к а  б е т о н а  i 300

НЕСУЩЕЙ
с п о с о б н о с т и  ~ р « Н С т
Нормативная иаррпкА —Р*1Ч.$т
Нд р п * * а ям  т ч щ  йрбрибд;

ДАитьно действуя̂  ~р*»Шг
Р а « ч я т  н ь т  п т  и *  е  у ч е т о м

ш ш т п  дгатеяд к*#тм  J L  - 4

ШШШР* ВЫЧЕТОМ COSWUHHOMim Конттьни рдоунм|«я н а г р у з к а Гс н л )  —Р*нтг у
КОНТРОЛЬНАЯ Н Л Ж З К А  ПО П Р О Б Е Р И *
ж ю т т т и  и койтроаьноро прормба -Р*1Ш

К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й  ПР О Т И В  O f  К О Н Т Р О Л Ь -  * •
Н О И  Н А Г Р У З К И  * *

К & * * * П А Я М  N S t H U M I M  ЯАРРПКА (С * i t )  •  f .

АРМАТУРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ, ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ, 

СПИДИфИКА^1*  И ВЬ1 БОРК* СТАЛИ СМ.АИСТ В. 
ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ АРМАТУРНЫЙ КАРКАС И 

ДЕТАЛЬ АРМИРОВАНИЯ СМ. ЛИСТ <). 
ф  О РМО » А НИ Е,С «ЛАВИРОВАНИЕ И ТРАНСПОР­

ТИРОВАНИЕ ПРОРОКА ПРОИЗВОДИТЬ О ПРОЕКТНОМ 
ПОЛОЖЕНИИ.
ПЛОСКОСТИ, ОТМЕЧЕННЫЕ ЗНА^вН 4  ДОЛЖНЫ 
ВЫТЬ рААДЦЦММ, ПОДТОТОБАЕИНЫМИ ПОД 
«ORPACKf. „ ✓
3 И АО А И ИЙ ДО ДЙТКХОРРВЗМИНОИ ЗАЩИТЕ ЗАКЛАД­
НЫХ д е та л е й  с м . в пояснительной з а п и с и -

Ы  ОТПУСКЕ ИЗДЕЛИЯ С О Л ИДА ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
ДПЖИЛ СЫТЬ НС МШЕ Ш*1* ОТ ПРОЕКТНОЙ МАРК*

9/6$

М а р к а  
БМ GO 

Аист ч
/ 3



1
1 с п 1 А м > И К *«, ИЯ с Т А А N |
[элементы tinСиен hi

Мо
WT
~

ЭКЕ М|Е н *
1 M S V " 4 I

Марка к-»»
.jlL

~

щи AiJhhk1«Т-Aim f f l * № Ш Ш 0 1
ЙИА} 59|о 5 46 « 4 5 45.40

К*
i фЩАО А 5-96 14.90 11-40

i ъ—Г1" Тйа! 4 ~$4ir 5,46 4-1« 1640*г Ф20А1 1 ТчоёГ з в о ;~чж~ 18.94"7~ ФЮАТ 31 ~v?o ~т о г " Р Г 19.48
1 ртт 1 .5460! 5-96 11-95 65.90

»С5 1 3 *н»*5 1 5960 5-46 4.10 14. Ьв
J L fM I 31 , 440 16.59 5.96 +*■52

М* l ч 1 930 0,13 8.45 1X10
8 Г-150И4 1 360 0.36 595 11.90

Мб 1 гг" -130И0 1 Г ш 0.10 !.04 4.08
<0 р г х г 1 ! 4зо 0.86 "1JT 2.08OTftfAWWtСТЕРЖНИ 10 а ЙМАХ 1

~
390 0.39 0.13 Гл.бо

- М - lH и JffiT «А о 1.66 1-98 3 96
1_______________________ _ И т о р 0 I14.46

В ы б о р к а  с т а л и

СИt мне мм И5АЙ 4йаи Ш РИА!
Ш.З ЙА1 £8ЛГ -зя*й •150*14 -13М0

Длина м 11.51 1556 348 36.54 19И4 8.46 0.42 0.40

8 Е с ИР 91.86 48.14 30.88 3.96 12.S8 11.S1 16.90 11.90 6.08
Нормативное 
«впротнвмиие 
Армат. КХиг/см* 3 000 1600 2600

8-РОСТ в. АШ«Т 5981 - 61 fl- s fl 103' 59*

Пр и м е ч а н и е
ИЗРОТСЬАЕНИЕ^ К А Р *  АСОВ Кб Ц K S ДОЛЖНО ПРОИШАИП- 

CJI КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ -ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ 8 С00Р0Е1* 
СТ6ИН С ТРЕБОВАНИЯ МИ A,EHtTBYKItyMX НОРМАТИОЧЫХ 

ДОКУМЕНТОВ.
I.  в KAPKAtE Кб СТЕРЖЕНЬ®ПРИВАРИВАЕТСЯ ТОЧЕЧНОЙ 

биржей К ПОПЕРЕЧНЫМ СТЕРЖНОМ®, А СТЕРЖЕНЬ© 
ПРИВАРИВАЕТСЯ К СТЕРЖНЮ® ДУРОВОЙ СВАРКОЙ ПРЕРЫ­
ВИСТЫМ ЩВ1М<

З-jU* «ВЫЕМНЫХ ПЕПАИГС «АВДЧЕТ ПРИМЕНИТЬ АРМАТУРНУЮ СТААЪ 

КЛАССА А*1 МАРОН &С4.ЪМ ЫССТ-ЪДАЯ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ГОРЯЧЕ­
КАТАНУЮ П1А0С0В9М СТАЛЬ РРУППЫ МАРОК» С таль  Э*

^.Сварку производить электроламп т и п а Э 41 а

5. flPOtTP/PfcTBEHHUM АРМАТУРНЫЙ КАРКАС С ЗАКЛАДНЫМИ ДЕРА' 

АА МИ И ДЕТАЛЬ АРМИРОВАНИЯ ПРВТВИЛ СМ.НА АМГТЕ
6. Испытание всех видов арматуры на разрыв ввааепо 

•ВЯЭАТЕАЬНММ.

Ар м а т у р н ы е
Р □

ЭЛЕМЕНТЫ Р □ Н
И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ

9fS5

М а р к а
Б М 60

АИСТ 8
/4
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® a  si S
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s.

set

П р и м  e i  t  и и > :
П т тр А н с т * Е н * м й  M u m r s w i i  каркас  ш ш -  
t m  КОНТАКТНОМ Т0ЧЕЧИ1Н 
ICOĤ W ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕРШЕЙ niSMUjMR ф м ( § )  
КАРМОН JCH И KS i МЕСТАХ ПРИНЬЦАНИ* ЭАШАг 
ЦЫХ ДЕТАЛЕЙ MS И MS ОБРЕЗАТЬ SAflCJURM S ПРОЁМ­
НЫМИ стержнями.
5А ХА АД.НЫЕ ^ЕТААИ ПРИВАРИТЬ Д,ЧРОМХ С М '***  
АШСТВР1ИНИМИ «ВАМИ < ПРЦШНЫМ СТЕРЖНЕМ
К А Р К А С01 К** и K S  ' Ш К Т р о ё А м м  т и » а  Э  Ш ; а й*
MS К » 5 С мм АЛЛ ME \шх 5 мм,8в-8*да
8* * 1 R |М NIM.
№»RM МОНТАЖНЫХ ПНЪЕМНЫХ ПЕТЕЛЬ 18  
ШЕСТИ \К НИЖНИЕ ЛрвД,вАЬНЫЕ СТЕРЖНИ КАР­
КАСОВ KS И ПРИСЛАТЬ МАИ ПРИВАРИТЬ X НИМ. 
&РИАТЧГНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ И БАКЛАЖНЫЕ ^EfAAR см.
АИСТ 8 .

С е р и лИИ- 03-0*
Альбом 54

ТГ Р О Р О Н
Д Р О С Ф Р А Н Й Ь Е Н Н Ы И  А Р Н А Т О Р Ш И  К А Р К А Л  И  Д Е Т А Л Ь  А Р М И Р О Ь А Н И Я

Ма т к а  
Б М  GO 

АИСТ f



Характеристика  кздеаих

Вес кг f 6А0
ОБЪЕМ 5ETIMA ф 4.е%
РАСХОД, МЕТАЛЛА КР i®f.s
Расход, металла на 
Нм* БЕТОНА KF РАО

МАРКА SETI HA Евв

HEC' fД}  СПОСОБНОСТЬ КОЛОННЫ 
ПРИ Р А З Л И Ч Н Ы Х  Э К С Ц Е Н Т Р И С И Т Е Т А Х

С е ч е н и е
КОЛОМНЫ с 

вех м и 
СИММЕТРИИ

МЕП6ЙШ- 
Ж1НЙЕ , ВРОАОМЙвИ CKAkI ПО
ocx«

Расчетнах про-
AOAVHAX СИЛА 

Ь ТОННАХ
?*s3c*e*-stM«<Я0с*

9| По век xv - Jf*= X*-
л \ ¥ Г «в «0 <551Л —t X-Xj у'Ий,

9 по оси jfo« jf3*
1 UhГ O'л i w tss 135 ^5А Ere xV

t«oj

К о л о н н а
□  B ig  и й  Ь И Д  И  П Е Ч Е Н И Я

К  М Е Н А Н U  ;
РЛСЧЕТИАХ ПРОМЛЬНАД СИЛА ПРИ ЦЕН­

ТРАЛЬНОМ СЖАРИМ ДА^З 0 8 Т.

Д Р М А П Р М Ы Е  С Е Т К И ,  ^ А Р ^ A C M ,  З А К Л А Д Н Ы Е  
Д.ЕТАЛИ, бПЕЦИфк#АЦИН И МПМРКу СТАЛИ 

СМ. ЛИСТЫ 44,41- 
N ЗА W С М-  А И С Т  4 * .
ПР* ОТПУСКЕ ИЗД.ЕАМ* « ЗАВОДА ПРОЧНОСТЬ 
БЕТОНА ДОЛЖНА ВЫТЬ НЕ МЕНЕЕ « О */•

О Т  П Р О Е К Т Н О Й  М А Р К У * .

Ма р к а
КМЭ5

Л и с т  Ч < Г
/<с9/65
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1 144
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lilt II И ЬИ 0___ к.
F 500 .  1

С е: 1 ч ? л е 4

B p и м е ч а н и и :

t  ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАРКАСОВ КВ и ^ ^ должно 

ПРОИШДМПСД КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ 

ЗАЕКТРОШРКОЙ, В COOTВЕТСТВИН 6 ТРЕ­

БОВАНИЯМИ ДЕЙСТВУЮЩИХ НОРМАТИВНЫХ 

ДОКУМЕНТ!!-
М акаад н ую  Д,ЕТААЪ МП СМ- НА АИСТЕ №•
*• ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ АРМАТУРНЫМ КАРКАС 

СВАРИВАТЬ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОМ ЭАВКТРО-

Элементы О В
ш

Сечение
мм

*» 1 1»6И*И* Вес стааи <p

Макка и *
at.

ГИ
гг. * i r»* 6*6»*

на
\гкЁ м. Обогни

Кб 1
«1 ?ПвПГ 3 ЗЫ.0 . 40.31 10.64 4418

т f c  At 41 " T fC 5.64 415 ISO
КП 1 T4BAI 1 3440 £.80 43.16 JSJ3L

1 ах 41 “TpfoT S.6V 4.15 1.50
С4 0 з J u t T - ? s r 4.64 4.03 45.4

в РВАХ 0 40* 3.80 0 16

М1 1

5 *430*40 1 550 4.46 44.84 61.860 -430*40 1 440 U I Поз
1 -411*41 4 £00 0.(0 18.16 56 51
к iHfiTT 4 568 _JL1L. 1Л4 « 1 81 IM A ! 6 ~ 4 £ Г 1.04 3.41

40 iBHKA Mto 4 — — —
МВ 1 4f tMIAMirSO 4 500 . 0.50 1.44 4.88

ж 14 41 * 6 * 1 4 ’ 510 0S1 0.411 3.06
И 1» 0 I* 0 101.5

В ы б о р к а  с т а л и

С е ч е н и е  м м 4  48 АО ф& А Х -130*40 -4 4 1.Ц ТР Тв А
d N -6 0

Г а й к а
* l t

Д а н н а  м 3 4 .4 0 40.48 404.4 4.4» i l 4.0 -
В е с  к р 68.8 4 1 Л 8 13.46 44-86 5 6 .5 1 4 .8 1 -

Но р м а т и в н о е  
с и р о т и &а е н щ  
АРи»т.Д"а И м 1 3 0 0  0 1 4 0 0

Гост.а армат. 5 1 8 4 - 6 4 (413-53* 81-5*Г 3161-61 5945-63

еВАРК1И?А ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ МП ПРИВАРИ­

ВАЮТСЯ К ПРОДОЛЬНЫМ СТЕРЖНЯМ КАРКАСА 
ДУРОВОЙ СВАРКОЙ ДВУХСТОРОННИМ ПЮМ н«*5мм 

ом »40м м  ,£ «  г ь 4 4 0 м м .Э лектроды мар-

пи Э Ш .
ИСПЫТАНИЯ ВСЕХ ВИДОВ APMAflPM  НА 

РАЗРЫВ ДВЛАЕТСА ОСЯЗАТЕЛЬНЫМ.

ста С е р и иИИ- 03-01
= |j .  заверю SH

ж К  □ л  Q
А р к а т н р н ы е

Н Н А
Э Л В М Б Н Ф Ы

МАР К
КМ35

АИСТ №
17Э/€&
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i  СВАРНЫЕ СЕП И  С4 кес БЕНИ в РО АРМИРОВАНИЕ И ЗА к A A/MfAX 

ДЕТАЛЬ М8 ДОЛЖНЫ вЫТЬ ЗАКРЕПЛЕНЫ НА ПРОСТРАНСТВЕННОМ 

АРМАТУРНОМ КАРКАСЕ СВАРКОЙ ИЛИ ПРОВОЛОКОЙ, А ЗАКЛАД" 
НАД ДВТААЬ МТ ЦРНВАГИГА1Т6Е К ПРОДОЛЬНЫМ СТЕРЖНЯМ 
КАРКАСА ДУРОВОЙ СВАРКОЙ ДВУХСТОРОННИМ Швом ЭЛЕКТРО­
ДАМИ МАРКИ 3  И А .

L  8 ЩЕАДХ ОВЕСПЕЧЕКЙД ПРОЕКТНШ РАЗМЕРОВ И ШЛЮДЕНИД 
СТРОПОЙ ПЕРПЕНДИКУЛЯРНОСТИ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОПОРНЫХ 
ЛИСТОВ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ M*f К ПРОДОЛЬНОЙ ОВЙ КОЛОННЫ, 

КРЕПЛЕНИЕ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ M l  К ПРОСТРАНСТВЕННОМУ 

АРМАТУРНОМУ КАРКАСУ ОСУЩЕСТВЛЯТЬ В КВИ^КТОРАХ-

с т а

= t

С и п л  
и и - ъг- ое
АЛЬЕОМ 51

П о  4 - 4

к  □ Л О Н Н А
У З Л Ы

Ма р к а
КМ ЪБ 

Аист \Ъ “
/ 9Sf6S



Х а р а к т е р и с т и к а  и ^ а н а и ,*

В ес КГ т у

О Ы Е М  $ ЕТ1ИА М3 0.44

р A СХвД, МЕТА А А А КР S4.se

? H U H  МЕТАЛЛА ИЛ 

4м'5 Б Е Т в Н А КГ т

Й А Р К А  Ж Е Т О Н А К б

Й Е С Ч М Я  с п о с о б н о с т ь  ц ш н н ы  

ПРИ РАЗЛИЧНЫХ ЭКСЦЕНТРИЦИТЕТАХ

С е ч е н и е  
к о л о н н ы  с

б с % ми
С И М М Е Т Р И И

1

Местамма-
ЖЕМИЕ ,  
ПРО&ОЛЫДО
силы по 

о с ; м

г
щ:

(U НИ
х-х

IU оси

Ра с ч е т н л * пр»- 
А»аьнад  сила

Ь ТОННАХ

е,*зсм е.--5с*е.чос*

и
45 1

Лх=

г 65

4»*

6У

%

85

f t *

-

ПбЗ' З

П р и н е ч а н к * :

1, | > A t« U T » U *  ПРвМ *Ь*А> СИЛА, ПРИ ЦЕ*- 
^РАЛЬМбМ СЖАТИИ Л цИ О Т.

a. Дриитчгт сепидархасы, заш еине

АЕТААИ, СПЕЦИФИКА!,1** И БЬИбРКу С***И
с м . а и с т ы  4$ и 1 6 .

3. Н*6ам  ем. а и с т  4е!.

А. П р и  б т п ч с к Е  и з а д а и * t  э ам д ,а п р с ч н н п

5ЕТОКА ДОЛЖНА БЫТЬ f it  М Ш Е  4001» «Т ППЕКТИСИ 
МАРКИ.

, К О А □ Н Н А
ЫЦИИ ЬИД И С В Ч Е Н И а

М А Р К А

ЦМ П 3 5
Аист \Ц

s/gjz 20
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л < ж ш ^ т ш ш

h■------ ------------------------------ 3990____________[2____________ 1 Ш~~
ПРОСТРАНСТВ ЕННЫИ КАРКАС (пОЩАН ВЕЗ СЕТОК t l  И ЗАКЛАДНЫХ ДОШЕЙМ),Ж0иМ$ П в И

®

С п EU,M f И К А 1И, ИЯ С Т А Л И

Элем ен ты И

nrj

Сечеиж

мм

На - 

К-м 
в*.

H aei

Да***
4*Г
MU

ЦЕНТ
Оба,.
А* ни» 

и

ВЕС СТАЛИ 
*Г

Марка
K0A-BS

ВТ.
НА

11ICU и * ,.

Кв г
4 $18 AI 1 гччо (.88 1089 4119
1 <l6AI 15 360 5Да О 1.10 490

G4 8
з 06AJ J _ 390 1.54 0.39

510Ч $6А1 3 480 1.90 0.31

му г

5 -ПОНС 1 310 019 9.56
49.68fe-130*ЛО 4 пч 0-968 4.98

9 -9(6*10 4 196 0.446 8 66 1934
8 * s « 4 356 0114 086

Ч-Ю9 5йЩГ J lп 156 1-019 1.49
10 ГаАадми 1 — — — _

М40
-И -осмо 4 460 034 3.19 3.49
4* $10 AI 4 900 1.80 1.11 1.11

М44 1 13
Т т Г
da-ii.lL 1 300 0-30 1.95 194

jTAtAkHMt
Ц1Р*НМ 30 44 Ф6А1 1 460 0.46 0.05$ 1.99

И т ого 89.58

< S >

вмо 4В Н«Ц*ЗЦ<1
98ft

СЕТКА С!

<8

В ы б о р к а  с т а л и

Сечение  им $16 АН 1̂*1 A i $ 4 Ш 06*1 -438МО *Ч00<40 Т и бГ
ан'Бо

Р АЙКА
мю

Да й н а  м а д е з.чт 4.8В ы ц 499 0.55 0.60

В е с  кп 44 .9 Ч 4W 4.44 у.зч Щ 5 1 W а.уг -

Нормативное

СОПРОТИВЛЕНИЕ
АРМАТУРМК>УС*

3000 ачоо

й-Г ОСТ,а АРМЦТ И  84*64 403 51*84 59* 3161-64 5915*44

R Р Н М Е Ч А  И И *

1»КА АШ> 
СТОЮНММИ ШВОМ

Паз-3

1. Из ГОТОВА ЕНИЕ HAPKAS0 6  KJ ДОЛЖНО ИМИ* 
вериться КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ ЭАЕКТРОСВАВ- 
Кйи, в с о о тв е тс тв и и  с тре бо в а н и я м и  ДЕЙ­

СТВУЮЩИХ HftPMАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ- 
НАКЛАДНУЮ ДЕТАЛЬ M<J CM AHC-MG.
Ъ. ПР1СТРАНСТ всниый АРМАТУРНЫЙ КАРКАС 

ВВАРИВАТЬ КОНТАКТНОМ ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРО­

СВАРКОЙ, А ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ МУ И МАО ПРИ­

ВАРИВАЮТСЯ К ПРОДОЛЬНЫМ СТЕРЖНЯМ КАРКАСА
ДУРОВОЙ СВАРКОЙ двухсторонним ШВОМ ДАЯМ?

А«г$м*-|*=Ю **,е*-1*+10Мм ; МЯ М40 \т  »5ми;&а*10мм 
е *  * К 4 б О м « .  Э л е к т р о д ы  м а р к и  Э  Ч4А*

Ч. ИСПЫТАНИЕ ВСЕХ ВИДОВ АРМАТУРЫ НА РАЗРЫВ 

ЯВЛЯЕТСЯ ОБЯЗАТЕЛЬНЫМ.

г € Р И Я 
и-оз-ог

= Г А л ь б о м  П
К □ Л О Н Н А

А р  И А  Т Н Р Н Ы  Е  Э Л Е М Е Н Т Ы

Ма р к а
К МП  35

А и с т  - 1 5
<?/9/б&
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f l P И И Е Ч А Н И , »  '.

Сварные  сетки Zi косвенного АгтировАНи^
И ЗАКЛАДНАЯ ДЕТАЛЬ М-И ДОЛЖНЫ БЫТЬ 

ЗАКРЕПЛЕНЫ НА ПРОСТРА-НетвЕННОМ АРМАТ?РНОМ 

КАРКАСЕ СОАРКОИ НАН ПРШАОКОИ,Д ЕАКААДНА,*

деталь « 9  ПРНВАРивАеп; * продольным стержнем
КАРКАСА ДУШОМ СОАРКОИ ДВУХСТОРОННИМ ВШМ

электродами марки Э 41 А.
В ДЕА*Х ОБЕСПЕЧЕНИЯ ПРОЕКТНЫХ РАЗМЕРОВ И 

СВБАЮДЕ HIM СТРОГОЙ Л1РНЕНДИ1С?ЛЛРнеСТИ ^ЕРААЛАЧЕС* 
НИХ ОПОРНЫХ АИСТОВ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ М <J X, 

ПРОДОЛЬНОЙ ООН КОЛОННЫ,КРЕПЛЕНИЕ з а к л а д н ы х  д е т а ­
л е н  ЛИ  К ПРОСТРАНСТВЕННОМ? АРМАТУРНОМ? ЦАР' 
XAG'f e t> «^E «TB AA fO  з КОНДУКТОРАХ-

Е Р Й А

Альбом 51
К □ Л О Н Н А 

Узлы
Ма р к а  
К*и\ 55 

1ЛИСТ -П
2 3Э/6&
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0»ЫМЬНЫЬО>
ь н е т \В /

п
. О и щ т и н й  с » 1 й  АЛ  Н * * А  
МСПЧЕИ Л VмЯт^>¥|'пкм

W 8 __
1380

TU Д- *4 По 5-5

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И Э Д Е А И Д

1  t o KP Ю Д З

O S I E M  8 Е Т 5 И А м3 O . E 4 f
E t t  С Т А Л И KT 1 И . 1
t А С 1 1 Д  С Т А  А И  И А  
4 М *  f E T •  И A * p Ш

М а р к а  8 E T i H A Ш

П р и м е ч а н и е  •
i. М А К С И М А Л к Н в Б  Р АСЧЕ Т НОЕ У С И Л И Е  

Ш П Р И Н И М А Е М Ф Е  О ' Е ^ А А в Ц М Ы  Я * Д-
|еоа&ннъ|м стеновым Саоком̂ — 4<№Т* 

I .  Ф ормование подкоаоннорф ба«к *<
ПРЕ ̂ СМОТРЕН 4 С РАСПОЛОЖЕНИЕМ 
МЕТАЛЛИЧЕСКОГО ОПОРНОГО АИСТА 
(3 АК А А Д.НАЯ ДЕТААк IME) НА ПОДДОНЕ.

1. Арматурные эл ем ен ты , закладные
ДЕТАЛИ, СПЕи,Ифи^ АДМ» И вМвФР*Ч 
СТАЛИ СМ. АИСТ Aft.

А. При отнмске мз д,€ ли я С пвФДА фроч- 
ИОСТк СЕТОНА ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ 
400*1# о т  ПРОЕКТНОЙ МАРКИ.

Л ОДКОЛПННЫЙ СТЕНОЬОЙ 6Л.ПК ПОЛЬ АЛ А 
О в щ и й  Ь И Л  И  С Е Ч Е Н И Я .

с Т Т Т Т Г
ми* ОЗ'ОЗ

= » ■ Х а ЬБОМ И

Ма р к *
СПМ 6

АИСТ 4Й

9/G& 24
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Соарим шоь

d >

4$i 10*Т-«эЬ I «

’ (68 ^

1 j^ n iw n  
T / i i n m t

1U1-1

С П Е и, И К А  И и ; С Т А Л И

Элементы по Рсцпшг
На 4 ЭЛЕМЕНТ В ес  с та  ан 

Kf

Марка
К-60
шт.

ИЗ.
WS'tWl

ММ
1C-60 
шт.

Д,*НМА 
4 шт. 
ММ

ДЛАНА
м

г На 4
ЭЛЕМЕНТ

Осипни

4 4 1348 2. .34 861 *4*1.5
S 1 ♦ « * i 3 840 2ЛЗ 1.46 48-80

з ф40 AI 49 556 16.*i$ 6.Н5 tt*2$

ез »|
*. 46 АХ 8 Ш 5-18 4.41 ft OL
$ ф ш 8 565 6.68 4.0*4 g-ЙЧ

МП 4
ь -59*41 4 Иб 0 1 31.5( 39.56
1 -266t3 4 410 6.41 6 8 fl.8
ь ф48 АП' 40 5*»6 5Л0 48.19 10.1?

М 3 1 9 TP’lfiA
«4** (о 4 (06 6.(0 113 5.86

Силь­
ные 40 40 1 (18 6.51 fl.(4 5.48
стержни 5 44 4 4660 4.0С е.щ *4.18

И т о Р о : 463.1

6 Ы б 0 P К А С Т А Л И

Се ч е н и е  мм Д15АНф18лп42АВ ф«АВ фбА1 •5W8■йо*з
~И«А
Нм-$в

Д а й н а  м 44.55 5 М 23-45 51.15 ъ т 6.1 6.41 0.6

В е с  кр *1*1.540-1920.(0 31.25 В.8Ц 31.56 6.8 S.86

НОРМАТИВНОЕ ШРв-

— *6|№  K T ff l™
3000 Ш о

WPflef.a АРМАТУРИ 5184 'Е4 |82-51* 31М-
- ы

t  ЛН*£РЫ 5АК1ЩН11И },ЕТ»»И^ M il т»И8ДИТСJ 8 РАМ£ЛКв»6ННЫЕ

t. с»^Г.У и\ь^ь^Г!17а̂ \ ‘^ \Г ,еЛ7.‘7 Г .«  « « : г ‘« -и  * «»««

IU ъ-г

«ПЕРСТИ* C ПОМОЕМ* д о т в и  ЭЛЕКТПСВАРКИ 1АЕКТР01АМИ 
СбвРКА о тельн ы хШ С К И Х  КАРКИ«» с е н * и 6 а* а1лмы5 
ПРвСТРАНСПЕННЫМ АРМАТУРНЫЙ Ы к д с к Ж Г еЙ  ПРИВАРКОМ 
ОТЕЛЬНЫХ СТЕРЖНЕМ Д ПОЗ ИВ, И И ©  и ©  и п Р и Г Л к о Г е Е т с к и  ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ1* K?P<aVaM W. " * tE*°* И
•  *  ПРОКОЛЬ'НЫМ СТЕРЖНДМКАРК*86В К“ ^РвЕВМ СВАРНОМ ПОСЛЕ ОСТАНОВКИ СЗ К
ПРОЕКТНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ. 1Ь И lE T U  U  *

Г  З т л и Г м М .  ВС6Х вЙ^в* *Р«А*?рЫ НА РАЗРЫВ ДВАДЕТС* ОВД"

ЛОДКОЛОННЫЙ СТЕНПЬОЙ БЛОК ПОДЬАЛА
А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы  и  з а к л а д н ы е  д е т а л и .

Ма р к а
СПНб

АИСТ
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П А И Щ
Пв 44

Элементы нн
ww, мм

Т а

к<%»
*т.

4 ЭА«1
ДЛинТ
1шт.
МИ

К Е Н Т

"виГ

* т

В ЕС СТА**
КГ

Мардл К* ВО
*т. НА

1*«м. в ВАРИ

*4»

5тШй
Й$»Ц

*
1ЧА» 1 2440 S.S2 •Мб *£бЧ

2 з в х 23 140 « I-W 2Л2
зг 3 5Й 1 ЧТО 0.4*1 0.0*1 1.24

ПЧ г Ч 1BAI i 1020 1.01 о.ьз МВ
И * ере зч.«

В Ы 5 0 Р К А С Т А Л И

> й г

4 5 )

пц

5 f 5 t

*Са? ^ ло l^Q
Р А С Ч Е Т Н А Я  G X E M A

iimiiiiiiimiififtimioiiitJiiii'oiiiiiiiiumiiiLiii

: , * *  5  Г*«ьв£;

dj&>

Схема пей испытАним(пв ГМ*
ч$  т о . b i s

У

вьи-ев)

&>%нво e . - t w

j U m H H / B K A W M i y t E  г е в с п и т ы я  в е с  п а к т ы )*.
Р АЬЧЕТНАЯ НАГРУЗКА Пв НЫГЦДеЙ 1

способ нести -3.B3tJom
Н О Р М А Т И В Н А Я  H A P m * A  - B . m j l . a
Н А Р Р13К И  ПОИ Р А С Ч Е Т Е  П Р0Р Н6А*.
Д Л И Т Е Л Ь Н О  Д ЕИ С Т В Т Н И Д А Я  - 4̂ г ф и
К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О  ДЕЙСТВИЮ  « Д Я  - 4.1Т| ПМ  

Ра с ч е т н ы й  п р ог и б с с м е т о й  д л и т е а ь - 
ноге действи* нАгпзкм-iL *

Й * т з Ы в А  ВЫЧЕТОМ советBEHHOW ВЕСА ПАНТм):
К о н т р о л ь н а я  р а з р т и а ю ц а я  н л т з к д ^ И у Р ^ Ш т  
К о н т р о л ь н а я  н а р р ч з к а  п о  п р о в е р к е

П р и м е ч а н и я .
i  И з г о т о в л е н и е  К А Р Н С О В  К4в ДОЛЖНО ПР ОИ ЗВ ОД ИТ Ь^

КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ ЗАЕКТР seiAPKOH В СООТВЕТСТВИИ 

t  mOOBAHHjMH А,ЕЙСПЧ«1|ИХ НОРМАТИВНЫ* ДОКУМЕНТОВ- 

“ • М я  ПОДЪЕМНЫХ ПЕТЕЛЬ Й*С СЛЕДУЕТ ПРИМЕНИТЬ АРМА' 
TYPHYW СТАЛЬ КЛАССА А>1 МАРОК В С* 3 ИВ!$СГ.У 

КРЮКИ ПЕТЛИЩ ЗАВЕСТИ ЗА НИЖНИЕ ПРОДОЛЬНЫЕ

ЖЕСТКОСТИ И КОНТРОЛЬНОГО RP0PM6A — Р-3 5т i  ^ТЕРЖИИ КАРКАСОВ К4В И ПРИВЯЗАТЬ ИАН ПРИВАРИТЬ К НИИ
ж е с т к о с т и  и к о н т р о л ь н о ™  и р о р м б а --  Р - О . О Т  У  С в о р к а  о т д е л ь н ы х  п л о с к и х  к а р к а с о в  К<о в 
К о н т р о л ь н ы й  прогиб о т  к о н т р о л ь -  п р о с т р а н с т в е н н ы й  а р м а т у р н ы й  к а р к а с  о с у « ге с т в л а '
Н О Й  Н А Г Р У З К И  -  Х г П , »м Ш *  П Р И В А Р К О Й  О Т Д Е Л Ь Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  ПОЗИЦИИ ®  К

К о н т р о л ь н а я р а з п и а к ц д о н а р р13к а (с и .£) — р * ч .9*  .  м и р н ы м  с т е р ж н я м  э т и х  к а р к а с о в .
1 1 7 ч .  Й А О С К Ю Т И ,  О Т М Е Ч Е Н Н Ы Е  З Н А К О М  ^  должны в ы ть

РА А Д К Н М И ,  П О Д Г О Т О В Л Е Н Н Ы М И  ПОД n t H P A t K ^ .
S. П р и  о т п и с к е  и з д е а и *  с з а в о д а  п р о ч н о с т ь  б е т о н а

ДОЛЖНА ВЫТЬ НЕ МЕНЕЕ W J .  ОТ ПРОЕКТНОЙ МА*КИ.

С е р и я  
И М -  0 3-02
А л ь б о м  5Т П л и т

Ма р к а
П М  ЪЪ- 5

Т о "A H t T
9ies 2 6



в»
ж

• »

О
<<■

С
в .

О

1 < *«J»

]
&М
№ 4
* *ж<м
* 1-

■

'

■ж
«и « г  

t b

£*9Ж
X

А .
и

х

эе
ж .
2 ;
£

' Y

1

О.
£
т *
*  

• XЖ

а.
ш
X*>
>*
X

* ■

ь

г »сг
Ж

*>. .
Г

£

*жэж«с-<
т
во

£  X  
ж  X
V  ж
<• г *
•-ё * ё

5 If
t n z« е -
о  Г , : 

&

s < |U-e ) 
«Ж
S iС О  <
И* X,

e ? s ?
( «  K «i
с »  ж »
-  feL.

3 *
2 S
<

1

§ |  <

= ^ 4  А

-I
•Ф*

US**

---- f.

f 1 ±r— 4-

«т9*(W

щ ш .
<ю

Н

- f

к

В» -И

И N

_t5L С1< т
■'/

к - к З "if
UI

В* 1-1

С

А
Т15

<3>

Алим сш иГ 7

40( 1

* м

Ч  J

С 61-** С<|

ИИ-б* - в ?
АЛЬБОМ 51

С ПЕИ,И фй^АМХ CfAAM
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На 4 ЭЛЕМЕНТ lEO Cf AM 
К»чКЕНШ

ММ
№.
ef.

Дл л н Л 
Ашь
ММ

МащаИ'8в
St

М***
м hit» Овдо

С1» 1 4 «АТ 1 8а $,М 3.$»
4*41
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»f ем П.14

& k t 6 1 t  ^  A с т а и

С т н и !  мм ф « А 1 $8А1э*ст.з

Д,АИМА m « .1 6 4.ЧЦ

Btc, tfp 43.-11 8.58
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ЦяМКаам nbk
ОПИРАНИЕ ТМГМСИ НА КРАЙНЮЮ КОЛИКИ ■ ВЫ

План no Ц О (hop Amt камин*  
на подмошмый т к

dpfijti?
План по £-Е
Cot ап мои tit 
ДМ РАГСАСЙ

А да"н по 5'В Па am по Ь Г
0ПИРАКИЕ РИРЕАЕИ ИА СМДИЮРО MAtOOH*.

П р и м е ч а н и е *.
1. На АИСТЕ ИШРАЖШ1 ПРИМЕРЫ СОПРАДЕИИ)» ригелем, 

колонн и почтенных й о т  ,
0. Спорные швы в no а ах опироних рпреаеи мамаоииы

ОПРЕДЕЛЯЮТСЯ РАСЧЕТОМ НА 10СПРИЯТМЕ M O l* 8ЕРТИП А ЛЬ­

НОМ НАРРЧЗКИ (РАСЧЕТНОЙ ПРОДОЛЬНОЙ СИЛЫ НО 1С1АОИНЧ)

И ОПОРНОГО МОМЕНТА, ОвтМАЮДЕРО ЗА СЧЕТ гоДЕМАЕИНА 
РМРЕАЕЙ 1ЫШЕАСЖА1ДЕЙ ХЛАДНОЙ.
М А К С И М А Л Ь Н А Я  И А М А И Н А  Р А С Ч Е Т Н О М  ПРОДОЛЬНОЙ СИЛЫ 
(О  МОЛАМ О П П Р А Й М А  Р И Г Е Л Е М  Н А  С Р Е Д Н И М  Х 0 А 1 И Ц * \  
П Р И Н Я ТА  Н О Т  Н О П О Р Н Ы Й  М О М Е Н Т  O O f * .  '
Высота сварных «мо (хроме в сое о про поре ниых)импм
П Р И М Я Т А  \ > т  - Н м м .

V  ППТМООРРОЕИМНММ» ОАОДИТМ СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ И НЕЛАД­
НЫХ ДЕТАЛЕЙ производить СОГЛАСНО СН н П & Ь.6-61 н
снш~б*.

СЕ Р ИЯ
МИ - 0V0*

Моим И57 примеры азлаь каркаса
Аист 1%

s/es

Серия ИИ-03-02

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

