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С О Д Е Р Ж А Н И Е s

Наименование листоо
ICW/7. | Наименабание н°-н°- уу?л/-° 

метод стр.
ТитулЬнЫи лист 1 Вертикальная сёязЬ С6В5 85 89
Содержание г Вертикальная сёязЬ СВ 86 86 30
Пояснительная записка 3-k Вертикальная сёязЬ СВ 81 27 31

Монтаз{снЫе марки M M It MMW 1 5 Вертикальная сёязЬ СВВ8 88 38
“ МонтаЖнЫе чарки ММ11 + ММ8У г 6 Вертикальная сёязЬ СВВ9 89 33

КонеолЬ KPI, к р е , т 3 7 Вертикальная сёязЬ СВ 30 30 3k
Вертикальная сёязЬ CBI ц 8 Вертикальная сёязЬ СВ38 31 35

- Вертикальная сёязЬ свг 5 9 Вертикальная сёязЬ СВЗЗ 38 36
Вертикальная сёязЬ свз 6 10 Вертикальная сёязЬ CB3k 33 37

Вертикальная сёязЬ свН 1 11 Вертикальная сёязЬ СВ 35 3k 38
Вертикальная сёязЬ СВ5 8 18 Вертикальная сёязЬ СВ 36 35 39

£ Вертикальная сёязЬ СВ6 9 13 Вертикальная сёязЬ СВ 37 36 ko
"■ Вертикальная сёязЬ № W Й Вертикальная сёязЬ СВ 38 37 ki

Вертикальная сёязЬ CBS и 15 Вертикальная сёязЬ СВ39 38 k8
Вертикальная сёязЬ CBS 18 16 Вертикальная сёязЬ CBko 39 k3
Вертикальная сдязЬ свш 13 17 Вертикальная сёязЬ CBki ko kk
Вертикальная сёязЬ свн Й 18 Вертикальная сёязЬ CBk8 ki k5
Вертикальная сёязЬ свш 15 19 Вертикальная сёязЬ СВЬЗ k8 k6

1 Вертикальная сёязЬ CBI5 16 80 Вертикальная сёязЬ CBkk k3 k7
Вертикальная сёязЬ свш 17 81 Вертикальная сёязЬ cBk5 kk k8

i Вертикальная сёязЬ свш 18 88 Вертикальная сёязЬ CBk6 k5 k9
Вертикальная сёязЬ свш 19 83 Вертикальная сёязЬ CBki k6 50
Вертикальная сёязЬ свш 80 8k Распорки PU РВ, РЗу РУ, Р5 k i 51
Вертикальная сёязЬ свго 81 85 Распорки PTU РТЗ, РТЗ, РТ4, РТ5 k8 58
Вертикальная сёязЬ свш 88 86 УзлЫ 15,16,11,18. Сопряжение ёертикалЬнЫх сё язе и с Ж.§.колоннами

УзлЬ/ 19,80,81. Сопряжение ёертикалЬнЫх сёязеи с Ж. 5.колоннами

k9 53

J Вертикальная сёязЬ СВЕЗ 83 87 50 5k

Вертикальная сёязЬ С Ш 8k 88 т к Содержание
Серия 1.980-3 
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Пояснительная

J .Общая частЬ
В Выпуске 7 данЫ рабочие чертежи следующих сталЬнЫх 

конструкций -•
— ВвртикалЬнЬ  ̂ связей по колоннам, обеспечивающих эрестностЬ 

здания В продольном напраВлвнии (марки конструкций связей-'СВ7 
распорок Р рядоВЫх и РТ— у  торцоВ и температурных шВоВ зданий)

—  консоли колонн для апирания ригелей перекрытия марка HP /7 
HP В, HP 3 соотВетстВенно под нагрузки на ригели- ЗВООПкг/мп ? 
B150D кг/мп и 1Ш 0кг1мп)

— соединительных элементов, исполЬзувмЫх при монтаже каркаса 
здания и перекрытия ( м арки  „ М М ").

МаркироВочнЫе схемы ВертикалЬнЫх сВлзей и указания па 
применению рабочих чертежей данЬ/ В Выпуске 0  настоящей серии. 
Нвнсали по колоннам, соединительною элементы несущего каркаса 
и перекрытия замаркированы на чертежах; приВеденнЫх В Выпус
ках 0  серии 1 kB0-8

Ж. КонстрцктиВнЬш решения.
Элементы ВертишЬнЬкс связей запроектированы- 

— по крайним рядом дВухэтаа/снЫх колонн- сусатарастянутЬми, 
с перекрестной решетной с сечениями из дВух прокотнЫх угалкоВ;

— по средним рядам при шаге двухэтажных колонн 6м cofcamo- 
растя ну mb/ми полураскосными из дВух прокатнЫх угалкоВj 

— по средним рядам при шаге двухэтажных колонн 1Вм’}
Во Втором зт аусе-cofcamopaomfiNymhjMu лолурасноснЫми из дВух 
пронатнЫх швеллеров с  соединителЬнЫми планками 
В перВом эттусе-сжаторастянутЫми из дВух прокатнЫх угалкоВ)

— распорки по колоннам Во Втором этаже приняты крестоВого 
сечения из дВух прокатнЫх угалкоВ и устанаВлиВоются по

дописка и±
крайним рядам колонн, а также па средним рядам  дВухэтаЖнЬ/х 

колонн с  шагом Вм

ЛЫРосчет сталЬнЬ/х конструкций
Расчет и проектирование сталЬнЬт конструкций произведены 

согласно указаниям главы СНи Г! В-В. 3~ 76 „ ВталЬнЫе Конструкции 
НормЫ проектирования."

ВертикалЬнЫе сВязи по колоннам рассчитаны на дейвтВие. 
ВетроВой нагрузки для I - I J  географических районоВ СдСР 
по скоростному напору Ветра

ЖМатериол конструкций

Д л я  сталЬнЫх конструкций Вертикальных сВязей и консолей 
для крепления ригелей принята сталЬ класса 38(23 
марки ВСтЗ кпВ по ГОСТ380- 71*, для зданий эксплуатируемых 
при расчетной температуре минус kQ°C иВЫше

Д л я  зданий, эксплуатируемых при расчетной температуре 
ниже Ш  применять сталЬ марки ВСгЗспВ или 8Вт3 Глеб по 
ГОСТ 390-71*

Д л я  соединителЬнЫх элементоВ, ВЬтолняемЫх из горяче
катаной арматурной стали В спецификации указан талЬко класс 
стали. Марка стали должна назначаться В проекте конкрет
ного объекта В зависимости от услоВий эксплуатации и 
характера нагрузок

т к
е л Пояснительная записка

дврия f480-8 
ВЬтуск 7
Цист
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Ж.ЗбоонЬ/е соединения, иззотобленив и монтаж 
констрцкции

Сборно сталЬнЫх конструкции производится электродами типа 
3CCu3kS.fl по ГОСТ9Ш- 75 ВолтЫ принимаются из стали 8Сгд 
нормальной точности по РОСТ 7798-70

ЦзготаВление и монтаж сталЬнЬх конструкции производить 
8 соответствии с требованиями СНиПШ - fS~ 75 "Металлические кон
струкции, а также „ Сказании по сборке соединений арматуры и 
закладнЬкс деталей железобетоннЬи: конструкций" (СН593~69).

Ж . Защита от коррозии
Окраску сталЬнЫх конструкций произВодитЬ В соответ

ствии с указаниями к  злаВе CHufItT-28- 75 „ Защита строитель- 
fib ix конструкций От коррозии (дополнение)1' применительно к  
конкретному проекту.

Элементы ММ8, ММЯТ1 ММ9% ММШН} ММШТ, MM1fT, ММНИ 
должны Shmb защищен/л от корразии путем Нанесения цин~ 
кабоео покрытия толщиной OJBmm В  т ех случаях, когда па 
характеру агрессивной средЫ цинкоВое покрытие не яВлявтся 
стойким, следует применять алшминиеВЫв металл изо и, ионное 
покрытия той усе толщинЫ.

УслоВнЬт обозначения-

.ШПШ1ПЩ1 ЗаВодской шоВ
уд**? Монтажный шоВ

Монтажный болт

т к Пояснительной записка
Серия 1чго-% 
fib/лис к 7
Лист044
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Специф икация ст ал и  на одну марку СталЬ В  cm. з к п  £

Марка
аIIСечение

Цл
он

о
м

м

кол Во Масса В не.
Примечая.

Т н Idem Всех МаркиКР \ / -  350 у 16 630 I 27.7 Z8.0
У2

\ 1

2 - 350 Х1Б boo г 17.6 3S.0 Снять фаску
3 -ISO у IS 630 2 Ю.г 28.0
1%НпплаВ.п мет /0К Р 2ь - 350 У Л? 630 / го. a 2/. 0

745 -3SO xlO boo 2 J sJl ._31.0 I 16 -iso у /г 630 2 10,7 LЩ
i9/o НаплаВл. мет 1.0КРЗ7 - 350 х8 630 / 13.9 ю. о

Б7У -350 х/0 boo г I5.b 31.0 11

6 -№хт 630 2 10.7 21.0
1°/о НаплаВл. мет. 1.0

Т а П л и ц а  
сВарнЬ/х и/Во В
Отпр.
марки ил шг шз

КР 1 10 8 равна
ярма

КР2 8 6 12
КРЗ 6 6 »

ТреВ ует ся  
на одну ко нсо л Ь :

U m np a B

м а р к а
коп  Во

М а сса  6  кг.

1парни Всех

Кр| 1 82.008.0КР? 1 70.070.0
К Р З 1 67,0 67.0

В с е г о : гзз.о

П р и  м е ч а н и я :

А к  р е  г т е н и е  k P l t к Р В ,  П Р З  к  К о л о н н а м  с м . В ы п у с к  4  л и с т  i s .  

В. С В а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  3 ^ 2  П  

Г О С Т  З к б  7  ~ 7 S .

3. Применение консолей для зданий под нагрузку на ригел6
перекрытия соо/пВетстВенно кР1 -32000нгс/пмкрг-Si5 0 0 кгфм* 
НРЗ- Й500Krtjn м. ’

4. кл ю чи  д л я  под бор а  к о н со л е й  см. В ы п у ск  О.

тк
1477 К о н со л и  k P /t kP S ,H P 3 .

Серия  1.020-8 
Выпуск Р
Лист 3
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Спецификация стали на ид ну марку, ОпшлЬ В Ст ЗкпВ
-:э •1  ̂^ § |L 1 Сечение Длина

мм
Кол -бд Масса 6 нг 11 гшмйи П UH о
Г н Idem. Всех Марки

П jj UlrJCl и rfU/f

1 \_80*6
-60*8

5̂ 80
130

2 — 9о.З 81.0
96.0г

3
8 — 0.5 h.o

-  3̂ 0*8 зЬо 8 — 5.8 10.0

/% наплабленного металла 1.0
W L 80*6 3100 1 / 88.8 Ш

806.0

5 ~60*8 too Н — o.h Ь.о
6 L 80*6 6530 2 — k8,3 96.07 S L 80*6 ззьо 1 / 33.8 Ш
в - /4/7*6 510 1 — и 5,0
9 - гоо*8 8W г — 2.7 5.0

Г/о наплабленного металла 8.0

Требуется на одну сбязЬ Ш

Отпр
марка Нол

Масса б нг

!марни Всех
СЫЧ 1 96.0 96.0
СВ!-8 / 806.0 г об.о

Всего: 308,0

d =£7 мм.

±  , А"
5600

9
.

S

^ р .ч .п . Щ
гз

4+6,5 /

ь ш  \ 5600 гоо
6000

т ;

Примечания:
/. Все отверстия б уголках d = 19 мм, § ф иш ках
2. But и§резЬ/ ^0 ММ
. п е , el l ь г кроме оговоренных3. осе сбарнте шот п=имми r г
4. Сборку произбадитЬ зленгородами типа 3  к3 ГОСТ збб7-75.
5. СбязЬ состоит из 8 -  отпрабочнЬ/х марон
6. Отметка чистого пола 8 — зтаз/са услобно принята 

на Шмм бЫше бгрха плит переврЬипиЯ.

Вертикальная сЬязЬ СВI
Серия № 0-8
аЬшуск 7
Лист



с а а ч
Спецификация стали на одну марку. СталЬ ВСтЗкпС

3®1 о*^ sо» fcj
*  ш

Сечение Длина
мм

Пол-Бо Масса 8 нг
Примечания

г н idem Всех Марки
У 1 .8 0 *6 5980 8 — 9о.З 81.0

98.0
2 -  60 *8 130 8 — 0.5 9.0
3 -  3^0x8 з9о 2 — 5,2 10.0

У% наплавленного металла 1.0

з л L 90 *7 3080 1 1 89,7 59.0

8 6 6 .0

5 -  60*8 110 8 — 0,9 3.0
6 1 .9 0 * 7 6530 2 — 6 8 ,9 186.0

п L 90*7 3835 У 1 3 U 68.0
8 -  150*8 535 У — 5.1 5.0
3 -  т * 8 890 2 — 3.6 В.О

/%  напла8ленного металла 3 .0

Требуется на одну сбязЬ СВ2

Отар.
Пал.

Масса Б кг
марка

1марки Всех

C B i- l У 36.0 96.0
СВ 8 -8 У 866.0 866.0

Всего: 367.0

Примечания:
Все оВрезЫ fa  мм 7
В и  с&арнЬ/е шЬь, h * 5 m  J Kf M t  « "* * “ »*«*.
Все отверстия 8 уголках d.=19 мм, 8 фосонках & = 87мм 
С8арку произ8 оВитЬ злеКтродами типа 3  k8 ГОСТ У 967-75. 
СБязЬ состоит из С -  отпро8очнЫх марон.
Отметка чистого пола В -  зтаЛса усло8но 
на WOmm  8(нше 8ерха плит перекрытия.

принята

Вертикальная сёязЬ СВ8
Серия 1. kSO-B 
Выпуск 7

Лист

/ О
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10*590 - 5900 10
Спецификация стали на одну марку. СтапЬ ВСт3 ко В
ез

I I
I I

аСЗ «3 СЭ
S' §.5 S Сэ 5

NW
дет

Сечение

Дл
ин

а
мм

Кол- б о Масса б кг
Примечания

Т н idem Всех Марки

CQ

1
Э

1 1.15*6 5980 2 — 31.8 16,0
г -  з9о*в з9о 2 — 5,2 10,0
3 -  60* 8 т 9 — 0,5 5.0

92,0

/% наплабленнаго металла 1.0

CV31ста
S

9 L 15*6 6530 г — 95,1 30.0

19 ko

51 L 15*6 3100 1 / 21.5 93.0
Б Тн 1__ 75*5 зг9о 1 / 22.9 95.0
1 - 200*8 290 2 — 2,1 9.0
8 - 19о*8 510 i — 9,6 5.0
9 -5 0 *8 т /в — оЛ 5.0

Г/о наплабленнаго металла 2.0

TpeSyemcfi на одну сЬязЬ СВЗ

Dm праб.
Кал-бо

Масса б кг
марка /  марки Всех
m - i 1 38,0 98.0
т - г 1 139.0 199.0

Всего: 285.0

П р и м е ч а н и я :

1. Все о8резЫ k o мм 1. кроме оговоренных.
2. Все сбарнЫе шЬЫ Ь *5м м  J
3. Все отберстир 5 уголках d=(9> б (росинках Ц--21мм
9. Сборку произбодишЬ злек городам и типа 3-92 Г0СТ39ь1-15.
5. СбязЬ состоит из С -  отпраЬичнЫ х марок C B fO -i и C BW - 2
6. Отметка чистоги пала 8  -  зталса услабна принята н а

ШОмм бЬше берха плит перакрЬптши.

Вертикальная сбязЬ СВЗ
Серия Ш О - 5
ВЫ паск 7

Лист
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Спецификация стали на одну марку. СталЬ В С г З к п Е

* I
!  | сз 2j

=5 §

*si5 *5»
S'
^  t Н

-Н
9- 

( 
де

т
ал

ей Сечение Длина
мм

К ол -во Масса в кг
Примечания

Т н idem. всех Марки

§

s

1 L80*6 5h8Q 2 — ho,3 8 to
О
to'

2 -60*8 130 8 — 0,5 h.o
3 -  300*8 350 2 — h.9 10.0

1°/а наплавленного м ет алла to

CV31

9

h н 1_ 90*7 3580 1 / 3h,Z 68,0

C)

sr

5 -  60*8 НО 18 — оЛ 5.0
Б L. 90*7 7310 г — w, h Mo
7 Тн \_90x7 3600 1 / 3h,6 69,0
8 -  150*8 500 1 — 4.7 5,0
9 -  800*8 3k0 2 — h.3 9,0

1°/о наплавленного металла 3,0

Тредуется на одну сВязЬ СдЬ

Ошрав.
марка Кол.

Масса в кг

fмарки всех
Сб<И 1 96.0 96,0
ceh-г 1 300.0 300,0

всего: 396,0

Примечания:
1. Все одрезЫ ho мм i
Z. все сёарнЫе швЫ Ь-5мм J кроме оговоренных.
3. Все отверстия в уголках д=19мм> в фасонная (L -E 7 m m .
k. Сварку производить электродами типа 3  h t  ГОСТ 3h6 7 -7 5 .
5. СвязЬ состоит из 2- отправочнЫх марок.
6, Отметка чистого пола В— Этао/са условна принята 

на Шмм вЫше верха плит nepeopbimup.

тк
\3 7 7

вертикальная сБяэЬ Cbk
Серия {ЛЕО -8
ВиШцСК 7
Лист 7



9 *6 0 0 = 5k00 /В
Спецификация стопи на айну марку. СтаяЬ ВСт 3 к п £

ОтлраВ.
м арка

СВ5-1

СВ5-В

Н9-№-
дет Сечение Длина

мм
Кол-Во М асса В к г

ПримечанияТ н Idem В сех Марки
1 L  80*6 5k 80 2 — ko,3 81.0

96,0
г -  380*6 350 г — k.9 10.0
3 -6 0 * 8 1kO 8 — 0,5 k.o

/ %  н а п л а б л е н н а го  м е т а л л а 1.0
0 L  80*6 13/0 г — 5  k, о 108,0

8 2 k ,0

5 ГН L  80*6 3580 1 / 86,8 58.0
6 : L  80*6 3600 1 / 86,6 53.0
7 -  &аох8 3kO 2 — k.3 9.0
В -  lkQ*8 510 / — 9,5 5,0
9 - 6 0 * 8 100 /2 — a.k 5,0 '

/ %  наплабленного м ет алла 8,3

Тоедиется на одни сдязЬ СР>5
OmnpaB.

м арка В'ол.
Масса В кг
/марки Всех

С & 5 Ч 1 96,0 96,0
C B 5-B 1 82k. 0 8 3 k ,0

Всего: 330,0

Примечания:
Все итВерстия В уголках cL=Wmm, 8 фасон к ах  cL-B7mm.
Все обрезЫ ho мм т  » ,г L кроме огоборенншх.

3. Все сварнЬю шВЬ/ п=5мм J
k. Сборку произбодитЬ электродами типа З-kt ГОСТ 9k61- 75. 

СВязЬ состоит из В - отпраВачнЬ/х марок.
Отметка чистого пола В -  этажа уел о 5 но принята
на 100 мм Bh/ше Верха плит перекрытия.

Вертикальная сБязЬ СВ5
Серил 1.Ч80-&
ВЬтск 7

Л ист 8

ТУ



СВ6-1 13

Спецификация стари на одну марку. СталЬ ВСтЗкпЕ,

„,“ 2
j  §>  £

Сечение Длина
мм

Вол-бо Масса Б кг
Примечания

г н idem. Всех Марки
i L 8 0 *6 5^80 2 — ho.3 8 1 0

95,0
г -В О  к 8 130 8 — 0.5 k.Q
д -  гоо*& 350 г — kM 9.0

/°/о напладленного металла t o
и 7 1 .9 0 * 1 k m { / ko .i 80.0

355.0

5 ~ 6 0 *8 НО /2 — o.k 5.0
6 1 .3 0 * 1 8510 2 — 88.9 166.0
11 1 .9 0 *1 kzoo / / ko. 5 81.0
а - 150*8 510 / — и 10.0
3 -  гоо*8 3kO 2 — и 9.0

1°/о наплаБленного металла k.Q

Требуется на одну сбязЬ СВ Б

Отпраб.
марка Вал.

Масса Б кг

\марки Всех
СВ6Ч 1 95.0 95.0
С 8 6 -2 i 355.0 355,0

Всего: Ьзо.о

агаБореннЬ/х.

Примечания:
Все отверстия 6 уго л ках  Д ~19мм1 Б ф асанках cL=81 m m . 

Все адрезЬ, Ьомм 7
Все сБарнЫв шЬЫ Ь -5 м м J  
СБарку производить злектрадами типа э Д в  го с т  ak 6 1 -1 5 .  

СБязЬ состоит из 2 -  отпроБачнЫх марок.
Отметка чистого пола 8 — omaofca у  ела Б но 
на 100 м м  БЬше Берха плит перекрытия.

принята

Вертикальная с Ш Ь  СВВ
серия lh e o - o  
ВЫпуск 7

Л и ст  9



г 
М

ом
5а

__
__

__
__

__
_|

 Д
от

а 
бЬ

т
ус

ка
:

9x600 = 54ао Спецификация стали на одну марку. СталЬ ВСтЗкпЗ
Ik

Геометрическая схема сбязи

ГранЬ колоннЫ

На
им

ен
эл

ем
ен

та 11N-N!

дет Сечение

Дл
ин

а
мм

Кап-Зо Масса 3 кг
Примечания

Т н Idem Всех Марки

3

1 L 80хб 5480 г — 4оА 81.0

95, В

г -  200x8 350 2 — 4.4 9.0
3 - 60x8 /за 8 — 0.5 4.0

—

1% наплаёленнаго металла 1.0

с\3

4 L  80x6 8570 В — 63.0 126.0

272,0

5 Тн L 8Qx6 4 т 1 / 30.9 62.0
Б тн L 80x6 4200 1

г
i 31.0

3.6
62.0
7.07 -  200x8 з4о —

8 -  ikax8 510 1 — 4.8 5.0
9 -  60x8 100 16 — 0.4 7.0

/% наплаёлеиного металла 3.0

ТреНуется на одну сЬязЬ Сб 7
Omnpab.
марка Кол-Зо

Масса 3 кг

/ марки Всех
CE>7-t 
С 3 7 -г

1 95.0 95.0
1 272.0 272.0

Всего: 347.0

Примечания:
{. Все от 3 ер cm и я 3 уголках d  = 19 мм, 3 (рас он к а х  oL^S7mm.
2. Все аёрезМ Чомм ? цр0ме оеоЗареннЫх.
3. Все сЗарнЬ/е шёЬi В =5м м ]
9. Сборку произёодитЬ электродами д'Ьъ ГОСТ9467-15.
5. СёязЬ состоит ид В -  отпраёочнЬ/х марок.
6 Отметка чистого пола 2 -  этаЛса у  с поёно принята 

на ЮОмм ЗЬш/е берха плит nepenpbimufi.

Вертикальная сбязЬ С87
Серия 1 9 -2 0 -8  
ВЬтуск 7

Лист I W
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Спецификация т ал и  на одну марку. СталЬ ВСгЗнпЗ

н*
н*

де
та

ле
й

Сечение Длина
мм

Нол-Во Масса В кг
примечания

Т н Idem. Всех Марки
1 L 8 0 *6 5k 80 8 — ho,3 81.0

96.0
8 -  6 0 *8 130 8 — 0.5 ko
3 -  800*8 370 8 — и 10.0

1°/о наплаВленнаго металла 1.0
h i L 90* 7 1650 8 2 h5.0 180.0

386.0

5 - 6 0 * 8 110 16 — аЛ 6.0
В L 9 0 *7 9580 8 — 91.8 18h.O
7 -  8 00*8 380 8 — 3.5 7.0
8 -1 5 0 * 8 550 1 — 5.8 5.0

— -------------/% наплаВленного металла ho

ТреВуется на одну с§язЬ СЬВ

ОтпраВ
марка Нол.

Масса В кг

iмарки Всех
СВ8Ч 1 9S.0 96,0
т - г 1 386.0 386.0

Всего: k88.Q

Примечания:
Все отверстия В угол козе й=!9мм, 5 фазанках d -ЗТмм 
Все оВрезЫ ko мм 7 » ,
Вне сборные шБЬ, * = 5 « м ]  ^бореннЬ,^
СВаркц производить электродами типа 3 k 8  ГОСТ 9^67-75. 

СВязЬ состоит из 2 -  атпраВочнЫх марал.
Отметка чистого пала 8 ~  omnjfca ислаВно принята 
на WDмм ёЬ/ше Верха плит перекрытия.

Вертикальная сдязЬ СВВ
Серая I  ЧгО-1
ВЬтэсн 7
Лист
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СВ 9 -1 id

9x600 =5^00
Специф икация стали на одну марку. СталЬ В С т д к п В

Но
им

ен
зл

ем
ен

та

От
лр

аб
.

ма
рк

а
N’-

№
де

та
ле

й

Свяение Длина
мм

Нол-до Вес Ь кг Примечания
Г н idem. Всех Марки

С
В9

<=>>
3

.

1 L  80x6 5 Ш 2 - 4о,з В 1.0

95,0
8 - 60x8 130 8 — 0.5 4 .0
3 -  з о о * 8 350 2 — 4.4 9.0

к /% наплаЬленного металла 1.0

С
В

9-
2

4НГ L  100x1 кбко 2 2 50.0 200.0

435,0

5 -60x8 /2 0 /2 — 0.5 6.0
б L 1оох 7 9510 \ 2 — 103.0 206.0
7 -  2 0 0 * 8 380 2 — 3.6 7.0

б -  /7 0 * 8 550 У — 5.8 12.0

/% наплаЬленного металла 4 ,0

Тредуется на одну сдязЬ СВ9

Отпрад-
Нал. Масса 5 кг

марка
1марки Всех

СВ9-1 1 95,0 95.0

Ш -2 1 к35.0 к35,0
Всего: 5к0.0

огодиреннЫх.

Примечания:
Все одрезЫ to мм ?
Все сдарнЫе шдЫ Ь-5мм J  кРаме 
Все отверстия § уголках d =19мм, 5 фасоня а х  &-27мм  
Одарку производить злектродами типа 3 № Г0СТ9кб7-75. 
СдязЬ состоит из 8 -  отлрадочнЬ/х марон.

В -  smajfca условно принята 
перекрЫтиЯ.

Отметка 
на ЮОмм

чистого
дЫше

пола
дерха плит

Вертикальная сЗязЬ СЬ9
Серия 1 4 2 0 - 8
ВЬ/пуск 7

Лист 12



п

Спецификация стали на одну марку. СталЬ ВСтднп 2

де
т

ал
ей Сечение Дпина

мм

Нол-Во Масса 5 кг
Примечания

Т н Idem Всех Марки
i L  8 0 *6 5b 80 3 — Ьо.з 81,0

9 6 ,0
г -  6 0 *8 130 8 — 0.5 Ь.'о
3 -  гоо*8 boo 2 — 5 ,0 10.0

/% наплабленного металла 1.0
ь л L  100 х 7 5110 2 2 55,1 330 ,0

к 1 3 ,0

5 - 60x8 130 16 — 0 .5 8,0
Б L ЮО * 7 wbso 2 — 113,3 3 3 6 ,0
7 - 800x8 boo 2 — 3,8 8 .0
й -  ПОхВ 580 / — 6 .3 6 ,0

/% наплавленного металла 5 ,0

Требуется на одну сВязЬ СВ!О
ОшпраВ.
марка Нол.

Масса В кг

1марки Всех
СВШ-1 1 96.0 96,0
свш-з i Ь п о Ь73,0

Всего: 569,0

Примечании:
/. Все отВерстия В угол ках  д -19м м , В фа санках д=27мм.

г. Все одрееЬ, Ь о ш  j  иеикреннЫх.
3. осе сВарнЬ/е iu6bi п -5м м  J
k  СВарку производить т етродами типа 3  k3 ГОСТ 9ko7-15 .
5. СВязЬ состоит из В -  отпраЬачнЫх марок.
6. Отметка чистого пола 2 -  smaofca у  слад но принята 

на 100мм §Ыше Верха плит перекрытия.

Вертикальная сдлзЬ CBIO
Серия IM O -&  
ВЫлнск 7
Лист 13
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Спецификация стали на одну марку, СтапЬ ВСт 3  кп  8

На
йм

ем
.

эл
ем

ен
та Сз

1 й-d * н*ы
°- 

( 
| 

де
та

ле
й 

|

Сечение Длина
мм

Кол-Во Масса 3 кг
Примечания

Т н Idem Всех Марки

8

т
н

1 L. 80*6 5*80 г — 9о.З 81.0

12k. 0
г -6 0 *8 130 8 — 0,5 k.o
3 -  300*8 М о г — 5,7 11.0

Г/» наплабленнаго металла 1.0

«и1

S

Ч Тн L. 110x8 5080 2 2 68,6 27 k.O

582.0

5 - 60*8 130 \г — 0,5 6.0
6 L 110*8 10 Ш 2 — fko.9 282.0
7 -  800*8 koo 2 — 3.8 8.0
8 -  170*8 600 / — 6Л 6.0

1°/о направленного металла 6.0

Требуется на одну сВязЬ В В П

сВязи

Верх колоннЬ

ОтпраЗ.
марка Кол. Масса 3 кг

{марки Всех
СВИЧ 1 12k. 0 12k. 0
CB11-Z 1 582,0 5 8 2 ,0

Всего: 706.0

1. Все
2. Все адрезЬ ho мм
3. Все сЗарнЫе шВЬ/ h=5 мм

Примечания:
уголках cL = 19m m , 3 фасонная ti-27  мм.

]
кроме огаЗореннЬх.

k Сборку произВодитЬ электродами типа Sk2 ГОСТ 9k67-75. 
5. СбязЬ состоит из 3 -  атпраЗачнЫх марок.
6 Отметка чистою пола I  — smaofca успоЗно принята 

на 100мм ЗЫше Зерха плит перекрытия.

тк
В 7 7

Вертикальная сбяэЬ СВ Л
Серия 1 .4 2 0 - 8  
ВЬтнск 7
Лист tk



/5
Спецификация стали на одну марку, СталЬ ВС тЗ кп З

№л/-°

дет. Сечение

Дл
ин

а
мм

Кол-Во Масса 5 кг
Примечания

Т н idem. Всех Марки
1 L. 75x6 5кво 8 — 318 16.0

98.0
2 -800^8 коо г — 5,0 10.0
3 -60x8 130 9 — 0,5 5.0

1°Р напладленного металла 1,0
к L  30 х 7 10510 8 — 11к,1 888,0

кг.а

5 Тн L  90x1 5130 г 2 кв,к 198.0
6 -60<8 но 16 — о,к го
7 -  800x8 too г — 5,0 10.0
8 -  150x8 510 1 — к,5 5,0

1°/о наплаВленнаго металла к.о

Тредуemc/t на одну сЬзЬ СВ 18

QmnpaL
Нол.

Масса В кг

марка 1 марки Всея

CBI8-1 1 98.0 98,0
С 818-8 1 к58,0 к58.0

В с е г о : 5кк,о

Примечания:
i  Все атВерстия В уголках d = 19мм, 5 фасонная eL~81mm .
2. Все одрезЬ кймм п „ е ,
3. Все сВарнЬ/е шЬЬ, h -5  м м  J  К р0Ш  « • < * « « * « •  
k  СЬарку произбодитЬ электродами 3~к8 ГОСТ 9 кб 1 -75 .
5. СВязЬ состоит из 8  -  отпраВочнЫх марон.
6. Отметка чистого пола 8 -  зта&а услоВно принята 

на 100 мм ВЫше Верха плит леренрЬ/тия.

Вертикальная сёязЬ CBIS
Серия 1 Л 80 -&  
ВЬтзск 7
Лист I 15

*с /, о /
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2100 Deb сим м ет рии го
Спецификация стали на одну марку. СталЬ в С т д к л В

На
йм

ем
.

Эл
ем

ен
та В де

та
ле

й

Сечение Длина
мм

ВТол-бо Масса б кг
Примечания

т н Idem Всех Марки

Со

1

с осо

1 L 30* 7 5480 2 — 52,8 106.0

123,0
2 - ПО* 10 200 2 — 2,1 5,0
3 -  250*10 4оо 1 — 8,8 9,0
4 -  60*10 130 4 — 0,6 2.0

/% наплабленного металла и

С О1

2

Ч - 60*10 130 3 — 0,6 2,0
5 L 110*8 4510 г — 61.6 123,0

135,06 - 280*10 4ю 1 — 8,9 9,0

i'/o наплабленного металла 1,3

Требуется на одну сбязЬ СВ 15

Отпраб.
Пол

Масса 6 кг
марка

/марки Всех
CBI5-1 1 123,0 183,0
СВ15-2 2 135,0 270,0

Всего: 393,0

Все 
Все обрезы

Примечания:

Ь у ш к а х  Ц=13мм-> б фа санках d = 2 1  мм.

3. Все сбарнЫе шбЫ h -Зм м
J  кроме огобореннЫх.

Сборку произб одитЬ электродами типа 3  б б, ГОСТ 9461-15. 
СбяэЬ состоит из 3 -  отпрабочнЫх марок- 
Отметка чистого пола В -  зтазрщ у  ела В но принята 
на 100 мм бЫше берха плит перекрытия.

Вертикальная с&язЬ СВ 15
Серия 1.420-8
Выпуск 7

Лист id
c P SГ5 Ш
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81

Спецификация стали на одну марку СтапЬ ВСтЗкл В
Марка
элем.

Отпраб.
марка

н?№
дет Сечение Длина

мм
Кол- Во Масса В кг Примечания
Т н idem Всех Марки

Св 16

CBIS-I

1 U  100x1 5  b 80 Z 59. Z 118.0

138.0
2 -  ш * ю ZOO г 3.1 6.0
3 -  310х 10 440 / 10.7 11.0
4 -  60х 10 130 4 0,6 Z.0

Г/о ноплаоленного металла 1Л

т в - з

5 L//0*S 0560 2 61.6 1Z3.0

135,0
6 -  270 хю 4ZQ / 6.9 9.0
Ч - 6 0 x 1 0 130 3 0,6 г.о

По наплаВленного металла и

Тоедиется на одну сВязЬ СВ 16
OmnpaB.
марка Кол

Масса В кг
1марки Всех

СВ1БЧ / 138.0 138.0
СЙ /6-2 2 135.0 270,0

Всего: 408,0

Примечания:
I. дев omhpcmuti В уголках d= 19 мм, В фасонках &=27мм
Z. Bee аВрезЫ кОмм 7 £r С нроме огопорЕннЫх.
3. Все сВарнЫе шВЬ/ h^M M j
k. СВарку проазёодитЬ электродами типа З-hZ гост 9^61-15.
5. СВязЬ состоит из 3 -  отпраВочнЫх марок 
6 Отметка чистого пала 3 — зтажо услоВно принята на 

ЮОмм ВЫше Верха плит перекрытия.

тк
1377

Вертикальная сдязЬ С В /6
Серия. 1Л30-В
ВЬтэск 7
Диет /7
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ОсЬ симметрии 22
С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  /

I1

В С т  3  н а д .

г  1
Н-Нв-

Сечение
С5 Нол-ба М а с с а  S  к г

П рим ечания

J  1
J  S ' дет.

Т Н Idem. В с е х Марки

1 L  WOx 7 5  k 80 2 - 59Л 119.0

г -  800 *8 880 2 — 8.8 6.0

3 -  8 80 *8 360 1 — 6.8 6.0
1

С-- ч -  60x8 \80 4 — 0.5 8.0 134.0

GQ
Со

/ %  напладленного мет алла 1.0

4 - 6 0 * 8 180 3 — 0.5 8.0

S 5 1 -9 0 *1 Ш О 8 — 44.5 89,0

«\э
1

6 -  8 00 *8 360 1 — 3.5 4,о

36.0
ео
Со

/ %  наплабленного  м ет алла 1 0

Тре дуете# на одну сдязЬ СВ 17

I
I

 
§ 

§*

Вол.
Масса б кг.

1марки Всех
СВ17-1 1 13k. о 13k.а
С ВП -2 8 36.0 138.0

Всего: 386,0

Примечания:
1. Все отберстил б уголках & - 13мм, б фасон п а х  d -сПмм. 
£. Все оЬрезЫ Чомм 7 ого1оренеЬ,х.
3- Все сбарнЬ/е шЬЫ п - S m m J
k. Сборку произбодитЬ злектродами типа 3 k t  ГОСТ 9k 61-15.
5. СбязЬ состоит из В- отпрабачнУх марок.
6. Отметка чистого пола 2  -  зтаэ/са успабно принята 

на 100мм бУше Верха плит перекрутил.

Вертикальная сЬязЬ С817
Серил 1 4 8 0 -8
ВЬпуск 7

Лиет 18



C B I8 -1
Ось симметрии
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Спецификация стали на одну марку. СталЬ ВСгЗкл  2

Марка ОтпраВ. нае
Сечение

Длина НаЛ'ба Масса В нг Примечаниязлем. марка дет. мм Т н Мет Всех Марки

1 Lo o m _5кво__ г 32.8 10 8.0
г - /80*8 200 2 " 2.3 5.0

т - 1 Г - 580*8 320 1 З.Б 6.0 180.0
к 60*8 ПО к О.к 2.0

«о 1% наплаВлвнного металла 1,2
2 5 L30X7 V580 2 кк.2 88.0

C818-Z
" к - 60x8 на 3 оЛ 1.0 зк.о6 - /80*8 350 1 3.3 к.а

/% наплабленного металла 1.0

Требуется на одну сбязЬ С b id
ОтпраВ.
марка Пол. Масса В кг

1марки Всех
C B I8-I 1 120.0 120.0
СВ 18-2 £ Зк.О /88.0

Всего: 308.0

Примечания:
/. Все отверстия В уголках d= 13мм> 5 фасовках U -8 7 мм
В. Все ибаегЫ комм. 13 а £ , р, и с 1 кроме огоборенншх.3. осе соарнд/е шош п=5мм J  г
k Марку производить электродами типа ЗкВ ГОСТЗк61 -75.
5, СВязЬ состоит из 3 -  отпраЬочнкх марок
Б. Отметка чистого пола 2 — amaofca услоВна принята на 100мм

ВЬше Верха плит перекрытия.

ТК
1377

Верт икальная сбязЬ СВ 18
Серия 1Л20-& 
Bbmt/ск 7

Лист 13



\да
та

 
бо

ту
 сп

а: 
197

7г 
И

симметрии

Спецификация стали на одну марку. СтапЬ ВСт 3 нп 2

Н2
Я!

 t
 

де
т

ал
ей Сечение Дпина

мм

Яоп-бо Масса б кг
Примечания

Т н Idem Всех Марки
1 1_ЛЮ*7 5Но 8 — 59,8 118.0

138.0
8 - 180*10 800 8 - 8.8 6.0
3 -  310*10 950 1 — 11.0 11.0
9 -  60*10 130 9 — 0.6 8.0/% наплавленного металла 1,9
5 -  60*10 150 г - 0.70 1.0

153,0
6 L 185*8 9550 г - 70.0 190.0
7 -  890*10 9га 1 — 9,6 10.0

/% наплавленного металла 95

ТреЗуется на одну сбязЬ С&19

Отпраб. Масса б кг

марка Кол.
1 марки Всех

СВ 19-/ / 138.0 138.0
СВ 19-8 г 153.0 306.0

Всего: 999.0

фасонках д  =87 мм.

Примечания:
I. Все отверстия б угон к ах d  = 19 мм,
8. Все обрез Ы Ьомм i

Все сбарнЫе шбЬ, Ь = 5 м м  J  ИРоме огобореннЫх
Сборку произбодитЬ Электродами типа З кВ РОСТ3^67-15 . 
СбязЬ состоит из 3 -  отпрабочнЫх марок.
Отметка чистого пола В -  Зта&а услобно принята 
на 100 мм бЫше берха плит перекрытия.

ВвртикапЬная сбязЬ Сб/9
Серия 1.980-8
ВЬтуск 7
Лист 2 0



S5
Спецификация стали на одну марку. СталЬ ВСтдкпС

•1
- 1 

«э
Сечение Длина

мм

Кал-Бо Масса 5 кг
Примечания

Т н Idem. Всех Марки
/ L. И0*6 5кМ 2 — 7k.0 fk8.0

178.0
2 -  еоо*18 гго 8 — k,8 8,0
3 - 350х /2 500 / — i6,8 17.0
0 -  sox /г /80 k — 0.7 3.0

1% наплавленного металла 1,8
3 -  80* 18 160 2 — i.8 8.0

/s i, о
6 L Й0*3 k530 2 — 87,3 175,0
7 -  3k0x18 kW \ — 15.0 15,0

/% наплаЪленнога металла 1.9

Тредцется на одно сВлзЬ C&ED

ОтпраБ.
Кал.

Масса Б кг
марка 1марки Всех

СВ20Ч 1 178.0 178.0
свго-в г isk.o 388.0

Всего: 566

Все отверстия Б уголках 
Все оЕрезЫ ko мм 
Все сБарнЫе шБЫ Ь=6мм J  Н̂ ШВ 
Марку производить электродами 
СБязЬ состоит из 3 -  отпрабачнЫх 
Отметка чистого пала 2 — этажа 
на 100 мм БЫше Берха плит перекрытия

Примечания:
d-iSM M , Б фасонная dr ВТ мм.

огоёореннЫх.

ЗкВ ГОСТ 9^67-75. 
маран.
услоБно принята

Вертикальная сбязЬ СВ20
Серия 1Л20-В
ВЬтэск 7
Лист 21
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т о Ocb симметрии

Спе ц и ф и ка ц ия ст али на одн у  марку. СталЬ ВСтЗ лп 2
Марка
злем

Отара 5 
марка дет Сечение Длина

мм
Ноп-бо Масса 5 кг

ПримечанияТ н idem. Всех Марки.

со
~8

1
CV3
8

1
г
3

1.110л 8 
-60*10

5980
130

г
Ч

7 9,0 19 8,0

110.0

0,6 2.0
- 500х 10 2 го 2 - 3,5 го

ч -350*10 ЧЧО 1 — 11.0 11,0

1% наплавленного металла 1,1

CV)
I

с\Э
8

5 1-ПО *8 9550 2 — Б 1,5 183,0
2,0
го 133,0

2 -  60*10 130 3 — 0,5
7 -  вги*ю 900 1 — 6,3

— —

/%  наплаВленного металла 1,3

Требу ется на одну аЬязЬ C 3 2 I

ОтпраВ.
марка Нол. Масса В кг.

Шарки Всех
СВ21-1 

'  СВ21-2
\ ПОМ по.о

8 133.0 . 266,0
В сего: Изо,о

Примечания:
1. Все отверстия В у ш к а х  <1=19мм., S расонках (1=В1мм 
г. Все ф и Ы  Чамм 7 тёореннЬ1Х.
3. т е соарнЫе шоЬ Ь =5м м  J
k. Сварку производить электродами типа Зч2 РОСТ skB l-15. 
5. С&язЬ состоит из 3 -  атлрайочнЬ/х марок.
Б. Отметка чистого пала 2  ~  зтао/са условно  принят а

на 100мм Bbuue Верха плит перекрЬ/тия.

\П 7 7 Вертикальная сбязЬ СВ 81
Серии 1.420-8 
ВЬмцсм 7______

Лист 2 2



* -Iг*5». £

‘ i l l
* й ^

4

iyJ
,1V

I

симметрии

ЫН
§2

с в г з - i
- . J &

Т г  8 ! $1
гтгт» J ----------- Е

27

'Y ----- f f- /-  р  - f t -------------
Щ / / / Г Д

S---- Нг

у
* > ? / / /  ' * м  ^

; Г  щ §
I ар. ч пола ^  /  4- !

<*•

5 ._ . /  ______ .
х /  ^

5600

Спецификация стали на одну марку. СталЬ ВСтЗкпВ,
Наим.
злем |

|
Sc

 
ч

« 
§. №-

дет Сечение Длина
мм

Пол-бо М асса б к г
Примечания

Т н Idem бсех марки

«\э
8

1«т>
CVJ
8

1 L 30*7 5 Ш 2 52,3 10S

128,0
г -  iSO* W 200 2 2.5 . 5.0
3 -  60x10 НО 0 0,5 д.О
4 -  280x10 360 / 13 8 .0

/% наплавленного металл а 1.0

с\3I
«\з
8

5 - 60x10 150 3 0.7 2.0

/86
Вн U 2 5 x8 5560 1 1 86Л 173.0
7 -  2^0x10 ОБО 1 8.8 9.0

/% наплабленнага металла 1.8

Tpedt/emcft на одну с&язЬ СВЕЗ
Отпраб.
марка Вол. Масса б кг

1марни 5сех

свгз-1 1 182 182
свгз-г г 186 372

Всего‘ kak

Примечания:
1. Всё отберстия б уголках Р=13мм> б фасон к ах  й=87мм. 
£  Ви aSpubi klm, i  f  о д е т ы х .
3. Все обарнЬ/е шбЬ Ь=5мм J
4. Сборку производить жт родами типа 3 h 2  r0C TSk67-75.

5. СбязЬ состоит из 3 -  отпрабочнЬ/х марок.
6. Отметка чистого пола успабно принята на WQ мм 

бЬше берха плит перекрЬ/тия.

Вертикальная сёязЬ СВ 23
Серия 1ЛЕ0-В
Bbmycit 7
Лает 2 3
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ОсЬ симметрии

с в г ^ ч
2 8

Спецификация стали на одну марну, СталЬ д С т дк л 2
Наим
злем

Отпраб
марка

н-н?
дет Сечение

Длина
мм

Нол-бо М асса б нг
ПримечанияТ н Idem Всех Марки

c&
ek

1
CV3
S

1 1_/0О*7 5 to o
3 ВО

2
2

53, г 118

136,0

г -6 0 0 * 1 0 3.1 6,0
3 -  360*10 360 1 3,0 3,0
ч -  60*10 т Ч 0.6 г,о

По наплабленного металла 1,3

со1
-Ch
«О
CQСо

5Z 1-110*8 5540 1 1 75 150

160,0
6 -  650*10 Чю 1 8 Д 8,0
Ч - 6 0 * 1 0 130 3 0,6 г.о

/%  наплабленного металла 1,6

Тредуemcfl на одну сблзЬ С324
Отпраб• 
марка Нол.

Масса б кг
1 марки Всех

с е г ч 1 136,0 136.0
свгь-г 2 166.0 364,0

Всего: Чбо.о

Примечания:

1. Все отверстия 8  у г о л к а х  й~/Змм3 8  фа сан к а х  d= 87 мм.
2. Все одрегЫ to  мм i  , „
„ о . , я, l с г кроме агобореннЫх.3. осе соарнЫе шбЫ л=5мм J
k. Сборку производить электродами типа 3 ^ 8  ГОСТ S to l-1 5 .  

5. СбязЬ состоит из 3 -  отпрабочнЫх марок.

В. Отметка чистого пола 2 -  smaafca услобно  принята  
на feu мм бЫше 6 ер х а  плит перекрытия.

1377
Вертикальная сИязЬ С82Ч

Верил 1. ЧЕО-&
ВЬ/пуск 7

Диет 2 4
_эо



ОсЬ симметрии 8 9

5600

/ 1

л > /

\  ± 8 0 .8  

\ \ *

V 54

8800 8800

Спецификация стали на одну марку. СтапЬ ВСгЗкпВ
Марна
элем

ОтпраЬ.
марка

*VJ

8

CV3

S

CUI
LC-}
С\л

S

N:H*
дет Сечение

Длина
мм

Нол-бо Масса S кг
Примечания

Т н Idem Всех Марии
1 [-100  к 7 54 ВО г 5 9 .8 118.0

т о

г - 60*10 180 Ч 0.6 8 .0
3 -  Ш * 1 0 810 г 3.3 7.0
ч -  3 3 0 *1 0 410 1 10.5 11,0

/% наплабленного металла 1.4
51 [— 185*8 5550 1 1 85. Ч I V . 0

183.0

6 -  6 0 *1 0 150 3 0.7 8 .0
7 -  830 *1 0 450 1 8.1 8.0

1% направленного металла 1.8

Требуется на одну сдязЬ СВ 25
ОтпраЗ
марка Нол Масса 6 кг

1марки всех
СВ 85 -1 1 (39.0 139.0
С В 85-8 г 183.0 36S.0

Всего: 505. Q

Примечания:
1. В се отверстия 8 уголках й=19мм, 6 фасовках CL-37m m

2. Все одрезЫ ha мм 7 кроме оговоренных,
д. Все сварнЬт mhbi h -5м м  J
k  C ft арку производить электродами типа ЗЧз ГОСТ 9Чб7-75.
5. СвязЬ состоит из 3 -  отпраЬочнЫх марок.
6. Отметка чистого пола 3 — Этажа у  спад но принята 

на 100мм ЬЬше Ьерха плит nepeKpbimup.

тк
1377

вертикальная с5язЬ СВ 85
серия 1 .480-8
ВЫпуск 7

Диет 2 5
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Ось симметрии Спецификация стали на одну марку Сталь ОотЗкпВ
Наим Omnpd нн? Селение Ш ее колбе масса б кг примечанияэлем маока дет мм Т И /дет дсех Марке

! Л110 *8 з т В ~ 730 мол
У г -веемо вве в ~ 36 7.0

%
§

3 -51/0 МО ш 1 ~ /и IBM про
4 -семо /30 у ~ Об г,о

/% наплабленнодо металла 1.7
S3 l M * 9 3340 ! г 107.3 213.0

1
S -200*10 т 1 - /00 11.0
7 -80* ю /60 3 - 1.0 3.0 2370

<v>Агч
S ]

/°/о наплабленнвео металла 2.3

ТреСувтся на айну сВявь Вд2В
Itit

КОЛ Масса S кг
/марки бсех

СОВб-f 1 /71.0 /71.0
СВ23~8 р 2310 чвгм

дсеео • 633.Я

Примечания••
/ В се отВерстия В уеолках й=>9,В щиспнкох c/ = S 7 m m

г Все o S m u  Шмм 1 агпва„ х
J dec спорною ШОЫ 0 = Smm J
4 Сдирку производить электродами типа З1/В  РОСТ№ 57-73 ‘
5  Сдязь состоит из J *  отпраПачни/х марок
о Отметка оистоео пола О— э т а ж а  услады; 

принята на 700мм 8ыше Переса плит  перекрытая

Верт икаль на я  сВязь СОСО
Capua /~4В0 8 
Выпуск 7
Лист ВО
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Ось симметрии 32
Спецификация стали на одну марку Сталь 6  Cm а кпд
Наим
зпем марко

к?
дет.Сешие

Спина
MM

Ken Масса В кг ПримечаниеT H /дет Всех марки
1 ст*г sm В 74.0 148.0

т о
г -т* ib SBC В 4.B 10
3 -60* fS m 4 0.7 3.0
4 -400* IB SBO 1 19.6 В0,0

/°/о наплаВленноео металла 1.6
i 160 * Ю 33B0 / 1 137.0 ffl.O

т о
в 55§ m 3 1.4 4.0
7 -330 *!B 370 t 17.7 16.0

1°/о наплаВленноео металла 3.0

Требуется на одну едязь евгя

Геомет рическая схем а сЬязи

ОтпраВ.
марка Кол Масса В  к г

1маркоВсех
CUB6-1 1 16/0 Г8!М
СВ В6 -в в В99М 396.0
дсеео: 779.0

&I т

5 6 0 0

7

К ± 3 3  Б

V '5
V

B6D0 В600

Примечания

/. Все отверстия В уеолках _ у= /Умм, В щасонках д -0 7 м м
2 Все одрезы 4о мм I Кр0М5 оеаВоренных
3 Все сВарные шВы а=5м м  J
У СВарку производить электродами типа Э4д ПОСТ Э4В7-7У. 
5 СВязь состоит из J -  отпраВочных марок 
с. Отметка чистоео пола О- этажа услоВна пронята 
на too мм Выше Верха плит перекрытия.

т к
1377 вертикальная с&язь Св28

Серия /4ВО-6 выпуск 7
Лист ZS
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Спецификация стали на одну марку. Сталь в Cm3 кп в

11 * | Сечение Олина
мм

Кол-Во масса В кг
примечание

I I 1 !  
^  * ?1 Т н item. Всех |/удол#

/ L по * я м м г - 7k. о м.о
г -220*10 340 2 - 6.9 12.0
3 -330*10 460 1 - /1.9 12.0

1 к -60*10 130 к - 0.6 2.0
f7ff.ll

SS ia/oнаплаВленного металла 2.0
' 5 51 L /40*9 7030 1 / 136.5 273.0

о -80*10 160 к - 10 4.0
7 -его *10 360 1 - ПО 11.0

Оа 8 l90*7 т о 1 - Zk.6 25.0 згом1
& 9 -140* ю 360 1 - 3.9 9.0

§
/% наплавленного металла М —

ТрвИуетая н а  одну обязь BffSff

ОтпраВ Масса В кг
марка Кол.

/марки Всех
Св 29-1 1 176.0 /760
СВ 29 ~2 2 згом ОШ

Всего: 0/6.0

Примечания
/. Все отверстия В уголках д--/9мм .В  (расанках У - 07мм  
г Use отрезы кдм м  \  Кр0МЁ а^оВоренных
з  бег сВарные шВы Ьт$мм J
f  сВарку производить элект родами т ипа 3kZ  ГО СТШ 7~ 7В. 
з  СВязь состоит из  J -  о т п р аВ о ш /х  марок.
6. Отметка чистого пола С— э т а ж а  уолоВно примят а п а  

тонн Выше Верха плит перекрытия.

т к
1977 Вертикальная сбязь C8S9

Серая /420-0 вьтяех 7 _
лист В9
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Спецификация стали ха одну марку сталь в Спад кпд
ж

1 1
I I

I t
1 $

Io, S Сечение Олина
MM

кол-Co Масса В кг

* 1 T H Idem всех Марки
сримечаниь

/ иоо* 7 6480 2 - 69,2 U8.0
2 -210*10 330 2 - 6.4 11.0

V. 3 -зон* ш 400 1 - 8.4 8.4 пг.о( 4 -60*ta 120 4 - 0.6 2.4
1*>

S3 iVo наплабленноео металла 1.4

§
J h l125*8 7000 1 / 109.4 219,0
c -80* 10 /60 4 - и 4.4
7 -220*10 490 1 - 8.6 8.6

Озf 8 l9Q*7 2580 1 - 24.8 26.0 263.0
&
fc

9 -120 x 10 .HO 1 - 3.3 4.3
S3

!°/o наплабленноео металла 2.6

Тредуетсм ни одну сВязь СддО

Отпраб
марка кол.

масса б кг
Марки Всех |

С530-/ 1 142.0 142,0
Св 30 2 8 263.0 626.0

8сего ■ 668.0

Примечания-
/. бее отверстия В уголках и ̂ /9мм , 8 /росинках д=27мм.
j. fee ТвоПые I X  л .*«„ }  квоме оеоборетшх.
4 Сборку производить электродами типа 3 42 гост 9467- 76
5. Сбязь состоит из J* отара б о и чь/х малок
6. Отметка час то so пола этажа ус л одно принята 
на wo мм Выше Верха плит перекрытия

т к
1377 Ввртикальная сЁязь со 30.

' серия /л го-* 
выпуск. 7
ласгггХ 60
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Спецификация Сталина одну марку. СтальдCm3кп%
Ноам От/?/). Сечение dfWHQКол-Во Масса В кг

примечаниеэлем маркадет. мм Т Н idemВсех Марке
/ /90*7 от г ~ ог.8 1000
г -Ш*8 от S - 3.5 7.0

т- 3 -гоо*8 т / - 0.5 7.0
103,7N 0 -00*8 110 - оч ОМ

а* ‘о
*3 /% наллаВленнеео металла /г
5S Off 7 7/0 *8 7090 ! 1 95.0 totN0 7 -т*е т 1 - 0,3 ом

я -00*8 130 4 - 0.5 гм
9 -/го *8 370 1 - 0.6 зм о тю 190*7 S590 1 - го.о гоо

<0
!%' наплаВлвннпео металле/ г.з

ТреЗуетмя на одну сВязь CB3Z

ОтлраВ.
марка Коп. Масса В кг

1марки f e z
свзг-1 1 ' Ш 103,0
сдзг-i о 009М 4580

дсеео' 5810

1. дев отверстия В у салках д = 1 9 . В /расонках д = 0 7 .

г. все вСрсзы «г мн 1 н огвЬореннШ.
j  дев о парные шВы 5мм Г
4. сВарку производить электродами типа МВСмет9457-75 
5 сВязь состоит из J -  отпраВочных марок, 
в Отметка чистого пола г ~ этажа услоВно принята 
но too мм Выше Верха плит перекрытия.

Вертикальная сЗязь своё
Серия /.4S0-8 
В ы п уск 7
лист 3 /



Г~ Oh OUHP Апина Коп-Во масса В кг
ПримечанияОиЧсНЦС мм Т н Idem Всех марки

/ L /10*8 от г - 74.0 148.0
В -  В50* /0 31(0 г - 6.7 13.0
3 -3 8 0 *  /8 340 1 - /9.3 W.0 125.0
4 - 8 0 *  Ю 130 4 - 08 3 .0

1°/о наттленноео металла 1.2
5я l то * /о 2130 1 / 800.8 402.0
6 L 9 0 *  7 2700 1 _ 2 6 .0 гв.о
7 -2 9 0 * 1 2 640 1 ~ 1 7 .5 18,0 т о
8 -1 2 0 *1 0 3 9 0 1 - 3 .7 4.0
9 - 8 0 * Ю 180 5 - и 6 .0

7Щ наплавленного металла 4.6

Требуется на одну сВязь св зз

ОтпраВ.
марка Кол.

Масса В кг
1 марки Всех

СвЗЗ-1 1 185.0 185.0
C83 3 'в 2 461.0 92В.0

есеео 0070
JTpUMdOQHU#

/. В се  отВерстия В уго л ках  и  ̂ 19мм. В  орасанках у  = £ 7 мм  
В. 5 со обрезы 49 мм 1  кроме огоВоренных
3. Всо сВарныо шВы В = 5мм J
£ сВарку производить элект родами т ип а з-4е гост 9 W -U  

5  йВязь состоит из 3 х атпраВочных марок 
6. Отмотка чистого пола 0  го э т а ж а  услоВно принято на  

то мм В ш е Верха плит  перекрьгтия

Оерт иналсная с8язь С д б б
С е в а н  f 4ео-е 
Вд/ЩСк 7
Ласт 3 0



ЕВЗкЧ Ось симметрии 37
Спецификация стали но одну марку Сталь б Cm3 кпд

марка OmnpafiHPH? Двина Кол-Во Масса В кг Примечанияэлем. марка Bern IjfBtyЕ Bil] & мм Т н idem Всех марки
1 l  tOO * 7 от 2 59.Z П8.0
Z -330*10 т 8 он ПО
3 -3 3 0 *1 0 да 1 ft. в 18,0 ш

6fn 4 - BO * to /30 4 о.в 8.0

f° /o  наплаВленноео металла 79
5 TJ H l H O *9 т о 1 1 т  1 3110

to 5 i 9 0 * 7 87/0 t 86.1 36.0
5 7 -zoo* to 580 1 ff.9 13.01 8 -180*10 380 / 3.0 4.0 369.0

9 - go*to rso J 1.0 0.0

/% наплавленного .металла 3.7

Требуется на одну сОязь СВЗЬ

ОтпраВ
марка Кол. масса В кг

1маркиВсех
сдзч-1 1 м л т.о
се 39-к 8 369.0 738,0

всего т.о

Примечания
-mi', ""д а а а д

/ t o  отВерстия В у  волках d * 19 мм, В ф асонках с(-87мм
г. бос одрезы Ьомм I р

0 р о . г кроме оговоренных3. t o  сборные шВы и^В м м \
4. сВпрку производить электродами типа 34S  г о с т  9967-73  
s. сВязь состоит из 3 -  отпраВочных.
с. Втметка чистого пола Z -  эт аж а услоВно принята 

на то мм Выше Верха плит перекрытия

1377
Верт икальная сВязь свзЧ.

серил гч&д-8
Выпуск 7

Лист 3 3



Ось симметрии
Спецификация стали на одну марку. Сталь дет . з  кп г

38

1 1 1  &&L к 5-| Сечение длина
мм

Кол-Во Масса В кг 1----------------

§  $ 1 1  ^  * S-Jj<'*я Т н idem Всех --------- 1 примечания
Марне j

/ 130*7 5 № г - SS.i юсо
0 -000 * ю зго г so 10.0
3 ~з го * го т 1 - 10.0 ю.о .

1 4 -со* ю ISO ь - 0.60 s.o j т о
Л-S

__

S3 /% наплавленного металла 13 ~
si ыгс *9 8150 1 1 m.o о ш

«о
1

о S341 ISO S - 0 70 ч.д
7 ~гео*ю 51/0 1 - 93 9.6
8 l9Q* 7 г no 1 - гео гс.о" JSS.0

£> 9 -too * to 3S0 1 - з.ь 3.0

/% наплавленного металла J.S

Требуется на одну сВязь сеJ S

ОтпраВ.
марка Кип

Масса В кг
1март Всех

CffJS-f 
се 35 г

!
~г

т о
305.0

109.0
550.0

всего. 779.0

Примечания.

I. В се ат В ер ст и я В у г в л к п х  d -гРчм, S у ш е а н к а х  У -  £ 7 м м

s В% °аарте Tsl н-*мм }  « Р Ж  агаВооемных 
4 сВарку производить электродами типа э 4г гост 9kС 7- 7S 
5. СВязь состоит из J* отара Вя чнь;х марок 
с. Отметка чистого пола С~ этажа успоВна примята 
на too мм Выше Верха плит порекрь/тия

серия 1чни ~ в 
Бы пуск 7

1977
Верт икальная с8язь C B JS .

nucm Jk



Ось симметрии 39
Спецификация стали на одну марку. Сталь ост О к п  е

£ ?<55 ^

1

s
Сечение Спине

мм

Кол-Со М ас с а  В кг примечание
Т н /паз. В с е х марки

т-
S?

/ Ы !0*8 з ш г ~ 140 т .о
г -230*12 330 S - /и м л
3 -430*12 ш 1 - S3 л гч.о

т.о
Г

1-------------------------
4 -60*12 т 4 - 0.7 з л

7 W наплавленного м ет алла /л
___

C J /./ВО* /2 9 2 /0 1 / S70.S 34 ОЛ
cVi В / 9 0 * 7 гзго / 28.9 29.0
!
fe

7 -з о в »гг 730 / - 20. В 2 /0 508.0
8 -/го ■* /г М О / - 4.9 3.0
9 -ВО*/С т 3 1.4 7.0r<>
!°/о наплавленноео м е т а л л а ВО

ТреНуотоя на одну сВязь СВ 35

ОтпраВ.
марка

Кор Масса В кг

/маркиВсех
CffJB-f 1 /910 /9/0
свзв-2 г 608.0 /2/3.0

Всего- /407

Примечания

/. дсс огпВерстия В уголках d= 1.9мм, В /рисинках - 27мм 
г. Осе одрезы 40 мм 1 #ро т  оеоВореннь/х
3. дсс с парные шоы h - О мм J
9 сВарку ароизВодить злектродами типа 9-412 гост ж е  7 -73  
s. сВязь состоит из J -  огппраВооных марок
в. Отметка ш т о е о  пола э т а ж а  услоВно 

принят а н а ЮО мм Выше В ерха плит  перекрытия

т к
1977

Верт икальная сВязь СВзС
серия /л го -с  
вьт уск 7
Лист 3 S
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Спецификация с та о и на одну марку Сталь бСтдкпС

1 “§  & Сечение Спина Кол-Во Мааса В кг примечания
| |

£ & 
1  § мм Т н idem Всех марки

/ l worn s m г ~ 59 2 02,0
г -его мо 300 г - 5.2 10.0
3 -9 до * т 600 1 - 15.7 15.01 9 -со*ю iso 9 - 0.6 2.0 Ш

£
§

ссэ
!°/о наплавленного металла 1.5

L W0 *ю 9000 1 / 227, г 959.0
<-0 в 190*7 гэЧо ' 1 - 29.1 29.0

(V? 7 -090*10 7 14.9 '15.0
1 г -ieo*m 380 1 - 3.9 90 вас

9 -80*10 180 6 - 1.1 60
&

Т  Щ наплавленного металла ~s j B
Требует ся н а  одну со язв а д а  7

Геометрическая схем а  сёязи

ОтпраВ
марко

Коп МаооаВкг

1марки Всех
С637Н 1 м 192
Св 37-2 г 513 1026

бсего 1179

берх колонны _ , ,---- ГранЬ КопоннЬ!

/ Г то

сК. [  
/  ! 

7

№ з.у
\ А

АоЛ
гД

гт т о .

Примечания

/. бее отверстия В уголках Û W. б трасомках У̂  27мм
г. бее обрезы 9омм 1 кроме огоВоренных
з. бое сборные шдь/ а=5мм J
о Одарку производить электродами типа 54 S ГОСТ B4B7-7S 
У Сдязь состоит из J- атпраВочных марок 
в, Отметка чистого пола О- этажа услоВно принята 
на юо мм Выше Верха плит перекрытия

т к
1977

верт икальная сЗязь СВ ЗУ
серия / if SO 8 
выпуск 7
лист J S



Спецификация т а л и  н а  одну марку сталь дС т З кле

Геометрическая схем а сВязи

* *
Сечение Двина

ММ

колВо Мосса В кг
Приме4ание

7 н idem Всех марки
/ 100*7 3480 г - 58.8 то
г -по * w 330 г - 44 9.0
3 - 350 чо Ш / - 13.8 13.0
4 -60*10 НО 4 - 0.S 8.0 то

/%  наплавленного металла 1.3
Я7Г 1140*9 от / / 179.8 ЗБ0.0

в 100*7 2940 / - 89.1 89.0
7 -т*ю 630 t - 141 140 т о
8
1—

-гго*ю но 1 - 3.9 40.
-go* ш too В - 10 6.0

7% наплавленного металла 41
Требуется на одну сВязь еззз

ОтпрцВ
марка

КОП.
Масса В кг

ШортВсех
С038-1 1 131.0 131.0
6038’г г 417.08340

всего- 963.0

/  !
7 щ '  5600

1$
1 Зола

1
7

п\ I

I
—1—

& j------ -
к~~ z>оо 88001 8800 800

6000
А

Примечания

/. дсе отверстия В уеол ках д*?Умм,$ (рисинках а^  2 7  мм 
г Все ид ризы  Ьо мм  1  кроме оеоВоренных 
з. дсе сВарныи шВы о = д  мм J
С сВарку производить электродами т ипа ЭВ2 г о с г Ш 7 -7 Х  
S. сВязь состоит и з 3 -  от праВоины х марок.
0. Отметка ш т о е о  пола д™  э т а ж а  услоВно 

принят а на юо мм Выше Верха плит  ггерекрет ия

Верт икальная сВязь СВ38.
LPpUfi ГЧВО- g
выпуск 7

37
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Ось симметрии 42
Спецификация стали на одну марку. Сталь дСт.З кп ё.
*  г I t , 1 Сечение Олина

ММ
Кок Во Масса В кг Примечание

IS i t 1 4 Т Н Idem. Всех Марки
/ с ̂ 1то Z - 191.8 Z8B.0
Z -зю*8 ООО в - 95 Г9.0
3 -ПО *8 zoo 9 - Z.1 8,0
9 -ПО *8 390 38 37 И 8,0 К :

/Vs 3 -810*8 чзо ! - 0.8 5.0
?§

!% тплаВленноео металла 9,0
с C f 6 8150 ё - НО. 9 838.0

Лз 7 -3W *8 чю 8 - 8.0 W.0
5$ 9 -HO *8 390 89 3 7 8 9.0 - >
&

i°lo наплаоленноео металла 3.0

Требуется на овну сИязь £639

ОтпраВ.
марка Кол.

масса В кг
!маркцВсех

€839-1 ! 437.0 437.0
СВ39-2 В т о 580.0

осе за- тго

примечания-
I. Вив отВврстия S  ш£еллерчх и=/Рм*г,1>фПС0нказ:с/=57мм

I  А . Л »
9 Марку производить электродами типа Э9ё гост 9967-70. 
о сВязь состоит из 3 -  отпраВорных марок 
с Отмотка чистое о пола №  э т а ж а  услоВно приня
та на too мм Выше Верха плит перекрытия

Верт икальная с&язь СВ 33-
Серия 1.980-8
id/писк 7

л и с т 35



Ось симметрии

Спецификация ст али на одну марку, сталь дет. з  к п .ъ

% 1 
1  1

I I

* !
s  1 Сечение |

 | 
4

 *

Кол-Во Масса, В ег Примечания
Т н /дет. Всех март

1
§

/ cm //480 в - 119.4 ,859 0

§

г -т*8 540 г - 9.7 19.0
3 -/70*8 800 к - В./ 8.0
к -/SO *8 590 56 - 5.7 155.0

§ 5 -BOS *8 кЪО 1 - 5.9 5.0
§ /°1о наплабленнога металла 4.0
§ с с/к 8180 8 - 100.5 вою

СХз 7 -BSD *8 590 г - 5.4 13.0
i к -/50*8 390 84 - 5.7 89.0 §
5 /°/о наплабленнаео металла 5.0

г -г Тре/Гцется на одну сдязь СдЬо

f  1--------^
-------- " 11

))

1

J±)

1 4 ----------- i ---------- _ }

OmnpaS.
марка Ко л .

Масса В кг
1март Всех

С 0 4 0 -/ / 409.0 409.0
СО 4 0 -8 8 306.0 6 /8 .0

Всего- Г08/.0

Примечания-.

/. 5се птВерстия В шВеллерах с/=19мм, Вфасон касс С/~В7мм

j  tY S m J Z l» ^ ™ } тме °™8°Реннша:
о. сВарку производить электродами типа 348 гост9Ш75. 
J  сВязь состоит из 3s  от лраВоьных марок. 
в. Отметка чисто ее пола S -  эт а ж а  услоВно 

принят а на шо мм Выше Верха плит  перекрытия.

1977
Верт икальная сЗязь СдЬо

серия мго-В
Пылитг. 7
лист 3 9



Оси симметрии

Спецификация стали на-одну мармр Сталь а От з кпд
‘Наим
элем.

ОглпраЬ.
марка

№
dm Сечение Алина

мм
Кол Масса В кг Примечание
Т н idem Всех марки

ч
to’"0

] сю tmo г 92.6 197.0

390.0

------- .ё изо -г ?м 9 1.6 6.0
3 -ё90'8 990 г 2.0 16.0
9 -гео 930 1 9.3 9.0
S ПВО *2 390 99 3.7 163.0

'% направленного м е т а л л а 3.9

Ла
IV
to‘о

6
гГ

С 12 22W г 86.6 171.0

280.0
-в г о *2 360 ё 5.0 ЮМ

3 -150*8 390 ёб 3.7 95.0

}°/с напладленноео металла ё.2

Требуется на одну сВязь СдЫ

ОтпраВ.
марка

кол. Масса В кг
ыаркиВсех

ев 9f-f 1 390.0 390.0
СВ 91-ъ 2 т о 560.9

дсееа 950.0

Примечания:
due вггтВерегпия В швеллерах 19 В шасонках U- 27 мм 
8 к  D/Грезы ЬО нм  1 т м в  пго$прен н ы х

з. все сВарные шВы л~5мм J
k Сборку производить электродами типа ЭОд гост9957-7S

на W0 мм Выше Верха плит перекрытия

вертикальная сВязь PBif.
серил 1 9ёо-х Выпуск 7
Лист 9о
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Спецификация стали на одну марку Сталь ВCm3кп г
T F  
!; 1 
1 $

К  J-
I I

I
Сечение Я</ина

мм

кол-Во Масса В кг
примечание

Т Н f дет всех Марки

§

>ч1
5
85

/ с /г то г - 1/9.9 т о

I

—

8 -зоо*я воо г - 9.9 /9.0
3 - т * я т 9 - г/ 10
9 -/во*? 390 30 - 37 /зз.о
В ~ZZ0*8 930 / - B.Z во

/°/о наплавленного металла 9.0

<Л?f
5
$

в с/с 9070 г - /08.8 г в 8.о

S:

7 -090*8 93В г - 7.9 /6.0
—

9 -/во *8 390 гз - 3 7 96.0
—

/%  наплавленного металла 9о
s -г

Тре Иуется на одну сИязь СВСЗ

г

т = .
7В 7S

3

— 4̂

Отпр
марка Кол

Масса В кг
/маркиВсех

СВ93-1 / 9090 909.0
CQ93Z г 379.0 798.0

Всего. /то

П рим ечания
/. Все отВерсгпия В шбшерасс В- 79'мм,, В /расонках с7-= В7 мм 
Z Все одрезы 9омм j кроме огоВареннь/х
з.Зсе сВарные шВы P^Smm \
9. СЁирку производить электродами типа 39В гост9987-7$
5. СВязь состоит из J* отлраВочнь/х марок.
6. Отметка 9исто го пола В- этажа у ело В no принята 
на ШОмм Выше Верха плит перекрытая

1977
верт икальная ейязь Св 47

С ерия fifS O  S  
выпуск 7
л и с т  jjO
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Ось симметрии
C6M-L I I стали на одни марку. Сталь марки дСтдклЗ

найм.
элем.

Omnpai
марка

09
дет.Сечение

рта
мм

кал. Масса В кг Примечание
Т И idem. Всех марка

) сю то г Ш 197.0
г -т*е Ао 4 10 0.0

[л* 3 -зоо*в 410 8 7.7 13.0
$
firs Ч -т*в ш ! 4.3 40 т е

5 -150*В 390 чч 3.7 103.0

/% наплаВленноео металла 3.9
§ В ct4 т 8 изо 884.0

7 -ш*е ш 8 0.0 18.0
3 -ISO* в 390 8В 3.7 90.0 т о

$
§

1% наплаВленноео металла 3.3
Tpztft/т ся  на одну сбязь

|
|

1
! НОЛ масса В кг

tMQpKUВсех
С9М-Г 1 з т з т
сви-г 8 333.0 070.0
Всезо' том

Примечания
i Все атВерстип В шВеллерах d=W ,& щпсонксх и= £7мм 
г. вне оВрезы Чомм \ к00Ме овойоршыз:
j. дев сварные шВы д-Вмм J 

сВпрку производить электродами типа В  48 гост9457-73. 
S. СВлзь состоит из 3х  отпраВвчных марок 
о. Отметка чистаеа пала 8~ этажа услаВно 

принята на юомм Выше Верха плит перекрытия

Вертикальная сблзь СОМ
mtr-i

Выпоек 7 __
Воет
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7*080 = 4730 Ось симметрии Ц Е

Спецификация стали на одну марку Сталь дет дкп 2

1  о, о*
5 §

Сечение Длина
мм

кал-Во Масса В кг примечания
Т н Idem Всех марки

/ с Ц 5480 2 ~ 141.2 282.0
2 -333*8 340 2 - и.Ч 23.0
3 ~/70*8 Z00 4 - 2.1 8.0
4 ЛЗО «8 390 32 - 37 118.0 Оо5 ~240 *8 430 / - Ю 7.0 •о-

/%  наплавлен надо металла 4.0
В С 20 9980 2 - 183.0 307.0
7 -350*8 320 В - IfJ 24.0
4 изо *8 390 24 - J.7 89.0 %>>

1% наплавленного металла 3.0
рз----------------------с=

2 --г
■=r=j"

Л. 20 20ц. L __ ;
430 . 1 f— 1

Требуется на одну сВязь BOBS

ОтпраВ.
марка кол. Масса В кг

1маркиВсех
08 43-1 1 442.0 442,0
С843'В 2 483.0 970.0

8село■ 1412.0

Примечания:

1. 8се птВерстия 8ш в е л л е р а х  Ц̂ /9мм. Вщасанках 8 = 87мм 
г.бсефсж №„м  1 ш ворен„Ь№
3 бее сданные шоы д̂ Змм J
4 сдирку производить электродами типа ЭВ2 гост Ш7-73.
3 СВязь состоит из J -  отпраВочных марок.

Отметка чистого пола д -  э т а ж а  услоВно принята 
на то мм Выше Верха плит  перекрытия

Вертикальная сВязь GBbS
Серия /420-Я 
Выпуск 7
Лист | 90
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Спецификация стали но одну марку сталь д с т З к п д

1 1
I I$ Jo 
^ <>>

ts
I I

1
l l

Сечение Овина
мм

Кол-Во Масса В кг Примечай
Т И idem Всех Норки

/ Lt£ /1480 £ - 7/9.4 £390

Сэfcv.'
§

£ - £95* 8 чви В - 8.6 ПО
3 -ПОя s £00 4 - £./ 8.0
4 -150*8 390 36 - 3.7 Ш.0
3 -£75*8 430 1 - 6.9 6.0

f°lo наплаВленноео металла•• 4.0 ^
6 С 18 /8/04 £ - 164.7 389.0

<=эКгО-
7 -310*8 Ш £ - 9.0 18.0
4 -too *8 390 86 - 3.7 96.0

f% наплаВленноео металла 40

г- г Требуетая но одну сВязь дд^б

— — Р1
0 .

> §d —

! = L

Omnp.
марка кол Масса В кг

Шарки Всех
Сд 46-/ 1 407.0 4070
св 46-г £ 447.0 894.0

вдет /301.0

Примечания:

/ все отВерстця В шВеллерих д^/Рмм, В /рисинках у-£7мм  
г. Осе обрезы 4с мм
3. Осе сВарные шВы д=5мм
4. СВарку производить эпектродоми типа 34£ гост3467-73.
5. СВязь состоит из 3- отлраВочных мирок 
6 Отметка чистого пала £~ зт аж п услаВно при нота

на too мм Выше Верха плит перекрытия.

кроме оеоВаренных

Вертикальная сЗязь СВЪВ.
сер и я / ч г о -к  
в ы п у с к  7

лист 4S



ja =

5/J 8*S!D = 4880 305
, г ы1 ~"1 /К

ось симметрии 

взо

~ъ---------
/  / 
Ъ~%Т1 г г ^ :

р /  А  \

±20,8/
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/

\*\
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5800 .ЯШ
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Ш77
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наам.
жм.

Спецификация стали на одну м арку.стапь 6cm.зкп д

марка
>/У
Р̂Т- Сечение Доана кол-Во Масса В кг Примечания

мм Т Н /дет. Всех К /р к о
/ ив /то г - //9.0239.0
J? -275-8 450 2 - raj 20М
J -/50-8 280 4 - 2.0 8.0 4:5.04 -/50 -8 390 30 - 3.7 130.0
5 -ВЮ*8 430 1 - 5.7 0.0
t°/o наплавленного металла 40
В с/В /0040 в /42.0 285.0
7 -270-8 450 / - 7,7 8.0
4 -150-8 390 88 - 3.7 т о

4010

/% наплаВленноео металла 4.0

Требуется на одну сВт ш

О тпраВ
м арка Кол

м асса В  к г

/марки Всех

евi  7 -г 1 т . о т . о
0647-8 В 401 а 808,0

всего■ /2/50

Примечание.

/. все отВерстия В шВеллерах #= /9, Вррасонкаэс с/- 27мм 

*  все nffpew U mm 1  тобюнных
}J. все сВарные шВы 5мм

4. сВарку производить электродами типа Э42гост5457-7S.

5. сЕязь состоит из J* отлраВочных марок.
в. Отметка чистого пола 2 ~  эт аж а услоВно принята 

на too мм Выше Верха плит перекрытая
серия Ы 20-8 
ды т/ск 7Вертикальная сВязь ев 47
3 АП
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Спецификация стали на одну мирку Столь дСт.Зкл г

р
i £ 
S §

*§ & - § Сечение
Леино хол. Масса В кг Примечание

i I 
1 § fts

мм Т н 7 дет Всех марки
/ L $0 *6 sm 8 40.5 87.0
в -740*8 000 8 7-8 4.0

С^з

Pt 3 -60*$ 740 % 0.5 ~4.0
7% наплавленного металла ■ 7.0
4 jl90* 7 5480 8 58.9 706,0

PS
5 -!60* $ £80 8 8.8 4.0
3 -W*$ /50 7 0.8 5.0
!°(о наплаВленно ео металла 7.0
6 - $о*$ 750 7 0.8 6.0

РЗ 7 l то* 7 5480 г 59.3 779.0
1 $ -!$0*$ 840 г S5 50

7% направленного металла 7.0
1 9 -w *w 4?0 7 7.0 7.0
§

щ
ш L по *8 5480 2 740 148.0 СэЦэ*
I! -SSO*fO 060 2 43 9.0
}°/о наплавленного металла Z.0
IS -80*70 8 SO 5 7.4 7.0

PS 73 i/SS*8 5480 S 85.0 770.0 й з

74 -860*70 S90 S 5.7 НО
i°/o наплавленного металла 80

too $*675

т г т т
------- § п ч V

*™м V Цг4

I s -  т

Требуется н а  одну с  бязь
примечания-.

щ т
ОтпраВ
марка Кои Масса В кг

7маркиВсех
Р7 1 90.0 90.0
PS ! и 7.0 177.0
РЗ 7 737.0 737.0
Р4 7 166.0

/90.0
766.0
/90.0PS !

Всего 694,0

Все- одрезы 4омм \ кроме
г, due сВирные шВы P-Jmm j оговоренных
з все отВерстия В  у гол ках  P ^ W  мм,

В срасанхах Ъомм 
4. сВарху производить электродами 

типа 3-4г  гпст т г -г у

Р асп ар ки  р/; P S .P J ,  Р4 ; PS.
серия шо-г
Вьтуск 7

Лист 47
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Спецификация стали на одну марку сталь в  Cm J  кп с

1 £
I I i f  

§  *

1
I I Сечение

Спина
мм

Кип Масса В кг Примечай
Т И idem Всех марки

/ L 80*6 4980 г 36.6 73.0
г -/чо*8 гоо г 1.8 4.0

Р77 3 -50- f ми 7 0.5 4.0
Но наплаВ'ленного металла ■ 1.0
4 L 90-7 т о г ш 96.0
S -той гео г 2.2 4.0

ртг 6 -80-8 150 о 0.8 5.0 §
М/с наплаВлеяного металла ■ 1.0
В -80-8 /50 в 0.8 5.0
7 L100*7 то г 53.6 /07.0

* РТЗ 8 -180*8 240 2 25 5.0
1 t% наплабленного металла ■■ 1.0
1 9 -80*10 т в Iff 6.0

W LUO*? т о г его 134.0
РТ4 //" - зго*ю т в 9.3 9.0 §

!°/о■ наплавленного мгталла ■ г.о
/г | -80- Ю 1 его 9 1.4 6.0
/J L IBS'8 'то 2 77.0 154.0

РТУ /4 1 -050*10 гоо 2 ~ J ГГ но &
IVа наплавленного металла 2 .0

Требуется на одну сВязь

ОтпраВ КОЛ
Масса В кг

марка /марки Всех
РТ1 / 82.0 8 2. В
рте 1 /06.0 106.0
РТЗ 1 118.0 118.9
рт4 ~7 151.0 151.0
РТ5 / 173.0 175.0

Псего- 630.0

примечания.

ШМдt Псе одрезы 40 мм 1

г. Псе сборные шВы е̂ Вмм J огоВоренных 

з. Псе отВерстия В уголках д= /Рым . В 

рюсопках to мм

У сборку произВодцть злектродама
типа 34Z ГОСТ sm -7 5

т к
1977 Распорки PT /Pro.prjpr^nrs

Селия/здо-8 выпуск 7
УСЛист



ч=> i

Примдчания:
t. Распаложениа данных узлоВ см. Выпуск О лист /В.
&  Вса бллты и сВарные шВы освВараны на вартажах 

нацтоящеао Выпуска ВВ - BS.
тк Узлы !S,tB,n,!8 Сопряжение Вертикаль- Серия? У СО-8 

дыпуек 7

1977 ных сВязей с. ж. В. колоннам и. Лает В9
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https://meganorm.ru/fire/fire.htm

