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1»
А

2 КНД 4 .4 8 -1 .5 2  
2КН Д  4 .4 8 -1 .5 5  
2 К Н Д  4 48-2.2 1 
2 КНД 4 4 8 -2 .2 6  
2 КНД 4 4 8 -2 .2 8  
2 К Н Д 4  4 8 - 2  28/29 
2 КНД 4 48-2.3 (1/40 
2 КНД 4 4 8 -2  55 
2  КНД 4 4 8 -2  48 
2  КНД 4 4 8 -2  52 
2 к н д  4 .4 8 -2  55 
2 КНД 4 4 8 -3 .2 1  
2 К |(А  4 4 8 -3 .2 6  
2 КНД 4 .4 8 -3  28/29 
2 КНД 4 4 8 -3  28/33 
2КНД 4 48-3. 32/42 
2КНА 4 4 8 -3 .3 5  
2кнд 4 4 8 -3 .4 8  
2КНД 4 .4 8 -3 .5 2  
2КНД 4 .4 8 -3 .5 5  
2КНД 4 .4 8 -4  26 
2 КНД 4 48-4 28/29 
2КНА 4 4 8 -4 .2 8 /3 3  
2КНД 4 4 8-4.2 9/36 
2КНД 4 4 8 -4 .3 4 /4 S  
2 КНД 4 .4 8 -4  35 
2 щ  4 4 8 -4  48 
2КНД 4.4 8 -4 .4 9 /5 5  
2 КНД 4 .4 8 -4 .5 2
2КНА 4 .4 8 -4 .5 5  
2КНД 4 .4 8 (6 0/-1.16  
2КНД 4 .4 8 (6 0  -1.19 
2КНД 4 .4 8 (6 0 )-1 2 3  
2КНД 4.48 (6 0 /-I.2S  
2 КНД 4 48( 6 0 ]-1.3 2 
2 КНД 4.48 ( б о ) - 1.45 
2КНД 4 .48[6 0)-1.5(1 
2 КНД 4.48[8< ()-2.19  
2 КНД 4.48 (601-2,23 
2 КНД 4 .4 8 (6 0 )-2 .2 8

/ 7 ^  С
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n /n О ШНМ ЕНМ Е Н М Ш Е Н О О М Ш U P . “ 1\РЦ MEMAHME

КОЛОННА u h

1!
'»
n
4
M

*1

4
n

И
»t
4
4
n

4

11
11

4

4
4
»1
n
M
4

M
w

•i

n
4

*

2КНД ^.^|8( SO) - 2 .2 8 /3 4  
2АНД 4 .4 8 (60)-2 .3D /37  
2АНД ^ 8 1 б 0 ) - 2 , 3 2  
2 АНД 4.48(60) *2 .45  
2АНД 4.48(б0)-2-5О 
2АНД 4.48(60) - 3 , 2 3  
2 АНД 4.48(60) - 3 . 2 5  
2КНД 4.48160) - 3 ,2 8  
2АНД 4 .4 8 (6 0 )- 3  2 8 /з 4  
2АНД 4.48(60) - 3 . 3 2  
2АНД 4 .4 8 (6 0 ) -3 .32/41  
2АНД 4.48(60) - 3 . 4 5  
2 МД 4.1*8(80) - 3 ,5 0  
2АНД 4. 48(60) - k  2 3  
2 АНД 4.48(60) - 4 . 2 8  
2КИД 4.48(60) -4 .28/3i |  
2АНД 4 .4 8 (6 0 ) - 4 .2 9 / з 4 
2 АНД 4 .4 8 ( 6 0 ) - 4 .3 2  
2 АНД 4 ,48(60)-4 .  ь4/44 
2ННД 4 .4 8 ( 6 0 ) - 4 . 4 5  
2АНД 4.48(60) - 4 . 5 0  
2АНД 4 . 4 8 ( 6 0 ) - 4 .4 9 ( 5 0  
2 АНО 4 .3 3 -2 .3 0  
2АН0 4. 3 3 -2 .33 /37  
2АН0 4 .3 3 -2 .3 5 /4 1  
2АН0 4 . 3 3 - 2 .3 6 /4 4  
2АН0 4. 3 3 -2 .3 9 /46  
2 a h o 4. 3 3 -2 .4 1 /44  
2АН0 4. 33-2 .4 5(52  
2АН0 4 .3 3 - 2 . 5 5  
2АН0 4.42-1. 18 
2АН0 4 .42-1  23 
2АН0 4.42-1. 52 
2АН0 4 . 4 2 - 2 . 2 3  
2КН0 4 .4 2 -2 .2 9  
2КН0 4 .4 2 - 2 .3 3 /3 7  
2 АНО 4. 4 2 -2 .3 5 /4 0  
2АН0 4. 4 2 -2 .36 /42  
2 А Н 0 4 .4 2 - 2 .39/45 
2А НО4.4 2-2. 4 0 /4 4 jH

Hf
t й

 n
OA

Vl
nO

an
Ut

b 
U 

AA
-T

PJ
&3

AM
.U

HM
|

н
п/п ОьОЬПИЕПиЕ И м Ш Е Ш А Н Ч Е C l f . П р и м Е ч м т

КО Л О Н Н А  2КН

ч
ч
И
(1
«1
ч
ч
ч
ч
м
ч
ч

ч

11
ч

н

11

и

И
Ч
ч

ч
11

||
«1
ч

ч
Ч

2АН0 4.42- 2.43/50 
2АНО 4.42- 2.52 
2АН0 4.42- 3.27 
2 А НО 4,42- 3.29/37 
2AHD 4,42- 3.52 
2АНО 4. 42- 4.29 
2АН0 4. 42- 4.30/37 
2АН0 4. 42- 4.35/ Ц  
2АА0 4,42- 4.52 
2АН0 4. 48-1.17 
2КН0 4.48-1-21 
2КН0 4.48-1- 26 
2АН0 4.48- 1,27 
2А НО 4. 48-1. 35 
2KHD 4.48- 1- 48 
2КН0 4. 48- 1- 52 
2КН0 4.48- 1. 55 
2АН0 448- 2.21 
2КН0 4. 48- 2.26 
2АН0 4. 48- 2.28 
2АН0 4. 48-2. 28/29 
2АН0 4.40- 2. 30/40 
2АН0 4.48- 2.35 
2АН0 4. 48- 2.48 
2АН0 4.48- 2.52 
2АН0 4.48- 2.55 
2АН 0 4. 48-3 21 
2АН0 4.48- 3.26 
2AW0 4.48- 3.28/29 
2АН0 4.48- 3. 28/33 
2А НО 4.48 - 3. 32/42 
2АН0 4.48- 3.35 
2АН0 4. 48- 3.48 
2АН0 4.48- 3.52 
2КН0 4. 1*8- 3.55 
2АН0 4.48- 4. 26 
2АН0 4.48-4.28/29 
2АН0 4. 48- 4. 28/33 
2АНО 4.48- 4. 29/36 
2АН0 4.48-4.34/45

rS/5 S < m w h i  n
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 й
 f

tQ
AN

 [П
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Д
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ис
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Ц
Д

М
М

бЗ
К

М
 Ц

НЕ
Ы

1

А

п/п О ш н к ч Е н и Е Н М Ш Е Н О & М и \ Е Ш . П р и м ь ч л н и Е

К О Л О Н Н А  2. К И д а о  А А й - А . 3 5

И г к н о  А А в - А  А в

И 2 К Н О  А . А 8 - А . А 9 | 5 5

V 2 К Н О  А . А 8 - А  5 2

Ч 2 К И 0 А .А 8 - А . В 5  

2 K N 0  А . А 8 ( б о )  - 1 . 1 6

4 2 К Н 0  А .  А 8 ( б 0 ) - 1 .  19  

2 К Н О  А. А 8 ( б 0 } - 1 .  2 3  

2V\HO А. А в  ( в о ) . 2 5  

г к н о  А . А 8 ( б о )  - 1 . з а

« 2 K .H D  А . А 8 ( 6 0 ) ~ 1 , А 5

* 2 K H D  Ц . А а ( б О ) - 3 . 5 0

« г к н о  А  А 8 ( 6 0 )  - 2 - 1 9

”

2 .К Н 0  А .А й ( б О )  - 2  2 3

2 К Н 0  А .А 8 ( 6 0 )  - 2  2 8  

2 R H 0  А .А й ( б О )  - 2 . 2 8 / з 1  

2 К И 0  М .A ft ( 6 0 ) - 2  3 0 / 3 7  

2 К Н 0  А . А М 6 0 ) - 2 . 3 2

п 2 К И 0  A . U 8 ( 6 0 )  ~ 2 А 5

И 2 K H U  А .А б ( б О )  -  2 . 5 0

м
1 Ш  А .А 8 ( 6 0 )  -  3  2 3  

2 К Н 0  А . А 8  ( 6  0) -  3 . 2 5  

2 Ш  А , А 8  (60) - 3 . 2 8  

2 К Н 0  А . А 8  (6 0 )  -  3 .  2 8 / > А

ч 2 К Н 0  А . А й  (6 0 )  ' 3 . 3 2  

2 К Н 0  А .А 8  ( 6 0 )  - 3 . 3 2 / А 1

ч 2 Х К 0  А .  А б  ( 6 0 )  - З . А 5

ц 2 К Н 0  А . А 8 ( 6 0 )  - 3 . 5 0

ч 2 К Н 0  А .  А 8 ( 6 0 )  -  А . 2 3

ч 2 К Н 0  k  А 8 ( 6 0 ) - А . 2 8

ч 2 К Н 0  А . А 8 ( б 0 ) - 1 ц . 2 8 / з А

Ч 2 К Н 0  А А 8 (6 0 )  - А . 2 9 / З А

ч г ш  А .А 8 ( 6 0 )  - А . 3 2

ч 2 К Н 0  А .  А 8 ( б 0 )  - А . з А / а А

ч 2 К Н 0  А , А 8 ( б О )  - А . А 5  

2 K H D  А . А 8 ( 6 0 )  - А . А 9 / 5 0

ч 2 К Н 0  А .А б ( б 0 )  ' А , 5 0

ч 2  К Н  А .3 3 -  3 0  

2 И Н  А . 3 3 -  З З / З Т

IM
H&

N 
ПО

АМ
ПО

Д
ПЦ

СЬ
 Ц

Д
М

М
ЬЗ

АМ
.Ц

Н
Ь

»!

И
п/п ОВОЫШЕНИЕ НМ) МЕНСЬМПАЕ С7Р Пршаечммхе

KOMiHHPs 2.RH
ч
и
ч

и
и

и
ч«
ч

ц
ч

2КН А. 33- 35/М 
2М А 33- Al /АА 
2КН А.А2- 18 
2КМ А. А2- 25 
2КН А.А2 - 33/37 
2КН А А2 - *55/АО 
2КН А А2- ао/ЧА 
2КН А. А 2- ?.П 
гнн А Аг 29 
2КЦ А. А8- 17 
гм А.А8 2\ 
гм А.Ай - 26 
2КН А.А8 - 28 
2КН А.АВ- 28/29 
2КЦ А Ай- 29/36 
2М A.AeUo) - 16 
гм А. Ав(б о) - 19 
2КН А А8(60)- 23 
2КН А Ав(бО) 28 
2КН А А8(60)- 25 
2НИ А А8(бО) • 29/зА

ТГ (020-1.2-3 09 Полонил skh
ц

И
ч

105-156 ЗКНД А. 33 1. 19 
ЗКНД А. 33-123 
ЗКНД А. 33-1. 25 
ЗКНД А. 33-1. 28 
ЗКНД А.33-1.30 
ЗКНД А. 33-1. 30/32
зкнд А.33-1.30/33 
зкнд A.33-t30/35 
ЗКНД А 33-1.30/38 
ЗКНД А. 33-1. 32/37 
ЗКНД A.33-1-33/A2 
ЗКНД А.33-1 36/А1 
ЗКНД А.ьз-1.38/А7 
ЗКНД А. 33 1. Ai/52 
ЗКНД А.33-1, А9| 55 
ЗКНД А,33-2.25 
ЗКНД А.33-2.30

1 7 5 / 5  5  ф О Ж А Т 1 2



н
п|П обозначение НАИМЕНОВАНИЕ СТР. П р и м е ч а н и е

КОМ! И н A 3RH

ii

II
(1

II
If

ll

II
II
II
II
il

II
к
II
к
и
II

к

ЗКНД 4. 33-2.30|36 
зикд Ч . з з - г .  зо|4з 
ЗКНД 4.35-2 31 
ЗКНД 4. 33- 2.  3||35
з а д  Ч. зз-е 3il39
ЗКНД 1( 33-2 Зб|44
з а д  4 зз-2 . зп/чн 
ЗКНД 4.33-S. 1(9135 
ЗКНД 1(. ЗВ-1. 19 
ЗКНД 4 .36- 1.  23 
ЗКНД 4.3 6-1. 27 
ЗКНД 4 . 3 6- 1.  74 
ЗКНД 4.36-1.  3[||з) 
ЗКНД 4 . 3 6 - 1 . зо|зз 
з а д  4. зб-1. з о М  
ЗКНД 4. 36-1. 30 37 
ЗКНД 4. 36-1.33 38
зкнд 4.36-1. зз Hi 
зкнд4.зб-1.  35|4о 
ЗКНД 4. 36-1. 36U9 
ЗКНД 4.36-1.38146 
ЗКНД 4.36-1.  41151 
ЗКНД 4. 36-1,. 41)54 
ЗКНД 4 36-1./44157 
ЗКНД 4 36-1.48(54 
ЗКНД 4 . 3 6- 2 . 23  
ЗКНД 4. 36-2. 29 
ЗКНД 4. 36-5.30|3! 
ЗКНД 4. 3б-2. 3| |35 
ЗКНА 4. 36-2. зо|зб
ЗКНД 4 36-2. 31|38 
ЗКНД 4 36-2.30142 
ЗКНД 4.36- 2,  35|43
з а д  4. ,36-г З5|4в
ЗКНД 4. 36-2 Зб|49 
ЗКНД 4. 36-2. 41 |s4 
ЗКНД 4-36-2. 44157 
з а д  4.36-2.49| s4 
зкнд 4.36-г. г?

Ги
на

.н*
по

д1
1 [

по
дп

ис
ь 

ид
 м

л 
|в*

дм
.ии

в.и
9|

и
п|п О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е СТР. П Р И М Е Ч А Н И Е

К О Л О Н Н А  з к н
Й
и
II
II
п
ч
«
II

N

к
н
0
к
1
II
1
||
II
и

II

к
II
|<
il
1!
15
й
II
II
я
1
II
II
я
и
II

1

ЗКНД 4 . 3 6 - 3 .  2 9  
з к н д 4 3 6 - г  зо/ зз 
ЗКНД 4.  36-3.  3 0 | 3 7  
зк н д 4 . 3 6 - г  3 2 I 4 S  
з к н д 4 . 36-г.  З б | ч 9  

з а д  4 . 3 6 - 3 . 4 1 1 5 4 .  
г а д  4 . з б - г Л 4 |  57 
з а д  4 .  3 5 - 4 .  29
з к н д 4 . з б - 4 . з о | г 4  
ЗКНД 4. 3 6 - 4 . 3 0 / 4 о  
зкна 4 . 3 6 - 4 . 3 0 / 4 3  
зкнд 4 . 3 6 - 4 . 3 3 l s 4  
з к н а  4 . ' 3 6  - 4 . 3 6 / 4 9  
з к н а  4 . 3 6 - 4 . 4 i | s 4  
зкнд 4 . 3 6 - 4 . 4 4 / 5 7  
ЗКНД 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 1 . 1 7
зкнд 4 . 3 б ! 4 в ] - 1 .  21
ЗКНД 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 1 . 2 5  
з а д  4 . 3 6  ( 4 8 1 - 1 . 2 7  

ЗКНД 4 . 3 6 ( 4 8 1 -  1 . 2 9  
з а д  4 . 3 б ( 4 8  - 1 . 3 б | 4 8  
з а д  4 . 3 6 ( 4 8 1 - 1 . 4 1 1 5 2  
зкнд 4 . 3 6 ( 4 8 1  - 1 . 4 4 / 5 5  
ЗКНД 4 . 3 б( 4 з |  - 2 . 2 2  
ЗКНД 4. 3 6 ( 4 8 1 - 2 . 2 7  
ЗКНД 4 . 3 6 1 4 8 1 - 2 . 2 9  
ЗКНД 4 . 3 6  ( 4 в 1 -  2 . 3 Q  
ЗКНД 4 . 3 6 ( 4 8 1 -  2.50(36 
ЗКНД 4 . 3 6 ( 4 8 1 -  2.32/112 
з а д  4 . 3 6 ( Ч 8 | - 2 3 5 | н» 
З К Н Д  4. 3 6( 0 9 1 -  7 . И з ?  
З КН Д  4.  3 5 ( 4 9 1 - 2 . 4 4 1 5 5  
ЗКНД 4 • 3 6 1'чв1 -  3 25 
з а д  4 . 3 5 14в1 3 . 2 9  
зкнд 4 . 36 / 0 8 1 - 3 . 3 0 1 3 2  
з а д  4 . з 9 [ ч в ! - з . з з ! з 7 
з а д  4. 3 | ( ч 0 1 -  '4 35/55 
зк нд 4 36( 48) -  з зб!ме 
з а д  4 36 (481- з .  4 ф ?  
ЗКНД к  « ( 4 1 ) - 3 .  4 4 5 5

1

/75/^



ыт
 к

п
Год

Гу 
|п

ад
пш

 и
 & 

ш
Лв

м
м

 т
 к9

1

N
П|П 0 ВО'ЗНЯЧЕННс. Н ЯНМЕНОВ ЛИМЕ о т р . П р и м е ч а н и е

КОКОН И А ЭКИ ЗИНА V 3 611(01-4.19
зкнд э б  (Ца1-и.зо|э1(

V
и
и

Э Щ  к. З б М - к . 3 0 ( 3 9  
■ЗКНД 1|.Э6 (kB)-ll.30|li3 
ЗКНД к. 35 (Ч8(-к.36|Чв 
ЗКНД k З б М - 1 | . 3 1 | 5 5

и злил 36 (ма!' к . к( |5 2
и з а д  k 36(1*91 - l i . i A I s s
V
и

ч

ЗКНД к  1(1-1. 33 
з а д  1(. 1 (1-1-27 
з а д  k.  1(1- 1 19

я з а д  ц . м ы . м  з/
ч
к

з а д  М ы . м М  
з а д  ь . * * а - < . и 1 з 7

я
1

з а д  4. *<2-<.52 
з а д  M i ч . 5 ч
Ъ Ш  k Н - 1 . 1 7ч

и
ЗКНД к. к2-2. 27(32 
3KUA к . к 2 -2 . 2 9  135
ЗКНД к. k l - 2 . 79 п

ь ЗКНД к - к г - 2 . 29
ч з а д  к. к г - 2. зз lid
N з а д  к. к г - г .  37 52

1
ЗКНД к . к г - г . 52 
ЗКНД к. к 2 - 2 . 57

к з а д  к. к2- 3.79.  
ЗКНД к. kl- 3. 33

я
н

ЗКНД Ч. к 2-3.33145 
ЗКНД к . к 2 -3 . к 5| 57

К
N

З К Н Д к . к 2 - 3 . 5 2  
З Ш  к . к 2 - 3 .5 7

И
к

з а д  к . к г- к .  29 35 
ЗКНД к. к2-к.79|Ч11

К
я

ЗКНД к. к 2 - к . 38 57 
ЗКНД к. к 2- к.  k s|57

II
II

ЗКНД к. k l - k - 5 2  
ЗКНД 4 . к 2 - к . 5 7

II ЗКНД к . к в - 1 . 2 7
ЗКНД к . к в- < .2 8 |7 9

и ЗКНД к, к в - 1. 28( 31 |ш
. а

йп
од

у 
|по

дп
. к

а
ш

 
|в

ти
цв

Ж
~

ю

А
п|п О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ОТР. П р и м е ч а н и е

К О Л О Н  Н Л 3 RH 
*
ч

и

и

п
л
ч

и

II

II
II
11

и

II
4

II

К

л
я
Ч
И

и
ч
II
0

1

я

II
и

V

и

и
И
и

з а д  к . к в - 1  . З о | з 9  
З К Н Д  к . к 8 - 1 . 52  
ЗКНД к . к в - 1  55  
З КН Д  к  . к в - 2 . 2 в | з З  
З КН Д к - к в - 2 . 3 о | ч 5  
З К Н Д  к.  к в - 2 .  З к | к З  
З КН Д  к . к в - 2 .  52  
З К Н Д  к.  k 8 - 2 . S 5  
З К Н Д  к .  к 8 -3 . 2 8 ( 3 3  
З К Н Д  к .  к В - 3 . 32 1 5 2  
З К Н Д  к.  к в - 3 . 5 2  
З К Н Д  к . к в - 3 . 55  
З К Н Д  к .  к в - к .  29|кО 
З К Н Д к .  k 8 - k . k 9 l 5 S  
З К Н Д  к .  к 8 - к .  5 2  
З К Н Д  к . к В - к . 55 
З К Н Д к . к 8 [ б О ) - 1 . 2 к  
З К Н Д к .  к в ( б О ( - 1 28  
З К Н А  к.  к в  ( б о 1 - 1 . 2 8 | л  
ЗКН Д к . к 8 ( б о ( - 1  з о | з з  
З К Н Д  к .  A s  f 6 O l - 1 - к 7  

З К Н Д  к . к 8 ( б 0 ( - 2 . 2 9 1 з к  
З К Н Д  к . к в ( б о ( -  2. з о ( к з  
З К Н Д  к . к в ( б 0 ) - 2 . з к | к 2  
З К Н Д к . к а ( б О ( - 2 .  к 5  
з К н д к .  k s ( t o ( - 2 . k 7  
З К Н Д  к .  к в ( б О )  - 3 . 2 в | з к  
З К Н Д  к.  k 8 ( 6 f l l  - 3 . 3 5 | 5 0  
з к н д  к .  к в  1501 - з . к г  ,
З К Н Д  к .  к 8 [ б О ( - к . 2 9 1 ч О  
з а д  M e f e o l  - к . к 7  
з а д  k . k e ( 60l - k . k ! | s o
ЗКНО к . 3 3 - 1 1 9  
З Ш  к.  3 3 - 1  2 3  
З К Н О  к . 3 3 - 1  2 5  
З Ш  к . 3 3 - 1 2 8  
З Ш  к .  3 3 - 1 3 0  
З К Н О  k . 3 3 - 1 3 0 ) 3 f c  
З Ш  к . 3 3 - 1  30 / 3 3  
З К Н О  к . 3 3 - т . 3 0 1 3 5
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н
V О б о з н а ч е н и е Н а  кменовА н и е О т р , Ц р и м е ч А н и е

Ш О Н И Н  ЭКИ ЗКНО 4.33-1. 30 |38
* ЗКНО l i . ' i l - l . 32|37 

З Ш  4.33-1.33)92
я З Ш  4.33-1. 36141
к
а

К

З Ш  4. 33-1. 38 |Ч7 
З Ш  4-33- 1. Ч1|52 
ЗКНО 4. 33-1. 49 |55

fl

II

З Ш  4.33-2. 23 
З Ш  4.33 -9.30 
З Ш  4. 33- 2.30(36

я ЗКНО 4.33- 2. зо|чз
И з к н о  к  з з - г .  з )

я З Ш  к 33-2.31|35
«

а
к
II

ЗКНО к  33-2. 31139 
ЗКЙ0 к 33-2. З б М  
З Ш  к  33-8 Зб|Ч9 
ЗКНО к  33-г. 49)55

Н ЗКНО к .35-1. 19
U З Ш Ц .З Б -1. 23
и ЗКНО к З б -1.27 

ЗКНО к  36-1.29
II

и

ЗКНО к  36- 1.30|31 
ЗКНО к  ЗБ-1. 30[33 
ЗКНО к 36-1. зо|з4

и ЗКНО к 36-1. 30|37
II

II
ЗКНО к  36-1.33138 
ЗКН0 к З б -1.з з |щ

II З Ш  Ц.36-1.35|Ч0
Ц ЗКНО 4.36-1.3649
и ЗКНО к 16- 1.3846

• к зкно к з б -i. М ъ\
'

II зкно к 36-1 4i |s 4
я ЗКНО кЗ б -|. Щ ч ч
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Выпуск 1 -3  содержит 8 сбоем состаВе колонны сечением 
Ш * Ш т  для зданий с Высотами этаж ей: 2 ,8  3 ,3 ; 3 ,6 ; У,1иУ,8м 
В  номенклатуру Включены колонны с увеличенной Высотой перво­
го  этаж а -  у Ем  для зданий с Высотой эта ж а  ЗБм и В О м - для 
здании с Высотой этаж а  В, Set.

Ном енклатура содержит следующие типы  колонн:
Верхние (устанавливаемые В Верхних этаж ах зданий) ; 
средние (останавливаемые В средних этаж а х зданий)- 
нижние (устанавливаемые В нижних этаж ах зданий’)- 
ВесстыкоВые(устанавливаемые н а  Всю Высоту здания).
В соответствии с положением т о н н  В каркасе здания (при 

примыкании к  самонесущим стенам, к  диафрагмам ж есткости и  
лестничным клеткам), предусмотрены дВухконсольные; одно консоль­
ные и Весконеольные колонны.

Расчет т о н н  Выполнен В соответствии со С Н и П В -г М Б  
Колонны относятся к  3 -  категории трещ иностойкости. 
Предел огнестойкости колонн не менее З х часоВ СНиПВ-Л - 

5-10.(приложение 2.)

/. м аркироВка т о н н

В соответствии с ГОСТ23009 - 78 маркироВка колонн:
а ,  ® , © @  ® . ® - о £ г )

( у )  количество этажей б колонне 
_  к  - наименобание изделия - колонна 

( Z )  ти п  т о н н ы  В зависимости о т  ее положения по Высоте 
здания.

Тип колонны Верхняя Средняя нижняя оесстыкоБая
индекс мары б С Н 6

CD т п  колонны 6 зависимости о т  количества консолей11

ддухконтьн. одноконтьн Веско неш н
индекс мирки А 0 -

Q t)T u n  колонны В зависимости о т  сечения то н н ы ;д л я  колон 
ны сечением Ш * Ш м м -  индекс У 

y j  Высота э та ж а  В дециметрах 
( 6 )  Тип колонны по несущ ей способности консоли

Несущ, способы 
консоли Т а 33 УЗ, 5 5 1,5

50,0
Цндекс парки 1 2 3 У

( у )  Не сущая способность стВола колонны В десятках то н н :
Пример-

З Щ  У М  (SO) - У . 3 1)19
3- трехэтажная 
К -  т и н  н а  
Н - нижняя 
Д -дбухконсольная 
У - сечением УВО’ УООмм
УЗ (so) с Высотой типоВого этаж а У, 8 м и нижним этажом ко* 
У-несущая способность консоли 5 1 ,5 т 
32)39-несущая способность стВола В  Верхнем сечении 320 

тонн и В нижнем -  390 тн
Колонны армируются пространственными каркасами, атас 

же не Входящими 8 состаВ пространственного каркаса с е т­
ками С -3 и В -У  устанавливаемыми непосредственно В форму 

Номенклатура изделий пред усм атривает колонны, име­
ющие осноВные закладные детали для крепления ригелей 
покрытий и  перекрытий. Для крепления лестничных ригелей 
диафрагм ж есткости, поворотны х ригелей, пристенны х и сбя 
зеВых п л и т  В торцеВы х ряд ах, для крепления лестничных 
маршей и стенобы х панелей ус т а н а в л и в а ю тс я  дополни­
тельные закладные д е тал и .

ю г о - п - з  о о  п з
Нач. отд. Шымекии Л.Ч*

П ояснит ельная
з а г т т

Стадия Лист Аистод
Н- контр.
DLL—Рук ip._
Опия-

5агиль еда 
ПригореВ /С»,—

гчш 
1-м «а

Р 1 6
тргододип)

ц н ш э п £ «[ Кг’* 1лекеп§
Колдашедд_ 
Рине народа Ш йТ-

ХЬН|_ 
V it

in ‘//onto* X'fn/,*/ /j J JftJ/П



В альВоме приведены притри устаноВки дополнителших 
закладных деталей В рабочих чертежах колонн, разраВа- 
тыВоемых В конкретных проектах (см. документ ВО У 1).

Технические треВобания по изготовлению и прием­
ке колонн смотри 6 Выпуске 0 -4  .  Указания по заВод- 
ской технологии изготовления изделий.'

Мероприятия по защ ите закладных деталей о т 
коррозии должны Выть указаны В конкретном проекте; 
В зависимости о т  ислоВий зксплуатации зданий соглас­
но СН и П  и -28-73.

г . указания по м о н та ж у колонн.

2.1 транспортирование колонн.

ПереВозка к о л о н н  п р о и з в о д и т с я  аВ т о м о В и л ь н ы м  т р а н ­
спо рт о м  н а  а б т о п о е з д а х  с  п р и ц е п а м и  и  полуприцепа­
м и  о д щ е г о  н а з н а ч е н и я  и л и  с п е ц и а л и з и р о в а н н ы м и  пр е и м у­
щ е с т в е н н о  6 Виде п л о щ а д о к  с  тягачами т и п а  з и л - с з щ  
КЛМЛЗ -5410; МПЗ -504Я или КРЙЗ- 258.

Рекомендуемые автотранспортные средства;

Алина колонн, ми марки транспортных, среде mS\
1 1 КИМЙЗ- 5320- КРЙЗ -257; О Ш -885  

У ПАЙ 906; 3UA - (30
5000 -  8100 DM 3- 9310: МАЗ-5245; МАЗ-5205
S W -  13150 9ПР-12; В -12 УПР-1212 ПА-1212 

9ПЛ-1412
13150 - 18250 В -18; НК-2021

В процессе транспортирования колонны  должны опи - 
раться на дереВянные прокладки из Вруса толщ иной 
200нм, располагаемые В местах, указанных на схемах 

- складиробания (см. ниже).

Z . 2. СкладироВание колонн.

СкладироВание колонн производить В зоне дейстВия 
монтажного крана на спланированном и уплотненном 
осноВании В один ряд или щтаВель.

При укладке В один ряд Высота подкладки и должна 
составлять с учетом  Возможности кантобки колон­
ны не менее Ш м н  Расстояние между колоннами долж­
но составлять ВО-5 0  см

при укладке В штаВель колонны должны опирать­
ся на прокладки Высотой не менее 40мм.

Высота штаВеля не Волее 2м.
Прокладки и подкладки должны располагаться под 

отВерстиями, предназначенными для Выемки колонн из
форм.

При наличии четырех отВерстий колонны уклады­
вать на дВе прокладки; размещая их посредине между дВу- 
мя крайними отВерстиями.

Схемы складиробания колонн:
при наличии дВух отВерстий для Выемки из форм

отВерстия для В ы ем ки и з форм

L _ _ :----------- г г т  — 1

прокладки

при наличии четырех 
отйерстия

Рис. 2. (
отВерстий для Выемки из форм 
для Выемки из форм

/  _ консоли
Г ’ <> i f - - - '

ц а _ , _ L = m i  те • . *  Щ — |

Рис. г г

Лист
1.0 IQ  - 1 .Z - 3  00 ПЗ 2

Копировал Запасу ггс/у // формата.



2.1  Строповка колонн при разгрузке с транспортных средств

Стропобку колонн при разгрузке с транспортных сре­
дстб произбодить с помощью балансирной траберсы и 
пальцебых з а хв а то в , пропускаемых б отверстия, служа­
щие для быемки колонн из форм.

Схемы стропобки колонн при разгрузке:
при наличии дбух отберстии для быемки из рорм

Перестабнои Зло к 
Колонна

1 Г X TpaS epca

консоли КОЛО ИНЬ!

Е ЭЕ

~ Пере с т арной  
Н  Тлок "

х т # - '  I

Пальцебые захбаты

Рис. 1 .3

при наличии четырех отберстии для быемки из форм

Рис. Z  M

1Л . Строп о бка колонн при монтаж е

При монтаже стропобку колонн с пере бодом их из гори­
зонтального положения б бертикальное положение произ
р о д и т ь :

при длине колонн до Нм за одну точку при помощи 
пальцебаго захбата, пропускаемого б монтажные отберстоя 
6 колонне или при помощи рамочного з а хб а та  к о н тр у к '
ции ции иом тп.

Перебод колонны 6 Рертикальное положение произбо 
дится поборотом ее вокруг нижнего конца. Расстропобка 
захватов дистанционная.

Подъем колонны с помощью Схема пальцевого
польцебого з а хб а та  захбата

Рис. 2 5

и г о  - 1 . 1 - 3  о о  п з
Копиров /' За M jrf zJФормат̂ .



П о д ъ е м  к о л о н н ы  с п о м о щ ь ю  
р а м о ч н о г о  з а х в а т а

1
6

р а  
з а х в а т а

mpafiepta

1 />

/ ?/ /  1 г

верхняя
р а м к а

Ф

f  #
\ I / /  
vH-K---------rf l  д Т -~ Х/УЯ -  —Ш W-nlJ

Р и с  . и

при длине колонн свыше 14м за две точки при помощи 5алан­
ей рн ого захвата, обеспечивающего перевод колонны из горизонта­
льного положения в вертикальное положение с соблюдением расчет-

. . . . . радо ты . Р а с т р а  повка верхнего з а хв а та  -д и стан-
'жнею захвата ~с монтажных площадок.

Схема з а х в а т а  
т р а в е р с а  ^

ной схемыее 
ционная, ни:

м колонны

п а л ь ц е в ы й  з а х в а т  
с д и с т а н ц и о н н о й  
р а с с т р о п о в к о й

консоль

п а л ь ц е в ы й  з а х в а т  
р а с с т р а п л и в а с м ы й  
с п л о щ а д о к

к р о т
4

P u t .  U
трос для в а с т ш о Б к и  /  

P u t  1 .4 0

1 5 Временное закрепление и  Вибсрка, т о н н .

Временное закрепление ибыЬерку т о н н  В зависимости о т  их 
Высоты производить :

пои Высоте т о н н  до 40м и установке и х В стаканы  руида 
ментоо - с помощью инвентарных клиноВых Вкладышей конструк­
ции HHUlJOM Tn или заВибных клинье.6 при устаноВке колонн на 

нижестоящие колонны применять одиночные или группоВые кон­
дукторы или РШ Ц;

при Высоте колонн о т  40 до /6м и установке их В  стаканы  
фундаментов-с помощью комплекта оснастки конструкции 
цницомтп, состоящего из подкосоЬ\ хомутоб, опорных ш о к  и кли 
поВых Вкладышей.

Каждую колонну крепить В уровне с та к а н а  фундамента 
клиноВыми Вкладышами (клиньями и В Верхнем уроьне -н а  Высот 
не менее */з Высоты колонны двумя подкосами Нижние концы 
подкосоВ крепятся к  опорным Валкам; с анкерными ус тр о й с т­
вами по концам для крепления Валок к  монтажным петлям ста­
канов фундаментов. С н яти е монтажны х креплений производить 
после м онтаж а ригелей, диафрагм ж есткости и  п л и т перекры­
т и й  перВых дВух этажей.

и г о - и - 3  0 0  П З
Копировал: 4 7 5 4 5  5 5

Лит

>4
’  4Z



6 0  6  0

p= =

D - A = = = l t = ^ ^ =

Й - Я

v п о д т ы

v о п о р н ы е  

бабки

O H  : ] z z i l  :£ = = (:£ = :

х а м и т

подкосы

Установку ш о н н  на нижестоящие колонны производить 
с помощью группоВых кондукторов, оВеспечибающцх их закреп­
ление В уровне низа и на Высоте не т е  нее Цз длины колонны.

При Высоте т онн  сбыте 16м уста н о в к у их В стаканы 
Фундаментов и  н а  нижестоящ ие колонны производить с п о ­
мощью группоВых конд укторов обеспечивающих закрепле­
ние устанавливаемых колонн В  дВух уроВнях: В уро вне ниж­
него конца и на Высоте не менее Цз длины колонны.

колонны м о гут Выть освобождены о т  Временных крепле­
ний кондукторов только после м о н та ж а  н а  Вы соту перВык 
дВух этаж ей ригелей 6 п рол е тах, где установлены  кондукто­
ры, а  так ж е ригелей и п л а т  перекры тий 8  прол е тах меж­
ду ними. 1

РаВочие чертежи о с н а с тк и  для м о н та ж а  многоэтаж­
ных колонн разработаны  Ц Н и и О М т П  Госстроя СССР/Ядрес: 
МоскВа т т ,  ДмитроВское шоссе, 9/.

___ 1

Таблица расположения опор при тр а н с п о р ти р о в к е
Н э т - . 1 . 8 м Н о т 7 , 3 м Н э т  = 3 . 6  м Н в п >  = *U n Н т  = 6 . 8 м

и * L Й н * L й Н ' L й г Г L Й Н ' L Й

1
2
3
4

7 2 0 0
О Ш

№ 0 0
4 2 8 0 0

Ш
т о
т о
1 5 3 0

i
Z
3
н
5

з т
9 3 5 0
ы о о

9 9 0 0
4 4 6 5 0

3 0 0 0
9 3 0 0
5 0 0 0
5 8 0 0
1 0 0 0

4
1
3
4
5
ь
7
g

6 0 0 0
т о

9 6 0 0

М О
4 4 3 5 0
4 2 1 5 0
4 1 5 5 0
1 3 9 5 0

5 5 0 0  
5 6 0 0  
5 6 8 0  
6 3 3 0  
6 6 5 0  
7 0 0 0  
7 3 5 0
т о

/
2
3
Н
5

6  
7

1 2 0 0  
% 9 5 0  

4 0 4 5 0
н т
1 3 1 5 0

1 9 3 5 0
8 9 0 0

4 2 0 0
5 2 0 0
6 0 0 0
6 6 5 0
1 7 0 0
8 2 3 0
т о

1
г
ъ
9
5

6  
7  
&

о т
т о
9 6 0 0

1 1 0 5 0
1 2 2 5 0
1 3 2 0 0

1 5 8 5 0
4 7 0 5 0

т о  
ж  

5 6 0 0  
6 5 0 0  

1 0 0 0  
т о  
т о  

1 0 0 0 0

Схема расположения опор

П е р е ч е н ь  В ы п ус к о В  В ход ящ и х В с о с т а В  
серии 1 .0 2 0 -1  приВеден В Вы пуске 0 -0 .

1020-1.2-3 ВОПЗ
flucr

5
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N УЗЛЛ N ДОКУМЕНТА
1 1.020*1.2*3 ООУ ЛИСТ I
А ЛИСТ 2
10 ЛИСТ 4

2-2

Ш ,

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА L А1 МАССА

1.020-1.2-3 01 1 КВ 4.33-20 2100 500 840
-001 1 КВ 4.36-20 2400 500 960
-002 1 КВ 4.36-36 2400 500 960
-003 1 КВ 4.48- 1 9 3600 800 1440
-00 4 1 КВ 4.48-35 3600 800 1440

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ РАЗМЕРЫ ПРИЕВДЕНЫ В мм, МАССА В к г

И 
Д

АТ
А

1.020*1.2-3 01 ОБ
С л Ц/Т1К;1 ЖУША
ct
О Н А Ч  О Т Д Вошисш . 10.® СМ [
С Н . К О Н Т Р В а с и л ь е в а 20. Ш К 0Л 0Н Н Я 1К В *° Т А Б Л

s Г И П П р и г о р е в 40. Гу
о Р У К .  Г Р . Н м к о н о р о в а ж г - 20.® Л И С Т  J Л И С Т О В  1 i
Z
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НАИМЕНОВАНИЕ

МАТЕРИАЛЫ:БЕТОН ИЗО О М. КУБ БЕТОН М400 М. КУБ
ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГАРМА1УРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАСС A-I Ф6А1 ГОСТ 5781-75 Ф10А1 ГОСТ 5781-75 КЛАСС А-Ш Ф8АШ ГОСТ 5781-75 Ф10АШ ГОСТ 5.1459-72*Ф20АЕ ГОСТ 5.1459-72*Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72*ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ "ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ ПОЛОСОВАЯ

-80X10 ГОСТ 103-76 С38/23 АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАСС А-ШФ16АШ ГОСТ 5.1459-72*

М А РКИ РО ВКА  ИЗДЕЛИЙ ПО И С ПО ЛНЕНИЯМ  

ПРИ ВЕД ЕНА  В ТА Б Л И Ц Е И С ПО ЛНЕНИИ  

К С БО РО ЧНО М У Ч Е Р ТЕ Ж У

|к^взнииэп I тлп КОРТ 6
КОЛ НА ИСПОЛН

- 001 002 003

0.336 0.384 0.5760.384 -

36.71 39.96 129.2 52.9232.44 35.68 124.9 48.6532.44 35.68 124.9 48.652.279 2.562 6 .441 3.6982.279 2.562 С.576 3.698
- - 5.865 -

30.17 33.12 118.5 44.958.588 8.588 - 8.5881 .072 1 .072 24.58 1 .07220.51 23.46 - 35.30
- - 93.85 _

4.274 4.274 4.274 4.2743.014 3.014 3.014 3.0143.014 З.С14 3.014 3.0143.014 3.014 3.014 3.0141 .261 1 .261 1 .261 1 .2611 .261 1 .261 1 .261 1 .2611 .261 1 .261 1 .261 1 .261

1.020-1.2-3 01-

НА Ч О ТД.

Н .К О Н ТР

РУК. ГР.

РУК. ГР

ПРО ВЕРИЛ

РАЗРАБ

Ьсш нский
АармГЦГва

Пригорев

Н и к с н о р о в а

Кр о ш е в а ,
С т е п а н о в а

С а и в и н а

2 5 5

ш

I
Q u c

004

0.576

179.8175.6175.6 9.793 0.576 9.217165.8
24.58
141.24.2743.0143.0143.014 
1 . 2 6 1  1 .261 1 .261

24.1
М.м
14.111
23. &
23. щ. 
43. |  
1Р.т

1 .0 2 0 -1 .2 -3  01 ВМС

СТАДИЯ ЛИСТ I ЛИСТОВ
Р _ _ _ _ Г У -КОЛОННА 1 КВ ц н и и э п г г жздании иТУРИСТСКИХкомплексов

ФОРМАТ II

ИНВ. Ne ПОДЛ ПО ДП. И Д А ТА ВЗАМ  ИНВ.МдТ эпвц О П ЕРА ТО Р

ТЛП КОРТ
ПОПОВ

ж

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛн 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 0 2 -

- 001 002 ооз 004 005 006 007 008 0 09

# * * * * * * * * •

* * * * * * * » * *

» * * * * * * * » *

* * * * * * * * * *

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

приме­
чание

12

1 1

1.020- 1.2-3 02 СБ
1.020- 1.2-3 ООУ
1.020- 1.2-3 02 ВМС

1.020- 1.2-3 00ПЗ

1.020- 1.2-4 02
1.020- 1.2-4 02-001
1 .020-1 .2-4 02-002 
1 .020-1 .2-4 02-003 
1 .020-1 .2-4 02-004
1.020- 1.2-4 02-005
1.020- 1.2-4 02-006
1.020- 1.2-4 02-007 
1 .020-1 .2-4 02-008
1.020- 1.2-4 02-009
1.020- 1.2-5 01-03

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 
КАРКАС ПР. КП-6 
КАРКАС ПР. КП-7 
КАРКАС ПР. КП-8 
КАРКАС ПР. КП-9 
КАРКАС ПР. КП-10 
КАРКАС ПР. КП-1 1 
КАРКАС ПР. КП-12 
КАРКАС ПР. КП-13 
КАРКАС ПР. КП-14 
КАРКАС ПР. КП-15 
СЕТКА С-6

нач. о т болынский ?4.а
НКОНТР Аа р и г н с в а С AS
гип Пр и г о р е в 24. а
РУК. ГР. K0NA.HUIEBA /Zf_ Ш1
РУК ГР. Ииконогоьа лл  i
П Р О ВЕ Р И Л СТслдцгод Zm,'. и #!
РАЗРАБ С. Л И В И и А  ̂г

1 .0 2 0 -1 .2 -3  02

КОЛОННА 2 КВ

С ТАДИЯ лист листов
р 1 5

Ц Н И И Э П
то р го в о  
б ы то в ы х  
зд а нии  и 
1 V рис т г  и и * NO

NO
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ОБОЗНАЧЕНИ Е НАИ М ЕНО ВАНИ Е
КОЛ НА Исполн 1 .020-1 .2-31 02-

ПРИМЕЧАНИЕ010 011 012 013 014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 024 026 0 2 7 0?8 029

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 .020-1 .2-3 02 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ • «

12 1.020-1.2-3 00У УЗЛЫ » * * * * • * * * * * * * * • # * * « *
12 1 .020-1 .2-3 02 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ * • » * * » « *
12 1.020-1.2-3 ООПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА • * * • * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1.020-1.2-4 02-010 КАРКАС ПР. КП-16 1

1 .020-1 .2-4 02-011 КАРКАС ПР. КП-1 7 - 1
1 .020-1 .2-4 02-012 КАРКАС ПР. КП-18 - - 1
1.020-1.2-4 02-013 КАРКАС ПР. КП-19 - - - 1 1
1 .020-1 .2-4 02-014 КАРКАС ПР. КП-20 - - - - _ 1
1 .020-1 .2-4 02-015 КАРКАС ПР. КП-21 - - - - — _ 1 1
1 .020-1 .2-4 02-016 КАРКАС ПР. КП-22 1
1 .020-1.2-4 0 2 - 0 1 7 КАРКАС ПР. КП-23 1
1 .020-1 .2-4 02-018 КАРКАС ПР. КП-24 1 1
1 .020-1 .2-4 02-019 КАРКАС ПР. КП-25 1
1 .020-1 .2-4 02-020 КАРКАС ПР. КП-26 1
1 .020-1 .2-4 02-021 КАРКАС ПР. КП-27 1
1 .020-1 .2-4 02-022 КАРКАС ПР. КП-28 1 1
1 .020-1 .2-4 02-023 КАРКАС ПР. КП-29 1
1 .020-1 .2-4 02-024 КАРКАС ПР. КП-30 1 1

11 2 1 .020-1 .2-5 01-03 СЕТКА С-6 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 г 2 2

7 тт~71 ФОРМАТ 12
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З ОБОЗНАЧЕНИ Е НАИ М ЕНО ВАНИ Е
КОЛ Н А  исполн 1 . 0 2 0 - 1 1.2 -3 i 0 2 -

П Р И М Е Ч А Н 1 /Р
о з о 031 032 033 034 035 0 3 6 037 03 8 039 0 4 0 041 042 043 044 045 046 047 048 049

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 .0 2 0 - 1 .2 - 3 02 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ • * * * * * * * * * # * * * * * # * *

12 1 .0 2 0 -1  .2 - 3 00У УЗЛЫ * * * * * # * * * ♦ * * * * * * * * *

12 1 .02 0 -1  .2 - 3 02 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И
ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * * # * * #

12 1 .0 2 0 - 1 .2 - 3 ооп з ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * * * * * * •r *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
\j

12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 02-025 КАРКАС ПР. КП-31 1 t \i iI
1 .0 2 0 -1  .2 - 4 02-026 КАРКАС ПР. КП-32 - 1 1
1 .0 2 0 -1  . 2 - 4 02 -027 КАРКАС ПР. КП-33 - - - 1
1 ,02 0 -1  .2 - 4 02 -028 КАРКАС ПР. КП-34 - - - - 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 02-029 КАРКАС ПР. КП-35 - - - - - - 1
1 .0 2 0 - 1 .2 - 4 02-030 КАРКАС ПР. КП-36 - - - - - - - 1
1 .0 2 0 - 1 .2 - 4 02-031 КАРКАС ПР. КП-3 7 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 02-032 КАРКАС ПР. КП-3 8 1
1 .0 2 0 -1  . 2 - 4 02-033 КАРКАС ПР. КП-39 1

1 .0 2 0 - 1 . 2 - 4 02-034 КАРКАС ПР. КП-40 1
1 .0 2 0 - 1 . 2 - 4 02-035 КАРКАС ПР. КП-41 1

1 .0 2 0 - 1 .2 - 4 02-036 КАРКАС ПР. КП-42 1

1 . 0 2 0 - 1 .2 - 4 02 -037 КАРКАС ПР. КП-43 1
1 .0 2 0 - 1 .2 - 4 02 -038 КАРКАС ПР. КП-44 1
1 .0 2 0 -1  . 2 - 4 02-039 КАРКАС ПР. КП-45 \
1 .0 2 0 - 1 . 2 - 4 02-040 КАРКАС ПР. КП-46 t

1 . 0 2 0 - 1 .2 - 4 02-041 КАРКАС ПР. КП-47 1

11 2 1 .0 2 0 -1  .2 - 5 01-02 СЕТКА С-5 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1 .0 2 0 - 1 .2 - 5 01-03 СЕТКА С-6 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1I
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

1 . 0 2 0 -  1. - - -3  02 СБ
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  00У
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  02 ВМС

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  00ПЭ

1 .0 2 0 -1 . 2 - 4 0 2 -0^ 2 КАРКАС IIP. КП-4 6
1 .0 2 0 -1 « 2 - 4 0 2 -0 4 3 КАРКАС Г1Р. КП-4 9
1 .0 2 0 -1 . 2 - 4 0 2 -0 4 4 КАРКАС ПР. КП-50
1 .0 2 0 -1 ■ 2 -4 0 2 -0 4 5 КАРКАС п р . КП-5 1
1 .0 2 0 -1 . 2 - 4 0 2 -0 4 6 КАРКАС ПР. КП-5 2
1 .0 2 0 -1 . 2 - 4 0 2 - 0 4 ? КАРКАС ПР. КП-53
1 .0 2 0 -1 . 2 - 4 0 2 -0 4 6 КАРКАС ПР. КП-5 4
•; .0 2 0 -1 . 2 - 4 02—049 КАРКАС ПР, КП-5 5
1 .0 2 0 -1 ,2 - 4 0 2 -0 5 0 КАРКАС ПР. КП-56

* О Г-
0

0 1 . 2 - 4 02-051 КАРКАС ПР. КП-57
1 .0 2 0 -1 . 2 - 4 0 2 -0 5 2 -САРК АС ПР, КП-58
1 .1)20-1 . 2 - 4 0 2 -0 5 3 КАРКАС ПР. КП-5 9
1 .0 2 0 -1 . 2 - 4 0 2 -0 5 4 КАРКАС ПР. КП-60
1 .0 2 0 -1 . 2 - 4 02 -0 5 5 КАРКАС ПР. КП-61
1 .0 2 0 -1 . 2 - 4 02 -0 5 6 КАРКАС ПР. КП-62
1 .0 2 0 -1 «2 -5 0 1 -0 2 СЕТКА С-5

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:

Н А  И С П О Л Н 1 . 020-1 . 2 - 3 0 2 -
П О М  AA clj a

~ T

0 50 -ft
 

I

л «г 0 5  3 05 4 0 5 5 056 05 7 Л58 0 5 9 060 061 062 06 3 064 065 066 06 7 068 06 £
П г И Л Л с Н Д кН И С

1 ■

* * * * * * * * * * # * * * * 1 *j « *■ ft «■

* * ft * * * •* « « * • * * * ft * » ft *

* ft » * Ф * • # * # * * « • • ft *■ * ft *

Ч * • # « * • * * « * * « •* ft * * ft *

1

1

- 1

—
1 1

1

- - - - -

1 1

1

1

1 1

-

1

1

1 1

1

- 1 1

- 1

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

лист
1 . 020-1 . 2-3  02
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КОЛ Н А  ИСПОЛН 1.020-I .2-3 02-СО п е т ы  а u p u l i e : НАИ М ЕНО ВАНИ Е ПВМ44Си ALJiiC

£й
\
я

Я
о
с

V /D v O n n л С П п С 0 70 071 0 72 0 73 074 0 75 076 077 078 0 79 080 081 082 083 ПРИМЕЧАНИЕ:

О
С | ч

с Л

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
и- 12 1 .020-1 .2-3 02 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ » * * * * * * * * » « » • *
CL

0 О 12 1.020-1.2-3 00У УЗЛЫ * « # * * * * * * * * * * *
<а.ш

0
1=
с
»—

12 1.020-1.2-3 02 BUC ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ * # * * * * * * * * • * * »

12 1 .020-1.2-3 о о п з ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * • # * * * * # * # * * *

Г Г 5

2 1 СБОРОЧНЫЕ 'ЕДИНИЦЫ:
L—  <2 
fT ) $! 12 1 1 .020-1 .2-4 02-057 КАРКАС ПР. КП-63 1 1

Ы' 1.020-1.2-4 02-056 КАРКАС ПР. КП-64 - - 1
1.020-1.2-4 02-059 КАРКАС ПР. КП-65 - - - 1 1
1 .020-1 .2-4 02-060 КАРКАС ПР. КП-66 - - - - - 1
1.020-1.2-4 02-061 КАРКАС Щ>. КП-6 7 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 02-062 КАРКАС ПР. КП-68 1 1
1 .020-1 .2-4 02-063 КАРКАС ПР. КП-69 1
1 .020-1 .2-4 02-064 КАРКАС ПР. КП-70 1
1 .020-1 .2-4 02-065 КАРКАС ПР. КП-71 1

1 .020-1.2-4 02-066 КАРКАС ПР. КП-72 1
1 .020-1 .2-4 02-067 КАРКАС ПР. КП-73 1

S
а
г
£

£
<

<

I

5
Э

к
Э

11 2 1 .020-1 .2-5 01-02 СЕТКА С-5 2 2 2 2 2 2 2 г 2
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N УЗПП N ДОКУМЕНТА
1 1.020- 1.2-3 00У (1ИСТ I
2 ПИСТ I
3 ПИСТ 2
4 ПНСТ 2
6 ПИСТ 3
7 ПИСТ 3
8 ПИСТ 4
9 ПИСТ з
10 ПИСТ‘ ^

НАЧ. отд Ь О А Ы И С К И И 24. щ

Н.КОНТР Л А Р И О Н О В А 14.®

гип П ГИГОРЕ ь 14. Ш

РУК. ГР. К Ш А Ш Е В А 24. Й

р у к . г р . Н И К О Н С Р О & А о а . щ .

ПРОВЕРИЛ Ст е п а н о в а 1 го. ®
РА ЗР АБ С а К В И Н А ' 2 0 . ®

7 ~

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  02 0Б

КОПОННП 2KB
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____
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА р и с . L Н1 Н? А1 В1 В2 У1 МАССА

1 о02 С — |•Z-3  02 2КБД 4 . 3 3 - Ы 9 1 5400 2250 3150 1900 1200 2800 6 22 05
-001 2КЗД 4 . 3 3 - 2 . 1 9 1 5400 2250 3150 1900 1200 2800 6 2205
- с о ? 2КВД 4 . 3 6 - 1 . 1 9 1 6000 2550 3450 2000 1400 3200 6 2445
-0 0 3 j 2КВД 4 . 3 6 - 1 . 3 6 ! 6000 2550 ;j 3450 2000 1400 3200 6 2445
-0 0 4 2КВД 4 . 3 6 - 2 . 1 9 1 6000 2550 3450 2000 1400 3200 6 2445
-0 0 5 2КВД 4 . 3 6 - 2 , 3 6 1 600 0 2550 3450 2000 1 400 3200 6 2445
- : с б 2КВД 4 . 3 6 - 3 . 1 9 1 6000 2550 3450 2000 1400 3200 8 2 445
- 0 0 7 2КВД 4 . 3 6 - 3 . 2 3 1 босо 2550 3450 2000 1400 3200 8 2445
-0  08 2КВД 4 .3 6 - 3 - 3 6 1 6000 2550 3450 2000 | 1400 3200 8 2445
-0 0 9 2КВД 4 . 3 6 - 4 . 1 9 1 600 0 2550 3450 2000 1400 3200 8 2445
-01 0 2КВД 4 . 3 6 - 4 . 2 3 1 босо 2550 3450 20 00 1 400 3200 8 2445
-01 1 2КВД 4 . 3 6 - 4 . 3 6 1 6000 2550 3450 2000 1 400 3200 8 2445
-0 1 2 2КВД 4 .4 2 - 1  .18 1 72 00 3150 4050 2200 1 600 4000!1 6 1 2925
-0 1 3  i| 2КВД 4 .4 2 -1  .3 6 т 72 00 3150 4050 2200 1 600 4000 1 6 2925
-01 4 2КВД 4 , 4 2 - 1 . 4 0 1 7200 3150 4050 2200 1600 40 00 I 6 2925
-015 2КВД 4 - 4 2 - 2 . 1 8 1 7200 3150 4050 2200 1600 4000

6
2925

-0 1 6 2КВД 4 . 4 2 - 2 . 3 6 1 7200 3150 4050 2200 1600 4000 i1 6 2925
-01 7 2КВД 4 . 4 2 - 2 . 4 0 1 7200 3150 4050 2200 1600 4000 6 2925
-0 1 8 2КВД 4 . 4 2 - 3 . 1 8 1 j 72 00 3150 4050 22 00 1600 4000 8 2925
-01 9 2КОД 4 . 4 2 - 3 . 2 3 *  | 1 1 72 00 3150 4050 2200 1600 4000 8 2925
-0 2 0 2КВД 4 .4 2 - 3  .3 6  | 1 /2 00 3150 4050 2200 1600 4000 8 2925
- 0 2 ! 2КВД 4 . 4 2 - 3 . 4 0  ‘ 1 7200 315С 4050 2200 1600 4000 8 2925
-022 2КЗД 4 . 4 2 - 4 . 1 8  j 1 7200 3150 4050 22 00 1600 4000 8 2925
-0 2 3 2КВД 4 . 4 2 - 4 . 2 3  j т 7200 3150 4050 2200 1600 4000 8 2925
-02 4 2КВД Д .4 2 - 4 . 2 9  1 1 7200 3150 4050 22 00 1600 4000 8

I
2925

-025 2КВД 4 * 4 2 - 4 . 3 6  j 1 720 0 3150 405 0 22 0 0 1600 4000 8 2925
-0 2  6 2КПД 4 . 4 2 - 4 . 4 0 1 7200 3150 4С50 2? ОО 1 600 4000 8 2925
-0 2  ~ | 2КДД 4 . 4 8 - 1 . 1 8  1 1 8400 3 750 4 65 0 

1____________

2 4 00 j * 90 0 4600 J 6 3 405

В -Г.УаДдЬ ИСПОЛНЕНИЙ РАЗМЕРЫ ПРИВЕДЕНЫ В ки,
МАССА В кг

1 .0 2 0 -1 .< ? -3  02  СБ



ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А1 В1 В2 У1 МАССА

1 .020-1 .2-3 02-028 2КВЛ 4.48-1 .35 1 8400 3750 4650 2400 1900 4600 6 3405
-029 2КВД 4.48-1.40 1 8400 3750 4650 2400 1900 4600 6 3405
-озо 2КВД 4.48-2.18 1 8400 3750 4650 2400 1900 4600 6 3405
-031 2КВД 4.48-2.35 1 8400 3750 4650 2400 1900 4600 6 3405
-032 2КВД 4.48-2.40 1 8400 3750 4650 2400 1900 4600 6 3405
-сзз 2КВД 4.48-3.18 1 8400 3750 4650 2400 1900 4600 8 3405
-034 2КВД 4.48-3.35 1 8400 3750 4650 2400 1900 4600 8 3405
-0 3? 2 КЕД 4.48-3.40 1 8400 3750 4650 2400 1900 4600 8 3405
-036 2КВД 4.48-4.23 1 8400 3750 4650 2400 1900 4600 8 3405
-027 2 КЕД 4.48-4.26 1 8400 375С 465С 2400 1900 4600 8 3405
-озе 2КВД 4.48-4.35 1 8400 3750 4650 2 400 1900 4600 8 3405
-0 !9 2КВД 4.48-4.40 1 8400 3750 4650 2400 1900 4600 8 3405
-040 2КВ0 -1.33-1 .19 2 5400 2250 31 50 1900 1200 2800 7 2205
-0 4'. 2КВ0 4.33-2.19 2 5400 2250 31 50 1900 1200 2800 7 2205
-042 ? iCBO 4.36-1 .19 г 6000 2550 3450 2000 МП0 3200 7 2445
-043 2КН0 4.36-1.3й 2 6000 2550 3450 2000 1 400 3200 7 2445
-044 2 ПВО 4.36-2.19 2 6000 2550 3450 2000 1 400 3200 7 2445
-045 2 KB0 4.36-2.36 2 босо 2550 3450 2000 1 400 3200 7 2445
-046 2КВ0 4.36-3.19 2 6000 2550 3450 2000 1400 3200 9 2445
-047 2КВ0 4.36-3.23 2 6000 2550 3450 2000 1400 3200 9 2445
-048 21140 4.36-3.36 2 6000 2550 3450 2000 1400 3200 9 2445
-049 2 KB0 4.36-4.19 2 6000 2550 3450 2000 1400 3200 9 2445

1 О Ч
Л О 2КВ0 4.36-4.23 2 6000 2550 3450 2000 1400 3200 9 2445

-051 2КВ0 4.36-4.36 2 6000 2550 3450 2000 1400 3200 9 2445
-052 2КВ0 4.42-1 .18 2 7200 3150 4050 2200 1600 4000 7 29Й5
-053 2КВ0 4.42-1.36 2 7200 3150 4050 2200 1600 4000 7 2925
-054 2КВ0 4.42-1.40 2 7200 3150 4050 2200 1600 4000 7 2925
-055 2КВ0 4.42-2.18 2 7200 3150 4050 2200 1600 4000 7 2925

t
ЛИС ,

1 ,020-1 .2 -3  02 СБ

V74VC a n
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А1 В1 В2 У1 МАССА

1 .020-1 .2-3 02-056 2КВ0 4.42-2.36 2 7200 3150 4050 2200 1600 4000 7 2925
-057 2КВ0 4.42-2.40 2 7200 3150 4050 2200 1600 4000 7 2925
-058 2КВ0 4.42-3.18 2 7200 3150 4050 2200 1600 4000 9 2925
-059 2КВ0 4.42-3.23 2 7200 3150 4050 2200 1600 4000 9 2925
-060 2КВ0 4.42-3.36 2 7200 3150 4050 2200 1600 4000 9 2925
-061 2КВ0 4.42-3.40 2 7200 3150 4050 2200 1600 4000 9 2925
-062 2КВ0 4.42-4.18 2 7200 3150 4050 2200 1600 4000 9 2925

V
O
о1 2КВ0 4.42-4.23 2 7200 3150 40 50 2200 1600 4000 9 2925

-064 2КВ0 4.42-4.36 2 7200 3150 4050 2200 1600 4000 9 2925
-065 2КВ0 4.42-4.40 2 7 2 0 0 3150 4050 2200 1600 4000 9 2925
-066 2КВ0 4.48-1.18 2 8400 3750 4650 2400 1900 4600 7 3405
-067 2КВ0 4.48-1.35 2 8400 3750 4650 2400 1900 4600 7 3405
-068 2КВ0 4.48-1.40 2 8400 3750 4650 2400 1900 4600 7 3405
-069 2КВ0 4.48-2.18 2 8400 3750 4650 2400 1900 4600 7 3405
-070 2КВ0 4.48-2.35 2 8400 3750 4650 2400 1900 4600 7 3405
-071 2КВ0 4.48-2.40 2 8400 3750 4650 2400 1900 4600 7 3405
-072 2КВ0 4.48-3.18 2 8400 37 50 4650 2400 1900 4600 9 3405
-073 2КВ0 4.48-3.35 2 8400 37 50 4650 2400 1900 4600 9 3405
-074 2КВ0 4.48-3.40 2 8400 3750 4650 2400 1900 4600 9 3405
-075 2KD0 4.48-4.23 2 8400 3750 4650 2400 1900 4600 9 3405
-076 2КВ0 4.48-4.26 2 8400 3750 4650 2400 1900 4600 9 3405
-077 2КВ0 4.48-4.35 2 8400 3750 4650 2400 1900 4600 9 3405
-078 2КВ0 4.48-4.40 2 8400 3750 4650 2400 1900 4600 9 3405
-079 2 КВ 4.33-19 3 5400 2250 3150 1900 1200 2800 - 2205
-080 2 КВ 4.36-19 3 6000 2550 3450 2000 1400 3200 - 2445
-081 2 КВ 4.42-18 3 7200 3150 4050 2200 1600 4000 - 2925
-082 2 КВ 4.48-18 3 8400 3750 4650 2400 1900 4600 - 3405
-083 2 КВ 4.48-23 3 8400 3750 4650 2400 1900 4600 - 3405

с£ л и с т

1 .020-1. г-3 02 СБ

/75/5 5/ Ф О РМ АТ 12



w
К О Л  НА исполн + . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 2 -

НАИМЕНОВАНИЕ
- 001 002 елоо

004 005 006 00 7 008 009 010 011 012 013 014 015 016 017

МАТЕРИАЛЫ:
Г.ЕТ0Н М3 00 М.КУВ 0 .8 8 2 0 .8 8 2 0 . 9 7 8 - 0 . 9 7 8 _ 0 . 9 7 8 _ 0 . 9 7 8 - - 1 .17 0 - - 1 .170
'ЗЕТОН М400 М.КУВ - - - 0 . 9 7 8 _ 0 . 9  78 0 . 9 7 8 0 . 9 7 8 - 0 . 9 7 8 0 . 9 7 8 - 1 .17 0 - - 1 .17 0
БЕТОН И500 М.КУВ - - - - - - - - - - - - — 1.17 0 - - 1 .17 0

ПОКАЗАТЕЛИ:
МА'ТА СТАЛИ КГ 18 .9 8 8 5 . 8 7 83 .33 3 0 3 . 4 9 0 .2 2 3 1 0 . 2 100 .3 105 .2 3 2 0 .3 10 7 .9 1 1 2 .7 3 2 7 . 9 9 2 .0 3 3 5 4 . 0 3 5 4 . 0 98 .93 3 6 0 . 9 3 6 0 . 9

АРМАТУРНЫЕ изделия 5 4 .1 2 5 4 .12 5 8 . 4 7 2 7 8 .5 5 8 . 4 7 2 78 .5 5 8 . 4 7 6 3 .3 0 2 78 .5 5 8 . 4 7 63*30 2 7 8 .5 6 7 . 1 7 3 2 9 . 2 3 2 9 . 2 6 7 . 1 7 3 2 9 .2 3 2 9 . 2
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 5 4 .1 2 5 4 .1 2 5 8 . 4 7 2 78.5 5 8 . 4 7 2 78.5 5 8 . 4 7 6 3 .3 0 2 78.5 5 8 . 4 7 63*30 2 7 8 .5 6 7 .1 7 3 2 9 . 2 3 2 9 . 2 6 7 . 1 7 3 2 9 .2 3 2 9 . 2

КЛАСС A - I 5 .4 0 0 5 .4 0 0 5 . 9 6 8 1 6 .4 9 5 . 9 6 8 1 6 .4 9 5*968 5*968 16 .49 5*968 5*968 16 .4 9 7.103 19.85 19 .85 7.103 19.85 19 .85
б -\Т г с г т  Б 781-75 5 .400 5 .4 0 0 5 . 9 6 b 0 .5 7 6 5 . 9 6 8 0 .5  76 5*968 5*968 0 .5 7 6 5*968 5 . 9 6 8 0 .5 7 6 7 .103 0 .5 7 6 0 .5 7 6 7.103 0 .5 7 6 0 . 5 7 6
10AI ГОСТ 5 781 -75 - - - 15 .92 - 15*92 _ 15*92 - - 15*92 - 1 9 .2 7 1 9 . 2 7 - 1 9 . 2 7 1 9 .2 7

КЛАСС А-!1! 48 .23 48 .2 3 52. 01 2 6 1 .5 52 .01 2 6 1 .5 52. 01 5 6 . 8 4 261 *5 52. 01 5 6 . 8 4 261 *5 5 9 . 5 8 3 0 8 . 8 3 0 8 . 8 5 9 . 5 8 3 0 8 . 8 3 0 8 . 8
t  »АТ ГОЛТ 5 /81 -7 5 8 .5 8 8 8 .5  88 8 .5 3 8 - 8 .5 8 8 - 8 .588 - - 8 .58 8 - - 8 .58 8 - - 8 .5 8 8
г I т а г : г о с т  5 • ■ 459 - 72* 2 .14 3 2 .1 4 3 2 .1 4 3 25*65 2 .143 25*65 2 .143 15*56 25*65 2 .1 4 3 15 -56 25*65 2 .1 4 3 25*65 2 5 .6 5 2 .14 3 2 5 .6 5 25*65
: ;  ал": г п л т  5 . 14 ’.■3-72* 2 U 64 2 7 .6 4 3 1 .4 2 - 31 .4 2 - 3 1 . 4 2 31*42 - 3 1 .4 2 31*42 - 3 8 . 9 9 - - 3 8 . 9 9
Ф ? 0 АД ГОСТ 5 * 1 4 59 -72 * 9 .85  9 9 .85  9 9 .8 5 9 - 9 .8 5 9 - 9 .8 5 9 9 .8 5 9 - 9 .8 5 9 9 .8 5 9 - 9 . 8 5 9 - - 9 .8 5 9
ИСАИ’ ГОСТ 5 * 1 45 9 - 7 2 * - - - 235*9 — 235*9 _ _ 235*9 - - 235*9 - 283*2 2 8 3 .2 - 2 8 3 .2 293 *2

КЛАСС В-Т 0 .4 9 6 0 .49 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 . 4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6
J4BT ГОСТ 6 7 2 7 -5 3 * 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6 0 .4 9 6

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 2 4 .8 6 3 1 .7 5 2 4 .0 6 24*86 3 1 .7 5 3 1 .7 5 41 .84 4 1 .8 4 4 1 .8 4 49 .3 6 4 9 .3 6 4 9 .3 6 2 4 .8 6 2 4 . 8 6 2 4 . 8 6 3 1 .7 5 3 1 .7 5 3 1 .7 5
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 6 .0 7 16 .39 16 .0 7 1 6 .0 7 16 .39 1 6 .3 9 1 7 .89 1 7 .89 1 7 .89 1 9 .7 8 1 9 .7 8 1 9 .7 8 1 6 .0 7 1 6 .0 7 1 6 . 0 7 16 .39 16 .3 9 16 .3 9

ПОЛОСОВАЯ 1 6 .0 7 16 .39 1 6 .0 7 1 6 .0 7 16 .3 9 1 6 .3 9 1 7 .89 1 7 .8 9 1 7*89 1 9 .7 8 1 9 .7 8 1 9 .7 8 1 6 .0 7 1 6 .0 7 1 6 .0 7 16 .39 16 .39 1 6 .3 9
-120X10 ГОСТ 1 03 -7 6  СЗ8 /2 3 7 .34 7 7 .3 4 7 7 .34 7 7 .3 4 7 7 .34 7 7 .3 4 7 7 .34 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .34 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .34 7
-80X10 ГОСТ 103 -76 СЗ8 /23 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3*014 3 . 0 1 4 3*014 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 .0 1  4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4
-65X14 ГОСТ 1 03 -7 6  СЗ8 /2 3 5* 715 - 5 .7 1 5 5*715 - - - — - - - - 5*715 5*715 5*715
-60X16 ГОСТ 1 03 -76  СЗ8 /2 3 - 6 .0 2 9 - - 6 .0 2 9 6 . 0 2 9 - _ - - - - - - - 6 .0 2 9 6 .0 2 9 6 .0 2 9
-БОХ 16 ГСУ'Т 1 0 3 -  76 С3 8 / 0 - - - - - - 7*536 7 .536 7*536

5 0X2 0 ГОСТ. 103-7.6 С3 8 /2 3 - - - - - - - - - 9 .4 2 0 9 .4 2 0 9 .4 2 0
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 8.7 8 6 15*36 8.  786 8.  786 15*36 15*36 23*95 2 3 .9 5 23*95 2 9 . 5 8 2 9 . 5 8 2 9 . 5 8 8 .7 8 6 8 .78 6 8.  786 15*36 15*36 15*36

КЛАСС а-и: 0 .7 8 6 15*36 8 .78 6 8 .  786 15*36 15*36 23*95 23*95 23*95 2 9 . 5 8 2 9 . 5 8 2 9 . 5 8 8 .7 8 6 8 .78 6 8 .7 8 6 15 .36 15*36 15*36
-ИСАИ ГОСТ 5 * 1 45 9 -7 2 * 0 .3 0 8 - 0.308 0 . 3 0 8 - - — - - - - 0 . 3 0 8 0 . 3 0 8 0 .3 0 8
Ф 1 6AIK ГССТ 5 * 1 4 5 9 -7 2 * 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1.261 1 .261 1.261 1.261 1 .261 1 .261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261
*22А! ГОСТ 5 * 1 45 9 -7 2 * 7.21 7 - 7.21 7 7.21 7 - - _ _ - - - - 7 .2 1 7 7 .2 1 7 7.21 7
: 2 6А”.! ГОСТ 5 .1 4Б9 - 7 2 * - 14 .10 - - 1 4 .Ю 14 .10 10 .19 10 .19 1 0 .1 9 7.971 7.971 7.971 - - - 14 .10 14 .10 1 4 .1 0
Ф 3 2 АН' ГОСТ 5 .1  4 59 -72 * - - - - - - 12 .49 1 2 .4 9 12 .49
КЗ 6 А11 ГОСТ 5 * 1 45 9 - 7 2 * - - - - - - - - - 15*81 15*81 15*81
Ф40А1! ГОСТ 5 * 1 459 -72 * 4*535 4*535 4*535

м а р к и р о в к а  И З Д Е Л И И  П О  И С П О Л Н Е Н И Я М  П Р И В Е Д Е Н А  

В Т А Б Л И Ц Е  И С П О Л Н Е Н И И  К  С Б О Р О Ч Н О М У  Ч Е Р Т Е Ж У

п
НА Ч О ТД Во л ы н с к и й 24. Ш
и к о н ; г Ст е п а н о в а i u / Л ' гъ \1
тип П риго р е в » ■25 й
РУК ГР Koajuuueba дтгсо щ.
РУК. ГР Ни ко нс ро ь а 20 Ш.
ПРОВЕРИЛ Д а р н о н о в а 20 /5
РАЗРАБ СливинА J l JU l j l ■20
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ят КОЛ НА исполн. 1 .020- 1 .2-3 0 2-
1_| А ммсило A LJMCMArl/V\l:nUDAnrlC

<0
ь
4

018 019 020 021 022 023 024 025 0 26 027 028 029 030 031 032 033 034 035О
СО МАТЕРИАЛЫ:с л БЕТОН М30 0 М.КУБ 1 .170 - - - 1 .170 _ _ - - 1.362 _ - 1 .362 - - 1.362БЕТОН М400 М.КУБ - 1.170 1 .170 - - 1.170 _ 1.170 - - 1 .362 - - 1 .362 - - 1.362
£ БЕТОН М500 М.КУБ - - - 1.170 - - 1.170 - 1 .170 - - 1 .362 — - 1.362 - - 1.362

§ оу ПОКАЗАТЕЛИ:а.ш МАССА СТАЛИ КГ 109.0 113.9 371.0 371 .0 116.6 121 .4 162.8 378.5 378.5 100.8 404.7 404.7 107.7 411.6 411.6 117.7 421 .7 421 .7Lо с1“ АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 67.17 72.00 329.2 329.2 67.17 72.00 113.4 329.2 329.2 75.88 379.8 379.8 75.88 379.8 379 .8 75.88 379.8 379.81- АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 67.17 72.00 329.2 329.2 67.17 72.00 113.4 329.2 329.2 75.88 379.8 379.8 75.88 379.8 379.8 75.88 379.8 379.8КЛАСС A-I 7.ЮЗ 7.ЮЗ 19.85 19.85 7.103 7.103 7.813 19.85 19.85 8.238 23.20 23.20 8.238 23.20 23.20 8.238 23.20 23.20
ГБ Ф6А1 ГОСТ 5781-75 7.103 7.ЮЗ 0.576 0.576 7.103 7.ЮЗ 6.252 0.576 0.576 8.238 0.576 0.576 8.238 0.576 0.576 8.238 0.576 0.576

со!1—  т
Ф8А1 ГОСТ 5781-75 - - - - - — 1 .561Ф10А1 ГОСТ 5781-75 - - 19.27 19.27 _ 19.27 19.27 - 22.62 22.62 - 22.62 22.62 - 22.62 22.62L. гп КЛАСС А-Ш 59.58 64.41 308.8 308 .8 59.58 64.41 105.1 308.8 308.8 67.15 356.2 3 56.2 67.1 5 3 56 .2 3 56 .2 67.15 356 .2 356 .2

СП 1 Ф8АШ ГОСТ 5781-75 8.588 - - _ 8.588 _ - - 8.588 - - 8.588 - - 8.588Ф10АШ ГОСТ 5.1459-72* 2.143 1 5.56 25.65 25.65 2.143 15.56 18.9* 25.65 25.65 2.143 25.65 25.65 2.143 25.65 25.65 2.143 25.65 25.65Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* 38.99 38.99 - - 38.99 38.99 - - 46.56 - - 46.56 - - 46.56Ф20АШ ГОСТ 5.1459-72* 9.8 59 9.8 59 - - 9.8 59 9.8 59 60.93 - - 9.859 - - 9.8 59 - - 9.859Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - 25.24Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* _ - 283.2 283.2 283.2 283.2 - 330.5 330..5 - 330.5 330.5 - 330.5 330.5КЛАСС В-1 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0 .496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496Ф4В1 ГОСТ 6727-53* 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 41 .84 41 .84 41 .84 41 .84 49.36 49.36 49.36 49.36 49.36 24.86 24.86 24.86 31.75 31.75 31.75 41 .84 41.84 41 .84ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 17.89 17.89 17.89 17.89 19.78 19.78 19.78 19.78 19.78 16.07 16.07 16.07 16.39 16.39 16.39 17.89 17.89 17.89ПОЛОСОВАЯ 17.89 17.89 17.89 17.89 19.78 19.78 19.78 19.78 19.78 16.07 16.07 16.07 16.39 16.39 16.39 17.89 17.89 17.89-120X10 ГОСТ 103-76 С38/23 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347-80X10 ГОСТ 103-76 С38/23 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014-65X14 ГОСТ 103-76 С38/23 _ - • - - 5.715 5.715 5.715-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 _ _ — - - - - - 6.029 6.029 6.029-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 7.536 7.536 7.536 7.536 - .  — - - - - - - - - 7.536 7.536 7.536-50X20 ГОСТ 103-76 С38/23 - • 9.420 9.420 9.420 9.420 9.420АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 23.95 23.95 23.95 г з . 9 5 29.58 29.58 29.58 29.58 29.58 8.786 8.786 8.786 15.36 15.36 15.36 23.95 23.95 23.95КЛАСС А-Ш 23.95 23.95 23.95 23.95 29.58 29.58 29.58 29.58 29.58 8.786 8.786 8.786 1,5.36 1 5.36 15.36 23.95 23.95 23.95Ф10АШ ГОСТ 5.1459-72* - — - - 0.308 0.308 0.308Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* 1 .261 1 .261 1.261 1.261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1.261 1 .261 1.261 1.261 1.261 1.261Ф22АШ ГОСТ 5.1459-72* _ _ - - 7.217 7.217 7.217Ф2БАШ ГОСТ 5.1459-72* 10.19 10.19 10.19 10.19 7.971 7.971 7.971 7.971 7.971 - - - 14.10 14.10 14.Ю 10.19 10.19 10.19Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* 12.49 12.49 12.49 12.49 - - - - - - - - 12.49 12.49 12.49ФЗбАШ ГОСТ 5.1459-72* _ 1 5.81 15.81 1 5.81 1 5.81 1 5.81
I
ю
X
X
1

Ф40АШ ГОСТ 3.U59-72* 4.535 4.535 4.535 4.53 5 4.535
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НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ НА исполн. .020- .2-3 02-
036 037 0 38 039 040 041 042 043 044 045 046 047 048 049 050 051 0 52 0 53

МАТЕРИАЛЫ:РЕТОН МЗОО М.КУБ - - - - 0.873 0.873 0.969 - 0.969 - 0.969 - - 0.969 - - 1.161
ВЕТОН М400 М.КУБ 1 .362 - 1.362 - - - - 0.969 0.969 - 0.969 0.969 - 0.969 0.969 - 1 .161
■■J3T0H М500 М.КУБ - 1 .362 - 1.362

ПОКАЗАТЕЛИ:РАССА СТАЛИ КГ 130.0 141 .3 429.2 429.2 71 .40 77.06 75.75 295.8 81.41 301.4 91.07 95.90 301.0 97.46 102.3 317.5 84.46 346 .4АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 80 .71 91.93 379.8 379.8 53.98 53.98 58.33 278.4 58.33 278.4 58.33 63.16 268.3 58.33 63.16 278.4 67.04 329.0
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 80.71 91.93 379.8 379 .8 53.98 53.98 58.33 278.4 58.33 278.4 58.33 63.16 268.3 58.33 63.16 278.4 67.04 329.0

КЛАСС A-I 8.238 13.91 23.20 23.20 5.400 5.400 5.968 16.49 5-968 16.49 5.968 5.968 16.49 5.968 5.968 16.49 7.103 19.85
Ф6А1 ГОСТ 5781-75 8.238 1 .427 0.576 0.576 5.400 5.400 5.968 0.576 5.968 0.576 5.968 5.968 0.576 5.968 5.968 0.576 7.103 0.576
Ф8А1 ГОСТ 5781-75 - 12.49410AI ГОСТ 5781-75 - - 22.62 22.62 - - - 1 5.92 — 15.92 - - 15.92 - - 1 5.92 - 19.27КЛАСС А-Ш 71 .98 77.52 356.2 356.2 48.23 48.23 52.01 261 .5 52.01 261 .5 52.01 56.84 251 .4 52.01 56.84 261 .5 59.58 308.8
«ВАИ ГОСТ 5781-75 - - - - 8.588 8.588 8.588 - 8.588 - 8.588 - - 8.588 - - 8.588
Ф10АШ ГОСТ 5.1459-72* 1 5.56 1 5.56 25.65 25.65 2.143 2.143 2.143 25.65 2.143 25.65 2.143 1 5.56 15.56 2.143 1 5.56 25.65 2.143 25.65Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* 46.56 46.56 - - 27.64 27.64 31 .42 - 31 .42 - 31 .42 31.42 - 31.42 31.42 - 38.994 20АН ГОСТ 5.1459-72* 9.859 - - - 9.859 9.8 59 9.8 59' - 9.859 - 9.859 9.859 - 9.8 59 9.859 - 9.859425АШ ГОСТ 5.1459-72* - 1 5.40440АШ ГОСТ 5.1459-72* _ _ 330.5 330 .5 - - - 235.9 - 235.9 - - 235.9 - - 23 5.9 - 283.2
КЛАСС В-1 0.496 0.496 0.496 0.496 0 .362 0.362 0.362 0 .362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0 .362 0.362 0.362 0.362 0.362

44BI ГОСТ 6727-53* 0.496 0.496 0.496 0.496 0.362 0.362 0.362 0.362 0.36 2 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 49.36 49.36 49.36 49.36 17.42 23.08 17-42 17.42 23.08 23.08 32.74 32.74 32.74 39.13 39.13 39.13 17.42 17.42
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 19.78 19.78 19.78 19.78 9.54 5 9.702 9.545 9.54 5 9.702 9.702 12.34 12.34 12.34 13.75 13.75 13.75 9.545 9.545ПОЛОСОВАЯ 19.78 19.78 19.78 19.78 9.545 9.702 9.545 9.54 5 9.702 9.702 12.34 12.34 12.34 13.75 13.75 13.75 9.545 9.545

-120X10 ГОСТ 103-76 С38/2Э 7.347 7.347 7.347 7.347 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674
-80X10 ГОСТ 103-76 С38/2Э 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014
-65X14 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - - 2.857 - 2.857 2.857 - - - - - - - - 2.8 57 2.857
-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - _ - - - 3.014 - - 3.014 3.014-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - _ - - - - - - - - 5.652 5.652 5.652
-50X20 ГОСТ 103-76 С38/23 9.420 9.420 9.420 9.420 - - - - - - - - - 7.065 7.065 7.065АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 29.58 29.58 29.58 29.58 7.877 13.37 7.877 7.877 13.37 13.37 20.40 20.40 20.40 25.38 25.38 25.38 7.877 7.877
КЛАСС А-Ш 29.58 29.58 29.58 29.58 7.877 13.37 7.877 7.877 13.37 13.37 20.40 20.40 20.40 25.38 25.38 25.38 7.877 7.877Ф10АШ ГОСТ 5.U59-72* _ _ - - 0.622 _ 0.622 0.622 - - - - - - - - 0.622 0.622

Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 2.460 1.261 1 .261 2.460 2.460 1 .261 1 .261 1 .261 1.261 1 .261 1 .261 1 .261 1.261
Ф 22АШ ГОСТ 5.1459-72* _ _ - 5.994 - 5.994 5.994 - - - - - - - - 5.994 5.994428АШ ГОСТ 5.1459-72* 7.971 7.971 7.971 7.971 - 10.92 - - 10.92 10.92 9.106 9.Ю6 9.Ю6 6.884 6.884 6.884Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* - _ - - - _ _ - - - 10.03 10.03 10.03ФЗбАШ ГОСТ 5.U59-72* 1 5.81 1 5.81 1 5.81 1 5.81 - - — “ - - - - - 12.70 12.70 12.70
Ф40АШ ГОСТ 5.t 4 59-72* 4.535 4.535 4.535 4.535 4.535 4.53 5 4.535

лист
1 .0 2 0 -1 .2 -3  02 ВМС



' КОЛ НА и с п о л н . 1 ГС 2 0 - 1 . 2 - 3 0 2 -
НАИМЕ НОВАНИЕ

00 0 54 0 5 5 0 56 0 57 0 58 0 59 обо 061 062 063 064 0 6 5 0 6 6 067 068 069 070 071
о
с
0

1! МАТЕРИАЛЫ:
с БЕТОН М300 М.КУБ - 1 . 1 6 1 - - 1 . 1 6 1 _ - 1 . 1 6 1 - - - 1 . 3 5 3 1 . 3 5 3 - 1 . 3 5 3

- БЕТОН М400 М.КУБ - - 1 . 161 - - 1 . 1 6 1 1 . 1 6 1 - - 1 . 1 6 1 1 . 161 - - - _ - 1 . 3 5 3
i н- БЕТОН М500 М.КУБ 1 . 1 6 1 - - 1 . 161 - - - 1 . 1 6 1 - - - 1 . 1 6 1 - - 1 . 3 5 3 - 1 . 3 5 3
5 о« У- охУ ПОКАЗАТЕЛИ:
1 а. I £ МАССА СТАЛИ КГ 3 4 6 . 4 9 0 . 1  2 3 52. 1 3 5 2 . 1 9 9 . 7 8 1 0 4 . 6 361 . 8 361 . 8 1 0 6 . 2 1 11 . 0 3 6 8 . 2 368 .2 9 3 . 1 6 3 9 7 . 1 397 .1 98 . 82 402 . 8 4 0 2 . 8
<5 С

с; АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 329 . 0 67 . 0 4 329 .0 329 . 0 6 7 . 0 4 71 . 8 7 329 .0 3 2 9 . 0 67 . 04 71 -87 329 .0 329 .0 1 5 . 7 4 3 ^ 9 . 7 3 ? Q Л 7 5 . 7 4 3 7 9 . 7 379 .7
н АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 329 .0 67 . 0 4 329 .0 3 2 9 . 0 6 7 . 0 4 7 1 . 8 7 329 .0 329 . 0 67 . 04 7 1 . 8 7 329  .0 329 .0 7 5 . 7 4 379 .7 3 7 9 . 7 7 5 . 7 4 3 7 9 . 7 3 7 9 . 7

КЛАСС A - I 1 9 . 8 5 7 . 1 0 3 1 9 . 8 5 1 9 - 8 5 7 . Ю З 7 . 1 0 9 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 7 . ЮЗ 7 . Ю З 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 8 . 2  38 2 3 . 2 0 2 3 . 2 0 8 . 2 3 8 2 3 . 2 0 2 3 . 2 0
^ Г й ФбАТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 5 7 6 7 . 1 0 3 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 7 . 1 0 3 7 . 1 0 3 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 7 . Ю З 7 . Ю З 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 8 . 2 3 8 0 . 576 0 . 5 7 6 8 . 2 3 8 0 . 5 7 6 0 . 876

C Q I1---  Т
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 9 . 2 7 - 1 9 . 2 7 1 9 . 2 7 - - 1 9 . 2 7 1 9 , 2 7 - - 1 9 . 2 7 1 9 . 2 7 - 2 2 . 6 2 2 2 . 6 2 - 2 2 . 6 2 2 2 . 6 2

КЛАСС А-Ш 3 0 8 . 8 5 9 . 5 8 308 . 8 308  . 8 5 9 . 5 8 6 4 . 4  1 3 0 8 . 8 3 0 6 . 8 5 9 . 5 6 6 4 . 4 1 308 . 8 308 6 6 7 . 1 5 3 5 6 . 2 3 5 6 . 2 6 7 . 1  5 3 5 6 . 2 3 5 6 . 2
г *2 Ф8АП ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - 8 . 5 8 8 - - 8 . 5 8 8 - - - 8 . 5 8 8 ~ - - 8 . 5 8 8 - - 8 .  588

С1; s Ф10АШ ГОСТ 5 . 1  4 59- 7  2* 2 5 . 6 3 2 . 1 4 3 2 5 . 6 5 2 5 . 6 5 2 . 1 4 3 1 5 . 5 6 2 5 . 6 5 2 5 . 6 5 2 . 1 4 3 1 5 . 5 6 2 5 . 6 5 2 5 - 6 5 2 , 1 4 3 2 5 . 6 5 2 5 . 6 6 2 . 1 4 3 2 5 . 6 5 2 5 . 6 5* Ф16АШ ГОСТ 5 . М  5 9 - 7 2 * - 3 8 . 9 9 - _ 3 8 . 9 9 3 8 . 9 9 - - 3 8 . 9 9 3 8 . 9 9 - - 4 6 . 5 6 - _ 4 6 . 5 6
, Ф2САП1 ГОСТ 5. 1 4 59 - 7  2* - 9 . 8 5 9 - - 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 _ - 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 - - 9 . 8 5 9 - - 9 . 8 5 9

Ф40АП! ГОСТ 5 . Н 5 9 - 7 2 * 2 8 3 . 2 - 2 8 3 . 2 2 8 3 . 2 - - 2 8 3 . 2 2 8 3 . 2 - - 2 8 3 . 2 283 2 - 330 . 5 330 . 6 - 3 3 0 . 5 330 . 5
КЛАСС В- Т 0 . 3 6 2 С . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 ? 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 ? 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2

P4BI  ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 ? 0 . 3 6 2 0 . 3 6 ? 0 . 3 6 2 С . 3 6 ? 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 7 . 4 2 2 3 . 0 8 2 3 . 0 8 2 3 . 0 8 3 2 . 7 4 3 2 . 7 4 3 2 . 7 4 3 2 . 7 4 3 9 . 1  3 3 9 . 1  3 3 9 . 1  3 3 9 . 1  3 1 7 . 4 2 1 7 . 4 2 1 7 . 4 ? 2 3 . 0 8 2 3 . 0 8 2 3 . 0 8

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 9 . 5 4  5 9 . 7 0 2 9 . 7  С 2 9 . 7 0 2 1 2 . 3 4 1 2 . 3 4 1 2 . 3 4 1 2 . 3 4 1 3 . 7  5 1 3 . 7 5 1 3 . 7 5 1 3 . 7 5 9 . 5 4  5 9 . 8 4  5 9 . 5 4 6 9 . 7 0  2 9 . 7 0 2 9 . 7 0  2
ПОЛОСОВАЯ 9 . 5 4 5 9 . 7 0 2 9  , 7 0 2 9 . 7 0 2 1 2 . 3 4 1 2 . 3 4 1 2 . 3 4 1 2 . 3 4 1 3 . 7 5 1 3 . 7 5 1 3 . 7 5 1 3 . 7 5 9 . 5 4 5 9 . 5 4 5 9 . 5 4 5 9 . 7 0 2 9 . 7 0 2 9 . 7 0 2

- 1 2 СХ1 0  ГСС1 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 3.67-1 3 . 6 7 4 Г-. 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7  4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 * 6 / 4
- 8 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1  4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4
- 6 5 У1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 2 . 8  57 - - - - - - - - - - - 2 . 0 5 7 2 . 8 5 7 2 . 8  57
- 6 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 - - - - - - - - - - - 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4
- 5 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - - - 5 . 6  52 5 . 6  52 5 . 6  52 5 . 6 5 2
- 5 0 X 2 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - - - - - - - 7 . 0 6 5 7 . 0 6 5 7 . 0 6 5 7 . 0 6 5

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 7 . 8 7 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 2 0 . 4 0 2 0 . 4 0 2 0 . 4 0 ?0 . 40 2 5 . 3 8 2 5 . 3 8 2 5 . 3 8 2 5 . 3 8 7 . 877 7 . 8 7 7 7 . 8 7 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7
КЛАСС А-Г! 7 . 8 7 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 20 . 40 20 . 4 0 20 . 40 20 . 40 2 5 . 3 8 2 5 . 3 8 2 5 . 3 8 2 5 . 3 8 7 . 8 7 7 7 . 8 7 7 7 . 8 7 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7

Ф10АШ ГОСТ 5.1 4 59 - 7  2* 0 . 6 2 2 - - - - - - - - - - - 0 . 6 2 ? С . 6 2 2 0 . 6 2 ?
Ф16А1’! ГОСТ 5- 1 4 59 - 7  2* 1 . 261 2 . 4  60 2 . 4 6 0 2 . 4 6 0 1 . 261 1 . 2 6  1 1 . 261 1 . 2 6 1 1 . 261 1 . 261 1 . 261 1 . 261 1 . 261 1 . 261 1 . 26  1 2 .480 2 . 4  60 2 . 4 6 0
Ф2 2АП! ГОСТ 5. 1 4 5 9 - 7 2 * 5 . 9 9 4 - - - - - - - - - - - 5 . 9 9  4 5 . 9 9 4 5 . 9 9 4
Ф28АШ ГОСТ 5. 1 4 5 9 - 7 2 * - 10 . 9 2 1 0 . 9 2 1 0 . 9 2 9 . 1 0 6 9 . 1 0 6 о .  1 0 6 9 . 1 0 6 б . 8 8 4 6 . 8 8 4 6 . 8 8 4 6 . 8 8 4 - - - 1 0 . 9 ? 1 0 . 9 2 1C . 9 2
Ф32А!!! ГОСТ 5 . 1 4  5 9 - 7 2 * - - - - 1 0 , 0 3 1 0 . 0 3 ю . о з 1 0 . 0 3
Ф36АП ГОСТ 5 . Н  5 9 - 7 2 * - - - _ - _ _ - 1 2 . 7 0 1 2 . 7 0 1 2 . 7 0 1 2 . 7 0
Ф40АШ ГОСТ 5. 1  4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - — 4 . 5 3 5 4 . 5 3 5 4 . 5 3 5 4 . 5 3 5
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I

НАИМЕНОВАНИЕ К О Л  НА исполн. 1 .020--1 .2-3 02-
072 073 074 075 076 077 078 079 080 081 082 083

МАТЕРИАЛЫ:БЕТОН М300 М.КУБ 1.353 - - _ - 0.864 0.960 1 .1 52 1 .344БЕТОН М400 М.КУБ - 1 .353 - 1 .3 53 - 1.353 - - - - - 1 .344БЕТОН М500 М.КУБ - - 1.353 - 1.353 - 1.353
ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГ 108.5 412.4 412.4 119.7 126.8 418.8 418.8 57.90 62.25 70.95 79.66 84.48АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 75.74 379.7 379.7 80.57 87.68 379 .7 379 .7 53.62 57.97 66.68 75.38 80.21АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 75.74 379.7 379.7 80.57 87.68 379 .7 379.7 53.62 57.97 66.68 75.38 80.21КЛАСС A-I 8.238 23.20 23.20 8.238 9.799 23.20 23.20 5.400 5.968 7.ЮЗ 8.238 8.238

Ф6А1 ГОСТ 5781-75 8.238 0.576 0.576 8.238 8.238 0.576 0.576 5.400 5.968 7.ЮЗ 8.238 8.238
Ф8А1 ГОСТ 5781-75 - - - - 1 .561Ф10А1 ГОСТ 5781-75 - 22.62 22.62 - - 22.62 22.62КЛАСС АтШ 67.15 356.2 3 56.2 71 .98 77.52 356.2 356.2 48.23 52.01 59.58 67.15 71 .981*8АШ ГОСТ 5781 -7 5 8.588 - - - - - - 8.588 8.588 8.588 8.588Ф10АШ ГОСТ 5.М59-72* 2.143 25.65 25.65 1 5.56 15.56 25.65 25.65 2.143 2.143 2.143 2.143 15.56Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* 46.56 - _ 46.56 46.56 - _ 27.64 31 .42 38.99 46.56 46.56
Ф20АШ ГОСТ 5.1459-72* 9.859 - - 9.8 59 - - - 9.859 9.859 9.859 9.859 9.859Ф25АШ ГОСТ 5.U59-72* - - - - 15.40Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* - 330.5 330.5 - - 330.5 330.5КЛАСС В-1 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0 .362Ф4В1 ГОСТ 6727-53* 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 32.74 32.74 32.74 39.13 39.13 39.13 39.13 4.274 4.274 4.274 4.274 4.274ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 12.34 12.34 12.34 13.75 13.75 13.75 13.75 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014ПОЛОСОВАЯ 12.34 12.34 12.34 13.75 13.75 13.75 13.75 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014-120X10 ГОСТ 103-76 С38/2Э 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674-80X10 ГОСТ 103-76 С38/2Э 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014-50X16 ГОСТ 103-76 СЭ8/2Э 5.652 5.652 5.652-50X20 ГОСТ 103-76 С38/23 _ _ - 7.065 7.065 7.065 7.065АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 20.40 20 .40 20.40 25.38 25.38 25.38 25.38 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261КЛАСС А-Ш 20 .40 20 .40 20.40 25.38 25.38 25.38 25.38 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261
Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* 9.106 9.106 9.106 6.884 6.884 6.884 6.884Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* 10.03 10.03 10.03Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - 12.70 12.70 1 2.70 12.70Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* 4.535 4.535 4.53 5 4.53 5
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА исполн. 1 .020-1 .2-]1 03-
- 001 002 003 £)04 005 006 007 008 009 010 011 012 013 014 015 016 01 7 018

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 ,020-1 .2-3 03 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * # * * * * * * * * * * * * * *
1.020-1.2-3 ООУ УЗЛЫ * * * * • * * * * » * * * * * » * * *
1 .020-1 .2-3 03 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ • * * * * • * * * * * * * * * * * * *
1.020-1.2-3 ООПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * • * * » * * « « * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1.020-1.2-4 03 КАРКАС ПР. КП-74 1
1.020-1.2-4 03-001 КАРКАС ПР. КП-75 - 1
1 .020-1 .2-4 03-002 КАРКАС ПР. КП-76 - - 1
1.020-1.2-4 о з - о о з КАРКАС ПР. КП-77 - - - 1
1 .020-1 .2-4 03-004 КАРКАС ПР. КП-78 - - - - 1
1 .020-1 .2-4 03-005 КАРКАС ПР. КП-79 - - - - - 1
1 .020-1 .2-4 03-006 КАРКАС ПР. КП-80 - - - - - - 1
1 .020-1 .2-4 03-007 КАРКАС ПР. КП-81 - - - - - - - 1
1 .020-1 .2-4 03-008 КАРКАС ПР. КП-82 1
1 .020-1 .2-4 03-009 КАРКАС ПР. КП-83 1
1 .020-1 .2-4 03-010 КАРКАС ПР. КП-84 - 1
1 .020-1 .2-4 03-011 КАРКАС ПР. КП-85 1
1 .020-1 .2-4 03-012 КАРКАС ПР. КП-86 1
1.020-1.2-4 03-013 КАРКАС ПР. КП-87 1
1.020-1.2-4 03-014 КАРКАС ПР. КП-88 1
1.020-1.2-4 03-015 КАРКАС ПР. КП-89 1
1 .020-1 .2-4 03-016 КАРКАС ПР. КП-90 1 1
1 .020-1 .2-4 03 -01  7 КАРКАС ПР. КП-91 1
1 .020-1 .2-5 01-03 СЕТКА С-6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

ПРИМЕЧАНН Е

Q.
О

С

12

12

12

12

12

11

л
Н А Ч О ТД . Еюаынскии 24. Й
Н К О Н ТР Ст е п а н о в а •23 $

тип П р и г о р е в flrrip jC * 20. IE
РУК ГР. Н И КО НО РОБА 10. w
РУК. ГР. К0М.АШЕ&А L q J - ^ 20. &

ПРО ВЕРИЛ Степанова ( s t u d ; Н Л
РАЗРАБ Саивина

1.020-1.2-3 03

КОЛОННА ЗКВ
С ТА Д И Я ЛИ С Т

1
л и с т о в

Ц Н И И Э П  б Г с Г ,
здании и 
турисгс»их  
хомпле» сов
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИ М ЕНО ВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020 -1 1СМ• 0 3 -

ПРИМЕЧАНИЕ
01 9 0 2 0 0 2 1 0 2 2 023 024 025 026 02 7 028 029 030 031 032 033 034 035 036 037

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
“ 12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 03 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * # * * * * * * * * * * * * * *

1 2 1 .02СГ-1. 2 - 3 ооу УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * * # * * * *
12 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3 оз вмс ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ * * * # * * * * * * * * * * * * * * *
- ! 2 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 оопз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * # * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 0 3 -0 1 8 КАРКАС ПР. КП-92 1. 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 0 3 -0 1 9 КАРКАС ПР. КП-93 - 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 0 3 - 02 0 КАРКАС ПР. КП-94 - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 013-021 КАРКАС ПР. КП-95 - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 03 -0 22 КАРКАС ПР. КП-96 - - - - - 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 0 V) 1 о го W КАРКАС ПР. КП-97 - - - - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 0 3 -0 2 4 КАРКАС ПР. КП-98 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 0 3 -0 25 КАРКАС ПР. КП-99 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 03 -0 26 КАРКАС ПР. КП-100 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 0 3 - 0 2 7 КАРКАС ПР. КП-101 1 1 1
1 . 0 20 - 1  . 2 - 4 03 -0 2 8 КАРКАС ПР. КП-102 1
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4 03 -0 2 9 КАРКАС ПР. КП-103 1 1 1

1 1 2 1 . 02 0 - 1  . 2 - 5 0 1 -0 3 СЕТКА С -6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

1 .020-1 .2 -3  03
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<
f < го О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е К О Л  Н А  И С П О Л Н 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 о з ПОМ ААr и A U 1 lC

\
Ого

о
с 0 3 8 0 3 9 0 4 0 041 042 043 044 045 046 04 7 0 4 8 0 4 S 0 5 0 0 5 1 0 5 2 0 5 3 0 5 4 0 5 5 0 5 6

1 1г ИЛЛс Ч А гЦ 't

ей Г, \
о
г Л-
о <с 5 Д О К У М Е Н Т А Ц И Я :

f - 12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 3  С В С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж * * * * * # * * * * * * * * * * * * *
а  2-
о  О 12 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  0 0 У У З Л Ы * * * * * * * * * * # # * # * * * * *

<а.
Г

iZ

с
12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 3  В М С В Е Д О М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  И

о с
(— В Ы Б О Р К А  С Т А Л И * * * * » * # * * * * * * * * * * * *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 0 П З П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А * * « * * « * * * * * * * * * * * #

Г ?

i £ =  1  

| £  -  

L _ i

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы :

12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 3 - 0 3 0 К А Р К А С  П Р .  К П - 1 0 4 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 3 - 0 3 1 К А Р К А С  П Р .  К П - 1  0 5 - - 1 1 1

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  0 3 - 0 3 2 К А Р К А С  П Р .  К П - 1 0 6 - - - - - 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 3 - 0 3 3 К А Р К А С  П Р .  К П - 1 0 7 - - - * - - - 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 3 - 0 3 4 К А Р К А С  П Р .  К П - 1 0 8 - - - - - - - 1 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 3 - 0 3 5 К А Р К А С  П Р .  К П - 1 0 9 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 3 - 0 3 6 К А Р К А С  П Р .  К П - 1 1 0 - - - - - - - - - - - 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 3 - 0 3 7 К А Р К А С  П Р .  К П - 1  11 - - - - - - - - - - - - 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 3 - 0 3 8 К А Р К А С  П Р .  К П - 1  12 - - - - - - - - - - - - - 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 3 - 0 3 9 К А Р К А С  П Р .  К П - 1 1 3 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 3 - 0 4 0 К А Р К А С  П Р .  К П - 1 1 4 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 3 - 0 4 1 К А Р К А С  П Р .  К П - 1 1 5 1

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  0 3 - 0 4 2 К А Р К А С  П Р .  К П - 1 1 6 - - - - - - - - - - - - - - - - - 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 3 - 0 4 3 К А Р К А С  П Р .  К П - 1 1 7 1

11 2 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 5  0 1 - 0 2 С Е Т К А  С - 5 - 4 4 4 4 4 4 4 4 4

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 5  0 1 - 0 3 С Е Т К А  С - 6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

■9
аг£
г;<
<£

\
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1С
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а,X 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  0 3
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'59
К<2 < со ЛСЛЧИА LlCUMt: MAMMPMORAMMP КОЛ НА ИСПОЛН 1.1020-1.2-:3 оз* nOIAHACU AUiACа ОГ) ос “СПг1и 057 058 059 060 061 062 06 3 064 065 066 06 7 068 069 0 70 071 072 073 0 74 0 75 1 irlnmfcSAMtnc

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 .020-1 .2-3 0  3  св СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ # * * * * * * * * » * * * * * * * * #
12 1.020-1.2-3 0 0У УЗЛЫ * * * * « * # * * * * * * * * « * *
12 1 .020-1 .2-3 03 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * # # * « « * « * # * * * « #
12 1.020-1.2-3 оопз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА « * * * * * * * * * * * * * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1.020-1.2-4 03-044 КАРКАС ПР. КП-118 1

1.020-1.2-4 03-045 КАРКАС ПР. КП-119 - 1
1 .020-1 .2-4 03-046 КАРКАС ПР. КП-120 - - 1
1.020-1.2-4 03-047 КАРКАС ПР. КП-121 - - - 1
1.020-1.2-4 03-048 КАРКАС ПР. КП-122 - - - - 1
1.020-1.2-4 03-049 КАРКАС ПР. КП-123 - - - - - 1
1.020-1.2-4 03-050 КАРКАС ПР. КП-124 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 03-051 КАРКАС ПР. КП-125 1 1
1.020-1.2-4 03-052 КАРКАС ПР. КП-126 1
1 .020-1 .2-4 03-053 КАРКАС ПР. КП-127 1
1.020-1.2-4 03-054 КАРКАС ПР. КП-128 1 1
1.020-1.2-4 03-055 КАРКАС ПР. КП-129 1
1 .020-1 .2-4 03-056 КАРКАС ПР. КП-1 30 1
1 .020-1 .2-4 03-057 КАРКАС ПР. КП-131 - 1 1
1 .020-1 .2-4 03-058 КАРКАС ПР. КП-132 1
1.020-1.2-4 03-059 КАРКАС ПР. КП-1 33 1

11 2 1 .020-1 .2-5 01-02 СЕТКА С-5 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

* лист

1.020-1 .2-31 03 4
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i со НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-11 .2-3 03-/̂ СЛЛ'Зи АUCUMC n D M M C U  a  L J U t .
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У Wи 1 2 1 .0 2 0 -1 .2 - 3 0 3  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * Ж * тГ * # # # • * *
л 2ЬО о 1 2 1 .0 2 0 -1 .2 - 3 00У УЗЛЫ * * * * * * * # * * « * # * * * * * #
|i
1 ti:v:c 1 2 1.020-1.2-3 0 3 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

0 c .
v~ ВЫБОРКА СТАЛИ * * » * * * * * * * # * # * * * * * #
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12 1 1.020-1.2-4 03-060 КАРКАС ПР. КП-134 1 1

1.020-1.2-4 03-061 КАРКАС ПР. КП-135 - - 1
1.020-1.2-4 03-062 КАРКАС ПР. КП-136 - - 1 1 1
1 .020-1 .2-4 03-063 КАРКАС ПР. КП-137 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 03-064 КАРКАС ПР. КП-138 1 1 1
1.020-1 .2-4 03-065 КАРКАС ПР. КП-139 - 1 1
1 .020-1 .2-4 03-066 КАРКАС ПР. КП-140 - 1 1 1
1 .020-1 .2-4 03-067 КАРКАС ПР. КП-141 1
1 .020-1 .2-4 03-068 КАРКАС ПР. КП-142 1
1 .020-1 .2-4 03-069 КАРКАС ПР. КП-143 1 1
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I О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА исполн 1.020-1,2-3 03-
095 096 097 098 099 100 101 102 103 104 Ю5

ПРИМЕЧАНИЕ

12 1.020-1.2-3 03 СВ
12 1.020-1.2-3 00У
12 1.020-1.2-3 03 ВМС

12 1.020-1.2-3 00ПЭ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

*

*

*
*

*
*

*

*

*

* *

*

*

12 1 1.020-1.2-4 03-069
1.020- 1.2-4 03-070
1.020- 1.2-4 03-071
1.020- 1.2-4 03-072
1.020- 1.2-4 03-073
1.020- 1.2-4 03-075
1.020- 1.2-4 03-076
1.020- 1.2-4 03-077
1.020- 1.2-4 03-078
1.020- 1.2-4 03-079
1.020- 1.2-4 03-080 

11 2 1 . 020- 1. 2-5 01-02

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ 
КАРКАС ПР. КП-143 
КАРКАС ПР. КП-144 
Каркас пр. кп-145 
КАРКАС ПР. КП-1 46 
КАРКАС ПР. КП-147 
КАРКАС ПР. КП-149 
КАРКАС ПР. КП-150 
КАРКАС ПР. КП— 15 1 
КАРКАС ПР. КП-152 
КАРКАС ПР. КП-153 
КАРКАС ПР. КП-154 
СЕТКА С-5

1

1

4
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 нз А1 А2 В1 В2 вз п МАССА
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  03 з к в д 4 . 2 8 - 1  . 1 9 1 7200 1750 2800 26 50' 0 2200 1950 0 3300 6 2970

- 001 з к в д 4 . 3 3 - 1  . 1 9 1 8700 2250 3300 3150 0 2700 1900 0 4900 6 3570
- 0 0 2 ЗКВД 4 . 3 3 - 2 . 1 9 1 8700 2250 3300 31 50 0 2700 1900 0 4900 6 3570
- 0 0  3 з к в д 4 . 3 3 - 2 . 2 3 1 8700 2250 3300 31 50 0 2700 1 900 0 4900 6 3570
- 0 0  4 з к в д 4 . 3 6 - 1  . 1 9 1 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 6 3930
- 0 0 5 з к в д 4 . 3 6 - 1 . 3 6 1 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 6 3930
- 0 0 6 з к в д 4 . 3 6 - 2 . 1 9 1 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5 Ю 0 6 3930
- 0 0 7 з к в д 4 . 3 6 - 2 . 2 3 1 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 51 00 6 3930
- 0 0 8 з к в д 4 . 3 6 - 2 . 3 6 1 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 6 3930

- 0 0 9 ЗКВД 4 . 3 6 - 3 . 2 3 1 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 8 3930
- 0 1 0 з к в д 4 . 3 6 - 3 . 3 0 1 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5 Ю0 8 3930
- 011 з к в д 4 . 3 6 - 3 . 3 6 1 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5 Ю 0 8 3930
- 01 2 з к в д 4 . 3 6 - 4 . 2 3 1 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 8 3930

- 0 1 3 зквд 4 . 3 6 - 4 . 2 8 / 3 5 1 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 8 3930
-01 4 з к в д 4 . 3 6 - 4 . 3 6 1 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 8 3930

- 0 1 5 з к в д 4 . 4 2 - 1 . 1 8 1 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 6 4650
- 0 1 6 з к в д 4 . 4 2 - 1 . 4 0 1 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 6 4650

- 0 1 7 з к в д 4 . 4 2 - 1 . 4 4 1 11400 3150 420 0 4050 0 3400 2700 0 6000 6 4650
- 0 1 8 з к в д 4 . 4 2 - 2 . 1 8 1 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 6 4650
- 0 1 9 з к в д 4 . 4 2 - 2 . 2 3 1 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 6 4650
- 0 2 0 з к в д 4 . 4 2 - 2 . 4 0 1 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 6 4650
- 021 з к в д 4 . 4 2 - 2 . 4 4 1 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 6 4650
- 0 2 2 з к в д 4 . 4 2 - 3 . 2 3 1 11 400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 8 4650

1 О ГО з к в д 4 . 4 2 - 3 . 2 9 1 11400 3150 4200 4050 0 340,0 2700 0 6000 8 4650

- 0 2 4 з к в д 4 . 4 2 - 3 . 4 0 1 11400 3150 4200 40 50 0 3400 2700 0 6000 8 4650
- 0 2 5 ЗКВД 4 . 4 2 - 3 . 4 4 1 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 8 4650
- 0 2 6 з к в д 4 . 4 2 - 4 . 2 3 1 11400 3150 4200 40 50 0 3400 2700 0 6000 8 4650
- 0 2 7 з к в д 4 . 4 2 - 4 . 2 7 / 3 5 1 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 8 4650
- 0 2 8 з к в д 4 . 4 2 - 4 . 4 0 1 11400 3150 4200 4050 0 3400 27Q0 0 6000 8 4650
- 0 2 9 з к в д 4 . 4 2 - 4 . 4 4 1 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 8 4650
-озо з к в д 4 . 4 8 - 1 . 1 8 1 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 зю о 6 5325
-03 1 з к в д 4 . 4 8 - 1 . 3 5 1 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 зю о 6 5325
- 0 3 2 зквд 4 . 4 8 - 1 . 4 0 1 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 зю о 6 5325
- 0 3 3 з к в д 4 . 4 8 - 1 . 4 4 1 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 з ю о 6 5325
- 0 3 4 зквд 4 . 4 8 - 2 . 2 3 1 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 зю о 6 5325
- 0 3 5 зквд 4 . 4 8 - 2 . 3 5 1 13200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 зю о 6 5325

в  ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ РАЗМЕРЫ ПРИВЕДЕНЫ В ш , МАССА В кг I.020-1.2-3 03 СБ
л и с т

2
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1

1

с

I>

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L Н1 Н2 нз А1 А2 B1 В2 вз У1 МАССА

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  0 3 - 0 3 6 ЗКВД 4 . 4 8 - 2 . 4 0 1 13200 3750 4800 4650 з ю о 2100 1650 3400 з ю о б 5325
- 0 3 7 з к в д 4 . 4 8 - 2 . 4 4 1 1 3200 3750 4800 4650 ' з ю о 2100 1650 3400 з ю о 6 5325

i о V
-} C
D ЗКВД 4 . 4 8 - 3 . 2 3 1 1 3200 3750 4800 4650 3100 2100 1650 3400 з ю о 8 5325

- 0 3 9 з к в д 4 . 4 8 - 3 . 2 6 1 1 3200 3750 4800 4650 з ю о 2100 1650 3400 з ю о 8 5325
- 0 4 0 з к в д 4 . 4 8 - 3 . 3 5 1 1 3200 3750 4800 46 50 з ю о 2100 1650 3400 з ю о 8 5325
-041 з к в д 4 . 4 8 - 3 . 4 0 1 1 3200 3750 4800 4650 з ю о 2100 1650 3400 з ю о 8 5325
-0 4 2 з к в д 4 . 4 8 - 3 . 4 4 1 1 3200 3750 4800 4650 з ю о 2100 16 50 3400 з ю о 8 5325

- 0 4 3 з к в д 4 . 4 8 - 4 . 2 6 1 1 3200 3750 4800 4650 з ю о 2100 1650 3400 з ю о 8 5325
- 0 4 4 з к в д 4 . 4 8 - 4 . 2 6 / 3 4 1 1 3200 3750 4800 4650 з ю о 2100 1650 3400 з ю о 8 5325
- 0 4 5 з к в д 4 . 4 8 - 4 . 3 5 1 1 3200 3750 4800 4650 з ю о 2100 1650 3400 з ю о 8 5325
-0  46 ЗКВД 4 . 4 8 - 4 . 4 0 1 1 3200 3750 4800 4650 з ю о 2100 1650 3400 з ю о 8 5325
- 0 4 7 ЗКВД 4 . 4 8 - 4 . 4 4 1 1 3200 37 50 4800 4650 з ю о 2100 1650 3400 з ю о 8 5325
- 0 4 8 3KB0 4 . 2 8 - 1  . 1 9 2 7200 1750 2800 2650 0 2200 1950 0 ззо о 7 2925
- 0 4 9 зкво 4 . 3 3 - 1 . 1 9 2 8700 2250 3300 31 50 0 2700 1900 0 4900 7 3525
-0 5 0 зк во 4 . 3 3 - 2 . 1 9 2 8700 2250 3300 3150 0 2700 1900 0 4900 7 3525
-051 зкво

С—1
см•
см1г-\
С—

1 
. 2 8700 2250 3300 3150 0 2 700 1900 0 4900 7 3525

- 0 5 2 зкво 4 . 3 6 - 1 . 1 9 2 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 7 3885
- 0 5 3 зк во 4 . 3 6 - 1 . 3 6 2 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 7 3885
- 0 5 4 зк во 4 . 3 6 - 2 . 1 9 2 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 7 3885
- 0 5 5 ЗКВО 4 . 3 6 - 2 . 2 3 2 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 7 3885
- 0  56 зк во 4 . 3 6 - 2 . 3 6 2 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 7 3885
- 0 5 7 зкво 4 . 3 6 - 3 . 2 3 2 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 9 3885
- 0 5 8 зк во 4 . 3 6 - 3 . 3 0 2 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 9 3885
- 0 5 9 ЗКВО 4 . 3 6 - 3 . 3 6 2 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 9 3885
- 0 6 0 зкво 4 . 3 6 - 4 . 2 3 2 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 9 3885
-061 ЗКВО- 4 . 3 6 - 4 . 2 8 / 3 5 2 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 9 3885
- 0 6 2 зк во 4 . 3 6 - 4 . 3 6 2 Д600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 9 3885
- 0 6 3 зк во 4 . 4 2 - 1  . 1 8 2 11400 3150 4200 40 50 0 3400 2700 0 6000 7 4605
- 0 6 4 зкво 4 . 4 2 - 1 . 4 0 2 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 7 4605

- 0 6 5 зк во 4 . 4 2 - 1 . 4 4 2 11400 3150 4200 40 50 0 3400 2700 0 6000 7 4605
- 0 6 6 ЗКВО 4 . 4 2 - 2 . 1 8 2 11400 3150 4?00 40 50 0 3400 2700 0 6000 7 4605

- 0 6 7 зкво 4 . 4 2 - 2 . 2 3 2 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 7 4605
- 0 6 8 зкво 4 . 4 2 - 2 . 4 0 2 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 7 4605

- 0 6 9 зкво 4 . 4 2 - 2 . 4 4 2 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 7 4605
- 0 7 0 зк во 4 . 4 2 - 3 . 2 3 2 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 9 4605

-071 зк во 4 . 4 2 - 3 . 2 9 2 11400 3150 4200 40 50 0 3400 2700 0 6000 9 4605

l)
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 НЗ А1 А2 В1 В2 вз У1 МАССА
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 3 - 0 7 2 3KB0 4 . 4 2 - 3 . 4 0 2 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 9 4605

- 0 7 3 ЗКВО 4 . 4 2 - 3 . 4 4 2 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 600 0 9 4605
- 0 7 4 ЗКВО 4 . 4 2 - 4 . 2 3 2 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 9 4605
- 0 7 5 ЗКВО 4 . 4 2 - 4 . 2 7 / 3 5 2 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 9 4605
- 0 7 6 ЗКВО 4 . 4 2 - 4 . 4 0 2 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6000 9 460 5
- 0 7 7 ЗКВО 4 . 4 2 - 4 . 4 4 2 11400 3150 4200 4050 0 3400 2700 0 6 00 0 9 4605
- 0 7 8 ЗКВО 4 . 4 8 - 1  . 18 2 1 3200 3750 4800 4650 3100 2100 16 50 3400 3100 7 5325
- 0 7 9 ЗКВО 4 . 4 8 - 1 . 3 5 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 16 50 3400 зю о 7 5325
- 0 8 0 ЗКВО 4 . 4 8 - 1 . 4 0 2 1 3200 3750 4800 4650 3100 2100 1650 3400 зю о 7 5325
- 081 ЗКВО 4 . 4 8 - 1 . 4 4 2 1 3200 3750 4800 4650 3100 2100 1650 3400 зю о 7 5325
- 0 8 2 ЗКВО 4 . 4 8 - 2 . 2 3 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 з ю о 7 5325
- 0 8 3 ЗКВО + . 4 8 - 2 . 3 5 2 1 3200 3750 4800 4650 з 1 00 2100 1650 3400 зю о 7 5325
- 0 8 4 ЗКВО 4 . 4 8 - 2 . 4 0 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 з ю о 7 5325
- 0 8 5 ЗКВО 4 . 4 8 - 2 . 4 4 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 з ю о 7 5325
- 0 8 6 ЗКВО 4 . 4 8 - 3 . 2 3 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 з ю о 9 5325
- 0 8 7 ЗКВО 4 . 4 8 - 3 . 2 6 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 зю о 9 5325
- 0 8 8 ЗКВО 4 . 4 8 - 3 . 3 5 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 з ю о 9 5325
- 0 8 9 ЗкВ0 4 . 4 8 - 3 . 4 0 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 з ю о 9 5325
- 0 9 0 ЗКВО 4 . 4 8 - 3 . 4 4 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 з ю о 9 5325
- 09 1 ЗКВО 4 . 4 8 - 4 . 2 6 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 зю о 9 5325
- 0 9 2 ЗКВО 4 . 4 8 - 4 . 2 6 / 3 4 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 зю о 9 5325
- 0 9 3 ЗКВО 4 . 4 8 - 4 . 3 5 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 16 50 3400 зю о 9 5325
- 0 9 4 ЗКВО 4 . 4 8 - 4 . 4 0 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 зю о 9 5325
- 0 9 5 ЗКВО 4 . 4 8 - 4 . 4 4 2 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 зю о 9 5325
- 0 9 6 ЗКВ 4 . 2 8 -  19 3 720 0 1750 2800 2650 0 2200 1950 0 з з о о - 2880
- 0 9 7 ЗКВ 4 . 3 3 - 1 9 3 8700 2250 ззоо 3150 0 2700 1900 0 4190 - 3580
- 0 9 8 ЗКВ 4 . 3 6 - 1 9 3 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 51 00 - 3840

- 0 9 9 ЗКВ 4 . 3 6 - 2 3 3 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 - 3840

- 1 0 0 ЗКВ 4 . 3 6 - 2 8 / 3 5 3 9600 2550 3600 3450 0 2600 2250 0 5100 - 3840

- 10 1 ЗКВ 4 . 4 2 - 1 8 3 11400 3150 4200 40 50 0 3400 2700 0 6000 - 4560

- 1 0 2 ЗКВ 4 . 4 2 - 2 3 3 11400 3150 4200 40 50 0 3400 2700 0 6000 - 4560

- Ю З ЗКВ 4 . 4 8 - 1 8 3 1 3200 3750 4800 46 50 зю о 2100 1650 3400 3100 - 5280

- 1 0 4 ЗКВ 4 . 4 8 - 2 3 3 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2 Ю 0 1650 3400 зю о - 5280

- 1 0 5 ЗКВ 4 . 4 8 - 2 6 3 1 3200 3750 4800 4650 зю о 2100 1650 3400 зю о - 5280
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I
К О Л  НА исполн. 1*420-1.2-3 03-

09
0 |L

НАИМЕНОВАНИЕ
- 001 002 003 004 005 006 00 7 008 009 010 011 012 013 014 015 016 0 17 018

С
0

{
МАТЕРИАЛЫ:С

1 БЕТОН ВДОО М.КУБ 1 . 1 8 8 1 . 4 2 8 1 . 4 2 8 - 1 . 5  72 _ 1 . 5  72 _ _ _ 1 . 8 6 0 - _ 1 . 8 6 0
БЕТОН М400 М.КУВ - - - 1 . 4 2 8 - 1 . 5  72 1 . 5  72 1 . 5  72 1 . 5  72 - 1 . 5  72 1 . 5  72 - 1 . 5  72

1- БЕТОН М500 М.КУВ - - - - - _ 1 . 5  72 _ _ 1 . 5  72 - - 1 . 8 6 0
О.О О .

О
БЕТОН М6С0 М.КУБ - - - - - - - - - - - - - - - 1 . 8 6 0

<о.UJ
*£

ПОКАЗАТЕЛИ:L
о

СГ“ МАССА СТАЛИ КГ 1 1 4 . 8 1 25 .1 1 3 8 . 9 1 5 0 . 0 1 3 1 . 6 4 7 7 . 5 1 4 5 . 4 1 5 6 .5 4 9 1 . 3 1 7 0 . 4 2 2 0 . 3 5 1 1 . 5 1 8 5 . 5 1 9 8 . 8 5 2 6 . 5 1 4 4 . 7 5 6 0 . 2 5 6 0 . 2 1 5 8 . 5
к АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6 9 .3 1 7 9 . 6 2 7 9 . 6 2 9 0 . 7 1 8 6 . 1 5 4 3 2 . 0 8 6 . 1 5 9 7 . 2 4 4 3 2 . 0 9 0 . 9 8 1 4 0 . 9 4 3 2 . 0 9 0 . 9 8 1 0 4 . 4 4 3 2 . 0 9 9 . 21 5 U . 7 5 1 4 . 7 9 9 . 21

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 6 9 . 3 1 7 9 . 62 7 9 . 62 9 0 .7 1 8 6 . 1 5 4 3 2 . 0 8 6 . 1 5 9 7 . 2 4 4 3 2 . 0 9 0 . 9 8 1 4 0 . 9 4 3 2 . 0 9 0 . 9 8 1 0 4 . 4 4 3 2 . 0 9 9 . 21 5 1 4 . 7 5 М . 7 9 9 . 2 1
КЛАСС A - I 7. 671 8 . 5 2 2 8 . 5 2 2 9 . 2 3 2 9 . 3 7 4 2 6 . 5 5 9 . 3 7 4 1 0 . 0 8 2 6 . 5 5 9 . 3 7 4 1 0 . 0 8 2 6 . 5 5 9 . 3 7 4 1 1 . 7 4 2 6 . 5 5 1 1 . 0 7 3 1 . 5 8 3 1 . 5 8 1 1 . 0 7

Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1- 75 7. 671 8 . 5 2 2 8 . 5 2 2 7. 671 9 . 3 7 4 0 . 5 7 6 9 . 3 7 4 8 . 5 2 2 0 . 5 7 6 9 . 3 7 4 8 . 5 2 2 0 . 5  76 9 . 3 7 4 6 . 5 3 6 0 . 5 7 6 1 1 . 0 7 0 . 5 7 6 0 . 5  76 1 1 . 0 7
I r - X Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - - - 1. 561 - - - 1. 561 1 .5 61 - 5 . 2 0 4

S Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1- 75 - - - - - 2 5 . 9 7 - 2 5 * 9 7 2 5 - 9 7 - 2 5 . 9 7 - 3 1 . 0 0 3 1 . 0 0
г )  8 КЛАСС А-Ш 6 0 . 6 5 70. 11 70. 11 8 0 . 4 9 7 5 . 7 9 4 0 4 . 6 7 5 . 7 9 8 6. 1 7 4 0 4 . 6 8 0 . 6 2 1 2 9 . 9 4 0 4 . 6 8 0 . 6 2 9 1 . 6 2 4 0 4 . 6 8 7 . 1 5 4 8 2 . 2 4 8 2 . 2 8 7 . 1 51 Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1- 75 8 . 5 8 8 8 . 5 8 8 8 . 5 8 8 - 8 . 5 8 8 _ 8 . 5 8 8 _ _ _ 8 . 5 8 8 - - 8 . 5 8 8

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 1 6 . 6 3 3 . 2 1 5 2 6 . 7 2 3 . 2 1 5 1 6 .6 3 2 6 .  72 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 3 . 2 1 5 3 3 . 4 1 3 3 . 4 1 3 . 2 1 5
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 3 8 . 9 9 4 8 . 4 5 4 8 . 4 5 4 8 . 4 5 5 4 . 1 3 - 5 4 . 1 3 5 4 . 1 3 5 4 . 1 3 _ 5 4 . 1 3 4 0 . 5 7 - 6 5 . 4 9 - - 6 5 . 4 9
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 - 9 . 8 5 9 - 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 8 4 . 5 9 _ 9 . 8 5 9 3 1 . 0 6 - 9 . 8 5 9 - - 9 . 8 5 9
Ф25АПЗ ГОСТ 5 . 1  45 9 - 7 2 * - - - 1 5 . 4 0 - _ _ 15*40
Ф32АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * - - - _ _ _ 2 5 * 2 4
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - 3 7 7 . 9 - 3 7 7 . 9 3 7 7 . 9 - - 3 7 7 . 9 - 4 4 8 . 8 4 4 8 . 8

КЛАСС В - 1 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 ? 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7 - 5 3 * 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 4 5 . 4 5 4 5 . 4 5 5 9 . 2 3 5 9 . 2 3 4 5 . 4 5 4 5 . 4 5 5 9 . 2 3 5 9 . 2 3 5 9 . 2 3 79. 41 79. 41 79. 41 9 4 . 4 4 9 4 . 4 4 9 4 . 4 4 4 5 . 4 5 4 5 . 4 5 4 5 . 4 5 5 9 . 2 3
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 3 2 . 7 8 3 2 . 7 8 3 2 . 7 8 3 6 . 5 5 3 6 . 5 5 3 6 . 5 5 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 7 6

ПОЛОСОВАЯ 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 3 2 . 7 8 3 2 . 7 8 3 2 . 7 8 3 6 . 5 5 3 6 . 5 5 3 6 . 5 5 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 7 6
- 1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С3 8 / 2 3 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4*6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 14*69 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9
- 8 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С3 8 / 2 3 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4
- 6 5 X 1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  СЗ8 / 2 3 1 1 . 4 3 1 1 . 4 3 - - 1 1 . 4 3 1 1 . 4 3 - _ - - - 1 1 . 4 3 1 1 . 43 1 1 . 43
- 6 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  СЗ8 / 2 3 - - 1 2 . 0 6 1 2 . 0 6 _ 1 2 . 0 6 1 2 . 0 6 1 2 . 0 6 _ _ _ _ - - - - 1 2 . 0 6
- 5 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С3 8 / 2 3 - - - - - ~ - 1 5 . 0 7 1 5 . 0 7 1 5* 07
- 5 0 X 2 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - - - - - - я» _ 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 16. 31 1 6 .3 1 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 1 6 .3 1 1 6 .3 1 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 4 6 . 6 3 4 6 . 6 3 4 6 . 6 3 5 7 . 9 0 5 7 . 9 0 5 7 . 9 0 1 6 . 31 16. 31 1 6 .3 1 2 9 . 4 7
КЛАСС А-Ш 16. 31 1 6. 31 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 1 6 . 31 1 6 . 31 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 4 6 . 6 3 4 6 . 6 3 4 6 . 6 3 5 7 . 9 0 5 7 . 9 0 5 7 . 9 0 16. 31 16. 31 1 6 . 31 2 9 . 4 7

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 0 . 6 1 6 0 . 6 1 6 - - 0 . 6 1 6 0 . 6 1 6 _ _ - 0 . 6 1 6 0 . 6 1 6 0 . 6 1 6
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 .261 1 . 261 1 . 26 1 1. 261 1 . 26 1 1. 261 1. 261 1. 261 1 .2 61 1 . 261 1 . 261 1 . 261 1 .261 1 . 26 1 1 . 261 1 . 261 1 . 26 1 1 . 261 1 . 2 61
Ф22АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 * 1 4 .4 3 1 4 . 4 3 - - 1 4 . 4 3 1 4 . 4 3 _ - _ - 1 4 . 4 3 1 4 . 4 3 1 4 . 4 3

» Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - 2 8 . 2 1 2 8 . 2 1 2 8 . 2 1 2 8 . 2 1 2 8 . 2 1 2 0 . 3 8 2 0 . 3 8 2 0 . 3 8 1 5 . 9 4 1 5 . 9 4 1 5 . 9 4 - - - 2 8 . 2 1
ФЭ2АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - 2 4 . 9 8 2 4 . 9 8 2 4 . 9 8
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - _ _ 3 1 . 6 2 3 1 . 6 2 3 1 . 6 2

I
Ф40АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * — — — — — — — - - - - - 9 . 0 7 0 9 . 0 7 0 9 . 0 7 0
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НАИМЕНОВАНИЕ

КОЛ НА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - ■1 . 2 - 3 0 3 -

019 020 021 0 2 2 0 2 3 0 2 4 0 2 5 0 2 6 0 27 0 28 0 29 030 031 0 3 2 о з з 0 34 0 3 5 0 36 0 3 7

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН М300 М.КУБ - - - - _ _ _ - _ _ 2 . 1 3 0
БЕТОН М400 М.КУБ 1 . 8 6 0 _ _ 1 . 8 6 0 _ _ 1 . 8 6 0 — _ 2 . 1 3 0 - — 2 . 1 3 0 2 . 1 3 0

1 БЕТОН М500 М.КУБ - 1 . 8 6 0 - _ 1 . 8 6 0 1 . 8 6 0 _ 1 . 8 6 0 1 . 8 6 0 - - - 2 . 1 3 0 - - - 2 . 1 3 0
БЕТОН М600 М.КУБ - - 1 . 8 6 0 - - - 1 . 8 6 0 - - - 1 . 8 6 0 - - - 2 . 1 3 0 - - - 2 . 1 3 0

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 1 6 3 . 3 5 6 7 - 3 5 6 7 . 3 1 8 3 . 5 2 3 9 . 8 5 8 7 . 4 5 8 7 . 4 1 9 8 . 5 2 7 1 . 9 6 0 2 . 5 6 0 2 . 5 1 5 7 . 7 6 2 9 . 5 6 2 9 . 5 6 2 9 . 5 1 7 6 . 4 6 4 3 . 2 6 4 3 . 2 6 4 3 . 2

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 0 4 . 0 5 0 8 . 0 508 .0 1 0 4 . 0 1 6 0 . 4 508 . 0 508 .0 1 0 4 . 0 1 7 7 . 5 5 0 8 . 0 5 0 8 . 0 1 1 2 . 3 5 8 4 . 0 5 8 4 . 0 584 *0 1 1 7 . 1 5 8 4 . 0 5 8 4 . 0 5 8 4 . 0
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 0 4 . 0 508 .0 508 .0 1 0 4 . 0 1 6 0 . 4 50 8 . 0 5 0 8 . 0 1 0 4 . 0 1 7 7 . 5 5 0 8 . 0 508 .0 1 1 2 . 3 5 8 4 . 0 5 8 4 . 0 5 8 4 . 0 1 1 7 . 1 5 8 4 . 0 5 8 4 . 0 5 8 4 . 0

КЛАСС A - I 1 1 . 0 7 31 . 5 8 31 . 5 8 1 1 . 0 7 1 1 . 7 8 31 . 5 8 31 . 5 8 11 . 0 7 1 3 . 6 8 3 1 . 5 8 3 1 . 5 8 1 2 . 7 8 3 6 . 6 0 3 6 . 6 0 3 6 . 6 0 1 2 . 7 8 3 6 . 6 0 3 6 . 6 0 3 6 . 6 0
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 11 . 0 7 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 11 . 0 7 1 0 . 2 2 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 11 . 0 7 7 . 9 5 5 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 2 . 7 8 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 2 . 7 8 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6
Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - _ _ - 1 . 56 1 - - 5 . 7 2 4
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - 31 . 0 0 31 . 0 0 - _ 31 . 0 0 31 . 0 0 - - 3 1 . 0 0 31 . 0 0 - 3 6 . 0 3 3 6 . 0 3 3 6 . 0 3 - 3 6 . 0 3 3 6 . 0 3 3 6 . 0 3

КЛАСС А-Ш 91 . 9 8 47 5 . 5 4 7 5 . 5 91 . 9 8 1 4 7 . 6 47 5 . 5 47 5 . 5 9 1 . 9 8 1 6 2 . 8 4 7 5 . 5 4 7 5 . 5 9 8 . 5 1 5 4 6 . 5 5 4 6 . 5 5 4 6 . 5 1 0 3 . 4 5 4 6 . 5 5 4 6 . 5 5 4 6 . 5
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - - - - - - - 8 . 5 8 8
&10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 6 . 6 3 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 3 . 2 1 5 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2
*>1 6АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * 6 5 . 4 9 - - 6 5 . 4 9 - — 6 5 . 4 9 4 8 . 1 4 - - 7 6 . 8 5 - - - 7 6 . 8 5
*>20АП1 ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * 9 . 8  59 - - 9 . 8  59 1 0 2 . 4 - _ 9 . 8 5 9 - - - 9 . 8  59 - - - 9 . 8  59
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 2 5 . 2 4 — _ - 9 4 . 6 5
Ф40АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - 4 4 8 . 8 4 4 8 . 8 _ _ 4 4 8 . 8 4 4 8 . 8 - - 4 4 8 . 8 4 4 8 . 8 - 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 - 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8

КЛАСС В - 1 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9  92 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 5 9 . 2 3 5 9 . 2 3 59.*23 7 9 . 4 1 7 9 . 4 1 7 9 . 4 1 7 9 . 4 1 9 4 . 4 4 1 4 . 4 4 9 4 . 4 4 9 4 . 4 4 4 5 . 4 5 4 5 . 4 5 4 5 . 4 5 4 5 . 4 5 5 9 . 2 3 5 9 . 2 3 5 9 . 2 3 5 9 . 2 3
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ . 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 3 2 . 7 8 3 2 . 7 8 3 2 . 7 8 3 2 . 7 8 3 6 . 5 5 3 6 . 5 5 3 6 . 5 5 3 6 . 5 5 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6

ПОЛОСОВАЯ 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 3 2 . 7 8 3 2 . 7 8 3 2 . 7 8 3 2 . 7 8 3 6 . 5 5 1 6 . 5 5 3 6 . 5 5 3 6 . 5 5 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6
- 1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 ' 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9
- 8 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 1 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4
- 6 5 X 1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - _ _ _ - - - - 1 1 . 4 3 1 1 . 4 3 1 1 . 4 3 11 . 4 3
- 6 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 2 . 0 6 1 2 . 0 6 1 2 . 0 6 _ _ - - - - - - - - 1 2 . 0 6 1 2 . 0 6 1 2 . 0 6 1 2 . 0 6
- 5 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - _ _ 1 5 . 0 7 1 5 . 0 7 1 5 . 0 7 1 5 . 0 7
- 5 0 X 2 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - _ _ 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 4 6 . 6 3 4 6 . 6 3 4 6 . 6 3 4 6 . 6 3 5 7 . 9 0 5 7 . 9 0 5 7 . 9 0 5 7 . 9 0 1 6 . 3 1 1 6 . 3 1 1 6 . 3 1 1 6 . 3 1 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7
КЛАСС А-Ш 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 4 6 . 6 3 4 6 . 6 3 4 6 . 6 3 4 6 . 6 3 5 7 . 9 0 5 7 . 9 0 5 7 . 9 0 5 7 . 9 0 1 6 . 3 1 1 6 . 3 1 1 6 . 3 1 1 6 . 3 1 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7 2 9 . 4 7

Ф10АШ ГОСТ 5 . М 5 9 - 7 2 * - _ _ _ _ — - - - - 0 . 6 1 6 0 . 6 1 6 0 . 6 1 6 0 . 6 1 6
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 261 1 . 261 1 . 261 1 . 261 1 . 26 1 1 . 261 1 . 2 61 1 . 261 1 . 2 61 1 . 261 1 . 261 1 . 26 1 1 . 26 1 1 . 26 1 1 . 261 1 . 2 61 1 . 2 6 1 ' 1 . 261 1 . 2 61
Ф22АШ ГОСТ 5 . U 5 9 - 7 2 * - - - - _ _ _ - - - - 1 4 . 4 3 1 4 . 4 3 1 4 . 4 3 1 4 . 4 3
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 2 8 . 2 1 2 8 . 2 1 2 8 . 2 1 2 0 . 3 8 2 0 . 3 8 20 ; 3 8 20 . 3 8 1 5 . 9 4 1 5 . 9 4 1 5 . 9 4 1 5 . 9 4 - - - - 2 8 . 2 1

СМ•
СОсм 2 8 . 2 1 2 8 . 2 1

Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - 2 4 . 9 8 2 4 . 9 8 2 4 . 9 8 2 4 . 9 8
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * _ — — 31 . 6 2 31 . 6 2 31 . 6 2 31 . 6 2
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 9 . 0 7 0 9 . 0 7 0 9 . 0 7 0 9 . 0 7 0

л и ст

1 .0 2 0 -1 .2 -3  03 BMC 2
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КОЛ НА исполн.НАИМЕНОВАНИЕ8
Г\ \

038 039 040 041 042 043 044 045 046 047 048 049 0 50 051 0 52 0 53 0 54 055 0 56
\s£0

(

МАТЕРИАЛЫ:с: БЕТОН M300 М.КУБ - - - - - - - - - - 1 .170 1.410 1 .410 ~ 1.554 - 1 .554БЕТОН М400 М.КУВ 2.130 - 2.130 - - - - 2.130 - - - - - 1.410 - 1.554 - 1.554 1 .5541- БЕТОН М500 М.КУБ - 2.130 - 2.1 30 - 2.130 2.130 -

оо
.
см

CL£ Q .О БЕТОН М600 М.КУБ - - - - 2.130 - - - - 2.130
£U1
V/ ПОКАЗАТЕЛИ:

izО cc; МАССА СТАЛИ КГ 196.5 196.5 663.4 663.4 663.4 211 .6 296 .8 678 .4 678.4 678.4 99.61 110.0 121.3 132.4 116.5 462.4 127.8 138.9 473.7h- АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 117.1 117.1 584.0 584 .0 584 .0 117.1 202.4 584.0 584.0 584.0 69.04 79.35 79.35 90.44 85.88 431 .8 85.88 96.97 431.8
»Ь г< АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 117.1 117.1 584.0 584.0 584.0 117.1 202.4 584.0 584.0 584.0 69-04 79.35 79.35 90.44 85.88 431 .8 85.88 96.97 431.8
Z f g

c a i

г —  X

КЛАСС A-I 12.78 12.78 36.60 36.60 36.60 12.78 1 5.85 36.60 36.60 36.60 7.671 8.522 8.522 9.232 9.374 26.55 9.374 10.08 26.55Ф6А1 ГОСТ 5781-75 12.78 12.78 0.576 0.576 0.576 12.78 9.090 0.576 0.576 0.576 7.671 8.522 8.522 7.671 9.374 0.576 9.374 8.522 0.576Ф8А1 ГОСТ 5781-75 - - - - - - 6.765 - _ _ - - - 1 .561 - _ — 1.561
i —-  Г0

. t t Ф10А1 ГОСТ 5781-75 - - 36.03 36.03 36.03 - 36.03 36.03 36.03 - - - - _ 25.97 _ - 25.9707 £ КЛАСС А-Ш 103.4 103.4 546.5 546.5 546.5 103.4 185.5 546.5 546.5 546.5 60.65 70.11 70.11 80.49 75.79 404.6 75.79 86.17 404.6Ф8АШ ГОСТ 5781-75 - - - - - - - - - - 8.588 8.588 8.588 - 8.588 - 8.588Ф10АШ ГОСТ 5.Н59-72* 16.63 16.63 26.72 26.72 26.72 16.63 19.99 26.72 26.72 26.72 3.215 3.215 3.215 16.63 3.215 26.72 3.21 5 16.63 26.72Ф16АИ ГОСТ 5.1459-72* 76.85 76.85 - - - 76.85 55.71 - - - 38.99 48.45 48.45 48.45 54.13 - 54.13 54.13Ф20АШ ГОСТ 5.1459-72* 9.8 59 9.8 59 - - - 9.8 59 - - - - 9.8 59 9.8 59 9.8 59 - 9.8 59 - 9.8 59Ф2 5АШ ГОСТ 5.14 59-72* - - - - - - _ _ _ _ - _ 1 5.40 _ 15.40Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - 109.8Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* - - 519.8 519.8 519.8 - - 519.8 519.8 519.8 - - - - - 377 .9 - - 377.9КЛАСС В-1 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.724 5.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724Ф4В1 ГОСТ 6727-53* 0.992 0.992 0.992 0.992 0 .992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 79.41 79.41 79.41 79.41 79.41 94.44 94.44 94.44 94.44 94.44 30.57 30.57 41 .88 41 .88 30.57 30.57 41 .88 41 .88 41 .88ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 32.78 32.78 32.78 32.78 32.78 36.55 36.55 36.55 36.55 36.55 1 6.07 16.07 16.39 16.39 16.07 16.07 16.39 16.39 16.39ПОЛОСОВАЯ 32.78 32.78 32.78 32.78 32.78 36.55 36.55 36.55 36.55 36.55 16.07 16.07 16.39 16.39 16.07 16.07 16.39 16.39 16.39-120X10 ГОСТ 103-76 C3B/23 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347-80X10 ГОСТ 103-76 С38/23 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014-65X14 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - - - - - - - - 5.714 5.714 - _ 5.714 5.714-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - - - - _ - - - - - 6.028 6.028 _ 6.0 28 6.028 6.028-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 1 5.07 1 5.07 1 5.07 15.07 1 5.07-50X20 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - - - 18.84 18.84 18.84 18.84 18.84АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 46.63 46.63 46.63 46.63 46.63 57.90 57.90 57.90 57.90 57.90 14.49 14.49 25.49 25.49 14.49 14.49 25.49 25.49 25.49Ю1АСС А-Ш 46.63 46.63 46.63 46.63 46.63 57.90 57.90 57.90 57.90 57.90 14.49 14.49 25.49 25.49 14.49 14.49 25.49 25.49 25.49Ф10АШ ГОСТ 5*1 459-72* - - - - - - _ - - ~ 1 .243 1 .243 - - 1 .243 1.243Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 1 .261 3.6 59 3.6 59 1 .261 1 .261 3.6 59 3.659 3.659Ф22АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - _ - - - - 11.99 11.99 - - 11.99 11.99Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* 20.38 20.38 20.38 20.38 20.38 1 5.94 1 5.94 1 5.94 1 5.94 1 5.94 - - 21 .83 21 .83 - 21 .83 21 .83 21 .83Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* 24.98 24.98 24.98 24.98 24.98
$ Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - — 31.62 31 .62 31.62 31 .62 31 .62
i
S
£$
CO

► -

§
b

c

g

i

о
c

Ф40АШ ГОСТ 5.1 459-72* 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070

Л И С Т '
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и

Н А И М Е Н О В А Н И Е

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН МЭОО М.КУБ 
ЕЕГГОН М40 0 М.КУБ 
Г.ЕТОН М50 0 М.КУБ 
БЕТОН М600 М.КУБ

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
<16АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7  5 

- ’ 4 8A I ГОСТ 5 7 8 1 - 7  5 
; i< M 0A I ГОСТ 5781 - 7  5 

КЛАСС А-Ш 
V8AIII ГОСТ 5781 - 7  5 
4 10АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 »
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
4 20 АШ ГОСТ 5 .1 4  5 9 - 7 2 *
Ф32АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 *
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

КЛАСС В - 1
v 4 B I  ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
-1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 -7 6  С 3 8 /2 3  
- 8 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3  
- 6 5 X 1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 /2 3  
- 6 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 -7 6  С 3 8 /2 3  
-5 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3  
-5 0 X 2 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 /2 3  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-Ш

Ф10АП! ГОСТ 5 .1 4  5 9 - 7 2 *
Ф1 6АШ ГОСТ 5 .1  4 5 9 - 7 2 *  
Ф22АШ ГОСТ 5 .1 4  5 9 - 7 2 *
Ф28АШ ГОСТ 5 .1 4  5 9 - 7 2 *
Ф32АШ ГОСТ 5 .1 4  5 9 - 7 2 *
Ф36АШ ГОСТ 5 .1  4 5 9 - 7 2 *
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

КОЛ н / и с п о г IH. J  .XI20 -- 1 . 2 - 3 0 3 -

0 57 0 58 0 59 0 6 0 061 0 6 2 0 6 3 0 6 4 0 6 5 0 6 6 0 6 7 0 6 8  - 0 6 9 070 07 1 0 7 2 0 7 3 0 7 4 0 7 5

1 . 8 4 2 1 . 8 4 2
1 . 5 5 4 - 1 . 5 5 4 1 . 5 5 4 - 1 . 5 5 4 - - _ 1 . 8 4 2 - - 1 . 84 2 - _ - 1 . 8 4 2

— 1 . 5 5 4 - - 1 . 5 5 4 - - 1 . 842 - - - 1 . 8 4 2 - - 1 .842 1 . 8 4 2 - - 1 . 8 4 2

"
* — 1 .842 — — 1 .842 — — — 1 . 8 4 2

1 51 . 9 201 .8 4 9 3 . 0 1 6 4 . 7 178 .0 50 5 . 8 1 2 9 . 5 5 4 5 . 0 5 4 5 . 0 1 4 0 . 9 1 4 5 . 7 5 4 9 . 6 5 4 9 . 6 1 6 5 . 0 221 .3 5 6 9 . 0 5 6 9 . 0 1 7 7 . 8 2 5 1 . 2
9 0 . 7 1 1 4 0 . 6 431 .8 9 0 . 7 1 1 0 4 . 1 4 3 1 . 8 9 8 . 9 4 5 1 4 . 4 5 1 4 . 4 9 8 . 9 4 1 0 3 . 8 507 .8 50 7 .8 1 0 3 . 8 1 6 0 . 0 507 .8 50 7 . 8 1 0 3 . 8 1 7 7 . 2
9 0 . 7 1 1 4 0 . 6 431 .8 9 0 . 7 1 1 0 4 . 1 431 .8 9 8 . 9 4 5 1 4 . 4 5 1 4 . 4 9 8 . 9 4 1 0 3 . 8 5 0 7 . 8 507 .8 1 0 3 . 8 1 6 0 . 0 507 .8 5 0 7 . 8 1 0 3 . 8 1 7 7 . 2
9 . 3 7 4 1 0 . 0 8 2 6 . 5 5 9 . 3 7 4 11 . 7 4 2 6 . 5 5 1 1 . 0 7 31 . 5 8 3 1 . 5 8 1 1 . 0 7 1 1 . 0 7 3 1 . 5 8 * 3 1 . 5 8 1 1 . 0 7 11 . 7 8 3 1 . 5 8 31 . 5 8 11 . 0 7 1 3 . 6 8
9 . 3 7 4 8 . 5 2 2 0 . 5 7 6 9 . 3 7 4 6 . 5 3 6 0 . 5 7 6 1 1 . 0 7 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 1 . 0 7 11 . 0 7 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 11 . 0 7 10 .22 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 1 . 0 7 7 . 9 5 5

— 1 . 5 6 1 - - 5 . 2 0 4 - - - _ - _ - - 1 . 5 6 1 — 5 . 7 2 4
— - 2 5 . 9 7 - - 2 5 . 9 7 - 3 1 . 0 0 31 . 00 - - 31 .00 31 . 0 0 - - 31 . 00 31 . 00

8 0 . 6 2 1 2 9 - 9 4 0 4  .6 8 0 . 6 2 9 1 . 6 2 4 0 4 . 6 8 7 . 1  5 4 8 2 . 2 4 8 2 .2 8 7 . 1  5 91 . 9 8 4 7 5 . 5 4 7 5 . 5 91 . 9 8 1 4 7 . 6 47 5 . 5 4 7 5 . 5 9 1 . 9 8 1 6 2 . 8
- - - - - - 8 .5 8 8 — _ 8 .5 8 8

1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 2 6 .7 2 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 2 6 .7 2 3 . 2 1  5 3 3 . 4 1 3 3 . 4 1 3 .21  5 1 6 . 6 3 2 6 .7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 2 6 .7 2 2 6 .7 2 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9
5 4 .1  3 - - 5 4 . 1 3 4 0 . 5 7 - 6 5 . 4 9 - - 6 5 . 4 9 6 5 . 4 9 - - 6 5 . 4 9 _ - — 6 5 . 4 9 4 8 . 1 4
9 . 8  59 8 4 . 5 9 - 9 . 8  59 31 . 0 6 - 9 . 8  59 - с 9 . 8  59 9 . 8  59 - - 9 . 8  59 1 0 2 . 4 - _ 9 . 8  59

2 5 . 2 4 - - - - - - - - - - - - 2 5 . 2 4 - - 9 4 . 6 5
— - 3 7 7 . 9 - - 3 7 7 . 9 _ 4 4 8 . 8 4 4 8 . 8 - _ 4 4 8 . 8 4 4 8 . 8 - — 4 4 8 . 8 4 4 8 . 8

0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4
0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4
6 1 . 2 0 61 .20 61 .20 7 3 . 9 8 7 3 . 9 8 7 3 . 9 8 3 0 . 5 7 3 0 . 5 7 3 0 . 5 7 41 . 88 41 . 88 4 1 . 8 8 4 1 . 8 8 61 .20 61 .20 6 1 . 2 0 61 .20 7 3 . 9 8 7 3 . 9 8
21 . 66 2 1 .6 6 21 .66 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 21 .66 21 .66 21 . 66 21 .66 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9
21 .66 21 .66 2 1 .6 6 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 21 . 66 21 .66 21 .66 21 .66 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9
7 * 3 4 7 7 . 3 4  7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7.. 347 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7
3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1  4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4

— — - - - 5 . 7 1 4 5 . 7 1 4 5 . 7 1 4
- - - - - _ - - 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8

11 . 3 0 1 1 . 3 0 11 . 3 0 - - - - - - - - - - 11 . 3 0 11 .3 0 1 1 . 3 0 11 . 3 0
- - 1 4 . 1 3 1 4 . 1 3 1 4 . 1 3 - - - - - - - - - _ _ 1 4 . 1 3 1 4 . 1  3

3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9
3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 4 9 . 4 9 4 9 * 4 9

— - - - _ 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3
1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 .2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 3 . 6 5 9 3 . 6 5 9 3 . 6  59 3 . 6  59 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1

— — - - - - 1 1 . 9 9 1 1 . 9 9 11 . 9 9
1 8 . 2 1 1 8 . 2 1 1 8 . 2 1 1 3 . 7 7 1 3 . 7 7 1 3 . 7 7 - - 21 . 83 21 . 8 3 21 . 83 21 .83 1 8 . 2 1 1 8 . 2 1 1 8 . 2 1 1 8 . 2 1 1 3 . 7 7 1 3 . 7 7
20 .0  6 20 . 0 6 20 .0  6 - - _ - - - - - - 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6

— — - 2 5 . 3 9 2 5 . 3 9 2 5 . 3 9 * - - - - - - - - - _ 2 5 . 3 9 2 5 . 3 9
9 . 0 7 0 9 . 0 7 0 9 . 0 7 0 9 . 0 7 0 9 . 0 7 0

1 .0 2 0 -1 .2 -3  03 ВМС

лист

/ 7 /  / г  С/) Ф О Р М А Т  П



К О Л  НА И С П О Л Н . 1 . 020 - 1 . 2 - 3 0 3 -
п А И Л Л С п и о А п к 1С

СО f. 0 76 0 7 7 0 78 0 79 0 8 0 081 082 083 0 8 4 085 0 8 6 0 8 7 0 8 8 0 8 9 0 9 0 091 092 093 0 9 4
О
Со МАТЕРИАЛЫ:
С БЕТОЙ М300 М.КУБ - - 2 . 1 3 0

2 .130БЕТСИ М 400 М.КУБ - - - 2 .1 3 0 - - 2 . 1 3 0 2 .130 - - 2 . 1 3 0 - 2 .130 - - - -
(— БЕТСИ М 500 М.КУБ 1.842 - - - 2 .1 3 0 - - -

о.eg - - 2 .130 - 2 .130 - 2 .130 2 . 1 3 0 - 2 . 1 3 0
О.О

О.
О

БЕТСИ М б00 М.КУБ - 1.842 - - - 2 .130 - - - 2 .130 - - - - 2 . 1 3 0
<CLШ

у
ПОКАЗАТЕЛИ:

2 7 6 . 0с
О

с
г~ МАССА СТАЛИ КГ 5 8 1 . 7 5 8 1 . 7 1 4 2 . 6 6 1 4 . 3 6 1 4 . 3 6 1 4 . 3 1 5 8 . 7 625 .6 625 .6 625 .6 1 78.0 1 78 . .0 6 4 4 . 9 6 4 4 . 9 6 4 4 . 9 1 9 0 . 8 65 7 . 7 65 7 . 7
f - АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ
5 0 7 . 8
5 0 7 . 8

5 0 7 . 8
5 0 7 . 8

112.0
112.0

5 8 3 . 7
5 8 3 . 7

5 8 3 . 7
5 8 3 . 7

5 8 3 . 7
5 8 3 . 7

1 1 6 . 9
1 1 6 . 9

5 8 3 . 7
5 8 3 . 7

5 8 3 . 7
5 8 3 . 7

5 8 3 . 7
5 8 3 . 7

1 1 6 . 9
1 1 6 . 9

1 1 6 .  
1 1 £

,9
.9

5 8 3 . 7
5 8 3 . 7

5 8 3 . 7
5 8 3 . 7

5 8 3 . 7
5 8 3 . 7

1 1 6 . 9
1 1 6 . 9

202 .0
202 .0

5 8 3 . 7
5 8 3 . 7

5 8 3 . 7
5 8 3 . 71 1 0 .

— КЛАСС A - I 3 1 . 5 8 3 1 . 5 8 1 2 . 7 8 3 6 . 6 0 3 6 . 6 0 3 6 .60 1 2 . 7 8 3 6 . 6 0 3 6 . 6 0 36 .60 1 2 . 7 8 1 2 . 7 8 3 6 . 6 0 3 6 . 6 0 3 6 . 6 0 1 2 . 7 8 1 5 . 8 5 3 6 . 6 0 3 6 . 6 0

с о !
i—  т

Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 5  76 0 . 5  76 1 2 . 7 8 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5  76 1 2 . 7 8 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 2 . 7 8 1 2 . 7 8 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5  76 1 2 . 7 8 9 . 0 9 0 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6
Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - - - - - - - _ - - - - - - - - 6 . 7 6 5

-  м Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 3 1 . 0 0 3 1 . 0 0 - 3 6 . 0 3 3 6 . 0 3 3 6 . 0 3 - 3 6 . 0 3 3 6 . 0 3 3 6 . 0 3 - - 3 6 . 0 3 3 6 . 0 3 3 6 . 0 3 - - 3 6 . 0 3 3 6 . 0 3
Г )  s КЛАСС А-Ш 4 7 5 . 5 4 7 5 . 5 9 8 .5 1 5 4 6 . 5 5 4 6 . 5 5 4 6 . 5 1 0 3 . 4 5 4 6 . 5 5 4 6 . 5 5 4 6 . 5 1 0 3 . 4 ю з . » 4 5 4 6 . 5 5 4 6 . 5 5 4 6 . 5 1 0 3 . 4 1 8 5 . 5 5 4 6 . 5 5 4 6 . 5ы. Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - - 8 .588

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 3 . 2 1 5 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 .6 3 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - 7 6 .8 5 - - - 7 6 .8 5 - _ - 7 6 .8 5 7 6 .8 5 - - - 7 6 .8 5 5 5 . 7 1
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - 9 . 8 5 9 - - - 9 . 8 5 9 _ - - 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 - - - 9 . 8 5 9
Ф32АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - - - - - - - - - - 1 0 9 . 8
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 4 4 8 . 8 4 4 8 . 8 - 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 - 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 - - 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 - - 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8

КЛАСС В - 1 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2  4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2  4
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7 - 5 3 * 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2  4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 7 3 . 9 8 7 3 . 9 8 3 0 . 5 7 3 0 . 5 7 3 0 . 5 7 3 0 . 5 7 4 1 . 8 8 4 1 . 8 8 41.88 4 1 . 8 8 6 1 . 2 0 6 1 . 2 0 6 1 . 2 0 6 1 . 2 0 6 1 . 2 0 7 3 . 9 8 7 3 . 9 8 7 3 . 9 8 7 3 . 9 8
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 21 .66 2 1 .66 21 .66 21 .66 21 .66 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9

ПОЛОСОВАЯ 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 21 .66 21 .66 21.66 21 .66 21 .66 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9
- 1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7
- 8 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4
- 6 5 X 1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - 5 . 7 1 4 5 . 7 1 4 5 . 7 1 4 5 . 7 1 4
- 6 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - - - - - 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8
- 5 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - - - - - - - - - 1 1 . 3 0 11.30 11.30 11.30 11.30
- 5 0 X 2 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 4 . 1 3 1 4 . 1 3 - - - - - - - - - - - - - 1 4 . 1 3 1 4 . 1 3 1 4 . 1 3 1 4 .1 3

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 39.5*4 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9
КЛАСС А-Ш 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1  4 5 9 - 7 2 * - 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 .2 6 1 1 . 2 6 1 1 .2 6 1 1 . 2 6 1 1 .2 6 1 1 . 2 6 1 3 . 6 5 9 3 . 6 5 9 3 . 6 5 9 3 . 6 5 9 1 .2 6 1 1 . 2 6 1 1 .2 6 1 1 .2 6 1 1 .2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 .2 6 1 1 . 2 6 1
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - 1 1 . 9 9 1 1 . 9 9 1 1 . 9 9 1 1 . 9 9
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 3 . 7 7 1 3 . 7 7 - - - - 2 1 . 8 3 2 1 . 8 3 2 1 . 8 3 2 1 . 8 3 1 8 .2 1 1 8 .2 1 1 8 .2 1 1 8 .2 1 1 8 .2 1 1 3 . 7 7 1 3 . 7 7 1 3 . 7 7 1 3 . 7 7
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф3 6АШ ГОСТ 5 *1 45 9 - 7 2 *

_ . . - — — - - _ • — 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6
-и 2 5 . 3 9 2 5 . 3 9 - - - - г - - - - - - - - 2 5 . 3 9 2 5 . 3 9 2 5 . 3 9 2 5 . 3 9
2
00
X
X
S
<го
m

Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 9 . 0 7 0 9 . 0 7 0 9 . 0  70 9 . 0 7 0 9 . 0 7 0 9 . 0 7 0

<
V -
<
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ш
Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ НА и с п о л н . . 0 2 0 - . 2 - 3  0 3 -

0 9 5 0 9 6 0 9 7 098 0 9 9 100 101 102 10 3 10 4 1 0 5

МАТЕРИАЛЫ:
*

БЕТОН М 300 М.КУБ - 1 .1 52 1 . 3 9 2 1 . 5 3 6 - - 1 . 8 2 4 - 2 .1 1 2
ВВТОН М400 М.КУБ - - - - 1 . 5 3 6 - - 1 . 8 2 4 _ 2 .1 1 2
БЕТОН М500 М.КУБ - - - - - 1 . 5 3 6 - _ _ 2 .1 1 2
БЕТОН Мб0 0  М.КУБ 2 . 1 3 0

ПОКАЗАТЕЛИ:
УАССА СТАЛИ КГ 6 5 7 . 7 7 2 . 5 9 8 2 . 9 0 8 9 . 4 3 1 0 0 .6 1 0 7 . 7 1 0 2 . 5 1 0 7 . 4 11 5 . 6 1 2 0 . 4 1 2 0 . 4

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 5 8 3 . 7 6 8 .3 2 7 8 . 6 3 8 5 . 1 6 9 6 . 2 5 1 0 3 . 4 9 8 . 2 2 1 0 3 . 0 1 1 1 . 3 1 1 6 . 1 1 1 6 . 1
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 58 3 . 7 6 8 . 3 2 7 8 . 6 3 8 5 . 1 6 9 6 . 2 5 1 0 3 . 4 9 8 . 2 2 1 0 3 . 0 1 1 1 . 3 1 1 6 . 1 1 1 6 . 1

КЛАСС A - I 36 .60 7 . 6 7 1 8 . 5 2 2 9 . 3 7 4 10 . 0 8 11 . 7 4 1 1 . 0 7 11 . 0 7 1 2 . 7 8 1 2 . 7 8 1 2 .7 8
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 5 7 6 7 . 6 7 1 8 .5 2 2 9 . 3 7 4 8 . 5 2 2 6 . 5 3 6 1 1 . 0 7 1 1 .07 1 2 . 7 8 1 2 . 7 8 1 2 . 7 8
 ̂8 A I  ГОСТ 5 7 8 1 - 7  5 - - - - 1 .561 5 . 2 0 4

D 10A I ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 3 6 . 0 3
КЛАСС А-Ш 5 4 6 . 5 6 0 . 6 5 70.11 7 5 . 7 9 8 6 . 1 7 91 . 6 2 8 7 . 1  5 91 . 9 8 9 8 . 5 1 1 0 3 . 4 1 0 3 . 4

4 8 АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7  5 - 8 .5 8 8 8 . 5 8 8 8 . 5 8 8 - - 8 . 5 8 8 - 8 . 5 8 8
£1 ОАШ ГОСТ 5 .1  4 5 9 - 7 2 * 2 6 .7 2 3 . 2 1  5 3.21  5 3 .21  5 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 3 .21  5 1 6 . 6 3 3.21  5 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3
Ф16АШ ГОСТ 5 .1  4 5 9 - 7 2 * - 3 8 . 9 9 4 8 . 4  5 5 4 . 1 3 5 4 . 1 3 4 0 . 5 7 6 5 . 4 9 6 5 . 4 9 7 6 . 8 5 7 6 . 8 5 7 6 . 8 5
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4  5 9 - 7 2 * - 9 . 8  59 9 . 8  59 9 . 8  59 - 3 1 . 06 9 . 8 5 9 9 . 8  59 9 . 8  59 9 . 8  59 9 . 8  59
Ф25АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 1 5 . 4 0
140АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 5 1 9 . 8

КЛАСС В - 1 0 . 7 2 4
4 4 B I  ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 0 . 7 2 4

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 7 3 . 9 8 4 . 2 7 4 4 . 2 7 4 4 . 2 7 4 4 . 2 7 4 4 . 2 7 4 4 . 2 7 4 4 . 2 7 4 4 . 2 7 4 4 . 2 7 4 4 . 2 7 4
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2 4 . 4 9 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4

ПОЛОСОВАЯ 2 4 . 4 9 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4
- 1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 7 . 3 4 7
- 8 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4
- 5 0 X 2 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 4 . 1 3

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 9 . 4 9 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 Г , 261 1 . 2 6 1 1 .261 1 . 2 6 1
КЛАСС А-Ш 4 9 . 4 9 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1

Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 3 . 7 7
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 2 5 . 3 9
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 9 . 0 7 0

лист
1 .0 2 0 -1 .2 -3  03 ВМС 6

П $ < 5  5 ? m o P M A T  12



Р"-э N9 ПОДЛ I ПОДЛ. И ДАТА

2

12

12

12

12

11

I
b jam  ине .м * I

1=1=1
О П Р 1  I  ! О П Е Р А ТО Р

кГ = н и ю п | т л п  КОРТ

ПОПОВ"

ОБОЗНАЧЕНИЕ

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  0 4  СВ 

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  00У 
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  04 ВМС

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  00П З

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  04

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  0 4 - 0 0 1  

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  0 4 - 0  02

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  0 4 - 0 0 3

1 . 020-1 . 2-4 04-004
1.0 2 0- 1.2 - 5 0 1 - 0 2  

1 .0 2 0 - 1 .2 - 5 0 1 - 0 3

НАИМЕНОВАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 

УЗЛЫ

ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 

ВЫБОРКА СТАЛИ 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 

КАРКАС П Р .  К П -155  

КАРКАС П Р . К П -1 5 6  

КАРКАС П Р .  К П -1 5 7  

КАРКАС П Р .  К П -1 5 8  

КАРКАС П Р .  К П -15 9 

СЕТКА С -5  

СЕТКА С -6

КОЛ НА ИСПОЛН 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  0 4 -

ч----
НАМ О ТД . В о л ы н с к и й 24.1
н к о н т р Ст е п а н о в а 24. lB
т и п П р и г о р е в , ■21 Щ

РУ К ГР. КОЛДА l i lE S A 23. i

Р^К. ГР ЧиКОйОРОВА 231
П Р О ВЕРИ Л Ст е п а к о ь а г ь л
Р А “,РА 5 2 3  J

001 002 0 0 3 004

П Р И М Е ­

Ч А Н И Е

1 .0 2 0 - 1 .2 - 3 0 4

КОЛОННА 4 КВ

С ТА Д И Я Л И С Т | Л И С ТО В

р 1 —j__
цни го р го в оиэп

1 у рис т с к и X 
ко м п л е * СОЬ

ИНВ.М аПО ДП П О Д П . И Д А ТА , ВЗАМ. HHB.Ns эпвц
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР

ТЛП К О РТ
-ч£

попов
6^

Н А И М ЕН О В А Н И Е

МАТЕРИАЛЫ: 
БЕТОН М300 М.КУБ 
БЕТОН М500 М.КУБ

КОЛ НА ИСПОЛН 1 . 0 2 0 —1 . 2 —3 0 4 —

1 . 6  54

001

1 . 6 5 4

00 2

1 . 6 2 7

0 0 3

1 . 6 2 7

004

1 . 6 0 0

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф1САШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

КЛАСС В - 1
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
- 1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3  
-8 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3  
- 6 5 X 1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-Ш

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

1 5 7 . 4  
91 . 3 8  
91 . 3 8
1 0 .5 1
1 0 . 5 1  
7 9 . 3 9  
8 . 5 8 8  
4 . 2 8 7  
5 6 . 6 6  
9 . 8 5 9  
1 . 4 8 8  
1 .488
6 6 . 0 3
4 2 . 2 0
4 2 . 2 0
2 2 . 0 4
3 . 0 1 4
1 7 . 1 4
2 3 . 8 3
2 3 . 8 3  
0 . 9 2 4  
1 .2 6 1  
21 . 6 5

1 6 2 . 3
9 6 . 2 1
9 6 . 2 1
1 0 .5 1
1 0 .5 1
8 4 . 2 2

" 1 7 .7 0  
5 6 . 6 6  
9 . 8 5 9  
1 . 4 8 8  
1 . 4 8 8
6 6 . 0 3  
4 2 . 2 0  
4 2 . 2 0
2 2 . 0 4
3 . 0 1 4
1 7 . 1 4
2 3 . 8 3
2 3 . 8 3  
0 . 9 2 4  
1 .2 6 1  
21 . 6 5

1 3 4 . 7
9 0 . 9 8
9 0 . 9 8
1 0 . 5 1
1 0 .5 1  
7 9 . 3 9  
8 . 5 8 8  
4 . 2 8 7  
5 6 . 6 6  
9 . 8  59 
1 . 0 8 6  
1 . 0 8 6  
4 3 . 7 1  
2 2 . 6 0  
2 2 . 6 0  
11 .02 
3 . 0 1 4  
8 . 5 7 2  
21 .11 
21 .11 
1 . 8 6 5  
1 .2 6 1
1 7 . 9 8

1 3 9 . 5
9 5 . 8 1
9 5 . 8 1
1 0 . 5 1
1 0 . 5 1  
8 4 . 2 2

1 7 . 7 0  
56.66 
9 . 8  59 
1 . 0 8 6  
1 . 0 8 6
4 3 . 7 1  
2 2 . 6 0  
2 2 . 6 0  
1 t .02 

3 . 0 1 4  
8 . 5 7 2  
21 .11 
21 .11 
1 . 8 6 5  
1 .2 6 1  
1 7 . 9 8

9 4 . 1 7
8 9 . 8 9
8 9 - 8 9
1 0 .5 1
1 0 .5 1  
7 9 - 3 9  
8 . 5 8 8  
4 . 2 8 7  
5 6 .6 6  
9 . 8  59

4 . 2 7 4
3 . 0 1 4
3 . 0 1 4

3 . 0 1 4

1.261 
1 .261

1 .261

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЙ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ НАЧ. ОТД. Б о л ь ш е  к и й 2 А Л

ККОНТР Ст е п а н о в а
г к г

ПРИВЕДЕНА В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ г и п П р и г о р е в . Д 4 -
м . » _

К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ РУК. ГР. Ни к о н о р о в а

РУК. ГР КолД,АШ£ВА 2 3 J L

ПРОВЕРИЛ Ст е п а н о в а
25 Я .

РАЗРАБ С л и в.мид <  0 «J

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  0 4  ВМС

КОЛОННА

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

4 КВ
Р 1

Ц Н И И Э П  bSSS.
здании И 
туристски*
К О М П Л ^ ^ О В



РИС. 1

'1 К Г
-----jf-------_________  x __--------------- jic___

1 . f t l
_1 ___ *
^ = U 8 ,п

1_Е
J в1 + I + Д  t e I —1 < o1=4 , V,

!i3 d пн
РИС. 2

txfe1 ....  a , . Д 1 .

±У-s

lO -1- .
J L 
X-I

J

lZ -f +—*■ 1 -3 -• §

□
Я

И

ч
У А2 0 0 / 1 0 0 и

ОТ0 Ф50

РИСКИ 
РАЗб.О С Е Й J

N УЗЛА N ДОКУМЕНТА
1 1.020*1.2*3 00У ЛИСТ I
2 ЛИСТ I
3 ЛИСТ 2
A ЛИСТ 2
6 ЛИСТ -3
7 ЛИСТ з
10 ЛИСТ 4

РИС. 3 ч
1-1 9 > J

ч г л  °

и
0ТВ.Ф50
~ Г " Л

оо
СМ

4 Л - '
1 0 0

+  §
4-зь

200

JU

оо----ЪсмО— а1 О--J1Щ*
1500 2500

>

' 2200 1 5600 ’ 2200
10000

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС МАгССА

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  0 4 4КВД 4 . 2 8 - 1 . 1 9 1 4 1 3 5
-001 4КВД 4 . 2 8 - 1 . 2 9 1 4 1 3 5
-002 4КВ0 4 . 2 8 - 1  . 1 9 2 4 0 6 7
- 0 0 3 4КВ0 4 . 2 8 - 1  . 2 9 2 40 67
- 0 0 4 4 КВ 4 . 2 8 - 1 9 3 4000

РИСКИ

2-2

1 0 ,

/ )
НАЧ О Т Д В о л ы н с к и й 24. Щ
Н.КОНТР Ст е п а н о в а 2 4 -Ш
г и п Пр и г о р е в 25. Щ
РУК.. ГР. К о  АЛАШЕБА /С о / - — 23. Й
р у к . г р . НикОНОРОВА 23, Щ
ПРОВЕРИЛ Ст е п а н о в а т у 20,®
РАЗРАБ. СЛИВИЬА • Ш .  , -го.®

1.020-1.2-3 04 ОБ

КОЛОННА 4КВ

СТАДИЯ М АССА

Р
С М

ТАБЛ

м а с ш т а б

лист |ЛИСТОВ 1

Ц Н И И Э П  бытовых
здании и
туристгкид
комплексов

/ 7 С / ?  С / /
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S
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ИНН. Ns ПОДЛ. |  ПОДИ. И ДАТА | ВЗАМ HHB.Ns

12

11

ОБОЗНАЧЕНИЕ

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  0 5  СВ
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  ООУ

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  0 5  ВМС

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  00П З

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  05

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  0 5 - 0 0 1

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  0 5 - 0 0 2

1 . 0 20 -  1 . 2 - 5  0 1 - 0 3

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 5  0 1 - 0 2

эпвц
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР

Т Л П  К О Р Т

НАИМЕНОВАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 

УЗЛЫ

ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 

КАРКАС П Р .  К П -1 6 0  

КАРКАС П Р .  К П -1 6 1  

КАРКАС П Р .  К П -1 6 2  

СЕТКА С- 6  

СЕТКА С - 5

КОЛ НА ИСПОЛН 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  0 5 -

ПОПОВ

-
. 1

НАЧ. ОТД. В о \ ы ю и й  у М
н ко н тр Степанова 14.®
ги п П р и г о р е в
РУК ГР. Ни к о н Оро&а М - 2J.B
РУК ГР М Ш и Е В А 23. Ш
ПРОВЕРИЛ Степанова 23.1
РАЗРА6 Сл й ь и н а

'Л и *
то .®

001 002 0 0 3 0 0 4

ПРИМЕ­

ЧАНИЕ

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 5

КОЛОННА 5 КВ

С Т А Д И Я ЛИСТ ЛИСТОВ

р 1

Ц Н И И Э П  бытовых
з д а н и и  и
1 у р и с т с к и х  
к о м п л е к с о в

ИНВ.ЫвПОДЛ. ПОДП. И ДАТА ВЗАМ. HHB.Ns ЭПВЦ
КиевЗНИИЭП

ОПЕРАТОР

ТЛП КОРТ
ПОПОВ

НАИМ ЕНОВАНИЕ
001 002 0 0 3 0 0 4

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТСИ М 400  М .К УБ 2 . 1 2 0 - 2 . 0 8 4 - 2 . 0 4 8
БЕТСИ М 500  М .К УБ — 2 . 1 2 0 - 2 . 0 8 4

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 2 0 4 . 9 2 0 4 . 9 1 7 4 . 6 1 7 4 . 6 1 2 0 .6

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 1 8 . 3 1 1 8 . 3 1 1 7 . 8 11 7 . 8 1 1 6 . 3
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 1 8 . 3 1 1 8 . 3 11 7 .8 11 7 . 8 1 1 6 . 3

КЛАСС A - I 1 3 . 3 4 1 3 . 3 4 1 3 . 3 4 1 3 . 3 4 1 3 . 3 4
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 3 . 3 4 1 3 . 3 4 1 3 . 3 4 1 3 . 3 4 1 3 . 3 4

КЛАСС А-Ш ю з . о ю з . о ю з . о ю з . о ю з . о
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 8 . 7 7 1 8 . 7 7 1 8 . 7 7 1 8 . 7 7 1 8 . 7 7
Ф16АИ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 7 4 - 3 3 7 4 . 3 3 7 ,4 .3 3 7 4 . 3 3 7 4 . 3 3
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9

КЛАСС В - 1 1 . 9 8 4 1 . 9 8 4 1 . 4 4 8 1 . 4 4 8
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 . 9 8 4 1 . 9 8 4 1 . 4 4 8 1 . 4 4 8

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 8 6 . 6 2 8 6 . 6 2 5 6 . 8 6 5 6 . 8 6 4 . 2 7 4
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 5 5 * 2 6 5 5 . 2 6 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 3 . 0 1 4

ПОЛОСОВАЯ 5 5 * 2 6 5 5 . 2 6 2 9 . 1 4 2 9 . 1 4 3 . 0 1 4
- 1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 2 9 . 3 9 2 9 . 3 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9
- 8 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4
- 6 5 X 1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 2 2 . 8 6 2 2 . 8 6 1 1 . 4 3 1 1 . 4 3

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3 1 . 3 6 3 1 . 3 6 2 7 . 7 2 2 7 . 7 2 1 . 2 6 1
КЛАСС А-Ш 3 1 . 3 6 3 1 . 3 6 2 7 . 7 2 2 7 . 7 2 1 . 2 6 1

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 .23 2 1 . 2 3 2 2 . 4 8 7 2 . 4 8 7
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 2 8 . 8 7 2 8 . 8 7 2 3 . 9 8 2 3 . 9 8

КОЛ НА ИСПОЛН 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 5 -

м а р к и р о в к а  ИЗДЕЛИЙ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ 

ПРИВЕДЕНА В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ 

К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

НАЧ. ОТД

Н.КОНТР

гип
РУК. ГР.

РУК. ГР

Волы нский
СТЕПАНОВА
П р и г о р е в

Н и к о н о р о ь а

Ст е п а н о в а

V- Л И Ь И н -

1Щ
(Ч//А - 24JI 

м.ш
Wj.

П Го ш
i  о,«

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 5  ВМС

КОЛОННА 5 КВ

СТАДИЯ| ЛИСТ | листов
Р ( 1 т

Ц Н И И Э П  S S S &
здании и
Т у иИСТглИ Д
ком ie»' р
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РИС. 1
2650 2600 2600 2800 t 750

л J

1 _ С 1 _ ^ .

J L 
1_1

n

200

ПТ
1 0 0 2 *

0 Т В Ф 5 О

РИСКИ /  
Р Я З Б .0СЕИ 2000

1450 3300

N УЗЛА N Д0К9МЕНТЛ

1 1.020- 1.2-3 00У ПИСТ I

2 лист I
3 ЛИСТ 2
4 ЛИСТ 2
6 лист 3
7 лист 3
10 лист 4

и * V i
РИО. 3

2^ jV i I V

а ___ ч . ч Н ч
ооСМ ч __ fQ § U

И — 1 + ______ 1 J _____ _____L -s.g------ Sj--4̂SEt
И

1 - 1
И 2

0ТВ.ЯР5О
И

I P Q^  J 2 P Q.

1-- + r=: + : ________:'V-
--E
_J4 о

3000

Ж . 3300 1450

Ч РИСКИ
ш б Т Ш

12800

ОБОЗНАЧЕНИЕ

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  0 5
-001 
-002  
- 0 0 3  
- 0 0  4

МАРКА

5КВД 4 . 2 8 - 1  . 2 4  
5КВД 4 . 2 8 - 1 . 2 9  
51Ш0 4 . 2 8 - 1  . 2 4  
5КВ0 4 . 2 8 - 1  . 2 9  
5 КВ 4 . 2 8 - 2 4

РИС

5300
5300
5230
5230
5 1 6 0

2-2
НАЧ. ОЩ
Н.КО НТР

тип

РУК. ГР.

Г| 5ОВЕРИЛ
РАЗРАБ

Б О Ш И С К И Й

С т е п а н о в а ,

п р и г о р е в

КОлДЛШЕВА
НИКОНОРОЬД
Ст е п а н о в а
С л и в и ц а

/)

Ш
Ш ь

24.®

24. У!
.23 Ч
2УШ
20. Ш

1.020-1.2-3 05 ОБ

калений 5кв

СТАДИЯ МАССА | МАСШТАБ

P
CM
ТАБЛ

лист |ЛИСТОВ 1

цнииэп.
1

торгово 
бытовых 
зданий и
гурис»сни* 
комнпехгов

,  ’ "J"1
4ЮР̂  '
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 6 -

001 002 003 0 0 4 0 0 5 0 0 6 0 0 7 0 0 8 0 0 9 010 011 012 0 1 3 0 1 4 0 1 5 01 6 0 1 7
П Р И М Е Ч А Н И Е

С. "Ч : %

». g-
gg
£  с

°L
- Г л
IT s

3 1сово
ГО *

12

1 1

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  0 6  СВ

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  00У

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  0 6  ВМС

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  00П З

1 .02 0* 
1 .0 2 0- 
1 . 0 2 0  
1 . 0 2 0  

1 .0 2 0- 
1 .0 2 0' 
1.0 2 0- 
1 .0 2 0- 
1 .0 2 0- 
1.0 2 0- 
1 .0 2 0- 
1 .0 2 0- 
1 . 02 0-

- 1 . 2 - 4  06  

•1 . 2 - 4  0 6 - 0 0 1  

-1 . 2 - 4  0 6 - 0 0 2  

-1 . 2 - 4  0 6 - 0 0 3  

-1 . 2 - 4  0 6 - 0 0 4  

-1 . 2 - 4  0 6 - 0 0 5  

•1 . 2 - 4  0 6 - 0 0 6  

-1 . 2 - 4  0 6 - 0 0 7  

-1 . 2 - 4  0 6 - 0 0 8  

-1 . 2 - 4  0 6 - 0 0 9  

•1 . 2 - 4  0 6 - 0 1 0  

■1 . 2 - 4  0 6 - 0 1  1 

- 1 . 2 - 5  0 1 - 0 3

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 

УЗЛЫ

ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 

ВЫБОРКА СТАЛИ 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ 

КАРКАС П Р. 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р .  

КАРКАС П Р .  

КАРКАС П Р .  

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р .  

КАРКАС П Р .  

КАРКАС П Р .  

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

СЕТКА С- 6

ЕДИНИЦЫ: 

К П -1 6 3  

К П -1 6 4  

К П -1 6 5  

К П -1 6 6  

К П -1 6  7 

К П -1 6 8  

К П -1 6 9  

К П -1 7 0  

К П -1 7 1  

К П -1 7 2  

К П -1 7 3  

К П - 1 7 4

НАЧОТД Болынский 14.1
н к о н т .р Ст е п а н о в а 244
тип П р и г о р е в . -14.®
РУК ГР КОКМШЕЬА tt.ll
РУК. ГР НИКОНОГОВА Н Н : - И  |
ПРОВЕРИЛ Ст е п а н о в а flUM'S- -20. «I
РАЗРАБ Cm i b u h a 10.®

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  06

КОЛОННА 2 КС

с т а д и я ! л и с т

±
л истов

ЦНИИЭП НКй
зданий и
туристских
ком плексов

П 5 / 5  £ 7 ФОРМАТ 12
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ Н А  и с п о л н 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 6 -
018 0 1 9  020 021 0 2 2  02 3  0 2 4  0 2 5  026 0 2 7  0 2 8  0 2 9  030 031 032 0 3 3  034  035

ПРИМ ЕЧАНИЕ

12 

12  

1 2

-  12 

1 2

11

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  06  СВ
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  00У

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  06 ВМС

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  00ПЭ

1 . 0 2 0 - 1 . 2  
1 . 0 2 0 - 1 . 2  
1 . 0 2 0 - 1 . 2  
1 . 0 2 0 - 1 . 2  
1 . 0 2 0 - 1 . 2  
1 . 0 2 0 - 1 . 2  
1 . 0 2 0 - 1 . 2  
1 . 0 2 0 - 1 . 2  
1 . 0 2 0 - 1 . 2  
1 . 0 2 0 - 1 . 2  
1 . 0 2 0 - 1 . 2  
1 . 0 2 0 - 1 . 2  
1 . 0 2 0 - 1  .2

*4 0 6 - 0 1  2 

-4  0 6 - 0 1 3  

-4 0 6 - 0 1  4 

-4  0 6 - 0 1  5 
-4 0 6 - 0 1  6 

-4  0 6 - 0 1  7 
-4 0 6 - 0 1 8  

-4 0 6 - 0 1 9  
-4 0 6 - 0 2 0  

-4 0 6 - 0 2 1  

-4 0 6 - 0 2 2  

-5 01-02 

-5  0 1 - 0 3

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 

ВЫБОРКА СТАЛИ 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 

КАРКАС П Р. КП-1 75 

КАРКАС ПР. КП-1 76 

КАРКАС ПР. К П -1 7 7  
КАРКАС ПР. КП-1 78 

КАРКАС ПР. КП-1 79 

КАРКАС ПР. К П -1 80  

КАРКАС ПР. КП-181 

КАРКАС П Р . К П -182  

КАРКАС ПР. К П -1 8 3  

КАРКАС П Р . К П -1 84  

КАРКАС ПР. К П -185  

СЕТКА С -5  
СЕТКА С-6

лист
1 . 020-1  . 2 - 3  06

475/5 5S ФО РМ АТ П



О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОП НА и сп о л н 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 6 -

036  0 3 7  0 3 8  0 3 9  0 4 0  041 04 2  0 4 3  044
ПРИМЕЧАНИЕ

л
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  06 СВ

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  00У

1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 3  06 ВМС

J . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  00ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 

УЗЛЫ

ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 

ВЫБОРКА СТАЛИ 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

ГО SS 12

1 1

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  0 6 - 0 2 3  

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  0 6 - 0 2 4  

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  0 6 - 0 2 5  
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  0 6 - 0 2 6  

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  0 6 - 0 2 7  

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  0 6 - 0 2 8  

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  0 6 - 0 2 9  
1 . 020-1 . 2-5 01-02

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ 

КАРКАС ПР. К П -186  

КАРКАС ПР. К П -1 8 7  

КАРКАС ПР. К П -1 8 8  

КАРКАС ПР. К П -1 8 9  
КАРКАС ПР. К П -1 90  

КАРКАС П Р. КП-191 
КАРКАС ПР. К П -192  

СЕТКА С - 5

1 1

4 4

1

I
DX£
к

аэ

DСX
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  06
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3
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,  Р И С К И  
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N  У З П А N  Д О К У М Е Н Т А

2 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 0 У  П И С Т  I

3 П И С Т  2
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7 П И С Т  3
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1.020-1.2-3 06 ОБ
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НАЧ. ОТДВолынский i/Û \к\

К 0 П 0 Н Н А  2 К С Р
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L Н1 Н2 А1 В1 В2 У1 МАССА

1.020-1.2-3 06 2КСД 4.42-1.20 1 8400 3150 4200 2500 20 50 4300 6 3450
-001 2КСД 4.42-1.24 1 8400 3150 4200 2500 2050 4300 6 3450
-002 2КСД 4.42-1.40 1 8400 3150 4200 2500 20 50 4300 6 3450

1 о о U 2КСД 4.42-1.44 1 8400 3150 4200 2500 20 50 4300 6 3450
-00 4 2КСД 4.42-2.24 1 8400 3150 4200 2500 2050 4300 6 3450
-00 5 2КСД 4.42-2.29 1 8400 3150 4200 2500 20 50 4300 6 3450
-006 2КСД 4.42-2.29/37 1 8400 3150 4200 2500 2050 4300 6 3450
-007 2КСД 4.42-2.40 1 8400 3150 4200 2500 2050 4300 6 3450
-008 2КСД 4.42-2.44 1 8400 3150 4200 2500 2050 4300 6 3450
-009 2КСД 4.42-3.40 1 8400 3150 4200 2500 2050 4300 8 3450
-010 2КСД 4.42-3.44 1 8400 3150 4200 2500 20 50 4300 8 3450
-011 2КСД 4.42-4.40 1 8400 3150 4200 2500 2050 4300 8 3450
-012 2КСД 4.42-4.44 1 8400 3150 4200 2500 2050 4300 8 3450
-01 з 2КСД 4.48-1.24 1 9600 3750 4800 2800 2200 5200 6 3930
-014 2КСД 4.48-1.40 1 9600 3750 4800 2800 2200 5200 6 3930
-015 2КСД 4.48-1.44 1 9600 3750 4800 2800 2200 5200 6 3930
-016 2КСД 4.48-2.28 1 9600 3750 4800 2800 2200 5200 6 3930
-017 2КСД 4.48-2.30/37 1 9600 3750 4800 2800 2200 5200 6 3930
-018 2КСД 4.48-2.40 1 9600 3750 4800 2800 2200 5200 6 3930
-019 2КСД 4.48-2.44 1 9600 3750 4800 2800 2200 5200 6 3930
-020 2КС0 4.42-1.20 2 8400 3150 4200 2500 2050 4300 6 3405
-021 2КС0 4.42-1.24 2 8400 3150 4200 2500 2050 4300 6 3405
-022 2КС0 4.42-1 .40 2 8400 3150 4200 2500 20 50 4300 6 3405

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ РАЗМЕРЫ ПРИВЕДЕНЫ В мм, 
МАССА В к г

I.020-1.2-3 06 СБ

л и  г 

2
/7S/J S ' Ф О Р' А ' и



ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L Н1 Н2 А1 В1 В2 У1 МАССА

1.020-1.2-3 06-023 2КС0 4.42-1.44 2 8400 3150 4200 2500 2050 4300 7 3405
-024 2КС0 4.42-2,24 2 8400 3150 4200 2500 20 5Q 4300 7 3405
-025 2КС0 4.42-2.29 2 8400 3150 4200 2500 2050 4300 7 3405
-026 2KCQ 4.42-2.29/37 2 8400 3150 4200 2500 2050 4300 7 3405
-027 2КС0 4.42-2.40 2 8400 3150 4200 2500 20 50 4300 7 3405
-028 2КС0 4.42-2.44 2 8400 3150 4200 2500 2050 4300 7 3405
-029 2КС0 4.42-3.40 2 8400 3150 4200 2500 2050 4300 9 3405
-озо 2КС0 4.42-3.44 2 8400 3150 4200 2500 2050 4300 9 3405
-031 2КС0 4.42-4.40 2 8400 3150 4200 2500 20 50 4300 9 3405
-032 2КС0 4.42-4.44 2 8400 3150 4200 2 500 20 50 4300 9 3405r\О1 2КС0 4.48-1 .24 2 9600 3750 4800 2800 2200 5200 7 3885
-034 2КС0 4.48-1 .40 2 9600 3750 4800 2800 2200 5200 7 3885
-035 2КС0 4.48-1.44 2 9600 3750 4800 2800 2200 5200 7 3885
-036 2КС0 4.48-2.28 2 9600 3750 4800 2800 2200 5200 7 3885
-037 2КС0 4.48-2.30/37 2 9600 3750 4800 2800 2200 5200 7 3885
- 0 3 8 2КС0 4.48-2.40 2 9600 3750 4800 2800 2200 5200 7 3885
-039 2КС0 4.48-2.44 2 9600 3750 4800 2800 2200 5200 7 3885
-040 2 КС 4.42-20 3 8400 3150 4200 2500 2050 4300 - 3360
-041 2 КС 4.42- 24 3 8400 31 50 4200 2500 2050 4300 - 3360
-042 2 КС 4.42- 29 *3 8400 31 50 4200 2500 2050 4300 - 3360
-043 2 КС 4.48-24 3 9600 3750 4800 2800 2200 5200 - 3840
- 0 4 4 2 КС 4 . 4 8 - 28 3 9600 3750 4000 2800 2200 5200 - 3840

I.020-1.2-3 06 СБ

/75/5 5£



V.
К О Л  Н А  исполн. 1.020-1.2-3 06-

J ii
НАИМЕНОВАНИЕ

- 001 0 0 2 ооз 004 005 006 007 008 009 0 1 0 011 0 1 2 013 014 015 016 017

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН М300 М.КУБ 1.380
БЕТОН М400 М.КУВ - 1 .3 8 0 - - 1 .3 8 0 - - - - - - - - 1 .5  72
БЕТОН М500 М.КУБ - - 1 .3 8 0 - - 1 .3 8 0 1 .3 8 0 1 .3 8 0 - 1 . 3 80 - 1 .3 8 0 - - 1.5 72 - 1.5 72 1 .5  72
БЕТОН Мб00 М.КУБ — - — 1 .3 8 0 — - — - 1 . 3 8 0 - 1 .3 8 0 - 1 .3 8 0 - - 1 .5  72

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 15 2 .9 162 .5 4 4 4 .7 4 4 4 . 7 1 76.3 176 .3 2 7 1 .9 458 .5 458 .5 4 7 8 .7 4 7 8 . 7 4 9 3 . 7 4 9 3 . 7 175 -5 4 9 5 .4 49 5 .4 2 0 2 .5 3 3 3 . 4

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 11 .7 121.3 403 .5 403 .5 121.3 1 2 1 .3 21 7.0 40 3 .5 40 3 .5 403 .5 403 .5 403 .5 403 .5 134 .3 4 5 4 .2 4 54 .2 147 .6 27 8 .5
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 1 1 .7 121.3 403 .5 40 3 .5 121 .3 121 .3 21 7 .0 403 .5 40 3 .5 40 3 .5 403 .5 403 .5 40 3 .5 134 .3 4 5 4 . 2 4 5 4 .2 147 .6 2 7 8 .5

КЛАСС A - I 8 .531 8.531 2 2 . 1 0 2 2 . 1 0 8.531 8.531 1 4 .6 2 2 2 . 1 0 2 2 . 1 0 2 2 . 1 0 2 2 . 1 0 2 2 . 1 0 2 2 .1 0 9 .6 6 6 2 5 .4 5 25 .4 5 1 0 .0 9 2 0 . 3 7
Ф6А1 ГОСТ 5 781-75 8.531 8 .531 1. 152 1 .1 5 2 0.531 8 .531 5 . 4 0 9 1 .1 5 2 1 .1 5 2 1 .1 5 2 1 .1 5 2 1 .1 5 2 1 .1 5 2 9 . 6 6 6 1 .152 1 .1 5 2 8.531 1 .1 5 2
Ф8А1 ГОСТ 5 781 -75 - - - - - - - - - _ - - - - - - 1.561 8 .3 2 6
Ф10А1 ГОСТ 5 781 -75 - - 2 0 .9 5 2 0 .9 5 - - 9 .21 7 20 .95 2 0 .9 5 2 0 .9 5 2 0 . 9 5 2 0 .9 5 20 .9 5 _ 2 4 . 3 0 2 4 .3 0 _ 10 .89

КЛАСС А-Ш 1 0 2 .2 1 1 1 .8 38 0 .5 3 8 0 .5 1 1 1 .8 1 1 1 . 8 20 1 .4 38 0 .5 3 8 0 .5 3 8 0 .5 3 8 0 .5 3 8 0 .5 3 8 0 . 5 ' 1 2 3 .7 4 2 7 . 8 4 2 7 . 8 136 .5 25 7.1
Ф8АШ ГОСТ 5 781 -75 1 7.1 7
Ф10АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * 2 .14 3 2 8 . 9 7 4 9 .1 6 4 9 .1 6 2 8 . 9 7 2 8 . 9 7 3 5 . 7 0 49 .16 4 9 .1 6 49 .16 49 .1 6 4 9 .1 6 49 .16 2 8 . 9 7 4 9 .1 6 49 .16 3 2 . 3 4 3 5 . 7 0
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 82 .81 82 .81 - - 82 .81 82 .81 45 .84 _ _ 94 .6 5 _ _ 8 4 .7 9
Ф25АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - _ _ _ - - - - _ 82.41
Ф28АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - _ _ _ - - _ _ - _ 19 .32
ФЗ6 АП! ГОСТ 5 .1  4 5 9 -7 2 * - - - - > - - 11 9 .8 _ _ _ - - — _ - _ 1 39 .0
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - 3 3 1 .3 3 3 1 .3 - - - 3 3 1 .3 3 3 1 .3 3 3 1 .3 3 3 1 .3 3 3 1 .3 3 31 .3 _ 3 78 .6 3 78.6

КЛАСС В-1 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .99 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .99 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 . 9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .99 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2 0 .9 9 2

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 41 .1 7 41.1 7 41.1 7 41.1 7 5 4 .9 6 5 4 .9 6 5 4 .9 6 5 4 .9 6 5 4 . 9 6 75-13 75-13 90.1  7 90.1  7 4 1 . 1 7 4 1 . 1 7 41.1 7 5 4 .9 6 5 4 . 9 6
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2 6 .1 2 2 6 .1 2 2 6 .1 2 2 6 .1 2 26 .75 2 6 .7 5 26 .75 26 .75 2 6 .7 5 2 9 .7 6 2 9 .7 6 3 3 . 5 3 3 3 .5 3 2 6 .1 2 2 6 .1 2 2 6 .1 2 26 .75 2 6 .7 5

ПОЛОСОВАЯ 2 6 .1 2 2 6 .1 2 2 6 .1 2 2 6 .1 2 26 .75 2 6 .7 5 26 .7 5 26 .75 2 6 .7 5 2 9 .7 6 2 9 .7 6 3 3 . 5 3 3 3 .5 3 2 6 . 1 2 2 6 .1 2 2 6 .1 2 26 .75 2 6 .7 5
-120X10  ГОСТ 103 -76  С3 8 / 23 14 .69 1 4 .6 9 14 .69 14 .6 9 1 4 .6 9 1 4 .6 9 1 4 .6 9 14 .69 1 4 .6 9 14 .69 1 4 .6 9 1 4 .6 9 14 .6 9 14 .6 9 14 .6 9 14 .6 9 14 .69 1 4 .6 9
- 6 5 X 1 4 ГОСТ 103 -76  СЭ8/23 11.43 11 .43 11 .43 1 1 .43 - - - - - _ - - - 11 .43 11.43 11 .43
-60X16  ГОСТ 103 -76  С3 8 /2 3 - - - - 1 2 .0 6 12 .06 12 .06 12 .06 12 .06 - - - - - - - 12 .06 12 .06
-50X16  ГОСТ 103 -76  СЗ8 /23 - - - - - - - _ - 1 5 . 0 7 1 5 . 0 7
—S0X20 ГОСТ 103-76  СЗ8 /2 3 - - - - - - - - - - - 18 .84 18 .84

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 15.05 15 .05 15 .05 15 .05 28 .21 28 .21 28 .21 28 .21 28 .21 45 .3  7 4 5 -3 7 5 6 .6 3 5 6 .6 3 15 .05 15 .05 15 .05 28 .21 28 .21
КЛАСС А-Ш 15-05 15 .05 15*05 15 .05 28 .21 28 .21 28 .21 28 .21 28 .21 4 5 . 3 7 4 5 .3 7 5 6 .6 3 5 6 .6 3 15 .05 15 .05 15 .05 28 .21 28 .21

Ф10АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 * 0 .6 1 6 0 . 6 1 6 0 .6 1 6 0 .6 1 6 - - - - ~ - - - - 0 .6 1 6 0 .6 1 6 0 .6 1 6
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 14.43 14.43 14 .43 14 .43 - - - _ - - - - - 14 .43 14.43 14.43
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 28 .21 28 .21 28 .21 28 .21 28 .21 20.38 20.38 15 .94 15 .94 - - - 28 .21 28 .21Ф32ЛП1 ГОСТ 5 -1 45 9 -7 2 * - - - - - г - _ _ 2 4 . 9 8 2 4 . 9 8
ФЗбАШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - _ _ .. _ 31.62 31.62
Ф40АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * 9 . 0 7 0 9 .0 7 0

М А Р К И Р О В К А  И З Д Е Л И И  П О  И С П О Л Н Е Н И Я М  П Р И В Е Д Е Н А  

В Т А Б Л И Ц Е  И С П О Л Н Е Н И И  К С Б О Р О Ч Н О М У  Ч ЕРТЕЖ У

п
Н А Ч О ТД Волы нский 2 4 ®

Н .К О Н ’. . Ст е п а н о в и М - 1 4 1
г и п  ■ Пр и г о р е в / т п Я . £ 4  1

РУК. ГР к о ш ш е б а гг. 1

РУК. ГР. НИКОМОРОВА 23 Ш.

ПРО ВЕРИЛ Ст е п а н о в а (Ua - ■2D. й

РАЗРАБ Сл а в и н а 2 0 .®

1.020-1.2-3 06 ВМС
С ТА Д И Я Л И С Т ЛИ С ТО В

Р 1 ____2__________

КОЛОННА 2КС Ц Н И И Э П  & рто.вы°* *
’ здании и

тур и с то к их nOMtv'e» _с -
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Н АИ МЕ НОВ АНИ Е
КОЛ НА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 0 6 -

0 1 8 0 1 9 0 20 021 022 023 0 2 4 025 0 26 0 2 7 0 2 8 0 2 9 о з о 031 0 32 033 0 3 4 035

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН М300 М.КУБ - - 1 . 3 6 2
Б Е Т ®  М400 М.КУБ - - - 1 . 3 6 2 - - 1 . 3 6 2 _ 1 . 5 5 4

\ - Б Е Т ®  М500 М.КУБ 1 - 5  72 - - - 1 . 3 6 2 Ф - 1 . 3 6 2 1 . 3 6 2 1 . 3 6 2 1 . 3 6 2 - 1 . 3 6 2 - 1 - 5 5 41 _ 
( Б Е Т ®  М600 М.КУБ 1 . 5  72 — — — 1 . 3 6 2 - 1 . 3 6 2 - 1 . 3 6 2 - 1 . 3 6 2 - 1 . 5 5 4

ПОКАЗАТЕЛИ:
1
i МАССА СТАЛИ КГ 5 0 9 . 2 5 0 9 . 2 1 3 7 . 7 1 4 7 . 4 4 2 9 . 6 4 2 9 . 6 1 5 8 . 7 1 5 8 . 7 2 5 4 - 3 4 4 0 . 9 4 4 0 . 9 4 6 0 . 2 4 6 0 . 2 4 73 - 0 4 7 3 . 0 1 6 0 . 3 4 8 0 . 2 4 8 0 . 2
1 АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 4 5 4 - 2 4 5 4 . 2 1 1 1 . 4 1 2 1 . 0 4 0 3 . 3 403 - 3 1 2 1 . 0 1 2 1 . 0 2 1 6 . 7 403 -3 4 0 3 - 3 4 0 3 - 3 4 0 3 - 3 4 0 3 - 3 4 0 3 . 3 1 3 4 - 0 4 5 3 - 9 4 5 3 . 9

“  - АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 5 4 - 2 4 5 4 . 2 1 1 1 . 4 1 2 1 . 0 4 0 3 - 3 4 0 3 . 3 121 . 0 1 2 1 . 0 2 1 6 . 7 4 0 3 - 3 4 0 3 - 3 4 0 3 . 3 4 0 3 - 3 4 0 3 - 3 4 0 3 - 3 1 3 4 - 0 4 5 3 - 9 4 5 3 - 9
I  'i КЛАСС A - I 2 5 - 4 5 2 5 - 4 5 8 . 5 3 1 8 . 5 3 1 2 2 . 1 0 2 2 . 1 0 8 . 5 3 1 8 . 5 3 1 1 4 . 6 2 2 2 . 1 0 2 2 . 1 0 2 2 . 1 0 2 2 . 1 0 2 2 . 1 0 2 2 . 1 0 9 . 6 6 6 2 5 - 4 5 2 5 - 4 5
S i $6  AI ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 . 1 5 2 1.152 8 . 5 3 1 8 . 5 3 1 1 . 1 5 2 1 . 1 5 2 8 . 5 3 1 8 . 5 3 1 5 - 4 0 9 1 . 1 5 2 1.152 1 . 1 5 2 1 . 1 5 2 1 . 1 5 2 1 . 1 5 2 9 . 6 6 6 1 . 1 5 2 1 . 1 5 2
• г Ф10А1 t 'OCT 5 78 1 -7 5 2 4 . 3 0 2 4 . 3 0 - - 2 0 . 9 5 2 0 . 9 5 - 9 . 2 1  7 2 0 . 9 5 2 0 . 9 5 2 0 . 9 5 2 0 . 9 5 2 0 . 9 5 2 0 . 9 5 - 2 4 . 3 0 2 4 - 3 0. -о 
1 * КЛАСС А-Ш 4 2 7 . 8 4 2 7 . 8 1 0 2 . 2 1 1 1 . 8 3 8 0 . 5 3 8 0 . 5 1 1 1 . 8 1 1 1 . 8 2 0 1 . 4 3 8 0 . 5 3 8 0 . 5 3 8 0 . 5 3 8 0 . 5 3 8 0 . 5 3 8 0 . 5 1 2 3 . 7 42 7 . 8 42 7 . 8
) S ФЗАШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - - 1 7 . 1 7

Ф10АШ ГССТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * 4 9 . 1 6 4 9 . 1 6 2 . 1 4 3 2 8 . 9 7 4 9 . 1 6 4 9 . 1 6 2 8 . 9 7 2 8 . 9 7 3 5 - 7 0 4 9 . 1 6 4 9 . 1 6 4 9 - 1 6 4 9 . 1 6 4 9 . 1 6 4 9 - 1 6 2 8 . 9 7 4 9 . 1 6 4 9 . 1 6
Ф20АШ ГОСТ 5 - 1  45 9 - 7 2 * - - 8 2 . 8 1 8 2 . 8 1 - - 8 2 . 8 1 8 2 . 8 1 4 5 - 8 4 9 4 - 6 5
ФЗбАШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - _ - - 1 1 9 . 8
Ф40АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * 3 7 8 . 6 3 7 8 . 6 - - 3 3 1 - 3 3 3 1 . 3 - - 3 3 1 - 3 3 3 1 - 3 3 3 1 . 3 3 3 1 - 3 3 3 1 - 3 3 3 1 - 3 - 3 7 8 . 6 3 7 8 . 6

КЛАСС В - 1 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 7 2 4 0 . 7 2  4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7 - 5 3 * 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 7 2  4 0 . 7 2 4 0 . 7 2  4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2  4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 5 4 . 9 6 5 4 . 9 6 2 6 . 2 9 2 6 . 2 9 2 6 . 2 9 2 6 . 2 9 3 7 - 6 0 3 7 . 6 0 3 7 - 6 0 3 7 . 6 0 3 7 . 6 0 5 6 . 9 2 5 6 . 9 2 6 9 - 7 1 6 9 - 7 1 2 6 . 2 9 2 6 . 2 9 2 6 . 2 9
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2 6 . 7 5 2 6 . 7 5 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 - 0 6 1 3 - 0 6 1 3 - 3 7 1 3 - 3 7 1 3 - 3 7 1 3 - 3 7 1 3 - 3 7 1 8 . 6 5 1 8 . 6 5 2 1 . 4 7 2 1 . 4 7 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6

ПОЛОСОВАЯ 2 6 . 7 5 2 6 . 7 5 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 - 0 6 1 3 - 0 6 1 3 - 3 7 1 3 - 3 7 1 3 - 3 7 1 3 - 3 7 1 3 - 3 7 1 8 . 6 5 1 8 . 6 5 2 1 . 4 7 2 1 . 4 7 1 3 - 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6
- 1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С Э 8 / 2 3 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 * 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 - 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7
- 6 5 X 1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - 5 . 7 1 4 5 - 7 1 4 5 - 7 1 4 5 - 7 1 4 - _ _ - 5 . 7 1 4 5 . 7 1 4 5 . 7 1 4
- 6 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 2 . 0 6 1 2 . 0 6 - - - - 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8
- 5 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - - - - - - 1 1 . 3 0 11.30
- 5 0 X 2 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 Э - - - - - - - _ _ _ 1 4 . 1 3 1 4 - 1 3

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 2 8 . 2 1 2 8 . 2 1 1 3 . 2 3 1 3 - 2 3 1 3 - 2 3 1 3 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 - 2 3 2 4 - 2 3 2 4 - 2 3 2 4 - 2 3 3 8 . 2 7 3 8 . 2 7 4 8 . 2 3 4 8 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3
КЛАСС А-Ш 2 8 . 2 1 2 8 . 2 1 1 3 . 2 3 1 3 - 2 3 1 3 . 2 3 1 3 - 2 3 2 4 - 2 3 2 4 - 2 3 2 4 - 2 3 2 4 . 2 3 2 4 - 2 3 3 8 . 2 7 3 8 . 2 7 4 8 . 2 3 4 8 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3

Ф10АШ ГОСТ 5 -1 4 5 9 - 7 2 * - - 1 . 2 4 3 1 - 2 4 3 1 . 2 4 3 1 - 2 4 3 - _ _ _ 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3
Ф16А111 ГОСТ 5 - 1  4 5 9 - 7 2 * - - - - - - 2 . 3 9 7 2 . 3 9 7 2 . 3 9 7 2 . 3 9 7 2 . 3 9 7
Ф22АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * - - 1 1 . 9 9 1 1 . 9 9 1 1 . 9 9 1 1 . 9 9 - _ _ _ _ 1 1 . 9 9 1 1 . 9 9 1 1 . 9 9
Ф28АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * 2 3 . 2 1 2 8 . 2 1 - - - - 2 1 . 8 3 2 1 . 8 3 2 1 . 8 3 2 1 . 8 3 2 1 . 8 3 1 8 . 2 1 1 8 . 2 1 1 3 . 7 7 1 3 - 7 7
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6
Ф36АШ ГОСТ 5 - 1  45 9 - 7 2 * - - - - - - - 2 5 * 3 9 2 5 - 3 9

- -

Ф40АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * 9 . 0  70 9 . 0 7 0

1.020-1.2-3 06 ВМС
0 5 / 5  SV ФОРМАТ 12
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КОЛ НА исполн. 1.020-1.2-3 06-
036 03 7 038 03 9 040 041 042 043 044

1.344
- - - - - 1.344 - 1.5361.554 1.55 4 1.554 - - - 1.344 - 1.536
” * — 1.554

184.9 315.8 491.6 491.6 110.7 120.3 120.3 133.3 146.6147.3 278.2 453.9 453.9 110.7 120.3 120.3 133.3 146.6147.3 278.2 453.9 453.9 110.7 120.3 120.3 133.3 146.610.09 20.37 25*45 25.45 8.531 8.531 8.531 9.666 10.098.531 1 .152 1.152 1.152 8.531 8.531 8.531 9.666 8.5311.561 8.326 - - - - - - 1.561
- 10.89 24.30 24.30

136.5 25 7.1 42 7.8 42 7.8 102.2 111.8 111.8 123.7 136.5
- - - - 1 7.1 732.34 35.70 49.16 49.16 2.143 28.97 28.97 28.97 32.3484.79 - - - 82.81 82.81 82.81 94.65 84.79
- 82.4119.32 - - - - - - _ 19.32
- 139.0
- - 3 78.6 378.6

0.724 0.724 0.724 0.7240.724 0.724 0.724 0.72437.60 37.60 37.60 37.60
13.37 13.37 13.37 13.3713.37 13.37 13.37 13.377.347 7.347 7.347 7.3476.028 6.028 6.028 6.028
24.23 24.23 24.23 24.2324.23 24.23 24.23 24.232.397 2.397 2.397 2.39721.83 21.83 21 .83 21.83

МАТЕРИАЛЫ:ВЕГСИ М300 М.КУБ БЕТСИ М400 М.КУВ БЕТСН М500 М.КУБ БЕТОН М600 М.КУВ
ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГАРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАСС A-I Ф6А1 ГОСТ 5 781-75 Ф8А1 ГОСТ 5 781-75 Ф10А1 ГОСТ 5 781-75 КЛАСС А-Ш Ф8АШ ГОСТ 5 781-75 Ф10АШ ГОСТ 5.1459-72*Ф20АШ ГОСТ 5*1459-72*Ф25АШ ГОСТ 5.1459-72*Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72*Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72*Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72*КЛАСС В-1Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-53*ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ ПОЛОСОВАЯ-120X10 ГОСТ 103-76 С38/23 -60X16 ГОСТ 103-76 С38/2Э АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАСС А-ШФ16АШ ГОСТ 5*1459-72*Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72*

1.020-1.2-3 Об ВМС
П 5 < 5  f S ФОРМАТ I2
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
К О Л  Н А  И С П О Л Н . 1.020-1.2-:) 0 7'

П Р И М Е Ч А Н И Е- 001 002 ооз 004 005 006 007 008 009 010 011 012 013 014 015 016 01 7

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 .020-1 .2-3 07 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * * * * * * * * * * *
1.020-1.2-3 00У углы # * * # * * * * * * * * * * * * * *
1 .020-1 .2-3 0 7 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ * # * * * * * * # # * * * * * « * *

1 .020-1 .2-3 оопэ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * # # * * * * * * * * * * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 .020-1 .2-4 07 КАРКАС ПР. КП-193 1 1
1.020-1.2-4 07-001 КАРКАС ПР. КП-194 - - 1
1 .020-1 .2-4 07-002 КАРКАС ПР. КП-195 - - - 1
1 .020-1 .2-4 07-003 КАРКАС ПР. КП-196 - - - - 1
1.020-1.2-4 07-004 КАРКАС ПР. КП-197 - - - - - 1
1 .020-1 .2-4 07-005 КАРКАС ПР. КП-198 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 07-006 КАРКАС ПР..КП-1 99 - - - - - - - 1
1 .020-1 .2-4 0 7-00 7 КАРКАС ПР. КП-200 1
1 .020-1 .2-4 07-008 КАРКАС ПР. КП-201 1
1.020-1.2-4 07-009 КАРКАС ПР. КП-202 1
1 .020-1 .2-4 07-010 КАРКАС ПР. КП-203 1
1 .020-1 .2-4 07-011 КАРКАС ПР. КП-204 1
1 .020-1 .2-4 07-012 КАРКАС ПР. КП-205 1
1.020-1.2-4 07-013 КАРКАС ПР. КП-206 1
1.020-1.2-4 07-014 КАРКАС ПР. КП-207 1
1 .020-1 .2-4 0 7-015 КАРКАС ПР. КП-208 1
1 .020-1 .2-4 07-016 КАРКАС ПР. КП-209 1
1 .020-1.2-5 01-03 СЕТКА С-6 6 6 б б б 6 б б 6 6 6 6 6 б б б б 6

1.020-1.2-3 07Н А Ч О ТД Е>олынекий; 24-И
Н КО Н ТР СТ ЕПАНОВА 2 А Л
тип f t m o P E b СТАДИЯ I ЛИСТ ЛИСТОВ

РУК ГР Н и к о н о р о в а i f j ' 23-51 " I t 4.
РУК. ГР К0Ш Ш Е Б А f a n * ? гь. а КОЛОННА ЗКС Ц Н И И Э П  Ж вы°х

зданий и 
туристских I 
комплексов!

ПРОВЕРИЛ Ст е п а н о в а W y 2SS
РАЗРАБ C a h b u h a lD.«i

✓ 74V С F  JF
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0 F 0 4 H A 4 F H 1 / 1 F НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ Н А  исполн 1.020-1 .2-3 0 7- П  D М М  Р U  Л U  lA Е

a
b

1
0о

U
C

v D v J n n  i u n  Г  1C 013 019 020 021 022 023 024 025 026 027 028 029 о з о 031 032 о з з 034 035 1 I r r lW C n A n H t

i-

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
h - 12 1.020-1.2-3 07 CB СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * # * * * * # * * * *

v Q-
? О 12 1.020-1.2-3 00У УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * * * * * *

i.
C

12 1.020-1.2-3 07 BMC ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И
D ct— ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * * * *

12 1.020-1.2-3 00ПЗ ПОЯСНИТЕЛЕНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * * * * *

n l
—  X СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
“  ffl
Г )  » 12 i 1.020-1.2-4 07-017 КАРКАС ПР. КП-210 1

ЪС 1.020-1.2-4 07-018 КАРКАС ПР. КП-211 - 1
1.020-1.2-4 07-019 КАРКАС ПР. КП-212 - - 1
1.020-1.2-4 07-020 КАРКАС ПР. КП-213 - - - 1
1.020-1.2-4 07-021 КАРКАС ПР. КП-214 - - - - 1
1.020-1.2-4 07-022 КАРКАС ПР. КП-215 - - - - - 1
1.020-1.2-4 07-023 КАРКАС ПР. КП-216 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 07-024 КАРКАС ПР. КП-21 7 1
1.020-1.2-4 07-025 КАРКАС ПР. КП-218 1
1.020-1.2-4 07-026 КАРКАС ПР. КП-219 1 1
1.020-1.2-4 07-027 КАРКАС ПР. КП-220 1
1.020-1.2-4 07-028 КАРКАС ПР. КП-221 1
1.020-1.2-4 07-029 КАРКАС ПР. КП-222 1
1.020-1.2-4 07-030 КАРКАС ПР. КП-223 1

1.020-1.2-4 07-031 КАРКАС ПР. КП-224 1
1.020-1.2-4 07-032 КАРКАС ПР. КП-225 1
1.020-1.2-4 07-033 КАРКАС ПР. КП-226 1

11 2 1.020-1.2-5 01-02 СЕТКА С-5 6 6 6 6 6 6 6 6 6
1.020-1.2-5 01-03 СЕТКА С-6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

пист

1.020-1 • 2-3| 07 2
/ 7 f / f  S7 ФОРМАТ 12



I < го AUCUMC НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ НА ИСПОЛН 1.020-1 .2-3 0 7- nDMMCUА ЫМСa
9

Оо о
с

иоиОПМ“СГ1г|С 036 037 038 039 0 40 041 042 043 044 0 45 0 46 047 048 049 о о 051 052 053
Г 1гг1ЛЛслАпИс

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
" id 1.020-1.2-3 07 СБ СБОРОЧНЫЙ чертеж * * * * * * # * * * * * * * * * * *
1? 1.020-1.2-3 00У УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * * * * * *

1.020-1.2-3 07 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ # * * * * * * * * * * * * * * * * *

- 12 1.020-1.2-3 00ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1.020-1.2-4 07-034 КАРКАС ПР. КП-22 7 1

1.020-1.2-4 07-035 КАРКАС ПР. КП-228 - 1
1.020-1.2-4 07-036 КАРКАС ПР. КП-229 - - 1
1 .020-1 .2-4 07-03 7 КАРКАС ПР. КП-230 - - - 1
1.020-1.2-4 07-038 КАРКАС ПР. КП-231 - - - - 1
1.020-1.2-4 07-039 КАРКАС ПР. КП-232 - - - - - 1
1.020-1.2-4 07-040 КАРКАС ПР. КП-233 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 07-041 КАРКАС ПР. КП-234 - - - - - - - 1
1.020-1.2-4 07-042 КАРКАС ПР. КП-235 1
1.020-1.2-4 07-043 КАРКАС ПР. КП-236 1

1.020-1.2-4 07-044 КАРКАС ПР. КП-237 1
1.020-1.2-4 07-045 КАРКАС ПР. КП-238 1
1 .020-1 .2-4 0 7-046 КАРКАС ПР. КП-239 1

1.020-1.2-4 07-047 КАРКАС ПР. КП-240 1
1.020-1.2-4 07-048 КАРКАС ПР. КП-241 1
1.020-1.2-4 07-049 КАРКАС ПР. КП-242 1
1.020-1.2-4 07-050 КАРКАС ПР. КП-2 43 1
1.020-1.2-4 07-051 КАРКАС ПР. КП-244 1

1 1 2 1.020-1.2-5 01-02 СЕТКА С-5 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

лист

1 .020-1 .2-3 07 3
/7 $7 Г &J?



а

<* < СО OIГПЯН АUCUOIC НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-1 .2-3 0 7- ПРИМЯЧД1 1/ -
а 8 Я

и
С

VJI in 054 055 056 05 7058 059 060 061 062 063 064 065 066 1 1г т/АГ v\ .

\
ДОКУМЕНТАЦИЯ:

к 12 1.020-1.2-3 0 7 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * * * * * *0.Э О 12 1.020-1.2-3 00У УЗЛЫ * * # * * * * * * * * * *< *1.с 12 1 .020-1.2-3 0 7 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И
3 IX(— ВЫБОРКА СТАЛИ * * * # * * * * * * * # *

12 1.020-1.2-3 ООПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * # * # * * * * * * * # *

o l— X СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
ГГ ®) ч

12 1 1.020-1.2-4 07-052 КАРКАС ПР. КП-2 45 1 1
* 1.020-1 .2-4 0 7-053 КАРКАС ПР. КП-2 46 - - 1

1.020-1.2-4 0 7-05 4 КАРКАС ПР. КП-247 - - - 1
1.020-1 .2-4 0 7-055 КАРКАС ПР. КП-248 - - - - 1
1.020-1 .2-4 0 7-057 КАРКАС ПР. КП-250 - - - - - 1
1.020-1.2-4 0 7-05 9 КАРКАС ПР. КП-252 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 07-060 КАРКАС ПР. КП-253 - - - - _ - - 1
1.020-1.2-4 07-061 КАРКАС ПР. КП-254 1
1.020-1 .2-4 0 7-062 КАРКАС ПР. КП-255 1
1.020-1.2-4 0 7-063 КАРКАС ПР. КП-256 1
1.020-1 .2-4 0 7-066 КАРКАС ПР. КП-259 1
1.020-1 .2-4 0 7-06 7 КАРКАС ПР. КП-260 1

лис
1.020-1 .2-3 07 4

У 7 С / С Г  П
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А1 В1 В2 МАССА
1 .020-1 .2 - 3  07 ЗКСД 4 . 2 8 - 1 . 2 5 1 8400 1750 280Q 2500 20 50 4300 3495

-001 ЗКСД 4 .2 8 - 1 .3 0 1 8400 1750 2800 2500 2050 4300 3495
-002 ЗКСД 4 . 2 8 - 1 . 3 0 / 3 6 1 8400 1750 2800 2500 2050 4300 3495
-003 ЗКСД 4 .2 8 - 1 . 3 0 / 3 8 1 8400 1750 2800 2500 2050 4300 3495
-004 ЗКСД 4 . 2 8 - 1 . 3 1 / 3 2 1 8400 1750 2800 2 50 0 20 50 4300 3495
-005 ЗКСД 4 .3 3 - 1 .2 0 1 9900 2250 3300 2900 2450 5000 4095
-006 ЗКСД 4 . 3 3 - 1 . 2 5 1 9900 2250 3300 2900 2450 5000 4095
-007 ЗКСД 4 .3 3 - 1 .3 0 1 9900 2250 3300 2900 2450 5000 4095
-008 ЗКСД 4 . 3 3 - 1 . 3 0 / 3 2 1 9900 2250 3300 2900 2450 5000 4095
-009 ЗКСД 4 . 3 3 - 1 . 3 0 / 3 3 1 9900 2250 3300 2900 2450 5000 4095
-010 ЗКСД 4 . 3 3 - 1 . 3 2 / 3 8 1 9900 2250 эзоо 2900 2450 5000 4095
-011 ЗКСД 4 .3 3 -1 .3 8 /4 1 1 9900 2250 3300 2900 2450 5 0 0 0 4095
-012 ЗКСД 4 . 3 3 - 2 . 2 5 1 9900 2250 3300 2900 2450 5 0 0 0 4095
-01 з ЗКСД 4 .3 3 - 2 .3 0 1 9900 2250 ззоо 2900 2450 5000 4095
-01 4 ЗКСД 4 . 3 3 - 2 . 3 0 / 3 6 1 9900 2250 3300 2900 2450 5000 4095
-01 5 ЗКСД 4 ,3 3 -2 .3 6 /4 1 1 9900 2250 ззоо 2900 2450 5000 4095
-016 ЗКСД 4 .3 6 - 1 .2 0 1 10800 2550 3600 3200 2750 5300 4455
-017 ЗКСД 4 . 3 6 - 1 . 2 5 1 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4455
-018 ЗКСД 4 .3 6 - 1 .3 0 1 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4455
-019 ЗКСД 4 . 3 6 - 1 . 3 0 / 3 2 1 1 0800 2550 3600 3200 27 50 5300 4455
-020 ЗКСД 4 . 3 6 - 1 . 3 0 / 3 3 1 10800 2550 3600 3200 27 50 5300 4455
-021 ЗКСД 4 . 3 6 - 1 . 3 2 / 3 8 1 10800 2550 3600 3200 2750 5300 4455
-022 ЗКСД 4 .3 6 -1 .3 8 /4 1 1 10800 2550 3600 3200 27 50 5300 4455
-023 ЗКСД 4 . 3 6 - 2 . 2 5 1 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4455
-024 ЗКСД 4 .3 6 - 2 .3 0 1 10800 2550 3600 3200 27 50 5300 4455
-025 ЗКСД 4 .36-2 .3 .0 /35 1 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4455
-026 ЗКСД 4 .3 6 -2 .3 5 /4 1 1 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4455
-027 3KC0 4 . 2 8 - 1 . 2 5 2 8400 17 50 2800 2500 2050 4300 3427
-028 3KC0 4 .2 8 -1 .3 0 2 8400 1750 2800 2500 2050 4300 3427
-029 3KCQ 4 .2 8 - 1 . 3 0 / 3 6 2 8400 1750 2800 2500 2050 4300 3427
-озо ЗКСО 4 . 2 8 - 1 . 3 0 / 3 8 2 8400 1750 2800 2500 2050 4300 3427
-031 3KC0 4.28-1 .31 /32 2 8400 1750 2800 2500 2050 4300 3427
-032 ЗКСО 4 .3 3 - 1 .2 0 2 9900 2250 ззоо 2900 2450 5000 40 27
-033 3KC0 4 . 3 3 - 1 . 2 5 2 9900 2250 ззоо 2900 2450 5000 4027
-034 ЗКСО 4.33-1 .30 2 9900 2250 ззоо 2900 2450 5000 4027
-035 ЗКСО 4 . 3 3 - 1 . 3 0 / 3 2 2 990 0 2250 ззоо 2900 2450 5000 4027

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ РАЗМЕРЫ ПРИВЕДЕНЫ В мм, МАССА В кг I . 020-1.2-3 07 СБ
ЛИС

2
/7 5 /9  7/ ФОРМАТ 12
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А1 В1 В2 МАССА

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 7 - 0 3 6 зк со 4 . 3 3 - 1 . 3 0 / 3 3 2 9900 2250 3300 2900 2450 5000 4027
- 0 3 7 зксо 4 . 3 3 - 1 . 3 2 / 3 8 2 9900 2250 3300 2900 2450 5000 4027
-0 3 8 зксо 4 . 3 3 - 1 . 3 8 / 4 1 2 9900 2250 з зо о 2900 2450 5000 4027
-0 3 9 зксо 4 . 3 3 - 2 . 2 5 2 9900 2250 з з о о 2900 2450 50 00 4027
- 0 4 0 зксо 4 . 3 3 - 2 . 3 0 2 9900 2250 ЗЗОО 2900 2450 5000 40 27
-041 зксо 4 . 3 3 - 2 . 3 0 / 3 6 2 9900 2250 ЗЗОО 2900 2450 5000 4027
-0 4 2 зксо 4 . 3 3 - 2 . 3 6 / 4 1 2 9900 2250 зз о о 2900 2450 5000 4027
— С 4 3 зксо 4 . 3 6 - 1  . 20 2 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4387
- 0 4 4 зксо 4 . 3 6 - 1  . 2 5 2 10800 2550 3600 3200 2750 5300 4387

- 0 4 5 зксо 4 . 3 6 - 1 . 3 0 2 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4387
-0 4 6 зксо 4 . 3 6 - 1 . 3 0 / 3 2 2 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4387

-0 4 7 зксо 4 . 3 6 - 1 . 3 0 / 3 3 2 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4387
- 0 4 8 зксо 4 . 3 6 - 1 . 3 2 / 3 8 2 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4387

-0  49 зк со 4 . 3 6 - 1 . 3 6 / 4 1 2 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4387
-0 5 0 зксо 4 . 3 6 - 2 . 2 5 2 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4387

-051 зксо 4 . 3 6 - 2 . 3 0 2 1 0800 2550 3600 3200 27 50 5300 4387
- 0  52 зксо 4 . 3 6 - 2 . 3 0 / 3 5 2 1 0800 2550 3600 3200 27 50 5300 4387

- 0 5 3 зк со 4 . 3 6 - 2 . 3 5 / 4 1 2 • 1 0800 2550 3600 3200 27 50 5300 4387

- 0  54 зкс 4 . 2 8 - 2 5 ' 3 8400 1750 2800 2500 20 50 4300 3360

- 0 5 5 зк с 4 . 2 8 - 3 0 3 8400 1750 2800 2500 2050 4300 3360

- 0  5б з к с 4 . 2 8 - 3 1 / 3 2 3 8400 1750 2800 2500 2050 4300 3360

- 0 5 7 з к с 4 . 3 3 - 2 0  v 3 9900 2250 з з о о 2900 2450 5000 3960

- 0 5 8 зкс 4 . 3 3 - 2 5 3 9900 2250 з з о о 2900 2450 5000 3960

- 0 5 9 зкс 4 . 3 3 - 3 0 / 3 2 3 9900 2250 з з о о 2900 2450 5000 3960

- 0 6 0 з к с 4 . 3 3 - 3 0 3 9900 22 50 з з о о 2900 2450 5000 3960
-061 з к с 4 . 3 6 - 2 0 3 10800 2550 , 3600 3200 2750 5300 4320
- 0 6 2 з к с 4 . 3 6 - 2 5 3 10800 2550 3600 3200 2750 5300 4320

- 0 6 3 зк с 4 . 3 6 - 3 0 3 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4320
- 0 6 4 з к с 4 . 3 6 -  3 0 / 3 2 3 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4320

- 0 6 5 з к с 4 . 3 6 - 3 0 / 3 5 3 10800 2550 3600 3200 2750 5300 4320
- 0 6 6 з к с 4 . 3 6 - 3 5 / 4 1 3 1 0800 2550 3600 3200 2750 5300 4320

I.020-1.2-3 07 СБ
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Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА и с п о л н . 1.020-1.2-3 07-

- 001 002 003 004 005 006 00 7 008 009 010 011 012 013 014 015 016 01 7

1.638 1.782
1-398 - - - - - 1.638 - - - - - 1.63 8 _ — _ 1 .782

1 .398 1-398 1-398 1.398 1.638 1.638 1.638 1 .63 8 1.638 - 1.638 1.638 1 .638

191.5 191.5 226-3 248.0 212 .7 191.2 200.9 207.1 218.8 233.0 350.3 474.0 224.9 235-0 2 70.6 43 7-4 200.9 210.6
129.7 129.7 164-6 186.2 150.9 129.5 139.1 145-4 15 7.0 1 71.3 288.5 412.3 142.5 152.6 188.1 355 -0 139.2 1 48.8
129.7 129.7 164-6 186.2 150.9 129.5 139.1 145-4 157.0 1 71.3 288.5 412.3 142.5 152.6 188.1 355 -0 139-2 148.8
9.808 9.808 10.71 13-25 10.99 9 .950 9.950 10.66 12.08 11.79 13.62 26.29 9.950 10.66 11.79 19.62 10.80 10.80
8 .247 8.247 6.544 6.544 6.828 9.950 9 . 9п 0 9 .098 7.395 7.11? ?.152 1 . 1 5 2 9.950 9.098 7.112 1.152 10.80 10.80
1.561 1.561 4-163 - 4.163 - - 1.561 4.683 4.683 10.93 - - 1.561 4.683 10.93

- - - 6.703 - - - - - - 7.541 25.14 - - - 7-541
118.4 118.4 152-4 171.5 138.5 118.0 127.7 13 3-2 143-5 15 8-0 2 6 7.4 384.5 131.0 140.5 1 74.9 333 -9 126.9 136.6

- - - - - 17.17 - - - - - - - - - _ 17.17
30.05 30.05 33-41 3 6 . 7 7 30.05 3-215 30.05 30.05 30.05 33-41 40.14 46.87 33-41 33.41 33-41 43-50 3-215 30.05
72.95 72.95 59-64 59.64 - 97.60 97.60 87. 74 69.50 69.50 - - 97-60 87.74 69.50 - 106.5 106.5

- - - - 72.1 7
15-40 15-40 - - 36.20 - - 15-40 43.90

- - - - - - - - - 55-07 136.3 - - 19.32
- - 59-31 - - - - - - - - - - - 71.93 1 78.0
- - - 75-06 - - - - - - 91.03 225 -2
- - - - - - - - - - - 112.4 - - - 112.4

1 .488 1.488 1 .488 1 .488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1 .488 1.488 1.488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488
1.408 1 .488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1 .488 1.488 1.488
61 .76 61 .76 61 .76 61 .76 61.76 61 .76 61.76 61.76 61.76 61.76 61 .76 61.76 82.44 82.44 82.44 82.44 61.76 61.76
39.18 39.1 8 39.18 3 9.18 3 9.18 39 .18 39.18 39.18 3 9 .1 9 39 .18 39 .13 39.18 40.13 40.13 40.13 40.13 39.18 39 .18
3 9 . 1C 39.16 3 9.18 3 9 .18 3 9.18 39 .1 8 39 .18 39.13 39.13 39 .18 39 .1 8 39.18 40.13 40.13 40.13 40.13 39.18 39 .18
22.04 22.04 22.0 4 2 2.0 4 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04
1 7.14 17.14 17.14 1 7.1 4 1 7.14 W.  1 4 1 7.14 1 7.14 1 7.1 4 1 7.14 1 7.14 17.14 - - - - 17.14 17.14

- - - - - i - - _ _ - - 1 8 . 0 9 1 6 . 0 9 1 8 . 0 9 1 8 . 0 9
2 2 . 5  7 22.5 7 22.5 7 22.5 7 22.5 7 2 2 . 5  7 2 2 . 5 7 2 2 . 5  7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 42 .31 42 .31 42 .3 1 42 . 31 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7
2 2 . 5 7 2 2 . 5  7 22.5 7 22.5 7 22.5 7 82 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5  7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 42 . 31 42 .31 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7
0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 - - - - 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4
2 1 . 6 5 21.65 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 - - - - 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5

42 .3 1 4 2 . 3 1 42 .31 42 .31

1______

с

о
О  S

МАТЕРИАЛЫ:БЕТОН М300 М.КУБ БЕТОН М400 М.КУБ БЕТОН М500 М.КУБ
ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГАРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАСС A-I Ф6А1 ГОСТ 5 781-75 Ф8А1 ГОСТ 5 781-75 Ф10А1 ГОСТ 5781-75 КЛАСС А-Ш Ф8АШ ГОСТ 5 781-75 Ф10АШ ГОСТ 5•1459-72*Ф20АШ ГОСТ 5-1459-72*Ф22АШ ГОСТ 5-1459-72*Ф25АШ ГОСТ 5-1459-72*Ф28АШ ГОСТ 5-1459-72*Ф32АШ ГОСТ 5-1459-72*Ф3 6АВ1 ГССТ 5 -1 459-72*Ф40АШ ГОСТ 5-1459-72*КЛАСС В-1Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-53*ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ ПОЛОСОВАЯ-120X10 ГОСТ 103-76 С38/23 -65X14 ГОСТ 103-76 СЗ8/23 -60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАСС АФ1 ОАГО ГОСТ 5 - 1 45 9-72*

Ф22АШ ГОСТ 5 -1 459-72*Ф28АШ ГОСТ 5-1459-72*

МАРКИРОВКА ИЗДГПИИ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИИ К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

.020-’.2-3 07 ВМС
СТАДИЯ л и с т л исте 0

Р 1 ___4_______

КОЛОННА ЗКС ЦНИИЭП Ж гх
3 \ с Э » ' - ‘ И  А



Н А И М Е НО В АН И Е
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 0 7 -

0 1 8 01 9 02 0 021 02 2 023 0 2 4 025 026 0 2 7 0 2 8 0 2 9 о з о 031 0 32 033 03 4 035

МАТЕРИАЛЫ:
FETCH М3 СО М.КУЕ - - - - _ - — - - - - - - - 1 . 6 1 1
1 FTОН М400 М.КУВ - - - - - 1 . 7 8 2 ~ - - 1 . 3 7 1 - - - - - 1 . 6 1 1
ГГТСН М5 00 М.КУВ 1 . 7 8 2 1 . 7 8 2 1 . 7 8 2 1 . 7 8 2 1 . 7 8 2 - 1 . 7 8 2 1 . 7 8 2 1 . 7 8 2 - 1 . 3 7 1 1 . 3 7 1 1 . 3 7 1 1 . 3 7 1 - - 1 . 6 1 1 1 . 6 1 1

ПОКАЗАТЕЛИ:
ПЛЕСА СТАЛИ КГ 2 1 6 . 9 2 3 0 . 2 2 4 5 . 6 4 0 3 . 0 5 1 4 . 2 2 3 1 . 3 23 7 . 5 2 8 4 . 9 465 *9 1 6 8 . 8 1 6 8 . 8 2 0 3 . 6 22 5 . 3 1 9 0 . 0 1 6 8 . 5 1 7 8 . 1 1 8 3 . 0 1 9 6 . 0

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 5 5 . 0 1 6 8 . 4 1 8 3 . 8 341 . 3 4 5 2 . 5 1 4 8 . 8 1 5 5 . 0 2 0 2 . 5 3 8 3 . 5 1 2 9 . 3 1 2 9 . 3 1 6 4 . 2 1 8 5 . 8 1 5 0 . 5 1 2 9 . 0 1 3 8 . 7 И З .  5 1 5 6 . 6
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 5 5 . 0 1 6 8 . 4 1 8 3 . 8 341 .3 4 5 2 . 5 1 4 8 . 8 1 5 5 . 0 2 0 2 . 5 3 8 3 . 5 1 2 9 . 3 1 2 9 . 3 1 6 4 . 2 1 8 5 . 8 1 5 0 . 5 1 2 9 . 0 1 3 8 . 7 1 4 3 - 5 1 5 6 . 6

к л л ^  л - т 1 1 . 5 1 1 2 . 9 3 1 2 . 6 4 2 4 . 9 9 2 8 . 8 0 1 0 . 8 0 1 1 . 5 1 1 2 . 6 4 2 1 . 1 8 9 . 8 0 8 9 . 8 0 8 1 0 . 7 1 П . 2 5 1 0 . 9 0 9 . 9 5 0 0 . 9 5 0 9 . 2 4 0 1 2 . 0 8
4 6AI  ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 9 . 9 5 0 8 . 2 4  7 7 . 9 6 3 1 . 1 5 2 1 . 1 5 2 1 0 . 8 0 9 . 9 5 0 7 . 9 6 3 1 . 1 5 2 8 . 2 4 7 8 . 2 4 7 6 . 5 4 4 6 . 5 4 4 6 . 8 2 8 3 . 9 5 0 9 . 9 5  0 7 . 6 7 9 7 . 3 9 5

j At  АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 . 5 6 1 4 . 6 8 3 4 . 6 8 3 6 . 2 4 5 - - 1 . 5 6 1 4 . 6 8 3 1 2 . 4 9 1 . 5 6 1 1 . 5 6 1 4 . 1 6 3 - 4 . 1 6 3 - - 1 . 5 6 1 4 . 6 8 3
Г10Л1 ГОСТ 7 8 1 - 7 5 - - - 1 7 . 5 9 2 7 . 6 5 - - - 7 . 5 4 1 - - - 6 . 7 0 3

I КА АСС Л-Т 1 4 2 . 1 1 5 4 . 0 1 6 9 . 7 3 1 4 . 8 4 2 2 . 2 1 3 6 . 6 1 4 2 . 1 1 8 8 . 4 3 6 0 . 8 1 1 8 . 4 1 1 8 . 4 1 5 2 . 4 1 7 1 . 5 1 3 8 . 5 1 1 8 . 0 1 2 7 . 7 1 3 3 . 2 М 3 . 5
:* мм:: г о с т  5 7 8 1 - 7 5 - - - - - - - - - - - - - - 1 7 .1  7
^ о л и :  ГССТ 5 . 1 4 5  9 - 7 2 * 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 3 . 4 1 3 6 . 7 7 5 3 . 5  5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 3 . 4 1 4 3 . 5  0 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 3 . 4 1 3 6 . 7 7 3 0 . 0 5 3 . 2 1 5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5

0 А:’ ГОСТ 5 . 1  45 9 - 7 2 * 9 6 . 6 2 7е. . 4 2 7 5* 42 - 1 0 6 . 5 9 6 . 6 2 7 5 . 4 2 - 7 2 . 9 ^ 7 2 . 9 5 5 9 . 6 4 5 9 . 6 4 - 9 7 . 6 0 9 7 . 6 0 8 7 .  74 6 9 . 5 0
о \ v \  ГОСТ 5 . 1 45 9 -  72 * - - - - - - - - - - - - - J 2 . 1 7

52 5 A0 ГОСТ 5 . 1  45 9 - 7 2 * 1 5 . 4 0 4 8 . 5 2 - 6 2 . 3 9 - - 1 5 - 4 0 - - 1 5 . 4 0 1 5 . 4 0 - - 3 6 . 2 0 - - 1 5 . 4 0 4 3 . 9 0
2 ОЛТ ГОСТ 5 . 1  45 9 - 7 2 * - - 6 0 . 8 7

, 3 2 АТ ГОСТ 5 .1 4 ^ 9 - 7 2 * - - - - - - - 7 9 . 5 0 1 9 3 . 1 - - 5 9 . 3 1
13 5 ЛШ ГОСТ 5 . 1  45 9 - 7 2 * - - - 2 1 5 . 7 2 4 4 . 4 - - - - - - - 7 5 * 0 6
МОЛИ! ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 1 2 4 . 3 - - - 1 2 4 . 3

КЛАСС В - 1 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6
П' ЕТ  ГОСТ 6 72 7 - 5 3 * 1 . 4 8 3 1 . 4 0 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6

САКЛАДНПЕ ИЗДЕЛИЯ 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 61 . 7 6 6 1 . 7 6 61 . 7 6 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 3 9 . 1  0 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9

ПОЛОСОВАЯ 3 9 . 1 3 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9
- 1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С Э 8 / 2 3 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2
- 6 5 X 1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С З 8 / 2 3 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 - - - - 8 . 5  72 8 . 5 7 2 8 . 5  72 8 . 5  72 8 . 5  72 8 . 5  72 8 . 5  72 8 . 5  72 8 . 5  72
- 6 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - - - - 1 8 . 0 9 1 8 . 0 9 1 8 . 0 9 1 8 . 0 9

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5
к л а с с  д-и: 2 2 . 5  7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5  7 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5

Ф10А1!' ГОСТ 5 . 1  4 5 9 - 7 2 * 0 . 9 2  4 С.  92 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 - - - - 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5
5 2 2 АТ ГОСТ 5 . 1  4 5 9 - 7 2 * 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 - - - - 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8 1 7 . 9 0 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8
Ф2 8АГ.: ГОСТ 5 . 1  45 9 - 7 2 *

!1

4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1

I_______

J . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  О? BMC

лист



1
КОЛ НА исполн. 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 7 -

НАИМЕНОВАНИЕ
03 *̂0 036 037 038 039 040 041 042 0 43 044 045 046 047 048 049 05 0 051 052 053
0
г
о i МАТЕРИАЛЫ*.
с БЕТОН М300 М.КУБ - - - - - - - 1.755

БЕТОН М400 М.КУБ - - - 1.611 - - - 1 .755 - - - - - 1.755
\-Q_ БЕТОН М500 М.КУБ 1.611 1.611 1.611 - 1.611 1.611 1.611 - 1.755 1 . 755 1.755 1.755 1.755 - 1.755 1.755 1.755

0
< Оч/ ПОКАЗАТЕЛИ:
а .и МАССА СТАЛИ КГ 210.3 327 .6 451.3 195.1 20 8 .7 244.1 411.0 1 78.2 1 87 .9 211.0 207.5 222 .9 380 .3 491 .5 205.9 211 .0 258.5 439.5
5 L,

с; АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 70.9 288.1 411.9 13 8 .7 152.2 18 7 .7 354 .6 138.0 1 48.4 154.7 168.0 1 83.4 3 40.9 452.0 1 49.5 154 .7 202.0 383 .0
»- АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 70.9 288.1 411.9 138.7 152.2 18 7 .7 354 .6 138.8 1 48.4 154.7 168.0 183.4 340 .9 452.0 1 49.5 154 .7 202.0 383 .0

КЛАСС А-Т 11.79 19.62 26 .29 9 .950 10.66 11.79 19.62 10.80 10.80 11.51 12.93 12.64 24 .99 28 .80 11.92 11.51 12.64 21 .18
I T S Ф6АТ ГОСТ 5 781-75 7.112 1.152 1.152 9 .950 9 .098 7.112 1.152 10.80 10.80 9.950 8 .2 47 7.963 1.152 1.152 11.92 9 .950 7.963 1.152

ФРА1 ГОСТ 5 781-75 4.683 10.93 - - 1 .561 4.683 10.93 - - 1.561 4.683 4.683 6 .2  45 - - 1.561 4.683 12.49
- г vIOAT ГОСТ 5 781 -75 - 7.541 25 .14 - - - 7.541 - - - - - 1 7.5 Q 27.65 - - - 7.541
_  <г, 
\  Я КЛАСС А-Ш 158.0 26 7.4 384.5 127 .7 1 40.5 1 74.9 333.9 126.9 136.6 142.1 154.0 169.7 314 .8 422.2 136.6 1 42.1 1 88.4 360.8^
) S Ф8АИ ГОСТ 5 781-75 - - - - - - - 17.17

Ф10АЛ1 ГОСТ 5.1 45 9 -72* 33.41 40 .14 46 .87 30 .05 33.41 33.41 43.50 3.215 30.05 30.05 30.05 33.41 36 .77 53.55 50.05 30.05 33.41 43.50
Ф20АШ ГС^Т 5 *1 459-72* 6-9.5 0 - - 97.60 87.74 69 .50 - 106.5 106.5 96.62 75.42 75.42 - - 106.5 96.62 75.42
Ф25АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - _ - 15.40 48.52 - 62.39 - - 15.40
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 55 .0 7 136.3 - - 19.32 - - _ _ - - 60 .87
Ф32АШ ГОСТ 5*1459 -72* - - - - - 71.93 1 78.0 _ - - - - - - 79.50 193.1
Ф3 6А111 ГОСТ 5 .1  45 9 -72* - 91 .03 225. 2 - - - - - _ - 21 5 .7 24 4 .4
Ф40АЛ1 ГОСТ 5 -1 459-72* - - 112.4 - - - 112.4 _ _ - - - - 124.3 - - - 124.3

КЛАСС В-1 1.086 1.086 1.086 1 .086 1.086 1.086 1.086 1 .086 1.086 1 .086 1 .086 1.086 1 .086 1.086 1.086 1 .086 1.086 1.086
Ф4В1 ГОСТ 6727 -53* 1.086 1.086 1.086 1.086 1.086 1.086 1.086 1 .086 1.086 1.086 1 .086 1 .086 1.086 1 .086 1.086 1.086 1.086 1.086

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 39 .44 39 .4 4 39 .44 56.41 56.41 56.41 56.41 39 .44 39.44 56.41 39 .44 39 .44 39 .44 39 .44 56.41 5 6.41 56.41 56.41
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 19.59 19.59 19.59 20 .06 20 .06 20 .06 20 .06 19.59 19.59 20.06 19.59 19.59 19.59 19.59 20 .06 20 .06 20.06 20 .06

ПОЛОСОВАЯ 19.59 19.59 19.59 20 .06 20 .06 20 .06 20 .06 19.59 19.59 20.06 19.59 19.59 19.59 19.59 20.06 20 .06 20.06 20 .06
-120X10 ГОСТ 103-76 СЭ8/23 11 .02 11.02 11.02 11.02 11 .02 11.02 11.02 11.02 1 1.02 11.02 11.02 11.02 11 .02 11 .02 11.02 1 1 .02 1 1 .02 1 1.02
-65X14 ГОСТ 103-76 С38/23 8.5 7? 8.572 8.572 - - - - 8 .572 8 .572 - 8.572 8.572 8.572 8.572
-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - 9.043 9.043 9.043 9.043 _ » 9.043 - - - - 9.043 9.043 9.043 9.043

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 19.85 19.85 19.85 36 .3 4 36.34 36 .34 36 .34 19.85 19.85 36 .34 19.85 19.85 1 9.85 19.85 36.34 36 .34 36.3  4 36 .34
КЛАСС А—14 19.85 19.85 19.85 3 6 .3 4 36 .34 36.34 36 .34 19.05 19.85 36 .34 19.85 19.85 19.85 1 9.85 36.34 36.34 36 .34 3 6 .3 4

Ф10А1Ч ГОСТ 5 .1  459-72* 1.865 1.865 1 .865 - - - - 1.865 1 .865 - 1.865 1.065 1 .865 1 .865
Ф16АШ ГОСТ 5.1 45 9 -72* - - - 3 .5 96 3 .596 3 .596 3 .596 - - 3 .596 - - - - 3 .596 3 .596 3 .596 3 .596
Ф22АС ГОСТ 5*1 459 -7 2* 17.98 1 7 .98 1 7 .98 - - - - 1 7.98 1 7 .98 - 1 7.98 1 7.98 1 7.98 1 7.98
Ф28АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * 32 .75 32.75 32.75 3 2.  75 — — 32.75 ** ““ 32.75 32.75 32.75 32.75

ка

£
0

£

<■>
а

*

1

5
3

3
3

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  07 ВМС

лис г

PSfS 75 Ф О РМ АТ I?



45

Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА исполн 1.020-1.2-3 07-
054 055 056 05 7 058 059' 060 061 062 063 064 065 066

МАТЕРИАЛЫ:В ETCH МЗОО М.КУБ БЕТОН М400 М.КУВ ЗЕТОН М500 М.КУВ
ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГАРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАСС A-I Ф6А1 ГОСТ 5 781-75 Ф8А1 ГОСТ 5 781-75 Ф10А1 ГОСТ 5 781-75 КЛАСС А-Ш Ф8АШ ГОСТ 5 781-75 Ф10АШ ГОСТ 5.1459-72* Ф20АШ ГОСТ 5*1 459-72* Ф22АШ ГОСТ 5.1 459-72* Ф25АШ ГОСТ 5.1459-72* Ф28АШ ГОСТ 5*1459-72* Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72*

1.344

128.2128.2128.29.8088.2471.561
118.4
30.0572.95
15*40

1.344

128.2 128.2 128.2 9.808 8.247 
1.561

118.4
30.0572.95
15.40

1.344

149.4149.4149.4 10.99 6.828 4.163
138.5
30.05
72.1 7 36.20

1.584

128.0128.0128.09.9509.950

118.017.173.21597.60

1.584

137.6137.6137.69.9509.950

127.7
30.0597.60

1.584

143.9143.9143.9 
10.66 9.098 
1.561

133.2
30.0587.74
15.40

1.584

151.2
151.2
151.2
10.669.0981.561
140.5
33.4187.74

19.32

1.728

137.7137.7137.7 10.80 10.80

126.9 1 7 о 1 7 3.215 106.5

1.728

147.3147.3147.3 10.80 10.80

136.6
30.05106.5

1.728

153.6153.6153.6 11.51 9.950 1.561
142.1
30.0596.62
15.40

1.728

166.9166.9166.9 12.93 8.247 4.683
154.0
30.0575.42
48.52

1.728

201.0
201.0
201.012.647.9634.683
188.4
33.4175.42

79.50

1.728

382.0
382.0
3 8 2 .021.18
1.15212.49 7.541 360.8
43.50

193.1124.3

1.020-1.2-3 07 ВМС
лист

7 ТГ77---------
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О Б О ЗН А Ч ЕН И Е НА И М ЕН О ВА Н И Е
КО Л  Н А  И С П О Л Н 1 .020-1 .2 - 3 08-

001 002 003 004 005 006 007 008 009 010 011 012 01 3 01 4 015 01 6 01 7 01 8 01 9
ПРИМЕЧАЙ^

я
12

1 2

12

12

12

11

1.020- 1.2-3 08 СВ
1.020- 1.2-3 00У
1.020- 1.2-3 08 ВМС

1 .020-1 .2-3 00ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

1.020-1.2-4 08 КАРКАС ПР. КП-261
1.020-1.2-4 09 КАРКАС ПР. КП-364
1 .020-1 .2-4 09-001 КАРКАС ПР. КП-365
1.020-1.2-4 10 КАРКАС ПР. КП-397
1.020-1.2-4 10-001 КАРКАС ПР. КП-398
1.020-1.2-4 09-002 КАРКАС ПР. КП-366
1.020-1.2-4 10-002 КАРКАС ПР. КП-399
1.020-1.2-4 10-003 КАРКАС ПР. КП-400
1.020-1.2-4 08-001 КАРКАС ПР. КП-262
1.020-1.2-4 08-002 КАРКАС ПР. КП-263.
1.020-1.2-4 10-004 КАРКАС ПР. КП-401
1.020-1.2-4 08-003 КАРКАС ПР. КП-264
1.020-1.2-4 08-004 КАРКАС ПР. КП-265
1.020-1.2-4 09-003 КАРКАС ПР. КП-367
1.020-1.2-4 09-004 КАРКАС ПР. КП-368
1.020-1.2-4 10-005 КАРКАС ПР. КП-402
1.020-1.2-4 10-006 КАРКАС ПР. КП-403
1.020-1.2-4 09-005 КАРКАС ПР. КП-369
1.020-1.2-4 10-007 КАРКАС ПР. КП-404
1.020-1.2-4 10-008 КАРКАС ПР. КП-405
1.020-1.2-5 01-03 СЕТКА 1С-6

л
1.020-1.2-3 08НАЧ.ОТД. Волынский , -1.4. Ш

Н.КОНТР Степанова 24. >1
тип Пригорев aw. щ СТАДИЯ I ЛИСТ ЛИСТОВ

РУК ГР КОЛДАШЕВАw г ъ . I р 1 1 1 1
РУК. ГР. НИШОРО&А 25.fi КОЛОННА 2КН цнииэп г ж

зданий и
туристски*
комплексен

ПРОВЕРИЛ Степанова М  Й
РАЗРАБ Сливина "2 0. Ш

ФОРМАТ 12
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КО Л Н А  И С П О Л Н 1 . 020- 1 . 2 - 3 08

ПРИМ ЕЧАНИЕ020 021 022 023 024 025 026 027 028 029 030 031 032 033 034 035 036 037 038 039

* ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 .020-1 .2 - 3 08 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ « * * * * * # * * # * * * * * * * * * *

1 2 1 .020-1 .2 - 3 00У УЗЛЫ * * * * I * * * * # * * * * * * # * * * *

1 ? 1 .020-1 .2 - 3 08 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И
ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * # * * « * * * * * * * * * * *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 оопз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 .020-1 .2 -4 08-00 5 КАРКАС ПР. КП-266 1

1 .020-1 .2 -4 09-006 КАРКАС ПР! КП-370 - 1
1 .020-1 .2 - 4 10-009 КАРКАС ПР. КП-40 6 - - 1
1 .020-1 .2 - 4 08-006 КАРКАС ПР. КП-267 - - - 1
1 .020-1 .2 -4 09-007 КАРКАС ПР. КП-371 - - - - 1
1 .020-1 .2 - 4 09-008 КАРКАС ПР. КП-372 - - - - - 1
1 .020-1 .2 -4 09-009 КАРКАС ПР. КП-373 - - - - - - 1
1 .020-1 .2 - 4 10-010 КАРКАС ПР. КП-407 - - - - - - - 1
1 .020-1 .2 -4 08-007 КАРКАС ПР. КП-268 - - - - - - - - 1
1 .020-1 .2 -4 08-008 КАРКАС ПР. КП-269 - - - - - - - - - 1 1
1 .020-1 . 2 - 4 08-009 КАРКАС ПР. КП-270 1
1 .020-1 .2 - 4 08-010 КАРКАС ПР. КП-271 1
1 .020-1 .2 -4 10-011 КАРКАС ПР. КП-408 1 1 1
1 .020-1 .2 -4 08-011 КАРКАС ПР. КП-272 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 08-012 КАРКАС ПР. КП-273 — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 08-013 КАРКАС ПР. КП-274 1

1 1 2 1 .020-1 .2 - 5 01-03 СЕТКА С-6 4 4 ' 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

лист
1 .020-1 .2-3 08

P5fS 7 Я Ф О Р М  Л  г
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН 1.|020-1.2-:3 08-

ПРИМЕЧАНИЕ040 041 042 043 044 0 45 0 46 047 048 049 050 051 052 053 054 055 056 05 7 058 059

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1.020-1.2-3 08 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * # * # * * # * * * « # * * # * * * » *
12 1.020-1.2-3 00У УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
12 1.020-1.2-3 08 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * # * * « * « * « « * # * * * * *
12 1 .020-1 .2-3 ООПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * « # * * # * * * * * * # * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1.020-1.2-4 08-014 КАРКАС ПР. КП-275 1

1.020-1.2-4 08-015 КАРКАС ПР. КП-276 - 1
1.020-1.2-4 10-012 КАРКАС ПР. КП-409 - - 1 1 1
1 .020-1 .2-4 08-016 КАРКАС ПР. КП-277 - - - - - 1 1
1 .020-1 .2-4 08-017 КАРКАС ПР. КП-278 1
1.020-1.2-4 08-018 КАРКАС ПР. КП-279 1
1.020-1.2-4 09-010 КАРКАС ПР. КП-374 1
1 .020-1 .2-4 08-019 КАРКАС ПР. КП-280 1
1 .020-1 .2-4 10-013 КАРКАС ПР. КП-410 1 1 1
1.020-1.2-4 08-020 КАРКАС ПР. КП-281 1
1 .020-1 .2-4 08-021 КАРКАС ПР. КП-282 1
1 .020-1 .2-4 08-022 КАРКАС ПР. КП-283 11.020-1.2-4 08-023 КАРКАС ПР. КП-284 11 .020-1 .2-4 09-011 КАРКАС ПР. КП-375 1
1.020-1.2-4 08-024 КАРКАС ПР. КП-285 1

11 г 1.020-1.2-5 01-03 СЕТКА С-6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  08

1 7 5 1 5  7 9 Ф О Р М А Т  12



fs 41О

1 EOU ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-11 .2-3 08-
ПРИМЕЧАНИЕс аЯ 060 061 062 063 06 4 065 066 067 068 069 070 071 072 073 074 075 076 077 078 079

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 2 1.020-1.2-3 08 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * # * « * * * # * * * # * * * * * ♦ * *
12 1.020-1.2-3 00У УЗЛЫ * # * * * * * * * * * * # * * * * * * *
12 1<м.тоc

sj
о. 08 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ # « « * # # * * « * * # * # # # * * # ■*
12 1.020-1.2-3 оопз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * # # * * * * * * * * * * * # # * # * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 .020-1 .2-4 10-014 КАРКАС ПР. КП-411 1 - 1 1

1 .020-1 .2-4 10-015 КАРКАС ПР. КП-412 - 1
1 .020-1 .2-4 08-025 КАРКАС ПР. КП-286 - - - - 1
1 .020-1 .2-4 08-026 КАРКАС ПР. КП-287 - - - - - 1 1
1.020-1.2-4 08-027 КАРКАС ПР. КП-288 - - - - - - - 1
1 .020-1 .2-4 08-028 I САРК АС ПР. КП-289 1
1.020-1.2-4 10-016 КАРКАС ПР. КП-413 1 1
1.020-1.2-4 08-029 КАРКАС IIP. КП-290 1 1
1.020-1.2-4 08-030 КАРКАС ПР. КП-291 1
1 .020-1 .2-4 08-031 КАРКАС ПР. КП-292 1
1 .020-1 .2-4 08-032 КАРКАС ПР. КП-293 1
1.020-1.2-4 08-033 КАРКАС ПР. КП-294 1
1.020-1.2-4 10-017 КАРКАС ПР. КП-414 1 1
1.020-1.2-4 08-034 КАРКАС ПР. КП-295 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1

11 2 1.020-1.2-5 01-03 СЕТКА С-6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

пис

OS <5 В О фор  ̂; 2



I < СО ACAIUAUCUMC НАИМЕНОВАН ЙЕ КОЛ НА испслн 1.020-1 г 2-К ПОМААСи A LJIACо иоиопАлСПИС ПРИМЕЧАНИЕ
cfl с 080 081 082 083 084 085 086 087 088 089 090 091 092 093 094 095 096 097 098 099
ос
О

Ч
&С ДОКУМЕНТАЦИЯ:
Y- 12 1.020-1.2-3 08 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * « * * * * * * * * » # #о.

0  о 12 1.020-1.2-3 00У УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * # * * * * * * *
1
8 Ссц 1—

12 1.020-1.2-3 08 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И
ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

12 1.020-1.2-3 00ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * # * * * * * *

P i
i £ ?

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 .020-Г.2-4 08-035 КАРКАС ПР. КП-296 1

1.020-1.2-4 08-036 КАРКАС ПР. КП-297 - 1
1.020-1.2-4 08-037 КАРКАС ПР. КП-298 - - 1
1.020-1.2-4 08-038 КАРКАС ПР. КП-299 - - - 1
1.020-1.2-4 09-012 КАРКАС ПР. КП-376 - - - - 1
1.020-1.2-4 10-018 КАРКАС ПР. КП-415 - - - - - 1 1
1 .020-1 .2-4 08-039 КАРКАС ПР. КП-300 - - - - - - - 1
1.020-1.2-4 08-040 КАРКАС ПР. КП-301 1
1 .020-1 .2-4 08-041 КАРКАС ПР. КП-302 1
1.020-1.2-4 08-042 КАРКАС ПР. КП-303 1
1.020-1.2-4 08-043 КАРКАС ПР. КП-304 1
1 .020-1 .2-4 09-01 3 КАРКАС ПР. КП-377 1
1.020-1.2-4 10-019 КАРКАС ПР. КП-416 1 1
1.020-1.2-4 10-020 КАРКАС ПР. КП-417 1
1 .020-1 .2-4 08-044 КАРКАС ПР. КП-305 1
1.020-1.2-4 09-014 КАРКАС ПР. КП-378 1
1.020-1.2-4 09-015 КАРКАС ПР. КП-379 1

I 1 .020-1 .2-4 10-021 КАРКАС ПР. КП-418 1J3X£ 11 г 1 .020-1 .2-5 01-02 СЕТКА С-5 4 4 4 4
£<оJO

1 .020-1 .2-5 01-03 СЕТКА С-6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ НА исполн 1 .020-1 .2-3 08
ПРИМЕЧАНИЕ100 101 102 103 104 105 106 107 108 109 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 .020-1 .2-3 08 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * « * # # * * * * * * * * *
1 .020-1 .2-3 00У УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
1.020-1.2-3 08 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * « * * * * * * • * * * *(Л1см1осмо. ООПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * « * * * * * * * * * * * » * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 1.020-1.2-4 10-022 КАРКАС ПР. КП-419 1

1.020-1.2-4 09-016 КАРКАС Щ>. КП-380 - 1
1 .020-1 .2-4 10-023 КАРКАС ПР. КП-420 - - 1
1.020-1.2-4 10-024 КАРКАС ПР. КП-421 - - - 1
1 .020-1 .2-4 08-045 КАРКАС ПР. КП-306 - - - - 1
1.020-1.2-4 08-046 КАРКАС ПР. КП-307 - - - - - 1
1 .020-1 .2-4 10-025 КАРКАС ПР. КП-422 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 08-047 КАРКАС ПР. КП-308 1

1.020-1.2-4 08-048 КАРКАС ПР. КП-309 1
1.020-1.2-4 09-017 КАРКАС ПР. КП-381 1
1 .020-1 .2-4 09-018 КАРКАС ПР. КП-382 1
1.020-1.2-4 10-026 КАРКАС ПР. КП-423 1
1.020-1.2-4 10-027 КАРКАС ПР. КП-424 1

1.020-1.2-4 09-019 КАРКАС ПР. КП-383 1
1.020-1.2-4 10-028 КАРКАС ПР. КП-425 1
1.020-1.2-4 10-029 КАРКАС ПР. КП-426 1
1 .020-1 .2-4 08-049 КАРКАС ПР. КП-ЗЮ 1
1 .020-1 .2-4 09-020 КАРКАС ПР. КП-384 - - - - - - - - - - - - - - 1
1 .020-1 .2-4 10-030 КАРКАС ПР. КП-427 - - 1
1 .020-1 .2-4 08-050 КАРКАС ПР. КП-31 1 1

2 1 .020-1 .2-5 01-02 СЕТКА С-5 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

ЛИСТ

1 . 020-1  . 2-3  08

/ 7515 В 2. ФОРМАТ «2



1НI со Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-1 .2-3 08-< /ЛСЛОи A UCUliC rtrtl J l i r i l  A U 1 л г

5ГУ
о LJDvJOnAHtnKit ПРИМЕЧАНИЕ¥ с 120 121 122 1 23 124 125 126 127 128 129 130 131 132 133 134 135 136 137 138 139

ОС
о кс ДОКУМЕНТАЦИЯ:
Н- 12 1 .020-1 .2-3 08 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * # * * * * * * # # * * * *QL

2 р 12 1 .020-1 .2-3 00У УЗЛЫ * # * # # * * * * # * * # * * * * « * *<а.с
X
с 12 1 .020-1 .2-3 08 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

0 сК- ВЫБОРКА СТАЛИ # * * # * * * * * * * * * * * * * * * *
1 .020-1 .2-3 00ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * # * ф * * * * # # * * ф

ZГ"
m s
m  $

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 .020-1 .2-4 09-021 КАРКАС ПР. КП-385 1

1.020-1.2-4 09-022 КАРКАС ПР. КП-386 — 1
1.020-1.2-4 10-031 КАРКАС ПР. КП-428 - 1
1.020-1.2-4 08-051 КАРКАС ПР. КП-312 - - - 1
1 .020-1 .2-4 08-052 КАРКАС ПР. КП-313 - - - - 1 1
1 .020-1 .2-4 08-053 КАРКАС ПР. КП-314 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 08-054 КАРКАС ПР. КП-31 5 1
1 .0 20-1 .2-4 10-032 КАРКАС ПР. КП-429 - 1 1 1
1.020-1.2-4 08-055 КАРКАС ПР. КП-316 - - - - - - - - - - - 1 1
1 .020-1 .2-4 08-0 56 КАРКАС ПР. КП-317 1
1.020-1.2-4 08-057 КАРКАС ПР. КП-318 1
1 .020-1 .2-4 08-0 58 КАРКАС ПР. КП-319 1
1 .020-1 .2-4 08-059 КАРКАС ПР. КП-320 1
1 .020-1 .2-4 10-033 КАРКАС ПР. КП-430 1 1 1

£
CD
X

11 2 1.020-1.2-5 01-02 СЕТКА С-5 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
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*
<
с£>
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S
с
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X
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чъ
КОЛ НА и с п о л н 1.020-1.2-3 08-■\ 1 СП KI с
1 40 141 142 143 144 145 146 147 1 48 149 150 151 152 153 154 155 156 157 158 159

ДОКУМЕНТАЦИЯ:

о CD о W СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * # * * * * * * * * * * * * * *
00У УЗЛЫ * * * * * * * * # * * * * * * * * * # *
08 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * » * * * * * * * * # * * *
ООПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
08-060 КАРКАС ПР. КП-321 1 1
08-061 КАРКАС ПР. КП-322 - - 1
08-062 КАРКАС ПР. КП-323 - - - 1
09-023 КАРКАС ПР. КП-387 - - - - 1
08-063 КАРКАС ПР. КП-324 - - - - - 1
10-034 КАРКАС ПР. КП-431 - - - - - - 1 1 1
08-064 КАРКАС ПР. КП-325 1
08-065 КАРКАС ПР. КП-326 - 1
08-066 КАРКАС ПР. КП-327 1
08-067 КАРКАС ПР. КП-328 1
09-024 КАРКАС ПР. КП-388 - - - - - - - - - - - - - 1
08-068 КАРКАС ПР. КП-329 1
10-035 КАРКАС ПР. КП-432 1 1
10-036 КАРКАС ПР. КП-433 - 1
08-069 КАРКАС ПР. КП-330 1
01-02 СЕТКА С-5 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

ПРИМЕЧАНИЕ

1 2 
1 2 
1 2

1 2 

1 2

1 1

1 .020- 
1 .020- 
1 .0 20- 
1 .020- 
1.020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1 .020- 
1 .ого- 
1 .020- 
1 .0 20-

•1.2-4 
-1.2-4 
■1 .2-4 
■1.2-4 
■1 .2-4 
•1.2-4 
•1 .2-4 
■1 .2-4 
1 .2-4 
1.2-4 
1 .2-4 
1 .2-4 
■1 .2-4 
■1 .2-4 
■1 .2-4 
■1 .2-5

1.020-1.2-3 08
л и ст



О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА и с п о л н

160 161 162 163 164 165 166 167 168 169 170 171 172 173 174 175 176 177 178 179
1.020-1.2-3 08-

ПРИМЕЧАНИЕ

12

12
12

12

12

11

1 .020-1 .2-3 08 СВ
1.020- 1.2-3 00У
1 .020-1 .2-3 08 ВМС

1.020- 1.2-3 00ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕ!
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 .020-1 .2-4 08-070 КАРКАС ПР. КП-331
1 .020-1 .2-4 08-071 КАРКАС ПР, КП-332
1 .020-1 .2-4 08-072 КАРКАС ПР. кп-ззз
1 .020-1 .2-4 10-037 КАРКАС ПР. КП-434
1.020-1.2-4 08-073 КАРКАС ПР. КП-334
1 .020-1 .2-4 08-074 КАРКАС ПР. КП-335
1 .020-1 .2-4 08-075 КАРКАС ПР. КП-336
1.020-1.2-4 08-076 КАРКАС ПР. КП-337
1 .020-1 .2-4 08-077 КАРКАС ПР. КП-338
1.020-1.2-4 10-038 КАРКАС ПР. КП-435
1 .020-1 .2-4 08-078 КАРКАС ПР. КП-339
1 .020-1 .2-4 08-079 КАРКАС ПР. КП-340
1 .020-1 .2-4 08-0'80 КАРКАС ПР. КП-341
1 .020-1 .2-4 08-081 КАРКАС П Р . КП-342
1 .020-1 .2-4 08-082 КАРКАС ПР. КП-343
1 .020-1 .2-4 09-025 КАРКАС ПР. КП-389
1 .020-1 .2-5 01-02 СЕТКА С-5

л и ст
1 . 020-1  . 2-3  08

47515 55 ф о р м а т  12



О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА ИСПОЛН .020-1.2-3 08-
180 181 182 183 184 185 186 187 188 189 190 191 192 193 194 195 196 197 198 199 ПРИМЕЧАНИЕ

1 2 
12 
I 2

4 1 2

12

11

1 .020-1 .2-3 08 СБ
1.020- 1.2-3 00У
1 .0 20-1 .2-3 08 ВМС

1.020- 1.2-3 00ПЗ

1 .020 
1 .020- 
1 .020- 
1 .0 20 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .0 20- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1.020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020--1.2-4 -1.2-4 

-1 .2-4 
■1 .2-4 
■1 .2-4 
•1 .2-4 
■ 1 .2-4 
-1.2-4 
-1.2-4 
-1.2-4 
-1.2-4 
-1 . 2-4 

1 .2-4 
1 .2-4 
1 . 2-4 

1.2-4 
1 .2-4 
1 .2-4 
1 .2-5

10-039
08-083
08-084
08-085
08-086
08- 087
09- 026
10- 0 40 
10-041 
08-088 
09-027 
09-028 
09-029 
08-089 
08-090
08- 091
09- 030 
09-031 
01-02

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
СЕТКА С-5

ЕДИНИЦЫ: 
КП-436 
КП-344 
КП-345 
КП-346 
КП-347 
КП-348 
КП-390 
КП-437 
КП-438 
КП-349 
КП-391 
КП-392 
КП-393 
КП-350 
КП-351 
КП-352 
КП-394 
КП-395

1 .020-1.2-3 08
лист
10

/7 4VC jf7  / О  т п р м л т  19
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА ИСПОЛН 1.020-1.2-3 08-
200 201 202 203 204 205 206 207 208 209 210 211 212 213 ПРИМЕЧАНИЕ

12

12

12

1.020- 1.2-3 08 СВ
1.020- 1.2-3 00У
1.020- 1.2-3 08 ВМС

12 1.020-1.2-3 00ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

*
*

*
*

*

«
*

*

*
*

*
*

*
*

*

*

12 1 1.020-1.2-4 09-032
1.020- 1.2-4 08-090
1.020- 1.2-4 03-093
1.020- 1.2-4 08-094
1.020- 1.2-4 08-095
1.020- 1.2-4 08-096
1.020- 1.2-4 08-097
1.020- 1.2-4 08-098
1.020- 1.2-4 08-099
1.020- 1.2-4 08-100
1.020- 1.2-4 08-101
1.020- 1.2-4 08-102

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ 
КАРКАС ПР. КП-396 
КАРКАС ПР. КП-351 
КАРКАС ПР* КП-354 
КАРКАС ПР. КП-355 
КАРКАС ПР. КП-356 
КАРКАС ПР. КП-35 7 
КАРКАС ПР. КП-358 
КАРКАС ПР. КП-359 
КАРКАС ПР. КП-360 
КАРКАС ПР. КП-361 
КАРКАС ПР. КП-362 
КАРКАС ПР. КП-363 1

L

ЛИС>
1.020-1.2-3 08 1 1

/ 75/5 j?7 (Н О РМ  А 7 19



РИС. 1

Э“ Е□
3 _ Е

3 “ Е□71 г.

РИС. 3

N У З Л А N Д О К У М Е Н Т А
2 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  О ОУ Л И С Т  I
3 (ЛИСТ 2
5 (ЛИСТ 2
6 П И С Т  3
7 Л И С Т  3
8 Л И С Т  4
9 п н е т  3

1 0 Л И С Т  4
1 2 Л И С Т  4

2-2 3 - 3
1.020 1 .2 -3  08 ОБ

А СТАДИЯ М А С С А М АС Ш ТАБ

НАЧ ОТД. Волынский 2 1 5L
К О Л О Н Н А  2 К Н Р

СМ

ТАБЛН.КОНТР Ларионова 24. а
гип ПРИГОРЕВ
РУК. ГР. Коадашева Ш ' 7 2\Ш ЛИСТ 1 I ЛИСТОВ 7
РУК. ГР. Никонорова 2 1 Й цнииэп б2£Т*

зданий и 
туристских*  
ко м п л ек со в  |

ПРОВЕРИЛ СТЕПАНОВА 2111
РАЗРАБ. Саивина • 2.0. QJ

w / s  ? g  Ф О Р М А Т  12
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А1 № В1 В2 У1 Р1 Р2 МАССА
1 .020-1 .2-3 08 2КДД 4.33-2.30 1 8350 4000 3300 0 24 50 1900 4 550 6 3 3 34 30

-001 2КЦД 4.33-2.33/37 1 8350 4000 3300 0 24 50 1900 4 550 6 2 3 3430
-002 2КЦЦ 4.33-2.35/41 1 83 50 4000 ззоо 0 24 50 1900 4 550 6 2 3 34 30РЧоо1 2КВД 4.33-2.36/44 1 8350 4000 ззоо 0 24 50 1900 4 550 6 2 2 3430
-004 2КВД 4.33-2.39/46 1 8350 4000 ззоо 0 24 50 1900 4 550 6 2 2 34 30
-00 5 2КЦД 4.33-2.41/44 1 8350 4000 ззоо 0 24 50 1900 4 550 6 2 3 3430
-006 2КВД 4.33-2.45/52 1 8350 4000 ззоо 0 24 50 1900 4550 6 2 2 3430
-007 2КНД 4.33-2.55 1 8350 4000 ззоо 0 24 50 1900 4 550 6 2 2 34 30
-008 2КНД 4.42-1.18 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 6 3 3 41 50
-009 2КЦД 4.42-1.23 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 6 3 3 41 50
-010 2КВД 4.42-1.52 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 6 2 2 41 50
-011 2КНД 4.42-2.23 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 6 3 3 41 50
-01 2 2КВД 4.42-2.29 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 6 3 3 41 50
-013 2КВД 4.42-2.33/37 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 6 2 3 41 50
-014 2КЦЦ 4.42-2.35/40 1 101 50 4900 4200 0 2950 2300 5550 6 2 3 41 50
-01 5 2КЦЦ 4.42-2.36/42 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 6 2 2 41 50
-016 2КВД 4.42-2.39/45 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 6 2 2 41 50
-017 2КВД 4.42-2.40/44 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 6 2 3 41 50
-018 2КНД 4.42-2.43/50 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 6 2 2 41 50
-019 2КЦД 4.42-2.52 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 6 2 2 41 50
-020 2КВД 4.42-3.27 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 8 3 3 41 50
-021 2КВД 4.42-3.29/37 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 8 2 3 41 50
-022 2КНД 4.42-3.52 1 10V50 4900 420 0 0 29 50 2300 5550 8 2 2 41 50
-023 2КЦД 4.42-4.29 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 8 3 3 41 50
-024 2КЦД 4.42-4.30/37 1 101 50. 4900 4200 0 29 50 2300 5550 8 2 3 41 50
-025 2КВД 4.42-4.35/44 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 8 2 3 41 50
-026 2КНД 4.42-4.45/57 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 8 2 3 41 50
-027 2КНД 4.42-4.52 1 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 8 2 2 41 50
-028 2КНД 4.48-1 .17 1 110 50 5200 4800 0 ззоо 2 500 60 50 6 3 3 4510
-029 2КЦЦ 4.48-1.21 1 110 50 5200 4800 0 ззоо 2 500 60 50 6 3 3 4 510
-озо 2КВД 4.48-1 .26 1 11050 5200 4800 0 ззоо 2 500 60 50 6 3 3 4510
-031 2КВД 4.48-1.27 1 11050 5200 4800 0 ззоо 2 500 60 50 6 3 3 4 510
-032 2КЦЦ 4.48-1.35 1 11050 5200 4800 0 ззоо 2 500 60 50 6 3 } 4 510

Г
\

О1 2КНД 4.48-1.48 1 110 50 5200 4800 0 ЗЗОО 2500 60 50 6 2 2 4 510
-0 34 2 К Щ  4.48-1 .52 1 110 50 5200 4800 0 ззоо 2 500 60 50 6 2 2 4 510
-03 5 2ШЩ 4.48-1 .55 1 110 50 5200 4800 0 ззоо 2500 60 50 6 2 2 4 5Ю

с :Ч
Ос
$
соXX В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ РАЗМЕРЫ ПРИВЕДЕНЫ В мм, МАССА В кг I . 020-1.2-3 08 СБ

ЛИСТ

0 5 / 5  $ 9 Ф О Р М А Т  12



ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А1 ‘ А2 В1 В2 У1 Р1 Р2 МАССА

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  0 8 - 0 3 6 2КДЦ 4 . 4 8 - 2 . 2 1 1 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 6 3 3 4 510

- 0  37 2КНД 4 . 4 8 - 2 . 2 6 1 110 50 5200 4800 0 з э о о 2 500 60 50 6 3 3 4 5 1 0

- 0  38 2 КДЦ 4 . 4 8 - 2 . 2 8 1 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 6 3 3 4 5Ю

- 0 3 9 2КДЦ 4 . 4 8 - 2 . 2 8 / 2 9 1 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 6 3 3 4 5Ю

- 0 4 0 2 КДЦ 4 . 4 8 - 2 . 3 0 / 4 0 1 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 6 3 3 4510

-041 2 КПД 4 . 4 8 - 2 . 3 5 1 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 6 3 3 4 510

- 0 4 2 2 КДЦ 4 . 4 8 - 2 . 4 8 1 1 1050 5200 4800 0 , 3300 2 500 60 50 6 2 2 4 5 Ю

- 0 4 3 2 КДЦ 4 . 4 8 - 2 . 5 2 1 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 6050 6 2 2 4 5Ю

- 0 4 4 2 КДЦ 4 . 4 8 - 2 . 5 5 1 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 6 2 2 4 510

- 0 4  5 2 КДЦ 4 . 4 8 - 3 . 2 1 1 110 50 5200 4800 0 э з о о 2 500 60 50 8 3 3 4510

- 0 4 6 2 КДЦ 4 . 4 8 - 3 . 2 6 1 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 з 3 4510

- 0 4 7 2 КДЦ 4 . 4 8 - 3 . 2 8 / 2 9 1 11050 5200 4800 0 эзо о 2 500 60 50 8 3 3 4 5 Ю

- 0 4 8 2 КДЦ 4 . 4 8 - 3 . 2 8 / 3 3 1 11050 520 0 4800 0 3300 2 500 60 50 8 3 3 4510

- 0 4 9 2 КДЦ 4 . 4 8 - 3 . 3 2 / 4 2 1 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 2 3 4510

- 0  50 2 КДЦ 4 . 4 8 - 3 . 3 5 1 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 3 3 45Ю

- 0  51 2 КДЦ 4 . 4 8 - 3 . 4 8 1 1 1050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 2 2 4510

- 0  52 2 КДЦ 4 . 4 8 - 3 . 5 2 1 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 2 2 4 510

- 0  53 2 КПД 4 . 4 8 - 3 . 5 5 1 11050 5200 4800 0 3300 2500 60 50 8 2 2 4 5 Ю

- 0  54 2 КДЦ 4 . 4 8 - 4 . 2 6 1 11050  ' 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 3 3 4 5 Ю

- 0  55 2 КДЦ 4 . 4 8 - 4 . 2 8 / 2 9 1 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 3 3 4 5Ю

- 0  56 2 КДЦ 4 . 4 8 - 4 . 2 8 / 3 3 t 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 3 3 4 5Ю

- 0  57 2 КДЦ 4 . 4 8 - 4 . 2 9 / 3 6 1 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 3 3 4 5Ю

- 0  58 2 КДЦ 4 . 4 8 - 4 . 3 4 / 4 5 1 11050 5200 4600 0 3300 2 50 0 60 50 8 2 3 4 5Ю

- 0  59 2КНД 4 . 4 8 - 4 . 3 5 1 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 3 3 4 510

- 0 6 0 2 КДЦ 4 . 4 8 - 4 . 4 8 1 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 2 2 4 5Ю

-061 2 КДЦ 4 . 4 8 - 4 . 4 9 / 5 5 1 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 2 2 4 5Ю

- 0 6 2 2 КДЦ 4 . 4 8 - 4 . 5 2 1 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 2 2 4510

- 0 6 3 2 КДЦ 4 . 4 8 - 4 . 5 5 1 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 8 2 2 4 5 Ю

- 0 6 4 2 КДЦ 4 . 4 8 ( 6 0 ) —1 .1 6 1 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 6650 6 3 3 4 9 9 0

- 0 6 5 2 КДЦ 4 * 4 8 ( 6 0 ) —1 .1 9 1 1 22 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 6 3 3 4990

- 0 6 6 2 КДЦ 4 . 4 8 ( 6 0 ) - 1 . 2 3 1 1 22 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 6 3 3 4990

- 0 6 7 2 КДЦ 4 * 4 8 ( 6 0 ) —1 . 2 5 1 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 6 3 3 4 990

- 0 6 8 2 КДЦ 4 * 4 8 ( 6 0 ) —1 . 3 2 1 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 6650 6 3 3 4 990

- 0 6 9 2К*$ 4 * 4 8 ( 6 0 ) —1 . 4 5 1 1 2250 6 4 0 0 4800 2900 1950 2800 6650 6 2 2 4 9 9 0

- 0 7 0 2 КДЦ 4 * 4 8 ( 6 0 ) —1 •50 1 1 22 50 6 4 0 0 4800 2900 19 50 2800 66 50 6 2 2 4990

-071 2КДД 4 - 4 8 ( 6 0 )  — 2 .1  9 1 1 22 50 6 400  —--mi-J
4800 2900 19 50 2800 6650 6 3 3 4 990
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А1 А2 В1 В2 У1 Р1 Р2 МАССА
1.020-1.2-3 08-072 2КВД 4 «48(60)-2 .23 1 122 50 6400 4800, 2900 19 50 2800 6650 6 3 3 4990

-073 2КНД 4*48(60)-2 .28 1 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 6 3 3 4990
-074 2КЦД 4*48(60-2.28/31 1 12250 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 6 3 3 4990
-07 5 2КВД 4*48(60-2.30/37 1 1 2250 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 6 3 3 4990
-076 2КЦЦ 4*48(60-2.32 1 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 6 3 3 4990
-077 2КВД 4.48(60)-2.4 5 1 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 6 2 2 4990
-078 2КВД 4*48(60-2.50 1 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 6 2 2 4990
-079 2КДЦ 4.48(60)-3-23 1 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 6650 8 3 3 4990
-080 2КВД 4.48(60-3.25 1 12250 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 8 3 3 4990
-081 2КВД 4.48(60)—3-28 1 122 50 6400 4800 2900 19 50 2800 6650 8 3 3 4990
-082 2КЦД 4.48(60)-3.28/34 1 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 8 3 3 4990
-083 2КЦЦ 4.48(60-3.32 1 1 2250 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 8 3 3 4990
-084 2КЦЦ 4.48(60-3.32/41 1 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 6650 8 2 3 4990
-08 5 2КНД 4.48(60)-3.45 1 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 8 2 2 4990
-086 2КНД 4.48(60-3.50 1 1 2250 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 8 2 2 4990
-087 2КНД 4*48(60)-4*23 1 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 8 3 3 4990
-088 2КЦД 4.48(60-4.28 1 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 6650 8 3 3 4990
-089 2КВД 4.48(60)-4.28/34 1 12250 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 8 3 3 4990
-09 (Г 2КЦД 4.48(60)-4.29/34 1 1 22 50 6400 4600 2900 1950 2800 6650 8 3 3 4990
-091 2КНД 4.48(60-4.32 1 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 6650 8 3 3 4990
-092 2КНД 4.48(60-4.34/44 1 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 8 2 3 4990
-093 2КВД 4.48(60-4.45 1 12250 6400 4800 2900 1950 2800 6650 8 2 2 4990
-094 2КЦЦ 4.48(60-4.50 1 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 6650 8 2 2 4"990
-095 2КДД 4*48(60)—4.49/50 1 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 8 2 2 4990
-096 2КН0 4.33-2.30 2 8 350 4000 3300 0 24 50 1900 4 550 7 3 3 3385
-097 ч2КН0 4.33-2.33/37 2 8350 4000 3300 0 24 50 1900 4 550 7 2 3 3385
-098 2КН0 4.33-2.35/41 2 8350 4000 3300 0 2450 1900 4550 7 2 3 3385
-099 2КН0 4.33-2.36/44 2 8 350. 4000 3300 0 2450 1900 4550 7 2 2 3385
-100 2КН0 4.33-2.39/46 2 8350 4000 3300 0 24 50 1900 4 550 7 2 2 3385
—1 01 2КН0 4.33-2.41/44 2 8350 4000 3300 0 24 50 1900 4550 7 2 3 3385
-102 2КН0 4.33-2.45/52 2 8350 4000 3300 0 24 50 1900 4 550 7 2 2 3385
-103 2КН0 4.33-2.55 2 8350 4000 3300 0 24 50 1900 4 550 7 2 2 3385
-104 2КН0 4.42-1.18 2 101 50 4900 4 2 0 0 0 2950 2300 5550 7 3 3 4105
-10 5 2КН0 4.42-1 .23 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 7 3 3 4105
-106 2КН0 4.42-1.52 2 101 50 4900 4200 0 2950 2300 5550 7 2 2 4105
-107 2КН0 4.42-2.23 2 101 5 0 4900 4200 0 29 50 2300 5550 7 3 3 4105

л и с т
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L HI H2 A1 A2 B1 B2 У1 P1 P2 МАССА
1 .0 2 0 - 1 .2 -3  06-108 2KHO 4 .4 2 -2 .2 3 2 101 50 4900 4200 0 2950 2300 5550 7 3 3 4105

-109 2KHO 4 .4 2 - 2 .3 3 /3 7 2 Ш  50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 7 2 3 4Ю5
-11 0 2KHO 4 .4 2 -2 .3 5 /4 0 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 7 2 3 4Ю5
-111 2KHO 4 .4 2 - 2 .3 6 /4 2 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 7 2 2 4105
-112 2KHO 4 .4 2 - 2 .3 9 /4 5 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 7 2 2 4105
-113 2KHQ 4 .4 2 -2 .4 0 /4 1 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 7 2 3 4105
-114 2KHO 4 .4 2 -2 .4 3 /5 0 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 7 2 2 4105
-115 2KHO 4 .4 2 -2 .5 2 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 7 2 2 4105
-116 2KHO 4 .4 2 -3 .2 7 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 9 3 3 4105
-117 2KHO 4 .4 2 - 3 .2 9 /3 7 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 9 2 3 ‘ 4105
-118 2KHO 4 .4 2 -3 .5 2 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 ' 5550 9 2 2 4105
Л119 2KHO 4 .4 2 -4 .2 9 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 9 3 3 4105
-120 2КЮ 4 .4 2 -4 .3 0 /3 7 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 9 2 3 4105
-121 2KHO 4 .4 2 - 4 .3 5 /4 4 2 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 9 2 3 4105
-122 2KHO 4 .4 2 -4 .5 2 2 101 50 4900 4200 0 2950 2300 5550 9 2 2 4105
-123 2КШ 4.48-1  .17 2 11050 5200 4800 0 3300 2 50 0 60 50 7 3 3 4465
-124 2KHO 4 .4 8 -1 .2 1 2 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 7 3 3 4465
-125 2KHO 4 .4 8 -1 .2 6 2 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 7 3 3 4465
-126 2KHO 4.48-1 .*27 2 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 7 3 3 4465
-1 27 2KHO 4 .4 8 - 1 .3 5 2 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 7 3 3 4465
-128 2KHO 4.48-1  .48 2 11 050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 7 2 2 4465
-1 29 2KHO 4.48-1  .52 2 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 7 2 2 4465
-1 зо 2KHO 4 .4 8 -1 .5 5 2 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 7 2 2 4465
-131 2KHO 4 .48 -2 .21 2 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 7 3 3 4465
-1 32 2KHO 4 .4 8 -2 .2 6 2 11 0'50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 7 3 3 4465
-133 2KHO 4 .4 8 -2 .2 8 2 11050 5200 4800 0 3300 2 50 0 60 50 7 3 3 4465
-134 2КШ 4 .4 8 - 2 .2 8 /2 9 2 11050 5200 4800 0 3300 2 50 0 60 50 7 3 3 4465
-135 2KHD 4 .4 8 -2 .3 0 /4 0 2 110 50 5200 4800 0 3300 2500 60 50 7 3 3 4465
-136 2KHO 4 .4 8 - 2 .3 5 2 11050 5200 4800 0 3 3 0 0 2 500 60 50 7 3 3 4465
-137 2KHO 4 .4 8 -2 .4 8 2 110 50 5200 4800 0 ззоо 2 500 60 50 f 2 2 446 5
-138 2KHO 4 .4 8 -2 .5 2 2 11050 5200 4800 0 3 3 0 0 2 5 0 0 60 50 7 2 2 4465
-139 2 K H O  4 . 4 8 - 2 . 5 5 2 11050 5 2 0 0 4 8 0 0 0 3 3 0 0 2  5 0  0 60 50 I 1 2 ? 4465
-140 2 K H O  4 . 4 3 - 3 . 2 1 2 1 1 0  5 0 5 ? 0 0 4 8 0 0 0 3 3 0 0 | 2 5 0 0 60 50 9 3 7 4465
- 1 4 1 2КЧО 4 . 48-3 .^6  | ? ! 11 0  50 i 5 2 0 0 4800 0 3 3 0 0 j 2 500 60 50 9 3 3 1 446 5
- 1  j? ° j л . 4 8 - 3 . 2 8 / 2 9  ! 2 i1 1 0  50 5 2 0 0 4800 0 3 3 0 0 j 2 500 6 0  5 0 C I 'J ,3 i 440 5 j
-14 3 ‘ ?ЮЮ 4 .4 8 - 3 .2 8 /3 3  j, 2 !11 0 50 5 2 0 0  ;; 4 3 0 ! о 3 3 0 0 j 2 500i 60 50 Q l _
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 И2 А1 А2 В1 В2 У1 Р1 Р2 МАССА
1 .020-1 .2-3 08-144 2КНО 4.48-3.32/42 2 110 50 5 2 0  0 4800 0 3300 2 500 60 50 9 2 3 4465

-145 2КНО 4.48-3.35 2 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 9 3 3 4465
-146 2КШ 4.48-3.48 2 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 9 2 2 4465
-147 2КН0 4.48-3.52 2 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 9 2 2 4465
-148 2КН0 4.48-3.55 2 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 9 2 2 4465
-149 2КНО 4.48-4.26 2 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 9 3 3 4465
-1 50 2КНО 4.48-4.28/29 2 110 50 5200 4800 0 3300 2500 60 50 9 3 3 4465
-1 51 2КН0 4.48-4.28/33 2 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 9 3 3 4465
-1 52 2KHD 4.48-4.29/36 2 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 9 3 3 4465
-1 53 2КНО 4.48-4.34/45 2 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 9 2 3 4465
-1 54 2КНО 4.48-4.35 2 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 9 3 3 4465
-1 55 2КНО 4.48-4.48 2 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 9 2 2 446 5
-1 56 2КН0 4.48-4.49/55 2 11050 520 0 4800 0 3300 2 500 60 50 9 2 2 4465
-1 57 2КНО 4.48-4.52 2 11050 5200 4800 0 3300 2500 60 50 9 2 2 4465
-1 58 2КН0 4.48-4.55 2 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 9 2 2 4465
-1 59 2КН0 4.48(60-1 .16 2 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 7 3 3 494 5
-160 2KHD 4.48(60-1 .19 2 1 22 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 7 3 3 494 5
-161 2КН0 4.48(60-1 .23 2 1 22 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 7 3 3 494 5
-162 2КН0 4.48(60)-!.25 2 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 7 3 3 4945
-163 2КН0 4.48(60-1 .32 2 1 2250 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 7 3 3 494 5
-164 2КДО 4.48(60-1 .45 2 1 2250 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 7 2 2 494 5
-165 2КН0 4.48(60-1 .50 2 1 22 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 7 2 2 4945
-166 2КК0 4-48(60)—2.19 2 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 7 3 3 494 5
-167 2КН0 4.48(60-2.23 2 1 22 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 7 3 3 494 5
-1 68 2КН0 4.48(60)-2.28 2 122 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 7 3 3 4945
-169 2КН0 4.48(60-2.28/31 2 12250 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 7 3 3 4945
-170 2КН0 4.48(60)-2.30/37 2 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 7 3 3 4945
-171 2КН0 4.48(60)-2.32 2 1 2250 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 7 3 3 4945
-172 2КН0 4.48(60-2.45 2 1 2250 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 7 2 2 4945
-173 2КН0 4.48(60)-2.50 2 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 7 2 2 494 5
-174 2КН0 4.48(60-3.23 2 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 9 3 3 494 5
-175 2КН0 4.48(60-3.25 2 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 9 3 3 4945
-176 2КН0 4.48 (60 )-3.28 2 1 2250 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 9 3 3 494 5
-177 2КН0 4.48(60-3.28/34 2 1 2250 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 9 3 3 4945
-178 2КН0 4.48(60-3.32 2 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 9 3 3 4945
-179 2ЮЮ 4.48(60-3.32/41

г
1 2250 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 9 2 3 494 5
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А1 А2 В1 В2 У1 Р1 Р2 I МАССА
1 .020-1 .2-3 08-180 2KHD 4.48(60-3.45 2 122 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 9 2 2 4945

-181 2КНО 4.48(60-3.50 2 122 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 9 2 2 4945
-182 2КНО 4.48(60-4.23 2 12250 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 9 3 3 4945
-183 2КНО 4.48(60-4.28 2 12250 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 9 ' 3 3 4945
-184 2КНО 4.48(60-4.28/34 2 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 9 3 3 494 5
-185 2КНО 4.48(60)-4.29/34 2 1 22 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 9 3 3 494 5
-186 2КНО 4.48(60-4.32 2 1 22 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 9 3 3 4945
-187 2КНО 4.48(60)—4•34/44 2 1 22 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 9 2 3 4945
-188 2КНО 4.48(60)—4 .4 5 2 122 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 9 2 2 4945
-189 2КНО 4.48(60-4.49/50 2 122 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 9 2 2 4945
-1 90 2КНО 4.48(60-4.50 2 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 9 2 2 4945
-191 2КН 4.33-30 3 8 350 4000 3300 0 24 50 1900 4550 - 3 3 3340
-192 2КН 4.33-33/37 3 8350 4000 3300 0 24 50 1900 4 550 - 2 3 3340
-193 2КН 4.33-35/41 3 8 3 50 4000 3300 0 24 50 1900 4 550 - 2 3 3340
-194 2КН 4.33-40/41 3 83 50 4000 3300 0 24 50 1900 4 550 - 2 3 3340
-195 2КН 4.42-18 3 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 - 3 3 4060
-196 2КН 4.42-23 3 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 - 3 3 4060
-197 2КН 4.42-29 3 101 50 4900 4200 0 2950 2300 5550 - 3 3 4060
-198 2КН 4.42-33/37 3 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 - 2 3 4060
-199 2КН 4.42-35/40 3 101 50 4900 4200 0 2950 2300 5550 _ 2 3 4060
-200 2КН 4.42-40/41 3 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 - 2 3 4060
-201 2КН 4.42-27 3 101 50 4900 4200 0 29 50 2300 5550 - 3 3 4060
-202 2КН 4.48-17 3 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 - 3 3 4420
-203 2КН 4.48-21 3 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 - 3 3 4420
-204 2КН 4.48-26 3 11050 520 0 4800 0 3300 2 50 0 60 50 _ 3 3 4420
-20 5 2КН 4.48-28 3 110 50 520 0 4800 0 330 0 2500 60 50 • 3 3 4420
-206 2КН 4.48-28/29 3 11050 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 _ 3 3 4420
-207 2КН 4.48-29/36 3 110 50 5200 4800 0 3300 2 500 60 50 _ 3 3 4420
-208 2КН 4.48(60-16 3 1 22 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 - 3 3 4900
-209 2КН 4.48(60-19 3 122 50 6400 4800 2900 1950 2800 6650 _ 3 3 4900
-210 2КН 4.48(60-23 3 1 2250 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 _ 3 3 4900
-211 2КН 4.48(60-28 3 1 22 50 6400 4800 2900 1950 2800 66 50 _ 3 3 4900
-21 2 2КН 4.48(60)-2 5 3 1 22 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 - 3 3 4900
-213 2КН 4.48(60)-29/34 3 122 50 6400 4800 2900 19 50 2800 66 50 - 3 3 4900

I.020-1.2-3 08 СБ
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К О Л  И А  И С П О Л Н . 1 .020-1 .2-3 08-ПАИМСпиоАПИС

001 002 003 004 005 006 007 00 Й 009 010 011 012 013 014 015 016 01 7 018 019

МАТЕРИАЛЫ:БЕТОН М3 00 М.КУБ - - _ _ _ 1.660БЕТОН М400 М.КУВ - - - - _ - — 1.660 _ 1.660БЕТОН М500 М.КУВ 1.3 72 1.3 72 1.3 72 1.3 72 1.372 1.3 72 1.3 72 1.3 72 - 1.660 - 1.660 1.660 1.660 1.660 1.660 1.660 1.660 1.66С
ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГ 162.3 305 *4 3 70.7 426.9 500.5 479.0 600.1 744.9 130.7 135.5 886.0 149.3 181.7 354.6 433.6 503.2 592.8 564.7 714.4 899.8АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 107.3 250.5 315.7 3 72.0 445.6 424.0 545.2 689.9 89.46 94.29 844.8 94.29 126.8 299.6 3 78.7 443.3 53 7.8 509.7 659.5 844.6АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 107.3 250.5 315.7 3 72.0 445.6 424.0 545.2 689.9 89.46 94.29 844.8 94.29 126.8 299.6 3 78.7 448.3 53 7.8 509.7 659.5 844.8КЛАСС A-I 8 . 5 2 2 1 4.62 14.62 15.15 19.70 23.20 19.70 23.20 10.22 10.22 28.22 10.22 10.22 18.27 18.27 18.27 24.30 29.06 24.30 28.22Ф6А1 ГОСТ 5 781-75 8.522 0.5 76 0.576 0.576 0.576 0.576 0.5 76 0.576 10.22 10.22 0.576 10.22 10.22 0.576 0.576 0.576 0.576 0.5 76 0.576 0.576Ф8А1 ГОСТ 5 781 -75 - 14.05 14.05 14.57 5.724 _ 5.724 _ _ - - - - 1 7.69 1 7.69 17.69 7.806 - 7.806Ф10А1 ГОСТ 5 781-75 - - - - 13.41 22.62 13.41 22.62 - - 27.65 - - - - - 15.92 28.49 15.92 27.65КЛАСС А-Ш 97.78 23 4.9 300.2 355.9 424.9 399.8 524.5 665.8 78.25 83.08 815.6 83.08 1 1 5 . 6 280.4 359.5 429.0 512.6 479.7 634.2 815.6Ф8АШ ГОСТ 5 781-75 - - - _ - _ 8.588Ф10АШ ГОСТ 5*М59-72* 15*56 18.92 18.92 15.56 18.92 25.65 18.92 25.65 2.143 15*56 25.65 15.56 15*56 18.92 18.92 15.56 18.92 25.65 18.92 25.65Ф1 6A l l  ГОСТ 5 * 1 459-72* - - - _ 57.67 57.67 - 57.67Ф20А1Д ГОСТ 5 *1455-72* 82.22 - - - - 45.25 _ - 9.859 9.859 - 9.859 99.97 - - - - 54.12Ф22АШ ГОСТ 5 * 1 459-72* - 54.75 _ _ _ _ _ - - - - 65.49Ф25А11 ГОСТ 5 * 1 459-72* - 70.70 108.6 _ _ • - - - - - - - 84.57 136.4Ф28АШ ГОСТ 5* 1 459-72* - 161.2 - - 225.0 _ _ - _ - - - 196.0 - - 277.1Ф32ЛШ ГОСТ 5*1459-72* - - 210.5 231.7 - _ 1 78.0 - - - - - - - 256.0 277.2 - - 223.4ФЭбАШ ГОСТ 5*1459-72* - - - - - _ 146.7 _ - - - - - - - - - - 1 75.4Ф40А1И ГОСТ 5 *1 459-72* - - - - 181.0 329.0 181.0 640.1 - - 790.0 - - - - - 216.6 399.9 216.6 790.0КЛАСС В-1 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-53* 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 41.17 41.17 41.17 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.12 26.12 26.12 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75ПОЛОСОВАЯ 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.12 26.12 26.12 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75-120X10 ГОСТ 103-76 С38/23 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 1 4.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69-65X14 ГОСТ 103-76 СЗ8/23 - - _ 11.43 11.43 11.43-60X16 ГОСТ 1 03-76 СЗ8/23 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 15.05 15*05 15-05 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21КЛАСС А-Ш 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 15.05 15.05 15.05 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21Ф10АШ ГОСТ 5*1459-72* - - - _ _ — 0.616 0.616 0.616Ф22АШ ГОСТ 5*1459-72* - - - - — - — _ 14.43 14.43 14̂ 43Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21

1f

28.21

1

28.21 28.21
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ML
НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .020--1.2-3 08-

020 021 022 023 024 025 026 0 27 028 029 озо 031 032 033 034 035 036 037 038 039

МАТЕРИАЛЫ:Г.ЕТОН МЗОО М.НУБ - _ — 1 .803БЕТОН М400 М.НУБ - - - _ — 1.803 1.803 1 .803 _ - 1.803БЕТОН М500 М.НУБ 1.660 1 .660 1 .660 1 .660 1 .660 1.660 1 .660 ** 1 .803 1 .803 _ - 1 .803 - - 1.803 1 .803 1.803БЕТОН МбОО М.НУБ - - - - - 1 .660 - - - - - - - 1.803
ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГ 169.5 544-9 919.9 216.9 380.9 565.7 762.3 935.0 137.2 142.0 142.0 177.7 533.8 951.4 951.4 951 .4 155.8 155.8 203.4 228.5АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 94.29 269.8 844 .8 126.8 290 .8 475.5 672.1 844.8 95.99 100.9 100.9 136.5 492.7 910.2 910.2 910.2 100 .9 100.9 148.5 173.6АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 94.29 269.8 844 .8 126.8 290 .8 475.5 672.1 844.8 95.99 100.9 100.9 136.5 492.7 9Ю.2 910.2 9Ю.2 100.9 100.9 148.5 173.6КЛАСС A-I 10.22 14.72 28.22 10.22 14.72 24.30 29.06 28.22 11 .07 11 .07 11.07 11.07 30.74 30.74 30.74 30.74 11.07 11.07 11.07 16.04Ф6А1 ГОСТ 5781-75 10.22 4.833 0.576 10.22 4.833 0.576 0.576 0.576 11 .07 11.07 11.07 11.07 0.576 0.576 0.576 0.576 1 1.07 11.07 11 .07 5.117ФЗА1 ГОСТ 5781-75 - 9.887 - 9.887 7.806 — — _ _ _ - _ - - 10.93Ф10А1 ГОСТ 5781-75 - - 27.65 - 15.92 28.49 27.65 - - - - 30.16 30.16 30.16 30.16КЛАСС А-Ш 83.08 2 54.1 81 5.6 11 5.6 275.1 4 50 .3 642.0 81 5.6 83.93 88.76 88.76 124.4 461 .0 878.6 878 .6 878.6 88.76 88.76 136.4 1 56.5Ф8АШ ГОСТ 5781-75 - - - — 8.588Ф1 ОАШ ГОСТ 5.1 4 59-72* 1 5.56 1 5.56 25.65 15.56 1 5.56 18.92 25.65 25.65 2.143 1 5.56 1 5.56 1 5.56 25.65 25.65 25.65 25.65 1 5.56 15.56 15.56 1 5.56Ф1 6AIII ГОСТ 5.1 4 59-72* 57.67 - _ 63.35 63.35 63.35 _ - - - 63.35 63.35Ф20АШ ГОСТ 5.1 4 59-72* 9.859 99.97 _ 99.97 9.859 9.859 9.8 59 108.9 _ - — - 9.859 9.8 59 51.75 51.75Ф22АШ ГОСТ 5.1 4 59-72* - - — 1 21 .0 _ _ _ - - - _ - 69.07Ф2 5АШ ГОСТ 5.1 4 59-72* _ _ _ _ - - - 89.19Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* - 138.6 _ 138.6 2 56 .04 36АШ ГОСТ 5.U 59-72* _ — 175.4Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* - - 790.0 - _ 616.4 790 .0 — - - 435.4 852.9 8 52 .9 8 52 .9КЛАСС D-I 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992Ф4В1 ГОСТ 6727-53* 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992ЗА1СЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 75.13 75.13 75.13 90.17 90.17 90.17 90.17 90.17 41 .17 41 .17 41.17 41 .17 41.17 41 .17 41 .17 41 .17 54.96 54.96 54.96 54.96ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 29.76 29.76 29.76 33.53 33.53 33.53 33.53 33.53 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.75 26.75 26.75 26.75ПОЛОСОВАЯ 29.76 29.76 29.76 33.53 33.53 33.53 33.53 33.53 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.75 26.75 26.75 26.7 5-120X10 ГОСТ 103-76 С36/23 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69-65X14 ГОСТ 103-76 С38/23 - - _ 11 .43 11.43 11 .43 11.43 11 .43 11.43 11.43 11 .43-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 _ _ _ 12.06 12.06 12.06 12.06-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 1 5.07 1 5.07 1 5.07-50X20 ГОСТ 103-76 С38/23 18.84 18.84 18.84 18.84 18.84АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 45.37 45.37 45.37 56.6 3 56.63 56.63 56.63 56.6 3 1 5.05 1 5.05 1 5.05 1 5.0 5 1 5.0 5 1 5.05 15.05 1 5.05 28.21 28.21 28.21 28.21КЛАСС А-Ш 45.37 45.37 45.37 56.63 56.63 56.63 56.63 56.63 1 5.05 1 5.05 15.05 1 5.05 1 5.0 5 1 5.05 15.05 15.0 5 28.21 28.21 28.21 28.21Ф10АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - — 0.616 0.616 0.616 0.616 0.616 0.616 0.616 0.616Ф22АШ ГОСТ 5.1459-72* - - _ 14.43 14.43 14.43 14.43 14.43 14.43 14.43 14.43Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* 20.38 20.38 20 .38 15.94 1 5.94 1 5.94 1 5.94 1 5.94 - - 28.21 28.21 28.21 28.21Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* 24.98 24.98 24.98Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* - - 31 .62 31 .£2 31 .62 31 .6 г 31 .62Ф40АШ ГОСТ 5.14 59-72* 9.0 70 9.078 :9.070 9.010 9.070
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КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 8 -НАИМЕНОВАНИЕ -----1-----
о
§ 1

040 041 042 - 043 044 045 046 047 048 049 0 50 051 0 52 0 53 0 54 055 056 0 57 058 0 59

МАТЕРИАЛЫ: .803е J \I БЕТОН М400 М.КУБ - 1 .803 1 .803 — 1 .803 - - - - 1 .803 1 .803 - - - - - - - 1

CL
I БЕТОН М500 М.КУВ 1 .803 - - 1 .803 - - 1 .803 1 .803 1 .803 1 .803 - - п*\ОСО. - 1 .803 1 .803 1 .803 1 .803 1 .803
БЕТОН М600 М.КУБ - - - - 1 .803 - - - - - — — 1 .803

6 о ПОКАЗАТЕЛИ: 263.7 608 .8аш МАССА СТАЛИ КГ 407.2 547 .6 965.2 965.2 965.2 176.0 176.0 248.7 316.0 519.9 567 .8 985..3 985.3 985.3 191 .0 331 .1 380 .8 58 2.8со СС АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 3 52.3 492 .7 910.2 910.2 910.2 100.9 100.9 173.6 241 .0 444 .8 492 .7 910..2 9Ю.2 910.2 100.9 173.6 241 .0 290 .6 518.6 492.7
к АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3 52.3 492.7 910.2 910.2 910.2 100.9 100.9 173.6 241 .0 444 .8 492 .7 910..2 910.2 9Ю.2 100.9 173.6 241 .0 290.6 518.6 492.7

КЛАСС A-I 26.50 30.74 30.74 30.74 30 .74 11 .07 1 1 .07 16.04 26.50 25.97 30.74 30.74 30.74 30.74 11 .07 16.04 26.50 26.50 25.97 30.7 4
~1-сСП Ф6А1 ГОСТ 5781-75 0.576 0.576 0.576 0.576 0.576 1 1 .07 11 .07 5.1 17 0.576 0.576 0.576 0.576 0 .57 6 0.576 11 .07 5.117 0.576 0.576 0.576 С.576—J
СО S Ф8А1 ГОСТ 5781-75 8.326 - - - 10.93 8.326 7.806 - - - - - 10.93 8.326 8.326 7.806з:т Ф10А1 ГОСТ 5781-75 17.59 30.16 30.16 30.16 30.1 6 - 17.59 17.59 30.16 30.16 30.16 30.16 - - 17.59 17.59 17.59 30.1 6с СП КЛАСС А-Ш 324 .8 461 .0 878.6 878.6 878.6 88.76 88.76 1 56.5 213.5 417.8 461 .0 878..6 878.6 878.6 88.76 1 56.5 213.5 263.2 491 .7 461 .0
СП 1 Ф10АИ ГОСТ 5.Н 59-72* 1 5.56 25.65 25.65 25.65 25.65 1 5.56 1 5.56 1 5.56 1 5.56 18.92 25.65 25.65 25.65 25.65 15.56 1 5.56 15.56 1 5.56 18.92 25.6 5*: Ф16АН1 ГОСТ 5.14 59-72* - _ _ — — 63.35 63.35 - - - - - - - 63.35

Ф20АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - — - 9.859 9.859 51 .75 51 .75 - - - - - 9.859 51 .75 51.75 62.63Ф22АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - _ - - 69.07 - - - - - - -
Ф25АШ ГОСТ 5.1455-72* 80.87 - - - _ — - 89.1 9 - - - - - - - 89.19 111.9Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* - _ - - - - - - - 101.5 - - - - - - — -
Ф32АШ ГОСТ 5.1 4 59-7 2* - _ _ — _ - - 146.2 - - - - - - - 146.2 - 132.5
Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* — — _ - * — - - - - - - - - - - - 165.0
Ф40АШ ГОСТ 5.1 4 59-72* 228.4 435.4 852 .9 852 .9 8 52.9 — — - - 228 .4 4 35.4 852 .9 852.9 8 52.9 - - - - 228.4 435.4
КЛАСС В-1 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0 .992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992

Ф4В1 ГОСТ 6727-53* 0,992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0 .992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 75.13 75.13 75.13 75.13 75.13 75.13 75. 13 75.13 75.13 90.17 90.17 90.17 90.17 90.17 90.17
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 29.76 29.76 29.76 29.76 29.76 29.76 29.'76 29.76 29.76 33.53 33.53 33.53 33.53 33.53 33.5)

ПОЛОСОВАЯ 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 29.76 29.76 29.76 29.76 29.76 29.76 29.76 29.76 29.76 33.53 33.53 33.53 33.53 33.53 33.53
-120X10 ГОСТ 103-76 С38/23 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 1 4.6 Я
-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 12.06’1 2.06 12.06 12.06 12.06-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - _ 1 5.07 1 5.07 1 5.07 1 5.07 1 5.07 1 5.07 1 5.07 1 5.07 1 5.07
-50X20 ГОСТ 103-76 С38/23 _ — - - - - - - - 18.84 18.84 18.84 18.84 18.84 18.84

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 28.21 28*21 28.21 28.21 28.21 45.37 45.37 45.37 45.37 45.37 45.37 45.:37 45.37 45.37 56.63 56.63 56.63 56.63 56.63 56.63
КЛАСС A-DI 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 45.37 45.37 45.37 45.37 45.37 45.37 45.:37 45.37 45.37 56.63 56.63 56.63 56.63 56.63 56.63

Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 20.38 20.38 .20.38 ■20.38 20.38 20.38 20.:38 20.38 20.38 15.94 1 5.94 15.94 1 5.94 1 5.94 1 5.94
Ф32АШ ГОСТ 5.1 4 59-72* _ _ _ _ 24.98 24.98 24.98 24.98 24.98 24.98 24.98 24.98 24.98 31 .62Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* _ _ - - - - - - - 31 .62 31 .62 31 .62 31 .62 31 .62
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Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070
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НАИМЕНОВАНИЕ КОП НА ИСПОЛН. 1 .0 2 0 -- 1 .2 - 3 08-
06 0 061 062 063 064 065 066 067 068 069 0 70 071 0 72 0 73 074 075 076 077 0 78 079

1 МАТЕРИАЛЫ:/ GЛТОН М300 М.КУВ - - - - 1.996j Р СТОП М400 М. КУБ 1.803 - - - - 1.996 - — 1.996 .. _ 1.996 - - - - 1.9961 Г СТОН 115 00 1.1. КУБ - - 1.803 - - - 1.996 1.996 1.996 - - 1.996 1.996 1.996 1.996 - 1.996 _ 1.9961 ЕТОН Мб00 М.КУБ “ 1.803 — 1.803 — - - - - 1.996 - - - - - - - 1.996
ПОКАЗАТЕЛИ!''АССА СТАЛИ 1СГ 1 0 0 0  . 0 8 5  - 0 1 0 0 0 . 1 0 0 0 . 145.9 150.7 150.7 190.6 584.6 1049. 1049. 164.5 164.5 276.2 31 7.6 446.0 598.4 1063. 1063 . 184.7АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 910.2 794.9 910.2 910.2 104. / 109.6 109.6 149.5 5 43.4 1008. 1008. 109.6 109.6 221.3 262.6 391.0 5 43.4 1 008, 1 008. 109.6АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 91 С . 2 794.9 910.2 910.2 104.7 109.6 109.6 149.5 5 43 .4 1008. 1 008. 109.6 109.6 221.3 262.6 391.0 543.4 1008. 1008. 109.6КЛАСС А-Т 30.74 30.74 3 0.74 30. м 1 2 . 2 1 1 2 . 2 1 1 2 . 2 1 1 2 . 2 1 34.09 34.09 34.09 1 2 . 2 1 1 2 . 2 1 1 7.89 1 7.89 1 7.89 34.09 34.09 34.09 1 2 . 2 1И AI ГОСТ 5 781 -75 С.576 0.576 0.576 0.5 16 1 2 . 2 1 1 2 . 2 1 1 2 . 2 1 1 2 . 2 1 0.576 0.576 0.576 1 2 . 2 1 1 2 . 2 1 5.400 5.400 5.400 0.576 0.576 0.576 1 2 . 2 1IВАТ ГОСТ *>781-75 - - - - - - - - — — _ - - 12.49 12.49 12.49И CAT ГОСТ 5 781-75 30.16 30.16 30.16 3 0 . 1 6 - - - - 33.51 33.51 33.51 - - - - - 33.51 33.51 33.51КЛАСС А—111 878.6 763.3 878.6 8  78.6 91 . 5  0 96.33 96.33 136.3 508.4 973.3 973.3 96.33 96.33 202.4 243.8 3 72.1 508.4 973.3 973.3 96.33?8 АП: ГОСТ 5 781-75 - - - - 8 . 5  8 8

11 OAli: ГОСТ 5 • 1 45 9-72* 25.65 25.65 25.65 25.65 2.1 43 15.56 15.56 15.56 25.65 25.65 25.65 15.56 15-56 15.56 15.56 15.56 25.65 25.65 25.65 15-56Мб .МО ГОСТ 5.1 45 9-72* - - - - /0.92 70.92 70.92 70.92 70.92 - - - 70.92Г 20 AIM. ГОСТ 5 • 1 45 9-72* - - - - 9.859 9.859 9.859 120.7 _ _ - 9.85 9 9.859 51.75 51.75 - - _ - 9.8592 5 AI1I ГОСТ 5.1 45 9-72* - 73.94 - - - - - _ _ _ - - - 80.8712ВАС! ГОСТ 5.1 45 9-72* - - - - - - - _ _ _ - - 135.1132А1!! ГОСТ 5.1 45 9-72* - - - - - - - — _ _ _ - - 1 76.54 40Alii ГОСТ 5 • 1 45 9-72* 852.9 663 - 7 852.9 852.9 - - - _ 482.7 947.6 947.6 - - - - 2 75.7 482.7 947.6 947.6КЛАСС В-1 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.99214 ВТ ГОСТ G 72 7-53* 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 .992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.9923АКЛ АДН НЕ К РДЕЛИЯ 90.1 7 90.1 7 90.17 90.17 41 .1 7 41.17 41.1 7 41.17 44.17 41.17 41.1 7 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 54.96 75.13ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 33.53 33.53 33.53 33-53 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 29.76ПОЛОСОВАЯ 33.53 33.53 33.53 33.53 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.12 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 26.75 29.76-120X10 ГОСТ 1 03-76 СЗ8/23 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 1 4.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 1 4.69 1 4.69 14.69 14.69 14.69 14.69-55X14 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - - 11.43 11.43 1 1.43 11.43 11.43 11.43 11.43-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - - - - - _ _ _ 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06 12.06-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - - - - - - - _ - *- - - - - - - - 15.07-50X20 ГОСТ 1 03-76 СЗ8/23 18.84 18.84 18.84 18.84АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 5 6.63 56.63 56.63 56.63 15.05 15.05 15.05 15.05 15.05 15.05 15.05 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 450 7КЛАСС A—HI 56.63 56.63 56.63 56.63 15.05 15.05 15.05 15.05 15.05 15.05 15.05 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 45-374 1 O A T  ГОСТ 5 . 1 45 9-72* - - - - 0.616 0.616 0.616 0.616 0.616 0.616 0.616Ф2 2А1Н ГОСТ 5  . 1 45 9-72* - - - - 14.43 14.4-3 14.43 14.43 1 4.43 14.43 14.43128А!!; ГОСТ 5.1 45 9-72* 15.94 15.94 15.94 15.94 - - - _ - 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 28.21 20.381-32 АТ ГОСТ 5  • 1 48 9-72* - - - - - - - _ _ _ - - - - - - - 24.98
136 Alii ГОСТ 5.1 459-72* 31.62 31 .62 31 .62 31 .6214 0АТ ГОСТ 5.1 459-72* 9.070 9.0 70 9.070 9.070

1 . 0 2 0 - 1 .2 - 3  08 ВМС
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 0 8 -

. 1  -

080 081 0 82 0 8 3 084 0 8 5 0 86 087 088 089 0 9 0 091 0 92 093 094 0 9 5 096 0 9 7 098 0 99

C
0 E МАТЕРИАЛЫ:
c *\ БЕТОН M400 М.КУБ — _ 1 . 9 9 6 - - - - 1 . 9 9 6

БЕТОН М500 М.КУБ 1 . 9 9 6 1 . 9 9 6 1 . 9 9 6 1 . 9 9 6 1 . 9 9 6 _ 1 . 9 9 6 1 . 9 9 6 1 . 9 9 6 1 . 9 9 6 - 1 . 9 9 6 1 . 9 9 6 - - 1 . 3 5 4 1 . 3 5 4 1 . 3 5 4 1.. 3 5 4

a,
БЕТОН М600 М.КУБ - - - - - - 1 . 9 9 6 - — - - - - - 1 . 9 9 6 1 . 9 9 6

оr-< оV/ ПОКАЗАТЕЛИ:
a МАССА СТАЛИ КГ 2 2 4 . 6 2 9 6 . 4 3 9 2 . 3 6 1 8 . 5 6 3 6 . 2 1 0 8 3 . 1 0 8 3 . 1 9 9 . 7 3 1 1 . 4 4 0 7 . 3 4 1 8 . 1 6 3 3 . ■ 5 7 7 0 . 5 1 0 9 8 . 1 0 9 8 . 9 8 3 . 1 1 4 4 . 7 2 8 7 . 8 3 5 3 . 0 4 0 9 . 3
0 c

c АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 4 9 . 5 2 2 1 . 3 3 1 7 . 1 5 4 3 . 4 561 .1 1 0 0 8 . 1 0 0 8 . 1 0 9 . 6 221 . 3 3 1 7 . 1 3 2 8 . 0 5 43 . ,4 6 8 0 . 4 1 0 0 8 . 1 0 0 8 . 8 9 3 . 0 1 0 7 . 0 2 5 0 . 2 31 5 . 5 3 7 1 . 7
h- АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 4 9 . 5 221 . 3 3 1 7 . 1 5 4 3 . 4 561 .1 1 0 0 8 . 1 008 . 1 0 9 . 6 221 . 3 3 1 7 . 1 328 .0 5 43 . ,4 6 8 0 . 4 1 008 . 1 0 0 8 . 8 93  .0 1 0 7 . 0 250 . 2 31 5 . 5 3 7 1 . 7

КЛАСС A - I 1 2 . 2 1 1 7 . 8 9 2 5 . 5 1 3 4 . 0 9 2 9 . 0 1 3 4 . 0 9 3 4 . 0 9 1 2 . 2 1 1 7 . 8 9 2 5 . 5 1 2 5 . 5 1 3 4 . 0 9 2 9 . 0 1 3 4 . 0 9 3 4 . 0 9 3 4 . 0 9 8 . 5 2 2 1 4 . 6 2 1 4 . 6 2 1 5 . 1 5
i d s Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 2 . 2 1 5 . 4 0 0 5 . 4 0 0 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 2 . 2 1 5 . 4 0 0 5 . 4 0 0 5 . 4 0 0 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 8 . 5 2 2 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 76
m i Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - 1 2 . 4 9 - - 8 . 3 2 6 _ - - 1 2 . 4 9 - - - 8 . 3 2 6 - - - - 1 4. 0, 5 1 4 . 0 5 1 4 . 5 7Ш  I Г—  T Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - - 2 0 . 1 1 3 3 . 5 1 20 .1 1 3 3 . 5 1 3 3 . 5 1 - - 2 0 . 1 1 2 0 . 1 1 3 3 . 5 1 2 0 . 1 1 3 3 . 5 1 3 3 . 5 1 3 3 . 5 1L_r*3 КЛАСС А-Ш 1 3 6 . 3 2 0 2 . 4 2 9 0 . 6 5 0 8 . 4 531 .1 9 7 3 . 3 9 7 3 . 3 9 6 . 3 3 2 0 2 . 4 2 9 0 . 6 3 0 1 . 5 5 0 8 . 4 6 5 0 . 4 9 7 3 . 3 9 7 3 . 3 8 5 8 . 0 9 7 . 7 8 234 . 9 3 0 0 . 2 3 5 5 . 9
C«) s Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 5 . 5 6 1 5 . 5 6 1 5 . 5 6 2 5 . 6 5 1 8 . 9 2 2 5 . 6 5 2 5 . 6 5 1 5 . 5 6 1 5 . 5 6 1 5 . 5 6 1 5 . 5 6 2 5 . 6 5 1 8 . 9 2 2 5 . 6 5 2 5 . 6 5 2 5 . 6 5 1 5 . 5 6 1 8 . 9 2 1 8 . 9 2 1 5 . 5 6

Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * _ 7 0 . 9 2
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 2 0 . 7 51 . 7 5 5 1 . 7 5 - - _ 9 . 8 5 9 51 . 7 5 51 . 7 5 - - - - - - 8 2 . 2 2
Ф22А111 ГОСТ 5 . 1 4  5 9 - 7 2 * _ _ _ _ — - - - 6 2 . 6 3 - - - - - - 5 4 . 7 5
Ф2 5АВ1 ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - _ _ - _ _ _ - - - - - - - - 7 3 . 9 4 - - 7 0 . 7 0 1 0 8 . 6
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4  5 9 - 7 2 * _ 1 3 5 . 1 _ 2 3 6 . 5 _ - 1 3 5 . 1 - - - - - - - - 161 . 2
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * _ _ _ - - - - - 1 3 2 . 5 - - - - - 2 1 0 . 5 2 3 1 . 7
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * _ _ 2 2 3 . 3 - - _ _ - - 2 2 3 . 3 2 2 3 . 3 - 2 2 3 . 3
Ф40АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - 4 8 2 . 7 27 5 . 7 947 . 6 947 . 6 - - - - 4 82 , .7 27 5 . 7 9 4 7 . 6 947 . 6 7 5 8 . 4

КЛАСС В - 1 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 7 5 . 1 3 7 5 . 1 3 7 5 . 1 3 7 5 . 1 3 7 5 . 1 3 7 5 . 1 3 7 5 . 1 3 9 0 . 1 7 9 0 . 1 7 9 0 . 1 7 9 0 . 1 7 9 0 . 1 7 9 0 . 1 7 9 0 . 1 7 9 0 . 1 7 9 0 . 1 7 3 7 . 6 0 3 7 . 6 0 3 7 . 6 0 3 7 . 6 0
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7

ПОЛОСОВАЯ 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 2 9 . 7 6 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 3 3 . 5 3 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7
- 1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 1 4 . 6 9 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 34 7
- 6 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 — _ - _ - - - - - - - - - 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8
- 5 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 5 . 0 7 1 5 . 0 7 1 5 . 0 7 1 5 . 0 7 1 5 . 0 7 1 5 . 0 7 1 5 . 0 7
- 5 0 X 2 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 /2 3 _ _ 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4 1 8 . 8 4

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 5 . 3 7 4 5 . 3 7 4 5 . 3 7 4 5 . 3 7 4 5 . 3 7 4 5 . 3 7 4 5 . 3 7 5 6 . 6 3 5 6 . 6 3 5 6 . 6  3 5 6 . 6 3 5 6 . 6 3 5 6 . 6  3 5 6 . 6 3 5 6 . 6  3 5 6 . 6 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3
КЛАСС А-Ш, 4 5 . 3 7 4 5 . 3 7 4 5 . 3 7 4 5 . 3 7 4 5 . 3 7 4 5 . 3 7 4 5 . 3 7 5 6 . 6 3 5 6 . 6 3 5 6 . 6 3 5 6 . 6 3 5 6 . 6 3 5 6 . 6 3 5 6 . 6 3 5 6 . 6 3 5 6 . 6 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3

Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - - - 2.397 2.397 2.397 2.397Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* 20.38 20.38 20.38 20.38 20.38 20; 38 20*38 1 5.94 15.94 15.94 15.94 15.94 15.94 1 5.94 15.94 1 5.94 21.83 21 .83 21 .83 21 .83Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* 24.98 24.98 24.98 24.98 24.98 24.98 24.98Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* - — _ - 31 .62 31.62 31.62 31.62 31 .62 31 .62 31 .62 31.62 31.62
“
£
s

Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070

X
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ис п ол н . ы г г о - -1 . 2 - 3 0 8 -

100 101 102 ю з 104 105 106 107 108 109 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН МЭОО М.КУБ - - _ - 1 . 642

_ FETOH М400 М.КУБ - - - - _ 1 .642 _ 1 .642
БЕТОН М50 0 М.КУБ 1.354 1 .35 4 1 .354 1 .354 - - 1 . 642 - 1 . 642 1 .642 1 .642 1 .64 2 1 .642 1 .642 1 .642 1 .6 4 2 1 .64 2 1 .642 1 .642 1 .64 2

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 4 8 2 .9 4 6 1 . 3 58 2 .5 7 2 7 .2 11 5 .5 120 .3 8 7 0 . 8 131 .7 164.1 337 .0 4 1 6 .0 4 8 5 .6 575 .2 54 7 .0 69 6 .8 88 2 .1 1 51.0 3 2 6 . 5 9 0 1 . 5 19 6 .2

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 4 4 5 .3 4 2 3 . 7 544 .9 689 .6 8 9 .2 0 9 4 .0 2 8 4 4 . 5 9 4 . 0 2 1 2 6 .5 29 9 .4 37 8 .4 44 8 .0 537 .6 5 0 9 . 5 65 9 .2 8 4 4 . 5 9 4 .0 2 2 6 9 . 5 8 4 4 . 5
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 4 5 .3 4 2 3 . 7 544 .9 6 8 9 .6 8 9 .2 0 9 4 .0 2 8 4 4 . 5 9 4 .0 2 1 2 6 . 5 2 9 9 .4 378 .4 4 4 8 .0 537 .6 5 0 9 . 5 6 59 .2 8 4 4 . 5 9 4 . 0 2 2 6 9 . 5 8 4 4 . 5 1 2 6 .5

КЛАСС A - I 19 .70 2 3 .2 0 19 .70 23 .20 10 .22 10 .22 2 8 .2 2 10 .22 10 .22 18 .27 18 .27 18 .27 24 .30 2 9 .0 6 24 .30 2 8 .2 2 1 0 .2 2 1 4 .7 2 2 8 .2 2 10 .22
t>6AI ГОСТ 5 7 81 -7 5 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 .5 7 6 0 .5 7 6 10 .22 1 0 .2 2 0 . 5 7 6 10 .22 10 .22 0 .5 7 6 0 . 5 7 6 0 .5 7 6 0 .5 7 6 0 . 5 7 6 0 .57 6 0 .5 7 6 10 .22 4 . 8 3 3 0 .5 7 6 10 .22
Ф8А1 ГОСТ 57 81 -75 5.724 5.724 — — _ _ 17 .69 1 7 .6 9 17 .69 7 .8 0 6 - 7 .8 0 6 - - 9 .8 8 7
«МОАТ ГОСТ 5781 -7  5 13.41 2 2 .6 2 13.41 2 2 .6 2 _ _ 2 7 . 6 5 _ - - - 15 .9 2 2 8 . 4 9 1 5 .92 2 7 . 6 5 — — 27 .6  5

КЛАСС А-Ш 4 2 4 .9 3 9 9 . 8 5 2 4 .5 6 6 5 .8 7 8 . 2 5 8 3 .0 8 8 1 5 .6 8 3 .0 8 11 5 .6 28 0 .4 3 5 9 . 5 4 2 9 .0 512 .6 4 7 9 .7 6 3 4 .2 81 5 .6 8 3 .0 8 254.1 81 5 .6 115 .6
*>8АШ ГОСТ 5781 -7  5 - - — — 8 .5 8 8
Р 10АШ ГОСТ 5-1 4 5 9 - 7 2 * 18 .92 2 5 . 6 5 18 .92 2 5 . 6 5 2 .1 4 3 1 5 .56 2 5 . 6 5 15 .56 1 5 .56 18 .92 1 8 .9 2 1 5 .56 18 .9 2 2 5 . 6 5 18 .92 2 5 . 6 5 15 .56 1 5 .56 2 5*6 5 1 5* 56
МбАИ ГОСТ 5.1 4 59 -72 * - - - - 57 .67 57.67 - 57.67 - - - - - - - - 57 .67
4 20АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - 4 5 . 2 5 - - 9 . 8  59 9 . 8  59 - 9 . 8 5 9 9 9 .9 7 - - - - 5 4 .1 2 - - 9 . 8  59 9 9 . 9 7 — 99 .9 7
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - -  _ - - - - - - 6 5 .4 9
Ф25АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * _ _ _ _ _ _ _ _ - 8 4 .5 7 13 6 .4
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 225 .0 _ - _ _ _ - - - 196.0 - - 277.1
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * _ _ 178 .0 _ _ _ _ - - 2 5 6 .0 2 7 7 .2 - - 223.4 - - 138 .6
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - _ 14 6 .7 - _ — _ _ - - - - - 17 5 .4
МО АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 181 .0 3 2 9 .0 181 .0 640.1 7 9 0 .0 — _ - - - 2 16 .6 399 .9 2 16 .6 7 9 0 .0 - - 7 9 0 .0

КЛАСС В-1 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 .7 2 4 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 .7 2 А 0 . 7 2 4 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 .7 2 4 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 .7 2 4 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4
44BI ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 .7 2 4 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 .7 2 4 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 .7 2 4 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 .72 4 0 . 7 2 4 0 .7 2 4 0 . 7 2 4 0 .7 2 4 0 .7 2 4

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 37 .60 37 .6 0 37 .60 3 7 .6 0 2 6 .2 9 2 6 .2 9 2 6 .2 9 37 .60 37 .60 37 .60 3 7 .6 0 37 .6 0 37 .60 37 .6 0 37 .60 37 .6 0 56 .92 56 .92 56 .92 69 .71
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 13 .37 13 .37 13 .37 13 .3 7 13 .06 13 .06 13 .06 13 .37 13 .37 13 .37 1 3 .3 7 13 .37 13 .37 13 .37 13.37 13 .37 18 .6  5 1 8 . 6 5 18 .6  5 21 .47

ПОЛОСОВАЯ 13 .37 13 .37 13 .37 1 3 .3 7 1 3 . 0 6 1 13 .06 13 .06 13 .37 1 3 .3 7 13 .37 13 .37 13 .37 13 .37 13 .3 7 13.37 13 .37 1 8 .6  5 18 .6  5 1 8 .6 5 21 .47
-120X10  ГОСТ 103 -76  С3 8 /2 3 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 . 3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .3 4 7 7 .34 7 7 . 3 4 7 7 .3 4 7 7 . 3 4 7 7 .3 4 7 7 . 3 4 7
-65X14 ГОСТ 103 -76  С38 /23 5 .714 5.714 5 .714
-60X16  ГОСТ 103 -76  С38 /23 6 .0 2 8 6 .0 2 8 6 .0 2 8 6 .0 2 8 6 .0 2 8 6 . 0 2 8 6 .02 8 6 .0 2 8 6 .0 2 8 6 .02 8 6 .0 2 8 6 .0  28 6 . 0 2 8
-50X16  ГОСТ 103 -76  С38 /23 - * _ _ _ - - - - - - - - 11 .30 11 .30 11 .30
-50X20 ГОСТ 103 -7 6  С38 /23 — — — _ _ - - - - - - - - - - 1 4 .1 3

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 2 4 .2 3 2 4 . 2 3 2 4 .2 3 2 4 . 2 3 1 3 .2 3 13 .23 1 3 .2 3 2 4 .2 3 2 4 . 2 3 2 4 .2 3 2 4 .2 3 2 4 .2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 24 .2 3 2 4 . 2 3 38 .27 3 8 .2 7 38 .27 4 8 .2 3
КЛАСС А-Ш 2 4 .2 3 2 4 . 2 3 2 4 .2 3 2 4 . 2 3 13 .23 13 .23 1 3 .2 3 2 4 .2 3 2 4 . 2 3 2 4 .2 3 2 4 .2 3 2 4 .2 3 2 4 .2 3 2 4 . 2 3 24 .2 3 2 4 . 2 3 3 8 .2 7 38 .27 38 .27 4 8 .2 3

Ф1ОАШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - _ 1 . 243 1 .243 1 .243
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 2 .3 9 7 2 .3 9 7 2 .39 7 2 .3 9 7 _ _  * 2 .3 9 7 2 .3 9 7 2 .397 2 .3 9 7 2 .3 9 7 2 .39 7 2 .3 9 7 2 .397 2 . 3 9 7
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * _ - 11 .99 11 .99 11 .99
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 21 .83 21 .83 21 .83 21 . 8 3 21 .83 21 . 8 3 2 1 .8 3 21 .83 21 .83 21 .83 21 .83 21 .83 г\> . 00 40 18 .21 18.21 18.21 13 .77
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * _ _ _ _ - - - - - - - 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6
Ф36АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * _ _ _ _ - - - - - - - - - - - - 2 5 .3 9
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 9 .0 7 0

1.020-1.2-3 08 ВМС
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1, КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 0 8 0 - -1 . 2 - 3 0 8 -
Н А И М Е Н О В А Н И Е 1

Oq 1 20 121 1 22 1 23 1 24 125 1 26 1 27 1 28 1 29 1 30 1 31 1 32 1 33 1 34 135 136 1 37 1 38 139

b.

0
4 МАТЕРИАЛЫ*
4 БЕТОН M3CC М.КУЕ - - - 1 .706

б е т о н  M4с о м . к уь - - - - 1 . 7 8 6 _ - 1 .7 86 1 .7 86 - - 1 .7 86 - - - - 1 .7 86 1 .7 8 6
БЕТОН M500 М.КУП 1 . 6 4 2 1 .6 42 1 .6 4 2 - - 1 .7 86 1 . 7 8 6 - - 1 .786 - - 1 .7 86 1 . 7 8 6 1 .7 86 1 . 7 8 6 - - 1 .7 8 6

CL
0

C L
О БЕТОН 1160 0 МЛ СУБ - - - - - - - - - - 1 . 786 - - - - - - - - 1 . 78  6

<
Q-
UJ

4 /

110 КАНАТ ЕЛ И:
u
О

c
r ~ , МАССА СТАЛИ КГ 360 .2 54 4 .9 91 * .2 1 2 2 .0 1 2 6 . 9 1 2 6 . 9 1 6 2 . 5 51 8 . 7 9 3 6 . 2 9 3 6 . 2 9 3 6 . 2 1 3 8 . 2 1 3 8 .2 1 8 5 . 8 2 1 0 . 9 3 8 9 . 6 5 3 0 .0 9 4 7 . 5 9 4 7 . 5 9 4 7 . 5
H - АРМА ТУРИН Е ИЗДЕЛИЯ 2 9 0 . 5 4 7 5 . 2 8 4 4 . 5 9 5 . 7 3 1 0 0 . 6 1 0 0 .6 1 3 6 . 2 4 9 2 . 4 9 0 9 . 9 9 0 9 . 9 9 0 9 . 9 1 0 0 . 6 1 0 0 .6 1 4 8 . 2 1 7 3 . 3 352 .0 4 9 2 . 4 9 0 9 . 9 9 0 9 . 9 909 .'1

АРМАТУРНАЯ. СТАЛЬ 2 9 0 . 5 47 5 . 2 8 4 4 . 5 9 5 . 7 3 1 0 0 . 6 1 0 0 .6 1 3 6 . 2 492 .4 9 0 9 . 9 9 0 9 . 9 9 0 9 . 9 1 0 0 . 6 1 0 0 .6 1 4 8 . 2 1 7 3 . 3 3 5 2 . 0 4 9 2 . 4 9 0 9 . 9 9 0 9 . 9 9 0 9 . )
- 1 % КЛАСС A - I 1 4 . 7 2 2 4 . 3 0 2 8 . 2 2 11 . 0 ? 1 1 .07 11 .07 1 1 .07 3 0 . 7 4 3 0 . 7 4 3 0 . 7 4 3 0 . 7 4 1 1 . 07 11 .07 1 1 . 07 1 6 .0 4 2 6 . 5 0 3 0 . 7 4 3 0 . 7 4 3 0 . 7 4 3 0 .7 4

CD
C

X ФбАХ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 4 .8  33- 0 . 5 7 6 0 . 5 7  6 11 .07 11 .07 11 .07 1 1 .07 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 1 .07 11 .07 1 1 .07 5 .11 7 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 / 6
X
I ‘?8Л1 ГОСТ 5781 - 7  5 9 . 8 8 7 7 . 8 0 6 - - - - - - - - - - - - 1 0 . 9 3 8 . 3 2 6
r o
О Ф10АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - 1 5 . 9 2 2 7 . 6 5 - - - - 3 0 . 1 6 30 .16 3 0 . 1 6 3 0 . 1 6 - - - - 1 7 . 5 9 3 0 . 1 6 3 0 .1 6 3 0 . 1 6 30 .1  6

Г ) s КЛАСС А-Ш 27 5.1 4 50 .3 81 5 .6 8 3 . 9 3 0 8 . 7 6 8 8 . 7 6 1 2 4 .4 461 .0 8 7 8 . 6 0 7 8 . 6 8 7 8 . 6 8 8 . 7 6 8 8 . 7 6 1 3 6 .4 1 5 6 . 5 3 2 4 . 8 4 61 .0 8 7 8 . 6 8 7 8 . 6 8 7 8 . 5
* Ф8А!Ч ГОСТ 5 7 8 1 - 7  5 - - - 8 . 5 8 8

P10AI8 ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * 1 5 .5 6 1 8 . 9 2 2 5 . 6 5 2 . 1 4 3 1 5 .56 1 5 .56 1 5 .56 2 5 . 6 5 2 5 . 6 5 2 5 . 6 5 2 5 . 6 5 1 5 .56 1 5 . 5 6 1 5 . 5 6 1 5 .56 1 5 . 5 6 2 5 . 6 5 2 5 . 6 5 2 5 . 6 5 2 5 .6 5
Ф18А1П ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - - 6 3 . 3 5 6 3 . 3 5 6 3 . 3 5 - - - - - 6 3 . 3 5 6 3 . 3 5
Ф20АИ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 1 0 8 . 9 _ - - - 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 51 . 7 5 51 .7 5
Ф22АИ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 121 .0 - - - - - - - - - - - - 6 9 . 0 7
Ф2 5А1П ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - - - - - - - - 8 9 . 1 9 8 0 . 8 7
Ф 3 ? АП! ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * 1 3 8 .6 256 .0
Ф 3 6 АП! ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - 1 7 5 .4
Ф40АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - 7 9 0 . 0 - - - - 4 3 5 . 4 8 5 2 . 9 8 5 2 . 9 852 .9 - - - - 2 2 8 . 4 4 3 5 . 4 8 5 2 .9 8 5 2 . 9 8 5 2 . ;

КЛАСС В -1 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4
Ф4В1 Г0Сф 6 7 2 7 - 5 3 * 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 .724 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 .724

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6 9 .  П 6 9 . 7 1 6 9 .7 1 2 6 . 2 9 2 6 . 2 9 2 6 . 2 9 2 6 . 2 9 2 6 . 2 9 2 6 . 2 9 2 6 . 2 9 2 6 . 2 9 3 7 . 6 0 3 7 .6 0 3 7 . 6 0 3 7 .6 0 3 7 . 6 0 3 7 . 6 0 3 7 . 6 0 3 7 . 6 0 3 7 .6 0
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 21 .47 21 .47 21 .47 1 3 .0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 -0 6 1 3 .3 7 1 3 .3 7 1 3 . 3 7 1 3 .3 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 1 3 .3 7 1 3 .3 7 1 3 .3 7

ПОЛОСОВАЯ 21 .47 21 .47 21 .47 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 .3 7 1 3 .3 7 1 3 . 3 7 1 3 .3 7 1 3 . 3 7 1 3 .3 7 1 3 .3 7 1 3 .3 7 1 3 .3 7
- 1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 7 .347 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 - 3 4 7 7 - 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 .347 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 .347 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7
- 6 5 X 1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - - 5 . 7 U 5 . 7 1 4 5 .7 1 4 5 .71 4 5 -7 14 5 .7 1 4 5 .7 1 4 5 .7 1 4
- 6 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 _ - _ - _ - _ - - - 6 .0 28 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 .0 2 8 6 .028 6 .С29
- 5 0 X 2 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 4 . 1 3 1 4 . 1 3 1 4 . 1 3

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 8 . 2 3 4 8 . 2 3 4 8 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 24 .2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2  3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3
КЛАСС А-И! 4 8 . 2 3 4 8 . 2 3 4 0 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 1 4 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 1 3 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3 2 4 . 2 3

Ф10АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - - 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3 1 .2 4 3 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3
Ф16А1Л ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - - - - 2 . 3 9 7 2 . 3 9 7 2 . 3 9 7 2 .3 9 7 2 . 3 9 7 2 . 3 9 7 2 . 3 9 7 2 . 3 9 7 2 .3 9 7
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - 1 1 . 99 1 1 . 99 1 1 . 99 1 1 . 99 11 .99 1 1 . 99 11 .9 9 1 1 . 9 9 •
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 3 .7 7 1 3 .7 7 1 3 . 7 7 - - - _ _ _ - - 21 .8 3 21 .8 3 21 . 8 3 21 .83 21 .83 21 .83 21 .8 3 21 .83 21 .8

2®
X
X

S<
"П
UJ

Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 2 5 . 3 9 2 5 . 3 9 2 5 - 3 9
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 9 .0 70 9 . 0 7 0 9 . 0 7 0

<

X

c
Cl
О

0

11)XU.
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НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ МА ИСПОЛН 1 .020--1 .2-3 08-
140 141 142 143 144 145 146 147 148 149 150 1 51 1 52 1 53 1 54 1 55 156 157 158 159

МАТЕРИАЛЫ:БЕТОН M30 0 М.КУБ - - - - - - _ - - - - - - - _ - 1.978БЕТОН M400 М.КУБ 1 .786 - - - - 1 .786 1 .786 - - - - - - - 1 .786 1 .786БЕТОН М500 М.КУБ - 1 .786 1 .786 1 .786 1.786 - _ 1 .786 - 1 .786 1 .786 1 .786 1 .786 1 .786 - - - 1.786с ЬТОН Мб0 0 М.КУБ - - - - - - - - 1 .786 - - - - - - - 1.786 - 1 .786
ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГ 1 57.5 1 57.5 230.2 297 .6 501 .4 549.3 966.9 966.9 966 .9 170.3 243.0 310.4 360 .0 588.0 562.1 979 .6 864 .4 979.6 979.6 130.8АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 100.6 100.6 173.3 240.7 444.5 492.4 909.9 909.9 909 .9 100.6 173.3 240.7 290.4 518.3 492.4 909 .9 794.7 909.9 909.9 104.5АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 100.6 100.6 173.3 240.7 444 .5 492.4 909.9 909.9 909 .9 100.6 173.3 240.7 290.4 518.3 492.4 909.9 794.7 909.9 909 .9 104.5КЛАСС A-I 11 .07 11 .07 16.04 26.50 25.97 30.74 30.74 30.74 30.74 1 1 .07 16.04 26.50 26.50 25.97 30.74 30.74 30.74 30.74 30.74 12.21<1(AI ГОСТ 5781-75 11 .07 1 1 .07 5.117 0.576 0.576 0.576 0.576 0.576 0.576 11 .07 5.117 0.576 0.576 0.576 0.576 0.576 0.576 0.576 0.576 12.21'P8AI ГОСТ 5781 -7 5 - - 10.93 8.326 7.806 - - - - - 10.93 8.326 8.326 7.8061 0AI ГОСТ 5781 -7 5 - - - 17.59 17.59 30.16 30 .16 30.16 30.16 - - 17.59 17.59 17.59 30.16 30.16 30.16 30.16 30.16КЛАСС А-Ш 88.76 88.76 1 56.5 213.5 417-8 461 .0 878 .6 878.6 878 .6 88.76 1 56.5 213.5 263.2 491 .7 461 .0 878.6 763.3 878.6 878.6 91.50'1 8 AIU ГОСТ 5781-7 5 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 8.588*10АН! ГОСТ 5.1 4 59-72* 1 5.56 1 5.56 1 5.56 1 5.56 18.92 25.65 25.65 25.65 25.65 1 5.56 1 5.56 1 5.56 15.56 18.92 25.65 25.65 25.65 25.65 25.65 2.143?1бАШ ГОСТ 5.1 4 59-72* 63.35 63.35 - - - - - - - 63.35 - - - - - - - — 70.92Ф 2 0АШ ГОСТ 5.1 4 59-72* 9.8 59 9.859 51 .75 51 .75 - - - - - 9.859 51 .75 51 .75 - - - _ _ _ _ 9.859Р2ГАШ ГОСТ 5.1 4 59-72* - - - - 69.07 - - - - - - - 62.63А2 5АШ ГОСТ 5.U 59-72* - - 89.19 - - - _ - - - 89.19 - - - - - 73.94*28АП1 ГОСТ 5.1 4 59-72* - - - - 101.5 _ — - - - - - - 111.943;АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - 146.2 - - _ - - - - 146.2 - 132.51 36А!!! ГОСТ 5.1 4 59-72* - - - - - - _ - - - - - 185.0И ОАО! ГОСТ 5.1 4 59-72* - - - - 228.4 435.4 852 .9 852.9 852.9 - - - - 228.4 435.4 852.9 663.7 8 52.9 8 52.9КЛАСС D-I 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.7244 4BI ГОСТ 6727-53* 0.724 0.724 0.724 0.724 С .724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 56.92 56.92 56.92 56.92 56.92 56.92 56.92 56.92 56.92 69.71 69.71 69.71 69.71 69.71 69.71 69.71 69.71 69.71 69.71 26.29
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 1 3.06ПОЛОСОВАЯ 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 13.06-120X10 ГОСТ 103-76 С38/23 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347-65X14 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - _ - _ - - - - - _ _ 5.714 I-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 11 .30 11 .30 1 1 .30 11.30 11 .30 11 .30 11 .30 1 1 .30 11 .30-50X20 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - - - - - - - 14.13 14.13 14.13 14.13 14.13 14.13 14.1 3 14.13 14.13 14.13 IАРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 13.23КЛАСС А-Ш 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 13.23410АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - _ - - - - - - - - - - — _ 1 .243Ф22АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - ~ - _ — - - - - - - - - _ _ _ 11.99Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* 18.21 18.21 18.21 1 8.2 V 18.21 18.21 18.21 18.21 18.21 13.77 13.77 13.77 13.77 13.77 13.77 13.77 13.77 13.77 13.77Ф32АШ ГОСТ 5.U59-72* 20.06 20 .06 20.06 20.06 20.06 20 .06 20.06 20.06 20 .06Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - - - - 25.39 25.39 25.39 25.39 25.39 25.39 25.39 25.39 25.39 25.39440АШ ГОСТ 5.U59-72*

1

9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070

лист
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Kj

i
НАИМЕНОВАНИЕ

КОЛ НА исполн. 1.020-•1.2-3 0 8 -

160 161 162 163 164 165 166 167 168 169 170 171 172 173 174 175 176 177 178 179

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН М400 М.КУБ 1.978 _ .. 1.978 в. 1.978 - - • 1.978 _ _ _ _ .. 1 *978БЕТОН М500 М.КУБ - 1.978 1.978 1.978 1.978 1.978 1.978 1.978 1.978 - 1.978 1.978 1.978 1.978 1.978БЕТОН М600 М.КУБ - - - 1.978 - - - - - - 1.978

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 135.6 135.6 175.5 569.4 1034. 1034. 146.9 146.9 258.6 300.0 428.3 580.7 1045. 1045. 166.2 206.1 277.9 373.8 600.0 617.8

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 109.3 109.3 149.2 543.1 1007. 1007. 109.3 109.3 221 .0 262.4 390.7 543.1 1007. 1007. 109.3 149.2 221.0 316.9 543.1 560.8АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 109.3 109.3 149.2 543.1 1007. 1007. 109.3 109.3 221 .0 262.4 390.7 543.1 1007. 1007. 109.3 149.2 221.0 316.9 543.1 560.8КЛАСС A -I 12.21 12.21 12.21 34.09 34.09 34.09 12.21 12.21 17.89 17.89 17.89 34.09 34.09 34.09 12.21 12.21 17.89 25.51 34.09 29.01Ф6А1 ГОСТ 5781-75 12.21 12.21 12.21 0.576 0.576 0.576 12.21 12.21 5.400 5.400 5.400 0.576 0.576 0.576 12.21 12.21 5.400 5.400 0.576 0.576Ф8А1 ГОСТ 5781-75 - _ - 12.49 12.49 12.49 - - .. 12.49 8.326Ф10А1 ГОСТ 5781-75 - - - 33.51 33.51 33.51 - - - - 33.51 33.51 33.51 - - 20.11 33.51 20.11КЛАСС А-Ш 96.33 96.33 136.3 50 8 .4 973.3 973.3 96.33 96.33 202.4 243.8 372.1 508.4 973.3 973.3 96.33 136.3 202.4 290.6 508.4 531 .1Ф10АШ ГОСТ 5.1*59-72* 15.56 15.56 15.56 25.65 25.65 25.65 15/56 15.56 1 5.56 15.56 15.56 25.65 25.65 25.65 15.56 15.56 15.56 1 5.56 25.65 18.92Ф16АШ ГОСТ 5 .1*59-72* 70.92 70.92 - 70.92 70.92 - - - - - - 70.92
Ф20АШ ГОСТ 5 .М 5 9-72 * 9.859 9.8  59 120.7 _ — 9 .8  59 9.859 51.75 51.75 - - - _ 9.8 59 120.7 51.75 51 .75Ф2 5АШ ГОСТ 5 .Н 5 9 -7 2 * . . - - - 80.87
Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* • _ - 135.1 - - - _ _ _ _ 135.1 — 236.5Ф32АШ ГОСТ 5 .1*59-72* _ м - - 176.5
Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* • * _ - - - - - - _ _ 223.3Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - 482.7 947.6 947.6 - - - 275.7 482.7 947.6 947.6 • _ 482.7 275.7КЛАСС £5—1 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0 .724 0.724 0.724
Ф4В1 ГОСТ 6727-53* 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 26.29 26.29 26.29 26.29 26.29 26.29 37.60 37.60 37.60 37.60 37.60 37.60 37.60 37.60 56.92 56.92 56.92 56.92 56.92 56.92
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 13.06 13.06 13.06 13.06 13.06 13.06 13.37 13.37 13.37 13.37 13.37 13.37 13.37 13.37 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65ПОЛОСОВАЯ 13.06 13.06 13.06 13.06 13.06 13.06 13.37 13.37 13.37 13.37 13.37 13.37 13.37 13.37 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65 18.65-120X10 ГОСТ 103-76 С38/23 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347-65X14 ГОСТ 103-76 С38/23 5.714 5.714 5.714 5.714 5.714 5 .7 Н-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 6.028 6.028 6.028 6.028 6.028 6,028 6.028 6.028

-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - _ • _ - - - - - - 11 .30 11 .30 11.30 11.30 11.30 11 .30
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 13.23 13.23 13.23 13.23 13.23 13.23 24.23 24.23 24.23 24.23 24.23 24.23 24.23 24.23 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27КЛАСС А-Ш 13.23 13.23 13.23 13.23 13.23 13.23 24.23 24.23 24.23 24.23 24.23 24.23 24.23 24.23 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27 38.27Ф10АШ ГОСТ 5.1*59-72* 1.243 1.243 1.243 1 .243 1.243 1.243Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* _ 2.397 2.397 2.397 2.397 2.397 2.397 2.397 2.397

Ф22АШ ГОСТ 5.1459-72* 11.99 11.99 11*99 11.99 11.99 11.99Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* 21 .83 21.83 21.83 21.83 21.83 21 .83 21.83 21.83 18.21 18.21 18.21 18.21 18.21 18.21
Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* 20.06 20.06 20.06 20.06 20.06 20.06

1 .020-1 .2 -3  08 BMC
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103
НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .020- 1 .2-3 08-

180 181 182 183 184 185 186 187 188 189 190 191 192 193 194 195 196 197 198 199

МАТЕРИАЛЫ:БЕТОН М300 М.КУБ - - - - - - - - - - - - _ _ 1 .624БЕТОН М400 М.КУБ - - - - - - 1 .978 - _ - _ - - - _ 1 .624БЕТОН М500 М.КУБ 1 .978 - 1 .978 1 .978 1.978 1 .978 - 1 .978 1 .978 - - 1.336 1.336 1.336 1.336 - - 1.624 1 .624. 1.624БЕТОН М600 М.КУБ - 1.978 - - - - - - - 1.978 1.978
ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГ 1064 . 1064. 179-0 290.7 386.6 397.4 612.8 749 .8 1077. 962.4 1077. 106.3 249.5 314.8 423.-0 88.47 93.30 125.8 298 .6 377 .7АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1007 . 1007 . 109.3 221 .0 316.9 327.7 543.1 680.0 1007 . 892.7 1 007. 106.3 249.5 314.8 423.0 88.47 93.30 125.8 298.6 377.7АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1007 . 1007 . 109.3 221 .0 316.9 327 .7 543.1 680.0 1 007. 892.7 1007 . 106.3 249.5 314.8 423.0 88.47 93,30 125.8 298.6 377 .7КЛАСС А-Т 34 .09 34.09 1 2.21 17.89 25.51 25.51 34.09 29.01 34.09 34.09 34.09 8.522 14.62 14.62 23.20 10.22 10.22 10.22 18.27 18.27*6АТ ГОСТ 5781-75 0.576 0.576 12.21 5.400 5.400 5.400 0.576 0.576 0.576 0.576 0.576 8.522 0.576 0.576 0.576 10.22 10.22 10.22 0.576 0.576Ф8А1 ГОСТ 5781-75 - - - 12.49 - - - 8.326 - - - - 14.05 14.05 - - - - 17.69 17.69Ф10А1 ГОСТ 5781-75 33.51 33.51 - - 20.11 20.11 33.51 20.11 33.51 33.51 33.51 - - - 22.62КЛАСС А-Ш 973.3 973.3 96.33 202.4 290 .6 301 .5 508.4 6 50.4 973.3 8 58.0 973.3 97.78 234.9 300.2 399.8 78.25 83.08 11 5.6 280.4 359.5Ф8АШ ГОСТ 5781-75 - - - - - - - - - - - - - - - 8.588Ф10 АШ ГОСТ 5.1459-72* 25.65 25.65 1 5.56 15.56 1 5.56 1 5.56 25.65 18.92 25.65 25.65 25.65 1 5.56 18.92 18.92 25.65 2.143 1 5' 56 15.56 18.92 18.92Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* - - 70.92 - - - - - - - ~ - - - - 57.67 57.67Ф20АШ ГОСТ 5.1459-72* - - 9.859 51.75 51.75 - - - - - - 82.22 - - 45.25 9.8 59 9.8 59 99.97Ф22АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - 62.63 - - - - - - 54.75 - _ - - 65.49Ф25АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - - - - 73.94 - - - 70.70 - - - - 84.57Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - 135.1 - - - - - - - - 161 .2 - - - _ - 196.0Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - _ 132.5 - - - - - 210.5 - _ ~ - _ 2 56.0Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - 223.3 223.3 - 223.3Ф40АП1 ГОСТ 5.1 4 59-72* 947.6 947.6 - - - - 482.7 275.7 947.6 7 58.4 947.6 - - - 329.0КЛАСС В-1 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724Ф4В1 ГОСТ 6727-53* 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 56.92 56.92 69.71 69.71 69.71 69.71 69.71 69.71 69.71 69.71 69.71ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 18.65 18.65 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47ПОЛОСОВАЯ 18.65 18.65 21 .47 21 .47 21.47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47 21 .47-120X10 ГОСТ 103-76 С38/23 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 11.30 11 .30-50X20 ГОСТ 103-76 С38/23 - - 14.13 14.13 14.13 14.13 14.13 14.13 14.13 14.13 14.13АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 38.27 38.27 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23КЛАСС А-И 38.27 38.27 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23 48.23Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* 18.21 18.21 13.77 13.77 13.77 13.77 13.77 13.77 13.77 13.77 13.77ФЗ2АШ ГОСТ 5.1 459-72* 20.06 20 .06Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* - - 25.39 25.39 25.39 25.39 25.39 25.39 25.39 25.39 25.39Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070
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1
Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ НА исполн. 1 .0-20-1 .2 -3  08-

200 201 202 203 204 20 5 206 207 208 209 210 21 1 21 2 21 3

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН М300 М.КУБ 
БЕТОН М400 М.КУБ 
БЕТОН М500 М.КУБ

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A -I  
Ф6А1 ГОСТ 5781-75 
Ф8А1 ГОСТ 5781-75 
Ф10АТ ГОСТ 5781-75 

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5781-75 
Ф10АШ ГОСТ 5 .14 59 -72 *  
Ф16АШ ГОСТ 5 .1459 -72*  
Ф20АЛЗ ГОСТ 5.1 459-72* 
Ф22АИ ГОСТ 5 .14 59 -72 *  
Ф25АШ ГОСТ 5 .14 59 -72 *  
Ф28АШ ГОСТ 5 .1459 -72*  
Ф36АШ ГОСТ 5 .14 59 -72 *  
Ф40АШ ГОСТ 5 .14 59 -72 *

1 .624

508.7
508.7
508.7 
29.06 
0 .576

28.49
479.7

25.65

54.12

399.9

1 .624

93.30
93.30
93.30  
10.22 
10.22

83 .08

1 5.56 
57.67 
9 .859

1 .768

95.00
95.00
95.00 
11 .07 
11 .07

83.93  
8 . 5 8 8  
2.143 
63.35 
9 .8  59

1.768

99 .8 3
99.83
99.83  
11 .07 
11.07

88 .76

1 5.56 
6 3 .3 5  
9 .859

1.768

99 .83
99.83
99.83  
11 .07 
11 .07

88.76
15.56 
6 3 .3 5  
9 .8  59

1.768

147 .5
147 .5
147 .5
11.07
11.07

136.4

1 5.56

51.75
69.07

1 .768

172.6
172.6
172.6
16.04
5.117
10.93

1 56.5

1 5.56

51 .75

89.19

1 .768

2 8 9 . 6  

289.6 
289 .6 

26.50 
0 .576 
8 .326 
17.59 
263.2

1 5.56

62.63

185 . 0

1 .960

103.7
103.7
103.7 
12.21 
12.21

91 .50 
8 .588  
2 .143  
70.92  
9 .859

1.960

108.6
108.6
108.6
12.21
1 2 . 2 1

96.33

15.56
70.92
9.859

1 .960

108.6
108.6
108.6
12.21
1 2 . 2 1

96.33

1 5.56 
70.92  
9 .859

1 .960

220.3
220.3
220.3 
17.89 
5.400 
12.49

202.4 

1 5.56 

51 .75

135.1

1 .960

148.5
148.5
148 .5  
12. 21  
12. 21

136.3

15.56

120.7

1.960

327.0 
327 .0
327.0 
25.51 
5.400

20.11
301 .5

1 5.56

62 .63

223 .3

CDX

пист

ойXX 1.020-1.2-3 08 ВМС 11
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЙ
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .020-1 .2-3 09-

001 002 003 004 005 006 007 008 009 010 01 1 012 013 014 015 016 017 018 019 ПРИМЕЧАНИЕ

I 2 
1 2 
1 ?

1.020- 1.2-3 09 СБ
1.020- 1.2-3 00У
1 .020-1 .2-3 09 ВМС

2 1.020-1.2-3 00ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

*

*
*
*

*
*

*
*

*
*

*
#

*
*

*
*

*
*

*
*

* *
* *

1 ? 1

11 2

1.020- 1.2-4 12
1.020- 1.2-4 12-001 
1 . 020-1  . 2 - 4  1 2- 0 0 2  

1 .020-1 .2-4 12-003
1.020- 1.2-4 12-004
1.020- 1.2-4 12-005 
1 .020-1 .2-4 1 5
1.020- 1.2-4 15-001
1.020- 1.2-4 15-002 
1 .020-1 .2-4 1 5-003
1.020- 1.2-4 15-004 
1 .020-1 .2-4 15-005 
1 .020-1 .2-4 1 5-006
1.020- 1.2-4 11
1.020- 1.2-4 12-006
1.020- 1.2-4 12-007
1.020- 1.2-4 13
1.020- 1.2-4 15-007 
1 .020-1 .2-4 1 2-008
1.020- 1.2-5 01-03

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
КАРКАС ПР. КП-445
КАРКАС ПР. КП-446
КАРКАС ПР. КП-447
КАРКАС ПР. КП-448
КАРКАС ПР. КП-449
КАРКАС ПР. КП-450
КАРКАС ПР. КП-658
КАРКАС ПР. КП-65 9
КАРКАС ПР. КП-660
КАРКАС ПР. КП-6 61
КАРКАС ПР. КП-662
КАРКАС ПР. КП-663
КАРКАС пр. КП-664
КАРКАС ПР. КП-439
КАРКАС ПР. КП-451
КАРКАС ПР. КП-452
КАРКАС ПР. КП-5 49
КАРКАС ПР. КП-665
КАРКАС ПР. КП-453
СЕТКА С - 6

1
1

1
б

0
Н А Ч О ТД В о л ы н с к и й 2 4 .|

Н К О Н ТР Л а р и о н о в а 24 . i|

т и п  . Пр и г о р е в J4 . Ш

РУК ГР. К р л м ш е в а У г „ Ч Ъ . й
РУК. ГР Н и к о и о р с б а

7 у !  р

П Р О В Е Р И Л Ст е п а н о в а 23.1!!

РАЗРАБ Сли в и н а '20. |

1.020-1.2-3 09

КОЛОННА 3 КН
СТАДИЯ1 лист I листов

Р I  ! I . . 2 0 .  _

цнииэп то р го в о ­
бытовых 
зданий и -  
туристских
ком плексов
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Н
| < /-чс/-\ои A u c u w e Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ НА исполн 1.020-11 .2-J1 09- HDliliiCU 1 UUt

Я)
а
2

5О
Ос U w v J>  *А пСПпС 020 021 022 023 024 025 026 027 028 029 030 031 032 озз 034 035 036 037 038 039 П Р И М Е Ч А Н И Е

QС
0

N

1с~
\

12 1 .020-1 .2-3 09 СВ
ДОКУМЕНТАЦИЯ: 

СБОРОЧНЫЙ чертежк- * * * * * * * •# ♦ # * * ♦ * * * # -и-

а 5ч
о О 1 2 1<020-1.2-3 00У УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

Zа.С
О

с
р

12 1.020-1.2-3 09 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

12 1 .020-1 .1-3 00ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * * * * * * ■* *
— f  С
U s

“ 1 СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
£  ** ( Т > |

12 т 1 .020-1.2-4 1 3-001 КАРКАС ПР. КП-550 1
1 .020-1 .2-4 15-008 КАРКАС ПР. КП-ббб - 1
1 .020-1 .2-4 15-009 КАРКАС ПР. КП-667 - - 1
1 * 02 f— 1 .2-4 15-010 КАРКАС ПР. КП-668 - - - 1
1 .070-1 .2-4 16 КАРКАС ПР. КП-735 - - - - 1
1.020-1 .2-4 12-009 КАРКАС ПР. КП-454 - - - - - 1
1 ,020-1 .2-4 12-01 0 КАРКАС ПР. КП-455 - - - - - - 1 1
1.020-1.2-4 12-011 КАРКАС ПР. КП-456 1
1 .020-1 .2-4 12-01 2 КАРКАС ПР. КП-457 1
1.020-1.2-4 12-013 КАРКАС ПР. КП-458 1
1.020-1.2-4 15-011 КАРКАС ПР. КП-669 1
1.020-1.2-4 15-012 КАРКАС ПР. КП-670 1
1 .020-1 .2-4 15-01 3 КАРКАС ПР. КП-671 1
1.020-1.2-4 15-014 КАРКАС ПР. КП-672 t

1.020-1.2-4 15-015 КАРКАС ПР. КП-6 73 1
1 .020-1 .2-4 1 4 КАРКАС ПР. КП-627 1 - - 1
1.020-1.2-4 15-016 КАРКАС ПР. КП-674 t

■а

2 1.020-1.2-4 15-017 КАРКАС ПР. КП-675 1
саX£
S
3Sса

11 2 1.020-1.2-5 01-03 СЕТКА С-6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 б б 6 6

«

Е

!

!

f лист
1.020-1.2-3 09
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s < ГО О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ НА Исполн 1 .020-1.2-:3 09-
§

0
со С 040 041 042 043 044 045 046 047 048 049 050 051 052 05 3 054 055 056 057 058 059 1

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 2 1 .020-1 .2-3 09 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * -* * * * * * * * * * * * « * * * * * *

1 2 1.020-1.2-3 00У УЗЛЫ * * * * * * * » * # * * * * # * # * * *
12 1.020-1.2-3 09 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 

ВЫБОРКА СТАЛИ * * * # * * * * * * * * « * * * * * * *
1 2 1.020-1.2-3 00ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА # « * * * * * * * * * * * # * * » * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 .0 2 0 - 1.2-4 14 КАРКАС ПР. КП-627 1

1 .020-1-.2-4 11-001 КАРКАС ПР. КП-440 - 1
1.020-1.2-4 12-014 КАРКАС ПР. КП-459 - - 1
1.020-1.2-4 12-015 КАРКАС ПР. КП-460 - - - 1
1.020-1,2-4 12-016 КАРКАС ПР. КП-461 - - - - 1
1 .020-1 .2-4 1 3-002 КАРКАС ПР. КП-551 - - - - - 1
1 .020-1.2-4 1 3-003 КАРКАС ПР. КП-552 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 15-018 КАРКАС ПР. КП-676 - - - - - - - 1
1.020-1.2-4 15-019 КАРКАС ПР. КП-677 1
1 .020-1 .2-4 15-020 КАРКАС ПР. КП-678 1
1.020-1.2-4 15-021 КАРКАС ПР. КП-679 1

1 .020-1 .2-4 1 4-001 КАРКАС ПР. КП-628 - - - - - - - - - - - 1 1 1
1.020-1.2-4 11-002 КАРКАС ПР. КП-441 1
1.020-1.2-4 12-017 КАРКАС ПР. КП-462 1
1.020-1.2-4 12-018 КАРКАС ПР. КП-463 1
1 .020-1 .2-4 1 3-004 КАРКАС ПР. КП-553 1
1 .020-1 .2-4 13-005 КАРКАС ПР. КП-554 1
1.020-1.2-4 15-022 КАРКАС ПР. КП-680 1

11 2 1.020-1.2-5 01-03 СЕТКА С-6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

. .

1.020-! г-3 с
{лист

>3 П Г
» 3 1
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№
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12
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-11.2 - :1 09-

ПРИМЕЧАНИЕ060 061 062 063 064 065 066 06 7 068 069 0 70 071 0 72 073 0 74 0 75 0 76 077 078 079

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 .020-1 .2-3 09 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * * * * * # * * * * * * *
1 .020-1 .2-3 00У УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * * # * * * * *
1 .020-1 .2-3 09 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * # * * * * * * * * *
1 .020-1 .2-3 ООПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * * * # * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 1 .020-1 .2-4 14-002 КАРКАС ПР. КП-62 9 1 1 1

1 .020-1 .2-4 12-019 КАРКАС ПР. КП-464 - - - 1
1 .020-1 .2-4 13-006 КАРКАС ИР. КП-555 - - - - 1
1 .020-1.2-4 15-023 КАРКАС ПР. КП-681 - - - - - 1
1 .020-1.2-4 13-007 КАРКАС ПР. КП-556 - -1* - - - - 1
1 .020-1 .2-4 15-024 КАРКАС ПР. КП-682 - - - - - - - 1
1.020-1.2-4 14-003 КАРКАС ПР. КП-630 1 1 1
1.020-1.2-4 12-020 КАРКАС ПР. КП-465 1 1 1
1.020-1.2-4 12-021 КАРКАС ПР. КП-466 1
1.020-1.2-4 13-008 КАРКАС ПР. КП-557 1
1.020-1.2-4 14-004 КАРКАС ПР. КП-6 31 1 1 1
1.020-1.2-4 12-022 КАРКАС ПР. КП-467 1

2 1.020-1.2-5 01-03 СЕТКА С-6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

л и с т

1.020-1.2-3 09
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КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-'I .2-3 09-
ПРИМЕЧАНИЕ080 081 082 083 084 085 086 087 088 089 090 097 092 093 094 095 096 097 098 099

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 2 1.020-1.2-3 09 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * # * * * * # * * * * * * * * * * *
1 2 1 .020-1 .2-3 >»оо УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
12 1 .020-1 .2-3 09 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ * * -# * * * * * * * # * * * * * * # * *
1 2 1 .020-1 .2-3 ООПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА •* * * * # * * * * * * * * # * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 2 1 1 .020-1 .2-4 12-023 КАРКАС ПР. КП-468 1

1 .020-1 .2-4 13-009 КАРКАС ПР. КП-558 - 1
1 .020-1 .2-4 О о КАРКАС ИР. КП-559 - - 1
1 .020-1 .2-4 13-011 КАРКАС ПР. КП-560 - - - 1
1 .020-1 .2-4 1 3-012 КАРКАС ПР. КП-561 - - - - 1
1 .020-1 .2-4 Оо КАРКАС ПР. КП-632 - - - - - 1 1 1
1.020-1.2-4 12-024 КАРКАС ПР. КП-469 1
1.020-1.2-4 12-025 КАРКАС ПР. КП-470 1
1.020-1.2-4 15-025 КАРКАС ПР. КП-683 1

о го 0 1 го 1 -Ск 13-013 КАРКАС ПР. КП-562 1
1 .020-1 .2-4 15-026 КАРКАС ПР. КП-684 1
1 .020-1 .2-4 14-006 КАРКАС ПР. Iffl-633 1 1 1
1 .020-1 .2-4 12-026 КАРКАС ПР. КП-471 1 !
1 .020-1 .2-4 13-014 КАРКАС ПР. КП-563 1 j
1.020-1 .2-4 15-027 КАРКАС ПР. КП—685 1
1 .020-1 .2-4 15-028 КАРКАС ПР. КП-686 1

1 1 2 1 .020-1 .2-5 01-03 СЕТКА С-6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

лист



о
с

ОБОЗНАЧЕНИ Е НАИ М ЕНОВАНИ Е
КОЛ НА исполн 1 .020-1 .2-3 09-
1 00 1 01 1 02 103 104 105 1 06 1 07 1 08 1 09 1 1 0 1 1 1 112 1 1 3 1 1 4 115 1 1 6 1 17 1 18 1 1 9 ПРИМЕЧАНИЕ

А
н-
о_
О

С
с .

4-С
и- X_ го 
Г ®

1 2 
12 

12

12

12

1 1

1.020- 1.2-3 09 СВ 
1 .020-1 .2-3 00У
1.020- 1.2-3 09 ВМС

1.020- 1.2-3 00ПЗ

1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1 .020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020-■1.2-4 •1.2-4 

•1.2-4 
■1.2-4 
1 .2-4 
1 .2-4
1.2- 4 
1 . 2 - 4  
1 .2-4
1.2- 4 
1 .2-4 
1 .2-4 
1 . 2 - 4  

1 .2-4
1.2- 4 
1 .2-4 
1 .2-4
1.2- 5

14- 007
15- 029
12- 027 
12-028
13- 015
12- 029
13- 016
16- 001 
16-002
12- 030
13- 01 7 
13-018

13- 019
15- 030 
13-020

14- 008
16- 003 
01-03

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 

УЗЛЫ

ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 

ВЫБОРКА СТАЛИ 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС ПР* 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

КАРКАС П Р . 

СЕТКА С-6

ЕДИНИЦЫ: 

КП-634 
КП-687 
КП-472 
КП-4 73 
КП-564 
КП-474 
КП- 5 6 5  

КП-736 
КП-737 
КП-4 75 
КП-566 
КП-567 
КП-568 
КП-688 
КП-569 
КП-635 
КП-738

лист

1.020-1.2-3 09
/ 7 С / С



1
< ГО ncmuAucuuc Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ НА исполн 1 .020-1 .2-3i 09- nDlitAACUAUlifa%§
Ос иоиопллспюс 120 121 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 132 133 134 135 136 137 138 139 ПгИМс^ДНИс

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 2 1.020-1.2-3 09 св СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
1 2 1.020-1.2-3 00У УЗЛЫ * * * * * * * * # # * * * * * * * * * *
12 1.020-1.2-3 09 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 

ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * # * * * * * * * * * * * *
12 1.020-1.2-3 00ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * # # * # * * * * * * * * * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 2 1 1.020-1.2-4 16-004 КАРКАС ПР. КП-739 1

1 .020-1 .2-4 12-031 КАРКАС ПР. КП-476 - 1
1 .020-1 .2-4 1 3-021 КАРКАС ПР. КП-570 - - 1
1.020-1.2-4 15-031 КАРКАС ПР. КП-689 - - - 1
1.020-1.2-4 14-009 КАРКАС ПР. КП-636 - - - - 1
1.020-1.2-4 16-005 КАРКАС ПР. КП-740 - - - - — 1
1.020-1.2-4 16-006 КАРКАС ПР. 1Ш-741 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 13-022 КАРКАС ПР. КП-571 1
1.020-1.2-4 14-010 КАРКАС ПР. КП-637 - - - - - - - - 1
1.020-1.2-4 14-011 КАРКАС ПР. КП-638 - - - - - — — — — 1
1.020-1.2-4 14-012 КАРКАС ПР. КП-639 - - - - - - — - — — 1
1.020-1.2-4 16-007 КАРКАС ПР. КП-742 1
1.020-1.2-4 16-008 КАРКАС ПР. КП-743 — 1
1.020-1.2-4 12-104 КАРКАС ПР. КП-885 1
1.020-1.2-4 12-032 КАРКАС ПР. КП-477 1
1.020-1.2-4 12-033 КАРКАС ПР. КП-478 - 1
1.020-1.2-4 13-023 КАРКАС ПР. КП-572 - - - - - - - - - - - — - — — 1
1.020-1.2-4 16-009 КАРКАС ПР. КП-744 1
1.020-1.2-4 12-034 КАРКАС ПР. КП-479 1

11 2 1.020-1.2-5 01-03 СЕТКА С-6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

лист

1♦ 02С1-1.2-3 09 7

{ 7 5 / 5  7 / 2  ф о р м а т  i2



t
со КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-1 • 2 . - 1 \ 09-

л с л э и AUCUMC НАИМ ЕНОВАНИЕ nfiliAiCU AUIj CГР О U D vO nM ntn riL ПРИЛЛсЧАпИс
00 & С 1 40 141 142 143 144 1 45 1 46 147 148 149 150 151 152 153 154 155 156 157 158 159
0
Г
0

(Vi

,{с Л|
12 1 .0 2 0 -1  . 2 - 3  09 СБ

ДОКУМЕНТАЦИЯ:

и СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * # * * * * * * # * * # * * * * # * * #
а а. О О 12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  00У УЗЛЫ * * 4 * # * * * * * * * * * * * * * * #I-<а.ш
С с

12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  09 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И
о сt— ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * * * * # *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  00ПЗ плст Г41тлт>т? тгх.и а а  о л т л т /* * * # * * * * * * ф * я.пил игШ ИЬЛхзп АЛ о А! Ш VI\A * *

z Г5
“ 1i ГО ГТ* а
ГТ| «

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 3-024 КАРКАС ПР. КП-573 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  13-025 КАРКАС ПР. КП-574 _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  16 -0 1 0 КАРКАС ПР. КП-745 — 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  12-035 КАРКАС ПР. КП-480 — — — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 4 -0 1 3 КАРКАС ПР. КП-640 - - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  16-011 КАРКАС ПР. КП-746 - - - — - — 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 3-026 КАРКАС ПР. КП-575 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  16 -0 1 2 КАРКАС ПР. КП-747 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 6 -0 1 3 КАРКАС ПР. КП-748 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 2-036 КАРКАС ПР. КП-481 1
1 .0 2 0 -1  . 2 - 4  1 2 - 0 3 7 КАРКАС ПР. КП-482 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  12-038 КАРКАС ПР. КП-483 - - - - - - - - - - - — — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 3 -0 2 7 КАРКАС ПР. КП-576 1
1 .0 2 0 -1  . 2 - 4  1 6-014 КАРКАС ПР. КП-749 — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 2 -0 3 9 КАРКАС ПР. КП-484 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 3 -028 КАРКАС ПР. КП-577 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 3 -0 2 9 КАРКАС ПР. КП-578 1

2
mIS
t
<•»>ш

11 2 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 5  0 1 -0 3 СЕТКА С-6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 б 6

И
 
Д

А
Т

А
под

п.

£
8
2 лист
аз 1 .<0 2 0 - 1 . 2 - 3 09I 8

/7/// / / J ФОРМАТ 12



ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМ ЕНОВАНИЕ
КОЛ НА исполн 1.020-1.2-3 09-
160 1 61 1 62 163 1 64 165 166 1 67 1 68 169 170 1 71 1 72 1 73 1 74 1 75 176 1 77 1 78 179

U 1

ПРИМЕЧАНИЕ

12 
' 2 
1 2

I 2

12

1 1

1.020- 1.2-3 09 СВ
1.020- 1.2-3 00У
1 .020-1.2-3 09 ВМС

1.020- 1.2-3 00ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

1 .020-1.2-4 16-015 КАРКАС ПР. КП-750
1 .020-1.2-4 16-016 КАРКАС ПР. КП-751
1 .020-1 .2-4 12-040 КАРКАС ПР. КП-485
1 .020-1.2-4 14-014 КАРКАС ПР. КП-641
1 .020-1.2-4 16-017 КАРКАС ПР. КП-752
1 .020-1.2-4 13-030 КАРКАС ПР. КП-579
1.020-1.2-4 16-018 КАРКАС ПР. КП-753
1 .020-1.2-4 16-019 КАРКАС ПР. КП-754
1 .020-1.2-4 12-041 КАРКАС ПР. КП-486
1 .020-1.2-4 12-042 КАРКАС ПР. КП-487

• О ГО о 1 .2-4 12-043 КАРКАС ПР. КП-488
1 .020-1 .2-4 12-044 КАРКАС ПР. КП-489
1 .020-1 .2-4 12-045 КАРКАС ПР. КП-490
1 .020-1 .2-4 12-046 КАРКАС ПР. КП-491
1.020-1.2-4 15-032 КАРКАС ПР. КП-690
1 .020-1 .2-4 15-033 КАРКАС ПР. КП-691
1 .020-1 .2-4 15-034 КАРКАС ПР. КП-692
1 .020-1 .2-4 15-035 КАРКАС ПР. КП-693
1 .020-1 .2-4 15-036 КАРКАС ПР. КП-694
1 .020-1.2-5 01 -02 СЕТКА С-5
1 .020-1.2-5 01-03 СЕТКА С-6

ЛИСТ

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 9

/ 7 f / S  / / f ФОРМАТ 12



КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-1.2-:) 09-» S Я АКПЧНДисиыс НАИМЕНОВАНИЕ nDLiiACU AULIC8 ОС vDw<3nM“СПг1П 180 181 182 183 184 185 186 187 188 189 190 191 192 193 194 195 196 197 198 199
ПгИМСлАпИс

й
i  Ц , ДОКУМЕНТАЦИЯ:
ь- 12 1 .020-1 .2-3 09 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * * * * * * * * # * * * *ь а.о 12 1 .020-1 .2-3 00У . УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * # * * * * *С ̂

* С 12 1.020-1.2-3 09 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И
> с (— ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * # * * * * * * * * * * * *
с̂: 12 1.020-1.2-3 оопз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

в! СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
Г) I 12 1 1.020-1.2-4 15-037 КАРКАС ПР. КП-695 1

* 1 .020-1.2-4 15-038 КАРКАС ПР. КП-696 - 1
1 .020-1 .2-4 11-003 КАРКАС ПР. КП-442 - - 1
1 .020-1 .2-4 12-047 КАРКАС ПР. КП-482 - - - 1
1.020-1.2-4 12-048 КАРКАС ПР. КП-493 - - - - 1
.1 .020-1 .2-4 13-031 КАРКАС ПР. КП-580 - - - - - 1
1.020-1.2-4 15-039 КАРКАС ПР. КП-697 — — - - - _ 1
1.020-1.2-4 12-049 КАРКАС ПР. КП-494 1
Г.020-1.2-4 13-032 КАРКАС ПР. КП-581 - - - - - - - - 1
1 .020-1.2-4 15-040 КАРКАС ПР. КП-698 - - - - - - - - - 1
1.020-1.2-4 15-041 КАРКАС ПР. КП-699 1
1 .020-1 .2-4 15-042 КАРКАС ПР. КП-700 1
1.020-1.2-4 16-020 КАРКАС ПР. КП-755 1
1.020-1.2-4 1 2 - 0 5 0 КАРКАС ПР. КП-495 1
1 .020-1 .2-4 12-051 КАРКАС ПР. КП-496 1 1
1.020-1.2-4 12-052 КАРКАС ПР. КП-497 1
1.020-1.2-4 12-053 КАРКАС ПР. КП-498 1

*р " 1.020-1.2-4 12-054 КАРКАС ПР. КП-499 1
1.020-1.2-4 15-043 КАРКАС ПР. КП-701 1

11 2 1.020-1.2-5 01-02 СЕТКА С-5 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

ЛИСТ
1 020-1.2-3 09 10

/ 7 S / f  /// ФОРМАТ 12
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f ос ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМ ЕНОВАНИЕ

КОЛ УА исполн 1.020-1.2-3 09-
200 201 202 203 204 205 ?06 207 208 209 210 21 1 212 213 214 215 216 21 7 218 219

ПРИМЕЧАНИЕ

12

12
12

12

12

1 1

1.020- 1.2-3 09 СВ
1.020- 1.2-3 00У
1.020- 1.2-3 09 ВМС

1.020- 1.2-3 00ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 .020-1 .2-4 15-044 КАРКАС ПР. КП-702
1.020-1.2-4 15-045 КАРКАС ПР. КП-703
1.020-1.2-4 15-046 КАРКАС ПР. КП-704
1.020-1.2-4 15-047 КАРКАС ПР. КП-705
1.020-1.2-4 14-015 КАРКАС ПР. КП-642
1.020-1.2-4 15-048 КАРКАС ПР. КП-70 6
1.020-1.2-4 15-049 КАРКАС ПР. КП-707
1.020-1.2-4 11-004 КАРКАС ПР. КП-443
1.020-1.2-4 12-055 КАРКАС ПР. КП-500
1.020-1.2-4 12-056 КАРКАС ПР. КП-501
1Л20-1.2-4 12-057 КАРКАС ПР. КП-502
1.020-1.2-4 13-033 КАРКАС ПР. КП-5 82
1.020-1.2-4 13-034 КАРКАС ПР. КП- 5 8 3

1.020-1.2-4 15-050 КАРКАС ПР. КП-708
1.020-1.2-4 15-051 КАРКАС ПР. КП-709
1.020-1.2-4 15-052 КАРКАС ПР. КП-710
1.020-1.2-4 15-053 КАРКАС ПР. КП-711
1.020- 1.2-4
1.020- 1.2-5

14-016
01-02

КАРКАС ПР. 
СЕТКА С-5

КП-643

1 .0 2 0 -1 .2 -3  09

лист
1 1

j  у  с у  с



ш
►-

ч * ГО О К П Я Н А Ч Р И И Р НАИМ ЕНОВАНИЕ
К О Л  НА исполн 1 .020-'1.2-:J 09- П О М М С и А 1 и лГ

Q
,\>

t

8 ос 220 221 222 223 224 225 226 22 7 228 229 230 231 232 233 234 2 35 236 237 238 239 П Р И М Е Ч А Н И Е

5

’ ДОКУМЕНТАЦИЯ:
н 12 1.020-1.2-3 09 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * # * * * * * * * * * * * # * *

\  о 12 1.020-1.2-3 00У УЗЛЫ * * * # * * * * * * * * * * * * * * * *
С *

i E1—
12 1.020-1.2-3 09 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 

ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

12 1.020-1.2-3 00ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * * * * * * » *

“ I СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
5Г ®
П  g 12 1 1.020-1.2-4 14-016 КАРКАС ПР. КП-643 1 1

1.020-1.2-4 11-005 КАРКАС ПР. КП-444 - - 1
1.020-1.2-4 12-058 КАРКАС ПР. КП-503 - - - 1
1.020-1.2-4 12-059 КАРКАС ПР. КП-504 - - - - 1
1.020-1.2-4 13-035 КАРКАС ПР. КП-584 - - - - - 1
1.020-1.2-4 13-036 КАРКАС ПР. КП-585 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 15-054 КАРКАС ПР. КП-712 1
1.020-1.2-4 14-017 КАРКАС ПР. КП-644 1 1 1
1.020-1.2-4 12-060 КАРКАС ПР. КП-505 1
1.020-1.2-4 13-037 КАРКАС ПР. КП-586 — 1
1,020-1.2-4 15-055 КАРКАС ПР. КП-713 1
1.020-1.2-4 13-038 КАРКАС ПР. КП-587 1
1.020-1.2-4 15-056 КАРКАС ПР. КП-714 1
1.020-1.2-4 14-018 КАРКАС ПР. КП-645 1 1 1

1.020-1.2-4 12-061 КАРКАС ПР. КП-506 — 1
11 2 1.020-1.2-5 01-02 СЕТКА С-5 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

л ист

1.020-1.2-3 0 9 12
/ 7 4 У < Г  / У 7



А  Й

•< < CO 0 E 0 4 H A 4 F H M F НАИМ ЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН 1 .0 2 0 - 1 . 2 - : )  09- ПОМ AACU A U L A  С

2
Оr*>

оc v D V J n n  Ibflrlu
240 241 242 243 244 245 246 247 248 249 250 251 252 253 254 255 256 257 258 259

1 lrrlf»iE“AnrlC

J

I
ДОКУМЕНТАЦИЯ:

” 1 2 1 .0 2 0 -1  . 2 - 3  09 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * * * * * # * * * * * * *

j 1 2 1 .0 2 0 -1  . 2 - 3  00У УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * * # * * * * *

1 2 1 .0 2 0 -1  . 2 - 3  09 BMC ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * # * * * * * * * * * * # *

5
1 ? 1 .0 2 0 -1  . 2 - 3  00ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * # * * * * * * # * * * * * * *

I
£c СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
9D1 2 1 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  12-061 КАРКАС ПР. КП-506 1 1
t 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  12-062 КАРКАС ПР. КП-507 - - 1

1 .0 2 0 -1  . 2 - 4  1 3 -0 3 9 КАРКАС ПР. КП-588 - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  14-019 КАРКАС ПР. КП-646 - - - - 1 1 1
1 .0 2 0 -1  . 2 - 4  12-063 КАРКАС ПР. КП-508 - - - - ' - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  12-064 КАРКАС ПР. КП-509 1
1 .0 2 0 -1  . 2 - 4  1 3-040 КАРКАС ПР. КП-589 - - - - - - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  13-041 КАРКАС ПР. КП-590 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  13-042 КАРКАС ПР. КП-591 - - - - - - - - *- - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 3 -0 4 3 КАРКАС ПР. КП-592 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  14-020 КАРКАС ПР. КП-647 1 1 1
1 .0 2 0 -1  . 2 - 4  12-065 КАРКАС ПР. КП-5Ю 1
1 .0 2 0 -1  . 2 - 4  12-066 КАРКАС ПР. КП-511 1
1 .0 2 0 -1  . 2 - 4  15-057 КАРКАС ПР. КП-715 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  13-044 КАРКАС ПР. КП-593 1

1 1 2 1 .0 2 0 -1  .2 - 5  01 -02 СЕТКА С-5 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

лист

11 .0 2 0 - 1 2-3 09 13
/ 7 4 * / У ?
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА исполн 1 .020-1 .2-3 09*

ПРИМЕЧАНИЕ260 261 262 263 264 265 266 267 268 269 270 2 71 2 72 273 274 2 75 2 76 2 77 2 78 2 79

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 .020-1 .2-3 09 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * -# * * * * * * * * * * * * * *

12 1 .020-1 .2-3 00У УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * * * * # * * #

12 1.020-1.2-3 09 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И
ВЫБОРКА СТАЛИ * » * * * * * # * * ¥■ * * * * * * * * *

12 1.020-1.2-3 ООПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * « * * * * * * * * * * » * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1.020-1.2-4 15-058 КАРКАС ПР. КП-716 1

1.020-1.2-4 14-021 КАРКАС ПР. КП-648 - 1 1 1
1 .020-1 .2-4 12-067 КАРКАС ПР. КП-512 - - - - 1
1.020-1.2-4 13-045 КАРКАС ПР. КП-594 - - - - - 1
1.020-1.2-4 15-059 КАРКАС ПР. КП-71 7 - - - - - - 1
1 .020-1 .2-4 15-060 КАРКАС ПР. КП-718 1
1.020-1.2-4 1 4 - 0 2 2 КАРКАС ПР. КП-649 1 - 1 1
1.020-1.2-4 15-061 КАРКАС ПР. КП-719 - 1
1.020-1.2-4 12-068 КАРКАС ПР. КП-513 1 1
1 .020-1 .2-4 12-069 КАРКАС ПР. КП-514 - - - - - - - - - - - — - - 1
1.020-1.2-4 13-046 КАРКАС ПР. КП-595 1
1 .020-1 .2-4 12-070 КАРКАС ПР. КП-515 — 1
1.020-1.2-4 13-047 КАРКАС ПР. КП-596 1
1.020-1.2-4 16-021 КАРКАС ПР. КП-75б 1
1.020-1.2-4 12-071 КАРКАС ПР. КП-7 57 - 1

11 2 1.020-1.2-5 01-02 СЕТКА С-5 6 6 б 6 6 б 6 6 6 6 б б б б б б б б б б

1 , 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 9

л и с т

1 4

TzfTf /Tv тломдт ю



'̂Г
МА!

119

Т 12

5 12
12

412
4
s
г

I 12

<X
0

1 
еои О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ НА ИСПОЛН 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 9 -
ПРИМЕЧАНИЕ

2 8 0 281 2 8 2 2 8 3 2 8 4 2 8 5 2 8 6 2 8 7 2 8 8 2 8 9 2 9 0 291 2 9 2 2 9 3 2 9 4 2 9 5 2 9 6 2 9 7 2 9 8 2 9 9

ДОКУМЕНТАЦИЯ:

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 09  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * • « # * • * # « * * * « * * * * * *

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 00 У УЗЛЫ * * * * * * • « * * # * * • * » * * * «

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 0 9  ВМС в е д о м о с т ь  МАТЕРИАЛОВ И
ВЫБОРКА СТАЛИ

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 ООПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * # # # * * * * * * * * * • * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ еди н и ц ы :

1 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 2 -0 7 1 КАРКАС П Р . К П -5 1 6 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 4 8 КАРКАС П Р . К П -5 97 - 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 4 9 КАРКАС П Р . К П -5 9 8 - - 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 5 0 КАРКАС П Р . К П -5 9 9 - - - 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 5 - 0 6 2 КАРКАС П Р . К П -7 2 0 - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 -0 5 1 КАРКАС П Р . К П -6 0 0 - - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 4 - 0 2 3 КАРКАС П Р . К П -6 5 0 - - - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 6 - 0 2 3 КАРКАС П Р . К П -7 58 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 6 - 0 2 4 КАРКАС П Р . КП-7 59 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 2 - 0 7 2 КАРКАС П Р . К П -5 1 7 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 5 2 КАРКАС П Р . К П -601 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 5 - 0 6 3 КАРКАС П Р . К П -721 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 4 - 0 2 4 КАРКАС П Р . К П -651 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 6 - 0 2 5 КАРКАС П Р . К П -7 6 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 6 - 0 2 6 КАРКАС П Р . К П -761 - 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 5 3 КАРКАС П Р . К П -6 0 2 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 4 - 0 2 5 КАРКАС П Р . К П -6 5 2 * 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 4 - 0 2 6 КАРКАС П Р . К П -6 5 3 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 4 - 0 2 7 КАРКАС П Р . К П -6 5 4 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 6 - 0 2 7 КАРКАС П Р . К П -7 6 2 1

г 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 5 0 1 - 0 2 СЕТКА С -5 6 6 6 б б б б б б б б б б б 6 6 6 б б б

п и с т

, 0 ? С - 1 .  <>3 0S 1 ч
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К О Л  Н А  И С П О Л Н 1.10 2 0 - 1 . 2 - 3 0 9 -
HDM i iCL f  i  1 tup

0»
CL
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c

v O U J n n i C n r l C
3 0 0 301 3 0 2 з о з 3 0 4 3 0 5 3 0 6 3 0 7 3 0 8 3 0  9 3 1 0 3 11 3 1 2 3 1 3 3 1 4 3 1 5 3 1 6 3 1 7 3 1 8 3 1 9

П Р И М с Ч А Н И с

О
Г

О Iс
ДОКУМЕНТАЦИЯ:

i - 12 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3 0 9  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * # * * * * * * * * * # * * * #
О. UU
2  о 1 2 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3 00У УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
<о.и.

§
c
c
>—

12 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3 0 9  BMC ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 

ВЫБОРКА СТАЛИ * * « * * * # * * * * * * * * * * * * *

= Г §

с *
Г П  *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 00П З ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:

* * * * * * * * * * * * * * * # * # * *

12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 6 - 0 2 8 КАРКАС П Р . К П -7 6 3 1
* 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4 1 2 - 1 0 5 КАРКАС П Р . К П -8 8 6 - 1

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4 1 2 - 0 7 3 КАРКАС П Р . К П -5 1 8 - - 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 2 - 0 7 4 КАРКАС П Р . К П -5 1 9 - - - 1
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4 1 3 - 0 5 4 КАРКАС П Р . К П -6 0 3 - - - - 1

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4 1 6 - 0 2 9 КАРКАС П Р . К П -7 6 4 - - - — - 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 2 - 0 7 5 КАРКАС П Р . К П -5 2 0 - - - — - _ — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 5 5 КАРКАС П Р . К П -6 0 4 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 5 6 КАРКАС П Р . К П -6 0 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 6 - 0 3 0 КАРКАС П Р . К П -7 6 5 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 2 - 0 7 6 КАРКАС П Р . К П -521 1
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4 1 4 - 0 2 8 КАРКАС П Р . К П -6 5 5 1
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4 1 6 -0 3 1 КАРКАС П Р . К П -7 6 6 1 1
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4 1 3 - 0 5 7 КАРКАС П Р . К П -6 0 6 1
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4 1 6 - 0 3 2 КАРКАС П Р . К П -7 6 7 1
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4 1 6 - 0 3 3 КАРКАС П Р . К П -7 6 8 1 1

1
0 
£
S

SА

t

1

i
>

i

11 2 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 5 0 1 - 0 2 СЕТКА С - 5 6 6 6 6 6 б б б 6 6 б 6 б б 6 б б 6 б б

? лист
i 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 09 16
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н-
1 < m л с п ^ и д и с и ы с НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-1.2-:3 09-

я щ .  и е и  л  1 « . . яа.
£ SГО

ос v D v « 3 n n  l u n r l t 320 321 322 323 324 325 326 327 СОCNJ
rs 329 33 0 331 332 333 334 335 336 337 338 339 ПРИМЕЧАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1.020-1.2-3 09 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ # * * * * * * * * * * # * * * * * * * *
1 2 1 .020-1 .2-3 00У УЗЛЫ # * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
12 1.020-1.2-3 09 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 

ВЫБОРКА СТАЛИ * * # * * * * * * * * * * # * * * * * *

12 1 .020-1 .2-3 00ПЭ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * *• # * * * * * * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1.020-1.2-4 12-077 КАРКАС ПР. КП-522 1

1.020-1.2-4 12-078 КАРКАС ПР. КП-523 - 1
1 .020-1 .2-4 12-079 КАРКАС ПР. КП-524 - - 1
1.020-1.2-4 13-058 КАРКАС ПР. КП-607 - - - 1
1.020-1.2-4 16-034 КАРКАС ПР. КП-769 - - - - 1
1.020-1.2-4 12-080 КАРКАС ПР. КП-525 - - - - - 1
1.020-1.2-4 13-059 КАРКАС ПР. КП-608 - - - - - - 1
1 .020-1 .2-4 13-060 КАРКАС ПР. КП-609 - - - - - - - 1
1 .020-1 .2-4 16-035 КАРКАС ПР. КП-770 1
1.020-1.2-4 16-036 КАРКАС ПР. КП-771 1
1 .020-1 .2-4 12-081 КАРКАС ПР. КП-526 1
1.020-1.2-4 14-029 КАРКАС ПР. КП-656 1
1.020-1.2-4 16-037 КАРКАС ПР. КП-772 1
1.020-1.2-4 13-061 КАРКАС ПР. КП-610 1
1.020-1.2-4 16-038 КАРКАС ПР. КП-773 - 1
1.020-1.2-4 16-039 КАРКАС ПР. КП-774 1
1.020-1.2-4 12-082 КАРКАС ПР. КП-527 1
1.020-1.2-4 12-083 КАРКАС ПР. КП-528 1 1
1.020-1.2-4 12-084 КАРКАС ПР. КП-529 1

11 2 1.020-1.2-5 01-02 СЕТКА С-5 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 б 6 6 6 6 6

ЛИСТ

1.020-1. 2-3 09 17
/ у е  / с



I in
V-
t CO НАИ М ЕНО ВАНИЕ

КОЛ НА ИСПОЛН 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 09-л с п - з и л и с и м с ПОМААСи A Li 1 . г*a 0CO
U Wl->V-/wH 1 “  IU iriu ПгИЛЛсМАпИс

09 \ •8 c 340 341 342 343 344 345 346 347 348 349 350 351 352 353 354 355 356 357 358 359
0
r

\
h

0 R
i c: ДОКУМЕНТАЦИЯ: щ.

H- 12 t . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  09 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * #
й Q. * * * # * # X * * У * * X « X X
0 о 12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  00У УЗЛЫ * * * *
<aa 12 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  09 BMC ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ Ис c * * * « X * X * * * * * X * X Xо c; ВЫБОРКА СТАЛИ * * # *

*
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  00ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

* X * * * * * * * * * * X * X X

8 C
c r §
Icq 1  
( C ^ 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 2 - 0 8 5

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
“Г m

.m  s 12 1 КАРКАС ПР. КП-530 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 5 - 0 6 4 КАРКАС ПР. КП-722 - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 5 - 0 6 5 КАРКАС ПР. КП-723 - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 5 - 0 6 6 КАРКАС ПР. КП-724 - - - 1

11 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  1 2 - 0 8 6 КАРКАС ПР. КП-531 - - - —
1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 3 - 0 6 2 КАРКАС ПР. КП-611 - - -
11 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  1 5 - 0 6 7 КАРКАС ПР. КП-725 - - - - —

1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 5 - 0 6 8 КАРКАС ПР. КП-726 - — — — —

1
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  1 2 - 0 8 7 КАРКАС ПР. КП-532 - - - -

1 11 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 2 - 0 8 8 КАРКАС ПР. КП-533
1

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  1 2 - 0 8 9 КАРКАС ПР. КП-534
11 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  1 2 - 0 9 0 КАРКАС ПР. КП-535 - - - - - - - — — '

11 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  1 5 - 0 6 9 КАРКАС ПР. КП-727 - - - - - - — — ~~ —
“ "

11 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  1 5 - 0 7 0 КАРКАС ПР. КП-728 - - - - - - — —
11 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  1 5 - 0 7 1 КАРКАС ПР. КП-729

11 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  1 3 - 0 6 3 КАРКАС ПР. КП-612
11 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  1 5 - 0 7 2 КАРКАС ПР. КП-730

1
5 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 5 - 0 7 3 КАРКАС ПР. КП-731 -

1CO
X

s<
CD

*

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 4  1 3 - 0 6 4 КАРКАС ПР. КП-613

1 <кг
x 

1 c

i

§оc
J? л и с т

1 . о г о -1 2-3 09
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12
12
12

12

±

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА И С П О Л Н 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 09 -

ПРИМЕЧАНИЕ
360 361 362 3 63 364 365 366 3 67 368 369 3 70 371 3 72 3 73 3 74 3 75 3 76 3 77 3 78 3 79

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 09 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 ООУ УЗЛЫ * * # * * * • # • * « * * * * * * * * *
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 09 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * •
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 ООПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА •* * * * * * * « * * * * * « * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 5 - 0 7 4 КАРКАС ПР. КП-73 2 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 2 - 0 9 1 КАРКАС ПР. КП-536 - 1 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 12 - 0 9 2 КАРКАС ПР. КП-53 7 - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 12 -0 93 КАРКАС ПР. КП-538 - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 6 6 КАРКАС ПР. КП-615 - - - - - _ 1
1.020-1.2-4 1 2 - 0 9 4 КАРКАС ПР. КП-539 - - - - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 5 - 0  75 КАРКАС ПР. КП-733 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 6 7 КАРКАС ПР. КП-616 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 15 - 0  76 КАРКАС ПР. КП-734 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 12 - 0 9 5 КАРКАС ПР. КП-540 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 2 - 0 9 6 КАРКАС ПР. КП-5 41 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 6 8 КАРКАС ПР. КП-617 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 6 9 КАРКАС ПР. КП-618 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 13 - 0  70 КАРКАС ПР. КП-619 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 7 1 КАРКАС ПР. КП-620 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0 7 2 КАРКАС ПР. КП-621 1
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4 1 3 - 0  73 КАРКАС ПР. КП-622 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 9

л и с т
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ОС О БО ЗН АЧЕН И Е Н А И М ЕН О В АН И Е
КОЛ НА ИСПОЛН 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  09 -

380  381 382 383 384 385 386 387  388 389  390 391
ПРИМЕЧАНИИ

12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  09 СВ
12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  00У
12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  09 ВМС

12 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  00ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

* *
* *

* *
* *

*
*

*
*

*

*

*
*

*
*

«
*

*
*

*
*

*
*

*

*

*

*

*

*
*

»
*

*

*

*
*

12 1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  1 4 - 030
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  1 2 - 0 9 7
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  1 2 - 09 8
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  1 2 - 099
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  1 3 - 074
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  13-075
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  1 2 - 1 00
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  1 2 - 10 1
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  1 2 - 1 02
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  1 3-076
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  1 2 - 103
1 . 0 2 0 -  1 . 2 - 4  1 3 - 07 7

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ 
КАРКАС ПР. КП-65 7 
КАРКАС ПР. КП-542 
КАРКАС ПР. КП-543 
КАРКАС ПР. КП-544 
КАРКАС ПР. КП-623 
КАРКАС ПР. КП-624 
КАРКАС ПР. КП-5 45 
КАРКАС ПР. КП-546 
КАРКАС ПР. КП-547 
КАРКАС ПР. КП-625 
КАРКАС ПР. КП-548 
КАРКАС ПР. КП-626 1

J
1.020- 1 . 2-3  09

п и с г
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N УЗЛА N ДОКУМЕНТА

2 1 . 0 2 0 * 1 . 2 - 3  ООУ ДИСТ I

3 ЛИСТ 2

5 ДИСТ 2

6 ДИСТ 3

7 ДИСТ 3

8 ДИСТ Ч

9 ДИСТ 3

10 ДИСТ ч

1 1 ДИСТ ч

12 ДИСТ ч

1.020-1.2*3 09 ОБ

К 0Д 0Н Н Д  ЗКН
НАЧ. о т д Волынский M.4L см

Р ТАБЛН.КОНТР Л а р и о н о в а ~т?~\ ил
г и п ПРИГОРЕВ
РУК. ГР. КСАДАШЕВА Ы " гъ. m ЛИСТ 1 I ЛИСТОВ 1 2

РУК. г р . НиксНОРОВА гг. il ЦНИИЭП бГоГх
здании и
туристскихкомплексовПРОВЕРИЛ Ст е п а н о в а ■гъ. i

РАЗРАБ. Са и в и н а -Z0.A1
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 'Н2 А1 А 2 В1 В2 в з У1 Р1 Р2! РЗ МАССА
1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  09 з к н д 4 . 3 3 - 1 . 1 9 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 64 50 6 4 4 4 4 795

- 0 0 1 з к н д 4 . 3 3 - 1 . 2 3 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 3 300 0 з з о о 2 6 0 0 0 64  50 6 4 4 4 4 795
- 0 0 2 з к н д 4 . 3 3 - 1 . 2 5 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 4 4 4 4 79 5
- 0 0 3 з к нд 4 . 3 3 - 1 . 2 8 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 3 3 0 0 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 4 4 4 4 79 5
- 0 0 4 з к н д 4 . 3 3 - 1 . 3 0 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 4 4 4 4 795
- 0 0 5 з к н д 4 . 3 3 - 1 . 3 0 / 3 2 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 64 50 6 4 4 4 4 7 9 5
- 0 0 6 з к нд 4 . 3 3 - 1 . 3 0 / 3 3 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 . з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 4 4 4 4 795
- 0 0 7 з к н д 4 . 3 3 - 1 . 3 0 / 3 5 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 2 3 4 4 79 5
- 0 0 8 з кн д 4 . 3 3 - 1 . 3 0 / 3 8 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 2 3 4 4 795
- 0 0 9 з к нд 4 . 3 3 - 1 . 3 2 / 3 7 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 3 3 0 0 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 2 3 4 4 7 9 5
- 0 1  0 з к нд 4 . 3 3 - 1 . 3 3 / 4 2 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 2 3 4 4 79 5
- 0 1 1 з кн д 4 . 3 3 - 1 . 3 6 / 4 1 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 2 3 4 4 795
- 0 1 2 з кн д 4 . 3 3 - 1 . 3 8 / 4 7 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 ЗЗОО 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 2 3 4 4 7 9 5
- 0 1 3 з кн д 4 . 3 3 - 1 . 4 1 / 5 2 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 3 3 0 0 2 6 0 0 0 64 50 6 2 3 4 4 795
- 0 1  4 з к н д 4 . 3 3 - 1 . 4 9 / 5 5 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 2 2 ! з 4 79 5
- 0 1  5 з к нд 4 . 3 3 - 2 . 2 3 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 64 50 6 4 4 : 4 1795
- 0 1  6 з к н д 4 . 3 3 - 2 • 30 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 4 4 4 4 795
- 0 1 7 з к н д 4 . 3 3 - 2 . 3 0 / 3 6 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 2 4 4 4 79 5
- 0 1 8 з к н д 4 . 3 3 - 2 . 3 0 / 4 3 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 2 3 4 4 7 9 5
- 0 1  9 з к нд 4 . 3 3 - 2 • 31 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 4 4 4 4 7 9 5
- 0 2 0 з к нд 4 . 3 3 - 2 • 3 1/ 3 5 1 1 1 6 5 0 4 0 0  0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 2 4 4 4 7 9 5
- 0 2 1 з к н д 4 . 3 3 - 2 . 3 1 / 3 9 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 ЗЗОО 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 2 3 4 4 7 9 5
- 0 2 ? з к н д 4 . 3 3 - 2 . 3 6 / 4 4 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 з з о о 2 6 0 0 0 6 4 5 0 6 2 3 4 4 7 9 5
- 0 2 3 з кн д 4 . 3 3 - 2 . 3 6 / 4 9 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 ЗЗОО 2 6 0 0 0 64 50 6 2 3 4 4 7 9 5
- 0 2 4 з к нд 4 . 3 3 - 2 .4  9/5 5 1 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з о о 0 ЗЗОО 2600 - 0 64 50 6 2 2 2 4 7 9 5
- 0 2  5 з к нд 4 . 3 6 - 1 . 1 9 1 1 25 50 4 3 0  0 3 6 0 0 2 9 0 0 2 0 0 0 2 8 5 0 0 6 8 5 0 6 4 4 4 5 1 5 5
- 0 2 8 3 1ШД 4 . 3 6 - 1 . 2 3 1 1 2 5 5 0 4 3 0 0 3 6 0 0 2 9 0 0 2 0 0 0 2 8 5 0 0 6 8 5 0 6 4 4 4 5 1 5 5
- 0 2 7 зкнд 4 . 3 6 - 1 . 2 7 1 1 2 5 5 0 4 300 3 6 0 0 2 9 0 0 2 0 0 0 2 8 5 0 0 6 8 5 0 6 4 4 4 5 1 5 5
- 0 2 8 з кн д 4 . 3 6 - 1 . 2 9 1 1 255  0 4 300 3 6 0 0 2 9 0 0 2 0 0 0 2 8 5 0 0 6 8 5 0 6 4 4 4 5 1 5 5
- 0  2 9 З К Н Д 4 . 3 6 - 1 . 3 0 / 3 1 1 1 2 5 5 0 4 3 0 0 3 6 0 0 2 9 0 0 20 00 2 8 5 0 0 6 8 5 0 6 4 4 4 5 1 5 5
- 0 3 0 з к нд 4 . 3 6 - 1 . 3 0 / 3 3 1 1 2 5 5 0 4 3 0 0 3 600 2 9 0 0 2 0 0 0 2 8 5 0 0 6 8 5 0 6 4 4 4 5 1 5 5
- 0 3 1 з к нд 4 . 3 6 - 1 . 3 0 / 3 4 1 1 2 5 5 0 4 3 0 0 3 6 0 0 2 9 0 0 2 0 0 0 2 8 5 0 0 68,50 6 2 3 4 5 1 5 5
- 0  32 з кн д 4 . 3 6 - 1 . 3 0 / 3 7 1 1 2 5 5 0 4 3 0 0 3 6 0 0 2 9 0 0 2 0 0 0 2 8 5 0 0 6 8 5 0 6 2 3 4 5 1 5 5
- о з з З К Н Д 4 . 3 6 - 1 . 3 3 / 3 8 1 1 2 5 5 0 4 3 0 0 3 6 0 0 2 9 0 0 2 0 0 0 2 8 5 0 0 6 8 5 0 6 2 3 4 5 1 5 5
- 0 3 4 З К Н Д 4 . 3 6 - 1 . 3 3 / 4 1 1 1 2 5 5 0 4 3 0 0 3 6 0 0 2 9 0 0 2 0 0 0 2 8 5 0 0 6 8 5 0 6 2 3 4 5 1 5 5
- 0  35 З к П Д 4 . 3 6 - 1 . 3 5 / 4 0 1 1 2 5 5 0 4 300 3 6 0 0 2 9 0 0 2 0 0  0 2 8 5 0 0 68  50 f 2 3 4 5 1 5 5

л и л

В  Т А Б Л И Ц Е  И С П О Л Н Е Н И Й  Р А З М Е Р Ы  П Р И В Е Д Е Н Ы  В  в с л ,  М А С С А  В  к г I . 0 2 0 - 1 .2- 3 0 9 С Б 2

/7 Г/Г /27



fx-
и^

е 
"'-

'И
И 

г

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L HI , Н2 А1 _ А 2 _ В1 02 в з У1 Р1 Р2 РЗ МАССА
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  09-036 зкнд 4 . 3 6 - 1 . 3 6 / 4 9 1 1 2 550 4 300 3600 2900 200 0 2850 0 6850 6 2 2 4 5155

-037 зкнд 4 . 3 6 - 1 . 3 8 / 4 6 1 1 2 550 4300 3600 2900 2000 2090 0 6850 6 2 3 4 5155
-038 зкнд 4 . 3 6 - 1 . 4 1 / 5 1 1 12 550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 6 2 3 4 5155
-039 зкнд 4 » 3 6 - 1 . 4 1 / 5 4 1 1 2 550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 6 2 2 4 5155
-04 0 зкнд 4 . 3 6 - 1 . 4 4 / 5 7 1 12 550 |4 300 3600 2900 2000 2850 0 6850 6 2 г 1 4 5155
-041 зкнд 4 . 3 6 - 1 . 4 8 / 5 4 1 1 2550 |4 300 3600 2900 2000 2850 0 6850 6 2 2 5155
-042 зкнд 4 . 3 6 - 2 . 2 3 1 1 2550 ! 4 300 3600 2900 2000 2050 0 6850 6 4 4 < 4 5155
-04 3 зкнд 4 . 3 6 - 2 . 2 9 1 1 2 550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 6 4 4

1
4 5155

-044 зкнд 4 . 3 6 - 2 . 3 0 / 3 1 1 1 2 550 4 300 3600 2900] 20 00 2850 0 6850 6 4 4 4 5155
-045 зкнд 4 . 3 6 - 2 . 3 1 / 3 5 1 1 2 550 4300 3600 2900 j 2000 2850 0 6850 6 2 4 4 5155
-046 зкнд 4 . 3 6 - 2 . 3 0 / 3 6 1 1 2 550 4 300 3600 2900 2000 2650 0 6850 6 2 4 4 5155
-047 зкнд 4 . 3 6 - 2 . 3 1 / 3 8 1 1 2 550 4 300 3600 2900 2000 2050 0 6850 6 г 3 4 5155
-048 зкнд 4 . 3 6 - 2 . 3 0 / 4 2 1 1 2 550 4 30 0 3600 1 2900 2000 2850 0 6850 6 г 3 4 5155
- 04 9 зкнд 4 . 3 6 - 2 . 3 5 / 4 3 1 1 2 550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 6 г 3 4 5155
- 0 5 0 ткнд 4 . 3 6 - 2 . 3 5 / 4 8 1 1 2 550 4 30 0 3600 2900 2000 2850 0 6850 6 2 3 4 5155
- 0 5 1 зкнд 4 . 3 6 - 2 . 3 6 / 4 9 1 12 550 4300 3600 2900 2000 2050 0 6850 6 2 2 4 5155
-052 зкнд 4 . 3 6 - 2 . 4 1 / ^ 4 1 1 2 550 4 300 3600 2900 2000 2850 0 6850 6 г 2 4 5155
-05 3 зкнд 4 . 3 6 - 2 . 4 4 / 5 7 1 12 550 4 300 3600 2900 2000 2850 0 6850 6 2 2 4 5155
-05 4 зкнд 4 . 3 6 - 2 . 4 8 / 5 4 1 12 550 4300 3600 2900 2000 2650 0 6850 6 2 2 3 5155
- 0 5 5 зкнд 4 . 3 6 - 3 . 2 7 1 1 2 550 4300 3600 2900 20Q0 2850 0 6850 8 4 4 4 5155
-056 зкнд 4 . 3 6 - 3 . 2 9 1 1 2 550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 8 4 4 4 5155
-05  7 зкнд 4 . 3 6 - 3 . 3 0 / 3 3 1 12 550 4300 3600 ! 2900 2000 2850 0 6850 8 2 4 4 5155
-058 ЗКНД 4 . 3 6 - 3 . 3 0 / 3 7 1 1 2 550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 8 2 4 4 5155
-059 зкнд 4 . 3 6 - 3 . 3 2 / 4 6 1 1 2550 4300 3600 2900 | 2000 2850 0 6850 8 2 3 4 5155
-060 зкнд 4 . 3 6 - 3 . 3 6 / 4 9 1 1 2550 4 300 3600 2900 2000 2850 0 6850 8 2 2 4 5155
-061 зкнд 4 . 3 6 - 3 . 4 1 / 5 4 1 1 2 550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 8 2 2 4 5155
-062 зкнд 4 . 3 6 - 3 . 4 4 / 5 7 1 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 8 2 2 4 5155
- 06 3 зкнд 4 . 3 6 - 4 . 2 9 1 1 2 550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 8 4 4 4 5155
-06 4 зкнд 4 . 3 6 - 4 . 3 0 / 3 4 1 1 2 550 4300 3600 | 2900 2000 2850 0 6850 8 2 4 4 5155
-065 зкнд 4 . 3 6 - 4 . 3 0 / 4 0 1 1 2 550 4300 3600 ! 2900 | 2000 2850 0 6850 8 2 ■*

J 4 5155
-066 зкнд 4 . 3 6 - 4 . 3 0 / 4 3 1 1 2 550 4300 3600 2900| 2000 2850 0 6850 8 2 4 4 5155
-06  7 зкнд 4 . 3 6 - 4 . 3 3 / 5 4 1 1 2 550 4 300 3600 2 90-0 ! 2000 2850 0 6850 8 2 3 4 5155
-068 зкнд 4 . 3 6 - 4 .  >6/49 1 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 8 2 2 4 5155
-0 6 9 зкнд 4 . 3 6 - 4 . 4 1 / 5 4 1 1 2 550 4300 3600 2900 2000 28 50 0 6850 8 2 2 4 5155
- 0 7 0 зкнд 4 . 3 6 - 4 . 4 4 / 5 7 1 12550 4 300 3600 2900 2000 2850 0 6850 8 2 2 4 5155
-071 зкнд 4 . 3 6 ( 4 8 )  — 1 .1 7 1 1 3450 5?00 3600 3100 2050 1500 3400 36 50 6 4 4 4 5515
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С . L H1 Н 2 А 1 А 2 В 1 Б 2 в з У 1 Р 1 Р 2 Р З М А С С А

' 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 9 - 0  72 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 1 . 2 1 1 1 3 4  5 <3 5 2 0 0 3 6 0 0 " 3 1 0 0 “ 7 0 5 0 “ 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 4 4 4 5 5 1 5

- 0 7 3 з к н д 4 . 3 6  ( 4 8  ) - 1  . 2 5 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  5 0 б 4 4 4 5 5 1 5

- 0 7 4 з к н д 4 * 3 6 ( 4 8 ) —1 . 2 7 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 4 4 4 5 5 1 5

- 0 7 5 з к н д 4 . 3 б ( 4 8 ) - 1 . 2 9 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 2 4 4 5 5 1 5

- 0 7 6 ’ з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 ) —1 . 3 6 / 4 8 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 2 2 4 5 5 1 5

- 0 7 7 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 ) —1 . 4 1 / 5 2 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 2 2 4 5 5 1 5

- 0 7 8 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 ) - 1 . 4 4 / 5 5 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 2 2 4 5 5 1 5

- 0 7 9 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 ) —2 . 2 2 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 4 4 4 5 5 1 5

- 0 8 0 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 ) - 2 . 2 7 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 4 4 4 5 5 1 5

- 0 8 1 з к н д 4 « 3 6 ( 4 8  ) —2 . 2 9 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  5 0 6 2 4 4 5 5 1 5

- 0 8 2 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8  ) - 2 . 3 0 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0  0 з ю с 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 2 4 4 5 5 1 5

- 0 8 3 з к н д 4 . ‘3 6 (  4 8  ) - 2 . 3 0 / 3 6 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 2 4 4 5 5 1 5

- 0 8 ;  <1 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 2 . 3 2 / 4 2 1 1 3 4 5  0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 б 2 4 4 5 5 1 5

- 0 8 5 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 2 . 3 6 / 4 8 1 1 3 4 5  0 5 2 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 2 2 4 5 5 1 5

- 0 8 6 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 2 . 4 1 / 5 2 ! 13  45  0 6 2 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 2 2 4 5 5 1 5

- 0 8  7 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 ) - 2 . 4 4 / 5 5 1 1 3 4 5 0 5 2 0  0 3 6 0 0 1 з ю о 2050 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 6 2 2 4 5 5 1 5

- 0 8 8 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 3 . 2 5 1 1 3 ‘* ‘. о 5 2 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 2 0 5  0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 4 4 4 5 5 1 5

- 0 8 9 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 3 . 2 9 1 1 3 45  0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 4 4 4 5 5 1 5

- 0 9 0 з к н д 4 - 3 6 ( 4 8 )  — 3 .  3 0 / 3 . 2 1 1 3 45 0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 2 3 4 5 5 1 5

- 0 9 1 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 3 . 3 0 / 3 7 1 1 3 4 5  0 5 2 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 2 4 4 5 5 1 5

- 0 9 2 31Ш Д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 3 . 3 5 / 5 5 1 1 3 4 5  0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5  0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 2 3 4 5 5 1 5

- 0 9 3 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 3 . 3 6 / 4 8 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 и  0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 2 2 4 5 5 1 5

- 0 9 4 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 3 . 4 1 / 5 2 1 1 3 4 5  0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 2 2 ; А 5 5 1 5

- 0 9 5 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 3 . 4 4 / 5 5 1 1 3 4 5 0 5 2 0  С 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 2 * 4 5 5 1 5

- 0 9 6 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 4 . 2 9 1 1 3 4 5  0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 4 4 4 5 5 1 5

- 0 9 7 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 4 . 3 0 / 3 4 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 2 4 4 5 5 1 5

- 0 9 8 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 4 . 3 0 / 3 9 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 2 3 4 5 5 1 5

- 0 9 5 з к н д 4 . 3 5 ( 4 8 1 - 4 . 3 0 / 4 3 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0  ' з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 2 3 4 5 5 1 5

- 1 0 0 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 4 . 3 6 / 4 8 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 2 2 4 5 5 1 5

- 1 0 1 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8  1 - 4 . 3 7 / 5 5 , 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4  0 0 3 6  50 8 2 | 3 4 5 5 1 5

- 1 0 2 з к н д А . 3 6 ( 4 8 1 - 4 . 4 1 / 5 2 1 1 3 4 5 0 5 2  00 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 2 2 4 5 5 1 5

- 1 0 3 з к н д 4 . 3 6 ( 4 8 1 - 4 . 4 4 / 5 5 1 1 3 4 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3 6  50 8 2 2 4 5 5 1 5

- 1 0 4 з к н д 4 . 4 2 - 1  . 2 3 1 1 4 3 5 0 4 9 0 0 4 2 0 0 з з о о 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 6 4 4 4 5 8  75

- 1 0 5 з к н д 4 . 4 2 - 1  . 2 7 1 1 4 3 5 0 4 9 0 0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 6 4 4 4 5 8 7 5

- 1 0 6 з к н д 4 . 4 2 - 1 . 2 9 1 1 4 35  0 4 9 0  0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 6 4 4 4 5 8 7 5

- 1 0 7

1___

з к н д

f

4 . 4 2 - 1 . 2 9 / 3 1 1 1 4 3 5  0 4 9 0 С 4 2 0 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 б 2 4 4 5 8  75
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А1 А2 В1 В2 в з У1 Р1 Р 2 РЗ МАССА
5 . 0 2 - 1  . 2 - 3  0 9 - 1  08 ЗКНД 4 . 4 2 - 1 . 2 9 / 3 4 1 1 4 3 5 0 4 9 0 0 4 2 0 0 з5 о о 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2  50 6 4 4 4 58  75

- 1 0 9 з кнд 4 . 4 2 - 1 . 2 9 / 3 7 1 1 4 3 50 4 9 0 0 4 2 0 0 3300 2 3 0 0 1 5 5 0 3500 42  50 6 2 4 4 5 8 7 5
- П О ЗКНД 4 . 4 2 - 1 . 5 2 1 1 4 3 5 0 4 90 0 4 2 0 0 3 30 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 50 0 4 2 5 0 6 2 2 2 58  75
- 1  1 1 з к н д 4 . 4 2 - 1  . 5 7 1 1 4 350 4 90 0 4 2 0 0 3 30 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 6 2 2 2 58  75
- 1 1 2 з кн д 4 . 4 2 - 2 . 2 7 1 1 4 3 5 0 4 90 0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 6 4 4 4 5 87 5
- 1 1 3 зкнд 4 . 4 2 - 2 . 2 7 / 3 2 1 1 4 3 50 4900 4 2 0 0 3 3 0 0 2 30 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 6 2 4 4 5 8 7 5
- 1 1 4 з кн д 4 . 4 2 - 2 . 2 9 / 3 5 1 1 4 3 5 0 4 90 0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 35 0 0 4 2 5 0 6 2 4 4 58 75
- 1 1 9 зкнд 4 . 4 2 - 2 . 2 9 / 3 7 1 1 4 3 5 0 4 90 0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 35 0 0 4 2 5 0 6 2 4 4 58  75
- 1 1 6 зкнд 4 . 4 2 - 2 . 2 9 / 4 2 1 1 4 3 5 0 4 90 0 4 2 0 0 3 30 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 50 0 4 2 5 0 6 2 3 4 58 75
“ 1 1 7 з кнд 4 . 4 2 - 2 . 3 3 / 4 0 1 1 4 3 5 0 4 9 0 0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 50 0 42  50 6 2 4 4 5 87 5
- 1 1 8 з к нд 4 . 4 2 - 2 . 3 7 / 5 2 1 1 4 3 5 0 4 9 0 0 4 2 0 0 330 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 50 0 4 2 5 0 6 2 2 4 58 75
- 1 1 9 з к нд 4 . 4 2 - 2 . 5 2 1 1 4 3 5 0 4 90 0 4 20 0 3 30 0 2 3 0 0 1 5 5 0 350 0 4 2 5 0 6 2 2 2 58 75
- 1 2 0 зкнд 4 . 4 2 - 2 . 5 7 1 1 4 3 50 4 90 0 4 2 0 0 33 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 6 2 2 2 5875
- 1 2 1 з к нд 4 . 4 2 - 3 . 2 9 1 1 4 35 0 4 90 0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 30 0 1 5 5 0 350 0 , 4 2 5 0 8 4 4 4 58 75
- 1  22 з кн д 4 . 4 2 - 3 . 3 3 1 1 4 3 5 0 4 9 0 0 4 2 0 0 33 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 8 2 4 4 5875
- 1 2 3 зкнд 4 . 4 2 - 3 . 3 3 / 4 5 1 1 4 3 5 0 4 90 0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 50 0 4 2 5 0 8 2 3 4 58 75
- 1 2 4 зкнд 4 . 4 2 - 3 . 4 5 / 5 7 1 1 4 3 5 0 4 90 0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 50 0 4 2 5 0 8 2 2 4 5875
- 1 2 5 зкнд 4 . 4 2 - 3 . 5 2 1 1 4 35 0 4 9 0 0 4 20 0 3300 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 8 2 2 2 5875
- 1 2 6 зкнд 4 . 4 2 - 3 . 5 7 1 1 4 3 5 0 4 90 0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 8 2 2 2 58 75
- 1 2 7 зкнд 4 . 4 2 - 4 . 2 9 / 3 5 1 1 4 3 5 0 4 9 0 0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 30 0 1 5 5 0 3 5 0 0 42  50 8 2 4 4 58 75
- 1 2 8 зкнд 4 . 4 2 - 4 . 2 9 / 4 0 1 1 4 35 0 490 0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 350 0 4 2 5 0 8 2 2 4 58 75
- 1 2 9 з к нд 4 . 4 2 - 4 . 3 8 / 5 7 1 1 4 3 5 0 4 9 0 0 4 2 0 0 3 30 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 50 0 42  50 8 2 2 4 58 75
- 1 3 0 зкнд 4 . 4 2 - 4 . 4 5 / 5 7 1 1 4 35 0 4 9 0 0 4 2 0 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 350 0 4 25 0 8 2 2 4 5875
- 1 3 1 зкнд 4 . 4 2 - 4 . 5 2 1 1 4 3 5 0 4 9 0 0 4 20 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 350 0 4 25 0 8 2 2 2 58 75
- 1 3 2 з кнд 4 . 4 2 - 4 . 5 7 1 1 4 3 5 0 490 0 420 0 3 3 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 6 2 2 2 58 75
- 1 3 3 з к нд 4 . 4 8 - 1 . 2 7 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 4 8 0 0 3 6 0 0 2 6 5 0 1 8 0 0 3 90 0 4 4 5 0 6 4 4 4 64 75
- 1 3 4 зкнд 4 . 4 8 - 1 . 2 8 / 2 9 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 4 80 0 3 6 0 0 2 6 5 0 1 8 0 0 3 90 0 4 4 5 0 6 4 4 4 6475
- 1 3 5 з к н д 4 . 4 8 - 1 . 2 8 / 3 1 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 4 8 0 0 3 60 0 2 6 5 0 1 8 0 0 3 90 0 4 450 6 4 4 4 6475
- 1 3 6 з кнд 4 . 4 8 - 1 . 3 0 / 3 9 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 4 80 0 3 6 0 0 2 6 5 0 1 8 0 0 3 9 0 0 4 45 0 6 2 4 4 6475
- 1 3 7 зкнд 4 . 4 8 - 1  . 5 2 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 4800 3600 2 6 5 0 1 8 00 3 90 0 4 4 5 0 6 2 2 2 64 75
- 1  38 зкнд 4 . 4 8 - 1 . 5 5 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 4 80 0 36 0 0 2 6 5 0 1 8 0 0 3 9 0 0 4 4 5 0 6 2 2 2 64 75
- 1 3 9 з к нд 4 . 4 8 - 2 . 2 8 / 3 3 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 48 0 0 3 6 0 0 2 6 5 0 1 8 0 0 3 90 0 4 4 5 0 6 4 4 4 64 75
- 1  40 зкнд 4 . 4 8 - 2 . 3 0 / 4 5 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 4 8 0 0 3 6 0 0 2 6 5 0 1 8 0 0 3 90 0 4 4 5 0 6 2 4 4 6475
- 1 4 1 зкнд 4 . 4 8 - 2 . 3 4 / 4 3 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 4 8 0 0 3 6 0 0 2 6 5 0 1 8 0 0 390 0 4 4 5 0 6 2 4 4 6475
- 1  42 з к н д 4 . 4 8 - 2 . 5 2 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 4 8 0 0 36 0 0 2 6 5 0 1 8 0 0 390 0 4 4 5 0 6 2 2 2 6475
- 1 4 3 з кнд 4 . 4 8 - 2 . 5 5 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 4 8 0 0 3 6 0 0 2 6 5 0 1 8 0 0 3 9 0 0 4 4 5 0 6 2 2 2 64 75
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА рис. L H1
f-----------

Н2 А 1 А2 В) В2 вз У1 F1 Р2
г

Р;! МАССА
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 9 - 1 4 4 ЗКНД 4 . 4 8 - 3 . 2 8 / 3 3 1 1 5 8 50 5 2 0 0 48.00 3 60 0 2 6 5 0 18 00 3 9 0 0 4450 8 " V 4 4 64  75

- 1 4 5 зк нд 4 . 4 8 - 3 . 3 2 / 5 2 1 1 5 8 50 5 2 0 0 4 8 0 0 3 6 0 0 2 6 5 0 18 00 3 9 0 0 4450 8 2 2 4 6 4 75
- 1 4 6 зкнд 4 . 4 8 - 3 . 5 2 1 1 5 8 50 5 2 0 0 ; 4 8 0 0 3 600 2 6 5 0 1800 3 9 0 0 4 450 8 2 2 2 6 475
- 1 4 7 зк нд 4 . 4 8 - 3 . 5 5 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 ' 4 8 0 0 3 600 2 6 5 0 18 00 3 900 4 450 8 2 2 2 6 4 75
- 1 4 8 зкнд 4 . 4 8 - 4 . 2 9 / 4 0 1 1 5 8 50 5 2 0 0 4 8 0 0 Збоо 2 6 5 0 1 8 0 0 3 90 0 4450 8 2 4 4 64 75
- 1 4 9 зкнд 4 . 4 8 - 4 . 4 9 / 5 5 f 1 5 8 50 5 2 0 0 4 8 0 0 i Збоо 2 6 5 0 1800 3 90 0 4450 8 2 2 2 64 75
- 1 5 0 зкнд 4 . 4 8 - 4 . 5 2 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 4 80 0 | 3600 2 6 5 0 18 00 3 9 0 0 4450 8 2 2 - 2 64 75
- 1 5 1 зкнд 4 . 4 8 - 4 . 5 5 1 1 5 8 5 0 5 2 0 0 4 8 0 0 1 3 6 0 0  : 2 6 5 0 18 00 3 9 0 0 1 4 4 5 0  j Ь ' о г 2 1 6 47 5
- 1 5 2 зкнд 4 . 4 8 ( 6 0 ) - ! . 2 4 1 1 7 050 6 4 0 0 4 800 3800 2 9 5 0 1 9 00 4 2 5 0 4 75 0 6 ! 4 4 4 6 955
- 1 5 3 зкнд 4 . 4 8 ( 6 0 ) - ! . 2 8 1 1 7 0 50 6 4 0 0 4 80 0 3 80 0 2 9 5 0 1 900 4 250 4 750 6

1
1 4 4 4 1 6 9 5 5

- 1 5 4 зкнд 4 . 4 8 ( 6 0 ) - ! . 2 8 / 3 1 1 1 7050 6 4 0 0 4800 j 3800 2 95 0 1 900 4 2 5 0 4 750 6
1
1 4 4 4 ' 6 9 5 5

- 1 5 5 зкнд 4 * 4 8 ( 6 0 ) - ! . 3 0 / 3 9 1 1 7 0 5 0 6 40 0 4 8 0 0 3 8 0 0 2 9 5 0 1 9 00 4 2 5 0 4750 6 2 4 4 6 9 5 5
- 1 5 6 зкнд 4 - 4 8 ( 6 0 ) - 1 . 47 1 1 7 0 5 0 6 4 0 0 4 8 0 0 3800 2 9 5 0 1 900 4 2 5 0 4 750 6 2 2 2 6 9 5 5  .
- 1 5 7 зкнд 4 . 4 8 ( 6 0 ) - 2 . 2 9 / 3 4 1 1 7 05 0 6 4 0 0 4 8 0 0 3 800 2 9 5 0 1 9 0 0 4 2 5 0 4 750 6 4 4 4 6955
- 1 5 8 зкнд 4 * 4 8 ( 6 0 ) —2 . 3 0 / 4 3 1 1 7 0 5 0 6 4 0 0 4 8 0 0 3800 2 9 5 0 1 900 4 25 0 4 75 0 6 2 4 4 6 95 5
- 1 5 9 зк нд 4 . 4 8 ( 6 0 - 2 . 3 4 / 4 2 1 1 7 050 6 4 0 0 4 8 0 0 3 8 0 0 2 9 5 0 1 900 4 2 5 0 4 5 0 6 2 4 4 6 955
- 1 6 0 зкнд 4 . 4 8 ( 6 0 - 2 . 4 5 1 1 7 0 5 0 6 4 0 0 4 8 0 0 3800 2 9 5 0 19 00 4 25 0 4 750 6 2 2 2 6 955
- 1 6 1 зкнд 4 . 4 8 ( 6 0 - 2 . 4 7 1 1 7 0 5 0 6 4 0 0 4 8 0 0 3800 2 95 0 1 900 4 2 5 0 4 75 0 6 2

I 2
2 6 9 5 5

- 1 6 2 зкнд 4 . 4 8 ( 6 0 - 3 . 2 8 / 3 4 1 1 7 0 50 6 4 0 0 4800 3800 2 9 5 0 1900 4 2 5 0 4 750 8 4
I 4

4 6 9 5 5
- 1 6 3 зкнд 4 . 4 8 ( 6 0 - 3 . 3 5 / 5 0 1 1 705 0 6 4 0 0 4 8 0 0 3 8 0 0 2 9 5 0 1 9 0 0 4 2 5 0 4 750 8 г |2 4 6 9 5 5
- 1 6 4 зкнд 4*4 8  ( 6 0 )  — 3*47 1 1 7 050 6 4 0 0 4 8 0 0 3800 2 9 5 0 1 9оо 4 250 4750 8 2 I 2 ! 2 6 95 5
- 1 6 5 зкнд 4 . 4 8 ( 6 0 - 4 . 2 9 / 4 0 1 1 7050 6 4 0 0 4 8 0 0 3 8 0 0 2 9 5 0 1 9 0 0 4 2 5 0 4 75 0 8 2 4 , 4 6 9 5 5
- 1 6 6 зкнд 4 . 4 8 ( 6 0 - 4 . 4 7 1 1 7 0 5 0 6 4 0 0 4 800 3 8 0 0 2 9 5 0 1900 4 2 5 0 4 7 5 0 8 2 2 | 2 6 9 5 5
- 1 6 7 зкнд 4 . 4 8 ( 6 0 - 4 . 4 9 / 5 0 1 1 7 0 50 6 4 0 0 4 8 0 0 3800 2 9 5 0 1900 4 2 5 0 4 75 0 8 г

2
2 6 9 5 5

- 1 6 8 зкно 4 . 3 3 - 1  . 1 9 2 1 1 6 5 0 4 0 0 0 3 3 0 0 0 3 300 2 600 0 64 50 7 4
4 1

4 4 72 7

- 1 6 9 зкно 4 . 3 3 - 1 . 2 3 2 1 1 6 5 0 4 0 0 0 3 3 0 0 0 ззоо 2 6 0 0 0 64 50 7 4
4

4 4 7 2 7
- 1 7 0 зкно 4 . 3 3 - 1  . 25 2 1 1 6 5 0 4 0 0 0 3 3 0 0 0 ЗЗОО 2600 0 64  50 7 4 4 j 4 4 727
- 1  71 зкно 4 . 3 3 - 1 . 2 8 2 1 1 6 5 0 4 0 0 0 3300 0 з з о о 2 6 0 0 0 64 50 7 4 4 I 4 472  7
- 1 7 2 зкно 4 * 3 3 - 1 . 3 0 2 1 1650 4 0 0 0 з з о о 0 ЗЗОО 2 60 0 0 6 4 5 0 7 4 4 4 4 72 7
- 1  73 зкно 4 . 3 3 - 1 . 3 0 / 3 2 2 И 65 0 4 0 0 0 з з о о 0 ззоо 2 6 0 0 0 64 50 7 4 4 4 4 72 7
- 1 7 4 зкно 4 . 3 3 - 1 . 3 0 / 3 3 2 1 1650 4 0 0 0 3 30 0 0 ЗЗОО 2 60 0 0 64 50 7 4 4 4 4 727
- 1 7 5 зкно 4 . 3 3 - 1 . 3 0 / 3 5 2 1 1 6 5 0 4 0 0 0 ззоо 0 ЗЗОО 2 600 0 64 50 7 2 3 4 4 727
- 1 7 6 зкно 4 . 3 3 - 1 . 3 0 / 3 8 2 1 1 6 5 0 4 0 0 0 ЗЗОО 0 ЗЗОО 2 600 0 64 50 7 2 3 4 472  7
- 1 7 7 зкно 4 . 3 3 - 1 . 3 2 / 3 7 2 1 1 6 5 0 4 0 0 0 з з оо 0 ЗЗОО 2 6 0 0 0 64 50 7 ! 2 3 4 4 7 2 7
- 1 7 8 зк но 4 . 3 3 - 1 . 3 3 / 4 2 2 1 1 6 5 0 4 0 0 0 ЗЗОО 0 ззоо 2 6 0 0 0 64 50 7 2 3 4 4 7 2 7
- 1 7 9 зкно 4 . 3 3 - 1  . 3 6 / 4 1

и
1 1 6 5 0 4 000 з'зоо 0 з з о о 2 6 0 0 0 64 50 7 !2 3 4 4 7 2 7

I . 0 2 0 -1 .2-3  09 СБ
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А1 А2 В1 В2 вз У1 Р1 Р2 РЗ МАССА
1.020-1.2-3 09-180 зкно 4.33-1.38/47 2 11650 4000 ззоо 0 ззоо “2бС(Г 0 6 4 5 0 Г Г 4 2 3 4 "Г?г г  ‘

-181 ЗКНО 4.33-1.41/52 2 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 645 0 7 2 3 4 4727
-182 зкно 4.33-1.49/55 2 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 6 45 0 7 2 2 3 4727
-183 зкно 4.33-2.23 2 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 6 45 0 7 4 4 4 4727
-184 зкно 4.33-2.30 2 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 645 0 7 4 4 4 4727
-185 зкно 4.33-2.30/36 2 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 6 45 0 7 2 4 4 4727
-186 зкно 4.33-2.30/43 2 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 64 50 7 2 3 4 4727
-187 ЗКНО 4.33-2.31 2 И 6 50 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 64 50 7 4 4 4 4727
-188 зкно 4.33-2.31/35 2 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 645 0 7 2 4 4 4727
-189 зкно 4.33-2.31/39 2 11650 4000 ззоо 0 3300 2600 0 6450 7 2 3 4 4727
-190 зкно 4.33-2.36/44 2 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 64 50 7 2 3 4 4727
-191 зк но 4.33-2.36/49 2 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 6 45 0 7 2 3 4 4727
-192 зкно 4.33-2.49/55 2 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 64 50 7 2 2 2 4727 |
-193 зкно 4.36-1 .19 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 4 4 4 5087
-194 зкно 4.36-1.23 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 4 4 4 5087
-195 ЗКНО 4.36-1.27 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 28 50 0 6850 7 4 4 4 5087
-196 зкно 4.36-1 .29 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 4 4 4 5087
-197 ЗКНО 4.36-1.30/31 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 28 50 0 68 50 7 4 4 4 5087
-198 ЗКНО 4.36-1.30/33 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6 8 5 0 7 4 4 4 5087
-199 зкно 4.36-1.30/34 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 2 3 4 5087
-200 зкно 4.36-1.30/37 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 68 50 7 2 3 4 5087
-201 зкно 4.36-1.33/38 2 1 2550 4300 3600 £ 2900 2000 2850 0 6850 7 2 3 4 5087
-20 2 зкно 4.36-1.33/41 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 28 50 0 6850 7 2 3 4 5087
-203 зкно 4.36-Л.35/40 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 28 50 0 6850 7 2 3 4 5087
-204 зкно 4.36-1.36/49 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 68 50 7 2 2 4 5087
-205 зкно 4.36-1.38/46 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 2 3 4 5087
-206 зкно 4.36-1.41/51 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 2 3 4 5087
-207 зкно 4.36-1 .41/54 2 1 2550 4300 36do 2900 2000 2850 0 6 85 0 7 2 2 4 5087
-208 зкно 4.36-1.44/57 2 1 2550 4300 36004 2900 2000 2850 0 6850 7 2 2 4 5087
-209 зкно 4.36-1.48/54 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 2 2 3 5087
-210 зкно 4.36-2.23 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 28 50 0 6850 7 4 4 4 5087
-21 1 зкно 4.36-2.29 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 4 4 4 5087
-21 2 зкно 4.36-2.30/31 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 4 4 4 5087
-21 3 зкно 4.36-2.31/35 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 2 4 4 5087
-214 зкно 4.36-2.30/36 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6 85 0 7 2 4 4 5087
-215 ЗЮЮ 4.36-2.31/38 2 ' 1 2550 4300 360X) 2900 2000 2850 0 6850 7 2 3 4 5087

1
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А1 А2 В1 В2 вз У1 pi Р2 РЗ МАССА

1.020-1.2-3 09-216 3KHO 4.36-2.30/42 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 2 3 4 5087
-217 3KHO 4.36-2.35/43 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 2 3 4 5087
-218 3KKO 4.36-2.35/48 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 2 3 4 5087
-219 3KHO 4.36-2.36/49 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 2 2 4 5087
-220 3KHO 4.36-2.41/54 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 7 2 2 4 5087
-221 3KHO 4.36-2.44/57 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2 85 0 0 6850 7 2 2 4 5087
-222 3KHO 4.36-2.48/54 2 12550 4300 3600 2900 2000 2 85 0 0 6050 7 2 2 3 5087
-223 3KHO 4.36-3.27 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 9 4 4 4 5087
-224 3KHO 4.36-3.29 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 9 4 4 4 5087
-225 3KHO 4.36-3.30/33 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6 850 9 2 4 4 5087
-226 3KHO 4.36-3.30/37 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 285 0 0 6850 9 2 4 4 5087
-22 7 3KHO 4.36-3.32/46 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 9 2 3 4 508 7
-228 3KHO 4.36-3.36/49 2 12550 4300 3600 2900 2000 2 85 0 0 6850 9 2 2 4 5087
-229 3KHO 4.36-3.41/54 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 9 2 2 4 5087
-230 3KHO 4.36-3.44/57 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 9 2 2 4 5087
-231 3KHO 4.36-4.29 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 9 4 4 4 5087

C
4J

CSJ1 3KHO 4.36-4.30/34 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6050 9 2 4 4 5087
-233 3KHO 4.36-4.30/40 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 685 0 9 2 3 4 5087
-234 3KHO 4.36-4.30/43 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 9 2 4 4 5087
-235 ЗКНО 4.36-4.33/54 2 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 9 2 3 4 5087
-236 3KHO 4.36-4.36/49 2 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 9 2 2 4 5087
-29 7 3KHO 4.36-4.41/54 2 12550 4 3 00 3 6 00 2 90 0 2000 2 850 0 685 0 9 ? 2 4 5 00 7
-23 8 ЗКНО 4.36-4.44/57 2 1 2550 4300 зсоо 2 90 0 2000 2850 0 6 85 0 9 2 г 4 6 00 7
-2 ) 9 3KHO 4 .ЗбЦн)-1.1 7 2 13450 5 2 0 0 3600 зюо 2050 1 5  00 3400 3 65 0 7 4 4 4 54 4 Г
-240 ЗКНО 4 *36(48) — 1.21 2 13450 5 2 0 0 3600 3100 2050 1 5 0 0 3400 3650 7 4 4 4 544 7
-241 ЗКНО 4-36(48)—1 2 13450 5200 3600 3100 2 0 5 0 1500 3400 3650 7 4 4 4 544 7
-242 ЗКНО 4-36(48)—1.27 2 1 3450 5 2 0 0 3600 зюо 2050 1500 3400 3650 7 4 4 4 544 7
-243 ЗКНО 4 *36(48) — 1 .29 2 13450 5 2 0 0 3600 3100 2050 1500 3400 3650 7 2 4 4 544 7
-244 ЗКНО 4.36(48)-!.36/48 2 13450 5200 3600 зюо 2050 1500 3400 3650 7 2 2 4 544 7
-245 ЗКНО 4.3б(48)-1.41/52 2 13450 5 2 0 0 3600 3100 2050 1 . 5 0 0 3400 3650 7 2 2 4 544 7
-246 ЗКНО 4*36(48)—1.44/55 2 13450 5 2 0 0 3600 зюо 2 0 5 0 1500 3400 3650 7 2 2 4 5447
-24 7 ЗКНО 4.36(48)-2.22 4. .3450 5200 3600 зюо 2 0 5 0 1500 34 00 3650 7 Д 4 4 544 7
-248 ЗКНО 4.36(48)~2.27 2 13450 5200 3600 зюо 2 0 5 0 1 5  00 3400 3650 7 4 4 4 544 7
-24 3 ЗКНО 4 .36(48)-2.29 2 1 3450 5200 3600 зюо 2050 1500 3400 3650 7 2 4 4 544 7
-25 0 ЗКНО 4.36(48) — 2.30 2 1 345 0 3 2 0 0 3600 зюо 2 0 5 0 1500 3400 3 А5 0 !7 2 4 * 1544 7

________  —  -251 'ЗКНО 4-36(48)—2.30/36 ? 1 3450 5200 3600 з 1 оо |[ 2 0 5 0 1500 3400 3650 ! 7 2 4 1 544 7
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L
:----------1

Н1

1-----------
Н2 At А2 В1 В2 вз У1 Р1 Р2 РЗ МАССА

1 . 0 ^ 0 - 1  . 2 - 3  0 9 - 2 5 2 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 2 . 3 2 / 4 2 2 1 345 0 5 2 0 0 зссс 3 ' 0 0 2 0 5 0 1 5 0 0 3 40 0 3650 7 2 4 4 5447
- 2 5 3 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 2 . 3 6 / 4 8 2 1 3450 5200 3 6 0 0 з ю о 20 5 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3650 7 2 2 4 5447
- 2 5 4 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 ) - 2 . 4 1 / 5 2 2 1 3450 52 0 0 3 6 0 0 3 1 0 0 20 50 1 500 3 40 0 3650 7 2 2 4 5447
- 2 5 5 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 2 . 4 4 / 5 5 2 1 3450 52 0 0 36 0 0 з ю о 2 0 5 0 1 5 00 3 40 0 3650 7 2 2 4 5447
- 2 5 6 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 3 . 2 5 2 1 3450 5 2 0 0 36 0 0 з ю о 205 0 1 5 0 0 3400 3650 9 4 4 4 5447
- 2 5 7 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 3 . 2 9 2 1 3450 5200 3600 з ю о 205 0 1 5 00 3 4 0 0 3650 9 4 4 4 5447
- 2  58 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 3 . 3 0 / 3 2 2 1 3450 5 2 0 0 3600 з ю о 2 05 0 1 5 00 3 40 0 3650 9 2 3 4 5447
- 2 5 9 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 3 - 3 0 / 3 7 2 1 3450 5 2 0 0 360 0 з ю о 20 5 0 1 5 0 0 3 40 0 365 0 9 2 4 4 5447
- 2 6 0 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 3 . 3 5 / 5 5 2 1 3450 5 2 0 0 3 60 0 з ю о 20 50 1 5 00 3 40 0 3650 9 2 3 4 5447
- 2 6 1 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 3 . 3 6 / 4 8 2 1 3450 5 20 0 3 60 0 з ю о 2 05 0 1 5 0 0 3 4 0 0 3650 9 2 2 4 5447
- 2 6 2 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 3 . 4 1 / 5 2 2 1 3450 5 2 0 0 36 0 0 з ю о 20 50 1 500 3 4 0 0 3650 9 2 2 4 5447
- 2 6 3 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 3 . 4 4 / 5 5 2 1 3450 5 2 0 0 3600 з ю о 20 50 1 5 0 0 3 4 0 0 3650 9 2 2 4 5447
- 2 6 4 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 4 . 2 9 2 1 3450 5 20 0 3600 з ю о 20 5 0 1 5 0 0 3 40 0 3650 9 4 4 4 5447
- 2 6 5 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 4 . 3 0 / 3 4 2 1 34 5 0 5 20 0 3 6 0 0 з ю о 20 50 1500 340 0 36 5 0 9 2 4 4 5447
- 2 6 6 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 4 . 3 0 / 3 9 2 1 3450 520 0 3 6 0 0 з ю о 205 0 1 500 3 4 0 0 3650 9 2 3 4 5447
- 2 6 7 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 4 . 3 0 / 4 3 2 1 34 5 0 5200 3 6 0 0 з ю о 20 50 1 5 0 0 3 40 0 3 6 5 0 9 2 3 4 5447
- 2 6 8 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 4 . 3 6 / 4 8 2 1 3 450 5 20 0 3 6 0 0 з ю о 2 05 0 1 5 0 0 3 4 0 0 36 5 0 9 2 2 4 5447
- 2 6 9 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 4 . 3 7 / 5 5 2 1 34 5 0 520 0 3600 з ю о 2 05 0 1 5 0 0 3400 3650 9 2 3 4 5447
- 2 7 0 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 4 . 4 1 / 5 2 2 1 3450 5 20 0 3 6 0 0 з ю о 20 50 1 500 3400 3650 9 2 2 4 5447
- 2 7 1 зкно 4 . 3 6 ( 4 8 3 - 4 . 4 4 / 5 5 2 1 34 5 0 5 20 0 3 60 0 з ю о 20 50 1 5 0 0 34 0 0 3650 9 2 2 4 5447
- 2 7 2 зкно 4 . 4 2 - 1 . 2 3 2 1 43 5 0 4 90 0 4 20 0 3 30 0 2 3 0 0 1 5 50 35 0 0 4 25 0 7 4 4 4 5807
- 2 7 3 зкно 4 . 4 2 - 1 . 2 7 2 1 43 5 0 4 90 0 420 0 3 30 0 2 30 0 1 5 5 0 3 5 0 0 425 0 7 4 4 4 5807
- 2 7 4 зкно 4 . 4 2 - 1 . 2 9 2 1 4350 490 0 4 20 0 33 0 0 2 3 0 0 1 5 5 0 3500 4 25 0 7 4 4 4 5807
- 2 7 5 зкно 4 . 4 2 - 1 . 2 9 / 3 1 2 1 43 5 0 4900 4 2 0 0 ззоо 2 3 0 0 1 5 5 0 3500 425 0 7 2 4 4 5807
- 2 7 6 зкно 4 . 4 2 - 1 . 2 9 / 3 4 2 1 4 3 5 0 4 90 0 4 20 0 3 3 0 0 2 30 0 1 5 50 3 5 0 0 425 0 7 4 4 4 58 0 7
- 2 7 7 зкно 4 . 4 2 - 1 . 2 9 / 3 7 2 1 4 3 5 0 4 90 0 42 0 0 ззоо 2 30 0 1 5 5 0 3500 4250 7 2 4 4 5807
- 2 7 8 зкно 4 . 4 2 - 1  . 5 2 2 1 4350 4 9 0 0 420 0 ззоо 2 30 0 1 5 50 3500 4250 7 2 2 2 5807
- 2 7 9 зкно 4 . 4 2 - 1 . 5 7 2 1 4350 4 90 0 42 0 0 ззоо 2 30 0 1 5 50 3 5 0 0 4 25 0 7 2 2 2 5807
- 2 8 0 зкно 4 . 4 2 - 2 . 2 7 2 1 4350 4 90 0 4 20 0 ззоо 2 3 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 42 5 0 7 4 4 4 5807
- 2 8 1 зкно 4 . 4 2 - 2 . 2 7 / 3 2 2 1 43 5 0 4 9 0 0 4 20 0 ззоо 23 0 0 1 5 5 0 35 0 0 42 5 0 7 2 4 4 5807
- 2 8 2 зкно 4 . 4 2 - 2 . 2 9 / 3 5 2 1 4350 4 90 0 4 20 0 ззоо 2 3 0 0 1 5 5 0 3500 425 0 7 2 4 4 5807
- 2 8 3 зкно 4 . 4 2 - 2 . 2 9 / 3 7 2 1 4350 49 0 0 4 2 0 0 ззоо 2 30 0 1 5 5 0 3 5 0 0 42 5 0 7 2 4 4 5807
- 2 8 4 зкно 4 . 4 2 - 2 . 2 9 / 4 2 2 1 43 5 0 4900 4 2 0 0 ЗЗОО 23 0 0 1 5 5 0 3 5 0 0 4 2 5 0 7 2 3 4 5807
- 2 8 5 зкно 4 . 4 2 - 2 . 3 3 / 4 0 2 1 43 5 0 4 90 0 4 2 0 0 ззоо 2 3 0 0 1 5 50 3500 4 25 0 7 2 4 4 5807
- 2 8 6 зкно 4 . 4 2 - 2 . 3 7 / 5 2 2 1 43 5 0 4 90 0 4 2 0 0 ззоо 2300 1550 3500 4 25 0 7 2 2 4 5807
- 2 8 7 ЗКНО 4 . 4 2 - 2 . 5 2 2 1 4 3 5 0 4 9 0 0 4 2 0 0 ззоо 2 30 0 1550 3500 4250 7 2 2 2 58 0 7
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А1 А2 В1 В2 вз У1

1

Р 1[ . И JP3 МАССА
1 .020-1 .2-3 09-288 экно 4.42-2.57 2 1 4350 4900 4200 3300 2300 1550 3500 4250 7 2 2 2 5807

-289 зкно 4.42-3.29 2 1 4350 4900 4200 3300 2300 1 550 3500 4250 9 4 4 4 5807
-290 экно 4.42-3.33 2 1 4350 4900 4200 3300 2300 1550 3500 4250 9 2 4 4 5807 1
-291 экно 4.42-3.33/45 2 1 4350 4900 4200 3300 2300 1550 3500 4250 9 £ 3 4 5807 j-292 зкно 4.42-3.45/57 2 1 4350 4900 4200 ззоо 2300 1550 3500 4250 9 2 2 4 5807 1
-293 зкно 4.42-3.52 2 1 4350 4900 4200 3300 2300 1550 3500 4250 9 2 2 2 5807 !
-294 зкно 4.42-3.57 2 1 4350 4900 4200 ззоо 2300 1550 3500 4250 9 2 2 2 5807
-295 зкно 4.42-4.29/35 2 1 4350 4900 4200 ззоо 2300 1550 3500 4250 9 2 4 4 5807-296 зкно 4.42-4.29/40 2 1 4350 4900 4200 ЗЗОО 2300 1550 3500 4250 9 ! 2 2 4 5807
-297 зкно 4.42-4.38/57 2 1 4350 4900 4200 ззоо 2300 1550 3500 4250 9 1 2 2 4 5807
-298 зкно 4.42-4.45/57 2 1 4350 4900 4200 ззоо 2300 1550 3500 4250 9 2 2 4 5807 |
-299 зкно 4.4*2-4.52 2 1 4350 4900 4200 ззоо 2300 1550 3500 4250 9 2 2 2 5807-300 экно 4.42-4.57 2 1 4350 4900 4200 ззоо 2300 1550 3500 4250 9 2 2 2 5807-301 зкно 4.48-1.27 2 1 5850 9200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 7 4 4 4 6407
-302 зкно 4.48-1.28/29 2 1 5850 5200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 7 4 4 4 6407
-303 зкно 4.48-1.28/31 2 1 5850 5200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 7 4 4 4 6407
-304 экно 4.48-1.30/39 2 1 5850 5200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 7 2 4 4 6407
-305 зкно 4.48-1.52 2 1 5850 5200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 7 2 2 2 6407
-306 зкно 4.48-1.55 2 1 5850 5200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 7 2 2 2 6407
-307 зкно 4.48-2.28/33 2 1 58 50 5200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 7 4 4 4 6407
-308 зкно 4.48-2.30/45 2 1 5850 5200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 7 2 4 4 6 407
-309 зкно 4.48-2.34/43 2 1 5850 5200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 7 2 4 4 6407
-310 зкно 4.48-2.52 2 1 5850 5200 4800 3600 2650 1800 3900 4450 7 2 2 2 6407
-311 зкно 4.48-2.55 2 1 5850 5200 4800 3600 2 6 5 0 1800 3900 4450 7 2 2 2 6407
-312 зкно 4.48-3.28/33 2 1 5850 5200 4800 эьоо 26 50 1 8 0 0 3900 4450 9 4 4 4 6407
-313 зкно 4.48-3.32/52 2 1 5850 5200 4800 3600 26 50 1 8 0 0 3900 4 4 5 0 9 2 2 4 6407
-314 зкно 4.48-3.52 2 1 5850 5200 4600 3600 26 50 1800 3900 4450 9 2 2 12 6407
-315 зкно 4.48-3.55 2 1 5850 5200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 9 2 2 2 6407
-316 зкно 4.48-4.29/40 2 1 5850 5200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 9 2 4 4 6407
-317 зкно 4.48-4.49/55 2 1 5850 5200 4800 3600 2650 1800 3900 4450 9 2 2 2 6407
-318 зкно 4.48-4.52 2 1 5850 5200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 9 2 2 2 6407
-319 зкно 4.48-4.55 2 1 5850 5200 4800 3600 26 50 1800 3900 4450 9 2 2 2 6 407-320 зкно 4.48(60)-1.24 2 17050 6400 4800 3800 2950 1900 42 50 4750 7 4 4 4 6907
-321 зкно 4-48(60)—1.28 2 17050 6400 4800 3800 2950 1900 4250 4750 7 4 4 4 6907
-322 зкно 4.48(60)-1.28/31 2 17050 6400 4800 3800 29 50 1900 42 50 47 50 7 4 4 4 6907

СМ
 

1
г\1 зкно 4.48(60)-!.30/39 2 1 7050 6400 4800 3800 29 50 1900 42 50 47 50 7 2 4 4 6907

л и с т5mXX I.020-1.2-3 09 СБ 10
/75/f



ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L HI Н2 А1 А2 В1 В2 вз У1 Р1 Р2 РЗ МАССА

1.020-1,2-3 09-324 ЗКНО 4.4 8(60-1.4 7 2 1 7050 6400 4800 3800 2950 1900 4250 4 750 7 2 2 2 6907
-325 ЗКНО 4.48(60-2.29/34 2 1 7050 6400 4 0 0 0 3800 2950 1900 4 250 4 750 7 4 4 4 6907
-3 26 ЗКНО 4.48(60 3-2.30/43 2 1 7050 64 00 4 0 0 0 3800 2950 1900 4 250 4 75 0 7 2 4 4 6907
-32 ! ЗКНО 4 .40(60-2.34/42 ? 1 /0',0 64 00 4800 3800 2950 1900 4250 4 750 7 2 4 4 6907
-328 ЗКНО 4.40(60)-2.45 2 1 7050 64 00 4800 3800 2950 1 900 4250 4 75 0 7 2 2 2 6907
-329 ЗКНО 4.48(60-2.4 7 2 1 7050 6400 4800 3800 2950 1900 4250 4 750 7 2 2 2 6907
-330 ЗКНО 4.40(60-3.28/34 2 1 7050 6400 4800 3800 2950 1900 4250 4750 9 4 4 4 6907
-331 ЗКНО 4-48(60)-3.5 5/50 2 1 7050 6400 4800 3800 2950 1900 4250 4 750 9 2 2 4 6907
-332 ЗКНО 4.48(60-3.47 2 1 7050 6400 4800 3800 2950 1900 4250 4 750 9 2 2 2 6907
-333 ЗКНО 4.48(60-4.29/40 2 1 7050 6400 4800 3800 2950 1900 4250 4 750 9 2 4 4 6907
-334 ЗКНО 4.48(60-4.47 2 1 7050 6400 4800 3800 2950 1900 4250 4 750 9 2 2 2 6907
-335 ЗКНО 4.40(60-4 .4 9/50 2 1 7050 ; 6400 4800 3800 2950 1900 4250 4 750 9 2 2 2 6907
-336 ЗКН 4.33-19 3 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 6450 - 4 4 4 4660
-33 7 ЗКН 4.33-23 3 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 6450 - 4 4 4 4660
-ззо ЗКН 4.33-28 3 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 6450 - 4 4 4 4660
-339 ЗКН 4.33-30 3 1 1650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 6450 - 4 4 4 4660
-340 ЗКН 4.33-30/32 3 11650 4000 3300 0 ззоо 2600 0 6450 - 4 4 4 4660
-341 ЗКН 4.33-30/35 3 11650 4 О00 ЗЗОО 0 ззоо 2600 0 6450 - 2 3 4 4660
-342 ЗКН 4.33-32/37 3 1 1650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 6450 - 2 3 4 4660
-343 ЗКН 4.33-36/41 3 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 64 5 0 - 2 3 4 4660
-344 ЗКН 4.33-31 3 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 6450 - 4 4 4 4660
-345 ЗКН 4.33-31/35 3 11650 4000 ззоо 0 ззоо 2600 0 6450 - 2 4 4 4660
-346 ЗКН 4.33-31/39 3 11650 4000 ЗЗОО 0 ззоо 2600 0 6450 - 2 3 4 4660
-34 7 ЗКН 4.33-36/44 3 11650 4000 ЗЗОО 0 ззоо 2600 0 6450 - 2 3 4 4660
-340 ЗКН 4.36-19 3 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 - 4 4 4 5020
-349 ЗКН 4.36-23 3 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 - 4 4 4 5020
-350 ЗКН 4*36-2 7 3 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 - 4 4 4 5020
-351 ЗКН 4.36-29 3 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 - 4 4 4 5 0 2 0

-352 ЗКН 4.36-30/31 3 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 - 4 4 4 5020
-353 ЗКН 4.36-30/34 3 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 - 2 3 4 5 0 2 0

-354 ЗКН 4.36-33/38 3 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 - 2 3 4 5 0 2 0

-355 ЗКН 4.36-35/40 3 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 - 2 3 4 5020
-356 ЗКН 4.36-31/35 3 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 - 2 4 4 5020
-35 7 ЗКН 4.36-31/38 3 1 2550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 - 2 3 4 5020
-356 ЗКН 4.36-35/43 3 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 - 2 3 4 5020
-359 ЗКН 4.36-30/33 3 12550 4300 3600 2900 2000 2850 0 6850 - 2 4 4 5 0 2 0

лист
I . 020-1.2-3 09 СБ II
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИО. L Н1
1

Н2 А1 А2 В ’ В2 в з У1 Р1 Р2 РЗ МАССА

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 9 - 3 6 0 зкн 4 . 3 6 - 3 0 / 4 0 3 1 2 55 0 4 300 3 600 2 90 0 2 0 0 0 2 85 0 0 68 50 - 2 3 4 5 02 0
- 3 6 1 зкн 4 - 3 6 ( 4 8 ) —17 3 1 3 450 5 20 0 3 6 0 0 3100 2 0 5 0 1500 3400 3650 - 4 4 4 5 380
- 3 6 2 ЗШ1 4 . 3 6 (  48 ) — 21 3 1 345 0 5 20 0 3 6 00 3100 2 0 5 0 1500 3400 3650 - 4 4 4 5 3 8 0
- 3 6 3 зкн л . 3 6 ( 4 8 ) - 2 5 3 1 3450 5 2 0 0 3600 з ю о 2 0 5 0 1500 3400 3650 - 4 4 4 5 380
- 3 6 4 зкн 4 . 3 6 ( 4 8 ) - 2 2 3 1 345 0 5 2 00 3 6 0 0 3100 2 0 5 0 1500 3400 3650 - 4 4 4 5 380
- 3 6 5 зкн 4 . 3 6  ( 4 8  ) - 2 7 3 1 345 0 5 2 00 3 60 0 з ю о 2 0 5 0 1500 3400 3 650 - 4 4 4 5 380
- 3 6 6 зкн 4 - 3 6 ( 4 8 ) - Э 0 3 1 3450 8 2 0  0 3 6 0 0 з ю о 2 0 5 0 1500 3400 3650 - 2 4 4 5 38 0
- 3 6 7 зкн 4 . 36 ( 4 ь  ) - 2 9 3 1 3450 5 200 360 0 з ю о 2 0 5 0 1500 3400 3650 - 4 4 4 5 3 8 0oor*41 310! 4 . 3 6  ( 48 ) -  3 0 / 3 2 3 1 3  4 8 0 5 200 3600 з ю о 2 0 5 0 1500 3400 3650 - 2 3 4 5 3 8 0
- 3 6 9 ЗЮ1 4 . 3 6 ( 4 8 ) - 3 0 / 3 4 3 1 3 4 5  0 5 20 0 3 60 0 з ю о 2 0 5 0 1500 3400 3650 - 2 4 4 5 3 8 0
- 3 7 0 зкн 4 . 3 6 ( 4 8 ) - 3 0 / 3 9 3 1 3450 5200 3 60 0 з ю о 2 0 5 0 1500 3400 3650 - 2 3 4 5 3 8 0
- 3 7 1 зкн 4 . 4 2 - 2 3 3 1 4 350 4900 4 2 0 0 3300 2 3 0 0 1550 3 50 0 4250 - 4 4 4 5 740
- 3 7 2 зкн 4 . 4 2 - 2 7 3 1 4 350 4 900 4 20С 3300 2 300 1550 3500 4250 - 4 4 4 5 740
- 3 7 3 зкн 4 . 4 2 - 2 9 3 1 4350 4900 4 200 3300 2 3 0 0 1550 3500 4 25 0 - 4 4 4 5 740
- 3 7 4 зкн 4 . 4 2 - 2 9 / 3 1 3 1 4 35 0 4 90 0 4 20 0 3300 2 30 0 1550 3 50 0 4 25 0 - 2 4 4 5 7 4 0
- 3 7 5 зкн 4 . 4 2 - 2 7 / 3 2 3 14350 4 9 0 0 4 2 0 0 3300 2 300 1550 3 500 425 0 - 2 4 4 5 7 4 0
- 3 7 6 зкн 4 . 4 2 - 2 9 / 3 7 3 1 4 3 50 4900 4 2 0 0 3300 2 3 0 0 1550 3 500 4250 - 2 4 4 5 7 4 0
- 3 7 7 зкн 4 . 4 2 - 3 3 / 4 0 3 1 43 50 4 90 0 4 2 0 0 3300 2 300 1550 3 5 00 4 2 50 - 2 4 4 5 7 4 0
- 3 7 8 зк н 4 . 4 2 - 3 3 3 1 43 50 4 90 0 4 2 0 0 3300 2 3 0 0 1550 3500 4 25 0 - 2 4 4 5 7 40
- 3 7 9 зкн 4 . 4 2 - 2 9 / 3 5 3 14350 4 90 0 4 20 0 3300 2 3 0 0 1550 3 5 00 4 25 0 - 2 4 4 5 740
- 3 8 0 зкн 4 . 4 2 - 2 9 / 4 0 3 1 4350 4 9 00 4 20 0 3300 2 3 0 0 1550 3500 4250 - 2 2 4 5 7 4 0
- 3 8 1 зкн 4 . 4 8 - 2 7 3 1 5 850 5 20 0 4 00 0 3 600 2 6 5 0 1800 3900 4 450 - 4 4 4 6 3 4 0
- 3 8 2 зкн 4 . 4 8 - 2 8 / 3 1 3 1 5 85 0 5 2 0 0 4 80 0 3600 2 6 5 0 1000 3900 4 45 0 - 4 4 4 6 34 0
- 3 8 3 зкн 4 . 4 8 - 2 8 / 3 3 3 1 5 85 0 5 20 0 4 80 0 3600 2 6 5 0 1800 3900 4 45 0 - 4 4 4 6 340
- 3 8 4 зкн 4 . 4 8 - 3 4 / 4 3 3 1 58 50 5 20 0 4 80 0 3600 2 6 50 1800 3 900 445 0 - 2 4 4 6 34 0
- 3 8  5 зк н 4 . 4 8 - 2 9 / 4 0 3 1 5 85 0 5 20 0 4 80 0 3 600 2 6 5 0 1800 3900 4 45 0 - 2 4 4 6 3 4 0
- 3 8 6 зкн 4 - 4 8  ( 6 0 )  — 24 3 1 705 0 6400 4 800 3800 2 9 5 0 1900 4250 4 75 0 - 4 4 4 6840
- 3 8 7 зкн 4 . 4 8 ( 6 0 - 2 8 / 3 1 3 1 70 50 6 40 0 4 800 3800 2 9 5 0 1900 4 2 50 4 75 0 - 4 4 4 6 8 4 0
- 3 8 8 зкн 4 « 4 8 ( 6 0 )  — 2 9 / 3 4 3 1 7050 6 40 0 4 8 0 0 3800 2 9 5 0 1900 4 25 0 4 75 0 - 4 4 4 6 8 4 0
- 3 8 9 зкн 4 . 4 8 ( 6 0 - 3 4 / 4 2 3 1 7 05 0 6 40 0 4 8 0 0 3800 2 95 0 1900 4 25 0 4 75 0 - 2 4 4 6 84 0
- 3 9 0 зкн 4 . 4 8 ( 6 0 - 2 8 / 3 4 3 1 7 050 6 4 0 0 4 8 0 0 3800 2 9 5 0 1900 4250 4 75 0 - 4 4 4 6 84 0
- 3 9 1 зкн 4 . 4 8 ( 6 0 - 2 9 / 4 0 3 1 7050 6 4 0 0 4 80 0 3800 2 9 5 0 1900 4250 4 75 0

l i
2 4 4 6 84 0

CD
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137
К О Л  Н А  и с п о л н . 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 9 -HAKi/vvtnUbAnKlt: 1001 002 ооз 004 005 006 007 008 009 010 01 1 012 013 0 1 4 015 016 | 01 7 018 019

МАТЕРИАЛЫ: I
БЕТОН М300 М.КУБ 1 .918 1 .918FET0H М400 М.КУБ - 1.918 1.918 - — * - - - - - - - -
МЕТОК М500 М.КУБ - - - 1.918 1.918 1.918 1.918 1 .918 1 .918 1 .918 1.918 1.918 1.918 1.918 1.918 1.918 1 .918 1 ,918 11-918

ПОКАЗАТЕЛИ: 483.6 493 .5 648,4 95 7.5 189.2"АС С А СТАЛИ КГ 163.7 168.5 206 .3 168.* 206 .3 241 .2 259.2 309.0 3 70.4 3 85.4 780. 7 227.0 319.7 488.5 25 1.0
АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 101.9 106.8 1 44.5 106.8 1 44.5 1 79.4 197.4 247.3 308.6 323.7 421.9 43 1 .8 586.6 718.9 895.7 106.8 144.5 23 7.2 406.1 168.6

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 101.9 106.8 1 44.5 106.8 1 44.5 1 79.4 197.4 2 47.3 308.6 323.7 421.9 431 .8 586.6 718.9 895 *7 106.8 144.5 23 7.2 406.1 168.6
КЛАСС А-Т 11.64 11.64 11.64 1 1.64 11.64 21.06 21 .06 18.27 18.27 20.87 1 7.98 20.35 32.41 32.41 32.41 1 1.64 11.64 15.66 27.16 11.64

! б AI ГОСТ 5 781 -75 1 1 .64 11 .64 1 1 .64 1 1 .64 11.64 6.819 6.819 3.698 3.698 0.5 76 3.414 0.576 0.576 0.576 0.576 11.64 11.64 6.819 3.698 П.64
$8 АТ ГОСТ 5 781-75 14.57 14.57 20.29 14.57 19.77 -

31.84
- — — 8.847 23.46МОАТ ГОСТ 5 781 -75 — 14.24 14.24 - - - - - 31.84 31.84 - — -

:СЛ АСС А-Ш 88.79 93.62 131.4 93.62 131.4 156.9 174.9 227.5 288.9 301.3 402.5 409.9 552.7 685.0 861.9 93.62 131 .4 220.1 3 77.5 155.5
ФЬAlii ГОСТ 5 781-75 8.588 16.63 16.63 23.36 26.72 26.72 16.63 16.63 16.63 1 6.63 16.63Ф10АШ ГОСТ 5.1 459-72* 3.215 16.63 16.63 16.63 16.63 16.63 16.63 16.63 19.99 19.99
4 16АШ ГОСТ 5.U5S-72* 67.13 67.13 - 67.13 - - - — — — — — 6 7.13 1 14.8 114.8 11 4.84-2 0ЛИ ГОСТ 5.1 459-72* 9.859 9.859 114.8 9.859 1 1 4.8 69.50 69.50 114.8 114.8 - - — — - — 9.859 138.SФ22А1П ГОСТ 5.1 459-72* - - - - - - - — — 74»43 — ** — — — —
Ф25АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - _ 70.70 - 96.12 - 5 7. 76 - 96.12 88.69Ф28A1II ГОСТ 5.1 459-72* - - - - _ - 88.69 - - 152.5 2 2 5 . 0 — — “ —
ФЗ2АШ ГОСТ 5.1 459-72* - - - - - - _ - 157.5 - 15 7.5 293.8 157.5 199.4ФЗ6АД1 ГОСТ 5 -1 459-72* - - - - - — _ - - - - - 371.9 835.2 246.1Ф40АШ ГОСТ 5.1 459-72* - - - - _ - - - - - - - - 459.0 - — 1 ,488КЛАСС В-1 1 .488 1.488 1.488 1 .488 1 .488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488 1 .488 1 .488 1.488 1 .488 1 .488 1.488 1 .488 1.488
M3I ГОСТ 6 72 7-53* 1.488 1.488 1.488 1.488 1 .488 1.488 1 .488 1.488 1.488 1 .4 88 1.488 1 .488 1.488 1.488 1 .488 1.488 1.4 88 1.488 1.488 1 .488

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 61 .76 61.76 61.76 61 .76 61 .76 61 .76 61.76 61 .76 61 . 76 61 .76 61 .76 61 .76 61 .76 61 . 76 61 .76 82.44 82.44 82.44 82.44 82.44
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13

ПОЛОСОВАЯ 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 39.18 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13
-120X10 ГОСТ 1 03-76 СЗ8/23 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.0А
-65X14 ГОСТ 1 03-76 СЗ8/23 17.14 1 7.14 1 7.14 17.14 1 7.14 1 7.14 1 7.14 17.14 17.14 17.14 1 7.14 1 7.1 4 1 7.1 4 1 7.1 4 1 7.1 4 18.09 18.09 18.09 18.09 18.09-60X16 ГОСТ 1 03-76 СЗ8/23 — - - - - - - - —

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 22.5 7 22.57 22.5 7 22.5 7 22.57 22.57 22.5 7 22.57 22.57 22.57 22.57 22.57 22.57 22.57 22.57 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31
КЛАСС А-Ш 22.57 22.57 22.57 22.57 22.57 22.57 22.57 22.5 7 22.57 22.5 7 22.5 7 22.57 22.57 22.5 7 22.57 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31

ФТ0АШ ГОСТ 5*1459-72* 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924 0.924
Ф22АШ ГОСТ 5-1459-72* 21.65 21.65 21.65 21.65 21.65 21 .65 21.65 21 .65 21.65 21 .65 21.65 21.65 21.65 21.65 21 .65 42.31

|

42.31 42.31

|

42.31

1

!___ _

42.31

1
\* .

Ф28АШ ГОСТ 5*1459-72*

I1
5t
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НАИ М ЕНО ВАНИЕ

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН М300 М.КУБ 
БЕТОН М400 М.КУБ 
БЕТОН М500 М.КУБ

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС А- Т 
Ф6А1 ГОСТ 5 731 - 7 5  
Ф8А1 ГбСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС A—lit 
Ф8 AIM ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф1 0 ЛК! ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф1 6 АН! ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф20А11! ГОСТ 5 * 1 45 9 - 7 2 *
Ф2 2 АШ ГОСТ 5 * 1 45 9 - 7 2 *
Ф25Л1И ГОСТ 5 * 1 45 9 - 7 2 *
Ф2 8 ALL! ГОСТ 5 *1 4 5 9 - 7 2 *
ФЗ 2 А!!! ГОСТ 5 * 1 45 9 - 7 2 *
ФЗ6 А Н ! ГОСТ 5 *  1 45 9 - 7 2 *
Ф40А2! ГОСТ 5 • 1 45 9 - 7 2 *

КЛАСС В - 1
Ф4ВТ ГОСТ 6 72 7 - 5 3 *

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
- 1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С З 8 / 2 3  
- 6 5 X 1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С З 8 / 2 3  
- 6 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС Л—III

Ф1 0 All! ГОСТ 5 * 1 45 9 - 7 2 *  
Ф22А!!! ГОСТ 5 * 1 45 9 - 7 2 *  
Ф28ЛШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

2
CDXS
<
сь

<<*4

С

020 021 022 023 024 025 026 | 0 27 0 20 029 о з о 031 032 033 034 035 036 0 3 7 038 039

2 . 0 6 2
- - - - - - 2 . 0 6 2 — - - _ _ • _ - 2 . 0 6 2

1 . 9 1 8 1 . 9 1 8 1 . 9 1 8 1 . 9 1 8 1 . 9 1 8 — 2 . 0 6 2 2 . 0 6 2 2 . 0 6 2 2 . 0 6 2 2 . 0 6 2 2 . 0 6 2 2 . 0 6 2 2 . 0 6 2 2 . 0 6 2 — 2 . 0 6 2 2 . 0 6 2 2 . 0 6 2

305 *8 4 1 2 . 6 5 7 6 . 0 6 7 0 . 7 1043* 1 7 0 . 2 1 75 * 0 1 7 5 - 0 2 1 6 . 0 2 4 7 . 4 2 6 6 . 5 3 2 6 . 2 3 9 1 . 9 4 5 0 . 5 5 1 6 . 3 5 2 4 . 7 9 5 4 . 2 6 9 0 . 9 3 3 3 . 0 9 * 4 . 2
2 2 3 * 4 3 3 0 . 1 493 *7 5 8 8 . 2 9 6 0 . 8 1 0 8 . 5 113*3 1 1 3 . 3 1 5 4 . 3 1 8 5 . 6 2 0 4 . 8 2 6 4 . 4 3 3 0 . 2 3 8 8 . 8 4 5 4 . 6 4 6 3 . 0 8 9 2 . 4 6 2 9 . 0 7 7 1 . 3 8 9 2 . 4
223 *4 3 3 0 . 1 493 *7 5 8 8 . 2 9 6 0 . 8 1 0 8 . 5 1 1 3 . 3 1 1 3 . 3 1 5 4 . 3 1 8 5 . 6 2 0 4 . 8 2 6 4 . 4 3 3 0 . 2 3 8 8 . 8 45 4 . 6 4 6 3 . 0 8 9 2 . 4 6 2 9 . 0 7 7 1 . 3 8 9 2 . 4
1 1 . 6 4 15*6 6 2 0 . 8 7 2 6 . 8 7 3 2 . 4 1 1 2 . 4 9 1 2 . 4 9 1 2 . 4 9 1 2 . 4 9 1 6 . 7 5 1 6 . 7 5 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 2 1 . 9 1 2 1 . 9 1 2 1 . 9 1 3 4 . 9 3 3 4 . 9 3 3 4 . 9 3 3 4 . 9 3
1 1 . 6 4 6 . 8 1 9 0 . 5 7 6 3 * 4 1 4 0 . 5  76 1 2 . 4 9 1 2 . 4 9 1 2 . 4 9 1 2 . 4 9 7 . 3 8 7 7 . 3 8 7 3 . 9 8 1 3 . 9 8 1 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5  /6

- 8 . 8 4 7 2 0 . 2 9 - - - - — 9 . 3 6 7 9 . 3 6 7 15*61 1 5 . 6 1 2 1 . 3 4 2 1 . 3 4 2 1 . 3 4
- - - 2 3 * 4 6 3 1 * 8 4 - - - - - - - - - - - 3 4 . 3 5 3 4 . 3 5 3 4 . 3 5 3 4 . 3 5

2 1 0 . 3 3 1 3 * 0 4 7 1 . 3 5 5 9 * 9 9 2 7 . 0 9 4 . 4 7 9 9 . 3 0 9 9 . 3 0 1 4 0 . 3 16 7 . 4 1 8 6 . 6 243 *4 3 0 9 . 1 3 6 5 . 4 4 3 1 . 2 4 3 9 . 6 85 6 . 0 5 9 2 . 7 7 3 4 . 9 85 6 . 0
- - - - - 0 . 5 8 8

1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 3 . 2 1 5 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 1 9 . 9 9 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 2 3 . 3 6 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2
- - - - - 7 2 . 8 1 7 2 . 8 1 7 2 . 8 1
- - - - - 9 . 8 5  9 9 . 8 5  9 9 . 8 5  9 1 2 3 . 7 7 5 . 4 2 7 5* 4 2 1 2 3 . 7 1 2 3 . 7

193 *6 1 3 8 . 9
- - - - - - - - _ 7 5 . 3 3 - ю з  J ) - ю з . о - 1 0 3 . 0
- - , - - - - - — — _ 4 4 * 4 9 - - 2 4 2 . 4 2 4 2 , 4
- 1 5 7 . 5 Ы  О 293 *8 - - - _ _ 1 6 8 . 9 - 1 6 8 . 9 3 1 6 . 6 - 1 6 8 . 9
- - - - - - - _ _ _ _ _ _ - - 4 0 0 . 6 2 1 3 . 7
- - - 2 4 6 . 1 9 0 0 . 3 - - _ _ _ _ _ _ - - 8 2 9 . 3 - 4 9 4 . 5 8 2 9 . 3

1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8
1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8
8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 6 1 . 7 6 61 . 7 6 6 1 . 7 6
4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 3
4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 4 0 . Г З 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 3
2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4

- - - - - 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4
1 8 . 0 9 1 0 . 0 9 1 8 . 0 9 1 8 . 0 9 1 8 . 0 9
4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 2 2 . 8  7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5  7
4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5  7

- - - - - 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4
- - - - - 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 21 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 8 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5 2 1 . 6 5

4 2 . 3  1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1 4 2 . 3 1

1 .020-1 .2-3 09 ВМС
л и с т

2
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КО Л  Н А  И С П О Л Н . J . ‘ 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 Q -

| -133

П А и т с п и о м п ш с
040 041 042 043 044 045 046 04 7 048 0 49 050 05 1 С52 0гО 05 4 055 05 6 05 7 058 059

МАТЕРИАЛЫ:
ESTQH М400 М.КУБ - - 2 .062 - - - - - 2 .062
FETCH М500 М.КУБ - 2 .062 - 2 .062 2 .062 2.062 2 .062 2 .062 2 .062 2 .062 2 .062 _ 2 .062 _ 2.062 2 .062 2.062 2.062 2 .062 2.062
нет он мб оо м . куь 2.062 - - - - - - - - - - - 2 .062

ПОКАЗАТЕЛИ:
ПАССА СТАЛИ КГ 934.2 1 024 . 1 9 5 Л 23 6 .7 268 .0 342.2 33 5 .4 43 8 .6 51 7.1 611 .2 712.5 974.8 974 .8 9 74.8 1 045 . 226.0 266 .9 325.3 394.6 653.0

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 892.4 963 .3 113*3 154.3 185.6 259.8 25 3 .0 35 6.1 43 4. 7 52 8 .8 630.1 892 .4 892.4 892 .4 963.3 113.3 154.3 212 .6 28 1 .9 540 .4
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 892.4 963.3 113.3 154.3 185.6 25 9 .8 25 3 .0 356 1 43 4 .7 52 3 .8 630.1 892 .4 892.4 892 .4 963.3 п з . з 154.3 212.6 281 .9 540.4

КЛАСС A-I 34.93 34.93 12.49 12.49 16.73 16.75 16.75 19.59 29.12 21.91 2 8 .2  8 34.93 34.93 34.93 34.93 12.49 12.49 12.49 16.75 31.95
ФбА1 ГОСТ 5 781-73 0.576 0 .576 12.49 12.49 7.387 7.387 7.387 3.981 3.931 0 .5  76 3.981 0 .576 0.576 0 .576 0.576 12.49 12.49 12.49 7 .387 0 .576
*8АТ ГОСТ 5 781-75 - - - - 9 .36 7 9 .36 7 9 .36 7 15.61 _ 21 .34 _ - _ - _ _ _ _ 9 .367 6 .2  45
M0AI ГОСТ 5 781-75 34.35 34.35 - - - - - - 25 .14 - 24 .30 34.35 34.35 34.35 34.35 _ _ _ 25.14

КЛАСС А-Ш 856.0 927 .0 99.30 1 40.3 167.4 241 .6 23 4 .8 335 .0 404.1 505 .4 600 .4 856.0 856.0 85 6 .0 92 7.0 99.30 140.3 198.6 26 3 .7 506 .9
Я  0АП1 ГОСТ 5 - 1 459-72* 26.72 26.  72 16.63 16.63 16.63 16.63 16.63 16.63 16.63 19.99 19.99 26.72 26.  72 26.72 26.  Г 16.63 16.63 16.63 16.63 16.63
Я6А1И ГОСТ 5.1 459-72* - - 72.81 - - - - _ _ _ _ _ _ _ /2 .81
Т>20АШ ГОСТ 5.1 459-72* - - 9 .859 123 .7 73.42 - 123 .7 _ 123 .7 _ - _ _ _ _ 9.85 9 123.7 123.7 123 .7
Ф22АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - 149.6 - 149.6 _ _ _ - _ _ _ _ 58 .33
Ф25АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 75.33 75.33 - _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 62 .39
Ф28АИ1 ГОСТ 5 -1 459-72* - - - - - - 94.49 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 164.0
*32 АШ ГОСТ 5*1459 -72* - - - - - - - 16 8.9 _ 485 -4 31 6 .6 - - - - _ - - 123.5
Ф40АШ ГОСТ 5 -1 4 5 9 -7 2 * 829.3 900.3 - - - - - - 26 3 .9 _ 26 3 .9 829.3 829.3 829.3 900.3 _ _ _ _ 263 .9

КЛАСС В-Т 1.488 1.488 1 .488 1.488 1 .488 1.488 1.488 1 .488 1 .488 1.488 1.488 1 .488 1.488 1.488 1 .488 1.488 1.488 1.488 1.488 1.488
Ф4ВТ ГОСТ 6 72 7-53* 1.488 1 .488 1 .488 1.488 1 . 488 1.488 1.488 1.488 1 .488 1 .4  88 1.488 1 .488 1.488 1.488 1.488 1 .488 1.488 1.408 1.4 88 1 .488

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 61.76 61 .76 82.44 82.44 82.44 82.44 82.44 82.44 82.44 82.44 82.4  4 32.44 82.44 82.44 82.44 112.7 112.7 112 .7 112.7 1 1 2 . /
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 39 .18 3 9 .1 8 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 44.65 44.65 44.65 44.65 44.65

ПОЛОСОВАЯ 39 .18 39 .1 8 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 40.13 44.65 44.65 44.65 4 4.65 44.65
-120X10 ГОСТ 1 03-76 СЗ0 /23 22.04 22 .04 22.04 22.04 22 .04 22.04 22 .04 22 .04 22 .04 22.04 22 .04 22 .04 22.04 22.04 22.04 22.04 22.04 22 .04 22 .04 22.04
-65X14 ГОСТ 1 03-76 СЗ8/23 1 7.14 1 7.1 4
-60X16 ГОСТ 1 03-76 СЗ8/23 - - 18.09 18.09 18.09 18.09 18.09 1 В .09 18.09 18.09 18.09 1 8 .09 18.09 10.09 18.09
-50X16 ГОСТ 103-76 СЗ8/23 ' - - - - - - - _ _ _ _ _ _ _ 22.61 22.61 22.61 22.61 22.61

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 22.5 7 2 2 .5 7 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 68.06 68.06 68.06 68.06 68.06
КЛАСС А-Ш 22.5 7 22.3 7 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 68.06 68.06 68.06 68.06 68.06

Ф10А11! ГОСТ 5.1 459-72* 0.924 0 .924
Ф22АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * 2! .65 21.65
Ф28АШ ГОСТ 5*1459 -72* - - 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 42.31 3 0 . 58 30.58 3 0 .5 8 30 .58 30 .58
Ф32АШ ГОСТ 5*1459 -72* 37 .48 37 .48 3 7 .4 8 3 7.48 37 .4 8

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  09  ВМС
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х
КОП НА ИСПОПН 1 .020- - 1 . 2 - 3 0 9 -U Л МЛА CUAD A UMPП A M/V\tnv^OArirlC

VА
0 6-0 061 062 063 064 065 066 067 068 069 070 071 072 073 074 0 75 076 077 078 079о

С
0 МАТЕРИАЛЫ:
с ) \ БЕТОН М300 М.КУБ - - - - - - .. — — - 2 .2 0 6

БЕТОН М400 М.КУБ 2 .06 2 2 .0 6 2 . . 2 .206 * 2 .20 6 2 .206
I- БЕТОН М500 М.КУБ 2 .0 6 2 - 2 .0 6 2 2 .0 6 2 2 .06 2 2 .0 6 2 2 .0 6 2 2 . 0 6 ? - _ 2 .2 0 6 ?.2СЬ 2 . 2 0 6 2 .20 6Q.О
о.
О БЕТОН Мб00 М.КУБ - - 2 .0 6 2 - - - - - - - 2 .0 6 2 - - - - - - - 2 .2 0 6

<а.OJ ПОКАЗАТЕЛИ.
О С МАССА СТАЛИ КГ 1004 . 1004 . 1004 . 2 8 9 . 5 369 .0 519.8 550.6 8 2 8 .9 1027 . 1027 . 1027 . 181 ..3 181 .3 181 .3 2 2 5 .5 2 8 2 . 5 1027 . 1027 . 1027 . 246.1

f- АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ

89 2 .4 8 9 2 .4 8 9 2 .4 1 54 .3 2 3 3 .8 384 .6 41 5 .3 6 9 3 . 6 8 9 2 .4 89 2 .4 8 9 2 .4 119-,6 119 .6 11 9 .6 163.7
163 .7

220 .8 966 .0 9 66 .0 9 66 .0 163-7
8 9 2 .4 8 9 2 . 4 8 9 2 .4 1 54 .3 2 33 .8 384 .6 415*3 6 9 3 .6 8 9 2 . 4 89 2 .4 8 9 2 .4 119.. 6 119*6 1 1 9 .6 220 .8 966 .0 966 .0 966 .0 1 6 3 . '

КЛАСС A - I 3 4 .9 3 ЗА.93 3 4 .9 3 12 .49 1 6 .7 5 29 .12 19 .59 31 .43 3 4 .9 3 34 .93 34 .9 3 1 ** .06 1 3 .06 1 3 .0 6 1 3 .06 1 3 .0 6 37 .44 37 .4 4 37 .44 13-06
г п 5 Ф6А1 ГОСТ 5 7 81 -75 0 . 5 7 6 0 .5 7 6 0 .5 7 6 12 .49 7 .3 8 7 3.981 3.981 0 .5 7 6 0 . 5 7 6 0 .5 7 6 0 . 5 7 6 1 3 .0 6 1 3 .06 1 3 .0 6 1 3 .06 13 .06 0 .5 7 6 0 .57 6 0 .5 7 6 13.06
С - X Ф8А1 ГОСТ 57 81 -75 - - - - 9 .3 6 7 - 1 5.61 5.724- <*> ъ « Ф10А1 ГОСТ 57 81 -75 3 4 .3 5 3 4 . 3 5 3 4 . 3 5 - - 25 .14 - 2 5 .14 3 4 . 3 5 3 4 .3 5 3 4 .3 5 - - - - - 3 6 .8 7 3 6 .8 7 36 .87
\ Ч  I КЛАСС А-Ш 856 .0 8 56 .0 8 5 6 .0 140 .3 21 5 .6 354 .0 3 9 4 . 3 6 6 0 .7 8 56.0 856 .0 8 56 .0 105. ,0 105 .0 10 5.0 149.2 2 0 6 .2 927 .0 927 .0 927 .0 149 .2

Ф10АШ ГОСТ 5 . М  5 9 - 72 *  
Ф16АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *

26 .7 2 2 6 .7 2 2 6 . 7 2 16 .63 16 .63 16 .63 16 .63 19 .99 2 6 . 7 ? 2 6 . 7 ? 2 6 .7 2 16 .63
7 8 .4 9

16 .63
78 .49

1 6 .6 3
7 8 .4 9

16 .63 16 .63 2 6 . 7  2 2 6 .7 2 26 .7 2 1 а . а  1

Ф20АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - 123 .7 123 .7 123.7 39 .^3 - - - - 9 .8 5 9 9*859 9 . 8 5 9 13 2 .5 189 .6 - - .. 132 .5
Ф25АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 7 5 .3 3
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - 1 ! 3 . 0
Ф32АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - 33 7 .7
Ф36АИ1 ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - 213 .7
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 8 2 9 . 3 8 2 9 . 3 8 2 9 . 3 - - - ~ 527 .7 8 2 9 . 3 8 2 9 . 3 8 2 9 . 3 - - - - - 9 0 0 .3 900 .3 900 .3

КЛАСС В-1 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .486 1 .488 1 .488 1 .488
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 ,488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 12 .7 112 .7 11 2 .7 1 35 .3 1 35 .3 135 .3 1 3 5 .3 1 35 .3 13 5 .3 1 35 .3 135 .3 61 .76 61 .76 61 .76 61 .76 61 .76 61 .76 61 .76 61 .76 82 .44
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 44 .65 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 50.30 50.30 50.30 50.30 50.30 50.30 50 .30 50 .30 39 .18 39 .18 3 9 .1 8 39 .18 3 9 .1 8 3 9 .1 8 39 .18 39 .18 40 .13

ПОЛОСОВАЯ 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 50 .30 50.30 50.30 50.30 50 .30 50.30 50 .30 50.30 39 .18 39 .18 3 9 .1 8 39 .18 3 9 .1 8 39 .18 39 .18 39 .18 40 .1 3
-120X10  ГОСТ 10 3 -7 6  С38 /23 22 .04 22 .04 22 .04 22 .04 22 .04 22.04 2 2 .0 4 22 .04 22 .04 22 .04 22 .04 22 .04 22 .04 2 2 .0 4 22 .04 22 .04 22 .04 22.04 22 .04 22 .04
-65X14 ГОСТ 10 3 -7 6  С38 /23 - - - - _ - - - - - 17 .14 17.14 17 .14 17.14 1 7 . U 17 .14 17.14 17 .14
-60X16 ГОСТ 103 -76  С38 /23 - - - - - - _ - - - - - - - - - - _ 18.09
-50X 16  ГОСТ 103 -76  С38 /23 22 .61 22.61 22.61
-50X20 ГОСТ 103 -76  С38 /23 - - - 2 8 .2 6 2 8 .2 6 28 .26 2 8 .2 6 2 8 .2 6 2 8 .2 6 28 .26 28 .26

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 6 8 .0 6 6 8 .0 6 68 .0 6 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 2 2 .5 7 22 .57 2 2 .5 7 22 .57 2 2 .5 7 22 .57 22 .57 2 2 .5 7 42.31
КЛАСС А-Ш 6 8 .0 6 6 8 .0 6 68 .0 6 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 2 2 .5 7 22 .57 2 2 .5 7 22 .57 2 2 .5 7 22 .57 22 .57 22 .57 42.31

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - - - - - 0 .9 2 4 0 .92 4 0 . 9 2 4 0 .9 2 4 0 .9 2 4 0 .9 2 4 0 .9 2 4 0 .9 2 4
Ф22АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - - - - - 21 . 6 5 21 .6 5 21 . 6 5 21 .6 5 21 .6 5 21 . 6 5 21 .6 5 21 .6 5
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 3 0 .5 8 30 .5 8 30 .58 23.91 23.91 23.91 23.91 23.91 23.91 23.91 23.91 - - - - _ - _ _ 42.31
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 3 7 .4 8 37 .4 8 37 .4 8
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 4 7 .4 3 4 7 .4 3 4 7 .4 3 4 7 . 4 3 4 7 . 4 3 4 7 . 4 3 4 7 . 4 3 4 7 .4 3

Z

£
г
<
г»
и

Ф40АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * 13 .60 13 .60 13 .60 13 .60 1 3 .60 13 .60 13.60 13 .60

<
<
CI

г:

£
с
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с

? п и  т

Я»
Г
X J 1 . 0 2 0 - 1 . 2 -3  09 ВМС 4
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КОЯ НА ИСПОЛН. 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 0 9 -
НАИМЕНОВАНИЕ

080 081 082 083 084 08 5 086 087 088 089 090 091 092 093 094 0 9 5 096 097 098 099

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН М400 М.КУП - - - - - 2 .20  6 _ 2 . 2 0 6
БЕТОН М500 М.КУБ 2 . 2 0 6 2 . 2 0 6 2 . 2 0 6 2 . 2 0 6 2 . 2 0 6 — 2 . 2 0 6 2 . 2 0 6 2 . 2 0 6 2 . 2 0 6 2 . 2 0 6 — _ 2 . 2 0 6 - 2 . 2 0 6 2 . 2 0 6 2 . 2 0 6 2 . 2 0 6
БЕТОН Мб00 М.КУБ - - - - - - 2 . 2 0 6 - 2 . 2 0 6 - - 2 . 2 0 6

ПОКАЗАТЕЛИ:
У АС С А СТАЛИ КГ 24 6 .1 30 3 . 2 31 5 .2 4 7 4 . 3 6 7 8 . 6 1048 . 1048 . 1 048 . 2 3 2 . 2 3 1 3 . 5 47 5 . 5 5 48 . 4 807 .0 1 0 7 8 . 1 0 7 8 . 1 0 7 8 . 3 3 6 . 0 4 9 5 . 5 6 4 8 . 1 7 4 3 « 8

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 6 3 .7 220 .8 232 .8 391 .8 5 9 6 . 2 9 6 6 . 0 9 6 6 . 0 966 .0 1 1 9 . 6 200 .8 3 6 2 . 8 4 3 5 . 8 6 9 4 . 4 966 .0 9 6 6 .0 9 6 6 . 0 2 0 0 . 8 3 6 0 . 3 5 1 2 .9 608 .6
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 6 3 .7 220 .8 232 .8 391 .8 5 9 6 . 2 966 .0 9 6 6 . 0 9 6 6 . 0 1 1 9 . 6 2 0 0 . 8 3 6 2 . 8 4 3 5 . 8 6 9 4 . 4 9 6 6 . 0 966 .0 9 6 6 . 0 2 0 0 . 8 3 6 0 . 3 5 1 2 .9 6 0 8 . 6

' KJ 1А С С A-J 1 3 .0 6 1 3 . 0 6 1 3 .0 6 2 4 . 1 4 30 .79 3 7 . 4 4 3 7 . 4 4 3 7 . 4 4 1 3 . 0 6 1 8 . 0 3 20 .6  3 2 4 . 7 0 3 0 . 7 9 3 7 . 4 4 3 7 . 4 4 3 7 . 4 4 1 8 . 0 3 2 4 . 7 0 3 0 . 7 9 3 0 . 7 9
AI ГОСТ 5 7 8 1 - 7  5 1 3 .0 6 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 7 . 3 8 7 3 .9 8 1 0 . 5 7 6 0 .  576 0 . 5 7 6 1 3 . 0 6 7 . Ю З 3 .9 8 1 7 . Ю З 3.981 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 7 . 1 0 3 7 . Ю З 3 . 9 8 1 3 ,981

Ь9А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - - - - - 1 0 . 9 3 1 6 . 6  5 - _ - - - 1 0 . 9 3
J10AI  ГОСТ 5781 -7  5 - - - 1 6 . 7 6 26 .81 3 6 .8 7 3 6 . 8 7 3 6 . 8 7 _ - 1 7 . 5 9 26 .81 3 6 . 8 7 3 6 .8 7 3 6 . 8 7 - 1 7 . 5 9 2 6 .8 1 26 .81

КЛАСС A-III 1 4 9 .2 2 0 6 . 2 2 1 8 . 2 3 6 6 . 2 564 .0 927 .0 927 .0 9 2 7 . 0 1 0 5 . 0 181 .3 3 4 0 . 7 4 0 9 . 6 6 6 2 . 2 9 2 7 . 0 9 2 7 .0 927 .0 181 .3 3 3 4 .1 4 8 0 . 7 5 7 6 .3
М0А1И ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 26 .72 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 16 .6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 16 .6 3
f 16АШ ГССТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - - - — — 7 8 . 4 9
;:КА1.'! Г^СТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * 1 3 2 . 5 1 8 9 .6 1 3 2 . 5 7 5 . 4 2 _ _ 9 . 8  59 7 5 . 4 2 1 3 2 . 5 7 5 . 4 2 - - _ - 7 5 . 4 2 1 3 2 . 5 7 5 . 4 2 7 5 . 4 2
■13 2 АН! ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - 6 9 . 0 7

2 5AI!! ГОСТ 5 .14  5 9 - 7 ? * - - я 9 .1  9 6 2 . 3 9 _ 8 9 . 1 9 _ 8 9 . 1 9 1 1 7 .9 - - _ 8 9 . 1 9
32AIII ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - _ — _ 191 .6 _ _ - _ _ — 1 4 6 . 2

‘ ‘ 36ACI ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - - 1 8 5 .0 4 8 4 . 9 _ .. _ - _ - _ - - 1 8 5 .0 2 4 2 . 5 18 5.0
-10АТ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 9 0 0 . 3 9 0 0 . 3 9 0 0 . 3 - - - 228 . 4 5 2 7 .7 9 0 0 . 3 9 0 0 . 3 9 0 0 . 3 - - - 2 9 9 . 4

КЛАСС В-1 1 .4 88 1 . 4 8 8 1 .488 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 .4 88 1 . 4 8 8 1 .488 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 .4 88 1 .4 8 8 1 . 4 8 8 1 .488 1 . 4 8 8 1 .4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 .4 88
МВТ ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 .488 1 .4 8 8 1 .4 8 8 1 .488 1 .4 8 8 1 .4 88 1 . 4 8 8 1 .4 88 1 .4 8 8 1 .4 88 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 .4 88 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8 2 . 4 4 1 1 2 . 7 1 1 2 . 7 1 1 2 . 7 11 2 , 7 1 1 2 . 7 1 1 2 . 7 1 1 2 .7 11 2 . 7 1 3 5 . 3 1 3 5 . 3 1 3 5 . 3 1 3 5 . 3
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 40 .1 3 4 0 . 1 3 4 0 .1  3 40 .1 3 40 .1 3 4 0 . 1 3 4 0 .1  3 4 0 .1  3 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6  5 5 0 .3 0 5 0 .3 0 50 .30 50 .30

1ЮЛО^ОЕ1АЯ 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 4 0 .1  3 40 .1 3 40 .1 3 4 0 .1  3 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 4 4 . 6  5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 5 0 .3 0 5 0 .3 0 5 0 .3 0 50 .30
-12 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 .0 4 2 2 . 0 4 22 .04 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 .0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 .0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 22 .04
-60X16  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 8 .0 9 1 8 . 0 9 1 8 . 0 9 18 .09 18 .09 1 8 . 0 9 1 8 . 0 9 1 8 . 0 9
-50X1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С3 8 / 2 3 - - _ — 2 2 .6 1 22 .61 22 .61 22 .61 22 .61 2 2 .6 1 22 .61 2 2 .6 1
- 50X20 ГОСТ 10 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - - - - * - - 2 8 . 2 6 2 8 . 2 6 2 8 . 2 6 2 8 . 2 6

АРМАТУ!'НАН СТАЛ!) 42 .31 4 2 .91 4 2 .91 4 2 .91 4 2 .31 4 2 .31 4 2 .3 1 4 2.31 68 .06 68 .06 68 .06 6 8 . 0 6 6 8 . 0  6 6 8 . 0 6 6 8 . 0 6 68 .0 6 84 .9 5 84 .9  5 8 4 . 9  5 8 4 - 9 5КЛАСС A-III 4 2 .9 1 1 2 . 9 1 42 .91 4 2 .31 4 2 .31 4 2 .3 1 12 .31 4 2 . 3 1 б 8 . 0  6 68 .0 6 6 8 . 0 6 6 8 . 0  6 6 8 . 0 6 6 8 . 0 6 6 8 . 0 6 68 .0  6 84 . 9 5 8 4 . 9 5 84 .9  5 8 4 . 9  5М’ МА!'1 ГОСТ 5 . М  59 -7  2* 4 2 .31 42 .91 4 2 .3 1 4 2 .91 4 2 .31 4 2 .31 4 2 .31 4 2 . 3  1 30 . 58 3 0 . 5 8 30 . 58 30 .  58 30 .58 3 0 . 5 0 30 . 50 30 . 50 2 3 .9 1 23 .91 2 3 .9 1 2 3 .9 1С 32AMI ГОСТ 5.1 4 59 -7  2* - - - - - - 3 7 . 4  0 3 7 . 4 8 37*48 3 7 . 4 8 3 7 . 4 8 3 7 . 4 0 3 7 . 4 8 3 7 . 4 8
Ф36Л11! ГОСТ 5.  1 4 5 9 - 7 2 * - - - _ .. _ _ 4 7 . 4 3 4 7 . 4 3 47 .4 3 47 .43
Ф4 0А1П ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 ? * 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 1 3 .6 0 1 3 .60
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КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 0 9 -

HAH M FH O R AH H F
100 101 102 103 104 105 106 107 108 109 1 10 111 112 113 114 1 1 5 116 117 118 119

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН М400 М.КУБ 2.206 - - — 2 . 3  50
БЕТОН М50 0 М.КУБ - - 2 .20 6 - - 2 .350 2 .350 2 .35 0 2*. 3 50 2 .350 2 .35 0 • 2 .3 5 0 2 .3 5 0 2 .350 2 .350 2 .35 0 2 .35 0 2 .35 0 2 .3 50
БЕТОН Мб00 М.КУБ - 2 .2 0 6 2 . 2 0 6 - - 2 .350

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 1 101 . 8 6 5 . 3 1101 . 1101 . 188.1 188.1 2 3 5 . 5 2 8 9 .6 324 .4 4 46 .4 1 24 2 . 1 242 . 2 0 8 .8 2 7 4 . 3 366 .4 4 4 0 .2 577.7 592 .9 1068. 1 263 .

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 96 6 .0 730 .0 966 .0 9 6 6 .0 12 6 .4 12 6 .4 17 3 .7 227 .8 2 6 2 .6 384 .7 1 181 . 1181 л 1 26 .4 191 .8 284.0 3 5 7 .8 4 9 5 .2 5 Ю . 5 9 8 6 .4 1181 .
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 966 .0 730 .0 966 .0 9 6 6 .0 1 26 .4 12 6 .4 173.7 2 27 .8 2 6 2 .6 38 4 .7 1 18 1 . 1181 в 12 6 .4 191 .8 284 .0 3 57 .8 4 9 5 .2 5 Ю . 5 9 8 6 .4 1 181 .

КЛАСС A - I 37 .44 33.11 37 .44 37 .44 14 .20 14 .20 14 .20 14 .20 18 .69 22 .00 3 9 .9 6 39 .9 6 14 .20 14 .20 18.41 22 .00 32 .4 8 35.51 4 0 .7 9 39 .96
Ф6А1 ГОСТ 5 7 81 -7 5 0 .5 7 6 0 . 5 7 6 0 .5 7 6 0 . 5 7 6 14 .20 14 .20 14 .20 14 .20 8 . 8 0 6 4 .8 3 3 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 14 .20 14 .20 8 .5 2 2 4 .8 3 3 4 .8 3 3 0 . 5 7 6 0 .5 7 6 0 .576
Ф8А1 ГОСТ 5 7 81 -7 5 - 5 .7 2 4 - - - - - — 9 .8 8 7 17 .17 _ _ _ - 9 .8 8 7 17 .17 - 7 . 2 8 5
Ф10А1 ГОСТ 57 81 -75 36 .87 26 .81 36 .87 3 6 .8 7 - — — _ 3 9 .3 8 39 .38 _ _ _ - 2 7 . 6 5 2 7 . 6 5 4 0 .2 2 39 .38

КЛАСС А-Ш 927 .0 69 5 .5 927 .0 927 .0 110 .7 11 0 .7 1 58.0 2 1 2 .2 2 4 2 . 5 361 .2 11 39 . 1139 . 110 .7 1 76 .2 264.1 3 3 4 .3 461 .3 4 7 3 . 5 944 .0 11 39.
•10АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 -7 2* 26 .72 1 9 .9 9 2 6 .7 2 2 6 .7 2 1 6 .6 3 1 6 .6 3 16 .6 3 1 6 .6 3 1 6 .6 3 16 .63 2 6 .7 2 2 6 .7 2 1 6 .6 3 1 6 .6 3 16 .63 1 6 .6 3 16 .63 1 9 .9 9 23 .3 6 26 .72
Ф16АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 8 4 .1 7 8 4 .1 7 _ _ - _ - 8 4 .1 7 8 4 .1 7
Ф20АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 9 .8 5 9 9 .8 5 9 141 .4 1 9 5 .5 8 7 . 2 5 9 9 .9 6 - - 9 .8 5 9 9 . 8 5 9 141 .4 4 5 .8 4 141 .4 54 .12
Ф22АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - _ - _ _ _ _ 6 5 . 4 9
Ф25АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - _ _ — _ _ _ _ — — 8 4 . 5 7
Ф28АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - 1 4 7 .9 _ _ _ _ - _ _ 106.1 1 87 .3 — 8 9 . 8 5
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - _ _ - _ 1 3 8 .6 244 .6
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - _ _ _ _ - _ _ — 3 09 .6 148 .6
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 9 0 0 .3 5 27 .7 9 0 0 .3 9 0 0 . 3 - — «. _ _ - 1113 . 1113 . - - - - з о з . з 7 7 2 .2 1113.

КЛАСС В-1 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .48 8 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 35 .3 1 3 5 .3 1 35 .3 1 3 5 .3 61 .76 61 .76 61 .76 61 .76 61 .76 61 .76 61 .76 61 .76 8 2 .4 4 8 2 .4 4 8 2 .4 4 8 2 .4 4 8 2 .4 4 8 2 .4 4 8 2 .4 4 82 .44
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 50.30 50 .30 50.30 50.30 39 .1 8 39 .18 3 9 .1 8 39 .18 3 9 .1 8 39 .18 3 9 .1 8 39 .18 40.1  3 4 0 . 1 3 4 0 .1 3 40 .1  3 4 0 .1 3 4 0 . 1 3 40 .1  3 40 . Г)

ПОЛОСОВАЯ 50.30 50 .30 50.30 50 .30 39 .1 8 3 9 .1 8 3 9 .1 8 39 .18 3 9 .1 8 39 .18 3 9 .1 8 39 .1 8 4 0 .1 3 4 0 . 1 3 4 0 .1 3 40 .1  3 40.1 3 40 .1  3 4 0 .1 3 4 0 . П
-120X10 ГОСТ 103 -7 6  С3 8 /2 3 22 .04 2 2 .0 4 22 .04 22 .0 4 2 2 .0 4 22 .0 4 2 2 .0 4 22 .04 2 2 .0 4 22 .04 2 2 .0 4 22 .04 22 .0 4 2 2 .0 4 22 .04 2 2 .0 4 22 .04 22 .04 22 .04 2 2 . С 4
-65X14 ГОСТ 103-76  С3 8 /2 3 - - - - 17 .1 4 17 .14 17 .14 17 .14 17 .14 17 .14 17 .1 4 17 .14
-60X16 ГОСТ 103-76  С 38 /2 3 - _ - _ — — _ 18 .09 18 .09 18 .09 18 .09 18 .09 18 .09 18 .09 18 . (  9
-50X20 ГОСТ 103 -76  С 38 /2 3 2 8 .2 6 2 8 . 2 6 28 .26 2 8 .2 6

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ Н4.95 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 22 .57 22 .57 2 2 .5 7 22 .57 22 .57 22 .57 22 .57 22 .57 42.31 42 .31 42.31 42 .31 42.31 42 .31 42 .31 4 2 . '■ 1
КЛАСС А-Ш 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 2 2 .5 7 2 2 .5 7 2 2 .5 7 22 .57 2 2 .5 7 22 .57 2 2 .5 7 2 2 .5 7 42 .31 42 .31 42.31 42 .31 42 .31 42 .31 42.31 4 2 . .  1

Ф10АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 0 .9 2 4 0 . 9 2 4 0 .9 2 4 0 .9 2 4 0 . 9 2 4 0 .92 4 0 . 9 2 4 0 .92 4
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 21 .65 21 .6 5 21 .6 5 21 .65 21 .65 21 .65 21 .6 5 21 .65
Ф28АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 -7 2* 23.91 23 .91 23*91 23 .91 _ _ * _ - — _ - 42 .31 42 .31 42.31 42 .31 42 .31 42 .31 42 .31 4 2 .3
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 4 7 .4 3 4 7 . 4 3 4 7 .4 3 4 7 . 4 3
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 13.60 13 .60 13 .60 13 .60
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОЯ ИА и с п о п н . 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3 0 9 -

1 20 121 122 123 124 125 126 1 27 128 129 130 131 1 32 1 33 134 135 136 137 138 139

МАТЕРИАЛЫ:
i’.ETOH М50 0 М.КУБ - 2 . 3 5 0 2 . 3 5 0 2 . 3 5 0 - 2 . 3  50 _ 2 . 3  50 2 . 3 5 0 • _ 2 . 3 5 0 - 2 . 5 9 0 2 . 5 9 0 2 . 5 9 0 2 . 5 9 0 2 . 5 9 0 - 2 . 5 9 0
БЕТОН М60 0 М.КУБ 2 . 3 5 0 - - - 2 . 3 5 0 - 2 . 3 5 0 2 . 3  50 2 . 3  50 - 2 . 3 5 0 - - - - - 2 . 5 9 0

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 1 2 6 3 . 2 8 6 . 9 351 .6 7 50 .6 1 1 3 6 . 1 2 9 3 . 1 2 9 3 . 4 1 9 . 2 604 .0 9 2 5 . 3 1 1 5 8 . 1 3 1 6 . 1 3 1 6 . 251 .7 2 8 8 . 3 311 .0 541 .1 1 3 6 5 . 1 3 6 5 . 3 6 5 . 9

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 ) 8 1 . 1 7 3 . 7 2 3 8 . 9 6 3 7 . 9 1 0 2 3 . 1 1 0 1 . 1 1 8 1 . 284 .0 4 6 8 . 7 7 9 0 . 0 1 0 2 3 . 1 1 8 1 . 1161 . 1 8 9 . 9 2 2 6 . 5 2 4 9 . 2 4 7 9 . 4 1 3 0 3 . 1 3 0 3 . 2 8 3 . 5
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 1 8 1 . 1 7 3 . 7 2 3 8 . 9 637 .9 1 0 2 3 . 1 1 8 1 . 1 181 . 284 .0 4 6 8 . 7 7 9 0 . 0 1 0 2 3 . 1 1 8 1 . 1 1 8 1 . 1 8 9 . 9 2 2 6 . 5 2 4 9 . 2 4 7 9 . 4 1 3 0 3 . 1 3 0 3 . 2 8 3 . 5

КЛАСС A - I 3 9 . 9 6 1 4 . 2 0 13.91 3 6 . 0 3 3 9 . 9 6 3 9 . 9 6 3 9 . 9 6 1 8 .4 1 2 8 . 0 4 31 .06 3 9 . 9 6 3 9 . 9 6 3 9 . 9 6 1 5 . 6 2 2 0 .1 1 2 0 .1 1 2 3 . 9 0 4 4 . 1 4 4 4 . 1 4 2 0 .1 1
P6AI ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 5 7 6 1 4 .2 0 13.91 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 8 . 5 2 2 4 . 0 3 3 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 5 . 6 2 1 0 . 2 2 1 0 . 2 2 5 .6 8 4 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 0 . 2 2
:-8А1 ГОСТ 5781 - 7  5 - - - 7 .0 0 6 - - 9 . 8 8 7 7 . 2 8 5 1 4 . 5 7 - - - - 9 . 8 8 7 9 . 8 8 7 18.21 - ~ 9 . 8 8 ?
■ПОАТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7  5 3 9 . 3 8 - - 2 7 . 6 5 3 9 . 3 8 3 9 . 3 8 3 9 . 3 8 _ 1 5 . 9 2 1 5 . 9 2 3 9 . 3 8 3 9 . 3 8 3 9 . 3 8 - - - - 4 3 . 5 7 4 3 . 5 7

КЛАСС А-Ш 1 1 3 9 . 1 5 8 . 0 2 2 3 . 5 6 0 0 . 4 9 8 2 . 3 1 1 3 9 . 1 1 3 9 . 2 6 4 .1 4 3 9 . 2 7 5 7 .6 9 8 2 . 3 1 1 3 9 . 1 1 3 9 . 1 7 2 . 8 2 0 4 . 9 2 2 7 . 6 4 54 .0 1 2 5 8 . 1 2 58 . 261 .9
НОАП1 ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 6 .6 3 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 26.72* 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 26 .7 2 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 2 6 . 7 2 26 „72 16 .63
4>20АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - 1 4 1 . 4 1 4 1 .4 - _ — — 1 4 1 . 4 1 4 1 . 4 - - 1 5 6 . 2 9 9 . 0 8 9 9 . 0 8 - - - 9 9 . 0 8
Р2  2 Ай! ГОСТ 5 .1  4 59 -7  2* - - 6 5 . 4 9
£25АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - _ - — — 6 4 . 6 9 _ _ - _ - 8 9 . 1 9 - 170 .1
t>28AH] ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - - 2 7 7 . 2 _ _ 10 6 .1 — 81 .16 — _ _ _ - 1 1 1 . 9
t>32АШ ГОСТ 5 .1  4 5 9 - 7 2 * - - - - - _ — _ _ 2 2 3 . 4 - - - - - - 2 6 7 . 3 - - 1 4 6 . 2
М 0 АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * 1 1 1 3 . - - з о з . з 9 5 5 . 5 1 1 1 3 . 1 1 1 3 . - 2 1 6 . 6 4 3 3 . 0 9 5 5 . 5 1 1 1 3 . 1 1 1 3 . - - - - 1 2 3 1 . 1 2 3 1 .

КЛАСС В - 1 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . *.зв 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 .4 88 1 . 4 8 8 1 .4 88 1,.488 1 . 4 8 6 1 . 4 8 8 1 .4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 6 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8
44 BI  ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 .4 88 1 . 4 8 8 , 1 . 4 88 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 .4 88 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 .4 88 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8 1 . 4 8 8

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 8 2 . 4 4 1 1 2 . 7 1 1 2 .7 1 1 2 . 7 1 1 2 . 7 1 1 2 . 7 1 1 2 .7 1 3 5 . 3 1 3 5 . 3 1 3 5 . 3 1 3 5 . 3 1 3 5 . 3 1 3 5 . 3 61 .76 6 1 . 7 6 61 .76 61 .7 6 61 .7 6 6 1 . 7 6 8 2 . 4 4
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 4 0 . 1 3 44 .6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 5 0 .3 0 5 0 .3 0 5 0 .3 0 5 0 . 3 0 5 0 .3 0 5 0 .3 0 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 4 0 . 1 3

ПОЛОСОВАЯ 4 0 .1  3 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 М . 6 5 4 4 . 6  5 50 .30 5 0 . 3 0 5 0 .3 0 5 0 . 3 0 5 0 .3 0 5 0 . 3 0 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 3 9 . 1 8 4 0 . 1 3
-1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4 2 2 . 0 4
-6 5 X 1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - - - - _ — — _ _ - - 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 . 1 4 1 7 .1 4 1 7 -1 4 1 7 .1 4
-6 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 8 . 0 9 - - - _ — - _ _ - _ - - - 1 8 . 0 9
- 5 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С3 8 / 2 3 - 2 2 . 6 1 22 .61 2 2 . 6 1 22 .61 22. 61 2 2 .6 1
-5 0 X 2 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - - - _ _ 2 8 . 2 6 2 0 . 2 6 2 8 . 2 6 2 8 . 2 6 2 8 . 2 6 2 8 . 2 6

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 2 .3 1 6 8 . 0 6 6 8 . 0 6 68 .06 6 8 . 0 6 6 8 . 0 6 6 8 . 0 6 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 4 2 .3 1
КЛАСС А-Ш 42 .31 6 3 . 0 6 6 8 . 0 6 6 8 . 0 6 6 8 . 0 6 6 8 . 0 6 6 8 . 0 6 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 2 2 . 5 7 42 .31

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - _ - - _ — _ _ _ _ 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4 0 . 9 2 4
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 » - - - - _ - _ _ _ - - - 21 . 6 5 21 . 6 5 21 . 6 5 21 . 6 5 21 . 6 5 21 . 6 5
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 » 4 2 .3 1 3 0 . 5 8 3 0 . 5 8 3 0 . 5 8 3 0 . 5 8 3 0 . 5 8 3 0 . 5 8 2 3 .9 1 2 3 . 9 1 23 .91 2 3 .9 1 2 3 .9 1 23 .91 - - - - - - 4 2 .3 1
Ф32ЛШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - 3 7 . 4 8 3 7 . 4 8 3 7 . 4 8 3 7 . 4 8 3 7 . 4 8 3 7 . 4 8
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 4 7 . 4 3 4 7 . 4 3 4 7 . 4 3 4 7 . 4 3 4 7 . 4 3 4 7 . 4 3
* 4 0 АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 3 .6 0 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 1 3 .6 0 1 3 . 6 0
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НАИМЕНОВАНИЕ

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН М500 М.КУБ 
БЕТОН МбО О М.КУБ

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЙ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 57 8 1 -7 5  
Ф8А1 ГОСТ 5 7 81 -75  
Ф10 А Т ГОСТ 5781-7 5 

КЛАСС А-Ш
Ф10А11! ГОСТ 5.1 4 59-7 2*
Ф2САШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф25АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф32АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *
Ф36АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *
Ф40АТ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *

КЛАСС В-1
Ф4ВТ ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
-120X10  ГОСТ 103 -76  С38 /23  
-65X14 ГОСТ 103 -76  С38 /23  
-60X16 ГОСТ 103 -7 6  С38 /23  
-50X16  ГОСТ 103 -7 6  С38 /23  
-50X20 ГОСТ 103 -76  С38 /23  

АРМАТУРНА51 СТАЛЬ 
КЛАСС A-L'J

Ф10АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф32АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *
Ф36АЩ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф40АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *

КОЛ НА ИСПОЛН.

140

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 9 -

0 .1  24

7 54.4 
697 .7 
697 .7 
35.01 
5 .68 4

2 9 .3 3  
661 .2 
16 .63

80 .8 7

14 6 .2

4 17 .6  
1 . 488 
1 . 488 
56.67 
34 .10  
3 4 . К  
16.95 
17 .14

22 -57 
22 .57  
0 .9 2 4  
21 .65

2 .5 9 0

7 2 5 .3
6 4 2 . 9
6 4 2 . 9  
3 8 . 7 5  
0 . 5 7 6  
8 .8 4 7  
2 9 . 3 3  
6 0 2 .7  
19 .99

111 .9
1 3 2 .5
3 38 .3

1 . 488  
1 . 488  
8 2 .4 4  
4 0 . 1 3  
40 .1 3 
22 .04

18 -09

42 .31 
4 2 .21

42 .31

142 143 144 145 146 147 148 149 1 50 151

2 .59 0 2 .59 0 2 .59 0 2 .5 9 0 2 .5 9 0 2 .59 0 2 .5 9 0
2 .59 0 — - 2 .59 0 - 2.590

1 386 . 1 386 . 396.1 977 .5 1416 . 1416 . 698 .1 1 32 3 . 1 438 . 1438 .
1303 . 1303 . 2 8 3 . 5 8 6 4 .8 1 3 0 3 . 1 303 . 562 .9 1188 . 1 э о з . п о з .
1303. 1 30 3 . 2 8 3 . 5 8 6 4 .8 1 303 . 1 303. 56 2 .9 1188 . п о з . п о з .
44 .14 4 4 .1 4 20 .11 3 8 .7 5 4 4 .1 4 44 .14 2 9 .9 3 44 .14 4 4 . U 4 4 .1 4
0 .5 7 6 0 . 5 7  6 1 0 .2 2 0 . 5 7 6 0 . 5 7  6 0 .5 7 6 5 .68 4 0 .5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6

_ _ 9 .8 8 7 8 .8 4 7 - - 8 . 3 2 6 - - -

4 3 .57 4 3 .57 2 9 .3 3 43 .57 4 3 .57 1 5 .92 4 3 .57 4 3 .57 4 3 .57
1 2 58 . 12 58 . 261 .9 824 .6 1 2 58 . 12 58 . 531 .5 1142. 1 2 58 . 1 25 8 .
? 6 . 7 2 2 6 .7 2 1 6 .6 3 19 .99 2 6 .7 2 26 .7 2 1 6 .6 3 2 6 .7 2 2 6 .7 2 2 6 . 7 2

__ 9 9 . 0 8 57 .18 - - — — — -
_ - 62 .63 - - -Т - - - - 7 3 .9 4 - -

т» 101 .5 - - - - - -
1 4 6 .2 - - 2 6 7 . 3 - - -

_ _ - 185 -0 - - -
1231. 1231 . 64 6 .0 1231 . 1231 . - 1042. 1231 . 1 231 .
1 . 488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488
1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488
8 2 .4 4 8 2 .4 4 112 .7 112.7 1 12.7 11  ̂ т 1 3 5 .3 135 .3 П 5 . 3 13 5 .3
40. 1  3 40 .1  3 4 4 . 6 5 4 4 .6  5 4 4 . 6  5 4 4 . 6 5 50 .30 50.30 50.30 50 .30
4 0 .1 3 4 0 . 1 3 4 4 . 6 5 44 .65 4 4 . 6 5 44 .65 50 .30 50.30 50.30 50.30
22 -04 22 .04 22 .04 22 .04 22 .04 22 .04 22 .04 22 .04 22 .04 22 .04

18 .09 1 8 . и 9 - - - - - - -
22 .61 22.61 22 .61 22.61

- - 2 8 .2 6 28 .26 2 8 .2 6 2 8 .2 6
42-31 42 .31 68 .06 68 .0  6 6 8 .0 6 68 .06 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5
42-31 42 .31 68 .06 6 8 .0 6 6 8 .0 6 6 8 .0 6 84 .9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9  5 2 4 . 9  5

42-31 42.31 30 .5 8 30 .58 30 .58 30 .58 23.91 23.91 23.91 23.91
37 .48 37 .48 3 7 .4 8 37 .48

 ̂ * - 4 7 . 4 3 4 7 . 4 3 4 7 . 4 3 4 7 . 4 3
13 .60 1 3 .60 1 5 .50 1 3 .60

2 .7 8 2

279.1
21 7 -3
2 1 7 .3
1 6 .7 5
1 6 .7 5

199.1
16 .63
9 9 .0 8
8 3 .3 8

1 .488 
1 . 488 
61 .76
39 .18
39 .18  
22 .04 
17 .14

22 .57
22 .57  
0 .9 2 4  
21 .65

2 . 7 8 2

3 3 6 . 2
2 7 4 . 5
2 7 4 . 5  
2 2 . 1 9  
10.22 
11 . 9 7

2 50 .8  
1 6 .6 3  
9 9 . 0 8

135.1

1 .488  
1 . 488  
61 .76
3 9 .1 8
3 9 .1 8  
2 2 .0 4  
17 .1 4

2 2 .5 7
2 2 .5 7  
0 . 9 2 4  
21 . 65

2 .7 8 2

3 7 7 .6
3 1 5 . 8
3 1 5 . 8  
2 2 . 1 9  
1 0. 22  
1 1 . 9 7

2 9 2 . 2
1 6 . 6 3
9 9 .0 8

17 6 .5

1 .488
1.488 
61 .76
39 .18
39 .18 
22 .04 
17.14

22.57
22 .57 
0 .9 2 4  
21 .65

2 . 7 8 2

6 2 3 * 6
5 6 1 . 9
5 6 1 . 9  
3 0 . 2 4  
0 . 5 7 6  
2 9 . 6 6

5 3 0  . 2  
1 6 . 6 3

80 .87  
135.1 
2 9 7 .6

1 .488  
1 .48 8  
6 1 .7 6
3 9 .1 8
3 9 .1 8  
2 2 .0 4  
1 7 .1 4

22 .57
2 2 .5 7  
0 .924 
21 .6 5

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  09

156 157 158 159

2 .7 8 2 2 .7 8 2 2 .78 2
2 . 7 8 2

1465* 473.2 865.7 831.9
1401 * 390.8 783.2 749.4
1401* 390.8 785.2 749.4
47.50 ?9.49 42.94 42.42
0.576 10.22 0.576 0.576

- - 8.847 8.326
46.92 19.27. 33.51 33.51
1 352. 359.8 738 .8 705.6
26.72 1 6 .6 3 16 .63 19 .99

- 11 9 .9
- 8 0 .8 7

- _ 1 7 6 . 5 309.0
- 22 3 -3 - 37 6 .7

1 326 . - 4 65 .0
1 .488 1 .488 1 .488 1 .488
1 .488 1 .488 1 .488 1 .488
61 .76 8 2 .4 4 8 2 .4 4 82 .4 4
3 9 .1 8 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 4 0 . J 3
3 9 .1 8 4 0 .1 3 4 0 . 1 3 4 0 .1 3
22 ,04 22 .04 2 2 .0 4 22 .04
17 .14
— 18 .09 18 .09 18.09

2 2 .5 7 42.31 42 .31 42.31
2 2 .5 7 42 .31 42 .31 42.31
0 .9 2 4
21.65

42.31 42 .31 42.31
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КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .020- - 1 . 2 - 3 0 9 -
НАИМЕНОВАНИЕ

160 161 162 163 164 165 166 167 168 169 170 171 172 173 174 175 176 177 178 1 179

МАТЕРИАЛЫ:
РЕТОН М300 М.КУЕ - - - - - - - - 1 .891
КЕТОН М400 М.КУБ - - - - - - - _ _ 1.891 1.891
БЕТОН М500 М.КУБ 2 .7 8 2 - 2 .7 8 2 - - 2 .7 8 2 - - - - - 1 .891 1.891 1 .891 1.891 1.891 1.891 1.891 1 .391 1 .891
БЕТОН М600 М.КУБ - 2 . 7 8 2 - 2 . 7 8 2 2 . 7 8 2 - 2 . 7 8 2 2 .7 8 2

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 1 484 . 1484 . 598.0 10 62 . 1 514. 8 2 2 . 5 1 537 . 1422 . 141 .0 145.8 1 83 .6 145..8 183 .6 21 3 .0 2 3 1 .0 2 8 6 . 3 3 47 .7 3 62 .7 4 6 0 .3 47С► .8

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1401 . 1401 . 48 5 .4 9 4 9 .7 1401 . 6 8 7 .3 1401 . 1 287 . 101 .5 106.4 144.1 106..4 144.1 17 3 .6 191 .6 2 4 6 .9 3 0 8 .2 3 2 3 .3 4 2 1 . 5 431 .3
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1401 . 1401 . 48 5 .4 9 4 9 .7 1401 . 6 8 7 .3 1401 . 1 287 • 101 .5 106 .4 144.1 106..4 144.1 1 73 .6 191 .6 2 4 6 .9 3 0 8 .2 3 23 .3 4 2 1 . 5 431 .3

КЛАСС A - I 4 7 .5 0 47 .50 38.91 4 2 .4 2 4 7 .5 0 3 3 .2 8 4 7 .5 0 4 8 .3 3 11 .64 11 .64 11 .64 11 .64 11 .64 1 5 .6 6 15 .66 18 .27 18 .27 2 0 .8 7 17 .9 8 20 <35
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 5.400 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 5 .684 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 11 .64 11 .64 11 .64 11 .64 11 .64 6 . 8 1 9 6 .8 1 9 3 . 6 9 8 3 .6 9 8 0 .5 7 6 3 .4 1 4 0 .576
Ф8А1 ГОСТ 5 7 81 -7 5 - - - 8 . 3 2 6 - 8 .3 2 6 - - - - - - - 8 . 8 4 7 8 .8 4 7 М . 5 7 14 .57 2 0 .2 9 14 .57 19.>77
Ф10АТ ГОСТ 5 7 81 -7 5 4 6 .9 2 4 6 . 9 2 33.51 33 .51 4 6 . 9 2 19 .27 4 6 . 9 2 4 7 .7 6

КЛАСС А-Ш 1 3 52 . 1 3 5 ? . 44 5.0 90 5 .8 1 352 . 6 5 2 .5 1 3 52. 1237 . 8 8 . 7 9 9 3 .6 2 131 .4 9 3 .6 2 131 .4 1 56 .9 174.9 2 2 7 . 5 28 8 .9 301 .3 4 0 2 . 5 4 0 9 .9
МАШ ГОСТ 5781 -7  5 - - - - - - - - 8 .5 8 8
Ы 0 АШ ГОСТ 5 .14 59—72* 26 .72 26 .72 16 .63 19 .99 2 6 .7 2 1 6 .6 3 2 6 .7 2 2 6 .7 2 3.21 5 16 .63 1 6 .6 3 16 .63 1 6 .6 3 1 6 .6 3 16 .63 1 6 ,6 3 1 6 .6 3 1 6 .6 3 1 9 .9 9 19.>99
2?1 6 АШ ГОСТ 5 .14 59 -72 * - - - - - - - - 67 .1  3 67 .1  3 - 6 7 . 1 3
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - 51 .75 4 7 -3 2 - - - - 9 .8 5 9 9 .8 5 9 11 4 .8 9 .8 5 9 11 4 .8 6 9 .5 0 69 .50 11 4 .8 114 .8
Ф?2АН! ГОСТ 5.1 4 59 -72 * - - - - - 6 2 . 6 3 - - - - - - - - - - - 7 4 .4 3
Ф25АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - 73 .9 4 - - - - - 7 0 .7 0 - 9 6 . 1 2 - 57 .76 - 96 . ,12
Ф?8АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - 1 0 1 .5 - - - - - - - - - - 8 8 .6 9 - - 1 5 2 . 5 2 25 .0
ФЗ?АШ ГОСТ 5 . U  59 -72 * - - - - - 29 7 .6 - - - - - - - - - 1 5 7 .5 - 1 5 7 .5 2 93 .8
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - 376 .7
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 326 . 1 326 . - 737 .0 1326 . 27 5 .7 1 32 6 . 1136 .

КЛАСС 13-1 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .408 1 .408 1 .488 1 .488 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1.085 1 .086 1 * 0 G с 1 . 086 1 .086 1 ,08b
<14 Ы  ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .488 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .085 1 .086 1 .036 ) . 086 1 .086

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 8 2 .4 4 8 2 . 4 4 112 .7 112 .7 112 .7 13 5 .3 1 3 5 .3 135 .3 39 .44 39 .44 39 .44 39 .44 39 .44 3 9 .4 4 39 .44 3 9 .4 4 39 .44 39 .44 39 .44 39. ,44
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 4 0 .1 3 4 0 . 1 3 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 50 .30 50.30 50.30 19 .59 19 .59 1 9 .5 9 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19. 59

ПОЛОСОВАЯ 4 0 . 1 3 4 0 . 1 3 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 4 4 . 6 5 50.30 50 .30 50.30 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 1 9 .5 9 19 .59 15 .59 19 .59 19. 59
-120X10  ГОСТ 103-76  С 38 /2 3 22 .04 22 .0 4 22 .04 2 2 .0 4 22 .04 2 2 .0 4 2 2 .0 4 2 2 .0 4 11 .02 11 .02 11 .0 2 11 .02 11 .02 1 1 . 02 11 .02 11 .02 1 1 .0 2 1 1 . 02 11 ,02 11. 02
-65X14 ГОСТ 103 -7 6  С38 /23 - - - _ - 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7  2 8 ,5 7 2 8 . 5 7 2 8 .5 7 2 8 . 5 7 ? 8 , 5 7 2 8 .572
-60X16  ГОСТ 103 -7 6  С38 /23 18 .09 18 .09
-50X16 ГОСТ 103 -76  С38 /23 - - 22.61 22.61 22.61
-50X20  ГОСТ 103-76  С38 /23 - - _ _ _ 28.2J6 2 8 . 2 6 2 8 .2 6

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 42 .31 42 .31 68 .06 68 .0 6 6 8 .0 6 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 8 4 . 9 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 . 8 5 19 .8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 19 .85 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 19. 85
КЛАСС А-Ш 42.31 42 .31 6 8 .0 6 6 8 .0 6 68 .06 8 4 . 9 5 84 .9 5 8 4 . 9 5 1 9 . 8 5 19 .0 5 1 9 . 8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 . 8 5 19 .85 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 19. 85

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - _ _ - 1 . 8 6 5 1 .86 5 1 .8 6 5 1 .8 6 5 1 .8 6 5 1 .8 6 5 1 .865 1 .Ьб 5 1 .86 5 1 .8 6 5 1 . 8 6 5 1 .8 6 5
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - _ _ - 1 7 .9 8 17 .98 17 .9 8 17 .98 17 .98 1 7 .9 8 17 .98 17 .98 17 .98 17 .98 17 .98 17. 98
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 42 .31 42 .31 30 .58 30 .5 8 30 .5 8 23.91 23 .91 23.91
Ф32АШ ГОСТ 5.1 4 59 -72* - - 37 .48 3 7 .4 8 3 7 .4 8
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - _ _ 4 7 .4 3 4 7 . 4 3 4 7 .4 3
Ф40АШ ГОСТ 5 .14 59 -72 *

1

1
1

13 .60 1 3 .6 0 13 .6 0

лист
1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  09 ВМС
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1
КОЛ НА ИСПОЛН. Л) 20-1 . 2 - 3  0 9 -UAUMPUARAUIUFDM Kl/MLnUDMn flL

%n L 180 181 182 183 184 185 186 187 188 189 190 191 192 193 194 195 196 197 198 199
\3
c
0 f МАТЕРИАЛЫ:
C БЕТОН M300 М.КУБ - - - - - - - _ _ - - - - 2 . 0 3 5

БЕТОН М400 М.КУБ - - - 1 .891 - - - _ _ - - - - - 2 .0 3 5

n
БЕТОН М500 М.КУБ 1 .891 1 .891 1 .891 - 1 .891 1 .891 1 .891 1 .891 1 .891 1 .891 1 .891 1 .891 1 .891 - - 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 .035

0к о4/ ПОКАЗАТЕЛИ;
CLUi МАССА СТАЛИ КГ 62 5 .6 7 57 .9 934 .8 162 .8 2 0 0 . 5 2 9 3 .3 4 7 0 . 5 224 .6 27 9 .4 386.1 549 .7 644 .2 1016 . 1 4 7 . 5 1 52 .3 1 52 .3 1 93 .3 2 2 4 .7 2 4 3 .8 30 3 .4cО СГ

г АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 586 .2 7 1 8 . 5 8 9 5 . 3 10 6 .4 144.1 236 .8 41 4 .0 168 .2 2 23 .0 32 9 .7 493 .2 587 .8 960 .4 10 8 .0 112.9 11 2 .9 1 53.9 185 .2 2 0 4 .4 264 .С
i- АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 586 .2 7 1 8 . 5 8 9 5 . 3 10 6 .4 144.1 236 .8 41 4 .0 168 .2 2 2 3 .0 3 29 .7 4 9 3 .2 587 .8 96 0 .4 10 8 .0 112.9 1 12 .9 1 53.9 1 8 5 .2 2 0 4 .4 264 . С

КЛАСС A - I 32.41 32 .41 32.41 11 .64 1 1 . 64 1 5 .66 35 .54 1 1 .64 11 .64 15 .66 2 0 .8 7 2 6 .8 7 32.41 1 2 .4 9 12 .49 12 .49 12 .49 1 6 .7 5 1 6 . 7 5 19.5^
- r s Ф6А1 ГОСТ 5 7 81 -7 5 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 11 .64 11 .64 6 .8 1 9 3 .6 9 8 11 .64 11 .64 6 .8 1 9 0 .5 7 6 3 .41 4 0 .5 7 6 12 .4 9 12.49 1 2 .4 9 12 .49 7 .3 8 7 7 . 3 8 7 3 .981—1 ' 1 
c o i1---  T

Ф8А1 ГОСТ 5 7 81 -7 5 - - - - - 8 . 8 4 7 - - - 8 .8 4 7 2 0 .2 9 - - - - - - 9 .3 6 7 9 . 3 6 7 1 5 .Ы
Ф10А1 ГОСТ 57 81 -75 31 .84 31 .84 31 .84 - - - 31.84 - - - - 23 .4 6 31 .84

U * ГГ) КЛАСС А-Ш 552.7 6 8 5 .0 861 .9 9 3 .6 2 131 .4 220.1 3 7 7 . 5 1 5 5 .5 2 1 0 .3 313 .0 471 .3 559 .9 927 .0 9 4 .4 7 99 .30 9 9 .3 0 14 0 .3 167 .4 186 .6 243 .4
(4  i Ф8АШ ГОСТ 57 81 -75 - - - _ - - - - - - - - - 8 . 5 8 8

* Ф10Л111 ГОСТ 5.1 4 59 -72* 2 3 .3 6 2 6 .7 2 2 6 . 7 ? 1 6 .6 3 16 .6 3 16 .63 1 6 .6 3 16 .63 1 6 .6 3 16 .63 19 .99 19 .99 2 6 .7 2 3 .21 5 16 .63 1 6 .6 3 16 .6 3 1 6 .6 3 1 6 .6 3 16 .63
Ф16АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - 6 7 . 1 3 - - - - - - - - - 72.81 7 2.01 72.81
Ф20ЛШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - 9 . 8 5 9 114 .8 114.0 1 14 .8 - - - - - - 9 . 8  59 9 . 8  59 9 . 8  59 123 .7 7 5 .4 2 7 5 .4 2 123.7
Ф22Л1Н ГОСТ 5.1 4 59 -72* - - - - - - - 13 В.9 193.6 138.9
Ф2 5АШ ГОСТ 5 .14 59 -72* - ~ - - - - - - - - - - - - - - - 7 5 .3 3 - ю з . о
Ф? 8 АШ ГОСТ 5.1 4 59-7 2* - - - - - 8 8 .6 9 - - - - - - - - - - - - 94 .49
Ф32ЛШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 57 .5 - - - - - - - - 15 7 .5 451 .3 293-,8
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 37 1 .9 19 9 .4 *
Ф40АШ ГОСТ 5 .14  59 -7 2 * - 4 5 9 .0 8 3 5 . 2 - - - 246 .1 - - - - 246. ,1 9 0 0 . 3

КЛАСС В-1 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .066 1 .086 1 .086 1 .086 1 .066 1 .086
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 39 .44 3 9 .4 4 39 .44 56.41 56.41 56.41 56.41 56.41 56.4 1 56.41 56.41 56.41 56.41 39 .44 39.44 39 .44 39 .44 39 .44 39 .44 39 .44
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 19 .59 1 9 .5 9 19 .59 20 .06 2 0 .0 6 20 .06 2 0 .0 6 2 0 .0 6 20 .06 20 .06 2 0 .0 6 20 .06 20 .0 6 1 9 .5 9 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19.39

ПОЛОСОВАЯ 19 .59 1 9 .5 9 19 .59 20 .06 20 .06 20 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 1 9 .5 9 19 .59 19 .59 19 .59 1 9 .5 9 19 .59 1 9 .  59
-120X10  ГОСТ 103 -76  С3 8 /2 3 1 1 .02 11 .02 11 .02 1 1 . 02 1 1 . 02 1 1 . 02 1 1 . 02 11 .02 11 .02 11 .02 1 1 . 02 1 1 .02 1 1 . 02 1 1 . 02 1 1 .02 1 1 . 02 11 .02 11 .02 11 .02 1 1 .02
-65X14 ГОСТ 103 -7 6  С38 /23 8 .5 7  2 8 . 5 7 2 8 .5 7 2 - - - - - - - - - - 8 . 5 7 2 8 .5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 .572
-60X16 ГОСТ 103 -7 6  С38 /23 - - - 9 . 0 4 3 9 .0 4 3 9 .0 4 3 9 . 0 4 3 9 .0 4 3 9 . 0 4 3 9 .0 4 3 9 . 0 4 3 9 .0 4 3 9 .0 4 3

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 9 .8 5 1 9 . 8 5 19 .8 5 3 6 .3 4 36 .34 36 .34 36 .34 36 .34 36 .34 36 .34 36 .34 36 .34 36 .34 1 9 .8 5 19 .85 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 . 8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5
КЛАСС А-Ш 1 9.8 5 1 9 .8 5 19 .8 5 36 .3 4 36 .34 36 .34 36 .34 36.34 36 .34 36 .34 36 .34 36 .34 36 .34 1 9 .8 5 19 .85 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 19 .8 5 19 .8  5

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 .865 1 .86 5 1 .86 5 - - - - - - - - - - 1 .Н6 5 1 .865 1 .86 5 1 .065 1 .8 6 5 1 .865 1 . 8 6 ;
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 ? * - - - 3 .5 9 6 3 .5 9 6 3 .59 6 3.  596 3 .59 6 3 .6 9 6 3 .696 3 .59 6 3 .596 3 . 596
Ф22АП1 ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 ? * 17 .98 17 .98 17.98 - - ~V - - - - - - - 17 .98 17 .98 1 7 .9 8 17 .98 17 .98 17 .98 1 7 . ° н

l
m
X
s
i
<
rO
Oj

<

<

ir

О
c

T
о
c

Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 ? * 3 2 . 7 5 3 2 .7 5 3 2 .7 5 32 .7  6 3 2 .7 5 32 .7  5 3 2 .7 5 3 2 .7 5 3 2 .7 5 3 2 .7 5
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КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .020--1 . 2 - 3 0 9 -HAHMFHORAHtiF
20 0 201 202 203 204 20 5 206 207 208 209 210 21 1 212 213 214 215 216 217 218 219

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН М400 М.КУБ - - - - 2 . 0 3 5 _ _ 2 . 0 3 5 _ _ - _ - - .. - 2 .0 3 5
FETCH М500 М.КУБ 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 - 2 . 0 3 5 2 .0  3 5 2 . 0 3 5 2 i 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 .0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5
Г СТОН Мб0 0 М.КУБ - - - - - 2 . 0 3 5

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 3 69 .2 4 2 7 . 8 4 9 3 .6 50 2 .0 931 .4 668.1 8 1 0 . 3 931 .4 931 .4 1002 . 1 6 9 .3 210. .3 241 .6 31 5 .8 309 .0 4 1 2 . 2 4 9 0 .7 584 .8 686 .1 94 8 .4

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 329 .8 3 8 8 .4 4 54.2 4 6 2 .6 8 9 2 .0 6 28 .7 7 7 0 .9 8 92 .0 8 9 2 .0 962 .9 11 2 .9 1 53..9 185 .2 2 59.4 252 .6 3 5 5 .7 4 3 4 .3 5 28 .3 6 2 9 .7 89 2 .0
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 32 9 .8 388 .4 4 54.2 4 6 2 .6 8 9 2 .0 62 8 .7 7 7 0 .9 892 .0 892 .0 962 .9 1 12 .9 153..9 18 5 .2 2 5 9 .4 252 .6 3 5 5 .7 4 3 4 .3 528 .3 6 2 9 .7 8 9 2 .0

КЛАСС A - I 19 .59 21 .91 21 .91 21 .91 3 4 .9 3 34 .93 3 4 .9 3 3 4 .9 3 3 4 .9 3 3 4 .9 3 12 .49 12 .49 16 .75 1 6 . 7 5 16 .75 19 .59 29 .1 2 21 .91 2 8 .2 8 3 4 .9 3
$6AI ГОСТ 57 8 1 -7 5 3.981 0 . 5 7 6 0 .5 7 6 0 . 5 7 6 0 .5 7 6 0 .5 7 6 0 . 5 7 6 0 .5 7 6 0 . 5 7 6 0 .5 7 6 12 .49 12 .49 7 .38 7 7 . 3 8 7 7 .3 8 7 3.981 3.981 0 . 5 7 6 3.981 0 .576
Ф0А1 ГОСТ 57 81 -75 1 5.61 21 .34 21 .34 21 .34 - — _ 9 .3 6 7 9 . 3 6 7 9 -3 67 1 5.61 - 21 .34
Ф'ОАТ ГОСТ 57 81 -75 - - - - 3 4 .3 5 3 4 .3 5 3 4 . 3 5 34 .35 3 4 . 3 5 3 4 .3 5 — _ - - - 25 .14 - 24 .30 3 4 .3 5

КЛАСС А-Ш 309.1 36 5 .4 431 .2 4 3 9 .6 8 56 .0 592 .7 7 3 4 .9 8 56 .0 8 5 6 .0 927 .0 9 9 .3 0 140..3 167.4 241 .6 234 .8 33 5 .0 404 .1 505.4 600 .4 8 56.0
£10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 6 .6 3 19 .99 19 .99 1 9 .9 9 2 6 .7 2 23 .36 2 6 .7 2 2 6 .7 2 2 6 .7 2 2 6 .7 2 1 6 .6 3 16 .6 3 16 .63 1 6 .6 3 16 .63 1 6 .6 3 16 .63 19 .9 9 19 .9 9 26 .72
4-1 6АШ ГОСТ 5 .14 59 -7 2 * - — - _ - 72 .81
Ф20АШ ГОСТ 5.  U  59 -7 2 * 123 .7 - - - _ ч- * 9 .8 5 9 123..7 7 5 .4 2 - 123.7 - 12 3 .7
<1 2 2АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * - - - _ _ W .. 14 9 .6 _ 149 .6
Ф25АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - 10 3 .0 - ю з . о - ч. — — 7 5 .3 3 7 5 . 3 3
£28 АП ГОСТ 5.1 4 59 -7 2 * - 2 4 2 .4 242 .4 - - — - 9 4 .4 9
£32АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * 16 8 .9 - 168 .9 3 1 6 .6 - 168.9 _ _ _ 1 68 .9 _ 4 8 5 . 4 3 1 6 .6
£ЗбАШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - 4 0 0 .6 21 3 .7
4 4 0 АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 -7 2* - - - - 8 2 9 . 3 4 9 4 . 5 8 2 9 .3 8 2 9 . 3 9 0 0 . 3 • - _ - - - 2 6 3 .9 - 2 6 3 .9 8 2 9 . 3

КЛАСС В-1 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .08 6 1 •086
£4BI ГОСТ 6 7 2 7 -5 3 * 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .066 1 .086 1 .086 1 .08 6 1 .086 1 .08 6 1 .08 6 1 .086

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 39 .44 3 9 .4 4 39 .44 39 .44 3 9 .4 4 39 .44 3 9 .4 4 39 .44 39 .44 39 .44 56.41 56.41 56.41 56.41 56.41 56.41 56.41 56.41 56.41 56.41
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 19 .59 1 9 .5 9 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 19 .59 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 20 .06 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6

ПОЛОСОВАЯ 19 .59 1 9 .5 9 19 .59 1 9 .5 9 19 .5 9 19 .59 19 .59 19 .59 19 -59 19 .59 2 0 .0 6 20 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 20 .06 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 0 .0 6 20 .06
-120X10 ГОСТ 103 -76  С3 8 /2 3 11 .02 11 .02 11 .02 11 .02 1 1 . 02 11 .02 11 .02 11 .02 11 .02 11 .02 1 1 , 02 11 .02 11 .02 11 .02 11 .02 11 .02 11 .02 1 1 . 02 11 .02 11 .02
-65X14 ГОСТ 103 -76  С38 /23 8 .5 7  2 8 . 5 7  2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 .5 7 2 8 .5 7 2 8 . 5 7 2 8 .5 7  2 8 .5 7 2 8 .5 7 2
Г 60Х16 ГОСТ 103 -76  С38 /23 - - - - - 9 . 0 4 3 9 .0 4 3 9 .0 4 3 9 . 0 4 3 9 .04 3 9 .0 4 3 9 .0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 .043

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 9 .8 5 1 9 . 8 5 1 9 .8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 36 .34 36 .34 36 .34 3 6 .3 4 36 .34 3 6 .3 4 36 .34 36 .34 36 .3 4 36 .34
КЛАСС А-!П 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 . 8 5 1 9 .8 5 1 9 .8 5 1 9 . 8 5 1 9 .8 5 1 9 . 8 5 1 9 .0 5 36 .3 4 36 .34 36 .34 3 6 .3 4 36.34 36 .34 36 .34 36 .34 36 .34 36 .34

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 .86 5 1 .8 6 5 1 .865 1 .86  5 1 .8 6 5 1 .8 6 5 1 .8 6 5 1 .865 1 .8 6 5 1 .865
Ф16АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - _ 3 .59 6 3 .59 6 3 .596 3 .5 9 6 3 .596 3 .5 9 6 3 .59 6 3 .59 6 3 .59 6 3 .596
Ф22АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * 17 .98 17 .98 17 .98 17 .98 17 .98 17 .98 1 7 .9 8 17 .98 1 7 .9 8 17 .98
528АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 3 2 . 7 5 3 2 .7 5 3 2 .7 5 3 2 . 7 5 3 2 .7 5 3 2 .7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 32 . 7 5

1 . 0 2 0 - 1 . 2 -3  09 ВМС
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*
НАИМЕНОВАНИЕ

КОП НА ис п ол н . t .0 '20- - 1 . 2 - 3 0 9 -

220 221 222 223 224 225 226 227 228 229 230 231 232 233 234 235 236 237 238 239

Z
0 l МАТЕРИАЛЫ:с БЕТОН МЭОО М.КУБ - - - - - - - - - - - - - - - - _ - 2 .179

БЕТОН 16400 М.КУБ - - - - - - - 2 . 0 3 5 - - - - - _ 2 . 0 3 5
1- БЕТОН М500 М.КУБ 2 . 0 3 5 - 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 - 2 . 0 3 5 - 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5 2 . 0 3 5

Lэ а .

О БЕТОН М600 М.КУБ - 2 . 0 3 5 - - - - - — - - 2 . 0 3 5 - - - - - - 2 . 0 3 5
1
L
и

у
г — ПОКАЗАТЕЛИ:

5 и
с; МАССА СТАЛИ КГ 948 .4 9 4 8 .4 1019 . 198 .3 2 3 9 .2 29 7 .6 3 6 6 .9 6 2 5 . 3 9 7 7 .4 977 -4 9 7 7 .4 25 8 .4 33 8 .0 4 8 8 . 7 5 19 .5 7 9 7 . 8 9 9 6 . 5 9 9 6 . 5 9 9 6 . 5 158.6
н АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 8 9 2 .0 8 9 2 . 0 9 6 2 .9 1 12 .9 15 3 .9 2 1 2 .2 2 8 1 . 5 540 .0 8 9 2 . 0 8 9 2 .0 8 9 2 .0 1 5 3 .9 23 3 .4 3 8 4 . 2 4 1 4 .9 6 9 3 . 2 8 9 2 .0 8 9 2 .0 8 9 2 .0 119.2

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 6 9 2 .0 8 9 2 . 0 9 6 2 .9 11 2 .9 15 3 .9 2 12 .2 281 .5 540 .0 8 9 2 . 0 8 9 2 .0 8 9 2 .0 15 3 .9 233 .4 3 8 4 . 2 4 14 .9 6 9 3 . 2 8 9 2 .0 8 9 2 .0 8 9 2 .0 119.2
КЛАСС A - I 3 4 .9 3 3 4 . 9 3 3 4 .9 3 12 .49 12 .4 9 12 .49 1 6 . 7 5 31 .95 3 4 .9 3 3 4 .9 3 3 4 .9 3 1 2 .4 9 1 6 .7 5 2 9 .1 2 19 .59 31 .43 3 4 .9 3 3 4 .9 3 3 4 .9 3 13 .06

i o i Ф6А1 ГОСТ 57 8 1 -7 5 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 12 .49 12 .4 9 12 .49 7 .38 7 0 . 5 7 6 0 .5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 12 .49 7 .3 8 7 3 .981 3.981 0 . 5 7 6 0 .5 7 6 0 .5 7 6 0 .5 7 6 13.06
— X Ф8А1 ГОСТ 57 8 1 -7 5 - - - - - - 9 .3 6 7 ! 6 . 2 4 5 - - - - 9 .3 6 7 - 1 5.61 5 .724
■» го»  Л Ф10А1 ГОСТ 5781 -7 5 3 4 . 3 5 3 4 . 3 5 3 4 . 3 5 - - - - 25 .1 4 34 .3 5 3 4 .3 5 3 4 .3 5 - - 2 5 .1 4 - 2 5 .1 4 3 4 . 3 5 3 4 . 3 5 3 4 . 3 51’1 X КЛАСС А-Ш 8 56 .0 8 56 .0 92 7 .0 9 9 .3 0 14 0 .3 198.6 2 6 3 .7 506 .9 8 56 .0 856 .0 856 .0 1 40 .3 21 5 .6 354 .0 3 9 4 .3 660 .7 8 56.0 8 56.0 8 56.0 105.0а* Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 2 6 .7 2 26 .72 2 6 .7 2 16 .63 16 .63 16 .63 16 .63 16 .63 2 6 .7 2 2 6 .7 2 2 6 .7 2 16 .63 16 .63 1 6 .6 3 16 .63 1 9 .9 9 2 6 .7 2 2 6 .7 2 2 6 .7 2 16 .63

Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - 72.81 - - - - - - - - - _ - _ 78 .49
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - 9 .8 5 9 123 .7 123.7 123.7 - - - - 123 .7 123 .7 12 3 .7 39 .9 3 _ - — 9 .85 9
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - 58 .33
Ф25АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - 6 2 .3 9 - - - - 7 5 .3 3
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - _ 164 .0 - - - - - - и з . 0
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - 1 2 3 . 5 - - - - - - - 337 .7
Ф36АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - - - - _ - - 2 1 3 .7
Ф40АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * 8 2 9 . 3 8 2 9 . 3 9 0 0 . 3 - - - - 2 6 3 .9 8 2 9 . 3 8 2 9 . 3 8 2 9 . 3 - - - 527 .7 8 2 9 . 3 8 2 9 . 3 8 2 9 . 3

КЛАСС В-1 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1.086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 .086 1 .08 6 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086 1 .086

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 56.41 56.41 56.41 8 5 .3 9 8 5 . 3 9 8 5 .3 9 8 5 . 3 9 8 5 .3 9 8 5 . 3 9 8 5 .3 9 8 5 .3 9 104 .6 104.6 10 4 .6 104 .6 104 .6 104 .6 104 .6 104.6 39.44
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 20 .06 2 0 .0 6 2 0 .0 6 2 7 .9 7 2 7 .9 7 27 .97 2 7 .9 7 2 7 .9 7 2 7 .9 7 27 .97 27 .97 32.21 32.21 32 .21 32.21 32.21 32.21 32.21 32.21 19 .59

ПОЛОСОВАЯ 2 0 .0 6 20 .0 6 2 0 .0 6 2 7 .9 7 2 7 .9 7 2 7 .9 7 27 .9 7 2 7 .9 7 2 7 .9 7 27 .97 2 7 .9 7 32.21 32.21 32 .21 32.21 32.21 32.21 32.21 32.21 19 .59
-120X10  ГОСТ 103 -7 6  С38/2Э 1 1 . 02 11 .02 11 .02 11 .02 1 1 . 02 11 .02 11 .02 11 .02 11 .02 11 .02 11 .02 1 1 . 02 11 .02 1 1 . 02 1 1 . 02 1 1 . 02 11 .02 11 .02 11 .02 1 1 . 02
-65X14 ГОСТ 103 -76  СЭ8/2Э - - - - - - - - - - - - - - - - _ _ 8 .5 7 2
-60X16  ГОСТ 103 -76  С38 /23 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3
-50X16  ГОСТ 103 -76  С38 /23 - - - 1 6 .9 5 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 .9 5 1 6 .9 5
-50X20  ГОСТ 103 -76  С38 /23 - - - - - - - - - - - 21 .19 21 .19 21 .19 21 .19 21 .19 2 1 .1 9 21 .19 21 .19

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 36 .34 36 .34 36 .34 57.41 57.41 57.41 57.41 57.41 57.41 57.41 57.41 7 2 . 3 5 7 2 .3 5 7 2 . 3 5 7 2 .3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 1 9 .8 5
КЛАСС А-Ш 36 .34 3 6 .3 4 36 .34 57.41 57.41 57.41 57.41 57.41 57.41 57.41 57.41 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 19 .85

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - - - - - - - - - - - 1.86 5
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 3 .5 9 6 3 .59 6 3 .596
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - -  # _ _ - - - - - - - _ _ _ 17.98
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 3 2 .7 5 3 2 . 7 5 3 2 .7 5 2 7 .3 2 2 7 .3 2 2 7 .3 2 2 7 . 3 2 2 7 .3 2 27 .32 2 7 .3 2 2 7 .3 2 2 0 . 6 5 2 0 . 6 5 2 0 . 6 5 2 0 .6 5 2 0 .6  5 2 0 . 6 5 2 0 . 6 5 2 0 . 6 5
Ф32АШ ГОСТ 5.1 4 59 -72 * - - - 3 0 .0 9 3 0 .0 9 3 0 .0 9 3 0 .0 9 3 0 .0 9 3 0 .0 9 3 0 .0 9 3 0 .0 9
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - ~ _ _ - - - - - 3 8 .0 9 38 .09 3 8 . 0 9 38 .09 3 8 .0 9 3 8 .0 9 38 .09 38 .09
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

1____

13 .60 13 .60 13 .60 13.60 13 .60 13 .60 13 .60 13 .60

1 .0 2 0 -1 .2 -3  09 ВМС
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КОЛ НА исполн. 1 .0*20-1 . 2 - 3  0 9 -
П М К 1 С  П ̂  О «  ПК1 с

240 241 242 243 244 24 5 246 247 248 24 9 2 50 251 252 253 2 54 255 2 56 2 57 2 58 2 59

МАТЕРИАЛЫ:
ВЕТОН М400 М.КУВ 2 . 1 7 9 - - - 2 . 1 7 9 - - 2 . 1 7 9 - - - - - 2 . 1 7 9
1 ИТОН М500 М.КУВ - 2 . 1 7 9 2 . 1 7 9 2 . 1 7 9 - 2 . 1 7 9 - - 2 . 1 7 9 2 . 1 7 9 2 . 1 7 9 2 . 1 7 9 2 . 1 7 9 - 2 . 1 7 9 - 2 . 1 7 9 2 . 1 7 9 2 . 1 7 9 2 .1 7 9
ВЕТОН М600 М.КУВ - - - - - - 2 . 1 7 9 - - - - - - - - 2 . 1 7 9

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 1 58 .6 1 5 8 . 6 202 .7 2 59 .8 1004 . 1004 . 1004 . 2 1 9 . 7 2 1 9 . 7 2 7 6 . 8 288 .8 447 .8 6 5 2 . 2 1021 . 1021 . 1021 . 2 0 4 . 5 2 8 5 . 7 447 . 8 520 .7

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 1 9 .2 1 1 9 . 2 1 6 3 . 3 2 2 0 . 4 96 5 .6 96 5.6 9 6 5 . 6 1 6 3 . 3 1 6 3 . 3 220 .4 2 3 2 . 4 391 .4 595 .8 9 6 5 . 6 96 5 .6 96 5 .6 1 1 9 . 2 2 0 0 . 4 36 2 . 4 43 5.4
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 1 9 .2 1 1 9 . 2 1 6 3 . 3 220 . 4 96 5 .6 9 6 5 . 6 9 6 5 . 6 1 6 3 . 3 1 6 3 . 3 2 2 0 . 4 2 3 2 . 4 391 .4 595 .8 9 6 5 . 6 9 6 5 . 6 9 6 5 . 6 11 9 .2 2 0 0 . 4 3 6 2 . 4 4 3 5 . 4

КЛАСС A - I 1 3 .0 6 1 3 . 0 6 1 3 .0 6 1 3 .0 6 3 7 . 4  4 37.44 3 7 . 4 4 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 .0 6 1 3 . 06 2 4 . 1 4 3 0 . 7 9 3 7 . 4 4 37 .4 4 3 7 .4 4 1 3 .0 6 18 .0 3 2 0 . 6 3 24 .7 0
46AI  ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 3 . 0 6 1 3 . 0 6 1 3 .0 6 1 3 .0 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 .  576 1 3 . 0 6 1 3 . 06 1 3 . 0 6 1 3 .0 6 7 . 3 8 7 3 .981 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 3 .0 6 7 . Ю З 3 .9 81 7 . 1 0 3
•.0AI ГОСТ 5781 -7  5 - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 0 . 9 3 1 6 . 6 5
МО АТ ГОСТ 578 1 -7  5 - - - - 3 6 . 8 7 3 6 . 8 7 3 6 . 8  7 - - - - 16 .7 6 26 .81 3 6 . 8 7 36 .87 3 6 .8 7 - - _ 17 .59

КЛАСС А-Ш 10 5 .0 10 5 .0 1 4 9 . 2 2 0 6 . 2 927 .0 927 .0 927 .0 1 4 9 . 2 14 9 . 2 2 0 6 . 2 2 1 8 . 2 3 6 6 . 2 564 .0 9 2 7 . 0 92 7 .0 927 .0 1 05 .0 1 8 1 . 3 3 4 0 . 7 409 .6
Ф1 0 АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 2 6 . 7 ? 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . ЬЗ 1 6 .6 3 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 16 .6 3 16 . 63
4 16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 7 8 . 4 9 7 8 . 4 9 - - - - - - - - - - - - - - 7 8 . 4 9
4 20АН ГОСТ 5.1 4 5 9 -7 2* 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 1 3 2 . 5 1 8 9 . 6 - - - 1 3 2 . 5 1 3 2 . 5 1 8 9 . 6 1 3 2 . 5 7 5 .4 2 - - - - 9 . 8 5 9 7 5 . 4 2 1 3 2 . 5 75 .4 2
4 2 2 АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 -7 2 * - - - - - - - - - - 6 9 . 0 7
425АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - - - - - 8 9 . 1 9 6 2 . 3 9 - - - - 8 9 . 1 9 - 8 9 . 1 9
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - - - - - - - - - - - - 191 . 6
Ф36АШ ГОСТ 5 . U 5 9 - 7 2 * - - - - - - - - - - - 1 85 .0 4 8 4 . 9
4 4 0 АШ ГОСТ 5.1 4 59 -7  2* - - - - 9 0 0 . 3 9 0 0 . 3 9 0 0 . 3 - - - - - - 9 0 0 . 3 9 0 0 . 3 9 0 0 . 3 - _ _ 2 28 .4

КЛАСС В-1 1 . 08 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 086 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 086 1 . 08 6 1 . 086 1 . 08 6 1 . 086 1 . 08 6 1 . 0 8 6 1 . 086 1 . 08 6 1 . 0 86 1 . 086 1 . 086 1 . 086
4 4 B I  ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 86 1 . 0 86 1 . 086 1 . 086 1 . 08 6 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 0 86 1 . 0 86 1 . 086 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 086 1 . 086 1 . 086 1 . 086 1 . 08 6 1 . 086

ЗА1СЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 56.41 56 .41 56.41 56 .41 56.41 56.41 56 .41 56.41 56 .41 8 5 . 3 9 8 5 . 3 9 8 5 . 3 9 8 5 . 3 9
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 .5 9 1 9 . 5 9 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 27 .9 7

ПОЛОСОВАЯ 19-5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 .5 9 1 9 . 5 9 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 20 . 06 2 0 . 0 6 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 27 -9 7 27 .97
-120X10  ГОСТ 10 3 - 7 6  С38 /2Э 1 1 . 02 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 02 11 . 02 1 1 .0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 02 11 . 02 1 1 . 02 1 1 . 02 1 1 . 0 2 11 . 02 11 . 0 2 11 . 02 1 1 . 0 2 11 . 02 11 . 02
-65X14 ГОСТ 1 0 3 -7 6  С 3 8 /2 3 8 . 5 7 2 8 . 5 7  2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 0 . 5 7 ?
-60X16  ГОСТ 10 3 - 7 6  С38 /2Э - - - - - - - 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3
-50X16  ГОСТ 10 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - - - - - - - - - - - - -? - - - 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 .3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 36 .34 3 6 . 3 4 57.41 57.41 57.41 57.41
КЛАСС А-Ш 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 57.41 57.41 57 .41 57.41

Ф1 0АП! ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - - - 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 .5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6
422AUI ГОСТ 5.1 4 59 -7 2* 17 . 98 1 7 . 9 8 1 7 . 98 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8
Ф28АШ ГОСТ 5.1 4 5 9 -7 2* - - - - - - - 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 32 .7  5 3 2 . 7 5 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 3 0 . 0 9 3 0 . 0 9 3 0 . 0 9 3 0 . 0 9

1 .0 2 0 -1 .2 -3  09 ВМС
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ИН
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w

N.

| 1 5 D

К О Л  Н А  И С П О Л Н . 1 .0 2 0 - 1 . 2 - 3  09”
НАИМЕНОВАНИЕ

260 261 262 263 264 265 266 267 268 269 270 2 П 272 273 274 275 276 277 278 279

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН М400 М.КУБ - 2 . 1 7 9 - _ _ _ _ 2 . 1 7 9 - _ - 2 . 3 2 3

2 . з ЪБЕТОН М500 М.КУБ - - 2 . 1 7 9 _ 2 . 1 7 9 2 . 1 7 9 2 . 1 7 9 2 . 1 7 9 _ - 2 . 1 7 9 - - 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3
БЕТОН М600 М.КУБ 2 . 1 7 9 - - 2 . 1 7 9 - - 2 . 1 7 9 - 2 . 1 7 9 - - - - - - - 2 . 3 2 3

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 7 7 9 . 4 10 50 . 10 50 . 10 50 . 3 0 4 . 9 4 6 4 . 4 6 1 7 . 0 7 1 2 . 7 1 0 6 9 . 8 3 2 . 8 1 0 6 9 . 10 6 9 . 1 6 5 . 4 1 6 5 . 4 2 1 2 . 7 266 . 9 30 1 .7 4 2 3 . 7 1 220 . 1 220 .

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 694 .0 96 5 .6 9 6 5 . 6 96 5 .6 200 .4 3 5 9 . 9 5 1 2 . 5 6 0 8 . 2 96 5 .6 7 2 9 . 7 96 5 .6 96 5 .6 1 2 6 . 0 1 2 6 . 0 17 3 .3 227 .4 2 6 2 . 2 3 8 4 . 3 1 1 8 0 . 1 1 8 0 .
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 6 9 4 . 0 9 6 5 . 6 96 5.6 96 5 .6 2 0 0 . 4 3 59 .9 5 1 2 . 5 6 0 8 . 2 96 5 .6 7 2 9 . 7 96 5 .6 9 6 5 . 6 1 26 .0 12 6 .0 173 .3 227 .4 2 6 2 . 2 3 8 4 . 3 1 1 8 0 . 1 1 8 0 .

КЛАСС A - I 3 0 . 7 9 3 7 . 4 4 3 7 . 4 4 3 7 . 4 4 1 8 . 0 3 2 4 . 7 0 3 0 . 7 9 3 0 . 7 9 3 7 . 4 4 33 .11 3 7 . 4 4 3 7 . 4 4 1 4 . 2 0 1 4 .2 0 14 .20 14 .20 1 8 . 6 9 2 2 . 0 0 3 9 . 9 6 3 9 . 9 6
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 3 .98 1 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 7 . Ю З 7 . 1 0 3 3 . 9 8 1 3 .981 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 4 . 2 0 1 4 . 2 0 14 .20 14 .2 0 8 . 8 0 6 4 . 8 3 3 0 . 5 7 6 0 .  576
Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - - - - 1 0 . 9 3 _ - - 5 .724 - - - - - - 9 . 8 8 7 1 7 .1 7
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 26 .81 3 6 . 8 7 3 6 . 8 7 3 6 . 8 7 _ 1 7 . 5 9 26 .81 26 .81 3 6 . 8 7 2 6 . 81 3 6 . 8 7 3 6 . 8 7 - - - - - - 3 9 . 3 8 3 9 . 3 8

КЛАСС А-Ш 6 6 2 . 2 927 .0 927 .0 927 .0 181 .3 334 .1 4 8 0 . 7 5 7 6 . 3 9 2 7 . 0 6 9 5 . 5 9 2 7 . 0 927 .0 110 .7 1 1 0 . 7 1 58 .0 212 .2 2 4 2 . 5 361 . 2 1 1 3 9 . 1 1 3 9 .
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 6 . 6 3 2 6 . 7 2 26 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 2 6 . 7 2 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2
Ф1 б ADI ГОСТ 5 . 1 4  5 9 - 7 2 * _ _ - — — - - - _ - 8 4 . 1 7 8 4 . 1 7
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - _ 7 5 . 4 2 1 3 2 . 5 7 5 . 4 2 7 5 . 4 2 - - - - 9 . 8 5 9 9 . 8 5 9 141 . 4 1 9 5 . 5 8 7 . 2 5 9 9 . 9 6
Ф2 5А111 ГОСТ 5.1 4 59 -7 2 * 1 1 7 .9 - - - 8 9 . 1 9
Ф28АШ ГОСТ 5.  14 5 9 - 7 2* - _ _ — - _ — 1 4 7 . 9
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - — — — 1 4 6 . 2 _ _ _ - _ _ _ _ - 1 3 8 . 6 2 4 4 . 6
Ф36АШ ГОСТ 5.1 4 59 -72 * - - - - - 1 8 5 . 0 24 2 . 5 1 8 5 .0
Ф40АЫ ГОСТ 5.1 4 5 9 - 7 2* 5 2 7 . 7 9 0 0 . 3 9 0 0 . 3 9 0 0 . 3 _ — _ 2 9 9 . 4 9 0 0 . 3 5 2 7 .7 9 0 0 . 3 9 0 0 . 3 - - - - - - 11 1 3 . 1 П З .

КЛАСС В-1 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 08 6 1 . 0 8 6 1 . 08 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 86 1 . 0 86 1 . 0 86 1 . 086 1 . 086 1 . 0 86 1 . 0 8 6 ' 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 08 6 1 . 08 6 1 . 0 8 6 1 . 08 6 1 . 0 8 6 1 . 086 1 . 0 86 1 . 086 1 . 08 6 1 . 0 8 6 1 . 086 1 . 0 86 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 0 86 1 . 086

ЗАКЛАД fffiE ИЗДЕЛИЯ 8 5 . 3 9 8 5 . 3 9 8 5 . 3 9 8 5 . 3 9 1 0 4 . 6 1 0 4 . 6 1 0 4 . 6 1 0 4 . 6 1 0 4 . 6 1 0 3 . 2 1 0 4 . 6 1 0 4 . 6 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 39 .4 4
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 3 2 .2 1 32 .2 1 32 .21 32 .21 32 .2 1 2 9 . 6 7 32 .21 32.21 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 3 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9

ПОЛОСОВАЯ 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 2 7 .9 7 2 7 . 9 7 32 .21 32 .21 3 2 . 21 32 .21 32 .2 1 2 9 . 6 7 3 2 . 2 1 32 .21 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9
-120X10  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 0 /2 3 11 .02 11 . 0 2 1 1 . 02 11 . 0 2 11 . 02 11 . 0 2 1 1 . 0 2 11 . 02 11 . 02 8 . 4 7 8 1 1 . 2 11 . 02 11 . 02 11 . 0 2 11 . 02 1 1 .0 2 11 . 02 11 . 02 11 . 02 11 .0 2
-65X14 ГОСТ 1 03 -7 6  С 3 8 /2 3 - - - _ _ - - - - - 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7  2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2
-50X16  ГОСТ 10 3 -7 6  С 3 8 /2 3 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5
-50X20 ГОСТ 1 03 -7 6  С 3 8 /2 3 - - - - 21 . 19 21 . 19 2 1 . 1 9 2 1 . 1 9 21 . 19 21 . 19 21 . 19 21 . 19

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 57.41 57.41 57.41 57.41 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 3 . 5 3 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . В 5
КЛАСС А-Ш 57.41 57.41 57.41 57.41 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 3 . 5 3 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5

Ф10АИ] ГОСТ 5 . 14  5 9 -7 2 * - - - - - - - - 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 86  5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 86  5
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - _ _ - - — - - - - - 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8 17 .9 8 1 7 . 9 8 17 .9 8 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8
Ф28АШ ГОСТ 5 .1 4  59 -7 2* 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 20 . 6 5 2 0 . 6 5 20 . 6  5 2 0 . 6 5 20 .6  5 2 0 . 6 5 2 0 . 6 5 2 0 . 6  5
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 3 0 . 0 9 30 . 09 3 0 . 0 9 3 0 . 0 9
ФЭ6АШ ГОСТ 5 . 14  59 -7 2* - - - 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 1 3 -60 1 3 .6 0 1 3 . 6 0 1 4 . 7 9 1 3 . 6 0 13 .60

А

1 .0 2 0 -1 .2 -3  09 ВМС I 4

/ 7 S / C / С /
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КОП НА ИСПОЛН 1.0 2 0-1.2- 3 09-

МЛ K1WC п и и л п  KIC
280 281 282 283 284 285 286 287 288 289 290 291 292 293 294 295 296 297 298 299

МАТЕРИАЛЫ:
БСТОН М50 0 М.КУБ 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 _ 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 - 2 . 3 2 3 - 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3 - - 2 . 3 2 3
БЕТОН М60 0 М.КУБ - - - - - - - 2 . 3 2 3 - - - 2 . 3 2 3 - 2 . 3 2 3 - - 2 . 3 2 3 2 . 3 2 3

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 182 .4 2 4 7 . 9 340 .0 4 1 3 . 8 551 . 2 5 6 6 . 5 1 0 4 2 . 1 2 3 7 . 1 2 3 7 . 2 58 .7 323 . 9 7 2 2 . 8 1 1 0 8 . 1 2 6 6 . 1266 . 388 .1 5 7 2 .9 8 9 4 . 2 1 1 2 7 . 12 8 5 .

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 12 6 . 0 191 .4 2 8 3 . 6 3 57 .4 494 .8 510 .1 9 8 6 . 0 1 1 8 0 . 1 1 8 0 . 1 7 3 . 3 2 3 8 . 5 6 3 7 . 5 1 0 2 3 . 1 1 8 0 . 11 80 . 2 8 3 . 6 4 6 8 . 3 7 8 9 . 7 1 0 2 3 . 1 1 8 0 .
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 2 6 . 0 191 . 4 2 8 3 . 6 357 .4 494 .8 510 .1 9 8 6 . 0 1 1 8 0 . 1 1 8 0 . 1 7 3 . 3 2 3 8 . 5 6 3 7 . 5 10 23 . 1 1 8 0 . 11 80 . 2 8 3 . 6 4 6 8 . 3 7 8 9 . 7 1 0 2 3 . 1 1 8 0 .

КЛАСС A - I 1 4 . 2 0 1 4 . 2 0 18.41 2 2 . 0 0 3 2 . 4 8 35 .5 1 4 0 . 7 9 3 9 . 9 6 3 9 . 9 6 1 4 . 20 13 .91 3 6 . 0 3 3 9 .9 6 3 9 . 9 6 3 9 .9 6 18 .41 2 8 . 0 4 31 . 0 6 3 9 . 9 6 3 9 . 9 6
Ф6АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 4 . 2 0 1 4 . 2 0 8 . 5 2 2 4 . 8 3 3 4 . 8 3 3 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 4 .2 0 13 .91 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 8 . 5 2 2 4 . 8 3 3 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6
Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - - 9 . 8 8 7 1 7 . 1 7 _ 7 . 2 8 5 _ _ _ 7 . 8 0 6 - - - 9 . 8 8 7 7 . 2 8 5 1 4 . 5 7
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - - - - 2 7 . 6 5 2 7 . 6 5 4 0 . 2 2 3 9 . 3 8 3 9 . 3 8 _ - 2 7 . 6 5 3 9 . 3 8 3 9 . 3 8 3 9 . 3 8 - 1 5 .9 2 1 5 . 9 2 3 9 . 3 8 3 9 . 3 8

КЛАСС А-Ш 1 1 0 . 7 1 7 6 . 2 264 .1 3 3 4 . 3 461 . 3 4 7 3 . 5 9 4 4 . 0 1 13 9 . 1 1 3 9 . 1 58 .0 2 2 3 . 5 6 0 0 . 4 9 8 2 . 3 1 1 3 9 . 1139 . 2 6 4 . 1 4 3 9 . 2 7 5 7 . 6 9 8 2 . 3 11 3 9 .
Ф10АШ ГОСТ 5.1 4 59 -7 2 * 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 Г б . 63 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 2 3 . 3 6 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2
Ф16АП1 ГОСТ 5 . 14  59 -7 2 * 8 4 . 1 7 8 4 . 1 7
Ф20АН! ГОСТ 5.  1 4 59 -7 2 * 9 . 8  59 9 . 8  59 141 .4 4 5 .8 4 141 .4 5 4 . 1 2 _ 141 .4 141 .4 - - - - 14 1 .4 1 41 .4
Ф22А1Л ГОСТ 5.  14 5 9 - 72 * - 6 5 . 4 9 - _ - _ - _ _ 6 5 . 4 9
Ф2 5АШ ГОСТ 5 . 14  59 -7  2* - - - 8 4 .  57 - - - — - - - - - - 6 4 . 6 9
Ф28А111 ГОСТ 5.  1 4 59 -7 2 * - 106.1 1 8 7 . 3 - 8 9 . 8 5 — * _ _ 27 7 .2 - - - 106 .1 - 81 . 1 6
Ф3 2АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * — — _ _ _ _ _ _ - - - - 2 2 3 . 4
Ф36АП1 ГОСТ 5.  14 5 9 - 72 * - - - — - 3 0 9 . 6 1 4 8 . 6
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * _ _ - _ з о з .з - 7 7 2 . 2 1 1 1 3 . 1 1 1 3 . _ _ з о з .з 9 5 5 . 5 1 1 1 3 . 11 13 . - 2 1 6 . 6 4 3 3 . 0 9 5 5 . 5 1 1 1 3 .

КЛАСС D - I 1 . 08 6 1 . 0 8 6 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 86 1 . 0 8 6 1 . 0 86 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 86 1 .0 8 6 1 . 0 6 6 1 . 086 1 . 086 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 0 6 6 1 . 0 6 6
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 08 6 •1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 86 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 08 6 1 . 08 6 1 . 0 8 6 1 . 08 6 1 . 0 8 6 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 86

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 56.41 56 .41 56.41 56 .41 56.41 56.41 56 .41 56.41 56.41 8 5 . 3 9 8 5 . 3 9 8 5 . 3 9 8 5 . 3 9 8 5 . 3 9 8 5 . 3 9 1 0 4 . 6 1 0 4 . 6 1 0 4 . 6 1 0 4 . 6 1 0 4 . 6
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2 0 .0 6 20 . 06 2 0 . 0 6 20 . 0 6 2 0 . 0 6 20 . 06 20 . 06 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 2 7 .9 7 2 7 . 9 7 2 7 .9 7 32 .21 32 .21 32 .21 32 .21 32 .21

ПОЛОСОВАЛ 2 0 . 0 6 20 . 0 6 20 . 06 2 0 . 0  6 20 . 0 6 2 0 . 0 6 20 . 06 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 2 7 .9 7 32 .21 32 .21 32 . 21 32 .21 3 2 . 2 1
-120X10 ГОСТ 1 0 3 -7 6  С 3 8 /2 3 11 . 02 11 . 0 2 11 . 02 11 . 02 11 . 02 11 .0 2 11 . 0 2 1 1 . 0 2 11 . 02 11 . 0 2 11 . 0 2 11 . 02 11 . 02 11 . 02 11 . 02 11 . 02 11 . 02 11 . 0 2 1 1 . 0 2 11 . 02
-60X16  ГОСТ 1 0 3 -7 6  С 3 8 /2 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3
-50X16  ГОСТ 10 3 -7 6  С38 /2Э - - - - _ _ 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5
-50X20  ГОСТ 10 3 -7 6  С38 /2Э - - - - - - _ _ — - _ - - - - 21 . 19 21 . 19 21 . 1 9 2 1 . 1 9 21 . 19

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 .3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 57.41 57 .41 57.41 57.41 57 .41 57.41 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5
КЛАСС А-Ш 3 6 .3 4 3 6 . 3 4 3 6 .3 4 3 6 . 3 4 3 6 .3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 57.41 57 .41 57.41 57.41 57 .41 57.41 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5

Ф16АШ ГОСТ 5 .1 4  59 - 72 * 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6
Ф28АТ1 ГОСТ 5.1 4 5 9 -7 2 * 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 2 0 . 6 5 2 0 . 6 5 2 0 . 6  5 2 0 . 6 5 20 .6 5
Ф32АШ ГОСТ 5.  1 4 59 - 72 * - - _ _ _ 30 . 09 3 0 . 0 9 3 0 . 0 9 3 0 . 0 9 3 0 . 0 9 3 0 . 0 9
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 ? * _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ - - - - 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 3 .6 0 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 1 3 .6 0 1 3 . 6 0

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 9  ВМС

лист
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КОПНАИСПОЛН Г.  0 20-1 . 2 - 3  0 9 -1 HAHMFHORAHHF

И
0

i I M r l l ¥ l L I  l 4 / U / \ <  I r  It*
300 301 302 з о з 30 4 30 5 306 307 308 30 9 310 311 312 313 З М 315 316 317 316 319

с
о МАТЕРИАЛЕ:
С БЗЛ’ОН M500 М.КУБ - 2 .  56 3 2 .5 6  3 2 . 5 6 3 2 . 5 6  3 2 . 5 6  3 — 2 .5 6  3 2 . 5 6 3 2 . 5 6 3 2 . 5 6 3 — 2 . 5 6 3 2 . 5 6 3 2 . 5 6 3 _ 2 . 5 6 3

БЕТОН M600 М.КУБ 2 . 3 2 3 - - - - — 2 . 5 6  3 2 . 5 6 3 _ 2 .  "6 3 - 2 . 5 6 3 2 о о З 2,.  эб 3

а.
ь-CL
Оv:

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 1 28 5. 229 .0 2 6 5 . 6 2 8 9 . 2 5 18 .4 1 220 . 1342 . 3 3 9 . 5 7 5 3 . 7 6 9 8 . 9 1 3 59 . 1 3 59. 3 6 8 . 4 949 8 1388. 1 3 8 8 . 6 6 7 . 0 1 292 . 1 4 0 ? . 1407 .CLШ АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 180 . 1 8 9 . 5 226 .1 2 4 3 . 8 4 7 9 , 0 1 18 0 . 1 3 0 3 . 2 8 3 . 0 6 9 7 . 3 6 4 2 . 5 1 3 0 3 . 1 3 0 3 . 2 8 3 . 0 8 6 4 . 4 1 30 3 . 1 30 3 . 5 6 2 . 5 1 1 8 7 . 1 з о : . 1303 .С

О С
СЦ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 180 . 1 8 9 . 5 226 .1 2 4 0 . 8 479 .0 1 1 80 . 13 0 3 . 2 8 3 .0 6 9 7 . 3 6 4 2 . 5 1 30 3 . 1 30 3 . 2 8 3 . 0 8 6 4 . 4 1 30 3 . 1 3 0 3 . 562 .511  1 ^ 7 . 13 J . 1 30 3 .
к КЛАСС A - I 3 9 . 9 6 1 5 . 6 2 20 .11 2 0 . 1 1 2 3 . 9 0 3 9 . 9 6 4 4 . 1 4 20 .11 3 5 .0 1 3 8 . 7 5 4 4 . 1 4 4 4 . 1 4 20 .11 3 8 . 7 5 4 4 . 1 4 4 4 . 1 4 2 9 . 9 3 4 4 . 1 4 4 4 . 1 4 4 4 . 1 4 '

Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 .  576 1 5 . 6 2 1 0 . 2 2 1 0 . 2 2 5 .6 8 4 0 .  576 0 .  576 1 0 . 2 2 5 . 6 8 4 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 0 . 2 2 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 5«б84 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 .376U •  7  f О 0

= Г |
ш !
г —  X

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - - 9 . 8 8 7 9 . 8 8 7 18.21 — — 9 . 8 8 7 - 8 . 8 4 7 - - у . 887 0 . 0 4 7 - - 8 . 3 2 6
Ф10АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 3 9 .3 8 - - - - 3 9 . 3 8 4 3 . 6 7 - 2 9 . 3 3 2 9 . 3 3 4 3 .  57 4 3 . : >7 - 2 9 . ТЗ 4 3 . 5 7 4 3 . 5 7 1 5 . 92 * 9 . 5 7 4 3 . 5 7 43.57*

КЛАСС А-И1 1139 . 1 7 2 . 8 2 0 4 . 9 2 2 7 . 6 4 31 .0 113 9 . 1 2 38 . 261 . 9 661 .2 6 0 2 . 7 1 2 58 . 1 2 58 . 261 . 9 824 .6 1 2 58. 1 2 58 . 531 . 5 1 1 4 2 . 12 58 . 1 2 58 .
L_ Ф1 0АШ ГОСТ 5 . М  59 -7 2* 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 1 6 .6 3 1 6 . 6 3 16 .6 3 2 6 . 7 2 2 6 . 7 ? 1 6 .6 3 1 6 . 6 3 19 .99 2 6 . 7 ? 26 . 72 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 26 .7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 2 6 . 7 2 ^ 6 . 7 2 2 6 . 7 ?
СП % Ф20А111 ГОСТ 5 .14  5 9 -7 2 * - 1 5 6 . 2 9 9 . 0 8 99 . 08 9 9 . 0 8 9 9 . 0 8 57 .1 8

Ф22АШ ГОСТ 5.1 4 59-72** - - _ — _ _ 6 2 . 6 3
Ф25АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - 8 9 . 1 9 _ 170.1 _ - 0 . 8 7 _ - — _ 7 3 . 9 4
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - _ 1 1 1 . 9 _ 111 .9 — - 1 0 1 . 5
Ф32АШ ГОСТ 5 . М 5 9 -7 2 * - - - - 2 6 7 . 3 i 4 6 . 2 1 4 6 . 2 1 3 2 . 5 - — 14 6 .2 _ — _ 2 6 7 . 3
Ф36АШ ГОСТ 5 .14  5 9 -7 2 * - - - — - - з з з .з - - - - - 18 5 . 0
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * п  1 з . - - - - И  1 3 . 12 31 . - 4 П  .6 - 1231 . 1231 - 646 .0 1231 . 1231 . - 1042 . 1231 . 1 231 .

КЛАСС В-1 1 . 086 1 .0  Но 1 . 08  6 1 . 0 8 6 1 . 09  6 ! . 08 6 1 . 0 8 6 1 . 086 1 . 0 86 1 . 086 1 . 0 6 6 1 . 086 1 . 086 1 . 08 6 1 . 086 1 . 086 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 08 6 1 .086
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 5 * 1 . 086 1 . 0 6 6 ) . 066 ! . 086 1 . 036 1 «086 1 . 08 6 1 . 086 1 . 086 1 . 0 8 6 1 . 086 1 . 086 1 . 086 1 . 0 86 1 , 086 1 . 086 1 . 086 1 . 0 86 1 . 08 6 1 . 086

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 10 4 .8 3 9 .4  4 3 9 . 4  4 3 9 . 4  4 3 9 .4  4 35 .4 4 90 .4  4 56.41 56.41 56.41 56 .41 56.41 8 5 . 3 9 0 5 . 3 9 в 5-39 8 5 - 3 9 10 4 .6 10 4 . 6 1 0 4 .6 1 0 4 .6
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 32.21 1 9 .  59 1 9 . 5 9 1 9 .  39 1 9 . 39 1 9 . 3 9 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 20 . 06 20 . 0 6 2 0 . 0 6 2 7 . 9 7 2 7 . 9  7 2 7 . 9 7 27 . 97 32 .21 3 2 . 2 ? 32 .21 32 .21

ПОЛОСОВАЯ 32.21 ’ 9 • 59 1 9 . 5 9 1 9 . 5 3 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 2 0 . 0 6 20 . 06 20 .06 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 7 , 9 7 2 7 . 9 7 27 .9 7 2 7 . 9 7 32 .21 32 .21 32 .21 32 .21
-12СУ.10 ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 /2 3 Г  . 02 1 1 . 0 2 11 . 02 М .0 2 1 1 .02 i 1 . 02 1 » . 0 2 1 1 . 02 1 1 . 0 ? 1 1 . 0 2 1 1 . 02 11 .02 1 1 . 02 1 1 . 02 1 1 . 02 1 1 . 02 1 1 . 02 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 11 .02
-0> ;  14 ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - 8 .  .572 8 . 5 7  2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 .  57 2 8 . 5 7  2

1 •607.16 ГОСТ 103 -76  СЗС/2Э - - - _ 9 . 0 4 3 9*043 9 . 0 4 3 9 . 0  4 3 9 . 0 4 3
~;;0 Х ! 6  г о с т  10 3-7 6 C3P /2  3 - - - _ „ ... - - - - 1 6 . 9 5 1 6 . 9 5 1 6 .9 5 1 6 . 9 5
-5УХ2С ГОСТ 10 3 -7 6  0 3 8 / 2 3 21 .19 - - _ - . . - - - _ - - - _ 2 1 . 1 9 21 . 19 21 . 19 21 . 19

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 7 2 , 3 5 1 9 . 3 5 1 9 . 8 5 1 9 - 8 5 1 9 . 8 5 19.. 8 5 1 9 - 8 5 36 .3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 56 .34 57 . 4  1 5 7 . 4 ! 57.41 57 .41 7 2 . 3 5 7 2 . 3  5 7 2 . 3 5 7 2 . 3 5
КЛАСС А-Ш 7 2 . 3 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 » 9 . 8 5 1 9 . 8 5 36 .3 4 3 6 .3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 57.41 57 .41 57.41 57.41 7 2 . 3 5 72 . 3 5 7 2 . 3 5 7 2 . 3  5

Ф10АШ ГОСТ 5* 1 4 ‘>9- ! ? * - 1 ,86 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 ! . 8 6 5 ! . 8 6 5
Ф1 6 АШ ГОСТ 5 . ! 4  59 -72* - - - - 3 .3 9 6 3 . 5 9 6 3 .59 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6
Ф2 2АШ ГОСТ 5.1 4 59 -72* - 1 7 .9 8 1 7 . 9 8 17 . 98 1 7 . 9 8 1 7 . 0 8 1 7 . 9 8
Ф28АШ ГОСТ 5 , 1 4 5 9 - 7 2 * 20 . 6  5 - - - ~ -  т 3 2 . 7  5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 27 .3 2 2 7 . 3 2 2 0 . 6 5 2 0 . 6  5 20 .6 5 ?J3 . 6 5
1\?;?АШ ГОСТ 5.  U  59 -72* - - _ _ - - - _ _ 30 . 09 3 0 . 0 9 30 .09 30 . 09

Г*
1 -ь
! *5
! s
<
о‘;

ь
ог

1
г— -

'U'liua..

ФЭ6АЩ ГОСТ 5.1 4  59-72* 3 8 .0 9 - - _ - - - _ - - - . . 3 8 . 0 9 38 .0 9 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9
Ф40АЛ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

I

1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 13 .60

1
РЖ  ’

:ПГ 1,, 020-1  о2 - 3  09  ВМС
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t к
чс

&О
4 5 3

i .

Э

НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - - 1 . 2 - 3 0 9 -

320 321 322 323 324 325 326 327 328 329 з з о 331 332 333 334 335 336 33 7 33 8 339

МАТЕРИЛЛН.
НЕТОН МЭ 00 М.КУБ - - - - - - — - - - - - - - - - 1 . 8 6 4
БЕТОН М400 М.КУВ - - - - _ _ — _ - - - - - - - - - 1 . 8 6 4 _ 1 . 864
БЕТОН М5 00 М.КУЕ 2 .7 55 2 . 7 5 5 2 . 7 5 5 2 . 7 5 5 - 2 . 7 5 5 2 . 7 5 5 2 . 7 5 5 2 . 7 5 5 - 2 . 7 5 5 - - 2 . 7 5 5 - - - - 1 .8 6 4
КЕТОН Мб00 М.КУБ - - - - 2 . 7 5 5 - - - ? .  755 - 2 . 7 5 5 2 .7 5 5 — 2 . 7 5 5 2 . 7 5 5

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЖ КГ 2 5 6 . 4 3 1 3 . 5 35 4 . 9 6 0 0 . 9 1 440 . 4 4 6»8 8 3 9 . 2 8 0 5 . 4 1 45 7. 1 45 7. 5 7 0 . 4 1 0 3 4 . 1 406 . 7 9 1 . 4 1505 . 1391 . 10 0 .5 1 0 5 . 3 1 0 5 . 3 1 4 3 . 0

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 2 1 6 . 9 2 7 4 . 0 3 1 5 . 4 5 6 1 . 5 1401 . 3 9 0 . 4 7 8 2 . 8 7 4 9 . 0 1 4 0 1 . 1 4 0 1 . 485 . 0 9 4 9 . 3 1 401 . 6 8 6 . 9 1 401 . 12 8 6 . 1 00 .5 Ю 5 . 3 1 0 8 . 3 1 4 3 . 0
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 2 1 6 . 9 2 7 4 . 0 315*4 5 6 1 . 5 1 401 . 3 9 0 . 4 7 8 2 . 8 7 4 9 . 0 1 4 0 1 . 1 4 01 . 4 8 5 . 0 9 4 9 . 3 1401 . 6 8 6 . 9 1 40 1 . 1 2 8 6 . 1 00 .5 1 0 5 . 3 1 0 5 .3 1 4 3 . 0

КЛАСС A-I 16 .7 5 2 2 . 1 9 2 2 . 1 9 3 0 . 2 4 4 7 . 5 0 2 9 . 4 9 4 2 . 9 4 4 2 . 4 2 4 7 . 5 0 4 7 . 5 0 3 8 . 9 1 4 2 . 4 2 4 7 . 5 0 3 3 . 2 8 4 7 . 5 0 4 8 . 3 3 1 1 . 6 4 1 1 . 6 4 1 1 . 6 4 1 1 . 6 4
ФбАТ ГОСТ 5 781 -75 16 .75 1 0 . 2 2 1 0 . 2 2 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 1 0 . 2 2 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 5 . 4 0 0 0 . 5 7 6 0 . 5 7 6 5 . 6 8 4 0 . 5  76 0 . 5 7 6 1 1 . 6 4 1 1 . 6 4 1 1 . 6 4 11 .6 4
Ф8А1 ГОСТ 5 781 -  75 - 1 1 . 9 7 1 1 . 9 7 2 9 . 6 6 - - 8 . 8 4 7 0 . 3 2 6 - - - 8 . 3 2 6 - 8 . 3 2 6
Ф1 0 А Г ГОСТ 5 781 -75 - - - - 4 6 . 9 2 1 9 . 2 7 3 3 . 5 1 33 -51 4 6 . 9 2 4 6 . 9 2 3 3 . 5 1 3 3 . 5 1 4 6 . 9 2 1 9 . 2 7 4 6 .9 2 4 7 .7 6

КЛАСС А-П' 199 .1 2 5 0 . 8 2 9 2 . 2 5 3 0 . 2 1 3 52 . 3 5 9 . 8 73 8 . 8 7 0 5 .6 1 3 5 2 . 1 35 2 . 4 4 5 . 0 9 0 5 . 8 13 52 . 6 5 2 . 5 1352 . 12 3 7 . 8 8 . 7 9 9 3 . 6 2 9 3 . 6 2 1 3 1 . 4
ФВАТ ГОСТ 5 781 -75 - - - - - - - - - - - - - - - - 8 . 5 8 8
Ф10АИ' ГОСТ 5 . 1  4 5 9 - 7 2 * 16 .6 3 1 6 .6 3 1 6 .6 3 1 6 .6 3 2 6 . 7 2 16 .6 3 1 6 .6 3 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 1 6 . 63 1 9 . 9 9 2 6 . 7 2 1 6 . 6 3 2 6 . 7 2 2 6 . 7 2 3 . 2 1 5 1 6 .6 3 1 6 . 6 3 16 .63
Ф16АИ1 ГОСТ 5 . М 5  9 -7 2 * - - - - - - - - - - - - - - - - 6 7 . 1 3 6 7 . 1 3 6 7 . 1 3
Ф20АТ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 9 9 . 0 8 9 9 . 0 8 9 9 . 0 8 - - - - _ - - 5 1 . 7 5 4 7 . 3 2 - - - - 9 . 8 5 9 9 . 0 5 9 9 . 8 5 9 1 1 4 . 0
Ф22АП1 ГОСТ 5 .1  4 5 9 -7 2 * 8 3 . 3 8 - - - - 1 1 9 . 9 - - - - - - - 6 2 . 6 3

\Ф25Al’i ГОСТ 5 . 1  4 5 9 -7 2 * - - - 8 0 . 0 7 - - 0 0 . 8 7 - - - - - - - - 7 3 . 9 4
1Ф28АШ ГОСТ 5 . 1  45 9 -7 2 * - 135-1 - 135 .1 - - - - - - - 10 1 .5
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - 17 6 .5 2 9 7 . 6 - - 1 76 .5 3 0 9 . 0 - - - - - 2 9 7 . 6
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - - 2 2 3 . 3 - 3 7 6 . 7 - - 3 7 6 . 7
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1  45 9 -72 * - - - - 1 3 2 6 . - 4 6 5 . 0 _ 132 6 . 1 3 2 6 . - 7 3 7 . 0 13 26 . 2 7 5 . 7 13 26 . 11 3 6 .

КЛАСС В -Т 1 . 0 8 6 1 . 0 0 6 1 .086 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 .0 8 6 1 . 0 8 6 J . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0  86 1 . 086 1 , 086 1 . 08 6 1 . 0 8 6
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 1 . 086 1 .0 8 6 1 , 0 8 6 1 . 0 0 6 1 . 0 8 6 1 .0 86 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 0 8 6 J . 0  86 1 .0 8 6 1 . 0 8 6 1 . 086 1 . 0 86 1 .0 8 6 1 . 0 8 6

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 3 9 . 4 4 5 6 .4 1 в 6 . 4 1 5 6 . 41 5 6 . 4 1 5 6 . 41 8 5 - 3 9 85 -3  9 8 5 . 3 9 10 4 .6 10 4 .6 1 0 4 . 6
ПРОФИЛЬНАЯ С Т А Л Ь 1 9 .5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 32 .2 1 32 .2 1 3 2 . 2 1

ПОЛОСОВАЯ 1 9 .5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 1 9 . 5 9 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 2 7 . 9 7 3 2 .2 1 32 .2 1 3 2 . 2 1
-120X10  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С3 8 / 2 3 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 1 1 .0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 ? 1 1 . 0 2 1 1 .0 2 1 1 .0 2 1 1 .0 2 1 1 . 0 2 1 1 . 0 2 11 .0 2 1 1 . 0 2
-6 5X 14  ГОСТ 1 0 3 - / 6  С З 8 /23 0 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2 8 . 5 7 2
-60X16  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С3 8 /2 3 - - - - - 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3 9 . 0 4 3
-50X16  ГОСТ 1 0 3 - 76  С З8 / 23 - - - - - - - - - - 1 6 .9 5 16 .9 5 16 .9 5
-50X20  ГОСТ 1 0 3 -7 6  С38 /23 - - - - - - - - - - - - - 2 1 . 1 9 2 1 . 1 9 2 1 . 1 9

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 19 .8 5 1 9 . 8 5 1 9 . 8 5 1 9 .8 5 1 9 . 8 5 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 5 7 . 4 1 5 7 . 4 1 5 7 .4 1 72 .3 5 72 .35 7 2 . 3 5
КЛАСС А-Ш 1 9 .8 5 1 9 . 8 5 1 9 .8 5 1 9 . 0 5 1 9 .8 5 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 3 6 . 3 4 5 7 . 4 1 5 7 . 4 1 5 7 .4 1 7 2 . 3 5 72 .35 7 2 . 3 5

Ф10АИ ГОСТ 5 *1 4 5 9 -7 ? * 1 .8 65 1 . 8 6 5 1 . 8 6 5 1 .8 6 5 1 . 8 6 5
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1  45 9 - / 2 * - - - - - 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6 3 - 5 9 6 3 . 5 9 6 3 . 5 9 6
$>22All! ГОСТ 5 . 1  45 9 - / 2 * 1 7 . 9 8 1 7 . 9 0 1 7 . 9 8 1 7 . 9 8 1 7 . 9 0
Ф2 8АП! ГОСТ 5 -1  45 4 - 7 2 * - - - - - 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 3 2 . 7 5 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 2 7 . 3 2 2 0 . 6 5 2 0 . 6 5 2 0 . 6 5
Ф32АШ ГОСТ 5 . М5 9 -72* - - - - - - - - - - 3 0 . 0 9 3 0 . 0 9 3 0 . 0 9
ФЗ6 АШ ГОСТ 5 . 1  4 5 9 -7 2 * - - - - - - - - - - - - - 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9 3 8 . 0 9

' Ф40АД] Г О Т  5 .1  45 9 - 7 2 * 13 -6 0 1 3 .6 0 1 3 . 6 0

лист
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X

НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА исполн. 1* 02 0 -1 * 2 -3  09 -

340 341 3 42 343 344 345 3 46 347 348 349 350 351 352 353 354 355 356 357 358 359

о_
Оч/
с:с;
8-

Г Г й  cal 
с  $
о -*

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН М300 М.КУБ 
БЕТОН М400 М.КУБ 
БЕТОН М500 М.КУБ

ПОКАЗАТЕЛИ*
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A- I  
Ф6А1 ГОСТ 5 781-75 
Ф8А1 ГОСТ 5 781-75 

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5 781-75 
Ф10АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф16АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф20АШ ГОСТ 5 -1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф22АИ ГОСТ 5 -1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф25АШ ГОСТ 5 -1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф28АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф32АШ ГОСТ 5 -1 4 5 9 - 7 2 *

1 . 86 4

172.5
172.5
172.5 
15-66 
6 .8 1 9  
8 . 8 4 7  
15 6 .9

16.63

69-50

70 .70

1 . 86 4

24 5 -8
2 4 5 -8
2 4 5 -8
1 8 . 2 7
3 . 6 9 8
1 4 . 5 7
2 2 7 . 5

16 .63

11 4 -8

9 6 .1 2

1 .8 6 4

3 2 2 . 2
3 2 2 .2
32 2 .2
2 0 . 8 7
0 .5 76
2 0 . 2 9
30 1 .3

16.63

74 .43  
5 7 .76  
152 .5

1 . 86 4

43 0 . 3
43 0 . 3
430 .3  
20 .3 5  
0 . 5 7 6  
1 9 . 7 7  
4 0 9 . 9

19 . 99

9 6 .1 2

2 9 3 . 8

1 . 8 64

16 7 . 2
167 .2
16 7 .2
11 .6 4
11 .6 4

155 .5

16 .63

1 3 8 .9

I .  864

2 2 1 . 9
2 2 1 . 9
2 2 1 . 9
I I .  64 
11 . 64

2 1 0 . 3

16 .63

193 .6

1 . 86 4

3 2 8 . 7
3 2 8 . 7
3 2 8 . 7  
15 -66  
6 .8 1 9  
8 . 8 4 7  
3 1 3 . 0

16.63

13 8 . 9

157 .5

1 . 8 64

492 .2
492 .2
492 .2  
2 0 . 8 7  
0 .5  76 
2 0 . 2 9
471 .3

19 .99

451-3

2 . 0 0 8

10 7 . 0
10 7 .0
10 7 .0
1 2 . 4 9
1 2 . 4 9

9 4 - 4 7
8.588
3 . 2 1 5
72.81
9 .8 5 9

2 .0 0 8

111.8
111.8
111.8
12 . 49
12 .4 9

99 .3 0

16.63
72.81
9 .8 5 9

2 . 0 0 8

111.8
111.8
111.8
12 .4 9
12 .4 9

99 .3 0

16 .63
72.81
9 .8 5 9

2 . 0 0 8

15 2 .8
152.8
152.8
12 .4 9
12 .4 9

140 .3

16.63

1 2 3 . 7

2 .0 0 8

184.1
184.1
184.1 
16.75  
7 .3 87  
9 .3 6 7  
167 .4

16.63

75.42

75-33

2 . 0 0 8

2 6 2 .9
2 6 2 . 9
2 6 2 . 9  
19 .5 9  
3-981 
15-61 
24 3 - 4

16.63

1 2 3 . 7

ю з . о

2 .0 0 8

387 .3
38 7 . 3
387 .3  
21.91  
0 .5  76 
2 1 .3 4
3 6 5 .4

19 .99

ЮЗ.О 
2 42 .4

2 . 0 0 8

461 .5
461 .5
461 .5  
21 .91  
0 . 5 7 6  
2 1 . 3 4
4 3 9 .6

19 .9 9

ю з .о

3 1 6 . 6

2 .0 0 8

25 8 . 3
25 8 . 3
25 8 . 3  
16.75  
7 .3 87  
9 .3 6 7  
241 -6

16.63

149 .6
75.33

2 . 0 0 8

3 5 4 . 7
3 5 4 . 7
3 5 4 . 7  
19 .5 9  
3 .981  
15-61 
335*0

16 .63

14 9 . 6

16 8 . 9

2 . 0 0 8

5 2 7 .3
5 2 7 .3  
527 -3  
21 .91  
0 .5 76  
2 1 . 3 4  
50 5 - 4

19 .9 9

48 5 . 4

2 .0 0 8

211.0
211.0
211.0
12 .4 9
12 . 49

1 98.6"
16.63

1 2 3 . 7
5 8 .3 3

<

%
с

О
с

1
с

2
со
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА исполн. 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0 9 -

360 361 36 2 363 364 36 5 366 367 368 369 370 371 37 2 373 374 37 5 376 377 378 379

И
МАТЕРИАЛЫ:

БЕТОН М300 М.КУБ 
БЕТОН М400 М.КУБ 
БЕТОН М500 М.КУБ

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС А-Ш
Ф10АШ ГОСТ 5.1 4 59 -7 2 *  
Ф16А1П ГОСТ 5.1 4 5 9 -7 2 *  
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф22АП1 ГОСТ 5.1 4 5 9 -7 2*  
Ф25АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф36А111 ГОСТ 5.1 4 5 9 -7 2*

2 . 0 0 8

3 8 3 .0
3 8 3 . 0
3 8 3 .0  
2 9 . 1 2  
3 .981

2 5 .1 4  
3 54 .0  
1 6 . 6 3

1 2 3 . 7

2 1 3 . 7

2 .1  52

1 1 8 .0  
1 1 8 .0  
1 1 8 . 0
1 3 . 0 6
1 3 . 0 6

1 0 5 .0
1 6 . 6 3
7 8 . 4 9
9 . 8 5 9

2 .1  52

11 8 .0  
1 1 8 . 0  
1 1 8 . 0
1 3 .0 6
13.06

1 05 .0
1 6 . 6 3
7 8 . 4 9
9 . 8  59

2 .1  52

11 8 .0  
1 1 8 . 0  
1 1 8 .0
1 3 . 0 6
1 3 . 0 6

10 5.0 
1 6 . 6 3  
7 8 . 4 9  
9 . 8  59

2 .1  52

1 6 2 . 2
1 6 2 . 2
1 6 2 . 2
1 3 . 0 6
1 3 . 0 6

1 4 9 . 2
1 6 . 6 3

1 3 2 . 5

2 .1  52

1 6 2 . 2
1 6 2 . 2
1 6 2 . 2
1 3 . 0 6
1 3 . 0 6

1 4 9 . 2
1 6 . 6 3

1 3 2 . 5

2 .1  52

2 3 1 . 3  
231 . 3
2 3 1 . 3  
1 3 . 0 6  
1 3 . 0 6

2 1 8 . 2
1 6 . 6 3

1 3 2 . 5
6 9 . 0 7

2.1 52

1 9 9 . 3
1 9 9 . 3
1 9 9 . 3
1 8 . 0 3  
7 . Ю З  
1 0 . 9 3

1 8 1 . 3  
1 6 . 6 3

7 5 . 4 2

8 9 . 1 9

2 .1  52

3 6 1 . 3  
361 . 3  
361 . 3
2 0 . 6 3  
3 .98 1  
1 6 . 6 5

3 4 0 . 7
1 6 . 6 3

1 3 2 . 5

191 .6

2 . 1  52

358 .8  
3 58 . 8  
3 5 8 . 8  
2 4 . 7 0  
7 . 1 0 3

1 7 . 5 9
334 .1
1 6 . 6 3

1 3 2 . 5

1 8 5 . 0

2 . 1  52

5 11 .4  
511 . 4
5 1 1 . 4  
3 0 . 7 9  
3 .981

2 6 .8 1  
480 .7, 
1 6 . 6 3

7 5 . 4 2

1 4 6 . 2
2 4 2 . 5

2 . 2 9 6

1 2 4 . 9
1 2 4 . 9
1 2 4 . 9  
14 .20  
1 4 . 2 0

11 0 .7
1 6 . 6 3
8 4 . 1 7
9 . 8 5 9

2.296

12 4 . 9
1 2 4 . 9
12 4 .9  
1 4 . 2 0  
1 4 . 2 0

1 10 .7
1 6 . 6 3
8 4 . 1 7
9 . 8  59

2 . 2 9 6

172.2
172.2
172.2
14 .2 0
1 4 . 2 0

1 58.0
1 6 . 6 3

141 . 4

2.296

2 2 6 . 3
2 2 6 . 3
2 2 6 . 3  
1 4 . 2 0  
14 .2 0

212.2
1 6 . 6 3

1 9 5 . 5

2 . 2 9 6

1 9 0 . 4
1 9 0 . 4
1 9 0 . 4
14 .2 0
1 4 . 2 0

1 7 6 . 2
1 6 . 6 3
8 4 . 1 7
9 . 8 5 9
6 5 . 4 9

2 . 2 9 6

3 5 6 .3
3 5 6 . 3  
3 5 6 .3  
22.00 
4 . 8 3 3  
17 .1 7

3 3 4 . 3  
1 6 . 6 3

4 5 . 8 4

8 4 . 5 7
1 8 7 . 3

2 . 2 9 6

50 9 . 0  
50 9 . 0 
509 .0 
35 .5 1  
0 . 5 7 6  
7 . 2 8 5  
2 7 . 6 5
4 7 3 . 5  
1 9 . 9 9

54 . 12

8 9 . 8  5

3 0 9 . 6

2 . 2 9 6

2 3 7 -4
2 3 7 . 4
2 3 7 . 4
13 .91
13 .91

2 2 3 . 5
1 6 . 6 3

141 . 4  
6 5 . 4 9

2.296

2 8 2 . 5
2 8 2 . 5
2 8 2 . 5  
18 .41  
8.522 
9 . 8 8 7

26 4 .1
1 6 . 6 3

1 4 1 . 4

106 .1

1.020-1.2-3 09 ВМС
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МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН M500 М.КУБ

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС А-Ш
Ф10АШ ГОСТ 5 . М  59 -7 2 *  
Ф20А111 ГОСТ 5 .14  5 9 - 72 *  
Ф22АШ ГОСТ 5- 1 4 59 -7 2*  
Ф25АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

f

1
v
*
а
О)

§

§о
С

f

К О Я Н А И С П О П Н . 1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  0 9 -

380 381 382 383 384 38 5 386 387

2 . 2 9 6 2 . 5 3 6 2 . 5 3 6 2 . 5 3 6 2 . 5 3 6 2 . 5 3 6 2 . 7 2 8 2 . 7 2 8

4 6 7 . 2 1 8 8 . 4 2 4 7 . 7 2 8 2 . 0 641 .4 561 .4 21 5 .9 3 1 4 . 3
4 6 7 . 2 1 8 8 . 4 247 .7 282 .0 641 .4 56 1 .4 21 5 . 9 3 U . 3
4 6 7 . 2 1 8 8 . 4 247 .7 2 8 2 . 0 6 4 1 . 4 561 .4 21 5 .9 3 1 4 . 3
2 8 . 0 4 1 5 . 6 2 20.11 20 .1  1 3 8 . 7  5 2 9 . 9 3 1 6 . 7 5 2 2 . 1 9
4 . 8 3 3 1 5 . 6 2 1 0 .2 2 1 0 . 2 ? 0 .  576 5.684 1 6 . 7 5 1 0 .2 2
7 . 2 8 5 - 9 . 8 8 7 9 . 6 6 7 8 . 8 4 7 8 . 3 2 6 1 1 .9 7
1 5 .92 - - - 2 9 . 3 3 1 5 . 9 2 — -

4 3 9 . 2 1 7 2 . 8 227 .6 2 6 1 . 9 6 0 2 . 7 531 . 5 199 .1 2 9 2 . 2
1 6 . 6  3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 9 . 9 9 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3 1 6 . 6 3
14 1 .4 1 5 6 . 2 9 9 . 0 8 9 9 . 0 8 - 9 9 . 0 8 9 9 . 0 8

- - - - - 6 2 . 6 3 8 3 . 3 8 -

6 4 . 6 9
- - 1 П  . 9 - 111 .9
- - - 14 6 . 2 1 3 2 Л 2 6 7 . 3 - 1 7 6 . 5
- - - - 3 3 8 . 3 16 5.0 _ -

2 1 6 . 6

388 389 390 391

2 . 7 2 8 2.728 2.728 2.728

389.3
3 8 9 . 3
3 8 9 . 3  
2 9 . 4 9  
1 6 . 2 2

1 9 . 2 7
3 59 .8 
1 6 . 6 3

74 7.9
7 4 7 . 9
7 4 7 . 9  
4 2 . 4 2  
0 . 5 7 6  
8 . 3 2 6  
33 .5 1  
70 5-6 
1 9 . 9 9

1 1 9 . 9

4 8 3 . 9
4 8 3 . 9
4 8 3 . 9  
38 .91
5 . 400

33 .51  
4 4 5.0  
16 . 6  3 
51 . 7 5

68 5 .8  
6 8 5 . 8  
68 5.8 
3 3 . 2 8  
5 .684  
8 . 3 2 6  
1 9 .2 7  
6 5 2 . 5
16.63

62.63

2 2 3 . 3
3 0 9 . 0
3 7 6 . 7 3 7 6 . 7

29 7 . 6  

27 5 .7

1.020-1.2-3 09 ВМС 20

/75/5 / 5 7 Ф О РМ АТ 12
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН. Ы 020-1I . 2 - : > 10'

- t)01 002 003 004 005 006 007 008 009 010 011 012 013 014 015 016 017 018 019

ДОКУМЕНТАЦИЯ:

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  Ю СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * # * * * * * * * * * * « * »

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  00У УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * # * * * * * * *

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  Ю ВМС ведом ость  МАТЕРИАЛОВ и
ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * » * * * * *

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  0ОПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * * * * # * « *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:

1 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  17 КАРКАС ПР.  КП-775 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  17 -001 КАРКАС ПР.  КП -776 - - 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 7 -0 0 2 КАРКАС ПР.  КП-777 - - - - 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 7 -0 03 КАРКАС ПР.  КП-778 - - - - - - 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 7 - 0 0 4 КАРКАС ПР.  КП-779 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  17 -005 КАРКАС ПР.  КП -780 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 7 -0 06 КАРКАС ПР.  КП-781 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 7 - 0 0 7 КАРКАС ПР.  КП -782 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 7 - 0 0 8 КАРКАС ПР.  КП -783 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 7 -0 0 9 КАРКАС ПР.  КП-784 1

о го 0 1 . го 1 —J
 1 о о КАРКАС ПР.  К П -785 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  1 7-011 КАРКАС ПР .  К П -786 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  17 -012 КАРКАС ПР.  К П- 787 1

1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 4  17 -01 3 КАРКАС ПР.  КП -788 1
2 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 5  0 1 - 03 СЕТКА С-6 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

ПРИМЕЧАНИЕ

12 

12 
1?

H l 2

I 2

11

А
Н А Ч О ТД Б о л ы н с к и и 24. R

Н  К О Н ТР Л Е О Н О В А 24. ffl

тип П р и г о р е в

РУК ГР К о л д а ш еб а 2\ Ш

РУК. ГР Никонер о е а / d r / - 2 У  iij

ПРОВЕРИЛ С Т Е П А Н О В ' l l  Щ.

РАЗКАБ Г а г р  л н а

1.020-1.2-3 10

КОЛОННА 2 КВ

СТАДИЯ I лист листов

±
цнииэп бытовых

здании и
туристских
ком плексов

(7S/5 /5 2 ФОРМАТ U



•< КОЛ НА ИСПОЛН 1.020-1 .2-3 10-
? л с п о и л исиы с НАИМЕНОВАНИЕ nDlAAACUAUMCа о U b U Jn n ntnrIC I1 " 1 IrHfVitTAnHtЛ V 8 с 020 021 022 023 ! 0 2 4 025 026 027 028 029 030 031 032 033 034 035 036 03 7 038 039

ц
\\ ДОКУМЕНТАЦИЯ:

>- 12 1 .020-1 .2-Э 10 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * » « * * » » ft ft * ft ft * ft * ft ft
О-
О 12 1.020-1 .2 -3 00У УЗЛЫ * * * * » * * » ft ft * ft * * ft * * *

- С 12 1 .020-1 .2-3 10 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И
с ВЫБОРКА СТАЛИ ft * * * ♦ ft * * * * ft ft * ft * * ft » # «

12 1 .020-1 .2 -3 оопз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * » » * » ft ft ft * ft * » ft * « «

3 s  
- 1 СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
!Г ®
Г) * 12 1 1 .020 -1 .2 -4 1 7-01 4 КАРКАС ПР. КП -78 9 1

1 .020 -1 .2 -4 17-015 КАРКАС ПР. КП -790 - 1

1 .020-1 .2 -4 17-016 КАРКАС ПР. КП-791 - - 1

1 .020 -1 .2 -4 17-01 7 КАРКАС ПР. КП-792 - - - 1

1 .020-1 .2 -4 17-018 КАРКАС ПР. КП -793 - - - - 1
1 .020-1 .2 -4 17-019 КАРКАС ПР. КП-794 - - - - - 1 1

1 .020 -1 .2 -4 17-020 КАРКАС ПР. КП -795 - - - - _ _ - 1

1 .020 -1 .2 -4 17-021 КАРКАС ПР. К П -796 1 1

1 .020-1 .2 -4 1 7-022 КАРКАС ПР. КП -797 1 1

1 .020 -1 .2 -4 17-023 КАРКАС ПР. КП-798 - - - - _ - - - - - - - 1 1

1 .020 -1 .2 -4 1 7-02 4 КАРКАС ПР. КП -799 1 1

1 .020 -1 .2 -4 17-025 КАРКАС ПР. КП-800 1

1 .020 -1 .2 -4 1 7-026 КАРКАС ПР. КП-801 1

1 .020 -1 .2 -4 1 7-02 7 КАРКАС ПР. КП-802 1

1 .020 -1 .2 -4 1 7-028 КАРКАС ПР. КП-803 1

11 2 1 .020-1 .2 -5 01-02 СЕТКА С-5 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1 .020-1 .2 -5 01-03 СЕТКА С-6 2 г 2 2 2 2 2 2

лист
1.020-1.2J-3 10 2

/75/5 /5.9 ФОРМАТ 12



1

1 VHOC I

со
Ос О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ НА ИСПОЛН 1.020-1 л1см. 10- ПРИМЕЧАНИЕ040 041 042 043 044 0 45 046 047 0 48 049 050 051 СМ1Г\о 053 05 4 055 056 05 7 058 059

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1.020-1.2-3 10 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * » * * * * * * * * * * * * * * * *
12 1 .020-1 .2-3 00У УЗЛЫ * * * * * * * * * * * * * * * « * * * *
12 1.020-1.2-3 10 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * # * # * # * * * * * * * *
12 1.020-1.2-3 оопз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗаПИСКА # # # * * * * * * * * * * * * * # * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1.0^0-1.2-4 1 7-02 9 КАРКАС ПР. КП-804 1 1

1.020-1.2-4 1 7-030 КАРКАС ПР. КП-805 - - 1
1.020-1.2-4 17-031 КАРКАС ПР. КП-806 - - - 1 1 1
1.020-1.2-4 17-032 КАРКАС ПР. КП-807 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 17-033 КАРКАС ПР. КП-808 - - - - - - - 1
1.020-1.2-4 1 7-03 4 КАРКАС ПР. КП-809 1
1.020-1.2-4 17-035 КАРКАС ПР. КП-810 1
1.020-1.2-4 1 7-03 6 КАРКАС ПР. КП-811 - - - - - - - - - - 1
1.020-1.2-4 17-03 7 КАРКАС ПР. КП-812 1
1.020-1.2-4 1 7-03 8 КАРКАС ПР. КП-813- 1
1.020-1.2-4 1 7-03 9 КАРКАС ПР. КП-814 1 1
1.020-1.2-4 1 7-0 40 КАРКАС ПР. КП-815 1
1.020-1.2-4 1 7-041 КАРКАС ПР. КП-816 1
1.020-1.2-4 1 7-0 42 КАРКАС ПР. КП-817 1
1.020-1.2-4 1 7-0 43 КАРКАС ПР. КП-818 1 1

11 2 1.020-1.2-5 01-02 СЕТКА С-5 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1.020-1.2-3 10

/?5/5 /60' ФОРМАТ 12
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1 1.020-1.2-3 00У ЛИСТ I
а . т а

2 ЛИСТ I
<и*
$ 3 ЛИСТ 2
X
ja 6 ЛИСТ 3
*
с 7 ЛИСТ 3
§с 0 ЛИСТ ч

9 ЛИСТ 3
1с 10 ЛИСТ ч
£
03
X

2-2
1.020-1.2-3  10 ОБ

КОЛОННА 2КБ

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ
НАЧ. ОТД Волынский

ASA— 1АЖ
Р

СМ
ТАБЛH.KQHTP Ларионова 24. «X

гип Пригорев 2Т\н

РУК. ГР. КОДМШЕ&К КъЛ— 2J-I ЛИСТ 1 I листов 3
рук. гр. ИИКОИОРОВА Шт 23. ‘1 цнииэп Ж££

зданий и
туристскич
комплеисо»

ПРОВЕРИЛ Степанова ш 4 . 22>. \3
РАЗРАБ. САНВИНА, шк •20. Ф

'7.5V/ д-Г/



ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА е и с . L HI Н2 А1 В1 В2 У1 МАССА

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  Ю 2 КЕД 4 . 3 6 - 1 . 1 9 1 7 7 5 0 4 3 0 0 1 3 4 5 0  1 2 3 5 0 1 8 0 0 41 50 6 3 1 4 5

- 0 0 1 2КДЦ 4 . 3 6 - 1  . 2 3 1 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 6 3 1 4 5

- 0 0 2 2 КЕД 4 . 3 6 - 2 . 1 9 1 7 7 5 0  j 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 6 3 1 4 5

1 О О 2 КЕД 4 . 3 6 - 2 . 2 3 1 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 6 3 1 4 5

- 0 0 4 2 КЕД 4 . 3 6 - 3 . 1 9 1 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 8 3 1 4 5

- 0 0 5 2 КЕД 4 . 3 6 - 3 . 2 3 1 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 8 3 1 4 5

- 0 0 6 2КБД 4 . 3 6 - 4 * 1 9 1 7 7 50 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 41 50 8 3 1 4 5

- 0 0 7 2 КЕД 4 . 3 6 - 4 . 2 3 1 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 8 3 1 4 5

- 0 0 8 2 КЕД 4 . 4 2 - 1 . 1 8 1 8 9 5 0 4 9 0 0 40 50 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 6 3 6 2 5

- 0 0 9 2КЕД 4 . 4 2 - 1 . 3 0 1 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 6 3 6 2 5

- 0 1 0 2 КЕД 4 . 4 2 - 2 . 1 8 1 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 6 3 6 2 5

- 0 1 1 г к в д 4 . 4 2 - 2 . 3 0 1 8 9 5 0 4 9 0 0 40 50 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 6 3 6 2 5

- 0 1 2 2 КЕД 4 . 4 2 - 3 . 1 8 1 8 9 5 0 4 9 0 0 40 50 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 8 3 6 2 5

- 0 1 3 2 КЕД 4 . 4 2 - 3 . 2 3 1 8 9 5 0 4 9 0 0 40 50 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 8 3 6 2 5

- 0 1  4 2 КВД 4 . 4 2 - 3 . 3 0 1 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 8 3 6 2 5

- 0 1 5 2 КЕД 4 . 4 2 - 4 . 1 8 1 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 8 3 6 2 5

- 0 1 6 2 КЕД 4 . 4 2 - 4 . 2 3 1 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 8 3 6 2 5

- 0 1 7 2 КЕД 4 . 4 2 - 4 . 2 7 / 2 9 1 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 8 3 6 2 5

- 0 1 8 2 КЕД 4 . 4 2 - 4 . 3 0 1 8 9 5 0 4 9 0 0 40  50 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 8 3 6 2 5

- 0 1 9 2 КВД 4 . 4 8 - 1 . 1 7 1 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 6 3 9 8 5

- 0 2 0 2 КЕД 4 . 4 8 - 1 . 3 5 1 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 6 3 9 8 5

- 0 2 1 2 КВД 4 . 4 8 - 2 . 1 7 1 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 6 3 9 8 5

- 0 2 2 2 КЕД 4 . 4 8 - 2 . 3 5 1 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 6 3 9 8 5

- 0 2 3 2 КВД 4 . 4 8 - 3 . 1 7 1 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 28  50 2 2 5 0 5 3 5 0 8 3 9 8 5

- 0 2 4 2 КЕД 4 . 4 8 - 3 . 3 5 1 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 8 3 9 8 5

- 0 2 5 2 КЕД 4 . 4 8 - 4 . 2  1 1 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 8 3 9 8 5

- 0  26 2 КВД 4 . 4 8 - 4 . 2 6 1 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 8 3 9 8 5

- 0 2 7 2 КЕД 4 . 4 8 - 4 . 3 5 1 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 8 3 9 8 5

- 0 2 8 2КБ0 4 . 3 6 - 1 . 1 9 2 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 7 3 1 2 2

1 - 0 2 9 2КВ0 4 . 3 6 - 1 . 2 3 2 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 7 3 1 2 2

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ РАЗМЕРЫ ПРИВЕДЕНЫ В мм, 

МАССА В кг

1 .020-1.2-3 10 СБ



I

a a.° о  2 *

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. L Н1 Н2 А) В1 В 2 fTT МАССА

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  1 0 - 0 3 0 2 К Б0  4 . 3 6 - 2 . 1 9 2 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 [ 2 3 5 0 1 8 0 0 41  5 0 ! 7 3 1 2 2

- 0 3 1 2 К Б 0  4 . 3 6 - 2 . 2 3 2 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 7 3 1 2 2
- 0 3 2 2 КБ0  4 . 3 6 - 3 . 1 9 2 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 9 3 1 2 2

1 О ы u 2 К В 0  4 . 3 6 - 3 . 2 3 2 7 7  5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 9 3 1 2 2

- 0 3 4 2 КБ0  4 . 3 6 - 4 . 1 9 2 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 9 3 1 2 2

- 0 3 5 2 К Б0  4 . 3 6 - 4 . 2 3 2 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 9 3 1 2 2
- 0 3 6 2 К В 0  4 . 4 2 - 1 . 1 8 2 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 7* 3 6 0 2

- 0 3 7 2 КБ0  4 . 4 2 - 1 . 3 0 2 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 7* 3 6 0 2
- 0 3 8 2 К Б0  4 . 4 2 - 2 . 1 8 2 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 7 3 6 0 2

- 0 3 9 2 К Б 0  4 . 4 2 - 2 . 3 0 2 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 7 3 6 0 2
- 0 4 0 2 К Б0  4 . 4 2 - 3 . 1 8 2 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 9 3 6 0 2

- 0 4 1 2 К Б 0  4 . 4 2 - 3 . 2 3 2 8 9 5 0 4 9 0 0 40  50 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 9 3 6 0 2
- 0 4 2 2 К Б0  4 . 4 2 - 3 . 3 0 2 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0  50 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 9 3 6 0 2

- 0 4 3 2 КБ0  4 . 4 2 - 4 . 1 8 2 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0  50 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 9 3 6 0 2

- 0 4 4 2 К Б0  4 . 4 2 - 4 . 2 3 2 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6  50 2 0 0 0 4 9 5 0 9 3 6 0 2

- 0 4 5 2 К Б 0  4 . 4 2 - 4 . 2 7 2 8 9 5 0 4 9 0 0 4 0 5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 9 3 6 0 2
- 0 4 6 2 КБ0  4 . 4 2 - 4 . 3 0 2 8 9 5 0 4 9 0 0 40  50 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 9 3 6 0 2

- 0 4 7 2 К Б 0  4 . 4 8 - 1 . 1 7 2 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 7 3 9 6 2
- 0 4 8 2 К Б0  4 . 4 8 - 1 . 3 5 2 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 7 3 9 6 2

- 0 4 9 2 К Б 0  4 . 4 8 - 2 . 1 7 2 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 7 3 9 6 2

- 0  50 2 КБ0  4 . 4 8 - 2 . 3 5 2 9 8  50 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 7 3 9 6 2

- 0 5 1 2 К В 0  4 . 4 8 - 3 . 1 7 2 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6  50 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 9 3 9 6 2

- 0  52 2 КБ0  4 . 4 8 - 3 . 3 5 2 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 9 3 9 6 2

- 0  53 2 КБ0  4 . 4 8 - 4 . 2 1 2 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 9 3 9 6 2

- 0  54 2 К Б 0  4 . 4 8 - 4 . 2 6 2 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 9 3 9 6 2

- 0 5 5 2 КВ0  4 . 4 8 - 4 . 3 5 2 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 9 3 9 6 2

- 0  56 2КБ 4 . 3 6 - 1 9 3 7 7 5 0 4 3 0 0 3 4 5 0 2 3 5 0 1 8 0 0 4 1 5 0 7 3 1 0 0

- 0  57 2КБ 4 . 4 2 - 1 8 3 8 9 5 0 4 9 0 0 40  5 0 2 6 5 0 2 0 0 0 4 9 5 0 7 3 5 8 0

- 0  58 2 КВ 4 . 4 8 - 1 7 3 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8  50 2 2 5 0 5 3 5 0 7 3 9 4 0

- 0  59 2 КВ 4 . 4 8 - 2 1 3 9 8 5 0 5 2 0 0 4 6 5 0 2 8 5 0 2 2 5 0 5 3 5 0 9 3 9 4 0

§0
с
1  m 
x  
s

I .0 2 0 -1 .2 -3  10 СБ 3

W / f  / S 3 Ф О РМ АТ 12



, 163,
Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ НА ИСПОЛН. 1*020- 1см. 10-
001 002 003 004 005 006 00 7 008 009 010 011 012 013 014 015 016 017 018 019

МАТЕРИАЛЫ:
Л Е Т  он  мэоо М.КУВ 1.2 58 - 1.258 - 1.258 1.258 1.450 • 1.450 _ 1-450 - - 1.450 - - - 1-594БЕТОН М400 М.КУВ - 1.258 - 1.258 - 1.258 _ 1.258 - _ - 1.450 - - 1.450БЕТОН М500 М.КУВ - - - - - - - - 1 -450 - 1 -450 - - 1-450 - - 1.450 1.450

ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГ 83.86 83.86 90.75 90.75 100.9 100.9 108.4 108.4 92.57 142.7 99.46 149.6 109.6 109-6 159.7 11 7-1 117-1 136.6 167-2 99-10АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 59.00 59.00 59.00 59.00 59.00 59.00 59.00 59.00 67.71 11 7.9 67.71 11 7.9 67-71 67.71 117-9 67-71 67.71 87-20 117-9 74-24АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 59.00 59.00 59.00 59.00 59.00 59.00 59.00 59.00 67.71 117.9 67.71 117.9 67.71 67.71 11 7-9 67-71 67.71 87.20 117.9 74-24КЛАСС A-I 7.662 7.662 7.662 7.662 7.662 7.662 7.662 7.662 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 9.649&6AI ГОСТ 5 781-75 7.662 7.662 7-662 7.662 7.662 7.662 7.662 7.662 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 9.649КЛАСС А-Ш 50.85 50.85 50.85 50.85 50.85 50.85 50.85 50.85 58.42 108.6 58.42 106.6 58.42 58.42 108.6 58.42 58.42 77.91 108.6 64-10Ф10АШ ГОСТ 5-1459-72* 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143Ф16А111 ГОСТ 5-1459-72* 48.71 48.71 48.71 48.71 48.71 48.71 48.71 48.71 56.28 - 56.28 - 56 . 28 56.28 - 56.28 56.28 21.64 - 61.96Ф20АШ ГОСТ 5-1459-72* - - _ - _ _ _ - - « - - - 54.12Ф22АШ ГОСТ 5-1459-72* - - - - _ а . _ _ - 106.5 _ 106.5 - - 106.5 - - - 106.5КЛАСС В-1 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496Ф4В1 ГОСТ 6727-53* 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 0.496 С.496 0.496 0.496 0.496 0.496ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 24.86 24-86 31-75 31.75 41.84 41.84 49.36 49.36 24.86 24.86 31-75 31.75 41.84 4? .84 41-84 49.36 49.36 49.36 49.36 24-86ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 16.07 16.07 16.39 16.39 17.89 1 7.89 19.78 19.78 16.07 16.07 16.39 16.39 17.89 1 7.89 17.89 19.78 19.78 19.78 19.78 16.07ПОЛОСОВАЯ 16.07 16.07 16.39 16.39 17-89 1 7.89 19.78 19.78 16.07 16.07 16.39 16.39 17.89 17.89 1 7.89 19.78 19.78 19.78 19.78 16.07-120X10 ГОСТ 103-76 С38/23 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7-347 7.347 7-347 7.347 7-347 7.347 7.347 7.347-80X10 ГОСТ 103-76 С38/23 3.014 3.014 3-014 3-014 3-014 3.014 3-014 3-014 3-014 3-014 3-014 3-014 3-014 3-014 3-014 3.014 3-014 3.014 3-014 3.014-65X14 ГОСТ 103-76 С38/2Э 5-715 5.715 _ - 5-715 5-715 - - - - - - - - - 5-715-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 л. 6.029 6.С29 _ _ _ _ 6.029 6.029-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - _ 7-536 7.536 _ _ _ _ - - 7-536 7.536 7-536-50X20 ГОСТ 103-76 С38/2Э • - - - 9.420 9.420 _ _ - - - - - 9.420 9.420 9.420 9.420АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 8.786 8.786 15.36 15-36 23.95 23-95 29.58 29-58 8.786 8.786 15-36 15-36 23-95 23-95 23.95 29.58 29.58 29.58 29.58 8.786КЛАСС А-Ш 8.786 8.786 15-36 15-36 23-95 23.95 29.58 29.58 8.786 8.786 15-36 15-36 23-95 23-95 23-95 29.58 29.58 29.58 29.58 8.786Ф10АШ ГОСТ 5-1459-72* 0.308 0.308 - - - _ 0.308 0 . 3 08 - - - - - - - - - 0.308Ф16АИ1 ГОСТ 5 -1459-72* 1 .261 1 .261 1.261 1.261 1 .261 1.261 1.261 1.261 1 .261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1 .261 1.261 1.261Ф22АШ ГОСТ 5-1459-72* 7.21 7 7.21 7 - - - _ _ _ 7.217 7.21 7 - - - - - - - - - 7-21 7Ф20АД1 ГОСТ 5 -1 459-72* - - 14-10 14-Ю 10.19 10.19 7.971 7.971 - _ 14-Ю 14-Ю 10.19 10.19 10.19 7.971 7.971 7.971 7.971Ф32АШ ГОСТ 5-1459-72* - - - _ 12.49 12.49 _ _ _ _ - 12.49 12.49 12.49Ф36АШ ГОСТ 5-1459-72* - - - - 15-81 15-81 _ - - - - - - 15-81 15-81 15-81 15-81Ф40АШ ГОСТ 5-1459-72* 4-535 4-535 4-535 4-535 4-535 4-535

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИИ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИИ К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ
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КОЛ НА исполн. 1 * 0 2 0 - 1 .2 - 3  1 0 -
м
о

п л и л ^ с п и о л п и с
0 2 0 0 2 1 0 2 2 0 2 3 0 2 4 0 2 5 0 2 6 0 2  7 0 2 8 0 2 9 о з о 0 3 1 0 3 2 0 3 3 0 3 4 0 3 5 0 3 6 03  7 0 3 8 0 3 9

с
0 I МАТЕРИАЛЫ:
с ВЕТОК М300  М.КУБ - 1 . 5 9 4 - 1 . 5 9 4 1 . 2 4 9 1 . 2 4 9 _ 1 . 2 4 9 _ 1 . 2 4 9 1 . 4 4 1 - 1 . 4 4 1

БЕТОН М4 00  М.КУВ 1 . 5 9 4 «| 1 . 5 9 4 1 . 5 9 4 1 . 5 9 4 1 . 5 9 4 1 . 2 4 9 1 . 2 4 9 1 . 2 4 9 _ 1 . 2 4 9
на. ВЕТОК М5 00  М.КУВ - - 1 . 5 9 4 - - - - - 1 . 4 4 1 - 1 . 4 4 1

он< о ПОКАЗАТЕЛИ:
а.ш г— МАССА СТАЛИ КГ 4 4 3 . 3 1 0 6 . 0 4 5 0 . 2 1 1 6 . 1 4 6 0 . 3 1 2 3 . 6 1 2 3 . 6 4 6 7 . 8 7 6 . 2 9 7 6 . 2 9 8 1 . 9 4 8 1 . 9 4 9 1 . 6 0 9 1 . 6 0 9 7 . 9 9 9 7 . 9 9 8 4 . 9 9 1 3 5 . 2 9 0 . 6 5 1 4 0 . 8
о с АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 4 1 8 . 4 7 4 . 2 4 4 1 8 . 4 7 4 . 2 4 4 1 8 . 4 7 4 . 2 4 7 4 . 2 4 4 1 8 . 4 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 6 7 . 5 7 11  7 . 7 6 7 . 5 7 1 1 7 . 7

н- АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I

4 1 8 . 4
2 8 . 4 9

7 4 . 2 4
9 . 6 4 9

4 1 8 . 4 7 4 . 2 4 4 1 8 . 4 7 4 . 2 4 7 4 . 2 4 4 1 8 . 4 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 5 8 . 8 7 6 7 . 5 7 1 1 7 . 7 6 7 . 5  7 11 7 . 7  
8 . 7 9 82 8 . 4 9 9 * 6 4 9 2 8 . 4 9 9 . 6 4 9 9 . 6 4 9 2 8 . 4 9 7 . 6 6 2 7 . 6 6 2 7 . 6 6 2 7 * 6 6 2 7 * 6 6 2 7 . 6 6 2 7 . 6 6 2 7 . 6 6 2 8 . 7 9 8 8 .  7 9 8 8 .  7 9 8

и * Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 - 9 . 6 4 9 - 9 . 6 4 9 _ 9 . 6 4 9 9 . 6 4 9 7 . 6 6 2 7 . 6 6 2 7 . 6 6 2 7 . 6 6 2 7 . 6 6 2 7 . 6 6 2 7 . 6 6 2 7 . 6 6 2 8 . 7 9 8 8 .  7 9 8 8 . 7 9 8 8 . 7 9 8
тАъ Ф 1 0 А 1  ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 2 8 . 4 9 - 2 8 . 4 9 - 2 8 . 4 9 2 8 . 4 9
г - 1 КЛАСС А-Ш 3 8 9 . 5 6 4 . 1 0 3 8 9 . 5 6 4 . 1 0 3 8 9 . 5 6 4 . 1 0 6 4 . 1 0 3 8 9 . 5 5 0 . 8 5 5 0 . 8 5 5 0 . 8 5 5 0 . 8 5 5 0 . 8 5 5 0 . 8 5 5 0 . 8 5 5 0 . 8 5 5 8 . 4 2 1 0 8 . 6 5 8 . 4 2 1 0 8 . 6
L г *2 Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3 2 . 1 4 3

S Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - 6 1 . 9 6 - 6 1 . 9 6 6 1 . 9 6 6 1 . 9 6 4 8 . 7 1 4 8 . 7 1 4 8 . 7 1 4 8 . 7 1 4 8 . 7 1 4 8 . 7 1 4 8 . 7 1 4 8 . 7 1 5 6 . 2 8 - 5 6 . 2 8
Ф22АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * _ _ «. _ — 1 0 6 . 5 1 0 6 . 5
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 3 8 7 . 3 _ 3 8 7 . 3 _ 3 8 7 . 3 _ 3 8 7 . 3

0 . 3 6 2КЛАСС В - 1 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2 0 . 3 6 2

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 2 4 . 8 6 3 1 . 7 5 3 1 . 7 5 4 1 . 8 4 4 1 . 8 4 4 9 . 3 6 4 9 . 3 6 4 9 . 3 6 1 7 . 4 2 1 7 . 4 2 2 3 . 0 8 2 3 . 0 8 3 2 . 7 4 3 2 . 7 4 3 9 . 1 3 3 9 . 1 3 1 7 . 4 2 1 7 . 4 2 2 3 . 0 8 2 3 . 0 8
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 6 . 0 7 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 1 7 . 8 9 1 7 . 8 9 1 9 . 7 8 1 9 . 7 8 1 9 . 7 8 9 . 5 4 5 9 . 5 4 5 9 . 7 0 2 9 . 7 0 2 1 2 . 3 4 1 2 . 3 4 1 3 . 7 5 1 3 . 7 5 9 . 5 4 5 9 . 5 4 5 9 . 7 0 2 9 . 7 0 2

ПОЛОСОВАЯ 1 6 . 0 7 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 1 7 . 8 9 1 7 . 8 9 1 9 . 7 8 1 9 . 7 8 1 9 . 7 8 9 . 5 4 5 9 . 5 4 5 9 . 7 0 2 9 . 7 0 2 1 2 . 3 4 1 2 . 3 4 1 3 . 7 5 1 3 . 7 5 9 . 5 4 5 9 . 5 4 5 9 . 7 0 2 9 . 7 0 2
- 1 2 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4 3 . 6 7 4
- 8 0 X 1 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 * 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4
- 6 5 X 1 4  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С Э 8 / 2 3 5 . 7 1 5 - - 2 . 8 5 7 2 . 8 5 7 - - - - - - 2 . 8 5 7 2 . 8 5 7
- 6 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 - 6 . 0 2 9 6 . 0 2 9 _ _ _ _ _ 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 - - - - - - 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4
- 5 0 X 1 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 Э • - - 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 _ _ _ - 5 . 6 5 2 5 . 6 5 2
- 5 0 X 2 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 Э - - - 9 . 4 2 0 9 . 4 2 0 9 . 4 2 0 _ . - - - 7 . 0 6 5 7 . 0 6 5

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 8 . 7 8 6 1 5 . 3 6 1 5 . 3 6 2 3 . 9 5 2 3 . 9 5 2 9 . 5 8 2 9 . 5 8 2 9 . 5 8 7 . 8 7 7 7 . 8 7 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 2 0 . 4 0 2 0 . 4 0 2 5 . 3 8 2 5 . 3 8 7 . 8 7 7 7 . 8 7 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7
КЛАСС А-Ш 8 . 7 8 6 1 5 . 3 6 1 5 . 3 6 2 3 . 9 5 2 3 . 9 5 2 9 . 5 8 2 9 . 5 8 2 9 . 5 8 7 . 8 7 7 7 . 8 7 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7 2 и .  40 2 0 . 4 0 2 5 . 3 8 2 5 . 3 8 7 . 8 7 7 7 . 8 7 7 1 3 . 3 7 1 3 . 3 7

Ф10АШ ГОСТ 5 . 1  4 5 9 - 7 2 * 0 . 3 0 8 ~ 0 . 6 2 2 0 . 6 2 2 _ _ - - - 0 . 6 2 2 0 * 6 2 2
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 2 . 4 6 0 2 . 4 6 0 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 1 . 2 6 1 2 . 4 6 0 2 . 4 6 0
Ф22АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 * 7 . 2 1 7 - - - - 5 - 9 9 4 5 . 9 9 4 _ - - - - - 5 . 9 9 4 5 . 9 9 4
Ф28АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - 1 4 . 1 0 1 4 . 1 0 1 0 . 1 9 1 0 . 1 9 7 . 9 7 1 7 . 9 7 1 7 . 9 7 1 1 0 . 9 2 1 0 . 9 2 9 . 1 0 6 9 . 1 0 6 6 . 8 8 4 6 . 8 8 4 - - 1 0 . 9 2 1 0 . 9 2
Ф32АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 'W - - 1 2 . 4 9 1 2 . 4 9 _ . . • _ 1 0 . 0 3 1 0 . 0 3
Ф36АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * - - - - 1 5 . 8 1 1 5 . 8 1 1 5 * 8 1 _ - _ - - - 1 2 . 7 0 1 2 . 7 0
Ф40АШ ГОСТ 5 . 1  4 5 9 - 7 2 *

" ' ' '

4 * 5 3 5 , 4 . 5 3 5 4 . 5 3 5 *

"

4 . 5 3 5 4 . 5 3 5
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН. t .020-•1.2-3 10-
040 041 042 043 044 045 046 047 048 049 0 5 0 051 052 053 05 4 055 056 05 Г 058 059

МАТЕРИАЛЫ:БЕТОН МЗОО М.КУБ 1.441 - - 1.441 - - - 1.585 _ 1.585 - 1.585 - - - - 1.240 1.432 1.5 76БЕТОН М400 М.КУБ - 1.441 - - 1.441 - - 1.585 1.585 - 1.585 1.585 - 1.585 - - - 1.5 76
БЕТОН М500 М.КУБ — - 1.441 — 1.441 1.441 - - - - — 1.585

ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГ 100.3 100.3 150.5 106.7 106.7 106.7 156.9 91.52 435.7 97.18 441.4 106.9 451.0 113.3 113.3 45 7.4 62.78 71.49 78.02 78.02
АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 67.57 67.57 11 7.7 67.57 67.57 67.57 11 7.7 74.10 418.3 74.10 418.3 74.10 418.3 74.10 74.10 418.3 58.50 67.21 73.74 73.74

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 67.57 67.57 11 7.7 67.57 67.57 67.57 11 7.7 74.10 418.3 74.10 418.3 74.10 418.3 74.10 74.10 418.3 58.50 67.21 73.74 73.74
КЛАСС A-I 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 9.649 28.49 9.649 28.49 9.649 28.49 9.649 9.649 28.49 7.662 8.798 9.649 9.649

ФбА1 ГОСТ 5 781-75 8.790 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 8.798 9.649 9.649 - 9.649 - 9.649 9.649 - 7.662 8.798 9.649 9.649
Ф10А1 ГОСТ 5 781-75 - - - - - - - _ 28.49 _ 28.49 - 28.49 - - 28.49
КЛАСС А-Ш 58.42 58.42 108.6 58.42 58.42 58.42 108.6 64.10 389.5 64.10 389.5 64.10 389.5 64*10 64.10 389.5 50.85 58.42 64.10 64.10

Ф10АД1 ГОСТ 5- 1 459-72* 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143 2.143Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* 56.28 56.28 - 56.28 56.28 56.28 - 61.96 61.96 61.96 - 61.96 61.96 - 48.71 56.28 61.96 61.96
Ф22АШ ГОСТ 5.1459-72* - - 106,5 - - - 106.5Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - - - 387.3 - 387.3 - 387.3 - - 387.3КЛАСС В-1 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362
Ф4В1 ГОСТ 672 7-53* 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362 0.362

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 32.74 32.74 32.74 39.13 39.13 39.13 39.13 1 7.42 1 7.42 23.08 23.08 32.74 32.74 39.13 39.13 39.13 4.274 4.274 4.274 4.274ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 12.34 12.34 12.34 13.75 13.75 13.75 13.75 9.545 9.545 9.702 9.702 12.34 12.34 13-75 13.75 13.75 3.014 3.014 3.014 3.014
ПОЛОСОВАЯ 12.34 12.34 12.34 13.75 13.75 13.75 13.75 9.545 9.545 9.702 9.702 12.34 12.34 13.75 13.75 13.75 3.014 3.014 3.014 3.014

-120X10 ГОСТ 103-76 С38/2Э 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.6 74 3.6 74 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674 3.674-80X10 ГОСТ 103-76 С38/23 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014
-65X14 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - - - - - 2.857 2.857-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - - - — - - - 3.014 3.014-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 5*652 5.652 5.652 - - - - - - - - 5.652 5.652
-50X20 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - 7.065 7.t)65 7.065 7.065 - - - - - - 7.065 7.065 7.065АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 20.40 20.40 20.40 25.38 25.38 25.38 25.38 7.877 7.877 13.37 13.37 20.40 20.40 25.38 25.38 25.38 1.261 1.261 1.261 1.261
КЛАСС А-Ш 20.40 20.40 20.40 25.38 25.38 25.38 25.38 7.877 7.877 13.37 13.37 20.40 20.40 25.38 25.38 25.38 1.261 1.261 1.261 1.261

Ф10АШ ГОСТ 5.1 45 9-72* - - - - - - - 0.622 0.622Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 2.460 2.460 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261
Ф22АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - - 5.994 5.994Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* 9.106 9.106 9.106 6.884 6.884 6.884 6.884 - - 10.92 10.92 9.106 9.106 6.884 6.884 6.884
Ф32АШ ГОСТ 5.1 459-72* 10.03 10.03 10.03 - - - - - - - - 10.03 10.03Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - 12.70 12.70 12.70 12.70 - - - - - - 12.70 12.70 12.70
Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* 4.535 4.533 4.535

\
4.535 4.535 4.535 4.535

1 . 0 2 0 - 1  . 2 - 3  1 0  В М С
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I

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН. 1.020-1.2-3 11-
- 001 002 003 °°4 005 006 °°? 008 °°9 010 011 012 013 014 015 016 017 018 019 ПРИМЕЧАНИЕ

i

й

sE

12 1.020-1.2-3 11 СВ
12 1.020-1.2-3 00У
12 1.020-1.2-3 11 ВМС

12 1.020-1.2-3 00ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

“ I1— 10 12

1 1

1.020-1.2-4 18
1.020- 1.2-4 18-001
1.020- 1.2-4 18-002
1.020- 1.2-4 18-003
1.020- 1.2-4 18-004
1.020- 1.2-4 18-005
1.020- 1.2-4 18-006
1.020- 1.2-4 18-007
1.020- 1.2-4 18-008
1.020- 1.2-4 18-009
1.020- 1.2-4 18-010
1.020- 1.2-4 18-011
1.020- 1.2-4 18-012
1.020- 1.2-4 18-013
1.020- 1.2-4 18-014
1.020- 1.2-4 18-015 
1.020-1.2-4 18-016
1.020- 1.2-4 18-017
1.020- 1.2-5 01-03

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
КАРКАС ПР. КП-819
КАРКАС ПР. КП-820
КАРКАС ПР. КП-821
КАРКАС ПР. КП-822
КАРКАС ПР. КП-823
КАРКАС ПР. КП-824
КАРКАС ПР. КП-825
КАРКАС ПР. КП-826
КАРКАС ПР. КП-827
КАРКАС ПР. КП-828
КАРКАС ПР. КП-829
КАРКАС ПР • КП-830
КАРКАС ПР. КП-831
КАРКАС ПР. КП-832
КАРКАС ПР. КП-833
КАРКАС ПР. КП-834
КАРКАС ПР. КП-835
КАРКАС ПР. КП-836
СЕТКА С-6
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1
со
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НАЧОТД Ь в д ы н с к и ц
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ОБОЗНАЧЕНИЕ
—

НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-1 .2-3 11-
ПРИМЕЧАНИЕ020 021 022 023 024 0 2 5 026 027 028 029 озо 031 032 033 034 035 036 037 038 039

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1.020-1.2-3 11 св СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * # # * * * # * * * * * * * « * * * *12 1.020-1.2-3 0 0 У УЗЛЫ * * # * * * * * * * * * * * * * * # * *
12 1 .020-1 .2-3 1 1 UM С ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И

ВЫБОРКА СТАЛИ * * # # * * * « * * « # * * * * * » *
12 1 .020-1 .2-3 оопз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * # * * * « * * * X * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 2 1 1 .020-1 .2-4 18-018 КАРКАС ПР. КП-837 1

1 .020-1 .2-4 18-019 КАРКАС ПР. КП-838 - 1
1.020-1.2-4 18-020 КАРКАС ПР. КП-839 - - 1
1 .020-1 .2-4 18-021 КАРКАС ПР. КП-840 - - - 1
1 .020-1.2-4 18-022 КАРКАС ПР. КП-841 - - - - 1 1

о го 0 го 1 -е» 18-023 КАРКАС ПР. КП-842 - - - - 1смосмо 18-024 КАРКАС ПР. КП-843 - - - — _ _ 11 .020-1.2-4 18-025 КАРКАС ПР. КП-844 11.020-1.2-4 18-026 КАРКАС ПР. КП-845 11 .020-1.2-4 18-027 КАРКАС ПР. КП-846 11 .020-1 .2-4 18-028 КАРКАС ПР. КП-847 11 .020-1 .2-4 18-029 КАРКАС ПР. КП-848 1СМтосмо• 18-030 КАРКАС ПР. КП-849 11 .020-1 .2-4 19 КАРКАС ПР. КП-884 11.020-1.2-4 18-031 КАРКАС ПР. Ш1-850 11 .020-1 .2-4 18-032 КАРКАС ПР. КП-851 11.020-1.2-4 18-033 КАРКАС ПР. КП-852 1 11.020-1.2-4 18-034 КАРКАС ПР. КП-853 - - - — _ — _ 11 1 2 1 .020-1 .2-5 01 -02 СЕТКА С-5 - - - _ — — — _ _ _ 4 4 4 4 41.020-1.2-5 01-03 СЕТКА С-6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

ЛИСТ

1.020-1.2-3 11 2
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| Ш
к КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-1 .2-3 1 1-СО л с п з и А и с и ы с НАИМЕНОВАНИЕ nDliiACU 1 П..РI О и о и О П А Л С П И С 040 041 042 043 ПгИЛЛьНАНИс

сз \з 1 * с 044 045 046 047 048 049 050 051 0 5 2 053 054 055 056 057 058 059
0
С
0
С К ДОКУМЕНТАЦИЯ:

Ь" 12 1.020-1.2-3 11 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * # * * « * * * * * * # * * * * * « *

0
а.
О 12 1.020-1.2-3 00У УЗЛЫ * * * # * * * * * * * * * * * # * * *

<
& 12 1.020-1.2-3 11 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И
8

с
с ВЫБОРКА СТАЛИ * # * « * * * * # # * * * * * * * # * *

12 1.020-1.2-3 00ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * « * * * # * » » * * #

=г|
C D sZ Z  X СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
С < 2 12 1 1.020-1.2-4 18-035 КАРКАС ПР. КП-854 1

1*020-1«2-4 18-036 КАРКАС ПР. КП-855 - 1
1.020-1*2-4 18-037 КАРКАС ПР. КП-856 - - 1
1.020-1.2-4 18-038 КАРКАС ПР. КП-857 - - - 1
1.020-1.2-4 18-039 КАРКАС ПР. КП-858 - - - - 1
1f020-1.2-4 18-040 КАРКАС ПР. КП-859 - - - - - 1
1.020-1.2-4 18-041 КАРКАС ПР. КП-860 - - - - - - 1
1.020-1.2-4 18-042 КАРКАС ПР. КП-861 1
1.020-1.2-4 18-043 КАРКАС ПР. КП-862 1 1
1.020-1.2-4 18-044 КАРКАС ПР. КП-863 1
1.020-1.2-4 18-045 КАРКАС ПР. КП-864 1
1.020-1.2-4 18-046 КАРКАС ПР. КП-865 1
1.020-1.2-4 18-047 КАРКАС ПР. КП-866 1
1 .020-1 .2-4 18-048 КАРКАС ПР. КП-867 1
1.020-1.2-4 18-049 КАРКАС ПР. КП-868 1
1.020-1.2-4 18-050 КАРКАС ПР. КП-869 1
1.020-1.2-4 18-051 КАРКАС ПР. КП-870 1

й
а

*

а

1.020-1.2-4 18-052 КАРКАС ПР. КП-87» 1
1.020-1.2-4 18-053 КАРКАС ПР. КП-872 - - - - - '

\
11 2 1.020-1.2-5 01-02 СЕТКА С-5 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

vivtf и utfou

1
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1.020-1.2-3 11 3
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА ИСПОЛН 1.020-1.2-3 11-
060 061 062 063 064 065 066 067 068 069 070 071 0 7 2  073 074 075 076 ПРИМЕЧАНИЕ

1 2 
12
I 2

12

12

1 1

1.020- 1.2-3 11 СВ
1.020- 1.2-3 00У
1.020- 1.2-3 11 ВМС

1.020- 1.2-3 00ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И 
ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 .020- СМ• 18-053 КАРКАС ПР. КП-8 72
1 .020-1.2-4 18-054 КАРКАС ПР. КП-873
1 .020-1 .2-4 18-055 КАРКАС ПР. КП-8 7 4
1 .020-1.2-4 18-056 КАРКАС ПР. КП-8 75
1 .020-1 .2-4 18-057 К^КАС ПР. КП-8 76
1 .020-1.2-4 го 5 о V-Л ю КАРКАС ПР. КП-877
1 .020-1 .2-4 10-059 КАРКАС ПР. КП-870
1 .020-1.2-4 10-060 КАРКАС ПР. КП-879
1 .020-1.2-4 18-061 КАРКАС ПР. КП-880
1.020-1 .2-4 18-062 КАРКАС ПР. КП-881
1 .020-1 .2-4 18-063 КАРКАС ПР. КП-882
1 .020-1 .2-4 18-064 КАРКАС ПР. КП-883
1 .020-1 .2-5 смо1о СЕТКА С-5

лист

1 .020-1.2-3 11
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3 Л И С Т 2
6 Л И С Т 3
7 Л И С Т 3
8 Л И С Т 4
9 ЛИ СТ 3
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИО L Н1 Н2 нз А1 А2 В1 В2 вз У1 МАССА
1.020-1.2-3 11 ' ЗКБД 4.36-1.19 1 11350 А300 3600 3450 0 3250 2600 0 6150 6 4630

-001 ЗКЕД 4.36-1.36 1 11350 4300 3600 34 50 • 0 3250 2600 0 6150 6 4630
-002 ЗКБД 4.36-2.19 1 11350 4300 3600 3450 0 3250 2600 0 6150 6 4630
-003 ЗКБД 4.36-2.23 1 11350 4300 3600 34 50 0 3250 2600 0 6150 6 4630
-004 ЗКБД 4.36-2.36 1 11350 4300 3600 •3450 0 3250 2600 о 6150 6 4630
-005 ЗКБД 4.36-3.23 1 11350 4300 3600 3450 0 3?50 2600 0 6150 8 4630
-006 ЗКБД 4.36-3.28/29 1 11350 4300 зь 00 3450 0 3250 2600 0 6150 8 4630
-00 7 ЗКБД 4.36-3.36 1 11350 4300 3600 3450 0 3250 2600 0 6150 8 4630
-008 ЗКБД 4.36-4.23 1 11350 4300 3600 3450 0 3250 2600 0 6150 8 4630
-009 ЗКБД 4.36-4.28/33 1 11350 4300 3600 3450 0 3250 2600 0 6150 8 4630
-010 ЗКБД 4.36-4.36 1 11350 4300 3600 3450 0 3250 2600 0 6150 8 4630
-01 1 ЗКБД 4.36(48)—1.17 1 12250 5200 3600 3450 2900 1900 1500 3000 3250 6 4990
-012 ЗКБД 4.36(48) — 1 .35 1 12250 5200 3600 3450 2900 1900 1500 3000 3250 6 4 990
-013 ЗКБД 4 .36(48) —2.21 1 12250 5 2 0 0 3600 3450 2900 1900 1500 3000 3250 6 4990
-014 ЗКБД 4.36(48)-2.25 1 12250 5200 3600 3450 2900 1900 1500 3000 3250 6 4990
-015 ЗКБД 4.36(48)-2.35 1 12250 5200 3600 3450 2900 1900 1500 3000 3250 6 4990
-016 ЗКБД 4.36(48)—3.21 1 12250 5200 3600 3450 2900 1900 1500 3000 3250 8 4990
-017 ЗКБД 4.36(48)—3.28/29 1 1 2250 5 2 0 0 3600 3450 2900 1900 1500 3000 3250 8 4990
-018 ЗКБД 4.36(48)-3.35 1 12250 5200 3600 3450 2900 1900 1500 3000 3250 8 4990
-019 ЗКБД 4.36(48)-4.28/33 1 1 2250 5200 3600 3450 2900 1900 1500 3000 3250 8 4990
-020 ЗКБД 4.36(48)-4.25 1 1 2 2 5 0 5200 3600 34 50 2900 1900 1500 3000 3250 8 4990
-021 ЗКБД 4.36(48)-4.35 1 12250 5 2 0 0 3600 3450 2900 1900 1500 3000 3250 8 4990
-022 ЗКБД 4.42-1.18 1 13150 4900 4200 4050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2 95 0 6 5350
-023 ЗКБД 4.42-1.35 1 13150 4900 4200 4050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 6 5350
-024 ЗКБД 4.42-2.18 1 13150 4900 4200 4050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 6 5350
-025 ЗКБД 4.42-2.23 1 13150 4900 4200 4 050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 6 5350
-026 ЗКБД 4.42-2.35 1 1 3 1 5*0 4900 4200 4050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 6 5350
-02 7 ЗКБД 4.42-3.23 1 13150 4900 4200 4 050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2 950 8 5350
-028 ЗКБД 4.42-3.2 7/29 1 13150 4900 4200 4050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 0 5350
-029 ЗКБД 4.42-3.35 1 13150 4 900 4200 4 050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 8 5350
- о з о ЗКБД 4.42-4.27 1 13150 4900 4200 4050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2 95 0 8 5350
-031 3КБ 4.42-27/30 , 3 13150 4 900 4200 4050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 - 5260
-032 ЗКБД 4.42-4.27/34 1 13150 4900 4200 4050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 8 5350

1 О \^
) ЗКБД 4.42-4.35 1 13150 4900 4200 4050 3 05 0 2050 1 700 3400 2950 8 5350

-034 ЗКБД 4.42-4.27/40 1 13150 4 900 4200 4050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 8 5350
-035 ЗКБО 4.36-1.19 2 11350 4300 3600 3450 0 3250 2600 0 6150 7 4585
-036 ЗКБО 4.36-1.36 2 11350 4300 3600 3450 0 3250 2600 0 6150 7 4585
-03 7 ЗКБО 4.36-2.19 2 11350 4300 3600 3450 0 3250 2600 0 6150 7 4585
-038 ЗКБО 4.36-2.23 2 11350 4300 3600 3450 0 3250 2600 0 6150 7 4 5 85

лист
В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ РАЗМЕРЫ ПРИВЕДЕНЫ В ш , МАССА В кг I . 020-1.2-3  II  СБ 2

1 7 5 * 5  /7£ ФОРМАТ 13



X
' ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС. “ 1/ Н1 Н2 нз А1 А2 В1 В2 в з У) МАССА

«9
О
г 1 . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  1 1 *0 3 9 ЭКВО 4 . 3 6 - 2 . 3 6 2 11350 4 3 0 0 36 0 0 3 450 0 3 2 5 0 2600 0 6150 7 4 585

0 ( - 0 4 0 ЗКБО 4 . 3 6 - 3 . 2 3 2 11350 4300 3 6 0 0 3 4 5 0 0 32 5 0 2600 0 6150 9 4585
С - 04 1

- 0 4 2
3KBO 4 . 3 6 - 3 . 2 8 / 2 9  
ЗКБО 4 . 3 6 - 3 . 3 6

2 11350 4 3 0 0 3600 3450 0 3250 2600 0 6150 9 45 85

t- 2 11350 4 3 0 0 3 600 3450 0 3250 2600 0 6150 9 4585

ё
a.
О - 0 4 3 3KBO 4 . 3 6 - 4 . 2 3 2 11350 4 3 8 0 3 6 0 0 3 450 0 3250 2600 0 6150 9 4585

<
&

* - 0 4 4 3KBO 4 . 3 6 - 4 . 2 8 / 3 3 2 11350 4 3 0 0 3 6 0 0 3450 0 32 5 0 2600 0 6150 9 4585
Ь c

c - 0 4 5 ЗКБО 4 . 3 6 - 4 . 3 6 2 11350 4 3 0 0 3 6 0 0 3 4 5 0 0 3250 2600 0 6150 9 4585
- 0 4 6  

- 0 4  7

ЗКБО 4 . 3 6 ( 4 8 ) —1 • 1 7  

ЗКБО 4 . 3 6 ( 4 8 ) —1 . 3 5
' t

2
1 2 2 5 0

12250
52 0 0

5 200

3 6 0 0

3 6 0 0
3450
3 450

2900
2900

1900
1900

1 5 0 0

1500
3 000
3 000

3250
3 250

7 4945

4945

“ 1

7
- 0 4 8 ЗКБО 4 . 3 6 ( 4 8 ) - 2 . 2 1 2 1 2 2 5 0 5 2 0 0 3 6 0 0 3 450 2900 1900 1500 3 0 0 0 3250 7 4 945

£ < S
о *

- 0 4 9 ЗКБО 4 * 3 6 ( 4 8 ) —2 . 2 5 2 12250 5 2 0 0 3 6 0 0 3 450 2900 1900 1 5 0 0 3 000 3250 7 4945
- 0 5 0 ЗКБО 4 * 3 6 ( 4 8 ) —2 . 3 5 2 12250 5 200 3 6 0 0 34 5 0 2900 1900 Ч-

П о о 3 000 3250 7 4945
- 0 5 1 ЗКБО 4 . 3 6 ( 4 8 ) - 3 . 2 1 2 12250 5200 36 0 0 3450 2900 1900 1 5 0 0 3000 3250 9 4945
- 0 5 2 ЗКБО 4 * 3 6 ( 4 8 ) —3 • 2 8 / 2 9 2 12250 5 2 0 0 3 600 3450 2900 1900 1 5 0 0 3000 3 2 5 0 9 4 945
- 0 5 3 ЗКБО 4 . 3 6 ( 4 8 ) —3 . 3 5 2 12250 5 2 0 0 3 6 0 0 3450 2900 1900 1 5 0 0 30 0 0 3250 9 4 945
- 0 5 4 ЗКБО 4 . 3 6 ( 4 8 ) - 4 . 2 8 / 3 3 2 12250 5 2 0 0 36 0 0 3450 2900 1900 1 5 0 0 3 000 3250 9 4945
- 0 5 5 ЗКБО 4 . 3 6 ( 4 8 5 - 4 . 2 5 2 12250 5 2 0 0 3 6 0 0 3450 2900 1900 1 5 0 0 3 000 3250 9 4 945
- 0 5 6 ЗКБО 4 * 3 6 ( 4 8 ) —4 . 3 5 2 1 2 2 5 0 5 200 3 600 3450 2900 1900 1500 3000 3250 9 4 945
- 0 5  7 ЗКБО 4 . 4 2 - 1 . 1 8 2 13150 4 900 4 2 0 0 4 0 5 0 3050 2 0 5 0 1 700 3 4 0 0 2950 7 5305
- 0 5 8 ЗКБО 4 . 4 2 - 1 . 3 5 2 13150 4 9 0 0 4 200 40 5 0 3050 2 0 5 0 1 700 3 400 2950 7 5 305
- 0 5  9 ЗКБО 4 . 4 2 - 2 . 1 8 2 13150 4 9 0 0 42 0 0 40 5 0 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 7 5305
- 0 6 0 ЗКБО 4 . 4 2 - 2 . 2 3 2 13150 4 9 0 0 4 200 40 5 0 3050 2050 1 700 3400 2950 7 5305
- 0 6 1 ЗКБО 4 . 4 2 - 2 . 3 5 2 13150 4 9 0 0 42 0 0 40 5 0 3050 2 0 5 0 1 700 3 400 2950 7 5305
- 0 6 2 ЭКВО 4 . 4 2 - 3 . 2 3 2 13150 4 9 0 0 4 200 4 0 5 0 3050 2 0 5 0 1700 3 400 2950 9 5305

- 0 6 3 ЗКБО 4 . 4 2 - 3 . 2 7 / 2 9 2 13150 4 9 0 0 42 0 0 40 5 0 3050 2 050 1 700 3400 2950 9 5305

- 0 6 4 ЗКБО 4 . 4 2 - 3 . 3 5 2 13150 4 9 0 0 4 200 4 0 5 0 3050 2 0 5 0 1 700 3 400 2950 9 5305

- 0 6 5 ЗКБО 4 . 4 2 - 4 . 2 7 2 13150 4 9 0 0 4 200 4 0 5 0 3050 2 0 5 0 1700 3 4 0 0 2950 9 5305

f - 0 6 6 ЗКБО 4 . 4 2 - 4 . 2 7 / 3 0 2 13150 4 9 0 0 4 2 0 0 4 050 3050 2 0 5 0 1700 3 400 2950 9 5305
i
s - 0 6  7 ЗКБО 4 . 4 2 - 4 . 2 7 / 3 4 2 13150 49 0 0 4 2 0 0 4050 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 9 5305

- 0 6 8 ЗКБО 4 . 4 2 - 4 . 3 5 2 13150 4 9 0 0 4 2 0 0 40 5 0 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 9 5305
2 - 0 6 9 3КБ 4 . 3 6 - 1 9 3 11350 4 3 0 0 3 600 3 450 0 3250 2600 0 6150 - 4 5 4 0

- 0  70 ЗКВ 4 . 3 6 - 2 3 3 11350 4 3 0 0 3 6 0 0 3 4 5 0 0 32 5 0 2600 0 6150 - 4 5 4 0

< - 0  71 3КБ 4 * 3 6 ( 4 8 ) —17 3 11 2 2 5 0 5 2 0 0 3 600 3450 2900 1900 1500 3 000 3250 - 4 9 00

\ - 0  72 ЗКВ 4 . 3 6 ( 4 8 ) —21 3 12250 5 2 0 0 36 0 0 3 450 2900 1900 1500 3 000 3250 - 4 900

d *0 73 3КБ 4 * 3 6 ( 4 8 ) —25 3 12250 5200 3600 3 450 2900 1900 1500 3000 3250 - 4 900

1 - 0  74 3КБ 4 . 4 2 - 1 8
o u n  4 4 0 . 0 1

3
3

13150
13150

4 9 0 0
4 9 0 0

4200
42 0 0

4 0 5 0
4 0 5 0

О
 

О
 

ITS 
1fs

О
 

осл

2050
2 0 5 0

1 700 
1 700

34 0 0
3400

2950
2950

- 5 2 6 0
5 2 6 0-v n

i - 0 7 6 ЗКВ 4 . 4 2 - 2 7 3 13150 49 0 0 4200 4 0 5 0 3050 2 0 5 0 1 700 3400 2950 - 5 260

aIX
I . 0 2 0 - 1 . 2 - 3  I I  С Б

л и с т

3
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■tj
НАИМЕНОВАНИЕ К О Л  Н А  И С П О Л Н . 1.020-■1.2-3 11-

- 001 002 ооз 004 005 006 007 008 009 010 011 012 013 014 015 016 017 018 019

МАТЕРИАЛЫ:БЕТОН МЗОО М.КУБ 1.852 - 1.852 - - - - - - - - 1.996БЕТОН М400 М.КУБ - 1.852 - 1.852 1.852 1.852 - 1.852 1.852 - 1.852 - 1.996 1.996 - 1.996 1.996 1.996БЕТОН М500 М.КУБ - - - - - — 1.852 - - 1.852 - - - - 1.996 - - 1.996 1.996
ПОКАЗАТЕЛИ*.

МАССА СТАЛИ КГ 132.2 528.7 146.0 146.0 542.5 166.1 183.5 562.7 181.2 248.8 5 77.7 138.7 566.7 152.5 152.5 580.5 172.7 230.0 600.7 302.0АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 86.69 483 .3 86.69 86.69 483 .3 86.69 104.0 483.3 86.69 154.4 483 .3 93.22 521.3 93.22 93.22 521.3 93.22 150.6 521.3 207.6АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 86.69 483 .3 86.69 86.69 483.3 86.69 104.0 483.3 86.69 154.4 483.3 93.22 521.3 93.22 93.22 521.3 93.22 150.6 521.3 207.6КЛАСС A-I 11.07 32.68 11.07 11.07 32.68 11.07 11.07 32.68 11.07 15.09 32.68 11.92 35.19 11.92 11.92 35.19 11.92 16.65 35.19 16.65Ф6А1 ГОСТ 5 781-75 П.07 - 11.07 11.07 - 11.07 11.07 - 11.07 6.243 - И .92 - 11.92 11.92 - 11.92 6.243 6.243Ф8А1 ГОСТ 5 781-75 - - - - - - - - - 8.847 - - - - - - - 10.41 - 10.41Ф10А1 ГОСТ 5 781-75 - 32.68 - - 32.68 - - 32.68 - - 32.68 - 35.19 - - 35.19 - - 35.19
КЛАСС А-Ш 74.64 449.6 74.64 74.64 449.6 74.64 91.99 449.6 74.64 138.3 449.6 80.32 485.1 80.32 00.32 485.1 80.32 133.0 485.1 189.9Я 0АШ ГОСТ 5.1 459-72* 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215Ф16АП1 ГОСТ 5.1 459-72* 71.42 - 71.42 71.42 - 71.42 40.57 - 71.42 40.57 - 77.10 - 77.10 77.10 - 77.10 40.57 - 40.57Ф20АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - 48.21

Ф25АШ ГОСТ 5-1459-72* - - - - - - - - - - - - - - - - - 89.19Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - - - - 94.49Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 146.2Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* - 446.4 - - 446.4 - - 446.4 - - 446.4 - 481.9 - - 481.9 - - 481.9КЛАСС В-1 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992
Ф4В1 ГОСТ 6727-53* 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 45.45 45-45 59.23 59.23 59.23 79.41 79.41 79.41 94.44 94.44 94.44 45.45 45.45 59.23 59.23 59.23 79.41 79.41 79.41 94.44ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 29.14 29.14 29.76 29.76 29.76 32.78 32.78 32.78 36.55 36.55 36.55 29.14 29.14 29.76 29.76 29.76 32.78 32.78 32.78 36.55ПОЛОСОВАЯ 29.14 29.14 29.76 29.76 29.76 32.78 32.78 32.78 36.55 36.55 36.55 29.14 29.14 29.76 29.76 29.76 32.78 32.78 32.78 36.55-120X10 ГОСТ 103-76 СЗ8/23 1 4.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69
-80X10 ГОСТ 103-76 С38/23 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014
-65X14 ГОСТ 103-76 С38/23 11.43 11.43 - - - - - _ _ - - 11.43 11.43-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - - 12.06 12.06 12.06 - - - * - - - - 12.06 12.06 12.06
-50X16 ГОСТ 103-76 СЭ8/23 - - - - - 15.07 15.07 15*07 - - - - - - - - 15.07 15*07 15.07
-50X20 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - - - - - _ 18.84 18.84 18.84 - - - - - - - — 18.84

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 16.31 16.31 29.47 29.47 29.47 46.63 46.63 46.63 57.90 57.90 57.90 16.31 16.31 29.47 29.47 29.47 46.63 46.63 46.63 57.90
КЛАСС А-Ш 16.31 16.31 29.47 29.47 29.47 46 • 63 46.63 46.63 57.90 57.90 57.90 16.31 16.31 29.47 29.47 29.47 46.63 46.63 46.63 5 7 . 9 0

Ф10А1Н ГОСТ 5.1 459-72* 0.616 0.616 - - - - - - - - 0.616 0.616
Ф16АШ ГОСТ 5*1459-72* 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261
Ф22А111 ГОСТ 5 *1 459-72* 14.43 14.43 - - - - - _ _ - - 14.43 14.43Ф28АШ ГОСТ 5*1459-72* - - 28.21 28.21 28.21 20.38 20.38 20.38 15*94 15.94 15.94 - - 28.21 28.21 28.21 20.38 20.38 20.38 15*94
Ф32АШ ГОСТ 5.1 459-72* - - - - - 24.98 24.98 24.98 _ - - - - - - - 24.98 24.98 24.98
Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - - - 31.62 31.62 31.62 - - - - - - - - 31.62
Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* ■з 9.070 9.070 9.0 70 9.070

М А Р К И Р О В К А  И З Д Е Л И И  П О  И С П О Л Н Е Н И Я М  П Р И В Е Д Е Н А  

В Т А Б Л И Ц Е  И С П О Л Н Е Н И Й  К  С Б О Р О Ч Н О М У  Ч Е Р Т Е Ж У

НАМ О ТД В о л ы н с к и й  \ м
н .к о н т р . А АРИОНОЯ.А А * * * и .  ш
ги п П р и г о р е в ■£ГШ
РУК. ГР К о ш ш ь в а W ; Н ®
РУК. ГР Н м к о н о р о в а U ®
ПРО ВЕРИЛ Ст е п а н о в а З У ®
РАЗРА6 С л и в и н а до. ш

1.020-1.2-3 11 ВМС
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и
КОЛ НА исполн. 1 .020--1.2-3 11-

НАИМЕНОВАНИЕ
00
0 020 021 022 023 024 0 2 5 026 027 028 029 030 031 032 озз 034 035 036 03 7 0$8 039
с
0

к материалы:
с БЕТОН М300 М.КУБ - - 2.140 _ 2.140 _ — 1.834 _ 1.834

БЕТОН М400 М.КУБ - 1.996 - 2.140 - 2.140 2.140 2.140 2.140 • - 2.140 - 1.834 1.834 1.834
V-Ql

БЕТОН М500 М.КУБ 1.996 - - - - - - 2.140 - о.(М 2 .104 2.140 - 2.140
0
< О ПОКАЗАТЕЛИ:о. МАССА СТАЛИ КГ 187.7 615.7 145.2 604.7 159.0 159.0 618.5 179.2 198.7 638.7 194.2 157.5 302.6 653.7 455.6 11 7.0 513.6 128.3 128.3 524.9
э С АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 93.22 521.3 99.75 559.2 99.75 99.75 559.2 99.75 119.3 559.2 99.75 153.,2 208.2 559.2 361.2 86.42 483.0 86.42 86.42 483.0

ь- АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 93.22 521.3 99.75 559.2 99.75 99.75 559.2 99.75 119.3 559.2 99-75 153..2 206.2 559.2 361.2 86.42 483.0 86.42 86.42 483 .0
КЛАСС A-I 11.92 35.19 12.77 3 7.70 12.77 12.77 3 7.70 12.77 12.77 3 7.70 12.77 17.27 17.27 3 7.70 23.30 11.07 32.68 11.07 11.07 32.68

г ФбА1 ГОСТ 5781-75 11.92 - 12.77 - 12.77 12.77 12.77 12.77 - 12.77 7.379 7.379 - 7.379 11.07 - 11.07 11.07
m 1 Ф8А1 ГОСТ 5 781-75 - -> - - - — «. - _ - 9.887 9.88 7
г—X Ф10А1 ГОСТ 5 781-75 - 35.19 - 3 7.70 - - 3 7.70 _ _ 3 7.70 - - - 3 7.70 15.92 - 32.68 - - 32.681_ сош КЛАСС А-Ш 80.32 485.1 86.00 520.6 86.00 86.00 520.6 86.00 Ю5.5 5 2 0 . 6 86.00 136..0 189.9 5 2 0 . 6 336.9 74.64 449.6 74.64 74.64 449.6
гп 4) Ф10АШ ГОСТ 5.1 459-72* 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3 .215

Ф1 6АД! ГОСТ 5.1 459-72* 77.10 - 82.78 - 82.78 82.78 82.78 48.14 82.78 48.14 48.14 - 21.64 71.42 - 71.42 71.42
Ф20АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - . _ а. _ 54.12 _ - - - - 95-53
Ф25АШ ГОСТ 5.1459-72* - - _ - _ _ _ • - 84.57
Ф32АШ ГОСТ 5-1459-72* - - - • _ .. _ _ _ - - - 138.6
Ф40АШ ГОСТ 5-1459-72* - 481.9 - 517.4 - - 517.4 - 517.4 - - - 51 7.4 216.6 - 446.4 - - 446.4

КЛАСС В-1 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 - 0.992 0.992 0.992 0*724 0.724 0.724 0.724 0 .72 4
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-53* 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 0.992 - 0.992 0.992 0.992 0.724 0.724 0.724 0.72 4 0.724

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 94.44 94.44 45-45 45*45 59.23 59.23 59.23 79.41 79.41 79.41 94.44 4.274 94.44 94.44 94.44 30.57 30.57 41.88 41.88 41.88
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 36.55 36.55 29.14 29.14 29.76 29.76 29.76 32.78 32.78 32.78 36.55 3.014 36.55 36.55 36.55 16.07 16.07 16.39 16.39 16.39

ПОЛОСОВАЯ 36.55 36.55 29.14 29.14 29.76 29.76 29.76 32.78 32.78 32.78 36.55 3.014 36.55 36.55 36.55 16.07 16.07 16.39 16.39 16.39
-120X10 ГОСТ 103-76 С38/23 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 14.69 - 14.69 1 4.69 14.69 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347
-80X10 ГОСТ 103-76 С38/23 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 $.014 3.014 3.01 4 3.014 3.014 3 .014
-65X14 ГОСТ 103-76 С38/23 - - 11.43 11.43 _ _ _ _ - - 1 - 5.714 5.714
-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - _ - - 12.06 12.06 12.06 _ _ _ _ - _ 1 *"* - - 6.028 6.028 6.028
-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - - - - _ - _ 15.07 15.07 15.07
-50X20 ГОСТ 103-76 С38/23 18.84 18.84 - - • _ _ 18.84 - 18.84 18.84 18.84

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 57.90 57.90 16.31 16.31 29.47 29.47 29.47 46.63 46.63 46.63 5 7.90 1.261 5 7.90 57.90 57.90 14.49 14.49 25.49 25.49 25.49
КЛАСС А-Ш 57.90 57.90 16.31 16.31 29.47 29.47 29.47 46.63 46.63 46.63 57.90 1.261 57.90 57.90 57.90 14.49 1-4.49 25.49 25.49 25.49

Ф10АШ ГОСТ 5*1459-72* - _ 0.616 0.616 _ _ _ - - - - - 1.243 1.243
Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* 1.261 1 .261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1 .261 1 .261 1 .261 1.261 1.261 3.659 3.659 3 .659
Ф22АШ ГОСТ 5.1459-72* - - 14.43 14.43 - _ _ _ - - - - - 11.99 11.99
Ф2 8АШ ГОСТ 5 .И 59-72* 15.94 15.94 - 28.21 28.21 28.21 20.38 20.38 20.38 15*94 - 15*94 15.94 15.94 - - 21.83 21.83 21.83
Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* ~ - _ _ _ _ _ 24.98 24.98 24.98
Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* 31.62 31.62 - . _ _ - 31.62 — 31.62 31.62 31.62

1
0
1 £ 
£ 
гО0

с
<

1

3)

Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070 9.070
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К О П  Н А  И С П О Л Н . 1.020-1 .2-3 1 1 - Т

Н А И М Е Н О В А Н И Е

ч

,/ МАТЕРИАЛЫ:\ БЕТОН М300 М.КУБ_ БЕТОН М400 М.КУБГ1 БЕТОН мзоо м .куб
о ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГАРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ .АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАСС A-3 ФЬА1 ГОСТ 5 781-75 Ф8AI ГОСТ 3 781-75

Ф1 0 АТ ГОСТ 5 781 -75
К Л А С С  А - ШФ1 0АП- ГОСТ 5.145 9-72* Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* Ф2 0ли: ГОСТ 5 . 1 45 9-72* Ф25ЛШ ГОСТ 5 .1 45 9-72* Ф2 8АД! ГОСТ 5 . 1 45 9- 72* Ф32АШ ГОСТ 5.1 45 9-72* Ф40Л!!! ГОСТ 5.1 45 9-72*
КЛАСС В-1Ф4ВТ ГОСТ Ь 72 7-5 3*ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ ПОЛОСОВАЯ-120X10 ГОСТ 103-76 С38/23 -80X10 ГОСТ 1 03-76 СЗ8/23 1 03-76 СЗ8/23 1 03-76 СЗ8/23 1 03-76 СЗ8/23 103-76 С38/23

-65X14 Г(ХУГ -60X16 ГОСТ -50X16 ГОСТ -50X20 ГОСТАРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАСС А-ШФ1 0АШ ГОСТ 5.1 45 9-72*Ф16АШ ГОСТ Ф2 2А11! ГОСТ Ф2 8 Alii ГОСТ
5.1 45 9- 72* 5.И59-72*5.1 45 9- 72*

Ф32ДШ ГОСТ 5 .1 459-72* ФЗ 6 АШ ГОСТ 5.1 45 9-/2* Ф40АШ ГОСТ 5*1459-72*

1

-1

0 4 0 0 4 1 0 4 2 0 4 3 0 4 4 0 4 5 0 4 6 0 4 7 0 4 8 0 4 9 050 0 5 1 0 5 2 0 5 3 0 5 4 0 5 5 05 6 0 5  7
г — ■—
j 0 5 3 0 5  9

1 . 9  78 2 . 1 2 2 2 . 1 2 2
1 . 8 3  4 - 1 . 8 3 4 1 . 8 3 4 - 1 . 8 3  4 - 1 . 9  7 8 1 . 9  7 8 - 1 . 9  7 8 1 . 9 7 8 - 1 . 9 7 8 - - 1 . 9 7 8 - 2 . 1 2 2

— 1 . 8 3  4 •* 1 . 8 3 4 ** м» — 1 . 9 7 8 "* 1 . 9 7 8 *• 1 . 9 7 8 1 . 9 7 8

1 4 7 . 7 1 6 5 . 0 5 4 4 . 2 1 6 0 . 4 2 2 8 . 0 5 5  7 . 0 1 2 3 . 6 5 5 1 . 6 1 3 4 . 9 1 3 4 . 9 5 6 2 . 9 1 5 4 . 2 2 1 1 . 6 5 8 2 . 2 2 8 1 . 3 1 6 7 . 0 5 9 5 . 0 1 3 0 . 0 5 8 9 . 5 141.4
8 6 . 4 2 1 0 3 . 8 4 8 3 . 0 8 6 . 4 2 1 5 4 . 1 4 8 3 . 0 9 2 . 9 5 521.0 9 2 . 9 5 9 2 . 9 5 5 2 1 . 0 9 2 . 9 5 1 5 0 . 4 5 2 1 . 0 2 0 7 . 3 9 2 . 9 5 521.0 9 9 . 4 8 5 5 9 . 0 9 9 . 4 8
3 6 . 4 2 1 0 3 . 8 4 Ьз. С 8 6 . 4 2 1 5 4 . 1 4 8 3 . 0 9 2 . 9 5 521.0 9 2 . 9 5 9 2 . 9 5 521.0 9 2 . 9 5 1 5 0 . 4 5 2 1 . 0 2 0 7 . 3 9 2 . 9 5 5 2 1 . 0 9 9 . 4 8 5 5 9 , 0 9 9 . 4 8
1 1 . 0 7 1 1 . 0 7 3 2 . 6 8 1 1 . 0 7 1 5 . 0 9 3 2 . 6 8 11 . 9 2 3 5 . 1 9 1 1 . 9 2 1 1 . 9 2 3 5 . 1 9 1 1 . 9 2 1 6 . 6 5 3 5 . 1 9 1 6 . 6 5 1 1 . 9 2 3 5 . 1 9 1 2 . 7 7 3 7 , 7 0 1 2 . 7 7
1 1 . 0 7 1 1 . 0 7 - 1 1 . 0 7 6 . 2 4 3 - 1 1 . 9 2 1 1 . 9 2 1 1 . 9 2 - 1 1 . 9 2 6 . 2 4 3 - 6 . 2 4 3 1 1 . 9 2 - 1 2 . 7 7 - 1 2 . 7 7

- - - - 8 . 8 4 7 - - ~ _ ~ - - 1 0 . 4 1 - 1 0 . 4 1
- - 3 2 . 6 8 - - 3 2 . 6 8 - 3 5 . 1 9 ~ - 3 5 . 1 9 - - 3 5 . 1 9 - - 3 5 . 1 9 - 3 7 . 7 0

/ 4 . 6 4 9 1 . 9 9 4 4 9 . 6 7 4 . 6 4 1 3 8 . 3 4 4 9 . 6 8 0 . 3 2 4 8 5 . 1 8 0 . 3 2 8 0 . 3 2 4 8 5 . 1 8 0 . 3 2 1 3 3 . 0 4 8 5 . 1 1 8 9 . 9 8 0 . 3 2 4 8 5 . 1 8 6 . 0 0 520.6 8 6 . 0 0
3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 - 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5
71 . 4 2 4 0 . 5 7 - / 1 . 4 2 4 0 . 5  7 - 7 7 . 1 0 - 7 7 . 1 0 7 7 . 1 0 - 7 7 . 1 0 4 0 . 5 7 - 4 0 . 5 7 7 7 . 1 0 - 8 2 . 7 8 8 2 . 7 8

- 4 8 . 2 1 *
~ - - - - - ~ - - * - - 8 9 . 1 9 fI
- - - 9 4 . 4 9

1

- - - - - - - - - - - - - 1 4 6 . 2
- - 4 4 6 . 4 - - 4 4 6 . 4 - 4 8 1 . 9 _ - 4 8 1 . 9 - - 4 8 1 . 9 - - 4 8 1 . 9 - 5 1  7 . 4

0 .  724 0 . 7 2 4 0 . 7 2  4 0 . 72  4 0 . / 2  4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2  4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 7 2  4 0 . 7 2  4 0 . 72 4 0 .  7 2 4 0 .  7 2 4 0 , 7 2 4 0 . 7 2 4 0 . 72 4
0 . 7 2  4 0 . 72 4 0 . 7 2  4 С. 7 2 4 0 . 7 2  4 0 . 7 2  4 0 . 7 2  4 0 . 7 2  4 0 . 72 4 0 . 7 2  4 0 . 7 2  4 0 . 7 2  4 0 . 7 2  4 0 . 7 2  4 0 . 7 2 4 0 . 7 2  4 0 . 7 2  4 0 . 7 2 4 0 . 7 2  4 0 . 7 2  4
6 1 . 2 0 61  . 2 0 61  . 2 0 7 3 . 9 6 7 3 . 9 8 7 3 . 9 8 3 0 . 5 7 3 0 . 5 7 41 . 8 8 41 . 8 8 4 1 . 8 8 6 1 . 2 0 6 1 . 2 0 61  . 2 0 7 3 . 9 8 7 3 . 9 8 7 3 . 9 8 3 0 . 5 7 3 0 . 5 7 4 1 . 8 8
2 1 . 6 6 2 1 . 6 6 2 1 . 6 6 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 3 9 1 6 - 3 9 1 6 . 3 9 21  . 6 6 2 1 , 6 6 2 1 . 6 6 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 3 9
2 1 . 6 6 2 1 . 6 6 2 1 . 6 6 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 1 6 . 0 7 1 6 . 0 7 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 1 6 . 3 9 2 1 . 6 6 2 1 . 6 6 2 1 . 6 6 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 2 4 . 4 9 1 6 . 0 7 1 6 , 0 7 1 6 . 3 9
7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4  ( 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7
3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 - 0 1 4 3 . 0 1  4 3 . 0 1  4 3 . 0 1 4 3 . 5 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1  4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1  4 3 . 0 1 4 3 - 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1 4 3 . 0 1  4 3 . 0 1 4 3 . 0 1  4

- - - - - - 5 * 71 4 5 . 7 1  4 - - - - - - - - - 5 . 71 4 5 . 7 1  4
- - ~ - - - - 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 6 . 0 2 8 - - - - - - - - 6 . 0 2 6

1 1 . 3 0 11 . 3 0 1 1 . 3 0 - - - - - - - - 1 1 . 3 0 1 1 . 3 0 1 1 . 3 0
- - - 1 4 . 1 3 1 4 . 1 3 1 4 . 1 3 - - - - - - - - 1 4 . 1 3 1 4 . 1 3 1 4 . < 3

3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 4 9 . 4 9 а 9 . 4  9 4 9 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 , 4 9 2 5 . 4 9
3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 4 9 . 4 0 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 2 5 . 4 9 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 3 9 . 5 4 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 4 9 . 4 9 1 4 . 4 9 1 4 . 4 9 2 5 . 4 9- - - - - - 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3 _ - - - - - - - - 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3
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КОЛ ИА исполн. 1 .020--1.2-3 11-И А 1А кЛ PMDR А И МР
060 061 062 063 064 065 066 067 068 069 0 70 0 71 0 72 0 73 0 74 0 75 0 76

МАТЕРИАЛЫ:БЕТОН МЗОО М.КУБ - - - - - - - _ _ 1.816 _ 1.960 _ 2.104БЕТОН М400 М.КУБ 2.122 2.122 2.122 - 2.122 - - 2.122 _ 1.816 1.960 _ 2.104БЕТОН М500 М.КУБ — — - 2.122 2.122 2.122 смсм.см - - - 1.960 - 2.104
ПОКАЗАТЕЛИ:МАССА СТАЛИ КГ 141.4 600.9 160.7 180.2 620.2 173.5 227.9 281.9 633.0 89.97 89.97 96.50 96.50 96.50 юз.о юз.о юз.оАРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 99.48 559.0 99.48 119.0 559.0 99.48 153.9 207.9 559.0 85.70 85.70 92.23 92.23 92.23 98.76 98.76 98.76АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 99.48 559.0 99.48 119.0 559.0 99.48 153.9 207.9 559.0 85.70 85.70 92.23 92.23 92.23 98.76 98.76 98.76КЛАСС A-I 12.77 3 7.70 12.77 12.77 3 7.70 12.77 1 7.27 1 7.27 3 7.70 11.07 11.07 11.92 11.92 11.92 12.77 12.77 12.77Ф6АГ ГОСТ 5 781-75 12.77 - 12.77 12.77 - 12.77 7.379 7.379 11.07 11.07 11.92 11.92 11.92 12.77 12.77 12.77Ф8А1 ГОСТ 5 781-75 - - - - - - 9.887 9.887Ф10А1 ГОСТ 5 781-75 - 3 7.70 - - 3 7.70 - - 3 7.70КЛАСС А-Ш 86.00 520.6 86.00 105.5 520.6 86.00 136.0 189.9 520.6 74.64 74.64 80,32 80.32 80.32 86.00 86.00 86.00Ф10АШ ГОСТ 5 « 1 459-72* 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215 3.215Ф16АШ ГОСТ 5.1459-72* 82.78 - 82.78 48.14 - 82.78 48.14 48.14 71.42 71.42 77.10 77.10 77.10 82.78 82.78 82.78Ф20АШ ГОСТ 5.М59-72* - - - 54.12Ф25АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - 84.57Ф32АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - - - 138.6Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* - 51 7.4 - - 51 7.4 - - _ 517.4КЛАСС В-1 0.724 0.724 0.724 0.72 4 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-53* 0.724 0.72 4 0.724 0.724 0.724 0.724 0.724 0.72 4 0.724ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 41.88 41.88 61.20 61.20 61.20 73.98 73.98 73.98 73.98 4.274 4.274 4.274 4.274 4.274 4.274 4.274 4.274ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 16.39 16.39 21.66 21.66 21.66 24.49 24.49 24.49 24.49 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014ПОЛОСОВАЯ 16.39 16.39 21.66 21.66 21.66 24.49 24.49 24.49 24.49 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014-120X10 ГОСТ 103-76 СЭ8/23 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347 7.347-80X10 ГОСТ 103-76 С38/23 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014 3.014-60X16 ГОСТ 103-76 С38/23 6.028 6.028

-50X16 ГОСТ 103-76 С38/23 - - 11.30 11.30 11.30
-50X20 ГОСТ 103-76 С38/2Э - - - - - 14.13 14.13 14.13 14.13АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 25.49 25.49 39.54 39.54 39.54 49.49 49.49 49.49 49.49 1.261 1.261 1.261 1 .261 1.261 1.261 1.261 1.261КЛАСС А-Ш 25.49 25-49 39.54 39.54 39.54 49.49 49.49 49.49 49.49 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261Ф16АШ ГОСТ 5 -1 459-72* 3.659 3.659 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261 1.261Ф28АШ ГОСТ 5.1459-72* 21.83 21.83 18.21 18.21 18.21 13.77 13.77 13.77 13.77Ф32АШ ГОСТ 5.1 459-72* - - 20.06 20.06 20.06
Ф36АШ ГОСТ 5.1459-72* - - - - - 25.39 25.39 25.39 25.39Ф40АШ ГОСТ 5.1459-72* "9.0 70 9.070 9.070 9.070
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