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9

42
г  *

S g

1 ( 1 0 3 0 . 6 . 2 , 5 - 7 3  

1ПС30.6 . 3 , 0 - Т Э  

1ПСЗО.9 .2 ,5 - ТЗ

.- -i V' I
сп - i
1Г

1ПСЗО.9 ,3 ,0 - ТЗ 

1ПСЗС.1 2 .2 ,5 - ТЭ 

1ПС30.12.3,0-ТЭ 

1ПСЗО.13 .2 ,5-13

1 П С 3 0 . 1 3 . 3 , 0 - Т Э  

1 П С 3 0 . 1 5 . 2 , 5 - Т З  

1 П С 3 0 . 1 5 . 3 . 0 - T 3  

1 П С 3 0 . 1 8 . 2 , 5 - 7 3  

1 П С 3 0 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э  

1П С З О .21 2 , 5 - Т Э  

1 П С 3 0 . 2 1 . 3 , 0 - Т Э  

1 П 0 4 5 . 6 . 2 . 5 - Г Э  

1Г1С45.6 . 3 , 0 - Т Э  

1 П С 4 5 . 9 . 2 , 5 - Т Э  

1 П С 4 5 . 9 . 3 , 0 - Т Э  

1 П С 4 5 . 1 2 . 2 , 5 - Т Э  

1 П С Н 5 . 1 2 . 3 , 0 - Т Э  

1 П С М 5 . 1 3 . 2 , 5 - 7 3

1

3

1 П С 4 5 . 1 3 . 3 , 0 - т э  

1 П С 4 5 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э  

1 П С 4 5 . 15 3 , 0 - Т Э  

1 П С 4 5 . 18 2 , 5 - Т Э  

1 П С 4 5 . 1 8 . 3 . 0 - Т Э  

1 П С Н 5 . 2 1  2 т 5 - Т 3 

1 П С 4 5 . 2 1 . 3 , 0 - Т Э

5

1 П С 6 0 . 6 . 2 , ь - 1 Э  

1 П С 6 0 . 6 . 3 , 0 - Т Э  

1 П С 6 0 . 9  2 , 5 - Т Э  

1 П С 6 0 . 9 . 3 , 0 - Т Э

1П С 6 0 . 9 . 2 , 5  - ТЭ  - Д И
1-В
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П

О
Д

П
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П
С

Д
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ТА
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И
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п//п ОБ ОЗ НА ЧЕ НИ Е НА ИМЕНОВАНИЕ СТР ПРИМЕЧАНИЕ

1П С 6 0 . 9 . 3 , 0 - Т Э - й
1П С 60 .1 2 . 2 , 5 - Т Э  

1 П С 6 0 . 1 2 . 3 , 0 - Т Э  

1П С 60 .12 . 2 ,5 - ТЭ - Я  

1 П С 6 0 . 1 2 . 3 , 0 - Т 3 - Я  

1 П С 60 .1 3 . 2 , 5 - Т Э  

1 П С 6 0 . 1 3 . 3 , 0 - Т Э  

1П С 60 .1 3 . 2 , 5-ТЭ-Д 

1П С 60 .13 . 3 ,0 -ТЭ -Д  

1П С 60 .1 5 . 2 , 5 - Т Э  

1П С 60 .1 5 . 3 , О-ТЭ 

1 П С 60 .1 5 . 2 ,5-ТЭ-Д 

1П С 60 .1 5 . 3 , 0 - Т Э -й 
1П С 60 .1 8 . 2 , 5 - Т Э  

1П С 6 0 .1 8 . 3 , 0- ТЭ  

1П С 60 .18 . 2 ,5 -ТЭ -Д  

1П С 6 0 .1 8 . 3 , 0 - Т Э -й 
1 П С 6 0 . 2 1 . 2 , 5 - Т Э  

1ПС60.2 1 . 3 , 0 - Т Э  

1 П С 6 0 . 2 1 .2  15 - ТЭ - Д 

1П С 60 .21 . 3 ,0 -ТЭ -Д  

1ПС72.9 . 2 , 5 - Т Э  

1ПС72.9 . 3 , 0- ТЭ  

1П С 7 2 .1 2 . 2 , 5 - Т Э

1 П С 7 2 . 1 2 . 3 , 0 - Т Э  

1 П С 7 2 . 1 3 . 2 , 5 - Т Э  

1 П С 7 2 . 1 3 . 3 , 0 - Т Э  

1 П С 7 2 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э  

1Г7С72. 1 5 . 3 , О - Т Э  

1П С 7 2 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э  

1 П С 7 2 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э  

1 П С 7 2 . 2 1 . 2 , 5 - Т Э  

1 П С 7 2 . 2 1 . 3 , 0 - Т Э  

1 П С 9 0 . 1 2 . 2 , 5 - Т Э  

1 П С 9 0 . 1 2 . 3 , 0 - Т Э  

1 П С 9 0 . 1 2 . 2 , 5 - Т Э - Д
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Nz
г/•/П

ОБОЗНАЧЕНИЕ н а и м е н о в а н и е СТР П Р И М Е Ч А Н И Е

1ПС90. 
1ПС90. 

1ПС90. 

1ПС90. 

1ПС90. 

1ПС90. 

1ПС90. 

1ПС90. 

IПС90. 

1ПС90. 

1ПС90. 

IПС90. 

1ПС90.

12 3,0-
15.2.5-

15.3.0-

15.2.5-

15.3.0-

18.2.5-

18.3.0-

18.2.5- 

18*3,0-

21.2.5-

2 1 .3 .0  

2 1 .2 ,5

2 1 .3 .0

ТЭ-Я

ТЭ
ТЭ
ТЭ-Я

ТЭ-Я

ТЗ
ТЭ

ТЭ-Я

ТЭ-Я

ТЭ

ТЭ

тэ-я

тэ-я

4.Q20-1.5M 0 2-0.0 0 ПАНЕЛЬ ЛПС 26 1ПС30.

т с з о .

т с з о .

т с з о .

1ПСА5.

1ПС45.

1ПС60.

1ПС60.

1ПС60.

1ПС60.

1ПС72.

1ПС72.

1ПС90.

1ПС90.

1ПС90.

1ПС90.

15.2

15.3 

18.2

18.3

15.2

15.3

15.2

15.3 

18.2

18.3

15.2

15.3

15.2- 5*

15.3- 0*

18.2- 5*

18.3- 0*

ТЭ-1 

ТЭ- 1 

ТЭ-1 

ТЭ-1 

ТЭ-1 

ТЭ-1 

ТЭ-1 

ТЭ-1 

ТЭ-1 

ТЭ-1 

ТЭ-1 

ТЭ-1 

ТЭ-1 

ТЭ-1 

ТЭ-1 

ТЭ-1

4 020-15-Ю З.о.оо ПЛИЕЛЬ 2 ПС 30 2ПС28. В .2 ,5 - ТЭ 

2ПС28. 6 . 3 , О-ТЭ 

2ПС28. 9 .2 , 5 - ТЭ 

2ПС28.9.3.0-ТЭ 

2ПС28. 9 . 2 , 5  -ТЭ 

2ПС28.9 . 3 , 0  -ТЭ И
^

Т'
^
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№
п/п ОБОЗНАЧЕНИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е СТР ПР И М Е Ч А Н И Е

2 ПС2 8 . 1 2 . 2 , 5 -ТЭ 

2 ПС2 8 . 1 2 . 3 , 0 -ТЭ 

2 ПС2 8 . 1 2 . 2 , 5 -ТЭ-Я 

2 ПС2 8 . 1 2 . 3 , 0 -ТЭ-Я 

2 ПС2 8 . 1 3 . 2 , 5 -ТЭ 

2 ПС2 8 . 1 3 . 3 , 0 -ТЭ 

2 ПС2 8 . 1 3 . 2 , 5 -ТЭ-Я 

2 ПС2 8 . 1 3 . 3 ,0 -ТЭ-Я 

2 ПС2 8 . 1 5 . 2 , 5 -ТЭ 

2 ПС2 8 . 1 5 . 3 , 0 -ТЭ 

2 ПС2 8 . 1 5 . 2 , 5 -ТЭ-Я 

2 ПС2 8 . 1 5 . 3 , 0 -ТЭ-А 

2 ПС2 8 . 1 8 . 2 , 5 -ТЭ 

2 ПС2 8 . 1 8 . 3 , 0 -ТЭ 

2 ПС2 8 , 1 8 . 2 , 5 -ТЭ-Я 

2 ПС2 8 . 1 8 . 3 , 0  -ТЭ- Я 

2 ПС2 8 . 2 1 . 2 , 5 -ТЭ 

2 ПС2 8 . 2 1 . 3 , 0 -ТЭ 

2 ПС2 8 . 2 1 . 2 , 5 -ТЭ-Я 

2 ПС2 8 . 2 1 . 3 , 0 -ТЭ-Я 

2 ПС2 7 . 6 . 2 , 5 -ТЭ 

2 ПС2 7 . 6 . 3 , 0 -ТЭ 

2 ПС2 7 . 9 . 2 , 5 -ТЭ 

2 ПС2 7 . 9 . 3 , 0 -ТЭ 

2 ПС2 7 . 9 . 2 , 5 -ТЭ-Я 

2 ПС2 7 . 9 . 3 , 0 -ТЭ-Я 

2 ПС2 7 . 1 2 . 2 , 5 -ТЭ 

2 ПС2 7 . 1 2 . 3 , 0 -ТЭ 

2 ПС2 7 . 1 2 . 2 , 5 -ТЭ-Я

2ПС27.12.3,0-ТЭ-Я

2ПС27.13.2,5-ТЭ 

2ПС27. 13.3,0-ТЭ 

2ПС27. 1 3 . 2,5-ТЭ-Я 

2ПС27. 13.3,0-ТЭ-Я 

2ПС27. 15.2,5-ТЭ 

2ПС27. 15.3,0-ТЭ
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е НАИМЕНОВАНИЕ СТР П Р И М Е Ч А Н И Е

2ПС27

2ПС27

2ПС27

2ПС27

2ПС27

2ПС27

2ПС27

2ПС27

2ПС27

2ПС27

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

2ПС58

. 1 5 . 2 ,5 -ТЭ -Я  

. 1 5 . 3 ,0 -ТЭ-Я  

. 1 8 . 2 , 5 - Т Э  

. 1 8 . 3 , 0- ТЭ  

. 1 В . 2 , 5  -Т З - Я 

. 1 8 . 3 , 0 - Т Э - Я 

. 2 1 . 2 , 5 - Т Э  

. 2 1 . 3 , 0 - Т Э  

. 2 1 .2 , 5 - Т Э - Я  

. 2 1 .3 , 0 - Т Э - Я  

. 6 . 2 , 5 - Т Э  

. 6 . 3 , 0 - Т Э  

. 9 . 2 , 5 - Т Э  

. 9 . 3 , 0 - Т Э  

. 9 . 2 , 5 - Т З - Я  

. 9 . 3 ,0 -ТЭ -Я  

. 1 2 . 2 , 5 - Т Э  

. 1 2 . 3 , 0 - Т Э  

. 1 2 . 2 ,5 -ТЭ -Я  

. 1 2 . 3 ,0 -ТЭ-Я  

. 1 3 . 2 , 5 - Т Э  

. 1 3 . 3 , 0 - Т Э  

. 1 3 . 2 ,5 -ТЭ -Я  

. 1 3 . 3 ,0-ТЭ-Я  

. 1 5 . 2 , 5 - Т Э  

. 1 5 . 3 , 0 - Т Э  

. 1 5 . 2 ,5-ТЭ-Я  

. 1 5 . 3 ,0-ТЭ-Я  

. 1 8 . 2 , 5 - Т Э  

. 1 8 . 3 , 0 - Т Э  

. 1 8 . 2 ,5-ТЭ-Я  

. 1 8 . 3 ,0-ТЭ-Я  

. 2 1 . 2 , 5 - Т Э  

. 2 1 . 3 , 0 - Т Э  

. 2 1 . 2 , 5- ТЭ - Я  

. 2 1 .3 , 0 - Т Э - Я

ОБОЗНАЧЕНИЕ

Т 0 2 0 И . 5 И О  А.0.0.0

НАИМЕНОВАНИЕ

ПАНЕ/П» 2ПС

СТР

А7

ПРИМЕЧАНИЕ

2ПС57.

2ПС57.

2ПС57.

2ПС57.

2ПС57,

2ПС57,

2ПС57.

2ПС57.

2ПС57.

2ПС57

2ПС57.

2ПС57

2ПС57.

2ПС57

2ПС57

2ПС57

2ПС57

2ПС57

2ПС57

2ПС57

2ПС57.

2ПС57

2ПС57

2ПС57

2ПС57

2ПС57

6 . 2 . 5 -  ТЭ 

6 ^ 3 , 0 - Т Э

9 . 2 . 5 -  ТЭ

9 . 3 . 0 -  ТЭ

9 . 2 . 5 -  ТЭ-Я

9 . 3 . 0 -  ТЭ-Я

1 2 . 2 . 5 -  ТЭ

1 2 . 3 . 0 -  ТЭ

1 2 . 2 . 5 -  ТЭ-Я

1 2 . 3 . 0 -  ТЭ-Я

1 3 . 2 . 5 -  ТЭ

1 3 . 3 . 0 -  ТЭ

1 3 . 2 . 5 -  ТЭ-Я

1 3 . 3 . 0 -  ТЭ-Я

1 5 . 2 . 5 -  ТЭ

1 5 . 3 . 0 -  ТЭ

1 5 . 2 . 5 -  ТЭ-Я

1 5 . 3 . 0 -  ТЭ-Я

1 8 . 2 . 5 -  ТЭ

1 8 . 3 . 0 -  ТЭ

1 8 . 2 . 5 -  T3-rf

1 8 . 3 . 0 -  ТЭ-Я

2 1 . 2 . 5 -  ТЭ

2 1 . 3 . 0 -  ТЭ

2 1 . 2 . 5 -  ТЭ-Я

2 1 . 3 . 0 -  ТЭ-Я

2ПС28

2ПС28

2ПС27.

2ПС27

2ПС58

2ПС58

2ПС57

2ПС57

15.2- 5-ТЭ-1 

15 3-0-ТЭ-1

15.2- 5-ТЭ-1

15 .3- 0-ТЭ-1

15.2- 5-ТЭ-1

15 .3- 0-ТЭ-1 

15 2-5-ТЭ-1

15 .3- 0-ТЭ-1
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4 . 0 2 0 - 1 . 5 - Ю  5 - 0 . 0 . 0

Н А И М Е Н О В А Н И Е

51

ПРИМЕНИ НИ I

ЗПС28. 6 . 2 , 5 - ТЗ 

ЗПС28. 6 . 3 , О -ТЗ 

ЗПС28. 9 . 2 , 5  -ТЗ 

ЗПС28. 9 . 3 , О-ТЗ 

ЗПС28. 9 . 2 , 5  -ТЭ- А 

ЗПС28. 9 . 3,0-ТЭ-А 

ЗПС28. 12.2 ,5-ТЭ  

ЗПС28.12-3,0-ТЭ 

ЗПС28. 12-2,5-ТЗ-А 

ЗПС28.1 2 .3,0~ТЭ*А 

ЗПС28. 1 3 . 2 ,5-ТЗ  

ЗПС28. 1 3 . 3,0-ТЭ 

ЗПС28. 1 3 .2 ,5  -ТЭ * А 

ЗПС28. 13-3,0-ТЭ-А 

ЗПС28. 1 5 • 2 , 5  * ТЭ 

ЗПС28•1 5 - 3 ,0-ТЗ 

ЗПС28. 1 5 .2,5-ТЭ-А 

ЗПС28• 1 5 . 3,0-ТЭ-А 

ЗПС28 1 8 . 2 , 5-ТЗ 

ЗПС28. 1 8 . 3,0-ТЭ 

ЗПС28.18-2,5-ТЭ-А 

ЗПС28. 1 8 .3,0-ТЭ-А 

З П С 2 8 .2 Г 2 ,5 - Т З  

ЗПС28.21• 3,0-ТЭ 

ЗПС28.2 1 • 2 ,5  -ТЭ- А 

ЗПС28. 21. 3,0-ТЭ-А 

ЗПС27.6 . 2 ,5-ТЗ  

ЗПС27- 6 -3,0-ТЭ 

ЗПС27- 9 • 2 ,5  * ТЗ 

ЗПС27. 9- 3,0-ТЭ 

ЗПС27.9 .2,5-ТЭ-А 

ЗПС27.9  .3,0-ТЭ-А 

ЗПС27. 12.2 ,5-ТЭ  

ЗПС27. 1 2 .3 ,0-ТЗ 

ЗПС27. 1 2 .2,5-ТЭ-А 

ЗПС27- 12- 3,0-ТЭ-А

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАиМьНОВАЯ НЕ СТР П Р И М Е Н Е Н И Е

ЗПС27.

ЗПС27.

ЗПС27.

ЗПС27

ЗПС27

ЗПС27.

ЗПС27

ЗПС27.

ЗПС27.

ЗПС27.

ЗПС27

ЗПС27.

ЗПС27.

ЗПС27.

ЗПС27.

ЗПС27-

ЗПС58.

ЗПС58.

ЗПС58.

ЗПС59.

ЗПС58.

ЗПС58.

ЗПС58.

ЗПС50.

ЗП058.

ЗПС58.

ЗПС58.

ЗПС58.

ЗПС58.

ЗПС58.

ЗПС58.

ЗПС58

ЗПС58

ЗПС58

ЗПС50

ЗПС58

13 2 ,5-ТЗ

1 3 .3 .0 -  ТЭ

1 3 .2 .5 -  ТЗ-А

1 3 .3 .0 -  ТЭ-А

1 5 .2 .5 -  ТЗ

1 5 . 3 . 0- ТЗ 

15-2,5-ТЭ-А

15 .3 .0 -  ТЭ-А

1 8 . 2 . 5- ТЗ

1 8 .3 .0 -  ТЭ

18 .2 .5 -  ТЗ-А

1 8 .3 .0 -  ТЭ-А 

2 1 • 2 ,5-ТЗ 

21 3,0-ТЭ 

21 .2,5-ТЭ-А 

21 -3,0-ТЭ-А

6 . 2 . 5 -  ТЭ

6 . 3 . 0 -  ТЗ

9 . 2 . 5 -  ТЗ

9 . 3 . 0 -  ТЭ

9 . 2 . 5 -  ТЭ-А

9 . 3 . 0 -  ТЭ-А

1 2 . 2 . 5 -  ТЭ

1 2 . 3 . 0 -  ТЗ

1 2 . 2 . 5 -  ТЭ-А 

. 1 2 . 3 , 0 - Т Э - А  

. 1 3 . 2 , 5- Т З

. 1 3 . 3 , 0 - Т Э  

. 1 3 . 2 , 5 - Т Э - А  

. 1 3 . 3 , 0 - Т Э - А  

. 1 5 . 2 , 5 - Т З  

. 1 5 , 3 , 0 - Т Э  

. 1 5 . 2 , 5 - Т З - А  

. 1 5 . 3 , 0 - Т Э - А  

. 1 6 . 2 , 5 - Т З  

. 1 8  3 , 0 - Т Э
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i020-1.S-10 6.0.0.0 ПАНЕЛЬ 5ПС

И В СТР П Р И М Е Ч А Л И Е

ЗПС58. 18.2,5-ТЭ-А 

ЗПС58. 18.3,0-ТЭ-А 

ЗПС58.21.2,5-ТЭ 

ЗПС58.21.3,0-ТЭ

ЗПС58.21.2,5-ТЭ-Я 

ЗПС58.2 1 .3,0-ТЭ-Д 

ЗПС57.6 . 2,5-ТЭ 

ЗПС57. 6 . 3 ,0-ТЭ 

ЗПС57.9 . 2,5-ТЭ 

ЗПС57.9 . 3,0-ТЭ 

ЗПС57. 9 . 2 , 5-ТЗ-fl 

ЗПС57.9 . 3,0-ТЭ-Д 

ЗПС57.1 2 . 2,5-ТЭ 

ЗПС57.1 2 . 3,0-ТЭ 

ЗПС57. 12 .2 ,5  -ТЗ-Д 

ЗПС57. 12.3,0-Т3-Д 

ЗПС57. 1 3 . 2,5-ТЭ 

ЗПС57. 1 3 . 3 ,О-ТЗ 

ЗПС57.1 3 . 2 ,5-ТЗ-Д 

ЗПС57. 13.3,0-ТЭ-Д 

ЗПС57. 1 5 . 2,5-ТЭ 

ЗПС57. 15.3,0-ТЭ 

ЗПС57. 15.2,5-ТЭ-Д 

ЗПС57. 1 5 . 3 ,О-ТЗ-Д 

ЗПС57. 1 8 . 2 , 5-ТЭ 

ЗПС57. 18.3,0-ТЭ 

ЗПС57. 18.2,5-ТЭ-Й 

ЗПС57. 18.3,0-ТЭ-Д 

ЗПС57.2 1 .2,5-ТЭ 

ЗПС57.21.3,0-ТЭ 

ЗПС57.21. 2,5-ТЭ-Д 

ЗПС57.21.3,0-ТЭ-А

68 ЗПС28. 1 5 .2 ‘5-ТЭ-1 

ЗПС28. 15.3-0-T3-1 

ЗПС27. 1 5 .2 ‘5-ТЭ-1 И
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Ц
ЗПС27 . 1 5 . 3 ‘ 0-ТЭ-1 

ЗПС58 . 1 5 . 2 - 5 - Т Э - 1 

ЗПС58 . 1 5 . 3 * 0 - Т Э - 1 

ЗПС57 . 1 5 . 2 - 5 - Т Э - 1 

ЗПС57 . 1 5 . 3 * 0 - Т Э - 1

8 4,020-1.5-10 Т.0.0.0 ПАНЕАЬ 4ПС 72 4ПСЗ.1 8 . 2 . 5-ТЭ 
АПСЗ. 1 8 . 3 . 0 - Т Э  
4П С 3 . 2 1 . 2 . 5-ТЭ 
4 П С 3 . 2 1 . 3 . 0 - Т Э  
АПСЗ. 2 7 . 2 . 5-ТЭ 
4ПСЗ.2 7 . 3 .0 - ТЭ  
4 П С 4 .1 8 . 2 . 5-ТЭ 
4 П С 4 . 1 8 . 3 . 0 - Т Э  
4 П С 4 . 2 1 . 2 . 5 - Т З  
4 П С 4 . 2 1 . 3 . 0 - Т Э  
4 П С 4 . 2 7 . 2 . 5 - Т Э  
АПСА.2 7 . 3 .0 - ТЭ  
4 П С 6 .1 2 . 2 . 5-ТЭ 
АПС6.1 2 . 3 . 0 - T 3  
4П С 6 .1 5 . 2 . 5-ТЭ 
АПС6. 1 5 . 3 .0 - ТЭ  
АПС6.1 8 . 2 . 5-ТЭ 
4ПС6. 1 8 . 3 . 0 - Т Э  
АПС6.21. 2 . 5-ТЭ 
4 П С 6 . 2 1 . 3 . 0 - Т Э  
А ПС 6.2 7 . 2 .5 -Т Э

АПС6.2 7 . 3.0-ТЭ 

АПС12.1 2 .2 .5-ТЭ 

4ПС12.12.3.0-ТЭ 

4ПС12.1 5 .2 .5-ТЭ 

4ПС12.15 .3.0-ТЭ 

4ПС12.1 8 .2 .5-ТЭ 

АПС12.18.3.0-ТЭ 

4ПС12.21. 2 . 5-ТЭ 

АЛО1 2 .2 1 .3.0-ТЭ

7 ФОР^ААТ 12
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4 Л С 1 2 . 2 7 . 2 . 5 - Т Э  
4 П С 1 2 . 27 . 3 . 0 - Т Э  
4 П С 1 8 . 1 2 . 2 . 5 - Т Э  
4ПС18 1 2 . 3 . 0 - Т Э  
4 П С 1 8 . 15 . 2 . 5 - Т Э  
4 Л С 1 8 . 1 5 . 3 . 0 -Т Э  
4 П С 1 8 . 1 8 . 2 . 5 - Т Э  
АПС1 8 . 1 8 . 3 . 0 - Т Э  
4ПС1 8 . 2 1 . 2  5-ТЭ 
4 П С 1 8 . 2 1 . 3 . 0 - Т Э  
АПС1 8 . 2 7 . 2 . 5-ТЭ 
4ПС18.27 3 0-ТЭ

О ГМ НЕИЬ 5 ПС 81 5ПС41.60.25-ТЭ 

5ПС46.6 0 . 30-ТЭ 

5ПС41.90.25-ТЭ 

5ЛС46.90 .30  -ТЭ 

5ПС41.120 .25-ТЭ 

5ПС46.120.30-ТЭ 

5ЛС41.130 .25-ТЭ 

5ПС46.130.30-ТЭ 

5ЛС41. 150.25-ТЭ 

5ЛС46. 150.30-ТЭ 

5ЛС41. 180.25-ТЭ 

5ПС46.180 .30-ТЭ 

5ЛС41.210 .25-ТЭ 

5ПСА6.2 1 0 .30-ТЭ 

5ЛС46.60.25-ТЭ 

5ЛС51.60.30-ТЭ 

5ПСА6.90.25-ТЭ 

5ПС51.90 .30  -ТЭ 

5ПС46. 120.25-ТЭ 

5ЛС51. 120.30-ТЭ 

5ЛС46.130 .25-ТЭ 

5ПС51. 130.30-ТЭ 

5ЛС46.150.25-ТЭ

И
Н

В
Ы

аП
О

Д
Л

 
I 

П
О

Д
П

И
С

Ь
 И

 Д
А

Т
А

 
| 

В
З

А
М

 И
Н

В
 М

»

N3=
П/п

ОБОЗНАЧЕНИЕ Н А И М Е Н О В А Н Ы Е СТР П РИ М Е ЧА Н И Е

5 П С 51 . 1 5 0 .3 0- ТЭ  

5Л С 4 6 . 1 8 0 . 2 5 - Т З  

5 Л С 5 1 . 1 8 0 .3 0- ТЭ  

5 Л С 4 6 . 2 1 0 . 2 5 - ТЭ 

5 Л С 51 . 2 1 0 . 30-ТЭ 

5 Л С 4 1 . 1 5 0 . 2 5 - Т Э - 1 

5ПС46 . 1 5 0 . 3 0 - Т Э - 1 

5 П С А 6 . 1 5 0 . 2 5 - Т Э - 1 

5 П С 5 1 . 1 5 0 . 3 0 - Т Э - 1 

5П С 46 . 1 8 0 . 2 5 - Т Э - 1 

5П С 51 .1 8 0  3 0 - Т Э - 1

АО 4. о 2о -  1. 5 - j o  9 . о to,o П А Н Е А Ь  G ПС-7ПС 88 6П С 70 . 120 .2 5- ТЭ  

6П С 70 . 120 .3 0- ТЭ  

6П С 70 . 1 5 0 .2 5- ТЭ  

6 П 0 7 0 . 1 50 .3 0 - Т Э  

6П С 70 . 1 80 .2 5 - Т Э  

6П С 70 . 1 80 .3 0 - Т Э  

6 П 0 7 0 . 2 1 0 . 2 5 - Т Э  

6 П 0 7 0 . 2 1 0 . 30-ТЭ 

6 П 0 7 0 . 2 7 0 . 2 5 - Т Э  

6 П 0 7 0 . 2 7 0 . 30-ТЭ 

6 П 0 6 5 . 1 2 0 .2 5 - Т Э  

6 П 0 6 5 . 1 2 0 . 3 0 - Т Э  

6 П 0 6 5 . 1 5 0 . 2 5 - Т Э  

6 П 0 6 5 . 1 5 0 . 3 0 - Т Э  

6 П С 65 . 1 80 .2 5 - Т Э  

6П С 65 . 1 8 0 .3 0 - Т Э  

6П С 65 . 2 1 0 . 2 5 - ТЭ 

6 П С 6 5 .2 1 0 . 30-ТЭ 

6П С 65 . 2 7 0 . 25-ТЭ 

6 Л С 6 5 . 2 7 0 . 30-ТЭ

7П С70 . 12 0 . 25 -Т Э  
7ПС70. 120 .30- ТЭ  
7ПС70. 15 0.25 -ТЭ  
7П С7 0 . 15 0 . 3 0 -Т Э

ftfZ pS- S ФОРМАТ 12
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7ПС70.180-25-ТЭ 

7ПС70. 180. 30-ТЭ 

7ПС70. 2 1 0 .25-ТЭ 

7ПС70.2 1 0 . 30-ТЭ 

7ПС70.270.2.5-ТЭ 

7ПС7 0 . 2 7 0 . 30-ТЭ 

7ПС65 .120 .25-ТЭ 

7ПС65.1 2 0 . 30-ТЭ 

7ПС65-150 .25-ТЗ 

7ПС65.150. 30-ТЭ 

7ПС65. 180. 25-ТЭ 

7ПС65- 180. 30-ТЭ 

7ПС65. 210. 25-ТЭ 

7ПС65. 2 1 0 . 30-ТЭ 

7ПС65. 2 7 0 .25-ТЭ 

7ПС65. 270. 30-ТЭ
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В настоящем выпуске приведены рабочие чертежи трехслойных 
навесных и самонесущих нанелей наружных стен из тяжелого бетона 
на гибких связях с эффективным утеплителем.Опалубочные и арма­
турные узлы приведены в выпуске 5-11.

Общие указания по применению и расчету панелай приведены 
в выпуске 0-5 на документе I.020-1.0-5 00ПЗ на листах 1-5. Ука­
зания по изготовлению панелей приведены в выпуске 0-4.

Панели запроектированы с наружным и внутренним железобетон­
ными слоями и расположенным между ними слоем эффективного утепли­
теля. Железобетонные слои изготовляются из тяжелого бетона марки 
М300 и имеют толщину: наружный - 60, внутренний - 80 мм. Марка 
бетона по морозостойкости не ниже МрэбО.

Железобетонные слои армируются плоскими сварными сетками и 
соединяются между собой гибкими связями.

Толщина слоя утеплителя Н О  и 160 мм для панелей толщиной 
250 и 300 мм соответственно. Панели запроектированы с утеплите­
лем из жестких или полужестких минераловатных плит на синтети­
ческом связующем марки 150 ГОСТ 9573-72. Плиты должны укладывать­
ся плотно друг к другу. При двухслойной укладке плиты должны быть 
уложены со смещением швов на величину не менее их толщины. В со­
ответствии с требованиями антикоррозийной защиты и улучшения вла­
жностного режима при изготовлении панели и эксплуатации плиты 
утеплителя должны быть обернуты в полиэтиленовую пленку или иной 
материал с повышенным сопротивлением паропроницанию.

В качестве эффективного утеплителя при производстве трех­
слойных панелей возможно применение, кроме запроектированных 
жестких и полужестких минераловатных плит, следующих материалов:

а. Плиты фибролитовые на портландцементе по ГОСТ 8928-70;

б. Изделия теплоизоляционные из стеклянного штапельного во­
локна по ГОСТ 10499-78;

в. Пли'р* теплоизоляционные из пенопласта полистирольного по 
ГОСТ 15588-70*.

При использовании материалов, предусмотренных пунктами "а" и 
"в", утеплитель со сторон, выходящих на поверхность, обрамляется 
слоем из жестких или полужестких минераловатных плит на синтети­
ческом связующем толщиной 50 мм.

При использовании в трехслойных Панелях в качестве утеплите­

ля всех перечисленных выше материалов, кроме пункта "в", антикор­
розийная защита гибких связей, согласно СНиП П-28-73 и рекоменда­
циям НИИЖБ, обеспечивается одним из следующих способов:

а. Горячим алюминированием при толщине покрытия не менее 
50 мкм и гидрооксидировании алюминиевого слоя;

б. Горячим цинкованием и нанесением слоя стабилизированного 
полиэтилена;

в. Горячим цинкованием и дополнительной надежной изоляцией 
их от прямого контакта с утеплителем с помощью полиэти­
леновой пленки толщиной не менее 100 мкм.

При использовании в трехслойных панелях утеплителя из поли­
стирольного пенопласта защита от коррозии осуществляется путем 
оцинкования связей горячим цинкованием с толщиной покрытия не ме­
нее 50 мкм.

Каждой стеновой панели в зависимости от ее назначения и раз­
меров присвоена марка, состоящая из набора алфавитно-цифровых 
символов.

Первая группа символов, состоящая из одной цифры и двух 
букв, означает:

1ПС - рядовая панель;

2ПС - рядовая панель для внутренних углов зданий (левая);

ЗПС - рядовая панель для внутренних углов зданий (правая);

4ПС - простеночная панель;

5ПС - угловая панель для наружных углов зданий;

6ПС - простеночная панель для внутренних углов зданий (ле­
вая);

7ПС - простеночная панель для внутренних углов зданий (пра­
вая).

I.020-1.5-10 0.0.0.0 ПЗ
НАЧОТД. еорисенко

Н.КОНТР. мдлдче&скик СТАДИЯ лист листов

гип Ковал ьчук Р Л ■■
РУК.ГР. Пинччк ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

К и е в З Н И И Э ППРОВЕРИЛ ПИНЧУК

РАЭРАБ. ШП АРКОвСОД

/#295 *0 ФОРМАТ 12
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Вторая группа цифр, разделенных между собой точками, обо­
значает габаритные размеры панелей (длина, высота, толщина). 
При этом для панелей 1ПС, 2ПС, ЗПС и 4ПС размеры проставлены в 
дециметрах с округлением до 0,1 дм, а для панелей 5IIC, 6ПС и 
7ПС - в сантиметрах с округлением до I см.

Буквенный индекс "ТЭ" обозначает панель из тяжелого бето­
на с эффективным утеплителем.

Для панелей длиной от 6 до 9 м при наличии дополнительных 
закладных деталей для крепления к перекрытиям с привязкой их 
по высоте от низа панели, равной 650 мм, после буквенного ин­
декса "ТЭ" ставится индекс "А".

Для парапетных панелей после буквенного индекса "ТЭ” ста­
вится индекс "Iй.

Например,

1ПС30.12.2,5-ТЭ - рядовая панель длиной 2980 мм, высо­
той 1185 мм и толщиной 250 мм;

ЗПС58,15.3,0-ТЭ-1 - рядовая панель для внутренних уг­
лов зданий (правая) длиной 5800 мм, 
высотой 1485 мм и толщиной 300 мм 
(парапетная);

1ПС90.21.2,5-ТЭ-А - рядовая панель длиной 8980 мм, вы­
сотой 2085 мм, толщиной 250 мм с до­
полнительными закладными деталями 
для крепления панели к перекрытию в 
промежуточных точках с привязкой 650 
мм от низа панели.

Панели, разработанные в настоящем выпуске, могут быть исполь­
зовании в качестве навесных или самонесущих и поэтому их марки, в 
связи с отсутствием конструктивных отличий, каких-либо отличитель-

к

§
2
г

ных индексов не имеют.
Рядовые панели для внутренних углов зданий запроектирова­

ны только самонесущими.

Панели высотой 885 мм применяются в качестве надцокольных 
и доборных на глухих участках стен.

Строповочные петли для панелей длиной 8980 мм запроекти­
рованы из расчета использования самобалансирующих траверс.

гs:

i Q

Рекомендуется следующая последовательность операций при 
изготовлении панелей:

1) Установка арматурной сетки внутреннего железобетонного 
слоя, закладных деталей и подъемных петель. Для обеспечения 
проектного положения арматуры рекомендуется применение пласт­
массовых фиксаторов однократного использования.

2) Укладка бетона внутреннего железобетонного слоя и его 
уплотнение.

3) Укладка плит утеплителя.

4) Установка арматурной сетки наружного железобетонного 
слоя и установка гибких связей.

5) Укладка бетона наружного железобетонного слоя, его уп­
лотнение и заглаживание поверхности. Разрыв во времени между 
бетонированием нижнего и верхнего слоев не должен превышать 
двух часов.

6) Термообработка панелей - ввиду малой толщины железобе­
тонных слоев возможна по укороченному циклу ( 5 - 6  часов), ус­
танавливаемому заводом-изготовителем из условия обеспечения 
прочности бетона к моменту выемки панелей из формы не менее 
70$ проектной.

После распалубки панели поступают на пост отделки фасад­
ного слоя. Возможно применение любого вида отделки (покраска, 
присыпка, облицовка и т.п.), не уменьшающей толщину бетонного 
слоя и не ухудшающей его физико-механических свойств.

При применении панелей в зданиях с относительной влажно­
стью внутреннего воздуха свыше 60$ (но не свыше 75$) в кон­
кретном проекте должны предусматриваться дополнительные меры 
защиты панелей от увлажнения.

Перед началом массового изготовления панелей должны быть 
проведены-их испытания по прочности и жесткости в соответствии 
с ГОСТ 8829-77 "Конструкции и изделия железобетонные сборные. 
Методы испытаний и оценки прочности, жесткости и трещиностой- 
кости". Испытываются панели длиной 6 м и более.

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 о . о . о . о  п з
лист

ф о р м а т  а
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Cx 6  mo on up они я u 3 Q2p ужения панелей при испытании

Контрольные на?ру ЗИи и проз иЗы при испытании пс/нелей

до/сота
панели

*гм
Елина
панели
ММ

К онт рольны е п о гр у зн и  при  и сп ы т а н и и
Контроль

НОШ
прогиВ

см

н а  п р о ч н а ст а на ж е с т к о с т ь
6 вр>ГГ> ЧН С*Л Ь н о р гори а о нтсаль на &

Вертикальная г оризантс/льнаяПОЛНОf? 5а ёыиегом са§с тбенного беса
С -  1.25 С =1.6С =1.25 С =1.6 с  =1.25 С= U6

?8? ?960 1121 145? 426 1216 101 430 соВстбенный бес 68 2.9
ее?

5980 7 79 997 485 666 62 78 41 2.9
7160 732 958 457 606 22 29 _ 1? 3*0

118?
F9 80 1432 1854 1057 1591 70 90 / ___ 47 2.9
7180 т е 168? 921 1242 24 30 ___ , ____ 16 3.0
8960 1 Ш 1?41 608 1098 19 24 ___ it ___ 15 5.?

12в?
?980 1251 1602 821 1121 5S 70 ___ , __ _ 37 2.9
7160 11 ьв 1494 758 1015 19 24 _  ̂j _ 1Ъ 5.0
6960 1088 1592 658 911 13 18 ..  ̂ , 9 5.?

148?
5960 1819 2528 1325 1775 70 90 —  ̂| ___ 47 2.9
7180 1671 2159 1176 1?84 25 52 17 5.0
8980 1524 Г 19?0 1029 159? 19 24

— --- 1--- >—
13 5 ?

178?
?9в0 1622 2077 1026 1409 ?0 64 ________‘ 53 2.9
7180 1?26 Г 1954 929 1286 19 24 - _ _ 13 5.0
8960 1429 1829 832 1161 13 16 ______ (| _______ 9 3*5

208?
5980 1894 2424 U97 4644 ?0 64 —— . 11 1 35 2.9
7180 1760 2276 1084 1498 16 22  ̂f 12 5*0__
8960 16 6 6 Г 2155 970 1555 ... 13 16 ---;< --- 8 ? ?

/Я?4? *2 ФОРМАТ С
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НА ИМ ЕН ОВ АН ИЕ
кол НА исполн 1 .020- 1.5-10 1,»0.0 <.0-

ПРИМЕЧАНИГ
- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 .020-1 .5-10 1 .0 .0 .0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
12 1.020-1.5-11 0 .0 .0 .0  У УЗЛЫ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
12 1 .020-1 .5-10 1 . 0 .0 .0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X12 1 .020-1 .5-10 0 .0 .0 .0  ПЭ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:

12 1 1 .020-1 .5-12 0 .0 .1 .0 СЕТКА С-1 1 1
1.020-1 .5-12 0 . 0 . t .0-03 СЕТКА С-7 1 1
1 .020-1 .5-12 0 .0 .1 .0 -0 7 СЕТКА С-1 5 1 1
1 .020-1 .5-12 0 .0 .1  .0-12 СЕТКА С-25 _ 1 1
1 .020-1 .5-12 0 .0 .1 .0 -1 7 СЕТКА С-35 1 1
1.020-1 .5-12 0 .0 .1  .0-22 СЕТКА С-45 1 1
1 .020-1 .5-12 0 .0 .1  .0-27 СЕТКА С-55 1 1
1 .020-1 .5-12 0 .0 .1  .0-01 СЕТКА С-3 1 1
1.020-1 .5-12 0 .0 .1  .0-04 СЕТКА С-9 \ 1
1.020-1 .5-12 0 .0 .1 .0 -0 8 СЕТКА С-17

1 1
1 1

12 2 1.020-1 .5-12 0 .0 .2 .0 СЕТКА С-2 1 1
1 .020-1 .5-12 0 .0 .2 .0 -0 3 СЕТКА С-8 — 1 1
1 .020-1 .5-12 0 .0 .2 .0 -0 7 СЕТКА С-16 1 1
1 .020-1 .5-12 0 .0 .2 .0 -1 2 СЕТКА С-26 м 1 1
1.020-1 .5-12 0 .0 .2 .0 -1 7 СЕТКА С-36 1 1
1 .020-1 .5-12 0 .0 .2 .0 -2 2 СЕТКА С-46 1 1
1 .020-1 .5-12 0 .0 .2 .0 -2 7 СЕТКА С-56 1 1
1 .020-1 .5-12 0 .0 .2 .0 -0 1 СЕТКА С-4 1 1
1.020-1 .5-12 0 .0 .2 .0 -0 4 СЕТКА С-10 1 1
1.020-1 .5-12 0 .0 .2 .0 -0 8 СЕТКА С-18 1 1

11 3 1.020-1 .5-12 0 .0 ,8 .0  ' ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-1 г 2 2 2 2 г 2 2
1 .020-1 .5-12 0 .0 .8 .0 -1 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-2 — _ . . _ » 2 2 2 2 2 2 2 2 2 21 .020-1 .5-12 0 .0 .8 .0 - 2 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-3 2 2

12 4 1.020-1 .5-12 0 .0 .7 .0 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 212 5 1.020-1 .5-12 0 .0 .7 .0 -0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 412 6 1 .020-1 .5-12 0 .0 .7 .0 -0 1 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-3 1 1 1 1 1 1
ДЕТАЛИ: МАССА, КГ

ГОСТ 5781-81
11 7 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 8 — 8 12 _ 12 _ 12 _ 16 16 » 12 12 _ 18 0.479

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2 8 8 12 12 12 16 16 12 12 18 0.568

НАЧ ОТД 

Н КОНТР

гип
РУК ГР

ПРОВЕРИЛ

РАЗРАБ

Борисенко.
мл/1дче*шц
КОВАЛЬЧУК
пимчук
ПиНЧЧК.

Ш ПАРК-СЧСХАЯ

УЬ

L<* &

14. оч
13.0 4 
ПОН
1 2 .0 4  
I2 .0 V
12.04

1 .020-1 .5-10

П А Н Е Л Ь  1ПС

1 . 0 . 0 .0

СТАДИЯ лист ЛИСТОВ

Р 1 У

КиевЗНИИЭП
m s s жз Ф О Р М А Т  I2



и

tz
с

12

1 1

12
12

1 1

12
1;
12

1 2

ОБОЗНАЧЕНИЕ

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 0  1 . 0 . 0 . 0  С Б  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1  1 0 . 0 . 0 . 0  У  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  1 . 0 . 0 . 0  В М С

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 0  0 . 0 . 0 . 0  П Э

1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1.020- 
1 .020- 
1 .020- 
1.020- 
1.020- 
1 .020- 
1 .020- 
1.020- 
1 .020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020--1.5-12 

- 1 . 5 - 1 2  
- 1 . 5 - 1 2  
• 1 . 5 - 1 2  
- 1 . 5 - 1 2  
• 1 . 5 - 1 2  
• 1 . 5 - 1 2  
•1 . 5 - 1 2  
•1 . 5 - 1 2  
■ 1 . 5 - 1 2  
• 1 . 5 - 1 2  
• 1 . 5 - 1 2  
■ 1 . 5 - 1 2

1 . 5 -  1 2
1 . 5 -  1 2
1.5- 12
1 . 5 -  1 2
1 . 5-  12
1 . 5 -  1 2
1.5- 12
1 . 5 -  1 2
1.5- 12 
1.5-12

0 . 0.1
0.0.1
0 . 0.1
0 . 0.1
0 . 0.1
0 . 0.1
0 . 0.1
0 . 0.1
0.0 . 2
0 .0 . 2
0.0.2
0.0 .2
0.0 . 2
0 .0 . 2
0.0. 2
0.0 . 2
0 . 0. 8
0 . 0 . 8
0 . 0 . 8
0 . 0 . 8
0.0 .7
0.0 .7
0.0 .7

. 0 - 1 3

. 0 - 1 8

. 0 - 2 3

. 0 - 2 8.0-02
. 0 - 0 5
. 0 - 0 9
. 0 - 1 4
. 0 - 1 3
. 0 - 1 8
. 0 - 2 3
. 0 - 2 8
. 0 - 0 2
. 0 - 0 5
. 0 - 0 9
. 0 - 1 4.0 -1
. 0 -2
. 0 - 3
.0
.0
. 0 - 0 4
. 0 - 0 1

НАИМЕНОВАНИЕ

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я :  
С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж  
У З Л Ы
В Е Д О М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  
И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  
П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А  

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы :  
С Е Т К А  С - 2 7  
С Е Т К А  С - 3 7  
С Е Т К А  С - 4 7  
С Е Т К А  С - 5 7  
С Е Т К А  С - 5 
С Е Т К А  С - 1 1 
С Е Т К А  С - 1 9  
С Е Т К А  С - 2 9  
С Е Т К А  С - 2 8  
С Е Т К А  С - 3 8  
С Е Т К А  С - 4 8  
С Е Т К А  С - 5 8  
С Е Т К А  С - б  
С Е Т К А  С - 1 2  
С Е Т К А  С - 2 0  
С Е Т К А  С - 3 0
П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 2  
П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 3  
П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 4  
П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 1  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 1  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 6  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 3  

Д Е Т А Л И :
Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 1  
С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 2

К О Л  Н А  И С П О Л Н 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  1 . 0 . 0 . 0 -

20

1 8

21

2
4
1

1 8

22

2
4
1

1 8

2 3

1 8

2 4

X
X

X
X

2 4

2
4
1

2 4

2 6

2 4

2 7

X
X

X
X

2

2
4
1

2 4

2 8

1 6

2 9

1 6

30

16

3 1

16

3 2

1 6

3 3

1 6

3 4

2 4

3 5

2 4

3 6

2 4

3 7

2 4

3 8

2 4

3 9

2 4

ПРИМ ЕЧАНИЕ

МАССА, КГ

0 . 4 7 9
0 . 5 6 8

1 . 020-1 . 5-10  1 . 0 . 0 .0
л и с т
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'i Ч О П  НА исполн- 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  1 .

о.о

. 0 -? П С П - 3 1 4  A U С U  \А П НАИМЕНОВАНИЕ ПРЫЛАРцлк!/ -
1 \

V
а
§

о ос 4 0 4 1 42 4 3  1 4 4 4 5 4 6 4 7 4 8 4 9 5 0 5 1 5 2 5 3 5 4 5 5 5 6 5 7 5 8 5 9
1 1г r l H l L  1 / ^ г ^

T \
X
Cj

$5
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 1 . 0 . 0 . 0  С Б

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я :  
С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж X X X X 1 X X X X X X X X X X X X X X X X

1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 1 0 . 0 . 0 . 0  У У З Л Ы X X X х X X X X X X X X X X X X X X X X
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 1 . 0 . 0 . 0  В М С В Е Д О М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В

a
О

о.
О И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И X X X х  ! X X X X X X X X X X X X X X X X

1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 0 . 0 . 0 . 0  П З П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А X X X х  ; X X X X X X X X X X X X X X X X
X С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы :£
c

с
с ; 1 2 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 1 4 С Е Т К А  С - 2 9 1 1
ь- 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2  

1 . 0 2 С - 1 . 5 - 1 2
0 . 0 . 1 . 0 - 1 9
0 . 0 . 1 . 0 - 2 4

С Е Т К А  С - 3 9  
С Е Т К А  С - 4 9

1 1 1 1
1 1 1 1

= r i
0 Э  I,----- X

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 2 9 С Е Т К А  С - 5 9 — 1 1 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 0 6 С Е Т К А  С - 1 3 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 1 0 С Е Т К А  С - 2 1 1 1

L . го“  Ш 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 1 5 С Е Т К А  С - 3 1 1 1
0 )  1 1 2 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 1 4 С Е Т К А  С - 3 0 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 1 9 С Е Т К А  С - 4  0 
С Е Т К А  С - 5 0

1 1 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 2 4 1 1 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 2 9 С Е Т К А  С - 6 0 1 1 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 0 6 С Е Т К А  С - 1 4 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 1 0 С Е Т К А  С - 2 2 _ _ _ _ _ - _ _ _ - 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 1 5 С Е Т К А  С - 3 2 1

1 1 3 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 8 . 0 - 2 П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 3 2 2 2 2
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 8 . 0 - 3 П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 4 2 2 2 2 2 2 2 2 _ _ _ _ - - 2 2 2 2

1 2
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 8 . 0 - 4 П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 5 2 2 2 2

4 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
1 2 5 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 - 0 4 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
1 2 6 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 - 0 1 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 4 4 4 4 4 4

Д Е Т А Л И : М А С С А ,  К Г

11
Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1

7 С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 1 2 4 » 2 4 2 4 - 3 2 - 3 2 - 3 2 _ 3 2 - 18 - 2 7 - 27 - 0.479
С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 2 2 4 2 4 2 4 3 2 3 2 3 2 3 2 18 2 7 2 7 0.568
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1 2 
12 

| Z

11

I 2

12

1 1

12 
1 2 
1 2

11

ОБОЗНАЧЕНИЕ

1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 1 0  1 . 0 . 0 . 0  С Б
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 1 1  0 . 0 . 0 . 0  У
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 0  1 . 0 . 0 . 0  В М С

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  0 . 0 . 0 . 0  П З

1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1 .020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020--1.5-12 •1 .5-12 

•1.5-12 
- 1 . 5 - 1 2  
-1.5-12 
1.5-12
1 . 5 -  1 2
1 . 5 -  1 2
1 . 5 -  1 2
1.5- 12
1 . 5 -  1 2
1 . 5 -  1 2
1.5- 12 
1 . 5-12
1 . 5 -  1 2
1 . 5 -  1 2
1.5- 12 
1.5-12 
1.5-12
1 . 5 -  1 2
1 . 5 -  1 2

0 . 0.1
0 . 0.1
0.0.1
0.0.1
0 . 0.1
0 . 0.1
0.0.1
0 .0 . 2
0.0.2
0.0.2
0 .0 . 2
0 . 0 . 2
0 . 0 . 2
0 . 0.2
0 . 0. 8
0 . 0 . 8
0 . 0 . 8
0 . 0 . 8
0 . 0 . 7
0 . 0 . 7
0 . 0 . 7

. 0-20 

. 0 - 2 5  

. 0 - 3 0  

. 0-11 

. 0-21 

. 0 - 2 6  

. 0 - 3 1  

. 0-20 

. 0 - 2 5  

. 0 - 3 0  

. 0-11 

. 0-21 
. 0 - 2 6  
. 0 - 3 1  
. 0 - 3  
. 0 - 4  
. 0 - 5  .0-2 
.0
. 0 - 0 4.0-01

НАИМЕНОВАНИЕ

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я :  
С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж  
У З Л Ы
В Е Д О М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  
И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  
П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А  

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы :  
С Е Т К А  С - 4 1  
С Е Т К А  С - 5 1  
С Е Т К А  С - 6 1  
С Е Т К А  С - 2 3  
С Е Т К А  С - 4 3  
С Е Т К А  С - 5 3  
С Е Т К А  С - 6 3  
С Е Т К А  С - 4 2  
С Е Т К А  С - 5 2  
С Е Т К А  С - 6 2  
С Е Т К А  С - 2 4  
С Е Т К А  С - 4 4  
С Е Т К А  С - 54 
С Е Т К А  С - 6 4
П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 4  
П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 5  
П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 6  
П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 3  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 1  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 6  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 3  

Д Е Т А Л И :
Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 1  
С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 2

К О Л Н А И С П О Л Н  1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  1 . 0 . 0 . 0 -

60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79
ПРИМЕЧАНИЕ

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1 1
- - 1 1 1 1
• _ _

1 1
1 1 1 1

1 1 1 1
1 1 1 1

1 1
1 1
- - 1 1 1 1
_ _

1 1
1 1 1 1

I 1 1 1
1 1 1 1

1 1
2 2 - - - - - - - - 4 4 4 4 4 4 4 4
- - 2 2 4 4
- - - - 2 2
- - - - - - 4 4 4 4
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
8 8 8 8 8 8 8 8 8 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
4 4 4 \ 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

МАССА, К Г

27 - 32 - 32 - 33 - 33 _ 33 33 44 44 44 _ 0.47927 32 32 33 33 33 33 44 44 44 0.568

1 .020-1 .5-10 1.0.0.0

/б' ФОРМАТ 12
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V
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Ос ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА и с п о л н 1 ,020—1•5-10 1.0.0.0-

8 0  8 1

__1

ПРИМЕЧАНИЕ

О О
а
ё с
О с;

и
СО s
с х
(У)

12
12
12

12

12 
12 
1 1 
12 
12 
12

1 1

С*
О

1
2
3
4
5
6

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 0  1 . 0 . 0 . 0  С В
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 1 1  0 . 0 . 0 . 0  У
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  1 . 0 . 0 . 0  В М С

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 0  0 . 0 . 0 . 0  П З

1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 1 2  0 . 0 . 1 . 0 - 3 1
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 1 2  0 . 0 . 2 . 0 - 3 1  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 2  0 . 0 . 8 . 0 - 4
1.020- 1.5-12 0.0.7.0
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 1 2  0 . 0 . 7 . 0 - 0 4
1 .020-1.5 -12 0.0.7.0-01

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я :  
С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж  
У З Л Ы
В Е Д О М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  
И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  
П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А  

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы :  
С Е Т К А  С - 6 3  
С Е Т К А  С - 6 4
П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 5  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 1  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 6  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 3  

Д Е Т А Л И :
Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 1  
С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 2

4 4
4 4

М А С С А ,  К Г

0 . 4 7 9
0 . 5 6 8

1.020-1.5-10 1.0.0.0
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л и с т
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4. УЗ Л W  , З Л М Л Р К И Р О & Л Н И  Ы Е  Н А  А  А И Н О М  Ч Е Р Т Е Ж Е ,  

?а ь р а  б о т ^ н ы  6 ь ы п у с к е  S - M . У Ъ в л  4,2 см. л и с т  4; 

5 - и и с т  2  ; 8 , 4 0 -  л и с т З  5 18 - и и с т  5  ; 2 4 - А и с т  6  . 

2 . Т Л Б Л И Ц У  и с п о л н е н и й  . с м . л и с т ы  2,Ъ/4 5 Ь

Т А  Б Л И Ц Е  И С П О Л Н Е Н И Й  Р Л З М Е Р Ы  П Р И В Е Д Е Н Ы  Ъ  М М .

1.020-1.5-10 1.0.0.0 Сб
С Т А Д И Я М А С С А М А С Ш Т А Б

П  А Н Е * Л Ь  1 П С Р
с м

Т А Б Л 1  = 2 0Н А Ч О Т Д и о р ц с е н к о
н  К О Н Т Р М А Л А ч е В Л И Й . I J  Л.  U J L
г и п К О В А Л Ь Ч У К л и с т  л |  л и с т о в  4

Р У К  Г Р п и н ч у к r-'Ss4>n

К и е в З Н И И Э ПП Р О В Е Р И Л п и н ч у к

Р А Э Р А Б . Ш П А Р К О Ь С К А * с /  7 а 
у  ̂  г од 7
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L L 1 Н В А Е т F Р N R М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  1 0 . 0 . 0 1П С З О . 6 . 2 , 5 - Т Э 1 2 9 8 0 - 5 8 5 2 5 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 1 3 0 0 0 . 6 4

-0 1 1 П С 3 0 . 6 . 3 , 0 - Т Э 1 2 9 8 0 - 5 8 5 3 0 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 1 3 0 0 0 . 6 5

- 0 2 1 П С 3 0 . 9 . 2 , 5 - Т Э 1 2 9 8 0 - 8 8 5 2 5 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 1 6 0 0 0 . 9 7

- 0 3 1 П С 3 0  9 . 3 , 0 - Т Э 1 2 9 8 0 - 8 8 5 3 0 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 1 6 0 0 0 . 9 9

- 0 4 1 П С 3 0 . 1 2 . 2 , 5 - Т Э 1 2 9 8 0 - 1 185 2 5 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 2 5 0 0 1 . 2 9

- 0 5 1 П С 3 0 . 1 2 . 3 , 0 - Т Э 1 2 9 8 0 - 1 185 3 0 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 2 5 0 0 1 . 3 2

- 0 6 1 П С 3 0 .  1 3 - 2 , 5  - Т Э 1 2 9 8 0 - 1 2 8 5 2 5 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 2 5 0 0 1 . 4 0

- 0 7 1 П С 3 0 . 1 3 . 3 , 0 - Т Э 1 2 9 8 0 - 1 2 8 5 3 0 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 2 5 0 0 1 . 4 3

- 0 8 1 П С 3 0 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э 1 2 9 8 0 - 1 4 8 5 2 5 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 2 6 0 0 1 . 6 2

- 0 9 1 П С 3 0 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э 1 2 9 8 0 - 1 4 8 5 3 0 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 2 6 0 0 1 . 6 6

- 10 1 П С 3 0 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э 1 2 9 8 0 - 1 7 8 5 2 5 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 3 5 0 0 1 . 9 5

- 1 1 1 П С 3 0 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э 1 2 9 8 0 - 1 7 8 5 3 0 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 3 5 0 0 1 . 9 9

- 12 1 П С 3 0 . 2 1 . 2 , 5 - Т Э 1 2 9 8 0 - 2 0 8 5 2 5 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 3 6 0 0 2 . 2 8

- 13 1ПС30.  2 1 . 3 , 0 - Т Э 1 2 9 8 0 - 2 0 8 5 3 0 0 - 6 0 0 3 8 8 0 - 3 6 0 0 2 . 3 2

- 1 4 1 П С 4 5 . 6 . 2 , 5 - Т Э 2 4 4 8 0 - 5 8 5 2 5 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 1 3 0 0 0 . 9 6

- 15 1 П С 4 5 . 6 . 3 , 0 - Т Э 2 4 4 8 0 - 5 8 5 3 0 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 1 3 0 0 0 . 9 8

- 16 1 П С 4 5 . 9 . 2 , 5 - Т Э 2 4 4 8 0 - 8 8 5 2 5 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 1 6 0 0 1 . 45

- 17 1 П С 4 5 . 9 . 3 , 0 - Т Э 2 4 4 8 0 - 8 8 5 3 0 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 1 6 0 0 1 . 48

- 18 1 П С 4 5 . 1 2 . 2 , 5 - Т Э 2 4 4 8 0 - 1 185 2 5 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 2 5 0 0 1 . 9 5

- 19 1 П С 4 5 . 1 2 . 3 , 0 - Т Э 2 4 4 8 0 - 1 185 3 0 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 2 5 0 0 1 . 9 9

- 2 0 1 П С 4 5 . 1 3 . 2 , 5 - Т Э 2 4 4 8 0 1 2 8 5 2 5 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 2 5 0 0 2 . 1 1

•21 1 П С 4 5 . 1 3 . 3 , 0 - Т Э 2 4 4 8 0 - 1.285 3 0 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 2 5 0 0 2 . 1 5

- 2 2 1 П С 4 5 . 15 2 , 5 - Т Э 2 4 4 8 0 - 1 4 8 5 2 5 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 2 6 0 0 2 . 4 4

- 2 3 1 П С 4 5 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э 2 4 4 8 0 - 1 4 8 5 3 0 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 2 6 0 0 2 . 4 9

- 2 4 1 П С 4 5 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э 2 4 4 8 0 - 1 7 8 5 2 5 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 3 5 0 0 2 . 9 3

- 2 5 1 П С 4 5 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э 2 4 4 8 0 - 1 7 8 5 3 0 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 3 5 0 0 2 . 9 9

- 2 6 1 П С 4 5 . 2 1 . 2 , 5 - Т Э 2 4 4 8 0 - 2 0 8 5 2 5 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 3 6 0 0 3 . 4 2

- 2 7 1 П С 4 5 . 21. 3 , 0 - Т Э 2 4 4 8 0 - 2 0 8 5 3 0 0 5 0 0 9 0 0 5 8 4 0 - 3 6 0 0 3 . 4 9

I
1 1.020-1.5-10 1.0.0.0 ОБ
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О БО ЗН АЧ ЕН И Е М А Р К А РИС L L  1 Н В А Е Т Г Р N R М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  1 . 0 . 0 . 0 - 2 8 1П С 6 0 . 6 . 2 , 5 - Т Э 3 5 9 8 0 - 5 8 5 2 5 0 5 0 0 12 00 7 8 2 0 - 1 3 0 0 1 . 2 8
- 2 9 1 П 0 6 0 . 6 . 3 , 0 - Т Э 3 5 9 8 0 - 5 8 5 3 0 0 5 0 0 1200 7 8 2 0 - 1 3 0 0 1 .3 1

l u о 1П С 6 0 . 9 . 2 , 5 - Т Э 3 5 9 8 0 - 0 8 5 2 5 0 5 0 0 12 00 7 8 2 0 - 1 6 0 0 1 . 9 4
-31 1 Г1С60. 9 . 3 ,  0 - Т Э 3 5 9 8 0 - 8 8 5 3 0 0 5 0 0 1200 7 8 2 0 - 1 6 0 0 1 . 9 8
- 3 2 1 П С 6 0 . 9 . 2 , 5 - Т Э - А 3 5 9 8 0 - 8 8 5 2 5 0 6 5 0 1200 7 8 2 0 - 1 6 0 0 1 . 9 4
- 3 3 1П С 6 0 . 9 . 3 , 0 - Т 3 - А 3 5 9 8 0 - 8 8 5 3 0 0 6 5 0 1200 7 8 2 0 - 1 6 0 0 1 . 9 8
- з ч 1 П С 6 0 . 1 2 . 2 , 5 - Т Э 3 5 9 8 0 - 1 185 2 5 0 5 0 0 12 00 7 8 2 0 - 2 5 0 0 2 . 6 0
- 3 5 1 П С 6 0 . 1 2 . 3 , 0 - Т Э 3 5 9 8 0 - 1 185 3 0 0 5 0 0 1 2 0 0 7 8 2 0 - 2 5 0 0 2 . 6 5
- 3 6 1 Л С 6 0 . 1 2 . 2 , 5 - Т Э - А 3 5 9 8 0 - 1 1 85 2 5 0 6 5 0 1 2 00 7 8 2 0 - 2 5 0 0 2 . 6 0
- 3 7 1 П 0 6 0 . 1 2 . 3 , 0 - Т Э - А 3 5 9 8 0 - 1 185 3 0 0 6 5 0 1 2 00 7 8 2 0 - 2 5 0 0 2 . 6 5
- 3 0 1 П 0 6 0 . 1 3 . 2 , 5 - Т Э 3 5 9 8 0 - 12 85 2 5 0 5 0 0 1 2 0 0 7 8 2 0 - 2 5 0 0 2 . 8 2
- 3 9 1 П С 6 0 . 1 3 . 3 , о - т э 3 5 9 8 0 - 1285 3 0 0 5 0 0 12 00 7 8 2 0 - 2 5 0 0 2 . 8 7
- 40 1 П С 6 0 . 1 3 . 2 , 5 - Т Э - А 3 5 9 8 0 - 1 2 85 2 5 0 6 5 0 1 2 0 0 7 8 2 0 - 2 5 0 0 2 . 8 2
-4 1 1 П С 6 0 . 1 3 . 3 , 0 - Т Э - А 3 5 9 8 0 - 1285 3 0 0 6 5 0 1 2 00 7 8 2 0 - 2 5 0 0 2 . 8 7
- 4 2 1 П С 6 0 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э 3 5 9 8 0 - 1485 2 5 0 5 0 0 1200 7 8 2 0 - 2 6 0 0 3 . 2 5
- 4 3 1 П 0 6 0 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э 3 5 9 8 0 - 1485 3 0 0 5 0 0 1 2 00 7 8 2 0 - 2 6 0 0 3 . 3 2
- 4 4 1 П С 6 0 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - А 3 5 9 8 0 - 1485 2 5 0 6 5 0 12 00 7 8 2 0 - 2 6 0 0 3 . 2 5
- 4 5 1 П С 6 0 . 1 5 . 3 ; 0 - Т Э - А 3 5 9 8 0 - . 1485 3 0 0 6 5 0 1 2 00 7 8 2 0 - 2 6 0 0 3 . 3 2

_ь CD 1 П С 6 0 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э 3 5 9 8 0 - 1785 2 5 0 5 0 0 12 00 7 8 2 0 - 3 5 0 0 3 . 9 1
- 4 7 1 П С 6 0 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э 3 5 9 8 0 - 1785 3 0 0 5 0 0 1200 7 8 2 0 - 3 5 0 0 3 . 9 9
- 4 8 1 П С 6 0 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э - Я 3 5 9 8 0 - 1785 2 5 0 6 5 0 12 00 7 8 2 0 - 3 5 0 0 3 . 9 1
- 4 9 1 П 0 6 0 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э - А 3 5 9 8 0 - 1785 3 0 0 6 5 0 1 2 00 7 8 2 0 - 3 5 0 0 3 . 9 9

i СП о 1 П С 6 0 . 2 1 . 2 , 5 - Т Э 3 5 9 8 0 - 2 0 8 5 2 5 0 5 0 0 12 00 7 8 2 0 - 3 6 0 0 4 . 5 7
-51 1 П С 6 0 . 2 1 . 3 , 0 - Т Э 3 5 9 8 0 - 2 0 8 5 3 0 0 5 0  0 1200 7 8 2 0 - 3 6 0 0 4 . 6 6
- 5 2 1 П С 6 0 . 2 1 . 2 , 5 - Т З - А 3 5 9 8 0 - 2 0 8 5 2 5 0 6 5 0 1 2 00 7 8 2 0 - 3 6 0 0 4 . 5 7гоin1

1 П С 6 0 . 2 1 . 3 , 0 - Т Э - А 3 5 9 8 0 - 2 0 8 5 3 0 0 6 5 0 12 00 7 8 2 0 - 3 6 0 0 4 . 6 6
- 5 4 1П С 7 2 . 9 . 2 , 5 - Т Э 4 7 1 8 0 3 2 9 0 8 8 5 2 5 0 5 0 0 12 00 8 8 6 0 2300 1 6 0 0 2 . 3 2
-55 1 П С 7 2 . 9 . 3 , 0 - Т Э 4 7 1 8 0 3 2 9 0 8 8 5 3 0 0 5 0 0 12 00 8 8 6 0 2 3 0 0 1 6 0 0 2 . 3 8

1.020-1.5-10 1.0.0.0 0Б
/J29S <20
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1. 0 2 0 -  1 . 5 - 1 0  1 . 0 . 0 . 0 - 5 6 1ПС72 .12 2 , 5 - Т Э 4 7180 3290 1 185 250 500 1200 8 860 2300 2 500 3 12
-57 1ПС72 .12 3 , 0 - Т Э 4 7 180 3290 1 185 300 500 1200 8 860 2300 2 500 3 18

-5 6 1ПС72 .1 3  2 , 5 - Т Э 4 7180 3290 1285 250 500 1200 8 860 2300 2 500 3 . 3 8

- 5 9 1ПС72 .1 3 3 , 0 - Т Э 4 7 180 3290 1285 300 500 1200 8 860 2300 2 500 3 . 4 5
- 6 0 1ПС72 1 5 . 2 , 5 - Т Э 4 7180 3290 1 485 250 500 1200 8 860 2300 2 600 3. 91
-61 1ПС72 1 5 . 3 , 0 - Т Э 4 7180 3290 1 485 300 500 1200 8 860 2300 2 600 3 . 9 9
-62 1ПС72 18 2 , 5 - Т Э 4 7180 3290 1785 250 500 1200 8 860 2300 3 500 4 . 7 0

- 6 3 1ПС72 1 8 . 3 , 0 - Т Э 4 7180 3290 1785 300 500 1200 8 860 2300 3 500 4 . 7 9
- 6 4 1ПС72 . 2 1 . 2 , 5 - Т Э 4 7180 3290 2085 250 500 1200 8 860 2300 3 600 5 . 4 9

- 6 5 1ПС72 2 1 . 3 , 0 - Т Э 4 7180 3290 2085 300 500 1200 8 860 2300 3 600 5 . 6 0
- 6 6 1ПС90,. 1 2 . 2 , 5 - Т Э 4 8980 4 1 90 1 185 250 500 900 10 870 2900 2 500 3 . 9 0

- 6 7 1ПС90,. 1 2 . 3 , 0 - Т Э 4 8980 4 1 90 1185 300 500 900 10 870 2900 2 500 3 . 9 8
- 6 8 1ПС90., 1 2 . 2 , 5 - Т Э - А 4 8980 4 1 90 1 185 250 650 900 10 870 2900 2 500 3 . 9 0
- 6 9 1ПС90,. 1 2 . 3 , 0 - Т Э - А 4 8980 4190 1 185 300 650 900 10 870 2900 2 500 3 . 9 8
- 7 0 1ПС90. 1 5 . 2 , 5 - Т Э 4 8980 4190 1485 250 500 900 10 870 2900 2 600 4 . 8 9
-71 1ПС90. 1 5 . 3 , 0 - Т Э 4 8980 4190 1485 300 500 900 10 870 2900 2 600 4 . 9 9
- 7 2 1ПС90. 1 5 . 2 , 5 - Т Э - А 4 8980 4190 1485 250 650 900 10 870 2900 2 600 4 . 8 9

73 1ПС90. 1 5 . 3 , 0 - Т Э - Д 4 8980 4190 1485 300 650 900 10 870 2900 2 600 4 . 9 9
-74 1ПС90. 1 8 . 2 , 5 - Т Э 4 8980 4190 1785 250 500 900 10 870 2900* 3 500 5 . 8 7

-75 1ПС90. 1 8 . 3 , 0 - Т Э 4 8980 4190 1785 300 500 900 10 870 2900 3 500 5 . 9 9
-76 1ПС90. 1 8 . 2 , 5 - Т Э - А 4 8980 4190 1785 250 650 900 10 870 2900 3 500 5 . 8 7

-77 1ПС90. 1 8 . 3 , 0 - Т Э - А 4 8980 4190 1785 300 650 900 10 870 2900 3 500 5 . 9 9

-78 1ПС90. 2 1 . 2 , 5 - Т Э 4 8980 4190 2085 250 500 900 1,0 870 2900 3 600 6 . 8 6
-79 1ПС90. 2 1 . 3 , 0 - Т Э 4 0980 4190 2085 300 500 900 10 870 2900 3 600 7 . 0 0
-80 1ПС90. 2 1 . 2 , 5 - Т Э - А 4 8980 4190 2085 250 650 900 10 870 2900 3 600 6 . 8 6
-81 1ПС90. 2 1 . 3 , 0 - Т Э - А 4 8980 4190 2085 300 650 900 10 870 2900 3 600 7 . 0 0

1.020-1.5-10 1.0.0.0
лист
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МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯЖ. ЫЗОО М КУБ 
ПЛИТЫ МИНЕРАЛОВАТН М КУБ 

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-П 

Ф12АП ГОСТ 5781-81 
КЛАСС А-Щ 

Ф6АШ ГОСТ 5781-81 
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81 

КЛАСС BP-I 
Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ПОЛОСОВАЯ 

-8X30 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X80 ГОСТ 103-76
ВСТЗКЛ2 ГОСТ 380-71 

-8X100 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I 

Ф10А1 ГОСТ 5781-81 
Ф12А1 ГОСТ 5781-81 
ФТ4А1 ГОСТ 5781-81 

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81

<Xг;О

и сп о пн .020- 1.5-10 1 .0.0 .0-
- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

0.244 0.244 0.369 0.369 0.494 0.494 0.536 0.536 0.620 0.620 0.745 0.745 0.870 0.870 0.367 0.367 0.555 0.555 0.743 0.7430.192 0.279 0.290 0.422 0.388 0.565 0.421 0.613 0.487 0.708 0.585 0.851 0.683 0.994 0.288 0.419 0.436 0.634 0.584 0.849

21.98 22.69 22.67 23.38 31.46 32.53 29.40 00.46 35.45 36.51 36.68 38.10 40.50 41.92 32.86 33.93 30.74 31.81 38.64 40.24
12.38 13.09 13.07 13.78 21.86 22.93 19.02 20.09 25.07 26.14 26.30 27.73 29.00 30 <3 22.50 23.57 19.60 20.67 27.50 29.10
12.38 13.09 13.07 13.78 21 .86 22.93 19.02 20.09 25.07 26.14 26.30 27.73 29.00 3 С . 4 3 22.50 23.57 19.60 20.67 27.50 29.10
3.832 4.544 3.832 4.544 5.748 6.816 5.748 2.816 5.748 6.816 7.664 9.088 7.664 9.088 5.748 6.816 5.748 6.816 8.622 10.22
3.832 4.544 3.832 4.544 5.748 6.816 5.748 6.816 5.748 6.816 7.664 9.088 7.664 9.088 5.748 6.816 5.748 6.816 8.622 10.22
4.609 4.609 3.241 3.241 8.065 8.065 4.537 4.537 9.218 9.218 6.481 6.481 7.129 7.129 10.85 10.85 4.883 4.883 6.836 6.836
- - 3.241 3.241 - - 4.537 4.537 - - 6.481 6.481 7.129 7.129 _ .. 4.883 4.883 6.836 6.836

4.609 4.609 - - 8.065 8.065 - 9.218 9.218
- - - - - - _ - - - - - - - 10.85 10.85

3.942 3.942 5.996 5.996 8.050 8.050 8.734 8.734 10.10 10.10 12.16 12.16 14.21 14.21 5.899 5.899 8.971 8.971 12.04 12.043.942 3.942 5.996 5.996 8.050 8.050 8.734 8.734 10.10 10.10 12.16 12.16 14.21 14.21 5.899 5.899 8.971 8.971 12.04 12.049.597 9.597 9.597 9.597 9.597 9.597 10.38 10.38 10.38 10.38 10.38 10.38 11 .49 11.49 10.36 10.36 11.14 11.14 11.14 11.146.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6 .030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.747 6.747 6.747 6.747 6.747 6.7476.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.030 6.747 6.747 6.747 6.747 6.747 6.747
0.456 0.456 0.456 0.456 0.456 0.4 56 0.4 56 0.456 0.456 0.456 0.4 56 0.456 0.4 56 0.456 0.570 0.570 0.570 0.570 0.570 6.570
1.806 1.806 1.806 1.806 1.806 1.806 1 .806 1.806 1 .806 1.806 1 .806 1 .806 1.806 1.806 2.409 2.409 2.409 2.409 2.409 2.409
3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768
3.567 3.567 3.567 3.567 3.567 3.567 4.347 4.347 4.347 4.347 4.347 4.347 5.463 5.463 3.614 3.614 4.394 4.394 4.394 4.394
2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 3.185 3.185 3.185 3.185 3.185 3.185 4.301 4.301 2.405 2.405 3.185 3.185 3.185 3.185
2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233 2.405 2.405 1.233 1 .233 1 .233 1.233- - - - - 1.952 1 .952 1 .952 1.952 1.952 1.952 - - - - 1.952 1.952 1.952 1.952
- - — — — - • — — - - — 3.068 3.068
1.162 1.162 1.162 1.162 1.162 1.162 1 .162 1 .162 1.162 1.162 1.162 1.162 1.162 1.162 1.209 1.209 1.209 1.209 1.209 1.209
0.915 0.915 0.915 0.915 0.915 0.915 0.915 0.915 0.915 0.915 0.91 5 0.915 0.915 0.915 0.963 0.963 0.963 0.963 0.963 0.963
0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 С.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЯ ПО  ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИИ к  ОБОРОННОМУ ЧЕРТЕЖУ

НАН ОТД 

Н КОНТР 

ТИП 

РУК ГР

ПРОВЕРИЛ
РАЗРА6

борисенко
МДЛ4Ч€ВСКИи
комдьчук.
ПИНЧУК

ПИНЧУк
ЦПДРкобсщ

Ч-0Ч
4.04
и м
12.04 
12 04 
/2-ОН

1.020-1.5-10 1.0.0.0 ВМС

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ
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КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - Ю

о.о

. 0 -
тг А НАИЛ Лс Ни ЬА пИ С
с 4 20 21 22 н 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

X > МАТЕРИАЛЫ:
1 . 0 7 6 .07'»о БЕТОН ТЯЖ. МЗОО М КУБ 0 . 8 0 6 0 . 8 0 6 0 . 9 3 1 0 . 9 3 1 1 . 1 2 0 1 . 1 2 0 1 . 3 0 8 1 . 3 0 8 0 . 4 9 0 0 . 4 9 0 0 . 7 4 1 0 . 7 4 1 0 . 7 4 1 0 . 7 4 1 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 0 . 9 9 2 1.

ПЛИТЫ МИНЕРАЛОВАТН М КУБ 0 . 6 3 3 0 . 9 2 1 0 . 7 3 2 1 . 0 6 4 0 . 8 8 0 1 . 2 7 9 1 . 0 2 7 1 . 4 9 5 0 . 3 8 5 0 . 5 6 0 0 . 5 8 2 0 . 8 4 7 0 . 5 8  2 0 . 8 4 7 0 . 7 7 9 1 . 1 3 4 0 . 7 7 9 1 . 1  34 0 . 8 4 5 1 . 229
ПОКАЗАТЕЛИ:

4 2 . 3 5 4 2 . 3 5 4 3 . 7 7 6 1 . 2 0 6 3 . 3 3 6 1 . 2 0 6 3 . 3 3 6 2 . 5 7 64 . 7  1ь- МАССА СТАЛИ КГ 3 9 . 6 7 4 1 . 2 7 4 3 . 8 1 4 5 . 4 1 5 1 . 7 1 5 3 . 8 4 5 7 . 0 7 5 9 . 2 1 5 1 . 9 1 5 3 . 3 3 4 3 . 7 7

Ъ
CL АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 2 8 . 5 3 3 0 . 1 3 3 1 . 5 5 3 3 . 1 5 3 9 . 4 5 4 1 . 5 9 4 3 . 5 0 4 5 . 6 3 3 6 . 5 9 3 8 . 0 2 2 6 . 2 6 2 7 . 6 8 2 6 . 2 6 2 7 . 6 8 4 3 . 9 9 4 6 . 1 3 4 3 . 9 9 4 6 . 1 3 4 5 . 3 6 4 7 . 5 0
ОV/ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 2 8 . 5 3 3 0 . 1 3 3 1 . 5 5 3 3 . 1 5 3 9 . 4 5 4 1 . 5 9 4 3 . 5 0 4 5 . 6 3 3 6 . 5 9 3 8 . 0 2 2 6 . 2 6 2 7 . 6 8 2 6 . 2 6 2 7 . 6 8 4 3 . 9 9 4 6 . 1 3 4 3 . 9 9 4 6 . 1 3 4 5 . 3 6 4 7 . 5 0

О. КЛАСС А -П 8 . 6 2 2 1 0 . 2 2 8 . 6 2 2 1 0 . 2 2 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3
ср- Ф12АП ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 8 . 6 2 2 1 0 . 2 2 8 . 6 2 2 1 0 . 2 2 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3
к КЛАСС А-Ш 6 . 8 3 6 6 . 8 3 6 7 . 8 1 3 7 . 8 1 3

7 . 8 1 3
9 . 7 6 6 9 . 7 6 6 1 0 . 7 4

1 0 . 7 4
1 0 . 7 4 2 1 . 0 2 2 1 . 0 2 6 . 5 7 0 6 . 5 7 0 6 . 5 7 0 6 . 5 7 0 1 6 . 3 5 1 6 . 3 5 1 6 . 3 5 1 6 . 3 5 1 6 . 3 5 1 6 . 3 5

Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 6 . 8 3 6 6 . 8 3 6 7 . 8 1 3 9 76 6 9 . 7 6 6 1 П 1  л СI С7Л гп 6 . 5 7 01 и • I 4 о .  J  1 V и • J  1 V О • j  ( и

Г Г |ml
т

Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 _ _ - - - - - - - 1 6 . 3 5 1 6 . 3 5 1 6 . 3 5 1 6 . 3 5 1 6 . 3 5 1 6 . 3 5
Ф12АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 _ - _ - _ _ _ - 21 . 0 2 2 1 . 0 2

КЛАСС B P - I 1 3 . 0 7 1 3 . 0 7 1 5 . 1 2 1 5 . 1 2 1 8 . 1 9 1 8 . 1 9 2 1 . 2 6 2 1 . 2 6 7 . 9 0 6 7 . 9 0 6 1 2 . 0 2 1 2 . 0 2 1 2 . 0 2 1 2 . 0 2 1 6 . 1 4 1 6 . 1 4 1 6 . 1 4 1 6 . 1 4 1 7 . 5 2 1 7 . 5 ?
L.г  *2 Ф4ВР1 ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 1 3 . 0 7 1 3 . 0 7 1 5 . 1 2 1 5 . 1 2 1 8 . 1 9 1 8 . 1 9 2 1 . 2 6 2 1 . 2 6 7 . 9 0 6 7 . 9 0 6 1 2 . 0 2 1 2 . 0 2 1 2 . 0 2 1 2 . 0 2 1 6 . 1 4 1 6 . 1 4 1 6 . 1 4 1 6 . 1 4 1 7 . 5 2 1 7 . 5 ?
СП 5 ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 1 . 1 4 1 1 . 1 4 1 2 . 2 6 1 2 . 2 6 1 2 . 2 6 1 2 . 2 6 1 3 . 5 8 1 3 . 5 8 1 5 . 3 1 1 5 . 3 1 1 6 . 0 9 1 6 . 0 9 1 6 . 0 9 1 6 . 0 9 1 7 . 2 1 1 7 . 2 1 1 7 . 2 1 1 7 . 2 1 1 7 . 2 1 1 7 . 2 1

* ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7
ПОЛОСОВАЯ 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 6 . 7 4 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7 1 0 . 9 7

- 8 X 3 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6
1 . 0 2 6 1 . 0 2 6 ,0 26ВСТЗКП2 ГОСТ 3 8 0 - 7 1 0 . 5 7 0 0 . 5 7 0 0 . 5 7 0 0 . 5 7 0 0 . 5 7 0 0 . 5 7 0 0 . 5 7 0 0 . 5 7 0 1 . 0 2 6 Ь 0 2 6 1 . 0 2 6 1 . 0 2 6 1 . 0 2 6 1 . 0 2 6 1 . 0 2 6 1 . 0 2 6 1 . 0 2 6 1 ,

- 8 X 8 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6
ВСТЗКП2 ГОСТ 3 8 0 - 7 1 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2, .4 09

- 8 X 1 0 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6
7 . 5 3 6 7 . 5 3 6ВСТЗКП2 ГОСТ 3 8 0 - 7 1 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7,. 5 3 5

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 . 3 9 4 4 . 3 9 4 5 . 5 Ю 5 . 5 1 0 5 . 5 1 0 5 . 5 1 0 6 . 8 2 8 3 . 8 2 8 4 . 3 4 1 4 . 3 4 1 5 . 1 2 1 5 . 1 2 1 5 . 1 2 1 5 . 1 2 1 6 . 2 3 7 6 . 2 3 7 6 . 2 3 7 6 . 2 3 7 6 . 2 3 7 6 ,. 2 3 7
КЛАСС A - I 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 4 . 3 0 1 4 . 3 0 1 4 . 3 0 1 4 . 3 0 1 5 . 6 1 9 5 . 6 1 9 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 4 . 3 0 1 4 . 3 0 1 4 . 3 0 1 4 . 3 0 1 4 . 3 0 1 4 •.301

Ф10А1  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 1 . 2 3 3 Г . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 ,. 2 3 3
Ф 12А 1 ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 _ _ . - - - 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2

3 . 0 6 8 3 . 0 6 8 3 . 0 6 8 3 . 0 6 8 .0 68Ф14А1  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 _ _ 3 . 0 6 8 3 . 0 6 8 3 . 0 6 8 3 . 0 6 8 . - - - - - - - 3 . 0 6 8 3,
Ф16А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 _ _ _ _ _ 4 . 3 8 6 4 . 3 8 6

1 . 9 3 5 . 9 3 5КЛАСС А-Ш 1 . 2 0 9 1 . 2 0 9 1 . 2 0 9 1 . 2 0 9 1 . 2 0 9 1 . 2 0 9 1 . 2 0 9 1 . 2 0 9 1 . 9 3 5 1 . 9 3 5 1 . 9 3 5 1 . 9 3 5 1 . 9 3 5 1 . 9 3 5 1 . 9 3 5 1 . 9 3 5 1 . 9 3 5 1 . 9 3 5 1 .

Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 0 . 9 6 3 0 . 9 6 3 0 . 9 6 3 0 . 9 6 3 0 . 9 6 3 0 . 9 6 3 С . 9 6 3 0 . 9 6 3 1 . 6 8 9 1 . 6 8 9 1 . 6 8 9 1 . 6 8 9 1 . 6 8 9 1 . 6 8 9 1 . 6 8 9 1 . 6 8 9 1 . 6 8 9 1 . 6 8 9 1 . 6 8 9 1 ■. 6 8 9
Ф10АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0,. 2 47
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НАИМЕНОВАНИЕ

Г
:$ 
) 1

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯЖ. М300 М КУБ 
ПЛИТЫ МИ НЕ РАЛ OB АТ Н М КУБ 

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-П

Ф12АП ГОСТ 578J-81 
КЛАСС А-Ш 

Ф6АШ ГОСТ 5781-81 
Ф8 AIU ГОСТ 578 1-81 

КЛАСС BP-I 
Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ПОЛОСОВАЯ 

-8X30 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X80 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X100 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I 

Ф10А1 ГОСТ 5781-81 
Ф14А1 ГОСТ 578 1-81 
Ф16А1 ГОСТ 5781-81 
«I 18AI ГОСТ 578 1-81 

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81

КОЛ НА ИСПОЛН. 1.020-1 .5-10 1.0.0.0-
2S

40 d1 42 43 44 45 ,4 6 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59

1.076 1.076 1 .243 1 .243 1 .243 1.243 1.494 1.494 1 .494 1.4 94 1 .746 1.746 1.746 1.746 0.890 0.890 1.191 1.191 1 .292 1.292
0.845 1 .229 0.977 1 .421 0.977 1 .421 1.174 1 .708 1.174 1.708 1 -372 1 .995 1.372 1.995 0.699 1.017 0.936 1.361 1.015 1.476

62.57 64.71 68 о97 71.11 68.97 71.11 71.37 74.22 71.37 74.22 73.49 81.34 78.49 S1 ,34 50.46 52.06 72.80 75.20 74.45 76.854 5.36 47.50 50.45 52.58 50.45 52.58 52.85 55.70 52.85 55.70 58.28 61,13 58.28 61.13 30.96 32.56 51.98 54.38 53.63 56.0 34 5.36 47.50 50.4 5 52.58 50.4 5 52.58 52.85 55.70 52.85 55.70 58.28 61.13 58.28 61.13 30.96 32.56 51.98 54.38 53.63 56.0311.50 13.63 11.50 13.63 11.50 13.63 15.33 18.18 15.33 18.18 15.33 18.18 15.33 18.18 8.622 10.22 12.93 15.34 12.93 15.34
11.50 13.63 1 1 .50 13.63 11.50 13.63 15.33 18.18 15.33 18.18 1 5.33 18.18 15.33 18.18 8.622 10.22 12.93 1 5.34 12.93 15.34
16.35 16.35 18.69 18.69 18.69 18.69 13.14 13.14 13.14 13.14 14.45 14.45 14.45 14.45 7.902 7.902 19.67 19.67 19.67 19.67
- - - - - - 13.14 13.14 13.U  :13.14 14.45 14.ч5 14.45 14.45 7.902 7.902
16.35 16.35 18.69 18.69 18.69 18.69 - - _ — 19.67 19.67 ’9.67 19.6717.52 17.52 20.26 20.26 20.26 20.26 24.38 24.38 24.38 24.38 28.50 2Ь.50 28.50 28.50 14.44 14.44 19.38 19.38 21.03 21.0317.52 17.52 20 .26 20.26 20.26 20.26 24,38 24.38 24.38 24.38 28.50 28.50 28.50 28,50 14.44 14.44 19.38 19.38 21.03 21.03
17.21 17.21 18.53 18.53 18.53 18.53 18.53 18.53 18.53 18.53 20.21 20.21 20.21 20.21 19.50 19.50 20.82 20.82 20.82 20.82
10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 13.12 13.12 13.12 13.(2 13.12 13.12
10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 10.97 13.12 13.12 13.12 13.12 13.12 13.12

1 .026 1.026 1.026 1.026 1 .026 1 .026 1 .026 1 .026 1.026 1 .026 1 .026 1 .026 1 .026 1 .026 1.026 1.368 1 .368 1 .36Р I .368 1 .368

2.409 2.409 2.409 2.409 2.409 2.409 2.409 2.409 2.409 2.409 2.409 2.409 2.409 2.409 4.218 4.218 4.218 4.218 4.218 4.218

7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7.536 7 ;36 7.536
6.237 6.237 7.555 7.555 7.555 7.555 7.555 7.555 7.555 7.555 9.241 9.241 9.241 9.241 6.379 6.379 7.697 7.697 7.697 7.69:|
4.301 4.301 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 7.305 7.305 7.305 7.305 4.301 4.301 5.619 5.619 5.619 5.619
1 .233 1.233 1 .233 1 .233 1 .233 1 .233 1.233 1 .233 1 .233 1 .233 1 .233 1.233 1.233 1 .233 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233
3.068 3.068 - - - - _ - _ - _ - _ 3.068 3.068
- - 4.386 4.386 4.386 4.386 4.386 4 .386 4.386 4.386 - - - - - - 4.3 Ен, 4.386 4.386 4.386
- - - - - - - - _ - 6.072 6,072 6.072 6.072
1 .935 1 .935 1 .935 1 .935 1.935 1.935 1.935 1 .935 1.935 1.935 1.935 1.935 1.935 1.935 2.077 2.077 2.077 2.077 2.077 2.077
1 .689 1 .689 1.689 1 .689 1 .689 1 .689 1.689 1 .689 1.689 1.689 1.689 1.689 1.689 1.689 1.831 1 .831 1.831 1 .831 1.831 1.831
0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247

I.020-1.5-10 I.0.0.0 ВМС
ли ст
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К.ОЛ НА и с п о л н . 1.020-1 .5-Ю 1.0.0.0-
Н А И М Е Н О В А Н И Е

60 61 62 63 64 6 5 66 67 68 69 70

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯЖ. М300 М КУБ 1 . 4 9 3 1 . 4 9 3 1 . 7 9 4 1 . 7 9 4 2 . 0 9 6 2 . 0 9 6 1 . 4 9 0 1 . 4 9 0 1 . 4 9 0 1 . 4 9 0 1 . 8 6 7
ПЛИТЫ МИНЕРАЛОВАТН М КУБ 1 . 1 7 3 1 . 7 0 6 1 . 4 1 0 2 . 0 5 1 1 . 6 4 7 2 . 3 9 5 1 . 1 7 1 1 . 7 0 3 1 . 1 7 1 1 . 7 0 3 1 . 4 6 7

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 8 0 . 5 5 8 2 . 9 5 8 2 . 9 0 8 5 . 7 5 8 9 . 4 3 9 2 . 2 8 1 0 2 . 3 1 0 5 . 3 1 0 2 . 3 1 0 5 . 3 1 1 6 . 7

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 5 9 . 7 3 6 2 . 1 4 6 0 . 4 0 6 3 . 2 5 6 6 . 9 2 6 9 . 7 7 7 8 . 5 4 81 . 4 8 7 8 . 5 4 81 . 4 8 90 . 2 2
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 5 9 . 7 3 6 2 . 1 4 6 0 . 4 0 6 3 . 2 5 6 6 . 9 2 6 9 . 7 7 7 8 . 5 4 81 . 4 8 7 8 . 5 4 8 1 . 4 8 9 0 . 2 2

КЛАСС А - П 1 2 . 9 3 1 5 . 3 4 1 5 . 3 3 1 8 . 1 8 1 5 . 3 3 1 8 . 1 8 1 5 . 8 1 1 8 . 7 4 1 5 . 8 1 1 8 . 7 4 1 5 . 8 1
Ф12АП ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 1 2 . 9 3 1 5 . 3 4 1 5 . 3 3 1 8 . 1 8 1 5 . 3 3 1 8 . 1 8 1 5 . 8 1 1 8 . 7 4 1 5 . 8 1 1 8 . 7 4 1 5 . 8 1

КЛАСС А-Ш 2 2 . 4 8 2 2 . 4 8 1 5 . 8 0 1 5 . 8 0 1 7 . 3 8 1 7 . 3 8 3 8 . 5 0 3 8 . 5 0 3 8 . 5 0 3 8 . 5 0 4 4 . 0 0
Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 - - 1 5 . 8 0 1 5 . 8 0 1 7 . 3 8 1 7 . 3 8
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 2 2 . 4 8 2 2 . 4 8 - - - - - - - -
Ф10АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 _ - - - - 3 8 . 5 0 3 8 . 5 0 3 8 . 5 0 3 8 . 5 0 4 4 . 0 0

КЛАСС B P - I 2 4 . 3 2 2 4 . 3 2 2 9 . 2 7 2 9 . 2 7 3 4 . 2 1 3 4 . 2 1 2 4 . 2 4 2 4 . 2 4 24 . 2 4 2 4 . 2 4 3 0 . 4 2
Ф4ВР1 ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 2 4 . 3 2 2 4 . 3 2 2 9 . 2 7 2 9 . 2 7 3 4 . 2 1 3 4 . 2 1 2 4 . 2 4 2 4 . 2 4 2 4 . 2 4 24 . 2 4 3 0 . 4 2

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 2 0 . 8 2 2 0 . 8 2 2 2 . 5 0 2 2 . 5 0 2 2 . 5 0 2 2 . 5 0 2 3 . 8 0 2 3 . 8 0 2 3 . 8 0 2 3 . 8 0 2 6 . 4 4
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2

ПОЛОСОВАЯ 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2 1 3 . 1 2
- 8 X 3 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6

ВСТЗКП2 ГОСТ 3 8 0 - 7 1 1 . 3 6 8 1 . 3 6 8 1 . 3 6 8 1 . 3 6 8 1 . 3 6 8 1 . 3 6 8 1 . 3 6 8 1 . 3 6 8 1 . 3 6 8 1 . 3 6 8 1 . 3 6 8
- 8 X 8 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6

ВСТЗКП2 ГОСТ 3 8 0 - 7 1 4 . 2 1 8 4 . 2 1 8 4 . 2 1 8 4 . 2 1 8 4 . 2 1 8 4 . 2 1 8 4 . 2 1 8 4 . 2 1 8 4 . 2 1 8 4 . 2 1 8 4 . 2 1 8
- 8 X 1 0 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6

ВСТЗКП2 ГОСТ 3 8 0 - 7 1 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6 7 . 5 3 6
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 7 . 6 9 7 7 . 6 9 7 9 . 3 8 3 9 . 3 8 3 9 . 3 8 3 9 . 3 8 3 1 0 . 6 8 1 0 . 6 8 1 0 . 6 8 1 0 . 6 8 1 3 . 3 2

КЛАСС A - I 5 . 6 1 9 5 . 6 1 9 7 . 3 0 5 7 . 3 0 5 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 8 . 6 0 2 8 . 6 0 2 8 . 6 0 2 8 . 6 0 2 1 1 . 2 4
Ф 10А1  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 2 * 4 6 6 2 . 4 6 6 2 . 4 6 6 2 . 4 6 6 2 . 4  66
Ф 14А 1 ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 - - - - - 6 . 1 3 6 6 . 1 3 6 6 . 1 3 6 6 . 1  36
Ф16А1  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 4 . 3 8 6 4 . 3 8 6 - - - - - - - - 8 . 7 7 2
Ф 18 А1  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 - - 6 . 0 7 2 6 . 0 7 2 - - - - - —

КЛАСС A - I - - - - 6 . 0 7 2 6 . 0 7 2
Ф18АГ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 - - - - 6 . 0 7 2 6 . 0 7 2

КЛАСС А-Ш 2 . 0 7 7 2 . 0 7 7 2 . 0 7 7 2 . 0 7 7 2 . 0 7 7 2 . 0 7 7 2 . 0 7 7 2 . 0 7 7 2 . 0 7 7 2 . 0 7 7 2 . 0 7 7
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 1 . 8 3 1 1 . 8 3 1 1 . 8 3 1 1 . 8 3 1 1 . 8 3 1 1 . 8 3 1 1 . 8 3 1 1 . 8 3 1 1 . 8 3 1 1 . 8 3 1 1 . 8 3 1
Ф10АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7

7 1

1 . 8 6 7  
2 . 1 3 4

1 1 9 . 6
9 3 . 1 6
9 3 . 1 6
1 8 . 7 4
1 8 . 7 4  
4 4 . 0 0

4 4  . 0 0
3 0 . 4 2
3 0 . 4 2  
2 6 . 4 4  
1 3 . 1 2  
1 3 . 1 2

1 . 3 6 8

4 . 2 1 8

7 . 5 3 6  
1 3 . 3 2  
1 1  . 2 4  
2 . 4 6 6

8 . 7 7 2

2 . 0 7 7
1 . 8 3 1
0 . 2 4 7

7 2

1 . 8 6 7  
1 . 4 6 7

1 1 6 . 7  
90.22 
90.22 
1 5 . 8 1  
1 5 . 8 1  
4 4 . 0 0

4 4 . 0 0
3 0 . 4 2
3 0 . 4 2  
2 6 . 4 4
1 3 . 1 2
1 3 . 1 2

1 .368

4 . 2 1 8

7 . 5 3 6  
1 3 . 3 2  
1 1  . 2 4  
2.466

8 . 7 7 2

2 . 0 7 7  
1 . 8 3 1  
0 . 2 4 7

7 3

1 . 8 6 7  
2 . 1 3 4

1 1 9 . 6
9 3 . 1 6
9 3 . 1 6
1 8 . 7 4
1 8 . 7 4  
4 4 . 0 0

4 4 . 0 0
3 0 . 4 2
3 0 . 4 2  
2 6 . 4 4  
1 3 . 1 2  
1 3 . 1 2

1 .368

4 . 2 1 8

7 . 5 3 6  
1 3 . 3 2  
1 1  . 2 4  
2.466

8 . 7 7 2

2 . 0 7 7  
1 . 8 3 1  
0 . 2 4 7

7 4

2 . 2 4 4
1 . 7 6 3

1 1 9 . 3  
9 2 . 8 8  
9 2 . 8 8  
2 1 . 0 8  
2 1  . 0 8
3 5 . 2 0

3 5 . 2 0

36.60
3 6 . 6 0
2 6 . 4 4
1 3 . 1 2
1 3 . 1 2

1 .3 6 8

4 . 2 1 8

7 . 5 3 6  
1 3 . 3 2  
1 1  . 2 4  
2 . 4 6 6

8 . 7 7 2

2 . 0 7 7  
1 . 8 3 1  
0 . 2 4 7

7 5

2 . 2 4 4  
2 . 5 6  5

1 2 3 . 2
9 6 . 7 9
9 6 . 7 9
2 4 . 9 9
2 4 . 9 9
3 5 . 2 0

3 5 . 2 0

36.60
36.60
2 6 . 4 4
1 3 . 1 2
1 3 . 1 2

1 . 3 6 8

4 . 2 1 8

7 . 5 3 6  
1 3 . 3 2  
1 1  . 2 4  
2 . 4 6 6

8 . 7 7 2

2 . 0 7 7  
1 . 8 3 1  
0 . 2 4 7

2 . 2 4 4  2 . 2 4 4  2 . 6 2 1  
1 . 7 6 3  2 . 5 6 5  2 . 0 6 0

7 6 7 7

1 1 9 . 3
9 2 . 8 8
92.88  
2 1  . 0 8  
2 1 . 0 8
3 5 . 2 0

3 5 . 2 0

3 6 . 6 0
3 6 . 6 0  
2 6 . 4 4  
1 3 . 1 2  
1 3 . 1 2

1 . 3 6 8

4 . 2 1 8

7 . 5 3 6  
1 3 . 3 2  
1 1 . 2 4  
2 . 4 6 6

8 . 7 7 2

2 . 0 7 7  
1 . 8 3 1  
0 . 2 4 7

7 8

1 2 3 . 2
9 6 . 7 9
9 6 . 7 9
2 4 . 9 9
2 4 . 9 9
3 5 . 2 0

3 5 . 2 0

3 6 . 6 0
3 6 . 6 0  
2 6 . 4 4
1 3 . 1 2
13.12

1 . 3 6 8

4 . 2 1 8

7 . 5 3 6  
1 3 . 3 2  
1 1  . 2 4  
2.466

8 . 7 7 2

2 . 0 7 7
1 . 8 3 1
0 . 2 4 7

1 3 2 . 4  
102.6 
102.6 
2 1  . 0 8  
2 1 . 0 8
3 8 . 7 2

3 8 . 7 2

4 2 . 7 9
4 2 . 7 9  
2 9 . 8 1  
1 3 . 1 2  
1 3 . 1 2

1 . 3 6 8

4 . 2 1 8

7 . 5 3 6
1 6 . 6 9
1 4 . 6 1
2 . 4 6 6

1 2 . 1 4

2 . 0 7 7
1 . 8 3 1
0 . 2 4 7

7 9

2.621
2 . 9 9 '

1 3 6 . 3
1 0 6 . 5
1 0 6 . 5  
2 4 . 9 °  
2 4 . 9 е»
3 8 . 7  '

3 8 . 7 2

4 2 . 7 й
4 2 . 7
2 9 . 8  1 
1 3 . 1 ^  
1 3 . 1 2

1 . 3 6 8

4 . 2 1 8

7 . 5 3 '
1 6 . 6 9
1 4 . 6 1
2 . 4 6 6

1 2 . 1 4

2 . 0 7  I 
1 . 8 3 1  
0 . 2 4 7

лист

1.020-1.5-10 1.0.О.О ВМС
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Н А И М Е Н О В А Н И Е
К О Л  НА и с п о г 1Н 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  1 . 0 . 0 . 0 -

8 0 8 1

М А Т Е Р И А Л Ы :
Б Е Т О Н  Т Я Ж .  М З О О  М  К У Б  
П Л И Т Ы  Ш Н Е Р А Л О В А Т Н  М  К У Б  

П О К А З А Т Е Л И :
М А С С А  С Т А Л И  К Г

А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  
А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  

К Л А С С  А - П  
Ф 1 2 А П  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  

М А С С  А - Ш  
Ф 8 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  

К Л А С С  B P - I  
Ф 4 В Р 1  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0  

З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  
П Р О Ф И Л Ь Н А Я  С Т А Л Ь  

П О Л О С О В А Я  
- 8 X 3 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 8 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 1 0 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П ?  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  

К Л А С С  A - I
С 1 0 A I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Ф 1 8 А I  Г О С Т  5 7 8  1 - 8  1 

К Л А С С  А - Ш  
4 В А Ш  Г О С Т  5 7 8  1 - 8  1 
Ф 1 0 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1

2 . 6 2 1
2 . 0 6 0

1 3 2 . 4  
1 0 2 . 6  
1 0 2 . 6  
2 1  . 0 8  
2 1  . 0 8
3 8 . 7 2
3 8 . 7 2
4 2 . 7 9
4 2 . 7 9  
2 9 . 8 1
1 3 . 1 2
1 3 . 1 2

1 . 3 6 8

4 . 2 1 8

7 . 5 3 6
1 6 . 6 9
1 4 . 6 1
2 . 4 6 6  
1 2 . 1 4  
2 . 0 7 7  
1 . 8 3 1  
0 . 2 4 7

2 . 6 2 1
2 . 9 9 6

1 3 6 . 3
1 0 6 . 5
1 0 6 . 5
2 4 . 9 9
2 4 . 9 9  
3 8 . 7 2  
3 8  . 7 2
4 2 . 7 9
4 2 . 7 9  
2 9 . 8 1
1 3 . 1 2
1 3 . 1 2

1 . 3 6 8

4 . 2 1 8

7 . 5 3 6  
1 6 . 6 9  
1 4 . 6 1  
2 . 4 6 6  
1 2 . 1 4  
2 . 0 7 7  
1 . 8 3 1  
0 . 2 4 7

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1  О  1 . 0 . 0 . 0  В М С
ЛИСТ
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 10 2

О*О• . 0 -
ПРИМЕЧАНИЕ

- 01 02 0 3 04 0 5 06 0 7 08 09 10 11 12 13 14 15

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 0 2 . 0 . 0 . 0  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X X X X X
12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1  1 0 . 0 . 0 . 0  У УЗЛЫ X X X X X X X X X X X X X X X X
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 2 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И—ВЫБОРКА СТАЛИ X X X X X X X X X X X X X X X X
12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 0 0 . 0 . 0 . 0  ПЭ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X X X X X X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 . 0 2 С - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 3 2 СЕТКА С - 6 5 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 2 2 СЕТКА С - 4  5 - _ 1 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 2 0 . 0 . 1  . 0 - 1 8 СЕТКА С - 37 - - - - 1 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 3 3 СЕТКА С - 67 - - - - - - 1 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 2 4 СЕТКА С - 4 9 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1  . 0 - 3 4 СЕТКА С - 69 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 3 5 СЕТКА С - 7 1 1 1
1 . 0 2 0 - 1  о - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 2 6 СЕТКА С - 53 1 1

12 2 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1  2 0 . Г  2 . 0 - 1 7 СЕТКА С - 3 6 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 1 . 2 . 0 - 2 2 СЕТКА С - 4 6 - - 1 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 1 8 СЕТКА С - 3 8 - - - 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 1 9 СЕТКА С - 4 0 _ - - _ - - 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 2 4 СЕТКА С - 50 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 2 0 СЕТКА С -4  2 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 2 1 СЕТКА С - 4 4 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 2 6 СЕТКА С - 54 1 1

1 1 3 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 8 . 0 - 1 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П - 2 2 2 2 2
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 8 . 0 - 2 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П - 3 _ _ _ _ 2 2
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 8 . 0 - 3 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П - 4 _ _ _ _ - - 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4

12 4 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
12 5 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 - 0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
12 6 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 - 0 2 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
12 7 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 - 0 1 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-3 _ _ - - 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2

ДЕТАЛИ: МАССА,  КГ
ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1

1 1 8 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ Г С- 1 12 _ 16 _ 18 - 24 - 24 - 27 ~ 33 - 44 - - - - - 0 . 4 7 9
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ Г С - 2 12 16 18 24 24 27 33 44 0 . 5 6 8

нач отд
н КОНТР

РУК ГР

ПРОВЕРИЛ

Борисенко
МАДАЧЕ^кии
КОЙАЛИУК
ПИНМУ1С
ПИНЧЧк

V

/V о у
I3.0H

( З о н
12 ОН

I2.0H

и>он

1.020-1.5-10 2.О.О.О

ПАНЕЛЬ 1 ПС

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

i
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L L 1 И В А Е Т F Р N R М А С С А  Т

1 . 0 2 0 ' 1 . 5 - 1 0  2 . 0 . 0 . 0 1 П С 3 0 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - 1 1 2 9 8 0 . - 1 4 8 5 2 5 0 5 0 0 6 0 0 3 8 8 0 - 2 6 0 0 1 . 6 2

-0 1 1 П С 3 0 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - 1 1 2 9 8 0 - 1 4 8 5 3 0 0 5 0 0 6 0 0 3 8 8 0 - 2 6 0 0 1 . 6 6

- 0 2 1 П С 3 0 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э - 1 1 2 9 8 0 - 1 7 8 5 2 5 0 6 5 0 6 0 0 3 8 8 0 - 3 5 0 0 1 . 9 5

- 0 3 1 П С 3 0 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э * 1 1 2 9 8 0 - 1 7 8 5 3 0 0 6 5 0 6 0 0 3 8 8 0 - 3 5 0 0 1 . 9 9

- 0 4 1 П С 4 5 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - 1 2 4 4 8 0 - 1 4 8 5 2 5 0 - 9 0 0 5 8 4 0 - 2 6 0 0 2 . 4 4

- 0 5 1 П С 4 5 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - 1 2 4 4 8 0 * 1 4 85 3 0 0 - 9 0 0 5 8 4 0 - 2 6 0 0 2 . 4 9

- 0 6 1 П С 6 0 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - 1 3 5 9 8 0 - 1 4 8 5 2 5 0 5 0 0 1 2 0 0 7 8 2 0 - 2 6 0 0 3 . 2 5

- 0 7 1 П С 6 0 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - 1 3 5 9 8 0 - 1 4 8 5 3 0 0 5 0 0 1 2 0 0 7 8 2 0 - 2 6 0 0 3 . 3 2

- 0 8 1П С Б О . 1 8 . 2 , 5 - Т Э - 1 3 5 9 8 0 - 1 7 85 2 5 0 6 5 0 1 2 0 0 7 8 2 0 - 3 5 0 0 3 . 9 2

- 0 9 1 П С 6 0 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э - 1 3 5 9 6 0 - 1 7 8 5 3 0 0 6 5 0 1 2 0 0 7 8 2 0 - 3 5 0 0 4 . 0 0

- 10 1 П С 7 2 .  1 5 . 2 , 5 - Т Э -  1 4 7 1 8 0 3 2 9 0 1 4 8 5 2 5 0 5 0 0 1 2 0 0 8 8 6 0 2 3 0 0 2 6 0 0 3 . 9 3

- 1 1 1 П С 7 2 .  15 3 , 0 - Т Э -  1 4 7 180 3 2 9 0 1 4 8 5 3 0 0 5 0 0 1 2 0 0 8 8 6 0 2 3 0 0 2 6 0 0 4 . 0 1

- 12 1 П С 9 0 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - 1 4 8 9 8 0 4 1 9 0 1 4 8 5 2 5 0 5 0 0 9 0 0 10 8 7 0 2 9 0 0 2 6 0 0 4 . 9 3

- 13 1 П С 9 0 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - 1 4 8 9 8 0 4 1 9 0 1 4 8 5 3 0 0 5 0 0 9 0 0 10 8 7 0 2 9 0 0 2 6 0 0 5 . 0 3

- 14 1 П С 9 0 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э - 1 4 8 9 8 0 4 1 9 0 1 7 8 5 2 5 0 6 5 0 9 0 0 10 8 7 0 2 9 0 0 3 5 0 0 5 . 8 9

- 15 1 П С 9 0 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э - 1 4 8 9 8 0 4 1 9 0 1 7 8 5 3 0 0 6 5 0 9 0 0 10 8 7 0 2 9 0 0 3 5 0 0 6 . 0 3

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  2 . 0 . 0 . 0  О Б
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1

■сс

Н А И М Е Н О В А Н И Е

М А Т Е Р И А Л Ы :
Б Е Т О Н  Т Я Е .  Г Л 3 0 0  М  К У Б  
П Л И Т Ы  13 7 Н К Р А Л О В А Т Н  М  КУБ 

П О К А З А Т Е Л И :
А С С А  С Т А Л И  К Г

А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  
А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  

К Л А С С  А - П  
Ф 1 2 А Г Т  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  

К Л А С С  А - И  
г >бАЯ1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8  1 
Ф 8 А И  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  

К Л А С С  B P - I  
Ф 4 В Р 1  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0  

З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  
И Р С Ф И Л Ь Г Л Я  С Т А Л Ь  

П О Л О С О В А Я  
- 8 X 3 0  Г О С Т  Ю З - 7 6

В С Т З К Г 1 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 6 X 8 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 3 X 1 0 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 1 5 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  

К Л А С С  A - I  
Ф 1 0 А 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
4 1 2 A I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
С 1 4 A I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
M 6 A I  Г О С Т  5 7 8  1 - 8  1 

i w I A C C  А - П  
4 8  А1 Л Г О С Т  5 7 8 1 - 8  !
4 1 0 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1

КОД. НА ИСПОЯН. . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 2 . 0 . 0 . 0 -

- 0 1 0 2 0 3 0 4 0 5 0 6 0 7 0 8 0 9 1 0 1 1 1 2 1 3 1 4 1 5

0 . 6 2 0 0 . 6 2 0 0 . 7 4 5 0 . 7 4 5 0 . 9 3 1 0 . 9 3 1 1 . 2 4 3 1 . 2 4 3 1 . 4 9 4 1 . 4 9 4 1 . 4 9 3 1 . 4 9 3 1 : е б 7 1 . 8 6 7 2 . 2 4 4 2 . 2 4 4
0 . 4 8 7 0 . 7 0 8 0 . 5 8  5 0 . 8 5 1 0 . 7 3 2 1 . 0 6 4 0 . 9 7 7 1 . 4 2 1 1 . 1 7 4 1 . 7 0 8 1 . 1  7 3 1 . 7 0 6 1 . 4 6 7 2 . 1 3 4 1 . 7 6 3 2 . 5 6 5

3 2 . 4 1 3 3 . 4 8 3 7 . 6 8 3 9 . 1 0 4 4 . 8 0 4 6 . 4 1 5 9 . 3 2 6 1 . 4 5 6 6 . 0 6 6 8 . 2 0 6 7 . 7 1 7 0 . 1 1 9 7 . 8 1 1 0 0 . 8 1 1 6 . 3 1 2 0 . 2
2 1  . 0 4 2 2 . 1 0 2 6 . 3 0 2 7 . 7 3 3 1 . 5 5 3 3 . 1  5 4 2 . 2 7 4 4 . 4 1 4 9 . 0 2 5 1 . 1 5 4 9 . 9 0 5 2 . 3 0 7 4 . 3 8 7 7 . 3 2 9 2 . 8 8 9 6 . 7 92 1  . 0 4 2 2 . 1 0 2 6 . 3 0 2 7 . 7 3 3 1 . 5 5 3 3 . 1  5 4 2 . 2 7 4 4 . 4 1 4 9 . 0 2 5 1 . 1 5 4 9 . 9 0 5 2 . 3 0 7 4 . 3 8 7 7 . 3 2 9 2 . 8 8 9 6 . 7 9
5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 8 . 6 2 2 1 0 . 2 2 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3 1 2 . 9 3 1 5 . 3 4 1 5 . 8 1 1 8 . 7 4 2 1 . 0 8 2 4 . 9 9
5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 8 . 6 2 2 1 0 . 2 2 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3 1 1 . 5 0 1 3 . 6 3 1 2 . 9 3 1 5 . 3 4 1 5 . 8 1 1 8 . 7 4 2 1  . 0 8 2 4 . 9 9
5 . 1 8 5 5 . 1 8  5 6 . 4 8 1 6 . 4 8 1 7 . 8 1 3 7 . 8 1 3 1 0 . 5 1 1 0 . 5 1 1 3 . 1 4 1 3 . 1 4 1 2 . 6 4 1 2 . 6 4 2 8 . 1 6 2 8 . 1 6 3 5 . 2 0 3 5 . 2 0
5 . 1 8 5 5 . 1 8 5 6 . 4 8 1 6 . 4 8 1 7 . 8 1 3 7 . 8 1 3 1 0 . 5 1 1 0 . 5 1 1 3 . 1 4 1 3 . 1 4 1 2 . 6 4 1 2 . 6 4

- - - - - - - - - - _ 2 8 . 1 6 2 8 . 1 6 3 5 . 2 0 3 5 . 2 0
1 0 . 1 0 1 0 . 1 0 1 2 . 1 6 1 2 . 1 6 1 5 . 1 2 1 5 . 1 2 2 0 . 2 6 2 0 . 2 6 2 4 . 3 8 2 4 . 3 8 2 4 . 3 2 2 4 . 3 2 3 0 . 4 2 3 0 . 4 2 3 6 . 6 0 3 6 . 6 0
1 0 . 1 0 1 0 . 1 0 1 2 . 1 6 1 2 . 1 6 1 5 . 1 2 1 5 . 1 2 2 0 . 2 6 2 0 . 2 6 2 4 . 3 8 2 4 . 3 8 2 4 . 3 2 2 4 . 3 2 3 0 . 4 2 3 0 . 4 2 3 6 . 6 0 3 6 . 6 0
И  . 3 7 1 1 . 3 7 1 1 . 3 7 1 1 . 3 7 1 3 . 2 5 1 3 . 2 5 1 7 . 0 5 1 7 . 0 5 1 7 . 0 5 1 7 . 0 5 1 7 . 8 1 1 7 . 8 1 2 3 . 4 3 2 3 . 4 3 2 3 . 4 3 2 3 . 4 3
7 . 2 0 0 7 . 2 0 0 7 . 2 0 0 7 . 2 0 0 7 . 9 1 7 7 . 9 1 7 1 0 . 0 3 1 0 . 0 3 1 0 . 0 3 1 0 . 0 3 1 0 . 7 5 1 0 . 7 5 1 0 . 7 5 1 0 . 7 5 1 0 . 7 5 1 0 . 7 5
7 . 2 0 0 7 . 2 0 0 7 . 2 0 0 7 . 2 0 0 7 . 9 1 7 7 . 9 1 7 1 0 . 0 3 1 0 . 0 3 1 0 . 0 3 1 0 . 0 3 1 0 . 7 5 1 0 . 7 5 1 0 . 7 5 1 0 . 7 5 1 0 . 7 5 1 0 . 7 5

0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 7 9 8 0 . 7 9 8 1 . 0 2 6 1 . 0 2 6 1 . 0 2 6 1 . 0 2 6 1 . 1 4 0 1 . 1 4 0 1 . 1 4 0 1 . 1 4 0 1 . 1 4 0 1 . 1 4 0

1 . 8 0 6 1 . 8 0 6 1 . 8 0 6 1 . 8 0 6 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 2 . 4 0 9 3 . 0 1 2 3 . 0 1 2 3 . 0 1 2 3 . 0 1 2 3 . 0 1 2 3 . 0 1 2

1 . 8 8 4 1 . 8 8 4 1 . 8 8 4 1 . 8 8 4 1 . 8 8 4 1 . 8 8 4 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8

2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 2  . 8 2 6 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6
4 . 1 7 4 4 . 1 7 4 4 . 1 7 4 4 . 1 7 4 5 . 3 3 7 5 . 3 3 7 7 . 0 1 8 7 . 0 1 8 7 . 0 1 8 7 . 0 1 8 7 . 0 6 5 7 . 0 6 5 1 2 . 6 8 1 2 . 6 8 1 2 . 6 8 1 2 . 6 8
3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 4 . 3 0 1 4 . 3 0 1 5 . 6 1 9 5 . 6 1 9 5 . 6 1 9 5 . 6 1 9 5 . 6 1 9 5 . 6 1 9 1 1 . 2 4 1 1 . 2 4 1 1  . 2 4 1 1 . 2 4
1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 2 . 4 6 6 2 . 4 6 6 2 . 4 6 6 2 . 4 6 6
1 . 9 5 2 1 . 9  5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2

- - - - 3 . 0 6 8 3 . 0 6 8
- - - - - — 4 . 3 8 6 7 . 3 8 6 4 . 3 8 6 4 . 3 8 6 4 . 3 8 6 4 . 3 8 6 8 . 7 7 2 8 . 7 7 2 8 . 7 7 2 8 . 7 7 2

0 . 9 8 8 0 . 9 8 8 0 . 9 8 8 0 . 9 8 8 1 . 0 3 6 1 . 0 3 6 1 . 3 9 9 1 . 3 9 9 1 . 3 9 9 1 . 3 9 9 1 . 4 4 6 1 . 4 4 6 1 . 4 4 6 1 . 4 4 6 1 . 4 4 6 1 . 4 4 6
0 . 7 4 2 0 . 7 4 2 0 . 7 4 2 0 . 7 4 2 0 . 7 8 9 0 . 7 8 9 1 . 1  5 2 1 . 1  5 2 1 . 1 5 2 1 . 1 5 2 1 . 2 0 0 1 . 2 0 0 1 . 2 0 0 1 . 2 0 0 1 . 2 0 0 1 . 2 0 0
0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7

М А Р К И Р О В К А  ИЗД ЕЛ ИЙ  П О  И С П О Л Н Е Н И Я М  П РИ ВЕД ЕН А  

В Т А Б Л И Ц Е  И С П О Л Н Е Н И И  к  С Б О Р О Ч Н О М У  ЧЕРТЕЖ У

Н А Ч  О Т Д

Н КО Н Т Р

ТИП

РУК ГР

ПРОВЕРИЛ
Р А ЗР А Б

богисенко

мдлдчевскиц
KOS/ИЬЧЧИ
пикччк
П И Н Ч У К
ШПлРКОвСШ

3 &

#X t t . l l  <3 он 
13.04

'Л'С^Ц чоч
■'Л6А.<

IY.0Y

/2 .он
а  оч

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 2 . 0 . 0 . 0  ВМС

С Т А Д И Я Л И СТ листов
Р 1

ПАНЕЛЬ 1НС

КиевЗНИИЭП
ч л а : 3(7
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<£ < гп ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
*ол НА исполн 1 .020- 1.5- 10 3 « О • о .0-

I Й
о
с - 00? 002 003 004 005 006 00? 008 009 010 011 012 0 1 3 014 015 С16 017 018 019

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 2 1 .020-1 .5-1 0 3.0.0.0 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1 2 1 .020-1 .5-1 1 0.0.0.0 У УЗЛЫ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1 2 1 .020-1 .5-10 З.о.0.0 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 

И ВЫБОРКА СТАЛИ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1 2 1 .020-1 .5-1 0 0.0.0.0 пэ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ;
1 2 1 1 .020-1.5-12 0.0.1.0-37 СЕТКА С-75 1 1

1 .020-1 .5-12 0.0.1.0-41 СЕТКА С-83 - - 1 1 1 1
1.020-1.5-12 0.0.1.0-45 СЕТКА С-91 - - _ _ - - 1 1 1 1
1.020-1.5-12 0.0.1.0-49 СЕТКА С-99 1 1 1 1
1 .020-1.5-12 0.0.1.0-53 СЕТКА С-107 - - — _ - - - - - - _ - _ _ 1 1 1 1
1 .020-1 .5-12 0.0.1.0-57 СЕТКА С-115 1 1

12 2 1 .020-1.5-12 0.0.2.0-34 СЕТКА С-70 1

1.020-1.5-12 0.0.2.0-32 СЕТКА С-66 - 1
1 .020-1 .5-1 2 0.0.2.0-40 СЕТКА С-82 - - 1 - 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-38 СЕТКА С-78 - - - 1 - 1
1 .020-1 .5-12 0.0.2.0-46 СЕТКА С-94 - - _ - - - 1 - 1
1 .020-1 .5-1 2 0.0.2.0-44 СЕТКА С-90 - - _ _ - - - 1 - 1
1 .020-1 .5-12 0.0.2.0-52 СЕТКА С-106 1 - 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-50 СЕТКА С-102 1 — 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-58 СЕТКА С-118 1 _ 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-56 СЕТКА С-1 14
1.020-1.5-12 0.0.2.0-64 СЕТКА С-130 1
1.020-1,5-12 0.0.2.0-62 СЕТКА С-126 - 1

1 1 ч
у 1.020-1.5-12 0.0.8.0 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1,020-1.5-12 0.0.8.0-1 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-2 2 2 2 2 2 2
12 <5 1,020-1.з-12 О —

J 
• 0 1 О ч
л ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-7 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

12 5 1 .020-. ,5-12 0.0.7.0 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
1 2 6 ; .  0 2 С - 1 . 5-1 2 С.0.7.0-04 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
12 7 1 . 0 2 0 - 1  .5-12 0.0.7.0-03 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-5 1 1
12 1,020-1.5-12 0.0.7.0-04 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАД ИСК МН-6 j - - 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12 о 1 .020-1 .5-12 0,0.7.0-02 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-4 

ДЕТАЛИ;
ГОСТ 5781-81

1 1 1

8

1 1

12

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1 1 10 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 8 _ 8 - - 12 - 12 - 12 _ 12 12 16 _
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-? 8 8 8 12 12 12 12 12 12

II

16
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1 .020-1.5-10 3.0.0.0
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ч 12 LJ  12
1 ?

О

сс

1.

1 ?

I
3

12

1 1

12 
1 2 
12
12 
1 2 
1 ?

Л 1 10

ОБОЗНАЧЕНИЕ

1 .020- 
1 .020- 
1.020- 
1 .020- 
1 .020- 
1.020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1.020- 
1 .020- 
1.020- 
1.020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1.020- 
1.020- 
1 .020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1.020--1 .5-12 -1.5-12 

-1.5-12 
-1.5-12 
-1.5-12 
-1.5-12 
■1.5-12 
■1 .5-12 
•1.5-12 
■1.5-12
1.5- 12
1.5- 12
1.5- 12
1.5- 12
1.5- 12
1.5- 12
1.5- 12
1.5- 12 
1.5-12
1.5- 12
1.5- 12
1.5- 12
1.5- 12
1.5- 12
1.5- 12
1.5- 12

0.0.1.0-57 
0. 0 . 1. 0-61 
0.0.1.0-36 
0.0.1.0-40 
0.0.1.0-44 
0.0.1.0-48 
0.0.2.0-64 
0.0.2.0-62 
0.0.2.0-70 
0 . 0 . 2 . 0 -68  
0.0.2.0-32 
0.0.2.0-33 
0.0.2.0-38 
0.0.2.0-39 
0.0.2.0-44 
0.0.2.0-45 
0.0.2.0-50 
0.0.2.0-51 
0.0,8.0-1 
0.0.8.0 
0.0.7.0-05 
0.0.7.0 
0.0.7.0-04 
0.0.7.0-04 
0.0.7.0-03 
0.0.7.0-02

1 .020-1.5-10 3.0.0.0 СБ
1.020- 1.5-11 0.0.0.0 У
1.020- 1.5-10 3.0.0.0 ВМС

1.020- 1.5-10 0.0.0.0 ПЗ

НАИМЕНОВАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 
СЕТКА С-115 
СЕТКА С-123 
СЕТКА С-73 
СЕТКА С-81 
СЕТКА С-89 
СЕТКА С-97 
СЕТКА С-130 
СЕТКА С-126 
СЕТКА С-142 
СЕТКА С-138 
СЕТКА С-66 
СЕТКА С-68 
СЕТКА С-78 
СЕТКА С-80 
СЕТКА С-90 
СЕТКА С-92 
СЕТКА С-102 
СЕТКА С-104
ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-2 
ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-1 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-7 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-1 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-5 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-4 

ДЕТАЛИ:
ГОСТ 5781-81 
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2

КОЛ Н А  и с п о л н 1.020-1.5-10 з.0.0.0-

020 021 022 023 024 025 026 027 028 029 030 031 032 033 034 035 036 037 038 039
ПРИМЕЧАНИЕ

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X XX X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X X X X X X X X XX X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

1 1
- - 1 1 1 1
— — — _ — - 1 1

1 1 1 1
1 1 1 1

1 - 1 1 1 1

1
- - 1 _ 1
- - - 1 - 1
- - - - - - 1
— — — _ — — — 1

1 - 1
- - — — — - - - - 1 - 1
- - — - - - - - - - - - 1 1
- - 1 1

1 - 1* — — — — — • «* 1 1
2 2 2 2 2 2
- - - - - - 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 21 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 31 1 1 1 1 1 - - 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
— — — — — — 1 1
1 1 1 1 1 1 - - 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

МАССА, КГ
16 - 16 16 - 8 - 8 — 8 _ 12 12 12 12 0.47916 16 16 8 8 8 12 12 12 12 0.568

1 . 020-1 . 5-10  3 . 0 . 0 .0
лис

ФОРМАТ I2



5 КОЛ НА ИСПОЛН 1.020-1.5-10 3.,0.0,.0-LJ A MKACUOD A UMC ПРИМРМ А НИРX о С/Ы-лэпАлспИс п А И /^tnUDAnKifc: 1 1 г  г 1 » 1Д Г' г I w
cc

4 i & c 040 041 042 043 044 04 5 046 047 048 049 050 051 052 053 054 055 056 0 57 058 059

5C Vf
'v ДОКУМЕНТАЦИЯ:

12 1.020-1.5-10 3.0.0.0 CB СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
12 1.020-1.5-11 0.0.0.0 У УЗЛЫ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

H" 12 1.020-1.5-10 3.0.0.0 BMC ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ
О ОS V

И ВЫБОРКА СТАЛИ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
12 1.020-1.5-10 0.0.0.0 ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X X X X X X X X X X X X х.

a. СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:u
О
d
G 12 1 1.020-1.5-12 0.0.1.0-52 СЕТКА С-105 1 1 1 1

1.020-1.5-12 
1.020-1.5-12 
1.020-1.5-12

0.0.1.0-56
0.0.1.0-60
0.0.1.0-39

СЕТКА С-113
ГТ^ФИА Л 191 - - 1 1 1 1

1 1 1 1
= r |
S i

uliilVA О" 1 С |

СЕТКА С-79 1 1
1.020-1.5-12 0.0.1.0-43 СЕТКА С-87 1 1 1 1
1.020-1.5-12 0.0.1 .0-47 СЕТКА С-95 1 1

L_- ™ 12 2 1 .020-1 .5-12 0.0.2.0-56 СЕТКА С-114 1 • 1
V) S 1 .020-1 .5-12 0.0.2.0-57 СЕТКА С-116 _ 1 1

1.020-1.5-1? 0.0.2.0-62 СЕТКА С-126 1 - 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-63 СЕТКА С-128 _ _ - 1 - 1
1 .020-1 .5-12 0.0.2.0-68 СЕТКА С-138 1 - 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-69 СЕТКА С-140 1 - 1
1 .020-1.5-12 0.0.2.0-37 СЕТКА С-76 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-35 СЕТКА С-72 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-43 СЕТКА С-88 1 - 1
1 .020-1.5-12 0.0.2.0-41 СЕТКА С-84 1 - 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-49 СЕТКА С-100 1
1 .020-1.5-12 0.0.2.0-47 СЕТКА С-96 1

11 3 1 .020-1 .5-12 0.0.8.0-1 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 - - 2 2 2 2
1.020-1.5-12 0.0.8.0 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-1 2 2
1.020-1.5-12 0.0.8.0-2 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-3 2 2

12 4 1.020-1.5-12 0.0.7.0-05 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-7 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12 5 1 .020-1 .5-12 0.0.7.0 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12 6 1.020-1.5-12 0.0.7.0-04 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
12 7 1 .020-1 .5-12 0.0.7.0-04 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - - 1 1 1 1 1 1
12 1.020-1.5-12 0.0.7.0-03 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-5 « « - - - - - - - - 1 1
12 8 1 .020-1 .5-12 0.0.7.0-02 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-4 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - - 1 1 1 1 1 1
12 9 1.020-1.5-12 0.0.7.0-01 1 1 1 1 1 1 1 1

ДЕТАЛИ: МАССА, КГ
ГОСТ 5781-81 16 16 1611 10 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 12 12 - - - 16 - 14 - 14 - 14 _ 21 — 0.479
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2 12 12 — 16 - 16 - 16 - 16 — 14 - 14 - 14 _ 21 0.568
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1 2 
1 2
1 2

12

12

1 1

12
12
12
12
12
12
12

1 1 10

ОБОЗНАЧЕНИЕ

1 ,020-1 .5-10 3.0.0.0 СВ 
1.020-1,5-1 1 0.0.0.0 У 
1 .020-1 .5-10 3.0.0.0 ВМС

1 .020-1 .5-10 0.0.0.0 ПЗ

1 . 0 2 0 -  1
1 . 020-  1 
1. 020-1 
1. 020-1 
1. 020-1 
1. 020-1 
1. 020-1 
1. 020-1 
1 . 020-1
1 . 020- 1 , 
1. 020- 1 , 
1. 020- 1 , 
1 . 020- 1 , 
1 . 020- 1 , 
1 . 020- 1 , 
1 . 020- 1 . 
1 . 020- 1 . 
1. 020- 1 . 
1 . 020- 1 . 
1 . 020- 1 . 
1 . 020- 1 . 
1. 020-1 
1 . 020-1 
1 . 020-1 
1 . 020- 1 , 
1 . 020- 1 , 
1. 020- 1 , 
1 . 020- 1 , 
1. 020- 1 ,

► 5-12 
, 5-12 
,5-12 
,5-12 
,5-12 
,5-12 
,5-12 
,5-12 
.5-12 
,5-12 
5-12 
5-12 
5-12 
5-12 
5-12 
5-12 
5-12 
5-12 
5-12 
5-12 
5-12 
,5-12 
,5-12 
,5-12 
5-12 
5-12 
5-12 
5-12 
5-12

0 . 0.1
0.0.1
0 . 0.1
0 . 0.1
0.0.1
0.0.1
0 . 0 . 2
0.0.2
0 .0 . 2
0 . 0 .2
0 .0.2
0.0.2
0.0.2
0.0.2
0.0.2
0.0 .2
0.0 . 2
0 .0 .2,
0 .0 .8 ,
0 .0 .8 ,
0 . 0 . 8 ,
0 . 0 . 8
0.0.7
0.0.7
0.0.7
0.0.7
0.0.7
0.0.7
0.0.7

.0-47 

.0-51 

.0-55 

.0-59 

.0-63 

.0-38 

.0-49 

.0-4 7 

.0-55 

.0-53 

.0-61 

.0-59 

.0-67 

.0-65 

.0-73 

.0-71 

.0-35 

.0-36 

. 0-2  

.0-3 

.0-4 

.0

.0-05

.0

.0-04

.0-04

.0-03.0-02

. 0-01

НАИМЕНОВАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗА!____
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 

СЕТКА С-95 
СЕТКА С-103 
СЕТКА С-111 
СЕТКА С-119 
СЕТКА С-127 
СЕТКА С-77 
СЕТКА С-100 
СЕТКА С-96 
СЕТКА С-112 
СЕТКА С-108 
СЕТКА С-124 
СЕТКА С-120 
СЕТКА С-136 
СЕТКА С-132 
СЕТКА С-148 
СЕТКА С-144 
СЕТКА С-72 
СЕТКА С-74

ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П- 
ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-

ДЕТАЛИ:
ГОСТ 5781-81 
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2

К О Л  Н А  и с п о л н 1.020-1.5-10 3.0.0.0-

060 061 062 «бэ| 064 065 066 067 068 069 070 071 072 073 074 075 07б| 077 078 079

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
А X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

1 1
- _ 1 1 1 t
- - - - - - 1 1 1 1

1 1 1 1
1 1 1 1

- - - •* • * — — - - - - - - 1 1
1

1
- - 1 - 1
- - - 1 - 1
- - - - - - 1 - 1
— — — • - - — 1 — 1

1
1

1 - 1
1 - 1

1 %
-3 2 2 г 2 2 2

I

-4 - - - - - - 2 2 2 2 2 2 2 2
- - 2 2 2 2

2 2
J-7 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
[-1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
-6 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
:-б 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1 1
: - 4 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
-3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

21 21 21 21 ** 21 28 28 _ 28 28 14
21 21 21 21 21 28 28 28 28 14

п р и м е ч а н и е

МАССА, К Г

0.479
0.568

1.020-1.5-10 3.0.0.0

/&29S 3 # ФОРМАТ 12



< КО Л  Н А  И СПО ЛН 1 .020- 1.5-10 3-

о
.

о

.0-

*
t ЛСПЧНА 4FHMF НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМ ЕЧАНИЕ

т
U
2 ьro

о
C

VJDUOnn iL f l ¥ I L
080 081 082 083 084 085 086 087 088 089 090 091 092 093 094 095 096 097 098 099

1 ir r1iv\C ini'fi'-

T

о $ 1.020-1.5-10
ДОКУМЕНТАЦИЯ:

1 2 3 .0 .0 .0  CB СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЯ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
12 1.020-1.5-11 0 .0 .0 .0  У УЗДЫ X X X х X X X X X X X X X X X X X X X X

b- 12 1.020-1.5-10 3 .0 .0 .0  BMC ведомость МАТЕРИАЛОВ
a. CL

О 1.020-1.5-10
И ВЫБОРКА СТАЛИ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

< 12 0 .0 .0 .0  ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
0. СБОРОЧНЫЕ единицы:
л
0

I_
c. 12 1 1.020-1.5-12 0 .0 .1 .0 - 4 2 СЕТКА С-85 1 1 1 1
b- 1 .020-  1.5-12

1 .020-  1.5-12
1 .020-  1.5-12

0 .0 .1 .0 - 4 6  
0 .0 .1 .0 - 5 0  
0 .0 .1 .0 - 5 4

СЕТКА С-93 
СЕТКА С-101 
СЕТКА С-109

1 1 1 1
1 1 1 1__г с

1 m 1 1 1 1
: s 1.020-1.5-12 0 .0 .1 .0 - 5 8 СЕТКА С-117 1 1 1 1UJ ^

■----  X 12 2 1.020-1.5-12 0 .0 .2 .0- 41 СЕТКА С-84 1 1
L_. 1.020-1.5-12 0 .0 .2 .0 - 4 2 СЕТКА С-86 1 1
О  s 1.020-1.5-12 0 .0 .2 .0 - 4 7 СЕТКА С-96 1 1

1.020-1.5-12 0 .0 .2 .0 - 4 8 СЕТКА С-98 _ _ _ 1 1
1.020-1.5-12 0 .0 .2 .0 - 5 3 СЕТКА С-108 1 1
1.020-1.5-12 0 .0 .2 .0 - 5 4 СЕТКА С-110 1 1
1.020-1.5-12 0 .0 .2 .0 - 5 9 СЕТКА С-120 1 , — 1
1.020-1.5-12 0 .0 .2 .0 - 6 0 СЕТКА С-122 1 1
1.020-1.5-12 0 .0 .2 .0 - 6 5 СЕТКА С-132 1 _ 1
1.020-1.5-12 0 .0 .2 .0 - 6 6 СЕТКА С-134 1 1

1 1 3 1.020-1.5-12 0 .0 .8 .0- 1 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-2 2 2 2 2
1.020-1.5-12 0 .0 .8 .0 - 2 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-3 2 2 2 2 2 2 2 2

12
1.020-1.5-12 0 .0 .8 .0 - 3 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-4 2 2 2 2 2 2 2 2

4 1.020-1.5-12 0 .0 .7 .0 - 0 5 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-7 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12 5 1.020-1.5-12 0 .0 .7 .0 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ЫН-1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12 6 1.020-1.5-12 0 .0 .7 .0 - 0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
12 7 1 .020-1 .5-12 0 .0 .7 .0- 04 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12 8 1.020-1.5-12 0 .0 .7 .0 - 0 2 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-4 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12 9 1 .020-1 .5-12 0 .0 .7 .0- 01 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

ДЕТАЛИ: МАССА,КГ

10
ГОСТ 5781-81

1 1 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 14 _ 14 21 21 - 21 _ 21 _ 21 _ 21 _ 28 _ 28 _ 0.479
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2 14 14 21 21 21 21 21 21 28 28 0.568

z
CD
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1 .020-1 .!5-10 3 .0 .0 .0 5
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ОБОЗНАЧЕНИЕ

1 2
1 г 
? 2

1 2

1 )
1 2 
1 г  
1 2 
1 2 
1 2 
I 2

10

1 .020-1 .5-10 3 .0 .0 .0  СБ 
1 .020-1 .5-1 1 0 .0 .0 .0  У 
1 .020-1 .5-10 3 .0 .0 .0  ВМС

1 .020-1.5-10 0 .0 .0 .0  ПЗ

1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12 
1.020-1.5-12 
1 .020-1 .5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12

.0.1, .0 .2 , .0 .2 , .0 .8 , 

.0 .7 , 

.0 .7 , 

.0 .7 , 

.0 .7 , 

.0 .7 , 

.0 .7 ,

0-62
0-71
0-72
0-4
0-05
0
0*-04
0-04
0-02
0-01

НАИМЕНОВАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 
СЕТКА С-125 
СЕТКА С-144 
СЕТКА С-146
ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-5 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-7 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-1 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Ш-4 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-3 

ДЕТАЛИ:
ГОСТ 5781-81 
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2

КОЛ НА ислолн 1 .020-1 .5-10 3 .0 .0 .0-

100 101 102 103

28
28

28
28

МАССА, КГ

0.479
0.568

ПРИМЕЧАНИЕ

1.020-1.5-10 З.О.О.О
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к 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  3 0 . 0 . 0 2 П С 2 8 . 6  2 , 5 - Т Э 2 8 0 0 5 8 5 2 5 0 5 5 0 - 8 0 0 3 7 7 0 1 3 0 0 7 0 . 5 7

- 0 0 1 2 П С 2 8 . 6 . 3 , О - Т Э 2 8 0 0 5 8 5 3 0 0 5 5 0 - 8 0 0 3 7 7 0 1 3 0 0 7 0 . 5 8

- 0 0 2 2 П С 2 8  9 . 2 , 5 - Т Э 2 8 0 0 8 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 1 6 0 0 5 0 . 8 7

- 0 0 3 2 П С 2 8 . 9 . 3 , О - Т Э 2 8 0 0 8 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 1 6 0 0 5 0 . 8 8

- 0 0 4 2 П С 2 8 . 9 . 2 , 5 - Т Э - А 2 8 0 0 8 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 1 6 0 0 5 0 . 8 7

- 0 0 5 2 П 0 2 8 . 9 . 3 , 0 - Т Э - А 2 8 0 0 8 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 1 6 0 0 5 0 . 8 8

- 0 0 6 2 П С 2 8 . 1 2 . 2 , 5 - Т Э 2 8 0 0 1 185 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 16

- 0 0 7 2 П С 2 8 . 1 2 . 3 , О - Т Э 2 8 0 0 1 185 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 18

- 0 0 8 2 П С 2 8 . 1 2 . 2 , 5 - Т Э - А 2 8 0 0 1 185 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 1 6

- 0 0 9 2 П С 2 8 . 1 2 . 3 , 0 - Т Э - А 2 8 0 0 1 185 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 18

- 0 1 0 2 П С 2 8 . 1 3 . 2 , 5 - Т Э 2 8 0 0 1 2 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 2 6

-0 1  1 2 П С 2 8 . 1 3 . 3 , О - Т Э 2 8 0 0 1 2 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 2 7

- 0 1 2 2 П С 2 8 . 1 3 . 2 , 5 - Т Э - А 2 8 0 0 1 2 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 2 6

- 0 1 3 2 П С 2 8 . 1 3 . 3 , 0 - Т Э - А 2 8 0 0 1 2 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 2 7

- О М 2 П С 2 8 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э 2 8 0 0 1 4 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 6 0 0 5 1 . 46

- 0 1 5 2 П С 2 8 . 1 5 . 3 , О - Т Э 2 8 0 0 1 4 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 6 0 0 5 1 . 4 7

- 0 1 6 2 П С 2 8 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - А 2 8 0 0 1 4 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 6 0 0 5 1 . 4 6

- 0 1 7 2 П С 2 8 . 1 5 . 3 , О - Т Э - А 2 8 0 0 1 4 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 6 0 0 5 1 . 47

- 0 1 8 2 П С 2 8 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э 2 8 0 0 1 7 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 3 5 0 0 5 1 . 7 5

- 0 1 9 2 П С 2 8 . 1 8 . 3 , О - Т Э 2 8 0 0 1 7 85 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 3 5 0 0 5 1 . 7 7

- 0 2 0 2 П С 2 8 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э - А 2 8 0 0 1 7 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 3 5 0 0 5 1 . 7 5

- 0 2 1 2 П С 2 8 . 1 8  3 , О - Т Э - А 2 8 0 0 1 78 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 3 5 0 0 5 1 . 7 7

- 0 2 2 2 П С 2 8 . 2 1 . 2 , 5 - Т Э 2 8 0 0 2 0 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 3 6 0 0 5 2 . 0 5

- 0 2 3 2 П С 2 8 . 2 1 . 3 , 0 - Т Э 2 8 0 0 2 0 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 3 6 0 0 5 2 . 0 7

- 0 2 4 2 П 0 2 8 . 2 1 . 2 , 5 - Т Э - А 2 8 0 0 2 0 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 3 6 0 0 5 2 . 0 5

- 0 2 5 2 П 0 2 8 . 2 1 . 3 , О - Т Э - А 2 8 0 0 2 0 8 5 300 5 5 0 6 5 0 fiOO 3 7 7 0 3 6 0 0 5 2 . 0 7

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  3 . 0 . 0 . 0  С Б
ЛИСТ
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3 ?
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А L Н В С А Е т F N R У М А С С А

1 0 2 0 - 1  5 - 1 0 3  0 . 0 . 0 - 0 2 6 2ПС27.  6 2 , 5 - Т Э 2 7 5 0 5 8 5 2 5 0 5 5 0 - 8 0 0 3 7 7 0 1 3 0 0 7 0 . 5 6

- 0 2 7 2 П С 2 7 . 6 . 3 , 0 - Т Э 2 7 5 0 5 8 5 3 0 0 5 5 0 - 8 0 0 3 7 7 0 1 3 0 0 7 0 . 5 7

- 0 2 8 2ПС 27.  9 . 2 , 5 - Т Э 2 7 5 0 8 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 1 6 0 0 5 0 . 8 5

- 0 2 9 2 П С 2 7 . 9 . 3 , 0 - Т Э 2 7 5 0 8 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 1 6 0 0 5 0 . 8 6

- 0 3 0 2 П С 2 7 . 9 . 2 , 5  - Т Э - А 2 7 5 0 8 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 1 6 0 0 5 0 . 8 5

- 0 3 1 2 П С 2 7 . 9 . 3 , 0 - Т 3 - А 2 7 5 0 8 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 1 6 0 0 5 0 . 8 6

- 0 3 2 2 П С 2 7 . 1 2 ; 2  ? 5  - Т Э 2 7 5 0 1 185 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 1 4

- 0 3 3 2 П С 2 7 . 1 2 . 3 , 0 - Т Э 2 7 5 0 1 1 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 15

- 0 3 4 2 П С 2 7 . 12. 2 , 5 - Т З - А 2 7 5 0 1 185 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 1 4

- 0 3 5 2 П С 2 7 . 1 2 . 3 , 0 - Т Э - А 2 7 5 0 1 1 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 15

- 0 3 6 2 П С 2 7 . 1 3 . 2 , 5 - Т Э 2 7 5 0 1 2 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 2 4

- 0 3 7 2 П С 2 7 . 1 3 . 3 , 0 - Т Э 2 7 5 0 1 2 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 2 5

- 0 3 8 2 П С 2 7 . 1 3 . 2 , 5 - Т З - А 2 7 5 0 1 2 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 2 4

- 0 3 9 2 П С 2 7 . 1 3 . 3 , 0 - Т Э - А 2 7 5 0 1 2 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 2 5

- 0 4 0 2 П С 2 7 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э 2 7 5 0 1 4 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 6 0 0 5 1 . 4 3

- 0 4 1 2 П С 2 7 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э 2 7 5 0 1 4 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 6 0 0 5 1 . 4 5

- 0 4 2 2 П С 2 7 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - А 2 7 5 Q 1 4 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 6 0 0 5 1 . 4 3

- 0 4 3 2 П С 2 7 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - А 2 7 5 0 1 4 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 6 0 0 5 1 . 4 5

- 0 4 4 2 П С 2 7 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э 2 7 5 0 1 7 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 3 5 0 0 5 1 . 7 2

- 0 4 5 2 П С 2 7 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э 2 7 5 0 1 7 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 3 5 0 0 5 1 . 7 4

- 0 4 6 2 П С 2 7 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э - А 2 7 5 0 1 7 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 3 5 0 0 5 1 . 7 2

- 0 4 7 2 П 0 2 7 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э - А 2 7 5 0 1 7 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 3 5 0 0 5 1 . 7 4

- 0 4 8 2 П С 2 7 . 2 1 . 2 , 5 - Т Э 2 7 5 0 2 0 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 3 6 0 0 5 2 . a t

- 0 4 9 2 П С 2 7 . 2 1 . 3 , 0 - Т Э 2 7 5 0 2 0 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 3 6 0 0 5 2 . 0 3

- 0 5 0 2 П С 2 7 . 2 1 , 2 , 5 - Т Э - А 2 7 5 0 2 0 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 3 6 0 0 5 2 . 0 1

- 0 5 1 2 П 0 2 7 . 2 1 . 3 , 0 - Т Э - А 2 7 5 0 2 0 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 3 6 0 0 5 2 . 0 3

Я 2 3 5 3 9
ФОРМАТ 12
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А L Н В с А Е т F N R У М А С С А

1. 0 2 0 -  1 5 - 1 0  3 0 . 0  0 - 0 5 2 2 П С 5 8 . 6  2 , 5 - Т Э 5 8 0 0 5 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 1 2 00 6 8 8 0 1 3 0 0 7 1 . 2 2

- 0 5 3 2 П С 5 8 . 6 . 3 , 0 - Т Э 5 8 0 0 5 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 1 2 0 0 6 8 8 0 1 3 0 0 7 1 . 2 4

- 0 5 4 2 П С 5 8 . 9 . 2 , 5 - Т Э 5 8 0 0 8 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 1 2 00 6 8 8 0 1 6 0 0 5 1 . 8 4

- 0 5 5 2 П С 5 8 . 9 . 3 , 0 - Т Э 5 8 0 0 8 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 1 2 0 0 6 8 8 0 1 6 0 0 5 1 . 8 7

- 0 5 6 2 П С 5 8 . 9  2 , 5 - Т Э - А 5 8 0 0 8 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 1 2 0 0 6 8 8 0 1 6 0 0 5 1 . 8 4

- 0 5 7 2 П С 5 8  9 3 , 0 - Т Э - А 5 8 0 0 8 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 1 2 0 0 6 8 8 0 1 6 0 0 5 1 . 8 7

- 0 5 6 2 П С 5 8 . 1 2  2 , 5 - Т Э 5 8 0 0 1 185 2 5 0 5 5 0 5 0 0 1 2 0 0 6 8 8 0 2 5 0 0 5 2 . 4 7

- 0 5 9 2 П С 5 8  1 2 . 3 , 0 - Т Э 5 8 0 0 1 185 3 0 0 5 5 0 5 0 0 1 2 0 0 6 8 8 0 2 5 0 0 5 2 . 5 1

- 0 6 0 2 П С 5 8 . 1 2 . 2 , 5 - Т Э - А 5 8 0 0 1 185 2 5 0 5 5 0 6 5 0 1 2 0 0 6 8 8 0 2 5 0 0 5 2 . 4 7

- 0 6 1 2 П С 5 8  12 3 , 0 - Т Э - Я 5 8 0 0 1 185 3 0 0 5 5 0 6 5 0 1 2 0 0 6 8 8 0 2 5 0 0 5 2 . 5 1

- 0 6 2 2 П С 5 8  1 3 . 2 , 5 - Т Э 5 8 0 0 1 2 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 1 2 0 0 6 8 8 0 2 5 0 0 5 2 . 6 7

- 0 6 3 2 П С 5 8 . 1 3 . 3 , 0 - Т Э 5 8 0 0 1 2 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 1 2 0 0 6 8 8 0 2 5 0 0 5 2 . 7 2

- 0 6 4 2 П С 5 8 . 1 3 . 2 , 5 - Т Э - А 5 8 0 0 1 2 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 1 2 0 0 6 8 8 0 2 5 0 0 5 2 6 7

- 0 6 5 2 П С 5 8 . 1 3 3 , 0  Т Э - А 5 8 0 0 1 2 85 3 0 0 5 5 0 6 5 0 1 2 0 0 6 8 8 0 2 5 0 0 5 2  7 2

- 0 6 6 2 П С 5 8  1 5 . 2 , 5 - Т Э 5 8 0 0 1 4 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 1 2 00 6 8 8 0 2 6 0 0 5 3 0 9

- 0 6 7 2 П С 5 8  1 5 . 3 , 0 - Т Э 5 8 0 0 1 4 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 1 2 00 6 8 8 0 2 6 0 0 5 3 1 4

- 0 6 8 2 П С 5 8  15 2 , 5 - Т Э - А 5 8 0 0 1 4 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 1 2 0 0 6 8 8 0 2 6 0 0 5 3 . 0 9

- 0 6 9 2 П С 5 8 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - А 5 8 0 0 1 4 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 1 2 0 0 6 8 8 0 2 6 0 0 5 3 . 1 4

- 0 7 0 2 П С 5 8  1 8 . 2 , 5 - Т Э 5 8 0 0 1 7 85 2 5 0 5 5 0 5 0 0 1 2 0 0 6 8 8 0 3 5 0 0 5 3 . 7 1

- 0 7 1 2 П С 5 8 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э 5 8 0 0 1 7 85 3 0 0 5 5 0 5 0 0 1 2 0 0 6 8 8 0 3 5 0 0 5 3 . 7 7

- 0 7 2 2 П С 5 8 . 18 2 , 5 - Т Э - А 5 8 0 0 1 7 85 2 5 0 5 5 0 6 5 0 1 2 0 0 6 8 8 0 3 5 0 0 5 3 . 7 1

- 0 7 3 2 П С 5 8 . 1 8 . 3 , 0 - Т Э - А 5 8 0 0 1 78 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 1 2 0 0 6 8 8 0 3 5 0 0 5 3. 7 7

- 0 7 4 2 П С 5 8 . 2 1 . 2 , 5 - Т Э 5 8 0 0 2 0 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 1 2 0 0 6 8 8 0 3 6 0 0 5 4 . 3 4

- 0 7 5 2 П С 5 8 . 2 1 . 3 , 0 - Т Э 5 8 0 0 2 0 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 1 2 0 0 6 8 8 0 3 6 0 0 5 4 . 4 1

- 0 7 6 2 П С 5 8 . 2 1  2 , 5 - Т Э - А 5 8 0 0 2 0 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 1 2 00 6 3 8 0 3 6 0 0 5 4 . 3 4

- 0 7 7 2 П С 5 8  2 1 . 3 , 0 - Т Э - А 5 8 0 0 2 0 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 1 2 0 0 ь 3 8 0 3 6 0 0 5 4 41

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  3 . 0 . 0 . 0  С Б
ЛИСТ
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА L Н 0 С А Е Т F N R У МАССА

t .020-1 5-10 3 .0 .0 .0 - 0 7 8 2ПС5?. 6. 2 ,5-ТЗ 5750 585 250 500 500 1200 6 880 1 300 7 1.21

-079 2ПС57. 6. 3,0-ТЭ 5750 585 300 500 500 1200 6 880 1 300 7 1.23

-080 2РС57. 9 . 2 ,5-тз 5750 885 250 500 500 1200 6 88G 1 600 5 1 .83

-081 2ПС57. 9 . 3,0-ТЭ 5750 885 300 500 500 1200 6 880 1 500 5 1 .85

-032 2ПС57. 9 . 2,5-ТЗ-А 5750 885 250 500 650 1200 6 880 1 500 5 1 .83

-083 2ПС57. 9 . 3 ; 0-ТЗ-А 5750 885 300 500 650 1200 6 880 1 600 5 1 .85

- 084 2П 057 .12 .2 ,5-ТЭ 5750 1 185 250 500 500 1200 6 800 2 500 5 2 .44

-085 2ПС57.1 2 .3,0-ТЭ 5750 1 185 300 500 500 1200 6 88С 2 500 сг 2 .48

-086 2ПС57.12 2,5-ТЗ-А 5750 1 185 250 500 650 1200 16 880 2 500 о 2 .44

-087 2ПС57. 12.3,0-'ГЭ-А 5750 1 185 300 500 650 1200 6 880 2 500 5 2 ,48

'0 68 2ПС57.13 2,5-ТЭ 5750 1295 250 500 500 1200 6 880 2 500 5 2 ,6 5

-089 2П057. 1 3 . 3,0-ТЭ 5750 1285 300 500 500 1200 6 880 2 500 5 2 .6 9

-090 2 П 0 5 7 .1 3 .2 ,5 - ТЭ-А 5750 1285 250 500 650 1 20С 6 880 2 500 5 2 .65

-091 2П057.13 .3 ,0-ТЭ-Я 5750 1285 300 500 650 1200 6 880 2 500 5 2 .6 9

-092 2П 057 .15 .2 ,5-ТЭ 5750 1 485 250 500 500 1200 6 880 0 600 5 3 .06

-093 2 П 0 5 7 .1 5 .3,0-ТЭ 5750 1485 30Q 500 500 1200 6 880 2 600 5 3. 1 1

-09 4 2 П 05 7 .1 5 .2,5-ТЗ-А 5750 1485 250 500 65G 1200 6 080 2 600 5 3 .06

-095 2ПС57. 15.3,0-ТЭ-А 5750 1 485 300 500 550 1200 6 880 2 600 5 3.11

-096 2ПС57. 18.2 ,5-ТЭ 5750 1785 250 500 500 1200 6 080 3 500 5 3 • 63

-097 2ПС57. 1 8 . 3,0-ТЭ 5750 1785 300 500 500 1200 6 880 3 500 5 3 .74

-098 2П057. 18.2,5-ТЭ-А 5750 1785 250 500 650 1200 6 880 3 50G 5 3 .58

-099 2П057. 18.3,0-ТЭ-А 5750 1785 300 500 650 1200 6 880 3 500 5 3 - 74

- 100 2ПС57.2 1 .2,5-ТЭ 5750 2085 250 500 500 1200 6 880 3 600 5 4 • 30

- 101 2П057. 2 1 .3,0-ТЭ 5750 2085 300 500 500 1200 6 880 3 600 5 4.37

- 102 2ПС57.21 .2 ,5-ТЗ-А 5750 2085 250 500 650 1200 6 880 3 6 0 0 5 4 .30

- 103 2ПС57.21.3,0-ТЭ-А 5750 2085 300 500 650 1200 6 880 3 600 5 4.37

1 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 3 . 0 . 0 . 0 С Б
IMC

5
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М А Т Е Р И А Л Ы :
I F T O H  Т Я Л .  1лЗ 0 0  1Л К У Б  
т Л И Т Ы  Ь Т ' Ч Е Р А Л О В А Т Н  М  К У Б  

П О К А З А Т Е Л И :
К \ С  С  А  С Т А Л И  К Г

А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  
А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  

К Л А С С  А - Г Г  
Я  2 А П  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  

К Л А С С  А - Ш  
Ф б А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
? 8 А П 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  

К Л А С С  B P - I  
$ 4 B P I  Г О С Т  6 7 2  7 - 8  0 

З А К Л А Д  Т Ы Е  И З Д Е Л И Я  
Г Р О Д И Л Ь Н А Я  С Т А Л Ь  

П О Л О С О В А Я  
- 8 Х Д 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 8 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

З С Т З Г Л 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 1 0 0  Г О С Т  1 0  > -  7  6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 1 5 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  

К Л А С С  A - I
Ч • 0 A I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
< И 2 А 1  Г О С Т  5 7 8 1  - 8 1  

К Л А С С  А - Ш  
< J 6 A Z1 Г О С Т  5 7 8 1 - 3 1  
« I 0 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1

КОЛ НА и с п о п н 1 . 0 2 0 - . 5 - 1 0 ча о о 0 -

- 001 0 0 2 0 0 3 0 0 4 0 0 5 0 0 6 0 0  7 0 0 8 0 0 9 0 1 0 01 1 А V О U 1 с 01 з 01 4 0 1 5 01 6 01 7 0 ) 6  • 0 1 9

0 . 2 2 0 0 . 2  18 о . з з з о . з з о о . з з з 0 . 3 3 0 0 . 4 4 5 0 . 4 4 2 0 . 4 4 5 0 . 4 4 2 0 . 4 8 3 0 . 4  79 0 . 4 8 3 0 . 4  79 0 . 5 5 8 0 . 5 5 4 0 . 5 5 8 0 . 5 5 4 0 . 6 7 1 0 . 6 6 6
0 . 1  75 0 . 2 5 5 0 . 2  65 0 . 3 8 5 0 . 2  65 0 . 3 8 5 0 . 3 5 5 0 . 5 1 6 0 . 3 5 5 0 . 5 1 6 0 . 3 8 4 0 . 5 5  9 0 . 3 8 4 0 . 5 5 9 0 . 4 4 4 0 . 6 4  6 0 . 4 4 4 0 . 6 4  6 0 . 5 3 4 0 . 7 7 7

21  .  75 2 2 . 3 8 2 3 . 3 0 2 3 . 8 9 2 3 . 3 0 2 3 . 8 9 3 1 . 5 0 3 2 . 4 1 31 . 5 0 3? . 4 1 2 8 . 8 3 2 9 . 73 2 8 . 8 3 2 9 . 73 3 5 . 1  6 з б . о з 3 5 . 1 6 3 6 . 0 3 3 6 . 3 5 3 7 . 5
11 . 5 8 1 2 . с 1 1 2 . 1 2 1 2 . 7 1 1 2 . 1 2 1 2 . 7 1 2 0 . 3 2 21  . 2 3 2 0 . 3 2 2 1 . 2 3 1 7 . 6 5 1 8 . 5 4 1 7 . 6 5 1 8 . 5 4 2 3 . 2 0 2 4 . 0 6 2 3 . 2 0 2 4 . 0 6 24  . 38 2 5 . 5 6
1 1 . 5 8 1 2 . 2 1 1 2 . 1 2 1 2 .  71 1 2 . 1 2 1 2 . 71 2 0 . 3 ? 2 1 . 2 3 2 0 , 32 2 1 . 2 3 1 7 . 6  5 1 8 . 5 4 1 7 . 6 5 1 8 . 5 4 2 3 . 2 0 2 4 . 0 6 2 3 . 2 0 2 4 . 0 6 2 4 . 3 8 2 5 . 5 6
3 . 8 3 2 4 . 5 4 4 3 - 8 3 2 4 . 5 4 4 3 . 8 3 2 4 . 5 4 4 5 . 74 8 6 . 8 1  6 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 5 .  74 8 6 . 8 1 6 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 5 . 7 4  8 6 . 8 1 6 5 . 7 4 8 6 . 8 1  6 7 . 664 9 . 0 8 8
3 . 8 3 2 4 . 5 4 4 3 . 8 3 2 4 . 5 4 4 3 . 8 3 2 4 . 5 4 4 5 . 7 4  6 6 . 8 1  б 5 * 74 8 6 . 8 1 6 5 - 7 4 8 6 . 8 1  6 5 . 7 4 8 6 . 8 1  6 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 5 . 74 8 6 . 8 1 6 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8
4 . 2 7 7 4 . 2 7 7 3 . 0 0  7 3 . 0 0 7 > . 0 0 7 3 . 0 0 7 7 - 4 8 5 7 . 4 8 5 7 . 4 8 5 7 . 4 8 5 4 . 2 1 0 4 . 2 1 0 4 . 2 1 0 4 . 2 1 0 8 . 5 5 5 8 . 5 5 5 8 . 5 5 5 8 . 5 5 5 6 . 0 1 5 6 . 0 1 5

4 . 2 7 7 4 . 2 7 7
3 . 0 0 7 3 . 0 0 7 3 . 0 0 7 3 . 0 0 7

7 . 4 8 5 7 . 4 8 5 7 . 4 8 5 7 . 4 8 5

4 . 2 1 0 4 . 2 1 0 4 . 2 1 0 4 . 2 1 0

8 . 5 5 5 8 . 5 5 5 8 . 5 5 5 8 . 5 5 5
6 . 0 1 5 6 . 0 1 5

3 . 4  71 3 - 3 9 2 , 5 * 2 7 9 5 . 1 5 9 5 . 2 7 9 5 . 1 5 9 7 . 0 8 8 6 . 9 2 6 7 . 0 8 8 6 . 9 2 6 7 . 6 9 1 7 . 5 1 5 7 . 6 9 1 7 . 5 1 5 8 . 8 9 7 8 . 6 9 4 8 . 8 9  7 8 . 6 9 4 1 0 . 71 1 0 . 4 6
3 . 4  71 3 - 3  92 5 . 2  79 5 . 1 5 9 5 . ?  79 5 . 1 5 9 7 . 0 3 8 6 . 9 2 6 7 . 0 8 8 6 . 9 2 6 7 . 6 9 1 7 . 5 1 5 7 . 691 7 . 5 1 5 8 . 8 9 7 8 . 6 9 4 8 . 8 9 7 8 . 6 9 4 1 0 . 71 1 0 . 4 6
1 0 . 1 7 1 0 . 1 7 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6
6 . 5 6 1 6 . 5  Ы 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2  2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 ? 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2
6 . 5 6 1 ь . 5 6 1 7 . 5 2  с 7 . 5 ? 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 ? 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 ? 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2

0 . 5  70 0 . 5  70 0 .  684 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 684 0 . 684 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4

1 . 6 5  7 1 . 6 5  7 1 . 6 5  7 1 . 6 5  7 1 . 6 5  7 1 . 6 5  7 1 . 6 5  7 1 . 6 5  1 1 . 6 5  7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5  7 1 . 65  7 1 . 6 5  7 1 . 6 5  7 1 . 6 5  7 1 . 6 5  7 1 . 6 5  7 1 . 6 5 7 1 . 6 5  7

2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 3 . 768 3 .  7 6 8 3 .  7 6 8 3 . 766 3 , 7 6 8 3 . 768 3 . 768 3 . 768 3 .  7 68 3 . 768 3 . 7 6 8 3 . 768 3 . 7 6 8 3 .  7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 .  7 6 8

1 . 5 0 8 1 . 5 0 8 1 . 4 П 1 . 4 1 3 1 . 4  1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4  13 1 . 4 1 3 1 . 4  13 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4  1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 П 1 . 4 1 3
3 * 6 0 7 3 . 6 0 7 3 . 6 6 ? 3 . 6 6 2 3 . 6 62 3 . 6 62 3 . 662 3 . 6  6? 3 - 6 6 ? 3 . 662 3 . 6 6 2 3 . 6 62 3 . 6  62 3 . 6 6 ? 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 ?

2 . 4 0 5 2 . 4  05 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4  05 2 . 4 0 5 2 . 4  05 ? . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 3 . 1&5 3 . 1 8 5 3 - 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 .1 8 5
2 . 4 0 5 ? . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4  05 2 . 4 0 5 2 . 4  С 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 - 4 0 5 2 . 4 0 5 1 . 2  33 1 . 2 3 3 1 33 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3— " * - - - - - - - 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 ? 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2
1 . 2  02 1 . 2 0 2 1 . 2 5 7 1 , 2 5 7 1 - 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5  1 1 . 2 5  7 1 . 2  5 7 1 . 2 5  7 1 . 2 5 7 1 . 2 5  7 1 . 2 5  I 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7
0 . 9 5 5 0 . 9 5 5 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1  0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1  0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0
0 . 2 4  7 0 . 2 4  7 0 . 2 4  7 0 . 2 4  7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4  7 0 . 2 4  7 0 . 2 4  7 0 . 2 4 7 0 . 2 4  7 0 . 2 4  7 0 . 2 4  7 0 . 2 4  7 0 . 2 4 7 0 . 2 4  7 0 . 2 4  7 0 . 2 4  7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7

М А РК И Р О В К А  И ЗД ЕЛ И Й  П О  И С П О Л Н Е Н И Я М  П РИ ВЕД ЕН А  

В ТАБЛИ ЦЕ И С П О Л Н Е Н И Й  «  С Б О Р О Ч Н О М У  ЧЕРТЕЖ У
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1 . 0 2 0  - 1 . 5  - Ю  3 . 0 . 0 . 0  ВМС
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НАИМЕНОВАНИЕ

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯЖ. М300 М КУБ 
ПЛИТЫ МИНЕРАЛОВАТН М КУБ 

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-П 

Ф12АП ГОСТ 5781-81 
КЛАСС А-Ш 

ФбАШ ГОСТ 5781-81 
Ф8А111 ГОСТ 5781-81 

КЛАСС BP-I 
Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ПОЛОСОВАЯ - 

-8X30 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X80 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X100 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X150 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I 

Ф10А1 ГОСТ 5781-81 
Ф12А1 ГОСТ 5781-81 

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81

1
со
X
X
5
<
го
CD

| 
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О
Д

И
 

И
 

д
а

т
а
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§
0
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1
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КО ЛН АИ СП О ЛН . 1 .020-1.5-10 3.0.0.0-

020 021 022 023 024 025 026 027 028 029 030 031 I 032 033 034 035 036 037

сос\о 039

0.671 0.666 0.784 0.777 0.784 0.777 0.216 0.214 0.326 0.324 0.326 0.324 0.437 0.4 34 0.437 0.434 0.474 0.4 70 0.474 0.470
0.534 0.777 0.624 0.907 0.624 0.907 0.172 0.250 0.260 0.378 0.260 0.378 0.348 0.506 0.348 0.506 0.377 0.549 0.377 0.549

36.35 37.53 38.76 39.90 38.76 39.90 21.59 22.27 23.13 23.80 23.13 23.80 31.21 32.22 31.21 32.22 28.58 29.59 28.58 29.59
24.38 25.56 26.79 27.93 26.79 27.93 11.42 12.11 1 1.94 12.61 11.94 12.61 20.02 21.03 20.02 21.03 17.40 18.40 1 7.40 18.40
24.38 25.56 26.79 27.93 26.79 27.93 11.42 12.11 11.94 12.61 11.94 12.61 20.02 21.03 20.02 21.03 17.40 18.40 1 7.40 18.40
7.664 9.088 7.664 9.088 7.664 9.088 3.832 4.544 3.832 4.544 3.832 4.544 5.748 6.816 5.748 6.816 5.748 6.816 5.748 6.816
7.664 9.088 7.664 9.088 7.664 9.088 3.83? 4.544 3.832 4.544 3.832 4.544 5.748 6.816 5.748 6.816 5.748 6.816 5.748 6.816
6.015 6.01 5 6.616 6.616 6.616 6.616 4.198 4.198 2.952 2.952 2.952 2.952 7.347 7.347 7.347 7.347 4.133 4.133 4.133 4.133
6.01 5 6.015 6.616 6.616 6.616 6.616

4.198 4.198
2.952 2.952 2.952 2.952

7.347 7.347 7.347 7.347
4.133 4.133 4.133 4.133

10.71 10.46 12.51 12.23 12.51 12.23 3.392 3.364 5.159 5.118 5.159 5.118 6.926 6.871 6.926 6.871 7.515 7.456 7.515 7.456
10.71 10.46 12.51 12.23 12.51 12.23 3.392 3.364 5.159 5.118 5.159 5.118 6.926 6.871- 6.926 6.871 7.515 7.4 56 7.51 5 7.4 56
11.96 11.96 11 .96 11.96 11.96 11 .96 10.17 10.17 11.18 11.18 11.18 11.18 11.18 11.18 11 .18 11.18 11.18 11.18 11.18 11.16
7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 6.561 6.561 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522
7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 6.561 6.561 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522

0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.570 0.570 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684

1.657 1.657 1 .657 1.657 1.657 1 .657 1.657 1.657 1.657 1.657 1.657 1.657 1 .657 1.657 1.657 1.657 1.657 1.657 1.657 1.657

3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 2.826 2.826 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768

1 .413 1.413 1.413 1.413 1.413 1.413 1.508 1 .508 1 .413 1.413 1.413 1.413 1 .413 1.413 1.413 1.413 1.413 1.413 1 .413 1.413
4.442 4.442 4.442 4.442 4.442 4.442 3.607 3.607 3.662 3.662 3.662 3.662 3.662 3.662 3.662 3.662 3.662 3.662 3.662 3.662
3.185 3.185 3.185 3.185 3.185 3.185 2.405 2.405 2.405 2.405 2.4 0 5 2.405 2.4 0 5 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405
1 .233 
1 .952

1 .233 
1 .952

1 .233 
1.952

1 .233 
1.952

1 .233 
1.952

1 .233 
1.952

2.405 2 .405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.40 5 2.405

1.257 1.257 1 .257 1.257 1 .257 1.257 1 .202 1 .202 1 .257 1.257 1.257 1.257 1 .257 1 .257 1.257 1 .257 1.257 1 .257 1 .257 1 .257
1 .010 1.010 1 .010 1.010 1 .010 1.010 0 ,9 55 0.955 1 .010 1 .010 1 .010 1.010 1 .010 1 .010 1 .010 1.010 1 .010 1 .010 1 .010 1 .010
0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.24 7

ЛИСТ

1 .020-1 .5-1 О З.О.О.О ВМС 2
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НАИМЕНОВАНИЕ

КОЛ НА ИСПОЛН.

040 041 042

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯЖ. М300 М КУБ 
ПЛИТЫ МИ НЕ РАЛ OB АТ Н М КУБ 

ПОКАЗАТЕЛИ:

0.548 0.543 
0.436 0.634

0.548 
0.436

МАССА СТАЛИ КГ
АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-П 

Ф12АП ГОСТ 5781-81 
КЛАСС А-Ш 

Ф6А111 ГОСТ 5781-81 
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф12АШ ГОСТ 5781-81 

КЛАСС BP-I 
Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ПОЛОСОВАЯ 

-8X30 ГОСТ 103-76
BCT3KII2 ГОСТ 380-71 

-8X80 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X100 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X150 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I 

Ф10А1 ГОСТ 5781-81 
Ф12А1 ГОСТ 5781-81 
Ф14А1 ГОСТ 5781-81 

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81

34.80
22.84
22.84
5.748
5.748 
8.397

35.80
23.84
23.84 
6.816 
6.816 
8.397

34.80
22.84
22.84
5.748
5.748 
8.397

8.397 8.397 8.397

8.694
8.694 
11.96
7.522
7.522

8.625
8.625 
11.96
7.522
7.522

8.694
8.694 
11 .96
7.522
7.522

0.684 0.684 0.684

1.657 1.657 1.657

3.768 3.768 3.768

1.413 
4 .442 
3.185 
1 .233 
1.952

1 .413 
4.442 
3.185 
1.233 
1.952

1 .413 
4.442 
3.185 
1 .233 
1.952

1.257 
1.010 
0.247

1.257 
1 .010 
0.24 7

1 .257 
1 .010 
0.247

1 .020-1 .5-10 3.0.0,,0-

043 044 045 046 <*4 7 048 049 0 50 051 0 52 0 53 054 055 056 057 058 0 59

0.543 0.658 0.653 0.6 58 0.653 0.769 0.763 0.769 0.763 0.466 0.464 0.704 0.702 0.704 0.702 0.943 0 .9400.634 0.524 0.763 0.524 0.763 0.612 0.891 0.612 0.891 0.368 0.535 0.557 0.810 0.557 0.810 0.746 1.085
*5.80 35.99 37.33 35.99 37.33 38.35 39.68 38.35 39.68 45.35 46.52 37.08 38.20 37.08 38.20 54 .86 56.5623.84 24.03 25.37 24.03 25.37 26.39 27.71 26.39 27.71 34.42 35.59 24.35 25.48 24.35 25.48 41 .01 42.7223.84 24.03 25.37 24.03 25.37 26.39 27.71 26.39 27.71 34.42 35.59 24.35 25.48 24.35 25.48 41.01 42.726.816 7.664 9.088 7.664 9 .088 7.664 9.088 7.664 9.088 6.706 7.952 6.706 7.952 6.706 7.952 10.06 1 1 .<п
6.816 7.664 9.088 7.664 9.088 7.664 9.088 7.664 9.088 6.706 7.952 6.706 7.952 6.706 7.952 10.06 111 -Q3
8.397 5.904 5.904 5.904 5.904 6.494 6.494 6.494 6.494 20.28 20.28 6.337 6.337 6.337 6.337 1 5.77 1 5 - 7 7
- 5.904 5.904 5.904 5.904 6.494 6.494 6.4 94 6.4 94 - - 6.337 6.337 6.337 6.337

8.397 — ~ — — - - - - - - - 15.77 15.77
— — — — — — — 20.28 20.28

8.625 10.46 10.38 10.46 10.38 12.23 12.13 12.23 1г.13 7.435 7.356 11.31 11.19 11.31 11.19 15.18 1 5.028.625 10.46 10.38 10.46 10.38 12.23 12.13 12.23 12.13 7.435 7.356 11.31 11.19 11.31 11.19 15.18 1 5.0211 .96 11.96 1 1 .96 11.96 11.96 11.96 11.96 11.96 11.96 10.93 10.93 12.73 12.73 12.73 12.73 1 3.84 1 7  - П А
7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.278 7.278 8.239 8.239 8.239 8.239 8.239 8 .2397.52? 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.278 7.278 8.239 8.239 8.239 8.239 8.239 8

• 4 / 7

.239
0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798
1.657 1 .657 1 .657 1.657 1.657 1.657 1.657 1 .657 1.657 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2 .260
3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 2.826 2.826 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768
1 .413 1 .413 1 .413 1.413 1 .413 1.413 1 .413 1 .413 1.413 1.508 1.508 1.413 1.413 1.413 1.413, 1.413 i .4 1 34.442 4.442 4.442 4.442 4 .442 4.442 4.442 4.442 4.442 3.654 3.654 4.489 4.489 4 .489 4 .489 5.605

1
5

• П 1 J

.60S3.185 3.185 3.185 3.185 3.185 3.185 3.185 3.185 3.185 2.405 2.405 3.185 3.185 3.185 3.185 4.301 4
• W V J

1 .233 1 .233 1 .233 1.233 1 .233 1 .233 1 .233 1.233 1 .233 2.405 2.405 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233
• *  V |

.2311.952 1.952 1.952 1.952 1 .952 1.952 1.952 1 .952 1.952 - - 1.952 1.952 1.952 1.952
* £ j  j

1 .257 1.257 1.257 1.257 1 .257 1.257 1.257 1.257 1.257 1 .249 1.249 1.304 1.304 1.304 1 .304
3.068 
1.304

3.068
.3041 .010 1.010 1.010 1.010 1.010 1 .010 1.010 1.010 1.010 1 .002 1.002 1.057 1.057 1.057 1 .057 1 .057
• J  V Ч*
.  0 S7

0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.24 7 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0 ,

9 \f J  1

.247

л и ст

1 .020-1 .51-10 з. о
•
о

•
о

ВМС 3
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОП НА ИСПИЛИ .020- 1.5-10 3.0.0 ,0-

<3 I ------ ---- -- — 1

4
<

060 06 1 062 063 064 065 066 067 068 069 07С 071 072 073 074 075 076 077 078 07?

* МАТЕР/ТАЛЫ:
u - x БЕТОН ТЯЖ. М3 00 М КУБ 0.943 0.940 1 .023 1 .019 1 .023 1 .019 1.182 1.177 1.182 1.177 1 .421 1 .415 1 .421 1.415 1.659 1 .653 1.659 1.653 0.462 0.,460

* ПЛИТЫ МИНЕРАЛОВАТН М КУВ 0.746 1 .085 0.809 1 .176 0.809 1.176 0.934 1.359 0.934 1.359 1.123 1 .634 1.123 1 .634 1 .312 1.908 1.312 1 .908 0.365 0.,531
ПОКАЗАТЕЛИ:

t— МАССА СТАЛИ КГ 4̂ .86 56 56 56 ,1 s 57 .8* r>6,1 5 57.84 62.30 63.97 62.30 63.97 64.18 66.42 64.18 66,42 71.00 73.21 71.00 73.21 45.09 46.31
a 0.

О
АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 4 1.01 42.72 42.30 44.00 42.30 44 .00 47.14 48.80 47.14 48.80 49.01 51.26 49.01 51 .26 54.15 56.36 54.15 56.36 34.16 35.38

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 41.01 42.72 42.30 44.00 42.30 44.00 47.14 48.60 47.14 48.80 49.01 51.26 49.01 51 .26 54.1 5 56.36 54.15 56.36 34.16 35.33CL КЛАСС А-П 10.06 1 1 .93 10.06 1 1 .93 10.06 11 .93 10.06 .11.93 10.06 11.93 13.41 15.90 13.41 1 5.90 13.41 15.90 13.41 15.90 6.706 7.,952Cl Ф12АП ГОСТ 5781-81 10.06 11.93 10.06 11 .93 10.06 11 .93 10.06 11 .93 10.06 11.93 13.41 15.90 13.41 1 5.90 13.41 15.90 13.41 15.90 6.706 7.,952
КЛАСС А-Ш 

Ф6АЛ ГОСТ 5781-81
15.77 15.77 15. Г/ 15.77 15.7 ! 1 5.77 18.02 16.02 16.02 16.02 12.67

12.67
12.67
12.67

12.67
12.67

12.67
12.67

13.94
13.94

13.94
13.94

13.94 13.94 20.10 20.10
— — — — — — — — — — 13.54 13.94

— TfF5 Ф8АШ ГОСТ 5781-81 15.77 1 5.77 15.77 15.77 15.77 15.77 18.02 18.02 10.02 18.02
DO

c
n

Ф12АШ ГОСТ 5781-81 - - - - - - - ~ - - - — - - - 20.10 20.10
r КЛАСС BP-I 15.18 1 5.02 16.47 16.30 16.47 16.30 19.05 18.85 19.05 18.85 22,93 22.68 22.93 22.68 26.80 26,52 26.80 26.52 7.356 7.,328ntc Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 1 5.18 1 5.02 16.47 16.30 16.47 16.30 19.05 18.85 19.05 18.85 22.93 22.68 22.93 22.68 26.80 26.52 26,80 26.52 7.356 7.,328

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 13.84 13.84 13.84 13.84 13.64 13.84 1 5.16 1 5.16 1 5.16 1 5.16 1 5.16 1 5.16 15.16 1 5.16 16.85 16.85 16.85 16.85 10.93 10.93
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 8.239

8.239
8.239
8.239

8.239
8.239

8.239 8.23S
8.239

8.239
8.239

8.239
8.239

8.235
8.239

8.233
8.239

3.239
8.239

8.239
8.239

8.239
8.239

8.239
8.239

8.239
8.239

8.239
8.239

8.239
8.239

8.239
8.239

8.239
8.239

7.278
7.278

7.
7,
,278
.278ПОЛОСОВАЯ 8.239

-8X30 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.793 0.798 0.798 0 Л 9 8 0.798 0.684 0,,684

-8X80 ГОСТ’ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2,,260

-8X100 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 3. /68 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3 с 768 з . 7 б е 3.768 3.768 3.766 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 2.826 2,,826

-8X150 ГОСТ 103-76
ВСТЗКН2 ГОСТ 380-71 1.4 13 1 .4 13 1 .413 1 .413 1.413 1 .413 1 .413 1 .413 1 .413 (.413 1.413 1.413 1 .413 1 .413 1 .413 1.413 1.413 1 .413 1.508 1 ,,508

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 5.60 5 5.605 5.605 5.605 5.605 5.605 6.923 6.923 6.923 6.923 6.923 6.923 6.923 6.923 8.609 8.609 8.609 8,609 3.654 3,,651
КЛАСС A-I 4.301 4 .301 4.301 4.301 i4.301 4.301 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 7.305 7.305 7.305 7.305 2.405 2,,4 0 5

Ф10А1 ГОСТ 5781-81 1 .233 1 .233 1 .233 1 .233 1 .233 1.233 1 .233 1 .233 1 .233 1 .233 1.233 1 .233 1 .233 1.233 1 .233 1.233 1,233 1.233 2.405 2,,405
Ф14А1 ГОСТ 5781-81 3.068 3.068 3.068 3.068 3.068 3.068 1■
Ф1бя1 ГОСТ э781-81 - - - — 4.386 4 .386 4.386 4.386 4.386 4.366 4.386 14.386
Ф18А1 ГОСТ 5781-81 - - _ — - - - - i1 _ — 6.072 6.072 6.072 6.072

КЛАСС А-Ш 1 .304 : .304 1 .504 1 .304 1 .304 1 .304 1 .304 1 .304 1 .304 1 .зол 1.304 1 .304 1 .304 1 .304 1.304 1.304 1.304 1 .304 1 .249 1.249
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 1.057 1 .057 1.0 57 1 .057 1.057 1.057 1 .057 1 .057 1.057 1.057 1 .057 1.057 1.057 1 .057 1.057 1 .057 1 .0 57 1,057 1 .002 П .002
Ф10АШ ГОСТ 5781-81 0.247 0.24 7 0.247 0,247 0.247 0.247 0.2А 7 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247
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с
У

МАТЕРИАЛЫ:
Г Й Т О Н  Т Я Ж .  И З О О  М  К У Б  
[ П И Т Ы  М И Н Е Р А Л  О В А Т Н  М  К У Б  

П О К А З А Т Е Л И :
М А С С А  С Т А Л И  К Г

А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  
А Р  ММЛ’ У  Р И А Л  С Т А Л Ь  

К Л А С С  А - П  
Ф 1 2 А П  Г О С Т  5 7 8  1 - 6 1  

К Л А С С  А - Ш  
Ф 6 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Ф 8 А Ш  Г О С Т  5 / 8 1 - 8 1  

К Л А С С  В Р - Т  
Ф 4 Е Р 1  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0  

З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  
П Р О Ф И Л Ь Н А Я  С Т А Л Ь  

П О Л О С О В А Я  
- 8 X 3 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 8 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

З С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 1 0 0  Г О С Т  Ю З - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 1 5 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  

К Л А С С  A - I  
Ф 1 0 А 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Ф 1 2 A I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
4 1 4 A I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Я  6 A I  Г О С Т  5 7 8  1 - 8 1  

К Л А С С  А - Ш  
1 > 8 А Ш Г О С Т  5 7 S 1 - S 1  
Ф Ю А Ш  Г О С Т  5 7 8  1 - 8  1

-I

КОЛ НА И СП О Л Н 1 , 0 2 0 - 1  . 5 - 1 0  3 . 0 . 0 . 0 -

0 8 0

0 . 6 9 8
0 . 5 5 2

3 6 . 5 0
2 4 . 1 8
2 4 . 1 8
6 . 7 0 6
6 . 7 0 6  
6.281 
6 . 2 8 1

1 1 . 1 9  
11 .> 19 
1 2 . 7 3

8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 . 2 6 0

3 . 7 6 8

1 . 4  1 3 
4 . 4 8 9  
3 . 1 8 5  
1 . 2 3 3  
1 . 9 5 2

1 . 3 0 4  
1 . 0 5 7  
0 . 2 4 7

081 082 083 064 03 5 086 087 С38 089 090 os: 092 093 | 094 095 096 097 098 099

0. 696 0. 698 0.696 С.935 0.931 0.935 0. 931 1.014 • .010 1 .014 1 .010 1 .172 1.167 1.172 1.167 1 .408 1.403 1.408 1.4030 803 0. 552 0.803 0.739 1 .075 0.739 1 .075 0.801 1 .166 С.801 1.166 0.926 1.347 0.926 1 .347 1.113 1 .619 1 .1 13 1.619
38 .1 1 36 .90 39 Л 54.56 56 .37 54.56 56 .37 55.83 57.64 55.83 57.64 61.94 63.74 61.94 63.74 63.82 66.23 63.82 66.2325 .38 24 .18 25.38 40.71 4? .53 40.71 4 2 -53 41.99 43.80 41.99 43.80 4 5.78 48.58 46.78 48.58 48.66 51.07 48.66 51.0/25 .38 24 .16 25.33 4(7.71 42 .53 40.71 42 .53 41.99 43.80 41.99 43.80 46.78 48.58 46.78 49.58 48.65 5U07 48.66 51.077.9 5? 6, 706 7.952 10.06 1 1.99 10.06 11 .93 10.06 11.93 10.06 11.93 10.06 11.93 10.06 11.93 13.41 1 5.90 1 3.4 1 1 5.90
7- 952 6. 706 7.9 52 10Ю6 1 1.93 10.06 1 1.93 10.06 11.93 10.06 11.93 10.06 11.93 10.06 11.93 13.41 1 5.90 1 3.4 1 15.906.28 Т 6. 281 6.231 15.63 15 .63 15.63 15 .63 15.63 1 5.63 15.63 15.63 17.87 17.87 17.87 17.87 12.56 12.56 12.56 12.566»?8 1 6 „281 6.281 - -

.63
- -

.63
- - - - - - - - 12.56 12.56 12.56 12.56

.15
- 15.63 1 5 15.69 1 5 15.63 15.63 1 5.63 15.63 17.87 17.87 17.87 17.871) 11 .19 11.15 15.02 14 ,96 1 5.02 14 .96 16.30 16.24 16.30 16.24 18.35 18.78 18.85 18.78 22.68 22.60 22.68 22.6011 . 1 5 11 .19 11.15 15.02 14 .96 15.02 И .96 16.30 16.24 16.30 16.24 18.85 18.78 18.85 18.78 22.68 22.60 22.68 22.6012 .7 3 12 .73 12.73 13.94 13 • о4 13.84 13 .04 13.84 13.84 13.84 13.84 15.16 1 5.16 15,16 15.16 15.16 15.16 1 5.16 15.168. 239 8 .239 8.239 8.239 8. 239 С.239 8 .239 8.239 8.239 С.239 8.239 8.239 8.239 8 ,?39 8.239 8.239 8.239 8.239 8.2398. 239 8 ,239 8.239 8.239 е. 239 8.239 8 с239 8.239 8 .239 8 .239 8.239 8.239 8.239 8.239 8.239 8.239 6.239 8.239 8.239

0. 798 0. 798 0.798 0.798 и. /98 0.798 0. 798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.799 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798
2. 260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2. 260 2.260 2.260 2,260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260
3. 768 3. 768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768
1 .4 13 1 .413 1 .413 1.4 13 1.413 1.4 J 3 1 .4 13 1.413 1 .413 1.413 1 .413 1.413 1.413 1.413 1 .413 1.413 1 .4 13 1.4 13 1.4 j 3
4.483 4.489 4 .489 5.605 5.605 5<>60 5 5.605 5.605 5.605 5.605 5.605 6.923 6.923 6.923 6.923 6.923 6.923 6.923 6.9233. 185 3. 185 3.185 4.301 t .301 4.301 4. 301 4.301 4.301 4.301 4.301 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 5.6191 . 
1 .

233 
9 52

1 . 
1 .

233
952

1 .233
1.952

1 .233 1.233 1 о 2 3 3 1 .233 1.233 1.233 1.233 1 .233 1.233 1 .233 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233 1 .233
- - 3.068 3.068 3.068 3.068 3.068 3.068 3.068 3.068
-
304

-
304

- - - - -
1.304

- - - 4.386 4.386 4.386 4.386 4.386 4.386 4.386 4.3861 . 1 , 1 ,304 1 .304 1.304 1 .304 1 .304 1.304 1.304 1.304 1 .304 1 .304 1.304 1.304 1.304 1.304 1 .304 1 .3041 .0 57 1 ,057 1.057 1 .057 1.057 1.057 1 .057 1,057 1.057 1.057 U  057 1.057 1.057 1.057 1.057 1.057 1.057 1.057 1.0570. 24 7 0. 247 0.247 0.247 0.24 / 0.24 / 0. 247 0.247 0.247 0.247 

1______

0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  3 . 0 . 0 . 0  В М С
—
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V
$

КОЛ НА исполн. 1 .020-1.5-10 3.0.0.0-

100 101 102 103

1.645 1.639 1 .645 1.639
1.300 1 .892 1.300 1.892

70.60 72.99 70.60 72.99
53.75 56.14 53.75 56.14
53.75 56.14 53.75 56.14
13.41 1 5.90 13.41 15.90
13.41 15.90 13.41 15.90
13.82 13.82 13.82 13.82
13.82 13.82 13.82 13.82
26.52 26.42 26.52 26.42
26.52 26.42 26.52 26.42
16.85 16.85 16.85 16.85
8.239 8.239 8.239 8.239
8.239 8.239 8.239 8.239

0.798 0.798 0.798 0.798

2.260 2.260 2.260 2.260

3.768 3.768 3.768 3.768

1 .413 1 .413 1.413 1 .413
8.609 8.609 8.609 8.609
7.305 7.305 7.305 7.305
1.233 1 .233 1.233 1.233
6.072 6.072 6.072 6.072
1 .304 1 .304 1.304 1 .304
1.057 1 .057 1.057 1 .057
0.247 0.247 0.247 0.247

_ CL

Р о

с:
с

CQ S 
С г
о
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§
о

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯЖ. M3Q0 М КУБ 
ПЛИТЫ МИНЕРАЛОВАТН М КУБ 

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-П 

Ф12АП ГОСТ 5781-81 
КЛАСС А-Ш 

ФбАШ ГОСТ 5781-81 
КЛАСС BP-I 

Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ПОЛОСОВАЯ 

-8X30 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X80 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X100 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X150 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I 

Ф10А1 ГОСТ 5781-81 
Ф18А1 ГОСТ 5781-81 

КЛАСС А-Ш 
Ф8А1Н ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81

1 .0 2 0 - 1 .5 - 1 0 3 .0 .0 .0  ВМС

ли ст

ss> o/ojt Л  V Ф О РМ А Т  12
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА и сполн

- I

1 .020-1 .5-10 4.0.0.0-
h i

ПРИМЕЧАНИЕ

12
12
12

1 2

12

12

11

12
12
12
12
12

1

2

3

4
5
6
7
8

1.020- 1.5-10 *.0.0.0 СВ
1.020- 1.5-11 0.0.0.0 У
1.020- 1.5-10 4.0.0.0 ВМС

1.020- 1.5-10 0.0.0., ПЗ

1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020- 1.5-12
1.020-1.5-12

0.0.1.0-65 
0.0.1.0-64 
0.0.1.0-67 
0 . 0 . 1, 0-66 
0.0.2.0-58 
0.0.2.0-56 
0.0.2.0-57 
0.0.2.0-61 
0.0.2.0-59 
0.0.2.0-60 
0.0.8.0—1 
0.0.8.0-3 
0.0.7.0-05 
0.0.7.0 
0.0.7.0-04 
0.0.7.0-02 
0.0.7.0-01

11 9

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 
СЕТКА С-131 
СЕТКА С-129 
СЕТКА С-135 
СЕТКА С-133 
СЕТКА С-118 
СЕТКА С-114 
СЕТКА С-116 
СЕТКА С-124 
СЕТКА С-120 
СЕТКА С-122
ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-2 
ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-4 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-7 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-1 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-4 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-3 
ДЕТАЛИ:

ГОСТ 578Г-81 
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2

М А С С А » К Г

0.479
0.568

НАМ ОТД Борисенко \Н.оЧ
Н КОНТР м/ИАчевскм Ж'-СМ-к t l . a ' {

ги п Ковальчук 11 QH
РУК ГР ПИНЧУК 12. ОН
ПРОВЕРИЛ ПИНЧУК 12 .0 4
РАЗРАБ шпАекокая 2 Ж " 12.0 4

1.020-1.5-10 4.0.0.0

СТАДИЯ лист | листов

ПАНЕЛЬ 2. ПС
Р 1 л

К и е в З Н И И Э П

-/Х>3£>-С Ф О РМ АТ П



2 - 2  М М О

1. Узлы, ЗАМАРКИРОВА ННЫб НА НАННОМ ЧвРТеЖб , РАЗРА FOT АНЫ
в выпуске 5- 11.  ^ эаы 1,2 СМ. АИСТ 1 3,4 - ЛИСТ 2 ‘,
6.10 -  ЛИСТ 3 •, 1 6 - А И С Т  5 ;  21 - АИСТ б.

2. т аб лицу  исполнений с м . аист 2- в т а блице исполнений 
РАЗмеРЫ ПРИВЕДЕНЫ в ММ;

=

НАЧ ОТД Б о р и се н к о IH.o'i
н к о н тр М АЛДЧеккий »Дл 13 он
ти п KOftrtAbVy К м Ж 13 0Y
РУК ГР. П И Н Ч УК I2.0V

проверил ПИ Н ЧУК ш , 12.04
РАЭРАБ. и/п а р  к о б л а * УУ<Х\ 12.04

АО

1.020-1.5-10

ПАНЕЛЬ 2ПС

jtf

4.0.0.0 С Б
СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

р
с м

ТАБЛ 1 - 2 0

ЛИСТ -1 | л и с то в  2

КиевЗНИИЭП

mrsо м д  ̂n



О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А L Е В С N R М А С С А

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  4 . 0  0 0 2 П С 2 8 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э Ч 2 8 0 0 8 0 0 2 5 0 5 5 0 3 7 7 0 1 .4 6

-01 2 П С 2 8 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - 1 2 8 0 0 8 0 0 3 0 0 5 5 0 3 7 7 0 1. 47

- 0 2 2 П С 2 7 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - 1 2 7 5 0 8 0 0 2 5 0 5 0 0 3 7 7 0 1 . 43

- 0 3 2 П С 2 7 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - 1 2 7 5 0 8 0 0 3 0 0 5 0 0 3 7 7 0 1. 45

- 0 4 2 П С 5 8 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - 1 5 0 0 0 1200 2 5 0 5 5 0 6 8 8 0 3 . 0 9

- 0 5 2 П С 5 8  1 5 . 3 , 0 - Т З - 1 5 8 0 0 1200 3 0 0 5 5 0 6 8 8 0 3 .  14

- 0 6 2 П С 5 7 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - 1 5 7 5 0 1200 2 5 0 5 0 0 6 8 8 0 3 . 0 6

- 0 7 2 П С 5 7 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - 1 5 7 5 0 1200 3 0 0 5 0 0 6 8 8 0 3 . 1 1

1 . 0 2 0 - 1 5 -  10 0 . 0 . 0 ОБ
ЛИСТ

1

ФОРМАТ 12



НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ Н А исполн 1.020-1.!>-10 4,

О•О•о

i

£

- 1 2 3 4 5 6 7

* МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯЖ. КЗ 00 М КУБ 0.558 0.554 0.548 0.543 1.182 1.177 1.172 1.167
ПЛИТЫ МИНЕРАЛОBATH М КУБ 0.444 0.646 0.436 0.634 0.934 1.359 0.926 1 .347

ПОКАЗАТЕЛИ:
КАССА СТАЛИ КГ 30.68 31.55 30.39 31.39 53.68 55.34 53.38 55.18

ъ a.
О
ы!

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 19.46 20.32 19.16 : 3,16 39.25 40.92 38.96 40.76
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 19.46 20.32 19.16 20.16 39.25 40.92 38.96 40.76а КЛАСС А-П 5.748 6.816 5.748 6.816 10.06 11.93 10.06 11 .93ЬО С

С Ф12АП ГОСТ 5781-81 5.748 6.816 5.748 6.816 10.06 11.93 10.06 11.93
h- КЛАСС А-Ш 

ФбАШ ГОСТ 5781-81
4.812
4.812

4.812
4.812

4.723
4.723

4.723
4.723

10.14
10.14

10.14
10.14

10.05
10.05

10.05
10.05

Z
КЛАСС BP-I 8.897 8.694 8.694 8.625 19.05 18.85 18.85 18.78

* s Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 8.897 8.694 8.694 8.625 19.05 18.85 18.85 18.78
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 11 .22 11.22 11.22 1 1 .22 14.42 14.42 14.4? 14.42

с: ГО 
.  A ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 7.051 7.051 7.051 7.051 7.768 7.768 7.768 7.768

m  % ПОЛОСОВАЯ 7.051 7.051 7.051 7.051 7.768 7.768 7.768 7.758
-8X30 ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 0.684 0.684 0.684 0.684 0,798 0.798 0,798 0.798
-8X80 ГОСТ 103-76

ВСТЗКЛ2 ГОСТ 380-71 1.657 1.657 1.657 1.657 2.260 2.260 2.260 2.260
-8X100 ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 1.884 1 .884 1.884 1.884 1 .884 1.884 1.884 1.884
-8X150 ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 2.826 2.826 2.826 2.826 2.826 2.826 2.826 2.826
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4.174 4.174 4.174 4.174 6.655 6.655 6.655 6.655
КЛАСС A-I 3.185 3.185 3.185 3.185 5.619 5.619 5.619 5.619

Ф10А1 ГОСТ 5781-81 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233 1 .233
Ф12А1 ГОСТ 5781-81 1.952 1.952 1.952 1.952

4.386Ф16А1 ГОСТ 5781-81 - - • 4.386 4.386 4.386
КЛАСС А-Ш 0.988 0.988 0.988 0.988 1.036 1.036 1.036 1 .036

Ф8АШ ГОСТ 5781-81 0.742 0.742 0.742 0.742 0.789 0.789 0.789' 0.789
Ф10АШ ГОСТ 5781-81 0.247 0.247 0.247 0*247 0.247 0.247 0.247 0.247

fCQXS
5<ГОea

<»-
$
X
J3
c

§
c

М А Р К И Р О В К А  И З Д ЕЛ И Й  П О  И С П О Л Н Е Н И Я М  П Р И В Е Д Е Н А

ca0 c
1<n
XX

В Т А Б Л И Ц Е  И С П О Л Н Е Н И И  к  С Б О Р О Ч Н О М У  ЧЕРТЕЖ У

Н А Ч  О Т Д Б о р и с е н к о  ^ **&*~Г. i s . o f

Н  К О Н Т Р М  Art A S  евскии J A  а д . i3.oi
г и п K O B A A b S S K .7- в.он
РУК ГР п и н ч у к 12 oi
П РО ВЕР И Л п м и ч у к п.оч
Р А ЗР А Ь ш п А е к о а с ш С 12-04

J___L
К 0 2 0 - 1 . 5 - Ю  4 . 0 . 0 . 0  BM C

ПАНЕЛЬ 2 ПС

С Т А Д И Я  п и с т  листов

КиевЗНИИЭП
A P 2 4 S 5 / Ф О Р М А Т  12
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
кол НА ИС поли 1.020-11.5-10

О•о

0 -

__________ 1__

8
C - 001 002 003 004 005 006 007 008 009 010 011 012 013 014 015 016 017 018 019

П РИ М ЕЧА Н И Е

1 2 
12
1 2

1.020- 1.5-10 3.0.0.0 CB
1.020- 1.5-11 0.0.0.0 У
1.020- 1.5-10 3.0.0.0 BMC

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

12 1.020-1.5-10 0.0.0.0 ПЗ
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X

х
X
х

X

X

X
х

X
х

X
Y

X

X

12 1 1.020-1.5-12 0.0.1.0-37
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ; 

СЕТКА С-75 1 1
л

1.020-1.5-12 0.0.1.0-41 СЕТКА С-83 1 1 1 11.020-1.5-12 0.0.1.0-45 СЕТКА С-91 1 1 1 11.020-1.5-12 0.0.1.0-49 СЕТКА С-99 1 1 1 11.020-1.5-12 0.0.1.0-53 СЕТКА С-107 1 1 1 11.020-1.5-12 0.0.1.0-57 СЕТКА С-115 1 112 2 1.020-1.5-12 0.0.2.0-34 СЕТКА С-70 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-32 СЕТКА С-66 11.020-1.5-12 0.0.2.0-40 СЕТКА С-82 1 11.020-1.5-12 0.0.2.0-38 СЕТКА С-78 _ 1 11.020-1.5-12 0.0.2.0-46 СЕТКА С-94 _ 1 11.020-1.5-12 0.0.2.0-44 СЕТКА С-90 1 11.020-1.5-12 0.0.2.0-52 СЕТКА С-106 1 11.020-1.5-12 0.0.2.0-50 СЕТКА С-102 1 11.020-1.5-12 0.0.2.0-58 СЕ1КА С-118 1 11.020-1.5-12 0.0.2.0-56 СЕТКА С-114 1 11.020-1.5-12 0.0.2.0-64 СЕТКА С-130 1

11
1.020-1.5-12 0.0.2.0-62 СЕТКА С-126 13 1.020-1.5-12 0.0.8.0 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 О

12
1.020-1.5-12 0.0.8.0-1 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-2 & с

о ъ о о 0%
4 1.020-1.5-12 0.0.7.0-05 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-7 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1
3

1
1
3

1
1
3

1
1
3

1
1
3

с

1
1
3

с

1
1
3

с

1
1
3

с

1
1
3

2

1
1
3

2

1
1
3

12 5 1.020-1.5-12 0.0.7.0 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Ш-1 1 1 1 1

3

! 1 1 1 1
3

1
3

1 2 
12

6
7

1.020- 1.5-12 0.0.7.0-04
1.020- 1,5-12 0.0.7.0-03

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Ш - 6  
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-5

3
1

3 з 3 3 3
1 2

8
1.020- 1.5-12 0.0.7.0-04
1.020- 1.5-12 0.0.7.0-02

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Ш - 6 J 1

1

1 Г 1 1 1

1
1
1

1

1
1
1

1
1

1

1
1
1

1
1

1

1

1
1

1
1

1
1

12 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-4 
ДЕТАЛИ:

ГОСТ 5781-81

1 1 1 1 1

МАССА,КГ
1 1 10 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 

СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2
8

8
8 —

а
8

8
12

1 2

1 2

12
1 2

Т г

12
12

12
12

12
12

16
16

0.479
0.568

НАЧ.ОТД

Н КОН ТР

РУК ГР

ПРОВЕРИЛ

РА ЗРАБ

бОРИССНКО
мл/1Ачевли1*
KoiAmik
пинт
ПИИЧЯ1С
umAPKPiKfcw

Ш 1 is.oi

■wiflifh fy.gy
1 3 .0 4

12.04
12.04

1ъоЧ

.5 -1 0  5 . 0 . 0 . 0

СТАД ИЯ лист листов

з п с
р 1 б*

КиевЗНИИЭП
s z/ & 4 S Ф О РМ АТ 12
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5 < го и А мал сигма лимс КОЛ НА ИСПОЛН 1.020- 1.5-Ю 5.► 0.0 .0- ПРИМРЧАНИЕX
я

о
с

Ub Uo nA ЧЕпИс ПАИ/лСпиоМпИС
020 021 022 023 024 025 026 027 028 029 030 031 032 033 034 035 036 037 038 039

1 I Г Г !'• »t 1̂ 1 1 » 1 1—

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1.020-1.5-10 3.0.0.0 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
12 1.020-1.5-11 0.0.0.0 У УЗЛЫ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
12 1.020-1.5-10 З.о.0.0 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 

И ВЫБОРКА СТАЛИ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1 Z 1.020-1.5-10 0.0.0.0 пз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 2 1 1.020-1.5-12 0.0.1.0-57 СЕТКА С-115 1 1

1.020-1.5-12 0.0.1.0-61 СЕТКА С-123 _ 1 1 1 1
1.020-1.5-12 0.0.1.0-36 СЕТКА С-73 — _ - - 1 1
1.020-1.5-12 0.0.1 .0-40 СЕТКА С-81 1 1 1 1
1.020-1.5-12 0.0.1.0-44 СЕТКА С-89 1 1 1 1
1.020-1.5-12 0.0.1.0-48 СЕТКА С-97 1 1 1 1

12 2 1.020-1.5-12 0.0.2.0-64 СЕТКА С-130 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-62 СЕТКА С-126 .. 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-70 СЕТКА С-142 _ 1 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-68 СЕТКА С-138 _ _ 1 - 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-32 СЕТКА С-66 — — - 1
1.020-1.5-12 0,0.2.0-33 СЕТКА С-68 _ - - - 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-38 СЕТКА С-78 - - - - 1 - 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-39 СЕТКА С-80 1 - 1
1.020-1.5-12 0.0.2 .0-44 СЕТКА С-90 1 - 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-45 СЕТКА С-92 .. _ - - - — - - - - - 1 — 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-50 СЕТКА С-102 1 - 1
1.020-1,5-12 0.0.2.0-51 СЕТКА С-104 - 1 - 1

1 1 3 1 .020-1.5-12 0.0.8.0-1 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-2 2 2 2 2 2 2
1.020-1.5-12 0.0.8.0 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-1 - =-> 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

12 4 1.020-1.5-12 0.0.7.0-05 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-7 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12 5 1.020-1.5-12 0.0.7.0 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-1 1 1 41 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12 6 1.020-1.5-12 0.0.7.0-04 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 ч*
12 7 1 .020-1.5-12 0.0.7.С-04 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 1 1 1 1 1 - - 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1 .020-1.5-12 0.0.7.0-03 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МК-5 _ _ _ — - 1 1
12 8 1.020-1.5-12 0 .0 .7 .0 -02 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-4 

ДЕТАЛИ:
ГОСТ 5781-81

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
М А С С А , К Г

11 10 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 16 », 16 16 - в — 8 - 8 - 12 12 - 12 _ 12 • 0.479
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2 16 16 16 8 8 8 12 12 12 12 0.568

лист
1.020-1.5-10 5.О.О.О

2

S 3
ФОРМАТ 12
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< со
о О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

к о п  и д  И С П О Л Н i . 0 2 0 - т . 5 - 1 0  5 . •
о

•
о

0 - п о м  КАС  1J  А I_11 ла{ б
О с

0 4 0 0 4 1 0 4 2 0 4 3 [ 0 4 4 0 4 5 0 4 6 0 4 7 0 4 8 0 4 9 0 5 0 0 5 1 0 5 2 0 5 3 0 5 4 0 5 5 0 5 6 0 5 7 0 5 8 0 5 9
П Р И Л Л с Ч А Н И с

1
Д О К У М Е Н Т А Ц И Я :

1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 3 . 0 . 0 . 0  С В С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж X X X X х X X X X X X X X X X X X X X X
1 2 - 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 1 0 . 0 . 0 . 0  У У З Л Ы X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

1— 1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 3 . 0 . 0 . 0  В М С В Е Д О М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О Вn И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И X X X X х X X X X X X X X X X X X X X X
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 0 . 0 . 0 . 0  п з П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А X X X X  1 X X X X X X X X X X X X X X X X

, - С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы :
u 1 2 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 5 2 С Е Т К А  С - 1 0 5 1 1 1 1» - 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 5 6 С Е Т К А  С - 1 1 3 1 1 1 1
T * 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 6 0 С Е Т К А  С - 1 2 1 1 1 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 3 9 С Е Т К А  С - 7 9 1 1
т 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 4 3 С Е Т К А  С - 8 7 1 1 1 1
I 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 1 . 0 - 4 7 С Е Т К А  С - 9 5 1 1
4b 1 2 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 5 6 С Е Т К А  С - 1 1 4 1 1X 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 5 7 С Е Т К А  С - 1 1 6 1 1

Л . 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 6 2 С Е Т К А  С - 1 2 6 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 6 3 С Е Т К А  С - 1 2 8 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 6 8 С Е Т К А  С - 1 3 8 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 6 9 С Е Т К А  С - 1 4 0 «и 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 3 7 С Е Т К А  С - 7 6 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 3 5 С Е Т К А  С - 7 2 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 4 3 С Е Т К А  С - 8 8 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 4 1 С Е Т К А  С - 8 4 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 4 9 С Е Т К А  С - 1 0 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 2 . 0 - 4 7 С Е Т К А  С - 9 6 1

1 1 3 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 8 . 0 - 1 П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 8  . 0 П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 1 2 2
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 8 . 0 - 2 П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 3 2 2

1 2 4 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 - 0 5 И З Д Е Л И Е  М З А К Л Д Д Н О Е  М Н - 7 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 I
1 2 5 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  К Н - 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
1 2 6 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 - 0 4 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 6 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 э э 3 э 3
1 2 7 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 - 0 4 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 6 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 i 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 —0  3 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 5 1 1
1 2 8 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 - 0 2 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 4 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
1 2 9 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 - 0 1 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 3 _ 1 1 1 1 1 1 1 1

Д Е Т ’ А Л  И : М А С С А .  К Г
Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1

? ---
1 1 1 0 С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 1 1 2 • 1 2 1 6 • 16 - 1 6 _ 1 6 1 4 1 4 1 4 2 1 0 . 4 7 9

С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 2 1 2 1 2 1 6 1 6 1 6 1 6 1 4 1 4 1 4 2 1 0 . 5 6 8

пист

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  5 . С> . О . С ) 3
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КОЛ НА исполн 1.020- 1.5-Ю 5.

о•о

,0-
ПРИМЕЧАНИЕ

060 061 062 063 064 065 066 067 068 069 070 071 072 073 074 075 076 077 078 079

ДОКУМЕНТАЦИЯ:' 1.020-1.5-10 3.0.0.0 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1.020-1.5-11 0.0.0.0 У УЗЛЫ X X X X х х X X X X X X X X X X X X X X

> 1.020-1.5-10 3.0.0.0 ВМС ВЦДОЮСТЬ МАТЕРИАЛОВ
И ВЫБОРКА СТАЛИ X X X X х X X X X X X X X X X X X X X X

1 .020-1 .5-Ю

соЕо.о.о.о

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА X X X X х X X X X X X X X X X X X X X X
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:

1 1.020-1.5-12 0.0.1.0-47 СЕТКА С-95 1 1
1.020-1.5-12 0.0.1.0-51 СЕТКА С-103 _ 1 1 t
1.020-1.5-12 0.0.1.0-55 СЕТКА С-111 _ _ 1 у 1 1
1.020-1.5-12 0.0.1.0-59 СЕТКА С-119 _ _ « _ 1 1 1 1
1.020-1.5-12 0.0.1.0-63 СЕТКА С-127 1 1 1 1
1.020-1.5-12 0.0.1.0-38 СЕТКА С-77 1 1

2 1.020-1.5-12 0.0.2.0-49 СЕТКА С-100 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-47 СЕТКА С-96 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-55 СЕТКА С-112 1 у
1.020-1.5-12 0.0.2.0-53 СЕТКА С-108 1 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-61 СЕТКА С-124 _ _ 1 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-59 СЕТКА С-120 т 1 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-67 СЕТКА С-136 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-65 СЕТКА С-132 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-73 СЕТКА С-148 1- • 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-71 СЕТКА С-144 1 - 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-35 СЕТКА С-72 1
1.020-1.5-12 0.0.2.0-36 СЕТКА С-74 _ 1

3 1.020-1.5-12 0.0.8.0-2 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-3 2 2 2 2 2 2
1.020-1.5-12 0.0.8.0-3 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-4 — «. т 2 2 2 2 2 2 2 2
1.020-1.5-12 0.0.8.0-4 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-5 2 2 2 2
1.020-1.5-12 0.0.8.0 2 2

4 1.020-1.5-12 о . о . —J
 

. 0 1 о чл ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-7 1 1 1 | 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
5 1.020-1.5-12 0.0.7.0 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
6 1.020-1.5-12 0.0.7.0-04 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-6 3 3 3 3 з 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
7 1.020-1.5-12 0.0.7.0-04 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Щ - б 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1.020-1.5-12 0.0.7.0-03 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МВ-5 1 1
8 1.020-1.5-12 0.0.7.0-02 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-4 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
9 1.020-1.5-12 0.0.7.0-01 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-3 1 1 1 1 у 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

ДЕТАЛИ: МАССА, КГ
ГОСТ 5781-81

10 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 21 21 21 - 21 - 21 - 28 ~ 28 - 28 - 28 - 14 - 0.479
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2 21 21 21 21 21 28 28 28 28 14 0.568

1 .020-1 . 5-10 5 . 0 .0 .0 

3 ?





ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
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12
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1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 1 0  3 . 0 . 0 . 0  С Б  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1  1 0 . 0 . 0 . 0  У
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 1 0  3 . 0 . 0 . 0  В М С

1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 1 0  0 . 0 . 0 . 0  П З

1 1.020-1.5-12 0.0.1.0-62
2  1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2  0 . 0 . 2 . 0 - 7 1

1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 1 2  0 . 0 . 2 . 0 - 7 2
3 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2  0 . 0 . 8 . 0 - 4
4  1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2  0 . 0 . 7 . 0 - 0 5
5 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2  0 . 0 . 7 . 0
6 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2  0 . 0 . 7 . 0 - 0 4
7  1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2  0 . 0 . 7 . 0 - 0 4
8 1.020-1.5-12 0.0.7.0-02
9 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2  0 . 0 . 7 . 0 - 0 1

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я :  
С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж  
У З Л Ы
В Е Д О М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  
И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  
П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А  

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы :  
С Е Т К А  С - 1 2 5  
С Е Т К А  С - 1 4 4  
С Е Т К А  С - 1 4 6
П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 5  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 7  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 1  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 6  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 6  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 4  
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 3

ДЕТАЛИ:
Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1

1 1  1 0  С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 1
С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 2

1'
се
х5
24
->
31

<

2
CjX

КО П Н А  И СП О Л Н 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  5 . 0 . 0 . 0 -

100  101 102 103
ПРИМЕЧАНИЕ

2 8
2 8

2 8
2 8

М А С С А ,  КГ

0 . 4 7 9
0 . 5 6 8

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  5 . О . О . О

S 7 ФОРМА 12
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1 У ЗЛЫ , ЗАМАРКИРОВАННЫЕ Ц(\ ДАННОМ чеРТЕЖЕ , РЛЗРАБОТЙНЫ 

б  в ы п ч е к е  5 -  1 1

Z УЗЛЫ 1,2 СМ. ЛИСТ 1; 3,4 -лист £ • 5,7 (6УК&ЕННЫИ ИНДЕКС - "У'") '  
‘ ЛИСТ 2 j 8,10 - ЛИСТ 3} 18-  ЛИСТ 5 ; £1 - ЛИСТ 6. 

ъ. Т аблицу исполнений см. листы 2 , з д ь ' *, в таблице исполнений

РАЗМЕРЫ ПРИ 35 ЛЕНЫ р> ММ.

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  5 . 0 . 0 . 0  С Б

П А Н Е Л Ь  З П С

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р
см

ТАБЛ Г-20
НАЧ ОТД Б0РИССНК0 IV о у
Н КОНТР МАЛАЧе&СКИи .ш  ^ I3 оН
гип КОШЬЧУК и.оу ЛИСТ Л ( ЛИСТОВ 5
РУК ГР ПЙНЧУК Ъ‘*\ 12 оН

К и е в З Н И И Э П
ПРО ВЕРИ Л ПИнЧЧК ^ 7 Р 12.СЧ
р азр аб шпаркобскад -Ы - 12 04

S < ?  ФОРМАТ I2
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА L Н 0 С А Е Т г N R У МАССА

1 .020-1 .5-10  5 .0  0 .0 ЗПС28.6 2,5-ТЭ 2800 585 250 550 - 800 3 770 1 300 7 0. 57

-001 ЗПС28. 6 . 3 , 0  -ТЭ 2800 585 300 550 - 800 3 770 1 300 7 0-58

002 ЗПС28.9 2,5-ТЭ 2800 885 250 550 500 800 3 770 1 600 5 0 .87

-003 ЗПС28. 9 . 3 , 0  -ТЭ 2800 885 300 550 500 800 3 770 1 600 5 о G0 GO

-004 ЗПС28.9.2 ,5-ТЭ-А 2800 885 250 550 650 800 3 770 1 600 5 0 .87

-005 ЗПС28.9.3 ,0-ТЭ-А 2800 385 300 550 650 800 3 770 1 600 5 0 .88

-006 ЗПС28.12 2,5-ТЭ 2800 1 185 250 550 500 800 3 770 2 500 5 1.16

-007 ЗПС28.12 3,0-ТЭ 2800 1 185 300 550 500 800 3 770 2 500 5 1 .18

-008 ЗПС28. 12.2,5-ТЭ-А 2800 1 185 250 550 650 800 3 770 2 500 5 1.16

-009 ЗПС28. 12.3,0-ТЭ-А 2800 1 185 300 550 650 800 3 770 2 500 5 1.18

-010 ЗПС28. 1 3 . 2,5-ТЭ 2800 1285 250 550 500 800 3 770 2 500 5 1.26

-01 1 ЗПС28.13 3,0-ТЭ 2800 1285 300 550 500 800 3 770 2 500 5 1 .27

-012 ЗП028. 13.2,5-ТЭ-А 2800 1285 250 550 650 800 3 770 2 500 5 1.26

-013 ЗПС28.13.3,0-ТЭ-А 2800 1285 300 550 650 800 3 770 2 500 5 1.27

-о м ЗПС28. 1 5 . 2,5-ТЭ 2600 1 485 250 550 500 800 3 770 2 600 5 1 . 46

-015 ЗПС28. 1 5 . 3,0-ТЭ 2800 1 485 300 550 500 800 3 770 2 600 5 1. 47

-016 ЗПС28. 15.2,5-ТЗ-А 2800 1 485 250 550 650 800 3 770 2 600 5 1 . 46

-017 ЗПС28. 15.3 ,0-Т3-А 2800 1485 300 550 650 800 3 770 2 600 5 1. 47

018 ЗПС28. 1 8 . 2,5-ТЭ 2800 1785 250 550 500 800 3 770 3 500 5 l. 75

-019 ЗПС28 1 8 .3,0-ТЭ 2800 1785 300 550 500 800 3 770 3 500 5 1 .77

020 ЗПС28. 1 8 ,2,5-ТЭ-А 2800 1785 250 550 650 800 3 770 3 500 5 1 .75

021 ЗПС28. 18.3,0-ТЭ-А 2800 1785 300 550 650 800 3 770 3 500 5 1 .77

-022 ЗПС28. 2 1 .2,5-ТЭ 2800 2085 250 550 500 800 3 770 3 600 5 2 .05

-023 ЗПС28 21 3,0-ТЭ 2800 2085 300 550 500 800 3 770 3 600 5 2 .07

-024 ЗПС28.21 2,5-ТЭ-А 2800 2085 250 550 650 800 3 770 3 600 5 2 .0 5

-025 1ЗПС28 21 3,0-ТЭ-А 2800 2085 300 550 650 800 3 770 3 600 5 2 .07

1 .0 2 0 -1 .5 -1 0  5 . 0 . 0 . 0  СБ
ЛИСТ

S 3/fi? S S ФОРМАТ 12



О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А L Н В С А Е Т г N R У М А С С А

1 . 0 2 0 -  1. 5 -  10. 5 . 0 . 0 . 0 - 0 2 6 З П С 2 7 . 6 . 2 , 5  - ТЭ 2 7 5 0 5 8 5 2 5 0 5 5 0 - 8 0 0 3 7 7 0 1 3 0 0 7 0. 5 6

- 0 2 7 З П С 2 7 .  6 . 3 , 0 - Т Э 2 7 5 0 5 8 5 3 0 0 5 5 0 - 8 0 0 3 7 7 0 1 3 0 0 7 0 . 5 7

- 0 2 8 З П С 2 7 . 9 .  2 , 5 - Т Э 2 7 5 0 8 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 1 6 0 0 5 0 . 8 5

- 0 2 9 З П С 2 7 . 9 . 3 70 ~ Т Э 2 7 5 0 8 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 1 6 0 0 5 0 . 8 6

- 0 3 0 З П С 2 7 , 9 - 2 , 5 - Т З - А 2 7 5 0 8 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 1 6 0 0 5 0 . 8 5

- 0 3 1 З П С 2 7 . 9 - 3 , 0 - Т Э - А 2 7 5 0 8 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 1 6 0 0 5 0 . 8 6

- 0 3 2 З П С 2 7 . 1 2 . 2 , 5 - Т Э 2 7 5 0 1 185 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 1 4

- 0 3 3 З П С 2 7 ■ 1 2 . 3  70 - Т Э 2 7 5 0 1 185 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 1 5

- 0 3 4 З П С 2 7 . 1 2  2 , 5 - Т Э - А 2 7 5 0 1 185 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 1 4

- 0 3 5 З П С 2 7 .1 2 . 3 , 0  ~.Т Э - А 2 7 5 0 1 185 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 1 5

- 0 3 6 З П С 2 7 . 1 3 . 2 , 5 - Т Э 2 7 5 0 1 2 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 2 4

- 0 3 7 З П С 2 7  1 3 - 3 , 0 - Т Э 2 7 5 0 1 28 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 2 5

- 0 3 8 З П С 2 7 . 1 3 . 2 , 5 - Т Э - А 2 7 5 0 1 2 85 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 Q 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 2 4

- 0 3 9 З П С 2 7 . 1 3 . 3 , 0 - Т Э - А 2 7 5 0 1 2 85 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 5 0 0 5 1 . 2 5

• 0 4 0 З П С 2 7 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э 2 7 5 0 1 4 85 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 6 0 0 5 1 . 4 3

- 0 4 1 З П С 2 7 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э 2 7 5 0 1 48 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 2 6 0 0 5 1 . 45

- 0 4 2 З П С 2 7 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - А 2 7 5 0 1 4 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 6 0 0 5 1 . 43

- 0 4 3 З П С 2 7 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - А 2 7 5 0 1 4 85 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 2 6 0 0 5 1 . 4 5

- 0 4 4 З П С 2 7 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э 2 7 5 0 1 7 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 3 5 0 0 5 1 . 7 2

- 0 4 5 З П С 2 7  .18 - 3 , 0 - Т Э 2 7 5 0 1 7 85 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 3 5 0 0 5 1 . 7 4

- 0 4 6 З П С 2 7 . 1 8 . 2 , 5 - Т Э - А 2 7 5 0 1 7 85 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 3 5 0 0 5 1 . 7 2

- 0 4 7 З П С 2 7 .  1 8 . 3 , 0 - Т Э - А 2 7 5 0 1 7 85 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 3 5 0 0 5 1 . 7 4

- 0 4 8 З П С 2 7 .  2 1 . 2 , 5 - Т Э 2 7 5 0 2 0 8 5 2 5 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 3 6 0 0 5 2 . 0  1

- 0 4 9 З П С 2 7  2 1 . 3 , 0 - Т Э 2 7 5 0 2 0 8 5 3 0 0 5 5 0 5 0 0 8 0 0 3 7 7 0 3 6 0 0 5 2 . 0 3

- 0 5 0 З П С 2 7 . 2 1 . 2 , 5 - Т Э - А 2 7 5 0 2 0 8 5 2 5 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 3 6 0 0 5 2 . 0 1

-051 З П С 2 7 . 2 1 . 3 , 0 - Т Э - А 2 7 5 0 2 0 8 5 3 0 0 5 5 0 6 5 0 8 0 0 3 7 7 0 3 6 0 0 5 2  0 3

1 . 0 2 0 -1 .5 - 1 0  5 . 0 . 0 . 0
ЛИСТОБ з

/6>2SS £ 0 ф о р м а т  а
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА L Н В с А Е т г N R У МАССА

t .020-1 .5-10  5 0 0 .0-052 ЗПС58.6 2 r 5 -ТЭ 5800 585 250 550 500 1200 6 880 1 300 7 1.22

-053 ЗПС58.6  3,0-ТЭ 5800 585 300 550 500 1200 6 880 1 300 7 1 .24

- 05 4 ЗПС58.9 2 ,5-ТЗ 5800 885 250 550 500 1200 6 880 1 600 5 1 .84

-055 ЗПС58. 9 . 3 , 0  -ТЗ 5800 885 300 550 500 1200 6 880 1 600 5 1.87

-056 ЗПС58.9.2,5-ТЭ-А 5800 885 250 550 650 1200 6 880 1 600 5 1 . 84

-057 ЗПС58.9 3,0-ТЭ-А 5800 805 300 550 650 1200 6 880 1 600 5 1 .87

-058 ЗПС58. 12 2 ,5-ТЗ 5800 1 185 250 550 500 1200 6 880 2 5Q0 5 2- 47

-059 ЗПС58. 12.3.0-ТЭ 5800 1 185 300 550 500 1200 6 880 2 500 5 2.51

-060 ЗПС58.12 2 , 5-ТЭ-А 5800 1 1 85 250 550 650 1200 6 880 2 500 5 2- 47

-061 ЗПС58. 12 3,0-ТЭ-А 5800 ' 185 300 550 650 1200 6 880 2 500 5 2.51

-062 ЗПС58. 13 2 ,5-ТЗ 5800 1 285 250

оLPIP 500 1200 6 880 2 500 5 2 .67

-063 ЗПС58.13  3,0-ТЭ 5800 1285 300 550 500 1 200 6 800 2 500 5 2. 72

-064 ЗПС58. 13 2 , 5-ТЭ-А 5800 1 285 250 550 650 12G0 6 880 2 500 5 2. 67

-065 ЗПС58- 13 3,0-ТЭ-А 5800 1255 300 550 650 1200 6 880 2 500 5 2. 72

066 ЗПС58.'5 2 ,5  ТЭ 5800 1 485 250 550 500 1200 6 880 2 600 5 3. 09

-Q67 30058 .15  3,0-ТЭ 5800 1 485 300 550 500 1200 6 880 2 600 5 3 .14

-068 ЗПС58. 15 2 ,5-ТЭ - А 5800 1 485 250 550 650 1200 6 880 2 600 5 3. 09

-069 ЗПС58•15 3,0-ТЭ-А 5800 t 485 300 550 650 1200 6 880 2 600 5 3. 14

-070 ЗП058. 18 2 ,5-ТЗ 58 ПО 1 ?85 250 550 500 1 200 6 880 3 500 5 3- 7 1

-07 1 ЗПС58.18  3 , 0-ТЭ 50ОП 1705 300 550 500 1200 5 880 3 500 q 3. 77

-072 ЗПС58. 18 2 .5  -ТЭ- А 5800 1 785 2 Ь 0 550 650 1200 5

оа?со 3 500 5 3. 7 1

-073 ЗПС58. 18 3,0-ТЭ-А 5800 1 785 300 550 650 1200 6 880 3 500 5 3 .77

- 074 ЗПС58.21 2 ,5-ТЗ 5800 2005 250 550 500 1200 6 880 3 600 5 4- 34

-075 ЗПС58-21 3,0-ТЭ 5800 2085 300 550 50С 1200 D 890 3 600 5 4.41

-076 ЗПС58. 21 2,5- ТЭ- А 5800 2085 250 550 650 1200 ь 880 3 600 5 4 .34

-077 ЗПС58. 21 3,0-ТЭ-А 5800 2085 300 350 65С 1 
___ . J

! 1200 6 880 3 600 5 4 .4  I |

1.020-1.5-10 5 . 0 .Q . 0  СБ

/2 2  9S ФОРМАТ 12
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА L Н В С А Е т г N R У МАССА

1. 020- 1.5-10 5 .0  0. 0-078 ЗПС57 6. 2,5-ТЭ 5750 585 250 500 500 1200 6 880 1 300 7 1. 21

-079 ЗПС57 6 .З т0-ТЭ 5750 585 300 500 500 1200 6 880 1 300 7 1 • 23

-080 ЗПС57. 9 -2,5-ТЭ 5750 885 250 500 500 1200 6 880 1 600 5 1 .83

-081 ЗПС57. 9.3,0-ТЭ 5750 885 300 500 500 1200 6 880 1 600 5 1. 85

-082 ЗПС57. 9.2,5-ТЭ-А 5750 885 250 500 650 1200 6 880 1 600 5 1. 83

-083 ЗПС57. 9.3,0-ТЭ-А 5750 885 300 500 650 1200 6 880 1 600 5 1.85

- 084 ЗПС57. 1 2 .2 , 5  -ТЭ 5750 1 185 250 500 500 1200 6 880 2 500 5 2 .44

-085 ЗПС57. 12.3,0-ТЭ 5750 1 185 300 500 500 1200 6 880 2 500 5 2 .48

-086 ЗПС57- 12.2 Г5-ТЭ-А 5750 1 185 250 500 650 1200 6 880 2 500 5 2 .44

-087 ЗПС57. 12.3,0-ТЭ-А 5750 1 185 300 500 650 1200 6 880 2 500 5 2 .48

-088 ЗПС57 13 .2 ,5  -ТЭ 5750 1285 250 500 500 1200 6 880 2 500 5 2 .65

-089 ЗПС57. 13.3 ,0-ТЭ 5750 1285 300 500 500 1200 6 880 2 500 5 2. 69

-090 ЗПС57. 13.2 т 5 -ТЗ-А 5750 1265 250 500 650 1200 6 880 2 500 5 2 .65

-091 ЗПС57. 1 3 .3 ,0  -ТЭ-А 5750 1285 300 500 650 1200 6 880 2 500 5 2 .69

092 ЗПС57. 1 5 . 2 75-ТЭ 5750 1 485 250 500 500 1200 6 880 2 600 5 3.06

-093 ЗПС57.1 5 .3 ,0-ТЭ 5750 1 485 300 500 500 1200 6 880 2 600 5 3.11

-094 ЗПС57. 15 .2 ,5  -ТЗ-А 5750 1 485 250 500 650 1200 6 880 2 600 5 3 .06

-095 ЗПС57. 15. 3 ,0  -ТЗ- А 5750 1 485 300 500 650 1200 6 880 2 600 5 3.11

-096 ЗПС57. 18. 2,5-ТЭ 5750 1785 250 500 500 1200 6 880 3 500 5 3.68

-097 ЗПС57. 18.3,0-ТЭ 5750 1785 300 500 500 1200 6 880 3 500 5 3. 74

-098 ЗПС57. 18.2 г 5 -ТЭ- А 5750 1785 250 500 650 1200 6 880 3 500 5 3. 68

-099 ЗПС57. 18 .3 , 0 -ТЭ- А 5750 1785 300 500 650 1200 6 880 3 500 5 3- 74

- 100 ЗПС57.2 1 .2,5-ТЭ 5750 2085 250 500 500 1200 6 880 3 600 5 4.30

- 101 ЗПС57.21.3,0-ТЭ 5750 2085 300 500 500 1200 6 880 3 600 5 4.37

- 102 ЗПС57.2 1 .2,5-ТЭ-А 5750 2085 250 500 650 1200 6 880 3 600 5 4. 30

- 103 ЗПС57. 2 1 .3,0-ТЭ-А 5750 2085 300 500 650 1200 6 880 3 600 5 4.37

1.020-1 .5 -10  5 . 0 . 0 . 0  СБ
ЛИСТ

/ & 0 S ФОРМАТ ?



Л Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА испопн .020-1 • VJ1 О

о•о•«О 0 -
чг
tc \

- 001 002 ооз 004 005 006 007 008 009 010 011 012 013 014 015 016 017 018 019

у S МАТЕРИАЛЫ:

о
%

БЕТОН ТЯЖ. МЗОО М КУБ 0.220 0.218 0.333 о . з з о 0.333 о . з з о 0 .445 0.442 0 .44 5 0.442 0.483 0.479 0.483 0.479 0.558 0.554 0.558 0.554 0.671 0.666
ПЛИТЫ МИНЕРАЛОВАТН Ы КУВ 0.175 0 .2 5 5 0 .2 6 5 0.385 0 .265 0 .3 8 5 0.355 0.516 0 .355 0. 516 0.384 0.559 0.384 0.559 0.444 0.646 0.444 0.646 0.534 0.777

ПОКАЗАТЕЛИ:
h - МАССА СТАЛИ КГ 21.75 22.38 23.30 23.89 23.30 2 3 .89 31.50 32.41 31.50 32 .41 28.83 29.73 2 8 . 83 29.73 35.16 36.03 35.16 36.03 3 6 .3 5 37.53

ь
CL АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 11.58 12.21 12.12 12.71 12.12 12.71 20.32 21 .23 20.32 21 .23 17.65 18.54 17. 65 18.54 23.20 24.06 23.20 24.06 24.38 25.56О АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 11 . 5 8 12.21 12.12 12.71 12.12 12.71 20.32 21.23 20.32 21 .23 17.65 18.54 17. 65 18.54 23.20 24.06 23.20 24.06 24.38 25.56

а КЛАСС А -П 3.832 4.544 3.832 4.544 3.832 4.544 5.748 6.816 5 .748 6 . I816 5.748 6.816 5.748 6.816 5.748 6.816 5.748 6.816 7.664 9.088CI
О

а
СЦ Ф12АЛ ГОСТ 5781-81 3.832 4.544 3.832 4.544 3.832 4.544 5.748 6.816 5 .748 6.!В16 5.748 6.816 5.748 6.816 5.748 6.816 5.748 6.816 7.664 9 . 0 8 8
р КЛАСС А—Ш 

Ф6АШ ГОСТ 5781-81
4.277 4.277 3.007

3.007
3.007
3.007

3.007
3.007

3.007
3.007

7.485 7.485 7 .485 7. 485 4.210
4.210

4.210
4.210

4.210
4 .210

4.210
4.210

8 .5 5 5 8 .555 8 .555 8 .5 5 5 6.01 5 
6 .0 1 5

6.015
6.015— *• • • — —

г £ Ф8АШ ГОСТ 5781-81 4.277 4 .277 - - _ 7.485 7 .485 7 .485 7. 485 - - - _ 8.555 8 .5 5 5 8 .5 5 5 8 .5 5 5
S КЛАСС B P - I 3.471 3.392 5.279 5.159 5.279 5.159 7.088 6.926 7 .088 6. 926 7.691 7.515 7.691 7.515 8.897 8.694 8.897 8 .6 9 4 10.71 10.46

Ш 1 Ф 4ВР: ГОСТ 6727-80 3.471 3.392 5.279 5.159 5.279 5.1 59 7.088 6.926 7 .088 6. 926 7.691 7 .515 7.691 7.515 8.897 8.694 8.897 8 .6 9 4 10.71 10.46
С .-2 ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 10.17 10.17 1 1 . 1 8 11.18 11.18 11.18 11,18 11.18 1 1 . 1 8 11 .18 11.18 11.18 11 >1 8 11 . i8 11.96 11.96 11.96 11.96 11.96 11.96
f r y * П Р О Ф И Л Ь Н А Я  СТАЛЬ 6.561 6.561 7.522 7.522 7.522 7.522 7-522 7.522 7 .522 7. 522 7.522 7.522 7.522 7 • 522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522

ПОЛОСОВАЯ 6.561 6.561 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7 .522 7. 522 7.522 7.522 7 . 5 2 2 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522 7.522
-8 X 3 0  ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 0.570 0.570 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0 • 684 0. 684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0.684 0 .684 0.684
-8 X 8 0  ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 1.657 1.657 1.657 1.657 1.657 1.657 1.657 1 .657 1 .657 1 . 657 1.657 1.657 1 .657 1.657 1.657 1.6 57 1.657 1.657 1.657 1.657
-8 X 1 0 0  ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 2.826 2.826 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3 .768 3. 768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768
-8 X 150  ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 1.508 1.508 1.413 1.413 1.413 1.413 1 .413 1.413 1 .413 1 . 413 1.413 1.413 1.413 1.413 1.413 1.413 1,413 1.413 1.413 1.413
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3.607 3.607 3.662 3.662 3.662 3.662 3.662 3.662 3 .662 3. 662 3.662 3 . 6 6 2 3.662 3-662 4.442 4.442 4.442 4 .442 4.442 4.442

КЛАСС A - I 2 .4 0 5 2 .4 0 5 2 .4 0 5 2 .4 0 5 2 .405 2 .4 0 5 2 .4 0 5 2 .4 0 5 2 .405 2. 405 2 .4 0 5 2 .4 0 5 2 .4 0 5 2 .405 3.185 3.185 З П 8  5 3 .1 8 5 3 .1 8 5 3.185
Ф10А1 ГОСТ 5781-81 2 .4 0 5 2 .4 0 5 2 .4 0 5 2 .4 0 5 2.405 2 .4 0 5 2.405 2 .4 0 5 2 .405 2 . 405 2 .4 0 5 2 .4 0 5 2 .4 0 5 2 .405 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233 1.233
Ф12А1 ГОСТ 5781-81 - - - _ - - - — - " - - 1.9 52 1.952 1.952 1.952 1.952 1.952

КЛАСС А-Ш 1 .202 1 .202 1.257 1.257 1.257 1.257 1 .257 1.2 57 1 .257 1 . 2 57 1.257 1.257 1.2 57 1.2 57 1.2 57 1.2 57 1.2 57 1.2 57 1.257 1.257
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 0 .9 5 5 0 .9 5 5 1 .010 1.010 1.010 1.010 1.010 1.010 1 .010 1 . 010 1.010 1.010 1.010 1.010 1.010 1.010 1.010 1 .010 1.010 1.010
Ф10АШ ГОСТ 5781-81 0.247 0.247 0 .247 0.247 0.247 0 .2 4 7 0.247 0 .247 0 .247 0. 247 0.247 0.247 0 .247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247

5
С ОXX
5<ГОаз

<►-
$
X
л

1 МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЙ ПО  ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 1 .020-1 .5 -1 0 5 . 0 . 0 . 0 ВМС
с НАЧ о т д Б 0 Р И С С Н К 0 1S.os

г_
Ч
Ог
£

8 ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИИ к СБОРОЧНОМ У ЧЕРТЕЖУ Н КОНТР М АДАЧебСКИй J&i) У  А  I13 04 СТАДИЯ л и с т ЛИСТОВ

т и п КОВАЛЬЧУК I13 OS р 1 6

РУК ГР П И Н Ч Ч К . i ? /  112.04 ПАНЕЛЬ . з п с
го ПРОВЕРИЛ П И МЧ У 1 С 12.0V 1 Ч и е в ^ п и и ^ 1  1

РАЗРАБ Ш ПАрки&СКАЯ УСо-l 12 .ОН
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НАИМЕНОВАНИЕ

М А Т Е Р И А Л Ы :
К Е Т О Н  Т Я Ж .  м з О  О М  К У Б  
П Л И Т Ы  Ш Н Е Р А Л О В А Т Н  М  К У Б  

П О К А З А Т Е Л И :
М А С С А  С Т А Л И  К Г

А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  
А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  

К Л А С С  Л - П
Ф 1 2 А П  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  

К Л А С С  А - Ш  
Ф 6 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Ф 8 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  

К Л А С С  B P - I  
Ф 4 В Р 1  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0  

З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  
П Р О Ф И Л Ь Н А Я  С Т А Л Ь  

П О Л О С О В А Я  
- 8 X 3 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 8 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 1 0 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П ?  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 1 5 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  

К Л А С С  A - I
Ф 1 0 А 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Ф 1 2 А 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  

К Л А С С  А - Ш  
Ф 8 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Ф 1 0 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1

КОЛ НА ИСПОПН. 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  5 . 0 . 0 . 0 -

0 2 0 0 2 1 0 2 2 0 2 3 Л Л А 0 2 5 0 2 6 0 2 7 0 2 8 0 2 9 0  3 0 0 3 1 0 3 2 0 3 3 0 3 4 0 3 5 0 3 6 0 3 7 0 3 8 0 3 9

0 . 6 7 1 0 . 6 6 6 0 . 7 8 4 0 . 7 7 7 0 . 7 8 4 0 . 7 7 7 0 . 2 1 6 0 . 2 1 4 0 . 3 2 6 0 . 3 2 4 0 . 3 2 6 0 . 3 2 4 0 . 4 3 7 0 . 4 3 4 0 . 4 3 7 0 . 4 3 4 0 . 4 7 4 0 . 4 7 0 0 . 4 7 4 0 . 4 7 0
0 . 5 3 4 0 . 7 7 7 0 . 6 2 4 0 . 9 0 7 0 . 6 2 4 0 . 9 0 7 0 . 1 7 2 0 . 2  5 0 0 . 2 6 0 0 . 3 7 8 0 . 2 6 0 0 . 3 7 8 0 . 3 4 8 0 . 5 0 6 0 . 3 4 8 0 . 5 0 6 0 . 3 7 7 0 •  5 4 S 0 . 3 7 7 0 . 5 4 9

3 6 . 3 5 3 7 . 5 3 3 8 . 7 6 3 9 . 9 0 3 8 . 7 6 3 9 . 9 0 2 1 . 5 9 2 2 . 2 7 2 3 . 1 3 2 3 . 8 0 2 3 . 1 3 2 3 . 8 0 3 1  . 2 1 3 2 . 2 2 3 1 . 2 1 3 2 . 2 2 2 8 . 5 8 2 9 . 5 9 2 8 . 5 8 2 9 . 5 9
2 4 . 3 8 2 5 . 5 6 2 6 . 7 9 2 7 . 9 3 2 6 . 7 9 2 7 . 9 3 1 1  . 4 ? 1 2 , 1 1 1 1 . 9 4 1 2 . 6 1 1 1 . 9 4 1 2 . 6 1 2 0 . 0 2 2 1  . 0 3 2 0 . 0 2 2 1 . 0 3 1 7 . 4 0 1 8 . 4 0 1 / . 4 0 1 8 . 4 0
2 4 . 3 8 2 5 .  5 6 2 6 . 7 9 2 7 . 9 3 2 6 . 7 9 2 7 . 9 3 1 1 . 4 2 1 2 . 1 1 1 1 . 9 4 1 2 . 6 1 1 1  . 9 4 1 2 . 6 1 2 0 . 0 2 2 Г .  0 3 2 0 . 0 2 2 1 . 0 3 1 7 . 4 0 1 8 . 4 0 1 7 . 4 0 1 8 . 4 0
7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 / .664 9 . 0 8 8 3 . 8 3 2 4 . 5 4 4 3 . 8 3 2 4 . 5 4 4 3 . 8 3 ? 4 . 5 4 4 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6
7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7  » £ Г 6 4 9 . 0 8 8 3 . 8 3 2 4 . 5 4 4 3 . 8 3 ? 4 . 5 4 4 3 . 8 3 2 4 . 5 4 4 5 . 7 4 8 6 . 8  1 6 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6
6 . 0 1 5 6 . 0 1 5 6 . 6 1 6 6 . 6 1  6 6 . 6 1  6 6 . 6 1 6 4 . 1 9 8 4 . 1 9 8 2 . 9 5 2 2 . 9 5 ? 2 . 9 5 2 2 . 9 5 2 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 4 . 1 3 3 4 . 1  3 3 4 . 1 3 3 4 . 1 3 3
6 . 0 1 5 6 . 0 1 5 6 . 6 1 6 6 . 6 1 6 6 . 6 1  6 6 . 6 1 6 - - 2 . 9 5 2 2 . 9 5 2 2 . 9 5 2 2 . 9 5 2 - 4 . 1 3 3 4 . 1 3 3 4 . 1 3 3 4 . 1 3 3

- - - - 4 . 1 9 8 4 . 1 9 8 — - — _ 7 . 3 4  7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7 7 . 3 4 7
1 0 . 7 1 1 0 . 4 6 1 2 . 5 1 1 2 . 2 3 1 2 . 5 1 1 2 . 2 3 3 . 3 9 2 3 . 3 6 4 5 . 1  5 9 5 . 1 1 8 5 . 1  5 9 5 . 1 1 8 6 . 9 2 6 6 . 8 7 1 6 . 9 2 6 6 . 8 7 1 7 . 5 1  5 7 . 4 5 6 7 . 5 1  5 7 . 4 5 6
1 0 . 7 1 1 0 . 4 6 1 2 . 5 1 1 2 . 2 3 1 2 . 5 1 1 2 . 2 3 3 . 3 9 2 3 . 3 6 4 5 . 1  5 9 5 . 1 1 8 5 . 1 5 9 5 . 1 1 8 6 . 9 2 6 6 . 8 7 1 6 . 9 2 6 6 . 8 7 1 7 . 5 1 5 7 . 4 5 6 7 . 5 1 5 7 . 4 5 6
1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1  . 9 6 1 0 . 1 7 1 0 . 1 7 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1 . 1 8 1 1  . 1 8 1 1 . 1 8
7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7  ¥ 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 6 . 5 6 1 6 . 5 6 1 7 . 5 ? ? 7 . 5 2 2 7 . 5 2 ? 7 . 5 2 ? 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2
7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 6 . 5 6 1 6 . 5 6 1 7 . 5 2 ? 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2

0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 5 7 0 0 . 5 7 0 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4

1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6  5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7

3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8

1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 5 0 8 1 . 5 0 8 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 34 . 4 4 2 4  . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 ? 4  . 4 4 2 4 . 4 4 2 3 . 6 0 7 3 . 6 0 7 3 . 6 6 2 3 . 6 6 2 3 . 6 6 2 3 . 6 6 2 3 . 6 6 2 3 . 6 6 2 3 . 6 6 2 3 . 6 6 2 3 . 6 6 2 3 . 6 6 2 3 . 6 6 2 3 . 6 6 2
3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 В  5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5
1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5
1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 ? 1 . 9 5 2
1 . 2  5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2  5 ? 1 . 2 0 2 1 . 2 0 2 1 . 2  5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2  5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7
1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 0 . 9 5 5 0 . 9 5 5 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0

0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 ? 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 5 . 0 . 0 . 0  В М С

ЛИСТ
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Ы A U U C U A D  A  Ulitfc КОЛ НА и с п о л н . . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 5 . 0 . 0 . 0 -
nMr»/V\CnUDMnvlL

3
v\ 0 4 0 041 0 4 2 0 4 3 0 4 4 04  5 0 4 6 04 7 0 4 8 0 4 9 0 50 051 0 5 2 0 5 3 05 4 0 5 5 0 56 0 57 0 5 8 0 59

4
4 МАТЕРИАЛЫ:

.4.

О БЕТОН ТЯЖ. Щ 0 0  M КУБ 0*  548 0 . 5 4 3 0 . 5 4 8 0 . 5 4 3 0 . 6  58 0 . 6 5 3 0 . 6  58 0 . 6 5 3 0 . 7 6 9 0 . 7 6 3 0 . 7 6 9 0 . 7 6 3 0 . 4 6 6 0 . 4 6 4 0 . 7 0 4 0 . 7 0 2 0 . 7 0 4 0 . 7 0 2 0 . 9 4 3 0 . 9 4 0
ПЛИТЫ ДОБЕГАЛОВАТН М КУБ 0 . 4 3 6 0 . 6 3 4 0 . 4 3 6 0 . 6 3 4 0 . 5 2 4 0 . 7 6 3 0 . 5 2 4 0 . 7 6 3 0 . 6 1 2 0 . 8 9 1 0 . 6 1 2 0 . 8 9 1 0 . 3 6 8 0 . 5 3 5 0 . 5 5 7 0 . 8 1 0 0 . 5 5 7 0 . 8 1 0 0 . 7 4 6 1 . , 085

ПОКАЗАТЕЛИ:
V- МАССА СТАЛИ КГ 3 4 . 8 0 3 5 - 8 0 3 4 . 8 0 3 5 . 8 0 3 5 . 9 9 3 7 . 3 3 3 5 . 9 9 3 7 . 3 3 3 8 . 3 5 3 9 . 6 8 3 8 . 3 5 3 9 . 6 8 4 5 . 3 5 4 6 . 5 2 3 7 . 0 8 3 8 . 2 0 3 7 . 0 8 3 8 . 2 0 5 4 . 8 6 5 6 . 5 6

0. Q . а р м а т у р н ы е  и з д е л и я 2 2 . 8 4 2 3 . 8 4 2 2 . 8 4 2 3 . 8 4 2 4 - 0 3 2 5 . 3 7 2 4 . 0 3 2 5 . 3 7 2 6 . 3 9 2 7 . 7 1 2 6 . 3 9 2 7 . 7 1 3 4 . 4 2 3 5 . 5 9 2 4 . 3 5 2 5 . 4 8 2 4 . 3 5 2 5 . 4 8 4 1 . 0 1 4 2 . 7 2
Оv АР ’" ‘л L  УРИАЯ СТАЛЬ 2 2 . 8 4 2 3 . 8 4 2 2 . 8 4 2 3 . 8 4 2 4 . 0 3 2 5 . 3 7 2 4 . 0 3 2 5 . 3 7 2 6 . 3 9 2 7 . 7 1 2 6 . 3 9 2 7 . 7 1 3 4 . 4 2 3 5 . 5 9 2 4 . 3 5 2 5 . 4 8 2 4 . 3 5 2 5 . 4 8 4 1 . 0 1 4 2 . 7 2

£ КЛАСС А - П 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 6 . 7 0 6 74,952 6 . 7 0 6 7 . 9 5 2 6 . 7 0 6 7 . 9 5 2 1 0 , 0 6 111. 9 3
§ c

c ; Ф12АП ГОСТ 5 7 8 1 - 6 1 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 5 . 7 4 8 6 . 8 1 6 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 7 . 6 6 4 9 . 0 8 8 6 . 7 0 6 7 * $ 5 2 6 . 7 0 6 7 . 9 5 2 6 . 7 0 6 7 . 9 5 2 1 0 . 0 6 111. 9 3
♦- КЛАСС А-Ш 8 . 3 9 7 8 . 3 9 7 8 . 3 9 7 8 . 3 9 7 5 . 9 0 4 5 . 9 0 4 5 . 9 0 4 5 . 9 0 4 6 . 4 9 4 6 . 4 9 4 6 . 4 9 4 6 . 4 9 4 2 0 . 2 8 2 0 . 2 8 6 . 3 3 7 6 . 3 3 7 6 . 3 3 7 6 . 3 3 7 1 5 . 7 7 1 5 . 7 7

ФбАШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 5 . 9 0 4 5 . 9 0 4 5 . 9 0 4 6 . 4 9 4 6 . 4 9 4 6 . 4 9 4 6 . 3 3 7 6 . 3 3 7 6 . 3 3 7 6 . 3 3 7** ** т» 5 . 9 0 4 0 . 4 У 4

■ Щ
mlf — T

Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 8 . 3 9 7 е г . 3 9 7 8 . 3 9 7 8 , 3 9 7 _ _ _ — - — • — - 1 5 . 7 7 1 5 . 7 7
Ф12АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 - — - _ _ _ _ _ _ _ 2 0 . 2 8 2 0 . 2 8

КЛАСС В Р - Х 8 . 6 9 4 8 . 6 2 5 8 . 6 9 4 8 . 6 2 5 1 0 . 4 6 1 0 . 3 8 1 0 . 4 6 1 0 . 3 8 1 2 . 2 3 1 2 . 1 3 1 2 . 2 3 1 2 . 1 3 7 . 4 3 5 7 . 3 5 6 1 1 . 3 1 1 1 . 1 9 1 1 . 3 1 1 1 . 1 9 1 5 . 1 8 1 5 . 0 2
L _ ГО

л Ф4ВР1 ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 8 . 6 9 4 8 . 6 2 5 8 . 6 9 4 8 . 6 2 5 1 0 . 4 6 1 0 . 3 3 1 0 . 4 6 1 0 . 3 8 1 2 . 2 3 1 2 . 1 3 1 2 . 2 3 1 2 . 1 3 7 . 4 3 5 7 . 3 5 6 1 1 . 3 1 1 1 . 1 9 1 1 . 3 1 1 1 . 1 9 1 5 . 1 8 1 5 . 0 2
C! )  s ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 1 . 9 6 1 0 . 9 3 1 0 . 9 3 1 2 . 7 3 1 2 . 7 3 1 2 . 7 3 1 2 . 7 3 1 3 . 8 4 1 3 . 8 4

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 2 7 8 7 . 2 7 8 8 . 2 3 9 8 . 2 3 9 8 . 2 3 9 8 . 2 3 9 8 . 2 3 9 8 , ► 2 3 9
ПОЛОСОВАЯ 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 5 2 2 7 . 2 7 8 7 . 2 7 8 8 . 2 3 9 8 . 2 3 9 8 . 2 3 9 8 . 2 3 9 8 . 2 3 9 8 , ► 239

- 8 X 3 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6
ВСТЗКП2 ГОСТ 3 8 0 - 7 1 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 6 8 4 0 . 7 9 8 0 . 7 9 8 0 . 7 9 8 0 . 7 9 8 0 . 7 9 8 0 , , 79 8

- 8 X 8 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6
ВСТЗКП2 ГОСТ 3 8 0 - 7 1 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6  57 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6 5 7 1 . 6  57 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 , , 2 6 0

- 8 X 1 0 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6
ВСТЗКП2 ГОСТ 3 8 0 - 7 1 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 2 . 8 2 6 2 . 8 2 6 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3.► 768

- 8 X 1 5 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6
ВСТЗКП2 ГОСТ 3 8 0 - 7 1 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 5 0 8 1 . 5 0 8 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1 . 4 1 3 1,, 4 1 3

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 4 . 4 4 2 3 . 6 5 4 3 . 6 5 4 4 . 4 8 9 4 . 4 8 9 4 . 4 8 9 4 . 4 8 9 5 . 6 0 5 5., 6 0 5
КЛАСС A - I 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 3 . 1 8 5 4 . 3 0 1 4 <,301

Ф10А1  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 2 . 4 0 5 2 . 4 0 5 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 1 . 2 3 3 * 1 . 2 3 3 1., 2 3 3
Ф 12 А1  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 1 . 9 5 2 Г . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9  52 1 . 9 5 2 1 . 9  52 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 - - 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2 1 . 9 5 2

3 . 0 6 8 , 0 6 8Ф 14А 1 ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 - _ - - _ - - - — — 3,
КЛАСС А-Ш 1 . 2 5 7 1 . 2  57 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2 5 7 1 . 2  57 1 . 2 5 7 1 . 2 4 9 1 . 2 4 9 1 . 3 0 4 1 . 3 0 4 1 . 3 0 4 1 . 3 0 4 1 . 3 0 4 1 ,. 3 0 4

Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 1 - 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 1 0 1 . 0 0 2 1 . 0 0 2 1 . 0 5 7 1 . 0 5 7 1 . 0 5 7 1 . 0 5 7 1 . 0 5 7 1 ,. 0  57
Ф10АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 8 1 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0 . 2 4 7 0.. 2 4 7
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН.

0 6 0 0 6 1 О б ?

М А Т Е Р И А Л Ы :
Б Е Т О Н  Т Я Ж .  М З О О  М  К У Б  
П Л И Т Ы  М И Н Е Р А Л  OB А Т  Н М К У Б  

П О К А З А Т Е Л И :

0 . 9 4 3  0 . 9 4 0  
0 . 7 4 6  1 . 0 8 5

1 . 0 2 3
0 . 8 0 *

М А С С А  С Т А Л И  К Г
А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  

А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  
К Л А С С  А - П  

Ф 1 2 А П  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
К Л А С С  А - Ш  

Ф б А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Ф 8 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Ф 1 2 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  

К Л А С С  B P - I  
Ф 4 В Р 1  Г О С Т  6 7 2 7 - 3 0  

З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  
П Р О Ф И Л Ь Н А Я  С Т А Л Ь  

П О Л О С О В А Я  
- 8 X 3 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 8 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 1 0 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В С Т З К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
- 8 X 1 5 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6

В О Т 3 К П 2  Г О С Т  3 8 0 - 7 1  
А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  

К Л А С С  A - I  
Ф 1 0 А 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Ф 1 4 А 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Ф 1 6 А Х  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Ф 1 8 А 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  

К Л А С С  А - Ш  
Ф 8 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
Ф 1 0 А Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1

5 4 . 8 6
4 1 . 0 1
4 1 . 0 1  
1 0 . 0 6  
1 0 . 0 6  
1 5 . 7 7

5 6 . 5 6
4 2 . 7 2
4 2 . 7 2
1 1 . 9 3
1 1 . 9 3  
1 5 . 7 7

5 6 . 1 5
4 2 . 3 0
4 2 . 3 0  
1 0 . 0 6  
1 0 . 0 6  
1 5 . 7 7

1 5 . 7 7 1 5 . 7 7 1 5 . 7 7

1 5 . 1 8
1 5 . 1 8  
1 3 . 8 4

8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

1 5 . 0 2
1 5 . 0 2
1 3 . 8 4
8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

1 6 . 4 7
1 6 . 4 7  
1 3 . 8 4
8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8 0 . 7 9 8 0 . 7 9 8

2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2.260

3 . 7 6 8 3 . 7 6 8 3 . 7 6 8

1 . 4 1 3
5 . 6 0 5
4 . 3 0 1
1 . 2 3 3
3 . 0 6 8

1 . 4 1 3
5 . 6 0 5
4 . 3 0 1
1 . 2 3 3
3 . 0 6 8

1 . 4 1 3
5 . 6 0 5
4 . 3 0 1
1 . 2 3 3
3 . 0 6 8

1 . 3 0 4  
1 . 0  5 7  
0 . 2 4 7

1 . 3 0 4
1 . 0 5 7
0 . 2 4 7

1 . 3 0 4  
1 . 0 5 7  
0 . 2 4 7

1.020-1.5-10 5 .0 .0 .0 -

063 0 6 4 0 6 5 0 6 6 0 6 7 0 6 8 0 6 9 0 7 0 0 7 1 0 7 2 0 7 3 0 7 4 0 7 5 0 7 6 0 7 7 0 7 8 0 7 9

1 . 0 1 9  1 . 0 2 3  
1 . 1 7 6  0 . 8 0 9

1 . 0 1 9  1 . 1 8 2  
1 . 1 7 6  0 . 9 3 4

1 . 1 7 7
1 . 3 5 9

1 . 1 8 2  
0 . 9 3 4

1 . 1 7 7
1 . 3 5 9

1 . 4 2 1  
1 . 1 2 3

1 . 4 1 5
1 . 6 3 4

1 . 4 2 !
1 . 1 2 3

1 . 4 1 5
1 . 6 3 4

1 . 6 5 9  1 . 6 5 3  
1 . 3 1 2  1 . 9 0 8

1 . 6 5 9
1 . 3 1 2

1 . 6 5 3  
1 . 9 0 8

0 . 4 6 2  0 . 4 6 0  
0 . 3 6 5  0 * 5 3 1

5 7 . 8 4
4 4 . 0 0
4 4 . 0 0
1 1 . 9 3
1 1 . 9 3  
1 5 . 7 7

5 6 . 1 5
4 2 . 3 0
4 2 . 3 0  
1 0 . 0 6  
1 0 . 0 6  
1 5 . 7 7

5 7 . 8 4
4 4 . 0 0
4 4 . 0 0
1 1 . 9 3
1 1 . 9 3  
1 5 . 7 7

6 2 . 3 0
4 7 . 1 4
4 7 . 1 4  
1 0 . 0 6  
1 0 . 0 6  
1 8 . 0 2

1 5 . 7 7 1 5 . 7 7 1 5 . 7 7 1 8 . 0 2

6 3 . 9 7
4 8 . 8 0
4 8 . 8 0
1 1 . 9 3
1 1 . 9 3  
1 8 . 0 2

62.30
4 7 . 1 4
4 7 . 1 4  
1 0 . 0 6  
1 0 . 0 6  
1 8 . 0 2

6 3 . 9 7
4 8 . 8 0
4 8 . 8 0
1 1 . 9 3
1 1 . 9 3  
1 8 . 0 2

1 8 . 0 2 1 8 . 0 2 1 8 . 0 2

6 4 . 1 8
4 9 . 0 1
4 9 . 0 1
1 3 . 4 1
1 3 . 4 1
1 2 . 6 7
1 2 . 6 7

6 6 . 4 2
5 1 . 2 6
5 1 . 2 6
1 5 . 9 0
1 5 . 9 0
1 2 . 6 7
1 2 . 6 7

6 4 . 1 8
4 9 . 0 1
4 9 . 0 1
1 3 . 4 1
1 3 . 4 1
1 2 . 6 7
1 2 . 6 7

6 6 . 4 2
5 1 . 2 6
5 1 . 2 6
1 5 . 9 0
1 5 . 9 0
1 2 . 6 7
1 2 . 6 7

7 1 . 0 0
5 4 . 1 5
5 4 . 1 5
1 3 . 4 1
1 3 . 4 1
1 3 . 9 4
1 3 . 9 4

7 3 . 2 1
5 6 . 3 6
5 6 . 3 6
1 5 . 9 0
1 5 . 9 0
1 3 . 9 4
1 3 . 9 4

7 1 . 0 0  
5 4 . 1 5
5 4 . 1  5
1 3 . 4 1
1 3 . 4 1
1 3 . 9 4
1 3 . 9 4

7 3 . 2 1
5 6 . 3 6
5 6 . 3 6
1 5 . 9 0
1 5 . 9 0
1 3 . 9 4
1 3 . 9 4

4 5 . 0 9
3 4 . 1 6
3 4 . 1 6
6 . 7 0 6
6 .706
20.10

4 6 . 3 1
3 5 . 3 8
3 5 . 3 8
7 . 9 5 2
7 . 9 5 2
20.10

16.30
16.30
1 3 . 8 4
8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 . 2 6 0

3 . 7 6 8

1 6 . 4 7
1 6 . 4 7  
1 3 . 8 4
8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 . 2 6 0

3 . 7 6 8

16.30
1 6 . 3 0
1 3 . 8 4
8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 . 2 6 0

3 . 7 6 8

1 9 . 0 5
1 9 . 0 5  
1 5 . 1 6
8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 .260

3 . 7 6 8

1 8 . 8 5
1 8 . 8 5  
1 5 . 1 6

8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2.260

3 . 7 6 8

1 9 . 0 5
1 9 . 0 5  
1 5 . 1 6
8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 . 2 6 0

3 . 7 6 8

1 8 . 8 5
1 8 . 8 5  
1 5 . 1 6
8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 . 2 6 0

3 . 7 6 8

2 2 . 9 3
2 2 . 9 3  
1 5 . 1 6

8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 . 2 6 0

3 . 7 6 8

22.68
22.68
1 5 . 1 6

8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2.260

3 . 7 6 8

2 2 . 9 3
2 2 . 9 3  
1 5 . 1 6
8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 . 2 6 0

3 . 7 6 8

22.68
22.68
1 5 . 1 6

8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2.260

3 . 7 6 8

2 6 . 8 0
2 6 . 8 0
1 6 . 8 5
8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 . 2 6 0

3 . 7 6 8

2 6 . 5 2
2 6 . 5 2  
1 6 . 8 5

8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 . 2 6 0

3 . 7 6 8

2 6 . 8 0
2 6 . 8 0
1 6 . 8 5

8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 . 2 6 0

3 . 7 6 8

2 6 . 5 2
26.52
1 6 . 8 5

8 . 2 3 9
8 . 2 3 9

0 . 7 9 8

2 . 2 6 0

3 . 7 6 8

20.10
7 . 3 5 6
7 . 3 5 6  
1 0 . 9 3
7 . 2 7 8
7 . 2 7 8

0 . 6 8 4

2 . 2 6 0

2 . 8 2 6

20.10
7 . 3 2 8
7 . 3 2 8  
1 0 . 9 3
7 . 2 7 8
7 . 2 7 8

0 . 6 8 4

2 . 2 6 0

2 .826

1 . 4 1 3
5 . 6 0 5
4 . 3 0 1
1 . 2 3 3
3 . 0 6 8

1 . 4 1 3
5 . 6 0 5
4 . 3 0 1
1 . 2 3 3
3 . 0 6 8

1 . 4 1 3
5 . 6 0 5
4 . 3 0 1
1 . 2 3 3
3 . 0 6 8

1 . 4 1 3
6 . 9 2 3
5 . 6 1 9
1 . 2 3 3

4 . 3 8 6

1 . 4 1 3
6 . 9 2 3
5 . 6 1 9
1 . 2 3 3

1 . 4 1 3
6 . 9 2 3
5 . 6 1 9
1 . 2 3 3

6 . 9 2 3
5 . 6 1 9
1 . 2 3 3

1 . 4 1 3  
6 . 9 2 3  
5 . 6 1 9  
1 . 2 3 3

1 . 4 1 3
6 . 9 2 3
5 . 6 1 9
1 . 2 3 3

1 . 4 1 3
6 . 9 2 3
5 . 6 1 9
1 . 2 3 3

1 . 4 1 3
6 . 9 2 3
5 . 6 1 9
1 . 2 3 3

1 . 4 1 3
8 . 6 0 9
7 . 3 0 5
1 . 2 3 3

1 . 4 1 3
8 . 6 0 9
7 . 3 0 5
1 . 2 3 3

1 . 4 1 3
8 . 6 0 9
7 . 3 0 5
1 . 2 3 3

1 . 4 1 3
8 . 6 0 9
7 . 3 0 5
1 . 2 3 3

1 . 5 0 8
3 . 6 5 4
2 . 4 0 5
2 . 4 0 5

1 . 5 0 8
3 . 6 5 4
2 . 4 0 5
2 . 4 0 5

4 . 3 8 6 4 . 3 8 6 4 . 3 8 6 4 . 3 8 6 4 . 3 8 6 4 . 3 8 6 4 . 3 8 6

1 . 3 0 4
1 . 0 5 7
0 . 2 4 7

1 . 3 0 4
1 . 0 5 7
0 . 2 4 7

J . 3 0 4  
1 . 0 5 7  
0 . 2 4 7

1 . 3 0 4
1 . 0 5 7
0 . 2 4 7

1 . 3 0 4  
1 . 0 5 7  
0 . 2 4 7

1 . 3 0 4
1 . 0 5 7
0 . 2 4 7

1 . 3 0 4
1 . 0 5 7
0 . 2 4 7

1 . 3 0 4
1 . 0 5 7
0 . 2 4 7

1 . 3 0 4
1 . 0 5 7
0 . 2 4 7

1 . 3 0 4  
1 . 0  5 7  
0 . 2 4 7

1 . 3 0 4
1 . 0 5 7
0 . 2 4 7

6 . 0 7 2
1 . 3 0 4
1 . 0 5 7
0 . 2 4 7

6 . 0 7 2
1 . 3 0 4
1 . 0 5 ?
0 . 2 4 7

6 . 0 7 2
1 . 3 0 4
1 . 0 5 7
0 . 2 4 7

6 . 0 7 2
1 . 3 0 4
1 . 0 5 7
0 . 2 4 7

1 . 2 4 9  
1.002 
0 . 2 4 7

1 . 2 4 9
1.002
0 . 2 4 7

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  5 . О . О . О
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<w

l
,\ КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .020-1 .5-10 5 . 0 . 0 . 0-1 UI А МА/Сигмз A W МР _nAn/^unUunnKlC

с; ч 080 081 082 083 084 08 5 086 087 088 089 090 091 092 093 094 095 096 097 098 099
чс ч\> МАТЕРИАЛЫ:
О ' \ БЕТОН ТЯЖ. M300 М КУБ 0.698 0.696 0.698 0.696 0.935 0.931 0.935 0.931 1.014 1 .010 1.014 1 .010 1.172 1.167 1.172 1.167 1.408 1 .403 1 .408 1 ,,403

< ПЛИТЫ МИИЕРАЛОВАТН М КУБ 0.552 0.803 0.552 0.803 0.739 1.075 0.739 1 .075 0.801 1 . 166 0.801 1 . 1 6 6 0.926 1 .347 0.926 1.347 1.113 t .619 1.113 1 .,619
ПОКАЗАТЕЛИ:

36.90 63.82К МАССА СТАЛИ КГ 38.11 36,90 38.11 54.56 06.37 54.56 56.37 55.83 57.64 55.83 57.64 61 .94 63.74 61.94 63.74 63.82 66.23 66.23
а. а. АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 24.18 2 5.38 24.18 25.38 40.71 42.53 40.71 42.53 4 1.99 43.80 41.99 43.80 46.78 48.58 46.78 4 8.58 48 .66 51 .07 48.66 51.0?

Оч/ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 24.18 2 5.38 24.18 25.38 4 0.71 42.53 4 0.71 42.53 41 .99 43.80 41 .99 43.80 46.78 48.58 4 6.78 48.58 48 .66 51 .07 48.66 51 .07
а. КЛАСС А-П 6.706 7.952 6.706 7.952 10.06 1 1 .93 10.06 11.93 10.06 11.93 Ю.06 1 1 .93 10,06 1 1 .93 10.06 11.93 1 3.4 1 1 5.90 13.41 1 5.90
с
О

Сгг Ф12АП ГОСТ 5781-81 6.706 7.95? 6.706 7.952 10.06 1 1 .93 10.06 11 .93 10.06 11.93 10.06 11 .93 10.06 11.93 10.06 11.93 13.41 1 5.90 13.41 1 5.90
к КЛАСС А-П! 6.281 6.281 6.281 Ь . 26 1 1 5.63 1 5.63 1 5.63 1 5.63 1 5.63 15.63 1 5.63 1 5.6>3 17,87 17.87 17.87 17.87 12.56 12.56 12.56 12.56

АбДШ ГОРТ Ц7С ) й 1 (. 9 Q 1 6.281 6.28 1 5.281 12.56 12.56 1 ОI с • ?0
-rF> Ф8АШ ГОСТ 5781-81 - - - - 1 5.63 1 5.63 15-63 15.63 1 5.6 9 15.61 15.63 1 5.63 17.87 17.87 17.67 1 7 об 7

22.60 22.68m i*— т
КЛАСС BP-I 11.19 11.15 11.19 •1.15 15.02 14.96 1 5.02 14.96 16.30 16.24 16.30 16 .24 18 .85 18.78 18.85 18.78 22.68 22.60

Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 11.19 11.15 11.19 11.15 1 5.02 14.96 1 5.02 14.96 16,30 16.24 16.30 16.2!4 18.85 18.78 18.85 18.78 22.68 22.60 22.68 22.60
L_-  сп ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДРЛИЯ 12.73 12.73 12.73 12.73 13.84 13.84 1 3.84 13.84 1 3.84 13.84 13.84 13.84 15.16 15.16 15.16 15.16 15.16 1 5.16 1 5.16 15.16
СП S ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 8.2  39 8.239 8.239 8 .239 8 .239 8.239 8.239 8 .239 8.2 39 и . 239 8.239 8.239 8.2 39 8.239 8.239 8.239 8 .239 8.239 8 .239 8 .2 39

Vi ПОЛОСОВАЯ 8 .239 8.239 3.239 8.239 8.239 8.2 39 8.239 8 .239 8.239 8.239 8.239 8.239 8.239 8.239 Я.239 8.239 8,239 8 .239 8 .239 8 .2 39
-8X30 ГОСТ 103-76 \

ВСТЗКП? ГОСТ 380-71 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.79S 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0.798 0 .796
-8X80 ГОСТ 103-76

встзг^г  г о с т  380-71 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2.260 2 , 2Ь 0
-8X100 ГОСТ 100-76

ЗСТЗКГ1? ГОСТ 3 80 -7 1 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768 3.768
-8X150 ГОСТ 103-76

ВСТЗКП? ГОСТ 380-71 1 .413 1 .413 1.413 1.413 1.413 1 .4 13 1 .413 1 .41 3 1.413 1 .41 3 1 .413 1 .413 1.413 1 .41 3 1 .413 1 .413 1 .413 1 .413 1 .413 1.413
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 .4 8 9 4.489 4.489 4.489 5.605 5.605 5.605 5.605 5.605 5.605 5.605 5.605 6.923 6.923 6.923 6.023 6.923 6.923 6.923 6 .923

КЛАСС A-I 3 .185 3.185 3.185 3.185 4 .30 ! 4.301 4,301 4.301 4.301 4.301 4 .J01 4.301 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 5.619 5,619 5.619
Ф1 0AT ГОП 578 1-81 1 .233 1 .233 1.233 1 .233 1.233 1 .233 1 .233 1 .233 1 .233 1 .233 1.233 1 .233 1 .233 1.233 1 .233 1 .233 1 .233 1 .233 1 .233 1.233
Ф1?АТ ГОСТ 578 1-81 1 .9 52 1 .952 1.95? 1 .95?
Ф14А1 ГОСТ 5781-81 - - ~ - 3.068 3.068 3.068 3.068 3.068 3.068 3.068 3.068
Ф16А1 ГОСТ 5781-81 - - - - - _ . 4.336 4.386 4 . 38 6 4.366 4.386 4.386 4.386 4 .389

КЛАСС А-Ш 1 .304 1 .304 1 .304 1 .304 1 .304 1.304 1 .304 1.304 1 .304 1 .304 1 , 304 1.304 1 .304 1 .304 1 .304 1 . з о л 1 .304 1 .304 1 .304 1.301
*8 Ай/ ГОСТ 5781-81 1 .057 1 .057 1 .057 1 .057 1 .0 57 1 .057 1 .057 1 .057 1 .057 1 ,0 57 1 .057 1 .057 1 .057 1 .057 1 .057 1 .057 1 .057 1 .057 1 .057 1 .057
Ф10АШ ГОСТ 5781-81 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0 „24 7 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.24 7 0.247 0.24 7 0.247 0.247 0 .247
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C-
КОЛ НА ИСПОЛН 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 0  5 . 0 . 0 . 0 -

Ч

НАИМЕНОВАНИЕ
100 101 102 103

VI A Т Е  Р И А Л Ы :
► ЕЕТО Н  Т Я К .  М300 М К У Б
*ч плиты минераловатн м куб

П О К А З А Т Е Л И :
М А С С А  С Т А Л И  К Г

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС А-Г1 
ФТ Р А Н  ГОСТ)5761-81 

КЛАСС А-Ш 
Ф6АГ1 ГОСТ 578 1-8 1 

КЛАСС BP-I 
Ф4ВРТ ГОСТ 6727-80 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ 
-8X30 ГОСТ 103-76

В С Т З К П ?  ГО СТ 380-71 
- 8 X 8 0  ГО СТ  103-76

В С Т З а Н ?  ГО СТ 380-71 
- 8 X 1 0 0  ГОСТ Ю З - 7 6

В С Т З п П ?  ГОСТ 380-71 
- 8 X 1 50 ГО СТ 103-76

ВС Т ЗК П 2  ГО С Т  380-71 
А РК А Т У РП А Я  С ТАЛ Ь 

КЛАСС A - I  
Ф 10АТ  ГО С Т  5781-81 
Ф 1 8 А 1  РОСТ 5781-81 

лЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГО СТ 5781-81 
Ф10АШ ГО СТ 5781-81

1 .645 
1 .300

70.60
53.75
53.75 
13.41 
1 3.41 
13.8? 
13.82
26.52
26.52 
16.85 
8 .239

.239

1 .639 
1 .892

72.99
56.14
56.14
15.90
15.90 
13.82 
13.8?
26.42
26.42 
16.85
8.239
8.239

1 .645
1.300

0.798 0.798

70.60
53.75
53.75
13.41
13.41
13.82
13.82 
2 6 . 52  
26.52 
16.85
8.239
8.239

0.798

1 .639
1 .892

72.99
56.14
56.14 
1 5.90 
1 5.90 
13.82 
13.82
26.42
26.42 
16.85 
8.239 
8 .239

0.798

2.260

3.768

1.413 
8.609 
7.305 
1 .233 
6.072 
1 .304 
1 .057 
0.247

2.260

3.768

1.413 
8 .609 
7.305 
1 .233 
6.07 ? 
1 .304 
1 .057
0 . 2 4 7

2.260

3.768

1.413 
8.609 
7.305 
1.233 
6.072 
1.304 
1 .057 
0.247

2.260

3.768

1 .41 3 
8.609 
7.305 
1 .233 
6.072 
1 .304 
1 .057 
0.247

i

Т

1 .0 2 0 - 1 .5 - 1 0  5 . О . 0 .0 В М С

лист

6
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з ОБОЗНАЧЕНИЕ

12 1.020-■1.5-Ю 4 .0 .0 .0 СВ
12 1 .020- 1.5-11 0 .0 .0 .0 У
12 1.020- 1 . 5 - Ю 4 .0 .0 .0 выс

12 1.020- 1.5 -10

о
.о.о

•  С п з

12 1 1 .020 - 1 .5 -12 0.0.1 .0--65
1.020- 1.5 -12 0.0.1 .0--64
1.020- 1.5 -12 0.0.1 .0--67
1.020- 1.5 -12 0.0.1 .0--66

12 2 1 .020 - 1.5 -12 0 ,0 .2 .0--58
1.020- 1.5 -12 0 .0 .2 .0--56
1 .020 - 1.5 -12 0 .С .2 .0--57
1 .020 - 1.5 -12 0 .0 .2 .0--61
1.020- 1.5 -12 0 .0 .2 .0--59
1.020- 1.5 -12 0 .0 .2 .0--60

1 1 3 1.020- 1.5 -12 0 .0 .8 .0--1
1 .0 20 - 1.5-12 0 .0 .8 .0--3

12 4 1 .020 - 1.5 -12 0 .0 .7 .0--05
12 5 1.020- 1.5 -12 0 .0 .7 .0
12 б 1 .020 - 1.5-12 0 .0 .7 .0--04
12 7 1.020- 1.5-12 0 .0 .7 .0-■ 02
12 8 1.020- 1 .5 -12 0 .0 .7 . 0 - -01

1 1 9

НАИМЕНОВАНИЕ
КОП НА и с п о л н

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 10  6 . 0 . 0 - 0 - ПРИМЕЧАНИЕ
- 1 2 3 4 5 6 7

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я : 
СБО РОЧНЫ Й Ч Е Р ТЕ Ж X X X X X X X X

1

у а л ы X X X X X X X X
В Е Д О М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  
И В Ы Б О РК А  С Т А Л И X X X X X X X X 1

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А X X X X X X X X
СБО РО ЧН Ы Е ЕДИ Н И Ц Ы : 

С Е Т К А  С - 1 3 1 1 1
С Е Т К А  С - 1 2 9 _ - 1 1

1С Е Т К А  С - 1 3 5 - - » - 1 i

С Е Т К А  С - 1 3 3 - - - - - - 1 1
С Е Т К А  С - 1 1 8 1
С Е Т К А  С - 1 14 - 1 1
С Е Т К А  С - 1 1 6 _ - 1 1С Е Т К А  С - 1 2 4 - - - - 1 1С Е Т К А  С - 1 2 0 - - - т ш

1С Е Т К А  С - 1 22 - _ - -

П Е Т Л Я  С Т РО П О В О Ч Н А Я  П - 2 2 г 2 2
П Е Т Л Я  С Т РО П О В О Ч Н А Я  Л - 4 • . « . 2 2 2 г
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  Ы Н -7 1 1 1 1 1 1 1 Т

1И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н -1 1 1 1 1 1 1 1
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н -6 2 2 2 2 2 2 2 2
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н -4 2 2 2 2 2 2 2 2
И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  Ы Н -3 - - * * 4 » 1 1 1 1

М А С С А * К ГД Е Т А Л И :
Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  
С Т Е Р Ж Е Н Ь  ГН У Т Ы Й  Г С - 1 12 12 21 21 « к м * ! _ w _ 0 . 4 7 9
С Т Е Р Ж Е Н Ь  ГН У Т Ы Й  Г С - 2 12 12 21 * 21

_______!

1

1

1

I

i I

!

0 . 5 6 8

Т- T Z 1 1t щ 1Ы 1 . 0 2 О - 1I * 5 “ 1 0  6 . 0 . 0 . 0

1 B 3 3 S E 1 Ш 2 3 Ш И 1  1 Ш 1 1
f l g f f i S M  В Е Й И Ш  • I C T W  Ш П \
гип к о в д д и у к 1 3  0 3

p v k  грг л и н ч у й 12 .03

ПРОВЕРИЛ п и и н у к 12 О Н

РАЗРАБ Ц| ПАРКОВОМ /2. О Н

ПАНЕЛЬ зпп

СТАДИЯ ЛИСТ I листов

КиевЗНИИЭП
1& 2SS <?$ ФОРМАТ I2
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1. 93/1Ы , ЗАМАРКИРОВАННЫЕ Hf* ДАННОМ ЧЕРТЕЖЕ , РАЗРАБОТАНЫ 

В выписке 5-11. d5Abl 1,2 см АИСТ 1 ; 3,4 -ЛИСТ 2-, 

8,10 - АИСТ 3 •, 18 - Аист 5 ' 21 - ПИСТ б.

2 . Т а б л и ц у  исполнений см. лист 2- 8 т а б л и ц е  исполнений 

размсры приведены в мм, масса-ь т .

-1 ,
НАЧ.ОТД 60РИС6НК0 П1 ^ -~
Н.КОНТР мялАчгблскй
гип КО&ААИУК
РУКТР ПИКЧУК . 7/ *1
ПРОВЕРИЛ ПИНЧУК / / )
РАЗРАЬ. Ш1, <» Р ко&с̂л ̂ / ' '

2 - 2  М 1 - 1 0

63

1.020-1.5-10 6.0.0.0 Сб
СТАДИЯ j МАССА МАСШТАБ

ПАНЕЛЬ ЗПС I с м  
р  1г  1 ТАБЛ 1--20

лист 1 | л и сто в  2
КиевЗНИИЭП

/<?г*г гг/
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ч: ч
* ч
о

< ^

н

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А L Е 6 С N R М А С С А

1 . 0 2 0 - t . 5 - 1 0 . 6 . 0 . 0 . 0 З П С 2 8  1 5 . 2 , 5 - Т Э - 1 2 8 0 0 8 0 0 2 5 0 5 5 0 3 7 7 0 1 . 46

-01 З П С 2 6  15 3 , 0 - Т Э - 1 2 8 0 0 8 0 0 3 0 0 5 5 0 3 7 7 0 1 . 47

- 0 2 З П С 2 7 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э -  1 2 7 5 0 8 0 0 2 5 0 5 0 0 3 7 7 0 1 . 4 3

- 0 3 З П С 2 7 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - 1 2 7 5 0 8 0 0 3 0 0 5 0 0 3 7 7 0 1 . 4 5

-0-1 З П С 5 8 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - 1 5 8 0 0 1 2 0 0 2 5 0 5 5 0 6 8 8 0 3 . 0 9

- 0 5 З П С 5 8 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - 1 5 8 0 0 1 2 0 0 3 0 0 5 5 0 6 8 8 0 3 . 1 4

- 0 6 З П С 5 7 . 1 5 . 2 , 5 - Т Э - 1 5 7 5 0 1 2 0 0 2 5 0 5 0 0 6 8 8 0 3 . 0 6

- 0 7 З П С 5 7 . 1 5 . 3 , 0 - Т Э - 1 5 7 5 0 12 0 0 3 0 0 5 0 0 6 8 8 0 3 . 1 1

i / о

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  6 . 0 . 0 . 0
лист

СБ 2

ли°яг гг ФОРМАТ О



A НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН 11.020-11 . 5 - 1 0 6 . 0 . 0 . , 0 -

- 1 2 3 4 5 6 7

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯЖ. ЫЭОО М КУБ 0.558 0.554 0.548 0.543 1.182 1.177 1.172 1.167
ПЛИТЫ МИНЕРАЛ ОВАТН М КУБ 0.444 0.646 0.436 0.634 0.934 1.359 0.926 1 .347

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 30.68 31.55 30.39 31.39 53.68 55.34 53.38 55.18

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 19*46 20.32 19.16 20.16 39.25 40.92 38.96 40.76
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 19.46 20.32 19.16 20.16 39.25 40.92 38.96 40.76
КЛАСС А-П 5.748 6.816 5.748 6.816 10.06 11.93 10.06 11.93

Ф12АП ГОСТ 5781-81 5.748 6.816 5.748 6.816 10.06 11.93 10.06 11.93
КЛАСС А-Ш 4.812 4.812 4.723 4.723 10.14 10.14 10.05 10.05

ФбАШ ГОСТ 5781-81 4.812 4.812 4.723 4.723 10.14 10.14 10.05 10.05
КЛАСС BP-I 8.897 8.694 8.694 8.625 19.05 18.85 18.85 18.78

Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 8.897 8.694 8.694 8.625 19.05 18.85 18.85 18.78
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 11.22 11 .22 11.22 11.22 14.42 14.42 14.42 14.42

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 7.051 7.051 7.051 7.051 7.768 7.768 7.768 7.768
ПОЛОСОВАЯ 7.051 7.051 7.051 7.051 7.768 7.768 7.768 7.768

-8X30 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 0.684 0.684 0.684 0.684 0.798 0.798 0.798 0.798

-8X80 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 1.657 1.657 1.657 1.657 2.260 2.260 2.260 2.260

-8X100 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 1.884 1 .884 1.884 1.884 1 .884 1.884 1.884 1.884

-8X150 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 2.826 2.826 2.826 2.826 2.826 2.826 2.826 2.826

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4.174 4.174 4.174 4.174 6.655 6.655 6.655 6.655
КЛАСС A-I 3.185 3.185 3.185 3.185 5.619 5.619 5.619 5.619

Ф10А1 ГОСТ 5781-81 
Ф12А1 ГОСТ 5781-81

1.233
1.952

1.233
1.952

1.233
1.952

1.233 
1 .952

1.233 1.233 1.233 1.233

Ф16А1 ГОСТ 5781-81 4.386 4.386 4.386 4.386
КЛАСС А-Ш 0.988 0.988 0.988 0.988 1.036 1.036 1.036 1.036

Ф8АШ ГОСТ 5781-81 0.742 0.742 0.742 0.742 0.789 0.785 0.789 0.789
Ф10АШ ГОСТ 5781-81 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247 0.247

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЙ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ к  СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

JQl

,1 .
ЧАЧОТД рорисенко

МКОНТР МАМЧСЗГкИи

ГИЛ КбАЛльч:/* 'Л И * , Г
РУК ГР П И Н ЧУК

ПРОВЕРИЛ ПИНЧУК

ра з р а б ШПАРКОвСКАЯ Z&i

1.020-1.5-10 6.0.0.0 ВМС

ПАНЕЛЬ ЗПС

СТАДИЯ ЛИСТОВ

КиевЗНИИЭП



i
гг (\

< < <*> ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМ ЕНОВАНИЕ
кол НА ИСПОЛН 1.02 0- 1 .5- 10 7 .0.0 .0-

ПРИМЕЧАНИЕ

t: 1 s Я о
c - 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

О
«

12
12

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1,020-1.5-10 7.0.0.0 CB СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1.020-1.5-11 0.0.0.0 У УЗЛЫ X X X X X X X X X 1C X X X X X X X X УС X

l— 12 1 .020-1 .5-10 7.0.0.0 BMC ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

Ь ОИ \7
И ВЫБОРКА СТАЛИ X X X X X X X X X К X X X X X X X X Ус X

12 1 .020-1 .5-10 о . о « о . о Я СО ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X X SC X X X X X X X X X X< СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1.020-1.5-12 0.0.3.о СЕТКА С-149 1 1

1.020-1.5-12 0.0.3.0-01 СЕТКА С-151 - 1 1
1.020-1.5-12 0.0.3.0-02 nvtvu л п 1 м 1 1\*Cj 1Г1Л 1

ml
1.020-1.5-12 0.0.3.0-03 СЕТКА с-155 _ _ _ _ - ~ 1 1
1.020-1.5-12 0.0.3.0-04 СЕТКА С-157 1 1
1 .020-1.5-12 0.0.3.0-05 СЕТКА С-159 1 1

l: 1 .020-1 .5-12 0.0.3.0-06 СЕТКА С-161 1 1
m  i 1 .020-1 .5-12 0.0.3.0-07 СЕТКА С-163 1 1* 1 .020-1 .5-12 

1 .020-1 .5-12
0.0.3.0-08
0.0.3.0-09

СЕТКА С-165 
СЕТКА С-1,67

1 1
1 1

12 2 I .020-1 .5-12 0.0.4.0 СЕТКА С-150 1 1
1 .020-1.5-12 0.0.4.0-01 СЕТКА С-152 1 1
1 .020-1.5-12 0.0.4.0-02 СЕТКА С-1 54 1 1
1 .020-1 .5-12 0.0.4.0-03 СЕТКА С-156 _ - - 1 1
1 .020-1.5-12 0.0.4.0-04 СЕТКА С-1 58 1 1
1.020-1.5-12 0.0.4.0-05 СЕТКА С-160 1 1
1 .020-1.5-12 0.0.4.0-06 СЕТКА С-162 1 1
1.020-1.5-12 0.0.4.0-07 СЕТКА С-164 _ 1 1
1.020-1.5-12 0.0.4.0-08 СЕТКА С-166 1 1
1.020-1.5-12 0.0.4.0-09 СЕТКА С-168 1 1

11 3 1.020-1.5-12 0.0.8.0-7 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-8 1 1 1 1
1 .020-1.5-12 0 .0.8.0-6 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-7 _ 1 1 1 1 1 1 1 1
1 .020-1 .5-12 0.0.8.0 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-1 1 1 1 1 1 1 1 1

12 4 1.020-1.5-12 0.0.7.0-06 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-8 2 2 2 2 2 2 2 2 2 > 2 2
12 Г.020-1.5-12 0.0.7.0-09 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-13 2 2 2 2 2 2 2У 2
12 5 1 .020-1 .5-12 0.0.7.0-07 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-9 2 2 2 2 2 2 2 2 2 > 2 2

11

1.020-1.5-12 0.0.7.0-10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-14 
ДЕТАЛИ:

ГОСТ 5781-81

2 2 2 2 2 2> 2
МАССА,, кг

7 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 4 4 5 8 — в 10 6 _ 6 _ 8 _ 8 - 0.479
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2 4 4 — 5 — 8 — 8 - 10 - 6 - 6 - 8 - 8 0.568

fШ
XX

ffl

<h-
$
sA(Js
1 I .02 0 - 1  .!5-10 7 . 0 . 0 .0

НАЧОТД FDPUCeHKO 1Н он

1
Н КОНТР мдлдчевскш» До л-ч К оН СТАДИЯ лист листов
гип к о в л л ь ч у * \Ъ.оН р 1 3

1 РУК ГР ли н чу  к c/'t'fa 1 а он ПАНЕЛЬ 4ПС
as
I ПРОВЕРИЛ л инчу * <г он
S РАЗРАЬ ШПАРК-РЬСКА* ШсУ \Х Ок

S990*T '74
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О ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА Испол н 1.020-1 .5-10 7.0 . 0 . 0 -

, ? 
ч —

с
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

ПРИМЕЧАНИЕ

*12 
1 2
1 2

1 .020-1 .5-10 7 .0 .0 .0  СВ 
1 .020-1 .5-1 1 0 .0 .0 .0  У 
1 .020-1 .5-10 7 .0 .0 .0  ВМС

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

2 1 .020-1 .5-1 0 0 .0 .0 .0  ПЗ И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
X

X
х

X
X

X
х

X
X

X
х

X
х

X
X

X
X

X
Y

1 1 .020-1 .5-12 0 .0 .3 .0 -10 СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: А

2 СЕТКА С-169 1 11 .020-1 .5-12 0 .0 .3 .0 -1  1 СЕТКА С-171 1 1* 1.020-1.5-12 0 .0 .3 .0 -12 СЕТКА С-173 1 1
т 1.020-1.5-12 0 .0 .3 .0 -13 СЕТКА С-175 1 11.020-1.5-12 0 .0 .3 .0 -14 СЕТКА С-177 1 11.020-1.5-12 0 .0 .3 .0 -15 СЕТКА С-179 1 11.020-1.5-12 0 .0 .3 .0 -16 СЕТКА С-181 1 1S 1.020-1.5-12 0 .0 .3 .0 -17 СЕТКА С-183 1 11.020-1.5-12 0 .0 .3 .0 -18 СЕТКА С-185 1 11.020-1.5-12 0 .0 .3 .0 -19 СЕТКА С-187 1 t2 2 1.020-1.5-12 0 .0 .4 .0 -10 СЕТКА С-170 1 11 .020-1 .5-12 0 .0 .4 .0 -1  1 СЕТКА С-172 1 11.020-1.5-12 0 .0 .4 .0 -12 СЕТКА С-174 1 11.020-1.5-12 0 .0 .4 .0 -13 СЕТКА С-176 _ 1 11.020-1.5-12 0 .0 .4 .0 -14 СЕТКА С-178 1 11.020-1.5-12 0 .0 .4 .0 -15 СЕТКА С-180 1 11.020-1.5-12 0 .0 .4 .0 -16 СЕТКА С-182 1 11.020-1.5-12 0 .0 .4 .0 -17 СЕТКА С-184 1 11.020-1.5-12 0 .0 .4 .0 -18 СЕТКА С-186 1 1

1 1 3
1 .0*0-1.5-12 0 .0 .4 .0 -19 СЕТКА С-188 1

р 1р1 .020-1.5-12 0 .0 .8 .0  
1 .020-1 . 5-12 0 .0 .8 .0 -7 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-1 1 1 2 2 9 р р р

ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-8 2 2
с с С 4 4

12 1 .020-1.5-12 0 .0 .8 .0 -6
1.020- 1.5-12 0 .0 .7 .0 -09
1.020- 1.5-12 0 .0 .7 .0 -10

ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-7 2 2 2 2 2 2 2 24 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-1Э 2 21 2 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-14 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 9 Р р о 9 Р1 2 5
г

1 .020-1 .5-1 2 0 .0 .7 .0 -10  
1 .020-1 .5-12 0 .0 .7 .0 -06 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-14 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

£
2

£
2

с
р

4
О

4
р

4
р1 ? 6 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-8 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

4т

1
с

1
£
1

4
1

4
1

1 1

ДЕТАЛИ: 
ГОСТ 5781-81 М А С С А , К Г

7 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 10 9 тт 9 - 12 - _ 15 Я. 9 9 12 1 2 0.479
0.568СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2 10 9 9 12 12 15 9 9 12

1 4
12

П И С '

1.020-1. 5-10 7 .О.0.0 2

/&P9S 7/ ФОРМАТ 12



»-<

к\
1

мi
>$ 12

12
н-о. 12
Оid 12
С
С 12
t— 12

И

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ислолн 1 .020-1.5-10 7.0.0.0-

40 41 I ПРИМЕЧАНИЕ

col
О  £>с 11

£
23
S
i
<s
2

<

§
s

5
о

§о
с

£
вз
X
-*

i .020-1 .5-10 7.0.0.0 СВ
1.020- 1.5-11 0.0.0.0 У
1.020- 1.5-10 7.0.0.0 ВМС

1.020- 1.5-10 0.0.0.0 ПЗ

1 1.020- 1. 5-12 0 .0. 3.0-20
2 1.020-1.5-12 0.0.4.0-20
3 1. 020- 1. 5-12 0 . 0 . 8 . 0-1

1.020- 1.5-12 0.0.7.0-10
5 1.020-1.5-12 0.0.7.0-10
6 1.020-1.5-12 0.0.7.0-06

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧБРТЕН 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 
СЕТКА С-189 
СЕТКА С-190
ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-2 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-14 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-14 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МИ-8 

ДЕТАЛИ:
ГОСТ 5Г81-81 
СТЕГХЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1 
СТЕРХЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2

15
15

МАССА,КГ

0.479
0.568

1 . 020-1 . 5-10  7 . 0 . 0 .0

/6 2 0 S  Г Г ФОРМАТ 12
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4. УЗ/Ы , 3 /М /Р К Ц  РОВ/ ИНЫЕ H А ДАННОМ ЧЕРТЕЖ Е, РЛЗР/БОТДНЫ 

В ВЫПУСКЕ 5 - И .  УЗЕ A G СМ. ЛИСТ 2 ;  9И 0-/Ы С ТЗ- ,

44,12,13,\ А  - / И С Т А  ; 47 - /И С Т  5 21 -  / И С Т  С .
2 .Т /Б /И Ц У  ИСПО/ИЕНИИ СМ. /ИСТЫ 2 ,3 : ,  В Т/Б/МЦ,Е ИСПОЛНЕНИЙ 

РАЗМЕРЫ ПРИВЕДЕНЫ В ИМ.

_____________________________________________________________________________ Щ
р и с ,  з  р и с . 4

1.020-1.5-10 7.0.0.0 С 5
СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

П А Н Е Л Ь  -4ПС Р
СМ

ТАБЛ 4:20НАЧ о т д БО РИ СЕНКО ik.ok
Н КОНТР МАААЧЕВСКЦН а о к
тип КОВАЛЬЧУК j A y vok л и с т  А | листов 3

РУКП» П И йЧ УК . а оу КиевЗНИИЭППРОВЕРИЛ П И Й Ч У К 7/иЯ iX о н
РАЗРАБ ШПАРКОВСКАЯ * А U,он

/ # г д 5  76 ФОРМАТ I2
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА
г
1 РИО L н 8 В1 Е С N R L 1 МАССА Т

1. 020- 1.5-10 7 0.0.0 [•4003 . 18.2,5 -ТЭ h ~ 1785 250 1 10 140 3 500 - 0.21
-01 |4Л03.18.3,0-ТЭ ’1 ^ 1785 300 160 14G 3 500 - 0.21
-02 ̂ ПС3.21.2,5-ТЭ 
-03 1^003.21.3,0-ТЭ

1 2085 25Q 1 10 140 3 600 - 0.24
1 - 2085 300 160 140 3 600 - 0.25

-04 4ПСЗ.27.2,5 “ТЭ 1 2Б85 250 1 10 140 - 4 600 - 0.32
-05 4ПСЗ.27.3,0-ТЭ 1 2685 300 160 140 4 600 - 0.32
-06 4Г1С4. 18.2,5-ТЭ 2 1785 250 1 10 215 3 500 - 0.31ко 4ПС4.18.3,0-ТЭ 2 1785 300 160 215 3 500 - 0.31

» а CD 4П04.21.2,5-Т3 2 2085 250 1 10 215 3 600 - 0.36
-09 4ГЮ4.21 .3,0-Т3 п - 2085 300 160 215 3 500 - 0.37
- 10 4П04.27.2,5-ТЗ 2 - 2685 250 1 10 215 4 600 - 0.46
- 1 1 4ПС4.27.3,0“ТЗ 2 - 2685 300 160 215 4 600 - 0.47
- 12 4ПС6.12.2 ? 5-ТЭ 3 - 1 185 250 1 10 290 2 500 - 0.27
- 13 4ПС6.12.3,0-ТЭ 3 ! 1 185 300 160 290 2 500 - 0.27
- 1 4 4П06.15.2,5-ТЭ 3 - 1465 250 1 10 290 2 600 - 0.34
-15 4ПС6.15.3,0-ТЭ з - 1405 300 160 290 2 600 - 0.34
-16 4П05.18.2,5-ТЗ 3 - 1785 250 1 10 290 3 500 - 0.41
-17 4PDS.1 8 .3 ; 0-ТЗ 3 - 1785 300 160 290 3 500 - 0.41

- 16 40GG.21. 2 , 5-ТЗ 3 - 2085 250 1 10 2S0 3 600 - 0.47

- 19 4П06.21 .3 ,0-13 3 - 2085 300 ISO 290 3 600 - 0.48

1 "20 4ПС6.2 7 .2 ,5-ТЗ 3 - 2685 250 1 10 290 4 600 - 0.61

1 .020*1 .5 -10 7 . 0 . 0 . 0  О Б
ЛИСТ

&2SS 77 ФОРМАТ 12
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИО L Н В 81 ! Е С N R L 1 МАССА Т
1.020-1.5-10 7.0.0.0-21 4ПС6.27.3,О-ТЭ 3 - 2685 300 16П 290 - 4 600 - 0.63

-22 4ПС12.12.2,5-ТЭ 4 1 18Q 1 185 250 \ ю 200 500 2 500 290 0.53Г)см1 4ПС12.12.3,О-ТЭ 4 1 180 1 ! 85 300 I 60 200 500 2 500 290 0.54
-24 4ПС12.15.2,5-ТЭ 1 4 1100 1405 250 1 10 190 500 2 600 290 0.66
-25 4ПС12.15.3,О-ТЭ 4 1 180 1485 3G0 160 130 500 2 600 290 0.68
-26 4П012.18.2,5-ТЭ 4 1 180 1785 250 1 10 190 500 3 500 29G 0.80
-27 4П012.18.3,О-ТЭ 4 1 180 1785 300 160 190 500 3 500 290 0.81сосм1 4ПС12.21.2,5-ТЗ 4 1 180 2085 250 п о 190 500 3 600 290 0.93
-29 4ПС12.21.3,0-ТЭ 4 1 180 2085 300 160 190 500 3 600 290 0.95
-30 4ПС12.27.2,5 -ТЭ 4 1 180 2685 250 1 10 190 500 4 600 290 1 .20
-31 4ПС12.27.3,О-ТЭ 4 1 180 2685 300 160 190 500 4 600 290 1 .23
-32 4П018.12.2,5-ТЭ 4 1780 1 185 250 1 10 400 800 2 500 590 0.79
-33 4ПС18. 12.3;0 -ТЭ 4 1780 1 185 30G 160 400 800 2 500 590 0.81
-34 4ПС18.15.2,5-ТЭ 4 1780 1485 250 1 10 400 800 2 600 590 0.99
-35 4П018.15.3,О-ТЭ 4 1780 1485 300 160 4ЭП 800 2 600 590 ! . 0 1 ;
-36 4ПС18.16.2,5-ТЭ 4 1780 1785 250 1 10 400 800 3 500 590 1.19
-37 4ПС18.18.3,0-ТЭ 4 178G 1785 300 160 400 800 3 500 590 1.21
-36 4ПС18.21.2 ,5  ТЭ 4 1780 2085 250 1 10 400 800 3 601> 590 1.39
-39 4Г1С18 2 1 .3,0-ТЭ А 1780 2085 300 160 400 800 3 600 590 1.42

-40 4П01 6 .2 7 .2 ,5 - ТЭ 4 1780 2685 250 1 10 400 |800 4 600 590 1.79

-41 4ПС10.2 7 .3,0-ТЭ 4 1780 2685 300 160 400 J800 
___-j- -

4 6Q0 590 1.83

4 Hi.С
1.020-1.5-10 7,0.0.0 0S | з

/ / ? Р 4 / Г  7 # ©ПВМ4Т ГС
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОП НА и с п о л н 1.020-1.5-10 7.0.0.0-

01 02 03 04 05 Об 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 _

0.100 0.100 0.126 0.126 0.151 0.151 0.177 0.177
0.076 0.110 0.095 0.138 0.114 0.166 0.133 0.193

13.60 14.13 14.34 14.87 16.04 16.75 18.15 18.87
5.882 6.416 6.625 7.159 8.325 9-037 10.44 11.15
5.882 6.416 6.625 7.159 8.325 9-037 10.44 11.15
2.874 3.408 2.874 3.408 3.832 4.544 3-832 4.544
2.874 3.408 2.874 3.408 3.832 4.544 3-832 4.544
1.373 1.373 1.728 1.728 2.083 2.083 3.810 3.810

1.373 1.373 1.728 1.728 2.083 2.083
_ _ _ - _ 3-810 3.810

1.635 1.635 2.022 2.022 2.410 2.410 2.797 2.797
1.635 1.635 2.022 2.022 2.410 2.410 2.797 2.797
7.715 7.715 7.715 7.715 7.715 7.715 7.715 7.715
5.644 5.644 5.644 5.644 5.644 5.644 5.644 5.644
3.948 3.948 3.948 3.948 3.948 3.948 3.948 3.948

3.948 3.948 3.948 3.948 3.948 3.948 3.948 3.948
1.696 1 .696 1.696 1.696 1.696 1.696 1.696 1.696

0.4 56 0.456 0.456 0.4 56 0.456 0.456 0.456 0.456

1.240 1.240 1.240 1.240 1.240 1.240 1.240 1.240
2.071 2.071 2.071 2.071 2.071 2.071 2.071 2.071
1 .203 1.203 1.203 1.203 1.203 1.203 1.203 1.203

1.203 1.203 1.203 1.203 1.203 1 .203 1.203 1.203
0.868 0.868 0.868 0.868 0.868 0.868 0.868 0.868
0.868 0.868 0.868 0.868 0.868 0.868 0.868 0.868

3
МАТЕРИАЛЫ:

БЕТОН ТЯЖ. М300 М КУБ 
П Л И Щ  КИНЕРАЛОВАТН М КУВ 

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-П 

Ф12АП ГОСТ 5781-81 
КЛАСС А-Ш 

Ф6АШ ГОСТ 5781-81 
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81 

КЛАСС BP-I 
Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
УГЛОВАЯ

L100X63X8 ГОСТ 8510-72 
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

ПОЛОСОВАЯ 
-8X80 ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 
-8X30 ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 
-8X100 ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I 

Ф8А1 ГОСТ 5781-81 
Ф10А1 ГОСТ 5781-81 

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81

0.076
0.055

7.303
3.907
3.907 
1.916 
1.916 
0.7-81 
0.781

1 .209 
1.209 
3.396 
1.912

1 .912 

1.912

1 .484 
0.624 
0.316 
0.308 
0.860 
0.663 
0.197

0.076
0.080

7.659
4.263
4.263
2.272
2.272 
0.781 
0.781

1.209 
1 .209 
3.396 
1.912

1.912 

1.912

1.484
0.624
0.316
0.308
0.860
0.663
0.197

0.089
0.064

7.631
4.234
4.234 
1.916 
1.916 
0.914 
0.914

1.404
1.404 
3.396 
1.912

1 .912 

1.912

1.484 
0.624 
0.316 
0.308 
0.860 
0.663 
0.197

0.089
0.093

7.987
4.590
4.590 
2.272 
2.272 
0.914 
0.914

1.404
1.404 
3.396 
1.912

1.912

1.912

1.484
0.624
0.316
0.308
0.860
0.663
0.197

0.115
0.083

9.035
5.369
5.369
2.395
2.395 
1 .181 
1.181

1.793
1.793 
3.666 
1.912

1 .912 

1.912

1.754
0.894

0.894
0.860
0.663
0.197

0.115
0.120

9.480
5.814
5.814 
2.840 
2.840 
1.181 
1.181

1.793
1.793 
3.666 
1.912

1.912

1.912

1.754
0.894

0.894
0.860
0.663
0.197

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЙ ПО  ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ к СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

0.114
0.084

10.78
7.111
7.111
3.832
3.832
1.389

1.389

1.890 
1 .890 
3.666  
1.912

1.912

1.912

1.754
0.894

0.894
0.860
0.663
0.197

0.114 
0.123

11.49
7.823
7.823
4.544
4.544 
1 .389

1.389

1 .890 
1 .890 
3.666 
1.912

1 .912 

1.912

1.754
0.894

0.894
0.860
0.663
0.197

0.133
0.099

12.23
8.567
8.567
3.8 32
3.8 32 
2.540

2.540
2.195
2.195 
3.666 
1 .912

1.912 

1.912

1.754
0.894

0.894
0.860
0.663
0.197

0.133
0.143

12.95
9.279
9.279
4.544
4.544 
2.540

2.540
2.195
2.195 
3.666 
1.912

1 .912 

1.912

1.754
0.894

0.894
0.860
0.663
0.197

0.171
0.127

14.54
10.87
10.87
4.790
4.790 
3.280

3.280
2.804
2.804 
3.666 
1 .912

1 .912

1.912

1.754
0.894

0.894
0.860
0.663
0.197

0.171
0.185

15.43
11.76
11.76
5.680
5.680 
3.280

3.280
2.804
2.804 
3.666 
1 .912

1.912

1.912

1.754
0.894

0.894
0.860
0.663
0.197

НАЧОТД Борисенко *4 О Н

Н КОНТР МАДАчевский а  о н

гип КОВААЬЧУК чМДлЛ' ' . З О Н

РУК ГР пинччк И  о н

ПРОВЕРИЛ пииччк. /"сД'Ч П . о Н

РАЗРАБ шплркобсма Е Е U .0H

1 .020-1 . 5 - Ю 7 . 0 . 0 . 0  ВМС

ПАНЕЛЬ 4ПС

СТАДИЯ I ЛИСТ листов

КиевЗНИИЭП
7 9
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НАИМЕНОВАНИЕ

МАТЕРИМЫ:
БЕТОН ТЯЖ. М3ОО М КУБ 
ПЛИТЫ МИНЕРАЛОВАТН М КУБ 

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА С Т М И  КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-П 

Ф12АП ГОСТ 5781-81 
КЛАСС А-Ш 

Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81 

КЛАСС BP-I 
Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
УГЛОВАЯ

Ы 00X63X8 ГОСТ 8510-72 
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

ПОЛОСОВАЯ 
-8X30 ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 
-8X100 ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 
-8X80 ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I 

Ф8А1 ГОСТ 5781-81 
Ф10А1 ГОСТ 5781-81 

КЛАСС А-Ш 
Ф8АП ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81

КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .020-1 .5-10 7 .0 .0 .0-
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

0.228 0.228 0.200 0.200 0.251 0.251 0.301 0.301 0.352 0.35? 0.453 0.453 о . з о о 0.300 0.375 0.375 0.451 0.451 0.527 0.527
0.171 0.249 0.154 0.224 0.193 0.280 0.232 0.337 0.271 0.394 0.349 0.507 0.232 0.337 0.291 0.423 0.350 0.508 0.403 0.59*

21 .00 21 .89 1 5.88 16.68 17.90 18.70 20.82 21.89 25.05 26.12 30.25 31.59 20.04 20.84 22.26 23.06 25.92 26.99 32.26 33.33
13.28 14.17 10.32 11.12 11 .81 12.61 14.73 15.79 18.95 20.02 24.15 25.49 13.33 14.13 15.55 16.35 19.21 20.28 25® 55 26.62
1 3.28 14.1/ 10.32 11.12 1 1.81 12.61 14.73 15.79 18.95 20.02 24.15 25.49 13.33 14.13 15.55 16.35 19.21 20.28 25.55 26.624.790 5.68 0 4.311 5.112 4.311 5.112 5.748 6.816 5.748 6.816 7.185 8.520 4.311 5.112 4.31 1 5.11? 5.748 6.816 5.748 6.816
4.790 5.680 4.311 5.1 12 4.31 1 5.112 5.748 6.816 5.748 6.816 7.185 8.520 4.311 5.112 4.311 5.112 5.748 6.816 5.748 6.816
4.920 4 .920 2 • / 4 6 2 • /46 3.457 3.457 4.167 4.167 7.620 7.620 9.840 9.840 4.119 4.119 5.185 5.185 6.250 6.250 11 .43 11.43

4.920 4.920
2. /46 2.746 3.457 3.457 4.167 4.167

7.620 7.620 9.840 9.840
4.119 4.119 5.185 5.185 6.250 6.250

11 .43 1 1.43
3*5/1 3.571 3.265 3.265 4.038 4.038 4.810 4.810 5.583 5.583 7.128 7.128 4.895 4.895 6.053 6.053 7.21 1 7.211 8.369 8.363
3.571 3.571 3.265 3.265 4.038 4.036 4.810 4 .810 5.583 5.583 7.128 7.128 4.895 4.895 6.053 6.053 7.211 7.211 8.369 8.369
7.715 7.715 5.557 5.557 6.097 6.097 6.09? 6.097 6.097 6.097 6.097 6.097 6.713 6.713 6.713 6.713 6.713 6.713 6.713 6.713
5.644
3.948

5.644
3.948

3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389

3.948 
1 .696

3*948 
1 .696 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389 3.389

0.456 0.456 0.456 0.456 0.456 0.456 0.456 0.4 56 0.456 0.4 56 0.456 0.456 0.456 0.456 0.4 56 0.4 56 0.456 0.456 0.4 56 0.4 55

1 .240 1 .240 2.480 2.480 2.480 2.480 2.480 2 .480 2.480 2.480 2.480 2.480 2.480 2.480 2.480 2.480 2.480 2.480 2.480 2.480

2.071 
1 .203

- 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453 0.453
2.071 2.168 2.168 2.708 2.708 2.708 2.708 2,708 2.708 2.708 2.708 3.324 3.324 3.324 3.324 3.324 3.324 3.324 3.32 1
1 .203 1 .249 1 .249 1 .789 1.789 1 .789 1 .789 1.789 1 .789 1.789 1.789 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405

1 .203 
0.868

1 .203
0.632
0.617

0.632
0.617 1.789 1.789 1 .78 9 1 .789 1 .789 1.789 1 .789 1.789 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2.405 2-405

0 .868 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919 0.919
0 .8 68 0.868 0.821 0.821 0.821 0.821 0.821 0.821 0.821 0.821 0.821 0.821 0.821 0.821 0.821 0 .821 0.821 0,821 0.821 0.821

0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.099 0.0 9 '1

1.020-1 . 5 - Ю 7 . 0 . 0 . 0  ВМС
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 020-1 . 5-10 7 . 0 . 0 . 0-

40 41

0.679 0.679
0.526 0.765

40.12 41.46
32.63 33.96
32.63 33.96
7.185 8.520
7.185 8.520
14.76 14.76
14.76 14.76
10.68 10.68
10.68 10.68
7.493 7 .493
3.389 3.389
3.389 3.389

0.456 0.456

0.453 0.453

2.480 2.480
4.104 4.104
3.185 3.185
1 .233 1 .233
1.952 1 .952
0.919 0.919
0.821 0.821
0.099 0.099

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯЖ. Ы300 М КУВ 
ПЛИТЫ МИНЕРАЛОВАТН М КУВ 

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-П 

Ф12АП ГОСТ 5781-81 
КЛАСС А-Ш 

Ф10АШ ГОСТ 5781-81 
КЛАСС BP-I 

Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ПОЛОСОВАЯ 

-8X30 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X80 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X100 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I 

Ф10А1 ГОСТ 5781-81 
Ф12А1 ГОСТ 5781-81 

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81

ЛИСТ

1.020-1 . 5 - Ю 7 . 0 . 0 . 0  ВМС

7Т
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<$ < ГГ) О БО ЗН АЧ ЕН И Е Н А И М ЕН О В А Н И Е
КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-11.5-10| 8.► 0.0.,0- ПОМАДСи А1ЛДСЯ с: - 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 и 12 13 14 15 16 17 18 19

11Р»1МсЧАпИс

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1.020-1.5-10 8.0.0.0 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X 1С X X X УГ X х X х X х х Y V Y12 1.020-1.5-11 0.0.0.0 У УЗЛЫ X X X X X ■ч£ X X X X X X х х х х х

л
Y

л
V

А
Y12 1.020-1.5-10 8.0.0.0 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

л. л А

i г 1.020-1.5-10
И ВЫБОРКА СТАЛИ X X X X X :С X X X X X X X х х X х Y X

х
Y

0.0.0.0 ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X X X X X X X X х X
л
х

А
х

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 2 1 1.020-1.5-12 0.0.3.0-26 СЕТКА С-2 21 1 1

1.020-1.5-12 0.0.3.0-27 СЕТКА С-223 1 1
1.020-1.5-12 0.0.3.0-28 СЕТКА С-225 1 1
1.020-1.5-12 0.0.3.0-29 СЕТКА С-227 1 1
1.020-1.5-12 о . о . з . о - з о СЕТКА С-229 1 11.020-1.5-12 0.0.3.0-31 СЕТКА С-231 1 11.020-1.5-12 0.0.3.0-32 СЕТКА С-233 1 11 1 1.020-1.5-12 0.0.5.0 СЕТКА С-235 112 1.020-1.5-12 о . о . з . о - з з СЕТКА С-263 11 1 1.020-1.5-12 0.0.5.0-01 СЕТКА С-237 11 2 1.020-1.5-12 0.0.3.0-34 СЕТКА С-265 1i 1 1.020-1.5-12 0.0.5.0-02 СЕТКА С-239 112 1.020-1.5-12 0.0.3.0-35 СЕТКА С-267 112 2 1.020-1.5-12 0.0.6.0 СЕТКА С-222 1
1.020-1.5-12 0.0.6.0-14 СЕТКА С-2 50 1
1 .020-1 .5-12 0.0.6.0-01 СЕТКА С-224 1
1.020-1.5-12 0.0.6.0-15 СЕТКА С-252 1
1.020-1.5-12 0.0.6.0-02 СЕТКА С-226 1
1.020-1.5-12 0.0.6.0-16 СЕТКА С-2 54 я» 1
1.020-1.5-12 0.0.6.0-03 СЕТКА С-228 1
1 .020-1 .5-12 0.0.6.0-17 СЕТКА С-256 1
1.020-1.5-12 0.0.6.0-04 СЕТКА С-230 1
1 .020-1.5-12 0.0.6.0-18 СЕТКА С-258 11 .020-1.5-12 0.0.6.0-05 СЕТКА С-232 1
1.020-1.5-12 0.0.6.0-19 СЕТКА С-260 _ 11.020-1.5-12 0.0.6.0-06 СЕТКА С-234 11 .020-1 .5-1 2 0.0.6.0-20 СЕТКА С-262 11 .020-1 .5-1 2 0.0.6.0-07 СЕТКА С-236 11.020-1.5-12 0.0.6.0-21 СЕТКА С-264 11 .020-1 .5-12 0.0.6.0-08 СЕТКА С-238 11 .020-1 .5-1 2 0.0.6.0-22 СЕТКА С-266 _ - _

11 .020-1.5-12 0.0.6.0-09 СЕТКА С-240 1
1 1

1.020-1.5-12 0.0.6.0-23 СЕТКА С-268 13 1.020-1.5-12 0.0.8.0-7 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-8 1 1 1 1 1 1 1 1 _ 1 1 1 1
12

1 .020-1.5-12 0.0.8.0—6 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-7 1 1 1 1 1 1
2

1
2

1
24 1 .020-1.5-12 0.0.7.0-08 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-11 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1 .020-1 .5-10 8.0. 0..0
НАЧ ОТД Борисенко 1Н.0Н
Н КОНТР МАЛАЧ€К«И ж 1зон СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

тип КОб/НИуК 13. он р 1 2.
РУК ГР ПИНЧУК 2 Z Z A и.он ПАНЕЛЬ 5ПС
ПРОВЕРИЛ п и н т Ш А 12 он 1 ч и е в о п И И ^ 1 1
РАЗРАБ 11.04

'<9295 <92 ФОРМАТ I?



, \
< КОП НА ИСПОЛН 1 .020-1 .5-10 8 . 0 .0 .,0-? п с п э и л UCUMC НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИГ

л
\

а 5r>
о
с 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33

I 1Г г ими * 1 * w 1 t

ч
%*
V*

о
'Л

12 1 .020-1.5-10
ДОКУМЕНТАЦИЯ:

% 8 .0 .0 .0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X X X
12 1 .020-1 .5-11 0 .0 .0 .0  У УЗЛЫ X X X X X X X X X X X X X X

1 t- 12 1.020-1.5-10 8 .0 .0 .0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ
п. 5-
О о 12 1 .020-1.5-10

сопо
.

о•о
•

о И ВЫБОРКА СТАЛИ X X X X X X X X X X X X X X
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА X X X X X X X X X X X X X X

о.

1 .020-1.5-12
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:С

О
L.
с 11 1 0 .0 .5 .0 - 0 3 СЕТКА С-241 1

12 1 .020-1.5-12 0 .0 .3 .0 - 3 6 СЕТКА С-269 
СЕТКА С-243

111 1.020-1.5-12 0 .0 .5 .0 - 0 4 1 1
“ 1 fT> 12 1.020-1.5-12 0 .0 .3 .0 - 3 7 СЕТКА С-271 1

CQ
s: 1 ! 1 .020-1 .5-12 0 .0 *5 .0- 05 СЕТКА С-24 5 1 _ _ 1s
X 12 1 .020-1 .5-12 0 .0 .3 .0 - 3 8 СЕТКА С-273 1

С 'Г>
<C 1 1 1 .020-1 .5-12 0 .0 .5 .0 - 0 6 СЕТКА С-247 _ 1

П ш£ 1 2 1 .020-1 .5-12 О.О.Э.О-39 СЕТКА С-275 Hi _ 1
1 .020-1 .5-12 о . о . з . о - з о

0 .0 .6 .0 - 1 0
СЕТКА С-229 
СЕТКА С-242

1 1
1 2 2 1 .020-1.5-12 1

1 .020-1.5-12 0 .0  *6.0-24 СЕТКА С-270 1
1 .020-1.5-12 0 .0 .6 .0- 11 СЕТКА С-244 1
1 .020-1.5-12 0 .0 .6 .0 - 2 5 СЕТКА С-272 1 _ - 1
1.020-1.5-12 0 .0 .6 .0 - 1 2 СЕТКА С-246 1
1 .020-1 .5-12 0 .0 .6 .0 - 2 6 СЕТКА С-274 ■» Р 1 _ _ •н 1
1.020-1.5-12 0 .0 .6 .0 - 1 3 СЕТКА С-248 - I - _ 1
1.020-1.5-12 0 .0 .6 .0 - 2 7 СЕТКА С-276 - - _ _ 1
1.020-1.5-12 0 .0 .6 .0 - 0 4 СЕТКА С-230 1
1.020-1.5-12 0 .0 .6 .0 - 1 8 СЕТКА С-258 1

11 3 1.020-1.5-12 0 .0 .8 .0 - 6 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-7 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12 4 1.020-1.5-12 0 .0 .7 .0 - 0 8 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-11 2 2 2 2 2 2 2 2

1.020-1.5-12 0 .0 .7 .0- 11 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-15 1 1 1 1 1 1

2
сX5.
*<*
m

<

S
х
с
ч
О

5
ос
£ л ис :

азI 11. 020-1 .:>-10 00 . о

о•о

2
S
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1 » 1

2  " 2  п о в е р н у т о

50 у v Ц  у

it I t

РИС. 2

1 2

| 53

i У З А Ы  , ЗЙМАРКИРОбАННЫе НА ЛА НЦ ОМ ЧеРТЕЖЕ , РАЗРАБОТАНЫ в ВЫПИСКЕ s-1-f > 
УЗ>ЕП 15 СМ. АИСТ 5 ) 19 - АИСТ 6  у

2 .Т лб/1 Ицу исполнений см. лист 3*, в ТАБЛице исполнений рлзмеры
п р и в е д е н ы  в м м .

,
НАМ ОТД З о р и с е н к о /4.04
Н КОНТР. М а / г о ч е б е к и и Ш л Ч /3.04
тип К о б о л ь д у * - М к /3.04
РУК ГР Л и  н и ц  к ' А а  он
ПРОВЕРИЛ Л и н ч у й 5 5 й  О Н
РАЭРАБ. Ш п о р х о б с к о } И ОН

1.020-1.5-10 8 .0 .0.0 ОБ

П А  Н Е Л Ь  5 Г \ С

СТАДИЯ М АССА

см
ТАБЛ

М АСШ ТАБ

1 : 1 0

ЛИСТ 1 | листов 3

КиевЗНИИЭП
/3295 3 4 ФОРМАТ 12
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4. УЗИЫ , З А М А Р К И Р О В А Ц Й Ы Е  НА ДАННОМ Ч Е Р Т Е Ж Е ,  

Р А В Р / Е О Т А Н Ы  В ВЫПУСКЕ 5 -11* ,

у в е й  40 см .  И и с т  з  ; 46 - и  и с т  5 ;  2 0  - а  и с т  6  .

2 .  Т а б л и ц у  и с п о л н е н и й  с м . л и с т  3-, в т а б л и ц а  

и с п о л н е н и й  р а з м е р ы  п р и в е д е н ы  в м м .

ЛИСТ

1.020-1.5-10 8.0.0.0 СБ 2

/*2SS < ?S ФОРМАТ |2
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о б о з н а ч е н и е; МАРКА нйС
!.. "

L и В В1 и 0 Е А МАССА Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  8 0 . 0 . 0 5 Л С 4 1 . 6 0 . 2 5 - T 9 1 4 1 0 5 8 5 2 5 0 1 10 146 2 2 0 9 0 0 .  12
-01 5 П С 4 6 . 6 0 . 3 0 - Т Э 1 4 6 0 5 3 5 3 0 0 160 175 2 6 0 140 0 . 1 6CN01

5П С41  9 0 . 2 5 - Т Э 1 4 1 0 8 0 5 2 5 0 1 10 146 2 2 0 9 0 0 .  18
- 0 3 5 П С 4 6 . 9 0  3 0 - Т Э 1 4 6 0 8 8 5 3 0 0 160 175 2 5 0 140 0 . 5 3
-оч 5 П С 4  1.12 0 , 2 5 - T 9 1 4 1 0 1185 2 5 0 1 \0 146 2 2 0 9 0 0 . 2 4
- 0 5 5 П С 4 6 .1 2 0 .3 0  -T 9 1 4 6 0 1 185 3 0 0 160 175 2 6 0 140 0 . 3 1
- 0 6 5 П С 4  1 .130 .2 5 - Т Э 1 4 1 0 12 8 5 2 5 0 1 10 146 2 2 0 9 0 0 . 2 7

- 0 7 5ПС46 .130  3 0 - Т Э 1 4 6 0 1295 3 0 0 160 175 2 6 0 140 0 . 3 3CD01

5 П С 4  1 .1 5 0 .2 5  'Т Э 1 4 1 0 1405 2 5 0 1 10 146 2 2 0 9 0 0 . 3 1
- 0 9 5П046.15 0 . 5 0 “ ТЭ 1 4 6 0 1405 3 0 0 160 175 2 6 0 140 0 , 3 6
- 10 5 П 0 4 1 .180 .2 5 - Т Э 1 410 1765 2 5 0 1 10 146 2 2 Q 9 0 0 . 3 9
- 1 1 5ПС46.18 0 . 3 0 - Т Э 1 4 6 0 1785 3 0 0 160 175 2 6 0 140 - 0 . 4 6
- 12 5 П 0 4 1 . 2 1 0 . 2 5 - Т Э 1 4 1 0 2 0 8 5 2 5 0 1 10 146 2 2 0 9 0 0 . 4 3
- 1 3 5 П 0 4 6  .2 10 .3 0 - Т Э 1 4 6 0  | 2 0 6 5 3 0 0 160 175 2 6 0 140 0  5 4
- 14 5 П С 4 6 . 6 0 . 2 5 - Т Э 2 4 5 0 5 8 5 2 5 0 110 146 2 2 0 9 0 0 . 1 4
- 1 5 5 П 0 5 1 . 6 0 . 3 0 -Т Э 1 5 1 0 5 8 5 3 0 0 160 175 2 6 0 9 0 0 .  17
- 16 5 П С 4 6 . 9 0 . 2 5 - Т Э 2 4 6 0 8 0 5 2 5 0 110 146 2 2 0 9Э - 0 . 2 0
- 17 5П 0 5 1  . 9 0 . 3 0 - Т Э 1 5 1 0 8 3 5 3 0 0 160 175 2 6 0 9 0 0 . 2 6
- 18 5 П 0 4 6 . 1 2 0 . 2 5 - Т Э 2 4 6 0 1135 2 5 0 1 10 146 2 2 0 9 0 0 . 2 7
- 19 5П051.12 .0 .31) “ТЭ 1 5 1 0 1185 3 0 0 160 175 2 6 0 9 0 0 . 3 4
- 2 0 5 П С 4 6 . 1 3 0 . 2 5 - Т Э 2 4 6 0 1285 2 5 0 1 10 146 2 2 0 SO 0 . 3 8
-21 5 П 0 5 1 . 1 3 0 . 3 0 - Т Э 1 5 1 0 1285 3 0 0 160 175 2 6 0 9 0 0 . 3 7

- 2 2 5 Л С 4 6 . 1 5 0 . 2 5 - Т Э 2 4 6 0 I 4 8 6 2 5 0 1 ш 146 2 2 0 9 0 0 . 3 3
- 2 3 5 П С 5 1 . 1 5 0 . 3 0 - Т Э 1 5 1 0 1485 3 0 0 160 175 !| 2 6 0 9 0 0 . 4 3
- 2 4 5 П С 4 6 . 1 6 0 . 2 5 - Т Э 2 4 6 0 17 Б 5 2 5 0 п о 1^6 2 2 0 9 0 0 . 4 0
- 2 5 5 П 0 5 1 .1 & 0 .3 0  “ТЭ 1 5 1 0 1785 3 0 0 ISO 175 S 2 6 0 9 0 0 . 5 1
- 2 6 5 П С 46.21 0 . 2 5 - Т Э 2 4 6 0 2 П В 5 2 5 0 1 10 146 2 5 0 9 0  ; Q. 46

- 2 7 ' 5П051.21 0 . 3 0  - Т Э 1 5 1 0 2 0 6 5 3 0 0 160 175 2 6 0 9 0 0 . 6 0

28 5 П С 4 1 . 1 5 0 . 2 5 - Т Э -  1 3 4 1 0 1465 2 5 0 1 10 Н 6 2 2 0 9 0 5 0 0 0.3 i
- 2 9 5Л046.15 0 . 3 0  - ТЭ  -1 4J 4 6 0 1465 300 160 175 2 6 0 140 500 0 . 3 9
-30 5 П С 4 6 . 1 5 0 . 2 5 - Т Э -  1 4 4 6 0 1485 2 5 0 п о 1 46 2 2 0 90 5 0 0 С .  3 3
-31 5 П С 5 1 .1 5 0 .3 0 - Т Э  - 1 3 5 1 С 1405 300 160 175 2 6 0 90 5 0 0 0 .43
- 3 2 5 П С 4 6 . 1 8 0 . 2 5 - Т Э -  1 4 4 6 0 1785 2 5 G 1 10 146 2 2 0 90 6 5 0 0 . 4 1

________________________ 2 L i 5 П 0 5 1 . 1 8 0 . 3 0 - Т Э - 1 3 | 5 1 0 1705 300 160 175 2 6 0 90 БЗП 0 . 5 1

1.020'1 .5-10 3 . 0 . 0 . 0  СБ Гг)

/рг&г г6 ФОРМАТ 12
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КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020- 1.5-Ю

о.о.со .0-
НАИМЕНОВАНИЕ .

- 01 02 03 04 05 06 67 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19___

N МАТЕРИАЛЫ:
о -Л БЕТОН ТЯЖ. М300 М КУБ 0.048 0.061 0.072 0.090 0.096 0.1.20 0.104 0.130 0.120 0. 1 50 0.15* 0.181 0,168 0.210 0.053 0.067 0.080 0.100 0.106 0.133

ПЛИТЫ МИНЕ РАЛ ОВАТ Н М КУБ 0.014 0.024 0.022 0.038 0.029 0.052 0.032 0.056 0 .038 0. 06 5 0.045 0.078 0.053 0.092 0.014 0.024 0.022 0.038 0.029 0.05?
ПОКАЗАТЕЛИ:

»- МАССА СТАЛИ КГ 3.320 3.430 3.944 4.106 5.169 5.382 5.413 5.644 6 .218 6. 484 6.997 7.315 9.147 9.518 3*702 3.584 4.469 4.328 6.107 5.942
ь CL
О

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 .303 1 .413 1 .927 2.089 3.152 3.305 3.396 3.627 3 .931 4. 197 4.710 5.028 6.860 7.231 1 .685 1.567 2.452 2.111 3.820 3.655
< АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 .303 1 .413 1 .927 2.089 3.152 3.365 3.396 3.627 3 .931 4. 197 4.710 5.028 6.860 7.231 1.685 1.567 2.452 2.311 3.820 3.6550. КЛАСС А-Ш 0.373 0.373 0.573 0.573 1.373 1.373 1.492 1 .492 1.728 1. 728 2.083 2.083 3.810 3.810 0.779 0.373 1.114 0.573 2.050 1.373СО С
Г* ФбАШ ГОСТ 5781-81 0.373 0.373 0.573 0.573 - - - - - - -, - 0.779 0.373 1*114 0.573 0.677
и- Ф8АШ ГОСТ 5781-81 

Ф1ОАШ ГОСТ 5781-81
- - - - 1.373 1.373 1.492 1 .492 1.728 1 •728 2.083 2.083 -

3.810
- - - - 1.373 1.373

* — ** — — >.B1U
= 1" п КЛАСС BP-I 0.930 1 .040 1.3 54 1 .516 1.778 1.992 1 .904 2.135 2.202 2. 468 2.626 2.945 3.050 3.421 0.906 1.194 1.338 1 .738 1.770 2.282
J ̂ Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 0.930 1 .040 1 .354 1.516 1 .778 1 .992 1.904 2.135 2 .202 2.468 2.626 2.945 3.050 3.421 0.906 1.194 1.338 1.738 1 .770 2.282

ш г ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 2.017 2.017 2.017 2.017 2.017 2.017 2.017 2.017 2 .287 2.287 2.287 2.287 2.287 2.287 2.017 2.017 2.017 2.017 2.287 2.287
с: ГО • Ш ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 .006 1 .006 1 .006 1 .006 1 .006 1 .006 1.006 1 .006 1.006 1 .006 1 .006 1.006 1.006 1 .006 1.006 1.006 1.006 1.006 1 .006 1 .006

ПОЛ ОС СВАЯ 1 .006 1 .006 1 .006 1.006 1 .006 1 .006 1 .006 1 .006 1.006 1 .006 1 .006 1.006 1.006 1 .006 1.006 1.006 1.006 1.006 1 .006 1 .006
-8X80 ГОСТ 103-76

ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 1 .006 1 .006 1 .006 1.006 1 .006 1 .006 1 .006 1.006 1.006 1 .006 1 .006 1.006 1.006 1 .006 О о CTs 1.006 1.006 1.006 1 .006 1.005
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 .011 1.011 1 .011 1 .011 1.011 1.011 1 .011 1.011 1.281 1 .281 1 .281 1 .281 1.281 1 .281 1 .011 1.011 1 .011 1.011 1 .281 1 .281
КЛАСС A-I 0.624 0.624 0.624 0.624 0.624 0.624 0.624 0.624 0 .894 0.894 0.894 0.894 0.894 0.894 0.624 0.624 0.624 0.624 0.894 0.8 9 i

Ф8А1 ГОСТ 5781-81 0.316 0.316 0.316 0.316 0.316 0.316 0.316 0.316 - - - - - - 0.316 0.316 0.316 0.316
Ф10А1 ГОСТ 5781-81 0.308 0*308 0.308 0.308 0.308 0.308 0.308 0.308 0 .894 0.894 0.894 0.894 0.894 0.894 0.308 0.308 0.308 0.308 0.894 0.891

КЛАСС А-Ш 0.387 0.387 0.387 0.387 0.387 0.387 0.387 0.387 0 .387 0. 387 0.387 0.387 0.387 0.387 0.387 0.387 0.387 0.387 0.387 0.387
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 0.189 0.189 0.189 0.189 0.189 0.189 0.189 0.189 0 .189 0. 189 0.189 0.189 0.189 0.189 0.189 0.189 0.189 0.189 0.189 0.183
Ф10АШ ГОСТ 5781-81 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0 .197 0. 197 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0.197 0.19 1

f
еаXS
г<гпСО
<>-

3S
.0
иX
| МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЙ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 1.020-1.5-10 8.0..0.0 ВМС
С НАЧ ОТД 50РИССНКО iH.oh

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИИ к СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ Н КОНТР мдмче!ский' !.кЗСсХд/“\/_ <зм СТАДИЯ лист листов
5ос
2

ТИП ков/Ньчук 'ttof р 1 . 2.
РУК ГР линч̂ к -*—^ а.он ПАНЕЛЬ 5ПС

шX ПРОВЕРИЛ лййЧТк ■ ш a он
S РАЗРАБ ЩПАРкО&СШ a он

/<*ЙЙГ 9 7 Ф О Р М А Т  12
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К.ОГ1 НА ИСПОЛН.
НАИМЕНОВАНИЕ

20 21 22

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯЖ. М300 М КУБ 
ПЛИТЫ МИНЕРАЛ СВАТ Н М КУБ 

ПОКАЗАТЕЛИ:

0 . 1 1 6
0.032

0.144
0.056

0.130
0.038

МАССА СТАЛИ КГ
АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-Ш 

ФбАШ ГОСТ 5781-81 
Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81 

КЛАСС BP-I 
Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ПОЛОСОВАЯ 

-8X80 ГОСТ ЮЗ-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71

- е х з о  г о с т  ю з - 7 6
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X100 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I 

Ф10А1 ГОСТ 5781-81 
КЛАСС А-Ш 

Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81

6.370
4.083
4.083 
2.168 
0.677 
1 .492

6.222
3.935
3.935
1.492

1.492

7.030
4.743
4.743 
2.541 
0.812 
1 .728

1 .914 
1.914 
2.287 
1.006 
1.006

2.444
2.444 
2.287 
1.006 
1.006

2 . 2 0 2  
2 . 2 0 2  
2.287 
1 .006 
1 .006

1 .006 1.006 1 .006

1.281
0.894
0.894
0.387
0.189
0.197

1 .281 
0.894 
0.894 
0.387 
0.189 
0.197

1 .281 
0.894 
0.894 
0.387 
0.189 
0.197

1 .020-1 .5-10 8.0.0.0-

23 24 Z 5 26 27 28 29 30 31 3 2 33

0.167
0.065

0 .160
0.045

0.200
0.078

0.190
0.053

0.234
0.092

0.120
0.038

0.150
0.065

0.130
0.038

0.167
0.065

0 .160
‘.04 5

0.200
0.078

6.842
4.555
4.555 
1 .728

1 .728

2.826 
2.826 
2.287 
1.006 
1 .006

7.953
5.666
5.666 
3.031 
0.943 
2.083

2.635
2.635 
2.287 
1 .006 
1 .006

10.25 
? .960 
7.960 
4.893 
1 .083

3.810
3.067
3.067 
2.287 
1 .006 
1 .006

7.741
5.4 54
5.4 54
2.083

2.083

3.370
3.370 
2.287 
1 .006 
1 .006

10.01
7.725
7.725 
3.810

3.810
3.915
3.915 
2.287 
1 .006 
1 .006

6.090
3.931
3.931 
1 .728

1.728

2.202 
2.202 
2.1 59 
1 .J70 
1 .170

6.356
4.197
4.197 
1.728

1 .728

2.468
2.468 
2.159
1.170
1.170

6.902
4.743
4.743 
2.541 
0.812 
1 .728

2.202  
2 .202 
2.159 
1.170 
1 .170

6.714
4.555
4.555 
1.728

1.728

7.825
5.666
5.666 
3.031 
0,948 
2.083

7.613
5.454
5.454 
2.08$

2.083

2.826
2.826
2.159
1.170
1.170

2.635
2.635 
2.159
1.170
1.170

3.370
3.370 
2.159
1.170
1.170

1 .006 1.006 1.006 1 .006 1 .006

0.228 0 .228

1 .281 
0.894 
0.894 
0.387 
0.189 
0.197

1 .281 
0.894 
0.894 
0.387 
0.189 
0.197

1 .281 
0.894 
0.894 
0.307 
0.189 
0.197

1.281 
0.894 
0.894 
0.387 
0.189 
0.197

1 .281 
0.894 
0.894 
0.387 
0.189 
0.197

0.942
0.989
0.894
0.894
0.095
0.095

0.942
0.989
0.894
0.894
0.095
0.095

0.942
0.989
0,894
0.894
0.095
0.095

0.942
0.989
0.894
0.894
0.095
0.095

0.942
0.989
0.894
0.894
0.095
0.095

0.942
0.989
0.894
0.894
0.095
0.095

S
1 .

1,020-1.5-108.0.0.0 ВМС
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КОЛ НА исполн 1 .020-• 1 . 5 - 1 0  9 • о • о . 0 - \ ПРИМЕЧАНИЕ
g 5

ОС - 0 1 0 2 0 3 0 4 0 5 0 6 I 0 7 0 8 0 9 1 0 1 1 1 2 1 3 1 4 1 5 1 6 17 1 8 1 9

|
1 Д О К У М Е Н Т А Ц И Я :

1 2 ' 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 9 . 0 . 0 . 0  С В С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 1 0 . 0 . 0 . 0  У У З Л Ы X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - Ю 9 . 0 . 0 . 0  В М С В Е Д О М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  

И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0 0  • 0  • 0  • 0  п з П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы :
1 2 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 3 . 0 - 2 1 С Е Т К А  С - 1 9 1 1 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 3 . 0 - 2 2 С Е Т К А  С - 1 9 3 - - 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 3 . 0 - 2 3 С Е Т К А  С - 1 9 5 _ _ — 1 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 2 0 . 0 . 3 . 0 - 2 4 С Е Т К А  С - 1 9 7 — — — - - 1 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 2 0 . 0 . 3 . 0 - 2 5 С Е Т К А  С - 1 9 9 1 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1  2 0 . 0 . 3 . 0 - 0 6 С Е Т К А  С - 1 6 1 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 3 . 0 - 0 7 С Е Т К А  С - 1 6 3 1 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 2 0 . 0 . 3 . 0 - 0 8 С Е Т К А  С - 1 6 5 1 1

1 11 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 3 . 0 - 0 9 С Е Т К А  С - 1 6 7
1 11 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1  2 0 . 0 . 3 . 0 - 1 0 С Е Т К А  С - 1 6 9

1 2 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 2 1 С Е Т К А  С - 1 9 2 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 2 6 С Е Т К А  С - 2 0 2 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 2 2 С Е Т К А  С - 1 9 4 — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 2 7 С Е Т К А  С - 2 0 4 _ _ — 1 - - - - - - - - 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1  2 0 . 0 . 4 . 0 - 2 3 С Е Т К А  С - 1 9 6 _ _ 1 I
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 2 8 С Е Т К А  С - 2 0 6 — — _ - 1 - - - - - - - - 1 I
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 2 4 С Е Т К А  С - 1 9 8 — — - - 1 I
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 2 9 С Е Т К А  С - 2 0 8 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 2 5 С Е Т К А  С - 2 0 0 1

11 . 0 2 0 - 1  . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 3 0 С Е Т К А  С - 2 1 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 3 1 С Е Т К А  С - 2 1 2 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 3 2 С Е Т К А  С - 2 1 4 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 3 3 С Е Т К А  С - 2 1 6 1

11 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 3 4 С Е Т К А  С - 2 1 8
11 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 4 . 0 - 3 5 С Е Т К А  С - 2 2 0

1 11 1 3 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 8 . 0 П Е Т Л Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я  П - 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
1 2 4 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 2 0 . 0 . 7 . 0 - 1 0 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - 1 4  

Д Е Т А Л И :
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

М А С С А ,  К Г

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1
1 0 0 . 4 7 91 1 5 С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 1 6 6 8 - 8 - 10 - 6 - 6 — 8 - 8 - —

С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  Г С - 2 6 б 8 8 10 6 6 8 8 1 0 0 . 5 8 8

1 . 0 2  0 - 1  - р —! U  У . U . O . C )
Н А Ч О Т Д с о р и с е н к о
Н К О Н Т Р м Д / и и е в а н Ь 13р Н С Т А Д И Й Л И С Т Л И С Т О В

тип к о м л и у к 13оV р 1 2

РУК Г Р пи НЧУк a o i ПАНЕЛЬ 6 П С  - МП
ПРОВЕРИГ! л и н ч у к a o J f 1 ч и е в о п У 1 У 1 ^ 7 1  >

РАЗРАБ цтдркобпсАЛ HO^i -J

ФОРМА' 12
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ОБОЗНАЧЕНИЕ HAMMFHOBAHMFГ 1Л\г l/T l— i Ч-/ 1 IK 1C-

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1.020-1.5-10 9.0.0.0 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
1 .020-1.5-1 1 0.0.0.0 У УЗЛЫ
1 .020-1.5-10 9.0.0.0 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ
1.020-1.5-10 0.0.0.0 ПЭ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:1 1.020-1.5-12 0.0.3.0-21 СЕТКА С-191
1.020-1.5-12 0.0.3.0-22 СЕТКА С-193
1.020-1.5-12 0.0.3.0-23 СЕТКА С-195
1.020-1.5-12 0.0.3.0-24 СЕТКА С-197
1.020-1.5-12 0.0.3.0-25 СЕТКА С-199
1.020-1.5-12 0.0.3.0-06 СЕТКА С-161
1.020-1.5-12 0.0.3.0-07 СЕТКА С-163
1.020-1.5-12 0.0.3.0-08 СЕТКА С-165
1.020-1.5-12 0.0.3.0-09 СЕТКА С-167
.1.020-1.5-12 0.0.3.0-10 СЕТКА С-1692 1.020-1.5-12 0.0.4.0-21 СЕТКА С-192
1.020-1.5-12 0.0.4.0-26 СЕТКА С-202
1.020-1.5-12 0.0.4.0-22 СЕТКА С-194
1.020-1.5-12 0.0.4.0-27 СЕТКА С-204
1.020-1.5-12 0.0.4.0-23 СЕТКА С-196
1.020-1.5-12 0.0.4.0-28 СЕТКА С-206
1.020-1.5-12 0.0.4.0-24 СЕТКА С-198
1.020-1.5-12 0.0.4.0-29 СЕТКА С-208
1.020-1.5-12 0.0.4.0-25 СЕТКА С-200
1.020-1.5-12 0.0.4.0-30 СЕТКА С-210
1.020-1.5-12 0.0.4.0-31 СЕТКА С-212
1.020-1.5-12 0.0.4.0-32 СЕТКА С-214
1.020-1.5-12 0.0.4.0-33 СЕТКА С-216
1.020-1.5-12 0.0.4.0-34 СЕТКА С-218
1 .020-1 .5-12 0.0.4.0-35 СЕТКА С-220

3 1 .020-1 .5-12 0.0.8.0 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П-14 1 .020-1.5-12 0.0.7.0-10 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-14
ДЕТАЛИ:

ГОСТ 5781-81
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-1
СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ ГС-2

КОЛ НА ИСПСПН t.020-1,5-to 9.0.0.0-
l fci

ПРИМЕЧДМИР
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

X X X X X - X X X X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

1 1
- - 1 1

1 1- - - —
- - - _ - - 1 1
— * — — — — — 1 1

1 1
1 1

1 1
1 1

1 1
1

11
1

—
- “

* *

** — * 1
- !

** * 1

- - — - 1 - 1 - - - - - - - - 1

— 1
1

—
: : : :

1

1
1

- -
1

1
1

1
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

МАССА, КГ

6 «м 6 _ 8 - 8 - 10 - 6 _ 6 _ 8 «» 8 10 0.479
6 6 8 8 10 6 6 8 8 10

i

0 .568

1 .020-1.5-10 9.0.0.0
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Р И С ,  1

Ю

2 - 2

4.УЗЛЫ ,ВЛМАРКИРОВАННЫе Нй ДАННОМ 

ЧбртеЖЕ , РАЗРАБОТАНЫ 6 ВЫПУСКЕ 5-1%

У з е л  10 с м .а и с т  4  

У З й ы  6 , 9 -  ЛИСТ 5-, ТА - л и с т  6 .  

2 .Т а б л и ц у  и с п о л н е н и я  ем. ли ст  2,Ъ. 

Р а з м е р ы  а  т а б л и ц е  и с п о л н е н и и  

п р и в е д е н ы  ь  мм ,

Р И С .  2

НАЧОТД В о р ^ с е н У О
• -* г — ‘

14 о н

И КОНТР М а / г а ч в 6 с « и ( . V l \ O i 13 о н

тип И с А а / н ь ч у * 13-OH

РУК.ГР / J unUiJK
ш U  о Н

ПРОВЕРИЛ П и н ч ц / ( 11 O il

РАЗРА5 U J n t ' O f o b c f a J а  о н

1.020-1.5-10 9.0.0.0 Сб

ПАНЕЛЬ 6ПС-7ПС

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

р
СМ

ТАБЛ 1 : 1 0

ЛИСТ 1 | листов 3

К и е в З Н И И Э П

/АР9/Г 9 / ФОРМАТ \2
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ч
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ч
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 1

1

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L Н В В1 с А N R МАССА Т
1.020-1 5-10 9.0.0.0 6ПС70.120.25-ТЭ 1 700 1 185 250 1 10 400 300 2 500 0.25

-01 6ПС70*120.30-ТЭ 1 700 1 185 300 160 400 350 2 600 0.25

• о ю 6ПС70.150.25 ТЭ 1 700 1485 250 1 10 400 300 2 600 0.32
03 6ПС70.150.30-ТЭ 1 700 1485 300 160 400 350 2 600 0.31
-04 6ПС70.180,25-ТЭ 1 700 1785 250 1 10 400 300 3 500 0.38
-05 6ПС70. 180.30 -ТЭ 1 700 1785 300 160 400 350 3 500 0.38
-06 6ПС70.210.25-ТЭ 1 700 2085 250 1 10 400 300 3 600 0.45
-07 6ПС70.210.30-ТЭ 1 700 2085 300 160 400 350 3 600 0.44

l о со 6ПС70.270.25-ТЭ 1 700 2685 250 1 10 400 300 4 600 0.58

CDО
4 6ПС70.270.30-ТЭ 1 700 2685 300 160 400 350 4 600 0.57

-10 6ПС65.120.25-ТЭ *1 ‘650 1 185 250 1 10 375 300 2 500 0.23
-11 6ПС65.120.30-ТЭ 1 650 1 185 300 160 375 350 2 500 0.23
- 12 6ПС65.150.25-ТЭ 1 650 1485 250 1 10 375 300 2 600 0.29
- 13 6ПС65.150.30-ТЭ 1 650 1485 300 160 375 350 2 600 0.29
- М 6ПС65.180.25-ТЭ 1 650 1785 250 1 10 375 300 3 500 0.35
- 15 6ПС65.180.30-ТЭ 1 650 1785 300 160 375 350 3 500 0.34
- 16 6ПС65.210.25-ТЭ 1 650 2085 250 1 10 375 300 3 600 0.41
*17 6П065.210.30-ТЭ 1 650 2085 300 160 375 350 3 600 0.40
- 18 6ПС65.270.25-ТЭ 1 650 2685 250 1 10 375 300 4 600 0.53
-19 6ПС65.270.30-ТЭ 1 650 2685 300 160 375 350 4 600 0.52

лист

1.020-1.5-10 9 . 0 . 0 . 0  ОБ 2.

f<?£4S £  г формат a



О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н . В В1 с А N R М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - Ю  9 . 0 . 0 . 0 - 2 0 7 П С 7 0 . 1 2 0 . 2 5 - Т Э 2 7 0 0 1 185 2 5 0 1 10 4 0 0 3 0 0 2 5 0 0 0 . 2 5

-2 1 7 П С 7 0 . 1 2 0 . 3 0 - T 3 2 7 0 0 1 185 3 0 0 160 4 0 0 3 5 0 2 5 0 0 0 . 2 5

- 2 2 7 П С 7 0 . 1 5 0 . 2 5 - Т З 2 7 0 0 1 4 8 5 2 5 0 1 10 4 0 0 3 0 0 2 6 0 0 0 . 3 2

- 2 3 7 П С 7 0 . 1 5 0 . 3 0 - Т Э 2 7 0 0 1 4 8 5 3 0 0 160 4 0 0 3 5 0 2 6 0 0 0 . 3 1

- 2 4 7 П С 7 0 . 1 8 Q . 2 5 - T 3 2 7 0 0 1 7 8 5 2 5 0 1 10 4 0 0 3 0 0 3 5 0 0 0 . 3 8

- 2 5 7 П С 7 0 . 1 8 0 . 3 0 - Т Э 2 7 0 0 1 7 8 5 3 0 0 160 4 0 0 3 5 0 3 5 0 0 0 . 3 8

- 2 6 7 П С 7 0  . 2 1 0 . 2 5 - Т Э 2 7 0 0 2 0 8 5 2 5 0 1 10 4 0 0 3 0 0 3 6 0 0 0. 45

-2 7 7 П С 7 0 . 2 1 0 . 3 0 - Т Э 2 7 0 0 2 0 8 5 3 0 0 160 4 0 0 3 5 0 3 6 0 0 0 . 4 4

- 2 8 7 П С 7 0 . 2 7 0 . 2 5 - Т Э 2 7 0 0 2 6 8 5 2 5 0 1 10 4 0 0 3 0 0 4 6 0 0 0 . 5 8

- 2 9 7 П С 7 0 . 2 7 0 . 3 0 - Т Э 2 7 0 0 2 6 8 5 3 0 0 160 4 0 0 3 5 0 4 6 0 0 0 . 5 7

- 3 0 7 П С 6 5 . 1 2 0 . 2 5 - Т Э 2 6 5 0 1 185 2 5 0 1 1 0 3 7 5 3 0 0 2 5 0 0 0 . 2 3

-31 7 П С 6 5 . 1 2 0 . 3 0 - Т Э 2 6 5 0 1 185 3 0 0 160 3 7 5 3 5 0 2 5 0 0 0 . 2 3

- 3 2 7 П С 6 5 .  1 50  - 2 5 - Т З 2 6 5 0 1 4 8 5 2 5 0 1 10 3 7 5 3 0 0 2 6 0 0 0 . 2 9

- 3 3 7 П С 6 5 ,  \ 5 0 - 3 0 - Т Э 2 6 5 0 1 4 8 5 3 0 0 160 3 7 5 3 5 0 2 6 0 0 0 . 2 9

- 3 4 7 П С 6 5 . 1 8 0 . 2 5 - Т З 2 6 5 0 1 7 8 5 2 5 0 1 10 3 7 5 3 0 0 3 5 0 0 0 . 3 5

- 3 5 7 П С 6 5 . 1 8 0 . 3 0 - Т З 2 6 5 0 1 7 8 5 3 0 0 160 3 7 5 3 5 0 3 5 0 0 0 .3 4

- 3 6 7 П С 6 5 . 2 1 0 . 2 5 - Т З 2 6 5 0 2 0 8 5 2 5 0 1 1 0 3 7 5 3 0 0 3 6 0 0 0 . 4 1

- 3 7 7 П С 5 5  2 1 0 . 3 0 - Т Э 2 6 5 0 2 0 8 5 3 0 0 160 3 7 5 3 5 0 3 6 0 0 0 . 4 0

- 3 8 7 П С 6 5  2 7 0 . 2 5 - Т Э 2 6 5 0 2 6 8 5 2 5 0 1 1 0 3 7 5 3 0 0 4 6 0 0 0. 5 3

- 3 9 7 П С 6 5  2 7 0 . 3 0 - Т Э 2 6 5 0 2 6 8 5 3 0 0 160 3 7 5 3 5 0 4 6 0 0 0 . 5 2

1 . 0 2 0 5-10 9.0.0.0 ОБ
/А?ДГ 3 3 ф о р м а т  а
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НАИМЕНОВАНИЕ

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯЖ. М3 О О К КУБ 
ПЛИТЫ МИНЕРАЛОВАТН М КУВ 

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-П 

Ф12АП ГОСТ 5781-81 
КЛАСС А-Ш 

Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81 

КЛАСС BP-I 
Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ГОЛОСОВАЯ 

-8X30 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X100 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I 

<М 0AI ГОСТ 5781-81 
КЛАСС А-Ш 

Ф8АШ ГОСТ 5781-81

кол.н а  мсполн. 1 .020-1.5-10 9.0.0.0-

0.097
0.081

8.654
5.620
5.620
2.874
2.874
1.373
1.373

1.373
1.373 
3.034 
1 .468 
1.468

0.228

1.240 
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

01

0.093 
0.1 18

9.021
5.988
5.988
3.408
3.408 
1 .373 
1.373

1 .207 
1 .207 
3.034 
1 .468 
1.468

0.228

1.240 
1 .566 
1 .203 
1.203 
0.363 
0.363

02

0.122
0.101

9.332
6.293
6.298
2.874
2.874 
1 .728 
1 .728

1 .696 
1 .696 
3.034 
1 .468 
1 .468

0.228

1 .240 
1 .566 
1 .203 
1 .203 
I0.363 
0.363

03

0.117
0.147

9.658
6.625
6.625
3.408
3.408 
1.728 
1 .728

1 .488 
1 .488 
3.034 
1 .468 
1 .468

0.228

1 .240 
1.566 
1 .203 
1 .203 
0.363 
0.363

04

0.146
0.122

10.97
7.934
7.934
3.832
3.832
2.083
2.083

2.019
2.019 
3.034 
1.468 
1.468

0.228

1.240 
1 .566 
1 .203 
1 .203 
0.363 
0.363

05

0.141
0.177

11.43
8.398
8.398
4.544
4.544
2.083
2.083

1.770
1.770 
3.034 
1 .468 
1 .468

0.228

1 .240 
1.566 
1 .203 
1 .203 
0.363 
0.363

06

0.171
0.142

13.02
9.904
9.984
3.832
3.832 
3.810

3.810
2.342
2.342 
3.034 
1 .468 
1 .468

0.228

1.240 
1 .566 
1 .203 
1 .203 
10.363 
0.363

07

0.165
0*207

13.44 
1 0.41 
10.41
4.544
4.544
3.810

3.810 
2.052 
2.05? 
3.034 
1 .468 
1 .468

0.228

1 .240 
1 .566 
1 .203 
1 .203 
0.363 
0.363

08

0. 220
0.183

15.73
12.70
12.70
4.790
4.790
4.920

4.920
2.988
2.988 
3.034 
1 .4 68 
1 .4 68

0.228

1.240
1 .566 
1 .203 
1.203 
0.363 
0.363

09

0.212
0.266

16.25
13.22
13.22 
5.660 
5.680 
4 .920

4 .920
2.615
2.615 
3.034 
1 .4 58 
1 .4 68

0.228

1 .240 
1 .566 
1 .203 
1 .203 
0.363 
0.363

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЙ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИИ к СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

10

0.089
0.074

8.464
5.431
5.431
2.874
2.874 
1 .373 
1 .373

1 .184 
1 .184 
3.034 
1 .468 
1 .468

0.228

1 .240 
1 .566 
1 .203 
1 .203 
0.363 
0.363

11

0.085
0.108

8.939
5.905
5.905 
3.4 08 
3.408 
1 .373 
1.373

1.124 
1 .124
3.034 
1 .468 
1 .4 68

0.228

1 .240 
1.566 
1 .203 
1.203 
0.363 
0.363

12

0.111
0.093

9.097
6.063
6.063
2.874
2.874 
1 .728 
1.728

1 .461 
1 .461 
3.034 
1 .468 
1 .468

0.228

1 .240
1 .566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

i
НАЧ о т д SOPh сен ко M  oh
н КОНТР мллднсбский 13 Oh
гип К О в А Л Ь Ч у К i n / . l 13 oh
РУК ГР ПИНЧУк U  Oh
ПРОВЕРИЛ ПКНЧУК OH
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13

0.107
0.135

9.557
6.524
6.524 
3.408 
3.4 08 
1 .728 
1 .728

1 .387 
1.387 
3.034 
1 .468 
1 .468

0.228

1.240 
1 .566 
1 .203 
1 .203 
0.363 
0.363

14

0.134
0 .1 12

10.69
7.653
7.653
3.832
3.832
2.083
2.083

1 .738 
1 .738 
3.034 
1 .468 
1 .468

0.228

1 .240 
1 .566 
1 .203 
1 .203 
0.363 
0.363

15

0.128
0.163

11 .31 
8.278 
8.278
4.544
4.544
2.083
2.083

1 .651 
1 .651 
3.034 
1 .468 
1 .468

0.228

1 .240 
1.566 
1 .203 
1 .203 
0.363 
0.363

16

0.156
0.131

12.69
5.657
9.657
3.832
3.832
3.810

3.810
2.015
2.015 
3.034 
1.468 
1 .463

0.228

1 .240 
1 .566 
1 .203 
1 .203 
0.363 
0.363

0.150
0.190

13.30
10.27
10.27 
4.54 4 
4.544
3.810

3.810 
1.914 
1 ®914 
3.034 
1.468 
1 .4 68

0.228

1 .24 0 
1.566 
1 .203 
1 .203 
0.363 
0.363

18 JJSL

0.201 
0.168

1 5.31 
12.28 
12.28
4.790
4.790
4.920

4.920
2.569
2.569 
3.034 
! .468 
1 .468

0.228

1 .240 
1.566 
1 .203 
1 .203 
0.363 S0.363 
0.363 0.363

0.193 
С .24 5

16.07
13.04
13.04 
5.680 
5.680 
4.920

4 .920
2.441
2.441 
3.034 
1 .468 
1.468

0.228

1 .240 
1.566 
1 .203 
1 .203

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 1 0  З . О . О . о  В М С

П А Н Е Л Ь  6 Д С - 7 П С
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ч:
КОЛ НА исполн.

*
Н А И М Е Н О В А Н И Е

20 21 22

МАТЕРИАЛЫ;
БЕТОН ТЯЖ. М3ОО М КУБ 
ПЛИТЫ МИНЕРАЛОВАТН М КУБ 

ПОКАЗАТЕЛИ;
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-П 

Ф12АП ГОСТ 5781-81 
КЛАСС А-Ш 

Ф8АШ ГОСТ 5781-81 
Ф10АШ ГОСТ 5781-81 

КЛАСС BP-I 
Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ПОЛОСОВАЯ 

-8X30 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

-8X100 ГОСТ 103-76
ВСТЗКП2 ГОСТ 380-71 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I 

Ф10А1 ГОСТ 5781-81 
КЛАСС А-Ш 

Ф8АШ ГОСТ 5781-81

0.097 0.093 
0.081 0.118

0.122
0.101

8.654
5.620
5.620
2.874
2.874
1.373
1.373

9.021
5.988
5.988
3.408
3.408
1.373
1.373

9.332
6.298
6.298
2.874
2.874
1.728
1.728

1.373
1.373
3.034
1.468
1.468

1.207
1.207
3.034
1.468
1.468

1.696 
1.696
3.034
1.468
1.468

0.228 0.228 0.228

1 .240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

1.240
1.566 
1 .203 
1 .203 
0.363 
0.363

1.240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

1 .020-1.5-10 9.0.0.0-

23 24 25 26

0.1410.117
0.147

9.658
6.625
6.625
3.408
3.408
1.728
1.728

1.488
1.488
3.034
1.468 
1 .468

0.228

1 .240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

0.146
0.122

10.97
7.934
7.934
3.832
3.832
2.083
2.083

2.019
2.019
3.034
1.468
1.468

0.228

1.240
1.566 
t .203
1.203 
0.363 
0.363

0.177

11.43
8.398
8.398
4.544
4.544
2.083
2.083

1.770
1.770
3.034
1.468
1.468

0.228

1.240
1.566
U203
1.203
0.363
0.363

0.171
0.1421

13.02
9.984
9.984 
3*832 
3.832 
З.аю

3*810
2.342
2.342 
3.034 
1 .468 
1.468

0.228

1.240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

27 28 Л . JO- 31 32 33 34 35 36 37 38 39

0.165
0.207

0 .220
0.183

0.212
0.266

0.089
0.074

0.085
0.108

0.111
0.093

0.107
0.135

0.134
0.112

0.128
0.163

0.1 56 
0.131

0.1 50
0.190

0.201
0.168

0.193
0.245

13*44
10.41
10.41
4.544
4.544
3.810

3*810
2.052
2.052
3*034,
1.468
1.468

15.73
12.70
12.70
4.790
4.790
4.920

4.920
2.988
2.988
3.034
1.468
1.468

16.25
13.22
13.22
5.680
5.680
4.920

4.920
2.615
2.615
3.034
1.468 
1 .468

8.464
5.431
5.431
2.874
2.874
1.373
1.373

1.184
1.184
3.034
1.468
1.468

8.939
5.905
5.905
3.408
3.408
1.373
1.373

1.124
1.124
3.034
1.468
1.468

9.097
6.063
6.063
2.874
2.874
1.728 
1 .728

1.461
1.461
3.034
1.468
1.468

9.557
6.524
6.524
3.408
3.408
1.728
1.728

1.387
1.387
3.034
1.468
1.468

10.69
7.653
7.653
3.832
3.832
2.083
2.083

1.738
1.738
3.034
1.468
1 .468

11.31
8.278
8.278
4.544
4.544
2.083
2.083

1.651
1.651
3.034
1.468
1.468

12.69
9.657
9.657
3.832
3.832
3.810

3.810
2.015
2.015
3.034
1.468
1.468

13.30
10.27
10.27
4.544
4.544
3.810

3.8Ю
1.914
1.914
3.034
1.468
1.468

15.31
12.28
12.28
4.790
4.790
4.920

4.920
2.569
2.569
3.034 
1 .468 
1 .468

16.07
13.04
13.04
5.680
5.680
4.920

4.920
2.441
2.441
3.034 
1.466 
1 .468

О .2243 0.228 0.228 О . 228 и v . ссо

1.240
1.566
1*203
1.203
0.363
0.363

1.240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

1.240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

1.240
1.566
1.203 
,1.203 
4J.363 
0.363

1.240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

1.240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

1.240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

1.240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

1.240 
Г.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

1.240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

1.240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

1.240
1.566
1.203
1.203 
0.363 
0.363

1.240
1 • 566
1.203 
1 .203 
0.363 
0.363

1
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