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Рабочие чертежи
Р а з р а б о т а н ы .

Ц Н ИШ П  УЧЕБНЫ* ЗДАНИИ
Гл. И Н Ж Е Н Е ^& йЗ ^К . ДЯХОБИЧ 
Н АЧ. О ТД Е Л  д  х о  DAГл.ин«.птд̂ —бдПетров

ОДОБРЕНЫ Г о с к о м а р х и т е к т у р ы  
письмом d t Z3.03.s s  NrQUi- г - ч ч г  
У т в е р ж д е н ы  и б о е д е н ы  q  д е й с т в и е  с Ю Ж 89М1Ш1ПП „пггпи. V.

Н М М Ж Б ГосстрояХОГР

f f s z r C i" ,™ *
« » ~ ^ й й а

ЦННИЭП УЧЕБНЫХ ЗДАНИИ 

П РИКА З ОТ QI04. S3 N3 5
ЦНЦИСК и м . К у ч е р е и к о

'0.0. Андреев
Зав.ааеоратор. /  В.Черкашнн Завлаборатор̂ Ч^^^ верг



О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е С т р .

8 9 - 1 2 2 7 . 2 - G 0 . 0 . 0  Т О Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 3

8 9 - 1 2 2 7 . 2 - 0 1 . 0 . 0 П л и т а  п е р е к р ы т и я  П  7 2 . 1 2 - 6 А т 1 У С - С 9 ,

П  7 2 . 1 2 - З А ? 1 У С - С 9 10
8 9 - 1 2 2 7 . 2 - С 2 . С . 0 П л и т а  п е р е к р ы т и я  П  7 2 . 1 5 - 6 А т 1 У С - С 9 ,

П  7 2 . 1 5 - 8 А т ! У С - С 9 1 3

8 9 - 1 2 2 7 . 2 - С 3 . 0 . С П л и т а  п е р е к р ы т и я  П  б 0 . 1 2 - 6 А т 1 У С - С 9 ,

П  6 0 . 1 2 - в А т 1 У С - С 9 1 4

8 9 - 1 2 2 7 . 2 - С 4 . 0 . 0 П л и т а  п е р е к р ы т и я  П  6 0 . 1 5 - 6 А т 1 У С - С 9 ,

П  6 0 . 1 5 - 8 А т ! У С - С 9 Т 5
8 9 - 1 2 2 7 . 2 - 0 5 . 0 . 0 П л и т а  п е р е к р ы т и я  П  4 8 . 1 2 - 6 А т 1 У С - С 9 ,

П  4 3 . 1 2 - З А т 1 У С - С 9 1 6

8 9 - 1 2 2 7 . 2 - С б . 0 . 0 П л и т а  п е р е к р ы т и я  П  4 8 . 1 5 - 6 Д т 1 У С - С 9 ,

П  4 S .  1 5 - З А т Т У С - С 9 1 7

8 9 - 1 2 2 7 . 2 - 0 7 . 0 . 0 П л и т а  п е р е к р ы т и я  П  7 2 . 1 2 - 6 А т 1 У С - 1 С Э ,

П  7 2 . 1 2 - З А т 1 У С - 1 С 9 1 8

8 9 - 1 2 2 7 . 2 - С З . 0 . 0 П л и т а  п е р е к р ы т и я  П  7 2 . 1 5 - 6 А т 1 У С - 1 С 9 ,

П  7 2 . 1 5 - 8 А т 1 У С ~ 1 С 9 1 9

8 9 - 1 2 2 7 . 2 - 0 9 . 0 . 0 П л и т а  п е р е к р ы т и я  П  6 0 . 1 2 - 6 А т 1 У С - 1 С 9 ,

П  6 0 .1 2 - 8 А Т 1 У С - 1 С 9 20

8 9 - I 2 2 7 . 2 - I 0 . 0 . 0 П л и т а  п е о е к о ы т и я  П  6 0 . 1 5 - 6 А т 1 У С - 1 С 9 .
П  6 0 . 1 5 - З А т 1 У С - 1 С 9 21

эй
аЗ
=с=1
с-сtoса

«*V—- t
-4
2С
с£
а
с=

8 9 - 1 2 2 7 . 2 - I I . 0 . 0 П л и т а  п е р е к р ы т и я  П 4 8 . 1 2 - 6 А т 1 У С - 1 С 9 ,

Я  4 8 . 1 2 - З А т 1 У С - 1 С 9 22
8 9 - 1 2 2 7 . 2 - 1 2 . 0 . 0  j П л и т а  п е р е к р ы т и я  П  4 8 . 1 5 - 6 А т 1 У С - 1 С 9 ,

| Я  4 8 . 1 5 - 8 А т 1 У С - 1 С 9 2 3

d 9 - I 2 2 7 . 2 - 0 0 . 1 . 0  1 Я ь о к ь с  К П 1 2 4

8 9 - 1 2 2 7 . 2 - С О Л . О  | К а р к а с  K P I 2 4

8 9  Ч Ш .  1 - 0 0 . 0 . 0

<tа  сг
Эй
«оз:й*

t Q A E  Р Ж  A H U  Е.

Н А Ш ЛиОТ A U C T 5 5
ИАЧ.ОТА. 
Н, КОНТР.

Ы А<ОБА о 0 < г
м а л о ? и f l & i ! Ц Н И И Э П

Н Ч Е В Й Ы Х  З Д А Н И Я
ГА.ЦИЖ. П Е Т Р 0& с
Ъ а е . г р . И  А Д 0 i  И

Ф о р м а т  А Ч

«
М

М
 ID

S
iM

A
il

L
J

 М
Ш

М
!

Обозначение Наименование Стр.
89-1227.2-00.1.2 Изделие закланное LL4I 25
69-1227.2-00.2.0 Каокас КП2 25
89-I227.2-00.2.I Каркас К?2 26
89-1227.2-00.3.0 Каркас КПЗ 26
69-1227.2-00.3.I Каркас КРЗ 27
89-1227.2-00.0.I Каокас КР (К?4_6) 27
S9-I227.2-00.0.2 Сетка С (CI, СЭ) 28
89-1227.2-00.0.3 Сетка С СС2, СЮ) 28
89-1227.2-00.0.4 Сетка С (СЗ.С1Г) 29
89-1227.2-00.0.5 Гяткя Г. fC4. СТ2̂ 29
89-1227.2-00.0.6 Сетка С)(С5, CI3) 30
89-1227.2-00.0.7 Сетка С (Co, CI4) 30
89-1227.2-00.0.8 Сетка С (С7, СЗ, CIS, CI6) 31
39-1227.2-00.0.9 Петля стропо-очная ПШ1, П2) 31
89-1227.2-00.0.У Узел У, У1 32
89-1227.2-00.0.0 PC Ведомость расхода стали 33
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Рабочий чертежи зльбсвд Си£р 69-1227 "Плиты порекрытий же- лозобетошшо многопустотные для строительства в сейсмичооких рай­онах Армянской СО?" разработаны в следующем составе:- выпуск I "Предварительно напряженные плиты длиной 718,598 и 478 С2Л, шириной 119 и 149 см, армированные стержнями из стали класса Ат-Х, дли строительства в районах сейсмичностью 9 баллов. Метод натяисния - электротермический";- выпуск̂"Продвлр;ггельно напряженные плиты длиной 718, 598 и 478 см, шириной £19 гг 149 см, гриировзшше стержнями из стали класса Ат-ХУС (Ат-ХУ), для строительства в районах сейсмичностью 9 баллов. Метод натяжения - злектротерпический";u выпуск 3 "Плиты длиной 295 см, шириной 1X9 и 149 см, арми- ровашшо сетками из стали классов А-П п lip-I, для строительства в районах сейсгдичностью 9 баллов";- выпуск 4 "Узлы соединения плит перекрытий с наружными и внутренними стенами зданий из монолитного железобетона, возводи­мых в районах сейсмичностью 9 баллов".лелезббетонкке многопустотные плиты перекрытий (далее пли­ты) предназначены для жилых, общественных зданий и здании адми- шгстрапшно-бытотого ̂значения промпредцрнятш1 со стентах из мо­нолитного железобетоне, кирпича и блоков из местных, мате­риалов, возводимых в районах сейсмичностью 9 баллов Армянской ССР.Плиты следует применять в помещениях с неагрессивной средой, с температурой внутреннего воздуха до +50°С и нормальным влаж- ностпим рол-имом.Плиты марок с индексом "IC9" (см.п.Х.Х) приглепять только для зданий со стенагли из монолитного железобетона.Предел огнестойкости е л :гг 0,9 часа, что соответствует требо- ваниям СНиП ж.01.02-55 для здании П-oii степени огнестойкости.
I. ШК-GI И ОСНОВНЫЕ PASXSPLlI.I. К1арк:г?озка плит принята по ГОСТ 23С09-78.Марки плит состоят из букьенно-цияхюзых групп.Первая группа содетндт обозначение типа конструкции (П-плита с круглыми пустотами) и габаоитныз размеры (душна и ширина)

---1111УАЧ.Ш.и АХОВ Aп.КОЧТР,МААОЯИ |62/.v/iГА.11Н*."Пи РОБздв.гр.налоги \ П Ш ь у
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в дециметрах с округлением до целого 'числа.Вторая группа включает значения расчетной раыгеггерно рас­пределенной нагрузки (без учета собственного веса) в кйа и класс игиряшомой арштуры.Третья группа отргшшт конструктивные особенности плит:I - наличие выреза по торизм плиты;С9 ~ плиты для примене1тя в здшгяях, возхххдаых в районах сейс­мичность» 9 баллов.Пример маркирошш:£72.12-6Ат1УС~С9 - шшта с круглыми пустотами дайной 7180 мм, лисиной 1190 мм под расчетную равномерно распределенную нагруз­ку s (без учета собственного веса) 5,90 к£з (SCO кгс/»2) с напря­гаемой арматурой класса Ат-ХУС для применения в зданиях, возво­димых в районах сейсмичностью 9 баллов;И72.12-6Ат1УС-1С9 - то же, с наличием выреза во торсам плиты.1.2, Основные размеры плит: длина 718, 598 и 47S см, сири­на - 119 и 149 см, высота 22 см.Номенклатура шшт представлена на листе
2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБСВЛШН И РАСЧЕТНЫЕ JLUSH3

2.1. Плиты запроектированы из условия изготовления их по агрегатно-поточной или конвейерной технологиям на оборудовании для изготовления многопустотных плит, применяемых в зданиях, воз­водимых в обычных условиях строительства.С целью размещения пространственных хзркасоз-у предельных ссковых граней плит с установки для изготовления плит снижают­ся дза крайних пустотоооразователя и формование плит лисиной 119 и 149 см производится на установках соответственно с четырь­мя и пятью пустотообразователями.Вырезы в торцах плит образуются путём укладки в формы вкла­дышей.2.2. Плиты изготовлять в соответствии с требованиями ЮСТ 9561-76х.2.3. Открытые торцы плит заделать б заводских условиях бе­тонными вкладышами.

Е9-ш.г-со.а.070
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Заделку пустот плит вкладышами! производить непосредственно 
после извлечения пуансонов до пропаривания плит, обеспечив плот­
ное пршшкание вкладышей к телу плиты.

Бетонные вкладыши 0 158 ш длиной 130 аи должны быть изго­
товлены из бетона того не класса, что и плиты.

Допустимые напряжения от нагрузок на опорные торцы могут 
быть приняты: при глубине описания II см не более 4,9 Ша 
(50 кгс/см2); при глубине описания 25 см не более 3,4 Ша (35 кгс/см2).

Бри промежуточных значениях глубины описания плит значения напряжений принимаются по интерполяции.
2.4. Плиты запроектированы на две равномерно распределенные натрузки, приложенные к изделию.
Состав нагрузок без учета собственного Беса приведен в таб­лице I.

кПа (кге/м2) Таблица I

Вид. нагрузки Значение нагзузки для плит П... -6Ат1УС. П...-8Ат1УС ...
Расчетная 5,90(600) 7,85(800)Нормативная 4,90(500) 6,60(670)Длительно действующая часть нормативной нагрузки 3,80(385) 5,40(555)

Собственный вес плит шириной IIS0 и I4S0 мм: расчетный - 
4,21 кПа (429 кгс/м2), нормативный - 3,83 кИа (390 кгс/м2).

2.5. Рабочие чертеж плит разработаны в соответствии с тре­бованиями CxiuII 2.03.01-84 и СНиП П-7-81.
2.6. Ешты запроект1фованы по 3-ей категории требований, 

предъявляемых к трещиносто:1кости конструкций.
2.7. Для обеспечения надежной связи плит с несущими стена- 

u z  и создания жесткого диска перекрытия, опорный участок плитыза­
проектирован из условия восприятия максимального опорного мо­
мента, возникающего от сейсмических воздействий вместе сопряже- 
кия стены с плитой, равного 5,5 тем, а на верхней плоскости пли­
ты предусмотрены закладные изделия ьШ, приваренные к верхней 
арматуре пространственных каркасов Kill...КПЗ и воспринимающие

89-1224.2.-00.0.0 ТО
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сдвигающие и растягивающие усилия от сейсмических воздействии: 
сдвигающие усилия, направленные вдоль плиты - 10 тс, поперек пли­ты - 6 тс; растягивающие усилия, направленные вдоль плиты - 14 тс.2.8. Плиты изготовлять из тяжелого бетона класса но прочно­
сти на сжатие B2G для плит длиной 7180 мм и 815 для плит длиной 
5980 и 4760 мм.Для бетона принять в качестве вяжущего - портландцемент; з качестве заполнителей: крупного - незагрязненный щебень из г о р н ы х  

пород типа гранита и плотного известняка, мелкого -кварцевый лесок.
Передаточную прочность бетона к моменту отпуска натяжения 

арматуры принять равной 70# от принятого класса бетона.
Отпускную прочность бетона на сжатие принять по ГОСТ I3015.О -83.
2.9. В качестве напрягаемой арматуры принять термически уп­

рочненную сталь периодического профиля класса Ат-1УС
(ГОСТ IC884-8I).

2.10. Предварительное напряжете арматуры осуществлять
электротермическим способом натяжешш стержней до бетонирования с передачей усилий на упоры формы.

2.11. Значение начального предварительного напряжения при­
нять: =460 Ша (4700 кгс/см2) для плит длиной 718 см и
р̂=392 Ша (4000 кгс/см2) для плит длиной 598 и 478 см.
Допуст;агае отклонешю значения предварительного напряжения не должно превышать 80 Ша (800 кгс/си2), 90 Ша (SCO кгс/см2) и 

100 Ша (IC00 кгс/см2) для шшт соответственно длиной 718, 5S8 и 478 см.
Величина предварительного напряжения перед бетонированием 

(с учетом потерь от релаксации) - 450 Ша (4559 кгс/еы2)для шшт 
длиной 718330 Ша (3880 кгс/см2) для плит длиной 598 к 478 см.

2.12. Максиг.ально допустимая температура злектронагрева 
стержней - 450°С.

2.13. Приемку, заготовку и натяжение арматуры производить в 
соответствии с "Руководством по технологии изготовления предвари­
тельно напряженных железоботошшх конструкции" ОМоскза, Строй- издат, 1515 г.).

2.14. После злектронагрева стержневой арматуры бтали класса 
Ат-1УС дополттельно дол>аш производиться контрольные испытания 
образцов стержней па растяжение в соответствии с .требованиями

00.0.0 TQ и
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ГОСТ 12004-81 II ГОСТ 22362-77* Механические свойства арматуры 
после электрона грет должны быть не киле Срохеточных значошш 
до кагрейа...

2*15. Для продпапрягаемой арча туры применять стер:ши мер­
ной ляпам; но допускается стыковое сседзтекке црадкапрягаемых 
ct̂ pstea в зоне плиты.

2*16. Длина натягиваемых стержней на рабочих чертежах показана 
равной длине плиты без учета длины выпусков для захватных при­
способлен̂ , гфхыопяехнх из заводе.

2*17. Концы напрягаемой арматуры не должны выступать за тор­
цевые поверхности плиты батее чем на 5 мм и должны бить запуще­
ны сдоем распила пли битумным лаком, дли лакокрасочными ма­
териалами для защиты стальных конструкции сг коррозии, стойкими 
52 открытом воздухе (атмосреростонкюли ш *Л2̂\л2 с индексом "а").
Пыбор этих материалов можно произвести в соответствии с 
та™ 29 и справочный приложением й!5 CI&H 2,03.11-85.

2.18. Арматурные изделия vплоские каркасы п сварные сотки) 
запреектпрова .ш из условия изготовления их ка автоматических ли­
ниях.2.19. Плоские прнопорчые каркасы к сварные сетки выполнять 
23 арматурной проволоки периодического пробиты класса Вр-1 
v!t)CT 6727-80х).

2.20. Пространственные каркасы КЛ1.. .КПЗ собираются из плос­
ких каркасов KPI и закладное изделии ;лК.

Продольные стерты плоских каркасов, привариваемые к пласти­
не 12И, выполнять из стер.кневой арматуры периодического профиля 
класса А-Ш (марка стали 25Г20, применение марки стали 35IU не до- 
цускается) ГОСТ 5781-82х, поперечные стержни каркаса и отдельные 
стержни дтя сборки плоских каркасов в пространственный выполнять 
из стали класса Bp—I ГОСТ 6727-80л.

2.21. Сварку сеток и каркасов производить с нормируемой 
срочностью в соответствии с требованиями ГСО? 10222-75.
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2.22. Подъемные петли выполнять из стали imacca A-I 
(ГОСТ 5?&1-82х) марок ВСтЗсп2 и ВСтЗпсЗ (ГОСТ 380-71*).

2.23. Открытке поверхности стальных закладных изделий 1ZHI 
должны иметь антпкоррозшшое покрытие, нанесенное методом метал­
лизации согласно указаниям СHull 2.03.11-85.

2.24. Глубина опирення плит должна быть не менее ПО мм по 
всей ширине плиты.

2.25. !Свы между плитами задавать бетоном класса BI5 или це­
ментные.! раствором марки 200.

2.26. Йюагяк потолочная поверхность плиты делвзеа быть глад­
кая, подготовленная под окраску.

3. HPABiUlA ПРИЬШ!
3.1. Приемку и паспортизацию плит производить в соответст­

вии с требетнпямп ГОСТ 95GI-76X, ГОСТ 13015.1-81 и
ГОСТ I3QI5.3-SIX.

3.2. Отклонения размеров толщшш засцткого слоя бетона, от­
клонения от проектных размеров, а также внешний вид и качество 
поверхностей плит должны соответствовать требованиям
ГОСТ S5oI-?6s к ГОСТ 13015.0-Ш..

4. inPKIIPOiSiA. XPAHEiKK И TPAHClIOKniPOaiSE
4.1. Маркировку плит производить в соответствии с требова­

ниями ГОСТ I3GI5.2-8I.
4.2. Хранение и транспортирование плит производить в соот­

ветствии с требованиями ГОСТ 9561-76х и ГОСТ I3QI5.4-SI.
4.3. Подъем плит осуществлять с помощью траверс, обеспечи­

вающих вертикальность строп под нагрузкой, или "пауком" с углем 
наклона строп к горизонту не менее 60°.

4.4. Песта описания плит при складировании и транспортирова­
нии принимаются на расстоянии 350 мм от торцов по всей ширине 
плит.

5. ИСПЫТАНИЯ
5.1. Испытания плит по прочности, трещкностсикссти и жест­

кости выполнять по данным таблиц £..,4 (листы 8...JQ) 
и ГОСТ 8822-85.

При испытании плит 1лрок с индексом "1С9П (П...-IC3) испатъ-
зовать данные этих же таблиц.

«S4MU-00.0.BTQ
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иЗДЕЛиЯ
КА ! '-4<Пг 

H3iE A B E fS i I E M3
R > г . « - Б А т У С - С 9

m o
M90 45t2

B20
4,30

442,89 16,91 202,69 24,01 46,60 ! 4,S3 3,25
П 12.42- E A t IYG -  С9 454,56 48,00 249,60 26,02 46, СО ! 4,30 1
ii ^ 5- 6At1I/G -  09 4490 15,3 4,64 454,38 44,64 222,44 24,04 -16,03 | 4,54

4,10
П 12,5 - 8A t IYG -  G9 412,10 46,34 251,83 24,33 16,00 : 434
П E3.42- 6AT ljG  -63

5930
4190 45,3

B45
4,09 408,65 45.50 450,63 24,43 42, QQ 4,14 2,12

П E-3. U  — ЗДтI? G -  С9 113,96 16,26 460,99 22,91 12,06 4,14
П Ег.'.э -  EJ.rC/0 - G 9 4490 15,4 4,3t 111,60 43,ЗБ 465,48 48,11 42, GO 4,35 3,42
П Й .45- 8Ат11й -  G9 199,91 {3,91 415,53 49,95 42,00 4,35
П 9г Л - Б А т1? С  - G 9

4130
1̂90 45,3

845
0,83

81,42 44,54 403,95 42,55 42,90 ич
2,49

П 48.12-  S A if/ G  -  G9 84,31 15,01 409,10 49,59 42,00 2,14
П Ч'8.45 -  EA t IYG - G 9 4490 45,4 4,10

85,31 12,44 444,  Н 45,84 42,90 1.14 2,15П 48J3 - S A t LYG - G 9 88,32 42,56 446,33 45,63 42,93 4,14

_  щ/ S .  о Л

111212 -  5A i [7 0 -  {G9

1480
4490 45,2

620
4,99 449,89 46,91 202,69 29,01 46,00 4,50 3,23

n~*m -n T\ii-w 451,56 8̂,00 249,60 26,02 46,СО 4,53
I l l t i S  -  6Ar IYG -•{09

4490 45,3 4,63 154,38 44,61 222,44 24,04 16,00 4,54 4,01
I i12i 5 - 8At6& - 4G9 т , ю 46,34 251,83 24,39 46,00 4,54

fn  Б3.42 -  E A ify G  - 4G9

5980
449 0 45,3

В*з
4,03 408,55 45,50 450,63 24,93 42,03 4,14 2,69

П £9.42 - S A t (?G -«9 413,96 46,26 460,99 22,91 42,03 4Д4
Я £2.45 -  E A t IYG - 4G9 4490 45,4 4,36 ш о 43,36 465,42 48,11 42,  СЭ 4, to 3,39
К  63.45 -  Ш ? С - 1С9 492,91 43,'01 415,53 49,95 42,6(1 4,35
П Ц5Л1-  6А т ! У О -4С9

4180
4190 45,3

3(5
0,36

81,42 44,54 403,95 42,55 42,03 2,14
2,46в ч з . « -  s a t i :/ g -«9 84,31 45,01 409,10 49,53 42,9й №

i! 41.45 -  6 Ат IV f* _ Y 09 4490 45,4 4,09 85,31 42,44 414,41 45,84 42,03 4,14 2,12В Ш 5 -  3At C<6- < G3 88,32 42,56 446,93 46,63 42,00 4,14
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т т л ^ а щ т ;£"--Цт^24^— &s_±_4-
П р и  п р о в е д е н и я  и о п ы т л и и н  с л е д у е т

РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ У К А З А Н И Я М И  Г О О Т  S S 2 3  - S 5

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

М а р к а

п л и т ы

П Л О Ц А Д Ь

ЗАГРУдЧЕННЯ

ПРИ
НОПЫТАИНН,

С М х О М

В И Д  Р А З Р У Ш Е Н И Я  U В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  „G"

Те к у ч е с т ь  ш л и  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у ­
т о й  А Р М А Т У Р Ы  В  Н ОРМ АЛЬНО М  

GE4EHUU д о  НАСТУПЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕ­

НИЯ БЕТОНА G K A T 0 H  З О Н Ы ,
С  =  1 , 3 5

ТЕКУЦЕСТЬ СТАЛИ Р А С ТЯ Н У ТО Й  ПРОДОЛЬ­
НОЙ И ПОПЕРЕЧНОЙ А Р М А Т У Р Ы  
В НА КЛО Н НО М  0ЕЧЕН11Н АО НАСТУПЛЕНИЯ 
РАЗДРОБЛЕНИЯ Б Е ТО Н А  СЖАТОЙ ЗОНЫ 
НАД НАКЛОННОЙ Т Р Е Ц Н К О Й , С = 4 ,Ч

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а ­
т у р ы  И РАЗДРОБЛЕНИЕ С П О К А  СЖАТОЙ 

ЗОНЫ В НОРМАЛЬНОМ И Н АКЛО ННО М  
G E 4 E H H U  ДО Н А С Т У П Л Е Н И Я  Т Е К У Ч Е С Т И  
G T A A H , G = 4 ,6

В ЕЛИ ЧИ НА  Р А З Д А Ю Щ Е Й  НАГРУЗКИ КПс^КГО/М7) ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ К Ч л (К гС /М г) Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  х П г { к г с / к гу

П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  ГОДНЫМИ 
(П Р И Л О 'К .З .П .1 )

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕ­
БУЮТСЯ ПОВТОРНЫЕ 
н с п ы т А Н н я (п Ш а )

П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  
ПРИЗНАЮТСЯ ГОДНЫ М И  
(П Р Н А О Ж .З .П .4 )

П Р И  КОТОРОЙ ТРЕ­
БУЮТСЯ ПОВТОРНЫЕ 
НСПЫТАНИЯ{П.6. Ш )

П р и  к о т о р о м  и з д е л и я

ПРИЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ 
(П РИА С КК.З.П .4)

П р и  A5TGPBH Т Р Е -  
Б н ю т а  п о в т о р н ы е

и С П Ы Т А и и 5 { п Ь Л . 2 а )

СнНЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО Б Е ­
С А  н з ш и а

З а к и ш и  css-
С Т Е Е К Ч С Г О  В Е ­
С А  И З Д Е Л И Я

З а ВЫЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕСА 

ИЗДЕЛИЯ

С  УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО БЕ­
СА и з д е л и я

ЗА в ы ч е т о м : : *  
с т в ш е г о  S E ­
G A  И З Д Е Л И Я

З а  в ы ч е т о м  с о б ­
с т в е н н о г о  В Е С А  
и з д е л и я

СУЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

З А Б Ы Ч П С М С С г  
СТВЕННОГО ВЕ­
СА и з д е л и я

ЗА ЕЫЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕСА 
« д е л * ?

n i E . I H A t C v C ' C 9 1 0 8  * 4 4 Б 1 3 ,1 (1 3 3 3 ) 9 , S  (CC0Q) 8 ,4  (85 0 ) 44,4 (1440) 10,3 (4350) 8,8 (8 9 5 ) 16,2(1650) 12 ,4 (1 1 5 9 ) « 6 (2 |Ч  (4260)

п  Ч  2 . 1 2 - 8  A t IV C -G 9 1 0 8 х Ц 5 1 6 ,3  (1E5D) 1 2 ,5  (4 2 1 0 ) 4 0 ,6  (4080) 4 6 ,9 (4 1 2 9 13,1 O K I ) 11,1 (1135) 19,3 (1930) 15 ,5  (1530) -= •4 5 ,5 (4 5 8 0 )

( Ш . 1 5 - 6 А т 1 У № ! 1 0 8 x 1 4 5 1 3 ,1  (4330) S ,S  (1 0 0 0 ) 8 ,4  (8 5 0 ) 44,1 (1440) 10,3 ( !3 5 9 ) 8,8 (8 9 5 ) 16 ,2 (1 65 0 ) 1 2 ,4  (1260) -« 4 2 ,4  (5269)

-  1 Ш .1 5 - 8 А т Й Ш 10 8х1Ч Б 4 6 ,3  (1 6 5 0 } i t , 5  ( m o ) 4 0 ,6  (4080) 1 6 ,9 (1 13 0 43,1 (1:33) 11,1 (1135) 19,3 (1950) 45 ,5  (4580) ~ -« 1 5 ,5  (1383)

П 60.4l-6A,l?G-G9 55 8 x 1 1 5 1 3 ,1 (4 3 3 3 ) 5 :8  ( 4 К З ) 8 ,4  (8 5 0 ) 44,1 (4440) 10,3 (1 0 5 0 )1 8 ,8 (8 9 5 ) 16 ,2 (4650) 12,4 (1260) « 4 2 ,4 (1 2 5 0 )

П 60.42- 8AT!?G-C9 5 8 8*41 6 1 6 ,3  (4650) 4 8 .5  (4810) 4 0 ,6  (4080) 16,9(1125) 43,1 (1335) 11,4 (1135) 19,3 (1940) 1 5 ,5 (1 5 8 0 ) « 4 5 , S (1580)

-  П  о 0 . ( 5 - о А т 1 ; / 0 - 0 9 5 8 8 *4 4 6 1 3 ,1  (4330 ) S ,S  (4 0 0 0 ) 8 ,4  (85 0 ) 14,4 (1440) 40 ,3  (1 0 5 3 )п 8,8 (8 9 5 ) 46 ,2(4650) 12 ,4  (12S3) “  ^ 1 1 , 4 1 4 2 6 0 )
fl E0.15-SAt [VC-G9 5 8 8 *1 4 6 4 6 ,3  (4650 ) 12,5 (4 2 10 ) 4 0 ,6  (4080) 16,9(1125) 13,1 (1335) 11,4 (1135) 19,3 (4910) 15 ,5  (1589) « 1 5 .5  ; Ш )

1 1 4 8 . 1 8 - Б . \ т 1 У 0 - Ш 4 6 8 *1 1 6 1 3 ,1 (4 3 3 0 ) 5 ,8  (4000 ) 8 ,4  (85 0 ) 14,1 (1440) 10*3 (1050) 8,8 (895) 16,2(4650) 1 2 ,4  (4250) ^ ( 2 , 1 5  4 4 2 6 0 )
П Ч 8 Й - 8 А т 1 ? ! г 0 9 4 6 8 *4 1 6 1 6 ,3  (1 6 6 0 ) 4 2 .5  ( -2 1 0 ) 40 ,6  (4080) 16 ,9 (1125) 43,4 (4335)" 11,4- (1135) 1 9 ,3  (1910) 4 5 ,5  (4520) - « t*,5 (4 5 2 0 )

П Ч Ш - 6 А г С № - С 9 4 6 8 *4 4 6 4 3 ,1  (1330) 9 ,S  (4 0 0 0 ) 8 ,4  (8 5 0 ) 14,1 (« 7 1 40,3 (1 0 5 0 )1 8,8 (895) 16 ,2(4650) 12,4 (1260) « 4 ' Ш 4 2 Ы Н  .
П  4 8 . 1 5 - 8 A t IV G -G 9 4 6 8 *1 4 6 16,3 (4 6 50 ) I2-.5 (4 2 1 0 ) 4 0 ,6  (4080) •16,9(4125) 43,1 (1335) 1 М  ( 1 1 3 5 ) 19,3 (1910) 4 5 ,5 (4 5  8 3 ) 0)

8 9  -  4 2 2 Т - . 2 - 0 0 . 0 X 4 3
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ПРОВЕРКА т р е ц и н о о т о й к о с т н

1AD АИ Ц А О
Пр о в е р к а  ж е с т к о с т и

К онтро льная  н а гр узка  за вы четом
СОБСТВЕННОГО БЕСА ИЗДЕЛИЯ К П л  
(КГЕ/Мг ) ДА?, СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ 
г ВОЗРАСТЕ. (ПРИЛОЖ.З, П.5)

КОНТРОЛЬНАЯ ШИРИНА 
РАСКРЫТИЙ ТРЕНИН, 
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЕ 
ПРИЗНАЕТСЯ ГОДНЫМ 

а т ,м м  

( прилож.З .п.6)

Контрольная нагрузка  за вычетом 
СОБСТВЕННОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ К П л  
( к г с /м г)д л я  СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ 
В ВОЗРАСТЕ (ПРИЛОЖ.З.П.П.2,5)

Контрольны й  прогиб от контроль­
ной н а г р у з к и

1 ц*,ММ

ДЛЯ СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ В ВОЗРАСТЕ 
(ПРИЛОЖ.З.П.П.2,5)

44
СУТОК

п
суток,

400
СУТОК

14
СУТОК

П
СУТОК

100
СУТОК

14
СУТОК

28
СУТОК

400
СУТОК

ib ^ -b A r lv C -c s j  5Л (585) 5,4 (555) 4,1 (:С0) 0 ,2 5 4,5 (460) 4 ,2 (430) 3,2 (385) 1,6 1,2 6,4

1,6 (115) ЯД (135) 6,5 (510) 0 ,2 5 6,4 (650) 6,0 (615) 5,4 (555) м л 43,4 42,8
П U . . 3 - cAt1VC-:=) 5^  (585) 5,У (555) 4,9 (5С0) (3,25 4,5 (455) 4 ,2  (430) 3,2 (325) % г 9,1 8,8
П i-L '0 -S A t j e - - ^  1jE ( й 5 ) 1,2 (140) 6,5 (510) 0,25 6,4 (650) 6,0 (615) 5,4 (555) 42,6 42,0 *0,9
П L .tZ -fcA riv^ -fr! 5̂ 9 5,5 (£55) 4,8 (X  ■) о № 4 ,Б (410) 4,3 (440) 3,8 (385) 6,0 5 ,5 5,9

ПБ0.1г - г А г ;у с -й | и  (Г35) 1 ,4  (150) 6,5 (£10) 0,25 6,5 (665) 6,1 (625) 5,4 (555) 9,2 41,4 *0,3

П £ 0 А -Е А г5 с-й 1 5,9'fiOO) 5,5 (555) 4,9 (500) 0,25 4,6 (410) 4,3 (440) 3 ,8  (385) Б|5 6 ,2 5,5

П ES.!5"Er.Th'C*ts| Т,8(Т30] 1,3 (153) 6,5 (610) 0,25 6,5 (665) 6,1 (625) 5,4 (555) *5,3 42,1 41,6

П Ч8.г2.-Вг.т!/С*’0з| 5,1 (535) 5,4 (555) 4,9 (530) — 4,5 (455) 4 ,2 (4 3 0 ) 3,8 (385) 4,1 4,6 1,!Г _ _

п « я - 1* г б с - а |  1 ,в  т 1,3 (140) 6,6 (510) - 6,4 (650) 6,0 (615) 5,4 (555) 2 ,5 ’ 2,3 2,1

П Ч Ш -В А 7 Й ;-й | 5,1 (530) 5,4 (555) 4,9 (£00) _ 4,5 (455) 4,2 (430) 3,? (385) 1,1 4,6 1 ,5

n H j. 'o -S A rG 'rK j -1,5 (1 >5) 1,2 (135) 6,5 (530) 0,25 6,4 (650) 6,0 (615) 5,4 (555) 2 ,5 2,3 2,1

К о н т р о л ь н ы м  п р о ш в  з а м е р я е т с я  о т  н и ж н е й  г р а н и  п а н е л и  о  м о м е н т а

Н А Ч А Л А  З Л Г Р У Ж Е Н И Я  ЕЕ НА Н Ь П Ы Т А Т Е Л Ь Н О М  С Т Е Н Д Е  К О Н ТР О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К О Й .
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М а р к а

п л и т ы

П Р О В Е Р К А  Ж ЕС ТКО С ТИ

J- ПРОЕКТ.
J  ПРЕЛ.

Д .\9  СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ  
В ВОЗРАСТЕ

( П .Б .2.1) -

Ве л и ч и н а  о ш и ч е с к о г о  п р о г и б а  / м м /  д л я  с л у ч а я  и с п ы т а н и я  в  в о з р а с т е  
( n . n .6, и ,  6 . 2 .3 )

Пр и  к о т о р о м  и з д е л и е  п р и з н а е т с я  
г о д н ы м

п р и  к о т о р о м  т р е б у е т с я  п о в т о р н о е  
и с п ы т а н и е _________________________________ ____________

14
СУТОК

28
СУТОК

100
Ш О К

44
G G IG K

2 8
GOTO К

100
СУТОК

44
GUTOK CSTQK

100
СУТОК

П и .Й -Е А т Й -3 -GS G ,58 0,66 0 ,6 2 «  9 ,2 ^ 8, t « 1,1 > 9 ,2 ,  НО « 9 . 9 > 8 , 1 ,  НО « 9 , 4 > 1 ,1 , НО « 8 , 4

m m - S A r i u - s 0 ,3 3 0 ,33 0,95 = £1 5 ,5 « 1 4 ,8 £ 1 3 Д Н 5 |5 |Н О — 46 Д > 1 4 ,8 ,НО « 1 5 ,5 > 1 3 Д ,Н 0 « 1 Ч ,1

П Ш 5 - Е А т Й - й 0 ,9 3 0,9 0,65 £ 11,2 « 10,1 « 9 , 1 >41,2.1 HO ~ 4 1 ,8 > 1 0 ,1 ,НО « 1 1 ,2 > 9 ,1 .  НО « 1 0 ,2

a U t5 -S A x !V G -C 3 0 ,9 1 0,94 0,68 £ 1 3 , 9 £ 1 3 ,2 £ 12,0 > 1 3 ,9 ,  НО « 1 4 ,5 ^■43,2., НО ~ 4 3 |8 > 1 2 ,0 , НО « 4 2 ,6

П E 3.li-E A tlT & -6S 0 ,5 6 0 ,54 0,51 ^ 1,2 £ 6,8 « 6,1' > 1.2,  но « 1,8 > 6,8, НО « 1 , 4 >  6|{ 1 НО ^  6,6

П Б Ш - $ А т & 'И а o tss 0,55 0,61 ^ 4 М *М 0 ,5 « 9 ,5
> 11,1, но « 12,0 > 1 0 ,5 ,НО « Ц , Ч > 3 ,5 »  НО ^  10,3

n Б 0 .1 5 -6 А тй 0 -Й 0 ,5 9 0,51 0 ,53 £ 1,8 £ 1 ,4 £ 6,6 > 1 , 8 ,  НО « 8 , 5 > 1 , 4 ,  НО « 8 , 0 > 6,6,Н0« 1,2

П 60JS-& A t IY>GS ш 0 ,92 0 ,93 « 1 4 ,1 « 1 4 ,0 £ 12,8 И Ч .1 ,Н 0 « 1 5 ,3  j ^ { 4 , 0 ,  НО ^>44,5 > 4 2 ,8 ,НО — 43,3

n S S :il-S A A 5 -G S 0Д 2 0,2! 0,20 « 2,1 « 2,0 £ 1,8 >  2,11 НО « 2 = 3 > 2 , 0 ,  КО « 2 , 1 > 1 ,8 ,  НО « 1 ,9

П Ч 8 .12 -8А тГ С Н £ 0Д1 0,26 0,24 « 3 , 0 « 2,8 £ 2 , 5
> 3 , 0 ,  НО £ - 3 ,2 > 2 ,8 ,  НО «  3,0 > 2 ,5 ,  НО « 2 , 1

П "$.15-EA t KG-CS 0,22 0,21 0,20 « 2,1 « 1,8 > 2 ,1 ,  НО « 2 , 3 > 2 ,0 ,  НО « 2 ,1 > 1 ,8 ,  НО « 1 , 9

П S S .15 -8A rfE -03 0,21 0,26 0,25 « 2Д « 2,8 « 2 , 5 > 2 5 ,  «О « 1<2 > 2 ,8 ,  НО « 3 , 0 > 2 ,5 ,  НО « 2 , 1

« 9 - 1221. 2 - 00.0.0 т о

Формат аз
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П Т 1 / 2 - 6 А т ! У С - 0 9 \ 3,25
П 1 2 . 1 2 - 2 А т Г / 0 - С 9 1
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•15 _350_"ГЛ5

Г

±±
г з

3 5 0  15-15' ‘ 2
z e z r

, F V l
J±j±dzj?^ггг f t Tt 1 н Î TrTOl

\Е
mo

X /  J.0

1-1 Л
X .  2 5  « F u o . I x J a h m S  5 3

ЗАЩИТИМА СЛ00 10 П Ш  
РАБСЧсЦ АРМАТУРЫ -  20ММ 
*

Поз. Н а и м е н о в а н и е
КОД.НА плиты П1212- О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а-SAt!?G-GS!-EAriVO-CS
\ К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й

КП 1 1 г 89-1221.2-00.1,0
1 К а р к а с  п л о с к и й  к р  ч ч ч 89-1221,2-00.0.1
3 GETKA G1 i i 89 -1221.2-00.0.2
ч G1* г г 89-1221.2-00.08
5, П е т а я  с т р о п о в о ч н а я  М ч ч 89-1221 2-00.0.9
6 Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

T0GT 10884 -81, .& =Ш 0
0^ЧАт 1У0-, 8,БТкг 5 | б Б е з  ч е р т .

8 Б е т о н  к л а с с а  В 2 0 ,  м 3 1,31 | 4,30

_____ Ь Л _____
P u g . 2 . О с т а л ь н о е  g m . p w g /I

НМ1.0ТЛ. 1'а х о в а  9 X
И. КОНТР. М А /' U 3 И К  Же А '
Гл.ЬЧчо-ПТЛ ЧЕТР08 /Л - т Т - \
Зав .гр . МАиОЯН tiiti+k J
И И У.П/АТ. 
Т2/И.1/Д1

БУР МАКОВА
Ш И Л И Н А '

8 9 - 1 2 2 3 . 2 - 0 1 . 0 . 0

П л и т а  п е р е к р ы т и я
0 Т А Л W ‘Д ЛИСТ AUCT0B

Р А 3
П 1 2 . 1 2 - S A i V / G - G 9  
П 1 2 . 1 2 -  8 А т  Я  С -  G9

ЦНМИЗП
9 Ч Е 6 Н Ы К  З Д А Н И И
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ВКЛАДЫША ДО СРЕЗА
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П л и т а
М М

IV»
U T
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П В О ... 5 3 S 0 п
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8 9 - 1 2 2 ^ . 2 - C 1 .0 .Q
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поз. На и м ен о в а н и е
КсА.рд плиту ПЧ2.Ч5— t обозначение
- Б А т Й'О-О? -SAHvG-CSl ДОКНМЕНТА

i КАРКАО ПРО&ТРАНйТ ВЕННЫЙ i
КП1 г 2 i s 3 - ( 2 2 1 . 2 - 0 0 . ( .0

1 КАРШ  ПЛООКиЙ RP Ч ч Ч 1 5 3 - ( 2 2 1 .2 - 0 0 .0 .(
3 С Е Т К А  G 2 i j i a -(22.T-.2~00.03

ч Се т к а  0 8 г 2 1 < = - ( 2 2 1 . 2 -  00.0.2
5 П е т а я  о т р о п о б о ч н а я  П 2 ч 4 1 S T - ( 2 2 1 .2 - 0 0 .0 .9

Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й i
Г О С Т  Ш Ч - 8 ( , £ = 1 ( 8 0 l

6 ФМA t Cv c ;  5,з8 кг S 1 5E3 ЧЕРТ.
0 ( 4  Ат © о ;  8 , ВТ кг % j :E3 ЧЕРТ.

S Б е т о н  класса в г о . м 3 1,БЧ Ш  1
!

Ш д  А И ОЕЧЕННЕ 3 -3  GM. ДОКУМЕНТ 8 9 - I22.T.3L-С1.0.0 ЛЧ0Т2. 

2.ЙЗЛЫ IV н Ц| ОМ, ДОКУМЕНТ 8 3 -(2 2 1 .2 -0 1 .0 .0  ЛКОТЗ.
М А Р КА
п л и т ы

МАССА,
Т

П 12.(5-САт©0-09 4,10
П 12.(5- sAt j O-CS

ЬАЧ.ЗТ2. И-’АХОЭАа.кочтг.{УАД!Щ~ Х С М ь АЕд.ЧЧ.
ЗДЬ-ГР. [ МА Д0 9И 
Urli.-niC-rjcus г-> д ̂  в А I х* уГ
TEX ’̂.Tf-/:{ uw ii'rц на | ijiuZZ

' Я 1 и '
1 Ш Ж

89-122Г.Ю2.0.00
Плита п е ре кр ы ти я  
П Т2.И5 -  6Лт IV Ь -  D 9 
П 1 2 . (5 -8  Ат Л О - G9

Лист

цмч чзп
Н Ч Е Е - Ы Х  З Д А Н И И

Формат АЗ
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5980

П а р к а

ПЛИТЫ
Pug. МАССА,

т

П E3.<1-BAt IVG-G9
2,12

П 60 .1 2 -? A t IVG-C9 2

г  г
'г~:-- Z-3-i z z rihri't 11~‘ h h к

поз. Н а и м е н о в а н и е
К о л  н а  п л и т у п  б о н - О б о з н а ч е н и е

Д О К У М Е Н Т А-БА тГ/С-С О - W r l V G - G S

1 КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ
КП 2 2 2 8 3 - 1 2 2 1 . 2 - 0 0 .2 0

2 К А Н А О  ПЛОСКИЙ К Р 5 ч Ч 8 9 - 1 2 2 1 2 - 0 0 .0 .1
3 G E T K A  0 3 { 1 $9  - 1 2 2 1 2 '0 0 . 0 4

ч G e t k a  G 1 2 2 8 3 - 1 2 2 1 , 2 - 0 0 . 0 8

5 П е т л я  с т р о п о в о ч и л я  П4 ч Ч 2 9 - 1 2 2 1 .2 - 0 0 .0 .9
6 Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

ГОСТ 4 0 8 8 4 -8 1 ,8 = 5 3 8 0
0 1 2 A t WG1 5 , 3 1 к г 5 В Б е з  ч е р т .

% 1 Б е т о н  к л а с с а  в  15,  м3 1 ,0 3 1 ,0 9
i

4.& И А , А И G E 4 E H H E  3 - 3  CM. Д О К У М Е Н Т  8 3 - 4 2 2 , 1 . 2 - 0 1 . 0 . 0  ЛИСТ 2 .  

2 .У З Л Ы  I  И п  СМ. Д О К У М Е Н Т  8 3 - 4 2 2 1 2 - 0 1 0 , 0  ЛИ С Т 3 .

Рис. 2. Сет ал ьй о е с и. и и о.1

£  © © © © |
Ч  \  V  — \  \  ^

и м . h s j u  д т  а  £ М и  и  (
« и %  т р . ’Л - Л С З Н 7 Ж Х
Гд.>чч.. п П Е Т Р  0 & m t u z r r К

Ч Л Л С З Н 6 > J / s A
)

/ M b '
и - У А Й Н А 4

П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  
П 6 0 .1 2 -  С А П У С -С 9  
П 6 0 . 1 2 - 8A t I H - G 9

8 9 - 1 2 2 1 . 2 - 0 3 . 0 . 0

" Стали?а и от ЛИСТОВ
цныизп
У Ч Е Б Н Ы Х  ЗДАНИИ

Ф о р м а т  а з
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ш ш

с=> .со

ш ш

31
Г=т?г_ С

59SO

Марка
плиты Рио. Масса,

т
ПЕ£Ш-6Ат!УО-С9 i 3,42П 5t‘.i5-SArSC-G9 г

15 350 J - !

1 ' 3 350 $Ш ! 2tlzT
!доз! Наименование! 1

Ш .К * ПЛИТУ n EQ45- Обозначение
докнмента*БДт*У G'OSj-SAxG'0-GS

< | л а р  к АО п р о с т р а н с т в е н н ы й

| КП 2 2 2 S9-1221.2-00.2.0
г 1Каркая п л о с к и й  КР 5 ч ч £9-1221.2-00.0.1
3 GETKA G Ч 1 i *94221.2-00.0.5
ч GET К.А ОБ 2 2 S3422U-00.0.S
с ПЕТАЯ СТРОПОВОННАЯ П2 ц ц S3-1221.2-00.09
с Стержень напрягаемый

гс от nm4-su=5eso
012At \VC, 5,31 КГ S 1 Без черт.

J Бетон moo.\Bi5,MJ т 4,31

ч - ч
P H 0 .2 .Q G T A A b H D E  GM.PUC.'l

1.ВНД Д Ц С Е Ч Е Н И Е  3 - 3 G M .  Д О К а И Е Н Т  2 9 - 1 2 2 1 .2 - 0 1 .0 .0  лист I. 
Ш з л ы д  Ц I  ом . Д О К У М Е Н Т  S 9 - 1 2 2 1 . 2 - 0 4 . 0 . 0  Л И О Т 3 .

/ ~ © © © . © © П4-Ч--%----- -•- ....у у  V уX Z X -X \ \ ч \ Б
29-1221.2-ON.O.OO

П л и т а  п е р е к р ы т и я  
П 60.15-БАт Г/G -G 9  
П G0.15-SATiH - G 9

SIEiii ЛЦСТОй

ц н н и з пУЧЕБНЫХ ЗДАНИЙ
Формат АЗ
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15

с

3 D 1 t
Ш ш

ш ш
о  -ел

а П С
G989

М а р к а
ПАН ТЫ РИО. MA0GA,

Т

П 4g .'£ -5 fc lV 5 -0 9 \ 2,19
0 4 S . 1 2 - S A t !V5-G3 2

i 350 1-1
5 8 3 5 15J

______С  л \ 1!
Й “ Н 1 '  т - г  <- - г , -1 t f i t  -  ~ Н : ~ _ t f  t - r h h ' h f a - T ' v r ^  s

111 V l  \ l  1
ЧЧ80

s j  i o j l

5 Д ■р̂ Т з
А - Р / л ^ А /1

РАБОЧЕМ АР НАТУРЫ-2D  МП

П03. На и м е н о в а н и е
К.0Л. НА ПЛИТУ ПАЕ.12- Об о з н а ч е н и е

ДОКУМЕНТА-БАт 5 * 0 -0 3 "6 Ат Ь G-GS

4 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й

К П З г 2 8 9 Ч Ш . 2 - 0 0 . 3 . 0

2 К а р к а с  п л о с к и й  К Р Б ч Ч 8 9 - 1 2 2 1 .2 - 0 0 ,0 .1

3 Ое т к а  0  5 \ i 2 9  - 1 2 2 1 .2 - 0 0 .0 .5

4 GETKA ОТ 2 г 8 3 - 1 2 2 1 . 2 - 0 0 . 0 . 5

5 П е т а я  о т р о п о б о ч н а я  П1 Ч ч 8 9 - 1 2 2 1 , 2 - 0 0 .0 . 9

6 БТЕРШЬ НАПРЯГАЕМЫЙ
Г 0 0 Т Ш Ч -  8 1 ,8  = 4 7 8 0

ф 10 Ат IV 0 ;  2 , 9 5  к г Ч 5 Бе з  ч е р т .

8 Б е г о н  к л а с с а  В 15 , м1 ш o.st

г - г

i . i m i a A h  с е ч е н и е  з -з  о м . .д о к у м е н т  г з 2 - 0 -1.0.00 л и с т  г.
г .У З Е Л  I  СМ. Д О К У М Е Н Т  8 9 - 1 2 2 5 , 2 - 0 1 . С ,0 л и с т 3 .

Рис.г.ОСТАЛЬНОЕ СМ.PH0.1

© © © © I

х ; :\ \ 6
_ /

Н А Ч . СТ Л . Ы A X O S A  s \ ,^ и с и л Л
И . КО НТ Р. М А А О Я Н ( i l h t J f ,
п и  м / л П Е Т Р О В  ' g i ‘ “ / i
ЗА  8. Г Р . М Л Ш Н L U ' b ' ^ y >
у НХ.'З КДТ / >  ’ f
I Е^л.-ТАТ. Ш Ш К И Н А ' h U L “ V \

89-122Т.г-05.0.00

Плита перекрытия 
П 4212-EAr!vG-C9 
П Ч 8 . 1 2 - 8 Л т 1у С-С9

С Т А Ш  А Н О Т
Р

А 1 Ш 0 3

ц м м и з п
ЧЧЕ6ЯЫХ ЗАДНИМ

Ф ормат АЗ
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М а р к а
п л и т ы Рнс.

М а с с а ,
т

п  U ( 5 - 8 At !? G -C 9
2 ,1 5

П « . 1 S - 8 A r Q C -G 9 г

1-1VI J J VI
-Г %-Г2- 3г,

_̂350_J5Ч ! Zr XШ т -ШХ "4;̂ ЕрЩтЕто̂  s',гл£— --:—̂—:--1}—\й_4180 §\̂ л/ <о|
РАБОЧЕЙ АРМАТУРЕ!-гак.М 

1

поз. Н а и м е н о в а н и е
КОЛ. НА ПЛИТУ ш . 1 5 - Об о з н а ч е н и е

ДОКУМЕНТА•БЛт(У G~GS -8А;1уй-53
<1 Каркас п р о с трш тб ен ч ы й

КПЗ 2 fti. 89-1221.2-00.3.0
г Ка р ш  п л о с к и й  к р б Ч ч 89-1229.2 -  00.0.1
3 Ge t k a  G 6 А А кзчш.г-оо.ол
ч GET К A G8 2 ч S3 -1221.2-00.0.3
5 ПЕТЛЯ ОТРОПОООЧНАЯ i l l Ч 1 Ц 83 -1221.2-00.0.9
6 Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

Г0&Т 10884-81, % =415G
0 Ш т 1УЬ', 2 ,9 5 к г £ Б Бе з  ч е р т .

% Бе т о н  к л а с с а 1,10 1.10

_
FMG.2. OGTAAbHOE GM.PUG.1

Ш д А  И ОЕЧЕНИЕ 3 - 3  GH. AOKSKEKT $ 9 - Ш . 2 - С Ш  А И С Т 2 .  

2.УЗЛ Ы  I V и ш с м .  Д О К У М Е Н Т  8 3 4 2 2 1 , 2 - (H .Q .Q  л и с т З .

Г © © © © @ 1L .\ — -----ч--Ч----- Ч--V ;\ \ V  ч  6 П л и т а  п е р е к р ы т и я

П » M S -E A t 1VG-G9 П 48.15-8ArhC-G3

8 9 - 1 2 2 1 . 2 - 0 6 . 0 . 0 0

ТГйТГ листа
А

цнинзп
УЧЕБНЫХ ЗДАНИИ 

Фо р м а тДЗ
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Б 2 5-Б

IU  р v, а 
плиты С СМ. 2-2 ПАССА,

т
П 12.12-6Л,1У0-|С9 РКС.-f здзП 12,12-SArlJ'G-IG9 РИСЛ

Сшили 1-1 и 1-2 сп. до o n  turn 83-1221.1- Q1.0.0

ш
 ы

flo i. Н д Н П Е К О Ь г н Н Е
VLcn.UA Пл цШУ [ H № ‘ 0 5 D 3 H R 1 E U U E  

Д С Ц У П Е Н 1 Г , А- 6 A t !VG*1v9 -2AHVC4C9

1 К а р к а с  Г*Р0С^РЛМС7ВЕН«.ЫЙ
И П -1 1 1 8 9 -1 2 2 1 .2 -0 0 .1 .1 !

1 tA P K S C  И Л С Е Г А  3  К ? Ч к к 8 9 -1 2 2 1 .2 -0 0 .0 .1

5 C E IU R  CS 1 i 8 9 - 1 2 2 1 .2 - 0 0 .0 .2

к С £ "s 2 А 2 1 5 - 2 1 89 - 1 2 2 1 ,2  -  00 .08

5 П етля с'соповпмндя ш к к 8 9 - 1 Ш . 2 -0 0 .9 3

б C iE f lR fA L  К А Л Р Я Г А Е й Ы й
rBE110SS4-ai,i’ 1 « 0
<£\4h\n\ S 1 ь г  К Г 5 6 Бе з  ч е р т .

$ Б е т о н  к л а с с а  6 2 0 ,  к * W 9 1,23

- х / .-------

T i d r >

1 Ж
Й Л 0 1 Н Р .
Г Л й М Ь

У А Х О ^ А  ‘ г
Ш т
п а р ^ r -

З Ш р Г М А & О ' я й 0 * ' ,  , / J

Ц Ш Л Ш в IЩ С
Г5-Т Ш . Ш Ь Н Ш г И  1И

Найта пиРЕКРЫтия
r»W 2-6ATivD-ic9
П Ш г -8Ат8СНС9

•-122.1.4- 01,0,0
ЙШИ* Пн СП J^-ПО Ь

P \
ц м и и э п
учебных i3U!;:r5

фйрплп ль
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Маркиплиты Нарой, Т *JUW5-BATlVC'i89
ПП2И5-8Ат1К-1В9

De h t u u t  \~ \  и сечение 2 .~ i(5 ft  u-cк л ю ч е й « еп  з е п а к е б х ^  n o s i -
т П Ш  Ш Ш 9 П  RP1) ) СП. Д0Й.9ПЕНШ Б З -т.т .1 - CS.S.0 
! | 1 В Ш Ш  H 0 U ( R P I » )  П Р О lV2.B0JkW-Vnh ПО СЕЧЕК' ЛИ £ - 6 .

Пог Й А П П Е К О Ь А К Й Е
ко п .кд ш ш а ГП2Л5- Db q s u a u h u e  

д о к у м е н т , а-Е А т^ Н И -8ATIVCHC9
1 IU fU E  ПГОШРШГОВЕНШ

ш 1 2 8 9 ч ш .г -о о .( .о
г К а р х а е  п п о с х и й  КРч А А 89- ( m i - 00.0.1
i C e b r a  U 0 1 1 *94221 .2 -90 .0 .3
к С Е D R. A (MS 1 2 S 9 - m 2 -a o .o .s
5 ilECU.4 I t lPJ ПВБСЧНЛЙ П 0. 4 А S 3 -№ R -o u .o .s

СПЕРЖШЬ НШЯГАЕ.П&и
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