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Родая часть

В серия ТКП-73 "Подвальные помещения производственного 
назначения" рвзрзоотвны гвбзритьые схемы, конструктивные ре
шения и номенклатура сборных железобетонных элементов отдель
но стоящих и встроенных подвалов под тяжелые нагрузки для 
объектов черной металлургии»

Для электромавшнных помещений прокатных и трубных цехов 
в серии ТКП-73 разработаны двухэтажные подвалы с кабельны
ми полуэтажами.

Расчетные нагрузки и усилия на сборные железобетонные 
элементы приведены на листах 3*8.

Габаритные схемы. Сборные конструкции настоящей се
рии п о з в о л я е т  проектировать подземные помещения однопролет
ными, двудлрслетныли и нногопродвтными с номинальным проле
том 6 *и Для однопролетных подвалов дополнительно принят 
номинальный продет 7,5 я.

Вертикальные стеновые павели имеют одну ширину и че
тыре высоты, что позволяет проектировать одноэтажные подва
лы с высотами от пола подвале до низа плит перекрытий -  
3 ,6 ; 4 ,8 ; 6,0 и 7,2 м, 8 двухэтажные с общей высотой 8,4 
и 9,6 м.

Конструкция перекрытия допускает крепление к нему 
подвесного транспорта грузоподъемностью в соответствии с 
весуцез способность® железобетонных элементов.

Конструктивные решения. В основу конструктивного 
решения подвальных помещений положена каркасная схема с 
вертикальными ребрясткми стеновыми панелями и опирающи
мися на них ребристыми плитами перекрытия. В многокролет- 
ных подвалах применены сборные железобетонные ригеля в  

прямоугольные колонны с сеткой 6x6 ы. Соединенна риге
лей с колоннами и плит перекрытий со стеновым» панеля
ми принято шарнирным,

В поперечном и продольной направлениях расчетная 
схема принята -  несмещаемой, В связи с этим обратвую 
засыпку пазух котлована необходимо производить одновре
менно со всех сторон подвала с перепадом отметок грун- 
та по двум противоположным сторонам под зала не более 
I  М. --------------------

Стеновые вертикальные панели гладкой стороной обращены в 
сторону подвала, что создает известные удобства для расположения 
технологического оборудования, разводки коммуникаций и улуччвет 
санитарно-гигиенические условия для обслуживающего персонала•

Входы в подвалы решены в двух вариантах: сверху и сбоку.
Расстояние между температурно-усадочными ивами должно назна

чаться в соответствии с указаниями СНиП П.-В, 1-62*.
Конструкции серии разработаны применительно к сухим грунтам 

я при возведения в эксплоатации сооружений при температура воздуха 
до -40°С*

Поверхности подвальных помещений, соприкасающиеся с землей, 
должны быть покрыты двумя слоями горячего битума по холодной битум
ной грунтовке.

В уровне фундаментов подвала, в случае необходимости, должны 
быть предусмотрены мероприятия против сдвига Фундаментов,

Армирование монолитных железобетонных балок-обвязок перекрытий, 
монтажных проемов к др. производится непосредственно в конкретном 
проекте.

Номенклатура сборных железобетонных элементов

s i  Плиты перекрытий приняты ребристыми двух типоразмеров по 
ширине (номинальные размеры 1500 и 750 мм), двух типоразмеров по вы
соте (400 и 6С0 мм) и двух типоразмеров по длине (5550 и 7050 мы). 
Плиты размером 1500x5550x400 принята по серии ИИ 24-1 "Типовые конст
рукции многоэтажных промышленных зданий".

Плиты шириной 1500 мм являются основными, а плиты шириной 750 мм
-  доборными, т .н . они позволяют укорачивать их, в случае необходи
мости, и применять любой длины. Это особенно важно для подвалов сов
мещенных с конструкциями зданий и фундаментами оборудования.

При значительных нагрузках и при пролете подвала 7.5 ff пдагы 
шириной 750 мм используются и в качестве основных. Плиты перекрытия 
изготовляются из бетона марок ВОО и 400 и армируются сварными кар
касами и сетками.

б). Ригели. Ригели запроектированы с полками для опирания пли® 
перекрытия. По высоте ригели имеют два типоразмера 1000 и 1400 мм. 
Длина ригелей 5950 я 5300 мм. Uapne бетона 300 и 400. Армирование
-  сварные каркасы я сетка.
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рзствороы ыехаяязяроваииыа опособоа образуй соединительные СНиП м >  ^  „Бе101Ш щ вворгаШ1Чвоких вяж, м х  „ 8вЯ0лкителях»
шпонки. СНиП 1-в. 4-62 “Арматура для железобетонных конструкций".

Стеновые пвнели вертикальными ребрами заделываются СНиП I-В.5.1-62 'Железобетонные изделия для аданий". 
в фундамент, образуя жесткое соединение. Подбор вертикальных СНиП I-B .5.2-62 "аелезобетонные изделия для сооружений" 
стеновых панелей см. стр.8. СН 398-69 "Указания по сварке соединений арматуры и ааклад- 

гУ КОЛОННЫ. КОЛОННЫ ПОИНЯТН ПОЯМОЗГОЛЬНОГО сечения ныт тгятяляй *яяяяпЛя*пнныг MR«!»nvifrrirft»T
500Х500ИЫ и 600x600 аа, ко горле жестко заделываются встекам  сн 8 IW 5 -инструкции по технология «зготозлеяия а установ- 
фуядеаеати. Колонии наготе влила юте л as  бетова нерка 300 а 400 к,  01алыпп зеклэдлых детале» в обораых железо- 
а зраируютоа прострзнотвамваи оаарваая каркзеваа. бетоавых а бетонных изделиях.

Заполнение стыков в вевтиквльных. стеновых панелях
„ А ГОСТ 10922-64 "Арматура и закладные детали сварные для железо- 
Баполнение стыков выполняется мвхпшйированным споСо- бет0нных конструкций. Технические требования и 

бом, разработанным ЦНИИпромздавмй, пц методу в о с х о д я щ а  мвт0 испытаний" 
раствора. Нагнетание рествора в зазор между панелями осущест- 4
вляется под давлением в нижнюю зону стыка серийными рестворо- ГОСТ 13015-67 "Изделия железобетонные и бетонные. Общие техни- 
изсос8МЯ через резиновые шланги. Стыки перекрываются инвавтвр- ческие требования".
вой опалубкой на всю высоту стыка с уплотнением пористой рези- и„я„„ J(1 m  ____ __ внешний вид конструкций должен удовлетворять следующим 
ной. Замоыоличивание следует выполнять в соответствии с "Ре- «юбованиям*
комендациями по замоволичив8нию цементно-песчаным раствором р
стыков шпоночного типа в сборных железобетонных водосодержа— ®) вэ поверхностях конструкций допусквются местные наплывы 
щих емкостях* ЦНИЙпромзданий, 1978 г . и неровности, высотой не более 5 мм, а также раковины размером 

„ _ „ не более 10 мм и глубиной не более 5 мм;
Указании по монтед- Работы по возведению подзеаных в) т о ш  граиаа „ углов допускаются лэ глубину не более

поиещеянй должны выполняться а  соответствии с проектоа пронз- 5 „„ в одшш „оперечноа сечении допускается только один оно* 
водстве работ и требовенияяя следующих нормативных докуаея- допускаемые отклонения толщины защитного слоя бетона 
тою: СНиП Ш-В.1-70 -Бетонные а железобетонные конструкции „  должиы превышать &  мы.
монолитные. Правила производства и приемки работ-, СНиП Ш-В.3-621 р) лри бронировании плит перекрытия н становых панелей 
-Бетонные и железобетонные конструкции сборные. Презнла пронз- кольцо П0Дьеаной петли уотаневливэется в вертикальное половенне

немедленно посла бетонирования полки плиты с добатонированием 
вэрукенного учветка бетова вокруг петли;

д) раковины и околы по лувктвм "а” и "б” должны быть за
деланы цементным раствором на заводе*

1
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Указания по складированию и транспортировке сборных железо» 
бетонных конструкций.

Складирование конструкций должно производиться на специаль
но спланированной площадке, 2елезобагонные конструкция должен 
укладываться в горизонтальном положении с прокладкани между 
элементами из деревянных орусков сечением 100x100 им. Дере
вянные бруски должны укладываться в местах подъемных петель 
иля отверстий, предназначенных для строповки конструкций,
Оо высоте железобетонные конструкции разрешается складировать 
в 4-5 рядов,обеспечивая при этом устойчявое положение каждого 
штабеля. Положение конструкций при транспортировке должно 
соответствовать положения их при складировании*

Сборные железобетонные конструкции данной серия можно 
использовать и для других конструктивных схем подвальных по
мещений как одноэтажных, так я двухэтажных, а также для кон
струкций технических этажей, расположенных выяе отметки пола 
цеха.



^еогирдлопоа сгрноВь/сс панелей

Q S ffT U C Q ^oM a 'S  С Т е н О ь ы е  п а н е л и  Р а С .С Ч и Т Ь 'Ё а 'О Т С .Я  O O P  

абнопролетнь'е Валки, ясестЬо забелганмо'В нилкним кон
цом и шарнирно оперт-ые Верхним, на на~рузки^ ук а за н - 
uts/o. на рис. 1.

конструкций оерхмей шарнирной опоро/ при нота, песне' 
ш,аеной

В расчет ное сеч ен и е Вертикальной ст вноёой п а н ел и
у  ниокней опоры  и В п рол ет е ВВебемы т олько б о а
р&Вра ВВез полки). поёеяи-ость земли или

'уровень чистого пола 
* ' гАЧЦ*VVW'V г ч  т~*’ч ^ r * лкщ

r o b

9 П Ч " Ь С * * Ч & " - / ь СО
фм —нормаги&на я длительна Вейс тёунзси а о  крененная 

нарузка на призме оВрушения, г /нг  
У* —расчетный угол  Внутреннего тренио 
а —/коэффициент перегрузки для Цененной нагруз- 

jbp принимается раВным £3
п, —пониаканоцчй коэффициент, учитывающий факти

ческое услоёие заирузксенио 
Расчетная постоянные нагрузки ат давления г/унта, г/н*

Р, =<fД t g sf 4 s e - % ) п г  Г г )

Р* = (Г г̂ tgг/̂3°— }  ■ п3 (3 )
Л Я г If- оВъемно/й See грунта,# г/м*

/?, ~~расстояние от низа плит перекрытия дауроВня

тсо важности зе̂ли /пола 
ha - расстояние от ̂ , 

S фуноо.нент- оо ураёня ,■
ц е х а )  5 ^

~т я с о н я  з а б е л ь и  с т е н с ё ы з с  плит  

, ^ п ^ м о а т и  о е м л и  /п а л а  степса), н

ne - t x * g , 0 u u u e ~ r  n e ^ e - p ^ t v  c b to  то, л р и > ~ ~ а е г -

т а

со  р а в н ы м  /3

и п о р н ь /О  н о м е н  т о п о е б е л л е  т са
M a n  = -  ч п ) Н * _  / / % -* ) / ; £

п о  ф о р м у л е  -

P h n s p s v t.a o ^ c u jn a  a-о . t^ uxu eo  о п а ^ е  а п р в З ё л о е гс о  л о  

Qf„ = f [ P ,  + ? B) h  +§-/>■% - P , ) h  f s )
/fokcu нала ный пролетной мон&нт-

H ^ C f b p M / f -  ф  ,  C Z g l t f / s .  ,  $ h - j g ) , ®

^  Xo =fes±-pz!h - & ( 2 o  + р*)г~ СЪ -Я ]Г 0 У * /9 В+Р.) + о £ / д а + P * )f />;
/%-р у

Поперечная с и л о  на Верхней опоре определяется по 
Формуле,- 0^  *  f/ 'H  +  E r f кг -р ) Л  fe)

В Фор нулю, х f к-Е>) // -  рхаачет-м ь'й  пролет В е р т и 

кальной С7еноЁой панели, которые/ п р и н и м а ется

при §ы соте подьазш. 3,&н  —  к —З^вбн  
при В ы соте  поВЁала 4,3 —  h  —s ,O Sm
при Вы соте п абЁаха. б, Он  —  h  — S, 2 3 м

при Вы соте п о б к а л а . ~%3м —  h  ~ ~7, U S m_

JZ-яо Вертикально/jc панелей шириной £Вн расчетные уси
лия f//ony /*лр̂  Q*n} ко„), полученные па Формулам 4-8, /^eoefroa- 
Зина уёеличить В  %3 рхлоа.

Ла найдоннь/м значениям Mo*, k/np,Q£„ Qg„ па тсиЗл ице  
ПобВира его  О м еоВ хоб и м ы и  ти п  с та н а £ а и  В е р ти к а л ь н о й

Ъ  "" Нол
Hue. I. /Ъсиетнао схема Вертикальной стеноёай панели, 

нагрузки и расчетные усилия ГНи Q)
/Ъсчетная Временная длительно беистдуьалаа на гузка, г/н*

п а н е л и .





f a c f a p u  т м ь> е с о с е м  ь / L
P L tL

5 0 0 0 n o  п р оек т у

И
мм

н*
мм

Н"
мм

М>*
мм

■

в чао З-ЗОО SfOO гпоо(з5аа) 4050

9 5 0 0 3300 6 3 0 0 гюоСгзоо) 5  г  s o

в чо о VSOQ 3900 3900(3700) 2950

9500 5100 3 9 0 0 5100 (49QO) 2950

5 0 0 0 n o  п р о е к т у

ПpuHe</<=usuQ: fcjL^^epb/ §  cJbo&Jbacc. сЗсгмо? Зла п о 3 9 а л а § с

р и гелом и  S&cjorodi МСЮмм.

Ш~73
Г а  c c z  p u  т м ь /s с з с е м ы S 2S  - f -  73

fcob P c-'T?r'& e  с э с е м о .' З & у л ^ э тс & с м о 'л  п о З З а и го ё Л и с т £

I





П.П. Э с к и з
Маржа

Элемента

ПЗ-/

о з -г

я з -з

ПЗ-If

/13-5

Лолнал * * 
ьосчштня* 
нагруэхс 

Г/м*

7.S

90

U S

16.0

го .о

0смо8нЬ/е размерь/, /см

5SSD m s 60S

Расход
стами

К*

2S9.8

3068

3S6.3

398.1

SD9.2

Маржа
бетона

300

Often
бетона

4D0

ITS

Sec
элемента

T

4A S

Ok-/ 13.8 / Ш

Щ

D k -2
чг|

/6.9 e a s
s s s o 60S /.22 SOS

0 9 -3 18S 27k S

Ok-k 20.6
7ko

31k. 7
600

IF--------“чпг--------jjF -- - -—тп|----------»nr-SS Mi пн----------ni)______ ц|[_.
OS-/ 9.0 2 S 3 /

OS-2 /1.0 3/1.8
70S0

OS-3 13.S 3 k8. S
koo /.S3 380

OS-k /6.0 383./

IK K

! I 1 a, f 1 1 1 1 1* !l i ̂ S25-/-72

Пли/nli nepexpbimuo f)3 - / i-/)3 -k j Pk -fcPk-k/ P H /159 J/ucm | k



VL

НА’

n/n

5ZS4'7Z
UhBa/s
24266

1 1  §j5;
. ^ t t e

..-^5
tt S * * <3

fci}

k:C?

s *1j L
d § b

Q. X-

^  : Vi -ъ ;

Э с к и з
Марка
ригеля

P H

Р М -1

P t-2

P{H-2

P / - 3

Р/Л-3

Р/АГ-/

P 2 -1

р г и

P 2 -2

P 2 B -2

P 2 -3

Р 2 Й -3

Полная 
расчетная 
нагрузка 
т/nos. м

20,0

k/.O

5k О

30.0

S2.0

8 3 .0

30.0

ОснобнЫа размерь/, мм

5 3 5 0

5 3 0 0

5 3 5 0

Н

W00

/koo

koo

koo

600

5

koo

koo

50 0

Сталь
кг

m ,k

300, s

зт а

wok i

m k o

1/76 ,2

7 8 0 .3

<313.8

/352.3

/3 6 7,3

ik O S .k

13 3 8 ,7

№ 7 ,8

Марка
бешена

300

koo

300

koo

5 0 0

Объем 
бетона 
_ml_

2.8

Ш

3ec\ a  

T

7,8

63

1f.2

=  ч Марки риеелеа. с индексах вА* имет/п дополнительные закл ад
ные детали для крепления па смещенные н ал  Он/v А/ м Номенклотш chm tix железобетонных элементе f  j S25-1-72 !

Ригели пеогкоснтия даст



ia * i e i -/x j7 & m i3 c o  о в р - 'п о х ’о ^ ь м ы х  с т у в н о о о х т  п о н е л & й \ t i

 ̂wTwVJT&С7

ст али

ГГ

demote*

А*’3

*70.3

<66
*80.5

206.*

Я *. В

<Э СА -иЪ  С/ТЯЕ*/*С?&00 S7£2H5U7iS 5 ^ >

,4* *

Л?СГ£>.ХГСГ 

С /О О Н О б о й  

/7OH& 77U ненш нвй 6  лаалет внс *сае*&. 
с п о р е  от еле

, сс*с:н еггп /-^=,/е г t*ccm <usr

М , ТОТ З.т
’jAC'& B& Ob

о п а р е

Лспо£4ъ/еразмерь/. Л Я ср к о

d e m o te

оес
п а н е л и

& Л

M U

г а
, 1

*Н7С

П& *~/

3.6

4 .8

6,0

7 .8

П В * -4

Л В 2 -*

/7 В 2 -2

л  в  г - 3

/7 3  S '4

n s  г -5

ПВЗ-*

п в о - г

п в о - з

П & 4’ *

л з ч - г

Л 3 4 - 3

/ 785-1

Л 3 5 ’2

/735-3

/2/7* 7, *4 /е.9б 8.95

*6.03 8.44 г*. 97 *€/75
4600

*9.26 *0.53 26,*8 *3.28

22.90

г  *.35

*2  87 32. *9 *6.29

*ОП5 23. *6 9.65

26,93

30. *2

36,50

42.87

3 2 ,4 3

38,54

4 2 .2 0

S3. *9

85.39

76,38

5 8 ,г о

6 3 ,4 4

73.8*

/3.26 28.69 *2.97

*5.65 3*.84 *4.87 5800

*9.22 3 8 . *6 *8.65

22,80 44,49 22.44

*5,90 28.99 * * . о о

/S3* 33.87 *3.94

2*,35 36.80 *5.69
7000

27.50 45.59 £0.97

34.35 55.35 26,83

40,52 €4, *4 3 2 *0

28,75 43.38 *6.95

3 *.6 6 46.89 /9 .05 8200

3 7 .4 3  5 3 .8 6 23.24

м г а

600 *6 0 / о о
225.7

2 3 5 , *

290.8

3 3 0 8

360,7

299.8

3 5 9 .6

4 2 2 .3

4 5 5 . /

5 5 0 .9

7 0 0
5 9 5 Н

200 *20

522,5

£3 3.9

697.2

4 .8

г.о 5.00

г. зз

3 .0 4

3 .6 7

3 0 0

3 .8 2

7 .6 0

9 . * 5

Н о м е н к л а т у р а  с б о р н ы х  ж е л е з а д е Т о н н ы х э л е м е я т о б 5 2 5 - * -  7 2

б э р т а / с а л о н ы е  с т е н а б ы е  п а н е л и Л и с т б





9  G-jbva £гЗЛОН^Ч=,/

44-

Г 5 ^ С Л О ^ '/О С l ПЗОС/У&'Л: PC7SIC7 VA-

Э$ш,сх.ег£ше=атхг
гюЗ&шс

Fbzcrro-JIC&C£*V&
[Ьз&эль-

&й1ГОзЛЗ.
Se/0u5r-
него

BisJCOTO*
ниэСнеК
этапах

rhcver
на<*
нормаль-

Mapjtxx
£йлонм&

Основные разнера/, нм РаслсоЗ
столиц

Объен
бетона,

м*

Mapta
бетона

Вес
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Показатели на одни плита
Марка 
n eu  mb/

б е с
Т

М арка  
S t тона

Объем
бетона

м з

Р а сх од
ст ал и

КГ
Ш к 9.18 300 0.8? 180.S

Притч а лил:
/. Указания па изеотодлению ллитЬ данб/ S  пояснительной 

записке .
Л.РазрезЬ/ 3-3, Н-П и 5 -5  с указанием  а рм  иро$анил 

дон 6/ на листе Я9 .

н и ПлитЬ/ лерекрЬ/тии 5234-72

Плита П1М. О лалиЗлчнб/и чертеж Лист
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2 -2

П
£
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Показатели на один пли/пн

Марка 
п ли  mb/

Вес

т

М арка

бетона

Объем
бетона

м*

Расход
с т а ли

КГ

п г - i
1,5 В

Ш
0,63

220,3

П 2 -2 Ш 273,2

Примечания-
/. Указания по изгот овлению  ллит  

дан6/ ё  пояснителбной записке.
2. Разрез6/ 3-3, 4-4 и S -3  с указанием 

армирования данЬ/ на листе 30.

тага

П л и т Ь / лерехрб/т аи S J S -/ -7

Плит6/ П2-/, Л2 -2 . Опали$очн6/и черт еж Jucm 2 S
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Слециазикаиия марок закладных 
деталей на одну плита

Н

л(й<Ш
--Ф—

~ х г \  1 \

/Парки
п ли т

Марка
детали

//елей.
ше>.

Л и с т
проекта

Ш ,  03-2 
лэ-з, пзЯ
JJ3-S

МН,КНм <2+2 i s

/л?^ fSSS /Ш

ssso

Показатели на одни плати

*1
8*33/L *

Je
i

М а р к и
п л и т

В е с

Г

М а р к а

Жетона

О бъ ем
б е т о н а

м 3

Р а с х о д
с т а м

к г

П З - / 3 0 0 2 5 9 , 8

Я  3 - 2 3 0 0 3 0 6 ,8

Я  3 - 3 y j o У о о i 7 6 3 5 6 . 3

Я З -i/ УО О 3 3 8 . /

п з - s Ш S O S , 2

Примечания:
I  У к а з а н и я  п о  и з г о т о д л е н и м  п л и т  д а н Ь /  £  п о я с н и 

т е л ь н о й  з а п и с к е  .
2 . Р а з р е з Ь / 3 - 3 ,  У  - У  и .  S - S  с  у к а з а н и е м  а р м и р о в а н и я  

данЬ/ на ласте Л.

П л и m b i  п е р е к р Ь / т и и S 2 5 4 - 7 2

П л и m b i  Я З - / 2 П З - 5 .  O n a J n / £ o v H b / u  и е р т е ж Л и ст  2 6
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0 1~
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i
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r

t /П арка

д е т а л и

//алии.

turn.

Л и с т

п р о е к т а

n h i m - 2 ,
nu-3.no-// М 2 т ,М 2 н 2 * 2 4 8

П о к а з а т е л и  н а о д н у  п л и т а

М а р к а
п л и т ы

S e c

г
М а р к а

З е т о н а

т е м
б е т о н а

м *

Р а с х о д
с т а л и

к г

O k - 1 П О О т . 8

n k - г 3 . 0 5
к о о

i 2 2
2 / 7 .S

fir-3 Ш 2 7 k $

n k - k ш 3 1 Ь ,7

П р и м е ч а н и я :

/. У к а з а н и я  п о  и з е о т а а л е н и м  п л и т  д а н ы  

S  п о я с н и т е л ь н о й  з а п и с к е .

2 . р а з р е з Ь /  3 - 3 , к - к  и  S - S  С м а з а н и е м  

а р м и р о в а н и я  д а н Ь /  н а  л и с т е  3 2 .

ТКИ
ПлитЬ/ перекрытий 525-1-72

ЛлитЫ flk-1-rflk-k. Опалийачнд/ц чертеж Jucm 27
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J — 3 Ось симметрии 
у /  плитЬ!

37

к— к

” 7 " п / /

С г
/

J — 1

Л
t
\
н

ч

tk85

Спецификация мирок арматурных 
изделий на одну плит

Марки

JUtlSlij

Марка
м Ш и я

и м А г ш .

Кая4о

ш т .

Лиса
п р о ш в

т к

KPi 2 3$
H P23 3 к з
C l 2 k s
С В 1 к б
C I S 2 к ?
c m к к !

Л7>/

тя га РлитЫ перекрытии 5 2 5 -Н 2
ЙрмироВание плитЬ/ т к Аист 29



3—3

Dob с и к ю е т в и и  

ПЛишЬ»

k - l i
е ю

$

z Спецификация мрак арматурных изделий на одну шштз

/

у \ J j

7Р0

1$

КР2.КРЗ^----------

НР17

5 -5

Марка Мам в игтия
Н олЛ о Лиот Марка Маркаизделия

Кол-So Лист
tinumbi или Лблаз. ш т. проекта rurnmbi или Лет ш т . проекта

КР2 г 33 КРЗ 2 39
КР17 2 Рз КР17 2 Рз

лгч
КР23 3 Рз

пг-2
№ 3 3 43

С2 / PS ее / 4Sею / Р7 сю / 47
из 4 48 из Р 48
ИР 8 48 HP 8 48

об

1МШ
/ Ijw m bi перекрытии 5 2 5 4 -7 2

Армиро&ание плит 172-1 ,22-2 Лист Зй
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GU,G12 016,CI7 Dab симметрии 
/  /  пли mil

XP<8jPi3

k - k

Bab симметрии CH.CH
____ L

Спецификация марок а о мат урн tux изделий на одну ПЛШПУ

пли mit

Czb симметрии

3 7 У  сн, аз
5—5

G1S.C/7

Марла Марла
изделия

Кол-Ва Лит Марна Марна
изделия

Коя-Во Лист

пли mbi илиЖаоз. шт. проекта плитЬз или/Ь поз. шт. проекта
№ г кО Gf7 3 к7
ИР 18 3 кЗ п з - з Мт.Мн 2*2 к8
КРЗЧ 3 кк Hi к k i
СЗ 2 к5 Н5 8 ki

ПЗ-1 с и 1 к? КР7 2 ко
C1G 3 к? КР19 2 кЗ
Шт.тн 243 ki КР27 3 кк
ш к к8 пз-ь Ск 2 к5
US 8 k i а г 1 к?
КР5 2 кО СП 3 к7
КРП г кЗ МЬ.Мн 2*2 к8
KP2S 3 кк .. м к 48

ПЗ-2 . сз 2 к5 HS 8 к8
си / к? кая к ко
a s 3 к7 КР19 2 кЗ

Klh .Mu 242 k i KP2S 3 кк
ш к k i Ск 2 kS
US 8 k i , /13-5 ._аг_ 1 к7
КР £ 2 к* J а ? 3 к?
КР 19 2 кЗ ! ННт.тн 2*2 k i

аз-3 КР 3S 3 кк HI ц Hiсч р к5 Н5 8 k i
а з 1 U7 1 1<5 РО ki

3 а а е ч и я х  н -ч  и 5 - 5  ле&ая чсстЬ (  отнссителЬно оси симметрии] 
дана для плит ПЗ-1 + ПЗ- k , праВал -  для плитЫ П З -5 т ш з

39

Плит 6/ пере xpbt mud 5 2 5 -1-7 2
Датирование плит ДЗ-{ ~т~ПЗ~5 Лист 31
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ко
I , ИсЬ- симметрии CfO,Ci3
\ S  lim bi ~ /

т

5-5
е л е е

Бпециштцил м а т  gpMemupHbix изделий на одну плиту

Марна

плиты

Марна
изделия
или/Jem.

Нол-Во

шт.

Jlucm

проекта

Марна

плитк

Марна
изделия
илиНемз.

Нел'Во

шт.

Лист

проекта
KPS 2 ki 0Н 2 ki
КР20 2 k3 KP2I 2 кЗ
КР23 3 kk КР23 3 и

Пк~ i
CS i кб

М-3
CS 1 ке

CIO / к7 а з 1 к7
№ т , № 2+2 к8 М2т,М2н 2+2 к8
№ к 48 иг к к8
HH 8 к8 11к 8 к8

HPiO 2 к1 хмг 2 ki
КР20 2 кЗ ПРИ 2 кЗ
KP2J 3 кН КР23 3 kh

Wk-2 CS i кб / м се 1 кб
CiO 1 к7 а з 1 к7
М2т.№н 2/2 к$ мгг.мн 2+2 кВ
112 к к8 иг к к8
m 8 кВ ilk 8 к8

ш Пли/nii перехрЬти

Rpmpulum ал wnflk-l 4-Пк-к
5254-72
Juan 32
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Kpao.Kpai

Спецификация марок арматурных изделии ни одну turns

к т ±к ш

т ь ± т е

Марка

njwmbi

Марка
изделия
lMUJf?№.

Koji-fo

aim.

Лист

п р о е к т а

Марки

nmaibi

Мирки 
изделия 
или Лет

Кол-8о

ш т .

Лист

п р о е к т а

П5-/

KPI3 2 42

US-3

KP1S 2 42
KP2Q 2 4з KP21 2 43
HP 23 3 44 KP23 3 44_
С7 1 46 CS 1 4бat 4 47 C14 1 47
нгши 2+2 48 M2t.M2n 2+2 - 48
141 4 48 HI 4 48
11k 8 48 Il4 8 48

П 5 -2

К Pit 2 42

n s - 4

№6 2 42
KP20 2 43 HP21 2 43Кргз 3 4k HP23 3 44
C7 1 46 C8 1 46at i 47 ей 1 47

мгтЖн 2+2 48 M2tM2h 2+2 48
HI 4 48 -J/L..J 4 48
iik 8 48 4 42

41

тай fUiumbt перекрЬипии 5 2 5 - 1 - 7 1

RPMupoSaHue ш т  fl5 -{+ f)5 ’ k______J3
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УзлЬ/ /.2 ,3  для плит ti- Ш т , § - 1500мм Лист J 4
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47

Спецификация стала на одно 
арматурное изделие

Марка

изделия

н?
поз.

t
юн

Длина

мм

Иом\
шш

Вес
изделия
кг

Марка
издещ

Л?
поз.

<?
Мм

Длина
мм

Кат
ит.

Вес
изделия
КГ

m

1 гзяЕ 5530 1

СГ> КРЗ

М Збо Е SS30 4

120,6

2 гввп Шо 1 15 3 6 Я Е 5000 1
3 2 8 0 1 60 2 16 Збяё 60 2
k 10 я & 5370 1 17 18  я ё 5320 4
5 Ю Я ф 640 2 18 1 Ш 6I/O 2

6 10DiTt 3 7 5 27 1S т а 3 7 5 39

7 -80*30 100 2 117-80*30 150 2

кяг

8 3201 5530 1

93.5

9 320!! SDD0 1
10 3201 6 0 2
11 ikON 5320 4
12 12йш 640 2
(3 тщ 375 39
117 -вот 150 2

Примечания:
I K c tp K a c b t  и з г о т о В л я т Ь  при п о м о щ и  к о н т а к т н о й  

т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  $  с о о т б е т с т б и и  с  т р е б о в а н и я м и  
ГОСТ 1 0 3 2 2 -6 4 ,  А р м а т у р а  и  з а к л а д н о е  д е т а л и  с б а р н Ы е  д л я  
ж е л е з о б е т о н и б / х  к о н с т р у к ц и и , т е х н и ч е с к и е  / п р е о о к а н и я

и м етоЗЫ  и с п ы та н и и  '
В.Дзеобум сборку производит!) электродами типа 5420-ф  
по ГОСТ 3467-60.

ткгнз Плиmbi перекрЬтпии. 5г5-/-?г
ПрматорнЬ/е каркасЫ К Р4г КРЗ. Даст 39



m  —  k p s

Размеры сбарнЬ/х шбоё

Тип
шба

$
стерн

мм

h
мм

б
мм

2&йм 7 19
32Яш 3 16

36 Я yi 9 16

9s я i to 20

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  о дн о  
а р м а т у р н о е  и з д е л и е

Марка

азЗтя

л -

паз.
t

ММ

Длина

мм

Ки.

Ш№.

Sec
uziuux

КГ

т

20 28 Я § 5500 1

72.9

2\ 2ёрш 5000 1

22 16 Я Ш Ы20 1

23 12 Я ш 575 2 6

J P 5

29 32Я Л 5500 1

35,0

2 5 згящ 5000 1

П 18ЯЛ 5320 /

2 6 19йл S 7 S 2 6

КР6

2 6 19 ЯШ 5 7 5 26

115.2
27 36 Я щ 5500 i

2 8 36  йш 5000 1

23 гояЛ 5320 1

Марка

извслая

Me

поз.

Ф
мм

Длина

мм

Ки.

шт

Вес
изделия

кг

КР7

26 19 Я ш 575 2 6

135.2
29 20Й Л 5330 1
3D Ш ш 5500 1

31 Роям 5000 1

K P S

23 <2 Яш 575 2 6

9 2 .7
29 32  Я Ш S50D 1

2 5 32ЙШ 5000 1

23 20ЯМ 5320 1

Примечания:

1. КаркасЫ ц з го та б л лтЬ  при помощи к о н та к тн о й  то ч е ч н о й  
Электросварки б соотбетстбии с требованиями ГОСТ № 9 2 2 -6k 

А р м а тур а  и закладнб/е де та ли  сбарнЫе для  железоЯемннб/х 
'к о н с тр у к ц и й . Технические требования и метода испы таний*

2. Д у г  обую сборку произбодитб электродами типа 3 5 0 Я -Ф  
по ГОСТ 996 7 - 60.

ТКП-73 П л и  m b! п е р е к р ы ти и 5 2 5 -1 -7 2

А р м а т у р н Ь г е  каркасы  Л Р 9  + К Р 8 Ли ст АО
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lS -f-72
Uh&aJ*
2k3ul

4^i ̂  
L̂S3 
-r

Si's*
• rss

Si*iggЪ) =c| £ ̂
:1. Й

 <5 
4

< *  ^  era >~ ~ «л
Ш  *—  <

KP9 Ч-КР72

PusM tphi c S a p H iix  щ$о8

Тил
ш!а

фстерж.
мм

А
мм

i
мм

2SRW 6 {2
AS H i 7 /к
згя/Ц & 76
36 ЯЩ 3 78

k9

ЁпеииФикацил стали на одно 
армотурное изделие

Корка
изЬлия

Л*
поз.

ф

т
Лайка
мм

Hum
шл.

вес
изделия
кг

КРЗ

41 ЙЗш 5320 1

56,1
32 253/J 5500 1
S3 25 Я а 5000 1

3k 70ЙШ S7S 26

JCPW

20 гт SSOO 7

Ж6
51 28 Яш S000 1
22 163Ш SZ2D 1
гг 12ЙЩ SI S 26

Марко

изЫия

№

воз.

Ф

ММ

Длани

мм

Нот.

т .

бес
измелил

КГ

КР11

17 183 Щ 5320 /

95,0

24 323 ш SSDO /

25 328ш S000 1

2 6 14 зЩ S7S 26

КР12

26 т щ S7S 26

175,1

2 7 36ЯШ 5500 1

<?8 35ЗШ 5000 1

2 9 20ЯШ 5320 7

Примечания:

4 . К а р к а с  Ь/ и з е о т о д л д т б  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  
Э л е к т р о с в а р к и  i  c o o m S e m c m iu u  с  т п е Д о А а н и л м и  ГОСТ /0 3 2 2 ‘ 6 7  
Арматура и  з а к л а д н о е  д е т а л и  c A a p n b ie  А л л  ж е л е з o S e /лоннb iz  

'к о н с т р у к ц и и . Т е х н и ч е с к и е  т р е  б о д а н и я  и  M e m o U f  и е п б / т а н и и Л  

2. Р у  г  o h m  с б а р к з  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  3 5 0 Д - Ф  

ПО ГОСТ 9467 ~ 60.

т о
П л и т б г  п е р е к р б г т и й 5 3 5 -1 -7 г

А р м а т у р н Ы *  к а р к а с ы  Д Р Э + М Р / 2 Л и с т  | k i



50

КР13 ±  К  P I6

Размер^ сёарнЬ/х ш8о5

Тип
сиёа

*
mepsg.

мм

п

мм

ё

мм

288Щ 7 14

32 йШ 8 16

ЗбйЩ 3 18

Смециерцкаиия стали на одно 
арматурное изделие

Марка
изделия№ .

ф
мм

Длина
мм

Волич
ша.

бес
изделия

кг

Л ' Р / З

bk М М S7S 36

8&,2
35 288ш 7000 1
36 28 В ю 6S00 1
37 168 Ц 6820 1

КМ

83 128 Ш 575 35

II6J
38 328 iii 7000 1
33 32 Яш 6500 /

ко 18Я§ 6820 /

Марка
изделия

А*
поз.

ф
мм

Длина
мм

Нот.

шт.

бес
изделия

кг

m s

23 128 щ 575 35

/ з у .  е

33 32 Й ш 6SOO 1
hi 368 ш 7000 1
42 208Щ 6820 1

т е

26 14 й а S7S 3S

149.0

41 368IJJ 7000 1

чг ЗОЙ т 6820 1

чз 368 В 6600 1

Примечания.

i.HapKacbi изготоёлятЬ при помощи контактной точечной 
злектросбарки ё соответствии с требованиями гост 10922-64 
Арматура и закладное детали сёарнЫе для железобетон-

* Abix конструкций. Технические требования и метода 
испытаний ‘

А. Дугйёум d ар к у лроизёодитЬ электродами типа Э50А-Ф 
М  ГОСТ 3*67 -6 0 .

1КП-73 П л и  m b  пере кр ы ти и S 3 S -/ -7 2

П р т т у р н Ь / е  каркасы П Р / З ^ П Р 7 6 Аист If А



Шс/Ф/>

S25-/-Z?
UhB. л/?

В*
й §

ч

r g 'SС̂Э V 
^  § 
S  I  
Ш  *

К РП

®
КР{8,КР1Э

fa

25 £00
Ш.ЮО
SSO

Ч г
25 J0 то 30

ш. too
U60

КРго. KPSi КР22

@ @ )

1 S t 4 о о 15
ш. /00 
430

г г

кргз

fjLT__л [Т
\

*1 500
- л »

г 70,
[57) Ш.ЮО

еио

СлециФикаиия стали на одно 
аоматзрное из Be л иг

51

ч

Н т

Марка

изделие

Не

00 У

f

m

Длина

мм

Колин.

ШТ.

Bee
изделия
кг

KPi7
hk 10 йШ SSO 2

-1,2hs бйщ 380 6

KPIS
he 1кйщ U6Q 2

s.ehi 8йЩ S8D 12

КПЗ
hi mil USD 2

8,0he mm 580 12

кт
hi &йЦ 580 5

2,250 IHA§ № 2

KW

hs Юй[1 S80 5
3,251 mi h30 2

Марка

изделии

Ji?

003. KW

Длина

MM

Ksm.

Ш7.

Bee
изделие
кг

KP22

S2 {кйЦ IhOO ~T

2,h
S3 them so 2
5lf 581 13 ho 1
S3 581 130 1h

KP23

56 8 Pi 6ho l

0,55
57 &ВШ 50 2 .
58 5 ВТ 630 /
S3 SBT 170 S

Примечание :

К а р к а с  to ц з г о т о б л л т Ь  при л о м о т  к о н т а к т н о й  точечной
электросварки $ с о о тв е тс тв и и  с /пре So $ а н  и л  м и ГО СТ /0 3 2 2  -  6 ^  

А р м а т у р а  и з а к л а д н о е  д е т а л и  сдарнЬ/е д л Л  ж е л е з о  • 
fomcHHtox к о н с т р у к ц и й . Технические т р е З ь Т а н и л  и м е то д //  

иШиваний ”

ига П л и т  to  л е р е к р д / т и и S2S-/-72
Д р м а т у р н Ь / е  к а р к а с б /  H2T7 г КP23 Д и е т  h j



л?

к р гк  к ш

ь=#—i

Следи оик а айн стали на одно 
арматурное as д е л и  с

Марка

(1ШШ

Не

роз.

f

/ПК

Длина

HM

tijju.

ШМ.

See
езЗиим

cr

КР2к

60 16 ЙШ , 1360 ; /

S 3

£( 16п т SO i 2

S3 63 6 USD 1

S3 SfiJv 240 13

KP2S

€3 Sr 6 USD 1

S 3

ез 6  ft Of 240 13

64 18 Rw 1360 1

65 ■>8 ft® SO 2

KPS6

66 20 ft a 1360 i

S 3

67 2D Aw SO 2

58 8ft м 13S0 1

63 8ftw 240 13

Мерке

VSCUUi

j i s

DBS.

P

MM

Длина

HIM

titev.

ШТ.

tec
UiSCf-U*

Jtr

KPt?

66 за a 1350 1

5.1

63 8ft Ш 240 13

70 25flm 1360 1

71 223 UJ SO 2

KPes

72 25 ft ip 1160 t

IM

72 2 SAW so 2

7k 10 ft W 1350 1

75 10 ft i]J 240 13

KP33

63 6ft i 240 6

0

76 12 Rip 620 1

77 12 Riii SO 2

78 Gftju 600 /

П р и м е ч а н и е :

КаркасЬ и 3 2 Q/no$л а/л Ь при помощи к о н та к тн о й  точечной  

злектросбархи $ с в о т$ е тс т$ и и  е требоТанинм ц П С Т 10322-£ к  
Арма тур  о и s a u a fa i/e  д е т а л и  с$арнЫе д м  ж елезрЛетеннб/лс  

К о н с тр у к ц и и . Т е х н и ч е с к и е  /пребоЛани// и ме/поН/ и и /Ь /тан ии '

ШЗ
[Jjiumh перекрытии S 2 S 4 - 7 2

АрматурнЫе к а р касе/ K P 2 k  ~ к Р 2 3 Л а с т И



C C / c / p p С /

243 05

75'

J uhup aeuFa

J L

s/oo
ш./so
5850

75

53

G k

Линий ezuFa

S
>
li

/ ST

/
S----------

к

1--
---

---
-1

85
0

1 :

/0 too 5/00 ,to
----- ^

7

ш. t SO
s e e o

Спецификация ст али н а  одно 
арматурное изделие

Мирка
изделия

A
003.

ф

MM
Яша
MM

Калач.
ШТ.

Sec
изЗа/а

кг
8/ 5/1$ 5280 3

СЗ 83 SR ip j1 6/0 53 1й,5
! 1

81 5 Hi | 5220 3
6k S3 SRiJ 5/0 36 3,3

\_____

Марка

изделия

А з

Р,оЗ.

t

м м

Д лин а

м м

'iijlCi.

ШТ.

S e c
изделия

к г

а
73 6ям 5 2 7 0 3

7  680 68 Ш S 2 Q 3 5

сг
81 6  я  я 5 2 2 0 S

16, (8 2 б я $ 8 8 0 S 3

П р и м е ч а н и е :

С е т к и  и з е о т э С л я т Ь  поиз п о м о щ и  / п а ч е ч н о й  
электросварки a cscmfemcmoau с тя еЯ од аниям и  
Г О С Т  / о з з  г - 6 4 ,  Я р м а  т и р а  и  з а к л а д н ы е  З е дсии  
с б а о н б / е  д л я  ж е л е з а д е т а  н н ь / х  х с н с т р / к и и а  
Т е хн и ч е с к и е  т р е д о д а н и л  и м е т о д а  и с п Ь п п а и а и Т

TKlffi ПлитЬ/ лерекрЬ/тии S2S-/-72

Яоматурнб/е сетки С/УС4 Jucm j US

0
/9



2 5 ,  C S
5ч

Спецификация стали на одно 
а р ма ту р н о е  и з д ел и е

Марко
изкмя

Л*

поз.
ф

т

Длина
мм

Asm
Ш7.

Sec
изделия

кг
Марка
изделия

Лг
поз.

ф
мм

Длина
мм

Колем.
шт.

бес
изкгия
КС

С5
81 6А§ S22Q 6

19.1 08
8k 6АШ /030 68

2k.it8k 6 Ат 1030 S3 87 ВАШ 6720 6

С6

85 ВАШ 52га 6
27, /

G9

88 6АЩ 1320 3S

18,386 8 Яш 1030 36 8В SSI 5250 10

07

5? 6Аш 6720 6
{9,58k ВАШ 1030 кб

Примечание:

Сетки изгото§лятЬ при помощи контактной точечной 
э л е к тр о с в а р к и  В с о о т б е т с т б и и  с  т р е б о в а н и я м и  г о с т /0922-61/ 

Л А р м а ту р а  и з а к л а д н о е  д е т а л и  с Варною д л я  ж елозобе/поннб/х  
к о н стр ук ц и й . Технические треб ования и м е то д ы  испытании '

гага

ПлитЫ лерекрЬстии 5254-72

ДрмотурнЬ/е се/л/си С5+СЗ Лист k6



С Ю .С П
U/UCDP
S2S-/-72

Uh5. /J?

г и ъ о г

Ш 1
1

I k

Г!

&  ^

1 gз

CIS

Спецификация стали на одно арматурное изделие

Марко

изделия

Л !

поз

ф

кип

Алина

мм

Кот.

ШТ.

Вес
шделия

КГ

С19

91 $Яш 510 35

8.696 6 ЯШ ьэ4о 3

C IS

97 10ЯЩ 133 0 3

3.938 9 8 1 1330 3

39 9 8 1 39о 19

C IS

100 6РЩ 850 7

3 .7101 6 Пш 1350 S

017

ю г 6ЙШ 800 9
3.3101 6 ЯМ 13 so 6

Марка

изделия

А?

поз.
Ф
мм

Длина

мм

Ктч

ил.

8ес
ий/елия

КГ

СЮ

90 бя i 59?а 3

6.891 6 ЯШ 510 28

611

83 6Я ш 5990 7
163

88 6 Яш 1гео 28

а з

92 6 Яш s99o 8
/9.599 еп Щ 1200 37

С П

31 6ПЩ 510 87
7.885 6 Яш 5990 3

П р и м е ч а н и е  :
С е тк и  и з г о т о £ л я т д  при помощи к о н т а к т н о й  то ч е ч н о й  электросварки 
§ с о о тв е тс тв и и  с требованиями ГОСТ Ю 3 22 -6 Ч  „ А р м а ту р а  и за к л а д н о е  
д е та ли  d apH bie  для  ж елезоКатан/чЫ сс к о н стр ук ц и й . Технические т р е ш о -  
к и я  и метод/н и с п ы та н и й .*

TKira Ллит/и перекрытий 525-1-72
ЙрматирнЫе сетки G10 + C17 Аист 4 7



I



Шид>р

S25-/-7P
~ПЖЖ
243(0

'Л

i4

о -

е  Э

впецифан,аци^ марок арматурных изЗглаи на оОну плита

Марка

плипЬ/

Марка
изделия
илал'тз.

Калия.

Ш Т .

Ласт

арата

Марка

m a b j

Марка 
ига мая 
ш№т.

Кола а. 

Ш Т .

Л и с п

проекта
Марка

П М / п Ь /

Марка
изделия
ила Лет.

Калия.
ил.

Л и с п

проекта
М а р к а

лли/пН

М а р к а
изделия

и л и  Л;поз.

Калия.
ШТ.

Л а с т

п р о е к т а

К Р ! 2 3 3 КРЗ г 3 3 K P S 2 И КР7 2 4 о

К P i S 3 4 з K P I 7 г 4 з КР18 2 4 3 K P / S 2 4 з

с / 2 4 S K P S 3 3 4 3 K P S 5 3 4 4 КР27 3 4 h

G 3 / 4 f с г / 4 5 G 3 2 4 5 С 4 2 4 s

т е
c / s 4 ? 4 7 П 2 - 2 с ю { 4 7 П З - 2 С И / 4 7 пз-4 С  7 2 / 4 7

С Л 1 4 4 2 и з 4 8 G i 6 3 4 7 С 1 7 3 4 7

U 4 8 4 8 К Ч г .К И н 2 * 2 4 3 М/т.М/н 2 * 2 4 8

1 К 4 4 8 i t P 4 4 8

Н 5 8 4 8 H S » 4 8

K P S 0 3 3 к р 4 2 4 о КРС 2 4 о К Р З 4 4 о

_ К Р 1 7 2 4 з НРП 2 4 з K P i S 2 4 з К Р / 3 2 4 3

к р г з 3 4 3 К Р< ?4 3 4 4 К Р У 6 3 4 4 к р г з 3 4 4

С 2 i 4 5 G 3 2 4 5 С 4 2 4 5
П З - 5

с 4 2 ’ 4 5

пг- i д о / 4 7 ПЗ-1 О Н 1 4 7 пз-з С / 2 / 4 7 0 / 2 1 4 7

К З Г 7 ~ 4 8 С / 6 3 4 7 С17 3 4 ? С 1 7 3 4 7

т 3 4 8 М Н . Т Н н 8 * 2 4 8 К  Ь ,  М 1 н 2 * - 2 4 8 М 4 т ,М 1 ц 2 ( 2 4 8

/// 4 4 8 ш 4 4 8 М 4 4 8

К 5 8 4 8 H S 8 4 8 U 5 8 4 8

ТКП-73

5?

РлитК перекрЬипии 5854-72
ПлитЬ}!)}к, пы,Ьг-глЗ"1*т-5. Спецификация марок арматурных изделии на одни плит и Ласт 49



GZбпвщишшиия мирок йомитзрнЬ/х изделии ни оЗи у  ллитз
Марка Марка Коли*. Лист Марки Марка Калия. Лист Мирт Марки Калия. Лист .Кирка Мирка Калия. Л и с т

изделия изделия из делил изделие
плиты или Лет ШТ. проект 0JU/!)6l ШЛ/РЛ93. ШТ. Проект ЛлитЫ или Кете ШТ. проекта ПлшпЫ и л и К г-03. ШТ. проекта

КПЗ 2 а КРН 2 к! KPi3 2 к2 K P /S 2 кг

кт о 2 кз КР2/ 2 кз кт о 2 кз КР2/ 2 кЗ

КР2Э 3 Н КР23 3 кк КР23 3 кк кргз 3 кк

a s / ке С6 / ке С7 i ке С8 / ке

П *! с ю / к! Jtk-3 а з / к7 П5Ч С/к i к7 175-3 С!к / к?

М2г,М2н 2 * 2 кз М2г,№н 2*2 к! M2i,K2h 2*2 кз М2г.№* 2*2 ki

и г к кз а г k кЗ Hi к кз /// к кЗ

т 8 кЗ т 8 кз щ 3 кЗ нк 3 кЗ

к т 2 ы КР12 2 к1 KPtk 2 кг кр/е 2 ке

т о 2 кз m i 2 кз КР20 г кз KPSI 2 кЗ__

ш з 3 ь Ш 9 3 кк КР23 3 кк КР23 3 кк

CS / ке с е / ке С? 1 ке с з / к е

ak-г с/о / к7 ffi-k а з / к7 пе-2 Cfl/ { к7 n s -к С/9 1 к7

М2т№н 2*2 кЗ MSrM 2*2 кз мзг.мгн 2*2 кЗ М2т№« 2 * 2 кЗ
1 /  W  4ft » Ь «  

/ /  ? k кЗ Н2 к к! Hi к к! / / / к кЗ
# / с

U к $ к8 tik S кЗ Hk 3 кЗ « к 3 кЗ
П 7

IKIHJ П л и т Ы  п е р е к р Ь и п и и S 2 S 4 - 7 2

Ла е к 5 0П л и т Ы  ПЧ-1+ п  я-V, ns-fk-ns:*. С п е ц и ф и к а ц и я  т р о к  
а р м а т у р н ы х  и з д е л и и  К  а  о д и к  п л и т у



Ш и х р

SBS'i-T'2

S3

В bf 6 орка с т а л а  н а  о д н у  л л и  ту
ЦчЗ //>

г п ы г

N

Ч

Марка

рли/пб/

Й рм ат  у р нЬ/е и з д е л и я
(З т о л Ь  Г О С Т  S 7 S / - 6 / * Гост 6737-53 

xcjroduoMwrc#проСэлоха
класса S I

ГОСТ 3 8 0 -7 /  
Прокат  S C t-3

всего
К ласса  Я ! Класса Я р К л а с с а  Я  ш
ф .м м

9/пт Июго
Ф , ММ

Итого
ф, MM

Итго
/7р серил 6

Итого
f6 /V / г 36 32 28 9о 36 32 28 25 22 20 18 16 14 12 10 8 6 S 7 i-IS ох 

х/Ч 6*30 5-16

т к 2.S — 3,3 S J — — т о т о — — — — — — — — — S3 — 2/0 — 25,7 57.8 9.9 1,5 /1.7 — 7,5 — 7.5 m s

п г ч — - 9.0 90 — m s — /37Л — — — - — — — — — 12,9 28.2 45 0.9 27,0 70.3 0,8 — 0.8 — //,3 — 1/.3 220.5

п г - л — — 9,0 9.0 m 2 — — /70. г — — — — — — — 2/3 — 38,p — 45 0,9 27.0 88,9 6.8 — 0.8 - Н,3 — //.3 275.1

Л З-! 9.8 - — 9.S — — — — — — — m s — - — — 23.7 /2.5 26.6 3,9 S,S 78,7 222,7 — — — 20.7 — 7.2 276 259J

п з - г л / — — 9.9 — — — — — — /32.6 — — — — 30. { — Ш — 3,9 s,s 78.7 269,7 — — — 20.7 — 7,2 27.6 396.8

п з - з и — — 9,8 — — — — — 167.8 — — — — 37.0 — 75 Ш — /2.5 5,3 76,0 3/8,9 — — — 20,7 — Z2 27.6 355,3

п з -k 9,9 — — 9,8 — - - — 207.3 - - — - /1/ 26,2 — 75 Ш — /2.5 5,3 75,0 360.7 — — — 20,7 — 7.2 27,6 398,1

Л З -5 3,8 — - 9.8 — — — — — — 26S.1 — 1S.7 — S2S — 75 69 S7S 20.8 — 7o.oШ — — — 20,7 — 7,2 27.6 599.2

fU t-l — 75 — 7.S — — — — — — — — 80.9 - - — - 20.7 /9 2/Я 2.3 27.3 /57,5 — — — /8.7 — 44 228 /87,8

n k - г — 75 - 7,5 — — — - — — — /О/S — — — — /S 3 7.8 28.5 3,0 2.3 27.3 i27,2 — — — /8.7 - 44 22,8 2/7.5

Лк-3 — 75 — 7.S — — — — — — /32.6 — — — - 2/.3 27 73.9 /9 5,6 27.0 3,2 2/7.3 — — — /8,7 — 44 22,8 277.6

Лк-!/ — 75 — 75 — — — — — /67.8 — — — 26,2 - 2.7 73.0 /3 6,6 27.0 9.2 227,7 — — — W — 4 7 22.9 3177

/ 7 5 - / 9,8 — — и — — — — — — — m s — — — 2/.S 3,0 /.9 27.8 2.3 29.5 2ee,s — — — /8,7 — 44 228 2SS.1

П 5 -2 9,3 — — 9.8 — — — — — — m s — — — — 27,3 — 9,0 37.6 3,0 2.3 23,5 275.1 — — — /8.7 — 7,7 22.8 311.8

П 5 -3 9.8 _ — 3.8 — — — — — 111.9 82.1 — — 33.6
J
2,7 6,9 37.6 6,6 — 37.5 3/5.9 — — — /13 — 44 223 37 IS

Л З - к 9.3 — — 9,3 — — — — 12/S.71 — - — - зз.б 2,7 SS.S /.9 6,5 — 30.5 2505j — — — /8.3 — 44 — 228 3811

Примечание.
Марку стали необходимо псиниматб f  codmSsmc/nSuu с 
указаниями, приведенными 6 рабочих чертежах .тхреюногопроекта.

ч

М-73 ПлитЬ/ перекаЫтии 5254-72
Выборка слали на одну плиту Лист S3





S 2 S -J -7 2

1/нВ.лМ

l

ж

ш

QiC

«=Cf СТО ^

1 1=Г= ч

Ри ге ли  р г ч ,  р г - з ,  п г - з .  ргя-/.ргз-г , ггя-з of

Спеиисоиксиил марок заклаЗнб'з: 
деталей к  а один оиеелд

Марка
р и ге ля

Марка
д е т а л и

Колич.

ш т.

Л и с т

проекта

А ? - / ,
р г - г .
р г -з

м г 2 67

M S 2 63

Р г н - f

ргя-г,
ргя-з

М 3 2 6 7

M S 2
63

М 7 2

Показатели //а один ригелО

МаркариеглЯ
З е с

7
М арка
бето н а

OSsen
бето н а

м 3

Расход
с т а л и

к г

А ? - / я г Ш ks /г/з.з
Р г - г Я2 Ш ks /367.3

Р Р -3 Я,2 S00 kS /393.7

Р 2 Я -1 я г кои 4.S /3S2.9

Р 2 Я -Л я г 4оа ks /kos.9

р г е -3 яг SOD k S /{'37,3

I  Р а з р е з 6/ 4-4 и  3 - 5  с  о к а з а н и е м  а р м и р о Р а н и л  д а н Ь /  н а  з а л е  6 0 .

2. 6 Ь/о орк а стали на один ригелб дана на листе 63.
3. З а к ла д н а я  д е т  а л  6 М 2  о п л а ч е н а  6  с о с т а в  л р о с т р а н с т Р е н н о го

каркаса.

Р и г е л и S25-/-?c
ОпалзЗомЬш чертеж рзалей Рг-/,РР-2, рг-злщрзз-Р,РЛгЗ | ̂ Г/7 s j



s ' s  п з
/е :
x i v• \ —

1

№ 65

Спвцификаццл пространственных 
каркасов на один ригель

М а р к а М а р к а Н о л - S o Л и с т

ригеля з л е м е к г о ШТ П р о е к т а

А/ - л  
р/еч DKi 1

" а/ 
р/п-г / )Х 2 / S 6

р/-з,
Р/Р-З РКЗ /

7 - 7  8 - 8 /?т/А?8 уание:

впери ерик ацил марок закладнб/х деталей и показатели 
на один риеелЬ данб/ на лист е SP.

туп-7? Р и г е л и 5 25 -!-?< ?Ш Г/3 Й р к м р о ^ н а е  р и ге ле й  Р 1 -{.Р 1 -г.Р 1 -3 ,Р {Я Ч ,Р !Л -2 .р {й -з Л и с т  5Й





П оост оанст беннЬ/е хорхасЬ / /7К/. лК2. Л М3

j 600 J SOB j S7S
S95Q

iгг 70.GO. 70 ,Г£

fl ! 1п п
зг Ш С

Нгт1

0*1

Слеииссихация марок срматурнЬ/х 
изделий и заклсднь/х деталей н с  
один пространстбеннЬ/а к слал с

М а лк а  
п лор/к о art- 
дтсеняого

с с г касс

М елка
изделия

и л  и Л'поз.

Колич.
ш м .

Лист
п р о е к т а

КП/ и 6ч

M i 2 67

D K i 2 8 е
3D У 66
3 2 3
з р 9

К Р 2 1ч 6Ь
п к г M i, ла з. г& з р з гм  

см. n x i 6 6 .6 7

К Р З  1 4 6П
п а з M i, л о з .г в м з г М

см. П Н / 6 6 ,6 7

Лримеча ниЯ:
1. ПространстбеннЬге каркасЬ/ д о лж н Ь /  собираться 

/  сталЬ нЬ/х к о н д у к то р а х .
2. С те р ж н и  лоз. ЗЬ ври б ар ит Ь х  б е р х н и м  продоль

н о м  с т е р ж н я х  п л о с к и х  х о р х а  с о б  с  лохощЬм 
злектро сбора чнЬ/х к ле щ е й .

3. Ниж ню ю  продольную  а р м а ту р у  п л о с к и х  каркать 
прибаритЬ к  за к ла дн ы х д е та ля м  М 1 : бее продоль
н о е  с т е р ж н и  н и ж не го  р я д а  прибаритЬ к  лоз. йб , 
а продолЬнЬ/е с те р ж н и  бер хн его  р я д а  крайних  
п л о с к и х  к а р к а с  об через х о р о ть /ш и  прибаритЬ 
К поз. 35.

£  Поз. 30 прибаритЬ к  ло з . 3 8  и  3 9 , а  лоз. 2 8  к  
лоз. 3 5  за к ла дн о й  д е т а л и  M i  злехтр лдугобдй  
сборкой.

5. Поз. 3 2  пр иб ари тЬ  к  х о т и  т а м  п л о с к и х  к а р - 
касоб э л е к тр о д у г о б о й  сборкой.

6. З л е к т р  одна о бую  сборку п р о и з в о ди ть  ллехгро-
дани т и п а  3SQ8-<P.

т

Ригели 525-1-72
Простри н е т  б е н н Ь / е  а р м а т  зрнЫе кпркасЬ]ПК/, ПК2 .ПК 3 Лист 56
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I z J L дпеиитикаиия поос/праншМеннМх 
каш соВ 4 a един ригелд
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1
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Сч М а р к а М а р к а М м -S o J u c m

§ р и г е л я э л е м е н т а Ш Г. п р о с т а

ч П / К -/ п к Ь / 5 3

8-S Лримечание:

Спецификация /чарок закладны х деталей и  
показат ели на один  р и еел б  данб/ на листе S3.

Ш
Р и г е л и 5 3 54 -73

Ррм иродание р и гс л л  P / / f - / J u m 5 7
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влеие/Фшаия ш р р /г ал/уалиуонд/лг 
изделие/ и зялгладяб/сс деталей ни 

один лрос/поахстЗеннш trspxsc
М и р н а

cpoAvpau-C rtfito o io
fc rp *c c a

М а ш
изделия

или Л  363.

H o j -S o

а/Т.
Л и с я

л о о е я а ч г

4s

Н М Я М
М / Я е ?
Я д е

6 S3 0 *
з г S

з и д

Примечания см. н а  яас/пе 5 6 .

Р и ге л и 5 г 5 -/-7 2
Ррослюанстоеннб/а сомилурнб/у ниохае /7Н$ Лис/я | 59



6 - G S8

5 - 5 M S
к а р к а с о в  н а  о д и н  р и г е  л 6

М арка
р и г е л я

М арка
злем гкга

А ’ол-Ро
ШТ.

Лис/р
ЛроеК/774

А ? - / . 
P P fi-f /IKS /

в г/ г - г .  
ргл-2> Л К 6 /
р г - з ,
р е я -з Я К ? /

8-8
Прим ечит е:

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  и  

П о к а з а т е л и  н а . р а и н  р и г е л В  д а н б /  н а  л и с т е  S 3 .

1-73 Р и гел и 5 2 5 -  / - 7 2

Я р м и р с ь а н и е  р и г е л е й Р 2 - 1 , Р 2 - 2 . Р 2 - 3 . р г я н м г я - г . р г я з Л и с т  5 0
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Р и г е л и 3 2 5 4 -7 2
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C~z.. - OCXS2UP марок
U3 СЕЛЛС C JCAACC.Ai.'X F?~ЛЛАО .

А? СРУО | 
о: с: - ро •'- i 
tr-ftwbeei \ К секс г о \

! ХСОАС !
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| или X  ОРЗ |

Аса /о  
U.T.

u 7ucu7
ppooxms

а а Г]! 4t " 6S ~~

Л 2 1 2 6 i ’
PXS 23 S 1i

J' 4 e s

JJ !Г *
3 4 h S

! ХОР 4 s s
ж е  \А~2, лез. с’SJ 'SJJy

е е  s iCAJ PA'S

/ГР 7 I 6 S
ж ? AV. лоз. за , si, згз4 

е*г .0x2
s e e s

Л э и У Е ч а к и я :

i  Глсстрслснёеххб/е xooxccii ол л ж хд  
Cotupa.vicx 2  сл сл 1 х 6 /х  хохЗзхлгсрих.

2. С/пелж хи лог. 5ч приЗиритб л  iepccxun  
npD^Qich’Si/c слерж ллн  ллосхиас xu p x u co i 
С ломосцвм злехтррсЗ'арочхб/сс х л  гел е й .

3. Ниж х/Огс л р вд ел б л гм  арм лт зрУ ллосхиос 
кцрхассЗ лрсЗсрит / Л  злхллдлб/п  Зе/лаллп 
/Л? -■ ice  лросолВхб/г еперж ли л и ж н его  
ряда лриёаритб /г  лоз. 40 , л  лроЗолбхВ/г 
е л  ер ж  лл Зеросхеге р я д а  хрии лиге ллос* 
лисе хорхеcoS  через хор от  Алии xpuiqou76 
К  л о з . 3 5 .

4. Поз. 3 /  приёаритВ х  лез. 4 2  и 43, а ло з . 3 3
X лоз. 3 5  зех л а д ч о ц  Зет  а  л и  Л72 элглгро ■ 
Зугооой cSapxod-

5  Поз. 3 3  приёаритЬ х  осомз/ло/о ллосхиос 
хархасоё элехт роЗуеоёйи cSepxod.

£. ЗлгхтроВь'ёйЗллл сЗ ерху производит ь  
злехт рй За /ои  т и ли  3  S o '2 -4 2 .

Т1 /п_ 7 2 | Р и г е л и S 25-/-72

11\| 1 / J| р р о с / п р а л с ю З е .ч л З г  а р м а т  х р хб / е  х а р х с с б /  П Х 5 ,Л К 6 ,М ? Л и с т 6 2
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Специф икация марок арматзрнбсх изделии ма один ригелб

Марка
ригеля

Марка
изделия

Мол.
шт. 1

 
ь

S&
 

^
 

1
^

P H

ЛМ/ / S 6

С / /
6 5

с е /

М 3 2 6 7

Р / 2

л м г / S 6

с / /
6 5

с е /

м з с> 6 7

Р / -3

ЛМЗ / 6 6

с з / 6 5
С * /

м з <? 6 7

р /й -/

ЛМ/ / 6 6

с / /
6 5

с г /

Марка
ригеля

Марка
изделия

Мол.
ШТ.

Маем

яроек/па

Н М

М 3 2 6 7

М б 2 6 8

И й -г

ш / 5 6

а /
65

се /

м з 2 6 7

М 6 2 68

РМ З

Л,КЗ / 5 6

с з /
6 5

с б /

м з 2 6 7

М 6 2 68

Р/Л7

m i / S 3

C S /
6 5

С 6 /

Марка
ригеля

Марка
изделия

Мол.
шт

Л и с т
проекта

р е м

С 7 /
6 6

CS /

М 5
68

М 7 2

Р2Р-2

Я  М б / е е

С З /
66

С/С /

M S 2
68

М 7 г

р гя -з

Ш 1 6 2

С З /
6 6

с /о /

M S 2
6 8

М 7 2

Марка
ригеля

Марка
изделия

Мол.
шт.

Лися  
лр секла

Р Ш
М 1/ г 68

А ? 7

Ш / 62

С 7 1
6 6

С8 /

M S е 68

ре-2

РМ6 / 6 2

CS /
6 6

с / о /

M S 2 6 8

р е -з

367 / 6 2

с з /
6 6

с /о /

M S 6 8

ргй-t ш / 6 2

З г  ^
СПЗ Q
g f  ^

173
Ри гел и S 2 S - / - 7 2

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т  и р н М х  
и з о е я и и  н а  о д и н  р и г е л ь

Л и с т  63
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ш. £00 Ш. SOD 
SSSO

\ Л  $

J C P 3

Kpif

C n e u u z iiK z u u f i с т а л и  я  а  одно а р к в т з о н р ?  и з д е л и е
7 2

M a p n

ttiiem
Я

М 3.

p

MM
■ Д л и не

MX
fo.

1Л

3 l :

сзЗезед

xr

K M

{ 2 8 3 * SSS P /

2 5 3

2 2 5 0 2 s s s o /

3 1 8 5 ? S S 3 D /

if / 2 0 * 3 7 5 2 3

5 t O f i i s s s o /

K P 2

e 3 2 2  Г 5 8 2 0 c=>

f/ 2 J

7 2 0 2 2 S ft3 0 /

if 12Дм 5 7 S 2 3

5 / с о ? s s s c 1

Kiapxs
U!S£J!3?

Я
ЛСЗ-

Ф
KK

Дхина
KM

Kt/..

W7.
Sec

U3fc-f»A

X*

K P 3

В 322 2 sm 2

m s

S 2 5 5 * 5 30 0 1
S 2 5 5 ? 5 8 3 0 f

10 ftp? 3 7 5 2 3

s /оз? S 8 S 0 /

KPP

I 2 8 3 ? S 2 J 0 /

m
/ 2 2 5 3 ? 5 2 3 0 /

/3 1 8 8 * S / 2 0 /

if !2 fti 3 7 5 2/
ft /02 2 5 2 3 0 /

Р азкгрб/ с£ярн 6 /х ш 2 о £

Too
tu£a

~r\cae/x./7Л9
A
з?н

£
XX

r .

22дД osxir 5 /2
33/2 2 /5

zm 7 ft
flpuMewftue:

Х о р х  а  с 6/ К Р /  -г  к  f t #  ц з г о / п о £ л л / п 6  п р и  л о х о с ц ц  к о ш а х у л я о а  
т о ч е ч н о й  з л е х т р о с Д а о к ц  £  с о о т З е т с т Р и  и  с  т р е Р л Р е я & л л г/ г  
ГОСТ / 0 3 2 2  -6Р „  Я р М а т з р а  и  з а х л а З к б / е  Д е т а л и  с £ а р я 6 / е  
д л я  ж е л е з о 5 е т о н н 6 / с с  к с н с т / з х ц а а  ■ Т е х н и ч е с к и е  m p s S o -  
р а н и л  и  м е / д о д б /  ц е л  6// я а  я и ц .

Ш
Р и г е л а S 2 S -/ -7 2

Д р т / т / р н З / е к а р к а с 6/ Я Р / ^ Р г ^ Р З . / Г Р Д J u c / u  & Д



а/t/ ср р

525~t-72
Uи б. а/s
гъ ъ ге

\

кза
\—гDO Л
С=э §о= ^

KPS, КР6, 5Р7

f f i-  [ ~ 0 0  р @ ©  р ®  £ ©  Л

SO
s o

390

/т /100

/9оо
ш.гоо

/380
2900
Ш- 300
S3 80

JL
-3S

ПОР / / до

/900
ш.гоо

c u 3 .e s
Линии ееадд

/1 , s '§4 * —f $
h i t------------ ;j--------
p : 1'11

§
1 1

sm /s , Пляс/S3
ш. гооt лею для С /S3
9еоо IS для CSш. 200<__________ 9030_________ '. для CS

Сг,ci.es
@ ® - |

— Линии ceuSa

5200 15
UtTOW
JAM —
Moo-ш. гоонею..

Ш  с г, со
Зля С 2. С 9
в** с е

\ для с 6

~т

С Е Ш Ж

С п е ц и ф и к а ц и я  о п а л и  н а  о д н о  а з м а / я м н о е  и з д е л и е
73

Марка
изделия

Jf
поз.

<p
MM

Длина
MM m.

Sec
изделия

кг

Мирка
изделия

Jf
ПйЗ.

Ф
MM

Д/шна
MM

5m.
ШТ.

Sec
изделия

кг

KPS

t 2882 s m 2

m 2

6/
/9 123 2 /7l0 27

шis 283/J/ S3DD f /9 68 i 5230 1

3 2582 S830 i

/6 }l8§ i37S 23
62

20 /23 1 /680 27
019s m i S88D i /9 631 S23D 1

№

6 згзя S88D 2

f76.1/

63
2f /OOi mo 27

6/1is 283i S3DO i /9 631 S230 1

3 2532 S830 {
/7 /ея$ 137S 23

c l
22 m i mo 27

59,1S m i S88D i /9 68l 5230 if

КР7

6 jp/?i S380 2

Ms
65

f8 /23 i /700 24
к гS7 323i S300 f 23 6fti f/630 1

3 <?sdi S830 /

/7 m i /375 23
66

20 f28 i /680 29
39.9

S m i S8i0 { 23 6 3 i 1630 it

Примечания:

Каркас!»/ KPS -f КР7 а с е т к и  С7 + С6 изготоДлят! при птои/и 
к о н та к тн о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  /  coomfem cm duu с  
т р е  Водами я  ми г о с т  / 0 9 2 2 -6 9 , Я рм а т и р а  и з а к л а д н Ш  д е т а л и  
съарнШ д ля  ж е л е з о б е то н н ы х  конструкции. Техн и ч е ск и е mpeSoda- 
н и р  и  м гто З Ь / и с п Ь / та н и а '

ш з Р и г е л и 5 2 5 - 7 - 7 2

З р м а т у р н О / е  к а р к а с !/  и  с е т к и  5 3 5 , К Р 6 , 5 3 7 . С / н с 6 Л и с т  6 5



G Z 'C S
Линии сгиба

. / §■ 1/ АПГ
i t *§1 CS3>

«аС>о»

3
SSOO /5

Щ.ЛОО
S230

e s .s /o

® ~ l
Ли ни и ceuSa

I & &

I <>
■ /п

 

[Т г

II1 
1 

1 ! * ■-S'1

I »о£
S2oo , ,/s
Ш .200

_______________________S23Q___________________

E Z Z j

Доз. 3 0 .3 1

ЛОЗ 81. S3

/£= = = = = = = $
X  Я'зо 1

ш . для поз. 28Ъ-------------------1.
465 для поз. £3

28S Зля поз. 30
^  270 , для поз. 3/

300

§  

.  длл? поз. 30
285 . для поз.3/

Спецификация с т а л и  н а  одно арм а турное изделие

7Ь

Марка
uskw

А
003.

Ф
км

А т а
/ом

Мол.
ШТ.

See
азде/шь

к г

Марка
шиия

А
поз.

t
ЯЯ

Алина
км

Km.
ШТ.

Вес
азкш
КГ

С7
27 12Я$ /900 27

S0L2 6/0
2? 1 М 2400 27

82,9
13 S K I 5230 4 13 6Я§ S23D 4

5» $  

1 %
I 5

23 1€Яю 70S - и

а

23 12ЯШ 2400 27
60.2

23 16ЙЩ 76S — 1.2

19 6 Ям S230 7 30 !6НВ S8S - 0,9

31 16ЯШ 570 - 0.9

СЗ

23 m i то 27

ее.б
32 m l SSO — D.S

13 6Я/й S22D 4 33 12Яш 610 - 0.S

34 12ЯШ 310 0,3

ЛОЗ. 3 2  
39о --------------——-----:■

и * * 1 1/ ^  J
350 4 М

Лоз. 33 
ш

Арами о пни в :

Сетка С 7 +  С /0 изготовлять при помощи контактной точечной 
электросварки £ соответствии с требованиями ГОСГ 10922-64 
„ Ярматкрй и закладное Детали сКарнЬ/е для железо$$/поннб/осt 
конструкций. Технические требования и методЬ/ исоб/тании.'

Т К П - 7 3
Р и г е л и 5 2 S -/ -7 2

ДрматзрнЬ/е с е т к и  С 7 + С /0 . Отделбяб/е сте р ж н и А и с т  6 6



Спецификация стлали на одни закладную делим6

Парка
делала

5
лоз. Лр о р и лЬ

Д л т
МХ!

Пол.
ил.

Sec
детям/

к г

К  ар ха 

делам/
К

поз. /7ро<рип6
ряска

мм
Кая.
ШТ.

вес
детяяя

к г

Щ

35 -  / г о х Я 5 300 2

S 6 5

А ?
42 Ф 18 Л  5 /280 2

6 8 .53 6 “  3 0 0 X 3 0 Ш 1 7/3 ф  18 я  5 1280 2
37 -  120x25 315 /

38 Ф / 8 Я 2 880 2

703

и 3-150 X/00x3 S9S0 /

/5 1 2

33 Ф / 8 я ё 880 2 7/5 ф 12 Я я SfO 31

7/6 Ф / г я 5 7/20 51

п г

3 5 -  120x 2 s 300 2 7/7 <р 6 л и 5820 2
4о - 3 0 0 X 3 0 S00 / 4 # ф  1 2  я  5 S20 3 /

Н1 -  /20x23 3 7 5 /

7 м Е ГЬг....

, ■ '  ■.'. Щ .

Примечания:

I. З л е к / п р в З з го £ з / о  o f  а р к у  п о з . 3 5  а  п о з . J &  и  е й , п о з .  3 7  с  л о з .  3 S  

и  3 6  ‘ и  п о з .  1 1  с  п о з .  3 5 и  1 0  л р а и з £ э З и т д  э л е к т р о д а м и  / п и л а  Э 4 2 -Т >  

a  о с т а л ь н ы х  п о з и ц и и  - з л е й  / п р о з а  м и  я й л а  3 5 0  я -  < ? .

3. Изготовление зскладнЬ/х деталей прризоодится 5 coomfem • 
cmSuu с „Указаниями .no с fзоне соединении арматур 6/ и 
ЗскладнЬ/х деталей о+селезо5етоння/яс хоксто'укаий ' /СНЗдЗЛЭ/ ■

3. 71 аока с т а л и  У с т а н а К л и о а е т  с я  /  п р о е к т е  к о н к р е тн о го  о З г е к т а .

ш ш Р и гел д 5 2 5 4 -7 3

З а к л а 8 я 6 /е  д з /п а м г А 7/, № 2 , м з J u c m  6 7
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Марко
dtisa/ti

Л
поз. 7?ро<рс/л6

Лот
мм

Кол.
шг.

Sec
делало

кг

Морко
deem

Л
ЛОЗ.

Лрорилд
Л /т
т

Адл.
ШГ.

Sec
детали

кг

м4

4д /-/SOx/CDxJ S3D0 1

03,3

A7S
47 ф <57/ S830 3

/70,74S ф /2 Л ё S/0 37 S3 Ф /4ЛУ S80 3 /
4е ф /РКЦ 480 37
so р  GSM S335 3

М б
Sd -  300X /S ш /

/6 /48 0  /<?/?'* S80 87 SS ф /ЗЛ 'Г JSO 6

44 ИбОх/ООнЗ S3SD / S6 -300X/S S00 /
М 5 S / Ф/улС 770 3 / м ? SS Ф/злй S60 5* /3SS

S3 ф /УЛ Ц 430 3 /

м ? JlzL
/го /зо I /зл , /го

Ср и м е у д м а л :

/  Э л е к т р о д у го Р у / о  с  8 а р  н у  п р о и з д о д и т ё  э л е к т р о д а м и  л ? м а  S S O J -Ф .
2. сёарнУ стержней поз. SS с /мае/я t/няяя поз. SO a ss Зтадрореиз-

8овитЬ под слоем доя/оса. . Л *
3 . О з г о т о о ж н а е  з а н л а д н З / а г  а с / п а л е ц  л р е и з З е д а т г р  s  c o a m s e m -  

c m f a u  С ,  У к а з а н и я м и  п о  с / а р  н е  с о е д и н е н и я  а р м а т у р  8 /  а  
з а к л а М / о с  д е т а л е й  ж е л е з о  д е л ?  а н н д / п с  к о н с т р у к ц и и  '/ С К Э д э -У У / .

У. М а р к а  с т а л и  у с т а н а 8 л ц 8 а е т с р  8  п р о е к т е  к о н к р е т н о го  з д з г к т а .
S Дет ал in у/о разрадотну поз. Уд и S3 cm. на ласте S7.

Ш1-73 Ри гели S3 5 -/-7 8

Закладное Ре/па л  с/ М У  + М 7 Лиса 68
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Прматирнб/е изделия Закладнд/е детали

Всего
Марка

ригеля
в т а л 6 ГОСГ S 7 8 /-6 /* ГОСТ 3 8 0 -7 / Стал6 ГОСТ 5 7 8 1 -8 /*
Мласса /7 -л Прокат 3  Cr. 3 Класса И-Й?

ф, мм
Итого Прогрилб Итого Ф. мм Итогозг 28 25 20 18 /е /7 /2 /2 s i/sex*!ЗС*3 5*зо &2S S-HS 18 /7 12 6

р / - / — //3.8 30,8 — 78.8 /о,7 - /580 /7.5 S.3 7sз.о 2/у.г S6.S 72.У — 3 /3 ./ 1У.1 — 811 S.1 102.3 SSS.ll
р /-р г е и — - £7,5 - W. У - 168.0 17. S 3.3 S56.S 21/.г S6S 72.7 — 315./ 141 — 83.1 5.1 102.3 971.9
P /- J г е и - т.У - - 10.У 219.9 6.3 1У.2 3.3 728.6 г/у.г 58,5 7г.У — за / 1У1 — 811 5,1 102.3 11УУ.0
Р / 6 - / - /Я* 90.8 - 7в,6 ю. у — 168.0 /y.s 9.3 753.0 21У.2 56.5 Ш 28J 37/. У 1У1 — 870 51 106.2 900.6
Р /Р -2 г е и - - S7.S - 10. У - 168.0 /У. 5 9.3 SS6.S 21У2 S6S 727 28.3 ЗУ/. У 1У.1 — 87.0 5.1 106.2 1007.1
Р /Р - 3 236.8 - ту - 10. у 219.9 6.3 /y.s 9.3 728,6 г/у.г SSS 7г. у 28.3 ЗУ/,У 141 — 87.0 S./ 1062 11762

; p / к - / — МО 80.5 — ИУ 10. У - 1S/.1 12.3 8.2 70S. 5 /з а SS.S /гз - 283.7 17.1 — 72. У 7.6 91,1 786.3
А ? -/ — зги 818 - — 10.8 1528 /ш /y.s 9.3 717.0 2/у.г 70.7 У5.9 — 330.8 20.S /37.8 — 7,7 /66.0 /213.2
Р г -п гзи юг 9 89.8 — - г/as 140,1 7./ fys 9.3 870.5 2/у.г 70.7 75,3 — 330.8 20.5 /37.8 — 17 /660 1367.3

; р г - з У30.6 - 89.8 - - гю.5 т / 7,1 M S 9.3 90/, 9 2/у.г 10.7 75.3 - 330,8 20, S 137.8 17 /66.0 1392.7
‘ Р 2 5 - / - 88.8 — — 10.8 1S28 но. г n s 9.3 717.0 2/о.г 70.7 75.9 3S.3 3S6.1 20 .S 137.3 3.8 7.7 /69.8 /252.9
\ Р<?п-г г е и 102.4 89.8 — - 2/0.S т / 7.1 /v s 9.3 870.5 гаг 70.7 /3.9 35.3 366,1 235 137J 3.2 7.7 /69.2 /уое.к
■ ргя-з 89.8 — — г/as /У0.1 7 / /y.s 9.3 30/.Э гаг 70.7 УS.9 3S.3 366.1 30.S /37.8 32 7.7 /69.3 /У37.2

П р и  М 3  У з к и ?  :

М а р к а  с т а л и  н е о б х о д и м о  п р и н и м а т б  /  c o o m f e m c m f u u  с  

у к а з а н и я м и , п р и б е д г н н Ы м и  /  р а б о ч и х  ч е р т е ж а х  к о н к р е т н о г о  

объекта.

Р и ге л и

8  Ь / З о р к а  с т а л и  н а  о д и н  р и г е л З

535-7-72

Л и с т 69
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L

* a o d - o  с /о ^ с т & р э  ̂ i o s  с /з е Р р о /и р

*Ьохо
azd?/

P
РОЗ- Эскиз

Ф
/УЛ7 Л7Л7

9bQ

Ш/П

сбц.
длиио
м

&Ь/О02 со стп. v. ,
<5

Л7.<*Т
Ъ0±/0Р
ats?c,srcr/*7

Зое 
/с г.

CP-28
86 2 5 9 ] 7280 6 43,3 2 5 9 ] 43,3 /56,7
/3 3 *9 ] s e o 34 83,9 £ 9 ]  ; *3,9 5 ,5

CP-29
82 2 5 9 ] 66/0 г 7,2 2590 7,2 27.7
83 8 9 ] s e o 82 7.0 8 9 ] 7,0 2,8

CP-30
84 2S*P/ 48/0 2 Э.& 2 3 9 / S.6 37,0
83 £ 9 ] s s o 86 9,3 8 9 ] S.3 3.7

CP-3'7
85 25*9/ 60*0 2 *2.0 2390 82,0 45.2
*3 8 9 ] sso 20 8*. 6 8 9 ] 88. в 4.8

CP-32
/6 23*9/ 70/0 г 84.4 2590 84.4 55,4
83 5*9J s e o 24 83.9 8 9 ] 83. Э 5 ,5

CP-33
82 25*9/ 36/0 3 80.8 2 5 9 / 80. в 48,8
83 8 91 Sso /2 7,0 8 *9 ] 7.0 2.8

ЛТЧ34

84 3 3 9 / 48/a 3 /4 4 259/ 84,4 55,4
83 8 *9 ] s s o /6 9.3 8 9 ] 9.3 3,7

CP-35
85 239 ] 60/0 3 83.0 2 5 9 / 88.0 69.3
83 8*9/ SSO 20 8/. 6 8 9 ] 8/.15 4,6

CP -36
86 2 5 9 / 72/0 3 28.6 259/? 28.6 S3.2
83 8*9/ s s o 24 *6.8 8 9 / 83.9 5,5

ТК П -71 570970/4/46} / S 25 - 8-73

OPSt/O tpi/CO l/d/P S p //0/7iifp //S /X  90p 9a0oSJCP-,87т CphJS //O O P 888



Специф икация и  Ьы доск е стела на  раме 

а р  м а т и о  н а с  i/&  З е л и е

М & к п

о з а е / .

/ /

0 0 3
З с к и з

О

МЫ

d m / н а

М Ы

Л & п  1 

Ш ,п

Ы и
,й л л > э

м

[ 6 ь ; а а р к о  -  с т а л и

! &  

м ы

С о  т а л  
б л и н а

V

В с е

к г

К Р -5 Т

6 9 2 5 Л Е 5 S / D * м , * 2 5 1  Т J 4 4 5 5 *

/ 3 8 * 1 5 8 0 / 2 7 .0 1 8 / 1 го 2 . 8

Я Р - 5 8

м 2 5 IJ T Ь З / 0 4 1 5 2 | 2 5 / 1 / 9 2 7 3 9

/ 5 В Л Т 3 8 0 I S S 3 8 / Z 9 .3 3 . 7

Я Р - 3 9

/ 5 2 5 / 2 8 0 / 0 4 2 4 .0 2 5 / 1 2 4 .0 9 2 .4

1 3 8 / Z 5 8 0 2 0 / / .6 8 * 1 / / .6 . * 6

Я Р -4 0

/ 6 £ 5 * Ж 7 2 / 0 4 2 8 8 2 5 J 7 M 2 8 .8 U 0 .9

/5 8 Я 1 S & 0 2 4 / 3 8 8 J Z / 3 .9 5 . 5

С 'З
гг S I T 5 8 0 го / / 6 8 * 2 7 П .6 4 .6

С - 5
гг 8 М 5 8 0 2 0 1 1 6  j 8 / 1 //£ 4 .6

С - 4
2 5 J O / f f S 8 0 2 0 7 / 6 J D / J 7 И .6 7 .2

1
§

*

!

2 4 В Л Т 8 7 0 < 0 9 8 / 1 0 9 0 4

2 5 ~ -  £ 5 0 S J T 7 0 0  ; / 0 7 8 / Z 0 .7 0 .3
--------------------э

2 6 8 Я 1 9 2 0 / 0 8 8 / Z 0 9 0 4

И М
Н а  л  O N / 7 3 / 5 P 5 S -7 3

С л е  ц  е р  и к а й  и  я  с / р м а т  и р н ь / а с  к а р м а  с о  &  и  
с е т о к  K P -3 7 + X P -4 D .  С - 2 ,  С - 3  ,  с - 4 лист / / 2



и/рр

>25~/-&

рка-лас/тг

UhS.K* 

^ 3  74

a
о
и  \— l _
у  c a j
5  S Z  =c
g  “ 8

o  x :  
о

V -J <>'?!£ Js 5 §!$>§ 
«  $ |  Г *
s l ; ! ? h

0 * *

ЛЗ-/- A3-S
дет а ль J?

ЛГ-S'

2-2
BK-O/eOK-38

0K-O/-OK-QS^^\h-M- -* -* _  ____
М- S /  N  H-i

500

&.6/nnnvn гт п л и  МСГ одн у  КОЛОННУ ( * *  J

Геометринеокие размеры 
колонн.

Марка Размеры, лгм

КОЛОННЫ £ е*

КЗ-/ 8650 3750 4300
КЗ-2 8SSD 3750 4000
кз-з в£50 4350 3700
КЗ-4 8650 4350 3700
K3-S 3550 3750 6/00
кз-£ 9850 3750 £100
КЗ-7 3350 4350 4000
кз-з 3850 4350 4300

П о к а з а т е л и  н а

одн у к о л о н н у

Марка
колонии

Зес
Т

Маска
а&тюна

Оаъем
детона

н*

Расход
стопа

ке

кз-/ 5.3 400 0.3 353. В
кз-О S.8 т о.з 5310

кз-з 5.8 400 0.3 354.6

КЗ-4 5.8 400 о. 3 553.0

КЗ-5 3.5 400 0.8 _1 533.5

X3-S 35 400 05 505.7
КЗ-7 6.5 400 O.S 3373

кз-з S.5 400 0.3 3000

П р и м е ч а н и е :

/ Риски разоиЗочных осей 
нанаслтсл несмь/Зас м а и 
краской по осям колонн.

/ о 3 4

Лк- 03 / [/4
М -/ /  1 е /

К З -З м-о 2 о /
м-з Ой 70/
¥ - S л ео

/Т/адлицо морок прост ран cm оен- 
Нь1Х кор к о со 6  и заклоань/зс 
элемен/пер но оОну колоты.

121

Н О Л  О Ы М  bt

? - о  о  Лга/ЯУРНР/4/ ■- - * 
5 5 -  /  -  К З  -  8 .

марка
колонны

Марка
изделия

К-£о
шт.

м
листа

4 S 3 4
л к -о / / 7/4
М -4 / /07

S 3 - / м -о о /О/
м -5 00 /0/
м -в £ /02
ПК -02 / //4
М -/ / /2/

К З -о М -0 2 /О/
М -5 00 /О/

М -В 2 /02
ЛК-ОЗ / //4
М -/ / /0/

5 3 -3 М -2 2 /0/

М -3 /В /0/
М -6 2 /02

ПК-04 / 7/4
м- / / -| /2/

К 3 '4 М 'О 2 т

м -з /В /2/
м -в 2 /22

лк-05 / /74
М -7 / /07

К З -5 М-2 2 /2/ i
М-3 04 /2 /
м -6 2 122

ЛК-0 5 / ,74
М-7 /

К З -в М -2 2 /О/
М 3 24 /2/

М -S  j1 2  ^ /03

! Лк-07 / //->
\~~M-7 / 2 / \

К З -7 | м 2 2  1: 2 /  \ i
[ м -з ~22 ; ;2> !
Г м -В о 2 0

ь / 5 2 5 -7 -
\

72

I ju ca i 0 3



№

/Паолица марок арматирнь/сс из Зелий 
один по о а/па он о тб еимь/й к&рк&а.

NO

КЛ-4/ -  /ГО-43

Kp-JS -г Х/О-32

С л е д и  ш и к  о  а  и  я  р л п д р л ь / / ы о с  
с т е р о р и е й  //о  о д н и  к о л о  у  у  у

/ - /

\0SjfT 1b e - ч _  КР-4/-КО-48'W.300 1

\  &sjtT
' Ur. ЗЛО . J

JХО-46+АЮ-50

Марка
колонна/

Позиция
стержня

Кт&р
иг/пук

М
лис/по

КЗ- /~
к з -а

лоз. з/ 4 //6
лоз. 32 1 as
лоз. 33 / . /АS
/703-34 / J/S
ЛОЗ 35 2 //6

Марна
простр.
каркаса

Марка
изделия

К -So
Ш/ТШК

У
листа

Марка
/ростр
каркая.

Марка
изделия

К-So 
и/тик

У
листа

лк-2/

Нр-4/ 2 1/5

ЛК-25

КР-45 2 //5
кр-43 е 1/5 КР-5/ 2 1/5
с - 4 4 JOQ с -/ 4 /DO

003 // SS /0/ лоз. // 64 /0/

ЛХ-22

Кр-42 а //5

лк-28

ко-48 2 //5

кр-зо 2 //5 Кр-52 2 //5
с - / 4 /00 С -/ 4 А00

лоз // 3В /0/ лоз.// 84 /0/

ЛК-23

КР-43 2 /45

ПК-27

/ф-/7 2 М5
КР-40 2 //5 KO-S/ 2 //5
0-/ 4 /ОО С -/ 4 /ОО

ЛОЗ- // 5S /0/ /газ. // S4 /О/

ЛК-24

Кр-44 2 //5

ЛК-28

КО-48 2 MS
Кр-50 2 //5 Ар'32 2 MS

г- / 4 /00 С -/ 4 /ОО

003 // SS /0/ лоз. // 64 /о/

fl/ю/иечоиия :

/ При сдирке простроист&ешб/ис .харкисоД етерэкли 3  р/естах сопряжена?
с&арибить контактно - /по уе члои злектросдаркои.

£ Каркасы H P - 4 /  г- H P -43 ио/пана&либать со стороны консолей косом.

и м К О J7 О N Н Ы S2S-/-7P

Па остр анс/пденнь/е арматурные хаокаеь/ М -2/-/ЛК-28 кист //4





М арка

и $ д е л .

f -
лоз. Зскиз

С п р ц и Ф и к а ц L/j? и & ыо орк о с т а л и а 'О одно арматур нор изделие

г

ым

Длина

мм

Н ол-бо

Ш /П У Л

О ош ав

оливе
м

Ьь/сорка ст лии/

иСЩ ОЛолоыа'
м

S e c
ле

| М арка  

и з д с л

г /
лоз З с м  и з 0

м/м
g j / ш с

мм

Ш -'Sc

Ш /Л9Н

Р е ш а л
д л и н а

м

&ь/оооко стали )

0
мм

L 5 M 3 S
Я/ШМГ

£$С£
А с

27
ИР-47

/вРЖ SS/8 3 4 .4 /8АЖ 5 4  4  £ 8 . 3

БРТ 480 2£ /ел £ 1 1 / г  s  2  s

29
HP-5/

18 Р Ж  9 8 / 9 / 9 .5 /8АТ /9.8 8 9 . 2

9РЖ 438 32 /ЗА £92 /3 9 3 9

2 8

И Р - 4 2

2 5 4 1 8 5 / 8 54 А 2 3 Л Ж  3 4  А

8  Г Ж 488 / 2 3 8  А Ж  /2 .5

/32.7 3 8 2 5  М \  9 3 / 2 / 2 .3  |! 2 5  Р Ж /5.3 7 5 . 6 0

/ Г Р -5 2 S P - 4£L / 5 А  8 2 . З А S .  /

2 7

ИР-43

2 8

ИР-44

29
HP-45

30

H P -4S

29

ИР-47

3 0

ИР-48

87
И Р - 4 9

28
НР-50

/8А Т 8 9 / 0 5 4 . 4 /ВАШ 3 4  4

Б Р Т 4 8 8 2£ / 2 3

2 3 АЖ 6S/0 3 4  4

8А Т 4 8 0 2Б / 2 . 5

/8АГ 98/8 5S.2

£АЖ / 2 5

£ 8 .2 34 6 2 1 4 8 0 0 . 6 * 82Ж 2 5 2.2

2 . 8

2 5 А Ж 5 4  4

В А Т /2 5

/ 3 2  7

4.9

SA T 4 8 8 39 / 4 .4

2 5 A I 9 8 / 8 39.2

В А Т 4 3 8 58

/8 Ш 9 8 / 0

£ А и 4 8 0 3 0

25А Ж 2 8 / 0

8 А Т 4 8 8 5 8

4 8 А Ж

В А Т

2 5 Р Ж

8 А Т

86/0

4 8 0

88/8

488

28

2 8

44.4

5 9 . 2

/ 4 А

39.2
/4.4

/7.2
/ З А

/7.2
/3.4

/ 8  А Ж 39.2
SA- /4 4

7 8 А

32

25 РЖ
8  А Т

/ З А Ж

В А Ж

25АЖ
а  Р Ж

/8 А Ж

В А Ж

9 5  Р Ж

8 А Ж

3 9 . 2

/4.4

§

5̂*
S'Ъ
•5

32 £42
S28 S98

£АЖ 2/78
4 3 9

3 3
529

828
748 1 9 5 0

В А Ж  12 5 3 0

34
328

/8 4 8

A S 8  | 4 5 9
ВАЖ | 2979

35
/5 1 /

-  528
//£О
/288 1 458

ВАЖ 32/9

2 /7 SPJ

2 .5 5 ВАЖ

2  9 7 В А Ж

3.2/ ВАЖ

/ 7 0.5

?.5Ъ 9 В

2 . 9 7  О

5.2/ 0.7

5.7

39.2
/4. 4

7 8 .4

3.2

39.2
/4.4

/5 / /
5 .7

/7.2

/З А

54.4
3 0

/7.2

/3.4

98.48
S 3

1 К П -7 3
И 0  А о Н N 6/ 525-/ - 7 Р

Олец ирилсли/Р? армат ррлб/л парка с  о& а  отд. с/лерж мсй  
И -4/а  И Р -5 2 лист //6



ш и ф р

5 5 5 4 -7 $

т р к а -л и с /п

uh6.//s

2 М 8

а .
Я ‘ с = 1  <1
и с о  &
-X зс
o g i j
%  & Sо
8

■ <sl i - ’S; 

5 1 1 1

Р и с к и
р а г о и 6 о ч - \
HLOC ОСВО ^

Д ет а л ь ,#

тш/ько 
&П9К4-/.К4-2?  

К 4 -5 ,К 4 -£ Г 
К 4 -7 г К 4 - 6

только 

g j j  K 4 -S ,.M -S "

Jc— v-

■
и

V
L==

- L___1 1г т

г %Г 1

- 1___гS \
1 1

1
г

jd ^ I
5

■ L" ““Г
- —1

2 - 2
Л К -2 9 4  П К -3 9

f a

м - з

М -5

п ри З л зать  

к  к а р к а са м

ПК-29-ЛК-ЗС/

м - з

м з у

Ц*
П

--- г

• - 1 -,3
L i

■JS*
**1

u . • '
i ;::: • u •

« *«—а Г »_ V-*Д-Я 1/

г Л 57

-------- j

SO P

\ * - r

^ з р О - Л

£ > ь /а о р к а  с т а л и  н о  о д н у  к о л о н н ы  ( ' к г )

М а р к а

к о л о н н ы

Г о р я ч о  к а т а н о к  с т а л ь  п о Г П С Т и 5 7 8 /- S S
З а к л а е О  и ы е  

Д е т а л и 1
К л а с с  £ - ю К л а с с  £ 1

5
■*ОчNJ

_ <0 м м

2 5 / 8 /О в В Прокат ПозсА 4 _ ж  
/попа 2 - 1 ГагОчс О лиго

* 4 -  / ~ 3 3 5 .0 3 S 0 2 4 .0 / 2 4 4/0. 4 S 8 .7 5 3 4 3 2 /2 .3 а / /2 0 3 S 7 2 .S

к ч - г 5 4 0 - 3 S .0 4 S S 2 4 7 3 4 .8 е е . 7 S 3 4 3 2 2 3 а / /S 0 2 8 2 5 0
$ 4 - 3 3 3  S O 3 S 0 2 4  0 IS. 4 4 /2 .4 2 4  s S 3 4 3 3 0 .5 0 / /5 5 3 5 5 7 .7
К 4 -4 S 4 7 .S J S O 4 3 3 £ 4 7 3 4 .8 2 4 .5 S 3 4 3 2 / / .5 о ./ S S 3 8 3 0 /
/ 4 - 3 — 3 5 4 0 3 5 .0 2 7 2 /3 4 4 S 3  5 /0 2 .3 S 3 4 3 2 /Л/ о . / /3 5  / 5 3 0 .7

* 4 - 9 Л О Л - 35.17 5 S 5 2 .4 8 3 4 0 /0 2 8 S 3 4 3 3 Ш 0 ./ /S 5 .7 9 9 3 /
/ 4 - 7  1 — 3 5 4 3 3 5 0 2 7 .2 /8 .4 4 5 5 .5 2 9 3 S 3 4 3 2 /2 .3 о . / /2 0 2 5 2 5 8
K 4 - S  1 7 4 0 .0

~ 3 5 0 5 5 . S 2 4 8 3 4 0 2 9 2 S 3 4 3 2 е з й / /£ 0 2 S 3 4  2

Г е о м е т о н н е о к и с  р а з м е р ь /  

к о л о н и .

М а р к а р а з м е р ы *  м м

к о л о н н ы £ е . 4

К 4 - / 8 4 5 0 3 5 5 0 4 2 0 0

К 4 -2 8 4 5 0 3 5 5 0 4 2 0 0

К 4 - 3 8 4 5 0 4 7 5 0 3 7 0 0

/ 4 - 4 8 4 5 0 4 7 5 0 3 7 0 0

К 4 -8 9 5 5 0 3 5 5 0 2 /0 0

K 4 -S 9 5 5 0 3 5 5 0 2 /0 0

К 4 -7 9 5 5 0 4 7 5 0 4 3 0 0

К 4 - 8 9 5 5 0 4 7 5 0 4 2 0 0

П о к а з а т  е  л и  и  а  

о д н а  к о л о н и и

М а р к а

/ШОНА/Ь/

S e c

г

М а с к а

о е т о н а

Оо% ем

с е /я о н а
м з

Р а с х о д

с т о п и
к г

К 4 - / 8 .0 4 0 0 3 .2 5 7 2 . S

/ 4 - 2 8 .0 4 0 0 3 .2 8 S 5 .0

* 4 - 3 8 . 0 4 0 0 3 .2 5 5 7 .7

К 4 -4 8 . 0 4 0 0 3 .2 8 2 0 /

2 4 - 5 S . / 4 0 0 3 .5 4 5 3 0 .7

K 4 - S 2 / 4 0 0 3  5 4 2 2 2 /

К 4 - 7 2 / 4 0 0 5  5 4 5 2 5 .8

к  4 - 8 2 . / 4 0 0 3 .5 4 2 0 4 .2

П р и м е ч а н и е '

I  Р и с к и  р а з о и & а я н ы х  о с е й  

к  o n  о с я т с я  н е с м ы В а е м о й  

к р а с к о й  п о  о с я м  к  о п о к и

/ 2 3 4/

П К - 3 S / / / 8

м - з 2 0 /«?/
К 4 - 3 М -4 / / 2 /

М - 5 2 / 2 /
М -7 2 /2 2

/Паолииа морок лроотаанстВен- 
нй/jc н оохособ  u  a o K j ia d u o ix  

емементоб на ой к у копе мни.

М а р к а М а р к а М -& 0 У
к о л о н н ы и з д е л и я ш т . л и с т а

7 7 К -2 9 / / / в

М - 5 2 0 Д /

К 4 - / М - 4 / / 2 /

М - 5 2 /2 /

М - 7 2 /2 2

п к  - з а / / / 8

М -З 2 0 / 2 /

• К 4 - 8 М -4 / / 2 /

М - 5 2 / 2 /

М -7 2 /2 2

п к - з / / / / 8

м - 3 /В / 2 /

* 4 - 3 М -5 / / 2 /

М - 5 2 / 2 /

М -7 2 / 2 2

П К - 3 2 / / / 8

м - з / 3 / 2 /

* 4 - 4 М -4 / /2 /

М - 5 2 / 2 /

М -7 р /2 8

П К - 3 3 / / / 3

М - З 2 4 / 2 /

К 4 - 5 М -4 / /2 /

М -5 2 /2 /

М - 7 2 /2 2

Л К - 3 4 / / / 8

м - з 2 4 4 2 /

/ 9 - 3 М -4 / / 9 /

М - 5 2 / 2 /

М -7 2 /2 2

П К - 3 5 г ' / 8

к а - 7
м - З 2 0 /2 /

М -4 / /2 /

М - 5 2 2 /

М -7 2 ■ 22

н  a  J7  о  м м  ь /

О п а л а  о  о  к .и а  -  а  о  м а т ы р м о / а  и з о  т  е  о /с  
к о л о н и  / / 4 -  / ,  $ 4 - 3 .

5 2 5 - / - 7 2

л и с т / / 7



<2S

W o p jw u a  м а р о к  а р м а т у р  o r и з д з л и й  я д  

о д и н  n d d  с / у р а н с т З с н я р / и  моря су о

А /

KP-S/~ Яр-64

я р - s / - /  K P -6 *

Ш.ЗЯР

0SJ?I
Ы300

я *

■ /

к» -Оуе

КР-&3-Г KP-SO

3  X P -5 b  + K P -S O

Марка
колоты

Позиция
стсрцсяя

Ярг-бо
ШЛП/К

У
листа

К 4 -/м  
К4 -3

поз. 56 4 /20
/ х а .3 7 / /20
ПОЗ. 3 3 / /20
поз 55 1 >20
ПОЗ-4-е 6 /20

Маска
простр.
коокасо

Ш ока
изделия

Х-&0
штия

л
лот о

Марко
праелр.
ястааа

Маржа
изделия

H -SO
ШЯША

К
лаоска

HP- SB 2 /15 Кр-57 2 ns

ПК-25
Я Р -Б / 2 /з

Пк-35
Я Р -5 3 £ П9

С -4 3 т С -4 5 по

РОЗ 06 S 6 1/2 поз £5 64 /42

я р -5 4 2 U9 К Р -5 3 2 //3

пк-зо
Я Р -6 2 2 //з ПК. К1 Я Р -6 4 2 //S

с -  4 5 по | С - 4 5 по

поз .2 6 S6 //2 | ПОЗ.26 84 ;/2

Я Р -5 5 2 1/9 f Я р -5 9 2 //9

пя -з/
яр -  6 / 2 //9 S Пк.к.5

ЯР -  65 2 //9

0 - 4 5 Ю  { С-4 5 //9

ПОЗ. PS 5 6 //2 | ПОЗ. 25 S i п2

Я Р -5 6 2 /2  | Ар-S O С п9

ПК-22
А Р -60 2 //9 ! л л .  ^ 6У ЯР -5 * £ //9

с -  * 5 f/O
1| '/Л С* 3

р -4 5 1--
-
1 ill

поз 2 0 56 //2 I ПОЗ- 26 64 //2

f t  p u m p  v a  ч и п » :

i. ftp и сборке сростр'уысю&еы.чо/ос яаряасоЗ с/пфЖнЫ £  м е ста х  
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ООО
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76 ф /В о?-£/ SSO 3 7,36 *, оу

77 /  760* /00*8
6 0 0 У 70.80 70,80

32,33

/ о ф о а  и?-/! 180 5 7,80 8 ,7 *

1 7* а  /6 sk-p 6*0 S 7,07 6 ,0 5

/5 ф /В от-/]/
8 6 0 5 7.36 6 ,7 5

flounrow onuo ■■

•f. ьРс/СЛПО&Ор iu рЭОСОПТЬ/О ЛрО К О ЛП  0%Л&

ЗОК*/ХУС?/-/5/£2 $&/ПС*/7&& /рО//ОПО/77&  0 3  С /Л О л и

парки 3  слп.ЗГ/72 паг /7?CT*3SQ-77 

2. Зр и бер к у  ол к ор оЗ  из opnam p/oaoU ст али  

паз. Г а  9  к  и /ос/ообба  ст али  о /ло op  

npousSooL/m y /поогоко аб/лопалт и^аской  

о?узоб>бР с&Ъюпои //ос?  согоат  р л /а са .
<3. Зса оЗарс/у/о и/бь/ oapama злсл/троио/^ ЗРри? 

Ду(? = ̂ /*гл/, к рапО  оес&сгооа*&//т.

Серия ТКП-73

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

