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П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с а н

f- Нястоящ яя серия содерж ит ряеочие чертежи стлллнж х связей д ля  
железобетонных сонетрукции покрыгий промб/шленнь/х здании сплоской  
кровлей пролетами AZ,/8 и 24м и тагом колонн 6  и/2м. 

t. Связи раз радотпив/ в соответствии с унифицированными гвеаритннмн 
схемами одноэтажных промышленных зданий, утвержденными приказом 
Госстроя СССР за sfs390 от ZO декабря /9£/п, применительно с следу ющим 
типовым желез о ее тонным соне трукц нам-.
о) сворные железобетонные стропильнь/е балки по серии ПП-ОА-оА(исклю.

чащ e$/nact£j отмененный распоряжением Госстроя СССР за j/s/BS отйиюлЯ/эеЗк)^ 
б) сворные железобетонные стропильные фермы по серии flff-ot-oz/ez- 
Ф еборные железобетонные подстропильные фермь/ по серии A1Л-оА~оЧ/б2)  
г) сворные железобетонные колонны по сериям 2 9 -оА" 49, £ 9 -О/~S2, tB -o t -s s  

и E9-QA-56Cем п. /4 настоящей пояснительной записки)
В. Связи настоящей серии не расчитаны на применение в зданиях с тяже­

лым режимом работы н а  зданиях, располагаемых в сейсмических районах.
Ч Связи расчитаны на воздействие:

Я) ветровой на груз ии с гордое здания, передаваемой через кол он ны 
тор дев о го фахверка на Жест с и и  диск, образуемы# крупнопанельными 
плитами покрытия

f )  сил продольного торможения подвесного подъемно-транспортного 
оборудования, передаваемых на жестким диск покрытия при помощи 
специальных связей проектируемых в системе питей подвесного 
транспорта.

& Ветровая нагрузка принята по сн и П J - Я. /A-8Z.
Значения нагрузки определень/ по 2У географическому району ветровом 
нагрузки, при одном температурном отсеке и д ля  высот зда ни й  указан­
ных ниже в тйблиде  /

Та ели да  /
Высоты зданий (отметки низа стропильных конструкции) 

принятые для расчета связей.

Пролет Высота здания м
крайние рады колонн Средние ря ды  колонн

М Шй г  6 т Шаг /2м Шаг 8м Шаг /в.м
/1 18,0 *J ___ /о,8 *■> ===*“*

А8 {4,4 /4,4 /о,8 /4,4
гч 18,0 /8,0 /о,8 /8,о

Указанные для пролета А2м высоты превышают 
значения высот унифицированных габаритных схем

€. Расчетная нагрузка о т продольного торможения подвесного подъе/ино-тран­
спортного оборудования, приходящаяся на продольный ряд колонн одного 
температурного отсека, у с л о в н о  принята: 

по среднему р я ду  -  3,4 т  a 
по крайнему ряду -  1,4т.

Суммарные рпечетнь/е нагрузки на связи от ветра и от продольного горможе- 
мия подвесного транспорта определены с учетом коэффициента сочетания 9,9.

7. Геометрические схемы связей н принятые величины расчетных нагрузок 
на связи приведены на листе  /

9 количество вертикальнь/х связей в продольном р я д у  и  расчетные нагруз- 
ки на связи определень/ с учетом несущей способности евррнь/х швов, привари­
вающих плиты покрытия к стропильным конструкциям  в местах прикрепле­
ния связей Приварка плит должна выть выполнена в соотвегсгвии с типо­
выми деталями сопряжении п ли т покрытия с несущими конструкциями при 
плоской кровле Ссерии Tgn?'4~ZA; тДМ-4-ZZи TQM- 4-Z3).

9. Насчет связей произведен в соответствии с главой С Н и П Г -8, 3~6Z„Сталь­
ные конструкции. Нормы проектирования А 

Ю. Схемы расположения связей и указания по подбору марок связей дань/ на 
листах Z-7.
При опирании покрытия на колонны серии КЭ-оа-58, в панелях, где установле­
ны вертикальные связи по колоннам, распорки в уровне верха колонн, предусмот­
ренные настоящей серией, заменяются верхними связями по колоннам.

/ /  Материал конструкций -  сталь марки ВСтЗкл для сварных конструкций  
по ГОСТ 390-$Oj с расчетным сопротивлением K-Z/ОО кг/см* 

tZ. Все соединения-заводские и монтажные -  принять/ сварнь/ми Сварка в ы ­
полняется электродами типа 9 4Z по ГОСТ 9467-ВО.

(В. АТзготовление и монтаж связей производить с соблюдением требований 
СНи А7£/-$. S-8Z н в соответствии с проектом производстварадот по монта­
жу конструкции здания.
Временные инвентарные связи, необходимые при монтаже конструкций по­
крытия, должны выть разработаны в составе проекта организации работ. 
Следует иметь в виду, что по конструк тивным особенностям прикрепле­
ния связей к стропильным конструкциям, установку и приварку вертикальных 
связей необходимо производить До укладки плит покрытия.

N  Для прикрепления запроектированных в настоящей серна связей, в  ко­
лоннах серий Г 9-01- 49 и K9-0/-SZ при шаге колонн 8м должнь /  выть пред- 
усмотрены закладные элементы, показанные на ли сте  ВО.

Серия nn -o /-o s 7270
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Указания по применению связей

Марна
Разрез

по

ill
II

Примечания

СО/
Н

г г 4оо

С8/ н 4оо

евг а -г Ьоа

t Представленная здесЬ схема является примером 
распопоорения связей У и ело пролетов и шаеов уста­
навливается в соответствии со схемой проектируемого 
здания:

е. При шаге колонн средних рядов Шм. и наличии па этим 
рядам подстропильных валок, связи устанавливаются 
только по крайним рядам ( по разрезу З В) 

з. Мавлиф сварнЬ/х монтауенб/х швов дано/ на равочих 
чертеусах связей.

ТАСхема расположения и маркировка связей покрытия с желез оде тоннЬ/ми валками пропетом 1&м. ПП-Ш-DS
т е г. при шаге валок дм. Лист £
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Указания по применени/о связей

Норна Разрез
по

Ширина
МолоняЫ

мм.
Примечания

сз/
/->

г~г 4оо

СЗд г-& 300

С83 е -г SOO

cs4 / - / 4оо

т __ П-в 400

Примечания--

/. Представленная здесь схема является /гримером 
расположения связей- Число пролетов о шагов 
устанавливается в соответствии со схемой 
проектируемого здания.

s. При шаге колонн средних: рядов /дм. и наличии по 
этим рядам подстрелилЬнЫзс валок, связи устанав­
ливаются только по крайним рядам fno разрезу S-8} 

з. П/авлиф  сВарнЬкл монтащснЬ/х швов данЬ/ Па 
рабочих uepmeofcax связей.

ТА Схема расположения и маркировка связей покрытия 
с щсепел/ветоннЬ/ми валками пропетом /вм. ПГНМ15

Рост дШВЗг при шаге валок 6м.
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Улазания по применению с Вяз ей

Марка Разрез
Ширина
НопоннЫ

мм
П р и м е ч а н и я

С31
2 - 2 too

/-/ боа П р и  п р ол ет ах L  * /Ям.

с з з 2 -2 500

GS6 2 -2 500

С37 /-/ 4оо

СЗЗ 2 -2 boo

С97 /-/ too П р и  пр ол ет ах L  * 8 4 м .

Примечания

}  Представленная здесЬ схема я в ляе тся  приме­
ром расположения сВязей. Числа пролетоВ и 

шаеоВ устанаВлиВается В со о тВ е тс тВ и и  со 

схемой проектируем ого здания
2 СВязи по крайним рядам одинакоВы при 

приВязке колонн 250 мн или нулеВой.

3 Табло уд/ сВаряЫх м онтаж  нЬис. ш$оВ doubt 
на рабочих, ч е р те ж а х  сВязей.

тд
1963 Г.

C x i ма расположения о маркироВпа сВязей покрЫ 
ти я с железобетонными фермами пролетами 

/$ и 24м при шаее ферм 6 м.

ЛП-Ш-05
Ноет

1870 8
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У  п а з а н и я  по прим енению  с в я з е й

Парра
Разрез

ПО

Ширина
колонне/

нм
tip и меч в н и я

СЗ/ Н Чоо

езз н Soo

CS6 h i SOG

C8S h i V&o

L _ _

Примечания

/. Преи с тазленн я 9 здесв схема является примерен рас­

положения с в я з е й .  Число п р о л е т о в  и  т г о в  устанавлива­

е т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с о  с х е м о й  проевтируемого здания.

2. Связи одинаковы при п р и в я з к е  р о л  онн  ZSOmm и  

ивлевои.
ш, Таелицы с варив! х  монтажных швов дане/ на раеочих 

чертежах связей.

ТД
т з г .

Схема расположения и маркировка связей 
покрытия с железоветоннб/ми фермами проле- 
теми iff и 2Чм при шаге ферм См с подстропим 
ними фермами по средним рядам.

7 1 7 0

n n -o h o s
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Указания по применению связей

Марка Разрез
по

Ширина
колоинь/

мм
Примечания

C3S hi
2-2 500

сз$ hi
2~L Boo

С89 Н 500

еэо 2-2 500

С 9/ h i ёоо

С92 2-1 600

С93 h i Boo
Ставнть вместо распорки CBS только для пролета AsZVm и высот от /26 до ЩОм при одном темперп- 
терном отсеке и ветре Я н jvрайонов

С94 h i $оо
Ставите вместо распорки сзь только для пролета 
I sZYm и высот от П,Ь до /Р,Он при одном темпе, 
рптурном отсеке и ветре £г и &  районов.

Примечание-.

/ Пре#ставленная здесь схема является примером распо­

ложения связей Число пролетов и шагов устанавли­
вается в соответствии со схемой проектируемого зда­
ния.

Z. Связи С93 и С9Ч рекомендуется устанавливать в панели, 

где расположена вертикальные связи по колоннам.

Пр и  опирании покрытия на колонии/ серии 8Э-о/-56  
связи с93 и СВЧ сле дуе т устанавливать в соседней 
намели ( примы кающей к панели с вертикальными 
связями по колоннам).
В этом случае а панели, где расположены связи по 
колоннам, распорки заменяются верхними связями 
по серии £Э-о/~56.

3. Связи по крайним рядам одинаковы при привязке ко­
лонн 250мм и нулевой (н а  схеме показана нулевая при­

вязка колоннX

У Таблицы  сварных м онтаж ны х швов даны на рабо­

чих чертежах связей.

ТА
1963г.

Схема расположения и маркировка связей п о - ПП-01'0Б
крытая е железобетонными *рермами пролета­
ми /8 и 29м при шаге 9*ерм /2м. Лист 6

П Т  О (О
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Схем гг г£*зег/
_пр4/ отметке моза етрамирЗооо /гомс/прух/цн/ 4?! 0.0*' /0.0 о  /2, €н,

ЛЪлаоо*/
ЛГ. /\9>°**е/>«* С№в м

z g \  С/02 с/о/
C0S с/00

Ш0О /ПХСОММШ

//офроС*t/е оси

С х е м / с£ *зе а

/ум/ отметке //изcr атрд/шоОмао /coocmpjrxQQtf 7.8j 0,4 о  S.Sm^

Afoto*/*4t___
С /.# ./.Ф ю > »у  ( \ f  • * * * * »

вщрж acmft/вй лом.

6 6 6

/т/г// отметхе ////за стргашл6//а</ Агамстру/сцад /4,4; /0,0 а /0м
ЛЬломмф/
фОХ/РЁр/ГО е/о4 с/оз

Г/00 S/0S

4/0 OCt/ JD J) б О О б О О О О

У  хазами// 0 0  ттримамемо/а c /p jo o

/lopxa
£i/t/pt/MO

ocmoSmou
холоммл/

MM

гг/орооо
ХАО0ОМ4/
poxSep/ro

MO
Араме/амол

CSS 300 4oa

CSS S00 —

CS6 S00 —
css S00 300

С/00 300 300

0/0/ 300 boo

c m 300 boo

С /03 S00 —

c/s4 300 —

c/ss 300

C/00 000 —

C/07 500 300

C M 500 —

/ .  Ареус/ммСма^vuap Зресб елема л& яхет ср мромером  

разм0Л04/»№* с£*зеа /я/ /г/?/?//////*/ рруом  /$оо мало-

7 0 0  М О ЛО М // / у м р а о / л ю г о  ф О х £ е р Х / $  /1/90 U M /0 0  4 Щ 0 0 - 

МОЛАМ*/* ф ор м  / Л к  О /ф?/Мгео74М /S o  В 4м .

A 0осло /о/геоС ycmo/AxrSjro/oo/rro/O /  ооо/мСа/мс/м&м/ 

со схема// мроехторуемаеа зуамар.

3 сСлэо /то мраамом рлуам ауам/агаА/ яро мро0лзма 

ЛЛО0//М e s s  мм о  муле/оо.

ТА
/003л

Схема расаоло/Земол о  M/go/cqooStro с&озоо 
/f0 /pef/rwp о релезо^етомм//ма /рермомо 
мро оолицои каламм /роуолЗмоео фолСарка

ПП-Е1-05
Лист 7

1870 11
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Серия 
ПП~0/~ 05 
7лист

Н
Ш77П

Цифрой а* осЬ

П о  1 -1

с  нулей ой приВязкой Молол нЬ/

В т 0 с т л  J ~  
гр а н ь  колонн ы

БалтЬ/
постоянные

Па 1. /
с привязкой honoHHbt 2S0

Г  £

\ - I
^200^ 2В0~ ^  200 _

-  J B M L л 250 ^

П о  2 - 2 п о  3 - 3

слудеВой приВязкой НолонмЫ

Птмху 
поясу сВязи v иВрсп 
болт tv па поалела

БикВенмая ось Цифровая осЬ / *
•сЬ По 3-3

------------------------- — Г \
Буя Венная осЬ \

с праВлзкой колоннЬ/ 3SO

Па 2-2
о при Вяз кай колонны 250

С)

(Наружная ^ 
гран Ь А ало нм hi

Планку лробаритй к 
-  поясу связи и уВрато 30
taambi постоянные болты Во поёгепа. “

Примечания.
/  сВарнЬю соединения Вы полнять
электродами типа PU2 по ГОСТ 94 £7-ВО 

2. Постоянные болты  принять В*/5 р о „ „

ТА
1963г

Монтажные узлЫ 14*i6 ПП-OhQB

Г *flu С 7

787О iS
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Геометрическая exert а ё т и и с р и к о ш / # стам  Bcm.Jm

Д е та л ь О )

Марле
АЛ

дет. Сечение Длила
мм

РОЛ. Вес лг
рримвчолие

г л /Дет. бсех марле

С м

1 1 75 >6 3060 г 35.0 70
г L 63 >5 4930 г 83.8 40
3 1 50-5 834о г г 8.8 35

227

4 -810*8 600 / 7.9 8
б -810-8 300 г 4.0 8
6 L 160'tPO>13 180 г 4.2 8
7 L 160-Ю0-13 850 2 5.9 12
8 1 50>5 990 1 3.7 4
9 -8 0 -8 810 1

4
1.1 1

to - 180-80 l40 8.6 10
ft -60*8 80 to 0.3 3
tB -160*10 370 4 4.7 19
/3 -60*4 100 г 0.8 ~ толщину аегали увеличит нельзя

Вес лопоаблеллого металла /

Саг

Детали 8 -9  ло марле С81 184

195
11 -  80*8 00 16 0.3 5
/4 1 63*5 5060 г 84.3 49 —

15 -  /86* 80 850 г 4.3 9
/8 -180 * 8 350 г 3.3 7

Вес лаллабленного металла /

таблица еЗарнО/х шбоб

Марла

— За Водение шбо/ мантожлО/е wSOt
тип

Злектродо з4 г Весиаплабппета/тла
___&’■

з4е Оесналлаблметаллахг-тип и толщина 
шЗа п н £ ы ЙЧсегзие/1г Sees*?мо1г

6 81 Длина п. 4.0 4.5 1.2 5.3
2.2
0.4

АЗ
0.4

— 0.9 3.5Вес лг. 0.4 0.8

саг Длинам 4.8 4.8 9.7 2.0 0,8 ОД злЛес лг оЛ 0.9 ОЛ 0.В

- Я > р  1

п I ♦ / Л .V
•V F
го i

J— ?■ 1 4  ...
w 1

по Между атбшрелшями 
4880

Отберстул оВалЬнш 23* 4д мм. 
В детали (?)

Лрупечания:

/ Материал колетрулииа-стало марли Зет. 3 ло Вал 
сбариЫх лонструлуии ло ГОСТ 380-60 

В. Все отберстир молота ила сбероита at*/7 лоО болта* 
ni4t лроме огобареллОмь.

3. ЗаВадеНие сВа/омые шВы Н*Ьнм, Краме а га варенных.

4. размера* монтажная сбарнО*х шбоб лрилимашлтя
ло молтаз*слал1 узлам.

ТЛ
1963 г.

Связи &8fv С62 ПП-0
ласа?

1-05
(2

7870 16
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С S3 Гео m e t  p a  ч е с  к а я  с х е м  я

zzq Ш о  <3t

Or береги* овальные 23 *40мм 
б де та ли  Q )

С пеу н сриклцмя Стале 8 е т  3#/?

Марка
НК
(ter. Сечение

Длина
MM

Волну S ec кг
Примечаниеt н /(ter. Всех 'niepth

свз

/ L 63*5 5060 t 14,3 49
1 L 63*5 4BS0 l 13,3 47

/95

3 L S0+K zs/o l i 9,9 38
У - гю*е Soo / 6,6 7
5 - Zto*8 240 l 3,1 6
6 L /$0+/00 HZ (Bo L чл 8
7 L (6ОЧ0СН& ZSo t 59 a
8 L. 50+S ПВО / 49 5

—

9
(О
- Bo+8 ito t

T"
Tb

—
if /

- /го-го ISO 9,3 9
ft ~  б О -f f Bo й 3 5
tl - /50-8 3SG г 3,3 7

Sec н а п ла в ле н н о го  м е та л л а /

Те б  л и ц  а сварив/sc швов

М арка

— З а в о д с к и е  шве/ М о н та ж н ы е  ш вы

7k п зле строка 9V Z
Вес няпл 
метялля

КГ
9  91

вес няпл 
огетплля

КгТип и толщину 
шва мм L ? L f L ? L fSi'ETc ня/j 9сеп ня/г

С 8 3
С ла н а  м 48 *,8

U 6,7
t,o o,S

0,6 3,/
В ес к г А У 0,9 о Л

П р и м е ч а н и е

Материал конструкций -  сте л6 марин В Сг.Зкл для  
с в а р н ы х  конструкций п о  Г О С Т  З & О - б О .  
бее отверетн* колоть млн сверлить о/а/7мм рое 
волты M/Vj кроме оговоренн$/х.
Заводские сварные шеи 4* 6мм, кроме оговоренных. 
Размеры монтажам ос сварнб/ж швов принимаю те# 
по монтажным узлам.

ТД
/363г

Се азв с8з П П -Q hQ S  

Л нет f3
7 1 7 0 П



Геометрическая схема
С П ЕЦ И Ф И КА Ц И Я  С ШАЛЬ В С Л Т .З К П

Ма р к а MS
ASM СЕЧЕНИЕ Д л и н а

мм
Кол. 8se КГ

Примечание
Т н <Д6ГП. See* Марки

СЬН

1 *3 5 *6 5060 г >5.0 >0
1 * 6 3 * 5 4950 г 23.8 48
3 *  5 0 *5 2550 г г 9.6 3 8
4 -ЯШК8 500 66 3
5 •г ю *в 24 о г >.1 6

228

6 * й о и о о т № г к.г 8
3 L « О Ч О о т 150 г 5.9 а
8 * 5 0 * 5 U 9 0 4 4.9 5
9 -gOKg 2W \ 1.1 4

iO чао* 20 ЙО 4 2.6 10
Ц -60* 8 80 W о.з 3
a -<60iM0 330 4 ’ 4Т i 9
о -6 0 *4 <00 г 0.2 - То*йрГйТ*$ШйS*EAK4W»UmMA
Вес наплавленного мешалла 4

С 8 Г

Д.ЕШ. Z -9  по марке  свй U 5

496

и “60*8 80 й 0.1 5
а 63*5 5060 г 2 4.3 4?
-« 0 *2 0 250 г н.з 9

<6 - -150*8 ">50 г >.3 3-

ВЕС НАПЛАВЛЕННОГО МЕШАЛЛА 4

Т а б л и ц а  с в а р н ы х  ш в о в

М а р ка

Заводские швы МонтАЖНЫЕ швы
Ти пЭЛЕКГПРОА.А 3 42 Ве с  ИАПМ1.МЕШААЛА 34а Sec гШ1АА8. 

МЕГПААЛ А КГГили шомцина
ШВА ММ 15 к* кг.

kf к !ВсегоНА<Т- Всего KA-it.

С8Ц
Алина м 4.8 4.5

4.2. 5.5
2.2

0.8 3.5Вес кг 0.4 0.8 0.4 0.4

с 8 5
Дли на м 4.8 4.8

13 1 «
ХО 0.5

0.6 2.4Вес кг 0.4 0.9 0.4 0.2

При  м  еч  а и и я :
f Материал конструкции - с т а л ь  марки & Cm.} кп для 

сварных конструкций по ГОСТ 380*60
2. все отверстия колоть или сверлить <ЫЗмм под 

болты м й , кроме оговоренных.
3. Заводские сварные швыЬ* 6 мм, кроме оговоренных

4. Размеры м о н т а жн ы х  сварных швов принимаются

ПО МОНТАЖНЫМ УЗЛАМ.

Связи С84 и С 8 £
i n n - Q I - 0 5
А и с т

1210 48
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С В Б
/6о Г е  о м е  тр  и  ч е с е  и  я  сосема

ОСЬ СрВрМЫ з

. . г г : 33,3т

\

2$\» 24 Во 2Ч6о [23
f

s

Г  -■*

Soo

\Ц------

Ось ФЕРМ/

Специсрм/сАЦия Ст а л ь  В Ст> Зсо

Марса

С86

Ps
SET Сеч е н и е

Дл и н а
mm

Рол. Bee c r
Примечен.T H Uer. BCiFJ£ Мирен

l L 63*5 s/bo z 24,9 SO
l L 63*5 4850 z Ш 47
3 L 63*5 3300 ч /5,9 64
9 L 7S>6 2480 / /7,0 /7
s ~ 260*8 Boo i 4,9 /о
6 -  f2o« 8 ZZO / /,8 Z 24S
7 -  190*8 440 / 7,7 8

8 ~ £0 * 8 So to p j 6

9 L  /£o*fOO*/Z /80 Z 4,1 8

/о 4. (60*/00*(6 Z&Q Z 7,9 16 7/Зе/бо+/6
if -/50*8 3/o z I S S
/2 -  /2 0* Zc 2Bo г s,o to

Ве с  н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а Z

Та ели ця сверив/х швов

— SABOgCPHB ШВ6/ | М о н т а ж н ы е  ш вы

PfApCA Тип элеегрсф 9 4 1 wwcnmmнетйрлА ] 9 4 Z pec наплав. негтпр
h-У ШГО hf) Jr Всего PA tr

1 ce e  
1_______

Дл и н а  m 7,o 7,6
t o 8,1

1 3,о
0,5 I f

Bee t r o, 6 'A i.. j 0,5

Пр и м е ч а н и й

/. Н А Т Е р и А Л  ЕОНСТрУЕцИИ - СтАЛб МАрГИ В С т.З х П  

ДЛ$ СВАРНЫХ РОНСТрУЕЦИИ ПО ГОСТ 330-60. 

г. Все отверстий вол от 6 или сверлит & Ые 13ми, сраме 
оговоренных.

3. Знводсеие свнрнё/е швб/ h* В мм, сраме оговор еннв*х, 
V. Рвзмеры МОНГАЖН6/Х СВАРНЫХ Швов ПРИНИМАЮТСЯ 

ПО МОН ТА ЯВНЫМ УЗЛАМ

Овальный отверстия 
Z3+V0MM в $ет. (/£)

r fZo /90 ТД C$936 CSC
n n -o f-o s

m i . Лиет\ fS
/97Z70
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С  8 7
Г*омегри ческа я схем я С п е ц и ф и к а ц и я Стале 8 с т. 3 кл

Ма р к а

Овалбнб/е отверстии 23-Чомн 
в вег ( 7)

С  8 7

И
4*7. Сечение длина

мм
К*лич вес кг Примечаний.т н /Вег. всех /марку

1 L $0*7 S/8o 1 49,9 /оо

353

1 L 75*6 4950 L 34,/ 68
3 L 75*6 3Z90 Ч 22,1 9!
ч ~ 3/0*$ 480 /

Z
9,3 9

S -  260*8 300 4,9 /о
6 L /60*/00-/1 /ВО 1 4,1 8
7 L  /Во*too-/2 250 1 5,9 /1
В L 7S*£ 2450 ! /69 /7
9 -  /2о*8 230 / /,7 г
(О ~  / 20*20 /70 Ч 3,1 /3
/ / -  60*8 /оо /О 0,4 ч
ft -  60* V /40 Z 03 ! ТмшмнА MS jsan-

/3 -  (6о*8о 3/0 Ч 3,9 /6

ВЕС Н А П Л А В Л Е Н Н О ГО  М Е Т А Л Л А Z

Та блица с верных швов

Ма р к а

— З а в о д с к и е  ш вы М о н т а ж н ы е  ш в е /

тип ЭЛЕКТРОДА Э 4 1 ВЕС НАМ. 
МЕТАЛЛА 

КГ
3 4 2 Весн аплаь

м е т а л л а
к гТИП И ТОЛЩИНА 

ШВА М М LT I f L/ i f к£впгх> НА / Г Веет *а / т

СВ7 д л и н  А  И 4,6 7,о q 8 2,о 5 ,7
3,0 /,5

q 9 2 ,6
Ве с  к г 0,40 (.3 о з 0 5 о,Ч

П р и м е ч а н и я

/. Материал конструкции - стала марки 8Ст Зкп для 
сварных конструкций по Грет з#о-бо 

I. Все отверстия колоть или сверлите dsZB, кроме
ОГОВОрЕННб/Х.

Л Заводские сварные швы А* В мм, кроме оговореннб/х.
Y. Размеры монтажных сварных швов принимаются 

по монтажным узлам.

ТА
/963г.

£8*36 £87
ПП-D/'OS
Лист /6

7270 2 0
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С п щ и ф ' Ш б ц и л  C m u tlc m  lug

Мяркя HI CtUtwwt Даннамм
Но а. Ее? кр Примечанияг н Utm т х МЙРК.И

188

\ U3x5 5180 г - *ц 50

ikb

1 ИЗ* 5 И50 t - 9V8 58
3 •l№»5 3330 н № Й
* № 6 2Н88 1 - RD 11

408>8 300 1 - М 10
1 -Шг8 ^0 4 - пя 8
1 ■И0*8 И» 1 - 18 1
8 -80x8 80 ао - аз I
9 И00»ШЧ1 18D \ - И г-1-Гб LlOOMOOxtS 950 \ - Тб и HU 100x10
И -150x8 зт \ - и 5
W '190x10 130 i - 5.0 is

—

8tc Ш И Ш  Ш И  М Ш Й Ш а

Ш й П И Ц И  С Я Н Н Ы Х  Ш Ш

З й В Й Д С Н И Е  Ш & Ы МВНПНШ НЫ Е ШВЫ

шп ч т т . т Вц иапт
. XtHUQfQMll Э № 8 t t  н а п ш  

металле wГПШпПйшр шва мм t 1* ш. Bttrg Пк L ‘ Всего ий1т

[ 8 8
Д а й н а  м ПО *16 — и 8 1

3.0 0 5 2.1Ое с к р 06 1 5 85

А н ш щ и ц и г

I Миш ерняк ш с т и м и и  С т т  м т и  i  е т .з к п  дад 
с т а м х  ш с т р ч х ц и й  по пест 38G 60.

\Ли  вш й^ рсгтжя колоть и м  т р а н ш а  d > n n iM l
КРОМЕ QFQEDPEHHblX.

з Ч т д с ш  сворные шоп SHmm.kpome ерошенных.
k РйЗМЕРЫ М1ЙШ8ЙЖЫХ CIRPHWX ШШ ПРИМИМЯН!ГНОЯ 00

монпнинным ччш.

та
Ш Зг

U n b  W
ПИ- 01-05
кист
w o

n
ч\»*» aRiawKiMUi.*. ‘iji/i-i bi



- 2 1 -

С п е ц и ф и ка ц и я  Сталь бст .Зкп

Парко
ш
5ет Сечение

Длина
пп.

Коп. Вес кг. Примечаният к /дет. Всех Марки

С 8 9

1 С 1в 10540 1 1497 150

677

1 L 200*12541 250 г 7.4 15
5 *- 100*7 1114Q г /20.3 241
ч L 63*5 1500 8 16-8 /ЗУ
5 с 75*6 2480 2 17.1 34
6 ~ 140*8 400 1 40 4
7 -/2 0 *8 150 2 1.Z 2
8 -  180*8 300 г 3.4 7
9 -  ю с*8 200 2 13 3 ~~~срасху.10 -  138*1Z 330 г ч.з 3
Н - 270*8 450 2 76 15
1Z -100*10 330 4 5.2 21
13 - /20* 4д 200 4 7.5 За
и - 60*4 110 2 0.2 1
15 - 60*8 80 16 03 5
16 - 80*8 120 3 0.6 2

Вес наплавленного металла'. 4

/Л а б 'л и ц а  с в а р н ы х  швов

Марка
Завадские шёы Монтажные шёы

тип электрод. 942 Вес наплав 
нетамаяг 942 dec паплаё петаллакг

ти ли тол шине шва I U? 13 бсегоHair L$ и 110 fceiQна 1т.

С 89
Длина м. 5.0 /5.(7 1.0 5.5 5.Z 1.7 1.4 0.5 10 15вес кг. 0.5 2.7 0.3 0.3 0.4 0.3

Примечания:
i  Материал конетрупции-сталь марки бСТ.Зкл. 
для сварных конструкций по гост $8o-so.

2. Все отверстия копоть или сверлить Ф2$нй к р о т  
Ъ. Заводские сворные швы Ьбпм. [ оговоренных
Ч Размеры сварных монтажных швов принимаются 

по монт ажны м у зл а м .

Связь С 89 ПП-Oi-OS
Лист 19

1270 22
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28<h5

гг*"*»**"" гтт rrtrm i A. U -JJ-ц *<Т!ГР"

Сеометричеср о я  схем а

П о / - /

Овальные amff.l
28 *48 НМ /ПОДЬкО 
в д е т ,

300 4 0 9 0 0

Д е т а л ь *  U 9 Узел Я

С л е ц и ч ^ и и и г ^ и я С т а л ь  В С т . з ь а

М а рк а № С е че н и е
Д л и н а У о л , Вес к г.

П рим ечдниедет. мм Т. Н. И д е т. Всех Марки

И С/6 ш 4 о / - /580 /58

2 а б /054а / - /50.0 /50

3 L2DO*l25*l3. 250 2 — 7.4 /5

4 L63*5 3560 8 - /7/ /37

5 /.75*6 2545 6 - 17.5 55

6 /38*12 330 2 - 4.3 9 С н я т ь  *РасНУ

7 -ю а*8 200 2 - АЗ 3

C9Q в -220*8 330 2 - 4.5 9 597

9 -180*8 300 2 — 3.4 7

Ю -230*8 330 g 5.6 44

и -/20*8 170 3 ,4.3 4

12 -/60*8 4 т i - 4.4 4
/3 -60*8 80 25 - 0.3 В

/4 /20*40 з4о 2 - /28 2 6

П  !
1 Вес н а п л а в л е н н о го  м е т а л л а ЗМ

Т П а 8 л и и ,а  с б о р н ы х  m & o S

З а в о д ск и е  гибЬ/ М о н т а ж н ы е  ш вы

М а рш Шип электрода Э 42 Вес наплаОя 
«гетолпа ыг

Э 4 2 Весмаплабя 
петалм/ Н

Шип и толщина 
иг/За мм h i Ьб Всего 1 Hah h i L* Всего па/г

€90
'Злиней м 6.0 /30

2  9 \4 9
3.0 j 0.5

07 / 2
Вес кг. 0.5 2.4 _ |

0.5 0.2

П р и м е ч а н и я :

кром е
оговоренный

4 М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и и  -  С т а л ь  лю р^ о  3  Cm, З к п  й/?я сВо р н ЬсзС 

к о н с тр у к ц и и  по ГОСШ  3 8 0  60.

2. Все о т в е р с т и я  п о л о т ь  и ли  с в е р л и т ь  О » 2 3  met

3 ЗаЁоЪскиг сборные шВы d*S*tH
4  П о ло ж е н и е  д е т а л и  {^&Jrtoka3aHO п р и м е н и т е л ь н о  н  п р и в язке  

п о  поны  к р а й н е го  р я д а  2 5 0 гчм.

5  Разм еры  м о н т а ж н ы х  с в а р н ы х  ш в о в  п р и н и м а ю т с я  

по м о н то /о /сн ь /м  у з л а м .

Связь
Y963z

СЭО
п п - ш - п з

Л и с т / э

7 г 7 0  23
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Геометрическая

У 4S% У

, 8700
-* i

. 8700

b e _

t 8700 . 8700 ,

/0 Ш

С о eptr (рих&цоя Cmo/tS 3  САП. 3 * л

f* /lap/в r/t/
fCAt. Сечение JfjrttHtr

tvrt
Atx. Вес кг ДринОгамил
r H /■/С'П /сея марли

/ C /8 /o44o / t4s.o t4o

$ г свою */os л*г 050 г 7. 4 /S
=5 3 L too * 7 tt/4o A. /£0,3 г4/

4 C. 83» S 3440 3 /О. 7 /34
5 c 7 3  к e г Ш г /7/ 34
S -  /so я i. 300 г з а 7
7 -/00 kS £00 A 73 3

c s / i - яз$ *te 330 A 4. з $ 878
CfZXrm'C~фисягх

s - /го я s /SO г 7 8 г
J0_ -/80* S 4oo / 4,0 4

Шежш 0 -  гто*8 4sO £ 7.0 /о
/г - 8 0 * s 30 to 0. 3 5
/3 ~3O*0 /£0_ 3 0.6 г
/4 "80*4 //0 e о.г / ГЯасниями лёгех* п4 ме**зя
/5 -  /го * 4 о гao 7 ZS 30
/0 -  £ 0 0  * /о 330 4 д г ....

Sec нгтяоГхенноео /te/ntr/t/nt 4

/77aS~/Tt/c/ct г£г/р//л/ж cv/of.

Зорко

З о /о у с н о е  и/Ас/ /7о//таа(о/4/0 а //с /
Тип 3ttetf7flOfO 3ч0 Sec ии.гяа/л./yê fCJTjfUAC 8 4 / вес иипео/л.пеяшппа кг
Тип и таллии и 

tufa к£ кА ‘Ы Sees,? pu/r k f к * к * /сего 1ни/г

CSУ ДягрмО М S.0 /о. о /.0
3$ з .г

Л 7 73 0.5
40 ] /А

В е с  н  г 0.S г. 7 0.Э £.3 0.4 0.3

/7р с//re v&t/i/s*.

/ Г/ermepua/r лонсяг/ру/ецог/ - с/гму/ri Atop*с/ Sen*. 3 ксг 
J -ЛЯ cdap//4/x A O/sc/npy/cqi/t/ /?& Г0СГ 380 - 8/7.

<?. S ee  отверстия /со/то/тгб или a/epjut/nS с/г£3мм 1/рг>оме
3 За/аЗсКие сВарнче шВш A f a & p m w

4- PffS/fOpit мол'/тюа&кС'Х с/срмС/х ut/of
ОрОС/ОМО/О/пСЯ 00 ffO/?/rt&C//tf4f& fJJTOM.

тд
/083 г.

С£яз6 c s /
ПП-Di-DS
Attest I £0

7 3 7 0  37/
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Г s o m e  тр  и  ч в  сея 9 схем/9

ОВЕЛЬныв
отверст»*
40 *13 ИМ только
6 *** ( з )

Д а т  в л  6 (~9)

/ /IS

с \ л
|  f&o

г

У з е л  Я

i t
“И л р ы  

© j/  © ,.»

Сл ецисрикЕциЯ Стелл в-Ст.Зьп

МЕРЫ

С 91

Me
йег. С елени е

ДЛИНЕ
ММ

Кол. S e c  к г
Пр и м е н е н и е

T H /QET. ВСЕЯ марки

/ С /6 m o / - /59,0 /58

s s s

1 С /6 /0440 / — /49,0 /49

3 L 2oo*/ZS*/Z IS O z — 7,4 ts
Ч L 63 *S 3S3P 8 —  1 /7,0 /36

S L IS*-6 2SYS 3 — as S3
6 -  /38*(1 330 z — 4£ 9 Снять р и с к у

7 -  100*8 Zoo z — /,3 3

9 -  120*8 330 l — 4,S lo

В -  ШО*8 3oo z — 3,4 7

/о -  Z3o*8 33o Z — Sj 6 //

// -  (to*8 n o 3 — f,3 ' 4
I t -  /6о*8 4/0 / — 4,1 4

/3 -  6o*8 80 IS — 0,3 8
/У -  (10*40 34o z — /2,8 2£

в е с  н е п л е в л е н н о г о  м е  т е л л е 3

Т Е 6 Л Ц Ц Е  СВЕрНЬ/Х ШВОВ

Ме р к е

Заводские швь/ Монтажные швь/

Тип электрод 9 942 вес напла, металлеt г 942 Вес на пли. металла
Tba и толщи­на шва мм Ы bJ всегона/т ЬJ Ь£ всегон»/т

j C9Z
Длина м 6,0 /3,о 2,9 ¥9 3,о Й5

07 /,&Вес кг a s 2 4 0,5 о,2

П р и м е н е н и я -.

/. М п та р и в л  конструкции- с т е л  в мире и  6  Ст. Зел. д л я  
свЕриы х к о н стр укц и и  по Г О С Т  3 9 0 -6 0 .

2. Вс е  о т в е р с т и я  к о л о т * и л и  с в е р л и т$ е/*23иц 1 кроне
3. Зе в о д с к и е  с в е р и м е  а/аы А * 6мм, договоренных
Ч П о л о ж е н и е  д е т е л и  ( ? )  п о в е з е н о  при м е н и те льн о  к

привязке колонн крайнего р я д е  2S O mm .

При н уле в о й  п р и в я з к е  колонн п олож ени е л е т е л и  

ПОВЕЗЕНО НЕ ЛИ С ТЕ МОНТЕЖНЫХ УЗЛОВ.
5. Ре з меры монтажных с а ирных швов принимнюгся 

по монтажным узлам.

ТА
/963г.

Се язв CSZ
ПП-O l-Q S

Л ист

7170
Z I
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Спо/р/фик/гцг/р CsrajrS Во/п. Злу?

Mnr% *s9 Л//f/m. Covoaao Abo. Вас * г Bpa/i€va//t/pf 'tw n lf Д/ы/#& to со г г fjte/». Ссс* /игры
/ 0 2 2 //обо / гзго гзг

L 200*/23*/2 PSO 2 7.4 /S
3 L /00*7 //з4о г /20.0 232
4 i. 03*3 зззо 8 /г г /37
s L 73*3 г 4 80 г /?./ 34
s -/00*8 300 2 3.4 7

CS3
7 •/oo*3 230 г /. 4 3
8 -/з4 ш/г 4оо г 7. 3 /5 Увг CfSjomtФис*#
S - /го ж о /30 г /. г г  _
to - /то*8 4 го / -A/L-
// -  г?о*з 300 г 3S

. .

/7
/2 -  00*0 30 /$ о. 3 3

.

/3 - 30*3 /20 3 0.3 г
/4 ~оо*4 //о г 0.2 /__

lS/,Z<VMjr peihajnt ~ yf*M4nmrt M/jrijJ»
/5 - /го * 4а 200 4 7.3 зо_
fS - гоо * /о 330 4 3.2 2/

В ос //оауга&яенмяя /te/najtjw 4

/77ot?j7ueya c S a p //6 /x  u/SaS*.

Sap**
ЗаСауслаа а/Ss/ j  0fo///na/O//4/o a/&/

lb/г 3/re#Tp4fB З4г 0£c H/r/r/ttrO/ri _ у  _n£M&j?jT0 A i- JJ a 02 Oac mwmbO/t. /ютяляя яг
TiS/t U/»A*U(VHO

u/fir IsA L £ b<? fcee/r нег/т 1 К 3 L £ № Oeekff /to/т

СУЗ Длина и 3.0 /3 .0 Л£-
0.3

3.3 /  \ 47 /.3 O.S
ко /.з

Вес лг O.S 2 .7
V. Z/ J|

II 03 0 .4 0 .3

/. /fa /n e p o c p  / е а м о т р у л ^ и и  - c / n & jrJ  /+0 /0 *4/  S  О т, 3 * 0

у * *  с6г/о//4/* лгомсю/оу/с4<€/4/ /та Г  ВС Г ЗСВ-SB,
6. Вс* ая?Серст*/л /голя/ъО t/urt/ сСор/жатО </*23*** I  крг*/*е
3. ЗаВодсКае сВарные гиВы Л -S г*п. [ агоЛраянб,

4. Ваз/герб/ //o///rra#/w/t cSap,+о/х 40/ b f

/ptm/az/a/omcp /та A w w < r# /w /A  yop/c/s/.

т д C / t j J  CS3
П П - Ш - 0 5

Уис/» 22/303г.

1910 <?6
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Геопе /л р и че сА о я  с х е м а

_ _ _ _ _ _ _ i s ,  O r

f 14
л /

f i t / .Ч г ^

m s 2225 h** г л а з

00

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 3

Ф&Щ сМ

С лс ц и ф с /А с /ц и я  ftn w b  в  Cm. 3  Ал

U

Печеное
JjH/HO

MM
/fan Sec лг.

Примечаниеr я /Зет. Scex /fa/a/tu
/ £22 10940 t 229.7 230

730

t £200*/25*/2 2S0 2 7.4 /5
3 L /00* 7 //640 £ 126.0 252
4 ЮЗ *5 3560 8 f l f /37
s i 75*6 2430 2 17/ 34
s -  170*2 420 / 45 5
7 - /20*2 /50 2 /.2 2
a -/20x2 300 2 3.4 7
в - 100*2 220 2 /.f 3

j o -/94*/г 400 2 7-3 /5 Снетбфаолу

A -270*2 soo 2 2.5 /7
/г -200* Ю 330 4 5.2 2/
/3 - /20* BO 200 4 7.5 SO

нелбзмf4 - 60*4 f/O 2 0 2 ___ /J
/s -60*2 80 ts 0.3 2
/6 -20*2 /20 3 0.6 2

5ee, на/ук/Пленного металла _ J L

Заёодские шёь/ Монтажные ш§ы
Ларба Тол эле/арo3t 342 вес наплаВ 

металла нг 342 вес нал л. 
металла нгТип и толщина 

шВи L J Ь.£ Ь.2 всего ла/т. к - / Ьjo всего на/г

cs4 Juana м. 5.0 /50 /о
3.5 45

/7 /3 0.3
10 /2Sec, Аг 0.5 2.7 ~оТ' 0.3 0.4 03

Лрим вчояия

/  /Ч ат & риол А онст руА цш  ~ ст аль м арли 3  Пт. 3  Ал.
(Тля сВарных хонетрс/Аци/У ж  РОСТ 330-60 

£. See в тё е р сти я  колоть или сЗерлитб а*23мм! /(томе
3. ЗоЗадсние сборные ииёь/ А «6мм. JesoSopeHHb/

4. Размерь/ монтажных спорных шёоё

принимаются по монтажным узлам.

Сёязб С 94 ПП-0/-95
23

т а 2 7



t П1ЦИ(?ИЦ«ЧИЯ Ставь В Cr 3 и

Mam NN Чтим* Jhwuo 1Um V m  n ПРИМЕНИДШ MM I U wm Всех Марки
4 П5* 5 взоо 1 MO Hi
t L 63> s 0<M t Jl tt.6 И
s L *15» 6 uw \ 48 0 IS
It tsa>s ш о 4 99 to
s i m TT- 44Ц 4 Й Г У\
6 u m u m ”4 85 0
1 405*8 MO 4 04 9

m 8 1450* 400» 4ft MO 1 _ 5 9. 6
1959 - ПО» 8 MO "4 04 u z

40 - 940*8 ЗДв 4 k v 5
It 450*8 зво 4] . s £ 5
49 480» 8 m T 8.4 3

400*8 alo 4 45 9.
\S 450*8 Mo i • 59 __L.
45 “ 50*8 80 S 13Д 3

Btt ЦДПМи UUHQPO МЕтДДДД 9 “
Jtm. 3 5 45 no m im l I §0 JL _
\s -50*8 00 to аЙ „ I .
46 L *15*6 583!.. n Й  » 80

non 41 И5*6 Й йв t 4 Й 4 Ш
4 L 5Bx 5 •Ш5 4 405 44

In u m n  h w u q p o  м т м д м ~ X

П1чь к и и я святы х J > O j
З а в о д с к и е  ш в ы Монт «иные швы

Klum ТИ П Ш Ш В Д 1 З Й Вес шк 
мЕгпялла 3(1 Вес а мет ШОВ.RMVQttiГтППШйПГ ИЦ ШЬЙ мм kJ* У . 1cm на 4т U i к_Ь В«г» нз4т

C99 ДЛИНА М 3.6 во а 64 0.3 40 т 10Btc ИР аза. од 0.03
ЙВ0 Д Л И Н А М 39 53 13 5.0 г  4 т 166 е С ИР а 35 0~95 аза

П и т т а м и » :
4 М я т Е » и л д  м н с т н м и и - с т и л и  м а к и  |  Ст-ЗКП 

д иетн ы х тнстрм ик! по юст заоы)
1  Stt атпктия швщь иаи сешить d= З^мм.ш меврш ии  
з. Сьвнныь ЗВИДСаИЕ шаы К-(мм, ш м е  вроао ре ныыл 
It. Разины мвищи1Нмх'*мйрных ш ш  принимаются по 

мантамным <там.

С т и  С99 и С nnpj-os 
AwinfTii 
w o  №
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t щ ц \р п ц у \?  Cmm 8 tm-3 кп

М т В
NN

НеЦецие
fll\MUR ItOMUM. Etc kp

П р и м е Мй н и ят MM T. H. ЦШ. 1 m МЙРКИ

\ И$*6 Mo 1 M-li 15
г L 83 *§ иьо 1 1 13.! Ma
г 1.95*1 1b 50 1 18 1 18
6 l 50*$ 1810 1 19 10
5 L 50x5 UMO 1 13 H
ъ UbDill Ml 1 8 5 1
1 ~Ш»8 no 1 19 3

М 8 LUOtlQOHI 15 В 1 5.9 8
9 - wo *8 150 1 l.'i 3 W
10 - 110*8 3<il 1 15 5
И 300 1 И S
«1 -180*8 110 1 3,1 3
13 -то» в “ H o 1 1-5 1
П -Ш*8 «По 1 33 3
15 во̂ а 50 8 0.3 h _J__

■” Г "Вес: U8IURB ЛЕННОГО me тв MR
ДипЛ$-/|1 по mrphi Ш 59
U L № i 5810 1 M 81

t u t
П L *?5xS 6 У  в 1 1 и Г 95 1
18 L 50*5 1815 1 10.fi 11

Ml19 t  s o ^ a 90 10 о.зМ 3

Bit u m m tu u o c o  митшми &

ШЦМИЦЙ EHPMblX швов—--------------------- ----------------------
Зя&одгкиь швы МаН1ШШНЫЕ Щ8Ы

MftPRl (Пип шит» з и Вьс НЙПРЙЬА 
MtfllRhftflW Э 8й git И Rims. 

МШЫМиНШири т виц ti­ng шей мм У У Betra ия It h J У Sure Нй1т-

Ш На ин а  м 16 5-0 8.3 19 139 1.9
В е с  кр 031 0.0 а 5.0 0.03 И31|

m t
Длин» м М 5.3 11

16See кг 03 S т 13 to 0.38 0.38

Пр и м е н и ^
i. MenupHfth констрццри - С тш  mrprh 80m. *3 кп 

д mmt * иистранций no ooum 3SS §B.
5. Bee о т ш с т и х т в го ь  ш ш ш т ь  *И Л ммдроме орошенных 
з. С ш и т  з ш ц с к и е  швы i -  8 мм, кроме о ро ш ен ны х .
Ь. Размеры монпиинмыл сварных ш ш  принимякивд по

мвитошным т а м .

Жч&Нхоещ s/vii-68i *** ^ Ц ^ и .

т л и з з и  п т  и с т а ПП 04 D Ь
1863 р. Аист И

т  ю



Е ПЕЦИфИКйМИЯ С n im  - Urn *hn

М»»м
■NM

tlUW Hl Длина ЙОАйб Be t up
дет мм Т М |ЦШ. Всех 5

1 И5»б $530 1 1 581 Ч
1 169» 5 5080 1 1 16.5 Ч
9 И 5 * 6 1ььв I 181
9 1И«Е т о 1 1-9 10
5 L50X5 1йв 1 6.5 ii
6 ИБО* 19 160 1 6-5 1

1 1 -Ш х я 190 1 in 3

т
а L 160*100*18, 950 1 5.9 6
? -ПО» 8 950 1 11 3
ю и о » а 1 15 5
н -150x8 900 1 61 5
11 - но»8 Й60 1 6-95 I
15 - 1 0 0 » я 160 1 lb 1

~1ВОхЯ 6 1 0 1 3.9 3
АЬ '60 *я 00 8 9
16 ' 580»8 910 1 9-5 6

бес ИЯП Л И8АЕ ИНОГО МЕШЯААВ В
JU И 1 .5 ^ 1 6 по м я т  C1Q3 66

Ш »  6 5850 1 1 60.9 81
й И5»Ц sŝ o 1 i 98 16

с « ц
19 l 50x 5 181 $ _ 1 105 И
15 ' 60x8 90 п одк _JL_

Вес н ш ш е н н о р о  iМЕШАЛИ Т “

т

Примйянид

[И Ш И Ц й С Ш Н Ы Х  швов
Зябоденит ШВЫ Мои ST1А Ж И bit швы

М ш я Тип ЭХЁШЕЗЦ 9Пй E t c  НППХЙЬ» 
М Н Ш И Л Г m Etc инпмш 

адетмвис
ТйГйтитня 
Ш й й  м м b J У Вещ ия1т и L s В с е г о нМг

С Ш Д л и н я  М 3.6 5.0 а 5,8
аз 1.9 0.31 1,9Etc RP 8.51 0,9 0.03 олб

W
Длина м 3,9 5-9

13 У
91 0.18 46Вес rp 8.15 0,95 a. 38

ИРИМЕбй Н И *1. 
i М я т и и н д  ш ш р и ц и и -?,г ш ь  л т и и  Ц С т . З к п  

Д И  1ШИЫХ Ш О П Щ В Д И  ПО РОС] 380-ВО 
Q. Ы о п ш я е т и я  н а л о т ь  или с в е р л и т ь еИ З м м .к р о м ш о ш е и н ы х .
9. t&BPHbiE З Я О Д Ш  ШВЫ S 'б ММ, U.PDME ОГОВОРЕННЫХ.
6. Ри м е р ы  м о н т а ж н ы х  с & ш ы х  швов  л р и и и м а н ! т с я  

па м а н т ш н ь ш  \ » ш м .
Швы м  ПРИШШНИЛ СтЕИ 1 RQftOННЯМ фШЕРМ
устн о  п а ти н ы  т в т п  дк? отмттвк нивд мпроиттнмх
м ж с т р н ц и й  l\h\ 16.*1 и ш м .

С т и  С Ш  и £ Ш
11-85

Диет «
Ч л * 5йГ$йа % Й  -6&г

WO 30
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П о  3 -3

' д л г л л в ф

f o p , »  Н о в  g

Г Л 1
Осе основной 

колонны

то/76to в qer. ( V )

gn* etos Геометрическая схемя CiOS

Спецификация. С таль -  В.Ст.Зкп

Марка 8Д
вег.

Сечение Длина
MM

Коли*. sec кг Примечание
r H faer. всея марки

С/05

/ L 75*6 $490 / i 37,8 76

205

Z L 63 *S 4980 / t 23,8 48
3 L 75*6 2670 / /8,1 /8
ч L 50*5 Z60S / (0,0 /0
5 L $0*5 //40 / 4,3 4
6 L (60*/Z 240 / 6,5 7
7 -  /35*9 ZZO / 2,7 3
8 L (6O*/0D*fZ 2SO / 5j9 6
В -  (65*9 Z40 / ZS 3
to -  1/0*8 340 / 4,5 5
И -  2SO*8 270 / 4,3 4
И ~  220*8 460 / 6,3$ 6
/3 -  /оо*8 Z¥o / t,S l
14 -  (So * 8 460 / 3,7 4
/5 -  eo* 8 90 8 o,3 3
/6 -  /8о*8 3/0 / 3,5 4

Вес наплавленного металла Z

С(Об

Дет 3,S~/Y, /6 по марке с/os 66

238

/7 l 75*6 $87o l 1 40,4 8/
/8 L 7S*6 S48o / / 37,6 75
19 L SO*S 28oo ( /0,5 (/
/5 -  Bo*8 9o /0 0,3 3

Вес наплавленного металла Z

ГиДэтЪ5

25 So ZS9o

Si700

Тяелицр свярнб/х швов.

Ось полот
фЛХ&ерКв

Марка

— Зав dq с кие и з  в/ М о н та ж н ы е  шв$/

Тип электро. 94Z вес нала, металла Э<41 sec наплав, 
металла к г

Тип И  ТОЛ ШИН)
шва им к / L * к У к /всего На/т Всегона /т

C40S
Длина м 16 54 43 6t4

0)3 49 0,31 49Вес кг о,32 о,98 0,03 0,34

CfoB Длина м 3,9 5 7 44 5,2 К ,/ 0/36 46Вес кг 0,35 f,o3 о,36

Пе Q M jjp h  ve e r я  я  с х е м r  С  foe

г -

о

6

>! Z83o z83o

6ООО
1 Ось основной

/СОЛ ОНИ 6! ОС6 КОЛОНН6/ ( 
(рвхвер/сВ

П р и м е н е н и я -.

/. Материал конструкций - стеле мереи вС тЗкп для  
сварных конструкции по го с т еЗо-бо,

2. Все отверстия колоть или сверлить 4~23мм, кроме ого­
воренных.

3. Сварные заводские швы h-Дмм, кроме оговоренных.
4. Размеры монта зри в/эс сварнь/х швов принимаются по 

монтажным узлам.
Швы яла прикрепления связей к колоннам /рпхверкя 
условно показана/ только а л я отметок низе стропиле-  
ных конструкций /4J// 46,2 и (SjOpt.

Ось КОЛОНН6/ 
Ф а х в е р к а ТА

/9бЗг
С в я з и  Г f0 5  и  С4С6

П П -O l -O S

Лист Z7
7Z 70 31
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Спе Ц П  срикпц*1* Гтр Л б  в  С Г. З к п

Мерка
Нс/

Д£Т сечение
ДЛННП

мм
Сол
т

ну.
И

Вес кг
Л р н м е ч л в и е*вет в сел: 'ТПР**,

С69

/ l 9o *7 53/0 Z S/,l /о2
ъ L 130*100*9 250 / 4,S У
3 - 120*8 300 / У / у 48

4 ?

У -  /то *8 зоо / 3,2 3
5 -  зо*8 /50 8 o,s У
вес наплавленного металла /

_____________ —
С/07

Пет. 2 -5  п о мпр te с69 /S
6 t 90*7 5260 Z St>£ /о/
Вес  н п п л п в л е н и о го  метил л и /

СЗ/

1 L /60*/О0*9 ISO 1 4,5 3

77
3

38

3 -  П 0 * 8 300 Z Ч Г ~ '
7 с 80*6 5220 2 з е ,р
8 -  60*8 /20 7 0,46
Ьес н п плп в ле г1НОГО мет/ъллп / 1

езз
Дет 2,3,8 по мп рье сз/ 2о

97
___________е с 80*6 5/20 2 37, р 76

Вес нпплпвлениого мегпл л  и /

С97
Дет. 2,3,8 по м чрке СЗ/ 2о

/22to t 90* 7 5ZZO Z SO, з /о/
Вес наплавленного метя л  л*? /

C9S
Д£Т. К» <*

•

ъ 1 кв С69 /2

/? п
—

ft С 30*7 5390 Z 52,/ /оЧ
/1 -  /90*8 зоо / 3,0 3

/

Вес нпплпвлениого м е тп л л п /

С9В
Set 2,3,5 по ма оке с66 /2

//Q/3 t 90*7 5340 2 5/, 6 /оЗ
/2, -  /80*8 ЗОО / 3,о 3
Вес нпплпвлениого ме тп л л п /

С/о8
Дет. 2,3,5 по ма ок£ С69 /2

/20/ у l  Зо*7 5280 Z

'—
1—

io
l{

?

1*
; Ю2

515 -  ZZ0*8 350 /

Вес нпплпвлеиного м е тп ллп /

Тлели* ш в о в

р/пркп
З а в о д ск и е  шве/ М он тяэ/енб /е ШВЫ

Тип 9Л£СТрО- 9 V I Вес нппла& 
металлеКГ

9 42 Вес нпплж 
м е та лл

у им в шая мм h J b J К /Всего н» /т. всего мл/т
С69 //липа м 2,32 0,41 3,6 16

й29 2,5С/о7 Вес кг о,Ч2 0,29
СЗ/ Длина м 2,5 0,45

4.7 1.4 0,5
о,4/

¥.<£■>
С97 Вес кг 0,45 3,8 0,25 0,/6 ш
С9S, С96 Длина м Z.7Z л и О 4,3

/.3
о,23 2,оС/о8 Вес  к г о,Ч9 0,7У 0,23

По У-у

p s  ess и сэс дл$ ао8

П рИ /И ЕЧ ЛН И Д
/  Мв терпел конструкции - стеле верки В. Ст. Зкл цля евпрныас конст­

рукций по гост 330-60.
2■ Все О ТВ Е Р С ТИ Я  колоть И Л И  сверлить c/zZ3i*M,*pcn»E о го во рен * ,* .,* . 
Д  с верные зпаоцские швы h= Си и
у . Размеры вон те день fsc свпрныэс швов прими веются по вентер­

ным валим. _______________ _____

Рвспорки СЗ/, СЗЗ, С69, C9S, С36, С97, С/07 и №8
П П -O t'Q S

Л и с т

TZ7~‘
Z S

SZ
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С 3 5 : С ЗБ

Специф икация Ст а л 6 в  Сг З а л

М а р к а н н
цет.

Сечение $ Л И Н А

ММ
Колич. Вес кг

Примечаниет н fger. всех МАРКИ

С35

( С /6 Шоо 1 tsi s 3/5
Ь L /60*Г00*3 150 1 4.S 9

ЧоВ
3 -  100*11 350 1 6 6 /3
У -  90*8 280 ь Lb 3
$ -  /60*8 Zoo L Zt0 z

6 -  /Ю * 8 28о 30 I t 63

в е с  НАПЛАВЛЕННОГО М ЕТА ЛЛА 3

С36

Нет- t -б  по мерке свет 9 0

4 o S7 С/6 8000 1 fS6 3 /1

Вес наплавленного металл а 3

Т п е л и ц п  св вр н б /х  ш в о в

Марка

~ За во цские шва/ 1 Монтажные шва/
Тип олектр. 9HZ Вес нал л. I! ие галл а в 941 вес. нала, металла
тип и толи 

шва мм Ь_ У L .6 ВСЕГОНЕ /т. L  6 L .8 Всего на/т

C3S Спина м 16,7 Л л 7,4 /,3 o,S ЪЧ 098Вес кг 3,о э%о о,2Ч 0,16

C36 Спина м /6,1 3,0 74 /,3 05 0,4 0/99Вес кг 3,0 0,24 й/6

Применения-.

/. М ет ери а л  конструкций- стеле мерки ВСт.Вкп. цпщ свар­
ных конструкции по ГОСТ$30-60.

I. Все отверстия колота или сверлите of*23мм,кроме ого­
воренных.

Д  Завоцские сварна/е шва/ Л явим,

Н. Размера/ монтАЖна/х свАрна/х швов принимаю тся по 
МОНТАЭКНа/М УЗЛАМ.

ТА Рлспорки C3S и С36
П П 'О Ь О З

№3г. Лист ZS

7Z7Q S3



3 2 L .

Марка Н *
лоз.

Просриль Длина
мм

Кол.
шт.

Вес, к г
П р и м еч ан и яДетали всех Марки

МС-1

< -  300г8 400 / 7 54 7.54

19.2

г -  гоо'8 250 г 31к 628
г • ф гом 160 г 0,5 100 С шайбой и гайкой
4 • 012АЁ 250 10 0 22 220
5 * фбА1 380 14 0.Q8 1.12
б • ф бМ 280 16 006 0 96
7 Гаика М16 — 1 005 0,0 5 ГОСТ 5910-51

МС‘ 2

г -z o o * s 250 2 3,14 6.25

за 0

3 • <ьгоА1 /во 4 Ц5 2.00 С шайбой и гайкой
4 • 012 А Ж 250 12 0.22 2.64
5 • ф6А1 380 24 0.08 1.92
7 Гайка М16 _ 1 0.05 0.05 ГОСТ S910-S1
8 -  400X8 SOQ 1 15,0 7 15.07
9 • Ф6А1 580 16 0.13 г. 08

м с -з

г -  200x8 250 г 3.14 6.28

г а

3 « 02OAI 160 2 0.5 1,0 С шайбой игайкоС
4 • 012АШ 250 6 0,22 1.32
6 • фбА1 280 20 0.06 1,2
7 Гайка М16 — 1 0,05 0.05 ГОСТ 5910 ’51

Ю -  300x8 500 f 9,42 9.42
И • 012АЖ 300 4 0,27 1.08
<г . Ф6А1 480 12 0.11 и г

МС-4

г -  200x8 250 г 3.14 6,28

26.6

3 • 02O A I 160 2 0.5 1.0 С шайбой и гайкой
4 • 012 АЖ 250 10 0.22 2,2
5 • 0 6 A I 380 го 0.08 1.6
7 Г а й ка М /6 — 1 0,05 0.05 ГОСТ 5910 -51
12 • 0 6 АХ 48 О 16 0,11 1.76
13 -  400x8 500 1 12.56 12.56
11 • 012 АШ 300 к 0,21 1,08

П р и  м е ч а н и А :
I  Закладные элем ент ы  по д а н н о м у  л и с т у  д о л ж н ы  Выть 
предусмотрены 6  к о л о н н а х  с е р и и  К З -0 1 -4 9  и  K 3 -Q 1 -S 2  
при ш а г е  колонн  6м  для п р и к р е п л е н и я  связей н а ст о я щ е й  
серии. Эти закладны е  эл е м е нт ы  уст анавливаю т ся 8зам ен
за кл адны х  элемент  об, 
коло нн  8 соот

ментов, предусм от ренны х в  у к а з а н н ы х  сериях 
вет ст вии  с п ри ве ченной  н и ж е  т аблицей

Серия
КалоНН Выпуск

Марка закладного  
'  элемента

П р и м е ча н и яПс серии 
кол ЪнН

По настоя­
щему листу

КЭ - 0 1 - 4 9
1  и Ж М - 1 МС- /
I  и Ж М - 2 м с - г

й7 М -2 3 м с - з

КЗ - 0 1 -5 2
1 ,Ж иШ М -1 МС-1
1 Ж и Ш м - г м с - з
Г .Ж иЖ М -3 МС-4

2, М атериал деталей и  т е хн о л о ги ч е ски е  у к а з а н и я  п о  
изгот овлению  элементов принимат ь по соо т вет ст вую щ е й  
серии колонн.

Т А

--------------------------------------------------------------------- ------ ---------

Закладные элементы М0-{;МС-2',МС-3 и MC-k в колоннах П П -O i-O S

1963г серии К З  -01 - 4 9  и К З  -0 1 -5 2 . / hem 3 0
Ww Щ

Серия ПП-01-05

https://meganorm.ru/Index2/2/4294853/4294853616.htm

