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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

I .  Общая часть

Рабочие чертежи железобетонных плит шириной 3 м для перекры
тий многоэтажных производственных зданий разработаны применитель
но к унифицированным габаритным схемам, утвержденным распоряже
нием Госстроя СССР * 163 от 2 июля 1963 года.

Совместно с плитами шириной 3 м в перекрытиях используются 
в качестве доборных плиты шириной 1 ,5  м и 0 ,7 5  м серии ИИ24-9.

Последние устанавливаются по крайним продольным рядам ко
лонн.

Данный альбом содержит рабочие чертежи плит шириной З н с  
напрягаемой рабочей арматурой. Кроме того , даны примеры решения 
квадратных отверстий в плитах перекрытий для пропуска вертикаль
ных л ммунюсаций.

Изготовление плит шириной 3 и необходимо производить в опа
лубочных формах, чертежи которых разработаны Гипростроммашем 
(шифр 7795/1 и 7795 /2 ). В указанных формах предусмотрено устрой
ство резиновых компенсаторов, предохраняющих плиты от образования 
трещин в местах сопряжения торцевых ребер с продольными при пере
де че предварительного напряжения на бетон и облегчающих распалубку 
п;»ит.

В настоящем альбоме дан вариант опалубочных форм плит с на
личием вертикальных выступов на наружных гранях продольных ребер, 
служащих для образования бетонных шпонок после замоноличивания 
плит. Этой формой надо пользоваться для изготовления плит в тех 
случаях, тгд& в проектах конкретных зданий соединение плит мпон- 
кани указано как необходимое. Такими формами можно пользоваться н 
для изготовлены плит, для которых не требуется соединение их между 
собой с помощью указанных бетонных шпонок. (См.лист бо ).

Марки плит н их несущая способность приведены в табд.1

Марка плиты дана в виде дроби, первая часть числителя кото
рой обозначает типоразмер конструкции и состоит из буквенного обоз
начения х порядкового номера тнпоразнера. Цжфрн лтороМ'части чяс- 
литедя обозначают несущую способность, а цифры третьей часты 
парки -  разновидность пакт, вызванную различней заклад вше детален.

3

В таблице I  рядовые плиты перекрытий имеют марки, числитель 
которых состоит из двух частей, а ыежколонные -  из трех частей.

В знаменателе марки указывается класс стали напрягаемой 
арматуры. В связи с тем, что плиты, армированные сталью классов 
A-У и Ат-У рассчитаны в двух вариантах категории трещиностой- 
кости, в знаменателе марки этих плит указана также категория 
трещиностонкости конструкции, обозначенная цифрами, взятыми в 
скобки. Для остальных плит категория трещиностойкости в марке 
не указывается, так как они рассчитаны только в одном варианте: 
либо Ш категории трещиностойкости (плиты, армированные сталью 
классов АЛв и А-1У), либо 2-й категории трещиностойкости (плиты, 
армированные сталью класса Ат-У1 и прядями класса П -7).

Таблица I

Раз
мер

Марка плиты Назначение пли- i 
ты

Равномерно распределенная 
___ нагрузка, кг/м2_  ____________

пли
ты На продольное 

ребро
На полку

м Расчет Норма Расчет Норма
ная тива. ная ти ва

I 2 3 4 5 б 7

E6- I Рядовая для
560 470АШб пс хрьгг ИЯ 750 640

П 6-2 П 6-  2 -Х 
АШв М в

1200.
(1 27 0)

1040ч
( 1100)

.ш о *
(1080)

1370*
( 9 з о ;

Пб-З^Пб-З-1 1800. 1540ч 2210*
(1680)

1870*
(1430)АШв аШв (1870) (1600)

ш1Г\ Пб-4 П6-4-1 Рядовые и мел .2400 2040ч 2210.
(2310)

1870,
(1950)ш АШв АШв ко лонные для (2500) ( 2120)

О П6-5 П6-5-1 перекрытий 3000ч .2 5 4 0 . 2810.
(2 9 3 0 )

2370,
(2470)со АШв АШв (3120) (2640)

П6 -6  П6 -6 -1  
АШв АШв

3600 3040 3 « 0 2870

тк
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Таблица I (продолжение)

Пб-1
Aly

Пб-2. П6-2-1 
А1У * А1У 
Пб-3 Пб-3-I 
А1У * А1У

д ы .  ш ы
А1У А1У
Д&5. пб-5-i 
А1У А1У
Пб-б П 6-6-1 
А1У 1 А1У

Пб-2 П6-2-1 
АУ(3) АУ(3)

Д£=з_., Д Ы =1
АУ(3) АУ(3) 
Пб-4 П6-4-1  
АУ(3)? АУ(3)

Пб-5 Пб-5-I  
АУ(ЗГ АУ(3) 
Пб-б П 5-6-1 
АУ(ЗУ АУ(3)

Пб-1
АУ(2)
П6-2 П6-2Л
АУ(2)* АУ(2) 
Пб-3 Пб-3 л  
АУ(2) АУ(2) 
Пб-4 П6-4Л 
АУ(2) АУ(2)

П6-5__. М г Ы  
АУ(2)* АУ(2)

Рядовая для 
покрытия

Рядовые и неж
но лонные для 

перекрытия

Рядовые и меж- 
колонные для 

перекрытий

Рядовая для 
покрытия

Рядовые и мех- 
колонные для 
перекрытий

750

,1200.
(1270)

,1800ч
(1870)

2400

3000

3600

1200
(1270)

1800.
(1920)

2400
(2500)

,3000,
(3120)

,3600.
(3720)

750

1200
(1270)

1800 ч 
(1890)

2400

3000

640

,1040.
(11003
,1540.
(1600:

2040

2540

3040

Д6Ю,
(1080)

,2210* 1870? 
(1680X1430)

.1040
<1100X1080

1540

2040

,2540
(2640

.3040

640

1040
(1100

,15 40 ,,
(ш о )К

2040

2540

560

2210

28X0

3410

I 6I0J

2210
(1 640)(1730)(1470)

470

1870

2370

2870

1870*

2210.
(2120)(2310)(1950)

2810
)(2930)(2470)

3410.
(3140)(3530)(2970)

560

22Ю:
1700

2210

2810

1870.

2370,

2870.

470

370*
930)
1870*

)j(l440)

1870

2370

Таблица I (продолжение)

2 3 4 5 6 7

П6-2 Пб-2- I Рядовые и меж ,1200 1040, 1610* Х370*
А х У (з/ АтУ(З) колонные для 

перекрытий
(1270) (1100) (1080) (930)

Пб-3 Пб-З-Х 1800 1540 2210* 1870*
АхУ(З)* АхУ(З) (1920) (1640) (1730) (1470)

П6-4
АхУ(З)

П6-4-1  
АхУ(з)

2400
(2500)

,2040.
(2120)

2210
(2310)

1870
(1950)

П б-5_ ,
АхУ(З)*

Пб-5-I
АхУ(3)

,3000,
(3120)

,2540.
(2640)

,2810,
(2930)

,2370,
(2470)

Ш Ь 6-,
АхУ(З)*

Пб-б-1
АхУ(З)

3600ч
(3720)

3040
(3140)

, 3 4 т
(3530)

2870,
(2970)

Пб-1 Рядовая для 750 640 560 470
АтУ(2) покрытия

АтУ(2)
Пб-2-Х
АтУ(2)

1200
(1270)

low
(1100)

,Ш 0 *
(1080)

1370*
(930)

ш
Рбг-3— , 
АтУ(2)

Пб-ЗЛ
АхУ(гЗ

1800
(1890)

,154(5
(Ш О)

,2210*
(1700)

,1870*
(1440)

1Л
ш П6-Л

АтУ(2)
Пб-'*-1 Рядовые и мех- 2400 2040 2210 1870

и
о

АхУ(2) колонные для 
перекрытий

*>
со Пб-5

АтУ(2)
Пб-5-1
АтУ(2)

3000 2540 2810 2370

& Ы - Рядовая для 750 640 560 470
АтЛ покрытия

Пб-2
АтУ1

Пб-2-I
АтУ1

1200 1040 1610*
(1010)

,1370*
(8 70 /

АхЛ
Пб-З-Х
АтУ1

Рядовые и меж
колонные для

1800 1540 ,2210*
(1610)

,1870?
(1 3 7 0 /

££=4. Пб-4-I перекрытий 2400 2040. 2210, 1870
АтЛ1 АтУ1 (24% ) (2100) (2280) (193 О /

Д5=5-.
АтУХ

Пб-5-I
АтУ1

3000 2540 2°Т0 23 70
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Ш
П7

Д6=2, Пб-2- i
П7 ’

л$=а.
П7

Л£=4. Пб-4-I  
П7 П7

112=2, Д7-2-1 
АШв Айв

£2=3 П7-3-1 
АШв * АШв

sz=ft, Д7-А-1
АШв АШв

И2=§, IT7-5-I 
АШв АШв
Ш=§, П7-6-1 
АШв ’  АШв

32=2, JT7-2J 
А1У А1У

Q7-3 П7-3-1 
А1У А1У

А1У

Л2=5, П7-5-1 
А1У А1У

П7-6. П7-6-1 
А1У ' А1У

Рядовая для 
покрытия

Рядовые и меж- 
колонные для 

перекрытий

Рядовые и ыех- 
колонЕые для 

перекрытий

П7-2 П7-2-1 
АУ(3) АУ(3)

Рядовые и меж- 
коло наые для 

перекрытий

Таблица I (продолжение)

750

12 0 0

1800

2400

640

Ю40

1540

2040

560

2210

470

.137,1610*
(1010)1

2210*1 1870* 
(1610) (1370)

1200

1800
(1870)

2400

3000,
(3120)

3600

1040

1540
(1600)

2040

2540
(2640)

I6I03

2210

.2810

1200

1800
(1870)

2400

3000

3600

(2930)(2470) 

3040 3410 2870

1870

1370
(Ю Ю )( 870) 
2210* 1870х 

(1680)(1430)

1870

2370.

1200

1040

1540
(1600)

2040

2540

3040

ш о „
(1010) (
2210?

1040 1610

,1370*
870)

(1680)|(1430) 

2210

2810

3410

1870*
1430)

1870

2370

2870

I3701
(1010)(870)

3,
0x

5,
05

Таблица I (продолжение)

П7-з , £2=2=1 
АУ(ЗГ АУ(3)

И2=1=1
АУ(3)* АУ(з)

|П7-5_ ■ £2=5=1 
АУ(3)* АУ(3)

32=3-
АУ(3)

П7-2 , 
АУ(2) 
П7-3 
АУ(2)

12=2
АУ(2)

П7-5
АУ(2)

П7-6-1
АУ(3)

П7-2-1
АУ(2)
П7-3-1
АУ(2)

П7-4-1
АУ(2)

П7-5-1
АУ(2)

Рядоше я 
uexколон
ные для 
перекрытий

Рядовые и 
межколон
ные для 
перекрытий

1800
(1870)

2400,
(2500)

,3000,
(3120)

,3600,
(3720)

1200,
(1270)

1800.
(1870)

2400

3000

1540.
(1600)

,го4о,
(2120)

,2540,
(2640)

,3040
(3140)

1040,(1100)
№ 0

(1600)

2040

254'0

2210*
(1680)

, 2210,
(2310)

,2810,
(2930)

,3410
(3530)

,1610*
(1080)

2210*
(1680)

2210

2810

1870,
(1430)

1870,
(1950)

2370,
(2470)

,2870,
(2970)

,1370*
(930)

1870*
(1430)

1870

2370

П7-2 , 07-2-1  
АтУ(З) АхУ(З) 

П7-3 ,117-3-1
АтУ(3)’ АтУ(3) 

П7-4 ,117-4—1

1200

1800,
(1870)

А1У(3)‘ атУ(3) 
П7-5 П7-5-Х
АтУ(3)*АтУ(3)

П7-Д П7-6-1 
АтУ(3)‘ атУ(3)

Рядовые и 
межколон
ные для 
перекрытий

.2400.
(2500)

3000,
(3120)

,3600,
(3720)

1040

1540.
(1600)

2040,
(2120)

2540,
(2640)

,3040,
(3140)

1610*
(1010),2210*
(1680)

2210
(2310)

2810
(2930)

,3410,
(3530)

1370*
(870)

1370*
(1430)

1870,
(1950)

2370
(2470)

,2870,
(2970)
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Таблица 1(продол*ение)

П7-2 П7-2-1
АтУ(г) АтУ(г)

Д7-3 . Д7-3-1 
АтУ(г) АтУ(г)
П 7 -3 _  П7-А-1
А тУ (г)’  АтУ(г)

В Ы  Д Ы -1
АтУ(г) АтУ(г)

Рядовые и меж
колонные для 

перекрытий

1200.
(1270)

1800
(1870)

2400

3000

(1100)

1540
(1600)

2040

2540

1610*
(1080)

2210*
(1680)

2210

2810

I37Q*
(930)

1870*
(1430)

1870

2370

'л
о

ж
О
w>

П7=г__
АтП

Д2= з _
АтУ1

H ZdL ;
АтП

П7-2-1
АтУ1
П7-3-1
АтП
H7-4-I
АтП

Рядовые и мел
кодонные для 

перекрытий

1200

1800

2400
(2 47 0)

1040

1540

2040 ч
(2100)

.Ш 0*
(1010)
2210*

(1610)

2210
(2280)

1370*
(870)
1870*

(1370)

1870.
(1930)

П7-5_. 
АтП *

П7
П7-3

П7
П7-4

П7

I

I

*

П 7-5-1 3000 2540 2810 2370
АтП

П7-2.1
П7

П7-3-1
П7

Рядовые и мел
ко лонные для 

перекрытий

1200 1040

1800 1540

1610* 1370*
СТОЮ) (870)

2210*
(1 6 1 0 )

1870*
(1370)

1Ш 2400 2040 2210 1870
П7

ж) Указанные нагрузки приняты в качестве местной нагрузки на 
части площади плиты. Равномерно распределенная нагрузка 
по всей площади плиты должна быть уменьшена 
указанных в скобках, определенных исходя из 
несущей способности продольных ребер.

до величин, 
фактической

Примечания* I .  Нагрузки на плиты перекрытий, указанные без скобок.
определены с учетом принятого в серии условного 
ряда временных длительных нормативных нагрузок 
1500, 1000, 1500, 2000 и 2500 кг /м 2 ).
Нагрузки, указанные в скобках в графах 4 и 5 , 
отражают фактическую несущую способность продоль
ных Dedep плит, а указанные в графах о и Т отражают 
нагрузку на полку, которая может быть допущена на 
всю площадь плиты, исходя из фактической несущей 
способности ребер.

В тех случаях, когда указана только нагрузка без 
скобок, это отражает и фактическую несущую способ
ность продольных ребер плит.

2 .  Нагрузки, указанные в табл.1 в графах 4 и 5 ,включают 
собственный вес плиты с заливкой швов, равный:

нормативный -  295 кг/м2 , расчетный -  325 кг/м2$

Нагрузки, указанные в графах 6 и 7, включают собствен
ный вес полки, равный:

нормативный -  125 кг/м2, расчетный -  140 кг/м2
Нагрузки для плит перекрытий, указанные в графах 4 , 5, 
6, 7 включают также постоянную нагрузку от веса пола и 
перегородок:

нормативную -  250 кг/м2, расчетную -  275 кг/м2.

Несущая способность плит перекрытий с отверстиями в зависи
мости от размеров и местоположения отверстий приведена в табл.2 .

Расчет плит произведен в соответствии с требованиями "Строи
тельных норм и правил" (СНиП П-В.1-62*) с учетом "Указаний по при
менению в железобетонных конструкциях стержневой арматуры" (СН 390-
-6 9 ) и "Указаний по проектированию антикоррозионной защиты строи
тельных конструкций" (СН 262-67),

Плиты марок М =§=1. Л.§гА  . М А ? .
АШв АШв А1У А1У АУ(3) АУ(3>

П6-6 П6-6-1 и 137=6 П7-6-1. ПТ-6. П7-6-1 П7-6 П7-6-1
АтУ(З) АтУ(З) АШв 1 АШв % А1У * А1У * А у(З)’  АУ(3)

дополнительно рассчитаны на нагрузки от I ^ bto-
АтУ(3) АтУ(З)
погрузчика типа 4004 грузоподъемностью 750 кг при толщине пола 
в пределах 50»Ю0 мм. Наибольшая нормативная нагрузка от давления 
одного колеса принята Ры -  1190 кг. Расстояние между колесами 
принято равным 760 мм. При этом нагрузка от напольного транспорта 
и равномерно распределенная длите/1ьная нагрузка приняты действую
щими разновременно.
Примечание. При применении автопогрузчика указанного типа или

всех классах стали рабочей арматуры, предусмотрен
ных в данном альбоме), армирование полок плит следует

ТК
/975
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принимать аналогичным армировании полок плит марок 
типа П 6- 6, П6-6-1 и П7- 6, П7-6-1 соответственно*

Плиты междуэтажных перекрытий под временные длительные 
нагрузки 500*2500 кг/м2 проверены также на действие погрузчика 
типа ЭП-С£ , грузоподъемностью 500 кг при отсутствии пола (для 
использования, например, в период строительства).

Ребра плит рассчитаны как шарнирно опертые однопролетные 
иди двухпролетные балки таврового сечения.

Плиты, армированные сталью классов АШв и А1У, рассчитаны 
как конструкции 3-й категории трещиноетойкости* армированные 
сталью АУ и АтУ -  как конструкции 3-й и 2-й категорий трещино- 
стойкое ти* армированные сталью класса АтУ1 и прядевой армату
рой -  как 2- й категории трещиностойкости.

о

3

л
иv  *

«Я

Для плит, рассчитанных как конструкции 3-й категории тре
щиностойкости, ширина раскрытия нормальных трещин не превы
шает 0,1 мм, а наклонных -  0,2 мм.

Плиты изготовляется из бетона марок 200, 300, 350, 400,
450 и 500. Возможность снижения марок бетона оговорена в рабочих 
чертежах (см.листы I и 2) .

К моменту передачи усилия предварительного напряжения на 
плиту кубиковая прочность бетона должна быть не ниже 70£ проект
ной прочности, за исключением плит марок ~ Z — j
П6-5-1 
АтУ(2)

АУ(2) АтУ(2) АУ(2)
, для которых кубиковая прочность бетона должна быть не ниже

75# проектной прочности. Отпуск арматуры следует производить 
плавно (без скачков). Мгновенная передача усилий не допускается.

В качестве предварительно напрягаемой рабочей арматуры про
дольных ребер плит принята*

^4Z3ZZ £ 
с г з

I .  Сталь периодического профиля класса А-Шв, упрочненная 
вытяжкой с контролем удлинения, по ГОСТ 5781-61* с расчетные 
сопротивлением R o,=  4000 кг/см2.

Предельное удлинение для данного класса стали не должно 
превышать 4 ,5£  для стали марки 35ГС и 3 ,5#  для стали марки 25Г2С*

7

2 . Сталь горячекатаная периодического профиля класса 
АДУ по Гост 5781-61* с расчетным сопротивлением Лая=5100 кг/см 2.

3 . Сталь горячекатаная периодического профиля класса А-У 
по ЧМТУ I-I7 7 -6 7  с расчетным сопротивлением Лсь«6400 кг/см2.

4# Сталь термически упрочненная периодического профиля 
класса Ат-У по ГОСТ 10884-71*с расчетным сопротивлением 

Я О/* 6400 кг/см2.

5 . Сталь термически упрочненная периодического профиля 
класса Ат-У1по ГОСТ 10884-71*с расчетным сопротивлением
d a , * 7600 кг/см 2.

6. Семипроволочные арматурные пряди 0 12П7, ^П5П7 по 
ГОСТ 13840-68 с расчетным сопротивлением Л о,=  11000 кг/см 2, 
10600 кг/см2 соответственно.

Предварительное напряжение стержневой арматуры предусмот
рено электротермическим или механическим способом, а прядевой 
арматуры -  механическим способом. Натяжение части плит, арми
рованных стержневой арматурой, отмеченных в табл.З звездочкой 
должно производиться только механическим способом.

Величины предварительного напряжения и усилий натяжения 
рабочей арматуры продольных ребер приведены в таблице 3 ,

тк П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
ИИ24-8
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Таблица 2 Таблица 2 (продолжение)

Парка плиты
Наз-
на~
че-
ние
плит

*

Д£г2-1 П6-2-1 П6-2-1.П6-2-1 
АШв * А1У *АУ(3) ’ АтУ(З)
Ie-3-I Пб-3-I  П6-3 Л Пб-ЗЛ 
АШв 5 А1У * АУ(3) АтУ(З)

Пб-4-I  TT6-4-I П6-ЛЛ.П6-4Л 
АШв *' А1У ’ АУ(3) ’ АтУ(3)

П6-5-1. п 6-5-1 ,П6-5-1. П 6-5-1

1Г\

Мел
ко- 
лон
ные 

Чдля 
'п е -  

рек- 
-  ры-

П6- 2-1 Пб-2-I  П6- 2-1 П 6-3- 1тия

А1У ’ АУ(3)’ а*У(3)

П6-6-1.П6-6-1 П6-6-1.П6-6-1 
АШв ’  А1У ’ АУ(3) *АтУ(3

А1У АУ(3)’ АтУ(3)

Пб-3-I  Пб-3-1 Пб-3- I  Пб-3- I  
А1У АУ(3)’ АтУ(3)

П6-Ч-1 П6-4-Г Пб-4- I  Пб-4- I  
АШв ’  АСУ *АУ(3) 'АтУ(З)

Предельн. 
размер от
верстия в 
мм, и его 
месторас
положение

Равномерно распределен- 
ная нагрузка. кг/м2

расчет-норма-расчет-норма- 
вая тив- иая тив 

ная ная

до
500x500

в
крайнем

поле

до
1000x1000

в
крайнем

поле

на продоль- 
ное ребро

на полку

1200

1800

2400

3000

3600

1200

1800

2400

3000

1040

1540

2040

2540

3040

1040

1540

2040

2540

1610

2210

2210

2810

3410

1610

2210

2210

2810

8

1370

1870

1870

2370

2870

1370

1870

1870

2370

Пб-6-I П6-6-1 П6-6-1 П6-6-1 
АШв * А1У * АУ(3)*АтУ(3)

П 6-2-1 П6-2-1 П 6-2-1 Пб-2-I  
АШв 1 А1У Г АУ(3) АтУ(З)

П 6-3-1, П б-ЗЛ .П б-3-1.Пб-3- I
АШв А1У АУ(3) АтУ(з)

П 6-4-1. П6-4-1 П6-4-1 П6-4-1 
АШв 9 А1У ’ АУ(3) АтУ(З)

Пб-5- I П6-5-1. П 6-5-1  П6-5-1 
АШв 5 А1У ’ аУ(З) АтУ(З)

П6-6-1 П6-6-1 П6-6-1 П6-6-1 
АШВ * А1У ’ АУ(3)*АтУ(3)

Пб-2- I  П6-2-1 П6-2-1 П6-2-1 
АУ(2) АтУ(2) АтУХ П7

Пб-3-I  Пб-3-1 Пб-3- I  Пб-3-1 
АУ(2) АтУ(2) АтУ1 * П7

П6-4-1 П6-4-1 П6-4-1 П6-4-1  
АУ(2) *АтУ(2)5 АтУГ * П7

П6-5-1 П6-5-1 П 6-5-1  
АУ(2) АтУ(2) АтУ1

Меж-
ко
лон
ные
для
пе-
рек-
ры-
тия

до
1000x1000

>айнем 
юле—

до
500x500

в
среднем

поле

до
500x500

в
крайнем
поле

тк
1975

3500 2950

1200

1800

2400

3000

3500

3410

1040 1 610

1540

2040

2540

2950

1200

1800

2400

3000

1040

1540

2040

2540

2210

2210

2870

1370

1870

[870

2810 2370

34Ю

1610

2210

2210

2810

2870

1370

1870

1870

2370

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
ИЙ24-8
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Примечания! I .  Нагрузки, указанные в табл, 2 в графах 
5 и б включают собственный вес плиты с 
заливкой швов,равный!

-  нормативный ^  290 кг/м2,
-  расчетный ^  320 кг/м2.

Нагрузки, указанные в графах 7 и 8 вклю
чают собственный вес полки,равный!

-  нормативный ^ 1 2 5  кг/м2 ,

-  расчетный r\s 140 кг/м2.

Нагрузки, указанные в графах 5, б , 7 
и 8 включают также постоянную нагрузку о т  
веса пола и перегородок, равную!

-  нормативную ^  250 кг/м2,

-  расчетную ^  275 кг/м2 .
2 , В графе 2 маркировка плит с отверстиями 

условно принята как для плит без отверстий. 
В проекте конкретного объекта маркировка 
плит с отверстиями должна быть отличной 
от указанной в таблице*

) С У\ % ? £ Л Ъ Н А Н 3 А !1 И С К А

fSH lG 7Q
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Таблица 3

Размер
плиты

Марка плиты
Расчетный диаметр 
и количество стер
жней или прядей 
в одном продоль- 
ном ребре_________
крайнем среднем

Предва
ритель
ное нап
ряжение

(О о
' кг/см‘

Усилие на
тяжения 

"кг 
на один 
стержень 
или прядь

3

аа I 
£ i

П6-1
АШв
П6-2
АШв
Пб-3.
АШв

116-4
АШв

116-5
АШв
ШЬ5
АШз

П 6-2-1
АШв

Пб-3-I
АШв

П6-4-1 
АШв

,П 6-5 -1  
АШв

II6- 6-1 
АШв

1
ea- i .

IA | m i 
1

А1У s 
116-2. Я 5-2-1

u- I 
H АГУ'* AIУ

i
Я  i П6-3. IT 6-3-1
CO j

!
AIУ 1 
П6-4, 
i\l У

АТУ
1I6-4-I

АТУi Я 6-5. Я6-5-1
1i А1У * АТУ
11

Иб-б. Пб-б-1
АТУ** АТУ

J56-2-I
| АУ(3) * АУ(3 )

АУ(?)*АУ(3'

1*14

1*18

1*22

I/f25

1*28

2*22

1*14

1*16

1*20

1*22 

i 1*25 

2*20

2*14

2*18

2022

2025

2023 

422 

2014 

2016 

2020

2022

2025

4020

3850

3850

3850

3850

437Q

5900

9800

14600

18900

28200

4570 17400

4200

4800

4800

5070

5070

6500 

9650 

15100

19300

24900

j 50v0 15900

; 10 J.4 !2rfi4 6500 ЛЛЛ'<

1 6500 -165**51 !

J

10
Таблица 3 (продолжение)

I 2 3 4 5 6

Пб-4 П6-4-1  
АУ(3)} АУ(3)

1*20 2*20 6500 20400

П6-5 П6-5-1  
А У(3)’  АУ(3)

1*22 2*22 6500 24700

П6-6 Пб-б-1 
АУ(3)’  АУ(з)

2*18 4*18 6500 16500

П6-1 . 
АУ(2)’

1*12 2*12 6000 6800

П6-2 П6-2-1  
АУ(2У АУ(2)

1*16 2*16 6500 I3I00

Пб-3 П6-3-1  
АУ(2Г АУ(2)

1*20 2*20 6500 20400

Пб-Л П6-А-1 
А У (2 / АУ(2)

1*22 2*22 8000х 30400*

1ГЧ

Пб-5 Пб-^-J  
АУ(2)’  АУ(2)

1*25 2*25 8000* 393001[

ш
(Г\
н

П6-2 П 6-2-1  
АтУ(3* АтУ(з)

1*14 2*14 6500 10000

о•чсо
| Пб-3 П6-3-1 
1 AtV(3)’ AtV(3)

1*18 2*18 6500 16500

! П6-4 .П 6-4Ч  
j АтУ(З) АтУ(З)

1*20 2*20
|

6500 20400

По-5 _ П6-5-1 
АтУ(3)*АтУ(3)

1*22 1 2*22
i

6500 | 24700

1
1

П6-6 П 6— 6—1 
АтУ(3)1АтУСЗ)

1 4*18
i

6500 16500

1
i
1

3& L . {
j АтУ(2)

1*12 2*12 6000 6800

1 j П6-2 .П6-2-1  
| А7У(2)’ А1У(2)

1*16 | 2*16 
1

S 6500 1
I

j ш е е  
! 1

j Пб-3 Пб-Ч-1 
’ АтУ(2>* АТУ(2)

1*20
1
j U  20

1
j 6500 j 2040С j 

1
p n / i
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Таблицы 3 (продолжение)

I 2 3 4 5 б

Пб~4 Пб-4-I  
АтУ(2) АтУ(2)

1^22 2422 8000х 30400х

шш•*

П6-5 Пб-5-I 
АтУ(2) АтУ(2)

1425 2425 8000х 393001

ш
4
со

Д б ^
АтУ1

1410 2410 7200 5650

Д&2. П6-2-1 
АтУ1 АтЛ

Х|Я4 2414 7200 III00

Д М , Д б-3- i 
АтЛ АхЛ

Irfl8 2418 7200 18300

Дб- 'L ,  Д М -1  
АтЛ АтЛ

1*20 2420 10000* 31400х

Дб-5 П6-5-Т 
АтЛ АхЛ

1*25 2425 10000* 49100х

ПбЛ4
и? * 1*12П7 2412TJ7 6800 6200

Дб-2 П6-2-Т 
П7 П7 1*15П7 241*ш 10500 14900

Д£=Ц JI6-3-.I 
П7 П7 2*Х2П7 4*12117 1X200 10200

ИМ Пб-Л-1 
П7 П7 3*15П7 6*15П7 10500 Х4900

юо
т ^ 2-* Л2^АШв АШв

1*16 2416 3850 7750

«гГ
4
со

nZ=3, П7-3-1 
АШв АШв

1420 2420 3^50 I2I00

—

Ш Ц - Л2=Ы _
АШв АШв

1422 2422 3850 14600

Л

сг-э 4*
34

3,
0x

5,
05

/3  </✓ /? ггг
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Таблица 3(продолжение)

I 2 3 4 5 6

П7-6 П7-6-1 
АУ(3) АУ(3)

2rfI6 4416 6500 I3I00

П7-2 П7-2-1 
АУ(2) АУ(2)

1414 2414 6500 10000

Д7-3 П7-3-Х 
АУ(2) АУ(2)

1418 2418 6500 16500

П7-А П7-Л-1 
АУ(2) АУ(2)

1420 2420 8000* 25100*

П7-5 Д7-5Л 
АУ(2) АУ(2)

1422 2422 8000ж 30400*

П7-2 П7-2-1 
АтУ(З) АтУ(З)

1*12 2412 5970 6750

- о«к

П7-3 П7-3-1 
АтУ(3)*АтУ(3)

1*16 2416 6500 I3I00

1Г\

Н
От
СО

П7-А П7-4-1 
АтУ(З) АтУ(3)

i*ie 2418 6500 16500

П7-5 П7-5-1 
АтУ(3)’ АтУ(3)

иго 2420 6500 20400

П7-6 .Л7-6Л 
АтУ(3)’ АтУ(з)

2*16 4416 6500 I3I00

1Г7-2 П7-2-1 
АтУ(2) АтУ(2)

1*1* 2414 6500 10000
3,

0x
5,

05

Таблица 3 (продолжение)

2 3 4 5 6

П7-3 П7-3_-1 
АтУ(2) АтУ(2)

1418 2418 6500 16500

П7-* П7-А-1_ 
АТУ(2)‘  АтУ(2)

1420 2420 8000* 25100*

Д7-5 П7-5-1 
АтУ(2)* АтУ(2)

1422 2422 8000* 30400*

П7-2 П7-2-1 
АтЛ 1 АтЛ

1(112 2*12 7200 8150

Л7-3 П7-3-1 
АтУ1 1 АтУ1

1*16 2*16 7200 14500

П7-4 П7-4-1 
АтУ1 * АтУ1

1*18 2*16 10000* 25400*

П7-5 П7-5-1 
АтУ1 АтУ1

1*(22 2*22 10000* 38000*

П7-2 П7-2-1 
П7 ’ П7

1*12Д7 2412П7 8250 7500

Д7-3 117-3-1 
П7 ’  П7

1*15Л7 2415П7 9900 1*000

Л7-4 П7-А-1
П7 1 П7

2*15П7 4415П7 9900 ; аооо

ж) Натяжение арматуры осуществлять только механическим
способом.

ТК П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
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П риталил* I .  Величины предварительного напряжения " 9 и уси

лия натяжения * Jf» " , указанные в таблице 3 , даны 
как для электротермического, так и механического 
способа натяжения (для плит со стержневой арма
турой всех классов за исключением плит, отмеченных 
■звездочкой") и механического способа (для плит с 
прядевой арматурой и плит со стержневой арматурой, 
отмеченных "звездочкой"). ‘ .

2 . Величины предварительного напряжения " " и уси
лия натяжения " tfo  " определены без учета потерь 
от деформации формы.

По концам продольных ребер плит устанавливаются закладные 
детали М1т(М1н) + М4т(М4н) и М5*М8, которые являются обоймами, 
предохраняющими торцы ребер плит от разрушения при передаче на 
бетон усилий от предварительно напрягаемой арматуры и обеспечиваю
щими анкеровку рабочей арматуры.

Полка плит армируется сварными сетками, поперечные и продоль
ные ребра армируются сварными каркасами.

1
&

0 с

1
V

-V $\

ч.

?

I !
$ к
$ а

Сварные каркасы и сетки изготовляются при диаметре стержней 
до 5 мм включительно из холоднотянутой обыкновенной арматурной 
проволоки класса В- I  по ГОСТ 6727-53*, при диаметре 6 мм и более, 
из горячекатаной арматурной стали периодического профиля класса 
A—JS по ГОСТ 5781-61*.

Предел огнестойкости плит равен -  0 ,75  часа.
При применении плит в условиях воздействия слабо и средне

агрессивных газовых сред в проекте конкретного объекта должны 
быть указаны специальные условия по изготовлению плит, вытекаю
щие из характера агрессивной среды и требований СН 262-67.

П. Технические требования к изготовлению, приемке 
и испытанию плит

Изготовление плит предусмотрено агрегатно-поточным способом. 
При изготовлении плит необходимо выполнять требования следующих 
нормативных и инструктивных документов!

а ) глав СНиП!
1-В Д -62* "Заполнители для бетонов и растворов",

I-B .2 -69* 'Вяжущие материалы неорганические и добавки для 
бетонов и растворов",

I-B .3 -6 2  "Бетоны на неоргандаеских вяжущих и заполнителях". 

I -B .4 -62  "Арматура для железобетонных конструкций".

I -B .5 -6 6  "Железобетонные изделия. Общие указания".

I -В .5 -1 -6 2  "Железобетонные изделия для зданий".

б ) ГОСТов!

ГОСТ 10922-64 "Арматура и закладные детали сварные для железо
бетонных конструкций. Технические требования и 
методы испытаний".

ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые. Методы испытания прочности".

ГОСТ 13015-67*"Изделия железобетонные и бетонные. Общие техни
ческие требования” .

ГОСТ 8829-66 " Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний 
и оценки прочности, жесткости и трещиностойкости".

в )  "Указания по технологии производства арматурных работ 
в промышленном и гражданском строительстве" (H 9-6I, ЙИЙОМТП).

г )  "Указания по сварке соединений арматуры и закладных дета
лей железобетонных конструкций" (СН 393-69).

д )  "Указания по применению в железобетонных конструкциях 
стержневой арматуры" (СН 390-69).

е )  "Инструкция по технологии предварительного напряжения 
стержневой, проволочной и прядевой арматуры железобетонных конст
рукций электротермическим и электротермомеханическим способами" 
1962 г . НИШ.

Стальные закладные детали изготовляются в соответствии с 
главой СЗиП Ш-В.5-62*"Металлические конструкции. Правила изго
товления, монтажа и приемки” и с "Инструкцией по технологии изго
товления и установки стальных закладных деталей в сборных железо
бетонных и бетонных изделиях" (СН 313 -65 ).

Плоские каркасы и сетки должны изготовляться при помощи
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контактной точечной электросварки. Применение дуговой электро
сварки вместо предусмотренной контактной точечной не допускается*

Дуговая сварка арматурных стержней из стали класса A-I 
между собой и со стальными закладными деталями из листовой, по
лосовой, угловой стали, а также сварка закладных деталей должна 
производиться электродами типа 34 6-Т или 342-Т; сварка арматурных 
стержней из класса А-ДО со стальными закладными деталями, указан
ными выше, должна производиться электродами типа Э50А-Ф, Э55А-Ф, 
Э42А-Ф и Э46А-Ф. Выбор типа электродов из числа приведенных выше, 
для каждого класса и марки стали должен производиться на основа
нии указаний СН 393-69,

Сталь для изготовления плит должна применяться тех марок, 
которые заданы в проекте конкретного здания.

Армирование плит перекрытий с отверстиями для пропуска ком
муникаций может выполняться по чертежам плит настоящего альбома 
с учетом рекомендаций приведенных на листах 58 и 59, по которым 
можно изготовлять и устанавливать обрамляющие отверстия сетки 
из горячекатаной арматурной стали периодического профиля класса 
АЛ  по ГОСТ 578I-6I1 .

Сетки, предусмотренные для армирования полок плит, в месте 
расположения отверстия, вырезаются.

При изготовлении плит для зданий со слабо и сильноагрессив
ными средами обязательно выполнение требований, указанных в 
проекте конкретного здания.

Отклонения от проектных размеров не должны превышать ве
личин, указанных на рабочих чертежах и в ГОСТе ХЗОГЭ-бТ*.

Внешний вид и качество поверхностей плит должны удовлетво
рять требованиям ГОСТ 13015-67* для конструкций производственных 
зданий, предназначаемых под окраску.

Плиты, изготовляемые для применения в условиях воздействия 
агрессивной среды, не должны иметь раковин, выбоин и околов. 
Исправление дефектов последующей штукатуркой не допускается.

При изготовлении плит для обеспечения требуемой величины 
защитного сдоя бетона должны применяться подкладки из цементно
песчаного раствора или пластмасс. Применение стальных фиксаторов, 
выходящих на поверхность бетона, не допускается. До начала

Е
производства плит завод-изготовитель должен разработать техничес
кие условия и технологические правила, определяющие основные спо
собы производства и контроля качества изготовления изделий.

При изготовлении плит должен быть обеспечен пооперационный 
технологический контроль на всех стадиях производства.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных деталей плит 
от ржавления при транспортировании и хранении все эти поверхности 
должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой, кроме поверхнос
тей деталей, установленных в плитах,предназначенных для применения 
в условиях агрессивных сред, которые согласно требованиям "Указаний"
СН 262-67, должны быть защищены цинковым или другим (равнозначным) 
покрытием.

Для оценки качества изготовляемых плит необходимо системати
чески проводить их испытания в соответствии с ГОСТ 8829-66 "Изделия 
железобетонные сборные. Методы испытаний и оценки прочности, жест
кости и трещиностойкости".

Оценку качества изготовляемых плит, отнесенных к 3- й категории 
трещиностойкости, следует производить по показателям прочности, жест
кости и трещиностойкости, характеризуемой шириной раскрытия трещин.

Оценку качества изготовляемых плит, отнесенных ко 2- й кате
гории трещиностойкости, следует производить по показателям проч
ности и трещиностойкости, характеризуемой образованием трещин в 
продольных ребрах плиты.

Оценка плит по прочности производится по величине разрушающей 
нагрузки; жесткости -  по величине прогиба продольных ребер, а трещино
стойкости -  по величине раскрытия трещин (для конструкций 3- й кате
гории трещиностойкости) и по моменту образования трещин в продольных 
ребрах (для конструкций 2- й категории трещиностойкости).

Величины контрольных нагрузок при испытании плит 3- й категории 
трещиностойкости на прочность (Рк и Рк*) и трещиностойкость (Р пр), 
а также величины контрольных прогибов (  )  приведенных в таб
лице 4 .
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Таблица 4 (продолжение)

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12

П6-2 П 6-2-1 
АУ(3)* АУ(3) 
П6-2 П6-2-1 
АтУ(З)* АтУ(З)

820 0,50 820 0,50 825 0,37 820 0,37 1500 1755

Пб-3. П6-3-1 
АУ(з’  АУ(3)

Пб-з П6-3-1 
АтУ(ЗГ АтУ(З)

1365 0,71 1365 0,72 1425 0,66 1365 0.63 2410 2790

1ЛITV
ш
и
о
со

П6-4 П 6-4-1 
АУ(3)’  АУ(3) 
П6-4 П 6-4-1 
АхУ(З)* АтУ(З)

1840 0,88 1840 0,88 1940 0,84 1840 0,80 3220 3720

П6-5 П6-5Л 
АУ(3)’  АУ(3) 
П6-5 П 6-5-Х 
АтУ(З) АтУ(З)

2455 1,24 2440 1,24 2585 1,22 2360 1,11 409Q 4720

Пб-б П6-6-1 
АУ(3)* АУ(3) 
П6-6 П6-6-1 
АтУ(ЗГ АтУ(З)

3060 1,44 3035 1,43 3170 1,38 2860 1,26 4920 5670

П7-2 П7-2-1
АШв АШв

760 0,44 760 0,45 765 0,34 760 0,33 1400 1640

1Л
Д7-3 ; П7-3-1 
АШв АШв

1320 0,62 1320 0,63 1330 0,53 1320 0,52 2340 2720

$
irT П7-4 П7-4-1

АШв АШв
1760 0,76 1760 0,77 1775 0,65 1760 0,65 3080 3560

о
со*

П7-5 ; П7-5-1 
АШв АШв

2470 0,83 2450 0,82 262 0 0,81 2360 0,73 4090 4720

ТК П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А
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Таблица 4 (продолжение)
П

2 3 4 5 6 7 8 9 Ю II 12

П7-6 4 П7-6-1 
АПв ’  АШв

3120 1,08 3070 1,07 3255 1,04 2760 0,89 4760 5480

П7-2 П7-2-1 
А1У 5 А1У 
П7-3 П7-3-1 
А1У 5 А1У 
П7-4 П7-А-1 
ИУ5 А1У

П7-5. П7-5-1 
А1У ’  А1У
П7-6 П7-6-1 
А1У 5 А1У

760

.1320

1760

2260

2895

0,40

0,54

0,67

0,85

1,08

760

1320

1760

2260

2870

0,^0

0,54

0,68

0,86

1,07

765

1345

1825

2415

3040

0,28

0,46

0,60

0,84

1,05

760

1320

1760

2260

2760

0,28

0,44

0,58

0,79

0,95

1400

2340

3080

3920

4760

1640

2720

3560

4520

5480

П7-2 П7-2-1 
АУ(3) АУ(3)
П7-2 П7-2-1 
АтУ(3)‘  АтУ(3)

760 0,44 760 0,44 765 0,30 760 0,30 1400 1640

П7-3 П7-3-1 
АУ(3) *АУСЗ)
П7-3 П7-3-1 
АтУ(з) Ат7(3)

1320 0,47 1320 0,47 1350 0,40 1320 0,39 2340 2720

П7-4 . П7-4-1 
АУ(3)’  АУ(3) 
П7-4 П7-4-1 
АтУ(З) АтУ(З)

1840 0,62- 1840 0,62 1900 0,53 1840 0,52 3220 3720

П7-5 П7-5-1 
АУ(3) ’ АУ(З) 
П7-5 П7-5-1 
АтУ(З) АтУ(З)

2360 0,79 2360 0,80 2505 0,78 2360 0,74 4090 4720

АУ(3) АУ(3) 
П7-6 П7-6-1 
АтУ(3)*АтУ(3)

2940 0,93 2870 0,89 3050 0,88 2860 0,83 4920 5670
2 .Допуске 

не доля
Leiwe отклонения действительного прогиба от контрол! 
ены превышать 2о£.
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Примечания» I,Beличины контрольных нагрузок не включают в себя наг-
рузку от собственного веса плиты,принятую равной 280кг/м2 тк

m s
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Величины контрольных нагрузок при испытании плит 2- й катего
рии трещиностойкости на прочность (Рк и Рк* ) и трещиностойкость 
(Ртр) приведены в таблице 5#

Величины контрольных нагрузок и прогибов определены для 
средних ребер плит.

Допустимые контрольные величины раскрытия трещин при испы
тании плит 3-й категории трещиностойкости приведены в таблице 6.  
Ширина раскрытия трещин при испытании плит не долхна превышать 
более чек на 50# величин, приведенных в таблице б .

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в соот
ветствии с пунктом 1 .4  ГОСТа 13015-67*.

На боковой поверхности плиты должны быть обозначены несмы
ваемой краской марка плиты, дата изготовления, вес плиты в кг , 
марка предприятия-изготовителя и штамп ОТК.

Порядок использования плит, не выдержавших испытания, регла
ментируется ШСТом 8829-66.

Таблица 5

Раз
мер
пли
ты

м

Парка плиты

П6-1 П6-1 
АУ(2) АтУ(2)
TTfi-9 Пб-2 П6-2-1 Пб-2- I
АУ(2ГАтУ(2)’ АУ(2) 7АтУ(2) 
Пб—3 Нб—3 , Пб-З-Ь П6-3-1
АУ(2)  АтУ(2)’ АУ(2) АтУ (2) 
П6- »  П6-л П6-4-1 П М г !
АУ(2)‘ а1У (2)’ АУ(2) 'АтУ(2)

Контрольные равномерно 
распределенные нагрузки 
*Ртр* в кг/м2 для оценки 
трещиностойкости плит 
при возрасте бетона к мо- 
менту испытания в сутках

3»7

Ртр

440

875

1450

2350

14

Ртр

440

870

1450

2260

28

Ртр

500

965

1630

2230

100

Контрольные' 
равномерно 
распределен
ные нагрузки 
для оценки 
прочности 
плит в кг/м2

Ртр

490

920

1450

1890

Рк
при
С-1,4

780

1500

2370

3080

Рк’
при
Ц

8

940

1760

2740

3560

16

Таблица 5 (.продолжение)

Пб-5 . П6-5 П 6-5-1. П6-5-1
. „ /ж Ч *  , f .  ,  г /л 'АУ(2У  АтУ(2)  АУ(2) *АтУ(2,
П6-1.
ктП’

Пб-2.
АтУ1'
Пб-3
АтУ1

Дб=4,
АтУ1

Пб-5
АтУ1

Пб-2- I
АтУ1

Пб-3- I
АтУ1

Пб-4-I
АтУ1

Пб-5- I
АтУ1

«лшм
ш

£

1 6 = 1 ,
П7 1 

116=2, П
П7 П7

Пб-3 П6-3-1 
П7 * П7

Пб-4 Пб-4- I  
П7 П7

о

П7-2 . П7-2 П7-2-1. П7-2Л
АУ(2)  АтУ(2 )  АУ(2) ’ АтУ(2)
П7-3 П7-3 П7-3-1 П7-3-1
АУ(2),АтУ(2)’ АУ(2) АтУ(2)
П7-4 П7-4 TT7-4-I П7-4-1
АУ(2),АтУ(2),АУ(2) АТУ(2) 
П7-5 П7-5 П7-5-1 П7-5-1
АУ(2 /А тУ (2)*А У (2) АтУ(2)

3255

400

790

1390

2465

4520

470

1200

1550

3090

840

1470

2360

2950

3045

390

790

1385

2330

4050

470

1160

1490

2820

840

1470

2310

2840

2835

490

885

1525

2290

3440

560

1270

1590

2640

2280

480

872

1415

I960

2320

930

550

1160

1450

2050

920

1630 1 520

2320

2780

20X 0

2340

3920

780

2240

3180

3920

780

1400

2240

3080

1500

2340

3080

3920

4520

940

1400 1640

2600

3670

4520

940

1640

2600

3560

1760

2710

3560

4520

тк
IS7S
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Таблица 5 (продолжение)

Si*

Я

! U

1 2 3 4 5 6 7 8

П7-2 П7-2-1 
АтУ1 * АтУ1

740 740 850 840 1400 1640

П7-3 П7-3-1 
Ат Л  АтУ1

1380 1380 1500 1460 2240 2600

!3 П7-4 U7-4-I 
Ат Л  Ат Л 2430 2310 2350 2080 3170 3670

'Л
к
О
ТГ

АтИ АтЛ
3860 3560 3370 2700 3920 4520

Б7.-2 П7-2-1 
П7 П7 760 760 870 850 1*00 1640

П7-3 П7-3-1 
П7 * П7 1430 1430 1570 I44Q 2240 2600

П7-4 П7-4-1 
П7 ГГ7

2730 2630 2670 2330 3080 3560

Примечание. Величины контрольных н агрузок  не включают в себ я  
н агрузку  от собственного в е с а  плиты, принятую 
равной -  280 к г /и 2 .

Таблица 6

Вид арматуры
Контрольная величина раскрытия трещин в мм 

при применении
в н еагрессив

ной среде

нормальн. наклон

в слабо агрес
сивной среде <

нормальн!,накл.

° , i
° ,0 5

0,1

0,1

нормальнонаклс

А-Дв, А-1У

АУ(3)

АтУ(З)

0,2

0,1
0.1

0 ,2

0,1

0 .Х

0 ,05 0,1

Ш. Указания по применению плит

Плиты шириной 3 к применяются совместно с доборными плитами 
шириной * ,5  м и 0 ,75  м по серии ИИ24-9.

При разработке проектов конкретных зданий следует макси
мально использовать плиты шириной 3 м, так как применение их 
экономически целесообразнее чем плит шириной 1 ,5  м.

Примеры маркировочных схем раскладки плит приведены в допол
нении к альбомам серии ИИ20-1/70 и ИИ20-2/70.

Отступления от приведенных маркировочных схем раскладки плит 
допускаются только в обоснованных случаях*

При разработке проектов конкретных зданий следует иметь в виду,| 
что в серии ИИ24-9 имеются рабочие чертежи плит покрытий шириной 
1 ,5  м с круглыми отверстиями для установки крышных вентиляторов, 
шахт, зонтов и дефлекторов, которые можно, при надобности, исполь
зовать для по!фытия в сочетании с плитами шириной 3 м.

Включенные в настоящий альбом межколонные плиты с квадрат
ными отверстиями, при надобности, можно использовать для установ
ки как по осям колонн, так и на других участках перекрытия, в за
висимости от требуемого местоположения отверстий*

При действии многократно повторяющихся и динамических нагру
зок назначение марок плит должно производиться на основе соответ
ствующего расчета с соблюдением требований СНиП П-В.1-62* н "Инст
рукции по проектированию и расчету несущих конструкций зданий под 
машины с динамическими нагрузками"*

При применении плит настоящей серии в условиях постоянного 
воздействия температуры выше +50° С назначение марок плит должно 
производиться на основе расчетов, с соблюдением требований главы 
СНиП П-В*7-67 .

В случае применение плит для нагрузок, отличающихся от рав
номерно распределенных, принятых при расчете плит настоящей серии, 
назначение марок плит следует производить на основе расчетов, ис
пользуя при этом типовые плиты необходимой несущей способности*

t3*t1G
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Разработанная в настоящей альбоие номенклатура плит позво

ляет использовать их как в условиях неагрессивной, так и слабо и 
среднеагрессивной газовой среды.

Области допускаемого применения плит, армированных сталью 
различных классов, с различными категориями трещиностойкости в 
зависимости от степени агрессивного воздействия среды, приведены 
в таблице 7.

Таблица 7

■о
с;
1
ч

I 
"ь

 
i

4Г & 
• ^

Вид арматуры Степень агрессивного воздействия среды

неагрессив
ная

слабоагрессив
ная

среднеагрес
сивная

I 2 3 4

АШв + + +

А1У + + ♦
АУ

(3 -я  категория) ♦ ♦ -

✓  АУ ( 2-я  категория) + ♦ +

(3 -я  категория) + - -

АтУ
( 2-я  категория) + 1

-1 АтУ1 + + -
Прядевая + +

Примечание. Из приведенных в таблице 7 рекомендуется применять, 
как более экономичные, следующие варианты плит* в условиях неаг
рессивной среды -  плиты 3- й категории трещиностойкости,армирован
ные сталью класса A-У или Ат-У; в условиях слабоагрессивной среды пли
ты 3-й  категории трещиностойкости, армированные сталью класса А-У; 
в условиях среднеагрессивной среды -  плиты 3- й категории трещино
стойкости, армированные сталью класса A _iy ИЛи плиты 2-й  категории 
трещиностойкости, армированные сталью класса А-У.

20

При применении плит в зданиях, эксплуатируемых в условиях 
слабо и среднеагрессивной газовых сред, в проекте здания, в соот
ветствии с конкретными условиями эксплуатации и требованиями 
СН 262-67, должны быть дополнительно указаныг

а ) специальные требования по плотности бетона с указанием 
марки по водонепроницаемости и водоцементного отношения;

б ) марка и расход цемента, состав заполнителей и применяемых 
добавок;

в ) виды защиты и способы их нанесения на поверхность плиты 
из стальных закладных деталей;

г )  требования к качеству бетонной поверхности.

Показатели плотности бетона, характеризуемые маркой по водо
непроницаемости, приведены в таблице 8.

Марка бетона по водонепроницаемости
Таблица 8

* *
Плотность бетона-

Марка бетона по водонепро
п/п ницаемое ти

I
1 ! 

Нормальная В-4

2 Повышенная В-6

3 Особо плотная BJB

Примечание. Марка бетона по водонепроницаемости определяется 
в возрасте 28 суток по ГОСТ 4800-59 "Бетон гидро
технический. Методы испытаний бетона".

В спецификациях к рабочим чертежам плит указан только класс 
стали без указания марки стали. В проектах конкретных зданий 
должны быть указаны марки стали арматуры и закладных деталей 
плит. Назначение марок стали должно производиться в зависимости 
от температурных условий эксплуатации конструкций и характера 
нагрузок (статические, динамические), в соответствии с

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
ИИ24-8

/975
1341 в  2 f
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требованиями действующих нормативных документов и указаний, при
веденных^ таблице 9 настоящей пояснительной записки.

Плиты, предназначенные для применения в условиях воздействия 
агрессивной среды, низких или высоких температур, динамических 
нагрузок и изготовляемые с учетом соответствующих требований, 
должны иметь маркировку, отличную от маркировки плит, предназна- 
ченных для обычных условий. Для конструкций, предназначенных для 
применения в условиях воздействия агрессивной среды, рекомендуется 
дополнительно к установленной марке добавлять следующие буквенные 
обозначениях'

"к ” -  при изготовлении плиты с нормальной плотностью бетона}

*кп" -  при изготовлении плиты с повышенной плотностью бетона}

"ко" -  при изготовлении плиты с особо плотным бетоном.

Например* если при отсутствии специальных требований к плот
ности бетона применяется плита марки П б-б(П 6-6-1), тох 
при требуемой нормальной плотности бетона -  П6-6-К(пК-6-1-К)} 
при требуемой повышенной плотности бетона -  П6-б-КП(П6-6-1-Щ1)} 
при особо плотном бетоне -  В6-б-КО(Пб-6-1-КО).

Примечание* В марках плит, указанных в примере, класс стали ра
бочей арматуры условно не показан.

В конкретных проектах долхна указываться отпускная прочность 
бетона в летнее время года в тех случаях, когда по условиям загру- 
жения конструкций прочность бетона, равная 70£ проектной прочности 
является недостаточной.

При необходимости в полке плиты могут устраиваться неболь
шие отверстия.

Отверстия диаметром до 200 мм могут устраиваться в плитах 
по месту, без проверки несущей способности плит в ослабленном 
сечении, если в поперечное сечение попадает не более одного от
верстия.

2 4

1У. Указания по приемке, транспортированию и 
хранению плит .

Приемка плит долхна производиться в соответствии с требова
ниями ГОСТ 13015-67*, ГОСТ 8829-66 и рабочих чертежей плит.

Транспортирование и хранение плит производится в горизон
тальном положении.

Подъем плит следует производить таким образом, чтобы наг
рузка от собственного веса распределялась равномерно между четырь
мя петлями. Плиты должны храниться в штабелях, рассортирован
ные по типоразмерам, маркам и партиям.

При складировании плит прокладки устанавливаются по торцам 
продольных ребер в местах расположения опорных закладных деталей. 
Прокладки между плитами должны устанавливаться строго по верти
кали.

Высота штабеля плит в соответствии со СНиП Ш-А.11-70 "Тех
ника безопасности в строительстве" не должна превышать 2 ,5  м.

При транспортировании плит допускается смещать прокладки 
от торца плиты не более чем на 0 ,5  м, при этом прокладки между 
плитами должны устанавливаться строго по вертикали.

При перевозке плит автомобильным транспортом следует руко
водствоваться "Временными указаниями по перевозке унифицирован
ных сборных железобетонных деталей и конструкций промышленного 
строительства автомобильным транспортом" (Стройиздат, 1 9 6 6 г .).

Ири перевозке плит железнодорожным транспортом следует 
пользоваться "Руководством по перевозке железнодорожным транспор
том сборных крупноразмерных железобетонных конструкций промышлен
ного и жилищного строительства" (Стройиздат, Х967 г . )

тк
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У словны е о б о зн а ч е н и я  свар н ы х  швов

К -  высота вва 

£ -  длина вва

К -  высота шва (U o ,2 5 d  

-  ширина шва (6 * 0 ,5 d

Е -  длина шва

К -  высота шва (K*0f2 5 d  

6 -  ширина шва (6*0 f5 cl 

6 -  длина вва

но не менее 4 мм) 

но не менее 8 мм)

,но не менее 4 мм)

, но не менее 10мм)

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
ИИ24-8
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Таблица 9

1

0с-

1 1Г 
1

1

1
1

Условия эксплуатации конструкций

Класс
стали

Диаметр
арматуры

мм

Статические нагрузки Динамические нагрузки

В отапливаемых 
зданиях

На открытом воздухе и в неотапливаемых 
зданиях при расчетных температурах 

наружного воздуха

В отапливаемых 
зданиях

На открытом воздухе и в неотапли
ваемых зданиях при расчетных 
температурах наружного воздуха

до -30°С от -30°С  
до -<Ю°С ниже -40°С до -30°С от —30?С 

до -40°С
Марка стали Марка стали

А-а 10-32 ЮГТ ЮГТ

А-2 6 -40 35ГС,25Г2С 35ГС,25Г2С 35ГС.25Г2С 25Г2С 35ГС,25Г2С 35ГС,25Г2С 25Г2С

А-Св 6-40 35ГС,25Г2С 35ГС,25Г2С 25Г2С - 35ГС,25Г2С 25Г2С -

А-1У 10-18
10-32

80С
20ХГ2Ц

80С
20ХГ2Ц 20ХГ2Ц 20ХГ2Ц

80С
20ХГ2Ц 20ХГ2Ц 20ХГ2Ц

А-У 10-18
(10-25) 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т гз х гггт * г ж ? г г т * 23X2121®

АТ-У 10-25 Ат-У Ат-У Ат-У Ат-У - - -

Ат-У1 10-25 Ат-У1 Ат-У1 Ат-У1 АТ-У1 - - -

Пряди 111г ^ П7 П7 П7 П7 П7 П7 П7
Прокат для докладных деталек - ВСТ.ЗКП2 ВСТ.ЗКП2 ВСТ.ЗПС2 ВСТ.ЗСП2 ВСТ.ЗПС4 В0Т.ЗПС4 ВСТ.ЗПС5

ж) Отель класса A-У марки 23Х2Г2Т на следует применять в случаях, когда требуется расчет конструкции на выносливость.

Примечания:
1 . Данные для назначения марок арматурной стали в зависимости-от температурн эксплуатации зданий и диаметра арматуры 

приняты в соответствии с таблицей 37* СНиП П -В Л -62*.
2 . Данные для назначения марок стали для проката при расчетной температуре эксплуатации зданий чиже минус 40°С 

приняты по СНиП П-В.3 -72 . "Стальные конструкций. Нормы проектирования".
3 . Применение железобетонных конструкций, находящихся под непосредственным воздействием подвижных и вибрационных 

нагрузок, при расчетных температурах ниже -4u  С не допускается.
4 .  Расчетные зимние температуры наружного воздуха устанавливаются по иаиболее холодной пятидневке в зависимости от 

района строительстве.
5 . В таблице за давамяческие нагрузки приняты такие нагрузки, которые в расчетах конструкций учитываются с коэффициентом 

дивамичностя 1 ,1  з более.

тк П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я З А ПИС К А ИИ24-8
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/ 7 О  к  <УЗ Cf/77<5S7U

М а р к а
п л и т ы

М п сса

П7

Маркс
бет о

н а

Объем  
вето н а  

м 3

Р а сход
кт али

/ С П .

М а р к а
п л и т ы

м асса

П7

М арка
б е т о 

н а

Объем
бето

н а
м 3

Расход
стала

к г .

ГГ&-/
я  ш  8 2 0 0

/ 2 ^ . 5
Л  6 - 0
я ? ! * ) 5 0 0 2 /6 .3

л е - 2  
Я /J7 8 /* /3 .2

л  6 - г
0 Т  Y/3J X

3 0 0
/2 5 . 8

л е - з  
я  я  8 3 0 0 х /0 9 .  в

Л 6 - 3  
ЯТУ13) /2 8 , 6

Л  б - 9
/9 8 . 7

ле-v
/7  '2 8 0Т  7 /3 } 3 5 0 /8 7 ,7
Л 6 - 0 3 0 0

2 3 8 .1
Л  6 - 0

/ 9 6 . 5Я  а  8 Я  Г 7/3)
л я - s  
Я  /7/ 8 з г / , 8

Л 6 - 6  
Я г  7 /3 } 9 0 0 2 7 7 .8

Л 6 - / / 2 9 . 0
Л 6 - / „ л х/

9 0 0 / / 7 , 3Я  iv
2 0 0

~0т 7 /г )
л  в - г
Я  iy /з2.о Л б - г  

Я г 7 /г )
X

3 0 0 / э 9 .о

Л 0 - 3
Я iv 3 0 0 * / 0 8 ,  г

л  6 - 3  
Ят 7 /г ) 3 5 0 / 5 8 ,  г

л е - ч  
я  /у 4.0 / в 9

/7 9 . 3
Л б - у
0 г у ( г /

9 . 6
2 5 0 / 7 9 . 3

Л 6 - 0
Я  IV

3 0 0
2 /0 . 3

я 6  - 0  
0т 7 /г ) 5 0 0

/.  8 2
2 / 6 . 3

я е - е  
Я  /у 2 3 8 , 0

Л 6 - /  
Я Г  77

XXX
3 5 0 W , 3

ле-г * / 2 8 .8
л  6 - г

/2 5 , 8Я  7 /3 } 3 0 0 Я  Г у~
0 6 - 3
9 9 / 3 ) /2 8 ,  е

л0-3 
ят 8 9 0 0 /2 7 . 8

Л 6 - Ч
Я У ( Э ) 3 0 0 /5 7 ,7

Л 6-Ч  
Я г 77 2 0 0 / 6 7 , 7

Л 6 ' 5
Я  У /3J /9 8 .9

Л  6 - 0  
Ят 71 0 0 0 2 / 6 , 3

/70-0 
5 7(3) 1/00 2 7 7 .3

Л  6 - /  
П 7 3 S O

/ / 0 . 2
Л  6 - / ХА

3 0 0 / / 7 . 3
Л б - 2

/2 0 , 7я  у /4 У П 7
/ 7 6 - г  
я  У (2 )

X
3 0 0 /ъ9.о Л  6 - 3  

П 7
2 0 0

/3 7 . 7
Л  6 - 3  
Я  У / 2 ) 3 5 0 / 0 3 , 2

Л б -Ч
0 7 2 0 / , О

Л 6 - 7
9  У / г ) 9 д О / 7 9 . 3

X В  даннь/х п л и т а х  м а р к а  б е то н а  м о л с е т  б ы т Ь  сн и ж -е н а  д о  2 0 0  п р и  у с л о 

вии к о н т р о л я  р а с х о д а  к р у п н о г о  лаполне/телЯ  S  220л. н а  / м лбелю н а и л и  
о б есп ечен и я  к  м о м е н т у  п е р е д а ч а  у  с  и л  u p  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е 
ния н о  п л и т у  п р о ч н о с т и  б е т о н а  /2 о *<200 * г/ с м  г  

х 8  данных п л и т а х  м а р к а  в е т о  н а  м о ж е т  в ь / т Ь  с н и ж е н а  д о  2 5 0  при у с л о в и и  
о бесп ечен и я  /с м о м е н т у  п е р е д а ч и  у си л и я  п р е д в а р и т е л ь н о го  н а п р я ж е н и я  
н а  п л и т у  прочнаc m  и  с г е т о н а  в о  Ш2О 0 *:г/ с м г  иле/ д о  2 0 0  п р и  у с л о в и и  контроля

М а р к а
плат ы

Масса

m

М арка
б е т о 

н а

Овьем
бетона

м *

Расход
ст али

к г .

п б - s i  
Я  у  / г ) 500 2 /7 .  9

л б - г /
0T7/3J

X
д лл / 2 6 , 9
о и о

Л б -3 /
ягУ/з}_
л б -7 -L
ЯтУ~(д

/ 9 в р

3 0 0
/ 6 8 , 8

Л о -S-L 
Яг У /3) / 9 8 , 0

Л  6 -6 4  
Я 7У/3) 2 а о 2 7 8 ,9

л б - г /
Ят Р/З) 3 0 0 Х / 3 0 }

Л б -3 -/
Я г у /г ) 3 5 0 /5 9 . 3

Л 6 - 7 /  
Лт 7/г} 2 5 0 /8 0 , 2

Л  S- у /  
я г у / г /

2 .6
5 0 0 А в * /

2 / 7 . 2

Л 6 -2 -/ 
ЯГ 77

XXX
3 5 0 /2 6 . 9

Л б -3 /  
0 /  W 2 0 0 / 2 2 9

Л б  74
ят 77 250 / 6 8 . 8

Л 6 5 - /  
Ят 77 0 О О 2 / 7 . 2

л б - г /
Л7 3 0 0 /2 7 .8

л 6 -3  4 
Л 7 2оо

/ 3 8 , 8

л 6 -9 -/ 
Л ? 2 0 2 /

М и р к а
п л и т ы

М асса

Л7

Марка
бет о

н а /

Объем
бетона

м 3

Расход
стали

к г -

п б - г /  
Я  т §

I 2 0 0 /2 2 , 0

П б -3 -i
ЯЯ’8

зоок 1 7 0 ,9

Л 6 Я /  
Я w ~ f  
Я 6 - 5 /  
я  я  8

300
/ 9 9 , 8  

2 3 9 , а
Л 6 - 6 /  
я  Ф 8 3 2 2 .9

л б - г /
Я  iV гоо / 3 0 .  /
л б - з /  

я  й 3 0 0 * / 5 9 . 3

Л 6 -7 )  
я  я I/ а т.в2

/ 8 0 , 9

/7 6 -Si
я  /у

Я, G
3 0 0 2 /7 . 2

л  6 - 6  
Я  У 2 9 9 .7

л б - г /  
Я  УМ)

*
3 0 0

/2 6 , 9

Л б -З /
ЯУ'М) / 2 8 , 9

Л 6 - 7 /  
я  У 13} 3 5 0

/ 6 8 . 8
Л б - s /  
Я У 13} /9 8 , 0

Л б -б /
Я 1 /3 ) 2оо 2 7 8 ,9
л б - г /  
я  у  (г) ioo* / 3 0 , !

Л S 3 )  
Я 9& ) 3 5 0 /0 9 . 3
/I S 1 -I
* 1 ( г ) 2 б О /8 0 ,9

р а с х о д а  к р у п н о го  з а п о л н и т е л я  S  8 2  О  л  н а  / м о в е т о н е / -  

ххх В  д а н н ы х  п л и т а х  н ю гр к а  с Г & т о н а  м о о ю е т  в ы  m b  с  н и  otc е н о  

д о  3 0 0  п р и  у с л о в и и  к о н т р о л я  р а с х о д а  к р у п н о г о  

з а п о л н и т е л я  8  0 2 0 л  н а  / м *  б е то н е / .

тк
/975 /7 о Н 1  C J3C f/77& S7U  /У С Т О р # У  /7 9 7 6 /7 7 7 у .

C//J22-8

J7ucm !

40,L/4C 9%
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У
aorк*<u
чЪ
4.

о

1

Ъ
c = P 4 )с^~з ^

Марка
платы

М осса

т
Марка 
бет(/- 

на
объем
de7ff#fм3

Расход
С7С/Л1/кг

/ГЯ2 я у §
JUi3 ЯШ 8

4es

гоо

/76

7г6,8
зоо * /4я,гП7- Ч 

Ял 8
300

70S. О
ni-sISWg 207,6/77-6
я а 370.5
по-гЯ1? гоо /79.3
/77‘3 я у
/ 7 7 ' VЯ (У

300 739,7

300
/58,4

/77-S Я /у /84,0
П Т -6  я /у 560, S
л 7-гЯ у(Э) X300 775,7
/77-3 
я213) /зи
П7-Я ЯУ [3) ззо /49,0
П7-5 Я2(3) /73,4
/77-6я у 13) 4оо г4э,о
Л7-3 я2 (г) X300 //0,3
Л 7-3 я?/г) 350 /39,7
Л7-4
**<ч 4so /53,0

/7o x : с/з c/ m e л с/

М а р к а  
Ялит ы

Масса

/77

Марка
бет о

н а

Обзем
бетона

м *

Расход
стала

к г.

оз̂ ЛГ
k Zjljs)

/ГКе

Л 7 -3  
___O rS (3j

я  7- /
я ?Ш
5EZL-
Ягу/а/ 
лт -е 
Ягу 13)

4.35

600

/Ж

/84,0

300х
/ /5 ,7

/3/,)

350 /40,0

/73,4

4оо з4з,о
Л7-5 
Ягу (г) 
П 7 3  
Яг 2 (г)

300 * /10,3

350 /39.7
/?J.‘JL
Я гу  (9) 450 /53,0
Г 77 -3  
Я  г 7(e) 500 /84.0
/7 7 - е  
Яг я

**х
350 И8 ,7

/7 7 -3  
Я 7 У / 4оо /3/,/
/ 7 7 - У 
ЯтГ) 450 /43,6
Q7-S
Ят27 500 /84,0
/77-г
/7 7 3SO //3,6

/7 7 -3  
Л  7 *юо /57.0

/7 7 - V 
7 77 /80,0

М арка М асса Марка ббьем\Расход
//литы бето- бетонастали

/77 н а м* Mr
/7 7-С--У 
// М 8 гоо /67,9
Я7-3-) %Яш g 300 /50,5ПТ- 49
яш 8 /7 0 ,1/77-S-I
яКК зоо бое,7
П7-6-(
я>»8 580,3
я 7-г->я а 5 0 0 / 5 0 , 4
Л 739 
Я  IV 3 0 0  я /40,8Л7-Ч-) Я IV

4,55
/56,5Л 7-39 Я а зао Ж
/ 8 5 , /П7-69 

Я !У го/,з
/7  7-5-7
яу/з) X //3,8
ПТ-3-t 

Я  2 /3 )
3 0 0

/ 3 5 , 5/77-4-1
-ЯУ/З/

3 5 0
/50,}

И7-5-/ЯУ/З) / 7 4 , 5
Я 7-S-) Я3[3) 4оо з44/
п7-г-1-ЯТТЮ 3 0 0  * /50,4
П 7 -3 -/ 
я  у  [ г / 3 5 0 /4о,8
Л  7- Ч-/ 
Я  у / г / 4$о /59,5

a  8  д а н н ы х :  п л и т а х  м а р к а  б е т о н а  м о н с е т  б ы  m b  с н и ж е н а  у  о  3SO  п р о  у с -л  о  8 и  и  
к о н т р о л я  р а с х о д е /  к р у п н о г о  з а п о л н и т е л я  $  З З О л .  н а  / м 3 d e m o n c t  и л и  o d e c л е 
чения к  м а м о н т у  п е р е д а ч и  у с и л и я  л р е д б а р и т е л Ь н о г О  н а п р я ж е н и я  н а  п л и т а  
п р о ч н о с т и  d e m o n  а  Я о тЗОО кг/ см * . ^

ххх В  доннь/х п л и т а х  м а р к а  б е т о н а  н ю о к / е т  б ы т Ь  с н и ж е н а  д о  3 0 0  п р и  у  с л а б о й  
к о н т р о л я  р а с х о д а  к р у п н о г о  з а п о л н и т е л я  £  8 3 0  л  н а  Г м  3 d e m o n  а .

о
о
* ТК

/875 П оказатели

е б

Марка
платы

Масса
m

Марка
Кето

н а

Q6be/t
бетам/
м*

Р<УС*пп
Cm
кг

,77-J-/
Я КМ

4,85

500

/,70

/85,/
Я 7-5/ ЯтУ/З) з/Ю*

П3.8
Я7-3-/Яту/З) /35,5
/77-9/ятТ/з] 350 /502
/775'/ 
ЯгУ/3) /745
Я 7-6-/
ЯтУ/3) 4оо 544,/

-ТГГеГ
Я 7У /5 )Л 7-,j-/ Яту/г) /77-99 
ЯтУ/г)

X300 /го,4
350
450

/4о,8 
/59,5

Я 7-S9 
ЯтуГг) SOO /85./
я 7-гvЯ 7 V

XXX
350 /13.8

/77-39 
Ят V/ 400 /33,3
02-2/1 Ят V 4SO /50./
Л7-39 
Ят 2? SOO /85J
/7 7 -5 -/ 

Л  7 350 П4,7
777-3-/ 

Л  7 
Л 7 -9 9  
Л7

400 /382
/63,0

U 024 -8

н а  о д н у  /ГУГС//ГМ/.
Л ист г

/3  4JQ  2 g
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Марка
пли/пь/

# 30*0
Of.-veAu

#&№</. 
OJ/7?

/Г
Раст а

/76-/ • PS-5 VP* N,M
p s

г/ г

г
33
3Sff/Ъб ' РфЗ

M SS
М б

мгг+Рги
м б

в+ г
г ц 
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Ц
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■76-/ : 4S-S M,TiM,P
MS

с/ г
г

33
3 5

PS ' ff/t

1 I i

м гм м гь
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г/ г

г

3 3
3 S

v s -г  . / fa j- М/Г+М/Р
MS

г/ г

2

3 3

3 5
#313) • Р Ш

77S-S
7?fl3/

P27/M2M
л/S

г/ г

г

33
3 5

Ш ? - Ф И
M/MM/P

MS
г /г
г

33
3 5

(£ л  . PS-S 
^ 6 (2 ] • P/y/ji M/7//4/M

MS
г/ г
2

33
3S

M S- 6
M jT jr

мгт+мгм
/is

’ г/ г 

2

33

3 5

л/арна Марна Mosav. У
РРС//776/ 6С/770Р0 Ш/П рас/по

/76-1 ■ /76-5 
ятРг) • РтР/г/ 7*7/7+ мш 

MS
2/2 33

e 3 5

(Щ —
я г»  • Яг н

M/T+Mtp г/г 33
MS г 3S

775/ . /76- 3 МЗТ+РЗР B/2 3 4
67 • /77

М7 В 3$

Л 6 -4  
Г77

MWPVH 2/2 3 4
MS 2 3 5

гШ 4- (т / $
M/l/M/P 2/2 33

MS 2 3 5

77&-S-/ 
~Р/57Г~

лзл/рер 2 / 2 ' 33
MS 2 3 5

/76-2-/ . /76-54 М/Г+М/р 2/2 33
5/} ‘ р/Г~

MS г 3 5

J7S -6-/
SSt

мгг/мгр
MS

2/2 33
г 3 5

7752-/ . /7S-S-/ 
*173/ * Тр щ

WT+/Y/P г/г 33
MS 2 3S

м арна Марна Ш</</. УЛРа/776/ Ре/лала шт Расах?

776-64
М (3)

мгт/Ргм 2/2 33
MS 2 3 5

/76-24 . /7А~*~/ М/Г/М/р г/г 33М7гГ~дргг/
MS г 3S

Л6-24^_ /76-64 
77/3/3) ■ Р/Р/з/

Р/7+М/Р

MS
г/г 33

г 3S

/76-64 
5 r f/3/

м гпргр
мб

г+г 33
2 3 5
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57/12/’ Р7/12/
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MS

г/г 33
г 3S
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г 3S
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777 ' /77
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г+ г 34
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776-4 -7 М4Г/М6Р г/г 34
/77 MS 2 3S
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1 г ч

/9 /6
занроЗмб/лс ЗеллареЗ на одну арату

Рас/ 7

S3 416 3 1
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С пецисрик аци Я /п с/рокарма/т/рнь/х: цэдгли с/ ни одну ' 7 U7CJ/77 У 44Марка
гтла/тты

Мар/со издали?или м пот
Коли*
LU П7.

а/листа
Map/с a пли/пы Маркаиздали?или у? лоз.

/боли и. 
и/т.

Vелиста Маргсаплиты Марка изделия или л/-? поз
Коли*
и/т.

м*листа /Парна а лить/ МаркаизделияилиП̂лаэ.
КалиV. 
и/т.

М'листа
Нс/прягаемая арматура и шайбе/ Напрягаемая арматура а сиас/бе/ //3 г 49

П6-3аЖф С 7 / 30
Г76-/ / 4 /76-г г Ч Г7д7Сгу &S/OfC.//S 3 Пб -зЯ VQ С/3 г 3/я ш S /го 8 ял] 6 /г) 8 /76-г СП! 4 37 Л 6-Л**& Л б-З*2(4 л б-з

С/7 4 зг/76-/ 6 4 /76-2 7 ч С/8 гя [у. /го 8 я/у /го 8 Напрягаемая арматура и шайба пз г 49/76-/ // 4 Л6-2 /а 4 /76-3 3 4 яг У (3) Яб-3 //6 3
6 у [г] пн 8 749,37 *у/з/ /го 8 6/Г/ Я /гг 9 яр у (г; яв-зfirst П6-3 Л 7

СП/ 4 37
/76*/ /8 4 /76-2 /3 \/ Л б-з 8 4Лт t(sj //S 8 л у/г) /го 8

4 9 , 3 7
я/у /г/ 8 Напрягаемая арматура ашайба/

66-/ гб 4 J7s-a /9 ч Л6-3 Й 4 /76- 4 4 4
Hr v7 //3 8 _H7V(3j /го 8 /г?/з) /г! 8 Лф 6 /гг 8
/764 А?~- 4 £6-a го ч Л б-з /6 4 лб-4 9 4
/77 Пт у/г] /го 9 пу/г] /г/ 8 л/у /гг 8
Л6-/ Нрмаггтчря/ле <.'Зрелая JJ62 гв ч Л6-3 г) 4 49,37 л6-4 /6 4
нфЗ К?)_ 4 г7 пт 1 /го 8 пт у/з) /г/ 8 яу/э) /г/ 8
Н6‘/ _ 
и-5

/£££_ г /76 -г з/ Ч £76-3 гг 4 л 6 4 /6 I *i--- :—
?cFn 3 гз __Л7 — НтуТг) /г/ в ну (г) /гг * I

/76-/ /СР/6 8 с59 £6-6 (a »f\ п Ярмалтурлые t/jye.H'Jfi £6-3 27 4 /76-4 гг 4 49.$У1 i1
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/ 0 7 S B Z / 3 2 0 3 7

/0 3 чвг 5 4 7 0 В /ое 4 В 7 4 9 7 0 8

С / З /0 4 4 з т /зго ее В О С / 5 / 0 4 4 3 7 /зго г з Z S

J J p u M  е  и а и и е :

Сетки изготовляются при помощи контактной точечной 
cBaptcu S соответствии с ГОСТ !0922-бЦ„ Дрматдра и  доклад
ные детали сварные для железобетонных- конст рукт  и с/. 
Технические тресГоЗс/ниЯ а мет оды  иегть/т&нс/и

С G /77 /С  СУ
/97S

1/</24-3

с г / г  +  c * / s Лист 3/

/ 3  е/ Гб 5 5



О/ШФи су-c /c fo'

i

znz b 
4>

g  8

3 =  4

C / 7

//<?) У 7инии csrc/cTcf

77
?

5 5

С п е и и с р и к о ц и р  corner л и  н а  o q h o

сч/э магте/рное c/3c?ejrt/<?.

Маркс
и з д е 

лия

И
ДОЗ.

Ф

мм.

Д лина

М М

К ол .

сит.

Кассе
изде
л и я

кг

Марки
изде
л и я

V*
ПОЗ.

Ф

мм

Д л а н и

мм

Кал.

шт.

М а а с а
изде
лия
/кГ

№ SBT т о 8 ЮЗ SS7 7Ю
_

сш НО sar He so 3 /Аз с/8 //8 5 6 7 730 S 3 , А б

! 0 7 587 /з го 33
/// 5BZ 7 0 0 /5

СП № 681 7 2 0 3 , 0 9

П р и м е ч а н и е :

С ет ки изгат оВлЯ ю т гя при  п о м о щ и  лгам т е*пт ной т о ч е ч н о й  с  В  а р х и  
В соот в ет ст в и и  е  г о с т  / 0 9 8 3 -S 9,, Я р  мечте/ре/ и  ео/ сл судн ь/ &  
д е т а л и  с В а р н ы е  д л я  и н о е /г е s e e f e m o н н ь / х  н с с у н с т р д т с /с /с ) . 

Т е х н и ч е а / с а  G  т р е о Ъ 8 с 7 Н с / Я  о  м е т о д ы  и с п ы т а н и и . "

С егп к гс/
(S7S

e r a  -*■ с  /& .

(J U 2 4 -8

J ? u c 7

*% и/л о  л



«л?
5 6

s .  ъ 

| 1  
5  I
§
x z
z X

Кснгга-ктнсгр j

' ' * & $ £ *  P J _

\3c<-'V лки(иг~ЧсггСТ 
пакрь/птар

в - a

/ - /

C n  С/СрУ C/Ky С/ДСУ Я <С'/Т7СУУ7 С/ Нс/

o q h i/ S cym yra g  hc/hq (де/ттсГУтЬ.

ATонлтак/пнар
р ел Ь  сер н а я  

crSapr/ca'

\3ансг s o-c// tj/rr‘"?ro  
Ц покры т ия

4-4

Чстрка
дета
ли

Д °
/ТОЭ- /7р о ср и л б

улана

м ы

Сол

Ш П7.

Масса
дет а.

ли
к г .

М/т,
М/н.

/27 l 8 0 * 6 /оо /

/,6!

/гз
/гд

-8 0 * 6 эг /

фУО/Т/ з з о г

/за ф 85W 33 0 г

МВт
мгн.

/з/ l / 3 5 *8 0 *8 /50 /

3 ,5

132 -3 7 * 8 /38 /
/33 ф /О Ям 3 3 0 г

/зй ф/ОЯШ 3 3 0 э

5 -3
М В т , ф М В р)

П р  и  hi а  ч с ? н а р :
f. Д угоВ а р  с б о р к а  п р ои зВ ори т оР  эле*рт рад<уыс/  

ЭЧ&'Тна ГОСГ/77 9 V G 7 - в О .
«?. О згот оВ ление зак л адн ы х, д е т а л е й  пр ои з& оди т ср  

в  саот В ст ат бии с  „ а козсгнир м и п а  сВ ар*с&  с о е  - 
р а н ен и й  ирм сот ур ь  t а  за/a п а р н ы х  у с т а л е й  
аселеэоорт онны х к о н с т р у к ц и й  " f  С Я3  S 3  - S SJ,

3- Сборку ст ерж ней  поз. /30, /ЗУ с  п р ок а т  ом  S m a S p  
Sb/полнр/пЗ под сл оем  ер л / оса .

Ч. fiS e  и/тук:с/ зи к л адн ь /х д е т а л е й  М  /н, М рн/наоййрог 
аз го та блНтЬ аУ рот но ч ер т еы су  д о  талей М/тр'Р т(тсМ

5 В сл у ч а е п р оSа р к и  п оз■ /03, /33 с  томОсуЬьо д у г о Ь о и  
св а р к и  р а з м ер  ш ва  п ри н и м ат ь д  -s o / u^oS 
дв уэсст а р а н н и й .

в. не о (Г•содом астб а Зад защитного покрытия закладных дет алей  
Р/, н13 долж ны сГыаЬ указаны В конкретном п р о е к т е .

К
I97S

Закладны е д  еглсалсд А7/т, М/н, Л/Вт, М5н.
Ш е й -в

S7ocr j 3 3

Y3a/n р  7



57

С л е ц и с р с / к с / ц и р  ат псулс/ НС/ 
Д7УУУ 3  а к  л  с/<?/VI/АО р егггсУ л Ь .

) С П  
i е^~2 £

i - ^ 5  §- 0 =
ь _
b z£
О

М арко

д  сто
пи

V *
поз. Д 7 р о д э и л Ь

2л и н а

мм.

*Сол

turn.

М асса
детали

К Т

\
МЭг,
м эн

/ 0 7 L 8 0 * 5 (ОО /

а , о з

/ г 9 Ф  е я ш 3 3 0 a

/ 3 0 ф  <$77/// 3 3 0 a

/ 3 5

/5 9

Ф /<?р//7 8 3  0 /

ф /а я /7/ 8 0 /

м й г ,

Мрн

/ 3 / L / г £ * 8 0 * 8 /6 0 /

/3 3 ф /О Я т 3 3 0 a

/ 3 9 Ф  /Од /7/ 3 3 0 a
3 , 9 /

/ 3 7 Ф  / в  я  /Г/ 9 0 0 /

/ 3 8 ф /Р я /7/ / s o /

А / 3 - 3

/  Д уговая с  ва р к а  проиэВ ogum cp эл ек т р a g  ante/ Э*/2~Т ГОСГ99б7ш6§ 
e.L/эготовление за/спадныос деталей/ п рои зводи т ся  В о  о  am §  ет сгвии  

с и У к азанияни по сВ а р к е с  о с  динонас/ арм ат ура/ и з а к л а д н ы х  
д ет а л ей  о/селезаЯет оннь/х к о н ст р у к ц и й  ''/ с //393-G 9y.

3■ С ворку ст ер ж н ей  п оз  /30, /3//с п р ок а т а м  о  т а в р  
выпалнрптЬ под сл о ем  е р л ю с а .

У. Д в е  ш т уки закладны х д е т а л е й  М 3 кj М й н ( наоЯ ор отJ и эго т о в - 
л рт в асГрат но ч ер т е о к у  д е т а л е й  М Э г и М Ч т ( т а к ) .

$ .8  с л у ч а е  п р и в а р к и  п о з .  139,/33 о  пам ощ Ь /о д у г о в о й  св а р к и  
р а з м ер  си Р а  п риним ат ь у  ~SO, ша& д в у ст о р о н н и е/ .

6. Н еобходи м ост ь и вид з а щ и т н о го  п о к р ы т и я  з а к л а д н ь /  к 
д е т а л е й  М 3 и  М Ч д о л ж н ы  аы т Ь  у к а з а н ы  £  к он к р ет н ом  
п р о е к т е .

тк
/9 7S

З а к л а у н ь /е  д е т а л и  МЭг, МЗн, М^/7, М^н.
(Л / 24 -8

Jtucnr ЭУ

73У /6 5 3



tQ L
_ 1__

' -т~*
d o

4 -4

se

Cn&LZL/qOeJfiZCfL̂ a Я СГЛСУЛС/ HCf о д н у  
3 < 3 / K S 7 C / g p y A O  & & / 7 7 C fS 7 b

М арка 
р е  mar. 

ли

У*
лоэ. П р о с р и л Ь

Длина

м м

/Зтл.

Ш7

Масса
детали

К Г

M S

Ч?9

Й о

l г as *&о*з /70 1

з,з4гая /и 3S0 4

M G

/4 г l / 4  о*/о /70 /

4 ,91 /Й о /г  я ш 3SO 4

Прим я чсгяс/р.
/  Дуговс/Я c-Sop/са/ np разводит с Я элект род сгмсу ЗУ2  * 7~ гг о

г о с т  3 46 7 -G O .
z. изготовлен и О закггегднь/ас деталей лроиэ осудите Я , 

8 соответствии с „Указе/на яма по oSap/ce соединении 
ар магтуры и за/кло/дмь/ос детах/геи онзетезаоетоннь/А 
аг и н с т р у к ц и и  " С И 3 3 3  ~ 6 9  •

3. с варку стера/снеи ггоэ ./4о с /тро/сегтом 8 гтта/Вр 
ёыпоггняптб под слоем yOJTSOCCf.

тк
/3 7 S

и и 2 4 ' 8

Зс=/ХГЛТС/<уНЬ1Я (д&ГГ7СУУ7С/ ГУ 5~  и  ГМ S . J7ucrrj 3 S

/ 3 W 6  5 3



S 3

v-°

г
3 $

Sp°
i

3 -  ъ

Ш 8 
S I

i _

ЗГ'гЗ)

3~9>©

n -

-7 0
/*
\ ts

\
&
4s a  * 7 о

/ - /

M 7

Специдои/сациЯ cm&su./ нс/ од н у  
Э сулг srcrg-н (/Ю дз/ттатЬ.

Г Г 1 ”Uas \40\ a s

ПО

Afô o*tf
hero-

пи

//°
поз. П радэи л Ь

tfj/t/HCf

мм

Кая.

ШТ-

Масса
детали

кг.

М 7

Не -(ЗОх /о п о /

4,88

Из -30* (О 70 Г
Н о Ф /3 Я (7/ 330 4
(3S ф  (2Я В / 830 3

мв

/4 4 -/so*/О ПО г

6 .4 3
Hs -90* (О SO /
/4 в Ф /4 ЯШ 330 4
137 Ф /4  я м 900 г

s - a

м в

П рим ечания :
(.Дуговая сварка производится электродамс/ S43-T 
по ГОСГ/т? S4G7SO.

г. с/зго то вле ни  е закладные*? детс/л&а производи т с  Я  
ё с о о тв е тс тв и и  с h Указана я ми по сварке соединении 
арм атуры  и закладнь/ос д е т а л е й  оюеле зо&егонн ь/яс 
конст рукции  " с н  a S3 -69.

3. сварку с те р п е н  ей поз/4о, (46 с п р ок а то м  S  т а в р  
Вы полнять под слоем уопюсс/.

тк
/9 7 3

C U /24

3 с/кт у? < у д н ь /&  < y& rrrcyj7C / М  7  и  л 7 8 Л ист З в
Г> / #



■ СО ь

ю з  / г г

9 /:s/7h

\/s
7
fi/7* /70S 7/S

*г<? Os’*  /703 /SO
0/» 00J /<?/

\гз fisr* /7 0s /г г
Ьг fa* /7 0s. /г&

/7 * 7  / / г - / г г

60

f /7е</С/ф(/Л0</ОО7 C/770J7C/ /У С  C /TS ^/ 

C 0 C /77 O fi//y/Q  r7 /??l/Q (/,> l71

f i ' ? A o/ fic rc c o

'JSSAWr /70S О'З/АГ/Л
/7/7 /7/7 u / r s r

/г4 /Z fi" 91/0 /

6 /7 / /г г /s/777 4/70 / 7,4
'0 6 / г / fi/7 /

fioe/O/PUA'a/'OO С̂7<7У7̂ / /?(Г C/7SP
С//?.Г/С/.'77 0 /? .'/C  и . *V/>. с /SC  (У  w /  , /&%%/ 
3C'c\'?,rnf^ 7jf .УЯ/ГЛС/бутСС/ (7£nrcz:/7lj

/7/7c/rre vcr/a/e

£  /70S /<?<?, /Jfi, /SO, /4 /  <7'~j</Q'/7e/ff/7 
HK7S7jO#8Crert0</ a/7/*7C//77y/76/

Л *

scs
/7^7Сдг?С/376

/7 /7

,/rrr'V 

/Г r

//s -s c *  г SO O.'S
j /O г о / г _______ SO C7./6

/ г / - 5 0 *6 s o /7,76
/г г -г о *  г s o o ,/s
/Р / -s o *  6 s o 076
/г / 0 /fififi 94 o _ OS
г г г /0 /7 /7 t o o a s
/г г -S /7«6 s o a s s
/г г 0 0 /7 7 " JJO _ a / j
/г г -6 7 *  S /0 6 a s
/3S 0 /г /7777 8SO 0 ,7

/S3 0/<?fi/77 S JO о ,г
/Г /r 0 /4 /7 777 9 0 0
m 7 / / г г 's o 'О /7 0

~/4t• /  /# ' /< ? /7 0 S ,7

TK
/975

Cacrnqfiner* /7(?J(/t/isA С /7 / /70S  //S  ~  K?S, /£<9, /£ 9 ,  
’SO, /SSy /S O , /S7 f /9 9 ,/4 / C /70 i/t/<p С/ЛСГС/ с /г  

с т а м  /<7 (7/0/vamj//7//a0 e/ofie/rue a  n a  afiny
за гс / 77<?fa y  аал /т о£//ос/ fie/r/cr/7c/.

UUS4-6  

fierce? 3 ?

739/6 G7



П еречень позиция ни  одни л ли 7у 6/

I Парт
олить/

//-» /
/70S.

Хол. 1 
шт.

Парт
плить/

A/S
поз.

Кол.
шт.

Парт
ПЛОТЬ/

Ф
поз.

Кол
ШТ.

Парка
плить/

ns ,
003.

Кол.
ШТ.

Парт
плиты

/5s . 
003.

Кол.
ШТ.

Парка
олать/

Ф  .
ПОЗ.

Кол. 
шт.

Напрягаемай
/66

55 54 9рматуря&/е Закладные
детали

06-2 го 4 06-2 /25 4арматураи wol /0/ 27 озбепод ЯгШ 720 8 Я 373 - /26 L.
H&L / 4- 06-/ /02 30 68 8 /27 4 Орматурше 06-2 - 

ЯШ 
06-2

Закладные
деталиm s /го 6 ЯШ6 /03 /6 69 /60 /29 8 изделия

ее-/ 6 4 /04 66 72 2 66-7 /30 8 66-2 68 8 ЯГ/З) /27 4ЯП /26 д 66-/ 77/ 60 73 4 07 735 8 ЯЛ76 59 760 06-2
ЯУ/2)
66-2

/28 4
ее-/ / / 4 Я/s 7/Z 28 76 6 736 4 06-2

ЯП
72 2 /29 6я ш //9 8 7/3 2 76 3 740 8 73 4 ЯгУ/З) /30 8

/76-/ /6 р 66-/ 7/4 У 77 84 )4г 2 77 84 06-2
739о ЯтУ/2.) 

06-2
2ЯтТ/г) //9 8 ятю 724 4 78 8 745 2 66-2 79 6 74о 6

06-/ 95 4 /25 4 93 /6 ЯУ/З) 80 3 ЯтШ
ЯГШ 7/9 8 /7$-/ /26 4 68-/ 94 /6 Я/уппотя>/и/уа 87 6 Калрягаемоя

арматурабрматурид/е ЯтИ/г) /77 95 /0 арматура о шайба 06-2
ЯУ/2) 93 76

/76/ изделия Закладшб7 96 54 06-2 Z 4 Of 76 3/ 1 48/776 66 8 П6--Г L?e70/7L/ 70/ 27 яшз 727 8 06-2 95 70 Ормагурше
/76-/ S9 /60 ЯгШ /27 4 /02 30 06-2 7 4 ЯгУ/З) 95 54 изделия
Я/S 72 2 /28 4 /03 76 ЯП 720 8 06-2

ЯгУ/2)
70/ 27 S8 6

/76-/ 73 4 /23 8 /04 58 66-2 72 4 И2 30 06-2
07

59 /60яуИ) 76 6 /60 8 /// 60 ЯЦЗ) 720 8 /03 /6 72 £
/76-/
ЯтУ/2)

76 3 /39 2 7/2 28 06-2 73 4 06-2 704 55 73 4
77 64 /40 8 63 2 /72/2) 720 8 ЯгШ 777 66 77 64

776-/ 76 6 ____ _ //4 3 /76-2 /9 4 772 26 79 6ЯгШ 95 /6 /76-р Яа/юагпрл/по /24 4 6rY/3) /го 8 773 ? 60 з
94 /6

&
НтН арматура /25 4 776-2 20 4 775 3 6/ 696 U _J 60 | /26 4 Ят2/2) /20 , 8 724 4 смлрядслж

тк
/975

Перечень позиций ни одну пниту и и 24-8

/Уст 58
134/6 62



М арку
плиту/

A/S

поз.
/Тол.
шт

# 3 76

94 76

95 70
9 6 54

707 27
702 30
/0 3 76
704 56
777 6 0
772 2 6

р 6 -2 773 2
/7 7 775 3

724 4
725 4
726 4

Зоклабпь/е
бегали

727 4
/2 9 8
730 6
735 8

736 4
74о 8
742 2
743 2

Л ереаеяь

Марка
плиты

к?
поз.

Гол
UJT

/Уалрягаемая 
арматура и ша<Оба

776-3
~яш/

3 4
722 8

86-3
ЯЦ

8 4
727 6

Лб-з
ЯУ/3)

74 4
727 8

776-3 75 4
81(2) 727 8
/76-3
ЯТУ/3)

27 4
727 8

/76-3
ЯтУП)

22 4
727 8

лв-з
ж ё г

27 4
721 8

776-3~7ГШР
/76-3
-ТтЖ-
/76-3
~ШзТ/76-3 
761723 
/76-3 
7?г2/3) 
Л6-3 
8 г1Г2) 
/76-3 
~ЯтШ

8рмагуркд/е
избелая
58 8
59 760
72 2
73 4
77 84
62 6
83 3

позору//} ист обо.

М арко
плату/

Л/5
поз.

Гол.
шт

64 6

93 /6
/76-3
яте

94 /6
9 5 70
9 6 64

/76-3 707 27
Я Ц /0 2 3 0

/0 5 76
8 6 -3 /о4 5 6
ЯУ/З) / / / 50

/72 28
8 6 -3
яжт

/ / 3 2

/ / 6 3
724 4

8 6 -3 725 4
ЯгКЗ) 726 4

Заклабку/е

8 6 -3 бегала
6тГГ27 727 4

728 4 '
Л б -3 729 8
ЯгШ 730 8

739 2

/4 о 8

/ТЛОТр

Марка
плату/

Л/2
лоз.

Гол.
а/т

Галря/
армат.

х/емая
VPQ

30 8
бртгурше 

аз белая
58 8
59 /60
72 2
73 4
77 84

86-3 82 687 83 3
84 6
93 75
94 76
95 W
96 54

/07 27
702 30
№ 75
/б4 56
777 60
772 28
//3 2
7/6 3

Марка
плиту/

M s

003.
Гол.
U /T .

/24 4
725 4
726 4

Зоклаблые
беталу

8 6 -3 727 4
8 7 /2 9 8

730 8
/3 5 8
/3 6 4
/4о 8
742 2
743 2

Галрягаемая
ормаураа шайба

8 6 -4 4 4
я т 722 8
8 6 -4 9 4
Я Ц 722 8
по-4
8173)

/5 4
72/ 8

8 6 -4 / 5 4
9 1 (2 ) /2 2 8
Л,б- 4 22 4
9 г1 (3) /2 ( 8

Марка
плату/

/Vs
лоз.

Гол.
шт.

Л б-4 23 ~Т~
8 т1(2) 722 8
86-4
~ я Ж

28 4
721 8

Лб-4
брттурку/е
азбелая

ятб 59 52
60 8

л б-4 6 / /0 8
я л 72 2

73 4
лб-4 85 6
ЯУ/3) 86 3

87 6
лб-4 88 84
ЯУГ2•) 93 76

94 /6
Лб-4 9 5 70
ЯтТ(З) 96 84

/0 / 27
Лб-4 /0 2 30
Ят1(2) 703 /6

Лб-4
ГтШ

/о4 6 6
777 50

смлробалж

IK /7ереае/76 лозораб яо обяу плоту 0029-3
/976 77ост 39

737(6 G3



Л ер еа ен б /7&3£//Л/£/ Ш аВш/ /7У7С/Т(/
с53

Марна yV° Aon. Марна /7? Коз. Марна P/s Ко/Г. Марна Н* Мол Марна Ms .7/0/7. Марна //3 .7(0/!.
/7М/ТЬ/ аоз. U/7. Г7/Ш7£>/ /703. ШТ. /7М/Т6/ /703. ШТ. опито/ /703. ШТ. //лото/ /703. ШТ. ///гиты /703 ШТ.

\ 00-4 7/2 28 SS 6 /36 4 63 m араВалж /29 6 93 76
77ш! //3 2 66 3 66-4 /44 2 /76-5 72 2 /30 6 94 76
A70-4 //7 3 67 6 /77 /45 2 ~яш 73 4 776-5 /39 2 97 72
9/7 /74 4 68 64 /4р В 65 6 /4о В 98 70
00-4 /25 4 93 /6 06-6 66 3 //алрягаемая 00-0 /02 6В
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Примечание.
1/згот&бленг/е /7jt(/7 должна ароиз&одитбся 
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5 пояснительной записке.
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/X Ярматура а захладнь/е детали ofap//d/e faff 
железо&етоннб/х хонсгрухуаа. Техначеохае 
rpefaSa/zaff о /летодь/ исль/тании"
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Детали алана /а 2, сегха.

VV24-S

даст s
1341G S3





i/nctepocU
f 

0P
-Y

J
&

/J

I )1 a lurin ш
 а и a di

|||

'Г

Г ~ Т  Л  Т  1!' 1 !1 11 11 11
!' (i; : 1 !|

Т ТПГ~=---- (fp ~----- ТГ = —̂ =•'̂ 1'| 11 ?s " II 
1 I1 Г 1,11 и 
1 Р N |1'11 " i1!1 I'!1i!l III |I|I 1 

III1 [ll1 ll)1 (l L JliL JUL luL _Jj

1

SSSO

SOSO

1г

TK
m r

Допусхаемш tfapc/a/sm о рол <//$&<///</(/ U(/24-8
фарт/ rjJtt//77<>/ Jucr 8>

13 Ч/б (8&\

Серия ИИ24-8

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

