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Содержание раздела
й в е р ь  г л - 7 о  и с т л в ц я  г  с - 7 0 .  я  6 е р ь  m - i « o  н а  п р Н ' м  и о * т

чп/п Н Аименоьл цие- sepmema лМчерте w А ?Ы
с т р - Примечания hi N п п ■И АИМ1 МВ В А ц и с ч е р т  е ж А т я —

Чсртешл ЦП
Cfltp. Примем.

-1 0. 3 4 ---------- ?--------- >1 г В ч !г
\ СОДЕРЖАНИЕ РАЗДЕЛА р-50 -1 41 Л верь 6ГД- 100; Общий виб, S Б 5", 0 ÔJ 0J3 Q 0 44
1 Лояснитемоидя ъьписка и пикнические условияДВсЛ ЗЛ-ТРО, -Sril-lS) ГД И CT&RH9 SC-70*; 3fC*lS\ ГС p-5i г As А «грЬ г г 4 -140; Полотно дверное. лиспИ 565.0ЦИШОО 45
ъ Дверь ЗД-70. Обш„ий 6иа ( право* исполнение) й-51 ъ 46 Дверь ■5 Г А-100) По ло т  но дверное, киtm е 5Ь5,01.00ЛОО 46
4 Дверь $Д-7 0 . fcopom, дет ОЛИ ( правое исполнение) И з А А7 Дверь гГА -100; Го роб 1C А 6 сборе. 5Б5 01.00Л00 41
ь Дверь ЗД-70. Полотно в своре (правое исполнение). P-5‘1 5 4(1 Дверь З Г А -1 0 0) А ее р н а я квробкл 5S5.0!LpOJ 00 48
G Дверь 31*70. Полотно ( т в о е  исполнение) P-5S б 49 Дверь З ГА -Ю О ; КАр 1C А с лист i  "5Б Щ 0Ш 0 49
7 Дверь гД-70. и ставня Зс-70. Затвор в сбореС правое исполнение). р-56 7 ТО Д верь 5 Г Л-100; КАРКАС листг: SS5.H01.000 50

Ь Ставня Зс-7о. 09uvип виа ( правое исполнение;. Р -57 a
51 Дверь 6 ГА-Ю О; Зй(П вор. 965HDU300 51

9 Ставня 'ЗМО. Коротка и детали (правое исполнение). Р-5В 9 965.0(03.0 0 0

10 Ставня М-7о. Полотно в сборе ( правое исполнение). р-59 10 52 Дверь Т г 1 - 1 0 в ; 1 еш ал и. 52

II Ставня ЗС-7о. Полотно С Правое исполнение) Р-60 11 S3 А * * М 6 Г А - 1 Н ) Детали. 55

\1 Дверь ЗД-7о. и ставня М-70- заговор в сборе,Л е т а л и . t-M 12 94 Дверь V A . - 1 H ; д е т а л и . 54
16 Дверь ЗД-70. и ставня зс-7о. Затвор ь сборе. Детали. К  а 13
14 Дверь зд-7о и ставня ЗС-70. Детали. И З 14
15 Дверь ЗД-70. и стявняЬС-70. Детлли. р-БЧ 15

16 Дверь вд-70. и ставни зс-7о. Детали. P-6S 16

ДЬЕРЬ гг д-15 И ЕТАВМЯ «ГС-15.

1 1 3 4 S
!7 Дверь згд-15. Общий вид (правое исполнение). P-6S а

\Ь Дьерь ЗГД-15* Короысл и д е т а л и (  правое исполнение). р-69 18

\* Дверь ЗГД-15. Полотно правое в сборе. Р-7о 19

ао Дверь ъгд- is. Полотно* сварной узЕл(прльое. исполнение). Р-71 го

и Дверь згд-15 и стнвня згс-is. затвор в сборе. р-72 21

аа Ставня згс - is. Пбщми вид правой исполнение). Р-7В 22

16 Ставни ме-15-КоробкА и д е т а л и .  ( Правое исполнение/ Р-74 23

ан Ставня з г е -15. Полотно в сборе С правое исполнение). Р-75 24

15 Ставцц згс-15, Полотно-сварной узел (правое исполнение) ^*76 25

16 Дверь МД-15 и ещавна ЗГС-15- Детали. Р-77 2.6

17 Дверь М Д -IS и ставня MC-W. Детали. Р-76 27

1Ь Дверь ЗГД-15 и ставня зтс-45. Детнли. р-79 28

19 Дверь ЗГД-IS и ставни Мс-15. Детали. Г-бо 29

30 Дверь згд-15 и ставня зтс-15. Детали- Н \ 50

Д Ь Е р Ь  Г й  И С Ш Й Ь Н Я  Г С

\ 1 3 4 5
М Д верь ГД. Об щ ий  вид, ( правое исполнение) M S 31

31 Дверь ГД. Коробка и л ет али ( правое исполнение). р-«5 32

33 Дверь ГД. Полотно правое в сборе р - н 33

54 Дверь ГД и cm пеня ГС. башвор правый в сборе. Р-67 34

35 Дверь ГД. Полотно- сварной узел С правое исполнение). р -н 35

36 Ставня ГС- Общ ий  видСирАвое исполнение). М 9 36

37 Ставия ГС. К оро бк а с т ав н и ( п ра во е  Исполнение). Н О 37

38 Ставня ГС. Полотно правое в сборе. р-и 38

39 Ставня ГС. П о л о т а о - сварной узел (правое исполнение). р-9г 39

40 Дверь ГД и ставня ГС. Д е т а л и . р-93 40

41 Дверь ГД и с т а в н я Г С .  Д е т а л и . р-зч 41

42 Дверь ГД и с т а в а я  гс. Д е т а л и . р-95 42

43 Дверь гд и с т а в н я  гс. Д е т а л и - P-96 43

1957.
Альбом т и п о в ы х  реше ни й  
систем  и у с т р о й с т в  ВйУтрен(10 г (1 Г\ЪПВиЯп&Л\1 ИЯ ftflftDUUlff НИМ

й черт- ТЕК - ч - г -  67. Честь J
Р к ъ 6 г к IF. Лист

»еГ» ОР»гУООоАНПп '«»иг“ “ »'НПп 
рратбанской обороны. С о З е р ш А Н и е  р п з З е л л . Р-50 Дв е р и  и с т а в н и .
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[. Ьсе двери цезлвиснмо от ихгоипл пгеднизничены для 

усжлновки мх в проема BOx WOc n , №H* 300.

Ece chiubhu преднлзничемы для чстиновки в пгоемлх
BOXBOCM.
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QnusAuue конструкции 
ДВСРЬ ЗД-Ч0 M стлвня зо- у о , з г д  hod 

Ко р о б к у  двери u стивнн евлривкются мз уголка  

i35x«5x*o.
Полотно состои т  из Римы с  поперечными pucoopkumu 
м вогнутого кисти толщиной 4мм 

Pamu выполняется из нтвно&оки\ угоаков  
БЗ*чП*5, свлренных в коробчмиос: сечение

Щ  KPAUHMX ПОПСреЧНЫХ PUCUOPKUX ABePU РАЗМеЩАет-

ся четыре зиговоги.Ни среднем ра с п о рк с  стлвнц 

предчсмлгоривАеп|ся устройство двух  заю воров

Заговоры имеют тирельчитчю винтовую поверхность, 

спомощью котором обеспечивАстся нАдежныи 

прижим «оаожна двери или стыни к коробке.

Регулировки зитвояи производится с помощью 

перестииовкм нлборл ироклидочных шийб толщиной 

ЗиЪмм Уплотнение полотна при зикрывинин всех 

заговоров достигистося ривножерным обжАтисм 

в среднем ниЗмм* прокладочной Резины, устиновленном

по периметру полотно дверц или стыни ____________

Герметичность дверей данното типи достигиегося ормП  

строгом выполнении МБ тех, условий мл изготовление ]

О п и са н и е  конструкций 

JUepb <5 нсгоивня 5ИИ5.
Полотно дверм ц сты ни  изготовляется и«, стиль­

ного лцети толщиной Змм. с примиренными к нему 

поперечными швелиерими «IЮ. По контуру двери к. 

полотну примирен* обвязки, состояния им уголков
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мохчохч, смиренных о хороочитое сечение .
Ни полотне двери четиномлены четыре тирелъчитых 

злтворл. Ни полотне стимни четиновлено лмптпкихже  
зашворл. З аговоры рисчотины нл Обжитие резиновых 
прокладок по контуру м среднем ни МММ.

По втулклх Витмором предчсмитриниетс? сииьни- 
ковое уплотнение.

с прчтинным нлтимом для обеспечения 
илдетмон герметичности оси врлщения рукоятки 
зашвора .

тО

Xи
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А ьерь ГА н о т  им н я г с .
Полотно двери ГД и стимни ГС изготовляется  им 

стильного листи толщиной 4мм с чси кен и е м  по 
контуру о б в я зко й

беряикильные стороны обвязки  изготовлены мм 
уголка  JiOxAOxA, смиренного м когобчигоое сечение,  
горизонтильные- из  одного ч го и ки  ИОхЧОхЧ. Пместих  
рлеполотения зитворов х полотну примиримиттся  
швеллери № В.

Ълтворы четиномиены винтовые гоиреиьчитого типи  
ссильнихомым уплотнением лнилогично двери 
типи ~ 5 i - t i> .  Обжитие реминомых п р о к л а д о к  
принято т и к ж е  Змм.

ср -£ % 

■ ёе  "7~<=>

Т е и  н и ч е с к ц е  ч е и о в и я
н и  и з г о т о в л е н и е ,  с б о г к ч , п р и е м к у  ц
Усти нова  дмерен и стимень.

1 М и т е р ц и иы
Поиотни дмерен и стимень мсех типом изготов­

ляются им листовой стили мирки с т .ъ  тои\дннон  
Мим и Ммм. Обмямкл и поперечные смями полотен 
им готов ля ю т е  я им римновоких и нермвномоких 
чролков и швеллером.

Томцини листовой стили и глоириты проклтиых 
ПРОФИЛЕЙ определены ги сч ето м  или примяты ПО 
конещрчхтимным соооримениям.

Оси защмором выполняются им стили mapku *i 5; 
oimxUj в которых они вриыл»гося, имччгчни мирки  
сч-<а^м.Рчкоятки  митмором выполняются посредством 
отливки им стили m u p k u  Ь5 л. Рччки м о гч т  
Быть т и к т е  имготовлены пчтем c m u p k u  им 
нескольких детллем mupku  с т ^ .

Ь хичестве уплотнения между коромкон двери
или стимни и полотном применяется реминомля прохлид- 
хл, имготовляемия мимодом „ 8 ч и х и н ”

Полотни и коровки дверей и стлвень свиривиются 
ялехтродими mupxu 9 -45. Г0СП\ пчб’Т - 60  

М Ниминные в спецификии,иях млгоериииы могчт  
выть мименены только ни ти х и е  митериилы, которые 
имеют лучшие прочностные смонсми или н е ч х ч д -  
шлют технологических условий римоты ум лов дверей  
и стлвень.

Ълменл ухлмлцных вчертежлх проклтных профилей 
нл другие не допчсклется.

I Технические тревовиния ни изготовление 
Ъ При свирке полотен дверей и стлвень клчество 
свирки домино отвечлть техническим тревовиниям* 
и нормлм ГОСТ нлевлрочные р л боты мл рки электродов 
Э'ЧР дошил Быть удостоверенл серти<рикитом

Ь тего р и чески  не допчсклется перетог стильного 
листл и других свигивлсмых детилей полошил двери 
или стлвни. Технология евлгки и последовлтельность
положения швов дплшны Обеспечишь сохринение 
прлвильнои геометрическом формы  полотей дверей 
и стивень.

Л. После солрки и сворки дверей и с тл в ен ь  поверх­
ности всех чмлов и детилец, кроме тр чц ихся ,  
должны выть очинены отокилины, рмивчимы, мисляных 
и других мЛгряммении до метиллического влески и 
м л тн то в п н ы  грунтом il IBM г о с т  цобб-чв.

? Аверь или стивня домины плотно пгилегитъ 
к своем коровке Бем перекосов и увеличения ми- 
моров посривненмю с  предусмотренными в проекте  
риммерлми и лопчеклми.

6 Амегь или стлвня должны от к рыв л ться свободно 
Бем рынком и миедлнин.

7 Соврлннме дмери и стимни ни своих поверхностях 
нс должны иметь вмятин чдрчрцх дефектов.

В При сборке гитмором дверец м стлвень обеспечить, 
легкое перемещение-вем ощутимых толчков имиединий 
всех подвижных члетеи витвори. Тиреики митворов 
домииы сво бо дно  входить вмлдепиение счиорлми 
коровки. Псе препятствия.шещию^ие перемещению  
спирииьнои тдрелки митвори, должны выть чещрлнены
ни миводе - изготовителе

9 йрн млтятке митворов нл рлвочии чгои-И^лолтен 

выть обеспечен ривномерныи обжим реминовон 

проклидки по всему периметру ни *1~Т1шм.(всреднем 

ниМи»м) Регулировки митворов должни ОРоимводиться 

ни миводе  ̂имготовнтелв
т Стык геминовой проклидки выпоин.ять под углом 

М0° х ее оси и склеить геми новым клеем. Реминовую 

пшоклидку крепить к полотну двср.и ии клею ПВВ 

и винтлми, кик чкимино в чертежик. Прикиеивинме: 

должно выть нидежным и оыдерживить чеиовия 

эксплчлтлдии дверей и стивень. После мимистки осно- 

виния протиля ремины для пгикиеивиния высота 

профиля должни быть '5%мм.

Щ Аопуски цусловия имротомиення 

н При рискроике и миготовке метилли митеРиии 

должен быть выпривлен, кромки реми должны быть, 

глидкиши вем миусен^ев и острых углов . 

ip Оякионения в гисстояниях между любви смежной 

парой отверстий в полотне под ммпвогы не должны 

превышлтьi Тмм-

т  ПткАОнения в гисстоянии между петлями по
вертикАли не домины превытктьЧмм.

Ж Штыги петель должны рисооиигиться ни одной 

они. Отклонение осей ттыгеЙ от проектного ооиожения 

допуск лется не более 0.5 ж ж Поичпетии полотен 

должны риспоиигиться тлкже ни одной оси 

Отклонение осей от проектного положения не souee05мм 

W  Глвириты коробки и кигкиси поиотни дверей или 

стлвень должны выть выполнены по высоте с 

допчекиемым отклонением 1 ^мм. по ширине * * мм. 

Аиины диигонииен могчт иметь отклонении *ммч.

)б Элморы между плоскостью коговки или полотни 

со сщороны рисположения геминовых проклидок 

и контрольной плитой допчсклются не Более 

4.$мм. в любом месте контчРи прилегания 

прокл и док.

п Сдвмг ревиновои проклидки нл полотне от 

проектного положения допчскиется не волее Ммм 

IB 1стиновки нид. в елччие необходимости должно 

проимводиться по тгебовинию микивчики ни виводе- 

-изготовителе.

<9 Поиупетли полотен,л тикше внутренние полости 

ммпворов после ммготовлення и сборк и  миполнить 

солидолом мирки И1С й ГОСШ ТОЪЪ -51

----- — —  ---------- -- ---------------стр

1Ъ. О бжая приемки все имготовиенных ни миводе 

имделин пРоимводится по икту уполномоченной 

нлмто комиссией после проведенных нимлводе- 

имготовителе испытлнин опытного овгимщи на 

МАмитоустойчиввсть и герметичность

еч Ц е к о м п л е кт н и я  п о о ж а в к а  изд ел ии  м л в о д о м -  
и м гото витележ  н е д о п у с к и е т с я 1.

V ^СШинОБКА
М5 К о р о вки  двери или стивни должны быть 

устлновлены вегтикААьно.
Аопускиемое отклонение от вертиклли не волее 

2 мм. ни всю высоту когоеки.

Мль£>с?/*т е а  с?е/эасит р щ б а и о сг ч е р т  б3ж. <J
д б е р е и  ^  с  т а  S e w  л р а З а г а  esc  
Д  Sep о и с rr? aSwu j? ебого <scs?<ŝ ?we
С/З S О 7П С7 U S o  ТТ7 О /70 £?С? /V //&//*/
Ч е р  777 &  3 /с & /* 7  J  е р  Л^с1-У7 о  /ч с ?

/ В н е с е н о  ? / к / ' - 6  9

jy П Щ С  Ы KN

W  HpUCNlK И5ЛСИНИ П»Я1%Ь0А»тС> ОТК -

- изготовителя.
Приемкл мАКАЮчистся во внешнем о с м о т р е  

изделия, проверке с о о т в е т с т в и я  г о т о в о г о  изделия 
рлбочим че гтем им  и т е х н и ч е с к и м  условиям  

й[ Изделия, не отвечиющие техническими шреб.овиниям 
нистоэших ТЛ, могуш вы ть  по испривиении м л в од о м - 
имРотовитеАем вновь Предъявлены к  приемке.

Е случле н е с о о т в е т с т в и я  чсо гивленны х  изделии 
^ с п и л е н н ы м  к Hkcmo?nmw Т.1, мило»'»?
врлкчются.

гг Про т ги н с п о гти р о в ке  изделия должны перево­
зиться е. обямитеиьнон млщитон от итмоссрегных 
влияний и м е х и н и ч е с ки х  и о в ге т д е н и н .

Аополнительны е т ге б о в и н и я ,

Ж1 Полотки д ве р е й  Н -Ч Н  ч стлвень МС-ТО 
ДОЛЖНЫ ВАРЦШЬ КВЛ Л U фии,иРОВАННЫе СВАРЩики 

не нчше 7  р а з р я д а

Перед м а с с о в ы м  в ы п у с к о м д в е р е й  (.стлвень)
ил з л в о д е -  и з г о т о в и т е л е выполнить
опы тны й ОБРАмеи, к а ж д о г о  и з д е л и я ,
к о т о р ы й  у тв ер ж д л е тс я в х и ч е с т в е
зтллонА.

Альбом  типовы х реш ений
W r

систем и устройств внут­
реннего оборудования соору ­
жений ГР UW ДАНСКОЦ ОБОРОНЫ

П о я с н м т е л ь н л я млпмекл и 
технические у с л о в и я  на изготовление 
Д в е р и  мд - 7 0 ;  3 ГД - 15 j ГД й
с т л в н и  ^с-уо, з>гс-15*, гс

|1черт ТАИ-Н-Ь6Т ЧасшьО. 
-------- Т АЧАен g JLbcph
p.pl н с т и х н и

Пист

3
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ч
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Й Ь  |ь
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1 Ц

ч1 -^  i
 ̂ ^  15 b > ^

1 “

§ § д
N 1

3 кругом

Mdmep. Cm. 3
Вес -fu/m. о.г
M- c f i'H
И ¥Щ Щ ~I1 Упор

/Г Opof/rd

i f 9 г/я.
rip?#- ч Р- S3
И df. Ч. М Ж

/(моспрде/тт - j »  
Отдел мех, о fop.

Mdmep- С/77. 3
Bed i  шт. го.ог
M- s i'-S
ислопм
ТШВё/йВл

щюш-р*ешокиАл е> wsv1SS*12**4О 20dm fSOy- 579/»,.Г 2*-'- *•*-"*т~з гос/» SJS- 5<?
/Торо Ум с

ri дет. s г
ндет 7/ Р- S3
И do. 4 P-S3, S9
Modп р о е к т- d
Отделите*, обор.

и1 ~ /

Узел X

I4

Рс/зрез по Я- Р tmf>-

d

65

CD

zzzzz

fi

„H"

ZZZZZẑL
97

l ,

Boo-i 90
U S

£

WVe.

f/nbfoM munoil/x решении 
dud тем и УСтройСтВ бНУтрен- 
кего oaopygoidMuP Рооруонемои 
epd ĉpdndkou оооронб/

У зе л / I  м  J -г

Ш ^

J h  U М в 4 d  H и д :

d. Bdpum & электродом мс/р/ги Э -^2  
no г  О С/no 34S7-S0.

2, BildO JVd didpnoeo w £ d  h* Shm.

з ySdpvi/e ujSi/ d лице££х t тором 

зичии mu м>£.

4. flodoe cBdpKu и /гор о Уму о тр иx  т а -  

8dm 6 до лолнаео прилегинир  

поверх но dm и „//* к  к о н тр  олбнои 
пп ите .

fid tt d - d 1

Bed коротки ъ /27, sri кг.

Р - 53

Р- 6 S

Р* S3
Р - S3

Р- S3

6/ черт.
Н черт.

или
eodno

НиплаВлгн нетилл 2*/о

Ушко
Odl

Лол^петл/
Улор
Ч 0 Й & „ . ..... .. .

Зп> Ъ /ост  x is -i#

dm 3 гоем s ls - se

И du  мен о £иние

Д / е р Ь  „34- 70"
/У о PocT/rd и се/п& у? и

(npd so е и сп олнен и e j

Нчерт.

Р -5 3

~Ш.
3сгьсмЬ
4S

— а—  

dm.
3
Cm.
3

Mdm.

OHS

o.e
Ш
o.e
eo.oe
sis
dwm\0(hj/. 
8ed 8 кг.

г so

OHS

o.i
t.7S
OJ

h o i

Ш

Ю й/г-н- /- S7 Pd dm3 Ж  
Узд ел Ж. JJ Вера

и cmd 8у и
1огУз 7s

Ярим.

Judm
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Альбом  т и п о в mx решений систем  
и у с т р о й с т в  в н у т р е н н е г о  о в с -  

1967 щ д о &анмя вооружении граждан- 
г о д  скои О б О Р О Н Ы .

А
П о л о т н о

(  И Р А Ъ ОС.

6
ьмнт М б Н б  к А ^ - о а  

гост 1475-62 28 ст. Ъ 0.004 0.12

5 Р -  8f П ЛАНКА г ст. 5 101 2.02

k Р -  81 П АЛИКА 2 ст. Ь 0.45 0.9

5 Р - 58 Уплотнение 5.64
п.м. Резмнл 0.3 1.68

ЬА ВОД 
„ВЯЛИЛИ*'

2 Р -  56 З а т в о р  в своре k Узел 8,5 34
2 ПРАВЫХ
2 левых

( Р -  55 Полотно \ 41зел П587 ЯЗЯ?
N

п/п
W черт- 

или 
гост ПлименовАчме ЮЬ МАТ, |шш. ОбН- ирммечлц.

Бес в кг
ь с  р ь  и Ъ Д  - 7 0

ъ с  5  о  р е  
и с п о л ц е  н

N ч е р т . Т ^ Ч - Ч - 1 ' 6 2  Ч а с т ь !  
? л з д е л  Ш Д ь с р м

N m c t

Р - 5 4 м С Т А В К И ,
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Cf»t>

1

3Rtn8flpA »  8,5кг

Примечание;
Д йнйии чертеж являете* сборочным как 
ЛАЯ Пряв ого, ШАХ ЛАЯ левого ЗЯтвороъ. 
При сборке хевого ыппво?* рчкояткл 
Прявым ислодненмвм (9с т . знменяетса 

рчкоэипкои с хевым испохиением ,(дет.*1Ъ)

и -/,-- 111 ПЛИИЛ1 6x70-004'
..  № 1  697-64 1

cm
г 0,045 0,015

10 — * — ГАИКД >А^2 К h l -o f l
гост m k - ы 1

еш
3 U4S 0,145

9
— „ — Т й н т  мь*Ю кх-2-<ж

ГОСТ 1476*64 1
Cm
3 0,006 0,006

8 ^/черш. ШГпо цкл 71*8*16
ГОСТ &7B9-SB <

cm
Г 0,0 IS 0,015

7 Р' 62. 1 Ш 6 а 1
Cm

Ь 0,12 0,12

Б Р'61 (ПАЙ б а регшроь. 8=3 г cm
3 0,03 W

5 P-S4 И1А йб а регшровоч. s=a а 'Urn
3 0.02 0,04

N Р-63 f v t o a m u 1 35 Л 1.1 u
ъ Р-62 'РУКОяткА с лшехкой~~ 

ак в а я 1 3SJ> 1,8 1,6
г ?-Ы Рукояткд  с m дредкойПРАВАЯ 1 35 J) 1,8 2,8
1 Р'63 Ось \ Стиль

45 4,0 4,0
и
9 *т

й черт.ИДЙ
го с т

4] А М i4i I? » П £ А И U й. Y Л к M Апь OSm
Прим.

:________________1 _ 8ec в к г

й*7г.

Альбом шиповых решении 
с и с т е м  и ^ с т р о й с т ь  мэтрен-  
Нго оборудования сооружений 

ГР A W 8 ДИСКОМ обороны.

IIверъ 3 1 М 0 ## и cm аац9\ К -7 О*

3 АН вор Ь еборе (_ пря бое испокненле)

$  Черт.

f-5*

T J U - H - M 7 .  ЧАС1Пb X  
Р Ы е л  ?  . J U t p n

И СТПАВНИ

А и с т

ю т г  в
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I лI о
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| s . * g
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«в tO
х о
S r

1«э

«Д

Г 1-
L£>

/ 7 / Л

__

С в о 5 о d Н ьш рязм еры  по 7кл. пт ом ноет и 
О т в е р с т ^  дкя креп л е н и *  обрпбятътъАтпъ 
При Сборке, ПО Прити МЙЫМ ПЛАНКАМ 
m  Ч и S 1$ черт. Р -М .

МАтерШ| 'Р е а иТ/Г~
b t t  Гшт 23а п)м

Ч-ъ ь\ИСПОЛНИЛ
Проверил

\)плот нение

К оробкд

ii детали
jJдет чар. . , 1 а . —ЛсЬор.чер.
„моопроекпы"  
Отдел мех. оборуВ.

а Г ~
- А м  ■I'Z.

БГ
г

- 0 -
4 ]

* 1 -

■L

СЕ
S?

4 4

П р и  М е ч А Ц И 9г>

f В А р И tn ь электроном МАрки Э '^  по ГОСТ 9НБ7-60.
1.8 ысотп А свАрного шьд К=5 мм.

з.СвлрНые швы с лицевых сторон 3 дчист ит«о.
Ц, После с&лрки коротки о щ р и х т о ъ л т ь  до 

Полного при лег А н ия поьерх п о с т и  „ Н" к 

контрольной п л и т е .

В I  с. ко роБ ки  % 02,5 к г

Стр
з 1

Н л п л А в л е н н ь т и  м е т а л л 2 '/ • 15

В Р'бЗ 3\пко \ 0.45 0,15

5 р-65 Ось а сталь
HS о г о,ч

V ?-ьъ Полное т  ля % етъ 0 SS 4Д6
3 P-S3 Упор а -  и-- ОД ОД

2 Р-53
Уголок, РАЬЙ6&ОКИ*С

2 — // — ао.о 40,0

f — HtOAOK. рлвноАокиИJZ $ *12$ «JOSPCmo<3-S% ппсст в гост 53S"?© «Ь7дв 2 ОтЗ <5,33D,8
i i
П/n

Jf черт. 
ИЛИ

г о с т II А н м е ц о в я  Пие Кол. маю
Пига Общ, Примем.бес b t i

Матер. — —
£>ес/ш т 8Z £ « r Ж>аь7. *гзз?
М -3 f 'S s]/ С £  Y&W. P -S & .

/7ео£ерш
А?& С/?/?о £>;?/& -У^елггг&с/У-0&1?уР г/да А,'гг г* csj?

т ь

Альбом типовых решений 
с и с т е м  и Устройств внутрен­
него оборудования сооружений 

г р А ж д н н и о й  обороны.

С т а в н я  f H - 70" (правое исполнение^

Коробжа и детали.

jJ черт

P-S8

т д/г-н- /- /7  х  
Рс / з д е л  Ж.  Л и

и  d flo d & u u

Лисп]

1024  3 /0
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Вил no стрелке,,^

be* «*i

■* vs.>' Я ':; Ж, 
, <

Р л ^ р е г  no 5-s
крепленне

Общин вес 'v т лш

ЙРммечлнме

Чплоиненпе посшлпнпь нл клен

Б BMWintt м 6»tfc кк 2' ом гост 1Ч75-в«. 20стоОЛЙ0,08
* р-W ПВАНКА 0 От В0,Ц5№
h р-|« Оаанка 2 Ств0.AS0,9
% Р-5» Утотненме Збп.мРС-ВИНАи Д!
1 Р56 В̂ШВОР В СБОре г *вел8Д п 1 ояььый
\ 0*00 Полотно \ увеа№ ?.5,7|
и*
п/п

М9 уер». ИМ)гост Нлимеиовлнне КОА.MAY<ftHillвес;вчг:

m it
Акьбом шиповых решении 
систем и устройств ветрен- него оборудования сооруженииГРАЖДАНСКОМ ОБОРОНЫ

СтаВнЯ ЗС-70(пробое исполнениеJ |1чещ М/Г-Р- /- /7 Чмл>4 Ж 
Раздел Ж JJiepu 

и dmc/бииПолотно В сЗоре. Р-59
юг^ъ /
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Ц * РАЗРеъ no ЬЛ

?Ь
1 >-<=>

и1̂| |  §

5

s i t 1

U

6UA OP С1ЧРелке „К"

Р и г р ?ъ по б-Б H s e *  I м= н

□  I/ UlOft выполнять 
до прнвлркм листов 

поз Л  мВ

 ̂ З ел  В. М = 1-|

Я Рнмечлния
I. В К»ить ЗЛектРОАОЛ! МЛРКИ Э-А2 ГОШ 94 6T-SO 

5  Вьиотл свлрных швов Ь=бмм.кроме
ОГОВОРЕННЫХ, ОСОБО.

3 После свлркм поверхность „и" 
оюнхтовмпь до полного прилеглния 
к контрольной плите

Шсам злвлрит 
с 2 х сторон б е с  полотна В1,7 кг.

Р П Р Е З  ПО В-8 м и л

-иоо»

е* * Ш10
)
У

N  q 3 -п о  \Covm i?1

,  2 0  Ач

Alio/«ю

ЗШСССОЕКЦ

wsv
IUb60M ш и п о в ы х  PeiiltZHMM 
С м е т е м  м ч стр о м стЕ  Е нчтрен- 
него 0HPU0B8HU* сооруженми 
РРАЖАДНСХОЙ ОБОРОНИ

Српа&ня ЗС~77 //I faS oe  i/c/7o*v//eweJ

/7 о л а т ш

i черт
9 6 0

cmf*
и

НЛПЛКЕАСИНЫЙ МеШ1Ш 2 Vo «. 67
П Р-Б? ЗЛГЛЧШКЛ S-5 г Сто ОД 0,12
16 б /черт ЗтчШ КД  0  35x5 ч Ст.з 0,04 0,08
\ь Р6Б Впор г »/ 0,04 0,00
И Р-64 Аист г Ч з.а 6.0
13 Р-Б5 Рччкл \ 1/ U5 й»5
\ч Б/черт 3 АГМШК& 55*40*5 4 if т О,в?
\\ РВЗ Пом петля 2 Ст.з 0Л5 «.5
10 Р-62 Втчлкл А 216До 0,3 к г
0 Р 63 ВтчАкл 2 Вт.з 2,3 4,6
& Р-65 Аист 11)0 хчзх«о г Ч 0.64 120
7 Р- 65 Аист 150x140x40 ч it <,3 2,6
в Р'63 Вшко 1 ч ъ\$ т
5 Р 64 Аист 1006X773x4 '/ 24 и
>1 Р-64 1ГОЛОК 40X40X4 г 1! 2,0 40
3 Б/черт. NrpAOK ИвР̂ НйБОКМИЬ̂ УЧОуо ГОсТй5Ю-57 . Росе Г.Т.Ъ гост 5 5̂- Sf >v «ОЬ А сов

\f т
2 Б/черт ---- ----  Ц l"W0 А е тъW т
1 б/черщ -----------„------------е=778 А СЩЗ 2,1? ЯЪ

№
0/1)

№ черт, им* го с т Шименоолнне Кол 1шт. 06IIL оршеч.Осев кг.
ТДК- Н- »- 57 Члсты . 

Рлзделц;
А в ер м  н стл в нм

А мет

ю г ч ъ  а



Объект
Э-бч-Ьгз

| 1 [  Л

К5  

! £
I

£>»
1̂»
j5ii

2.

кI ^it

о̂,>>ъ

I
I

- s

X iX;

*

§ч

*4$

tt̂
V

4S

т ?
^ X £ Х> Ч

1vg ^  X 
'V'' ^  J3

<ъ ^  ч 
^ 2 * §

у4 КРУГОМ

о»

Острые кромки притупишь 
Оцинковать

М А те р С пт. Ъ
[ ВСС 4щт 0,02
1.МЛМГПйВ
1ПРОВСРИЛ I

ШАЙРА
ретировочнАЯ S-г

Злтвор в С&ОР0

№ лет
№ дет  А р-61
н? сб.чегт 2 - >*моспроектн 
Отдел мел. о б о р .

у  4  К Р У Г О М

О ст рые к р о м к и притупить 
Оцинковать

мдтер Ст Ь
Вес 1шт М5_ -Мдсшт
ИСПОДН
проверил

шайра
регулировочная 8-Ъ

З аговор в своре

№ дет.
н® лет л
№ СБ-НСРГ.

р-61
Р~5б

„ Моспроект г 
Отдел мел оьор.

Ь л п о  cinp^AkC,. К9
R-Змм 

Линии

винтовой линии 
( В ГООЧКС в)

винтовой линии

г ь ъ ? е ъ  по ДОЛ 

С варной бАРилнт

п р и м е ч а н и я

4 НеукАЗАНные литейные радиусы 

2. Пескоструить
Ъ. Рабочая поверхность винтовой 

должна выть чистой и иметь 

плавный уклон по всей своей длине,
4. Аопусклется изготовление рукоятки 

из отдельных элементов сварным способом

Спираль винтовой линии приваривашь 
как указано В чертеже.

зачи сшить

m i r

Альбом типовых решений 
систем и устройств внутрен­
него оборудования Сооружений
ГРАЖДАНСКОЙ ОГОРОНЫ

Машср •35-Л
Бес 4 ил 2d
мдсшт п
ИСПОЛНИЛ
Провер.

рукояткд с тлрелкои
ПРЛВАЯ

'Зд говор в своре

№. д е т
№ дет А
№ сБ.чее.

г-в*
р^Ж

м о с п г о с к п м *  
отдел мех обор.

Дверь .. зд-ТО” и ставня „ ЗС-70"

Заговор в своге , Аетдли.
№ черт

г - 6 1

ТДК-Н-1-67 ЧАСШЬЙ 
РА*лел (к А в ер и  

И С (И (Тени

Л и с т

? 0 2 ? 3  Уз
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Зъект/7&

9-5*7-1(23
ЙрРС- №

ro Od/7)c(J)6HOe

/ --------Ч

/ - S

ч /

1
§

0
9$

\ s p £ £

0Отрб/в КрОМКа ЛриЮУЛа/пб. 
tSo/Годлб/е размерб/ ло 7 тел лоочлоалоа.

матер. dm.3
league. оме
Jiadwm. п
С/алолл.
7>роЗер.

Заелаш  Кс/ сГ~$

/?0Л0/77МО

К лет. и  /71 1 Р-551§ 'Р=&;ЯЮ
„МОСЛрОб.»кт -У/"'
отдел мере. лоор.

у  3 кругом

ZZ2L УГГЛ

Od/npb/e (гром/га лри/п&ло/п б.
ОЗоЗодлб/е разм&рб/ по 7/гл. /почлоd/л и.

l/L/Л КоДс//лб

Матер. Ст.з
sea еWe. 0.04лаашт. _ Г / ---ирлоллилЛроЗерал

L U d u d b
Ofu/ий Дад р 

д£вра а dmaoda

л? зет.
л?Зел. 4 р-5s  ЛЩугрт\Р-52 ГрХЛ
„Моглроё/гт- d" Отдел лея. /Jop.

to. оаталблое

ф м

Л /о

* 0  J
Р 4о

х/З

*4

Odmpi/B (гром/га лралоала/лб 

с'Зо/Годлб/е размерб/ л  о 7/гл точлоал?и.

4у/a л  с/ заго/ло£/ги е*б4мм

Мат
Mddu/m.
УГлоллил
7)роберил

'Т м Г Т
0.04
г г

Уп о р

/7оло/ямо

х/3 od/nc/рблое

4S

_  27 jts*4s°

Ъ Г* \

ч\ к—* к
*1

■%!

\g S * jso
. /JT /&

Odmpi/e (гром/ги при/7)6/л  и лоб- 
0£о&длб/е раз мор 6/ л  о 7/гл лючлоа/ли.

Матер. d/палб 45
Bed з  кг. о.г
Mddu/m.
УСлелл.
ЛроЗер.

0d6

/ГоросПгс/ „ лоелрое/гт- d* 
отел мех, оЗал

Ж7о
^ 3 1 со  od/палблое

#40

К м У \

70

!

I

!
*

$

I
■АЗ ' “

4 ли л d  3 с *60/770£/га 0=330
Матер. dm.3
ме а В кг. о.ЦMadam. ГМ
Шлоллол
Oposepi/л

ЙЛЧКс/

Р оло /лм о

psgem.V*gt
щё

ie
л?гЗ vepAf̂ s/ppp 
Моглроект- d" 
'плел мех. odop.

ro OdmapiMOG \dmp> MI

Odmpi/e (гром/ги лратм лат 6 
Обооодлб/е размерб/ ло 7(гл точлос/ли 
Д ли ла  заеолоо£ки О-збЗлм.

7лГзМатер
JFdi/re.
Madam/
ЦрлоллалЗроЗерир

л гтг -
~ Г Г

РуЧК-d Л £ е т . ______
(МЗет.чЛ л-55

/7олол?#0

/з
нШ чер/»\вжпр$̂ *.
jj Mod/poe/rr»- j* 
0МЛ£Л мехoJ o a .

Х7 3  o d n )^^o e %

Odmpi/e /громка лра тела  лоб.

0£о3одлб/е размер б/ ло 7кл. лоочлоста.

у  3 odmaxiMoe

%LT\
1 : ; 11 ^

Odmpi/e кромка лриталало б.

С£осГодмб/е размерб/ ло 7кл. /лочлоало и.

№ £  3
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Х7 3 /грагом

L 4
# s

S x 4 s °

Odmpl/г  /громки Лри/оалитЬ. 
СёоЛзднЬ/е ризмерб/ ло 7/гл точности.

Мал),
S e d б  Ас.
M ddw m .~K0Hd,7)p.
IJpoSepw

С  77). 3

~ Т Т
Упор ч$эет . ч.

ffopocDrc/
p i s e ,у . р -з э
U!tS. чеглЛ Р-6Э.7■</мосЛроект Столл нех. оСоруу

100 ^  #00
*>|>

*)
<\

* Г

d  U -

л

к

100 ^

Сечение ло d-d 
м  d - i

Q cm pite хром ки приллыпилоб. 
C io fo g n i/e  размерЗ/ по 7кл лмчност и.

Н а т ер .
^ m n tw e .
Metdwm.jCQHdmp
flpoSepuj

Cm . 3  
4з.7рд
~ T J ~

рЭШТдхий “l 1 
dm. 3  eod m S J& - f<?

y sp em .

/TopooOrd
H?pem. и P-63 
НШчем P- 59. 7$. Mocnpoemv ̂ Cm дол не*, о fop.

Г Б

Д Г

E l

f i =

Г :

4 F

l §
Д - в

'ГгР/.V  _ Ж

"7 5 +  

----- V
/ Ч_1

75 *°-

n z ^IVTJ

75 too *7

У
5

M eem oX
1/!

< 4

Б -  Б м  4 -г

После при Setрки'
шоё 3d4udmum6

а-о/ м  / •  /
Разделка кромок nog с£ар к у

~~ ^ \1У о£ Зачисти ло &

• а

Примечсзни Р:
Варит  В элект родом  м ар ки  S -4 e
гост? f4s7-eo.
BLtComa d id p n o eo  и/id  /?= Sh m  к р о м е  
Mecmf указаннЗ/ос oCodb. 
hJoi зачасю ит ё.

{ После ciapxu плоек» H" ompuxmo^a/я 6 
до полного прилеганий к  ллитг.

ОсГЬ/. £ed: 93. 9  кг.

3.

В е с  напл аВ . мет. 2 %  ч2

5 А  12 Уш ко 4 Ст.З ОНО 0.10
S Р -72 озЬ г

~ШУМ
4$ 0.435 0.27

4 Р - 72 Полупетлр 2 Ст.З о.#1/ 4.6#
3 Р -S3 У  лор 4 tm.3 0.067 0.27

2 Р-бЭ
угол риСлобЪкид \юох мох ю гост ssos-sy 2 Ст.З 43.70 2 7 kСт.З гост S3S -S2

4 f /черт
угол рзУноао/гиия _ „ „ _  мох too* ю гогт PS0S-S7 2 #0.3 37,4# sfasCm.320Cm S3S-SP

н Н? черт, Ншимено Вание Сол tfd/nepитиж шш~Red S кг.

19610.

пенииДлЬсГон /тшло&З/х р£Ш(.
Систем и астрой С то  бнутрепнего 
ооораробанир сооружении 
граоДран с к  ой ооорон 6/

М ё е р ё  » З Г Д - 7S "
/fopodkd и ретали 
(nn d io e  исполнение)

Р̂ черт.
р-69

1 / / Д К -  Н - 7 - 0  * 7 0

Раздел К
Лист

ю т  19
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#p
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Я9
-4й
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Я я- я

Б

4 =

990

fl

4

on

Б - S

П р и м е ч а н и е :
Уплотнение nodmdium 6 
на клеи

К р е п л е н и е  р е з и н ё /  

es

M e d  т о X  м  / * /

Стр. А-
fs

(длр ОприЗки] <v 4s
/so

3dm &ofi\ npd 3 1it

SOO

" Me ото с/кпеики 
1 dm hi ко 2

30
7

Odij/uu 3ed 'v 30 2. о /гг.
5

бинт м бх/бкл 2-он 
20 dm /fo f-бг 28 dm3 0.00k онг

5 P-S1 П лан Kd г dm3 io 2.0
4 Р -Н fljd H /c d 2 dm3 оМ 0.25
3 Р -59 Уплотнение е* sjso - "Рези­на 0.3кг,/п.н! 1600 У-р 1 „Выл кин
г Р - 12 ЗатЗор 3  dfope 4 Узел 930 ззго г% йн
У Р -7 -f Полотно i di.

узел №. -13 №33
W
п/п Нчерт. И аиненоЗнние M b Hdm.

1шт. ~ШЦГ
Bed S кг.

M 7e.
ДлЬЗЪм типоЗб/пс / 
dud тем. и ydmpoudm̂  w , v oaopygoodHufi ооорыненио 
epdopgand/rou ооорон 6/

Нении внутреннего 'й
Д 2 е р Ь  „ з г у  -  1 5 " //черт

П о л о т н о  n p c /S o e  S  o d o p e Л  70

ГПД/г-У- f-S7 4ddmi Ж
Раздел Ж
Д З ери и  dmc/З ни

Jk/dm

/0243 20





9-67-̂ 23 
J/vc 3*

ъ

I

Htss
Щ

~ g r

V &l l p v
h i l l
^ Я» й5- 4 * 14> 3 

>»

\ \
1___ 1_

■\
N

___Й
.!> ...
з------------------------— ---------- 1

Упрр ПОКазаН  
УблоВно

У чзб т о К  cpddKU

П р и м е ч а н и я .
I  Данной/ чертеж рёзретср сУорочнб/м к у к  д лр  

npdSoeQf т ик и длр леёоео з а  m Sop с/.
8. При сборке левого зу /п ё о р а  р у ко р /п ка  с  л р уёб /м  

исполнением ( дет. н  2 ) зим ен рет ср  рукорпо /гои у  
реёб/м исполнением  (дет . h SJ.

16
ш п л и н т  $3*50-001  
го с т  397-  $1 1

СтилЬ
8 0.008 O.OOS

15
8 d d K d  ИЗО г  л  г - 011

i
dm.
3 O.iO 0.10

Рин к о -
Sdm oгоа /п  S 9 is  -б г

н
В ин т  н е *го /с л г.о я _

1 ef 0.006 0.006 T Z T &гост  1475- $1

13
Ш П ОН H d  18*8x20
го с т  8 7 8 з - 5 8 1

Стиль
5 0.015 a oiS

18 Р - 81 H /d B d d  30 1
cm.
3 0.035 0.095

11 Р -  73
lifdd/dd р е  гу л  up.

< Г :г г  с 8
Cm.

0.035 0.050

10 Р -  79
u/dudd  р егул и р об . 

У = з 2
Cm.
3 0.037 0.037

9 P - S i В т у л к а 1
СЧ.
1г-г2 0.iS7 0.157

8 6Jчерт Д и бй ёк у  су л б н и к у i SoMDK — —

7 Р - S i /Гол&цо н е ж е н н о е 1
cm.
3 0.035 0.086

6 Р -  SO П р у ж и н а 1
СШЖ
s s r 0170 a m

S Р -  80 В т у л /cd 1
СЧ.

18-28 0.155 0155

4 Р -  7S Р у к о Р т к у 1 3 S j i.30 is o

3 /> - 80
pdX O ftrnxd С D
т ирелкоШ  л е з  d p 1 35Л 3.3S 828

г Р -  79
Рукоят ки. С т Урел - 
КОй n p d id p 1 35Л 3.3S 828

I P - S i O tfl 1
СмшЬ
i s 1.6$ 1.63

И7Г
п/п Н черт , H d U M P H O  i d  Н и в ш . Mate/> 1шт. Оби/. Рринеч.В е з  8  зз.

1967г.

Д л б б о н  т ипо £ б /х  р еш ен и и  
dud т ем  и ydm poucm  6  ёнут ренне- 
го o fop ygo id H u p  сооруж ений
epdoMQdHCKou Qi

Д £ е р Ь  З Г Д - 1 5 и  Cm diM fl З Г С -1 5 Ичерт.

3 d m £ o p  ё  of С о р е р - 72

Щ Н ~  Р -  1- 6 7  Ц и с т б Х

Р азд ел  Ж
4 бери и  с т а о н и

Лист

/0243 г г









Объект
13-67-423
dpjC-H

С

Si®
$ ъ
| § * |

26

M  i ' - i

30

890

м  i t  г

{

1 г

! 1
1 1
| j 1

/
1 1 
1 | г 
| |

J __ л ____L

Окончател6 w  обработки от В ф52 Дз Bo Вт улках  
gem. S  лроизВести л осле сВарки.
Варит В электродама Марки d-4e dOd/n 3467- 60.
В В/Со т а  сВармВ/х шВоВ /)=£мм{ кроме ododo огоВорем- 
НВ/Х.

4. После dВарки u/ВВ/ зачиститВ.
5. После dSdpKu полотмо отр и хтоВ а тВ  полериме/прм 

do сторомВ/ л и с та  лоз. н d

О  dig и и бек 76, 78кг.

4967г.
Вл&бом типоВВ/х решемии 
систем и нс трои dm В Внутреннего оборудоВанир сооружении 
гражданской обор о мВ/.

d т аён f l  ЗГСВ - 4S

РаплаВленмВ/и металл г°/о э-4г 4.5
44 Р- 78 Заглушка г dm.3 о т o.ob4
40 р- 74 Заглушка 4 dm.3 0.036 0/53

9 Р- 77 Упор г dm.3 0.037 0074
8 Рг 63 Ру ч /с& i // 0.455 0455

7 Р-77 б  ко da 4 // 0.098 0.058
6 Р~ 77 П олулетл/ г dm.3 0.6 4.2
5 Р-77 В/пул ка г // 42 2.4

4 Р- 77 шВеллер н 40; г-2о8 4 // 7.0 7.0
3 ft  черт. cm3 гост s3S- £2 4 — 2.43 8.52
г S'!черт. %ШГгЫ°Ш9-57 

ст. 3 гост SoS-S# г — 495 3.90
i Р- 74 ЛиС/7) 4 dm.3 54.0 540

НН°-
njn

Н черт.
или

гост
ИаимемоВу мае б-ВоMam.

4шт. Оби/.
Лринеч.Веб В fe.

П о л о т н о - dSdpHod/ узел 
“ иСлолнемие)/ пра Вое

/4 черт.

Р-76
Раздел /У 

ДВери и Ста В ми
Рост

Тб 2 43  Z 6
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-V I-413 
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ь
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Огорихто в а ть
ЧОШЬ 7̂3 СВ̂ РЛHT5V)
Ы&оВные размеры по7кд. точности  
Острые хср̂ мкм прикипишь

СОВМеОПЙО СО ШВеАЛерОМ ̂ m̂ i)
................... Ĉ ‘N-

стык *
МИК1>- от5 L . .  8>ОД*Ш VOCI5001-57
Вес 4шп «1,0 т т  Сга& room 5 0 0-sS
МАсшт. imo Полотно 

СВ А рй ой чзеА
Иепотпг

“Лю вер-

Ивет.
1 чет .4-

J сМ0>.

отд.мех.

v  Ь кругом

А-1

L

50-«
1 »дски Щ»Ц5°

ш

16 Ач

ветрые кромки притупить  
Свобв^ныс. размеры ооткл. точности.

ММП1Р-_, ГйГ5
Нес 1шт. ОБО
МАстт. __ 4 ± _
Испода.
Провес

ПоА̂ пегадя
Я ОЛОШНО. 

Ндрмой 4UA.

)Иет-
^9т-м
>1 со-Ч ер.

Т г Г “
таш :

моспроект-г  
Othg. мп. обоучд.

£»  *»-»■■ no d-ri
М 1'.5>

U m .  ?п  т р м т ь  тм о ст о о  е 
Аистом <jem. rid ем. черт р-7{ 
Острые кромки притупить.  
СвобоВйыа размеры по7кл.  точности.

МАшер. Cm ь
Тес 1шт. 7ЛЧ
Масшш- fs
ТГспоан.
Тровер.

швед, ю гост 01чо-5ба дер cm % mm $з$-$в
По лотно 

сварной чзел.

Я gem.
.ч. ± Т 7

_______ Ш Щ *„ М о с п р о в к т - г  
ото.мех. сборчВ
ш мер.

V  3 ост ААЬйое

ЕГЧ ТГТ

Ф20

. Ж

Острые кромки припилить.
Длина зАготоъки е--05 мм 
^вобоОные размеры по 7 ка. точности.

лАдтер. Стз
вес 1шт ~ Ш П —
МАсшт. 1чТепокц.
Проьер.

СкОбА
По Аотно  

сварной о т
Pil7_

& gem.
А дет.ц. . . .
jcO.uep. Гки-лв

„МОСПроектИ* Prog.мех. оборчд.

\7 3  ^Сщ А А ЬйОв

mopiu>i в я т к и  и Ф ы Ь ъ  окончАтеАЬНО 
оЬрАОотАть посАе приьАрки ьтзлки  
к полотнз.
Оетрые кромки п р и т п и т ъ .
СооОоОные рАзмерм по 7ка. точности.

м »тер. ётЗ В т ч  ака А чет- 5
Вес 1шПГ 4эГ0 >1 оепТчг Р~77
М Асшт 4*1 П оло т  но 

сварном чзел.
jl сВ.чер- Р-74-. 76

исполи гм веп ро  е к т * 1 " 
|ото. мех. оборЧ9.11 Ю Ш З Ш

«о Qcmmuoe \а™£'

С ho водные рлзмеры по 7 иаассу тоцноеШ 
Острые id p o M ila  прит чпит ь.

маю ер. Ст.З
вес 1шт. Z 8.0 л г
ПАешт. 4.ЧО
Иелолн.
Проверил

М и .  ‘S S ffiS S S F
Н 9е/гг. 5

Ыре/п. v. Р-77
Hcd яер. 5K.Of.0O.fO*

>' Мослрееет-/* 
О mg. меХ.0&Ж9,

Дверная
ророВНА

Острые кромки припилить. 
СзоОоОные размеры по 7кл, точности. 

Н аина заготовки С=$0мм,

“Ж г Щ - СпГ5 Опор
jl дет. 9

Р-77 1D ПА »е|СВес 1шт. О.о S7
Масшш. 4М По к о гоио 

евдрной чьел.
И  со Мер г-ппь
-Тйоопроек.п|-Г' 

'̂тЭ. MeV- Об»р»Э.И споан.
Провер.

1967г.

Альбом типовых решении 
систем и Устройств внутрен­
него оборчЗовнния соорчтеаим 

грЯ W9 А некой обороны

Л верь 3fjt ~ ds # Сщ̂ АВНя SrC-tf 
Н е т п л и .

$ черт.

ТгГ
TJLK-dM-i?" ЧАсть 
Развел IV- Лвери 

и сшавни.

и Аист

Ю2ЬЗ 27
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^Вооо Вные  р д з м е р ы  по Тк:л. т о ч н о с т и  

О с т р ы е  ксромки - при ту пи шь

м л т е р - C m  ъ_____
-— зГ й ТП )

Ъ  А  Г  Л  'Й Ш К. А
П й  д о т .  

4  д е т . ч .
~ и —

to.nfi
B e d i a m  

М А с ш т .  

“ й с п о л н Г 1

О . ц е х , — -

f i о * о  п и т  

С м р н о и  ч з е \

Т с б . ч е р ~
г /0

W Т Г “

, , М о о  п р о е к т - - ! "
t l m t l  Arf r.VflllrJU nnrt п.

П р о е е р .

О с т р ы е  к ро мк и  п р и п и л и т ь .  
С в й о В и ы е  размеры выполнять 
по 7кл. т о ч н о с т и

й л т е р . £ т з По п е т л я i f д е т . ЧВес imm. t w o И  Э е т ч - ~ т -т гМ АСШЩ. И
К о р о  5 СА

Л  оо.чер.
ИспоМР. „ М о с п р  о с  е т - г * ~

О т В .  м е х я н . о И р09,l lpQbep*

'I f t?  о
в  s> с=* >i

V * з  И с п и т о е

А - А

МАт ер. CTttAAbHS' Ось A Bern. S’
Вес fium С, <15 4 Bern.ч. Р-78
МАошт- \1\

К о  и  6 t u
ЛеВчер. f-69'ТЧ._

Испохн. /;М о спроект-1"  
От Вех махтхооор-Провер. н

1867г.

Аа ь &ом типовы х реш ении  
систем и встрой с т ь  внутрен­
него оборчВова й и я  соорчтсний 

гра т  В Анекой оВороны.

^ в е р ь 5 U - \5  С Т Н Н Я  ЗТС-15 

X  t  т  к  и л

d нгрт- Т Л К*Н - Л- 67. Ча ш ь Я.
---------------  р А з т  №. Л в ь р и

f - 7 8  и  с т о а и й и .

Аист

/ 0 1 ЧЪ < 8



Wfcscm
q o - 6 7 -m

«a
о esefs

V b  К р Ч Г  OM

С & о б о б ц ы г  р а з м е р ы  п о 7 м з  кд. т о ч н о с т и  

Hctn рю\е к р о м к и  п р и т у п и т ь

Ц и  М К О В  А ГО b.

М А т е р - ~ Ш ъ
бес 1ш т - 0.0XS
м - ь ы
И с п о л н и л

й З П Т П  7 7  
р е п я м р о ь о ч .о = 2

З а т в о р  ь 
сборе

j)9em.
T f e m -ч . 9-13

ДсбАЛГ

JLL

? -п
ВПр Авхание  

Д1_оспрог к т  * ) .

v  г кругом

С ft о ^ о tt и м е  рАЗмеры по 7мъ кд, т о м н о с т и  

О п т  р ые к р о м к и  п р и т у п и т ь .  

Ц и й к о & Д тпь

й А тер . с т  ъ
Вес 1 т т 0.0 3?
М-б ы

Испокадпк
Проверил

Ш д й б А  р е п л и  
ровочн, g-з.

З а т в о р
с б о р е

Jl 9<ып. 10
и т ,ч .
со-чер.

M l
М Т

п р я & д е н и е  
iviocnpo^Km - \ ".

Cmf>

2&

С Н И И  6 А Р и А я т

1
1

1

П р и м е м  м и > :

) . -И f j  К.А 3 А М М ы ь  А и т е и и ы е  р А Й И З  Ш  К г ЗММ

(L, П е- c t o  с т  р з и  т  ь .

3 . ? й Ь о ч А 5 *  П о ь е р х ц о с щ о  В и н т о в о й  линии

З о л ш н д  б ы т ь  ч и с т о й  и и м е т ь  п л а в н ы й  

VJKAOW по Всей с в о е й  д лин® .

Ц. Л  о n у t t  а е т  с$л и з г о т о в л е н и е  р у к о я т к и  

И5 о т д е л ь н ы х  - э л е м е н т о в  с в а р н ы м  спо­

с о б о м ,

Шов з А ч к с щ и т ь
Ф а с к а  6 *  *15°.

М А т е р . 35 л
В ес  1ш т. ад so

П * = * К
ИСПОЛН.
П ро вер и л

Р зко ^ткд  с пиред-
koh" п р а в а м .
ЪА т в о р  в 

сборе.

Я Н т Г - — 5--------
А Ъ чщ я. Р-ПВ

1ГсВ7чер, ь п
Ч п р А & л е  U и е  

„ М о с п  ро  е к т - 1 ' '

т ъ .

Альбом т и п о в ы х  р е ш е н и й  
с и с т е м  и у с т р о й с т в  внутрен­
него о б о р ч В о в А н и я  о о о р т е ч и й

. /

1  в е р ь  #3 Г Д -1 5 " .  С т я в м я  З Г С - 1 5 .

Д е  т  ил и.

А ч:ргл.

Р - 7 9

Т л к  - И - ^ 6 7 .  Ч й с т ь  П 
P n i a u  i v . Л ь е р и  

и  « « я » « и

Л и ст

ю г ч ъ  2 9



iKf"

T O

i f

s O .

^ 4  D t im b H U .

Острые кромки притупишь  
Свободные раз ме ры  по 7кл. 

точности.

МАтер. СЧ.41Л4
Btc 4wm- 0 455
M -fi 4:4____
исполн.
Про&ер.

Б т ч л к я

з а т в о р  в сборе

jf д ш ш 1  5
Л д т ч е р . |  р-ВО
if сБ.чер- Е Е
„Мое п р о е к т о - Г  
ОГПЭел мсх.обоР'

i АБи^ее число в и т к о в - S- 
1. Число рлБечих в и н т о в - 3  
Ъ. Й л в и в к л  п р а в а м  
Ц. ICqл u, q.ьь\а в и т к и  должны Быть ъпвиты 
В BUMK.U'S m o t  КОЛЬЦО И З А Ш Л И Ф О В А Н Ы  
до пл о ско с ти  перпендикулярной оси прч- 
WMUbf. Опорная  п оверхно сть  торц,сь долиты 
Быть н® м«н®е з/ч дилматрл е иткд  прумииы 
$. I Iгперпендикулярноеть оси Прашины icmop" 

vya не Более 0,3 мм. и л длине, прумины.
Б, П р у ж и н у  о к с и д и р о в л т ь .
7. РАэверНУтАЯ дДИЦА проволоки £ = 740 мм-

MMnit|>. СталъИг
Ьес 1йиц. 0.47О
~W-S МТополи-

Пру W ИНА

З а т в о р  Ъ сборе.

1* дет . Ь .
Лдет.ч. Р-80

ТсёТчёрГ Р-72
f(M o cnpoeKm -v  

ОтЭел Мех. обор.

ПотА Л Ь М О е.

___ _ т

1 1 $

G"

~ ^ Г ------------------------

г о , 1

7S

У гол под'емд 
ВИНТПОВОЙ линии.

8 и а  „ б " Ф 1̂0
О

Съ р

С Ь A t  И О И В Д Р И Д В П Г

X V
<\i>-

П Р и м г ч  а н и д :

I. И гу кА ЗА Д й ы а  м т е и и ы в  Ра м у с ы  Ие3мм.
%. И е с к о с т р з и т ъ .

3 .  ?НбОЧА* п о в е р хн о сть  в и н т о в о й  линии  
должкА быть чистой и им еть  п л а в н ы й  
у кл о н  по всей длине,

4. jto  п чс к  к г  т е я  и з г о т о в л е н и е  рэкояписИ' 

ив  о т д е л ь н ы х  э л е м * н т < > ъ  с в л р н ы м  с п о ­
с о б о м

5 .  Свободные размеры по 7к.л. т о ч н о с т и -
Ф а с к а  6^45°

Ю в  з л ч и с т и т ь Mahup.~ 3Г К
Тес  -4шт 1,П0“
Т Г Б — fer
исполн.
Провер.

Ь к  п я т к а  с т а р е л ­к о й  лев Ая .
Затвор в сборе.

Т д Т т Г ” Ъ
31 дего-Ч. М О
Л сб.чгр. т т г
М о е п р о е к т - 4 *  

Отдел мех. оБор.

4967г.

Альбом типовых^ решении 
с и с т е м  и у с т р о й с т в  внутрен­
него п БорчВоъ А ими оппрчжений

f l s t fb  З Г Л - I S .  С т А в И я  5ГС-15 j h i f m , 1 т - Н 7 _ Ч и т ъ  I
рАгйед IV JU tpw

А»ет

ю г ь ъ  з о



f O c tn p b w  кромки п р и т у п и ш ь ,  
а. С в об одны е p Азмеры no 7 k a . т о ч н о с т и .

МАГПЙР- СШ Планка
З й __ Ч',5

Вес 4шт А чего Ч. р-м
M~D см. тдЗлицу "1Гс5лёрт-

Исполнил 
Поо верил

моспРое.кт-1" 
От а ел мех.оборчЗ.II у V в » Г П М

V  S -  fltmAAbHM

О с т р ы е  кромки притупить.  
Свободные psnMepw no 1 кл, точности.

IV! Атер- Тч7г-18 в т  * л к а А дет . 9
>вс в кг,” .Л « 7 14 четч. Р-В4
М Асшт. 4Н З л т ъ о р

Ь Сборе,
А смер. Р*7£

Исполнил „М ос п р о е к т Ч "  
отдел цех. обор/Проверил

V  4 -  к р п о м
Стр.
зо

0 огорьи 
Свобод пью

кромки 
рй»м еры

при on пить,  
по 7кл- точности.

Млтер- С1Л Ъ
р с  в кг. 0.03SМАОШГО- И
Исполнил
Проверил I

й чет. п  -
]4 дет .ч. f-8)
лГсТчер. h iz

„моспроек .т -1"
О т З е л Мех. обор.

Ш Ай б А ЪО
ЗАтьор в

сборе,-

Ol

о>г

»

а А

Л»*-  СЙ4ЙЖ»
^Е sE

7̂ 3 - ОСШ А ЛЬ М О®

О От рыв, 
Свободные

кромки п р и т у п и ш ь ,  
рдзмеры по 7кл. точности.

М Ате£_ 
Тёс в tz
Маошш.

TfcnoXiT
Провер.

"ТпГГ
ооаб
U

Кольцо HAWHMMOfc
3 ftm оор 

В сборе.

14 чет- 7
ii чет.ч. Р~М

~ХсХХёрГ р -п
. to о с n piое к т "
Отдел мех. обQР-

V  3 — Ocm AAbHQC

Б - Б.

A -  A
Острые к р о м к и  п р и т у п и т ь .

Свободные. рАЗмгры по 7кл. точ н ос т и.

19Б7г.
Т льбом  типовых^ решении  
с и с т е м  и устройств ынтре»

обор^Во^Ани* соорчте-Цгго
И U Г « я  ш  ^ п . .  A V  « и  tttt M t l t U k l

Млтср. Cm аль 45
Вес шщ. Ш ._ ._
МАСШЩ. М

“УГсполн-
Про вер.

Псь затвори
Знтвор

сборе.

Лчет-
iUem,4,
ИсВ-чер.

J M L
м г

„моей роаКщи'' 
0 т 3 а л  мех. обор-

Ивсрь ГС, Сдйвйя ГС) АвврьЗГЛ-15) Ставив згС-45Г. I черт. Т И К ' НЧ - Ь 7.  U c m b  И. 
Рлздвл IV. й ы р и  и

Аист

ю г ь ъ  з /



"Гъ

Ji §! ^

(При JM0 /У и и
р е зи  и  6/ л-У J  м м )

т

Pd/roPm/rd 3dm Pop с/ £
открытом положении

Ру  и-о Я т /ту  з а /pSopd £  
3d/г р 6//У)он положении

950

П р и м е ч а н и е •
1. Н а  д а н н о м  ч е р т е  же из о  бра ' 
Ж ена с?5ррб лрабого иооолнения
Д б е р ь  ле б о го  и с п о л н е н и я  

чз го т а  5з а  б а т е  п о  ч е р т е ж а м  P-G&  
з е р н а л ь н о

Пригтечс* нас быесено
f/*I<  е е

Odu/au Sod SS 4. o s  /re.

и з г о т о в л е н и и  p S e p u  н о  нс/сгюозг- 

иер/т?еирсг/г7 //p u o S a u  Р>с//7?Ъ
П р и

щи/*7
Ш  и<рр> Д У -  o f - У

AMefort /пилобб/рс реи/ении 
dad men и ydmpoudmo Знутреннего
ofopygoSo/^ufi соо/ьи^ении  
Spd^iffdHdJcOu ofopoH&r

Д ё е р Ь  „ ГД "

la p P fo ^  u d ri§ j)H e H u e )

3 P-S7 IMdacTd doeL/udy/bydp г
dm.
3 0.Q2S0.0S6

г Р-&$ Полотно S dfope 4 W №72 №.72

4 P 'f s JCopoS/rd 4 di
w M.27 44.27

ж
п/п

у черт.
ч/ч 

30d по
P/dunenoidHue Jnj. 4u/m. Ody Apart

Bed S *г-

у  че/>/г>

P -S 4

, _____л Jo  dm
°d3ge/i Ж

д £ & р и  d  d m d£ rtu
ю г п  3z



Ofte/cmPs 
49-57- iz i

ffpx. P°-

'Sj

a
ъ

1 ^

4

<\

U4

$3*r
||

i m  A-

l*l I
'''■̂  <5^

\ 7 J  другом

/s

Px4s°
,5 *4 s 0

5x 45'

СИосГарм/З/в pdjA /ерЗ/ no 7/гл точи о спои. 
Od,r>pb/e fcport/ru при типа m 7>.

77d тер. с/т. 3
бес Хшт. О.озД7/0 ОШ/п dJ /•/
Сслолмат.7)рз£ерор

У'nop pgemdjia 3

f  OpO cf/rd
Чрет. черт P-XS JeJopd&n P-fS;P-$Q \ Ахослрдег/я" 
C/npep тех. ojap.

~Б5
CAocTopni/e ?d3dSp6/ no

5 Z j 3 _

7±3~

Ocmpi/e KpoM/ru
7/cn, ,7)3чn on ,va

n x > u , 7 ) d n j /7) 6 .

77о,wep. Cm. 3
Ъес iwm. S.i
//dew ,7). /■ S
исполнил
Проверил

Хзз,)p*yX/,jS. 7c> 7s'*S<733))(bJpif d  /e ,) )d s )a•'- -—- - • • -̂--•L'J Си). J 03C//) wvp- CXnJP)). 'ttpJ).
AopoJ/rc 7CJ. ysV, S-SPPVO)t 7/pc про i 

fnotd /ft:J. QtfOp.

Б Б-Б т  M  /••/

Я

r ^

М ест о I

sso

iU
S -

f l

Б
д - я

-------

Pooi i

f  r f г‘ f

r Q
■ = f

1
X _______ L_ ___

Pd3p.е з  n o f - f

3d4UCnouno3>

OfiL/ий S$d -  44 37 кг.

П р и н е ч а н и  j):
l  Sdpu,vi dnetmpogctdu ddp/cu

3 -t e .  3 0 d m  3 4 5 7 -  s o .

 ̂] 2. So)сo/7)d :  о ррмоео u/Sd fy-5/ЧМ.
^ [3. С о dp м 6)3 woo) Jd Чисти ,7)6.
I { Juqeid/o поДерхмоСтб tropecf/ru 

0,VpUX/VÔ dm6 po noj/ioeo про- 
need мир /г контролен о и пли/пе.

HdnndSneHM6/0  Msmdnx? г “/а - 0.37

S P- 93 оаб г
ТШ4S 0.0Ж ш

4 P -93 Помлет л)! г /,7)3 0.S6 иг
3 P -3 5 Упор j) й%Ъо,оз4 0.136
г p -# s УгммХнйХ. 75*75*6 гост 3504-51e*sso Cm. seodm sjs- s# г Ы 63 /гг
i f /черт. Угол pdfaoS. 7S> 75*5гост >s&-5i

e*/m . C)».3eoc/m.&$-W г Сп.ъ/гзз Жл
HH
n/n

нчер/п.илигост HdudPMoSdMaS Кох. Hd/n..Хшт. ОН Принеч.See С/гг.

m ie.
ДлбсТЬм /7)003 #6/X t 

ZpdOjfpdHdKOu 0fop он 6/

Д£ерЪ„ ГА  " j/lpdioe ирпопнех/и%)

ГАоpod/rcx и  рре тс/ ли.

И черт.

р- В 6
ДиС/7)

/0243 33







зьгп'т 
Р 57- 1гз 
jz ,уг

г &
I

S' i

•oi ^

Г " 1

югчъ 36



| 'Л n l -W  
i Apx.tl

^  e-> OK,g « s<x.:r =?c

-tf «»
t=E 5  гяс» ^

fe -  Б Ь и З  „ b”

С/ЛуО

J6

i — —  A

П п и м е ч а и и в :  Н а  д а н н о м  ч е р т е ж *  и з о б р а ж е н а  я /п а Л н *  n p a & w o , и с п о л н е н и я  
Н  ,  У7/7 v ^ * 7 Р - 6 9  е е р Р а л б м а

С /л a  & h h j  л е в о г о  и с п о л н е н и я  и з  г & /7 7 и & л о & а

п р и м е ч а н и е  в н е с е н о  / / х 7 / - 6  9 п  Р с ы ^ к и ^ и л .

О ? и; и и вес ~  8 4 , 3 КЗ

При изго/тюЛлении рбери ло наг/по- 

Я сц и м  ч е р т е ж а м  л р и с б и и б и /я Ь  и /с /р > р
cy-tv-j

3 И 7 U АИб А «2, о ,т P S 6
г Р-91 Полотна в tfopt. \ Кзел £Ч,Ь00 54.600

i М О HopoSKA i
с*

П&А «ав&о аз, 6 оо
Л
п/п

.й черт. 
ОСТИАИГОСТ -И AMMtHOt А«И е Ко* МАЮ. 'IWffl Оби;.

Яримеч.Вес в к&

С П З ^ И ф И К А  U.H5I

1367г.

Альбом типовых рещеиии 
систем и ^сщрой^тв внэтреи-  
цего обчрх^овАНия сообщении  

т р а и а н и к о и  оборочы.

С т  к m  „ Г С

Обилий &иЭ (п?м»ое исполнение)

jJ черт.

Р-&Э

UK-H4-57. Чйстпь Л,
Н ъ и к  Ш • лвсри 

и с т а в и м .

Аиет

/ 0 2 4 3  3 7
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QS'eicm
1М7-Ч23
Дрх.11"

Л

Ь  -  Ь.

Г
^ 1 - 0 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

! ж

п

I—  Б

Б90

Креп л е ^ и е резины.

1 м ] Н

П р и м е ч а и и е.

У п л « ш » etti«ter с п и в и т ь  на клеи.

Место склейки етпыкоь.

О б щ и й  б е с  <* 5 Б .0  к г .

г=р

Б
Винт -И мб НБ кл-Ъ-ОЙ 

ГОСТ *475-62 ! 510 т 0,ПЧ W

S Р-»1 ПЛАНКА а СП 0,43 0,86

Ц }~Ъ\ ПАЙКА а СтВ 0,43 0,6Б

3 P-S6
Упло гонение 

ы? = 35 0 0 мм fC3M«A 1,1 , п
ВОАКАЧ.

г ?-Б7 Б н т в о р  в с Боре а 3,9Б 7,эг

\ р-« П ом>тйо(свдрной ^зел) 1 чч,два чч,м
и йч ерш. ЩимеЛоЬДЦие Гоа Йащ. |шт. общ.
п/п ОРТ или гост Бес в кв

х  znЫ - * ;
С п ц  и фи к а мл.

1967г.

Альбом типовых решении" 
с и с т е м  и оетройете> йнвтрйй- 
«его обо ро Во в дни* соорчмеиии 

rpflW 'dRUCKQH обороны.

С ш А ь н а  „ГС"
ПОАОтиО » tH p *  ( ifA M l испоMV&U.)

jfnpm.

9 - 9 !

ТПК-И-1'67. Ча ш ь И
?Й ЗНА  Ш . Л ВЕ-РИ 

И ОШИБКИ

Аист

/ о г п  3 9



j Об'екщ 
j 19-67-425 
! Apx.rfs

О

t j

1

4 —

I _____Л . _________________ - ___ _______________________ = _____  L Г
j? о .
оь-

' к  7

= = ------- -------------------^vriH>— I

_ l /

Р ад p г a 5 -Ь.

U

£/nf>
3$

i  м ы

Hi e у -и и ч e с к и e. ш_рг6овдииа-

IM p n m t  з л е к т р о З о м  м а р к и  3-42. 
ш г а  ДЧЬ7-&9.

f*e
V

• &> x o-

X

n i l

A

Ж

M l ’ l

ч-  ̂и-
L 14 . /___ <LI f Л

- )

- 74

В ы со та  с&Арного швл i\=Sm m ( кр ем е  мест

0CD&0 or 0 6 0 pfcHUbU.

I t bApHbU Ш6Ы ЗАЧИС(ПИТТТк>.

i l o c u  с& А р ки f lo x o m tu  о т р и ч т п о в А т ь  

Мв п е р и м е т р у  со сто р о ны  А иетА П в з.5 .

№ r.

Альбом типовых решений 
систем и устройств внутрен­
него о&орчдов а н ня сооружений 

грн ж Зннсхой обороны.

С то а ъ мл 
Полотно- сварной

Вес у s л а -  44,9% кг
Мет ала “ 
МАП А А в кенн ъ \ и по/I/O о,о&г 0,081 •элвкэдоа.

Ю р-93 9 пир а Cm3 0,012 0,024
9 В/мерт- Пласшина 43*3&*Н ч Cm3 0,050 0,100
Ь о/чврт. КрышКА 4>30- бИмм Cm3 о,о аз 0,040
7 P-fcS ? 4 Н К А * г m3 0,155 0.1SS
б М 7  , flu мнения 1 СпЛ о,ша 0,6X0
5 М3 Аист 390* 890*4 1 Cm i гч.ооо 14,000
4 р-96 бтУАКА i сшз 0.570 1,140
3 ?-97 i n m e p - ^ M - l { Cm's 5.310 8,310
а Б/черт, Нгоа чо*чм госшм-грйвЯО&. Ст5 ГОСТ S5S-58 а cm3 1,950 1,9
1 В/Черт. ■ 40x40 *4 ТОСТ 05 01- 57 pASUoBot. СТ5 Г0С15Ь5-5% 9 Cm3 i,m 8,496

Kill
tyn

йчерт. ОСТ иди 
■JQ.CJD_

Наим еновмие K0A. МАШ.
1шт Общ,

Примембес в кг

„ГС". ймерт. U K - H 4 - 1 7  члетъ! 
f яьэг.л 1У. Двери

Аист

Ш Ц прит исполнение/. 9-92 и етлвни.
/ 0 2 4 3  4 0



О Т е щ  
14-$7-413

гм о_
=* «г, а  
1Ж*

V
5Е

<а
о

=*Е о-

U c

ж

£

S
со

1* - о »

t  # if а.р-Е
^ 1»

5 °1сSo*еэ С €7at «СL-

«■» 3C ® *  *  -t

V i  K flT lM

Л - Й

О с т р ы е  г р о м к и  п р и п п п м т ь .  
С ь о б о В н ь и  р я з м о р м  no 7  кл .  т о ч н о с т и .

М А ш ер. tins ... Ш А й б А 
с п е а и л л ь А А а

J* вещ. 3
ТёсТш т. O.QXi чего.ч. Р*93

~М Асшт il св.чер. Р-И
Исполнил „ M ot п р о е к т - Г  

Отдел м^х. обор.Йроварил

V s  ООШААЬЙОе

as  - ° -5

П Ло_

e к р о м к и  п р и т у п и т ь  
СьобоВцые.  рАьмеры no 7 кл. т о ч и о с т и -

МАтер. Ст^
Н с  1шт. 0.41
W Асшт. и
Исполн.
П роьер.

П о м п е т А Я
П о л о т н о  

С6АРЙ0Й узел

л з е т -  |7и$(стй&^
Л 9®т-ч.
A сб.чер. IFF5; 92

F I T

„ Mac п р о е к п ы *  
Omdi K  мех,pgоF

Ж

Ш A--A

ш

ч
- О

Цлть. Ф S Ь__ СО е р
МИЛЬ ПОСМ ПРИ&АРАИ
jubcaacpa Н т  3 х, 

_ аисшч (см.черт.

о 4

* L

J.....I

м Атер- cm 6 А и с т  1В90*В90*ч А чет. 
“U  чет.ч. 

стер .
Б' p : q i ----

--pvW ~~
Bet 1шт 51.50
М асшш. i io ___ П о л о т н о  

е&Арйой чзел
исполн. , М осп рое к т  - 1" 

Отдел мех. оБар*про&ер.

1 £ 1

SH ш

ф

Лат». Ф Ц

о т ъ. <К$ с ь е р л и т ь  после приьлрк.и шьеллерд 
к л и с т з  gem. 1ГБ ом. черт .  d Р-88. 
сообоВиые.  размеры по 7 к а. т о ч н о с т и .

Cm3 Ш 91**1» »г«ш«гЧй-пь А чет- 3
Bee 1шш. 5.ЧБ Швеллер Cm̂ roĉ s^-5s ■ti оет.ч. Р-13
МАсшщ. 1-5 Полотно А сб.чер. с-9х
Исполн. II М 1\ V III п V „ (Л оспроскт-1"

1!робе.р. с&Ариои мзел. Отдел мех. оБорчЗ.

9 о т  а л *>иое,

^-8

--
у 1Ь 

^— гг<м
1

ач
N7
<1

Р а з в е р н у т а я  дЯииА ~ 35 мм 
Острою.  к р о м к и  п р и т у п и т ь .  

t &oOoBubi e  рпзмеры по 7кл. т очност и.

м а т  гр СтЬ
вес т т 1 0.0 12-

WI-5 Vi
Исполнив1
ПрЬберил

У п о р
П о А о т н о  

у Се а р ной з и л

jl dem. 10,11 (дверь.)ji чат.ч. _ Р .-1 з ~jl сЬ.чер. Р -« Г «8 '"
M осп р о е х т м "  

Отдел мех. оборуд.

v  3 Оста ль но е

30

м1Ч

I L

5 *45°
\

Ж
o,s

- - в

5 * 4Т с обеих сторон

X

О с т р ы е .  к р о м к и  п р и т у п и т ь  
Свободные  рАзмерм по 7 ка точности.

JAAmep.
free eiuin-
М Acmm

ТГспТлп;
Трбъео.

5,5 Б
ы

П о  л в п е т л я

К о р о б  К А

A gem Ь
-йчет.ч
Я сь.чар. р-30’1 ЪЧШ
„ М о с п р о о к т - 1 1 

О т д е л  ме х .  обор-

Ш 7 г .

Альбом типовых^ решений 
с и с т е м  и у с т р о й с т в  внутрен­
него оборчВоьййиа сооружения 

ГР ПШВ АЦСКОИ ооороны___

^ Ч  П е т  A A VMOt v7o

a I

Ш 1

j z l

01—

-2 1
Э г

as

J5

и

-11

1*45°

А - А .

S.5_
П-0.1

О с т р ы е  к р о м к и  п р и т у п и т ь ,  

t b o t i d u m  р а з м е р ь ,  П о 7 к л  т о ч ц о о т и

МАтер- с ть
Т ё с Т й т Г о н » !

ГЛ-6 1:1
Исполнил

It  роверил

Ось
Ki О р О б КА 

Otn Ав н И-

А п е т
jj ует.ч. F j 3

"iTcT  ч Т М Т Т О Г  
„ Мо о п р о е к т - г 7 
О т д е л  м а х . о|ор.

УЗ.

110

по соитчрз

Шоащ. -  Ч мм

Ф
Homo

Св е р л и т ь  с о б ме с т и о
со шы/ , л е р о м je m .ill 

( см.  черт. M 7 j .

I l l ± 1,0

ФВЬ

С&обоВныа разме ры  по 7кл- т о ч н о с т и .
Млтер Cm3
be с 1шт Й.А.000
~И7$ 1*5
Исполч.
Прооеьил

Аис т

По л о т н о
7 Сварной Узел •/.

H i  от.  
З з е п н .
л сб.чер. p-gg

р-15

„Мосп роекпИ" 
Отдел мех. оборчд.

Я  в е р ь  „ Г Я "  и п л а в н я  „ г с " .

Л е т а л и

А черт.

Р-93
T J U - H 4 - 6 7 .  Ч а с т о ь Е  

Р ( и Э г л  !£. Ц ы р и  
и с т й б п и .

Аист

Ю 2 Ч З  4 /
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С* ■at СЭ|X. <t <а> 02 Н
t k х

у
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SB

V  j к j* s г j i/,

О с т р ы е  крамки приплпить
Н н П й А Ш Ь
Свободные размеры по 7ка. тонмоши.

MAmtf. 1[ tmi Ш Ай б А jJ детали В
Sic 1шю 0.0 н  . регчлироьо ч н  Aja jUem-4. - - Ы Н
М а с ш щ . \‘А Г Зя т ьо  ров» 

сб о р е.
Л С б - Ч С Р* М 7

и сполнил —  --- _ Мо с  п р<> ек.щ
проварил отвел мех. ооор.

V  3 к р у г о м

22 га
_£Z£JL

j&UL

А^щрме. кромки притупишь.
О м  н к о  6 АШЬ

СьоБоВкые рязмеры по 7кл.точности.

М лшер. tm3бес 1 ш in- о4сич
МАсшт. 1НТТсполи.

И 1 Ш Ш

ШХиТГд
регч л ироъочнАа

З а т в о р  ь  
сбор е.

il Ьет. 7
1Г З Щ л Г ~~F5H
А сб.чер. р-б7 :

Моспроак.т Отдел мех. Обор.

О сщ а ль «об
ш

~Оту
4 /

‘I

А - А .

Й и Э Ь

Р A i ь е. р т  к. А ь и н т о б о и  а и мп

1 = 1 0 .

l m _ n o 8 i l M A
Ч>АСКИ

Ч '
Угол  п о Э'к м а  

бижтаьай кицим

& и 3  Л " .

Вч а с ш о к  фАСКИ

< ж

А Ь Л Ч
С В A РНоб & А Р И АНГЛ

Ь НЛЧАЛС pftOOĤ fO
04 Â nuĉ ft_ftMHt 00 PvL
_м ш а и( й

П р и м е м  А Н И ^ - .

I  Цоо К A2> A U НЫЧ рАВИУСЫ K = 3vAM-
а.Песко СШ РОМ Ш Ь.
3. рАбОЧАЯ ПОВОрКАОСШЬ ВИНШОЬОИ

линии болтнА быть чистсй и 
иметь ПЛАВНЫЙ* ^кдои по всей 
своей Злине,

4. й о т т к л  е,тс* изготовление рчк,о- 
Зтки из отдельных элементное
С В А р Н Ы М с п о с о б о м .

Шов ЗАЧНсшить

NUmep* 35 л
act 4unn 4.34
МАсшт. 4И
Испоан.
Проверил

Psicosr m\cA с 
тйрелкой. Лсвая.

3 А т в о р  
с боре

^ПТёгсГ 3
Д9«П\.Ч. ? - ч ч
"FcHtcpT ?-S7

Мосп роек.т отдел мех.обор.

fS67r,

ТльТом  Щ ИПОВЫХ решений
систем и устройств внутрен­
него оВорчЗо&АНИЭ* соорчшенип 

ГРАмВАНСКОИ обороны.

Дверь „ГД" и сшавня , ГС'

Д е щ  и л и

.tf черт.

Q - 9 k

Т Л.К - tt-4- Б7- Часшь I
РдзВал Ш.  Авери

И США8НИ.

Аист

Ю 2 4 3  4 Z
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круг ом

1,5*4$°
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и  а

I  С&оаодные размеры  ло 7 м ассу /г?аа//ас/7?и.

g  O c/npb/e p p o A J/ ia  а р е а л у / ? / / т а .

Ц и UkO Dftmb.

Маш ср- Cm о
bt с 1шт 0.1Ж
МА сшт. 1Н
ИСПОЛНИЛ
Проварил

Ш А Й б А СПеМАЛЬИА*
о атвор в 

сб о ре.

n нет. " 13
Л чет. и. P-0S
тТсб.чер. ~Ffr?
JAoonPoeK.ro р отдал мех. обор-

v v5 Крутом

Зос_1_ ± а

_Ф 2L0,S ^  
_ ^ Ш

“1

/  С £йаоу//ь/е  р а зт е р Р / л р  7м а е  с у  /аa  v //o rm u

2 17 е/г/рё/в г р е ч е й  /? p i//n y /)u /n 6  

U 3 3  О  £ 3 / 7 7 &

M_A®Mi.
Вес 1mm
W >KОШ Щ-

НШолн. 
1 Провар.

Jmi>
_ M fT
J i L

Грчн9 н  *  cA
ЗШПВОр Ь 

сборе

i qem.
JjjBem.4.

CD.»fg
4=1~Ыl b

„Moenpoekm''
BjWAWjLQBBP-

cmf>-
№

5 и а з "

Яго А Пра^ЦД 
ВИАТОВОЦ АИНЖ

1. Ип t  A J А Н И ыа ЛИгоеЙ АЫС рАдиусы &-JMM.
1 H i o k o c m p i n n u .
3. Рнбочяя поверхностно ь и а т о в о й  линий  

бол т и а б ы т ь  ч и с то й  и и м е ть  п л а в н ы й  
^ k/vou по осей своей одине.

4. й о т и с к А е т с и  изготовление р^хоэтки из 
отбельных. элементов сварным способом.

£. Свободные рАзмеры по 7ка т о ч н о с т и .

JLkOHiu винтовой В начала ьинтвй
Л ИН пн_______  ЛИНИИ (В Щ04>се Bj.

A B A .
Сварной в арианти.

_C.B_AJUL0i__шиь_
зачистить.

МАтер. 5S Л ?УК0*ткА с 
тнремсой. Пряьая

ji чат. а
Вас 1шт U 4 -Лват.ч-
МАСшт- 1Н

З а т в о р  ь о б о р е .
1 с Ш ^ г Р-87„Мос проа к т "  
О т Н л  м̂ Х.обор.

ИСПОЛИ-
И ровер.

13Ь7г.

Альбом iU и новых решении 
систем и ч стройо-ть внутрен­
него обо род о в а ни» соорчшений 

ГРНЮдАДСКО й обороны.

Я в е р ь / Д "  и c m д в н я  Л С ’
Л г tn д а й .

Д черт.
Р - 9 5

1 йк-н-1-57 Чаогоъ 11 
Р Азвед Ц  йогри 

И США ми.

А и с т

Ю Ш  9 3



О п V Mil

Дрх jt?шпшяши

о I

V ‘| й с п Ы А а Ш

V 7 ) *

/

_  Л -

3*5 '

Т 7  7

М г/
- u - ±

a

«о̂Oi

4cmpbU кромки притупишь. 
Свободные размеры 7кл. точноеlan-

М аш ер Т ч Л м П Г 6 m 3 AKA Д gem- ___ i i ____
Вес 1шт
м А сшпГ”

в.о ьч М Згт.ч. р- 96
------- I T T

З я то о р  в сборе.
Ж б .ч е р . Р - 8 7 ~

"ИСПОАН.
Про вер-

„ М о с п р о е к т "  
о т д .  мех. оборчд.

v i  О с т д л о и а г

J i № - \

d еш p uie к р о м к и  п р и т у п и т ь .
1 ь о б о З н ы е  размеры no 7кл.  т оч цое ти ,

ЛАШеР*
be с 1шт 0,076
Мас шщ . И
ЙСПОАН.
Провер.

ft т ч л к о

З л т ь о p ь  с б о р е .

д gem.
4 m
i f  OP.

И Ж А  
'  мер.

ТГ
ь м

»7
,, M o e n p o t  к т "  
Omd. мех' оборчЗ.

JLoB

\. Общее число вмтк.ог> -6.

2.. Число рдбочих ь и т ь о й - 4  
3. ft А Ь И & к а  п р а в а я

4' t o w iv i b D i i  в и т к и  д о м и н ы  быть зл ь и ты  

ь з п м \с л и т о е  кольц.с и з а ш  лис|> оьдНЫ до
ПАОСКОСти ПСрлеНЗиКУЛЛрНОЙ ОСИ ПрЧИИНкЯ-
ЙпорНй^ п о в е р х н о с т и  т о р ц о в  З олшйа 

быть не мене« */ч диАметрл виткл 
п рчшинм.

5 .  Лрчадинч о к. си д и ров а тпь.
6. Р я з в е у ц ч т и и  блиня п р о ь о к о с и  £-605 мм.

МАт ер. ШААЬБЗГbee imm 
М л г ш т ~ W T ~  — гз-------
У1СПОЛН.

М
1 р о т

Пру МИДА

Змльор о сборе

Д дет-
Ддепьч,

;ор.ч.

5
T W
ЖМоспроект" 

Отд. мех, оборчэ-

со OtmAAbMoa
ст а
43

IS MS'
1н периметру

0
1

✓ 
' 

-с
г

_

СО
£ \ Ц _ ^

Стлльноо литье, 

а. П еско с т рчи то.

СьобаЗные.  р а з м е р ы  по 7 кл. т о ч н о с т и .

Млтер-  
бес ШпГ 
Млсшт.
И споли. 
Wo е>ер.

р У К Q я ТП К А
L L З а т в о р  в сборе

N  ч е т .
jt gtm.s* Р-96
Дсб.чер.
„ М  о с п р о с и т "

О т З е л  мех.  обор.

V  «5 ЙСГПААЬ«ое

А ~ Д ,  М Н

О с т р ы ®  к р о м к и  п р и т у п и т ь .  
С ь о б о З и м е  рнзмеры по 7кл. т о ч н о с т и .

Щ Щ ЕрсТшгп"
Mac uim
FTcnoTuT
W ровер.

"Cm а къ ns
0.862
Ж

1967*.

Альбом т и п о в ы х  реш ен ии  
с и с т е м  и у с т р о й с т в  внутрен­
него оБор'ябо в л нил сооружении  

ГРА Н \ д А  НСКОЙ обороны .

А » т  „ г д *  и c h i a s m s  F t !

1  с т и л и .

Ось Дует - 1
Ддет-ч. Р'ЭБ

З а т в о р  ь сборе. Добору.
/(МоспР<

От ч.  м п

[V-B7
э е К т *  
(. обор.

if  черт

P - J f f

Т Д К- И-<-67 Ч а с ш ь  I  
? А ъЬг к IV Двери 

и сша&ни.

Аист

1 0 Z 4 3  №
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X
сь
X
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"ас
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I S *
k “  Zi
> Ь» <аг 
) х -о .

I
Оо.
с
сэ
о
ЯЕ

ж3
S |
ж *"<1 4

4 22

С Х в . 
с ж •-
tSX^d 
С О  - ■_ а.

'•£ 6

4

4

4

4

с*„2 о
? S g  £с -с 2  а.
- 2 -= о«Ъ> шО

£

склеить

Р  - Г

^ п и т н е н н е  п о с т к в и я ь  

н и  к л е й .

1

Дкнным меряет ймптен нк ft-х лмстн* 
Ркеотлвь совместно с черщ, й ?65. 01.00.000 лист i

1901г.

Альбом ГОНПООЫХ ,решении 
систем и устройств внчт-

Д в е р ь  ЪГА -100ик проем ISO *200листа йчеРт
UK-H-I-67 
М л е ть  ii Рлвдел1к

Аист

реннего ОБОРУДОВАНИЯ соору­
жении ГРАЖДАНСКОЙ ОБОРОНИ Полотно в своре Аис* 2 $69.01.00000 Метк»М1Ческиел.всги

т о т , W ?





о ь ’ е к т

49-b7-42S 
Дрх К»
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$  * s  S

Аг
&

I

\1Ъ1

л

1

- 1

оЮ —

1
®!

S

Ъот Мб

C i

Г- Г
М А:\

А-А
М 1 5

4607

Шехнические треновА ни я

1. Допустим ая  ?Арность ааин д и а го н а л с й  коробки 1 5 мм.

2. После сварки коробка  огприхтовмпь по периметру тлк, 

чгпобы зазоры  между плоскостью „ М " и  контрольной 

плитой выли не Более 1мм.

А. Аист Поз. 7 приваришь при устдновке ьашворов

у  Варишь по периметру сопряжения детАлей сплошным 

швом а 6 электроАом 0- 42  гост 9467-60.

После сварки  швы "ЗАчистить Острые кромки  

притупить.

\ \

\ \ \

\ \ ч \ ч \

к \  \

f e e  107 к г

1967

А в е р ь  ЗГА - fQQ не проём 12о *200
Лл б б о м  типовых, решений 
систем и устройств внут­
реннего о б о р у д о в а н и я  соору­
жений г р а ж д а н с к о й  о б о р о н ы

8
Т 10x75л 140 гост $661-57 
Лист cm .б ю с т  500-58 2

опалъ
c m 3 0.8 1.6

7
~ 12*25x50 гост 5681-57
Лист cm б г о с т  500 -55 4

стАль
ст.5 0.1 0.4

6 .. 125Х125А10 ГОСТ 8509-57 
ЗГ. РАВЦ. ст.бГост 5 5 5 -5 8 2 С1Шь

ст-з •4-2.0 42.0 Ы 998
5 Р -77

#5*125*10 ГОСТ 8509-27 
Уг. РАВН. ап.б  гост 535 -58 2

сгоаль
егоз 28А 56.8

4 5 6 ? .М № Полу петля 2
СШАКЬ
cm 5 Ak 2 .8

5 56?-02-00.103 РСБРО 4
США ль
его 5 0.45 1.8

2 5^.02.00.102 РеБРо 5
СГОАЛЬ
СГО-5 0.3 0.9

5^.02.00.101 ^)хо
его АЛЬ
сго.б ‘0.25 0.25

Поз 0БО5НАЧ. НАмменовдние Кол. Млт.
1шт о щ .

Пр и м .
Вес в кг

А  б  е р  и а я  к о р о б к а

К о р о  б  к  А с  б о  р е

О в о эн А ч ен

565 02 00.100

ТДКН-! - 6 7  
ЧАсть ц РАЗдел w  
метАллические двери

Аист

10  2  U i  5 7



jo'tmn

19-67-443

А р х  и в . Я

Д и с ш 2

М - 5  1 - 5

1

5 7  <
а . ЭЕ СО7>£а о

W

1367г .

Льерь ЗГ1-/00 ни проём /20x200

1 А о / ГУСШИМАЯ рАЪЦОСГПЬ В и д г о н А д е л  
КАРКАСА * ' 6 м м .

2. М р м т ь  no п е р и м е т р у  с о п р я ж е н и й  д е т а ­

лей с п л о ш н ы м  швом А Б к р о м е  м е с т ,  

у к а з а н н ы х  о с о б о ,  э л г к т р о б о м  3 ~42  
ГОСТ 94 6 7 - Б О .  Ш в ы  б л ч и с т и т ь .

3. J) 0 е А й С В А Р К И  к а р к а с  н п р и х т о в д т ь  

со с т о р о н ы  п л о с к о с т и  J ' T  и пл о с к о с т е й 

„ Н 1 до п о л н о г о  п р и л е г д н и я  к контрольной 
п л и т е .  1 о п в с т и м ы и  з а з о р  не Uoлее. t  | мм.

^ Г о т о в ы й  к а р к а с  о ч и с т и т ь  о т  о к а л и н ы , от -

р и х т о в а т ь  и г р у й ш о & а г п ь  г р а н т о м  

ГФ-020 гост 4 0 5 6 - 45.
К р А с и т ь  п е м т А ф т  а л t  в о й э м а л ь ю  пф-цу  

ГОСТ 6ЧЬ5~ЬЗ Кроме  п о с а д о ч н ы х  м е с т  зА 
2  Р А З А -

Ц. в г т  с о г л А с о в л т ь  с з а к а з ч и к о м .

Е д и н ы й  ч е р т е т  в ы п а р е н

НА 2 х л и с ш а х .

РаЬоша шь  совместно с черт 

i f  = 5 85.  0 1 0 1  0 0 0  л  и с т  2.

Off Щ. и и вес ~ 5Т5 кг

Альбом шиповых решении слешем 
и у с т р о й с т в  в н у т р е н н е г о  о б о р у ­
д о в а н и я  с о о р у ж е н и и  ГРРЖ-  

Д о н е к о и о бьо р о н ьь

+1 А ГГ Л А П л е н н ы й
м  e m  а  л л. г/.

1Ъ P - 6 S У п о р 4 0 . 0 4 0 , 1 6

IZ 5 6 5 , 0 - 1 . 0 1 0 0 7 Я г о  л o k г 2 7 , 4 5 4 , 6

и
ЧГОД 12 Г X V O i B ^ r О СТ 8 5 1 0 ^ 7

е 1 7 . 9 35, Ь ( » т ч

10 5 6 5 .  0 1  0 1 0 0  6 IT о а у  л е т л я 2 0 , 5 1
9 5 6 5 , O f  П О П А и с т 1 1 4 5 1 4 S

8 5 6 5 , 0 1  Н  0 0 4 У г о л о к 2 Н » г U 6 4

7 5 6 5 ,  0 1  0 1  0 0 5 А и с т г 9 ,4 \ь,ъ
6 P -  6 5 Р у ч к а i 0 ,2 0 . 2

У 5 65 , 0 1  0 1  o o e С к о б л i » , н Ц П

1
УГОД 115 *  80 *"8 ГОСТ 8 ? Ю ' ^ 7  

М е р я в » .  C m 3  Г В С Т  S 3 5 - F 8 г 1 8 , 3 3 6 , 5 е - - т ч

3
УГОД  12? * 8  Ох в Г О С Т в Я О - 5 7

м е р я в » , с ш  з г о с т 5 3 г - г в ь 1 5 , 4 т 0 = 1 2 3 0

г S 6 F ,  П П .  o n В т  9 л  к д 9 4 Д 7 1 7 ,  о э

i УГОД 1 2 5 * 8 0 * 6  Г О С Т Ш 0 -  5 7  
н е р яв я . С т а  г о с т  5 3 5- ь о & е ч , 2 9 м 0  = 1 9 3  В

H i
п о з . О б О З Н А Ч М . -Ц А и м е  и о  в а  н и е  - К о д .

1 ш т  
в е  с

П Ш Г  
В к г П р и м

К Я р К Я С л и с т  1

о л о т  н о с Ь о р е.

Al= ч е р т е ж

565,04,04,0 0 0

UK-M-1-  67 
Члст ь JL Р«5Дек ]У. 
Ме т АЛЛи ч е с к и е  

Двери.

Лист

/О  ?  1*3 3 7 Г





ОВ'екго
1 Н 7 -Ч 2 3

Р !/ *С а Я ГПКА В ДАКРЫГЛОМ 
И О А О HI СН ИИ 3 А Ш В Q Р А

{  Пр и

7/

\

I

N
\

\
\

i
I
i—  1 . С Х Ь З Г ;

П Р И М Е Ч А Н И Я :
С О D р К е 5А m в о р о ь  Н о  ^ Х О  (1 и м о 

о б е с п е ч и т ь  л ё г к о е  п е р е м е uv е-н и е  oet>

рЫВКОв И З А е д А Н И И  ВСе Х ПОЙ ВИ W Н Ы К

ч А е т  е й з а т  ьорА-

'I  ПТ А р е л к и з А т в о р д  д о л ж н ы  с в о б о д н о  

П о д  и ш ь  в з д ц е п л е н и е  С УПорАМИ к о р о б к и .  

Все п р е п я т с т в и я ,  м с ш л ю и ^ и е  п е р е м « . щ , г и и 1-о спи- 
р д л ь н о й  т  а р «. л к и з А т в о р  а Э о л т н ы  б ы т ь  

y e m p A U t H b t  НА з а  в о д е  -  и ь г о  т  о ви т  ел е.

А При з д т я т к е ,  з л т ь о р о е »  ид р д б о ч и й  у г о л  145° 

д о л ж е н  б ы т ь  о б е с п е ч е н  р д в н о м е р н ы й  О О ш и м  

р е з и н о в о й  ПРОКААЙКИ НА 2 ~ 4 м м . ( в  с р е д н и  НА З м и у  

Р е г у л и р о в к а  з а г о в о р о в  д а л ш н д  п р о и з в о д и т ь с я  

НА з А в о З е - и з г о т о ь и т е л е .

, Е д и н ы й  ч е р т ё т  я в л я е т с я  с б о р о ч н ы м ,  к а к  
для п р а в о г о  ( 5BS, 01.02.  0 00,), т  а к и для левого  

( 565, Oi  о з. о ooj  з А т ^ б р о ь .  П р и  с б о р к е  л е в о г о  ЗА­

ГОВОРА Р У К О Я Т К А  С Ш А р е л К О Й  ПРАВОГО и с по л ­

н е н и я  поз. 40 з а  м е н я е т с я  р у к о я т к о й  с т и р е  А'  

к о й  лево го и с п о л н е н и я  поз. \1
А  В е р ь  З Г А т1н а  п р о ё м  /P O xQ O D

IU C : М к Г

19 67г
Альбом типовых решений си -  
с т е м  и у с т р о й с т в  в н у т р е н ­
него о б о р у д о в а н и я  с о о р ч т е -  
U и И Г Р А Ж Д А Н С К О Й  оборон D1.

15
Шпон К А щ «о * ев

г о с т  &700-5В 1 — 0.03 0.03

Ш
в и н т  м 6 * о. о 'к л -z~oix 

г о с т  147 ь - 64 { — 0.0 05 0.005

13
Т п  и К А КГА1КЛ1- O il 

ГОСТ 2.514 - Ь2 1 — 0.3 0,3

\1 р-51 Ша й б а  ре ГУ ЛИ р о в . 1
Стиль
Стз 0,02 о.оч i - i

н P-6Z рУ к о я m F a с m a р i  л- 
к о й  ( л е в а я j. 1 ст аль 

35 Л 1.8 п

10 Р - Ы Т у к о я m к д с m а р е л- 
к о й ( п р а в а я ; 1

Стлль 
35 Л 2.8 2.6

9 565.0i02.007 Ш А И б А СП С Ц,И А ЛЬ». 1 Ст аль 
Cm3 ОД 0.12

ft р-61
Ша й б а

р е г ч я и р в в о ч н А Я 3 СтАЛо
Cm3 0.03 0.09 %~-Ь

7 565.0102.006 В го у л к А \ ЙГ.
0,Б U

б 565,01.02.005 К 0 А Ь U.O
у п л о т н и т е л ь н о е 5 Бойаок 0.003 0,018

5 '565,01.02.004 К о л ь ц а
н л ш и м н о е \ Ст аль 

Cm3 0.08 0.0 ь

Ц 565.0102005 II р У И» И U А 1 Провол­
ока У 0,55 0,55

3 5б5.ош.иог Ь т  у л к А 1
чугун 
сч 16-36 ш о,чг

2 565.0l.02.00f 0 СЬ <
стлль

95 А. 6 ч.ь

1 Р- ЬЗ Р у к о я т  к а 1 ст А АЬ
35Л 1.2

ни
п/п

А черт.
г о с т К л и м е  н о в л н и е Кол. Маш . 1Шт общ,- ПримВес в к г

3 а т  ь о р

П о л о т н о  в С б о р е . .

А ч е р т .
565.0i0E.OOO 
5B5.01.0 3. 000

. ,  67  __
Часгп ь ТГ РАзВел ]V 
М е т д л л и ч  е екие, 

д ве р и

Аист

/ 6 2 4 3  S 3



Vk остальное
к - к

О с т р ы е  к р о м к и  п р и т у п и т ь

С в о б о д н ы е  р л в м е р ы  n o  7 каассу

т о ч н о с т и

( П в е р д о с ш ь  п о  п о в е р х н о с т и  М ”

После термообРАботки
О к с и д и р о в а т ь

W - 5F  R c

Ммпер. ст45
Вес 4шт. 0J2

М-6 1 : 4
Исполнил DHommm
Проверил РАЦкевин

С ухарь

Короб  к. л 
в с б о р е

и д«т.
К дсш.мер. Щ Ш
йдет.св  565.u5oo.ow

МОСПРОСКЩ -о тд ск мсхьничсскопQbopiJLOftKMMa

СО остААьное

ЧисАО РАБОЧМХ витков 6

Число витков полное

НАПРАВАение habubku пружины ПРАвое

АмАмещр по рцлъве 65

АнАметр по. стержню 57

Aauha РАВВеРНЧШОН пружины тцомм

П р и м е ч А н и з

I Концевые витки должна выть ВАвиты ввАМкнутое
КОАЬЦО U ОБРАБОтАНЫ ДО ПАОСКОСДПИ, пеРПеНДиКУЛЯРНОИ
оси пружины. Опорная поверхность торцов должна 
выть не менее 5/4 дмАметРА butoka пружины. 

й. НепсРпсндикчА̂ РИость пружины к торцу не боасс 
о,Ъмм НА длине пружины.

В. Острые кромки притупить 
4 ОксидиРовАтъ

1 л ш м ш 8 з а ш 1
всо ш т .  о,оь
т - с

е ш -п ш
и и о за п п

м
ТОНИЧ

1)рчж мна

3 МПВОР

Идет. 4
Н дет.чер. 566,010*003
й детсад 565 010*001

т о с  прре кц|-1
« “ в ш а я к н *

В е

Щ  О ст а л ь н о е

О с т р ы е  к р о м к и  п р и т у п и т ь  

С в о б о д н ы е  Р А В ы е р ы  п о  7 к л д с с у

точности

д т е р .
Ьес Ыт
"КП̂ Б

сч <В-В6 
0.6
4.4

СН'1М.У,П.11|1РГГГШ
ГГГ»1:ЫА1ПИ:УШЛШ1

ВЯ1УАКА

Ъ А т в о р

идет.
N дет.чет.

7
т а й к о м

и дет.сБШ ~БВ6.0|Ь8Ш
МоспРбекйГТ отдел мехАИМческогс 
ОБОРЧАЧ>йЛНИЯ

7 4 о с а м ь н о е

О с т р ы е  п р о м е н  п р и т ч п и т ь  

с в о б о д н ы е  ровмеры  по 7 к о о с с  у

т о ч н о с т и

Титер сПв^гГ
Вес^шт 0,6
М-6 \ \

исполнил томич
проверил

Вючака

Заивор

н д е т . *
тгдёт.черт д а ш ю т
идет сбор ЗШПЖООО

моепооекпн

А л ь б о м  т и п о в ы х  р е ш е н и й  
с и с т е м  ц у с т р о й с т в А в е р ь  З Г А  -  т о  н а  п р о е м  1З Д х Д О О Б О П Н А Ч е ч

в н у т р е н н е г о
с о о р у ж е н и и

О Б О Р У Д О В А Н и ?  
Г Р А Ж Д А Н -  О Б О Р О Н Ы

565.01 07. 006;  565. O f .  O D D  Dl l  565.01 05.00В  
565.01. о г . о н а ;  565 O V O P . O O LДртади‘•rf пг а? пс-с- ^  <г я/ 07 со*'4' K tutu л. .

—

T A k H - f - 6 7  
Ч А с т Ь Н .  Р А В Д е М Р  
М е т п п Г и ч е с н и е  двери



Arx. M i

0O tHrr%

ca

s  
s  .
I  * 1

- r  ®° 

X
^  S- c  £

s s °

e  2

c n j  остальное

3 5

1 5 0

A 5 0  x  *? г  Ю ? 0

И 1 2 . 0

ft-A ( условно поберну mo)

90°

8  о с п е

с в о б о д н ы е  p a s m g p  и  n o  7 - М У  к л .  

г о о ч и о с т и .

О с т р ы е  к р о м к и  п р и т у п и т ь  

1 ) и н  к о б а г о ь

- М А Т е р и л л c m .  5
В е с  1 ш т 0 . 5
М - Б —

Й С П О А М .
п  г о в е р .

П л а н к а

П о л о т н о  в с б о р е

Н  д е т .
N  д е т  4 . 56 5.0 1.0 a0 0S
N  С Б .  Ч . 5 р и

М о с п р о е к т  -1 
о т д е л  м е х .  о б о р у  д .

С в о б о д н ы е  

т о м н о с т и .  

О т в е р с т и я  

п р и  с в о р к е  

к м и  ч е р т

Р А З М С Р Ы П О  7 *  М У  К Л

д л я  к р е п л е н и я  с п е р  л и т ь

П О  П Р И Ж И М Н Ы М  П А А Н ­

ГА t\ ^ 6 5 -  0 1 . 0 0 .  0 0 1 }  5 6 5 . Q i . 0 0 . 0 0 2

М А т е р и л А Р е з и н л
У п л о т н е н и е

И  д е т .
B e d  ш т . 0 . 5  с т  " /м н  д е т . Ч . 56 5-0 100 . о м

М - 6 ь\
П о л о т н о  в  с б о р с

Н  С Б -  ч . 5 6 5 , 0 1 . 0 0 0 0 0
и с п о л н м о с п р о е к т -1 

о т д е л  М е х .  О Б О р з дП р о в е р и л

о »  остальное.

60

150

■ ф -  - ф -

U
150*44 - 4650

4170

( у с л о в н о  п о в е р н у т о )

С в о б о д н ы е  р а з м е р ы  п о  7 - м у  к а . т о ч н о с т и  

О с т р ы е  к р о м к и  п р и т у п и т ь  

Ц> м н к о в д т ь

М л т е р и л л c m  з
В е с  1 ш т 0 Л 5

М - Б — ■
Й С П О А М -

. п р о в е р и л

П Л А Н К А

Полотно в сборе

Н лет
N х е ш  4
Н с б  - ц

56501 оо.оо
5 6 5 . 0 М Н М М

М ослроектГ  
о т д е л  м е х А н .  о б о р .

с^> о с т А Л ь н о е

С ю б о ^ н м е  г А г м е р и  п о  * j  м . щ о ч н с  

о с т г ы е  к г о м к и  п р и т у п и т ь

М л т е р и л л C m  3
Р е  б р ов е с  1 ш т 0 3

М - Б 1 - 2
К о р о б к аИ С П О Л Н -

п р о в е р и л

Н -  Л е т
| 4 А с т  4
N  с б ^ ч .

? 6 5 . 0 2 . 0 М Р 2
Ю . О Ш - Ю О

М о с п р о е к т - i  
о т д е л  м е х л н .  о ь о р

S O  ои
2*45° ф :Ш

\Л
ь

3

Ш
у  /  /

'  / \  У

Я
' Л

55 —4
Ф5

v 3  ост альное

й

5  х 4 5 °

С в о б о д н ы е  р л з м е р м  

7 к а . т о ч н о с т и  

О с т р ы е  к р о м к и  П р и т у п и т ь

МмериАл
в е с  1ш т

C m .  5

М - 6
1Г1Ч1М1ШМ
и км « и д д

J i t
П о А У п е т л я

К о р о б к а

к  л е т

N  С Б  4 -
N Дет.А  56502.00.104

96502.00100
В  о с о б о е  кгп->| 

отдел мех. о б о р .

со ОСШААЬНОе

С в о б о д н ы е  Р А ^ м е р ы  т ю  7  к а . т о ч н о с т и  

о с т р ы е  к р о м к и  п р и т у п и т ь

м л т е р и л л с т . ъ
п е с  к ш т . 0 А 5

М - Б 4-2
и с п о л н .
п р о в е р и л

Р е в  р о

К о р о б к а

И  д е т .
565.02.00.1DSи л е т  л

И С Б  4 - 5 Щ Ш
М о с п Р о е к т - 1  

о т д е л  м е х  о в о р у д

6 5

4 0

v 3  остальное 1 ^

f5]
р а с к р о и  л е т д А и

70
3 0

С в о б о д н ы е  

Р А Ъ м е Р ы  п о  

7 к л .  т о ч н о с т и  

О с т р ы е  к р о м к и  

п р и т у п и т ь

М А т е Р И А Л с т з
' S x o

и д е т
в е с  4 ш т ‘о . а ? и  д е т . Ч . 565.02.00.101

М ~  Б 
и с п о л н .

4 ‘ 2
К о р о б к а

Н  С Б .  ч 565 0 2 .0 0 1 0 0
п р о в е р .

------------- -— ------------------------------&
. . м о с п р о е к т  - - г  

о т д е л  м е х .  р б о р .

1967г

типовых РешенийАльб ом
с и с т е м  и  у с т р о й с т в  
в н у т р е н н е г о  о б о р у д о в а н и я  
с о о р у ж е н и й  Г Р А Ж Д А Н .  ОБОРОНЫ

v4 кругом

1 X 4 5 *

С в о б о д н ы е  Р А ' Ь м е р ы  п о  7 - м у  

к д .  т о ч н о с т и

Острые к р о м к и  притупить

м л т е р и л л c m  ъ
В е с  1ш т 0 . 4 2

М - Б 1 * 1
И с п о л н
п р о в е р и л

шайба спец

Ъ Атвор

и д е т
NAem.it
И дет 4 5650102МЯ

% т ъ т
т о с Ь р о е к т -  

отдел мех. обор

дверь зга-100 ид проем « о *2<ю О Б о зн А ч е н .
565 0100.002; 565 0Ю0-001; 5 6 5 .0 2 .0 0 . 1 0 4  

565-02.00.101 > 565 04.00.003) Уб5 02 00.102 
565 02.00 103; 565. 0 *.00• 007 Летали

ТДКИ- I - 6 7

Ч А с т ь - f f  Р а з д е д  l j  
М е т А А Д и ч е с к и едвери

Аист

ю г ъ з



*7-923

PXMBH.ll

у

3 2
I B s
I f l* *  о
*  5  - t  
?  * 2  g * o
i 5 «
*  шо

u

50

I

I -

i . .

o

L<t

4

7£3“

“Z£T

со остАдъное

A - A .
мг .1

0,5*1» 5°

р

Т

 ̂ л
у / / <

а +В о 
М

МВ.
6

повернуто

125

О с т р ы е  к р о м к и  п р и т у п и т ь  
Свободны е р а з  меры по7кл. 

точности .

Мдтер. ст .з
вес »шт- 27. Ц

N1-Б 4*40

Нс под ни А томич
ц и т т г ш и т ш л

« { * Й Г Я М Р -”  U L M g g ^ j g

К а р к а с .

Г > Ч^|||ЧчД1-М'1ГЧ'ТТ]
г ю с ш т а г а т а т л т - л
_ мос.проект-4 г
° n^ I s W ^ & o ro \

СО О С Ш А А Ъ И О е

Р А Э 6С Р Н 5 Ш А Я  A A UMA *  1310 м ц 

Остры е  к ром ки п р и т у п и т ь .

С в о б о д н ы е  р а э м с р ы  по 7кл. точи.

М д те р c m 3
б е с  4шт М -8 2

М - 6 4 *. 40
Исполнил то м ич
Проверил 7лцкеьич

УУол'ок 
2 0 * 8 0 * 6  гост esoy-s? 
с т а  м е т  T ss -5fl-

К АРКАС

IL A e m . В
к дет. чер S65.0I.0I.00*
W лет. обор. S65.Ol.Ol.OQC

тоо с п р о е к т - 1 о тд е л  МехАиическ.

со остальное

О с т р ы е  к р о м к и , притупить.

С в о б о д н ы е  рдъмеры по 7  кл. точн ости  

Ни  н к о в л т ъ

М дтер . c m . ъ
bee 4 шт 6 3 —

М-б 44
исполнил KlOMHM
Проверил РДЦкевнч

П Д АН КА

П о л о т н о  ъ  сьоре.

N дет- 7
N дет.чер. 565.04.00.009
И дет-ев 565.0400.000'
. моспроект-г 
Отдел мекАчическок

ОБОРМДОВАНЧЯ

СО ОСШААЬНОе

1230 ,

645

*

1
/ \  -

г/  п#ч i/AUmubU \ .(ПолцЗ

Острые кромки прмпупнтъ.
С в о б о д н ы е  рАОмерр» по 7  к л асса  

т оч н ос т и

М лтер. cm. ъ
Вес 1 шт. 9.9

М.-6.
исполнил К? о МММ
П ровермл рлцкевнч

А и с т
т г Т оГ — I 7

К а р к а с
I оаорадовлиця I

V  Ъ -  ОСШААЬИОе

70

Щ
р\

8

ш 1

Ъв А 5

Острые к ром ни притулить- 
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Мдтер. ся.ъ
Вес 4 шт- 195 кг

М-6 Г-50

Исполнил томич
проверил рдцкевйч

Ра̂ всрнушая ширина 4 5 7 2  мм.
Острые кромки притупить-
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Свободные РАзмерм по 7*л . точности 
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М-6 1:4
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MoCfipoetcm-f отдел мехлчнческороОбОР̂ ДОВАНМЯ

V 3  остААьное
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Альбом типовых решении систем 

и устройств внутреннего оборудо­
вания сооружений гражданском

ОБОРОНЫ.
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