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f F jonacut ц условия цзгстсваейця

$ При раскройке u заготовке mstaua *w e >«aa должен 
р-ггь выпиваек, Kpomku реза должны ?*п ь  галакнмй, без ЗАУСЕН­
ЦЕМ ОСТРЫХ углов.

2 ГАБАРИТЫ KOPOSKU Ц Я0АЛНА ДОЛЖНЫ ТЬГТЬ ВЫПОЛНЕНЫ 
С ДОПУСКАЕМЫММ отклонениями СОГЛАСНО чертежа

3- З азоры  между плоскостью *©?об*ч и полотна со стороны
расположения уплотнения М КОНТРОЛЬ ИСК плитой ДОПУСКАЮТСЯ 
НЕ БОЛЕЕ ?ММ в ЛЮБОМ МЕСТЕ КОНТУРА ПРИЛЕГАНИЯ

Я. CilBUr КОНТУРА УПЛОТНЕНИЯ ЯЛ ПОЛОТНЕ ОТ ПРОЕКТНОГО 
ПОЛОЖЕНИЯ ДОПУСКАЕТСЯ КБ БОЛЕЕ 3 МИ.

5. ВНУТРЕННИЕ ПОВЕРХНОСТИ НАПРАВЛЯЮЩИХ, 10 КОТОРЫМ 
СКОЛЬЗЯТ ЗдпцРАЮицие КАННЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ СМАЗАНЫ 
СОЛИДОЛОМ.

£  Испытание ставил

6. На заводе- изготовителе.
“ I. Полотно СТАВНЯ ПОСЛЕ свалки должно быта проверено на герме­

тичность свшых швов керосином в соотаггстзии с п.п 25*0̂  2.51 
СЯиПЙЬ 5'S2
У. После с б о рк и  ставня на заводе- изготовителе производится про­
верка ЙЛ ГЕРМЕТИЧНОСТЬ ПРиТВСРА. А.ЛЯ ЭТОГО ПОЛОТНО В СБОРЕ с 
КОРОБКОМ НСГГАКЛ зли БАЕТСЯ ГОРИЗОНТАЛЬНОЗАЛИВАЕТСЯ ВОДОЙ ЗАПОДЛИЦО 
С УГОЛКОМ КОРОБКИ И ВЫДЕРЖИВАЕТСЯ МчАСА. НАЛИЧИЕ ВЛАЖНЫХ 
ПЯТЕН НА ОБРАТНОЙ СТОРОНЕ ПРИТВОРА НЕ ДОПИШЕТСЯ
з. Результаты  испытании отражаются в паспорте ставня 

5. На строительстве

1. П о с л е  установки ставня в  сооружении и инжектировании 
коробки испытать ставень на герметичность воздухом

- & СОСТАВЕ сооружения

У ( . П риемка

I  Приемка ставня производится ОТК завода- изготовителе Приемка
-  ЗАКЛЮЧАЕТСЯ ВО ВНЕШНЕМ ОСМОТРЕ ИЗДБ1ЧЯ, ПРОВЕРКЕ СООТВЕТСТКИЯ 

ГОТОВОГО ИЗДЕЛИЯ РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ И ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ
2. ЙЗДЕАЦ*, НЕ ОТВЕЧАЮЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ НАСТОЯЩИХ 
ТУ ./МОГУТ БЫТЬ ПОСЛЕ ИСПРАВЛЕНИЯ ВНОВЬ ПРЕДЪЯВЛЕНЫ X ПРИЕМКЕ 
Ь СЛУЧАЕ НЕСООТВЕТСТВИЯ ИСПРАВЛЕННОГО ИЗДЕЛИЯ ЧЕРТЕЖАМ
U Т .у . ИЗДЕЛИЕ БРАКУЕТСЯ.

С тавня  С У - Ш -2. Йояснительнвя 
ЗАПИСКА и технические условия

Аист
ш ш . Подцщ Ъ

Ъ При транспортировке и складировании изделие домчи 
Бить ЗАЩИЩЕНО ОТ АТМОСФЕРНЫХ ВАНИ ИНН Ч МЕТАИЧЧЕСКИ * 
ПОВРЕЖДЕНИЙ

ч Общая приемка всех изготовленных на заводе я cmoi-  j
ТИРОВАННЫХ НА МЕСТЕ ИЗДЕЛИИ ПРОИЗВОДИТС! ПО АКТУ *8 0 *-  j
но моченной но это комиссией I

Б Все изготовленные ставни сдаются заказчику t  пас­
портом % котором указаны: 

а) маркировка стлан»
(f) порядковый номер ставня
%) ДАТА ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
1) ЗАВОД- ИЗГОТОВИТЕЛЬ

Все вы ш еуказанны е Пункты указываютхя также
В заводской т а б л и ч к е  ставня

W  Установка

t  Коробка ставня на строительстве должна быть уста ­
новлена вертикально. Д опускаемое отклонение от верти­
кали НЕ БОЛЕЕ 2.ММ |А всю ВЫСОТУ КОРОБКИ

L- Установка полотна ставня должна выполняться то го
ПО ЧЕРТЕЖАМ ОБЩИХ ВИДОВ , НАСТОЯЩИХ ТУ. И 10 УСТА­
НОВОЧНЫМ ЧЕРТЕЖАМ , ВЫПОЛНЯЕМЫМ ЗАКАЗЧИКОМ ЯРИ 
ПРУВЯЗКЕ СТАВНЯ К КОНКРЕТНОМУ ОБЪЕКТУ.

Перед массовым выпуском ставня на

ЗАВОДЕ -  КЗ ГОТОВ U ТЕЛЕ ВЫПОЛНИТЬ ОПЫТНЫЙ 

ОБРАЗЕЦ, ИЗДЕЛИЯ, КОТОРЫЙ УТВЕРЖДАЕТСЯ 
В КАЧЕСТВЕ ЭТАЛОНА,

_ _ ------- 1

51ЖИЭТ1
ГСтавня СУ-Щ-2, Пояснительная Uhcx
ЗАПИСКА Ц ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ_______ 4

Т ехнические условия 

X О бщая часть

Настоящие технические условия содержат общие тре­
бования к изготовлению ОПЫТНОГО ОБРАЗЦА МЕТАЛЛИ­

ЧЕСКОГО ЗАЩИТНО- ГЕРМЕТИЧЕСКОГО СТАВНЯ ТИПА C Ji-IH L

J T  Материалы

I. Полотно СТАВНЯ ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ из листового И ПРОКАТ­
НОГО материалов марки CT. Ъ ГОСТ ЗЕО-Т, ГОСТ500-58 и Г0СТ5Ь5'53 

а  Т олщины листовой стали и габариты прокатных профилем
ОПРЕДЕЛЕНЫ РАСЧЕТОМ

3. В КАЧЕСТВЕ УПЛОТНЕНИЯ МЕЖДУ КОРОБКОЙ И ПОЛОТНОМ 
СТАВНЯ ПРИМЕНЕНА ГУБЧАТАЯ РЕЗИНА МАРКИ ТУ-120Б-351 
Резина имеет пористую основу со сплошной воздухонепро­
ницаемой пленкой нл повершсти Резина К СПС̂ ЙАЛЬНСЛ 
СБОИ ME ПРИКЛЕИВАЕТСЯ КЛЕЕМ Ш  ТУМХП -  15-42-43.

_М Технические требования и а изготовление

I. Т ехнология сварки и последовательность наложения швов 
должны обеспечить сохранение правильной геометр»Ческой 
формы полотна ставня и коробкй. Марка электродов Э -у2 
PDCT Ш*1-6*0 ДОЛЖНА БЫТЬ УДОСТОВЕРЕНА СЕРТИФИКАТОМ
а Сварка должна производиться в соответствии с п п 5S
а и я  1 - в у -  вь

Ъ. При сборке обеспечить улетное прилегание полотка ставня
К КОРОБКЕ.

4. При сборке затвора обеспечить легкое, без ощутимых толчков я
ЗАЕДАНИИ ПЕРБМБЩШ* ЗАПИРАЮЩИХ КЛИНЬЕВ*
П р у  здтяжКЕ затвора должно обеспечиваться равномерное
ОБЖАТИЕ УПЛОТНЕНИЯ ПО ВСЕМУ ПЕРИМЕТРУ НА РАЗМЕР, УКАЗАННЫЙ 
& ЧЕРТЕЖАХ
5 После сварки у сборки ставня поверхности всех узлов
U ДЕТАЛЕЙ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОЧИЩЕНЫ СГГ ОКАЛИНЫ, РЖАВЧИНЫ 
МАСЛЯНЫХ и ДРУГИХ ЗАГРЯЗНЕНИЙ ДО МЕТКА ЛИ 4 Белого БЛЕСКА,
Очищенные изделия на заводе- изготовителе грунтовать 
грунтом Г ф -о п , ГФ—02.0 Г0СТЙ05&-БЗ и красить эмалью ПФ-Н5 
ГОСТ S4S5-63 Ьл а РАЗА. з цвет,
ПО ТРЕБОВАНИЮ ЗАКАЗЧИКА.

га ш я НДДОКУМ |ПадйиЙАетА

С Т А Ь Н Я  П о Я С Н Ы Т Е Л Ь Н А Я
З А П И С К А  И  T E X H U 4 E C K M E  У С Л О В И Я 2

Описание конструкции ставня

Ставень СУ-Ш-2 перебывает проем fcOxSOt*.
Комплект ставня типа СУ-щ-В. состоит из 2х ч л стен
а).Х0Р0БКИ, ПРЕДСТАВЛЯЮЩЕЙ СОБОЙ РАМУ, СВАРЕННУЮ »Э 

ПРОКАТНЫХ ПРОФИЛЕН

5). ПОЛОТНА СТАВНЯ С ЗАТВОРОМ.
Полотно СТАВНЯ ПЛОСКОЕ, СВАРЕННОЕ ИЗ ЛИСТА | 

ПРОКАТНЫХ ПРОФИЛЕЙ
Ставень имеет центральное злдраиванНЕ клинового

ТИПА ОТ РУЧНОГО ШТУРВАЛЬНОГО ПРИВОДА. ЗАТВОР РАСПОЛО­
ЖЕН с внутренней стороны ставня Вал центрального злам*
ИВАННЯ УМЕЕТ ДВА ВЫХОДА В ПОЛОТМГ И ПРОХОДИТ 
ЧЕРЕЗ САЛЬНИКОВЫЕ УСТРОЙСТВА, УСТАЙОВАЕННЫГ В ROAOTHE
ставня На каждый коней, вала механизма задран ваш
ОДЕВАЕТСЯ ПО ШТУРВАЛУ, ЦТ О ПОЗВОЛЯЕТ ОТКРЫВАТЬ
ставень изнутри и снаружм помещения. Четыре запи­
рающие КАМИЛ ЗАТВОРА КРУ ЗАТЯЖКЕ ПРИЖИМАЮТ
ПОЛОТНО СТАВНЯ к КОРОБКЕ.

Герметичность запертого ставня обеспечивается специ­
альным УПАСГГНЕНИЕМ из ГУБЧАТОЙ РЕЗИНЫ, УГГАНОВАЕМНЫМ 
ПО ПЕРИМЕТРУ ПОЛОТНА СТАВНЯ

1ля контроля обжима уплотненна ставень МОЖЕТ
ОБОРУДОВАТЬСЯ НА ЗАВОДЕ- ИЗГОТОВИТЕЛЕ КОНЕЧНЫМ ВЫКАЮЧА*

ТЕАЕМ( подающим сигнал в случае, когда обжим 
уплотнения достигает заданной величин.

Остановка конечного выключателя оговаривается 
ПРИ ЗАКАЗЕ НА из ГОТО В AEHUE СТАВНЯ
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ВиА В

4. VcHAne на рукоятке - 
ft, Пол ими ход заювора 

3. Поворот ш лу рвала  —

!. Размеры отмеченные* АА9
СП РА ВОН.

ft. После изготовление сголвень 
испытлть на герметичность 
ПРИГОВОРА ЗАЛИВКОЙ водой ЗА­
ПОДЛИЦО с УГОЛКОМ КОРОБКИ 
( выДержна 54 часа). Появление 
влажных пятен в углах и на 
обрагпнои стороне приговора не 
Дспусклепся.
3Детали поз. 5 и6 варишь иа 

контрольной сборке после 
выверки положения пологой А.

ГОех н ичесЕАЯ ХАРАктеристикл
menг 16,6кг

—  Skm

60*
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J Сборочный чертеж
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*/лСТ4 I

А то м  м* 2
Млсс* I М-с

219кг« 4:5
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