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К е р а м з и  I 0 ь е  т о н 900 ~ 1001) 50 * AO 50 000

ТООО ' MOO 75 60 65 000
К е р а м з и т о б е  тон на
ВСПЕНЕННЫХ П0ЛИС1Н 
РОЛЬНЫХ ПЕСКАХ

700 - 6DU 35 35 30 000

К Е РАМЗИТОБ Е ТОН она - 900 35 35 35 000
П О Р И З О В А Н Н ЫЙ 800 'ТООО 

300 1000
51)
75

Л0
60

50 000 
65 000

5 е г о н  на з о л ь н о м
ГРАВИИ НАМ ШУНГИЗИТЕ

BOO- MOO 
з о о -  MOO 

TOOB-MOO

35
50
75

35
00
60

- 35 (WD 
50 000 
65 000

К е р а м ш о б е  1 он 70(1 - BOO 
BOO -500

35
50

35
40

35 000 
50000

IIТ Р Л И т о И  ТОН 900 ‘ У00О 75 60 65 000
Ш  BOO 35 35 35 000

Ие р л м т о б е  т о н 800 3DO 50 kf) 50 000
900 1000 T5 60 65 1)00

Ц1л АКОПЕ МЗНБЕ ГОН И
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П Р О П А Р И В А Е М Ы Х  А Е Г К И Х  БЕТ ОНОВ  
В О З М О Ж Н О  П Р И М Е Н Е Н И Е  Р Е З И Н О В ЫХ  ИДИ ДЕ­
Р Е В Я Н Н Ы Х  В К Л А Д Ы Ш Е Й .

7 . 6 Е С  П А Н Е Л Е Й  У К А З А Н Н ЫЙ  НА Р А В В Ч Н Х  ЧЕР­
Т Е Ж А Х  О П Р Е Д Е А Е Н  К А К  С X ММ А В Е С О В ;  В Е С А  
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