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ТИ ПОВО Й  ПРОЕКТ
902-2-360. 8*4

ОТСТОЙНИКИ КАНАЛИЗАЦИОННЫЕ 
РАДИАЛЬНЫЕ ВТОРИЧНЫЕ 

ИЗ СБОРНОГО ЖЕЛЕЗОБЕТОНА
ДИАМЕТРОМ 50 М

с о с т а в  п р о е к т а :

АЛЬБОМ: I
II
III
IV
V
VI
VII

Vfit
IX
X
XI
XII
XIII

Технологическая часть 
Строительная часть 
Строительные изделия 
Электротехническая часть 
Задание заводу*изготовителю
Нестандартизированное оборудование. Илосос. Часть 1 и часть 2
Местамдартизироваиное оборудование. Затворы щитовые,
установка сигнализатора уровня осадка и фасонные части
Нестандартизированное оборудование. Токоприемник кольцевой (изт.п. 902-2-346)
Спецификации оборудования
Сборник спецификаций оборудования
Ведомости потребности s материалах
Сметы
Показателя результатов применения передового опыта.

АЛЬБОМ VI ч.1

РАЗРАБОТАН
проектным институтом 

„Мосводоканал НИИ проект^

Главный инженер института СОКОЛИН
Главный .инженер проекта — — ■» КАЗАНОВ

Рабочая документация 
Утверждена и введенд в действие 

МосводоканалНИИпроектом 
Приказ «Ns 312 от декабря 1983 г.
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чертежа

AiA/g
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Ч а с т ь  X

Титульны й л и с т /
Содсршание альбоме/ 2
Плохое И 8 Р -5 0 4h.si9m o o .oooев

Лист 1 S
Лист Z в
Лист 3 7
Лист 4 в
ЛиетБ 9
Лист С Ю
Лист 7 11
Лист 6 i t
ЛистЭ 13
Лист 10 ik
Лист 11 (5

Илосос ИВР-SD. Спей иер и копия kU.Si90000.000
Лист  /- к /$
Лист 5 -7 i l

Плохое ИВР-50. Технические ислоёия. kH.SW.OO.OO.OOOM 17
Плохое ИВР-SD. Ведомость
покупных изделии kHSi900.00-000ВО гч
М о с т кН.519.ОШ.000(5

Л и ст  / 27
Л и ст Z 28
Лист 3 29
Лист к 30

Мост._ Спеиисоикииия. ku.st9.0i.00.000
Л и ст ( -к S i
Ли ст 5~8 32

Угольник ku.si90i00.00i 32
Угольник m/9.otoo.oot-oi 32
Шёеллер kU.Si9MM.00Z 32
Уголок опорный kUSi9.0i.00.003 33
Ребро kHS19.OiM.OOk 33
В т у л к а HU.S19.DIOQ.OOS 33
П я тк а kUS19.0t0Q.006 33
Л и с т kU.Si9M00.007 3k
Уголок Ш19.0100008 3k
ШВеллер Ш 19.0Ш . 009 3k
Накладка HU.S190i.000H 3k
Стойка kH.Sl9M.OOM2 35
Л и с т kU.5i9M00O13 3S

ЗСезда. Спеиисрикаиия. kH.Sl902.00.000 3S
Зёезда киМ9ММОООй

Л и с т ^ 36
Л и с т 2 37

Основание. зё ггды ЧИМОШОООСБ

Л и ст 1 38

JlucmZ 39
Основание зёездь/. Спецификации kH.5i9.020i.000 3 9
Накладка HH.S19.02M. WOCS 4 0 "

/ я
Накладка Спецификация ku.si9.02M. т о кО
Косынка kH.Si902.0i. tOi кО
Накладка kU.Si9.Q2M200СБ 40
Накладка Спецификация kU.Si9S2.0i 200 к!

Косынка kHSi9.OZJ3i.OOi ki
Косынка kU.Si902.0i.0OZ k i

Поперечина ш м л г о ш з ki

Балка WSi9.02.0i.00k kZi§4

kHSi9.02.0i.00S kt
Т я г а kH.Si9.02.0i.006 чг
Поперечина т а  o2.qi.oo7 kS
Шёеллер kH.SI9.02.0i.008 43
Л и с т kHSi9.02.0i.009 43 •

Л и с т kH.S19.02.0l ОН k i
Планка kH.Si9M0i.0iZ 44
Бобышка kHSt9.O2.Oi.0ii kk
Л я ч  зёезды 4X519.02.00.000(5 kk
Лцч зёездь/ Спецификация кН.519.02.02000 kS
Накладка kH.Sl9.0Z. 02. ОООСБ 4S
Накладка Спецификация kU.Si9.02.02.i00 kS
Балка kH.SI9.02.02.00i kS
Л уч  зёездь/ кНШОШОООСБ 46
Л у ч  зёездь/ Спецификация kHSt9.OZOS.000 kS
С такан Спецификация kH.Si9M.0k.000 k6
Станин kUS/Ш.ОШОСБ 47
Патрубок kHSt9.0Z.DkWi k7
Кольио kH.St9.D2.04.002 47
Ф ла н е ц kH.Si9.02.Ok.003 k8
Д  ом к р а т kU.Sl9.02.QO.ODi k8
Банера бращан/шаяся. Спецификация kHSiO. 03.00,000 kSII i I 1 кИШОЗ.ООШб k9
Корпус kHSi9.03.0i.ОООСБ SO
Корпус Спецификация kHSI9.03M.000 Si
Обойма Спецификация kUSt9.03.omO S i

Воротник kH.5i9.030i.Wi S i
Полчкольио kH.Si9.03.0H02 S i
Обойма kHSi9.05.0M0Cb S2
Ребро kU.Sl9.03.0i.i03 53
Ребро kUS19.03 0i.10k S3— .... f
ф ла н ги kUSl9.Oi.Oi.iOS S3
Кольио kU.St9.03.0U06 S3
Патрубок kH.SI9.03.Oi.i07 34
П ла н к а kHSt9.03.OUD8 sk
Прокладка kHSt9.03.00.ODi 54
Сектор Вкладь/ш а кИ 619.03.00.002 Sk
Сектор Вклады ш а к U.£19.03.00.003 SS
Труба сосуна. Спецификация 4H.S19. ОкШООО s s
Труба сосуна кН£19ШО.ОООСБ S6
Труба сосуна kH.SI9.Ok.OOMO-01 s s
Труба сосуна кИ.519.0Ш000-02 s$
Труба сосуна kusi9.omm-o3 ss
Отросток 4U.SI9.Dk.00.001 S7
Переход Ш19.0Ш.002 S7
Лапа kU.S19.0k 00.003 SB
Ребро 4USl9.0k.00.004 SB

Y9'f**-06 3



1 2 1 3

У ш к о  _ 4H . s w . o m . o o s 5 6

У ш к о 4U.S<9 .0 4 .0 0 .0 0 6 5 8

П о л о с а 4U S I9 .0 4 .0 0 . 0 0 7 S 9

П о л о с а ч и . т ш ! 1.о о 8 5 9

Ц а п ф а 4 H .sw .oh.oo.o o9 5 9

К о л ь ц о h u .si9 .o h .o o .o n 5 9

У ш к о hU-S19-0 4 -0 0 .0 1 2 s o

Т р у б а h u . s i m o o . o i s 6 0

Т р у б а ч ш м т и - м B O

Т р у б а  ______ ш м т о о м - о г s o

Т о ч б а 4u.5 i9 . o m . o i m s o

О п о р а m i 9 .0 4 . o o . o n s o

Х о н и т С п е ц и ф и к а ц и я 4H.SI9.0 0 .0 0 .0 0 0 6 0

Х о м у т 4U.SI9 .0 SMO00C6 $ 4

П о л а к о м и т w s i s . o s M o m s 6 1

П о л  у х о м и т С п е ц и ф и к а ц и я m i 9 . o s . o w o S I

П о л у к о л ь ц о 4H .si9 m . o m i 6 1

П о л ц к о л ь и  0 m m s M M ' O i s z

П о л у к о л ь ц о ш ш м м т 6 1

У ш к о 4 H.S1Q.0S.0 I M 6 Z

П р о к л а д к а 4H . s i m . o o . o o i e z
— f.-------------------------------------------------- --— -

Ш п и л ь  _____ ш ш ш м о е в SB

Ш п и л ь С п е ц и ф и к а ц и я hUM .OS.0 0 .0 0 0 6 3

К р ы ш к а ш й о е м о о о с в 6 k

К р ы ш к а С п е ц и ф и к а ц и я m i 9 . o s . o m o 6 k

К р ы ш к а m i 9. o s . o m i

Т р у б а  _____ 4H .si9M . o m z

С т о й к а 4H.SI9 M M M C B 6 5

С т о й к а С п е ц и ф и к а ц и я 4H .s t m .o ? .o o o 6 5

Ф л а н е ц 4И5 1 9 М . 0 Ш 1 6 5

Б о б ы ш к а 4 U.S19.OS.OMOZ 6 6

К о л ь и о  у к р е п л я ю щ е е 4H S 19.0 S.0 ZO0 3 6 6

К о р п у с 4 U S 19 .0 S.0 0 .0 0 4 6 6

К о л ь ц о  с с р е р и ч е с к о е  Й е р х н е е 4U.S19.0 6 .0 0 .D0 2 6 6

К о л ь и о  с ф е р и ч е с к о е  н и ш н е е 4Н  5 1 9 .0 0 0 0 0 0 3 6 7

к о л ь ц о  у к р е п л я ю щ е е 4H.S19.0 6 .0 0 .0 0 4 6 7

П р о б к а 4H S i m . 0 0 .0 O S _ _ £ Z _

К о т и к С п е ц и ф и к а ц и я m i 9 .o z o o .o o o 6 7

К о т у у .____________ ш т 07м и т 6 6

С е к ц и я 4Н.5 1 9 .0 7 М 1 00СВ 6 9

С е к ц и я С п е ц и ф и к а ц и я H u . s i m o i . o o o 6 9

У г о л ь н и к m i 9 . 0 7 M .0 0 1 6 9

У г о л ь н и к 4H.S1 9 0 7 0 1 0 0 2 7 0

О б е ч а й к а 4H . s i m o i . o o s 7 0

В и н т 4H.Sl9 .07.0 i m 7 0

У г о л о к 4H S 19.0 7 0 1 0 0 S 7 0

С е к ц и я 4Н М 07Ш 0 СВ 7 1

С е к ц и я С п е ц и ф и к а ц и я 4H . s i m . o z . o o o 7 4

У г о л о к 4H.S19 .0 7 0 Z.0 0 1 7 /

О б е ч а й к а № 1 9 0 7  0 ? Ш 7 2

Л е с т н и ц а С п е ц и ф и к а ц и я к я в т т . о в о 7 2

Л е с т н и ц а m i m m o m s 7 2

У г о л о к 4H S i9. o m . o o i 7 3

У г о л о к ч н в т т ж 7 3

С к р е б о к С п е ц и ф и к а ц и я 4H.SI9 .0 0 .0 0 .0 0 0 7 3

С к р е б о к 4H.SI9.0m O O D C £ 7 9

С к р е б о к 4H . s i m . o o  ooo-oi 7 9

К о р п у с 4H.S1909. o m O  ОБ 7  4

К о р п у с __________ 4H s iB .o m o o o - o i - J U L

К о р п у с С п е ц и ф и к а ц и я 4H.SI9 .0 9 .0 4 0 0 0 7 9

П о л о с а 4U.Sl9.0 9 . o m i 7 5

П о л о с а № 19.0 9 0 1 0 0 2 -0 1 I S

Р е б р о т ю ш о м о г 7 6

Р е б р о hH.SI9 .0 9 M S 03-01 7 5

П о л о й 1 4H.SI9M IO .O O / 7 5

П о л о с а hHSI9 D 9 .0 0 .0m / 7 5

Ф а р т у к h H s i m o o o o z _ 7 £ _

Ф а р т у к 4H.si9.o9 .o o m - /t i ( 7 5 )

t а 3

Ч а с т ь  Л

Т и т и л ь н ы й  Л и с т 7 6

! 7 P u t ,  о д 4И.519.<О.ОШОСВ

Л ч с т  / 7 7

Л  и с т  2 7 8

Л и с т  3 7 9

П р и  б о д  С п е ц и ф и к а ц и я № 19.10.0 0 .0 0 0 8 0

В а л  S  о б о л е 4U.SWW.OWOOC6 8 /

В а л  8  с б о р е  С п е ц и ф и к а ц и я 4it.s i9.10.0 l.0 0 0 S Z

T p a i e p c a  С п е ц и ф и к а ц и я 44.519.10.0 1 .1 0 0 8 t

П о л о с а  в е р х н я я  ........... 14.519 .10.01.101 _ A l

Т р а & е р с а 49S 19. 10.0 I.1W CB 8 3

С т е н к а 49.S19.i0 .01.1DZ 8 4

П о л о с а  н и ш н я я 4U.SI9.I0.OI.W3 8 k

О б о й  н а 4U.SI9 M 0 I .1 0 4 8 4

В т и л к а 4Um .lO .Q l.O Q t 8 k

К о л е с о  з у б ч а т о е . 4U .SI9 .10.0 I.0 0 Z 8 5

К р ы ш к а  п о д ш и п н и к а 4 U S I9 .10.0 1 .0 0 3 8 5

В а л hum.iosmh 8 6 '

К о л ь и о  д и с т а н ц и о н н о е 4U - S W . W M 0 5 8 6

П р о к л а д к а 4u.mw.oms 8 6

К о л ь ц о  у п л о т н и т е л ь н о е 4U S I9 W.0 1 .0 0 7 8 7

К о л ь ц о 4 U.SI9 .I0M O O 8 8 7

К р ы ш к а  п о д ш и п н и к а 4U S I9 .I0 .0 I.OO9 8 7

К р ы ш к а  п о д ш и п н и к а hUSl9 .40.O I.O H 8 8

Р а н а  С п е и и е р и к а и и я w s i s m z o o o 8 8

Р а н а 4US19.W.OZ.OOOCS

Л и с т  / 8 9

и с т  2 9 0

Л и с т  3 3 1

Н а к л а д к а 4U S 19. W M .0 0 1 9 2

ш ё м л е р 4 U.SI9 .10.0 7 .0 0 2 9 2

Р е б р о 4U.S19.10.0 Z.0 0 3 9 2

Л а п а 4U -SI9 .I0 .0 Z.O0 4 9 2

К р о н ш т  е й н ц и ш ю т т 9 3

К р о н ш т е й н  С п е ц  и а о и к а а и я mw.wm.ooo 9 3

Ф л а н е ц 4U.SI9 . W M . 0 0 1 S 3

Р е б о о 4 H .SI9 .10 .D3 .0 0 Z 9 4

О с н о в а н и е мтю.озмз 9 k

К о л е с о 4 H.SI9 W.0 4 M C B 9 4

К о л  е с о  С п е ц  и р и к а ц и я 4U S 19.W.0 4 .0 0 0 9 5

Д и с к  . .......................... № 19.10 .0 4 .0 0 ! 9 5

Ш е с т е р н я  с м е н н а я 4U S I9M 0 0 .0 0 4 9 5

Ш е с т е р н я  с м е н н а я 4um.to.oo.ooz 9 6

Ш е с т е р н я  с м е н н а я 4U S I9. I 0.0 0 .0 0 3 9 6

К о л е с о  з и б ч а т о е  с м е н н о е 4U SI9 .40. 0 D m 9 7

К о л е с о  з у б ч а т о е  с м е н н о е 4u.swmo.oos 9 7

К о л е с о  з у б ч а т о е  с м е н н о е 4 H.S19.W.OO.OOB 9 8 .

В т у л к а 4H.SI9 .I0 . 0 0 . 0 0 7 8 8

П р о к л а д к а 4H M . 10M  0 0 8 9 8

Ш е с т е р н я 4 H.SI9.W. 0 0 6 0 9 9 9

С т а к а н 4HS19. W M . 0 H 99
С т а к а н 4И.519Ж Ш Н -0 1 99
В о л  п р о н е ш у т о ч н ы й 4H.519. 10.0 0 .0 IZ 9 9

С т у п и ц а чнтю.оотз 1 0 0

П а л е ц 4U 51S.IO.OO.OI4 1 0 0

Ш а й б а  г л у х а я 4H.SI9.I0MO1S 1 0 8

Ш а й б а  г л у х а я HuMMOO.omi 1 0 0

Ш а й б а  с т о п о р н а я 4 H.S19M O O .O IS W O

Т Р ч б о 4USl9.im.000CL 1 0 1

Т р у б а  С п е ц и ф и к а ц и я 4U .SI9 . H . Q O M m

О п о р а  ц е н т р а л ь н а я .  С п е ц и ф и к а ц и я W .S19.12.0 0 . ODD 1 0 4

О п о р а  ц е н т р а л ь н а я . 4u.sw.ie.oo.ooou
Л и с т  4 ю г

Л и с т ! ioз

Конус 4H.S19.1ZJ74.ma
1 Л и с т  / i O k
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Л и с т  2 Ю5 Уголок wmiSMsoboi 126

Kdhuc. Спеиисрикаиия ч и м и о /м Юб Уголок mi9.i5M002 126
Фланги Верхний W.SI9./2М000СБ щ Уголок ЧН.51915.00.002-01 126
Фланги $ граний. Спецификация ЧИ.ЯМ.ОШО <07 От&од 30° 1220*40 44.sm.00.000 iZB
Ребро ч и ж п-ои о/ 107 Полуеектор ЧИ.В19.В00.001 127
Стойка чиж амоо/ <07 Сектор 44.Si9.l5.00.00Z 127
Ребоо кольиеВое mi9.s.ei.ooz 107 Тяга 44 51917ШО00СБ 127
Обечайка Верхняя чиж .еош з /08 Тяга________________ _________ №49.17.00.000-01 127
Ребро чиъшшооч № Тяга 4U19.17.00.000-01 127
Обечайка Внутренняя 4U.SISS.Oi.OOS т Тяга 44.smm.m-ei 127
Секция ни/нней обечайки чиш ам м в /0$ Тяга_______________ _________ _ чнжаоом-т 127
Реки и в пояса 44.Si9.1Z.0t.0O7 109 Тяга чижпжооолв 127
Фланги ншнний 4U.Si9iZ.0iM8 109 Тя га Спецификация т т о о о о о
Уголок 4U.SI9.IZ.0/009 I/O Лист 1 127

Уголок ЧИ Ж К .Ш М НО Лист 2-3 128
Бобышка ЧНУй 12.01-он 110 Вилка 44.Si9.aOOM/ 128
НопраВляншл а я  нитняя ччж.12.отое£ 110 Вилка 4U.Si9.iS. 00-000 iZ8
Нипоабпяютая нишняя. Спецификация 44.519.12.02.000 111 Распорка шмоотсв 129
Обечайка 44.SIS.i2.02.00i <11 Распорка ттш.ооо-о/ 129
Рибашка 44.5i9.i2.02.002 111 Распорка Спецификация 44.Si9A9M.000 429
Фланеи 44.519.12.02.003 111 Расчалка Спецификация 44.smo.oo.ooo 129
НапоаВля лихая Верхняя Ш519.ШМ0СВ щ Расчалка kH.SlS20W.M0CB 130
Направляющая Верхняя. Спецификация ымаезооо 112 Серьга 4U.Sl9.20.00.00i /30
Обечайка 44SI9.il03.00/ «ъ Заслонка ЧН.519.21.00.000 130
Фланец 44.SI9l2M.002 11? Ребро 44.Sl9.2i.00.00/ 13/
Основание Спецификация 44.Si9.i2.O4.OS0 М3 В тулк а 44.smm.ooz 134
Фланги 44.519. i2.04.00/ 11Б Стойка ЧиЖХММОСБ 131
Фланеи 4US&12.04MI-OI 113 Стойка Спецификация 44.Si9ZZM.000 13.L
Оснобание Ы.УШШ0С6 Патрубок 44.519.22.00.001 132

лист / 119 Палеи 44.SI9.22.00.00Z 13Z
лист 2 115 Настил 44 Si9.li.00.000СВ &L.

Триба 44.Si9J2.04.002 115 Настил Спецификация 4USi9.Z3S0.OOO 132

Обечайка 44St9t2.04.003 11S Пластина ЧИ.519.25.00-001 /33
Фланец. 44.519.12.04.004 11В Настил 44.Si9.24.00.mil !33

Ребро Hu.m.(2.Qnm 116 Настил Спецификация 44.Si9.Z4.OO.eO0 133
Ф ланги 44.5 l9.i204.OOS 116 Пороб специальный 4usi9.2s.mmcs 133
Триба Зля кабеля. Спеиисрикаиия 44.mi2.05.000 116 Короб специальный. Спецификация 4H.S1S.2S. 00.000 134

Тячба Зля кабеля 44.si9.i2.os.oooa 117 Коших 44 519.25.т.шосв 134

Труба 44.Si9i2.OSOO/ 117 Кош ух Спецификация 44.519.25.00.000 134

Труба 44MI2.00M 417 Стенка 44.SI9.Z5.00.00/ 134

ПраклаЗка 4U.St9.i2.00.002 117 Л и ст HU.Si9.2B.DD. 002 mb

Сосин 4 Ш .а м о т 118 Кому* 44Si9.VM.OOOCl /35

Сосун Спей исоикоиия 44.Sl9.i3.00.000 U9 Котик Спецификация ЧН.519.2100.000 /35

Корпус, сосу на. Спецификация 44.519.13.00.100 149 Стенка 44.SiW.00.001 135

Отросток 44 Ж 13.00.10/ 149 Л и с т  ... .... 44.519.27.00.002 /36

Коопиг сосин О 44.Si9ii.O0Ml5 120 Ручка 44.51917.00.003 /36

Стенка бокоВая 44.5iS.ii.00.i02 121 Ось 44.Si9M.00.00/ i$L
Стенка 44.U9.li.00.m 124 Муфта монтошная 44-S19.00.00.002 /sL

Стенка 44.si9.i3.oo.m-oi 121 Лом крат 4U.St9MJ00.0O3 0 7 .

Уголок 44.si9.li.00.i04 124 Наконечник 4U.Sl9.00.00.D04 137__

У юлок 44.U9.i3.00.105 122 Гайко 44.Si9.00.00MS 137

Уголок шшшмчн 122 Труба НИ-519.00.00.006 137

Уголок 4U.Sl9.i3.00.105 122 Уплотнение Ш19.00.00.007 /38

Скс с бок 44.Si9.l3.00.00i 122 Уплотнение 44.Si9.00.00.008 ЛИ-
Скребок штамм-и 122 Уплотнение Ш19Ш00.009 /38
Но кладка 44.Si9.l3.00.002 iZZ_ Крышка 4H.St9MOO.OH /38

Уголок 44.U9.ii.00.003 423 ПроклаЗка ii4.Sl9.00.00.0S 139

Накладка 44.Si9.l3.00.004 123 Винт устоноВо чный 4HSI9.00.0D.DI3 i39__

Уголок 44519.13.00.00S 423 Ушко 4U.S1900.00.014 139_

Скребок МШ 13.00.006 12Ъ Груз 44.SiS.0000.OiS /Ц_
Стойка 44.sm.oo.mcs 424 Переход специальный 44Si9M.00.0m 140_

Стойка Спецификация 4U.Si9i4.OO.OO0 /24 Болт специальный kH.Bf9.00 00.017 
tiu &Q пп птve

Л И -/у/_
Пластина - -  
Но шк а

miS.iH.oo.ooi
44.5l9.i4.00.D02

124
429

Перил а 
Стойке/ 4H.Si9MOO.Oi9 /Ч(_

Лапа 44.Si9.i4.00.003 12S Стойка 44.Si9M.00.0Z/ /чп
Распорка 44U9.I4.00.004 125 Ф а р т у к Ш1Ш Ш022 /Ч2_

Лестна и а 4HSi9.4S.00.MSC5 (25 ОбоЭ ' 4USi9.00.00.On л л
Лестница Спецификация 4U.Si9.IS.00.000 126_ Перила kU.Si9QQ.00.024
Уголок 4u.si9.is.ao.ooi 126
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Технической характеристике* 
t /(оличесгВо удаляемого ила м*/ч -гз55 
2. Скоростб вращений илососа при 

установке сменнЫх шестерен 
Чер Т. 4U5/9. /О. 0 0 .005} Ни. 51930. оо. oot; of/уос -о, в! 

Ни.519.10.0 0 .0 0 2 ; 4X519.10.00.005} -М В
HU.519M0Q.001; Цц5/9.10.00.006} -/<?#

Л Электропривод
мотор '•редуктор И/702-fSФ*10Ч-беД} 7~Я02-12*Ч*УЗ 
электродвигатель -яог-12*¥-У8
мощность, кВт 88
число a fop or од of/мин
редуктор РОВ* /РФ
передаточное Число i  -  toe 
число afoporof Выходного дола of/мои 6,7

Ч. вес вращающихся частей
В кг -гНб59

$. Вес неподвижны* опорных частей в  кг -  936В

Н. вилки поз.27 приSapurb к распоркам поз. 28 о 28 
па месте монтажа илососа после уточнения длины распо
рок, оВрезав лишнюю часть труд.

1В. Прокладку токоподводлщего ха Веля на ферме моста 
от кольцевого токоприемника поз. 88 до электропривода 
поз. У произвести В труВе поз. 98 ВдолЬ лмВой стороны 
моста. Трассировку труВы, а такте установку электроаппа
ратур^ па <рерме моста произвести на месте монтажа.

/8. Окраску произВодитЬ грунтом X С-0/0, краска Эмхс- 7/0, 
Серый Лак /С-76Ж 3 Гост$355-8/ для конструкции раBo- 
тающих В Воде и грунт хс-о/о, эмаль хс-7/7 тчв-ю-9б/-76 

14. Д ля  защиты электроприВода от перегрузки и огра
ничения крутящего момента, разВиВаемого приВодом, 
рекомендуется S цепи питания электродвигателя устано
вить реле максимального тока, {локируемого на Время

ff^ldpu монтаme илососа по месту 8  соответствии 
с технологической схемой.
Центральную опори установить так, чтобы окно для 
присоединения илоотводящей труВы совпали с оЫ/о 
труВы согласно технологической схемы.

18 Для уравновешивания диаметрально расположенных 
тру В сосунов на коротких груВах поз. 6 и 8  преду
смотрены против о Весб/. /количество грузов уточнить 
при монтаже. 7

а Остальные технологические треВодония 
по 9И. 5/9. О а Ой ООО T9.

/. ///9 ;Ь Й } .

Я. *-Размеры для справок.
3. **-Размеры выдержать при монтаме.
4. Шероховатость оВраВатб/ВаёмЫх поверхностей\ 

деталей Вез чертема
К***-Сварка ручная дуговой.
В Сварку производить по контуру прилегания дета
лей по ГОСТ 52В ¥-80, кроме мест указанных особо.

7. Упор поз. В/ приварить к звезде поз. 2 при монтаме 
илососа после сворки звезды. а

8  Ушко поз. S7 приварить к звезде при монтаме, 
Надпись „ОТКРЫТО0 и за Г  рыто" выполнить эмалбю 
красного цдета техническим шрифтом н7 по месту.

9. ОтВерстие В центральной опоре для Ввода труВы 
ЗлектрокаВеля к токоприемнику Вырезать по месту.

М Изготовление поручней моста и приварку лестни
цы поз./9 произвести по месту при монтаже ило- 
соса. Установку лестницы поз. /8 произвести по
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/. Введение.
АЛ Настоящие технические условия рас- 

прострется tore* на илосос ИВР- SO, при се- 
няеный на радиальном Вторичном отстой- 
нипе сисгень/ биологическом очистки сточ
ных Вод и пред с rc/вл з е т  собой вращаю
щиеся механизм с сосунами и периферий- 
НЬ/м при В о дон предназначенный для удале
ния осаждающегося Во вторичных отстой• 
никах активного ила, Выполненных на 
осноВан и и решения Нос горне полно и а о 
плане бюджетных работ м2 3334 от 
7 декабря /979г и В. соотВетсгВнн с переч
нем- графиком КорренгироВни и разработки 
Вариантов типоВь/х проек гоВ п„ /7, раздел 
Й? плана типового проектирования иа /9 ВО г.

t-г. При заказе и В переписке указан
ный илосос выписывается так: „ Илосос 
HSP-SO типовой проект 902-2- альбом у/'! 

часть /и 2.

2. Технические требований.
2. л Илосос ивр-50  должен соответст

вовать требованиям настоящих гехии-

kU519.00.0Q. 000 ТУ

илосос
UBP-5C

Литер* лисУ |листш г?
ffocSodoKOMOAHut/npoexT

Отдел 65

~~--- ---------- -------------  „  ... -1 /*

ческих условии, комплекта документации 
и Правилом производства и приемки 
раб о г. Me таяли чес и'и е конструкции:

СвнП Ш f8-S0.

е.е. Рабочие чертен/и. 
е.е./. Рабочие черте/и и на заводе-изго

товителе должны быть предварите л  дно 
проверены В or ношении ясности изображе
ния и Возможности изготовления конст
рукции, имеющимся на заВЬде оборудо
ванием. в случае необходим ости завод- 
изготовитель может производить корректи
ровку рабочих чертежей. /7ри 9том завод 
несет ответственность зо прочность 
и долговечность измененной конструкции. 
Все конструктивные изменения, Вводимые 

заводом, а также отступления от черте
жей и технических условии иа изготовле
ние, должны быть согласованы с заказчи
ком н автором проекта. Завод-  изготови
тель обязан все вводимые им изменения 
нанести на светокопии чертежей в 23 
зкзенплярах и один экземпляр Воэвро~ 
тить заказчику.

юмАмел н Вфкхт ПобтДЙк
l/И. S/9.00.00. 000 ГУ

Л/КГ

_________ э
формы б Ч

2.2.?. В процессе изготовления нсоы- г.з.г. Поверхности резки проката.
тонии ил я со с о надлежит проверить в  
соответствии с чертежами, техн и че с
кими условия ми, государственными обще
союзными и Ведомственными Стандартами: 

о) качество материалов, полуфабрикатов 
и готовых изделии;
б) качество сварки*,
8 )Качество механической обработки деталей; 
г) Качество пригонки и сборки;
BJ качество отделки и Внешний Вид;
б) комплектность илосос о; 
ж) данные технической характеристики.

2 .ъ. М а те р и а л Ь /.

2.3 /. Для изготовления детален должны 
применяться материалы тех марок, которые 
указаны В чертежах и В спецификациях. 
Замена материалов допускается только 
по согласованию с организацией разработ
чиком проекта и Заказчиком. Материале/ 
должны применяться строго Кондиционные, 
снабженные сертификатами заВодов- 
поставщиков’

. щ ш м докчн. ПоВп Q<m
пиа

I/H.S19.00.00. 000 ТУ
'формчтЯЧ

не подвергающиеся дальнейшей механичес
кой обработке; должны быть ровны ми, 
без надрезов- Неперпендикулярность плоскос
ти ре за к поверхности проката ид 
должна бь/тЬ более /-/О. Наплывы, неровнос
ти, заусенцы но поверхностях ре за долж 
ны быть зачищены, острые кромки-  при- 
туплены.

%
X

2.3.3. Д ета ли  металлоконструкции 
перед обработкой и сборкой, в  случав 
необходи но с г  и, должны быть подвергнуты 
правке. Неровности проката, препятст
вующие Взаимному прилеганию деталей 
при сборке, должны быть устранены.

г.з.Ч. Влажность пиломатериалов дол
жна быть не выше /$°/о.

г.з.б. все потупные изделия: мотор- 
редуктор, подшипники качения, электро
приборы и др. должны быть качественными 
и полноценнь/ми, изготовление/ми В соот
ветствии с техническими условия ми 
завода- изготовителя и ли  Гост, 
болты, Винты, шпильки, гайки, шайбы, 
штнерты, шплинты и прочие детали

<*XJHn&t<VDK')r±, ПодпХлято
Ы  S/9. 00.00. 000 7 У

г9ЪУг-0б /з сооричт Яч



долм нь i So Всей coo тве тс г  So 6о та гост 
или ОСТ, указанны* В черте м ох н еле* 
уификаунях.

2.й. О тливки.
е л А Допускаема/е отклонения по роз- 

мерой и Весу, о ток/не припуски но механичес
кую обработку, если они не озусловлена/ 
черте моми, Зал/мне/ за/ га для чугунна/я н 
столана/х отлибок В пределах Величин 
пред у с но греннь/х для отлибок 37 класса 
соатВетстВуюиумх стандартоВ.

еле. Неукозанна/е на чертеме ук
лоны отлиВок Выполняются согласно дей
ствующим стандартам но форм о ви у не/е 
уклона/.

г.ч.ъ. Трещина/ В отливках нз чугуна не 
допускаются независимо от мест их росло- 

л  о мен и я.
е.ч.ч. Поверхности отливок долмна/ 

за/та очищены от формовочной земли и 
освобошдена/ от стер/нней и пригара.

г.ч.з. Неозрозотонна/е норун/на/е плос
кости отлиВок не долм на/ и не та отклоне
нии от прямолинейности сВь/ше Зим но 
Goo мм длина/

чзгкАнсЬ н докчм. ПоЗпУЬтъ ЪИ. S/9.00.00. 0 0 0  ту пиа
G

JX

2.4.G. На образа г а иных трущихся поверх
ностях лита/х д е та ле й н а  зубьях шестерен 
и на рабочей поверхности катков рано Винн, 
шлаковые В ключей и я, трещины и другие 
пороки литая не допускаются. На прочих 
поверхностях лита/х деталей допускают
ся отдела иа/е роковина/ диаметром не 
зол ее S  мм н глубиной не зол ее /0°/о 
толщина/ стенки.

e.s. Сварка.
е.з./. Поверхности кромок, в  местах 

подлемащнх св а р к е а  такме прилегаю
щие к  ним участки шириной S-S мм, долю мы 
Зь/та очищена/ от околи на/, ртавчина/, крас
ки, масла н других загрязнений.

e.s. г. На деталях снята фаски В  
соотВгтстднн с указаниями ГОСТа и черте- 
мей.

es.b. По мору/ином у Виду сварной шов 
ручной электросварки долмен иметь плавный 
переход к  основному металлу, равномерную 
ЧешуиЧа тостб и равномерное Заполнение 
шва по Всей длине.

e.s.k Односторонние шва/ при ручном 
Яле к тр оду говой сварке долю на/ нмета грат,

ш мВоьнм. ЛоЗ/гЯп9 7/И. S 79.00.00. 000 ТУ
Яма
7

формы пч

Выступающий с фугой сторона/ В Виде равно
мерною валика. При Выполнении сварки

дВухсгоронннм шВом перед наломеиием 
шВа с другой сторона/ грот долмен За/ть 
озрузлеи и зачищен.

e.s.s. Сдарна/е шва/ долшна/ отве
чать следующим требованиям:

а) полное отсутствие шлакова/х Включений; 
3J проварка на глузину не менее So0/ о то

лщи на/ свариваемого не галла,
в) отсутствие пере/но га, непроваров, ра

ковин, пузырей;
rj наличие плавного перехода от сварного 

шва к основному металлу;
В) неравномерность наплавного шва не 

доли/на превышать 23°/о вь/соты н 
ширина/ наплава.

г.зз. Дефекта/, ознаруменна/е в  сво
рна/х швах;  шлаковые Включения, пористос
ти, неправаренна/е места, трещина/, пере
моги, раковина/, перерь/ва/ швов и г. п. 
дол миы за »та вырублена/ до здорового 
металла. 8ь/рузленна/е участки подле мат 
заварке Вновь, с последующим контролем. 
Исправлять дефект на/е шва/ путем выплав

ъЛписА /у Octetм\ Повп Ы  s/9. 00. 00. 000 ГУ
Оформят_Ач

/ша
В

ки электродами с последую щей новой завар
кой воспрещается.

г.5.7. Механические свойства метал
ла шва и сварного соединения доли/иы быть 
следующими:

я/ временное сопротивление металла шва 
не нише временного сопротивления основ
ного металла;

3J относительное удлинение7В У*  
i j удельная ударная вязкость ас 734,бРОл **/мг. 

e.s.s. Прав ко сварнь/х детален доли/на 
выполняться с предварительна/н нагревом 
на прессе или кузнечна/м способом. В холод
ном состоянии правка не разрешается.

z.s.y. Предъявляямь/е к  приемке конст- 
рукупи долмнь/ быть закончена/, но не опро
щена/. Сварна/е швы н прилегающие к ним 
поверхности но ширину не менее ВВ нм по 
озе сторона/ швов Волынь/ За/та очищена/ 
от шлака, наплывов, Зрь/эт металла, ока
лина/ и остатков монтошнь/х швов-

в.е. Механическая ОБравотка. 
ел./. 7/истото поверхностей озровотай

ных деталей долшио соответствовать

ЬаАшаябокчм ПоВпбело ЙИ.519.00.00.000 П
/У </72-06 £>о формат ИЧ



указаниям чертежей, шероховатость обраба
тываемых поверхностей деталей ее* черте-  
мо

2 .6.2 . 8  механически обрабатываемых 
деталях, где отклонения В чертежах не 
оговорены, допускаемые отклонения от 
геометрической формы и Взаимного располо
жения поверхностей (конусность, эллиптич
ность, непороллельность и  т а )  -  должны  
Выть В пределах допуска но соответствую- 
щие размеры, диаметры, расстояния между 
осями, плоскостями и т.п.

2.6.3. Обрабатываемые поверхности 
деталей и их кромки не должны иметь 
заусенцев, Задиров, Забоин, Вмятин( царапин 
и других дефектов.

2 я.Ч, Размеры сопрягаемых элементов 
о В раб о таннь/х деталей, должны бь/ть Выдер
жаны 6 соответствии с допусками и посадка. 
ми, указаииь/ми в чертежах.

г.бб. в  резьбе не должно быть сорва. 

ных ниток, искаженного профиля, забоин, 
выхватов и заусенцев Поверхность резьбы 
должна быть Чистой н главкой. Иа кон
цах резьбы должны быть доходные фаски.

I

1 *где*ум- Подл. а*ц 4н 579- 00.00 000 ТУ
<Ъег
10

формат Ну
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2.66. Рабочие поверхности Зубьев зуб
чатых колес не должны иметь следов 
дробления. 0

е.б.7. При использовании поверхностен 
детален или узлов В качестве технологи
ческих баз точность изготовления н чисто
та поверхностей может быть повышена 
против требовании чертежа.

е.б в. Валы н оси не должны иметь 
трену ни или других дефектов. Заварка 
их не допускается,

2.6.9. Звенья расчалок, стержни, 
тяги, стойки н  детали их крепления 
(в и лк и , шарнирные валики; не должны  
иметь надрезов, трещин и т.п. дефектов.

г.г термической обработка. 
г.7/. Термически обрабатываемые дета

ли  не должны бь/гб пережженными и дефор

мируемыми сверх допустимой норны1 не долж
ны иметь окисленной и  обезуглероженной по
верхности, трещин, раслоеннй, выкрашиваний\ 
вздутия н  разъедания поверхности. Прочие
дефекты (излишняя твердость, мягкость, 
пятнистость, несоответствие механических 
свойствJ  могут подвергать ся исправлению

Зой. нЗокчн. Подл Worn 4 И. 619. 00.00. 000 ту
/liter
If

формат я ч

повторной термическом обработкой.
гп.г. Детали после термическом 

обработки должны быть очищены от ока

лины методами, принятыми н а  заводе- 
изготовителе.

г.б. Требование к  деталям, 
изготовляемом из листовой про
фильной стали.

г.$.1. Резку заготовок из листовой 

профильной стали следует производить 
мгханичесммм путем, либо с помощью авто

генной резки млн беи зоре эки. После вырезки 
Заготовок, детали надлежит довести 
во размеров указанных в  чертежах.
Детали должны бь/ть выправлены и хромки 

их Зачищены от оплавления и заусенцев. 
Допускается отклонения от плоскостности 
деталей из листовой стали о.2мм на /ООнм 
длины, если в  чертеже нет особых указаний.

е.в.г. диску профилей стали следует 
производить по шаблонам без пережога и 
трещим материала. При гибке в  горячем 

состоянии охлаждение в  Воде не допускает
ся.

Pm\#докш[ Подп Ш 51В.00.00. ООП ТУ
т а
/2
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г.з. Требование к  сборке. 
г.э.1. На сборку отдельным узлов и 

изделия 8 целом должны поступать детали  

и узлы окончательно принятые отк завода - 
изготовителя. Пригонку и посадку сопрягае
мых деталей надлежит производить тщате
льно, без повреждения поверхностей.

г.9.2. Наклепывание деталей н  другие 
способы подгонки в  сопряжениях не допускаются.

2.9.3. Подшипники качения перед сбор- 
кой следует тщательно проныть в  бензине 
или в  горячен минеральном масле.

г.3 4. Разметку отверстий для крепле
ния покупного оборудования (мотор- редуктор; 
производить только после получения паспорта 

или самого оборудования.
2.9.S. все крепежные соединения 

выполнять согласно указаниям В чертежах.

г. ю. Окраска.
e./o.f. После приемки илососа, окрашивал, 

мые Поверхности очистить от масла, грязи 
и ржавчины. Все необработанные поверхности 
металлических конструкций илососа, находя» 
щнеся во время эксплуатации выше уровня

miЛия мдокчм. М и Лото 414.6/9.00. 00.000 ту
i f  фьрнчтЖ*.
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Н/иЗкОС ТМ в  07СТ0ЯНИК6 (СМ . общ ий вид) кроне  

мест, подлежащих сворке при нон го т е  и 
поверхностей, сопрмкосоющи хся со шграб- 
нын бетоном, следует нанести (после  
предварительной грунтовки ; в  г -з  слал 
атмоссреростойкое лакокрасочное покрытие.

Соответственно но поверхности металлоконст
рукций, походя щ неся нише уровня жидкос- 
ти нанести грунт ХС- Of О, мокро/т 6 двумя 
слоями краской Э М  С -1/0 цвет серый н одним 
слоем лака ХС-76 (у 8. ГОСТ 9395-6/.

г.to-г. Все обработанные металлические 
поверхности покрыть антикоррозийным Вещес
твом, смывающимся керосином.
Поверхности, сопрягающиеся с бетоном, сле
дует покрыто цементный молоком на г  б 
процентной растворе каустиновой соды.

г-н. Комплектность.
г.н.1. Илосос должен отправляться 

укомплектованным, полностью собраным пос
тавочными блоками (  узлами£ не требующими 
pass орки в  процессе монтама.

р.мг. Завод- изготовитель о нлососом 
должен направить Заказчику один комплект 
техническом н  товара сопроводительной

Ё2/1нс7мЗогын. ПоЗп. ЙК 6/9.00.00. 000 ТУ
ш .

формат И Ч

6J наименование изделия;
В) дата Выпуска)
ш) заводском номер;
д) клеимо отк завода-изготовителя.

е./г.е. Знаки маркировки, монтажныв 
и сборочные метки (риски), восполненные 
клеймением, должны быть обведены несмы
ваемой краской.

г./з. Упаковка.
г./з/. Илосос и Все оборудование, Вхо

дящее в об'ем поставки заказчику, должны 
бь/гь За кон сер в и рованы в  соответствии 
С. ГОСТ 90/4-73 и над ем но Защищен от 
Коррозии при его транспортировке и хра
нении и о месте моитом а в течение не 
менее двухг лет с момента отгрузки.
Методы консервации, применяемые для етого 
материалы долины обеспечивать возиош- 
иостЬ расконсервации поставочных блоков 
ееь разборки.

г./з.г. Поставочные блоки отправляют
ся еез упаковки.

ел. 3. Электрооборудование и узлы 
с подшипниками качения, а токше отдельною

чзАл нандокчнТ Подо Ыг* 4н. 5/9.00.00 000 T9
ЩЩ
/С

\ж

документации.
е.н.з. Комплект тимической докумешяь. 

у ни доли/ен включать:
о/ технический паспорт с документом, 

уВостверяющнм соответствие требованиям 
чертемей и настоящих технических условий;

б) комплект технической документации 
согласно содержанию спецификации илососа;

в) комплектовочную ведомость, схемы роз- 
Видки на поставочные блоки и их маркировки. 
Примечание: техническая документация

для строящегося предприятия поставляется 
Заводом* изготовителем в экземплярах, 
а для действующих предприятий Водном 
экземпляре-

г.п.Ч. Комплект товаросопроводительной 
документации дол и/ей включать: 

а) упаковочный лист;
в) ведомость электрооборудования

£.и. Марк-ироЗ/со.
г. я./. На видном месте илососа в  райо

не приводной станции должно быть установ
лена фирне иная табличка содержащая:

а) наименование завода- изготовителя и его 
местонахождение;

к зокзн. Ревем* ЙИ.б/9.00.00. ООО.ТУ
формат Я Ч
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мелкие части и крепеж, должно/ быть у па ко. 
Ваны в ящики.

г./з.ч. каждое транспортное место 
должно быть маркировано и занесено в от
правочную ведомость.

г./з.б. Техническая документация 
должна бьзть вложена в  водонепроницаемый 
пакет-

з. П р и е м к а .
3./. Приемка илососа должна осу. 

ществлягься £  соответствии с „ инстру
кцией о порядке приема продукции производ
ственного назначения по качеству* утверж
денной постановлением до cap б и тражем 
при Совете Министров СССР от 27- os.S9t. 
м2 В-86.

з.г. Монта н илососа по договореннос
ти производится либо заводом- изготовителем\ 
либо заказчиком, либо специальной организа
цией по поручению заказчика.

3.3. Вели монтаж производится завовом- 
нзгогови гелбм, то приемка илососа производит

ся после окон чаям я монтажа и проведения 
иепь/таннй на месте установки.

ни1ЛистftOoHVM. ПоЗп. 4И. S/9. 00.00. 000 ТУ . .
фьричтЛЦ/зчтг-об гг.
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З.Ч. Вели моиТош производите я  не 
заводом- изготовителем, а приемке/ отдела, 
ных узлов производится приемником заказ, 
иико но заводе- изготовителе, то зав од- 
иггогоВигелб несет полную отВетстВен. 

моста зо ко* ест В о Ва/ полпенни ко негр у к. 
цим В  целом.

3.0. При сдаче- приемке, согласно
пункта.

з.з. Завод- изготовитель предъявляет 
приемнику ферму моего, опору центральную, 
Камеру вращаю щую с я, зеонут, шпиль, при- 
Вод, ком у х , труБу илопрнемную, токоприем

ник колбу едой и прочие сборки и детали, 
Входящие 6 общую сборку илососа кроме
того, заВод -изготовитель пред'яВляег 
прием н  И* У следу ю н  и е документы: 

oj рабочие черте ж и  с Внесенными заВодом 
В них изменениями, а такме документы 

удостоверяющие согласование с заказчи. 
кон отступлении, если такоВь/е имели место, 

в) приемочные акта/ OTK зс/Воде на Все пре
дъявленные сборки и детали илососа»

В) сертификаты и прочие документы, удое. 
тоВеряющие качестВо посгаВленнь/х ноте•

ШЗчсА нЗок*п. (Кдп\Й№ 4и. 5/9.00 СО. 000 ТУ
mi
!L

л л

риалоВи результат испытании материалов и свар-

нЫх шВоВ, если такоВа/е производились;
г] опись днпломоВ сВарщн нов;
BJ отпраВочную Ведомость* 
ej техническое услодие на изгогоВленме.

з.я. При приемке проверяется: 
ajкачестВо обработки, сборки м сборки посред. 

стВом Внешнего осмотра Всех частей без раз- 
шорки узлоВ, соотВетстВие техническим 

уело Вия м;
6J качестВо отделана/х узлоВ по актам ОТК 

завода и отпрадочным документам;
г) отсутствие Внутреннь/х дефектов Всты- 

кодь/х и угловь/х шВах нс/ Всей длине с помощью 
ультразвука или ногнитоде<ре кто сколии 
последующим просВечиВанием Всех дефектных 
мест ремтгеноВскимн или гамма- лучами.

3.7. Сдача сВарнь/х металлических 
конструкции производится Виезагрунгодам- 
ион Виде. Прочие узлы могут предъявляться 

ЗаерумгоВаммь/мн.
з.В. При сдаче- приемке составляется 

ВдВух зкъемплярах акт, В котором перечисляют
ся принять/e узлы и детали илососа, их 
конплектноегб и соотВетстВие рабочим 
чертешам и техническим условиям.

mЛмсЗ Ндчкгм Лод/тЛап 1/И. 5/9.00. ОО. ООО ту
пия
/9

формат- ЯЧ

Одни экземпляр акт хранится В отк завода 
другой мапроВляегся монтирующем организа
ции при отпраВке конструкции.

4. Транспортировка и хранение.

у./. Погрузку и крепление транспортных 
мест илососа производить В соответствии 
с требованиями,, Технических условии погрузки 
и крепления грузов" fine по чертежан завода.

Ч.е. Погрузочно-разгрузочмь/е работы долм- 
НЫ производиться без резких толчков и ударов 
и обеспечивать сохранность упаковочных 
мест.

4 3. Хранение илососа должно производить- 
с я на равном площадке под навесом, предо хро. 
няющмм поставочные блоки от попадания 
атмо супер на/ж осадков и от механических 
повреждении.

Ч.Ч. Электрооборудование и узлы с подшип- 
никами качения должны храниться В закрытых 
помещениях.

При отгрузке оборудования и техничес
кой документации завод- изготовитель должен 
направить В адрес заказчика уведомление.

/\*аП Я*** О т ‘fM. 5(9. 00. 00. 000 ГУ
(ШО
20

форм а г Я 4

4£. разрешение Вопросов, связанна/* 
с транспортированием илососа, заказчик должен 
осуществлять согласно„ Положению о постав
ках продукции производственно- технического 
назначения ", утвержденного постановлением 
Совета Министров СССР от Z2.OS.S9r.

5. Монтой/ но месте установки.
SJ. Рабочими органами илососа являются

сосуны, присоединенные при помощи пряма/* 
колен к  илоприемным трубам, конфигурация сосу, 
нов В профиле Выбрана такой, угода/ предо - 
тдрот и тЬ Зале жива мне ила на их поверх

ностях. входные отверстия сосунов располо
жена/ В сторону Вращения илососа.
Для регулировки количества ил о, удаляе
мого отдельнь/ми сосунами, В трубы сосунов 
Встроена/ Вертикал/ нъ/е поВоротнь/е заслон, 
к  и, перекрывающие проходи a/е отверстия 

труб»

1/Ьн Лист ОоЗп Оотй 4и. 5/9.00.00. 000 ГУ
/347г -06 23 рормот̂ яч



Управление заслонками осуществляется 
с моста илосо со, Зля чего наверх ВыВедень/ 
полые штанги. Через зги же полые штанги 
5ере тс я проба удаляемого ила.

S.2. До начало работ по монтажу 
илосо с а следует удостовериться S том, что 
строительная конструкция отстойника соот

ветствует проекту 902-2- альбом X  Во Всех 
элементах, связанных с установкой илосо со.
В случае отклонении от проекта В  размерах 
и отметках отстоим ик а, Влияю су и к на монтаж 
илосо с at необходимо поставить об этом В  
изВесгностЬ заказчика с до получения от 
него указании о мероприятиях по у стране ни из 
обнаруженных ВесректоВ к  мояго/ну не при
ступать.

s.b. Д ля  обеспечения правильности монтажа 

илосо с а рекомендуется следующий порядок 
произВодстВа работ ( си. Черт. и  г Чм. 519- ОО.ОО.ООО): 

aj сборка и усгоноВка 8  отстойнике центра
льной опоры 4и. 5/5- 09.00. 000 с камерон Вращающей

ся и крепление на ней шпиля йи. S/9.07. оа ооо.
б)'бор г отстойника нарасти гб бетоном мар

ки 660 до отметки, указанном на чертеже.
После тВердения бетона произвести окон
чательную ВыВерку борта отстойника.

flier

ш JlfttT ндончн. ПоВп. Дэтч 4 И -5 1 9 .0 0 .0 0 . 0 0 0  т у 22
формат # 4.

Допускае мое отклонение не более о, б мм 
на длине /м. Ось onopbt долмно совпа
дать с геометрическом осью отстойника. 

Допускаемое о тк ло н е н и е  не более 
/Они, После Вы Верки Опоры приВорнтЬ к  
Выходному отВерстню опоры илоотВодя- 
иуМй трубопроВод и Задела тЬ осноВаниВ 
опоры В днище отстойника бетоном марки 
не нише 200. Затем укрепить не Верх
нем ф ланце опоре/ ш пиль, мак указано 
но чертеже.

б.$. При установке Вращающейся 

Камеры и илопрнемнь/х труб обратить 
особое Внимание но правильность Взаимо
расположения Камеры и центральной опоры, 
а такте обеспечить горизонтальность и 
радиальное направление осей илопрнемнык 
трубы. Допускаемое отклонение осей труб 

от горизонтальности не должно преВышоть 
/мм на длине /м. Уклон труб допускается 
только к середине отстойник а. Отклонение 

осей труб от радиального расположения не 
долм но преВышатЬ /Оми В наиболее удален
ной от центра точке.

з.б. При сВарке монтажного раз'ема 
срермь/ моста придать ей строительный подмен 
раВный примерно 2$ мм.

Пнет

2 44м . S / 9 .0 0 .0 0 . 000  T 9*0л1Ано м до к  ум Поёп. Оатц
фррмчг Д р

•ъ
*

*

5

*8

г
*

— .......... ............ — .......  ... | ^ ч

Допускаемое отклонение от сосен ости борта 
и шпиля не более б мм.

В] усТаноВко зВезды и Вращающейся камеры

z) cBqpKQ и установка фермы моста 

и крепление на ней лриВода
д) сВорка и устаноВка сосун оё\ сборка и 

устаньВка кошу оса и тяг.

соединяющих ферму нес* 
то с илоприемными трубами

&J нанесение на днище отстойник* Выроди н• 
Воющего цементного слоя ло шаблону, укреп. 

ленному на Вращающейся ферме ил ос оса•
б.Ч. Д л я  праёилЬной и  безаварийной рабо

ты илососо большое Значение инеег точ
ность устаноВки центральной опоры. 
Положение центральной опоры при монтаже 
следует тщательно ВыВеритЬ, используя 
для 9той цели н  три домкрата,
ВВернутых В осноВанне опоры. Верхний фла

нец опоры, к  которому крепится шпиль, должен 
быть ВыВеден на проектную отметку.

Допускаемое отклонение * б  мм. Ось опо
ры должна бь/тб строго Вертикальна.

.Ш Лист отделе**. Родс а ЙИ. St9.00.00. 000 ТУ
ЛМС1

г г
фор * 0 7 - Л  4

*

*

При креплении при Вода к  ферме моего обратить 
особое Внимание но то, чтобы ось Вращения коле
са находилась В одной плоскости с осью центра

льной опоры. Допускае мое отклонение не более 
Sмм. Для ВыВеркн пол оме ни я прнВода использо- 
Ватб повышенные Зазоры 6 болтоВь/х отВерстиях 
Вместе присоединения рамы при Вод О к срерме моста.

5.7. При устаноВке стоек и тяг 
последним придать натяжение б помощью натяж
ных му<рт.

5.8. После нанесен* я но днище отстойни
ка ВыраВниВающего цементного слоя произвести 
сВарку сасуноВ. При этом при креплении 
сосун об К илопрнемнь/м трубам обеспечить
их праВилЬное рас пол о ж енне по отношению 
к днищу отстойника и к  трубам, как зто 
указано на. чертеж е .
РезиноВый скребок сосуна должем прилегать 
к  днищу отстойника по Всей сВоей длине при 

любом угле поВорота Вращающейся ферма/ 
илососо, но при 9тем недопустимо задеВание 
металлоконструкцией сосуна днищ а отстойнике. 
Строганные доски настила крепить к  мосту 
болтами по месту. Прокладку к  мост 
кабеля от токоприемник а до при Вода произвес
ти В труее по месту.

ш / Ш л/долечи Подп ДоК) 4м. 519.00.00. 000 ГУ
/ 9 Ч 7 г -о б  г ч  к о р п я т  я к

АИС1
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6. Испытаний
C.f. Испытание мл о со с а проводится организа

цией, Выполняющей монтаж, совместно с представите* 
лянм завода- изготовителя и заказчика,

6. г. При испытании илосос должен прерабртсль 
В опоротненноп отстойнике непрерывно В течение 
8 2асоё при максимальной скорости Вращения.

е.г. В ходе испытания проверяется качес
тво работы узлов илоскреба и их соотВетсгВие настоя, 
щим ТУ. При этом особое Взимание следует уде
лить работе пусковой аппаратуры и работе привода, 

б-з J. ПроВеряя работу привод* следует: 
а) замерить силу тока и мощность рлектродВига* 
теля, проверить ею нагрев;  
sj проверить работу открытый зубчатый переда? 

и мотор - редуктора, плавно с и  их хода, отсутствие 
вибрации шума и стука;
В) проВермть огсугсгВие неплотностей В корпусе 

мотор -редуктора и утечка масла;
г)проверить назрев масле Вмотор - редукторе после 
у им уаСсВого испытания. Температура мосла 

не должна превышать температуры окру тающей 
среды более, нем на 30° с.

б.г.г. Проверить отсутствие зодеВания отстой-  

ника движущимися частями илоскреба.
6.3.f. Проверить отсутствие зодеВания датчика 

уровня (проект *302-2- альбом #  установленного 
на расчетной огнегке, движущимися скреекоВымн 
крыльями.

Wirt ш . ндом> Подл. Pan 4/1. 5/9-DO-00.000 ТУ
АИСТ

С6

—  " 1 ...... \щц
6-3.4. Проверить работу токс/уменника кольче- 

Вою поъ. SB-
6.4. D проведенном испытании составить 

акт с указанием условии, продолжительности и  
результатов испытания и Верен гов, обнаруженных 
при испытании. Акт должен выть подписан представи
телями монтирующем организации, завода -  изгото
вителя и заказчика.

6.5. Илоеее, признанным при приемке и испы
тании соотВегсгВующим настоящим ТУ, считается 
окончательно принятым и годным к эксплуатации.

7 дарам тин поставщика.
7.1. Илосос ИдР-SD ди.б/в.ев.од.ппа должен 

быть Принят техническим контролем завода-изготовителя.
7-г. Изготовитель гарантирует соответствие 

ил о с оса требованиям настоящих технических условии 
при соблюдении потребителем правил транспортировання 
хранения, монтажа и испытания, установят ни ь/х 
техническими условия ми.

7.3. Срок гарантии устанавливается (В 
месяцев со дня Ввода 8эксплуатацию.

1.x. В течение указанного срока завов- 
иэитоЕитель безвозмездно заменяет или ремонтирует 
Вышедшие из строя узлы и детаям.

7.S- Срок службы ил о coca до его списания 
устанавливается - /Влет.

8. Указания по технике безопасности.
При работах по монтажу ил ос ос а надлежит 

руководствоваться указаниями по технике 
безопасности В строительстве прнведенно/мн в 

tiСтроительстве нормах и правилах*. СНиП $-4-80.

Юн Лист ндокч* Подо. ООП Ы  6/9.00-00. 000 ТЧ Щ

|

V
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Поименован не

_________________________ Г̂Ч/'ПЯ.Ги
Обоз ночей не донхненп 

Но поставку

bLx ................... .......................

Поставщик Куда входит 
(обозначение/

■---------------------------------------------------

Количество
Примечаниена за 3 г 

лиг StromAT/ГТЫНоре-tyAAfi. Всего

Мотор- оедиктор МО02* /бФ Тамбов Поли мер наш
ц - го4- о,3/6.7 6053-/3. 4. о з 48.5/9. /0.00.000 / /

з _

4
Шина пассивная резиновая СвеодлоВсхии шинный
sodx ггохбзз гост кгг з -  гик завод 4 И. 5/9. /О. О 4. 000 ( /

6
6

Подшипник /2/0 ГОСТ 6720-76 4И. 5/9. /О. DO. ООО / /

Подшипник /2/6 ro tr  6710-75 4и. 5/9. /0. 00. 000 / /

1
8

Подшипник 230_________ _ гост ггзг-75 48.5/9. 06. 00. 000 г Z
Подшипник 3/8 ГОСТ 2332-76 4И.5/9. /О. О/. ООО у 4

5 .

11
Подшипник 8236______ ___ ГОСТ 6874- 75 4И. 5/9.06.00. 000 / /
Колесо г г -  200- 2SO ro tr  Я П 2-70 4 И. 6/9.00.00. 000 Z 2

1L Коль чо СО- 96- 69-6 ГОСТ6308-7/ 4и. 5/9. /О. ОО. ООО / /
IL Кольцо СП- /03-84-7 КОС Г 6308-7/ 4и. 6/э. /о. по : ооо г 2
EL Кольцо Сл- /29- /04-9.6 ГОСТ 6302-7/ 4Я S/9. /О. О/. ООО / 1
I t Кольчо со- /гг  - н о - /г ГОСТ 6308-7/ 4 И. 5/9. 06.00.000 / /
/ х КОЛЬЦО /е-70 ГОСТ/39 40-50 4И. 5/9. /О. 00. 000 / /
1б Коуш 60 ПСГ 2224-72 4 И. 5/9. /2. ОО. ООО 2 к
11 Крышка 1-90x60 ПСГ//64 /-73 4и. 5/9. /О. DO. ООО / /

!L Крышка 2- /3 Охбб. б ПСГ //64/- 73 4и. 9/9. /О. ОО. ООО 2 В
/9 Крышке] 2, 2-90 ПСГ /85//-73 4и. 5/9. /О. ОО. ООО 1 /
го
2!
гг

Масленка /  2 4 6 пет /9333-74 4и. 5/9. /О. О/. ООО г 2
Масленка 2 ,3 .4 5 ^  6 ГОСТ /9353-74 к//. 5/9. Об. ОО. ООО . t /
Мчсрта Короткая 1у-бп ГОСТ 3954- 75 4 И- S/9. /2. ОО. ООО г 2

& 4И. 5/9. ОО. ОО. ООО f /
*4 з
26

5/9.00.00.000ВП
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Наименование Обозначение Оскмемго на 
пастаВку

fiocroSuj И К !Гудо Входит 
(обозначений

/Го личестно
1 И Л Ж -

Лрии&е
ииеw из te

xt*
В кол
ол лиг

H<*pS-
гухир Всего

1 1111

__ _

г Е 27Л - 55/380 УЗ ГОСТ И38-73 Ш  1/1/3.00.000 Z г f t _____

3 Лрооод астано£очнб/и _—

н марки ПГВ см. 2.Smh* ГОСТ 6523-79 6 И. 003. /0. 000 2 л  .

5 Он. 003. /0.0/0 0.45 0,9-
б он. ооз.ю.ого

Г 2—
1$

7 /2.9 - J L - -------

8 бол Т Мбх 15. £8. 09Б ГОП 7798 - 70 ОИ. 003.00. 000 0 J l ._
,9 Nбх 20 5.8 090 ОИ. 003.00. 000 J L - J l -
1D Н2х 30.52.096 ОН. 5/9. /3. 00. 000 _ H L /28 ____ ___—

/1 N8x75.5.2.090 'ОИ. 5/9. /0.00. 000 6 6 -

lг N10x20.5.8.090 Он. 5/9./0. 00. 000 _ 4 _ It
1 3 N10X35.0.2 096 L и 519. 00.00. 000 16 (6 .

6 L_£__ __ _14 N 10х 7S.S.2.096 Он 5/9. (0. 00. 000
18 N 12х 28.5.8.096 Он. 5/9.00. 00. 000 S6 L s _ __ _

16 N12x30.5.2.096 Он. 5/9. 07. 00.000 3 / 8 --------- —

/ 7 Он. 5/9 /3. 00.000 I f 22
// 40
19 N /2x35.5.8 090 ОИ. 5/9. /0. 00. 000 0 _ i _ _

2р_
2 /

Н /6x30.5.8 036 Он 5/9. 00. 00. 000 60 GO

ОН 5/9.07. 00.000 88 38
гг /05 __

гг N16x35 8.2.090 Он. 5/9. /0- 00. 000 о 0
2 4 _______ N /6x00.5.8.056 ОН. 5/9. 00. 00.000 0 ____ _
2 8 Н/бх 50.S.8.0S6 4  И. 5/9. 00.00.000 0 0
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И
Лас/»

flfafccer *f<rcw7>h

a* /:/
\лустс2ТТ

МссЗвУокегмарУиил/юе/в
______ -__  СЬдел/aS
/94 7 г 'о д  з г Г----- -





2IOOOW6/SHf? Xxtto

880

3 L
~/S. | Jq

toy

Ы Лт
Гщл»/.

У-Я>Ц7р.

Ы?СОКум.
-лО.кСлом
Ътзрю'/Г \ж

-&Z2

Ш ш о/оо-о/г

Сто&Ассу

Ят>П̂ СЗ*$38$ЮГ*&9.?*. 
Sc/пЗел ГО С Т SSS-Z9

И
££Ж£)йда*Г*к

</J /•*
•Лист 1 ytucrcS/

Omdejt *S

Ш  SЖ 02.00.000

JSojdo
Au* Лист» btverof
ж . / e
Чо<3с3окс1н<мй’(/«фое/ст 

Omdejr и S

9/0 Q070'6/S 'И h
ш д

ч/ ( У ;

232

ш

9Я М о.о/.оао/э

Jfc/csn

•Лист /оомб'&•/}*/- УЗ Cm3 
ГОСТ 3363-77

Ж /3,93 / :/ о

•Лист | • листе  3 /
Мос£о£яссгнмМ/1/л/ы>еА ■

OmJeutrfS

1
i |l Обозныеиие Моименс£и//ие

<
£

/7/оилое-усиие

Л  ОfcU/и 9/um auUA

'*) 4 14. S/9.02.00. 000 C6 Cdc/ootfubtu ие/от еж
*} ■ 
Й8;Й8

0 1 1

w / 4l4.SI3.DlOI.000 Ооиа&я/иое з&езЖ/ /
f¥ г 3(4. 8/0.08.08.800 •Ли</ з£ез<£ги /
n j 4Of. S/0.0803.000 Дуу з£езЖ/ /
ft Ш  S/308.o¥.000 Сто/сии /

Л  ет аз</

VL
JV

S/9.02.00. СО/________
ЧИ. 3/9.02.00.002

Д  ом к/о от 2
/Ja/cj ad/со
Jucr SSrocr /9903-7/

всгЗсп госг/уез7- 73

2.706/Ух 270/) /У У нею-

- Cmwdo/отше изЗеоше

рЫ>/олоат /7 У

pOKMos” AV

1Jи О£о**#уел/ие Яс/имемо&хние SХй /7/ойт*еиъ
ни*

Ж Шпилька М2У- Су *90
3.2.093г о с т 039-73 6

3 /а Ом /У2У. 3.093
ГОСТ S3/3-70 6

г * Uta>
jKC»U.pogcrjr;

Ш  S/9.02.00. 000 г
~ t $ 8 / 7 2 -0 6  З в  Ф орм ат #JL

juer





1 A Z

£ . . f  'Яиет/ ^ ~ r  л и с т /
М Л 5  M /'2 .5

В <J$/7 л и с т /  
M / . jo

4U&
Ы ? /9 .02. ОО. ОООС6W*Лист //з £ ж (/» . J7oJ/}. шла гКс*н//ооёал: /tehii- /94 7г- об 3g<pc#»4a/r* дг

ш
 sy

9.
 о

го
ао

оо
сб



гз
 о .

I 
t3

8s
 

, 
m

s 
I 

, гз
о



9Э00070?06/£Щ

—Й —Д  Лоёернуто -лист/
H / .f

- 5 — 5  Поёерното л и ст /
M /.-V

g r r v ../ ; / / / -n

— ------------ * --------------

Щ . --------------------------- m 4

-

g r )
*

:#5T

13 6 0

£ ____ H I -  [\ -?

Л _  По&ернито лисг /
M t:$ r

ботё . M B V -7 //

2  am i. Ф 32 а а зм е ч сть  HP М л н /  

Ы  S/S. 0 2 .0 4 0 0 O C S

чйлЛиск н?2окллк/7ПгЗп. У&п $/9.02. Of. 000C5

Tог:4О-ь
оXc.«"O1 Обозначение //аименоёание 1

Приме
чание

M ops/m  ентацс/я

Ы  5/9.02.01. 000C 6 Сборочный черте** *Ьг;бз

Сборочные ебиничы

to / 4И  5/9.020/. /00 Нокчгабка /
№ г M.S/$02.O/.2OO На/клаб/го /

М  О т сул и

to 3 m.S/9M2.0/.00/ /Оосынка /
QL 1 Ш б/9.02.0/. 002 /Сось/нка f

й s m s /9.02.0/003 Поперечина
$ Ш5/9. 02. 0/00/ балка г

to
to

7 M.S/9.0201 DOS Поперечина 2
8 VH. 5/9.020/.006 Tfliff 2

to 3 09- 9/9020/007 Поперечина г
to
to
SL

/0 1/MS/9.020/.0W и/ёеллер 2
// MS/9. 02-0/009 Л и ст /
J2 Ш  $/9.02.0/Off Л и с т г

ч и т о г о / .о о оЧш/fut7 H 0ОКУ*/ 0a2r. fitm
n jt>ci\ y':PJTfKM

>c£ \A 'r/r<o£  
V . 1 /forvrgpe J E QcHoSaut/e зёезЖ/

Лап- ласт 'листо!
~w\ 7 1
Мос8оЗеКа*,'мНл//1р0ех1 

Отдел н $
р Рубинeu

фермаm

л т г
2

I и
•i
: Обозначение Паименобание а

Приме
чание

to k1 4H.S/9.02.0/.0/2 Планка /
to h4 9И. S/9. 02. 0/0/3 бобышхо 2

-

ПОСТ
Ш $/9. ого/, ооо г4s*Jhjo/Ч?Зо*ум. pm





0 4 f Обозначение //ошенобанне A
/ZbtfrfG*
vowe

MoKt/pteArrcnstHf

! ЧИ- S/9.02.0/. tOO СВ cSqpovH&O чернен*.

Jer«jit/„

a / 4u .s m .ozo/. га/ Jfi/c/n
jeer s/s ГОСТ /0*03-71/

бет. Scproerf**3>&

Jeob/rrswA/v t г/,г/гг
9 г Ш  s/soi.o/. гаг J/e/C/n

Jocr Sl0roCT/f9at-7V
ScrJcp rOCr/9S37-79

/OOA/VtlOOAM / 3,/pr

Ш $/9.вгмаю\Vt/oxpt. /?od/h$079ЩраБ. ~Горушкат е т Накееа/кв
Jovr jvcre*Шо/. fthmxoS Л а W\ /

tetfjpoi Цопсдшнмкл/л/юет 
Отдел MS1ШЩЦ%£{//№

гао/агаг/sm
n/C n/I

/so

SL

л - t *

■S S /̂ r,

SO

so
jU ?

J t

Я н ;Щ г

fipof. *ZP£<l*4A
fazyz&i

Ш&

ms/s.oi.o/ooe

KOCOMSV
00/77. Mofccp Moewroi

</ s o /:S

r Sto Г О С Г / Ш З -Т ?
SerSc/f rccr/</637-7S

Mot8bSo*ir»yi//M'*f*eKi
Onde/t л/S
<ро/омг?/г> /?(/

jjf
tz____ - L _ - —  \ 0x160

A /v;t

faVfuer
Pffip/tSj.*
D/feL

e/?/oJtv.

//cryreoi
Jfacta

~z%k

Ж М Ж О /е в З

/?o/7e/?evM&
Slum. Ноесе/ HoeuooJ

✓ г / s /:w

ft on i/po £007;
/OfOCTfeV0-7£ 

Зс/яЗсл /77C7S3S- &
/9 w e - об *г_

Отд&л А/S











ж
30000 '20'20'S IS ' Hh

rocTSieb-ao -  C8 
BELSS&Mitb.

Л -Л -
M f S

■"'''ДРМГГТs an.it'w Z S Z 'Z - —

L]

farrstcOmtO- П -Ъ Ж -

f. It 1b) h lb) t — j 1-—  
i. Парку пратВоЭмгь no котуре прилет»** Эегояект 
гост sis*-80-ttl-ъе, крене несг ое&юоенных особо.

5- * Размер для справок.

ШШ> Е5аагд

Р у к

MS,
§si

if и. 519.02.03.000CB

Jlytf эВеэды 
Сварочный черте/н

1 i Обозначение /КгмненоЗанне Л)мне~
Чинне

Документация

fo fttS/9.02.03.000CS Свооочныи чертей/

Сборочные еЗнннцы

Ш / bests.02.01.300 Накладна /

Л е та я  м

Ob z LuS19.02.02.00f балка *

м 3 bu.Sl9.02.01.00f Косынка /
аь if bu sts. 02. Of. 002 Косынка /CI
ffif s fuStS. 02. Of. 00k Поперечина /

ft G l/u Sf9. 02. Of. OOS Пооеречнма /

ft 1 tfu '519.02. Of. Off Лист /

л  on. /Ксшг
>1 ъте.о 1:го

/р1СТ 1 Листов/
/1аебодотжмМн*1прев9&

Отбелив

ft.

1

5"

ft

ОбШночение

1Щ.519.08.04.000СВ

Ьи. 519.02.01/. OOf
ifH.S19.02.Ok. 002
‘tH.Sf9.D2.Dit.e03

#аннеио&ние кь*

Мокуменгоцил

Сборочный черте*

Д етали

Патрубок.
Кольцо
Фланец

Приме
чание



S3000A02<r6/SM

rocr s гечг* so-jts

/ 0 0  л о г о б / s m h*o.
V M

г*РашЛ/ш Ли o m̂ Amr

Т[Щ$ Sy&*«s-M v\

</H.S/Z0Z0V0OOC6

C/najccfM

GSopows/y *e/o/r?e*c

JU SIf. fiftfa tr М *аеЫ

m o / ; *

М0сёс&я#ш№мроеег 
0/w?eof //S

гаожгов/s m

I
1 >

I К  *
t -------

! , 1 !' 4
- .......  i 1 4 s

' * j s j  i >
f 377*

' f/QTVT/eoi j

m s & o z o v o o /

/Tatm py& otc

Jfumi McUCO Maecaroi
*t n o /:?

W*rfrocrme-7S
W * 9  8 Ю  ГОСТ 3 7 Э /-7 1 /

HMttr 
_ ~P<Tye#£

SfitL.

W ; A f i f

A?JerV/M.

(ргу гк о б

УЬск\ Dan

^Ф ^-yzi

Ш е & о г а м о г

fcojfb1 4 0

pfi/cr4сгЗслГО€Г№*7-Я
MocSoSoxai aptfvt/лрое/П

СтЗ&л a/ S



е о о м гго т щ Mo,У( \/)

zL----------------- 1
\\

7? *557 -

Ш З /Ш Ж О О З

Ф ланец

Jue, ш г е с г т пш_

eum. ШЯ9 НвешЫ
И /0,6 A'S

ВсгЗсп Г0СГ/Ш 7- 79 Отдел rfS 
ремсгт /ЗУ

i 1 Обозначение ИаилзеноВ&ние l /?#«/*£¥.

Д о к ум е н та м #

и m s/9.03.00. OOOCS I11

CSojDovHb/e еДиницы

м / m .s/9.03.0/000 jCbp/H/c /

Д е т а л и

и 2 чи.з/зоэ.оаоо/ Оракла/?** 2
ev J m  з/9.оз.оааяг Сектор оклаДб/и/а 2
rv J. m 3/903.00.003

!ч,1

to
и ; 4HS/9.03.00.009 Сухарь

/7* юг* &2 /6*10WCT/OSh
0crSen/VC7SSS ~7S

IsSOA/V 8 0,2/кг

1ij

6 бант 2M*V£Si.0#6
/perm/-72 98

OH. 5/9.03.00.000g/ЬиT ft9iottvm %omРеирйi. tecrepog
ftо/мер с? 

Вращающаяся
Зит- Juir \jtumZItcu Z l v..
fa(o<bxo#a*j&/o/poejtrr 

Отдел #S

фк /?o/ryvnca£wSL\
tixotns* Jty&jxeu

ШШт WdoJ/m. 7toM
Разрой- Заррчхя*ШJfeeL. 00ф2Р>Д

1 0
&&/pp. J/g£**ejL ___ бсГЗсл /VCTS3S- 70 Q/ncf&jr а/S’ 

~¥о/>м<гт #V

/7одя\йап

М$1/А*ено&сгние

Гайка Я/6.8.086
mcrsg/S-70
U /* 0 £ a  / 6 .0 2 0 8 6
/0 С Г//3 7 /-7 2 96

/7/>име%

U -

K Q A U poicfjr. p u -

Ш 8 /Ш Ш 0 0 0
'"" ;9b*?£'-&£ 4

tocrl
2

n#JL-



Б ~ Б ПобсрнутО 
M C i

/ При устан овке  се к то р о ё  ёкладыи/еи 
поъ. 3, Ч на посадочные поёеркнос т а  
корпуса камеры поъ ./ нам ести слой  
нитроцеллюлоъной ш потлеёки ГОСТ /0277-76.

2. Обработку обоих поясоё ёкладышей прои$- 
tecmu после сборки камеры с одного у  его неба.

2>. Н/Ч.
ч Ш ероховатость обрабатываемых поверх

ностей д е т а л и  -
6* Размеры для on робок.

ФтАиег
PcrjpaS
йрЖ̂

н? Уоым
fjeemgtfb. 
ffop*flmzo8 Qfr

ч. конто ТСябинец "

Шп. fori

"копи роёал

ЧИ.6/9.03.00.000 СБ
Кам ера

б  р о щ  агощаяся  
Сборочный ч ертеш.

щ г г

Масса ШосштаЬ

'7 Щ  Л/7 Щ  1'Ш
Х Л исгпО ё /

&тды Ns 5
1 М 7 г - о б  5 0  о п о р  п а / у? Д 2Г





I$1

— .----------f
Обозначение Рсгс/мемоВанс/е s$ /7риме~(/оме

и Ы5/903ОЮО0С6 Сборочный vep/ггеж

X11

w / ЧИ.5/9.03.0/ЮО OSoUAfQf 2

ОганЯам/пные tadejt/f

г ОалтмгУ*/00.52.0П
Г0С7 7798-70 /$

3 Штир/п20 fi$ x 70
гост иг г -то г

t Го/йкга М2 0.5.09$
ГОСТ 59/5-70 /$

-

-

MS/9.O3.O/.O0Ov bpTcr1$'нес7&&
Корпус

sum. лют Loacrojфс£l Логикой№ WT Г // a Чос{с2ем»мЯм/ух>ее)
0/»2ел msгь̂ рШЩ V*

1*
1-

s

..... ......... ........ ...... ........... ПГ
11$ 0&>вначенс/е /Рас/л/ ена£d/Vi/e 4

Р/зс/л*?-
vauc/eч

ДО<У/*е///ГНУ££С/Л

яг 9t/.S/9.050/./00CS CSopowns/ij (/е/о/7?0мс

£fsr><*jr</a

ян / Ш 0/9.03.0/. /О/ 8ojooat//e/Jr А .
на г Ш 5/9.03.0/. /ог Ролумальъа /

} ms/9.oio/./ot-o/ /70ЛУМОЛЬ%й 2
9 0М.5/зоз.о//ог.ог Яслулгалбцо г
5 ЧИ.5/9.03.0/./07-03 /70леАголб%а 2

щ € и//. 5/9.03.0//03 Р02/эе 4
04 7 VM 5/9.03.0//о? Р&б/оо 4
ц 8 41/. 5/903. С/./05 Фл&мец е ----1
ян 9 4//.5/9.03.0/. /05 /Голь с/о 8 »- i
ян Ю4//. 9/003.0/. /07 /7&/vp>y£o& 2
м п Ы 5/9.03.0/./ОО /Уломлга 8

/г 9М 5/9.03.0/./09 /Тла/пе
^оггрегаш-тг4 'fSOn Зс/7raer/vt$r-&

ООЛ/УтЗОЛ «г 9 0,0 мг

Им/focr Mfdo/сум.//e&nepot
PorvrxoA

Н-комп Нубшец

Ъсгто

Л&*~ \

W .S/2.03.O //00

О So б мо/
■/urn. Jcsc/r? Jc/cjneSЖ

OsvJSJf М5 
формсг/тг Я У

/o //o w s/sm
‘ 7 4

Н М :Л /У ;* п г у

p o jO M ./П  /7 4

г а

Обозначение
fysMepb*, мм Afamepc/ам Afaeee

jet8 8 / В
ы м .о з.о ш г /575 — 930 j)MrJS'7XT09</i-»'

"  BcrSc/trocws&o г n o

Ш 5/9.010/. ю г-о/ /355 т о — t lT S70/0cr/S903-7V
6CT3o>rt?CT/m7‘Zf 90J

Ш 5/9.оз.ошг-ог /257 — /е s /srea  0703-74  
B crjo tro cr/m ^rj V/.£

4М5/9.030/. юг-03 /25? /гго V r -  5/?/Vcr#S03-n' 
6crk/>rvcr/m7~% /4  9

h f n t - ^ p

US- jf ucl Ы$ООКУ*1.
PdipcfS.Ipc Неслтеро̂ Щг'

W bcffv

mS/9.03.O/./02

Лоигукоо/Ьцо
Jt/m. Merced Wdou/orot

CM. /яабл.
tcnnt/JboKc/Jt: J&tskJL*

H
CM .

mc/ajr.
Jit/cm 1 лис/по&У

0/7 2  BJ Af £





e o tw -e o m w

ы</

t?.wYtUCTг/!сЪкул}. Рога&J&JL
/7#с£.

'&&терсЗ_
/ЬтргпоВ'

' '

/7£м7еое£ -

ЦИ5/943.0/М73

Ребро

-  Б to rOcr/SM3-7*S 
7 Bern tcnrOcr/«637-7S

Лит

И

*fouvra&

3.S /■5
Лист \Листд8;л
Мос£о4я&**я#<**ро**7 

$тЗел *S  
__фф*19т_&JL

so /ю so-Sts щ
" b / N )

а

**ч

350
№ .

/6

-
86

, //f

Т ~sJi

_ 1

788

М  4} M V ;+■**£/.

W
&**}■OpoSL

dodo. вш

9ff.S/9.03.O/./OS

* * т * ч

Лист BSorocrMJoi -7V Чос&оЗояэнялЯиипроехт
В cm 3 сп. rcc7W637-?0

Массе Маси/гдй

/:s29,0
\ Листов

QmQejr V S
оформят Jf ¥~ -

AO r/0W 6/S-#6
П 2 Я

& (У)

Н Щ  t

формат BV

*

30/ /О Ш /5 Щ
MO.

1. Н/1/;Л/Ч;3-Цр ■
2. Д  ua/xfi/np Д  * - утеини/пь no <8fOcm Дите^&мому

8ut/mp емнйму Ouc/mPmpy
J------ ш  S/9.C3Q/. / / г _______dBm a or и

fawlucT 
Penpal- &
/700S-

pj&KJ/»
ШяероВ.
forsrtpL

ТЕшр. ИбяВсреё y^Ss

/7od/t 1m.

W.S/9.010A/08

к о ль ц о

КОП up o&cu: P & J'
C/7J.3 ГОСТ330-7/

___i^ Js -o G

J7um. \ pacca | Mactvfrt

/8,0 08
лист < of исто 6: /
4otlo/cXMCJHuMpC**7

OntJej/OL
s  u формат ЯП-



totweos/sw
Ь& Ы)

i  н /r, a m ;
г. * Размеры dr* cap*got.

UH.S/903.0/./07

/7атру8о>е И

мисси Масштм.

И ш /:/0
Лист \jK/cmoS:/

TtufSx ^ g6rocT /07О/-?е Мос&&&>х<гмал№фоеп 
™  ВегЗся гост /ores -76 О тд е ли  $

•У'Ф я

з*с

J/fV; A /V ;tU p L .

«*4.5/9.03.00.00/

/7ро*маЖх?

ftmepar Ошлизыробанша̂  МбсШосинлядиипртео
ГОСТ//S 3S ' 73

**** МВШ7&

(,0 /•5
I u»ugh»CS:/

Отдел 9/5

Ш
90/ W W & S'H h 7

So

AM; t  -ф ^ -

i/И. S/9.03.0/. /03

/7j)ohko

лип л/иаги Масеащ

И 0,/6 / / /

Ш щ ЛЗШ ш ТШ ,  Cm. Згост 3SO -  7/ омел m s
формат 4Ф

формат ffjL

Плоскость яоесссОсгми»
Adp.$6 /ыг*сти**.„ ‘

/. Заеотоёку се к mop* бш олнотЬ ездбух we cored 
5арез*нных us лист* толщ  имя/ 95мм и склеит* с/х 
между собойг бут ас рилом техииеескимАеРГУ»б¥*5*д*5Щ 
Митроцелн/лозмах шпатл^ёлсе №(*907 красмоягориснеб&Л 
госу/0277'7С. Ори бь/резки загото&си следует со5лтсти  
указанное на чертеже расположение слое9  
dpeSecuoto оластика.

/>/¥;?

ЩМПйсг
P U jbaS.
Про/.

Ырф£Ум.
ЦёстероА 77
0Q7U7Koi

Я х о н т а . H y S t /f/C u  Z g j& Z

колироёол; ZAj I

W 5/903.00.009

Сектор £/сла<дб/и/о

//ластил: дреёесмошслоисгль 
Дсл-$-дн>С7 2O0S6- 7S

Лит. Шасси УЛог«яв5
AV

лист \jru croq ;  /
/.‘9

Радел//5
ШЧУг-ёбиз *е£мюД¥





Обозначение
Размепы.мм____ _j Массе/'

КГL , и и ц и 6 //

Vtf.tt9.OM0.OOO Z05K/069$¥/95т $ гот — — 33050

1S 1 § 1 I т с (0695¥/¥5/ms/Sfsc 50 9/0 1662.0

MS/9.ОМО.000-02 (/9709(2522956/954556 — — /990,0

Ш5/9.0/00.000-03 то 5695г т 6/95 7250 50 9/0 /зп о

/ H H ;t  *
$. O/nSepcmue Ф 550 i/moMv/rfS по ^ейстб^тельл/олу 
внутреннему десгл/етру отрост/со 4/ф*т.УИ.5/9.0£0О,0(&. 

3. Сбсгр/су ПрООЗбоУо/МЬ /70 лсомпу/у /7/?&Гё£4&/{//Г 
д е та л е й  по го с т££ 5 ¥ -$ 0 -т з - t \ f ,  кроме м ест 
обозначенных особо.

//. Шйрохоёа/пос/пЬ о5ро/6а0?ы£аё/#о/х поверх
ностей* де та ле й  S e j  уерте&ссу _5v?

I/MS/90 V - 00000

TpgSot сосуне/
Jlt/m. Ha/cttrНаб&ац

У CM.
jnttfe /Wгг д а м .

Сборомш/ чертеж
Щйе&ебкшжжМл//р*

/Гопи/ао&см: 9тв*л2
Отдел h S

+шгтг.~У& S7 дьорма**’*









г/ооо /ю ш ш

ш о9> j—

\ 7 ^

4

$
fc

х Д

so
/JS

ен ч; f  Tt ?  •

ИмУиег
ьс*£&£&i\33A</ux<f* 
‘ '"4SCf2*2£

fod/t.

ж
я?м taro

У и . ш о ц ш т г

Ушко

Jt/cr **° /~oer/Sj&3-7f Mecioĉ HiK̂ utpcb 
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