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М еха н и зм  сгр еб а н и я  пены, баркас п р и во д а . Т М - 5 6
Механизм сгр еб а н и я  пены. Д е т а л и  к а р к а с а  
привада и м е х а н и зм а . Г М - 6 7

8niu£nc/n3M с^Р ?бания п ен ы . П о лум уд о  т ы Т М - 7
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М еханиз м  с г р е б а н и я  пен ы . Узлы опооь . Т М - 9 10

11
* е х а р и з м  с гр еб а н и я  пены. Д в т с /л и  
у з л о в  опоры 1. тм-ю
М еханизм сгоебания пен ы . Д е т а л и  опоры Т М Ч 1 12
М еханизм  сгр еба н и я  пень/ У злы  и  д е т а л и  
on 006/ и ск с  Pd~K а Т М -1 2 13
М е х а н и зм  сгр еба н и я  пены. С кребок . т м н з 14

М еханизм  с гр е б а н и я  пень/. С кр еб о к , Т М - А 1 5

М еха ни зм  с гр е б а н й я  пены. В а л  с к р еб к а . Т М - 1 5 16

1 1М еханизм сгребания пены. Д е т а л и  
дало скогнн'а. Т М -1 6
М еханизм с г р е б а н и я  лены. П о п а ст ь  
скрадка. ' Т М Н 7 1 8
М еха ни зм  сгр еб а н и я  пены. Тяеи скребка г м - / 8 1 Я _
М еханизм сгр еба н и я  пены. Т яга  и п олоса  
скребка. Т М -1 9 2 0
За д о р а сп р ед е  л  и  т е л  ь в р а щ а ю щ  и й  с Я. 
О бщий Вид. У м - 2 0 2 1
В о до р а сп р едели т ель  вр а щ а ю щ и й ся .
ОсГшиО Вид  . . . . . Т М -2 1 2 2
Зод о р а с  п р е д е л а  т е л  ь В р а щ а ю щ и й  с я. 
<орпус и  д е т а л и  корписа . Т Н - 2 2 2 3
В одораспределит ель В ращ аю щ ийся. Д е т а л и  
корпи с о  и  В о д о р а сп р е д е ли т еля . Т М - 2 3 2 4
Яодорс/еЬределитель в р а щ а ю щ и й с я . Ф л а н е ц  
опорны й и  д е т а л и  Щ ланиа. Т М - 2 9 2 5
Водораспределит ель вр а щ а ю щ и й ся . Тяги водорас­
п ределит еля и  д ет а ли  о перного  Ф ла н ц а . Т М  - 2 5 2 6
РОдораспреаелитеГь В р а щ а ю щ и й с я . 
Узел Детали, ___ . . . Т М - 2 6 2 7
В одараспределит ель В ращ аю щ ийся, 
ла ур а  со - ш т иигаам и . Т М - 2 7 2 8
ВодорасрредглитВль вр а щ а ю щ и й ся . Детали т р у ­
бы со ш т уцерами и узел; дет. Во до пас поедал. Т М - 2 3 2 9
Водораспределитель в р а щ а ю щ и й ся . 
Д е т а л и  йадо р и енр гд е  ли т е л  Я. Т М - 2 9 3 0
П о т о к пеносборны й. Общий вид. тм-зо 31
Лотол  п ен ссб о р н ь/й  • О бщий вид. тм-з1 3 2

Л от ок пеносборны й. Л о т о к . Т М - 3 2 3 3
Л от ок пеносбо р н ы й . О пора. Т М -З Ъ 3 9
Л о т о к пеносборнь/й . Д е т а л и  опоры. Т М - 3 9 3 5

Л от ок пеносбо р н ы й . Д е т а л и  ло т ка . Т М - 3 5 3 6
Л о т о к  пеносборны й. Д е т а л и  ло т к а . Т М - 3 6 37
Укс/зат е л  у В раидени  9 Зо& ораслоеЭелс г т е п  я Т М - 3 7

Т М - 3 8

_ 3 8

3 Qука за т ель  В р а щ е н и я  б о д е  с о е  по е д е  л и  т е л  я  
Д ет а ли .

Пояснительная записка.

fb d b vue  ч е р т е ж и  м е&зничеасого оборудования ф ло та то р о в  
являют с й ucgyvfyo ггшлбЗодС поо ек та  ,, ф ло та то р ы  для доочистки 
н е р те  содержащих сточны хSod производительностью РОО” Учас~рсгу- 
работанного и н с ти туто м  нСЬюэ8одОканалпроект"/то плану типовое о 
проектирований Госстрой СССР по промышленному строительству на 
1969год, раздел х V/ г Санитарно - технические сооружения и устрой­
ства  " Тема 23 и Флотационные отстрани пи для н е р те  содержащих 
сточньгх Вод производительностью 300,600и 900"%ас.
Механическое освсюудовоние ф л о та т о р а  состоит из следующих узлов: 
в. механизма сгребания пены;
2. л о т к а  пеносборного;
3 водораспределителя вращающегося 
УУк а за те ля  вращения водораспределителя.

I. Механизм сгребания пены предназначен для сбора нефтесо­
держащей пены с поверхностей воды во ф ло та то р е  с "!епссбгрныи 
лоток. МеханиЗ/лс центральным вертикальным приводом ,станов- 
ливается на м еталлическую  монет оукцию обслуживающего нос-ти­
ха 8 центре ерлот отара. Механизм сгребания пены со сто и т из 
следующих основных узлов: 
ct.Привода 6 Опоры 6. Скребка.

Привод со стои т из мотор-редактора и редуктора. Мотор-редук­
то р  типа. М П02- Ю&/Ф -6,8/2/,Ч QHO с передаточным нислсу l - 66,5  
во взрывобезопасном исполнении.
Редуктор - Г  О2 ‘ 16 &/<р - 66,5 с пере до т о  чным числом 1 -6 6 ,5  
Мотор- редуктор и р е д ук то р  выпускаются Тамбовским заводом 
// Тамбовполимерной/"
Привес м он ти р уе тс я  в  сварном каркасе, который устснаёлиёастся  
на обслуживающем мостике ф л о та то р а  и крепится к нему при 
помощи шпилек.
Опора представляет собой цилиндруче с кии корпус, в  котором уста­

навливается £  конических подшипника и вол, к нижнему фланцу 
которого подвешен скребок, а  на ф угой конец насажена жесткая 
муерта для соединения с редуктором привода.
Скребок состоит уз 9 хлопастей, укрепленных на нижнем фланце 
Вертикального вата. Л о п а с т и  п р е д с та в ля ю т собой уголки  
размером 75*50, к  которым с помощью планок прикреплены 
гибкие полосы из прорезиненной т к а н и  для сгребания пены.
Д л я  придания ж е стко сти  конструкции лопасти расчалены при 
помощи стяжек,
Л о т о к  пеносборный предназначен для сбора и отвода нефтяной  
пены с поверхности д э ло та тр р а . Лоток выполнен из трубы  с 
условным проходом М О мм. Сс стороны подспнб пень/ в  ла тк е  име- 
ю тс я  продольные окна.
В ло тк е  уклады вается .перфорированный тр уб о п р о в о д  диа­
м е тро м  52мм для подачи воды н а  пеногошение и  тр убопровод  
диаметром 32мм д л я  подачи перегретой воды и отвода обратное/. 
Д л я  о тв о д а  penbt из л о т к а  т р у б а  его и м е е т п а тр у б о к  с 
рпанцем , к ко&юрому крепи тся п е н о о тв о дя щ а я  тр у б а  /рло- 
талпора. Л о т о к  им еет специальны е опоры , которыми он  
у с та н а в л и в а е тс я  на в н у т р е н н е й  ц и л и н д р и ч е с к о й  с те н к е  
/рлотацисннсй камеры ф л о т а т о р а .

3, Водораспоеделитель вращаю щ ийся предназначен для  равномер­
ного распределения воды,.подаваемой на ф лотацию , и представ­
л я е т  собой коне,трукцино, принцип д е й с тв и я  кстсре/й основан 
на работе сегнерово колеса.
Г п т ч н п ж  в ода  по подводящ ей тр уб е  направляется в  корпус 
-з него 8  6  р а с л ^ а е л и т е л ь н ы х  т р у б  со ш туцерам и., пробарен- 
нь/ми к тр у б а м  под углом 5С° Три истечении воды из ш туц е ­
ров бсдораспреаелительные труба, н а ч и н а ю т вращ аться

вокруг оси корпуса на па&и/ипникя скольжения и равномерно 
распределяют воду по <рлотацирнной камере.
Осевая нагрузка о т  водороспредегк/гпельшх #труб воспринима­
ется двумя рафкхльно-упорными па9шипт*крми, бнонтсроВанны­
ми в корпус. Специальные тлей  предохраняют трубь о т  прови­
сания
Указатель вращения водораспределителя является устройством^ 
контролирующим вращение водораспределительных трубсо ш ту­
церами. Устройство представляет сРбоО резано-тканевый ру­
кав, один конец которого при помощи ш туцера соединен с 
крышкой корпуса вращающегося водораспределителя. Другой ко­
нец его та к ж е  при помощи ш туцера при coedl/нен к  трубе со 
стрелкой. Труба со стрелкой выведена на поверхность флота­
т о р а  и укреплена н а  неподвижном пеносбросном л о т к е .
При вращении водораспределительных т р у б  гибки и резиновый 
рукав вращает стрелку. Вращение стрелки указы вает) на 
норме ~ьнумс р а б о т у  водораспределителя.

Т е х н и ч е с к и е  m p e c f o B o n u  я .

О б щ и е  т р е ^ о В а н и я .
i  изготовление механизма сгребания пены, пенасбарнсга 

л е т к а 7 водороспределителя вращающегося и указателя  
всащения должно производиться в соответств и и  с рабочими 
чертежами и настоящими техническим и требованиями3:елринци- 

.апьыые изменения § ч е р те ж а х  и отступления cm техниче ских  
треаований должны  быть согласованы с и н с т и т у т о м  
, Союз в о дока на л пр сект. *

I .  Т р е б о в а н и й  к  м а т е р и а л а м .

2. Д ля изготовления упомянутого оборудования применяются 
толок о т е  матери аль/, которь/е указаны в  черте  ж о х  и 
снабжены сертификатами заводов-поставщ иков.

З.Орга новация, и зго то вляю щ а я механическое ojfop у до  вами € 
/р л о та то р а , им еет право под свою о тв е тс тв е н н о с ть  
Заменять мо/териаль/, указанные в чеотеа/сах , м а те р и а ­
лами ф у га х  марок, равноценными по механическим свой­
ствам.

4. Ие допускается наличие на поверхности всех П рокатны х  
м атериалов вм ятин, забоин и д р у ги х  механических  
повреждений.

И  Т р е б о в а н и я  к  д е тс /п я м , и з  г о т о в  л  я  ем ь/м  и з  
л и с т о в о й  и  п р о ф и л ь н о й  с т а л и

5. Д е та л и , изготовляемые из л и с т о в о й  и профильной  
с та ла , долж ны  бь/ть выправлены (о тр и х то в а н ь /J  и 
кромки их зачищены о т  о п л а в л е н и я  и за усе н ­
цев.

Госстрой СССР
СОЮЗВОДВКЯНЯППРОЕКТ

г. москёа iQ о9г

Ф л о т а т о р  для до о ч и стк и  
не доте с с держ ащ их сточных 
бод производительностью 900 м%а.

Содержа ни о. 
альбома., п о п е ч и те ль  - 
ноя записке и т е х  -  
нические т р е б о в а ­

ния.

Типовой п р о е к т
302-2 -125
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JU  Т р е б о в а н и я  к м е х а н и ч е с к о й  
о б р а б о т к е

б. Свободные рс/ъмеры в д е та л я х  и узлах должны 
Выполняться по 1 классу точности QCT1610 а гост2639-5k

1. Чистота поверхностей должна соответствовать, 
указанной на ч е р те ж е .  Офаботанные поверхности 
не должны иметь царапин, задирав и прочих повреж­
дений. Заусенцы должны быть удалены, острые крон пи 
притуплены.

в. Отклонения деталей am правильной геометрической 
формы ( овальность ,  кривизна и т д . )  должны выть
в пределах допуска на размеры.

9. Резьбь/ должны сГыть выполнены Пй| д классу то ч ­
ности ГОСТ9362-60 и ГОСТ 9253-59. Надрывы и заусен­
цы не допускаются.

О. Необработаннь/е поверхности деталей должны выть 
гладкими, чистыми, вёз трещ им, инородных включе­
нии и ф у г  их пороков. Ржавчину и окалину следует 
удалить.

/V. Т р е б о в а н и я  к  п о к у п н ы м  
и з д е л и я м .

Н. Покупные изделия (,подшипники,  метизы) должны 
выть изготовлены 3 полном соответствии с Т У  на, 
поставку, г&СТ*ами или ОСТ 'семи и снабжены т е х ­
нической документацией, свидетельствующей о б  
их го дн о сти .

У  Т р е б о в а н и я  к  с в а р к е

12. Сварку производить электродом  Э 42 
ГОСТ 2467' 60.

13. Свариваемые поверхности перед сваркой должны 
быть тщ а те л ь н о  очищены о т  краски, масла, 
грязи, ржавчины ,  окалины и пыли.

1к. Механические свойства наплавленного металла  
должны быть не ниже значений,  указанньгх в 
ПУСТ 9467-60 для электродов 342.

Щ Т р е б о в а н и я  к  с б о р к е .

15. На сборку должны п о с ту п а ть  только годные 
и проверенные узлы и детали .

16. Пригонку сопрягаемых мест следует производить 
тщ ательно, без повреждения поверхностей.

Н. Резьбовые крепежные соединения должны им еть в 
с о о т в е т с тв и и  с ч е р те ж о м  стопорящие д е т а л и , 
предохраняющие соединения am само отвинчивания  
и ослабления.

\Щ О к р а с к а  а  с м а з к а .

18. Посадочные места и трущ иеся п о в е р хн о с ти , неза­
висимо о т  вида обработки резьбь/ и поверхности, 
соприкасающиеся с бетоном, окраске не подлеж ат.

19. Окончательная окраска оборудования производится 
на месте его установки после опробования и провер­
ки его р а б о ты .

60./7еред окраской все окрашиваемые поверхности  
очистить о т  масла, грязи, ржавчины и окалины.

21. Окраску производить эм алью  Хс-НО  г о с т 9366-60 

в 3 СЛОЯ и  лаком ХС-76 ГОСТ9355 -60  в  т ри  СЛОЯ 
ПО двум СЛОЯМ грунт а XC-/0 гост 9355-60.

62..Краску поносить гладким ровным слоем без подтеков 
и наплывов.

23.Все неокрашенные рабочие поверхности с целью 
предохранения ух от коррозии должны бь/ть обильно 
смазаны -техническим вазелином гост 782*59 или 
пушечным салом гост *OS86~63.

Ш  Т р е б о В а н и я  к  м о н т а ж у  
о б о р у д о в а н а  я.

2k Ось механизма сгребания пены должна совпадать 
с геометрической осью ф ло та то р а . Допускаемое 
отклонение не более Юмм.

25 При м о н та ж е  лопастей с тяга м и , последним при­
дать натяж ение с помощью натяжнь/х мудэт. 
Лопасти должны быть установлены  горизонтально. 
Допустимое отклонение не должно превышать 1*м
на 1 м длинь/.

26. Резиновые скребки лопастей должны бь/ть погруже­
ны в  жидкость на 50мм по всей длине лопастей.

27'.Пеносборный лоток должен бь/ть установлен го­
ризонтально; допустимое отклонение 1мм на 
1м длинь/.
Верх ло тка  должен выступать над поверхностью 
воды на 5Q m m  по всей длине.

28. Ось водораспределителя должна совпадать с осью 
ф ло та то р а  Допустимое отклонение ? О мм.

29 При установке труб со штуцерами и тягами обеспе­
чить горизонтальность труб путем натяжения тяг 
натяжными мусртами'.

отклонение am го р и зо н та ль н о с ти  1мм ШДопустим ое  
но 1 м длины.

30.При вращении механизма сере бани я iень./ и водорас­
пределителя не допускается задевание строительной 
конструкции ф лота  тора, движущимися частями э т и х
механизмов-

/X О беспечение взр ы  во з а щ и щ е н ­
н о с т и .

Работа механического оборудования флотатора во взры­
воопасной среде класса 3 -1Г с взрь/воопрсной смесью 3 кате­
гории группы Г  обеспечивается взрь/во безопасным исполне­
нием оборудования, которое достигается следующими 

конструктивнь /ми меропр иятиЯми.
31 Электродвигатель привода механизма сгребания пень/ 

ти п а  В Я О-/2-4 мощностью 0,8 к в т , с числам оборотов 
1 lip О од/мин б исполнении по вэрывозащищенности З З Г

32. Мотор -редуктор типа мпо2 -/О &/<р -ОД!аД 5 PQ и редуктор 
ПС2 -/8  &/Ф -66,5 должны отвечать требованиям повы­
шенной герметичности и иметь надежные уплотняющие 
устройства7 ч то  специально оговаривается при заказе 
на поставку этого оборудования.

33. Все трущиеся между собой части изготовляются из раз­
нородных м еталлов ( с т а л ь -л а т у н ь ).

3k. Все крепежные детали (болть/, винты, шайбы, горки; и 
резьбь/ т я г  и стяж н ы х мучит выполняются С оцинкован­
ным покрытием Ц15Х по ГОСТ 9791- 6Q.

35. Корпус опоры механизма. сгребания пены и корпус-вра­
щающегося Водораспределителя должнь/ бь/ть набиты 
густой консистентной смазкой ЦИ рТИМ -2  01 по ГОСТ9/27-59 
Набивка должна производить с я регулярно  -  два раза в 
месяц с регистрацией в специальном журнале.

'сестрой СССР
с а г а з а о д р к я н п п п р а Е к т

л Москёс/ 1969г.
Содержание альбома 
пояснительная запас•

Флотатор для доочистки игр  
тесодержощих сточных вод 

производительностью 
9(70 MJ/vac.

ка и технические 
требования .

902-2-125
Альбом

1Г
л и с т

т а - s

m s s -о г  у



1 .

2 .

3.

4.

5 .

a.

Т ш х н  и ч ъ с э с & я  а гс & з а х те р и  cm  и х а

Д и а м е тр  ф л о та то р а  -  /5000мм. 
Максимальный диаметр, описываемый лопас­
т я м и  скребка  -  /ЦЧоО мм.
Число оборотов лабаете и скребка -  Qt322 °б/мин.

Максимальная окруж ная скорость лопас­
т е й  скребла -0 ,2Ч Ч м/сек.
исполнение м еханизм а по взрыва з ащ и щеп но с ти -Ы Г  
ёлубина погружения лопасти скребла. 8 воду -50мм.

Установку механизма сгребания пены на ерлотатаре  
смотри монтажные чертеж и - типовой проект 902-2-/25, 

альбом _Г ли с ты  Т М -1,2.

Полосы (поз.У) и уголки. (no3.9u/0j приварить к  
двутавровым балкам моста долота тор а  при м онта ж е  
механизма электродом т и п а  992 ГОСТ 946 7-ВОj  Величина 
к а т е т а  сварных и/Вов -  б мм.
В сквозных отв  Ф22 в  полосах /паз. 9/ и  двутавровы х  
б а лла х  м оста  сверлить при монтаже механизма н а  
р л о т а т о р е  по отверстиям  в каркасе привода (тм-5)

Общий вес //63, /5 jin
to ГОСТ 8509-57 Уголок 63x63x6 2 14 6,8

Cm3
гост зги s o е -г ч а

9 Т М  -  &/q Уголок 2 3,£ 7.6
СгрЗ

ГОСТ 380-60

8 ГОСТ /0906-66 Шайба го 6 0.060.36
cm3

ГОСТ 380-60

7 ГОСТ6402-6/ Ш айба пру ж. 20 6 ОМ 0,12
Сталь В5Г 

ГОСТ /050-60

6 ГОСТ59/5 -62 дайка М20-рн 5 0,060.36
Cm 3

ГОСТ 380-60

5 ГОСТИЯв-32 Б о лт №0*100-0/1 6 0,11иэг
Cm 3

ГОСТ 380-60^

Ч ГОСТ 103-51 Полоса 25 хво г 13,527.0
Cm 3

ГОСТ 380-60 е « вчб

3 ТМ -13 Скребок i to№2,7
Сборочный

чертеж

2 ' т м - в Опора { ш Ш
СбЬрочный 

чертеж ..
< тм -Ч Привод 1 601 601 Сборочный

чертеж.
Но
поз. Обозначение Няименова ние Кол.

£д. Осйц
Материал Примечая.Вес

С п е ц  и  д о и к д ц и я .

Госстрой СССР
а ю з э д о ш я а п р е ш

г. Москва 1969с
ЯРяотятср для доочистхи 
ме<ртесодержащг& смоч-
ычэс боб прооз6с2д~'Лпе/П>- 

ласть ус 900 м*/час

М е х а н и з м  
сгреба н  up пе ны.

Общ ий Вид.

Топовой проект
902-2-Г25

Альбом
д

Л и с т
т м - з

<оэ55-ог §
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О б и л и й  S e c  6 0 / *-2 .

/ V T M -S Г гс р н ге у  c 1 2*9.6гщ
{^S'opP'ft-tbt <3 

V<?/0 m,eoAz

/ J Го с гб /о г-е / I U  Cnj&a -np 8 002 Ц091
Сггчсгль <£sr 
Г  0 0 T/O S 0 -G G

12 ra c rs 9 /s -6 e Г о ^ к г а  Л 7 е ? с > — О / / 8 Q06 o . i g Cm. 3 ra C 7 J8 0 - 60

/ f гост 7798- 6 2 Б о л т  М 2 о  ж 75-0// 8 0,2$ 2.0
O r ? .  3ГОСТ380-60

/<7 — Ps<9\//r / т а р
П О 2  - / 8 в/<Р'<з6.5 у гзо 23а

Gomo&oe.
иу<9ел<ие

* T M -  У З T lo s iym  у  с^э тт-> о У УУ.8 « 8
С  гп<УлЬ hS 

г о с т /o s o -  в о

<5 ГОСТ 6Y0 2 -  6/ U J a i/ o o  п р у  oh Убн 6 0.005 О.оЗ
О т  а л  b6S<~

ra c r  / o s o  -6 0

7 rOCTS9fS- 6<? Га<-1>гсз Л7/6 -  о/1 6 0,03 ojs C m  J Г0С7380-60

£ Г0С7 7798'6<? Б о л т  Л 7  /6 * 7 0  -  О / / 6 0.1 У 0,8 у Cm. jroCT.J8Q-6c

5 T M -  7 ^ 7 7 а ^ у л 7 у 9 о  г - п  с / У 12.4 12.4
С т а л ь  MS 

ГО С Т  Ю Г  О - 6 0

4 Г0С7бУое-€У UJaOoo пруэ/с. 7 2 /У G Q'ty 008
С  гу-> сг лЬ  6S Г

r q c r / o s o  -  во

J Г0С7 S9/S- £S Гой ha М/2 -  о / / € о,се о,/г Cm. 3racTJso-6q

<? ГОС7 7198-62 Б о л т  М/2 *  5 S  -  о // 6 арб о.зр Cm ЗГОС7 J 8O -6O

/ —
/Лотар - p&2yhmof> 
/7002-/0%~Ц8/е/ Y320 У 93 93

,~Z}r-r-’ O ^ C X f *
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1 /с7С С-Ггу /ООО СССР
союзВсщокннйппраЕ кт MeacoMwjm С 2р&ЭЪ-

Tvna&w 'V>o*Avn
302-2-125

л  Мае. к-ё> а 19&9г HU St Г)СНЬ/ jPstbacKHr
Флотатор для до о ч и стхи
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xecpmecodepxcauft/je с.точ- 
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О т к л о н е н и я  о т  соосности о тв е р с ти я  ф 2 70Дэ и  

Ф**7ййз в п л и т л х  f поз /и в] не Sfonee o ,i  мм 
Ло перим етру всех, стыков) В ерить э л е к тр о д о м
ти п е  $  4 е ?  ГОСТ 9^67-60 Величина  к а т е т е  сварных 

ш&оВ по не имени шей то л щ и н е  сбар и  бае мых 
д е т а л е й

У з л о в о й  чертеже, В к о то р ы й  В х о д и т  к а р к а с  t 
Смотри л и ст  ТМ~ 4  - прибод.

О & щ и й  S e c  SM 9ttr

8 ТМ  - 7/1 /Х ли та / п в т Ст.З ГОСТ 300-60

7 ГОСТ/03-37 Л о л ос а /6*В0 О АО его Ст. 3 ТОСТ330~60 е*вьз

6 $!1

Угол р*Вн(3>ф(.ез*бЗкб & 5,0 (0,0 СтЗ Г0СТЗв0-60 С 'В Ы

S Г М  - 6/5 Уголок г АО (6,0 СтЗ ГОСТ 380-60

4 ТМ  - 6/в У г о л о к S АО /6,0СтЗгаСг ззо-бо

3 ГМ  - В/1 К оеы ннй Тб 0.7 /12 егзгоетэво-во

е ТМ ' в fit У г о л о к в З.в зоМСт.з ГОСТ380-60

1 ТМ - 6/3 /1л и т а / тго *г,оСт.з ГОСТ380 -60
jf-
по9 Обозначение J/a именование Нм. £$. Общ. Материал ЛринечВес

С  л  е  ц  и  ф  и  к  я  ц  и  9

Го сстр о й  С С С Г
С О Ш Э Д О К А Н Я Л П Р О Е К Г

г. Москва_________ jS5$r
9homfimOP для доочистки 
HHpт е  содержащих с т о ч ­
ных Вод производительностью 
_____ ГОР м3/ час_____

Мезе я  н и  з  м 
с г  п е К а  н и я  пены

/ / п п к р с
п р и б о д  л

Типовой пр оект
302-2-125
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2 ГМ -5 УЭОЛгОН 63*63*6 з , е
Сг.З

гост 380-60 РВ Фм-б/4

№ п  о ъ . Н- узла /-та и т о н о  в  а  н и е Вес Материал М Л и с т

Q c m a n b M а е

г5

1 1

i

1
о /  V -1

1
1
1

а  & ФЗОО

i i f  ч 8----------------- %

€ а т € -  ф /3
С верлитЬ  Пper 
сборке

У ГМ -3 Лярггра 72,0
Cm3 1 

ГаетЗВО-бО /5 ТН-б/з

Urns. №У>зла Наименований Вес Материал Af Juem

О а гг> еэл <*, /у а  g

$ 1  ^

J v

* 'M i.
57

— 2 S ' X

5 •рМ- 5 У  го п а к  63*63*6 8,0^
СТ.Ь

поет360-6 о / •  2 РЛТ-6/ s

Я?поз JJ? Узла Наим енова н и  в бее М а те р и а л м /? и з т

^3  о ста льно е
75 5^0

38

690

8 Гм-З У зол о*  63*63*6 **
вт-З

*г Рм. ф

№мз. У* у зл а Р /аит ен з в а н и е See Материал м Лист
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Вес М а те риа л м Лосгъ

3 ГМ-5 в ° с  ь/н /х а 0.7
аг.з

ГОСТ 3 3 0 -6 0 *2 Тм-б//
Нтпоз. Я- узла На и м ен ован и е Вес М а те р и а л м Л и с т
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l  К о р п у с  С  п а з  ■ / ]  п р и  с б о р к е  3 с т а л  н и т ь

Гонсис т ент нои Смазкой - ЩУЯГ ИМ - 201 гост 6267-S9

2. флсгнегЦ /п оз .9 ) приёарит Ь после по&ёески и  Выёерки 

доризонтальнасти язла. скреВкоё

3. Общий ёисР мессаГА+и&мо. сгре&амир пень/ см о тр е ть  
на. л и с т е  7~Л7~3

У  ё а и тК У 63 * 63 *6  -  Снд/прегь 

на ч е р т  ес/се о б щ е г о  ёи<бц  

т е  п е а н  и з  м  о. -  л и с  т  Г М - 3/ 

поз. & и 9._____________

Общ ии 8 е с  120,3 н е .

го Г М -  11 / з Лсити/пхфта бертняь / № 110- Ст.З ГОСТ3806 1

(9 г о с т  1976 -б к в и н т  Мб л 13-011 / ШОА'Ъ Cm. b гост380- 6 0

18 ГОСТ 6393- 6 6 Г а а г а  6 8  * 2 - о н / ш о.кб
С т а л  6  к з  

ГОСТ /OSC- 60

П Т М  -  11 /к Гкиш м еф та ниерняя / <30 /го Cm. Згаст380-б0

(6 ГОСТ 578 3-6$
ШлоНКО. призм, енрозл.

20*13*70 / 7.1Ъ 0.13
С т а л ь  *45 

ГО С Т  1060-60

/5 ТМ  - 13/з 3  т а л  м л раслорюк 1 и 1# Ст.З Л7СТ380-60

4 ' ГО С Т ЙЗГ 62 В и н т  М М *12-011 2 1010.02 См. 3 ГОСТ380-60

/3 ГОСТ 7738-93 б о л т  М16*95-С11 6 7.18 1.08 Cm3 гост зео -бо
13 Г о с тб к о г -6 / Шайба при^с !6 н-аН ik 1оП ел

С т а л ь  65  г  
ГОСТ М  5 0 -8 0

и ГОСТ 3915-60 Г а й к а  М 16-011 /к яля vH Сяг.Э ГОСТ 380-60
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