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Перечень альбома

Стр. Наименование Обозначение !Проектная 
.организация

4

б

8

10

12

14

16

18

20

22

24

26

28

30

32

34

Ведомость потребности 
ПРТ/ЗРТ-1-^-0
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-П-4-0
Ведомость потоебности 
ПРТ/ВРТ-1-4-5"
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-П-4-5
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-I-4-10
Ведомость потребности 
ПЙуВРТ-П-4-10
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-1-4-10
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-П-4-I0
Ведомость потребности 
ПР-1-6-0
Ведомость потребности 
ПР-П-5-0
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-1-6-0

домость потребности 
Г/ВРТ-П-6-0

Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-1-6-5
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-П-6-5

бности

бности

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах

к ж л . в м

КЖ1.ВМ

КЖ2.ВМ

КШ2.ВМ

КЙЗ.ВМ

кжз.вм

КЖ4.ВМ

КЖ4.ВМ

ЮК5.ВМ

КЖ5.ВМ

КЖ6.ВМ

ЮН6.ВМ

КЖ7.ВМ

КЖ7.ВМ

КЖс.ВМ

KS8.BM

476б/ц

Стр^ Наименование Обозначение Проектная
организация

36

38

40

42

44

46

48

50

52

54

56

58

60

62

64

66

Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-1-6-20
Ведомость потребности 
ПРТ/БРТ-П-6-20
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-1-8-0
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-П-8-0
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-1-8-5
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-П-8-5
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-1-8-10
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-П-8-10
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-1-8-20
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-П-8-20
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-I-10-0
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-П-Ю-0
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-I-10-5
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-П-10-5
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-I-10-10
Ведомость потребности 
ПРТ/ВРТ-П-10-10

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах 

в материалах

КЖ9.ВМ

КЖ9.ВМ

КЖЮ.ВМ

м ю . в м

KSII.BM

к ж и . в м

Ш2.В»Л

KSI2.BM

КЖ13.ВМ

КЖ13.ВМ

КЖ14.ВМ

КЖ14.ВМ

КЖ15.ВМ

КЖ15.ВМ

КЖ16.ВМ

KSI6.BM
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Стр| Наименование

68 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-1-10-20

70 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-П-10-20

72 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-1-14-0

74 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-П-14-0

76 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-1-14-5

78 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-П-14-5

80 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-I-14-10

82 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-П-14-10

84 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-1-14-20

86 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-П-14-20

88 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-1-2х14-0

90 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-П-2х14-0

92 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-1-2x14-5

94 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ-ВРТ-П-2х14-5

96 Ведомость потребности в материалах 
ПРТ/ВРТ-1-2х14-10

98 Ведомость потребности в материалах
ПРТ/ВРТ-П-2х14-10

Обозначение
I

I
I Проектная 
:организация

ЮК17.ВМ

ЮЙ17.ВМ

КЖ18.ВМ

КЖ18.ВМ

КЖ19.ВМ

KSI9.BM

КЖ20.ВМ

КЖ20.ВМ

KK2I.BM

КЖ21.ВМ

КЖ22.ВМ

ЮК22.ВМ

КЖ23.ВМ

КЖ23.ВМ

КЖ24.ВМ

КЖ24.ВМ

-  I
Стр.| Наименование j Обозначение

100 Ведомость потребности в 
ПРТ/ВРТ-1-2x14-20

102 Ведомость потребности в 
ПРТ/ВРТ-П-2х14-20

104 Ведомость потребности в 
ПЙ’/ВРТ-1-20-20-0

106 Ведомость потребности в 
ПРТ/ВРТ-П-20-20-0

108 Ведомость потребности в 
ПРТ/ВРТ-1-20-20-5

П О  Ведомость потребности в 
ПРТ/ВРТ-П-20-20-5

112 Ведомость потребности в 
ПРТ/ВРТ-I-20-20-I0

I14 Ведомость потребности в 
ПРТ/ВРТ-П-20-20-Ю

116 Ведомость потребности в 
ПРТ/ВРТ-1-2x20-20-0

118 Ведомость потребности в 
ПРТ/ВРТ-Пх20-20-0

120 Ведомость потребности в 
ПРТ/ВРТ-1-2х20-20-5

122 Ведомость потребности в 
ПРТ/ВРТ-П-2Х20-20-5

124 Ведомость потоебности в 
ПРТ/ВРТ-I-2x20-20-10

126 Ведомость потребности в 
ПТТ /ВРТ-П-2 х20-20-10

материалах
КЖ25.ВМ

материалах
KS25.BM

материалах
КЖ26.ВМ

материалах
КЖ26.ВМ

материалах
НЖ27.ВМ

материалах
КЖ27.ВМ

материалах
КЖ28.ВМ

материалах
КЖ28.ВМ

материалах
КЖ29.ВМ

материалах
КЖ29.ВМ

материалах
ККЗО.ВМ

материалах
КЕЗО.ВМ

материалах
KS3I.BU

материалах
КЖ31.ВМ

;Проектная 
организация
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Н АИ М Е Н О ВА Н И Е M A T f p p A / i A  И ЕДИНИЦЫ И З м Е р £ Н и я

КОД < 0 Л И Ч Е с т В 0

: к И м а т е р и а л а  : е Д . И З М . : ТИПОВЫЕ : ИН Д ИВ ИД ,  : В Г F ГО

* 1 2 з : 4 : 5 : 6 : 7

: 1 НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  СБОРНЫХ * / Ь  И Б Е Т О н Н ы Х  К О Н С Т Р у К ц ц » , Т 1 6 8 0 . 2 2 4 0 2 2

: 2 Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  < В с е Г О ) . М 1 3 0 0 0 0 0 0 6 3 . 2 3 2 3 . 2 3

: 3 Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  ( В С Е Г О ) , Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 2 8 0 0 2

: А Т Р У Ь Ы  СВАРНЫЕ В О д О г А з О п Р О В О д Н ы Е  < Г А 3 0 В ы Е > , М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 3 . 2 3 2 3 . 2 3

: S Ду 5 0 * 3  * *' 1 3 8 5 0 0 0 0 6 0 . 4 0 4 0 4 0

Г 6 ДУ 8 0  Т - 4 . 5 , * 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 8 2 8 2 . " 2

: 7 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ В О Д О ГА ЗО ПР О ВО Д Н Ы Е ( Г А З О В Ы Е ) . Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 ? » 0 0 2

8 ДУ 5 0 X 3 . т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 2 0 . 0 0

: 9 Ду 8 0  Т - 4 . 5  , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0 0 2

: 10 Т Р У Ь Ы  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е

11 Т Р У Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е . * ' 5 8 6 2 0 0 0 0 6 Ю . 2 0 0 1 0 . 2 0

1 2 т р у б ы  е р з н 'а п о р н ы е  . « 3 5 8 6 2 0 0 1 1 3 0 . 7 7 5 0 , 7 7
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1 : Ь » Т у М Ь| НЕ»ТЯНЬ 'Е  И е л А Н ц Е В у Е .  Т

* ■ с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а . т

3 : В том  Ч И С Л Е :
4 Ю Т А , т у  А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА А - 1 , Т

5 : * 6 , Т

А : *8 , Т
7 : СОРТОВОЙ П РО К АТ  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А

8 ; Д.1Я ЗАКЛАДНЫХ и КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й ,  т
9  : В том ч и С л Е :

10  : с т а л у  л р м д т у р н А я  к л а с с а  a - i , т

1 1 :  9 6 , Т

12  : СТАЛЬ  СОРТОВАЯ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И

13  : К О Ч П Л Е К Т У Ю Ь И Х  Д Е Т А Л Е Й , Т

1 4  : В т о м  Ч И С Л Е :

15  : С Т А ль  П О Л О С О В А Я ,Т

16 :
1 7 :  - 1 о о * б « Т

1в  : - 1 7 0 * 6 , т

19 :Ш в ЕЛ Л£Р Ы,Т

2 0  : I S . Т

21 :И Т О Г о  СТАЛИ в НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, Т

2 2  : В ТОМ ЧИСЛЕ ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У :

2 3  : б * л К и и щ В Е л л Е Р ы , т

2 4  : С Т АЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я ,  Т

2 5  : С Т А Л Ь  м е л к о с о р т н а я , Т

2 6  : к а Т а н к а . т

2 7  : М ЕТ АЛЛ О ИЗ ДЕЛ ИЯ  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я  ( М Е Т И З Ы )

2 $  : П Р 0 8 0 Л 0 К А  С Т А Л Ь Н А Я  И И 3 К О У Г Л Е Р О Д У С Т А Я

2 9  : ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  КЛАССА В - 1 ,  Т

3 0  : Ф 3 » Т

31  : ♦ 4 . Т

3 2  : И Т О Г О  М Е Т А Л Л О И ЗД Е Л И в  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  т

3 3  : ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА a - i , т
3 4  : Т О ж Е ,  К СТАЛИ КЛАССА С 3 « / 2 3 ,  Т

3 5  : И ТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛА ССУ  А " 1  И С 3 8 / 2 3  , Т

3 6  : ВСЕГО СОРТОВОГО П Р О К А Т А  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

3 7  : СТАЛИ СОРТОВОД К О Н С Т Р у К ц и О н Н О а , ЛИС ТОВОГО П Р О К А Т А ,

3 8  : м е Т А л л о и з д е л и а  п р о м ы ш л е н н о г о  н а з н а ч е н и я

3 9  : В Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е , Т

4 0  : В ТОМ ЧИСЛЕ ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У :

41  : БА ЛК и и « В Е л л Е Р ы , Т

4 2  : С Т А Л Ь  КР У П Н О С О Р Т Н А Я  ■ Т

4 3  : С Т * Л Ь  М ЕЛК ОС ОР ТНА Я . Т

4 4  : К А Т А Н К А , Т

4 5  : М Е Т И З Ы . Т

4 6  : ВСЕГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛ АС СУ  A - I  И С 3 8 / 2 3 . Т

4 7  : В  ТОМ ч и С л Е :

0 9 3 0 0 0

1 6 8  

1 6 8
0 • 1 03

1 68  

1 6 8  

1 6 8

0 • 1 0 3  

0 . Q 7 1

0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 * 0 3 2

0 9 3 0 0 0 1 6 8
0 - 0 0 7

1 68  

1 6В
0 - 0 0 7  

0 - 0 0 3
0 9 3 Ю 0 ' 0 9 3 2 0 0

0 9 3 3 0 0 . 0 9 2 5 0 0 1 6 8
о - 0 2 0

0 9 5 1 0 0

0 9 5 2 0 0 ' 0 9 5 3 0 0 1 68
0 - 0 1 5

0 9 7 1 0 0 1 6 8
0 * 0 0 5

0 9 7 1 0 0 1 6 8
о . о ю

0 9 2 5 0 0 1 6 8
0 . 0 0 5  

0 - 0 0 5
0 9 2 5 0 0 1 6 8

1 6 8
0 * 1 3 0

0 9 2 5 0 0 1 68
0 - 0 0 5

0 - 0 1 5
0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0 1 6 8

0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 6 8
0 - 0 0 4

0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 . 1 п А
1 2 0 0 0 0

1 2 1 ЗОС 1 6 8 0 - 0 4 ?
1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 0 1 7
1 2 1 3 0 0 1 68 0 - 0 3 0

1 6 8 0 . 0 4 8

1 6 8 0 - 1 7 6
' 16 8 0 - 0 2 0

1 6 8 0 - 1 9 5

1 6 8 0 - 1 7 7

0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 - 0 0 5
® ^ ® 0 . ° 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 1 5
0 9 3 3 0 о . 0 9 5 з о 0 1 68 0 - 0 0 4

0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 . 1 0 6

Т 2 0 0 0 0 1 6 8 0 - 0 4 7

1 6 8 0 - 1 9 5

1 . « 5 0 1 8 5 0
О 10 3

о ю з
О 0 7 1

О 0 3 2

0-007
О 0 0 7  

О , 0 0 3

О 0?0

0 015 
О - 00S 
0-010 
О 0 0 5  

о 0 0 5  

О 1 3 0

О 0 0 5  

С 0 1 5  

О 0 0 4 

О 1 0 6

О 0 4 7

0-017 
О 0 3 0 
С 0 4 8

О 1 7 6 

О 0 7 0

О 195

О 1 7 ?

0 . 0 0 5  

0.015 
/ 0 • О О А
. 0 . 1 0 6  

О - 0 4 7  

С . 1 9 5

п р и м е ч а н и е . В г р д * е  " Т И П О В Ы Е "  У к а з а н о  к о л и ч е с т в о  

м а т е р и а л о в . п о т р е б н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я  

т и п о в ы х  и с т а н д а р т н ы х  и з д е л и я .

В Г Р АФ Е " И Н Д И В И Д . "  - ИНДИВИ ДУАЛЬНЫХ 

( Н Е Т И П О В Ы х )  К О Н С Т Р УК Ц И Я  и И З Д Е Л И Я ,

н а ч - 0 т д  :& >Jf0 i0 g
4 3 % / ' : •

— 1 . K W - B M 1  ( в А Р И А Н Т 2 )

:

Г Л . С П Е Ц ^ , ^

М ш г
Р у к . Г Р . * «

. : с г а л и я : л и  с т : л и с т о а

и с п о л н .  'Х зц ем к
1

- •  ВЕДОМОСТЬ  --------- “
: п о т р е б н о с т и  в м а т е р и а л а х  '• ^ ____ _ _ 1 --------

П Р О В Е Р .  ».
w •* ̂

! - - - -- - :  ;



Ч

СТРО- 

* И

___ m e A Z Q z h  а  г ш ._ _.......... ........... ........

НАИМЕНОВАНИЕ М А Т Е Р и * / 1* И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

-  7-

: ХОД . К 0

......... ______________
Л И Ч Е С Т В О

: м а т е р и а л а  : е д > и з м . : ТИПОВЫЕ : Ин ДИ дИ Д .  ; ВСЕГО

1 : г : 3 : 4 : 5 : 6 : 7

1 НА И З ГО ТО В Л Е Н И Е  С 6 0 0 Н у  X * / Б  и Б Е Т О н Н у Х  КОН С Т Р у к  ц и  В» Т 1 6 8 0 . 1 9 5 0 - 1 9 5

г Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ « В С Е Г О ) , М 1 3 0 0 0 0 0 0 6 3 . 2 3 2 3 . 2 3 2

3 Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О , , Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 - 0 2 8 0 0 7 8

<• Т Р У Ь Ы  С В А Р И уЕ  В О д О г А з О п Р О В О д Н у Е  < Г А З О В у Е > , М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 3 . 2 3 2 3 2 3 2

Ду 5 О X 3 » v 1 3 8 5 0 0 0 0 6 0 . 4 0 4 0 - 4 0 4

6 Д У 8 0 Т - 4 . 5 , ч 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 8 7 8 7 . 8 * 8

7 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ В О Л О Г А 30 H P O BO A M W F ( Г д З О В Ы Е ) , Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 ? 8 С - 0 2 8

8 ДУ 5 0 * 3 . Т 1 3 8 5 0 0 1 68 0 - 0 0 2 0 0 0 2

9 Л у  8 0  Т - 4 . 5 . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0 0 2 6

1 0 Т Р У Б Ы  * е т>е з о б е  ТОННЫЕ

11 Т Р У Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е , V 5 8 6 2 0 0 0 0 6 Т О . 2 0 С 1 0 2 0 0

1 2 Т Р У Б Ы  f ) t 3 H A n O P H y F  » м3 5 8 6 2 0 0 1 1 3 0 . 7 7 5 0 7 7 5

1 3 М А Т Е Р И А Л Ы  Л А КО К РА С О Ч Н Ы Е « Б Е Л И Л А ,  о л и ф а  и  Т . А . ) #КГ 2 3 1 0 0 0 1 1 6 4 . 4 0 0 4 4 0 0

4 инертные прироаные м а т е р и а л ы

1 5 У Е ь Е Н ь , м 3 5 7 1 1 1 0 1 1 3 2 . 5 5 2 1 7 . 7 3 6 2 0  2 8 8

1 6 п е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  п р и р о д н ы й .М т 5 7 1 1 4 0 1 1 3 1 . 9 1 4 1 . 8 6 7 3 78 1

1 7 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й , м з 5 7 1 1 5 0 1 1 3 3 . 5 0 0 3 5 0 0

1 8 ЦЕМ ЕНТ  ( В С Е Г О )Л 5 7 3 0 0 0 1 68 1 . 1 0 ^ 0 . 6 8 7 1 . 7 9 6

1 9 В том ч и с л е :

го « 3 0 0  > т 5 7 3 1 5 1 1 68 0 . 1 8 4 С - 1 84

21 М д о о'Т 5 7 1 1 5 2 1 68 0 - 5 9 3 0- 5 0 3 1 0 9 6

гг М 5 0 0 . Т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 0 . 5 1 6 0 5 1 6

23 и т о г о  ц е м е н т , ПРИВЕДЕННЫЙ X МДРХЕ М 4 0 0 . Т 1 6 8 1 . 1 6 1 0. 6 6 8 1 8 2 9

24 В т ом  Ч И С Л Е :
24 н а  и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т н ы *  */ь и ь е Т о н н ы * конструкции»т 1 6 8 0 . 0 1 2 0.668 0 6 8  1

2Ь НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ »/Ь и б е т о н н ы х  конструкция,? 1 6 8 1 . 1 4 8 1 1 4 8

«вариант?)
: л и с т



- 8-

N

C T P Q - : НАИМЕНОВАНИЕ М А Т Е Р И А Л А  И Р д ИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

код К

к и м а т е р и а л а  : е д . И З М . : ТИПОВЫЕ

1 : 2 3 : А : 5

1 : 6 / Т у Н у  Н Е ф Т ц Н ы Е  и СЛАНЦЕВыС*  Т 1 6 8? : СОРТОВОЙ П РО К АТ  ОБЫКНОВЕННОГО К Д Ч Е С Т В А » Т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 1 3 2

3 ; В Т 0 «  Ч И С Л Е :

А : С Т * Л Ь  АРНДТ у  PH А я КЛАССА A - I .  Т 1 6 8 0 . 1 3 2
5 : * 6 .  т 1 6 5 0 . 0 9 6
6 : * 8 .  т 1 6 8 0 . 0 3 6
7 : с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а 0 9 3 0 0 0 1 6 8
3 : ДЛЯ З А к Л А Д Н Ы х  И кО^ПЛЕ к т у,<1,<1и Х Д Е Т А Л Е Й »  Т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 0 0 7

о : в том  ч и С л Е :

1 0 : СТ АЛ Ь  А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА A - I #  Т 1 6 8 0 • 0 0 7
11 : * 6 .  Т 1 6 8 0 . 0 0 3
1 2 : с т д л ь  с о р т о в а я  д л я  З а к л а д н ы х  и 0 9 3 1 0 0 * 0 9 3 2 0 0

13 . К 0 М П Л Е К Т УЮИИХ Д Е Т А Л Е Й , Т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 - 0 2 0
1 а : В ТОМ ч и С Л Е :

1 5 : С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я .Т 0 9 5 1 0 0
16 *

0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 , 0 1 5
1 7 : , - 1 0 0 X 6 . Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 0 5
18 : - 1 7 0 * 6 . Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 - 0 1 0
1 9 : Ш В Е Л Л Е Р Ы.Т 0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 5
2 0 : 15 . Т 0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 5
21 :И ТОГО СТАЛИ в Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С F , Т 1 6 8 0 - 1 5 9
гг :В ТОН ЧИСЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  Со р Т А « е Н Т У :

23 : Б а Л к и и ш В Е л л Е Р у . Т 0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 - 0 0 5
ги ГС ТА Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я. Т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 1 5
25 :С Т А л ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,  т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 .0 0  А
2 6 ; К А Т А Н К А ,Т 0 93  А 0 0 1 6 8 0 . 1 3 5
27 : М Е Т А Л Л О И ЗД Е Л И Я ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я  ( М е Т И ЗЫ ) 1 2 0 0 0 0
2 8 :ПРОВО ЛОК А С Т А Л Ь Н А Я  И И 3 к о У Г Л Е Р О Л И С Т А  Я

2 9 :Об ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  к л а с с а  ч - i . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0- 0 5 0
3 0 ♦ з . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 2 1
31 : ♦ а , т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 0 3 0
3 2 : Ф 5 . Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8

33 :С ЕТ К А С Т А Л Ь Н А Я  СВАРНАЯ а Р М д Т У Р м А 4 . Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 - 0 3 3

ЗА : 5ВР1  / 5 В Р 1 /1 0 0 / 1  0 0 7 1 0 6 0  *т 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 - 0 3 3
3 5 Г и Т О г О  М ЕТ АЛ Л О ИЗ Д ЕЛ ИЙ  ПРОМь1»|ЛЕНнЭгО Н А З Н А Ч Е Н И Я .  Т 1 6 8 о . 0 8 5

3 6 ГИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К С Т д л И  КЛАССА А - 1 » Т 1 6 8 0 - 2 5 6
3 7 :т 0  * Е • К СТАЛИ КЛАССА С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 0-020
38 :Итого с т а л и , п р и в е д е н н о й  к <лдссу а - 1 / сзв/гз* т 1 6 8 0 . 2 7 5

3 9 :ВСЕГО СОРТОВОГО П РО К АТ А  0 Ь ы К Н О в E ННО ГО К А Ч Е С Т В А ,

АО 5 С Т Али СО РТ О вО а  К О Н С Т Р у к ц и О н Н О * .  ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А .

А 1 . •МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ РРОМЫШЛТ ИНОГО Н А З Н А Ч Е Н И Е

А 2 :В Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е . т 1 6 8 0 . 2 А 2

АЗ : в ТОМ ЧИСЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т A M g H T y :
АА : Ь А Л К и  И ш В Е л л Е Р у . Т 0 9 2 5 0 0 1 68 0 .0 0 5
А 5 :С Т АЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я.г 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0.015
А6 :с т а л ь  м е л к о с о р т н а я ,т 0 9 3 3 0 0  * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . Оо А
А 7 :К А Т А Н К А , Т 0 9 1 6 0 0 1 6 8 0 . 1 3 5

4 * с т « 0 

Индивид,

6 "

....

В г ЕГО

1 - * 8 5

0.001

0 . 0 0 1

0 . 0 0 1

0 . 0 0 1

0 . 0 0 1

0 . 0 0 1

: НДЧ . О ТД  : / %

ПРКМ*ЕЧа н Ие . в ГРд*Е «ТИПОвЫр* УкдЗднО КОЛИЧЕСТВО ------
М А Т Е Р И А Л О В , П О т Р Е ь н О Е  ДЛЯ ИЗ ГОТО ВЛ ЕНИ Я : Г Л . С П Е Ц . / *  ли ло&  - 

ТИПОВЫХ И СТ АН ДА РТН ЫХ  ИЗ ДЕЛ ИЯ »  --- -

В Г Р д * Е  " И Н Д И В И Д . « - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 

С Н Е т И П о В Ы х )  К О Н С Т Р УК Ц И Й  И И ЗД Е ЛИ Й .

: р у к . Г р .  : .

: и СпО л н .:

: П Р 0 8 Е Й . :

> < 1К г - в М - < Р А Р И д ч г _1  »

1 B B S

0-132

0.132
0 . 0 9 0

0 - 0 3 6

о • 0 0 7

о . 007 
0.003

0-020

О - 01 • 
0.003 
О - О К  
О . 00* 
0-00! 
0-153

о 0 0 !
0-015
о - о о <
0-133

О о 
О.о 
О о 
О . О 
О . О
о - о
О.о- 
о. 2

о - о; 
о.?;

о .

0.1
о .
О . 1
о.

ВЕДОМОС ть
П О Т Р Е Б Н О С Т И  В М * Т Е Р и * Л * Х

С Т д ДИ я : Л И С Т  : П И с Т О в



. XQPMQz ! г0Т7Ж ..................................... -..........
- в -

4
:СТРО- 

: К И

НАИМЕНОВАНИЕ М д Т е р ц А / ! »  и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

к о д

М А Т Е Р И А Л А  JE A и з м . :

к о

ТИПОВЫЕ :

л * Ч Е С Т 

иилиа**.

__________
а  с

■ f СГО!

1 : г : з : 4 : 5 : * : 7

1 М Е Т И З Ы . т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 0 8 4 о. ает ® м
2 ВСЕГО С Т А Л И ,  ПРИВЕД ЕННО Е К КЛ АС С У  А- !  И С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 0 . 2 7 5 о. ©он 0 - 2 7 7  ::
3 в т ом  ч и с л е : Z
4 н а  и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т н ы х  */ь и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и  ,т 1 6 8 0 . 0 0 1 © . г.
5 н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  # / б  и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и , т 1 6 8 0 . 2 7 5 0 . 2 7 5  :
6 Т Р у Б ы  СТА.ль Ны Е ( В С Е Г О ) , м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 4 . 8 4 8 6 84.8 :
7 Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 .0 3 5 0 . 3 3 5  :
8 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ ( Г А З О В Ы Е ) , м 1 3 4 4 0 0 0 0 6 4 .8 4 8 6 . 8 4 8  ;
9 А У 5 0 X 3 , *■' 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 0 2 0 2 - 0 2 0  :

1 0 д у  8 0  Т - 4 . 5 ,м 1 3 8 5 0 0 006 2 . 8 2 8 2 - 8 2 8  :

1 1 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ ( Г д З О В Ы Е ) . Т 1 3 4 4 0 0 1 68 0 . 0 3 5 0 - 0 8 5  :

1 г АУ 5 0 X 3 . Т 1 3 8 5 0 0 1 68 0 . 0 0 9 © - ФЭФ 2

13 АУ 8 0  Т - 4 . 5 . Т 1 3 8 5 0 0 1 68 0 - 0 2 6 0 - 0 2 6  ;

1 4 Т Р У Б Ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ;

1 5 Т Р У Б Ы  Б Е З Н А п О Р Н щ Е , М 5 8 6 2 0 0 0 0 6 Ю  . 2 0 0 1 0 - 2 9 0  г

1 6 Т Р У Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е . м 3 5 8 6 2 0 0 113 0 . 7 7 5 0 - 7 7 5  :

1 7 М А Т Е Р И А Л Ы  ЛАК ОК РАС ОЧ НЫ Е < 6 Б Л И Л Л .  ОЛИФА и Г . Д . ) » к г 2 3 1 0 0 0 116 8 . 0 С 5 Ш-©©© 2

1 8 ИНЕР ТНЫЕ  ПРИРОДНЫЕ МА ТЕ Р ИА ЛЫ 2

1 9 1й ЕБЕнь , мз 5 7 1 1 1 0 1 1 3 2 . 8 9 5 1 7 . 5 5 0 2 0 - 6 4 5  :

20 п е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  п р и р о д н ы й . м з 5 7 1 1 4 0 1 1 3 2 . 1 7 1 1 . 9 1 5 6 . 0 0 6  :

21 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й , М3 S 7 1 1 5 0 1 1 3 5 . 5 0 0 5  - 5 0 0  ;

гг ЦЕМЕНТ  ( В С Е Г О ) , т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 1 . 2 1 6 0 . 7 0 6 1 . 9 2 2  :

23 в том  ч и с л е : ;
24 M3 0 0 » Т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 9- 1 8 4 . Э . 1 8 4  -

25 * 4 0 0 »  T 5 7 3 1 5 2 1 68 0 . 6 9 9 0 . 5 2 3 1 2 2 2  :

26 М 5 0 0 * Т 5 7 3 1 5 3 1 68 0 . 5 1 6 0  5 1 6  А

27 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕ ДЕ HHtfP к М д о * Е  * 4 0 0 » ’ 1 6 8 1 • 2 6 7 0 - 6 8 8 1 9 5 5  -

28 В том Ч И С Л Е :  /
29 НА И ЗГ О Т О В Л Е Н И Е  МОНОЛИТНЫХ * / 6 И БЕТОН НЫХ  К О Н С Т Р У К Ц И Я » Т 1 6 8 0 . 0 6 2 0 . 6 8 ® 0  7 5 0  г

30 НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  СБОРНЫХ » / Б  И Б Б ТО н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й , т

1

1 6 8 1 • 2 0 5 1 - 2 0 5  :

л*ст
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Ч :

СТРО-:  НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

кИ :

: 1 : 2

1 : В^ТуМу НЕ*ТяНыЕ И еЛАНЦЕ ВыЕ Т
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1 1 ТрУЬМ CBAPHHf  ВОДоГдЗо Пр ОВОд НЫе ( Г д З О в Ы Е ) . Т 1 3 4 4 0 0 168 0 . 0 3 8 0 038
1 г АУ 5 0 X 3 , Т 1 3 8 5 0 0 1 68 0 - 01 2 0 . 0 1 2
1 3 ДУ 80 Т - 4 . 5 , Т 1 3 8 5 0 0 1 68 0 . 0 2 6 0 026

1 4 ТРУБЫ ДЕЛЕЗОбЕТОННыЕ

1 3 ТРУБЫ bE3H*nOPHfeiF .н 5 8 6 2 0 0 006 10 - 200 10 200

16 труБЬ' Б е з н а п о р н ы е  , к 3 5 8 6 2 0 0 113 о. 775 0 775
1 7 МАТЕРИАЛЫ ЛАк О«РАСо чмЫЕ ( б БЛИЛА.  оЛИФА И Т . Д , > « к Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 4 . 4 0 0 4 4 0 о

1 8 ИНЕРТНЕЕ ПРир0дНуЕ НАТЕРи»ЛЫ

1 9 щF Б Е Н ц , м3 5711 1C 113 3 - 1 5 0 1 8 . 3 0 6 21 - 456
го ПРСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ,М3 5 7 1 1 4С 1 1 3 2 . 3 6 3 1 . 9 5 7 4 . 3 2 0

81 КАМЕНЬ БУТОВЫЙ,мз 5 7 1 1 5 0 113 3 . 5 0 0 3 50 0

гг цЕНЕНТ (ВСЕгО),Т 5 7 3 0 0 0 16В 1 • 297 0 . 7 2 4 2 021

гз В ТОМ ЧИСЛЕ:

84 М300 < т 57 31 51 168 0 . 1 8 4 0 184

85 М400 , Т 5 7 3 1 5 2 16В 0 . 7 * 1 0 . 5 4 0 1 . 3 2 1

26 М 5 0 0 » Т 5 7 3 1 5 3 168 0 . 5 1 6 0 5 16
27 ИТОГО UEMEHT.  ПРИВЕДЕННЫЙ * м др«Е М 4 0 0 . Т 168 1 . 3 4 9 0 . 7 0 5 2 . 0 5 4

28 В ТО“  ЧИСЛЕ:

29 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫ* */Б И БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИй,т 1 68 0 . 0 8 7 0 . 7 0 5 0 . 792

30 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СЬОРнЫХ Р/Ь  и БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ,т 168 1 2 6 2 1 26 2

г : ЛИСТ
X * *3-* '® С



Ч :
C T P Q - :  

: к* :

,W P J G 3 Q - J - £ Z Z e z ....................— .....................................................

H A p M E Н О В а н^ С  М А Т Е Р И А Л А  И Е ДИНИЦЫ И Зм Е р Е Н ИЯ

-16
« О д

к О л и ч

______ mj&JIl...
Е С т з о

- б у Т у М у  Н Е « Т р И ы £  И СЛАНЦЕВЫЕ * Т

: С С Р Т о в О »  ПРО КАТ  О б « К Н О 8 Е Н Н 0 Г 0  < А * * Е С Т в А 'Т

-в т о »  ч и с л е ;
' С Т А Л Ь  Д Р** Л Т у  PH 8 р КЛАССА A - I ,  Т

: Фб . Т

- ф в  . т

: С С Р Т о в О »  п р п « * т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а

.Д Л Я  ЗАКЛАДНЫХ У * о v n / l E  К X yln,Jl '* X Д Е Т А Л Е Й , Т 

; В  ТО»* ч / С Л Е :

; £ ! » Л Ь  А Р Ч А Т у Р н А в  КЛАССА A - I ,  Т 

: * 6 ,  Т

. СТ АЛ Ь  СОРТОВАЯ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫЕ И

; КОМПЛЕКТ  У » » * к  Д £ т * Л Е Я , т

1 ъ : Я 7 0 ^  ч / £ л € :

15  : С Т А 1 Ь  ГОЛОСОВ Аа т Т

1
2
5
А
5
6
7
В
9

I О
II
тг
13

16
1 7 

18  

19
го
21

: - 1 3 0  * 6  . Т

: - 1 7 0 * 6 . Т

: •вяСЛЛЕРЫ.Т 

г Г5 * Т

: ИТОГО СТАЛИ В Н АТ уРА ЛЬНО*  МАССЕ. Т 

22  : В  Т 0 «  ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОэТАМЕНТУ ;

2 1  : ь * л К у  у  ш З Е л л Е Р ь ’ . Т

24  : с т а л ь  КРУПНОСОРТНАЯ.  Т

25 : С Т А ЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ,  Т

2 6  : < 4 Т * Н * А , Т

2 7  1 Н Е Т а ЛЛОНЗАЕЛИ я ПРОМЫШЛЕННОГО Н АЗ Н А Ч Е Н И Я  ( М Е Т И З Ы )

2 8  : П РО ВО Л О К*  С Т А Л Ь Н А Я  Ч И З к о У Г Л Е Р о Д И С Т А Я

2 9  ; О % Ы « Н 0 Р Е Н Н О г О  К А Ч Е С Т В А  КЛАССА ц - 1 . Т

3 0  :  Ф 3 « Т

31 : * 4,Т
3 2  : ♦ 5 • Т

3 3  : С € Т К *  С Т А Л Ь Н А Я  С В А Р Н А Я  а РМд Т У Р н А Я ,  Т

ЗА ; 5Р*>1 / 5  ч р 1 (1 0 0  /1 00  ' 1  О АО • Т

35  :,ИтОгО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОСМОЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ.  Т

36  Т И Т О Г 0  С Т А Л И ,  П Р ИВ ЕД ЕН НО а  к СТАЛИ КЛАССА А - 1 , Т

3 7  : ТО * £ .  К СТА ЛИ КЛ АССА С З в / 2 3 .  т

3 8  : и т о г о  с т а л и , п р и в е д е н н о е  к < л д с с у 4 - i  я с з в / г з .  т

3 9  : 8<€т*0 СОРТО ВОГО П Р О К А Т А  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

6 0  1 СТА ЛИ  СОРТОВОЙ к о н с т р у к ц и о н н о * , ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А .

4 1  1М £ ? А Л Я О И З Д Е л и в  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я

4 2  : В Н А Т У Р А Л Ь Н О »  МАССЕ , т

4 3 *-В ТОЙ ЧИСЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У :

4 4  : ЬАЛКИ И ш В Е л л Е Р м . т

4 5  : С Т А ЛЬ К Р УП Н О С О Р ТН А Я  , Т

4 6  : С тА ЛЬ М Е Я К О С О Р Т Н А Я . Т

4 7  : К А Т А Н К А , !

П Р И М Е Ч А Н И Е ,  в ГРд ФЕ  « Т И П О В Ы Е -  У к а Зц н О КО ЛИЧЕСТ ВО  

М А Т Е Р И А Л О В , п О т Р Е б н ОЕ ДЛЯ ИЗГОТ ОВ ЛЕН ИЯ 

Т и п о в ы х  и с т а н д а р т н ы к  и з д е л и я .

В ГРАФЕ " и н д и в и д . "  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 

(МЕТИЛОВЫХ) КОНСТРУКЦИЯ И ИЗДЕЛИЯ.

Н А Ч . 0 Т Д : ^ * 5 0 « 4 У  У / * 7 > у } {

--- - ---------- : —

и 4 Т € Р и * /1* : F Д . И З ” • • ТИПОВЫЕ

------------

3 : 4 : 5

__________________________ -------- - * • ------

1 6 8

0 9 3 0 0 С 1 6 8 0 . 1 6 0

1 6 8 0 . 1 6 0

1 68 0 . 1 1 8

1 6 В 0 . 0 4 2

0 9 3  ЛОО 1 6 8

0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 0 ?  7

1 6 8 С . 0 0 7

1 6 6 0 . 0 0 3

0 9 3 1 0 0  « 0 9 3 2 0 0

0 9 3 3 0 0 * 0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 - 0 2 0

0 9 5 1 0 0

0 9 5 2 0 0  * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 1 5

0 9 7 Ю 0 1 6 8 0 . 0 0 5

0 9 7 Ю 0 1 6 8 0 . 0 1 0

0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 5

0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 5

1 68 0 - 1 8 6

0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 5

0 9 3  1 (ТО * 0 9 5  1 ОС 1 6 8 0 . 0 1 5

0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 4

0 9 3 4 0 ? 1 6 8 0 . 1 6 3

1 2 0 0 0 0

1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 6 2

1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 2 8

1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 3 4

1 2 1 3 0 0 1 6 8

1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . 0 4 *

1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 - 0 4 8

1 6 8 0 . 1 1 2

1 6 8 0 - 3 2 0

1 6 8 0 . 0 2 0

1 68 0 . 3 4 0

1 6 8 0 . 2 9 7

0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 5

0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0 1 6 8 С . 01 5

0 9 3 3 0 Q . 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 4

0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 . 1 6 3

и н д и в и д . ЯГ ЕГО

1.886

0.001

0.001

о . on 1
0-00 1.

0.001

0 . 0 0 1

г Л.  СПЕЦ -.ёхАЧКОй

Р у к . г р . :  .

и Спо лн . : Kw w *

П Р О В Е Р . :

. < * Д - В м - сВ А р И д н Т - Т Т

3 p f l0 vQ C Tb

п О Т Р Е б к ° С Т и э Мд Т Е Р и А/1**

1 8 8 6  

п 1 6 0

о 1 6 0  

0 . 1 1 8

О 0 4 2

о 007

0 - 0 0 7  

0 003

О 020

0 0 15 

о . 0 0 5  

о . о ю  
О • 0 0 5  

0 0 0 5  

0 - 1 8 6

0 - 0 0 5

0-015
0 . 0 0 4

0 . 1 6 3

0 , 0 6 3  

0 . 0 2 8  
О - 0 3 4  

0 . 0 0 1  

0 . 0 4 8  

0-048 
0-113 
о 3 2 1

о -020
0 . 3 6 1

О 2 9 8

0 . 0 0 5

0 - 0 1 5

0 . 0 0 4

0 - 1 6 3

СТАДИя:ДИСТ : ЛИСТОВ



~1?~
_____________ Z C lR 8 2 a - A z 9 - V l8 J - .4 7 6 6 /.

N х о д : X 0 Л И Ч Е С Т В 0
CTPO- НАИМЕНОВАНИЕ МАТ ЕРИ АЛА  и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

КИ МАТЕР ИАЛА  :ЕД . ИЗМ. : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. : ВСЕГО :
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3 В ТОН ЧИСЛЕ :
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1 7 МАТЕРИАЛЫ ЛАкОХРАСоМНЫЕ ( Б Е Л И Л А ,  о л И*А  И Т . Д . ) * к Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 8 . 0 0 0 8 . ООО

1 8 и н е р т н ы е  ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

19 МЕ 6 ЕНЬ . М 3 5 7 1 1 1 0 11 3 3 . 4 5 4 1 8 . 9 7 0 2 2 - 4 2 4

20 п ЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ П р И р о д и М Й ,ц З 5 7 1 1 4 0 1 1 3 2 . 5 9 0 2 . 1 5 5 4 . 7 4 5

21 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й , М3 S 7 1 1 5 0 1 1 3 3 . 5 0 0 3 . 5 0 0

22 ЦЕМЕНТ  ( В С E f O ) , Т 5 7 3 0 0 С 1 6 8 1 . 4 6 8 0 . 7 9 г 2 2 6 0

23 В том  ЧИС ЛЕ :
24 м з о о  . т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 0 . 2 2 0 0 . 2 2 0

25 М(,оо » Т 5 7 3 1 5 2 1 6 8 0 . 7 5 8 0 . 5 7 г 1 - 3 3 0

2 6 М 5 0 0  » т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 С . 7 Ю 0 - 7 1 0
2 7 ИТОГО Ц Е М ЕН Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ < М д р « Е  М 4 0 0 . Т 1 6 8 1 . 5 3 9 0 . 7 7 0 г .  3 0 9

2 8 В ТОМ ЧИСЛЕ ;

2 9 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ Н О Н О л и Т н ы *  Ж/Б И ь Е Т О Н Н у Х  К О Н С Т Р у К Ц / р , Т 1 6 8 0 . 0 8 7 0 . 7 7 0 0 . 8 5 7

3 0 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж / б и БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й . у 1 6 8 1 - 4 5 2 1 . 4 5 2
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА  и М И Н И Ц Ы  ИЗМЕРЕНИЯ

. S&Qg/A_____
КОд

МАТЕРИАЛА
3

К О Л И Ч Е С Т В О

!ЕА. ИЗЧ.:

• 4 ;
ТИПовЬ'Е

5
ИНДИВИД.

6
ВСЕГО

7

1
г
з
А

5

6
7
8

9 
1 О 
1 1 
1 г 
1 з
1 А

: Б у Т у М ы НЕфТ яНыЕ  и С Л А Н ц Е в у Е * Т

: с о р т о в о » п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а . т

: в ТОМ Ч ИС ЛЕ :

: С ТА ЛЬ А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА A - t *  Т 

: * 6 .  Т

: *8 . Т
: с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а

; Д Л Я ЗАКЛАДНЫХ И кОМПЛЕкТу|°НИх Д ЕТ АЛ ЕЙ ,  Т

: В ТОМ ЧИСЛЕ :
.‘ СТАЛЬ АРМДТуРНАя КЛАССА А - | .  Т 

: Ф д , Т

: с т а л ь  с о р т о в а я  д л я  З а к л а д н ы х  и

: <ОМПЛЕК т У К Ж и х  Д Е Т А Л Е Й , Т

В ТОМ ЧИС ЛЕ :

15  : С Т А ЛЬ ПОЛОСОВАЯ,Т

16  :

17 : - 1 0 0 * 6 » Т

18 : -170*6.Т
1 9  ГЮВЕ ЛЛЕРЫ.Т

го
21
гг
23

г а
25

2 6  

27

: £5 . Т

: И ТОГ О СТАЛИ В Н А Т У Р А Л Ь Н О »  МА СС Е. Т 

: В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП Н ЕН Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У .

: & А л * и  и ш 8 Е л л € Р ы « т  

: С Т А Л Ь  КРУ ПН О СО Р ТНА Я.  Т 

: С т А Л Ь  М ЕЛК ОСО РТН АЯ ,  т 

: К А Т А Н К А . Т

’ МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ (М ЕТ И ЗЫ )

2 8  : ПрОвО ЛО К А СТАЛЬ НАЯ НИ 3 КОУГЛЕРОДИСТАЯ

2 9  : ОБЫКНОВЕННОГО К * Ч ЕСТВА  КЛАССА В - 1 .  Т

3 0  : ♦ з , Т

31 : »  А , Т

3 2  : Ф 5 » Т

3 3  : С ЕТ К А СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ а РМа Т У Р ц д Я ,  Т

3 *  : 5АР1/5ВР17 100/10071 О А О»Г

35  : и TOf-О МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НА З Н А Ч Е Н И Я,  Т

3 6  :И Т О Г О  СТА ЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 ,  Т

3 7  : ТО * Е » К СТАЛИ КЛАССА С З в / 2 3 .  т

3 8  : и т о г о  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к л а с с * а - 1 и с з в / г з .  т

3 9  : В С Е Г 0  C O P y O B O rO  ПРО К АТ А  ОБЫКНОВЕННОГО К А ЧЕ С ТВ А  

АО : СТАЛИ СОРТОВОД К О И С Т Р у к ц и О н н О » ,  ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А .

A i  М е т а л л о и з д е л и й  п р о м ы ш л е ц н о г о  н а з н а ч е н и я  

А2  ’.в Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е .Т
4 3  5 В том  ЧИСЛЕ п о  УКР УП НЕН НО МУ  C O P T A M f H T y :

4 4  : 6  А ЛК и и ШВЕ ЛЛЕРЫ.Т

4 5  ГСТДЛЬ  К Р * П Н 0 С 0 Р Т Н А Я » Т
4 6  : СТАЛЬ  М ЕЛ КО С О Р ТН А Я , Т

4 7  : К АТ А П К А , Т

1 68 1 . 8 8 6 1 8 * 6
0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 - 1 6 0 0 . 1 6 0

1 6 8 0 - 1 6 0 0 . 1 6 0

16 8 0 - 1 1 8 0 118

1 68 0 • 0 4 2 0 . 0 4 2
0 9 3 0 0 0 1 6 8

0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 - 0 0 * 0 - 0 0 7

1 6 8 0 - 0 0 7 0 0 0 7

1 68 0 - 0 0 3 0 ■ 0 0 3

0 9 9 1 0 0 . 0 9 3 2 0 0

0 9 9 3 0 0 . 0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 - 0 2 0 0 . 0 ? 0

0 9 5 1 0 0

0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 - 0 1 5 0 0 1 5
0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 - 0 0 5 0 0 0 5

0 9 7 Ю 0 1 6 8 0 - 0 1 0 0 0 1 0
0 9 2 5 0 0 1 68 0 - 0 0 5 0 00 S

0 9 2 5 0 0 16 8 0 . 0 0 5 С . 0 0 5

1 6 8 0 . 1 8 6 0 . 1 8 6

0 9 2 5 0 0 1 6 8 С - 0 0 5 0 . 0 0 5

0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 1 5 0 0 1 5

0 9 3 3 0 0 - 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 - 0 0 4 0 0 0 4

0 9 3 4 0 0  

1 2 0 0 0 0

1 6 8 0 - 1 6 3 0 - 1 6 3

1 2 1 3 0 0 1 68 0- 0 6 2 0 . 0 0 1 0 0 6 3

1 2 1 3 0 0 16 8 0 - 0 2 8 0 0 2 8
1 2 1 3 0 0 1 68 0 - 0 3 4 0 . 0 3 4

1 2 1 3 0 0 16 8 0 . 0 0 1 0 001
1 2 7 0 0 0 1 68 0 . 0 4 8 0 . 0 4 8

1 2 * 5 0 2 1 6 8 0 - 0 4 8 0 0 4 8
16 8 0 . 1 1 2 0 . 0 0 1 0 . 1 1 3

16 8 0 . 3 2 0 0 . 0 0 1 0 321
1 68 0 - 0 2 0 0 - 0 2 0
1 68 0 - 3 4 0 0 . 0 0 1 0 341

1 68 0 . 2 9 7 0 . 0 0 1  ’ 0 - 2 9 8

0 9 2 5 0 0  1 6 8

0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0  1 6 8

0 9 3 3 0 0 ' 0 9 5 3 0 0  1 6 8

0 9 3 4 0 0  1 6 8

С . О 0 5 

0 - 0 1 5  

0 - 0 0 4  

0 - 1 6 3

п р и м е ч а н и е  в г р а р е  « т и п о в ы е .  У к а з а н о  к о Л и ч €Ст а о 1

» " ° т,>еЬНОЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ : Г Л . С П Е Ц . / *  
ТиПОВы *  И СТ АН дА РТ  Hkiv И . - С - ____ -С-УУЙЛЖ______  Я СТАНДА РТНЫ*  ИЗДЕЛИЯ*
в Г Р а * Е  ' И и « И | И Д . .  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 

( М Е Т И П о В Ы х )  КОНСТРУКЦИЙ и ИЗДЕЛИЙ.
р у к . г р . :

ИСпОлИ. './w /FS y/T  

nPOBEP.t

-К*г*“ВМ<ВАР^*мтг'

в е д о м о е т ь

п 0 Т Р Е б и 0 с Т и  8 МАТЕРийЛ**

О 0 0 5

О 0 1 5  

0 0 0 4  

0 . 1 6 3

СТАДИЯ:ли с Г :ЛИСТОв
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н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и е д и н и ц ы  и з м е р е н и я

-1 9 -

к о д К 0 Л И Ч Е С Т 8 0

м а т е р и а л а  : е д - и з м . : ТИПОВЫЕ : ИнДИвИД. ВСЕГО

: 1 : 2 з : 4 : 5 : 6 7

: 1 М Е Т И З Ы .Т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 1 1 0 0 . 0 0 1 0 . 1 1 1

: г в с е г о  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к л а с с у  a - i  я с з в / г з . т 1 6 8 0 - 3 4 0 0 . 0 0 1 0 - 3 4 1

: 3 в том  ч и с л е :
4 нА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / Б  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ч И Й , т 1 6 8 0 . 0 0 1 0 . 0 0 1

5 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ С6 0 Р Н ЫХ * / Б и ь Е Т О н Н ы *  К О Н С Т Р У К Ц И Й ,т 1 68 0 . 3 4 0 0 3 4 0

: 6 Т Р у Б ы  СТАЛЬНЫЕ « В С Е Г О ) , м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 5 . 6 5 6 5 6 5 6

: 7 Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ <В С Ег О ) , Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 3 8 0 . 0 3 8

8 Т РУБЫ  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫР ( Г А З О В Ы Е ) , м 1 3 4 4 0 0 0 0 6 5 - 6 5 6 5 . 6 5 6

Т 9 ДУ 5 0 X 3 . М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 8 2 8 2 8 2 8

: 1 0 ДУ 80  Т - 4 . 5 , 4 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 8 2 8 2 8 2 8

: 11 Т р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОд О Г д З о П р ОВОа »*Ые ( Г а З о в Ы Е ) » Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 • 0 3 8 0 . 0 3 8

: 12 ДУ 5 0 * 3 . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 1 2 0 0 1 2

: 13 ДУ 8 0  T - 4 . 5 . T 1 3 8 5 0 0 1 68 0 - 0 2 6 0 - 0 2 6

14 ТРУ БЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

15 Т Р У Б Ы  б е з н а п о р н ы е , м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 5 . 3 0 0 1 5 . 3 0 0

1 6 Т РУ БЫ  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е.М3 5 8 6 2 0 0 1 1 3 1 - 1 6 3 1 . 1 6 3

: 1 7 МАТЕРИАЛЫ ЛАк ОХРАСО^МЫЕ ( Б Е Л И Л А ,  o * M 9 A  И Т . « , ) . К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 4 . 4 0 0 4 . 4 0 0

1 8 ИНЕРТНцЕ  П Р и Р С д Н ЫЕ МАТЕРИАЛЫ

1 9 ц Е Б Е Н ь , М 3 5 7 1 1 1 0 1 1 3 3 . 4 5 4 1 8 . 9 7 0 г г  4 2 4

2 0 ПЕСО* СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПР ИР О ДН Ы Й. М3 5 7 1 1 4 0 1 1 3 2 . 5 9 0 2 . 1 5 5 4 7 4 5

21 КАМЕНЬ Б УТ О ВЫ Д .М З 5 7 1 1 5 0 1 1 3 3 . 5 0 0 3 . 5 0 0

: 22 цЕМЕН Т  ( В С Е Г О ) ,  Т 5 * 3 6 0 0 1 6 8 1 . 4 6 8 0.79г г гбо
: 23 В ТОМ Ч И с Л е :

24 М 3 0 0  « т 5 7 3 1 5 1 1 68 о.гго 0 2 2 0

25 Мд 00  « т 5 7 3 1 5 2 1 6 8 0 • 7 5 8 0 . 5 7 2 1 .3 3 0

26 М 5 0 0 . Т 5 7 3 1 5 3 1 68 0 . 7 1 0 0 - 7 1 0

27 ИТОГО Ц Е М Е Н Т .  ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М 4 0 0 . Т 168 1 . 5 3 9 0. 7 7 0 г з о 9

2 8 В том ЧИСЛЕ'

29 НА и з г О Т О 0 ЛЕИиЕ МОНОЛИТНЫ* */ь и б ЕТОН Н ы * К О Н С Т Р У К Ц И Й , т 1 6 8 0 . 0 8 7 0 . 7 7 0 0 - 8 5 7

30 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СВОРНЫХ * / Б  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й.Т

9

-

168 1-45 2 1 4 5 2

: лиСТ

„ к » 4 - в м ( § д Р и А Н Т г )
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

КОД 1 к 0 Л И Ч с *> '

м а т е р и а л а  г 6 А - ИЗМ . :  ТИПОВЫЕ : и н д и в и д .  5
в с е г о

7

1 6и  Т у М у  Н Е ф Т я Н у Е  И С Л А Н ц Е в ы Б '  т

г СОРТОВОЙ ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО к а ч е с т в а м

3 В ТОМ Ч ИС ЛЕ :  '

4 СТАЛЬ А Р М А Т у Р Н А я  КлАССА A - ! ,  T

5 Фф » Т

ь Ф8 . Т

7 Ф1 4 . Т

в и т о г о  с т а л и  в н а т у р а л ь н о » м а с с е » т

9 В том ЧИСЛЕ ПО УКРУП НЕННО МУ  С О РТАМ ЕН ТУ}

1 0 СТАЛЬ МЕЛКОСОР ТНАЯ,  Т

11 К А Т А Н К А , Т

1 г МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ «М ЕТ ИЗ Ы )

13 ПРОВОЛОК* СТАЛЬ НАЯ Н И З ко У Г л Е Р О Д И С Т А Я

14 ОБЫКНОВЕННОГО К А ЧЕ С ТВ А  КЛАССА Я - 1 ,  Т

15 Ф 3 , т
16 Ф 4 , Т

17 Ф 5 , Т

18 ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ Ч И ЗК О УГ Л Е Р О Д И С Тд Я

1 9 ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА r P _ i , т

2 0 Ф 5 , Т

21 СЕТКА СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ А Р М д Т у Р н А Я .  Т

г г 5 В Р 1 / 5 8 р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 ^ 1 0 4 0  »Т

23 ИТОГО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НА З Н А Ч Е Н И Я,  т

24 ИТОГО С ТА Л И,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 ,  Т

г 5 ИТОГО С ТА ЛИ ,  ПРИВЕДЕННОЙ К К Л д - с У  А-1 И С 3 8 / 2 3 ,  Т

2 6 Ст а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н н а я

2 7 ПРОКАТ  из  СТАЛИ ВЫСОКОПРЧНО;» н и з к о л е г и р о в а н н о й  с

г « ПРЕДЕЛОМ Т Е К у ч Е с Т *  А 5 - 7 5  К Г / М м 2 Для

г ’ МЕТА ЛЛОК ОНС ТРУКЦ ИЙ ( с б О / 4 5  И с 7 0 / 6 0 > »  *

3 0 СТАЛЬ ПО Л О С О В А Я ,T

31 - 1 0 0 * 6 , т

зг - 1 0 0 * 1 6  , т

33 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ 8

3 ^ Н А Т У Р А Л Ь Н О »  МАССЕ,  Т

3 5 в ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕ ННО МУ  С О Р Т А М Е Н Т У ;

зб СТАЛЬ  КР У П Н О С О Р ТН А Я ,Т

37 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О » ,т

зв п р и в е д е н н о й  к с т а л и  к л а с с а  е з « / ? з , т

Ъ9 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРО КАТА  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

4 0 с т а л и  с о р т о в о » к о н с т р у « ц и о н н о й . л и с т о в о г о  п р о к а т * .

41 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

4 2 в Н А Т у Р А Л ь Н О й  м а с с е , т

4 3 8 том ЧИСЛЕ ПО уК Р уП Н ЕН Н О М у  С О Р Т А М Е Н Т у :

4 4 СТАЛЬ  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , т

4$ СТАЛЬ М Е Л КО С О Р ТН А Я,т

4 6 К А Т А Н К А , Т

4 7 М Е Т И З Ы ,Т

1 68
1 . 8 4 2

1 . 8 4 2
0 - 0 8 8

0 9 3 0 0 0 168 0 . О 3 8

0 . 0 8 8
1 68 0 . 0 8 8 0 - 0 6 5
1 68 0 - 0 6 5 0 . 0 1 7
168 0 . 0 1 7 0 . 0 0 6
1 68 0 . 0 0 6 0 - 0 8 8
168 0 . 0 8 8

0 . 0 0 6

0 9 3 3 0 0 » 0 9 5 3 0 0 168 0 . 0 0 6 0 082

0 9 3 4 0 0  
1 2 0 0 0 0

168 0 . 0 8 2

1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 2 5
$ . 0 0 1

0 . 0 2 6

0 . 0 1 7

1 2 1 3 0 0 168 0 . 0 1 7 0 . 0 0 8

1 2 1 3 0 0 168 0 . 0 0 8
0 . 0 0 1

0 . 0 0 1

1 2 1 3 0 0 168

0-01 1
1 2 1 4 0 0 1 68 - 0 . 0 1 1 0- 011
1 2 1 4 0 0 168 0 . 0 1 1

0 . 0 2 2

0 - 0 2 ?

0 . 0 2 3

0 - 03 1
0 . 0 3 1

о . 0 2 2
1 27 0 0 0 1 68 0 . 0 2 2

1 2 7 5 0 2 1 68 

1 68 

168  
168

0 . 0 3 6  

0 - 1 3 8  
0 . 1 3 8

0 . 0 5 9

0 - 1 7 0
0 . 1 7 0

0 9 0 0 0 0

0 030

0 9 5 0 0 2 1 68 0 - 0 3 0 0 - 0 3 0
168 0 . 0 3 0 0 . 0 2 6

0 9 7 Ю 0 1 68 0 . 0 2 6 0 . 0 0 5

0 9 7 Ю 0 168 0 • 005

0 . озо
1 68 0 . 0 3 0

о.озо
0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 0 3 0

о.озо
1 68 0 . 0 3 0

1 68 0 . 1 5 4 0 * 0 2 3
0 . 1 7 7

0 о з о

0 9 3 1 О о , 0 9 5 1  ОС 1 6 8 0 . 0 3 0 * 0 . 0 0 6

0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 6 8 С . 0 0 6
0 • 0 8 2

0 9 3 4 0 0 1 68 0 0 8 2
0 , 0 2 3

0 - 0 5 8

1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 0 3 5

ПР ИМ ЕЧА НИ Е,  в ГРАФЕ " Т И П О В Ы Е "  УКА ЗАНО  КОЛИЧЕСТВО ------------ t  '
м а т е р и а л о в , п о т р е б н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я  ; гл,оп ь\ х ./>  -----

_ К * 5 - В М _ ( В А Р И А Н Т . 1>

8 ГРАФЕ "И Н Д И В И Д .»  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ : Р у К . Г Р . ; ~ --- ----—

{ Н Е т и п о в ы х )  к о н с т р у к ц и й  и и з д е л и й . : . 1 .  ! ;
ВЕДОМОСТЬ

п о т р е б н о с т и  з м а т е р и а л а *
• *

: ПР0 8 Е Р ~  ~~ ----------------

1 
1
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НАИМЕНОВАНИЕ Ма Т е Рц А л А и ЕДИНИЦЫ и з МЕ р ЕИи я

КОД К 0 Л И Ч Е С Т В 0

МАТЕРИА ЛА  !Е Л . изм. : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. : ВСЕГО

1 2 3 : 4 Ъ ; 6 : 7

1 ВСЕГО СТАЛИ» ПРИВЕДЕННОЙ К K r fACCy  Л-1 и С 3 8 /2 3 »Т 1 6 8 0 , 1 8 6 0 - 0 3 1 0 . 2 1 7  .

г В ТОМ ч и с ^ Е :
з на  и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т н ы х  » / б  и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и .т 1 68 0 . 0 3  1 С . 031

и н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  * /ь и в е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й , т 1 68 0 , 1 3 8 0 . 1 3 8  :
5 ид с т р о и т е л ь ” ы Е с т а л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и » т 1 68 0 . 0 4 6 0 - 0 4 6

6 Т Р у Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , М 1 3 0 0 0 0 0 0 6 5 . 9 3 9 5 • 9 3 9

7 Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 С . 0 3 1 0 . 0 3 1

8 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВО дО г А зО пР О ВО дН ыЕ  < г А 3 0 ВыЕ>»М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 5 . 9 3 9 5 - 9 3 9

9 Т Р У Б А  2 0 X 2 . 8 ,  м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 г . 4 6 0 2 . 4 6 0

1 0 Т Р У Б д  8 0 x 6 •0 »м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 .0 7 5 3 .0 7 5

1 1 Д У 5 0 x 3  »м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 0 . 4 Q 4 0  ■ 4 0 4

1 2 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОгАЗОпРОВОДНуР  « Г А З О В Ы Е ) . Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 3 1 0 . 0 3 1

1 3 Т Р у Б А  2 0 * 2 •8 » Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 .0 0 4 0  - 0 0 4

1 и Т Р У Б А  8 0 x 6 . 0 » Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0 . 0 2 6

1 5 ДУ 5 0 x 3 . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 2 0 . 0 0 2

1 6 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ( Б Е Л И Л А ,  ОЛИФА и Т . А . » | К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 9 . 4 0 0 9 . 4 0 0

1 7 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

1 8 «ЕБ Е Н ь . MJ 5 7 1 1 tO 11 3 2 .  ?66 1 6 . 6 7 8 1 8 - 9 4 4

1 9 п ЕСОк с Т Р О и Т £ Л Ь н Ы а  Пр И р( )А и Ы Р *Ч З 5 7 1 1 4 0 11 3 1 . 7 0 0 1 . 5 0 1 3 . 2 0 1

20 к а м е н ь  б у т о в ы й , м з 5 7 1 1 5 0 11 3 1 . 9 0 0 1 . 9 ®  0
21 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) , т 5 7 3 0 0 0 1 68 0 . 8 0 6 0 . 5 8 0 1 . 3 8 6

22 В том  Ч И С ЛЕ :

23 М3 00  > т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 0 . 0 5 5 0  0 5 5

24 М 4 0 0 » Т 5 7 3 1 5 2 16 8 0 . 8 0 6 0 . 5 2 5 1 . 3 3 1

25 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К Мд.ркЕ М 4 0 0 » т 16 8 0 . 8 0 6 0 . 5 7 5 1 - 3 * 1

26 В том ЧИСЛЕ :
2 7 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ ж /Б  И ББ ТОННЫ* К О И С Т Р У К Ц И Й . Т 1 6 8 0 . 0 1 2 0 . 5 7 5 0.587
28 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ * / Ь И БЕТОННЫХ КОМСТРукци»,т 1 6 8 0 . 7 9 4 0 - 7 9 4

„ * * 5 - В М „ < » А Р и А И Т _ ,  >

ЛИСТ
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н
С Т Р О ­

КИ
НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕР ИАЛ*  и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

к о д К 0 Л И Ч Е С Т Я О

м д Т Е Р И а Л а  : g A
. и з м . : ТИПОВЫЕ : ИИДИВИД. ВСЕГО

3 5 : 6 7

1 6 8 1 . 8 4 2 1 - .84 2
0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 0 8 2 П . 0 8 2

1 6 3 0- 0 8 2 0 . 0 8 2
1 6 8 0 . 0 5 9 0 - 0 5 9

1 6 3 0 . 0 1 7 0 3 1 7
1 6 8 0 - 0 0 6 0 . 0 0 6

. 1 6 8 0 . 0 8 2 0 - 0 5 2

0 9 3 3 0 0 . 0 ’ 5 3 0 0 1 68 0 . 0 0 6 0 0 0 6

0 9 3 4 0 0 16В 0 - 0 7 5 0 0 7 5

1 2 0 0 0 0

1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 2 5 0 . 0 0 1 0 0 2 6

1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 1 7 0 0 1 7

1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 ■ 0 0 8 0 - 0 0 8

1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 1 0 00 1

1 2 1 4 0 0 1 6 8 0 . 0 1 1 0 . 0 1 1

1 2 1 4 0 0 16 8 0 . 0 1 1 0 011

1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . 0 2 2 0 0 2 2

1 2 * 5 0 2 1 6 8 0 - 0 2 2 0 0 2 2

1 68 0 . 0 5 8 0 . 0 0 1 0 Ogq

1 6 8 0 . 1 6 2 0 . 0 0 1 0 16 3
1 6 8 0 . 1 6 2 0 . 0 0 1 0 . 1 6 3

Oq OOOO

0 9 5 0 0 2 1 6 8 0 . 0  30^ о озо

16 8 0 - 0 3 0 0 0 3 0
0 9 7 1  ОС 1 68 0 - 0 2 6 0 - 0 2 6

0 9 7 1 0 0 1 68 С • 0 0 5 0 0 0 5

1 6 8 0 . 0 3 0 0 . 0 3 0

0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 3 0 0 0 3 0

1 68 0 - 0 3 0 С 0 3 0

1 68 0 - 1 6 9 0 . 0 0 1 0 - 1 7 0

0 9 3 1 0 0 - 0 9 5 1 0 0 * 68 о - о з о 0 . о зс

0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 6 0 0 0 6

0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 • 0 7 5 0 0 7 5

1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 0 5 7 0 . 0 0 1 0 . 0 5 8

1 : Ь и Т уМ у  нЕ фТ ЯН ыЕ  и с Л А и и Е В м е - т

г  : СОРТОВОЙ ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО к а ч е с т в л » т

3 : В ТОМ Ч И С ЛЕ ;

А : С Т А л ь  А Р М А Т у Р Н А д  КЛАССА А - ! ,  Т

5 : Ф б . Т

6  : « в  , Т

7 ; * 1 4 .  т

в : И тог О СТАЛИ g Н ATT Р дЛЬ но р МАССЕ г т 

9  ; В ТОМ ЧИСЛЕ по  УКР УП НЕН НО МУ  СО РТИМЕН ТУ}

10 ГСТАЛЬ  МЕЛ КОС ОР ТНА Я,  т

11 : К 4 Т А Н К А . Т

12  : МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ НАЧЕНИ Я С м е т к а м )

13  : ПРОВОЛОК А СТАЛЬ НАЯ Н И З кО у г ЛЕРОДИСТА*
14 : ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  КЛАСС* В - 1 .  Т

1 5 : ф л . Т
1 6 ;  ♦ 4 , т

1 У : *  5 • т

1в : Про  ВОЛО К А СТАЛЬ НАЯ И* 3 КОУ г Л £ PQДИ С Т * Я 

1 9  : ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА 1)0-1 . Т 

го : Ф 5 . Т

21 ; С Е Т К А СТАЛЬ НАЯ СВАРНАЯ А Р М д Т у Р н А Я ,  Т

гг : 5 B P i /з в р 1/ 1 о о / 1 о о / 1 е л о »т

23  : И Т ОГ О МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ П р о м ы ш л е н н о г о  НА ЗН АЧ ЕН ИЯ ,  г

24 :и того  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к с т а л / к л а с с а  а - т , т

г з  ; и тОгО с т а л и - п Р / В Е д Е н н О й к к л а с с у  а - 1  и с з в / г з .  т

гь : с т д л ь  с О Р Т о в д я  к О н с т р т к и и о н Н А Я

г?  : п р о к а т  из с т а л и  в ы с о к Оп р ч н о д  и и з к о л е г и р о в а н н о й  с

2 8  : п Р 6 Д Е л О М  Т Е К У Ч Е С Т И  4 5 - 7 5  K p / M M j  д л а

2 9  : МЕТ АЛЛО KOHCТРУ КЦ ИЙ  < С 6 0 / 4  5 И С т О / ф О ) *  Т

3 0  ; С Т А ЛЬ ПОЛ ОСО ВА Я,Т

5 i :  - 1 о о * б , г

зг : - 1 о о х 1 6 . т

33  :И Т О Г О  СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ в

3 4  ГНДТУРАЛЬНОЙ м а с с е - т

35  : В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ.
36 :СТА/ТЬ КРУПНОСОРТНАЯ , т

3 7  ‘.И Т О Г О  СТАЛИ СОРТОВОЙ К О Н с Т Р у КЦ иОННО а - т

3 8  : П р И вЕД Е цноа  К С Т А * /  к л а с с а  С 3 8 / 2 3 - Т

39 .'в с е г о  с о р г о в о г о  п р о к а т а  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а -
4 0  : с т а л и  с о р т о в о й  кон е  т р и  к и и о н н о е , л и с т о в о г о  п р о к а т а ,

41 :М Е Т А л л ОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ
42  : в н а т у р а л ь н о й  м а с с е , т

4 3  : в  ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УПНЕ ННО МУ  С О Р Т А М Е Н Т У :

4 4  : СТАЛЬ  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , Т
4 5  : с т д л ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,т

4 6  .‘ К А Т А Н К А , Т

47 :МЕТИЗЫ,Т

п р и м е ч а н и е , в г р а ф е  • т и п о в ы е '* у к а з а н о  к о л и ч е с т в о

М А Т Е Р И А Л О В , п О Т р ЕбИОЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

Т и п о в ы х  И СТАНДАРТНЫХ ИЗДЕЛИЙ,  

в ГРд ФЕ  • И Н Д И В И Д . »  - ИнДИвИДуАЛЬиЫК 

<ИЕТИПОВЫХ) ко Н СТ рУки И»  и ИЗДЕЛИЙ.

г л . с п е ц ^AT4 v j fm  , „<»5-ВМ1СдАРИднТг)

Р у к . Г Р . ; .

иСпОлн. ' '7
П Р О В Е Р . : 7 "  — •

ВЕДОМОСТЬ

ПОТ РЕБНОСТИ Я М д Т Е р и А Л » *

СТАДИЯ: ЛИСТ : л и с Т 0 в
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н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л * и е а и и и ц ы  и з м е р е н и я

КОД к 0 Л И Ч Е С Т в о

: МАТЕРИАЛА : ЕЛ . И З м . : ТИПОВЫЕ : и н д и в и д . ВСЕГО

1 г : з : 4 ; 5 : 6 7

1 в с е г о  с т а л и , п р и в е д е н н о е  к к л а с с у  д - i  и с з в / г з . т 168 0 . 2 0 9 0 . 0 0 1 0 • 2 Ю

г в том ч и с л е :

3 нд ИЗ Г 0 ТОВЛ РНИ Е МОнОл Итны Х * /Б  и 6 е т ОННы Х к о и с т р * к^ и * , т 16 8 0 . 0 0 1 0 . 0 0 1
4 н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  ш/ ь и  6 б Т 0 н н ы *  к о н с т р у к ц и и , т 16 8 0 . 1 6 2 0 . 1 6 2

5 НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ к о н с т р у к ц и и . т 16 8 0 . 0 4 6 0 0 4 6

6 Т РуЬЫ  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) . м 1 3 0 0 0 0 00 6 5 . 9 3 9 5 . 9 3 9

7 ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , T 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 3 1 0 - 0 3 1

8 ТРУ ЬЫ  СВАРНЫЕ ВОдОрАзОпРОВОдНыЕ ( г А 3 0 8 ы € > » М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 5 . 9 3 9 5 9 3 9

9 труЬА го*г-я.« 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 4 6 0 2 -460
1 О Т Р У Б А  8 0 x 4 , 0 . 4 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 0 7 5 3 . 0 7 5

1 1 ДУ 5 0 X 3 .  м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 0 . 4 0 4 0 - 4 0 4

1 г ТРУБЫ СВАРНЫЕ В О д 0 г * 3 0 п Р 0 В О д Н ы Е  < Г А 3 0 8 н Е > . Т 1 3 4 4 0 0 1 68 0 . 0 3 1 0 . 0 3 1

1 3 Т Р У Б А  2 0 * 2 . 8 . Т 1 3 8 5 0 0 168 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4

1 4 Т р У Б д  8 0 x 4 . 0  . Т 1 3 8 5 0 0 1 68 0 . 0 2 6 0 - 0 2 6

1 5 ДУ 5 0 X 3 , Т 1 3 8 S 0 0 1 68 0 . 0 0 2 0 . 0 0 2

1 6 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ (Б Е Л И Л А .  ОЛИФА И Т . Д . » » К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 6 . 5 0 0 5 . 4 0 0 1 1 . 9 0 0

1 7 ИНЕРТНЕЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

1 8 щ ЕБЕН ь -М3 5 7 1 1 1 0 113 2 . 2 6 6 1 6 . 6 7 8 1 8 . 9 4 4
19 Прсок СТРОИТЕЛЬНЫ*  ПРИРОЛНЫВ.НЗ 5 7 1 1 4 0 113 1 . 7 0 0 1 . 5 0 1 3 . 201

го к а м е н ь  Ь У Т О В Ы И . ч з 5 7 1 1 5 0 113 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0

21 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) . т 5 7 3 0 0 0 16 8 0 . 8 0 6 0 . 5 8 0 1 . 3 8 6

гг В том ЧИСЛЕ :

гз МЗОО • т 5 7 3 1 5 1 168 0 . 0 5 5 0 . 0 5 5

24 МАОО.т 5 7 3 1 5 2 1 68 0 .  8 0 6 0 . 5 2 5 1 . 3 3 1

гз ИТОГО ЦЕМЕНТ ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 4 6 0 0 . т 1 68 0 . 8 0 6 0 . 5 7 5 1 . 3 8 1

2 6 В том ЧИСЛЕ :

27 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫ* * / ь  И б ЕТОНИЫ* К О Н С Т Р у к ц и * » т 168 0 . 0 1 2 0 . 5 7 5 0 . 5 8 7

28 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ * / Б  И БИТОнНЫХ К О Н С Т Р у К Ц И » . т 1 68 0 . 7 9 4 0 - 7 9 4

( В А Р И А Н Т ? )

л и с т
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НАИМЕНОВАНИЕ м а т е р и а л а  *  е д и н и ц ы  и з м е р е н и я

-Zif-
КОА

МАТЕРИАЛА

1 г 3

1 : БиТуМы НЕф ТЯНы Е И СЛАНЦЕВЫЕ* Т

2 : СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КА Н ЕСТВА .Т

3 :В той ЧИСЛЕ:
А : С Т * Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - Г *  Т 

3 :  Ф б . Т

6 : Ф8.Т
7 : * 1  А * Т

в : СОРТОВОЙ ПР О КА Т  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А

9  ; Д Л *  ЗАКЛАДНЫХ И КОКИЛЕ К ТАЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й »  Т

1 0  : в т ом  ч и С л Е :

11 Г С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - Ь  Т

1 г  : Ф 6 . Т

13  :И Т О Г 0  СТАЛИ в НАТУРАЛЬНОЙ м а с с е * Т 
1 *  : В  том ЧИСЛЕ ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  СОРТАМЕНТУ :

1 5  : С Т А Л Ь  М Е Л КО С О Р ТН А Я*  т

1 6  : К А Т А Н К А , Т

1 7  г М ЕТ АЛ Л О ИЗ Д ЕЛ ИЯ  ПРОМЫШЛЕННОГО Н АЗ Н А Ч Е Н И Я  < * е ТИЗЫ> 

1 «  :П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  н и з к о ^ г л Е р о д и с т а я

1ф :Обы*новЕиного качества класса в-1* т 
г о  : Ф 3 * т

2 1  : ф  А . т

г г  : ф  5 . т

г з  :П РО ВО Л О КА  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З К О У Г Л Е Р О Д И С Т д Я

2 4  • ПЕРИОДИЧЕ  С КОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА Ч Р - 1 *  т

25  : «  5 * Т

гб : с е т к а  с т а л ь н а я  с в а р н а я  а р м а т у р н а я , т

г ?  : 5 В Р 1 / 5 В Р 1 / 1 0 0 / 1 0  0 /  Ю А О * Т

2 8  :и Т О гО  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ, т

2 9  ГИ Т О ГО  С Т А Л И .  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 *  Т

30 :итого с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к л а с с у а-1 и сзв/гз, т
31  : С Т А Л Ь  СОРТО ВАЯ КО Н С Т РУ К Ц И О Н Н АЯ

зг : п р о к а т иэ с та л и высокоррчноэ иизколЕгиРОвАНнои с
33 :пР£ДЕлоч т е к у ч е с т и 4 5 - 7 5 кг/ммг для
3 4  :М Е Т А Л Л О К О И С Т Р У К Ц И Й  < С б О / 4 5  и с 7 0 ' Р 0 ) .  т

3 5  : С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я , !

3 6  : - 1 0 0 X 6 ,  т

3 7  : - 1 0 0 X 1 6 . т

38 :ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ в
3 9  ш д т у р а л ь и о й  м а с с е * т

4 0  : В  ТОМ ЧИСЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У ;

4 1  : СТЛ/|Ь К Р У П Н О С О Р Т Н А Я * !

4 2  ГИ Т О ГО  СТАЛИ СОРТОВОЙ К О н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й , Т

4 3  : ПРИВЕДЕННОЙ к СТАЛИ к Л д с с а  С 3 8 / 2 3 . Т

4 4  : В С Е Г О  СОРТОВОГО П Р О К А Т А  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

4$ :стали сортовой конструкционной, листового проката.
4 6  : И Е Т А Л Л О и З Д Е л Й Й  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А 3 Н А 4 ЕНИЯ

47 :в ИАТуРАЛЬНОй МдССЕ.Т

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 0 0

0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0

0 9 3 4 0 0

1 2 0 0 0 0

1 2 1 3 0 0  

1 2 1 3 0 0  
1 2 1 3 0 0  

1 2 1 3 0 0

1 2 1 4 0 0

1 2 1 4 0 0

1 2 7 0 0 0

1 2 7 5 0 2

0 9 0 0 0 0

0 9 5 0 0 2

0 9 7 1 0 0

0 9 7 1 0 0

ОФ З 1 О о  * 0 9 $ 1 0 0

ПРИМЕЧАНИЕ, в ГРАФЕ “ Т И П О ВЫ Е"  УКАЗАНО КОЛИ ЧЕС ТВ О  

м а т е р и а л о в , п о т Р е б н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я  

Т и п о в ы х  и СТАНДАРТНЫХ ИЗ ДЕЛИЯ*
В ГРАФЕ " И Н Д И В И Д , к .  ИНДИВИДУАЛЬНЫХ

( Н Е Т И П о В Ы х )  КО Н С Т Р У К Ц И И  и и з д е л и й .

: Р у к . Г Р . :  '

* И СпОлН .
I
1 П Р 0 8 Е Р . :

. - - - - - - - ---------

: К
“ 1 1 1 1

и з м .  : ТИПОВЫЕ
- - - - - - -

А - 5

- - - - - - -

1 6 8

1 6 8 0 . 1 1 9

1 6 8 0 . 1 1 9

1 68 0 . 0 7 2
1 6 8 0 - 0 4 1
1 6 8 0 . 0 0 6

1 6 8

1 68 0 - 0 2 5

1 6 8 0 • 0 2 5
1 6 5 0 . 0 2 5
1 6 8 0 . 1 4 4

1 6 8 0 . 0 0 6

1 68 ° - 1 3 8

1 6 8 0-032
1 68 о - 0?4
1 6 8 0-008
* 6 8

1 6 8 0 -052
1 6 8 0-052
1 6 8 °-028
1 6 8 0.028
1 68 0 . 1 1 3

1 6 8 0 -304
1 6 8 0.304

1 6 8 о . о з о

1 6 8 0 . 0 1 0
1 6 8 0 . 0 2 6
1 6 8 о ■ OOS

1 6 8 0 - 0 3 0

1 68 0 . 0 3 0

1 6 8 0 . 0 3 0

1 6 8  0 . 2 8 6

п и ч Е с
-9266/У.
т В о

ИНДИВИД
в с е г о

6

1 • 8 7 0
1 8 7 0 
О 1 1 9

о 119 
О . 0 7 2

0- 04 1

о . 0 0 6

о 0 2 5

0 - 0 2 5  

о 0 2 5  

О 1 44

о 006

0 - 1 3 8

0.002

0.002

0-002
0.003
0.003

0 . 0 3 4  

О 0 2 4

о - 0 0 8  

0 - 0 0 2

О . 0 5 «  

о . 0 5 2  

О , 0 2 8

о -028
О 11 *  

о 308

о .зос

О . 0 3 (

о . оз< 
0 .02» 
О . 00‘

О .03*

о - 03С

0 . 0 3 t

0.002
0 . 2 8 j

. К * * - 8 М - < В А Р И д и т , 1 )

С Т д д и я : Л И С т : л и с т <
ВЕДОМОСТЬ

п О т р е б и о с т и в м а т е р и а л * *
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КОД К 0 Л И Ч Е С т В 0

МАТЕРИАЛА  )€Д . И 3 М . : ТИПОВЫЕ ИИДИвМД. ■ СЕГО

1 : 2 з : 4 : 5 : 6 : 7

1 8 ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП Н ЕН Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т у :

г СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я . Т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 о . о з о 0 - 0 3 *

3 СТАЛЬ М Е Л К О С О Р ТН А Я .Т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 6 0 - 0 0 *

4 КАТАНКА  . Т 0 9 3 4 0 0 1 6В 0 . 1 3 * 0 - 1 3 1
5 М Е Т И З Ы .Т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 1 1 2 в . 0 0 ? 0- 11*

6 ВСЕГО С ТА Л И.  П р иВЕДЕННОя К КЛАССУ A - I  и С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 0 . 3 5 1 0 . 0 0 3 0 - 3 5 :

7 8 ТОМ ЧИС ЛЕ :

8 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / Б  и ЬяТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й , т 16В 0 . 0 0 3 о . о о :

9 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ # /Б  и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и я , т 1 6 8 0 . 3 0 4 0 . 3 0 *

1 0 НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ к о н с т р у к ц и и , т 1 68 0 - 0 4 6 С -04 .

1 1 Т Р у Ь Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 5 . 9 3 9 5  - 9 3 "

1 2 Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) . Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 3 1 о-оз-

1 3 ТРУЬЫ СВАРНЫЕ ВО дО г А зО пР О ВО дН ыЕ  ( г А З О в ы О . М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 5 . 9 3 9 5 . 9 3 *

1 4 т р у ь а  г о х г . в . м 1 3 8 3 0 0 006 2 . 4 6 0 г - 46*
1 5 ТРУБА 8 0 X 4 . 0  » м 1 3 8 5 0 0 006 3 . 0 7 5 3 . 0 7 !

1 6 Д У 5 0 x 3 , м 1 3 8 5 0 0 006 0 . 404 0-40*
1 7 ТРУЬЫ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ ( Г А З О В Ы Е ) , Т 134 4 0 0 168 0 . 0 3 1 0 . 0 3 *
1 8 ТРУБА 2 0 X 2 . В , Т 1 3 8 5 0 0 1 68 0 . 0 0 4 0-00*
1 9 ТРУБА 8 0 X 4 . О.Т ! 138 5 0 0 168 0 . 0 2 6 0 . 0 2 *

20 ДУ 5 0X3 » Т 1 3 8 5 0 0 168 0 . 0 0 2 0 - 0 0 .
21 ТРУЬЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

22 ТРУБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ ,*• 5 8 6 2 0 0 006 Ю . 2 0 0 1 0 . 2 0 1

23 ТРуБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ , м3 586 2 0 0 113 1 -346 1 -34*
24 МАТЕРИАЛЫ ЛАкокРАСоННЫЕ (БЕЛИЛА,  ОЛИФА И Т . Д . » * К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 9 . 4 0 0 9 . 4 0 1

25 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

26 ЦЕБЕНЬ , М3 5 7 1 1 1 0 1 1 3 3 . 9 , 3 1 0 . 9 5 * гг  во:
27 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПрИррДнwй »М3 5 7 1 1 4 0 113 2 . 9 3 5 г . ? 9 з 5 .  г г*

28 КАМЕНЬ БУТОВЫ Й,м3 5 7 1 1 5 0 113 3 . 8 0 0 3 - So*

29 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) , Т 573 0 0 0 1 68 1 . 5 3 5 0 . 8 3 0 г . з б '

30 В ТОМ ЧИСЛЕ:
31 М300 . т 5731 51 1 68 о - г ? в 0-2? *

32 М400 . Т 5 7 3 1 5 2 1 68 0 . 9 2 0 0 . 5 5 5 1 . 4 7 .

33 М 5 0 0 , Т 5 7 3 1 5 3 168 0 . 6 1 5 0 -6 1 *

34 ИТОГО ЦЕМЕНТ. ПРИВЕДЕННЫЙ К M j p * E  Ч 4 0 0 » т 1 68 1 . 5 9 6 0 . 8 0 3 г  so*

35 В ТОМ ЧИСЛЕ:
36 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / ь  И ЬЕТОНЧЫХ КОНСТРУКЦИЙ, т 168 0 . 0 1 2 0 . 8 0 3 0 . 0 1 *

37 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ К0 НСТРуКЦИВ, Т 1 68 1- 584 1 11.
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КОД

МАТЕРИАЛА

1
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К О Л И Ч Е С Т В О

ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД ВСЕГО

1 г 3 и

1 Б / Т у М Ы ИЕф Т я Ны Е И СЛАНЦЕВОЕ.  T

г с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а м

3 В том  Ч И С ЛЕ :
А CTA/ifc А Р М А Т у Р И А д  КЛАССА A - I .  Т

5 ♦ б* т

6 * 8  » Т

7 *1  4 , Т
В с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а

9 д л я  ЗАКЛАДНЫХ И к омПЛЕ к тУ*01йИ х Д Е Т А Л Е Й ,  Т

10 в ТО** ЧИС ЛЕ :

1 1 С Т А л ь  А Р М А Т у Р Н А д  КЛАССА А - I , Т

12 Ф6 . т
1 3 ИТ 0 Г 0 СТАЛИ в Н А Т У Р А Л Ь Н О *  м а с с е * т

1 4 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУП НЕННО МУ  С О Р Т А М Е Н Т У :

1 5 С Т А ЛЬ М ЕЛК ОСО РТН АЯ ,  т

1 6 К А Т А Н К А . т

1 7 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ НАЧ ЕНИ Я СМбТИЗЫ)

1 8 п р о в о л о к *  С т а л ь н а я  м и з к о У г л Е р о д у с т а я

1 9 0 6 Ык Н0 В Е И Н 0 г 0 К А ЧЕ С ТВ А  КЛАССА В- 1*  т

г о Ф 3 , Т
21 Ф 4 , т
г г Ф 5 , т

г з ПРОВОЛОКА СТ АЛ ЬН АЯ  НИ3 К0 У ГЛ Е Р О Д И C T Ая

2 4 ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА в Р - 1 ,  Т

2 5 Ф 5 , Т

2 6 С ЕТКА  СТ АЛ ЬН АЯ  СВАРНАЯ А Р М А Т У Р Н А Я '  т

2 7 5 В Р 1 /  5 В Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 * Т
2 8 ИТОГО МЕ Т АЛ Л О иЗ дС ЛИ Й  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  т

2 9 ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - т ,  Т

3 0 И т о г о  СТАЛИ,  П р и В Ед ЕННО* К К Л а с  СУ а -1 и С 3 8 / 2 3  , T

31 СТАЛЬ  СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ

32 ПРОКАТ  и з  СТАЛИ ВЫСОКОпРчНОа Н и зК О лЕ гиР ОВ ДН НО й с

33 ПРЕДЕЛОМ Т Е К У Ч Е С Т И  4 5 - 7 5  К Г /М М ?  Для
3 4 МЕТА ЛЛ О КО НС ТР УКЦ ИЙ  < С 6 0 / 4 5  У С ^ О / б О ) »  Т

3 5 с т а л ь  п о л о с о в а я , т

3 6 - 1 0 0 * 6 ,  1
3 7 - 1 0 0 X 1 6 , т

3 8 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ в

39 Н АТУ РАЛ ЬН ОЙ  МАССЕ,  Т

4 0 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УК РУП НЕННО МУ  С О Р Т А М Е Н Т У ;

41 СТА ЛЬ  КРУПНОСОРТНАЯ - т

4 2 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ К О НС Т РУ К Ц ИО НН О Й.т

43 П р и в е д е н н о й  К СТАДУ КЛАССА С38 / 2 3 , т

44 в с е г о  с о р т о в о г о  п р о к а т а  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а .

45 с т а л и  с о р т о в о й  к о н с т р у к ц и о н н о й , л и с т о в о г о  П р о к а т а *

4 6 м е т а л л о и з д е л и й  ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

4 7 в Н А Т у Р А ЛЬ Н 0 я  М А С С Е .Т

1 . 8 7 0 1 - 8 7 0

0 9 3 0 0 0

1 68  
1 6 8

0 . 1 1 2
0 11 2

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

0 . 1 1 2  

о .  0 6 5

0 . 0 4 1  

0 . 0 0 *

0 - 1 1 2  

0 0 6 5  

0 . 0 4 1  

0 0 0 6

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 0 0

1 68  

1 6 8
0 . 0 2 5

0 0 2 5

1 6S  

1 68  

1 6 8

0 . 0 2 5

0 - 0 2 5

0 . 1 3 8

0 - 0 2 5  

0 0 2 5  

0 . 1 3 8

0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8
0 . 0 0 6  
0- 131

0 - 0 0 6  

0 13 1

0 9 3 4 0 0

1 2 0 0 0 0

1 6 8

1 2 1 3 0 0 1 68
0 . 0 3 2  

0 . 0 2 4  

0 . 0 0 8

0 . 0 0 7 0 . 0 3 4

0 - 0 2 4

1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . Ол8
1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 2 0 0 0 2
1 2 1 3 0 0 1 6 8

1 2 1 4 0 0

1 2 1 4 0 0

1 6 8  

1 6 8

0 - 0 5 2  

0 . 0 5 2  

0 .  0 2 8  

0 - 0 2 8  
0 . 1 1 3  

0 - 2 9 7

0 - 0 5 2  

0 0 5 2  

0 - 0 2 8

1 2 7 0 0 0

1 2 7 5 0 2

1 6 8

1 6 8  

1 6 8
0 . 0 0 2

0 . 0 0 3

3 . 0 2 8  

0 1 1 5  

0 ■ 3 0 0
1 6 8  

1 6 8
0 • 2 9 7 0 . 0 0 3 0 - 3 0 0

0 9 0 0 0 0

0 9 5 0 0 2

0 9 7 1 0 0

1 6 8

1 6 8

1 6 8

0 . 0 3 0  

0 • 0 3 0  

0 - 0 2 6  
0 . 0 0 5

3 0 3 0  

0 - 0 3 0  

0 . 0 2 6  
0 0 0 5

0 9 7 1 0 0 1 6 8

1 6 8 0 - 0 3 0
0 - 0 3 0

0 9 5 1 6 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 3 0
0 0 3 0

16 8 0 - 0 3 0 > 0 - 0 3 0

1 6 8 0 . 2 8 0 0 . 0 0 2 о 2 8 2

п р и м е ч а н и е , в г р а * е - т и п о в ы е "  у к а з а н о  к о л и ч е с т в о  

м а т е р и а л о в . п о т р е б н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я  

Т и п о в ы х  и с т а н д а р т н ы х  и з д е л и я *

8 ГРАФЕ "ИНДИВИД." - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 
(НЕтИПоВЫх) КОНСТРУКЦИЙ И ИЗДЕЛИЙ.
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: к И м а т е р и а л а  : е а ИЗМ. ! ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. ВСЕГО :

: 1 : 2 3 4 : 5 ; 6 ; 7 :

: 1 6 т о н  ЧИСЛЕ по УК РУП НЕННО МУ  С О Р Т А М Е Н Т у :

г СТАЛЬ  КР УП Н О С ОР ТН А Я,  т 0 9 3 1 0 0 ' 0 9 5 1 0 0 1 68 0 ■ 0 3 0 0  0 3 0  :

’ 3 СТАЛЬ МЕ/ IK O c O P T h a  Я' Т 0 9 3 3 0 0 ' 0 9 5 3 0 0 16 8 о. 006 0 . 0 0 6  :
: 4 КА ТА НК А  , т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 - 1 3 1 0 - 1 3 1  :

: 5 Н Е Т у з ы . т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 1 1 2 0 . 0 0 2 0 . 1 1 4  :

6 ВСЕГО С Т А л у ,  п р иВЕДЕИНОл * К ЛАССу А*1  у C s 8 / 2 3 ' T 1 6 8 0 - 3 4 4 0 - 0 0 3 0  3 4 7  :
7 В ТОН Ч И С ЛЕ :

: 8 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / Ь  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И И ,т 1 68 0 . 0 0 3 0 . 0 0 3  :

: 9 и а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  ш/ ъ и б р ТО н н ы х  к о н с т р у к ц и и , т 1 6 8 0 . 2 9 7 0 . 2 9 7  :

: 1 о НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ к о н с т р у к ц и и , т 1 6 8 0 • 046 0 - 0 4 6  :
: 1 1 Т Р у б Ы  СТАЛЬНЫЕ < B C F r O > , M 1 3 0 0 0 0 0 0 6 5 . 9 3 9 5 - 9 3 9  •

1 г Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) . Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 3 1 0 . 0 3 1  ;
: 1 3 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ « Г А З О В Ы Е ) , М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 5 . 9 3 9 5 . 9 3 9  :
: 1 4 Т Р У Б А  2 0 X 2 . 8 , М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 4 6 0 2 . 4 6 0  :
: 1 5 Т Р У Б А  8 0 X 4 . О .М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 0 7 5 3 . 0 7 5  :

1 6 ДУ 5 0 x 3 .  м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 0 . 4 0 4 0 - 4 0 4  •

1 7 Т Р У 6 Ы  СВАРНыЕ ВО дО гА ЗО пР О ВО дН ыЕ  < г А 3 0 В ы Е > > т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 - 0 3 1 0 - 0 3 1  :

: 18 т р у б а  г о х г - в . т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 4 0 - 0 0 4  :
: 19 Т Р У Б А  8 0 X 4 . О . т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0 , 0 2 6  :

: 2 0 ДУ 5 0 X 3 . т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 2 0 0 0 2  :

: 21 Т Р У Б Ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

22 Т РУ БЫ  БЕ ЗН АП ОРН ЫЕ ,М 5 8 6 2 0 0 0 0 6 ю .  гоо 1 0 . 2 0 0  :

: 23 Т Р У Б Ы  Б Е ЗН А П О Р Н Ы Е ,М3 5 8 6 2 0 0 1 1 3 1 . 3 4 6 1 . 3 4 6  г

: 24 МАТЕРИАЛЫ Л А к О К Р А С о ч н ЫЕ ( Б Е Л И Л А ,  0ЛИ9Д И Г . А . М К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 6 . 5 0 0 5 . 4 0 0 1 1 - 9 0 0  :
: 25 и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и а л ы

: 2 6 « Е Б Е Н Ь ,М3 5 7 1 1 1 0 1 1 3 3 , 9 1 5 1 8 . 9 5 4 2 2 - * 6 7  :

: 2 7 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ п р и р о д н ы й , мз 5 7 1 1 4 0 1 1 3 г . 9 3 5 2 . 2 9 3 5 2 2 8  -

: 2 8 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й . м з 5 7 1 1 5 0 11 3 3 . 8 0 0 3 8 0 0  :

: 2 9 цЕМЕН Т  ( В С Е г О ) . Т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 1 • 5 3 5 0 • 8 3 0 2 3 6 5  :

: 3 0 в том  Ч И С Л Е :

: 31 мзоо » т 5 7 3 1 5 1 1 68 0 . 2 7 6 0 - 2 * 6  ;

: 32 М 4 0 0 , Т 5 7 3 1 5 2 1 6 8 0 • 9 ? о 0 . 5 5 5 1 - 4 7 4  :

33 М 5 0 0 . Т 5 7 3 1 5 3 1 68 0 . 6 1 5 0 6 1 5  :

: 34 итого Ц Е М Е Н Т .  ПРИВЕДЕННЫЙ к м а р к е  Ч 4 0 0 * Т 1 6 8 1 • 5 9 6 0 . 8 0 3 2 3 9 9  :

: 35 В ТОМ ч у С Л Е ;

: 3 6 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОнО ЛиТ цЫ *  Ы /Ъ V Б Е т ОННых К О Н С Т Р У К Ц И И .Т 1 6 8 0 . 0 1 2 0 . 8 0 3 0 - 8 1 5  :

: 37 НА ИЗГОТ ОВЛ ЕНИЕ СБОРНЫХ * / Б  И БЕТОнНЫХ к о н с т р у к ц и и . Т 1 6 8 1 • 5 8 4 1 . 5 8 4  :

: л ис  Т :

_ К * * - В М < в А Р у А М Т г >

■............
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н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л * и е д и н и ц ы  и з м е р е н и я

код

мд Т ЕР *|,А /1А : Е Д *

-> :  6 * Т у Я ы  ч Е ф Т я Н ы Е  И СЛАНЦЕВЫЙ'  т

г : СОРТОВОЙ ПвокдТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА»!
3 : в  т о ч  Ч Е С Л Е ;

4 : С Т » Л Ь  а р м а т у р н а я  К л а с с а  а - I  . т

5 • * 6  * Т

6  : * 8 . т

7 - * 1 * . Т
в :  СОРТОВОЙ ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В *

9  г А Л *  ЗАКЛАДНЫХ И к о^ П Л Е  к ТУИЗЩИ * Д Е Т А Л Е Й ,  т

Ю  :В то* ч«СлЕ:
11 : СТАЛЬ  A P H A T y P H A f l  КЛАССА А- I  * Т

1 2  : Ф А . Т

1 3  : * Т О Г о  СТАЛИ в Н А Т У Р А Л Ь Н О 9 м*С СЕ*  т

1А  : В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП НЕН НО МУ  С О Р Т А М Е Н Т У :

15  : С-ТАль * Е л д ОСОРТнАя ,  т

16 :кдтдм«д,т
, 7  : МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ НАЧ ЕНИЯ  «МЕТИЗЫ»

1 в г п р о я о л о к а  с т а л ь н а я  н и з к о у г л Е р о д и с т а « 

ю  : о б ы к н о в е н н о ,-о к а ч е с т в а  к л а с с а  д - 1 , т 

го ’ *  з . т

21 : •  * * Т

2 2  : ♦ 5 * т

2 3  : ПРОВОЛОКА СТ АЛ ЬН АЯ  ИИ 3 К О У Г Л Е PQДP C T А Я

2 *  :ПЕРЛ ОД а*чеекОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА g P - 1  , Т 

2 5  I  Ф 5 • Т
2 *  : с е т < а  с т а л ь н а я  с в а р н а я  а р м а т у р н а я , т

2 7  : S B P 1 / 5 8 P 1  / Ю 0 / 1 0 0 / 1 0 А 0 * Т

2 8  : * Т О г ©  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРО м Ы1Ч Г, с НЦ Ог  о н а з н а ч е н и я , т

2 9  : ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К С Т * n t КЛАССА Д - 1 ,  Т

3 0  : * Т 0 Г 0  С Т А Л И .  Пр й в Е л ЕННО Я К к Л д , ; С у Д-1 И С 3 в / 2 3  , Т 

СТА ЛЬ  СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ

ПР ОК АТ  У З  СТ А/)/  В Ы С 0 К 0 п Р ч Н 0 5 Н и з К О л Е г и Р О В А Н Н О »  С 

3 3  : П Р £ * Е Л С Ч  Т Е К У Ч Е С Т И  4 5 - 7 5  К г / М Ч ?  ДЛЯ 

3 *  : М Е Т » л л О К О Н С Т р У к Ц И й  ( С Б 0 / А 5 И с у г , / 6 0 > *  Т 

3 5  : С Т А Л Ь  ПОЛ ОСОВ АЯ .Т

- 1 0 0 * 6 .  Т 

- 1 0 0 * 1 6 ,  Т

3 8  : ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЯ КОНСТРУКЦИОННО»  в

3 9  : И А Т 7 Р Д Л Ь И 0 й МАССЕ * Т 
• в  т О *  ЧИСЛЕ ПО УК РУП НЕННО МУ  СОр т А М ^ Н т У ;

: С Т А л ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я . т

* 2  1 Н Т 0 Г 0  СТАЛИ СОРТОВОЙ КО Н С Т Р У К Ц И О Н Н О » , т 

6 3  : ПРИВЕДЕННОЙ к СТАЛИ к Л д с С А  С 3 8 / 2 3 . Т

6 6  : ЯС Е г О СОРТОВОГО П р о К А Т д  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

6 3  : С т * л »  с о р т о в о й  к о н с т р у к ц и о н н о й , л и с т о в о г о  п р о к а т * .

6 8  : * Е Т А о л О р з д Е л | 1 й  ПРОМЫШЛЕИНОг О М А з Н А ч £ Н и Я

6 7  : 3  Н А Т у Р А л ь Н О й  М А С С Е , т

31

3 2

3 6

3 7

6 0

61

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 0 0

0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0  

0 9 3 4 0 0  

1 2 0 0 0 0

1 2 1 3 0 0  

1 2 1 3 0 0  
1 2 1 3 0 0  

1 2 1 3 0 0

1 2 1 4 0 0

1 21 <*00 
1 2 7 0 0 0  

1 2 7 5 0 2

О 9 О О О Г,

изм.
4

к о л и

п р й * с ч « и » е .  в г р а ф е  « т и п о в ы е "  у ка з ан о  к о л и ч е с т в о  
м а т е р и а л о в . п о т р е & н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я  

ТиПОВы* *  СТАНДАРТНЫХ ИЗДЕЛИЯ*
В ГРАФЕ -РНАИВИЛ.» -  ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 
СНЕТИПэвЫ») КОНСТРУКЦИЯ И ИЗДЕЛИЯ.

: нач . ОТД'.^ЛЙЛЙ*/

: Г л . С п Е U }% /

: Ру к . г р  . : .

: ---— --___________
: и с п О л н .  :

165

168

168

1 68 
1 6 8  

1 6 8  
168 
1 68

1 6 8  
1 6 8  

1 6 8

1 6 8  

1 6 8

168 
1 6 8  
168  

1 6 8

1 6 8  

1 68 
1 6 8  
1 6 8  

165  

1 6 8  
1 6 8

1 68

т и пОйЫе

5

. . л л л т р 0
ИНДИВИЯ' " "

6

0.376

S H P O B E P •

0.002

-•сж7-8-.<В.Ри ант^1)

ВСЕГО

7

0 • 173 1 -895
1 - 89

0 - 1 7з 

0 • 120

0 . 1 7

0 *046
0 . 1 7

0 -006 0 . 1 2  
0 04

0 >025 0 . 0 0

0 - 0 2 5

0 - 0 2 5

0 . 0 2

® *1 98 0 , 0 2  

0 . 0 2

8 * 0 0 6

8 * 1 9 2

° * 0 3 6

0 . 1 9

0 , 0 0  

0 . 1 9

8 * 8 2 8 0 . 0 0 2

0 • 00 8 0 . 0 3  

0 • 02

0 . 0 0 2 о . ОС

0 * 052  

0 • 052

0 . 0 с

0 • 06 0 0-05

0 - 0 6 0 0 . 0 5

8 * 1 4 9 - 0 . ОС

° - 4 0 7 8 * 0 0 2 0 .04

0 . 4 0 7 8 - 0 0 3 0 . 1 5

0 - 0 0 1 0 . 4 1
0 . 4 1

0 9 5 0 0 2 168

168
о • 030

0 9 7 Ю 0 1 68 0 ■ 030  
8 * 0 2 6

0 . оз
0 9 7 1 0 0 1 68

0 - 00 5
0 . о ;

о . о *
165

0 - 0 1 0 0 . ОС

0 9 3 1 0 0 . 0 9 S 1 0 0 1 68
8 * 0 3 0

0 * 03

168
с ■ 030 0 , 0 3

0.03

О - 3?

ВЕДОМОСТЬ
ПОТРЕБНОСТИ в НА Т б Р и М д х

С т А Д И д : ЛИс т i лис»
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_________________ # 7 6 6 /4
N

: СТРО- 

: к *

: н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и е д и н и ц ы  и з ч е р е н и я

КОД К 0 л и ч е с т в с

МАТЕРИАЛА  : ЕД.  И З М . : ТИПОВЫЕ : и н д и в и д .  : ВСЕГО

: 1 : 2 : 3 : 4 : 5 6 7

: 1 8 ТОМ ци С лЕ  ПС у К Р у п Н Е Н Н О М у  С О Р Т А М Е Н Т у ;

: 2 С Т А л ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , Т 0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 0 3 0 0 . 0 3

: з СТАЛЬ М Е Л К О С О Р Т Н А Я , Т 0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 6 0 . о с

: 4 К АТ * н к  А , т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 . 1 9 2 0 . 1 9

: 5 м е т и з ы , т 1 2 0 0 0 0 1 68 0 . 1 4 8 0 . 0 0 2 0 . 1 5

: 6 ВСЕГО С Т А Л И .  ПРИВЕДЕННОЙ А КЛАССУ A - I  и С 3 8 / 2 3 . Г 1 6 8 0 . 4 5 5 0 . 0 0 3 0 . 4 5

: 7 в том ч и с л е :

8 н а  ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ КОНСT Р У К ^ И й , Т 1 68 0 . 0 0 3 0 . ОС

: 9 н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  и ь ? Т О ч Ны * к о н с т р у к ц и й , т 1 6 8 0 . 4 0 7 0 . 4 С

: 1 0 НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ к о н с т р у к ц и и . т 1 6 8 0 . 0 4 6 0 - 0 4

11 Т Р у Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 9 . 1 7 1 9 . 1 7

: 1 г ТРУЬ'Ы СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 4 5 0 0 4

1 3 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОд Ог А з Оп РОВОд Ны е  ( Г А З О В Ы Е ) , м 1 3 4 4 0 0 0 0 6 9 . 1 7 1 9 . 1 7

1 4 Т Р У Б А  2 0 X 2 - 8 , М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 4 6 0 2 - 4 6
: 1 5 Т Р Х Б а 8 0 x 4 . О.м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 0 7 5 3 . 0 7

: 16 АУ  5 0 X 3 ,  М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 6 3 6 3 . 6 3

1 7 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОдОгАЗОпрОВОДМЫЕ « Г А З О В Ы Е ) . Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 4 5 0 . 0 4

: 1 в Т Р у Б А  2 0 X 2 . 8 , т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 4 0 . ОС

1 9 Т р У Б д  8 0 x 4 . 0 * Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0 . 0 2
: 20 АУ 5 0 X 3 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 - 0 1 5 0 . 0 1
: 21 Т Р У Б Ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

: 22 т р у б ы  б е з н а п о р н ы е , м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 Ю .  2 0 0 1 0 . 2С

: 23 Т РУ БЫ  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е , « 3 5 8 6 2 0 0 1 1 3 1 - 3 4 6 1 . 3*

: 24 МАТЕРИАЛЫ Л А к О * Р А С о чи,>1Е ( Б Е Л И Л А ,  о Л И « А  И Т . А . ) , к Г 2 3 1 0 0 С 1 1 6 9 . 4 0 0 9 . 4 С

: 25 и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и а л ы

: 26 t *Fb€Hb , М 3 5 7 1 1 1 0 1 1 3 4 . 4 7 8 1 9 . 9 8 4 2 4 . 4<
2 7 п е с о к  с т р о и т е л ь н ы » п р и р о Дн м й , м з 5 7 1 1 4 0 11 3 3 . 3 5 9 2 . 6 5 3 6 . 0 1

2 8 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й ,М 3 5 7 1 1 5 0 1 13 3 . 8 0 0 3 , вс

: 2 9 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) . Т 5 7 3 0 0 0 1 68 1 , 7 0 6 0 • 9 7 8 2 . * <

: 3 0 В ТОМ ЧИС ЛЕ :

: 31 м з о о , т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 0 - 2 7 6 0 . 2 1
: 3 2 М 4 0 0  , т 5 7 3 1 5 2 1 68 1 - 0 9 1 0 . 7 0 2 1 . 7 *

33 М 5 0 0 . Т 5 7 3 1 5 3 1 68 0 . 6 1 5 0 . * *

34 ИТОГО ЦЕ М ЕН Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К м д р к Е  Ч * 0 0 « т 1 68 1 . 7 6 8 0 . 9 5 0 2 . 7 *

: 35 В ТОМ ЧИСЛЕ :

: 3 6 МА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / б и БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й , т 1 68 0 . 1 1 2 0 . 9 5 0 1 . 0 <

: 3 7

•

:

НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р у К Ц И Д , Т

Г

1 6 8 1 * 6 5 6 1 *4Е

I : Л И (

I
»

„СЖ7 - В М . < В А Р И А Н Т _ 1 )
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N

с т р о ­

к и

н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и е д и н и ц ы  и з м е р е н и я

1 г

КОД

мд т е р и а л д

з

: Е Л .  h j m .

: 4

к о п и

ТИПОВЫЕ

5

_  4 е С т я о 

ИНДИВИД.

6 . "

Q 7 $ t/4 _

8 г е г о

?

1

г
3

4

5

6

7

8 

9

10 

1 1 

12 
13 

1 4

15

16

17

18  

1 9 

20 
21 

гг 
г з

24

25-

26

27

2 8

2 9

30

31

3 2

33
34

3 5

3 6

3 7

3 8

3 9

4 0  

*1

4 2
4 3

4 4

4 5

4 6

4 7

Б и Т у М у  НЕфТЯНыЕ и С ДА H' lF  B*jF » Т 

СОРТОВОЙ ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО к а ч е с т в а , т 

В ТОМ Ч И С ЛЕ :

СТ АЛ Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАГСА A - I ,  Т 

* 6  < Т 

♦8 . Т 

* 1  4 . Т

СОРТОВОЙ п р о к а т  ОБЫКНОВЕННОГО К А ЧЕ С ТВ А  

для ЗАКЛАДНЫХ и КОМПЛЕ к 7 УК)МИх дЕт*лЕ*« т 
В ТОМ Ч И С ЛЕ :

СТ АЛЬ  А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА A - I ,  Т 

Ф 6 ' Т
ИТОГО СТАЛИ в Н АТУ РАЛ ЬН О Й МАССЕ I т 
В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ  С О Р Т А М Е Н Т У :

СТА ЛЬ  МЕЛ КОС ОР ТНА Я,  т 

КАТ  а н к а , Т
МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ НАЧЕНИ Я ( М Е Т И З Ы )  

ПЯОВОЛОКА СТ АЛ ЬН АЯ  ИИ3 к о * Г Л Е Р О Д И С Т А *

ОБЫКНОВЕННОГО К А ЧЕ С ТВ А  КЛАССА q - 1 .  Т

Ф з . т

Ф 4 . Т 

Ф 5 . Т

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ М И З к О * Г Л Е Р О А И С Т А «

ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА B P - 1 ,  Т

Ф 5 . т

СЕТКА  СТ АЛ ЬН АЯ  СВАРНАЯ Д р М д Т у Р н Д Я .  т 
5 В Р 1 / 5 в р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 « Т

и ТО гО  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО Н АЗ Н А Ч Е Н И Я ,  т 

ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА A * f ,  Т 

ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  А-1 И С 3 8 / 2 3 ,  Т 

С т * Л Ь  СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

ПРОКАТ  ИЗ СТАЛИ ВЫСОк ОПР ч НОа НизКОЛЕГИРО ВАНН Ор с 

ПРЕДЕЛОМ Т Е К У Ч Е С Т И  4 5 - 7 5  К Г / М М г Для 
МЕ Т АЛ Л О КО Н С Т РУ КЦ И Я < с 6 0 / 4 5  И с ^ О / б О ) ,  Т 

СТАЛЬ  ПОЛОСОВАЯ,  Т

- 1 0 0 * 6 . т 

- 1 0 0 * 1 6 , т

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЯ КОНСТРУКЦИОННОЙ в 

Н А Т УР А Л Ь Н О Й  МАССЕ.  T

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУП НЕННО МУ  С О Р Т А М Е Н Т У ;

СТА ЛЬ  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , Г

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КО НС ТРУ КЦ ИО НН О Й. т 

ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ К Л дс С А  С 3 8 / 2 3 . Т

в с £ Г о с о р т о в о г о  п р о к а т а  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а , 

с т а л и  СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОНН ОЙ,  ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А .  

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕН ИЯ 

в Н А Т УР А Л Ь Н О Й  М А С С Е ,т

0 9 3 0 0 0
1 68  

1 68

0 9 3 0 0 0

1 6 8  

1 68  

1 6 8  

16 8  

1 6 8

0 9 3 0 0 0 1 6 8

0 9 3 3 0 0 ' 0 9 5 3 0 0

1 68  

1 68  

1 6 8

1 68

0 9 3 4 0 0 1 68

1 2 0 0 0 С

1 2 1 3 0 0 1 68

1 2 1 3 0 0 1 6 8

1 2 1 3 0 0 1 68

1 21.3 0 0 1 6 8

1 2 1 4 0 0 1 6 8

1 2 1 4 0 0 1 6 8

1 2 7 0 0 0 1 6 8

1 2 7 5 0 2 1 6 8

1 68  

1 68  

1 6 8

Л 9 0 0 0 С

0 9 5 0 0 2  1 6 8

1 6 8

0 9 7 1 0 0  1 6 8

0 9 7 1 0 0  1 6 8

1 6 8

0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0  1 6 8

1 6 8

1 6 8

0 . 2 0 5

9 . 2 0 5

0 * 1 3 6

0 . 0 6 3

0 . 0 0 6

0 - 0 2 5

9 - 0 2 5  

о .  0 2 5  

0 . 2 3 0

0 . 0 0 6

0 . 2 2 4

0 . 0 5 8  

о .  0 5 0  

О . 0 0 8

0 .  С52  

0 . 0 5 2  

0 . 0 6 0  

О . Обо
О. 17 *  

о .  4 7 0  

О . 4 7 0

0 . 0 3 0  

0 . 0 3 0  

0 . 0 2 6  

О . 0 0 5

О . 03  (*

0 . 0 3 0

0 . 0 3 0

0 - 4 3 0

П Р И М Е ЧА Н И Е,  в Г Р д Ф Е “ ТИП о в Ые * * К Д З д н О КОЛИЧЕСТВО 

М АТ ЕР И АЛ О В. П О Т РЕ БН О Е ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ТиПО Вы*  И СТАНДАРТНЫХ И З д Е л и д '

В ГРАФЕ “ ИНДИВИД.*  - ИНДИВИДУАЛЬНЫ* 
( Н Е Т И П о в Ы х )  хо Н С тр УК Ц И Й  И ИЗДЕЛИЙ.

: Н Ач  . О Т A ^>5

: Г Д . С П Е Ц у О
- К * 7 - е м < Вs ®И АНT 2)

Р у к . Г Р . :  ;

иСпОлН  .' .j& H W f :

в е д о м о е  ть

п О Т Р Е ь н о с Т и  в Ма т е р и а л * *

1.895
1 . 8 9 5

0 . 205

0 205 
0 136 
0 063
0.006

о 025

0 025 
0.025 
0-230

0 006
0.224

0 . 0 0 2

0 . 0 0 2

0 060 
0-080
0.008 
0 002

0.002
о.ооз
0.003

0-052 
0 052 
0 - 060 
0 - Обо
0.173 
о 473
0 4 7 3

о 030 
0-030
о 0 2 6  
о 00S

о озо

о озо

' о - 030

0.002
0 - 432

СТдд ]*я : / 1ис т  : л и с т о в
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТ ЕРИ АЛА  и Е А р н и ц у  ИЗМЕРЕНИЯ

-з± -
: КОд

: м а т е р и а л а  : ЕД.  и з м . :

к 0

ТИПОВЫЕ :

л И Ч Е С Т 

ИНДИВИД, :

. . -
В 0

ВСЕГО

: 1 : 2 3 : 4 : 5 : 6 7

1 В ТОМ ЧИСЛЕ По УКР УП Н ЕН Н О М У  СО РТ Д М ЕН Ту ;

: г СТА ль  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я . ! 0 9 3 1 0 0 »  0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 0 3 0 0 03  0 :

'■ 3 СТАЛЬ М Е Л К О С О Р ТН А Я .т 0 9 3 3 0 0 »  0 9 5 3 0 0 1 68 0.  0 0 6 0 . 0 0 6  :

: 4 К А Т А Н К А , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 . 2 2 4 0 - 2 2 4  ;

5 M F T * 3 b l f T 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 , 1 6 9 0 . 0 0 2 0 . 1 2 1  :

: 6 ВСЕГО СТА ЛИ.  ПРИВЕДЕННОЙ К М А С С У  A - I  у С З В / 2 3 . Т 1 68 0 - 5 1 7 0 . 0 0 3 0 5 2 0  :
: 7 в ТОМ ЧИС ЛЕ :
: 5 НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ МОНОЛИТНЫХ * / Б  И БрТОННЫХ КОНС ТР У  К'4ИЙ , Т 168 0 . 0 0 3 С . 0 0 3  ;

9 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СПОРНЫХ ж / Б  у Ь ЕТ0ННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Я , т 1 6 8 С . 4 7 0 0 . 4 7 0  :

: 10 НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ К О Н С Т Р у К Ц и И , Т 1 68 0 . 0 4 6 0 0 4 6  :

1 1 Т Р у Б Ы  СТАЛЬНЫЕ < В С Е Г О ) . м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 9 . 1 7 1 9 . 1 7 1  :

: 12 Т Р У Б Ы Ч Т А Л Ь И Ы Е  ( В С Е Г О ) . Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 - 0 4 5 0 - 0 4 5  :
: 13 Т Р У Б Ы  СВАРНыЕ ВО дО гН ЗО пР О ВО дИ ы Е  < Г А 3 0 8 ь|Е>,М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 9 . 1 7 1 9 . 1 7 1  :

: 1 А Т Р у Б А  2 0 х 2 • в « М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 4 6 0 2 - 4 6 0  :

: 1 5 Т Р У б А  8 0 * 4 . 0 . « 1 3 8 S 0 C 0 0 6 3 . 0 7 5 3 . 0 7 5  :

: 1 6 АУ  5 0 X 3 . М 1 3 « 5 0 0 0 0 6 3 . 6 3 6 3 6 3 6  ;
: 17 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ « Г А З О В Ы Е » # Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 4 5 0 0 4 5 :

1 8 Т Р у Б А  2 0  X 2 • 8  . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 4 0 - 0 0 4  :

1 9 Т Р У б А  8 0 X 4 . 0 .  Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0 . 0 2 6  :

: 20 ДУ 5 0 X 3 , Т 1 3 8 5 0 0 16 8 0 - 0 1 5 0 0 1 5  ;

: 21 т р у б ы  ж е л е з о б е т о н н ы е

: 22 т р у б ы  б Е з н а п о р н ы е . м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 Ю -  2 0 0 10 2 0 0  :

: 23 Т Р у Ь Ы  БЕЗНАПОРНЫЕ ,**з 5 8 6 2 0 0 1 1 3 1 - 3 4 6 1 346 :
: 2А цАтЕрИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ( Б Е Л И Л А ,  о л И * А  * Т . * . > » к Г 231000 116 5.800 5 800

2 5 и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и а л ы :
: 26 «ЕБЕНЬ .М3 571110 1 1 3 5- 486 19.984 25 470

27 п ЕСОк СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ.М3 571140 113 4.115 г . 6S3 6.768
28 КАМЕНЬ БУТОВЫЙ.мз 571150 113 3.800 3.800 ;

: 29 ЦЕМЕНТ (BCEfO>.T 573000 168 2.049 0.978 3.026 •
30 в том  Ч ИС ЛЕ :

: 31 м з о о  «т 573151 1 68 0.276 0 2 26 :
3? Ма о о , т 573152 168 1.4J3 0.702 2 136 :

: 33 М500.Т 573153 168 0.615 0 6 1 5 :

: ЗА ИТОГО ЦЕМЕНТ, ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ м * 0 0 » т 1 68 2.110 0.950 3 060 .
: 35 В ТОМ ЧИСЛЕ;
: 36 ИА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ т / ь  И ьЕтОННУ* уОНСТРу*Ци*.Т 168 0.112 0.950 1 062 •
: 37 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СВОРНЫХ ж / Ь  И Б Е Т О Н Н Ы Х ’ к о н с т р у к ц и й , ! 168 1.999 1-999 :

: л у С Т  :

_ К » 7 - В М С В А Р у А М Т г >



т е . ш л -  m a x
- з г -

__________

: Ч : : к о д  : к о л и ч е с т в о

: с т р о - : н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л * и е д и н и ц ы  и з м е р е н и я  ' ---------------------------------- : --------------------------------------------------

: * и : : м а т е р и а л а  : е * .  и з ч . :  т и п о в ы е  : и н д и в и д .  ВСЕГО

: 1 2 з : 4 : 5 6 : 7

1 6 и т У мЫ Н Е ф Т я Н ы Е  и С л А Н ц Е В ы Е ,  Т 1 68 1 . 8 9 5 1 . 8 9

2 с о р т о в о д  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а . т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 1 7 9 0 . 1 7

3 В ТОМ Ч И С Л Е :

и C T A f l b  A P M A T y P H A q  КЛАССА A - J ,  Т 1 68 0 . 1 7 9 0 17

5 * 6  » т 1 6 8 0 - 1 2 4 0 - 1 2

6 ♦ 8 , Т 1 6 8 0 . 0 4 9 0 - 04

7 *1  4 . Т 1 6 8 0 . 0 0 6 0 . 0 0

в СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА 0 9 3 0 0 0 1 6 8

9 ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И к О м П Л Е к Т У Ю Ч И X  ДЕ т А ЛЕЯ » Т 0 9 3 0 0 0 1 68 0 . 0 2 5 О О го

1 0 В ТОМ Ч И С Л Е :

11 С Т А Л Ь  А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА А - 1 .  Т 1 68 0 . 0 2 5 0 . 0 2

12 Фб . Т г 1 6 5 0 - 0 2 5 0 02

13 ИТОГО  СТАЛИ 8 Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М АС СЕ .  Т ! 1 6 8 0 . 2 0 5 0 . 2 0

1 4 8 ТОМ ЧИСЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У :

15 С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я .  Т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 6 0 . 0 0

1 6 К А Т А Н К А  . Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 - 1 9 8 0 19

17 М ЕТ АЛ Л О И ЗД ЕЛ И Я ПРОмЫ'ПЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я  <МЕТИЗЫ> 1 2 0 0 0 0

1 8 п р о в о л о к *  С т а л ь н а я  ч и з к о у г л Е р о л и Ст а я «
1 я о 6 Ы к н о в е н н о г о к а ч е с т в а  к л а с с а  а - 1 . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 4 0 0 . 0 0 3

**ОО

2 0 ♦ з . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 3 2 о . 03

21 Ф 4 . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0

2 2 Ф 5 . Г 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 3 0 . 0 0

2 3 ПР ОВ ОЛ ОКА  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З к о У г л Е Р О Д И С Т д Я

2 4 ПЕ Р И О Д И Ч ЕС К О ГО  ПРОФИЛЯ КЛАССА RP -1  , т 1 2 1 * 0 0 1 6 8 0 . 0 5 2 0 - 0 5

25 Ф 5 » Т 1 2 1 4 0 0 1 68 0 . 0 5 2 О 0 01

2 6 С Е Т К А  С Т А Л Ь Н А Я  СВАРНАЯ A p M A T y P H A q ,  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . 0 6 0 0 ■ 06

2 7 5 В Р 1 /  5 8 Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 » Т 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 - 0 6 0 0 . 0 6

2 8 ИТО ГО  М ЕТАЛ ЛО ИЗДЕЛ ИЙ П Р О мЫ ы лЕ Н Ц О г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  т 1 6 8 0 . 1 5 3 0 . 0 0 3 0 . 1 5

2 9 И Т О ГО  С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛ АССА А - 1 »  Т 1 6 5 0 . 4 1 9 0 . 0 0 4 0 - 4 2

3 0 ИТО ГО  С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К К Л » с сУ  д- 1  И С 3 8 / 2 3 ,  Т 1 6 8 0 . 4 1 9 0 . 0 0 4 0 . 4 2

31 СТ АЛ Ь  СОРТОВАЯ КО Н С Т РУ К Ц И О Н Н АЯ 0 9 0 0 0 0

3 2 П Р О К А Т  ИЗ СТАЛИ ВЫ С О кО пР чН О а  Н и з к ° л Е г и Р О В Д Н Н О а  с
33 ПРЕДЕЛОМ Т Е К У Ч Е С Т И  4 5 - 7 5  К г / М М г  Для

3 4 М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И Й  ( С 6  0 / А 5 И с 7 0 / 6 о ) .  Т 0 9 5 0 0 2 1 6 8 0 . 0 3 0 0 . 0 3

3 5 С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я .Т 1 68 0 . 0 3 0 0 • 03

3 6 - 1 0 0 К 6 .  Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0 . 0 2

3 7 - 1 0 0 * 1 6 ,  Т 0 9 7 1  ОС 1 6 8 0 . 0 0 5 О О о

3 8 итого с т а л и  еортозоа к о н с т р у к ц и о н н о й  в

3 9 Н А Т У Р А Л Ь Н О »  м а с с е . т 1 6 8 0 . 0 3 0 0 . 0 3

* 0 В ТОМ ЧИСЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т » М р Н Т У ;

41 С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , т 0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 С 1 6 8 0 . 0 3 0 0 . 0 3

А 2 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й . т

АЗ ПРИВ ЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 0 . 0 3 0 О О 04

А 4 ВСЕГО СОРТОВОГО П Р О К А Т А  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т 8 А »

А5 СТА ЛИ СОРТОВОЙ К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й , листового П Р О К А Т А ,

А 6 М ЕТ АЛ Л О И ЗД ЕЛ И Й  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я

А 7 В Н А Т у Р А л ь Н О *  М А С С Е . т 1 6 8 0 . 3 8 7 0 . 0 0 3 0 - 3 8 -

: Ч А ч  . отд: ;
п р и м е ч а н и е , в  г р а ф е  " т и п о в ы е * у к а з а н о  к о л и ч е с т в о  : ------------- - - - - - - -  *г.т  ” - - - - : _ К * 8 - В М _ ( В А Р И д н Т - 1 )

М А Т Е Р И А Л О В  . П О Т Р Е Б Н О Е  ДЛЯ И ЗГ О ТО ВЛ ЕН ИЯ  : Г Л , С П Е Ц  ''C S A W 00  :

В ГРАФЕ "индивид." - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ : Р у К . Г Р . : 1 : : : СТАДИЯ ГЛИСТ : ЛИСТ»
/ U F Г и П/S Й к» v % 1/ЛИГ  v a V h ISUA и ШЪлСЛИЛ • ______ •

B E ДОМОС ть

: и С п О л н  п ^ ч е р у * -\ : : п о т р е б н о с т и  в м а т е р и а л а х ; • :

: п Р О В Е Р .  : : : 1

V.



..............Т О Я & О ^ Х ' А П В У - ...................................................
- 3 S -

_________JO Sf Jk ..
к

НАИМЕНОВАНИЕ ЧАТЕРиА/iA и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ
КОД К 0 Л И Ч Е С Т В О

С 1
If и МАТЕРИАЛА !ЕД . ИЗ М . : ТИПОВЫЕ : индивид. : ВСЕГО

2 3 J 4 : 5 : 6 : 7

1 В ТОН ЧИСЛЕ по УКРУПНЕННОМ,, сОРТАМрнТу:
г СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ,т 093100 ,095100 1 68 0.030 0.03*

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ,Т 093300 .095300 168 0.006 О О О -
и КАТАНКА.т 093400 168 0.198 0.19.
5 МЕТИЗЫ,Т 120000 1 68 0.152 0.003 0.15-
6 ВСЕГО СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А-1  у С38/23.Т 168 0.467 0.004 0.47
7 в ТОМ ЧИСЛЕ:
8 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ */6 и ЬрТОННЫХ к о н с т р у к ц и я ,т 168 0.004 0.00-
9 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ цг/f, И ьЕТОнНЫ* КОНСТРУКЦИЙ , т 168 0.419 0.41

1 0 НА С Т РО уТ Е ЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ конструкции,т 168 0.046 0-04-
11 трубы СТАЛЬНЫЕ (ВСЕГО),м 130000 006 9.171 9.1?
12 ТРУБЫ -СТАЛЬНЫЕ (ВСЕГО),Т 130000 006 0-045 0.04
13 ТРУЕЫ СВАРНЫЕ ВОа Ог АЗОп РСВОДН ы е (ГАЗОВЫЕ).м 134400 006 9.171 9.17
1 4 ТРуБА 20*2-8,м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 г . 4 6 0 2 . 4 « <
1 5 ТРУБА 8 0 X 4 . 0 , м 1 3 8 5 0 0 00 6 3 . 0 7 5 3 . 0 7

1 6 ДУ 50X3 - 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 6 3 6 3 . 6 3 -

1 7 ТРУБЫ СВАРНЫЕ ВОдОгАЗОПРОВОДНыЕ ( Р А З О В Ы Е ) , Т 1 3 4 4 0 0 168 0 . 0 4 5 0 . 0 4

18 Т РуБ А  2 0 * 2 . 8 , Т 1 3 8 5 0 0 16В 0 . 0 0 4 0 . 0 0 -
1 9 ТРУБА 8 0 * 6 . 0 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0 . 0 2 -

20 ДУ 5 0 X 3 , т 1 3 8 5 0 0 16 8 0 - 0 1 5 0 . 0 1

21 ТРУБЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

22 ТРУБЫ Б Ез н AnOPHbiF , У 5 8 6 2 0 0 0 0 6 Ю  . 2 0 0 10 20-

23 ТРУБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ, УЗ 1 5 8 6 2 0 0 113 1 . 3 4 6 1 -34.
24 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧМм Е ( Б Е Л И Л А ,  ОЛИФА и Т . А . ) , К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 9 . 4 0 0 9 . 4 0 -

25 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

26 щЕБЕКь .МЗ 5 7 1 1 1 0 113 4 . 6 6 9 1 9 . 5 4 8 2 4 . 2 1
27 п е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  п р и р о Дм ы й . мз 5 7 1 1 4 0 113 3 . 5 0 2 2 . 3 4 1 5 . 8 4 ;

28 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й . М3 5 7 1 1 5 0 113 3 . 8 0 0 3 . 8 0 *

29 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) , Т 5 7 3 0 0 0 168 1 . 7 7 1 0 . 8 5 0 2 . 6 2

30 в ТОУ ЧИСЛЕ:

31 М3 0 0 < т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 0 - 2 7 6 0 . 2 ? -

32 М 4 0 0 ,▼ 5 7 3 1 5 2 1 6 8 1 . 1 5 6 0 . 5 7 а 1 . 7 5

33 М 5 0 0 , Т 5 7 3 1 5 3 1 68 0 . 6 1 5 0 . 6 1

34 и т о г о  Ц Е М Е Н Т .  ПРИВЕДЕННЫЙ К М * е г Е  У 4 0 0 * т 1 6 8 1 - 8 3 2 0 - 8 2 2 2 - 6 5

35 В т ом  Ч И С Л Е :

36 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ ш/6  и БЕТОННЫХ КОН СТРУК ЦИ Я,т 168 0 . 1 1 2 0 . 8 2 2 0 . 9 3

37 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/Б И ББТОнМЫХ К О Н С Т Р у к Ц И * , Т 1 68 1 . 7 2 1 1 - 7 2

** с



- « 3 4 -
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: С Т Р О - :  НАиМЕ НОВ АН иЕ М А Т Е Р И А Л *  И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

: «И :

: 1 : 7

код

МАТЕРИА ЛА

з

I
............................т ф _ .
К О Л И Ч Е С Т В О

: РД . И з ч , :  

5 4 I

ТИПОВЫЕ

5

индивид.
ВСЕГО

1 : 6 / Т у М ы  НЕФТЯНЫЕ И С Л АН Ц Е Ву ?»  Т

2 : с о р т о в о » п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к д Ч е с т в а . т

3 : В т о н  ЧИСЛЕ-

6  1 С Т А л ь  А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА Д-1» Т

5 : Ф д . Т

6  : ф *  , T

7 г Ф1 L . т

8 ' с о р т о в о » П р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с Т в д

9  : д л я  з а к л а д н ы х  и ко м Пл е к т У ч ш и х  д е т а л е й , т

1 0  : в  том  ЧИ СЛ Е :

11 . 'СТАЛЬ А Р М А Т у Р Н А я  Кл*С СА  Л - 1 » т

12  : * 6 . Т

13 г И Т О Го  СТАЛИ В Н А Т У Р А Л Ь Н О *  МАССЕ,  Т

14 : В  ТОМ ЧИСЛЕ ПО УК РУП НЕННО МУ  С О Р Т А М Е Н Т А

15 .‘ С Т А л ь  МЕЛКОСОРТНАЯ»  т

1 6  Г К А Т А М К А . Т

17  : МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ НАЧ ЕНИЯ  «МЕТИЗЫ»

18  ; П р о в О Л О к А  СТАЛЬНАЯ НИ 3 к 0 * Г Л Е Р О Д * С Т А *

1 9  : 0 Б ы * Н 0 е Е Н Н 0 Г 0  КА Ц Е С Т 8 А  КЛАССА в - 1 , т

2 0  : Ф з » Т

21 : Ф 4 . T
2 2  : Ф 5 . Т

2 3  ГПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ ИИ 3 К О У Г Л Е Р О Д V С Т д «

2 4  : П Е Р И 0 д и Ч Е С К 0 г 0  ПРОФИЛЯ КЛАССА д Р - 1  . Т

23 : Ф 5 . Т

2 6  : СЕТКА С ТА ЛЬ НА Я СВАРНАЯ А Р М А Т у Р Н А я .  т

2 7  • 5 В р 1 / $ 8 Р 1  /1 0 0 / 1  0 0 / 1  0 4 R ' Т
2 8  : И Т 0 Г 0  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  Т

29  : ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 ,  Т

3 0  : ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  А-1 И C 3 B / 2 3 ,  Т

31 : СТ АЛЬ  СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ

3 2  : ПРОКАТ  из  СТАЛИ ВЫСОКОпРЧИОр н и з к о л е г и р о в а н н о й  С

3 3  : п Р Е Л Е л ОИ Т Е К у ч Е С Т и 4 5 - 7 5  К Г / М М г Ал я

3 4  : НЕТДЛЛОКОНС ТРУКЦИ й ( С 6 0 / 4 5  И С 7 С ' 6 0 > ,  1

3 5  : СТ АЛЬ ПО ЛОСО ВАЯ,Т

3 6  : - 1 0 0 * 6 .  т

3 7  : - 1 0 0 X 1 6 ,  т

3 8  ГИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ 8

3 9  : Н А Т УР А Л Ь Н О Й  МАССЕ,  Т

4 0  : В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ  С О Р Т А М Е Н ТУ ;

41 : СТ АЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я » Т

4 2  ГИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ К О н С Т Р У К Ц у О Н И О « » т

4 3  : ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА С 3 8 / 2 3 . Т

4 4  ; ВСЕГ о СОРТОВОГО ПРОКАТА ОбЫКНОg E ННОГО КА Ч Е С Т В А »

4 $  : с т а л и  с о р т о в о й  к о н с т р у к ц и о н н о й , л и с т о в о г о  п р о к а т а ,

4 6  : М Е Т А л л Ом З д Е л и й  ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

4 7  : В  И А Т у Р Д л ь Н О й  М д С С Е .Т

0 9 3 0 0 0
16В
168

0 9 3 0 0 0

1 6 8  

168  

1 6 8  

1 6 8  

1 6S

О 9 3 О 0 0 1 68

1 68  

16 8

0 9 3 3 0 0 »  0 9 5 3 0 0

1 6 8  

1 6 8

0 9 3 4 0 0 1 68

1 2 0 0 0 0

1 2 1 3 0 0  * 1 6 8

1 2 1 3 0 0 16 8

1 2 1 3 0 0 16 8
1 2 1 3 0 0 1 68

1 2 1 4 0 0 1 6 8

1 2 1 4 0 0 1 6 8

1 2 7 0 0 0 1 6 8

1 2 7 5 0 2 1 6 8
1 68  

’ 68
16 8

0 9 0 0 0 0

0 9 5 0 0 2 1 6 8

0 9 7 1 0 0

1 6 8  

1 6 8

0 9 7 1 0 0 16В

0 9 3 1 0 0 » 0 9 5 Ю 0

1 6 8  

1 68

1 6 8

16В

0 . 1 7 9

0 - 1 7 9  

0 . 1 2 4  

О . 0 4 9  

0 - 0 0 6

0 - 0 2 5

О • 0 2 5  

О . 0 2 5  

О • 2 0 5

О- 0 0 6  

0 - 1 9 8

0 . 0 4 0  

0 - 0 3 2  

О • 0 0 8

О . 0 5 2

О- 0 5 2

О • 0 6 0  
О - 0 6 0  

0 . 1 5 3  

0 . 4 1 9  

0 . 4 1 9

0 . 0 3 0  

о . 0 3 0  

0 . 0 2 6  

0 - 0 0 5

0 . 0 3 0

0 . 0 3 0

0 . 0 3 0

0 . 3 3 7

1 • 9 9 0

0 . 0 0 3

0 . 0 0 3

0 . 0 0 3  

0 . 0 0 4  

о . 0 0 4

1 . 9 9 0  

•5 . 1 7 9

0 . 1 7 9  

0 - 1 2 4  

0 - 0 4 9  

О . 0 0 6

О 0 7 5

0 - 0 2 5  

О - 0 2 5  

О 2 9 5

0 - 0 0 6  

0 19 8

О 9 4 3  

О 0 3 2

0-098 
л 103

О 0 3 2  

0 - 0 5 2  

0 - 0 6 0  

С - 0 4 0  

0 . 1 5 5  

О 4 23 : 

0 . 4 2 3  :

О 0 30 ; 

0 . 0 3 0  : 

0 . 0 7 6  • 

0 . 0 9 5  г

v 0 3 0  •

О 03 0  ;

5 . 0 3 0  ;

0 - 0 0 3 О 3 8 9

П р И М Е Ч д Н И Е .  В Г Р д Фе -ТИПОВЫЕ"  У к а З д ц О КОЛИЧЕСТВО 

М А Т Е Р И А Л О В , ПОТ РЕьнОЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

Т и п о в ы х  и СТАНДАРТНЫХ ИЗДЕЛИЙ*
В ГР дФ Е  " И Н Д И В И Д . « - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 

«МЕТИЛОВЫХ»  КОНСТРУКЦИЙ И ИЗДЕЛИЙ.

н а ч . о т д

- < * * - В Н с В А р И * Н Т 2 )
Г Л . С П Щ . / ^ ^ л^

Р у к . г р . : ,

ее  a o v o c  ть
p O T P C f . H O c T y  в м а т е р и а л а *

СТ а * И Я : Л И с Т л и с т о в

н С п О д н .

П Р О В Е Р . I ;



Т Л Р _ -6 2 а -_ 1 - .9 Л 1 Л 7 .
- 3 5 -

н
НАИМЕНОВАНИЕ м а т е р и а л а  и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

к о д к 0 Л И Ч € С т В 0

<и м а т е р и а л а  : е Д . И з ч . : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. : ВСЕГО

1 : 2 : 3 4 5 : 6 : 7

1 В том ЧИСЛЕ ПО УКР УП НЕН НО МУ  С О е Т Д Н Е Н Т у :

2 СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я . Т 0 9 5 1 0 0 » 0 9 5 1 0 0 1 63 0 . 0 3 0 0 0 3 0  :

3 СТАЛЬ М Е Л Х О С О Р Т Н А я f т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 {-S 0 - 0 0 6 0 0 0 6  :

и К А Т А Н Г А , Т 0 9 3 4 0 0 1 68 0 - 1 9 8 0 - 1 9 8  :

5 Н Е Т и з ы . Т 1 2 0 0 0 0 1 Г- & 0 . 1 5 2 о . ооз 0 . 1 5 4  :

6 ВСЕГО С ТА Л И.  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - J  И С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 5 0 . 4 6 7 0 - 0 0 4 0 - 4 7 0  :
7 в ТОМ ЧИ СЛ Е :

8 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОл ИТИы * * / ь  *  ЬрТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Я , т 1 6 8 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4  :

9 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СПОРНЫХ Ш /ъ И рЕ ТОн Ны Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й ,т 1 6 8 0 . 4 1 9 0 . 4 1 9  :

1 0 н а  с т р о и т е л ь н ы е  с т а л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и , т 1 68 0 . 0 4 6 С . 0 4 6  :

1 1 T Р уЕ>Ы СТАЛЬНЫЕ < В С Е Р 0 > ,М 1 3 0 0 0 0 00 f t 4 1 . 8 9 5 4 1 . 8 9 5  :

1 г Т РУ БЫ  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 1 8 3 0 . 1 8 3  :

1 3 Т р у 6 ы СВАРНЫЕ ВОдО гАЗ О пРО ВО дН ыЕ  ( Г А З О В Ы Е ) , и 1 3 4 4 0 0 0 0 6 4 1 . 8 9 5 4 1 . 8 9 5  :

1 ь Т Р У Б А  2 0 X 2 . 8 , М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 4 6 0 2 4 6 0  .

1 5 Т Р У Б д  8 0 X 4 . о . м 1 3 8 5 0 0 СОб 3 . 0 7 5 3 . 0 7 5  :

1 6 АУ 5 0 X 3 ,  М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 6 . 3 6 0 3 6 . 3 6 0  :

17 Т РУ БЫ  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ « Г А З О В Ы Е ) , Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 1 8 3 0 . 1 8 5  :

18 Т Р у б А  2 0 X 2 - 8 , T 1 3 8 5 0 0 1 68 0 . 0 0 4 0 - 0 0 4  :

1 9 Т р У Б д  8 0 х б . 0  < Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 , 0 2 6 3 0 2 6  :

20 ДУ 5 0 X 3 . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 1 5 3 0 . 1 5 3  :

21 Т Р У Б Ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

22 т р у б ы  б е з н а п о р н ы е , м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 0 . 2 0 0 1 0 . 2 0 0  :

23 ТР уЬ Ы  Б Е ЗН А П О Р Н Ы Е «MJ 5 8 6 2 0 0 1 1 3 1 • 3 4 6 1 3 4 6  :

24 МАТЕРИАЛЫ Л А « о х Р А С о ч н ЫЕ ( Б Е Л И Л * .  ОЛИФА И Т . Д . ) « К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 5 . 8 0 0 5 . 8 0 0  :
25 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

28 « Е Ь Е Н Ь . М З 5 7 1 1 1 0 1 1 3 4 . 6 6 9 1 9 . 5 4 8 2 4 . 2 1 7  :

2 7 ПЕСОК С Т РО ИТ ЕЛ ЬН Ы *  п р и р о д н ы а . м з 5 7 1 1 4 0 113 3 . 5 0 2 2 . 3 4 1 S . 8 4 3  :

2 8 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы » , М3 5 7 1 1 5 0 1 1 3 3 . 8 0 0 3 . 8 0 0  :

29 UEMFHT  ( В С Е Г О ) , Т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 1 . 7 7 1 0 . 8 5 0 2 . 6 2 1  :

30 в ТОМ ч и с л е :

31 м з о о . т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 0 . 2 7 6 0 2 7 6  :

3 2 М А 0 0 , Т 5 7 3 1 5 2 1 6 8 1 . 1 5 6 0 . 5 7 4 1 7 з о  :

3 3 М 5 0 0 , Т 5 7 5 1 5 3 1 6 8 0 . 6 1 5 0 6 1 5  :

34 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕНИИ* К МАРКЕ МАОО .Т 1 6 8 1 . 8 3 2 0 . 8 2 2 2 . 6 5 5  :

35 В том  ЧИСЛЕ :

36 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫ* У / Ь  и БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й • Т ’ 6 8 0 . 1 1 2 0 . 8 2 2 0 . 9 3 4  :

37 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Р / Б  И БЕТОННЫХ к о н с т р у к ц и я , т

:

1 6 8 1 . 7 2 1 1 . 7 2 1  :

:
х ы » . 1 И Т 1 1 & и А У Т

: л и С Т  :

:
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-36-
код

М А Т Е Р И А Л А е л . ИЗМ

1 5 3
и

1 :  Ь - / Т у * ы  Н Е * Т я Иы Е и С Л А Н ц Е в ы Е .  Т

2  : СОРТОВОЙ ПР О КА Т  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т 0 А « Т

3 : В т о м  « Р С Я Е :

А : С ? 4 л | .  А Р М А Т у Р Н А я  Кл АС СА  А - | ,  Т

5  : Ф « , Т

6  : Ф В . Т

7  : * 1 4 . Т

*  : с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а

9  : ДЛЯ ЗА КЛ АД НЫ Х И КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й .  Т

1 0  :S тем Ч И С Л Е :

11 : СТ АЛЬ А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - I « Т

1 2 :  Ф 6 . Т

1 3  г д т о ^ о  С Т А Л И  В Н А Т У Р А Л Ь Н О *  *' А С С Е » Т

1 4  : 8  * 0 М  ЧИ СЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  СОРТАМЕНТУ:

1 5  : С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я .  Т

1 6  : К А Т А Н К А . Т

1 ?  : М Е Т А Л Л О И ЗД Е Л И Я ПРОМЫШЛЕННОГО НА ЗН АЧ ЕН ИЯ  ( М Е Т И З Ы )

1 в  : П Ю В О Л С К А  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З г о У Г Л Е Р О П И С Т А *

1 9  :Эк«1КМОВЕН НОгО К А Ч Е С Т В А  КЛАССА В - 1 .  Т 

: 2 0  : Ф з . т
: 21  : Ф 4 ,  Т

■ г г  :  ф  5 . т

: 2 3  : П Р С 9 0 Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  НИЗкО У Г Л Е Р О Д И С Т А Я

2 4  -ПЕ РИ О Д ИЧ ЕС КО ГО  ПРОФИЛЯ КЛАССА З Р - 1 , т 

: 2 5  : »  5 . Т

: 2 6  : C f T K а С Т А Л Ь Н А Я  СВАРНАЯ д Р М д Г у Р ч А Я ,  Т

: 2 7  : 3 B P 1 / S 8 P 1 / 1 0 0  / 1 0 0 ' 1 0 4 0  • Т

: 2 8  : * Т 0 Г 0  ““Е Т а л л Ои з д Е Л И й П р ОмЫ и Л Е Н н Э г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  т

2 9  : И Т О ГО  С Т А Л И , ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 ,  Г 

: 3 0  : И т о г о  С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ < < r t AC Cy  А " 1 И С 3 8 / 2 3 ,  Т 

; 31  : С Т А Л Ь  СОРТОВАЯ К О М СТ Ру К ЦИ О НН АЯ

: 3 2  : П Р О К А Т  и з  С Т д л и  ЭЫ СО кО пР ЧНО з  Н и з КОл Е г и РОВ АНН О д с

:  3 3  : ПРЕДЕЛОМ Т Е К У Ч Е С Т И  4 5 - 7 5  КГ/ММ2 Для

: 3 4  : м Е Т д Л Л о к О н с Т Р У к и и а  < с 6 0 / 4 5  и с ? 0 / 6 о > .  т

: 3 5  : С Т ЙЛЬ П О Л О С О В А Я ,т

: 3 6  : - 1 0 0 X 6 . т

:  3 7  : - 1 0 0 * 1 6 , Т

: J 8  : и т о г о  с т а л и  с о р т о в о й  к о н е т р у к а и о н н о й  в

:  3 9  : Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е ,  Т

- « о  :■  т о м  ЧИ С ЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т И М Е Н Т У ;

: 4 1  : С Т А л ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , т

: 4 2  : ИТ О ГО  СТА ЛИ СОРТОВСЗ  К О Н С Т Р , -иИ О ИН О Й, Т

;  4 3  : П р * в е Л е н и ОЙ к СТАЛИ к Л а с СА С 3 8 / ? 3 . т

: 6 4  ГВ СЕ ГО  СОРТ ОВО ГО П Р О К А Т А  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

;  4 3  : С Т А Л »  СОРТОВОЙ k Q H C Т Р У кЦИ ОН НО Я . ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А ,

: 4 6  М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Я  ПРОМЫШЛЕННОГ 0 Н АЗ Н А Ч Е Н И Я

:  4 7  : В М А Т у Р А Л ь Н О щ  Н д С С Е . т

1 6 »

0 9 3 0 0 С  1 6 8

1 63  

1 6 3  

1 6 В  

1 6 3

0 9 3 0 0 0  1 6 *

0 9 3 0 0 0  1 6 8

1 6 3  

1 6 3  

1 6 3

0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0  1 6 3

0 9 3 4 0 0  1 6 8

1 2 0 0 0 0

1 2 1 3 0 0  1 6 3

1 2 1 3 0 0  1 6 3

1 2 1 3 0 0  1 6 8

1 2 1 3 0 0  1 6 *

1 2 1 4  О С 1 6 8

1 2 1 4 0 0  1 6 3

1 2 7 0 0 0  1 6 8

1 2 7 5 0 2  1 6 8

1 6 8  

1 6 8  

1 68

0 9 0 0 0 0

0 9 5 0 0 2  1 6 8

1 6 8

0 9 7 ю о  1 6 8

0 9 ? Ю О  1 6 8

1 6 8

0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0  168

1 6 8

1 6 *

------

ЫЕ ;
ИНДИВИД*

ВСЕГО

6
7

i .895
1-895
0.188

0.188
0.138

0.188
0 . 1 2 8
0.054

1.128
0-054
0-006

0 -ооб о.ззз

0.038 о . озз

0.033
0.038

0.038
0.226

0.226 0,006

С . ооб 
0.22 0

0.220

0.049 
0.041 
0.00*

о.ооз

0.003

0.051 
0-041 
0. 0 0 8  
0 .003

0 062

0.062 
0.062 
0.065 
0.065 
0.177 
0.474 
0.474

0.003
0.004
0.004

0-062 
0-065 
0 - 065 
0.17* 
0-478 
0.478

0-0 30

0.030
0.030
0 . 0 2 6

0 . озо 
0.026 
0.005

0.005 0 . озо

0.030 о озо

0.030 0.030

0.030 *

0 . 4 3 2
о  . 0 0 3

0 - 4 3 4

П Г И * С 9 д И * С .  В ГРА Ф Е " Т И П О В Ы Е ” У К А З А Н О  КОЛИЧЕСТВО 

м а т е р и а л о в , п о т р е ь и о е  д л я  и з г о т о в л е н и я

ТИПОВЫХ и С ТА НД АР ТНЫ Х ИЗЛРЛИа,
8  Г Р А Ф Е  " И Н Д И В И Д . "  - ИН Ди ВИ ДуА ЛЬН ЫХ 

( М Е Т И Л О В Ы Х )  КО Н С Т Р У К Ц И Й  И ИЗ ДЕ ЛИЙ .

• н а ч . о т д \£апмсв . 5»тл

5 ру к .г р . ; . -----

! ИСпОлИ . './fw£W .

„ < * 9 - 8 М _ < 8 д р п д Н т ..1 }

ВЕДОМОСТЬ
ПОТРЕБНОСТИ 8 *ДТЕР ц я А я
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' c t d q - НАИМЕНОВАНИЕ МД ТСР цЛ^Л  И ЕДИНИЦ Ы ИЗ МЕРЕНАЯ
к о д  - ! К 0 Л И Ч Е С Т В О

*

: К И МАТЕРИА ЛА  :ЕД . и з м . : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. : ВСЕГО

: 1 2 3 4 : 5 : 6 : 7

: 1 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УК РУП НЕННО МУ  С О Р Т А М Е Н Т у :

: 2 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ . Т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 16 8 0 . 0 3 0 0 . 0 3 0
3 СТАЛЬ м е л к о с о р т н а я » т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6

4 К А Т А н к А  , т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 . 2 2 0 0 . 2 2 0

: 5 М Е Т И З Ы . Т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 С . 1 75 0 . 0 0 3 0 . 1 7 0

6 ВСЕГО С ТА Л И.  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  А - !  И C 3 S / 2 3 . T 1 6 8 С . 521 0 - 0 0 4 0 - 5 2 5

: 7 в ТОМ Ч И С ЛЕ :

в и»  и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т н ы х  * / ь  и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и . т 1 6 8 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4

: 9 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ * / ь  И f-ЕТОн Ны Х К О Н С Т Р У К Ц И Й , Т 16 8 0 . 4 7 4 0 . 4 7 4

: 10 НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ К О Н С Т Р у К ц и и»Т 1 6 8 0 - 0 4 6 0 . 0 4 6

: 1 1 Т Р у Б Ы  .СТАЛЬНЫЕ { В С Е Г О ) , м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 9 . 1 7 1 9 . 1 7 1

1 2 Т Р У Ь Ы  СТАЛЬНЫЕ С В С F Г 0 > »Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 4 5 0 . 0 4 5

: 1 3 Т Р У Б Ы  C B A P H n F  В О дО г А зО пР О В О дН ы б  < г А 3 0 в ы Е > » и 1 3 4 4 0 0 0 0 6 9 . 1?1 0 . 1 7 1

: 1 А Т Р у Б А  2 0 X 2 - 8 , М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 ■ 4 6 0 2 - 4 6 0
1 5 Т р У Ь д  8 0 X 4 . 0 / * * 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 0 7 5 3 . 0 7 5

1 6 ЛУ 5 0 X 3  I м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 6 3 6 3 . 6 3 6

1 7 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОдО гАз О пР О ВО ДИы е  ( г а з о в ы е ) . т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 4 5 0 - 0 4 5

: 18 Т Р У Б А  2 0 X 2 . 8 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 4 0 - 0 0 4

1 9 Т р У Ь д  8 0 х 4 . 0  » Т 1 3 8 5 0 0 168 0 . 0 2 6 0 - 0 2 6

: 20 А У 5 0 X 3 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 - 0 1 5 0 - 0 1 5
: 21 Т Р У Б Ы  НЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

: 22 Т Р У Ь Ы  ь Е з Н А п О Р Н ы Е . ч 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 5 . 3 0 0 1 5 . 3 0 0

: 23 т р у б ы  б е з н а п о р н ы е , мз i  5 в б г о о 1 1 3 2 . 0 2 0 2 - 0 2 0

: 24 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ( Б Е Л И Л А ,  ОЛИФА И 1 . Д . ) , К Г 2 3 1 0 0 0 11 6 9 . 4 0 0 9 . 4 0 0

: 25 HHFPTHfciE ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

2 6 !4(ЕБЕ Нь . Мз 5 7 1 1 1 0 11 3 5 . 3 2 # 2 1 . 2 6 0 2 6 . 5 0 8

: 27 п ЕСОк С Т Р О Н Т Е л ь Иы * П р И р 0 ДнЫР»мЗ 5 7 1 1 4 0 1 1 3 3 . 9 9 6 2 . 9 3 5 6 . 9 3 1

: 28 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) . Т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 2 . 0 1 9 1 . 0 7 5 З . О ’ З

: 29 В ТОМ Ч И С ЛЕ : *

30 М з о о . т 5 7 3 1 5 1 .16 8 0 . 3 3 1 0 - 3 3 1

: 31 Мдоо * Т 5 7 3 1 5 2 Я  68 1 . 1 6 1 0 - 7 А А 1 -90S

: 32 М5 00 . Т 5 7 3 1 5 3 6 8 0 . 8 5 7 0 - 8 5 7

: 33 и т о г о  Ц е м е н т , п р и в е д е н н ы й  к Ма р к е  ч а о о « т 1 68 2 . 1 0 5 1 . ОА 1 3 . 1 4 6

: 34 В том  Ч И С ЛЕ ;

3 5 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ W/ 1  И e , F t ° H H M X  К О Н С Т Р У К Ц И Я . Т 1 6 8 0 , 1 1 2 1 . ОА 1 1 . 1 5 3

: 36 НА ИЗГОТО ВЛЕНИЕ СБОРНЫХ * / Б  И Б Е Т 0 ИНЫX К0 Н С Т Р у К Ц И Я . Т 1 6 8 1 . 9 9 3 1 . 9 9 3

: * * С Г
в,К*1в - В М _ ( В А Р и А И Т _ 1 ) •
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к к о д . к о Л И Ч Е С Т В О

: CTPO- : н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и е д и н и ц ы  и з м е р е н и я

: кИ м а т е р и а л а  : е д . и з .ч . 1 ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. а г Е Г о

: 1 : 2 з : 4 : 5 6 : 7

1 BnTyMfci НЕфТяНыЕ И СлАНцЕвц|с , Т 1 6 8 0 • 6 2 0 1 . 8 9 5 г 51 5

г с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с Т в а ' Т 0 9 3 0 0 0 16 8 0 . 1 8 2 0 18 2 :

3 В том ЧИСЛЕ ;

4 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА A - I ,  Т 1 68 0 . 1 8 2 0 1 8 2 :

5 Ф6 . т 1 68 0 . 1 2 8 0 128  :

6 Ф8 . Т 168 0 . 0 5 4 0 - 0 5 4  .
7 СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА 0 9 3 0 0 0 16 8

8 ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЙ,  Т 0 9 3 0 0 0 168 0 . 0 3 8 0 - 0 3 8  •

9 В ТОМ чиСЛ Е :

10 СТАЛЬ АР МАТ уРН Ад  КЛАССА Д-1 .  Т 1 68 0 . 0 3 8 0 0 3 8 :

1 1 * 6  . т 1 6 8 0 . 0 3 8 0 - 0 3 8  :

1 2 ИТОГО СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ,  Т 1 6 8 0 . 2 2 0 0 . 2 2 0  ;

1 3 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ :

1 4 К А Т А Н К А , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 . 2 2 0 0 2 2 0  •

15 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ <М§ТИЗЫ> 1 2 0 0 0 0

16 п р о в о л о к а  с т а л ь н а я  н и з к о у г л е р о д и с т а я

17 о 5 Ы к н о 8 Е н н о г о к а ч е с т в а  к л а с с а  в - 1» т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 0 4 9 0 . 0 0 3 0 0 51 :

1 8 Ф з , т 1 2 1 3 0 0 1 68 0.  041 0 041  :

1 9 Ф 4 , т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 - 0 0 8 0 . 0 0 8  :

20 Ф 5 , Т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 0 3 0 00 3  ;

21 ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИ3 К0 УГЛЕРОДИ С Т а Я

22 ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА ВР - 1 , т 1 2 1 4 0 0 1 6 8 0 . 0 6 2 0 0 6 2  ;

23 Ф 5 , т 1 2 1 4 0 0 16 8 0 . 0 6 2 0 . 0 6 2  :

24 СЕТКА СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ Д РМ дТ уР нА я»  Т 1 2 7 0 0 0 168 0 . 0 6 5 0 06  5 :

25 5 8 Р 1 / 5 В Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 , Т 1 2 7 5 0 2 16 8  - 0 . 06S 0 0 6 5  .

26 ИТ 0 Г °  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОмЫшлЕННОрО НАЗ НАЧ ЕНИ Я,  т 1 68 0 . 1 7 7 0 . 0 0 3 0 - 1 7 9  :

27 ИТОГО СТАЛИ.  ПРИВЕДЕННОЙ к СТАЛИ КЛАССА А - 1 , т 1 68 0 - 4 6 8 0 . 0 0 4 0 4 7 2  :
28 и т о г о  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к л а с с у  a - i  и е з г / г з ,  т 168 0 . 4 6 8 0 . 0 0 4 0 . 4 7 2  :

29 СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 0 9 0 0 0 0

30 ПРОКАТ ИЗ СТАЛИ В Ы С 0 К0 П РЧ Н 0? НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ с

31 ПРЕДЕЛОМ Т ЕК УЧ ЕС Т И  4 5 - 7 5  КГ /М М г ДЛЯ

32 МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ ( с б О / 4 5  и с 7 о / б о > «  Т 0 9 5 0 0 2 168 0 . 0 3 0 0 . 0 3 0

33 СТАЛЬ  ПОЛОСОВАЯ,T 1 68 0 . 0 3 0 0 0 3 0  ;
34 - 1 0 0 X 6 .  Т О 9 7 Ю 0 16 8 0 . 0 2 6 0 - 0 2 6  :
35 - 1 0 0 X 1 6 .  Т 0 9 7 Ю 0 16 8 0 . 0 0 5 0 0 0 5  •
36 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ кон еТР УКЦИ О НН О *  в
37 НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ,  Т 168 0 . 0 3 0 0 . 0 3 0  :
3 8 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРтДМЕИтУ;

3 9 СТАЛЬ КРУПН ОСОРТНАЯ,т 0 9 3 1 0 0 ' 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 0 3 0 — 0 оз о  •
4 0 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОНН О»«т

41 П р и в е д е н н о й  к с т а л и  к Л д с с а  е з в / г з . у 168 0 - 0 3 0 0 . 0 3 0  :
42 в с е г о  с о р т о в о г о  п р о к а т а  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а .

43 с т а ли Со р т о Во » коне  т р у к Ц й о н н о й , л и с т о в о г о  п р о к а т * ,

44 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО Н А 3 НА4 ЕНИЯ

45 в н а т у р а л ь н о * м а с с е , т 16 8 0 . 42S 0 . 0 0 3 0 - 4 2 8  :
46 8 ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОрТДМЕНТу :

47 СТ*ЛЬ « р У П НО С О Р Т И * Я,т 0 9 3 1 0 0 ' 0 9 5 1 0 0 168 о . о з о 0 0 3 0  :

: н А ч . 0 ТД '/ ? л * с л 0 £  s /•
п р и м е ч а н и е , в г р а ф е  « т и п о в ы е * У к а з а н о  к о л и ч е с т в о  ------ — — - _ К * 9 - b m <b a p h a h t 2>

м а т е р и а л о в . п о т р е б н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я  : г л . с п е ц г Ш к *TuPtHAkiV lA ГГ ДЫл ADfHUV ii« йСлм. . ........... vsв ГРАФЕ " И Н Д И В И Д . "  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ , ' Р у К . Г р . ; :с т а д и я :лис Т :ЛИ C Т 08  :

• иСпОдН* ' ; : потребности в материалах : : : ;

:П Р О В Е » .: : :
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К О Л И Ч Е С Т В О

: СТРо- НАИМЕНОВАНИЕ Ч А Т Е Р И А /i A и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

: кИ Ма Т е р Ид Л д : ЕД.  И З М . : ТИПо в Ые : ИНДИВ ИД. ВСЕГО

: 1 г : 3 » 4 : 5 J 6 7 ;

1 К А Т А Н К А , т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 . 2 2 0 0 . 2 2 0  :

г Ч Е Т И З Ы , т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 1 7 5 0 . 0 0 3 0 . 1 7 8  :

3 в с е г о  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к л а с с у  a - i  и с з в / г з . т 1 6 8 0 . 5 1 5 0 . 0 0 4 0 . 5 1 9  :

4 В том  Ч ИС ЛЕ :

ч НА и з Г 0 Т ° В л Е И и Е  МОНОлит МЫх ж / ь  И Ь е ТОННЫХ к о н с т р у к ц и й »Т 1 6 8 0 . 0 0 4 0 0 0 4  :

6 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ с б о р н ы х  * / Ь  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й . т 1 6 8 0 . 4 6 8 0 4 6 8  ;

7 н а  Ст р о и т е л ь н ы е  с т а л ь н ы е  х о н с т р у х ц и и , т 1 6 8 0 . 0 4 6 0 - 0 4 6  :

В Т Р У Б Ы  С Т А ЛЬ НЫЕ С В С £ г О ) ' м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 9 . 1 7 1 9 . 1 7 1  :

9 Т Р у Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 4 5 0 . 0 4 5  :

1 0 ТрУЕ>Ы СВАрНЫЕ В0 А о Г А 3 0 ПроВоДИЫЕ ( Г А З о В Ы Е ) , м 1 3 4 4 0 0 0 0 6 9 . 1 7 1 9 . 1 7 1  :

1 1 Т Р у б А 2 0 X Z - B . M 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 4 6 0 2 4 6 0  :

12 Т Р у Б А  В 0 X 4 • 0  » м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 0 7 5 3 . 0 7 5  :

1 3 ДУ 5 0 x 3 , м 13 85  00 0 0 6 3 . 6 3 6 3 . 6 3 6  .

1 4 Т РУЬЫ  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДИЫЕ ( Г А З О В Ы Е ) , Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 4 5 0 0 4 5  :

1 5 т р у ь а  г о х г . в . т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 .  0 0 4 0 . 0 0 4  :

16 Т Р у Ь А  B 0 X 4 . 0 . T 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0 . 0 2 6  :

17 А У  5 0 x 3 , T 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 1 5 0 . 0 1 5  :

1 В т р у б ы  ж е л е з о б е т о н н ы е

1 9 Т РУ БЫ  f  Е З И А п О Р Н у Е . М 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 5 . 3 0 0 1 5 . 3 0 0  :

20 Т Р У б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е .М3 5 8 6 2 0 0 1 1 3 2 . 0 2 0 2 0 2 0  :

21 МАТЕРИАЛЫ Л А к О Х Р А С о ч н Ь1Е ( Б Е Л И Л А ,  О^ИФА И Т . Д . » ' Х Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 5 . 8 о о 5 . 8 0 0  :

22 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

23 ц Е Б Е Н ь , М3 5 7 1 1 1 0 1 1 3 5 . 3 7 8 2 1 . 2 6 о 2 6 . 5 8 8  -.

24 п е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  п р и р о д н ы й , м з 5 7 1 1 4 0 1 1 5 3 . 9 9 6 2 . 9 3 5 6 9 3 1  :

25 АСФАЛЬТОВЫЕ С М Е С И , М3 5 7 1 8 7 0 1 1 5 А . 2 0 0 6 . 2 0 0  :

2 6 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) , Т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 2 . 0 1 9 1 . 0 7 5 3 . 0 9 3  :

2 7 в ТОМ Ч И С ЛЕ :
2 В М 3 0 0  • Т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 0 . 3 3 1 0 - 3 3 1  :

2 9 М 4 0 0 »  Т 5 7 3 1 5 2 1 6  8 1 . 1 6 1 0 . 7 4 4 1 . 9 0 5  :

30 М5 0 0 »  Т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 0 . 8 5 7 0 . 8 5 7  :

3 1 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ X МАРКЕ Ч 4 0 0 > Т 1 6 8 2 . 1 0 5 1 . 0 4 1 3 . 1 4 6  :

3 2 в ТОМ ЧИС ЛЕ :

33 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ Ж/Ь И БЕТОННЫХ К П Н С Т Р У х и и й . Т : 1 6 8 0 . 1 1 2 1 . 0 4 1 1 . 1 5 3  :

34 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й . Т

:

J

1 6 8 1 . 9 9 3 1 . 9 9 3  :

1 : л и е т  :

•

•

„ К » 9 - в М < в А Р и А Н Т г > ' о * • '
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: *i r

: C T P O - :  НАИМЕНОВАНИЕ Мд Т £ Р и А/?А и е д и н и ц ы  и з м е р е н и я

: « и  :

: 1 : 2

1 Б / Т у М ы НЕфТяНцЕ И С Л А Н ц Е В ы ^ '  г

2 СОРТОВОА ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО к а ч е с т в а м

3 в ТОН ЧИСЛЕ:

4 CTAf lb АРНДТ у Р Н А я КЛАССА А - ! ,  Т

5 Фб • т
6 Ф8 . T

7 Ф1 8 # T

8 С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА A - Ш .  т

9 Ф б . т

Ю СОРТОВОД ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА

11 д л я  З а к л а д н ы х  и к о м п л е к т у ю щ и х  д е т а л е й , т

12 в том  Ч И С Л Е ;

13 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ М А С С А  А - Т ,  Т

14 Ф6 » т
15 Ф8 , Т
16 ИТОГО СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ* т
17 8 том  ЧИСЛЕ  ПО УКРУПНЕННОМУ С О Р Т А М Е Н Т У ;

18 СТАЛЬ МЕЛ К 0 С 0Р ТН А Я ,  Т

19 К А Т А Н К А , Т

20 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ)

21 ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИ3 к 0 УГЛЕРОЛИ СтАЯ

2 2 ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА КЛАССА В - 1 ,  Т

23 Ф з . т

24 Ф 4 . Т

2 5 Ф 5 , Т

2 6 СЕТКА СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ д Р М д Т У Р н А Я ,  Т

2 7 5 В Р 1 / 5 в Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 7 1 0 4 0 , т

2 8 t»TOpO МЕТ Ал л Ои З д Е л у й  ПРОМЫШЛЕННОГО НА3 КА4 6 НИЯ, т
2 9 и т о г о  СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЯ к СТАЛИ КЛАССА А - 1 .  Т
30 и т о г о с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к Л д с с * а - т и с з в / 2 3 ,  т

31 СтАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТр УКаиОННАЯ

32 ПР О КА Т  из С Т а л и  ВыСОкОпРчНОз Н ^ з К О д Е г И Й О В А Н Н О д  С

33 ПРЕДЕЛОМ ТЕКУ ЧЕС ТИ  4 5 - 7 5  КГ /Мм? ДЛЯ
3 4 М Е Т ДЛЛоКОНСТРУКЦИЯ ( С 6 0 / 4 5  и с ? 0 / б 0 ) ,  Т

3 5 СтАЛЬ ПОЛОСОВАЯ,т
36 - 1 0 0 * 6 , т

3 7 - 1 0 0 * 1 6 , т

3 8 и т о г о  с т а л и  с о р т о в о й  к о н с т р у к ц и о н н о * в
3 9 НАТУРАЛЬНОЙ МАС СЕ , Т

40 8 том ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ ;

41 СТА/16 КР УПНО СОР ТНА Я , !

42 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ к о н с т р у к ц и о н н о * , т

43 ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ к Л д ССА С ? 8 / ? 3 < Т
44 в с е г о  с о р т о в о г о  П р о к а т а  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а -
45 с т а л и  с о р т о в о й  коне  т р у <ц и о н н о й  , л и с т о в о г о  п р о к а т а .

46 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

47 в н а т у Р д л ь н о р  м а с с е , т

КОД

м д т е р * л /1а : е Д - и З м .

3 1 4

1 6 8
0 9 3 0 0 0  168

1 68 
1 6 8  

1 6 8  

1 68
0 9 3 0 0 6  1 6 8

0 9 3 0 0 6  1 68

0 9 3 0 0 0  1 6 8

0 9 3 0 0 0  168

168

168
1 6 8

168

0 9 3 3 0 0  > 0 9 5 3 0 0  1 6 8

0 9 3 6 0 0  1 6 8

1 2 0 0 0 0

1 2 1 3 0 0  168

1 2 1 3 0 0  168
1 2 1 3 0 0  168

1 2 1 3 0 0  168

1 2 7 0 0 0  1 68

1 2 7 5 0 2  168

1 6 8

168  
1 6 8

0 9 0 0 0 0

0 9 5 0 0 2  1 6 8

168

0971оо 168
0 9 ?   ̂ 00 168

1 6 8

0 9 3 1 ° ° ' 0 9 5 1 0 0  1 6 8

К

ТИП0 *Ы |

5

о . 2 9 ?

0 . 1 9 0

0 . 0 5 0
0 * 1 2 7

0 . 0 1 2

0 . 1 0 7

0 .1 0?

0 . 0 3 1

0 . 0 3 1

0 . 0 3 0
0 . 0 0 1

0 . 3 ? 8

0 . 0 1 2

0 . 3 1 6

0 . 0 5 0

0 - 0 3 8

0 . 0 1 2

0 . 0 5 4

0 - 0 5 4

0 . 1 0 6

0 - 5 1 9
0 . 5 1 9

0 , 0 3 6

0 . 0 3 6
0 - 0 3 1

0 - 0 0 5

0 . 0 3 6

0 . 0 3 6

1 6 8 0 -036

Л И Ч Е С т в о

им д и в и д .
« С Е Г О

6

1 -900
1 - 9 о о
О . 2 9 7

О 19о 

0 . 0 5 0  
0 . 1 2 7  

0 . 0 1 ?  

0 . 1 0 7  

0 . 1 0 7

0 . 0 3 1

0 . 0 3 1  

О . 0 3 0  
О 001 
0 . 3 2 8

0 . 0 1 2

0 . 3 1 6

о . о о з

0 . 0 0 3

о . о о з

0 . 0 0 4
0 . 0 0 4

0 . 0S 4

О 0 3 8  
0 . 0 1 2  

О . 0 0 3  

о-. 05  4 

0 - 0 5 4  

0 . 1 0 9

о . 5 2 3  
О 523

О . 0 3 6  

О 0 3 6  

0 . 0 3 1  

О - 00 5

0 . 0 3 6

О 0 3 6

0 - 0 3 6

п р и м е ч а н и е , в г р а ф е  " т и п о в ы е *  у к а з а н о  к о л и ч е с т в о  

М А Т Е Р И А Л О В , П 0 ? Р Е 6 Н 0 Е  ДЛЯ И ЗГ О ТО ВЛ ЕН ИЯ  

ТИПОВЫХ И С Т АН Д АР ТН Ы Х  И З Д А Л И » »

В Г Р А Ф Е  " И Н Д И В И Д . -  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 

< Н Е т И П о ВЫ х  > К О Н С Т Р У К Ц И Я  И ИЗ ДЕ ЛИЙ .

* Г Л . С П Е ц  '.£я /)у /гоя  . - - - - - :

1 6 8  0 . 4 6 8

, < к 1 о - е м - < в * р И А н т _ 1 >

0 . 0 0 3
О . 4 7 1

: Р у К . Г Р .  :

: и С п О л н  . ' .j fa e w f ВЕДОМОСТЬ

п о т р е б н о с т и  В м а т е р и а л а х  |

Г П Р О В Е Р . ; ^  Чф

е ТА ДИЯ !Л иСТ  : /1И С ТОв



_ Т П Р  8 Ю г  /- 0  77.: 8 7  . _ - A t -

Г Н
: н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и е д и н и ц ы  и з м е р е н и я

к о д ! к 0 Л И Ч Е С Т В О

*
: ки МАТ ЕРИ АЛА  !ЕД.  И З м .1 ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. ВСЕГО

: 1 г 3 4 : 5 6 7 :

1 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП Н ЕН Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У !

г С Т А л ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я.Т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 3 6 0 0 3 6  :
3 СТАЛЬ М Е Л К О С О Р Т Н А Я.Т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 1 2 0 - 0 1 2  :
4 КА ТАН КА  , Т 0 9 3 4 0 0 1 68 0 . 3 1 6 0 . 3 1 6  :
5 М Е Т и з ы  , Т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 1 0 4 0 . 0 0 3 0 . 1 0 7  :
6 ВСЕГО С Т А Л И .  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  A - I  и С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 0 .5 7 4 0 .0 0 4 0 5 7 8  :
7 в ТОМ чие/1 Е :

8 н а  и з г о т о в л е н и е  м о н о Ди т н Ь'х *  / ь  и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й , ? 1 6 8 0 .0 0 4 0 . 0 0 4  ;
9 НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ СПОРНЫХ ж /в И ь Е Т О н Н ы *  КОН С Т Р У К ц и й ,Т 1 68 0 . 5 1 9 0 . 5 1 9  :

1 0 н а  с т р о и т е л ь н ы е  с т а л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и .т : 1 6 8 0 . 0 5 4 0 - 0 5 4  :
1 1 Т Р у Б Ы  .СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) . м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 6 .7 6 5 6 . 7 6 5  :
1 г т р у ь ы  с т а л ь н ы е  <в с е г о ) . т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 3 0 0 0 3 0  :
13 Т Р у е ы  СВАРНЫЕ В О д О г А з Оп РОВОДНы Е ( Г А З О В Ы Е ) , М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 6 . 7 6 5 6 . 7 6 5  :
1 и Т Р У Б А  2 0 X 2 . 8 , * » 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 8 9 5 3 8 9 5  :
1 5 T Р X 6 А 8 0 x 4 . О .м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 8 7 0 2 - 8 7 0  :
16 Т РУ БЫ  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ ( Г А З О В Ы Е ) , Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 3 0 0 0 3 0  :
1 7 Т Р у Б А  2 0 X 2 . 8 . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 6 0 0 0 6  :
18 Т Р У Б А  8 0 X 4 . О . Т 1 3 8 5 0 0 1 68 0 . 0 2 4 0 - 0 2 4  :
1 9 Т РУ БЫ  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

20 Т Р У Б Ы  Б Е ЗН А П О Р Н Ы Е ,м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 0 . 2 0 0 10 2 0 0  :
21 Т Р У Б Ы  Б Е ЗН А П О Р Н Ы Е . * 3 5 8 6 2 0 0 1 1 3 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8  :
22 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ( Б Е Л И Л А ,  о л и ф а  и Т.д.ысг 2 3 1 0 0 0 1 1 6 1 1 . ООО 1 1 . 0 0 0  :
23 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

2 4 « е б е н ь . м з 5 7 1 1 1 0 1 1 3 6 . 3 7 4 2 1 . 3 6 6 2 7 . 7 4 0  :
25 п е с о к  с т р о и т е л ь н ы » п р и р о а н ы й . м ч 5 7 1 1 4 0 11 3 4 . 7 8 1 3 . 4 2 7 8 . 2 0 8  :
2 6 к а м е н ь  Б У Т О В Ы » , И З 5 7 1 1 5 0 1 1 3 5 . ООО 5 ооо :
27 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) , т 573000 1 68 г ,5зо 1 . 239 3.769 :

28 В ТОМ ЧИС ЛЕ !

29 МЗОО , Т 573151 168 0.441 0-4Ч1 ;

30 М 4 0 0  , Т 573152 1 68 1.518 0.798 2.316 :

31 М 5 0 0 » Т 573133 1 68 1 . 0 1 2 1 0 1 2  :
32 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К М д р к Е  М 4 0 0 * Т 1 68 2.631 1.195 3 826 :
33 В ТОМ Ч И С ЛЕ :

34 НА ИЗГОТ ОВЛ ЕНИЕ МОНОЛИТНЫ* * / Б  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й . Т 168 1.195 1.195 :

35 НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ СБОРНЫХ W /6  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й , ?

t

168 2.631 2-631 :

« _К*10-ВМ_<ВА
: ЛИСТ :



к а 

; с Т Р О - :  

: « И  I

. j n e . m s . u a z ш . ............................ - ......................................-

н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и е д и н и ц ы  и з м е н е н и я

г
3

4

5
6 

7  

Я 
9

1 0  
1 *•

1 2
1 3

а *

1 3

1<ь

1 7

1 «

1 9

го
21
2 2

2 3

2 4  

2 3  

2 6  

2 7

г в

2 9

3 9

3 1

3 2

3 3

3 4  

3 3

3 6

37 
3 «  
3 9  

4 9

41
42
43
44
45
46
47

КАЧЕСТВА* т
'  В * Т у * Ы  Н Е * Т « « ы Е  и С л А Н ц Е В ы б .  1

а г о р т о в о * п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о

: В  Т О Р  К А С Л Е ;

а С Т А * *  А Р Р А Т у Р И А я  К д А С С »  A - I ,  Т 

а * * .  Т

а * в .  т

:  * 1 « . Т

a C T A flb  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - Ш »  Т

■ **, т
:  С О Р Т О в С *  п Р О К А Г  О Ь у К Н О В Е Н нО ГО  к а ч е с т в а

а в л я  З а к л а д н ы х  и х о * п л £ к т УОн и х  д е т а л е й * т

; *  ТОУ ЧИ СЛ Е;
а С Т А я Ь  А Р Р А Т у Р И А Я К flAC С А А - Ь  Т 

а • & .  Т

а « В . т
а И Т И Г В  С Т А Л И  в Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  МАССЕ,  Т 

I B  т о *  ч р С л Е  п °  у к р у п н е н н о м у  С О р Т А И Е И Т у ;  

aCTAnfc МЕЛКОСОРТНАЯ, Т

а к я т я я к я . т

а МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРО«ЫШЛЕИНОГО НАЗНАЧЕНИЯ СМЕТИЗЫ)
т т а р о в о л а д А  с т а л ь н а я  н и з х о у г л е р о л и с т а я  

аОСЬСКМОЕСМНОГО КА ЧЕСТВА  КЛАССА В - 1 I т

: *  з . т

а *  4 , Т

а ♦ 5 .  т
а С Е Т К А  С Т А Л Ь Н А Я  С В А Р Н А Я  А Р М д Т у р ц д Я ,  Т 

а 5 * Р 1 / 5 * Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 • т

: * Т © г ®  " Е Т А л л О и з д е л и *  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я /  Т 

Г Я Т О Г ©  С Т А Л И ,  ПРИВ ЕДЕН НОЙ  К СТАЛИ КЛ АС СА  А - 1 .  Т 

аЯТ©*"© С Т А Л И .  П р И В Е Д Е Н Н О »  к КЛА ССУ  Д - 1 И С 3 8 / 2 3 ,  Т 

а С Т А Л Ь  СО РТ О ВА Я КОН С Т РУ К Ц И О Н Н АЯ

а ПРОКАТ ИЗ СТАЛИ ВЫС0 К0 ПРЧН0 5  НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ с 
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1 ••ЛИСТ :
_ < * 1 1 - B M . t B A P H A H T . t )



Т 0 А 8 Ж -  1 .-A 7 Z A Z
ч г : « о д  : к о л и ч е с т в о

С Т Р 0 - :  НАИМЕНОВАНИЕ м а т е р и а л  а И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ -------------------— --------------------------------------------- - - - ------------

к и : : м а т е р и а л а  : е Д. и з м . :  т и п о в ы е  : и н д и в и д .  ВСЕГО

: 1 з : 4 : 5 : 6 7

1 Ь у Т у М у  НЕФТЯНЫЕ и СЛАНЦЕВЫЕ '  т 1 68 1 . 9 0 0 1 9 0 0  !

г с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а м 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 3 6 0 0 . 3 6 0  :

т 8 том  ЧИСЛЕ :

А СТАЛЬ  АР М АТ УР НА Я КЛАССА А - Т .  Т 1 6 8 0 - 2 5 2 0 . 2 5 2  :

5 ♦ а « Т 1 68 0 . 1 П4 о о **

6 Ф8 , Т 1 6 8 0 . 1 3 6 0 . 1 3 6

7 - Ф1 8 , Т 1 68 0 . 0 1 2 0 - 0 1 2  :

8 СТАЛЬ АРМА ТУР НАЯ КЛАССА A - I I I ,  Т 0 9 3 0 0 4 1 68 0 . 1 0 7 0 1 0 7  .

9 ♦6 / т 0 9 3 0 0 4 168 0 . 1 0 7 э . 1 0 7  •

1 0 СОРТОВОЙ ПРОКАТ  0 Б ы к Н П 8 Е и н о г о  КАЧЕ СТВА 0 9 3 0 0 0 16 8

1 1 ДЛЯ З д к Ла Дн Ых И к о м Н Л ^ к ^ у ю ц и у  ДЕТАЛЕЙ»  Т 0 9 3 0 0 0 168 0 . 0 3 1 0 01 1 :

1 2 В ТОМ Ч ИС ЛЕ :

1 3 СТАЛЬ  А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА A - J ,  Т 1 68 0 . 0 3 1 0 . 0 3 1  :

1 А •  6 ' Т 1 68 о.  0 3 0 0 . 0 3 0  :

1 5 * 8  . Т 16 8 0 . 0 0 1 0 001  :

1 А ИТОГО СТАЛИ в Н А Т У Р А Л Ь Н О *  м а с с е * т 1 6 8 0 . 3 9 0 0 . 3 9 0  :

1 7 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕ ННО МУ  С О Р Т А М Е Н Т У ;

1 8 СТАЛЬ  МЕЛКОСОРТНАЯ*  т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 68 0 0 1 2 0 0 1 2 •

1 9 К А Т А Н К А .  Т 0 9 3 4 0 0 1 68 0 .  3 7 8 0 3 7 8 :

20 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ <М£ТИЗЫ> 1 2 0 0 0 0

21 п р о в о л о к а  с т а л ь н а я  ч и з * 0 у г л Е р о д у Ст а Я

22 ОБЫКНОВЕННОГО К А ЧЕ С ТВ А  КЛАССА В-1*  Т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 6 5 0 . 0 0 3 0 . 0 6 8  :

23 Ф 3 < т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 5 2 0 . 3 5 2  :

24 ф 4 1 т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 - 0 1 2 0 - 0 1 2  :

25 Ф 5 * т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 0 1 0 . 0 0 3  •

2 А СЕТКА  СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ д Р М д Т У Р н А Й ,  Т 1 2 7 0 0 0 16 8 0 . 0 7 7 0 . 0 7 7  ;

2 ? S B P l / s e P l / I O O / I O O / I O A O ' T 1 2 7 5 0 2 168 0 . 0 7 7 0 . 3 ^ 7  ;

28 ИТОГО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕН ИЯ,  т 1 6 8 0 . 1 4 4 0 . 0 0 3 0 . 1 4 7  ;

29 ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ к СТАЛИ КЛАССА А-1*  Т 1 6 8 0 - 6 3 3 0 . 0 0 4 0 - 6 3 8  -

30 и т о г о с т а л и , П р и в е д е н н о й  к к Л д с с у  д - 1  и с з 8 / г з ,  т 1 6 8 0 . 6 3 3 0 . 0 0 4 0 . 6 1 8  :

31 СТАЛЬ  СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 0 9 0 0 0 0

32 п р о к а т  и з  СТАЛИ ВЫСОк Оп Р ч НОд НИ 3К0 л Е г Ир ° В А Н Н 0 й с

33 ПРЕДЕЛОМ Т Е К У Ч Е С Т И  4 5 - 7 5  к г / м м 2 Для

34 М ЕТАЛЛО КОНС ТРУКЦ ИЯ ( С б О / 4 5  И С 7 0 / 6 о > <  Т 0 9 5 0 0 2 1 6 8 0 . 0 3 6 3 - 0 3 6  :

35 с т а л ь  г о л о с о в а в , т 16 8 0 . 0 3 6 С ■ 0 1 6 :

3 6 - 1 0 0 * 6 ,  Е 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 3  1 0 0 31 :

3 ? - 1 0 0 * 1 6 , т 0 9 7 1 оо 1 68 0 . 0 0 5 0 . 0 0 S :

зв ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ в

3 9 Н АТУ РАЛ ЬН О Й м а с с е , Т 1 68 0 . 0 3 6 С 0 1 6  :

40 в ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУП НЕННО МУ  СОРТАМЕНТУ-

4 1 СТАЛЬ  К Р УП Н О С О Р ТН А Я, т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 0 3 6 Q 0 3 6  :

4 2 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ К О и С Т Р У К Ц и О Н Н О * * т

43 ПРИВЕДЕННОЙ к СТАЛИ к Л д е С А  С 3 8 / 2 3 - Т 1 68 0 . 0 3 6 С 0 3 6  :

44 ВСЕГО СОРТОВОГО ПР ОКАТА  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

45 СтАЛИ C q P T O b 0 * К 0 НС Т Р У к Ч И о н и О* , ЛИС ТОВ ог О П р О к Д т * ,

4 6 м е т а л л о и з д е л и й  п р о м ы ш л е н н о г о  н а з н а ч е н и я *

47 в Н АТ УР А ЛЬ Н О Й  МДССЕ,т 16 8 0 - 5 6 8 0 . 0 0 1 0 - 5 7 1  :

: Н А Ч , 0 Т Д \ jp c e t t  ■
- В м- ( В д Р И д Н Т . 2 )в » " А фс ^ т и н и в ^ Е "  / к д з д н и  к ч £ с * В'1 • 7 / л , * /Ф 7

М А Т Е Р И А Л О В , п 0 Т р ЕьнОЕ  ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ; Г Л , С П Е Ц , / > ^ / й Т

Т |яП v оУ  д И t  Т ^ Н Д А гТ  н у  4 ИЗ Д^Л И^ *  *

в ГРАФЕ " и н д и в и д . * - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ : р у « . г р . :  
/ истипл ак !ы\ y n U ^ t n W l l U B  I4 ш в С л и я  * __ ___  ____

: С тд ди  я : ли С Т ЛИСТОВ:

: и с п о л н . './& £ ? # < п о т р е б н о с т и  в м а т е р и а л а х

: П РО 8 Е Р . ' :



Т О Я № (2 :. 1 ' 0 7 7 Ж - 4 9 -

ш Ф .
И : : код J К О Л И Ч Е С Т В О

:
Н А И"  с НО В А Н И с ">А '£РИАЛ"  И г мИНИЦЫ ИЗ^с^сНЦЯ

: м а т е р и а л * JEA .  ИЗМ.1 ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. ВСЕГО

1 : 2 : з s 4 : 5 : 6 7

1 В ТОН ЧИСЛЕ ПО УКР УП Н ЕН Н О М У  С О Р Т А М Е Н Ту :

2 СТАЛЬ  КРУПНОСОРТНАЯ#Т 0 4 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 3 6 0 0 3 6  :
з СТАЛЬ МЕЛ КОС ОР ТНА Я»Т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0.012 0 0 1 2  :
4 К А Т А Н К А , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 . 3 7 8 0 378 :
5 М Е Т И З Ы . Т 120000 1 6 8 0 . 1 4 2 0 , 0 0 3 0 1 4 5  :
6 8 С ЕГО С ТА Л И,  ПРИВЕДЕННОЕ К КЛАССУ  А-Т и С 3 8 / 2 3 . Т 1 68 0 . 6 8 9 0.004 0 . 6 9 3  :
7 в ТОМ ЧИСЛЕ J

8 нА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИтчь'Х * / Б  и Б е ТОННы Х к о н с т р у к ц и й . т 1 6 8 0 . 0 0 4 . 0 • 0 0 4  ;
9 н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  Ш/ ь и б Е т о н н ы * к о н с т р у к ц и я , т 1 6 8 0 . 6 3 3 0.633 :

1 0 НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ К О Н С Т Р У К Ц И И . т 1 6 8 0 . 0 5 4 0.054 :
11 Т Р у Ь Ы  СТАЛЬНЫЕ <8CfrO),M 1 3 0 0 0 0 0 0 6 9 . 1 8 9 9 1 8 9  :
1 2 Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0.021 0 - 0 2 1  ;
1 з Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ < Г А З О В ы Е > , Н 1 3 4 4 0 0 006 9 . 1 8 9 9 . 1 8 9  :
1 и Т Р У Б А  2 0 X 2 . В . н 1 3 8 5 0 0 0 0 6 6 . 7 6 5 6 7 6 5  :
1 5 ДУ 5 0 x 3 , М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 4 2 4 2 - 4 2 4  ;
1 6 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ (ГАЗОВЫЕ),Т 1 3 4 4 0 0 1 68 0.021 С 0 2  ! :
1 7 Т Р У Б * 2 0 X 2 . 8 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0.011 0-011 :
1 Я ДУ 5 0 X 3 , т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0.010 0.010 :
1 9 Т Р У Б Ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

20 Т Р У Б Ы  БЕЗНА ПОР НЫЕ,М 5 8 6 2 0 0 0 0 6 ТО.200 10-200 :
21 Т РУ БЫ  БЕЗНАПОРНЫЕ, мз 5 8 6 2 0 0 113 2 . 4 4 8 2 4 4 8  :
22 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ( Б Е Л И Л А ,  ОЛИЧА И Т . Д . ) # К Г 2 3 1 0 0 0 116 7 . 8 0 0 7 . 8 0 0  :
23 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

24 ИЕбЕНь.ЧЗ 5 7 1 1 1 0 11 3 7 . 3 7 0 2 2 . 6 2 0 2 9 . 9 9 0  :
25 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ. М 3 5 7 1 1 4 0 113 5 . 5 2 7 3 . 6 5 5 9 . 1 8 2  :
26 КАМЕНЬ БУТОВЫЙ,чз 5 7 1 1 5 0 1 1 3 5 . 0 0 0 5 0 0 0  :
2 7 ЦЕМЕНТ  ( В С Е Г О )  < т 5 7 3 0 0 0 1 63 2 . 8 5 3 1 . 3 3 2 4 . 185 :
28 В ТОМ Ч И С ЛЕ :

29 М 3 0 0  #Т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 0 . 4 4 1 0 . 4 4 1  ;
30 4̂ 0 0 t т 5 7 3 1 5 2 16 8 1 . 8 4 1 0 . 8 9 1 7 . 7 3 2  :
31 Н 5 6 0 , Т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 Т . 01 2 1.012
32 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К м а р к е  4 4 0 0 , Т 1 6 8 2 . 9 5 4 1.2 8 8 4 2 4 2  :
33 В ТОМ Ч И С ЛЕ .

34 НА ИЗГОТ ОВЛ ЕНИЕ МОНОЛИТНЫ* ж / 5  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И в / Т 16В 0. 0 74 1 . 2 8 8 1 . 3 6 2  :
35 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ * / Ь  И БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ,Т

1

1 6 8 2 . 8 7 9 2 § 7 9  :

!

•6 .•ЛИСТ :
•
••

„КвЦ-вН.<вАЙИДМТ_г»
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

КОД

МАТЕРИАЛА • Е *  * * З Н .  !
y * nQ* * *  

^  ̂  ̂

— '’ " й ' ч ' Г Г в о

: 1 2 : 3 5
* * т

: 1 Ь и Т у М Ы НЕфТяНыЕ И С Л А Н ц Е В ц Е .  Т 1 6 8
: 2

с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а » ! 0 9 3 0 0 0 1 6 8
; 3 В ТОМ ЧИСЛЕ : V

А СТА/1Ь А Р М АТ УР Н АЯ  КЛАССА А - ! ,  Т 1 6 8  и
I  5 Ф б . Т 1 6 8  J
; 6 ♦в . т

168  \: 7 Ф1 8 . Т 1 6 8  5
* СТАЛЬ  АР М А Т УР Н А Я КЛАССА A - I I I .  Т 0 9 3 0 0 А 1 6 8  ;

: 9 Ф6 . т 0 9 3 0 0 А 1 6 8  2
: 10 СОРТОВОЙ п р о к а т  ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА 0 9 3 0 0 0 1 6 8  °
: 11 А Л *  ЗАКЛАДНЫХ И КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д ЕТ АЛ ЕЙ .  Г 0 9 3 0 0 0 1 6 8  -
: 32 Б том Ч И С Л Е :

: 13 с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  а - 1 , т 1 6 8  0
: 1 А Ф6 » т 1 » .  ;
: 15 ИТОГО СТАЛИ в НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ.  Т 1 6 8  I
г 1 6 3 ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ  С О Р Т А М Е Н Т У :

: 1 7 СТАЛЬ  МЕЛ КОС ОР ТНА Я.  Т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 6 8  й

: 1 в К А Т А Н К А , Т 0 9 3 4 0 0 1 «  ;
: 19 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ «МЕТИЗЫ» 1 2 0 0 0 0

20 п р о в о л о к а  С т а л ь н а я  н и з г о у г л е р о д и Ст а я

: 21 о б ы к н о в е и н о г о к а ч е с т в а  к л а с с а  ц - 1 « т 1 2 1 3 0 0 1 6 8  0

: 2 2 *  з . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8  о
2 3 Ф 6 . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8  „

: 26 Ф 5 . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8

: 25. СЕТКА СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ дРЧдТУриАЧ, Т 1 2 7 0 0 С 1 6 8  0

: 2 6 5 В Р 1 / 5 В Р 1 / 1  0 0 / 1  0 0 / 1  О А О •Т 1 2 7 5 0 2 1 6 8  о
: 2 7 рТОгО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ. Т 1 6 8  о

2 0 ИТОГО С Т А Л И .  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 , Т 1 6 8  0
I  2 9 и т о г о  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к л а с с у  4 - 1  и . с з в / г з ,  т 1 6 8  0
- 3 0 СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 0 9 0 0 0 0
: 31 ПРОКАТ  и з  СТАЛИ ВЫСОКОпРчНОа НИ з КОл Е г ИЙ08АННОя с

: 3 2 ПРЕДЕЛОМ Т Е К У Ч Е С Т И  6 5 - 7 5  К Г / мМг Для
: 33 М ЕТ АЛЛ ОКО НС ТРУ КЦ ИЯ  ( С 6 0 / А 5  И c 7 0 / 6 o > «  Т 0 9 5 0 0 2 1 6 8  0

ЗА СТА ЛЬ  ПОЛ ОСОВ АЯ .т 1 6 8  о

I  3 5 - 1 0 0 * 6 , т 0 9 7 1 0 0 1 6 8  о
• 3 6 - 1 0 0 X 1 6 , т 0 9 7 1 0 0 1 6 8  0

: 3 7 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСГРУКЦИОННОЙ В

3 8 НА ТУ РА ЛЬ НО Й МА С С F > Т 1 6 8  0
:  3 9 В том  ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ  С О Р Т А М Е Н Т У :

АО СТАЛЬ  КР У П Н О С О Р Т Н А Я ,Т 0 9 3 Ю 0 . 0 9 5 1 0 0 1 6 8  0

: А 1 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КО НС ТРУ КЦ ИО НН О Й.т

: * 2 ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ к л а с с а  0 3 8 / 7 3 , Т 1 6 8  ■ 0

: АЗ ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА ОБЫКНОВЕННОГО КА ЧЕ С ТВ А .

АА Ст а л и  с о р т о в о *  к о н с т р у к ц и о н н о й , л и с т о в о г о  п р о к а т а , -

Т AS МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ
А6 в « й Т у Р А л ь н О в  м а с с е , т 1 6 8  0

: А 7 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ  С О Р Т А М Е Н Т У :

. :Н А Ч  . О Т Л

к W 1 2 * R H _ < В А
м а т е р и а л о в  . п о т р е б н о е  для  и з г о т о в л е н и я  : г л ,  с п е ц - ^ ^ ^ .  •М/У/Ja/.

В ГРАФЕ “ и н д и в и д . *  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ З Р У К . Г Р . :

( Н Е Т И П о в М х )  КОНСТРУКЦИЙ И ИЗДЕЛИЙ .  : ---- --------
ВЕДОМОС

« И С П О Л Н . : ^ ^  : ПОТРЕБНОСТИ В

« П Р О В Е Р . j

0 - З А 8

• о то

> 0 3 0  

Л - 0 3 0  
0 - 3 7 8

0 1 2

3 6 6

• 0 6 5  

• 0 5 2  

• 0 1 2

• 0 7 7  

• 0 7 7
• 1 А А 
• 621
• 6 2 1

• 0 3 6

• 0 3 6

• 0 3 1

• 0 0 5

• 0 3 6  

■ 0 3 6

• 0 3 6

о • S5 5

" н « и ви л ,

6

з • *>1 о

О . о о з

0 . 0 0 3

о . 003  

О • 0 0 А 
о . ООА

0 . 0 0 3

ВСЕГО

7

1 ■ 9 1 0

О . 3 А8

О . 2 А о 

О . 0 9 2  

0 - 1 3 6  

0 . 0 1 2  

0 . 1 0 7  

0 . 1 0 7

0 . 0 3 0

о 0 3 0  

о ОЗо
0 . 1 7 8

0 . 0 1 2

О 3 6 6

0 6 8

05  2

0 1 2  
0 0 3  

0 7 7  

О - О 2 7 
О . 1 А 7  

0 . 6 2 5  
0 . 6 2  5

0 . 0 3 6  

о ■ 0 3 6  

0 . 0 3 1  

0 . 0 0 5

О 0 3 6

о 0 3 6

0 . 0 3 6

о - SS8

С Г а д и я : л * с т  г л и с т о в  

1 1



T J i e .& c i z J z S L i z & z ................. .
М 9- 9 7 6 6 / k

ч

i н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л * и е д и н и ц ы  и з м Е р ЕНця

КОД : К 0 Л И Ч Е С Т В 0

*

«и м а т е р и а л а  : е Д . и э м . : ТИПОВЫЕ и н д и в и д . ВСЕГО

2 3 1 4 : 5 : 6 7 :

1 СТАЛЬ < РУПКОСОРТНАЯ * т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 0 3 6 0 - 0 3 6  :

? СТАЛЬ  М Е Л К О С О Р ТН А Я! т 0 9 3 3 0 0 » 0 9 5 3 0 0 1 68 0 - 0 1 2 0 . 0 1 2  :
3 КА ТА НК А  ,Т 0 9 3 4 0 0 1 68 0 . 3 6 6 0 . 3 6 6  :

4 М Е Т И З Ы . т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 1 4 2 0 . 0 0 3 0 . 1 4 5  :

5 ВСЕГО СТА ЛИ .  ПР ив Е Д ЕН НО з  К КлДССу А-1 и С 3 8 / 2 3 . Т 1 68 0 . 6 7 6 0 - 0 0 4 0 6 8 о  :

6 е том ч и с л е :

7 Н* ИЗГОТОВЛЕНИЕ М о н О Л И т н ы * й / ь  и Б е т о н н ы х  К О Н С Т р У к Ч и Р . т 1 6 8 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4  :

8 н а  и з г о т о в л е н и е  Сб о р н ы х  ж / б и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й , т 1 68 0 . 6 2 1 0 . 6 2 1  :

9 ИА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ к о н с т р у к ц и и » ! 1 6 8 0 . 0 5 4 0 - 0 5 4  :

* 0 Т Р у Б Ы  СТАЛЬНЫЕ « В С Е Г О ) . М 1 3 0 0 0 0 0 0 6 9 . 1 8 9 9 . 1 8 9  :

1 1 т р у б ы  с т а л ь н ы е  ( В с е г о ) . т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 4 4 0 . 0 4 4  ;

1 2 Т Р У ь ы  СВАРНЫЕ 8 0 д 0 Г А ЗОрРОВОДНыЕ « Г А З О В Ы Е ) . * ' 1 3 4 4 0 0 0 0 6 9 . 1 8 9 - 9 . 1 8 9  :

t 3 Т Р у Б А  2 0 * 2 - 8 . М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 8 9 5 3 . 8 9 5  :

4 Т Р У Б А  9 0 x 4 . 0 .  и 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 8 7 0 2 . 8 7 0  :

1 5 ЛУ 5 0 X 3  ,м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 4 2 4 2 4 2 4  :

1 6 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОд Ог А зО пР ОВ ОдН уЕ  « Г А З О В Ы Е ) . т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 4 4 0 . 0 4 4  :

1 7 Т Р у Б А  2 0 X 2 . 8 . т 1 3 8 5 0 0 1 68 0 - 0 0 6 0 - 0 0 6  :

1 8 Т Р У Б а 9 0 x 4 . о . т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 ' 0 . 0 2 8 0 . 0 2 8  ;

1 9 ДУ 5 0 Х З . Т 1 3 8 5 0 » 16 8 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0  :

20 Т РУ БЫ  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ г

21 Т Р У  БЫ Ь Е з н А г О Р Н ы Е , м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 0 . 2 0 0 1 0 . 2 0 0  :

22 Т РуБЫ БЕ ЗН А П О Р Н Ы Е , MJ 5 8 6 2 0 0 и з 2 . 4 4 8 2 . 4 4 8  :

23 МАТЕРИАЛЫ ЛАкОКРАСОННыЕ ( Б Е Л И Л А .  ОЛИФА И Т . Д . ) » К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 1 1 . 0 0 0 11 . ООО :

24 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

25 ш Е Ь Е Н Ь ( М3 5 7 1 1 1 0 113 7 . 2 6 7 2 2 . 9 1 0 3 0 - 1 7 7  :

26 П е с о к  с т р о и т е л ь н а я  п р и р о Дн а р . мт 5 7 1 1 4 0 11 3 5 . 4 5 0 3 . 8 3  5 9 . 2 8 5  :

27 к а м е н ь  Б У Т О В Ы Й , м3 5 7 1 1 5 0 113 5 . 0 0 0 5 . 0 0 0  :

28 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) . Т 5 7 3 0 0 0 1 68 2 . 8 1 8 1 . 3 8 7 4 . 2 0 5  :

29 В ТОМ ЧИС ЛЕ :

30 КЗ 0 0 » Т 5 7 3 1 5 1 1 68 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6  :

31 М а о 0 « т 5 7 3 1 5 2 1 68 1 . 8()6 0 . 8 9 1 2 . 6 9 7  :

32 м5 00 » Т 5 7 3 1 5 3 1 68 1 - 0 1 2 1 . 0 1 2  :

33 ИТОГО U E M E H T ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К Мд р г Е ч а о О * т 1 68 2 . 9 1 9 1 . 3 3 8 4 , 2 5 7  :

34 В том  ЧИСЛЕ :

35 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОнОлиТНЫХ ж /Б  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й . т 16 8 0 . 0 * 4 1 . 3 3 8 1 . 4 1 2  :

36 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ »/Е> И БЕТОННЫХ К он с т Р у  КЦИ Й. т 16 8 2 84 5 2 - 8 4 5  :

: 5ЛИСТ :

i



T a / t e m z J s .  4 7 7 .8 7 .
- 5 0 -

:  *  :

:C T P Q - :  НАИМЕНОВАНИЕ М А Т ЕР И АЛ А  и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ
:  *■

1 г

- 1 г 6 / Т у Ч у  Н Е Ф Т Я Н Ы Е  И С Л А Н ц Е В ы Е »  Т

г г  г с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а Ч е с Т в а * т

'  3  ; в  т о *  Ч И С Л Е :  Г '

: А : С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  К л *С  С # * * - 1  , Т

: 5 : *6.Т
;  А : Ф в , т
:  7  :  Ф1 в , т
;  S  Г С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  К Л А С С А  » * Ш .  Т 

:  9  : Ф 6 , Т

:  1 0  :  С О Р Т О в О а  П Р О К А Т  О Ь щ К Н О В Е Н н О Г О  К А Ч Е С Т В А

г и  : д л я  з а к л а д н ы х  и  к о м п л е к т у ю щ и х  д е т а л е й . т  

:  1 2  : в  т о *  Ч И С Л Е ;

:  1 3  г С Т А л ь  А Р М А Т У Р Н А Я  К Л А С С А  А - 1 ,  Т

:  1 ь  :  Ф ф . Т

1 5  :  Ф 8 . Т

: 1А :*Т0ГО СТАЛИ В НАТУРАЛЬНО* МАССЕ» т
1 7  : В Т О *  ЧИСЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У ;  

г 1 8  : С Т А л ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я .  Т

1 9  Г К Д Т Д М К Д . Т

2 0  :  М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Я  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я  « М Е Т И З Ы »

2 1  Г П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  Н И 3 К О у г Л Е Р О Д И  С Т А Я

2 2  : О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  К А Ч Е С Т В А  К Л А С С А  в - 1 »  Т

2 3  : *  3 » т

2 А  : ф  4 . Т

2 5  : ф 5 . Т

2 0  Г С Е Т К »  С Т А Л Ь Н А Я  С В А Р Н А Я  д Р М а Т У Р н * " ,  Т

2 7  : 5 В Р 1 / 5 В Р 1 / 1 о о / 1 0 0 / 1  О А О • т

2 8  : ц Т 0 г О  М ЕТ АЛ Л О И ЗД ЕЛ И Й  ПР ОмЫШЛЕНн Ог О Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  т

2 9  П И Т О Г О  С Т А Л И ,  П Р И В Е Д Е Н Н О Й  к С Т А Л И  К Л А С С А  А - 1 . Т

3 0  ; И Т О Г О  С Т А Л И ,  П Р И В Е Д Е Н Н О Й  К КЛАССУ А - 1  И C 3 S / 2 3 ,  Т

3 1  :  С Т А Л Ь  С О Р Т О В А Я  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н А Я

3 2  : П Р О К А Т  И З  С Т д л и  ВЫСОКОТОЧНО*  Ни з КО л Е г и РОВАННОй С

33 :ПРЕДЕЛОМ ТЕКУЧЕСТИ 45-75 КГ/ММ* Для
З А  П М Е Т А Л Л О К О И С  Т Р У  КЦ И  й ( С 6 0  / 4 5  и с 7 0 / 6 0 ) ,  т 

3 5  : С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я . Т  

З А  :  - 1 0 0 * 6 .  Т

3 7  :  - 1 0 0 X 1 6 »  Т

3 8  : И Т О Г О  С Т А Л И  С О Р Т О В О Й  КО НС ТРУ КЦ ИОН НОЙ  в 5

3 9  : Н А Т У Р А Л Ь Н О Р  м а с с е » т

АО  : В т о *  Ч И С Л Е  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У ;

А 1 : С Т Д Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , т

А 2  П Я Т О Г О  С Т А Л И  С О Р Т О В О Й  К О н с Т Р У к и и О Н Н О й  , т

А З  : П Р И В Е Д Е Н Н О Й  к  С Т Д Л И  К Л А С С А  C 3 S / 2 3 . T

А А  : В С Е Г О  С О Р Т О В О Г О  П Р О К А Т А  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  К А Ч Е С Т В А ,

А 5  : С Т А Л И  С О Р Т О В О Й  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й ,  Л И С Т О В О Г О  П Р О К А Т А ,

А А  : * Е Т А Л Л 0 И З Д Е Л И И  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О ГО  Н А З Н А Ч Е Н И Я  

* 7  : 8  И А Т у Р д л ь И О и  М Д С С Е . Т

т ф .
: к о д К 0 л и ч е с т в о

: МАТЕРИАЛА :£ Д .  и з м . : ТИПОВЫЕ : и н д и в и д . ВСЕГО

: з : 4 : 5 : 6 /

1 бв 1 . 9 1 0 1 9 1 0
; 0 9 3 0 0 0 1 68 0 . 3 6 0 0 . 360

1 68 0 , 2 5 2 0 2 52

168 0 - 1 0 4 0 104

1 68 0 - 1 3 6 0 1 36

1 1 68 0 - 0 1 2 0 - 0 1 2

0 9 3 0 0 4 168 0 . 1 0 7 0 . 1 0 7

0 9 3 0 0 4 168 0 . 1 0 7 0 1 07

0 9 3 0 0 0 1 68
0 9 3 0 0 0 1 68 0 . 0 3 1 0 . 0 3 1

1 68 0 - 031 0 . 0 3 1

168 О- 030 0 . 0 3 0

168 0 . 0 0 1 0 . 0 0 1

168 0 - 3 9 0 0 . 3 9 0

0 9 3 3 0 0 »  0 9 5 3 0 0 1 65 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2

0 9 3 4 0 0
1 г о о о о

168 0 . 3 7 8 0 . 3 7 8

1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 6 5 0 . 0 0 3 а оба

1 2 1 3 0 0 1 68 0 - 0 5 2 0 0 5 2

1 2 1 3 0 0 168 0 - 0 1 2 0 - 0 1 2
1 2 1 3 0 0 168 0 . 0 0 3 0 . 0 0 3

1 2 7 0 0 0 168 0 . 0 7 7 0 . 0 7 7

1 2 7 5 0 2 1 68 0 - 0 7 7 С - 0 7 7

1 68 0 . 1 4 4 0 . 0 0 3 0 14 7

168 0 - 6 3 3 0 . 0 0 4 0 . 6 3 8

168 0 - 6 3 3 0 . 0 0 4 0 4 !8
0 9 0 0 0 0

0 9 5 0 0 2 1 68 0 . 0 3 6 0 . 0 3 6

168 0 - 0 3 6 0 0 3 6

0 9 7 1 0 0 1 68 0 - 031 0 - 031
0 9 7 1 0 0 168 0 . 0 0 5 0 0 « 5

1 68 0 . 0 3 6
— С . 0 3 6

0 9 3 1 0 0 »  Q P 5 1 00 1 68 о . о з б о о 36

168 о . 036 / 0 . 0 3 6

1 68 0 - 5 6 8 0 ’. 0 0 3 0 - 5 7 1

ПРИМЕНЕНИЕ, в Г Р д Ф Е  « Т И П О В Ы Е *  У К А З А Н О  КОЛИ ЧЕСТВО 

М А Т Е Р И А Л О В . П 0 Т Р Е 6 Н 0 Е  ДЛЯ ИЗГОТО ВЛЕНИЯ 

Т и п о в ы х  И С Т А Н Д А Р ТН Ы *  ИЗДЕЛИЯ»

В Г Р А Ф Е  « И Н Д И В И Д , « - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ

« н е т и п о в ы х »  к о н с т р у к ц и й  и и з д е л и й .

I Н А ц .  :

; Г Л . С П Е Ц

_ < * 1 2 - в Н . ( В АР ИА НТ .г )

: Р у к . Г Р , :

: иСпС лН . i
J —
: п р о в 6 р . :

ВЕДОМОСТЬ

П О Т Р Е б И О С Т и  В Ч д Т Е Р и А л А Х

е т  а д и я 1 л и  с т г л и с т о в
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НАИМЕНОВАНИЕ М А Т Е Р И А Л *  и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

к о д

м а т е р и а л а  : ЕД.  И З М . :

к 0

ТИПОВЫЕ :

Л И Ч Е С Т

и н д и в и д .

9 0  : 

ВСЕГО

: 1 г з : 6 ; 5 : 6 7 ;

1 в т ой  ЧИСЛЕ ПО УКР УПНЕ ННО МУ  С О р Т А М е Н Т у :

г СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я . Т 0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 0 3 6 о . о з *  :

з СТАЛЬ М Е Л К О С О Р Т Н А Я * т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0 16 8 0 . 0 1 2 0 - 0 1 2  :

4 КА ТАН КА  . Т 0 9 3 4 0 0 1 68 0 , 3 7 8 0 - 3 7 8  ;

5 М Е Т И З Ы , т 1 2 0 0 0 0 1 68 0 . 1 4 2 0 . 0 0 3 0 - 1 4 5  :

6 ВСЕГО С Т АЛ И .  ПРИВЕДЕННОЙ * КЛАССУ  А-Х И С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 0 . 6 8 9 0 . 0 0 4 0  * 9 3  :
7 в том  Ч ИС ЛЕ :

8 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / Ь  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й ,т 1 6 8 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4  ;

9 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СПОРНЫХ Ж/Ь И ь * т ° Н Н Ы *  К О Н С Т Р У К Ц И Й ^ 16В 0 . 6 3 3 0 . 6 3 3  :

1 0 НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛ ЬИ ЫЕ КОИ С Т р у KU l , и , Т 1 6 8 0 - 0 5 4 е - 0 5 4  :

1 1 Т Р у Ь Ы  СТАЛЬНЫЕ « В С Е Г О ) , м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 9 . 1 8 9 9 . 1 8 9  :

1 г Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 4 4 0 - 0 4 4  ;

11 Т Р У Б И  СВАРНЫЕ ВОДОгАЗОпРОВОДНЫЕ « Г А З О В Ы Е ) , М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 9 . 1 8 9 9 . 1 8 9  :

1 4 Т Р У Б А  2 0 X 2 . В . » 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 8 9 5 3 . 8 9 5  :

1 5 Т Р У Б А  9 0 Х А . О , ч 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 8 7 0 2 . 8 7 0  :

1 6 ДУ 5 0 X 3 , м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 4 ? 4 2 . * 2 4  ;

1 7 Т РУ БЫ  СВАРИТЕ  ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ « Г * 3 0 В ы Е > , Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 4 4 0 . 0 4 *  :

1 8 Т Р у Б А  2 0 * 2 - 8 . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 6 0 - 0 0 6  :

1 9 Т Р У Б а 9 о X 6 - 0 , т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 8 0 . 0 7 8  :

го ДУ 5 0 X 3 . т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 - 0 1 0 0 - 0 1 0  :

гт Т Р У Б Ы  ж е л е з о б е т о н н ы е

г г Т РУ ЬЫ  е Е з НАп ОРИы Е ,М 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 0 . 2 0 0 1 0 . 2 0 0  :

г-* Т Р У Б Ы  Б Е ЗН А ПО РН Ы Е ,Мз 5 8 6 2 0 0 11 3 2 . 4 4 8 2 4 4 8  :

24 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ( Ь Е Л И Л А .  ОЛИФА и Т . Д . ) , К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 У . 8 0 Л 7 в р о  :

25 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

28 * Е Б Е Н ь , М з 5 7 1 1 1 0 11 3 7 . 3 7 0 2 2 . 9 i o 3 0  2 8 0  :

27 nFCOK  СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ ,МТ| 5 7 1 1 4 0 113 5 . 5 7 7 3 . 8 3 5 9 . 3 * 2  :

2 8 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й , « 3 5 7 1 1 5 0 1 1 3 5 . 0 0 0 5 . о с е  ;

29 ЦЕМЕНТ  ( В С Е Г О ) . 1 5 7 3 0 0 0 1 6 8 2 . 8 5 5 1 . 3 8 7 4 . 2 4 0  :

30 В том ч и с л е :

31 М 3 0 0  . Т 5 7 3 1 5 1 1 68 0 . 4 9 6 С - 4 9 *  ;

3 2 MfcOO, т 5 7 3 1 5 2 1 68 1 . 8 4 1 0 - в « 1 2 - 7 3 2  :

33 M 5 0 0 . T 5 7 3 1 5 3 16 8 1 . 0 1 2 1 - 0 1 2  :
34 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННОЙ К МАРКЕ М 4 О 0 .Т 1 6 8 2 . 9 5 4 1 . 3 3 8 4 . 2 9 1  :

35 В том Ч ИС ЛЕ :

3 6 НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ МОНОЛИТНЫ* * /Ь  И Ь Е Т °ННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й . т 1 6 8 0 . 0 7 4 1 . 3 3 8 1 . 4 1 2  ■-

37 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ * / Б  И БЕТОННЫХ КОНС Т Р У К Ц И Й . Т 16 8 2 . 8 7 9 2 - 8 7 9  :

: л и с т  :

- « . К ^ г - в М ^ В А Р и А м Т . г )



ч : • КОД : К О Л И Ч Е С Т В О

- С 1 t

: к *  :

НАИМЕНОВАНИЕ Ма Т е Р и А д А и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

: МАТЕРИАЛА
; е А .  И З М . :  Т И П о е ыс : «*НДИВИд .  , СЕГо

: 1 : 2 * 1 j  4 * ^ * 0 : 7

1

г
3

4

5

6  

7 
3 

9

Ю  

П  

12 

13  

1 4

15

16

1 7

1 8

1 9

20 
21 
22

23
24

25

26

27

2 8

2 9

3 0

31

32

33
3 4

3 5

3 6

3 7

3 8

3 9

4 0

41

4 2

4 3

4 4

4 5

4 6

4 7

: Ь у Т у М ы  ИЕфТЯИыЕ и СЛАНЦЕВЫЕ.  Т

: СОРТОВОЙ ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А . Т

:В  ТОМ Ч ИС ЛЕ :

: С Т АЛЬ А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - 1 ,  т 

: л>6 . Т

: Ф8 , Т

: ч>1 8 . т

-•СТАЛЬ А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - 11 I  , Т

: * 6 .  т

: СОРТОВОЙ ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА

: д л я  ЗАКЛАДНЫХ и КОНПЛЕК т УЮц ИХ Д ЕТ АЛ ЕЙ ,  т 

: 8  ТОМ ЧИСЛЕ :

• •СТАЛЬ А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА А - 1  , Т 

: Ф 6 . Т

: Ф8 . Т

: И т о г о  с т а л и  в н а т у р а л ь н о »* м а с с е » т

:В  ТОМ ЧИСЛЕ ПО УК РУП НЕННО МУ  С О Р Т А М Е Н Т У ;

Г С Т А л ь  М ЕЛК ОСО РТН АЯ ,  Т

: к а Т а н к а  » т

: МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ См е ТИЗЫ)

-•ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ Н И з К о У Г ЛЕ РО Д и С т А я 
: ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА КЛАССА в * 1 »  т

: ф 3 . т
: ф 4 , T

: ♦ 5 . Т
•'СЕТКА СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ А Р МдТУ р н дЯ,  Т 

: 5 В Р1 /5В Р 1  / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 . Т

: и Т 0 Г0 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ, г 

: ИТОГО СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛ* КЛАССА А- 1 .  Т 

: и т о г о  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к л а с с у  а - 1  и с з в / г з .  т 

С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н н а я  

: ПРОКАТ из  СТАЛИ ВыСОкОпРЦНОа НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ с

ПРЕДЕЛОМ ТЕКУЧЕСТИ 45-75  < Г /М 4 г  Для 
:МЕТАЛПоКОНСТРУКЦИЯ ( С б С /4 5  И с 7 О / 6 Л I , Т 

:СТАЛЬ ПОЛОСОВАЯ,Т 

: - 1 0 0 * 6 .  Т

’ - 1 0 0 * 1 6 , т

:ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ в
н а т у р а л ь н о й  м а с с е , т

; В  ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ  С О Р Т А М Е Н ТУ :

SCT A r t b  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я ,Т

ТИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОН СТ РУК ЦИ О НН О Й, Т

: ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА С 3 8 / 2 3 . Т

1В СЕ Г0  СОРТОВОГО ПРОКАТА  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

: с т а л и  с о р т о в о й  к о н с т р у к ц и о н н о й , л и с т о в о г о  п р о к а т а ,

! Ме т а л л о и з д е л и й  ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ 

: в  н а т у р а л ь н о й  м д с с е , т

J

: 0 9 3 0 0 0

t 

1 

:

i  0 9 3 0 0 4

: 0 9 3 0 0 4

: 0 9 3 0 0 0

: 0 9 3 0 0 0

0 9 3 3 0 0 » 0 9 5 3 0 0  

0 9 3 4 0 0  

120000

1 2 1 3 0 0

1 2 1 3 0 0

1 2 1 3 0 0

1 2 1 3 0 0

1 2 7 0 0 0

1 2 7 5 0 2

0 9 0 0 0 0

0 9 5 0 0 2

0 9 7 1 0 0

0 9 7 1 0 0

0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0

1 6 8

1 6 8

1 6 8  

1 6 8  
1 6 8  
1 6 8  
1 6 8  

1 6В 
1 6 8  
1 6 8

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8

1 68 
1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8
1 6 8
1 6 8

168

16 8

1 6 3

1 6 8

168
1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

0-390 1-910 1 . 9 Ю
0.390

0.271 
0-111 
0-148 
0*012 
0.119 
С . 1 1 9

0.271 
3 111 
0.148 
0-012 
0 119 
0 119

0.046
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0-001 
0.436

0 . 046 
0 045
0 001 
0-436

0-012
0*424 4 012 

о. 424

0.082
0.070
0.012

0.080 
0 . 08(1 
0.165 
0-714 
0.714

0 . 004

0-004

0.004 
0.005 
0.005

0-086 
0 - 0?о 
С -012 
0.004 
3.080 
0 . 08о 
0.169 
0.719 
■J . 71 9

0.036 
0.036 
0.031 
0.005
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0 • 036 
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3 005

0 , 036
5 .036

0.036
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КОА г

*

« 0 Л И Ч Е С Т 9 0

щ
: <И : МАТЕРИАЛА : ЕД ИЭМ. : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. вСЕГО :

: 1 2 з : 4 { 5 : 6 7

: 1 8 ТОН ЧИСЛЕ ПО y t c P yn H EH H OM y  C O P T A M g H T y ;

: г СТА ЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ гТ 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 3 6 0 . 0 3 6  :
t т СТАЛЬ М Е Л К О С О Р Т Н А Я . т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 16 8 0 . 0 1 2 0 0 1 2  :

: * к А Т А м к А  , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 • 4 2 4 0 . 4 2 4  :

: 5 МЕТИЗЫ , T 1 2 0 0 0 0 1 68 0 . 1 6 3 0 . 0 0 4 0 . 1 6 6  :

: (S ВСЕГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  А-г  и C 3 S / 2 3 . T 1 6 8 f  . 7 6 9 0 . 0 0 5 0 . 7 7 4  :

: 7 В том ЧИС ЛЕ :

; 8 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ W/Б  И БЕТОННЫХ К0 Н С Т Р У К И И » , Т 1 68 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5  :

: 9 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СьОРИЫК * / б  И БЕТОННЫХ XОН С Т Р У К ц и » , т 1 68 0 . 7 1 4 0 . 7 1 4  :

: Ю НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ к о н с т р у к ц и и , т 1 6 8 0 . 0 5 4 0 . 0 5 4  :

: 11 Т Р у Ь Ы  СТАЛЬНЫЕ <в с е г о > , м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 9 . 1 8 9 9 . 1 8 9  :

: 1 г Т Р У Б Ы 'С Т А Л Ь Н Ы Е  ( В С Е Г 0 ) * Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 4 4 0 . 0 4 4  :

13 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОд Ог АЗОПРОВОд Ны Е ( Г А З О В Ы Е ) , и 1 3 4 4 0 0 0 0 6 9 . 1 8 9 9 . 1 8 9  ;

: 14 Т Р у Ь А  2 0 X 2 -8 . 1 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 - 8 9 5 3 . 8 9 5  :

: 15 Т Р У Ь д « 0 x 4 . О .м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 8 7 0 2 . 8 7 0  :

16 ДУ 5 0 X 3 ,м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 4 2 4 2 - 4 2 4  ;

: 17 Т РУ БЫ  СВАРНЫЕ ВОд Ог А з Оп РОВОд Ны Е < Г А З О в ы О * Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 4 4 0 . 0 4 4  :

18 т Р у Ь А  2 0 * 2 • 8  » Т 1 3 8 5 0 0 1 68 0 . 0 0 6 0 0 0 6  *.

1 0 Т Р У Б А  9 0 x 4 . О . т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 8 0 . 0 2 8  :

: го ДУ 5 0 X 3 . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 о . о ю 0 . 0 1 0  :

: 21 Т Р У Б Ы  ЖЕЛЕ ЗОБЕ ТОННЫЕ

: гг т р у б ы  б е з н а п о р н ы е . м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 5 . 3 0 0 1 5 . 3 0 0  :

г з Т р у Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е .М3 5 8 6 2 6 0 1 1 3 3 . 6 7 2 3 6 7 2  :

: 24 ч А т Е р И Х Л Ы  Л А ц о к Р А С о чныЕ  ( Б Е Л И Л А ,  0 ЛИ*А И Т . А . » , к Г 2 3 1 0 0 0 1 16 11 . 0 0 0 11 . ООО :

: 25 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

: 26 щ Е Б Е Н ь . Мз 5 7 1 1 1 0 1 1 3 8 . 4 8 5 2 4 . 1 5 0 3 2 . 6 1 5  :

: 27 Пр сОх с Т Р О Н Т е ДЬн ЫД П р и р 0 Д н ы а . м з 5 7 1 1 4 0 1 1 3 6 . 3 6 4 4 . 0 1 5 1 0 . 3 7 9  ;

: 28 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы » , ч з 5 7 1 1 5 0 1 1 3 5 . 0 0 0 5 . 0 0 0  :

29 ЦЕМЕНТ  ( В С Е Г О ) , Т 5 7 3 0 0 0 1 68 5 . 2 5 3 1 . 4 * 1 4 . 7 1 4  :

: 30 В том ЧИС ЛЕ :

31 МЗОО * т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 0 . 4 9 6 0 - 4 9 6  ;

: 32 М А 0 0 , Т 5 7 3 1 5 2 1 6 8 1 . 8 0 1 0 . 9 6 5 2 . 7 6 6  :

: 33 М 5 0 0 »  Т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 1 . 4 5 2 1 . 4 5 2  :

: 34 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ * « А Р К Е  М 4 0 0 . т 16 8 3 . 3 9 8 1 . 4 1 1 4 . 8 Ю  :

: 35 В ТОМ ЧИС ЛЕ :

: 3 6 ИА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / &  и б е т о н н ы х  К О Н С Т Р У К Ц И Я . Т 1 * 8 0 . 0 7 4 1 . 4 1 1 1 . 4 8 *  :

: 3 7 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ К О И С Т Р у К Ц И Й . Т

:

4
4

i

1 6 8 5 • 3 2 4 3 . 3 2 4  :

у г л и с т  :

)

^  ъ ■ i  3 i  В *
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н А ц МЕИО ВАН и Е М А Т Е Р И А Л *  И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

КОД к о л и ч е с т в о

к и м а т е р и а л а  : е Д - и з м . т и п о в ы е  : и н д и в и д .  а -"ЕГО

г з : 4 : 5 : 6 7 ;

1 Б ; * Т у М у  HEoTf lHfc'E и с л а н ц е в ы е . Т 1 6 8 1 . 9 Ю 1 . 9 1 0
2 СОРТОВОЙ ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А *  т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 3 9 0 0 . 3 9 0

3 в т он  Ч И С Л Е :

4 СТА ЛЬ  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - I  . Т 1 6 8 0 . 2 7 1 0 2 7 1

ч ♦ 6 . т 1 6 8 0 . 1 1 1 0 111

6 * 8  . Т 1 6 8 0 . 1 4 8 0 1 4 8
? ♦ 1 8 , T 1 6 8 0 . 0 1 2 0 - 0 1 2

8 СТА ЛЬ А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - Ш .  Т 0 9 3 0 0  а 1 6 8 0 - 1 1 9 0 - 1 1 9

9 Ф6 * т 0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 . 1 1 9 0 . 1 1 9

1 0 СОРТОВОЙ ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А 0 9 3 0 0 0 1 6 8

11 д л я  За к л а д н ы х  и к о м п л е к т у ю щ и х  д е т а л е й . Т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 0 4 6 0 , 0 4 6

1 2 В ТОМ Ч И С Л Е :

1 3 с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  а - ь  т 16В 0 . 0 4 6 0 - 0 4 6

1 4 ♦ 6 > т 1 6 8 0 - 0 4 5 0 0 4 5

1 5 * 8  . T 1 6 8 0 - 0 0 1 0 - 0 0 1

16 и т о Г о с т а л и  в н а т У р а л Ь н о й м а с с е * т 1 6 8 0 . 4 3 6 0 . 4 3 6

1 7 в том  ЧИСЛЕ п о  УК Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У ;

1 8 С Т А „ Ь м е л к о с о р т н а я , т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2

19 КА ТА Н К А  , Т 0 9 3 4 0 0 1 68 0 . 4 2 4 0 - 4 2 4

2 0 МЕТА ЛЛ ОИ ЗДЕЛ ИЯ  ПРОМЫШЛЕННОГО Н АЗ Н АЧ ЕН И Я <ИЕТИЗЫ>  - 1 2000Г-

21 ПРОВО ЛГКА  С Т А Л Ь Н А Я  ЧИ 3 КО У Г  ЛЕРОДИСТА  Я

2 2 о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  к л а с с а  в - 1 ,  т 1 2 1 3 0 0 16 8 0 . 0 8 2  0 . 0 0 4 0- 0 8 6

23 *  3 . Т 1 2 1 3 0 0 1 6 3 С . 0 7 0 0 . 0 » 0

2 4 *  4 , т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 • 01 ? 0 - 0 1 2

25 *  5 , т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 4 0 0 0 4

26 С Е Т К А  С Т А Л Ь Н А Я  СВАРНАЯ Д Р М д Т У Р н А Я .  т 1 2 7 0 0 0 16 8 0 . 0  8 0 0 . 0 9 0
2 7 5 B P 1 / 5 B P 1 / 1 0 0 / 1 0 0 ' , 1 0 4 0 * T 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 • 0 8 0 0 • 0 8 0
2 8 ИТОГО М ЕТ АЛЛ О ИЗ ДЕЛ ИЯ  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  т 1 6 8 0 . 1 6 5  0 . 0 0 4 0 . 1 6 9

2 9 ИТОГО С Т А Л И .  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А~1* Г 1 6 8 0 - 7 1 4  0 . 0 0 5 0 7 19

30 и т о г о  с т а л и , п р и в е д е н и й » к к Л д с с у  д-1 и с з в / г з *  т 1 6 8 0 . 7 1 4  0 . 0 0 5 0 . У 1 9

31 С Т АЛ Ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н н а я 0 9 0 0 0 0

3 ? ПРО КАТ  из  СТАЛИ 8 Ы С О кО п Р чН О ?  НИ 1 К 0 л Е г и Р 0 8 А Н Н 0 р  С

3 3 ПРЕДЕЛОМ Т Е К У Ч Е С Т И  4 5 - 7 5  K r / M M j  ДЛЯ

3 4 М Е Т А Л Л с к О Н С Т Р У к и и а  < С 6 0 / 4 5 И С 7 0 / 6 0 ) .  Т 0 9 5 0 0 2 1 6 3 0 . 0 3 6 0 . 0 3 6

3 5 СТА ЛЬ  ПО ГОС 0 8 А Я , Т 1 6 8 0 . 0 3 6 0 . 0 3 6

3 6 - 1 0 0 X 6 .  1 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 3 1 0 . 0 3 1

3 7 - 1 0 0 * 1 6 .  Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 0 5 0 ■ 0 0 5

3 8 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ К О Н С Т Р УК Ц И О Н Н О »  в

3 9 Н А Т У Р А Л Ь Н О »  м а с с е * Т 1 63 0 - 0 1 6 0 0 3 6

4 0 в ТОМ ЧИСЛЕ п о  УК Р УП Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У ;

4 1 СТА ЛЬ  КР УП Н О С О Р ТН А Я , т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 3 6 0 - 0 3 6

4 2 ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О » * т

4 3 ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА C 3 8 / 2 3 . T 1 6 8 о . о 36 0 0 3 6

4 4 ВСЕг О СОРТОВОГО П Р О К А Т А  ОЬЫк НО ВЕ ННО г 0 К А Ч Е С Т В А »

45 СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНС ТРУ КЦ ИО НН ОЙ ,  ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А ,

4 6 М ЕТАЛ ЛО ИЗДЕЛ ИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО н а з н а ч е н и я

4 7 в н а т у р а л ь н о й  м а с с е . т 1 6 8 0 . 6 3 5  0 . 0 0 4 0 , 6 3 8

: Н А ч . О Т Д ; ^ ^ /  ; £ > ' - « • / :

П р И » | £ Ч д ц и Е .  g Г р д * Е  “ ТИПОВОЕ*  у К а З*НО КОЛИЧЕСТВО -------- ------ „Яр - < * В - р м _ < с ; р И д Н Т - 2 >

МА Т ЕР И АЛ О В , ПОТРЕБНОЕ ДЛЯ ИЗГОТ ОВ ЛЕН ИЯ : Г Л . С П £ Ц ; (-S /W O f f *
f И П и В Ы * И С т а н д а р т н ы х  ИЗДЕЛИЯ * — —

В Г Р А * Е  " И Н Д И В И Д . "  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ : Р у к . Г Р . : : : : с ТдДИ я : ЛИС Т : л и с т о в
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТ ЕРИ АЛА  И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

к о д к 0 Л *  Ч Е С т в о I

МАТЕРИАЛА ЕЛ.  И з ч .  : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. : ВСЕГО

1 : 2 3 4 : 5 6 : 7 :

: 1 8 ТОМ ЧИСЛЕ ПО у А Р у П Н Е н н О М у  С О р Т А М Е Н Т у :

: г СТА ЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я » т 0 9 3 1 0 0 ' 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 3 6 0 .  0 3 6

: 3 СТАЛЬ М Е Л К О С О Р ТН А Я. Т 0 9 3 3 0 0 »  0 9 5 3 0  0 1 6 8 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2

: 4 к А Т * Н К * . Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 . 4 2 4 0 - 4 2 4

: 5 М Е Т и з ы , Т 1 2 0 0 0 0 1 68 0 . 1 6 3 0 . 0 0 4 0 . 1 6 6

: 6 ВСЕГО СТАЛИ» ПРИВЕДЕННОЕ К К „ А С С у  А - !  и С з в / г З » Т 1 68 0 . 7 6 9 0 - 0 0 5 0 7 7 4
7 В ТОМ ЧИСЛЕ :

8 на  ИЗГОТОВЛЕНИЕ М 0 м 0 Л И т н ы * м / 6  и Ь ЕТОННЫХ К О Н С Т Р УК Ц И Я * т 1 6 8 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5

: О НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ CfeOPHyx ж / б  И Е ^Т О нН ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Я , Т 1 68 0 . 7 1 4 0 7 1 4

: Ю НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ К О Н С Т Р у К ц ^ и . т 1 68 0 . 0 5 4 0 • 0 5 4

11 Т Р у Ь Ы  СТАЛЬНЫЕ « В С Е Г О ) . м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 9 . 1 8 9 9 1 8 9

: 1 г Т РУБЫ  Х Т А Л Ь Н Ы Е  ( В С Е Г О ) . Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 4 4 0 0 4 4

: 13 Т Р У Б У  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВПДНЫЕ ( Г А З О В Ы Е ) . М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 9 . 1 8 9 9 . 1  В9

14 Т Р у б А  2 0 X 2 . в , м 1 3 8 3 0 0 0 0 6 3 - 8 9 5 3 • 8 9 5

: 15 Т р У б д  9 0 * 4 . 0 , * » 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 8 7 0 2 . 8 7 0

1 6 ДУ 5 0 * 3 , м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 2 . 4 2 4 2 ч 2 4

: 17 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОд Ог ДЗОп РОВОд Ны Е < ГА З О В ы О » Т 1 3 4 4 0 0 1 68 0 . 0 4 4 0 0 4 4

18 Т Р У 6 А  2 0 X 2 . 8 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 6 0 0 0 6

: 1 9 Т Р У Б А  9 0 X 4 . е . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 8 0 0 2 8

: 20 ДУ 5 0 X 3 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 О . О Ю 0 0 1 0

21 ТР УЬ Ы ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

: 22 Т Р У Б У  Е Е з Н А п О Р Н ЫЕ ,М 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 5 . 3 0 0 1 5 3 0 0

: 23 Т р у б ы  БЕ ЗН А П О Р Н Ы Е , M j 5 8 6 2 0 0 11 3 3 . 6 7 2 3 . 6 7 2

: 24 МА ТЕ РИ АЛ У  Л А K O K P A C o 4 H w f  ( Ь Е Л И Л Д ,  0 ЛИ6 А и т . Д . > » к г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 7 .  BOQ 7 8 0 0

: 25 и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и а л ы

: 2 6 м Е Ь Е Н ь . MJ 5 7 1 1 1 0 1 1 3 8 . 4 8 5 2 4 . 1 5 0 32 6 3 5

: 27 П е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  п р и р о Дн м в » мз 5 7 1 1 4 0 1 1 3 6 , 3 6 4 4 . 0 1 5 1 0 . 3 7 9

2 8 КАМЕНЬ Б У Т О В У Й . М З 5 7 1 1 5 0 11 3 5 . ООО 5 . ООО

2 9 ЦЕМЕНТ ( В С Е г О > » т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 3 - 2 5 3 1 . 4 6 1 4 . 7 1 4

3 0 в том Ч ИС ЛЕ :

3 1 м зо о  , Т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 0 . 4 9 6 0 . 4 9 6

32 М 4 0 0 ' Т 5 7 3 1 5 2 1 68 1 • 801 0 ■ 9 6 5 2 - 7 6 6

33 М 5 0 0 » Т 5 7 3 1 5 3 1 68 1 - 4 5 2 1 4 5 2

34 и т о г о  ц е м е н т , п р и в е д е н н ы й  к м а р к е  ч 4 о о » т 1 6 8 3 • 3 9 8 1 . 4 1 1 4 8 1 0

35 В том  ЧИСЛЕ :

36 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫ* ж / 6  И ЬЕТОННЩХ КО Н С Т РУ К Ц И Й .  т 1 6 8 0 . 0 7 4 ' 1 . 4 1 1 1 - 4 8 6

: 37 н а  ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ * / Б  И БЕТОННЫХ ’ К О Н С Т Р У К Ц И Й , т 1 6 8 3 . 1 2 4 3- 3 2 4

: л и с т

. К * В - В М _ ( В А Р у А н Т . г »
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НАИ МЕ НО ВА НИ Е М А Т Е Р у А л А  И Е Д И НИ ЦУ  ИЗ М ЕР Е НИ Я

ХОД

М А Т Е Р И А Л А J Е Л .  « з м .

............... £?&/£.
К О Л И Ч Е С Т В О

ти п о в ы е  : индивид, : в с е г о

: 1 •ф з : 4 *
5 о -• ' :

1 B.eTyMfe! НЕфГвН(->Е И С Л А Н ц Е Э ы ^ '  т 1 6 8 1 . 9 3 0 1 . 9 3 0  :

г СО РТО ВОЙ  П Р О К А Т  О БЫ КНО ВЕН НО ГО  К А Ч Е С Т В А . Т 0 9 3 0 0 0 1 6 8
0 . 5 2 0

0 . 5 2 0  :

3 В ТО** Ч И С Л Е :

А С Т А Л Ь  А Р М А Т у Р Н А я  К -А СС А Л - 1 ,  Т 1 6 8
0 . 2 6 7

0 2 6 7  :

5 ♦ б » т 1 6 8
0 . 0 8 2

0 - 0 8 2  :

6 * 8  . Т • 6 в
0 . 1 6 5

0 . 1 6 5  :

7 * 2 2 . Т * 6 8
0 . 0 2 0

0 0 2 0  :

в С Т А Л И  а Р М А Т И Р Н А Я  КЯДССА A - T I I ,  Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8
0 . 2 5 3

0 . 2 5 3  :

Q ♦ 6 . Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8
0 , ? 5 3

0 . 2 5 3  :

ю С С Р Т О В О »  П Р О К А Т  О & ы К Н О В Е Н Н Э Г О  К А ч €СТ8Д 0 9 3 0 0 0 1 6 8

11 д л я  з а к л а д н ы х  и к з м п л е к т у ю ц и х  д е т а л е й . т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 0 6 9
0 0 6 9  :

1 2 В ТОМ Ч И С Л Е :

1 3 с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  a - i . т 1 6 8 0 . 0 6 9
0 . 0 6 9  :

14 Ф6 « т 1 6 8
0 . 0 6 8

0 - 0 6 8  :

1 5 Ф8 , Т 1 6 8
0 . 0 0 1

0 - 0 0 1  :

1 6 ИТО ГО  С Т А Л И  В Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е ,  т 1 6 8 0 . 5 8 9
0 . 5 8 9  :

1 7 В ТОМ ЧИС ЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У :

1 8 С Т А Л Ь  С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я , Т 0 4 3 2 0 0 . 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 0 2 0
0 . 0 2 0  :

1 9 К А Т А Н К  4 , Т 0 9 3 * 0 0 1 68 А . к А. О 0 - 5 6 9  :

2 0 м р Т А Л Л О И З Д Е я Ир ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я  ( М Е Т И З Ы ) 1 2 0 0 0 0

21 п р о в о л о к * с т а л ь н а я  н и з к о У г .л Е р о д и с т д я

22 О ь ы Х Н О Р Е Н Н О г О  К А Ч Е С Т В А  к л а с с а  R - 1 . т 1 2 1 3 0 0 ' 6 8 0 . 0 6 5 0 . 0 0 4 0 . 0 6 9  :

23 Ф з . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . Л 4 3
0 . 0 4 3  :

2 4 Ф 4 . Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 1 8
3 . 0 1 8  :

25 Ф 5 . Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 8  :

2 6 ПР О ВО Л О КА  С Т А Л Ь Н А Я  Ц И З К О Т Г Л Е Р О Д И С Т а й

2 7 П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  ПРОФИЛЯ КЛА ССА З Р - 1 ,  Т 1 2 1 4 0 0 1 6 8 0 . *  л 2 0 . 0 0 2  :

2 8 Ф 5 * 7 1 2 1 4 0 0 1 6 8 0 . 0  о 2
0 . 0 0 2  :

2 9 С Е Т К А  С Т А Л Ь Н А Я  Г В А Р И А Я  Д Р М д Т у р н А Я .  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . Л 4 8
Л . 0 4 8 :

3 0 5 В Р 1 / 5 В Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 . Т 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 . 0 4 8
0 - 0 4 8  :

31 И Т 0 Г 0 М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Я  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я , т 1 6 8 0 . 1 1 6 0 . 0 0 4 0 . 1 ? 0  :

3 2 И Т О ГО  С Т А Л И .  П Р И В Е А Е Н Н О Я  X СТАЛИ Х Л А С С А  A - 1 .  Т 1 6 8 с . я 5 7 Я . 0 0 5 3 8 6 2  :

3 3 И т о г о  с т а л и , п р и в е д е н н о й  х  к л а ^ г У д -1 и С 3 8 / 2 3 *  т 1 6 8 0 . 8 5 7 0 . 0 0 5 0 . 8 6 2  :

3 4 С Т А Л Ь  СО РТ О ВА Я К 0 Н С Т ° У Т Ц И О Н Н А Я 0 9 0 0 0 0
35 П Р О К А Т  ИЗ СТАЛИ ВЫСОХОГ.РЧНОя н и з к о Л Е г  и р о  В А и НО Я С

3 6 ПРЕД ЕЛОМ  Т Е К У Ч Е С Т И  4 5 - 7 5  К Г / м м ?  ДЛЯ

3 7 М Е Т А Л Л о к О Н С Т Р У к и и а  ( с 6 0  / 4 5 И С 7 0 / 6 0 ) .  Т 0 9 S 0 0 2 1 6 3 0 . 0 3 8 0 . 0 3 8  ;

3 8 С т а л ь  п о л о с о в а я , т 1 6 8 0 . 0 3 8
0 0 3 8  :

3 9 - 1 0 0 X 6 ,  т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 3 2
0 . 0 3 2  :

4 0 - 1 0 0 X 1 6 . т 0 9 7 1 0 0 1 о  8 0 . 0  Л 5
1 . 0 0 5  :
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4 2 Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  м а с с е , Т 1 6 8 0 . 0 3 8
3 0 3 8  :

43 В ТОМ Ч И С Л Е  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О » - А М ? н т У :

4 4 С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , Т 0 9 3 1 0 0 . 0 9 S 1 0 0 1 6 8 0 . 5 3 8 - 0 3  8 ’

4 5 И Т О Г О  С ТА ЛИ  СОРТОВОЙ К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й , т

4 6 П РИ В ЕД ЕН Н О Й  < СТАЛИ КЛ АС С А С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 0 . 0 3 8
0 . 0 3 8  :
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2
с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к д Ч е с Т в д , т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 5 2 0 1 - 9 3 0

3 : В T O V  Ч И С Л Е . ! ■ * * 0
u : С Т А Л Ь  A P M A T y P H A g  K / j A C C A  Д - 1 , Т 1 6 8 0 - 2 6 7 0 . 5 2 0  :

5 * * « .  т 1 6 8 0 - 0 8 2

6 : Ф8 , т 1 6 8 0 . 1 6 5 0 2 6 7  ?

7 : 9 2 2  , т « 6 8 0 - 0 2 0 0 - 0 8 2  :
s : с т д ^ ь  А Р М А Т У Р Н А Я  к л а с с а  а - Ш ,  Т 0 9 3 0 0 4 « 6 8 0  • 2 5 3 0 1 6 5  -

9 * Ф6  р т 0 9 3 0 0 4 « 6 8 0 - 2 5 3 0 - 0 2 0  -

1 0 : С 0 Р Т 0 8 0 *  П Р О К А Т  О б ы к н о в е н н о г о  К А Ч Е С Т В А 0 9 3 0 0 0 1 6 8  • о 2 5 3  .
1 1 : д л я  з а к л а д н ы х  и  к о м п л е к т у ю щ и х  д е т а л е й , т 0 9 3 0 0 0 11-8 0 • 0 6 9 0 2 5 з  :

1 2 : В  ТОМ Ч И С Л Е :

1 3 • ' С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  К л Д С С А  A - I ,  Т 1 6 8 0 . 0 6 9 0 . 0 6 9  ,

1 4 : 9 6 ,  Т " 6 8 0 - 0 6 8

1 5 9 8  . т 1 6 8 0 - 0 0 1 о . о б 9

1 6 : И Т О Г 0 С Т А Л И  В Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е »  Т 1 6 8 0 - 5 8 9 0 . 0 6 8  ;

1 7 : В ТОМ Ч И С Л Е  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У : 0 - 0 0 1  .
1 8 : С Т А л ь  С Р Е Д Н Е С О Р Т И А Я .  Т 0 9 3 2 0 0 , 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 - 0 2 0 0 . 5 8 9  I
1 9 Г К А Т А Н К А , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 - 5 6 9
2 0 •. М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Я  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я  ( М Е Т И З Ы ) 1 2 0 0 0 0 0  0 2 0  -

21 : п р о в о л о к *  с т а л ь н а я  и и з к о у г л Е р о д и с т а * 0 - 5 6 9  ;

2 2 : о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  к л а с с а  в « 1 , т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 0 6 5

2 3 : 9  з . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 0 4 3 0 - 0 0 4

2 4 : 9  4 » т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 0 1 8 0 . 0 6 9  :

2 5 : 9  5 . 1 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 4 О . О 4 3  :
2 6 П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З К О У Г Л Е Р О Д И С Т а й 0 - 0 0 4 0  0 1 8  .
2 7 : П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  П Р О Ф И Л Я К Л А С С А  9 Р - 1 , т 1 2 1 4 0 0 1 6 8 0 - 0 0 2 ^ ■ о о в  *

2 8 • ф 5 '  Т 1 2 1 4 0 0 1 6 8 0 . 0 0 ?
2 9 : С Е Т К А  С Т А Л Ь Н А Я  С В А Р Н А Я  А Р М д Т у Р н Д Я .  т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 - 0 4 8 , 0 - 0 0 2  .
3 0 : 5 В Ы / 5 В Р 1 М 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 . Т 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 - 0 4 8 0  0 Q2  •

31 . 'И Т О Г О  М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Я  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  Т 1 6 8 0 - 1 1 6 0 0 4 g  •

3 2 : И Т О Г О  С Т А Л И ,  ПРИ В ЕД ЕННОЙ  К С Т А Л И  К Л А С С А  А - 1 , Т « 6 8 0 - 8 5 7 0 . 0 0 4 0 - 0 4 8  -
3 3 :итого с т а л и , п р и в е д е н н о й  к  к л а с с у  а - 1  у  е з в / г з .  т 1 6 8 0 - 8 5 7 0 - 0 0 5 0 - 1 > 0  •
3 6 : с т а л ь  С О Р Т О В А Я  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н А Я

0 9 0 0 0 0 0 . 0 0 5 о - ^ б г  •
3 S : п р о к а т  и з  с т а л и  в ы с о к Оп р ч н о *  н и з к о л е г и р о в а н н о *  с о « 6 2  .

3 6 : п Р Е Д € Л 0 М Т Е К У Ч Е С Т И  4 5 * 7 5  < г / м н ? Д л я

3 7 : М £ Т д Л Л о к О Н С Т Р У к и и Я  < С б О / 4 5  и С 7 0 / 6 0 ) *  T 0 9 5 0 0 2 1 6 8 0 - 0 3 8
3 8 • С т * Л Ь  п о л о с о в а я , т

1 6 8 0 - 0 3 8
3 9 J - 1 0 0 * 6 ,  Т

0 9 7 Ю О 1 6 8 0 - 0 3 ? 0 - 0 3 8  !

6 0 : - 1 0 0 X 1 6 ,  т
0 9 7 1 0 0 6 8 о - К 0 5 о 0 3 8  .

4 1 : И Т О Г О  С Т А Л И  С О Р Т О В О »  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й  в
о о з г  *

4 2 : н а т у р а л ь н о й  м а с с е , т
* *S8 0 - 0 3 8 3 3 0 5  .

4 3 : В ТОМ Ч И С Л Е  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У :

6 6 ! С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , Т
0 9 3 1 6 q , 0 9 S 1 0 0 1 6 8 0 - 0 3 8 3 0 3 8  -

4 5 : И Т О Г О  С Т А Л И  С О Р Т О В О Й  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й , т

4 6 П р и в е д е н н о й  к с т а л и  к л а с с а  сзв/гз.т i  4  4 0 . 0 3 8 С 0 3 8  •
4 7 : в с е г о  с о р т о в о г о  п р о к а т а  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а »

:
0 - 0 3 8  ;
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: 1 « 2 3 : 4 ; 5 : 6  : 7  :

» *1 «СТАЛИ СОРТОВОД К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О * , ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А ,

: 2 :МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ
• з ; В  Н АТ УР А ЛЬ Н О Й  М А С С Е ,Т 1 6 8 0 .741 0 . 0 0 4 0 . 7 4 5  ;
: l «В ТОМ ЧИСЛЕ ПО у К Р у п Н Е Н Н О М у  СОРТ АМЕНТ у j

: 5 «СТАЛЬ  КРУПНОСОРТНАЯ , Т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 3 8 0 . 0  38  ;
: 6 «СТА ЛЬ  СРЕ ДН ЕСО РТН А*  , Т 0 9 3 2 0 0 >0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0  :
: 7 « К А ТА Н КА  , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 .5 6 9 0 . 5 6 9  ;

8 « М Е Т И З Ы . Т 1 2 0 0 0 0 1 68 0 . 1 1 4 0 . 0 0 4 0 1 1 8  :
9 «ВСЕГО С Т А Л И .  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  A - I  И С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 0 . 9 1 5 0 . 0 0 5 0 . 9 2 0  «

: 10 «в том ч и с л е :

: 11 «НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ 9 / 6  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й , т 1 6 8 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5  :
: 1 г «НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СьОРНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ к о н с т р у к ц и е й 1 6 8 0 . 8 5 7 0 . 8 5 7  :
: 13 «НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ К О Н С Т Р У К Ц И И,Т 1 6 8 0 . 0 5 7 0 . 0 5 7  :
: 14 « Т Р у Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) . М 1 3 0 0 0 0 0 0 6 7 . 4 8 3 7 . 4 8 3  :
: 15 « Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О )  » T 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 3 3 0 . 0 3 3  :
: 16 « Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ <Г А З О В ы С » «М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 7 . 4 8 3 7 . 4 8 3  :

1 7 Т Р У Б А  2 0 X 2 . 8 , м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 4 . 4 0 8 4 4 0 8  :
: 18 Т Р У Б А  8 0 X 4 . О .м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 .0 7 5 3 . 0 7 J  «
: 19 « Г Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ ( Г А З О В Ы Е » , Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 3 3 0 - 0 3 3  :
: 20 Т Р у ь А  2 0 X 2 . 8 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 7 0 - 0 0 7  :
: 21 Т Р у Ь А  8 0 * 4 . О . Т 1 3 6 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0 . 0 2 6  :
: 2 2 : т р у б ы  ж е л е з о б е т о н н ы е

: 23 « т р у б ы  Б Е ЗН А П О РН Ы Е ,м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 0 . 2 0 0 1 0 - 2 0 0  :
: 24 : ТРУ БЫ Б Е З Н А П О Р Н Ы Е,M l 5 8 6 2 0 0 1 1 3 8 . 9 7 6 8 . 9 7 6  :
i  2 5 : МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ (Б Е Л И Л А »  ОЛИФА И Т . Д . Ь К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 1 0 . 4 0 0 Ю . 4 0 0  :
: 2 6 и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и а л ы

: 27 «Еб ЕНц .Мз 5 7 1 1 1 0 1 1 3 8 . 8 5 4 2 3 . 4 3 0 3 2 . ге* :
: 2 8  «ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ ,М* 5 7 1 1 4 0 1 1 3 6 . 6 4 1 4 .  2 6 0 1 0 . 9 0 1  :
: 2 9 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й , М3 5 7 1 1 5 0 И З 6 . 2 0 0 6 . 2 0 0  :

3 0 ЦЕМЕНТ  ( В С Е Г О » . Т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 3 . 3 6 1 1 . 5 1 5 5 - 0 7 6  :

: 31 В ТОМ Ч И С ЛЕ :
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: код

м а т е р и а л а  $е Д . И З Ч .  :

г С

т и п о в ы е  :

Л И Ч Р С Т В О

ИНДИВИД. ВСЕГО :

' 2 : 3 ! 4 : 5 : 6 : у

*
СТАЛИ СОРТОВОЙ К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О # ,  ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А ,

г М Е Т А Л Л О И ЗД Е Л И Й  ПРОМЫШЛЕННОГО н а з н а ч е н и я !
з В Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е , Т 1 6 8 С • 7 8 3 0.004 0 . 7 3 7  ;
4 В т ом  ЧИСЛЕ  по  У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О р Т А М Е И Т у ;

СТА ЛЬ  К Р УП Н О С О Р ТН А Я  > т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 3 8 0 0 38  :
6 СТА ЛЬ  C P E f l H F C O P T H A f l , Т 0 0 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 - 0 2 0 0 0 2 0  :
7 К А Т А Н К А , т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 - 5 8 5 0 . 5 8 5  :
8 M f Т и з ы , т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 1 4 0 0 . 0 0 4 0 . 1 4 4  :
9 ВСЕГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К К Л АС С У  A - I  и С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 0 . 9 4 0 0 . 0 0 5 0 . 9 4 6  :

1 О В ТОМ Ч И С Л Е :

1 1 НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  «О н О О И Т н Ы Х  Ж / 6 И bpTOMHbiX  К 0  Н С Т Р У К U И й , Т 1 6 8 0 . 0 0 5 0 0 0 5  :
1 7 НА И ЗГ О Т О В Л Е Н И Е  С в С Р Н цх  W /Ь И ь Е Т О Н Н Ы *  К О Н С Т Р У К Ц И Й , т 1 6 8 0 . 8 8 2 0 . 8 8 2  :
1 3 НА С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Е  СТАЛЬИь-Е К ОН С Т Р у Кц и и , Т 1 6 9 0 . 0 5 7 0 0 5 7  :

1 4 Т Р у Ь Ы  СТАЛЬНЫЕ ( Я С F Г 0 ) , м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 10  - 71 4 1 0 . 7 1 4  :

1 8 Т Р У Ь Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 - 0 4 7 0 . 0 4 7  ;

1 6 Т Р У Ь Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ ( Г А З О В Ы Е ) , М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 1 0 . 7 1 5 1 0 . 7 1 5  :

1 7 Т Р у Ь А  2 0 * 2 . 8 , м 1 3 8 5 0 0 С 06 4 . 4 0 8 4 . 4 0 8  :

18 Т р У Ь А  8 0 * 4 . 0  « М 1 3 8 5 0 0 С 06 3 . 0 7 5 3 . 0 7 5  :

1 9 АУ  5 0 * 3 , « 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 - 2 3 2 3 2 3 2  :

20 Т Р У Ь Ы  СВАРНЫЕ В О д О г А з О п Р О В О д Н ы Е  « Г А З О В Ы Е » , Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 .  0 4 7 0 0 4 7  :

21 Т Р у Ь А  2 0 * 2 . 8 , Т 1 3 8 5 0 0 1 68 0 . 0 0 7 0 0 0 7 :

2 2 Т р У Ь А  В 0 X 4 • 0  , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 - 0 7 6 0 0 2 6  . :

23 А У  5 0 * 3 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 1 4 0 0 1 4  •

24 Т Р У Ь Ы  * Е Л Е Э О Ь Е т С н и ы Е

25 Т Р У Ь Ы  ь Е з Н А р О Р Н ы Е , м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 0 . 2 0 0 10  2 0 0  :

26 Т Р у Ь Ы  b E 3 H A P 0 P H M F , н з 5 8 6 2 0 0 1 1 3 3 - 8 7 6 3 8 7 6  :

27 М АТ ЕР И АЛ Ы  Л А « О К Р А С д Ч И ы Е  ( Ь Е Л И Л А ,  0 ЛИФА И Т . * . » » К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 1 0 . 4 0 0 1 0 - 4 0 0  :
28 H H F P T H e iE ПРИРОДНЫЕ М АТ ЕР И АЛ Ы

20 ц Е Ь Е Н ь , м , 5 7 1 1 1 0 1 1 3 1 0 - 2 1 4 2 2 . 3 1 0 3 2 - 5 7 4  :

30 П е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  п р и р о д н ы й , « т 5 7 1 1 4 0 1 1 3 7 . 6 6 1 2 . 2 2 0 9 8 8 1  ;

31 КАМЕНЬ ь  у  т  о ® ы й , **з 5 7 1 1 5 0 1 13 6 . 2 0 0 6 . 2 0 0  :
32 ЦЕМ ЕНТ  ( В С Е Г О ) , т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 4 . 0 0 2 0 . 6 8 0 4 6 8 2  :

33 в том  ч и с л е :

34 М3 00  , т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 0 . 6 8 л С 6 8 0  :

35 М 4 0 0 > Т 5 7 3 1 $ 2 1 6 8 2 . 4 7 6 2 4 7 6  :

36 ^*5 0 0  f Т 5 7 5 1 5 3 1 6 8 1 - 5 2 6 1 5 2 6  :

3 7 ИТ О ГО  Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ к м а р к е  « 4 0 0 - Т 1 6 8 4 - 1 5 5 0 - 6 1 2 4 7 * 7  :

3 8 в то»» ч и с л е :

3 * ИА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  МОНОЛИТНЫ*  ж / 6  И ЬЕТ О Н Н Ы *  К О Н С Т Р У К Ц И Й . т 1 68 0 . 0 9 9 0 . 6 1 2 0 . 7 1 1  :

4 0 НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  СЬОРНЫ*  » / Ь  И ЬЕ Т О нИ Ы К К 0 н с т Р у К и и о , Т 1 68 4 . 0 5 6 4 . 0 5 6  .

. : л и С Т  :

* „ к и т * - В м . ( В * р и * н т _ 2 }
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6 • * 8 . Т
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9 : * 6 . Т
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11 ; д л я  з а к л а д н ы х  и к о ^ п л е к т УС м и х  д е т а л е й » т

1 2  ;В  ТОМ 4 * C f l F :
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1 5 :  * 8 / т
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31 ГИ ТО гО  М Е Т А Л Л О И З Д Е Л и а  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  Т

3 2  : И Т О Г О  С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 .  Т

33  : И Г О Г о  С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К < Лд £ с У А-1  и С 3 8 / 2 3  , Т 

ЗА : Ст а л ь  с о р т о в а я  к с к с Т Р у к ц у о н н л а

3 5  : П Р О К А Т  из  СТАЛИ вЫ С О кО пР Ч Н О э  Н и зК О лЕ г И Й О В Д Н Н О р  С

3 6 :ПРЕЛЕЛОЧ Т Е К У Ч Е С Т И  4  5 - 7 5  КГ / »**? Д/ia

З У  ГМ Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И Й  < С * 0 / 4 5 И с ? 0 / 6 0 1 ,  Т

3 8  : С т А Л Ь  ПОЛОС 0 8  А я , у

3 9  : - 1 0 0 * 6 ,  Т

4 0 : - 1 0 0 * 1 6 .  Т

41 : ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КО НС ТРУ КЦ ИОН НОЙ  а
4 2  : Н А Т У Р А Л Ь Н О й  МАССЕ- Т

4 3  : В ТОМ ЧИСЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У -
4 4  : С Т А л ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , т

4 5  1 И Т 0 Г 0  СТАЛИ СОРТОВОЙ К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й , т

4 6  { П р и в е д е н н о й  к с т а л и  к л а с с а  с з в / г з . т

4 7  { ВС Е ГО  СОРТОВОГО П Р О К А Т А  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,
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; ки 9• МАТ ЕР ИА ЛА  1 е а . ИЗ М .1 ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. ВСЕГО

: 1 : 2 : 3 4 : 5 : 6 7 :

: 1 СТАЛИ СОРТОВОД К О И С Т Р у к ц и О Н Н О д , ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А »

1

: 2 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

: 3 В Н АТ УР А ЛЬ Н О Й  М А С С Е .Т •• 1 6 8 0 . 7 1 2 0 . 0 0 4 0 . 7 1 6

: 4 В ТОМ « и С л Е  ПО УКР УП Н ЕН Н О М У  C O P T A M E H T y j :

: 5 СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я » т «9 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 0 3 8 0 . 0 3 8

6 СТАЛЬ С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я ,т 99 0 9 3 2 0 0  « 0 9 5 2 0 0 1 68 0 - 0 2 0 0 - 0 2 0

: 7 К А Т А Н К А . Т « 0 9 3 4 0 0 1 88 0 . 5 0 3 0 • 5 0 3

8 М Е Т И З Ы ,Т : 1 2 0 0 0 0 1 68 0 . 1S1 0 . 0 0 4 0 . 1 5 5

9 ВСЕГО С Т А Л И .  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  A - I  И C 3 B / 2 3 . T 1 68 0 . 8 7 4 0 . 0 0 5 0 . 8 7 9

: 10 В том  Ч И С Л Е ;  '

: 11 НА ИЗГО ТОВ ЛЕН ИЕ МОнОЛИТнЫХ  * / 6  и Ь е ТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й , Т } 1 6 8 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5

: 12 н а  и з г о т о в /г е н и Е Сб о р н ы х  w / ъ и б Е т ° н н ы х  к о н с т р у к ц и й , Т 1 68 0 . 8 1 5 0 . 8 1 5

: 1 3 НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ К О Н С Т Р У К Ц И И . Т 1 6 8 0 . 0 5 7 0 . 0 5 7

: 14 Т Р у Б Ы  СТАЛЬНЫЕ « В С Е Г О ) , М 9 1 3 0 0 0 0 С06 1 0 . 7 1 4 1 0 - 7 1 4

: 1 5 Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) » Т 9 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 4 7 0 . 0 4 7

1 6 ТРУ БЫ СВАРНЫЕ ВОДОгАЗОпРОВОДНыЕ « Г А З О В Ы Е ) , М 9• 1 3 4 4 0 0 0 0 6 1 0 . 7 1 5 1 0 - 7 1 S

: 17 Т Р У Б А  2 0 X Z - 8 » 4 ( 1 3 8 5 0 0 0 0 6 4 , 4 0 8 4 . 4 0 8

: 18 Т Р У Б А  8 0 X 8 . 0 , 4 ; 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 0 7 5 3 . 0 7 5

1 9 ДУ 5 0 * 3 , М t 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 2 3 2 3 2 3 2

: 20 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ; ВОДОгАЗОпРОВОДНыЕ « Г А З О В Ы Е ) , Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 4 7 0 . 0 4 7

: 21 Т Р у Б А  2 0 * 2 - 8 . Т • 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 7 0 • 0 0 7

: 22 Т Р У Б А  8 0 * 4 . О . Т 9■ 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0 . 0 2 6

: 23 ДУ 5 0 * 3 . Т > 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 1 4 0 . 0 1 4

: 2 4 Т Р У Б Ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ I ■

: 25 Т Р У Б Ы  б е з н а п о р н ы е  » м : 5 8 6 2 0 0 0 0 6 Ю . 2 0 0 ю . гою
: 28 Т Р У Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е , M j 5 8 6 2 0 0 1 1 3 3 . 8 7 6 3 ■ 8 7 6

: 2 7 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ( Б Е Л И Л А ,  ОЛИФА И Т . Л . ) # К Г • 2 3 1 0 0 0 1 1 6 1 3 . 6 0 0 1 3 . 6 0 0

28 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ •

: 2 9 И Е Б Е Н ь . Ч З ; 5 7 1 1 1 0 11 3 1 0 . 7 1 8 2 5 . 8 2 0 3 6 . 5 3 8

: 3 0 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПР ИР О ДН Ы Й. М3 5 7 1 1 4 0 1 1 3 8 . 0 3 9 4 . 5 5 5 1 2 . 5 9 4

: 11 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й . М3 5 7 1 1 5 0 1 1 3 6 . 2 0 0 6 . 2 0 0

: 3 2 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) , 1 5 7 3 0 0 0 1 6 8 4 . 1 7 3 1 . 6 2 0 5 . 7 9 3

: 33 В том Ч И С Л Е : ;

: 34 м з о о  *т ф• 5 7 3 1 5 1 1 6 8 О . б в о 0 . 6 8 0
: 35 М 4 0 0  » т * 5 7 3 1 5 2 1 68 2 . 6 4 8 0 . 9 4 0 5 . 5 8 8

38 М 5 0 0  , т •8 5 7 3 1 5 3 1 6 8 1 . 5 2 6 1 . 5 2 6

: 37 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К Н д р к Е  М 4 0 0 » т 1 6 8 4 . 3 2 * 1 . 5 5 2 5 . 8 7 8

38 В ТОМ ЧИ СЛ Е ;

3 9 НД ИЗ ГО ТО ВЛ ЕН ИЕ  МОНОЛИТНЫХ ж / Б  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р УК Ц И И , т» 1 6 8 0 . 0 9 9 1 . 5 5 2 1 . 6 5 1
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: СТРО- : НАИМЕНОВАНИЕ М А Т е Р и А л * И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ
: <И МА Т ЕР И АЛ А  J ЕД . ИЗМ. : ТИПОВЫЕ : и н д и в и д . BCF TO  :

; 1 : 2 3 : 6 s 5 ; 6 7

1 : Б и Т у М ы  HEq»TfiHbiE и С ЛДН иЕ ВуЕ »  Т 1 6 8 1 . 9 3 0 1 . 9 3 0  :

г : с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к д Ч е с Т 8 А ' Т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 4 5 4 0 . 4 5 4  •

3 : В ТОМ Ч И С Л Е :
4 : С Т Ал Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА а - ь  т 1 6 3 0 . 2 6 3 0 . 2 6 3  -

S : <бб * Т 1 6 8 0 . 1 4 8 0 . 1 4 8  :

6 * 8  Г Т 1 6 8 0 . 0 9 6 0 - 0 9 6  :

7 : * 2 2 «Т 1 6 8 0 . 0 2 0 0 - 0 2 0  ■

8 :С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА » - Ш  - Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 . 1 9 1 0 . 1 9 1  •

9 ! * 6  « Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 . 1 9 1 0 . 1 9 1  :

1 О : СОРТОВОя ПРОКАТ  ОВыХМОВЕНнОГО К А ЧЕ С ТВ А 0 9 3 0 0 0 1 6 8

1 1 : д л я  з а к л а д н ы х  и к о м п л е к т У О и и х  д е т а л е й , т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 0 6 9 0 0 6 9  :

i  г : В  том  Ч И С Л Е :

1 3 : с т А л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  а - i , т 1 6 8 0 . 0 6 9 0 0 6 9  :

1 и : Ф б . т 1 6 8 0 . 0 6 8 0 . 0 6 8  :

1 5 : Ф 8 . т  : 1 6 8 0 . 0 0 1 0 . 0 0 1  :

1 6 :И Т О Г О  СТАЛИ в Н АТУ РАЛ ЬН ОЙ  МАС СЕ,  т 1 68 0 . 5 2 3 0 - 5 2 3  :

1 7 : в ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП НЕН НО МУ  С О Р Т А М Е Н Т У :

1 8 : С Т А л ь  С Р Е д Н Е С О Р Т Н А я . т 0 9 3 2 0 0 . 0 9 5 2 0 0 1 68 0 - 0 2 0 0 0 2 0  :

1 9 Г К А Т А Н К А . Т 0 9 3 6 0 0 1 6 8 0 . 5 0 3 0 5 0 3  :

2 0 : МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ <МЕТИЗЫ> 1 2 0 0 0 0

21 : п р о в о л о к А  С т а л ь н а я  н и з к о у г л Е р о л и с т » я

г г : 0 Б ы * Н 0 В Е И Н 0 Г 0 К А ЧЕ С ТВ А  к л а с с а  8 - 1 .  Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 9 7 • 0 . 0 0 4 0 101  •

23 : ♦ з » Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 7 5 0 0 7 5  :

2 4 : *  4 ,  Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 1 8 0 . 0 1 8  :

25 : ф 5 . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 8  :

26 :ПРОВОЛОКА  СТАЛЬНАЯ ИИ 3 К0 У г ЛЕРОДИСТАЯ

27 ; ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА g P - 1 ,  Т 1 2 1 4 0 0 1 6 8 0 . 0 0 2 0 • 0 0 2  :
28 : Ф 5 . Т 1 2 1 4 0 0 1 6 8 0 . 0 0 2 0 . 0 0 2  :
2 9 : СЕТКА  СТА ЛЬ НАЯ  СВАРНАЯ А Р М А Т У Р Н А Я ,  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . 0 5 3 0 0 5 3  :

30 : 5 В Р 1 / 5 В Р 1  / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0  , Т 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3  .

31 : иТ О г О  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  Т / 1 68 0 . 1 5 4 0 .  р 0 4 0 1 5 8 :

32 : ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ к СТАЛИ КЛАССА А - 1 , т 1 6 8 0 - 8 1 5 0 . 0 0 5 0 8 21 :
33 : ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  А-1 И С 3 8 / 2 3 ,  Т 1 6 8 0 . 3 1 5 0 . 0 0 5 0 . 8 2 1  :

34 : СТАЛЬ  СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 0 9 0 0 0 0

35 ! ПРОКАТ  ИЗ СТ АЛИ-ВЫСОкОПРЧНОд  НИ зКО лЕГИ РО ВАН НО р С

36 : ПРЕДЕЛРМ Т Е К У Ч Е С Т И  4 5 - 7 5  К Г / М М г  ДЛЯ

3 7 М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И И  ( С 6 0 / 4 5  И С У О / 6 0 ) .  т 0 9 5 0 0 2 1 6 8 0 . 0 3 8 . 0 . 0 3 8  ;

38 : С т * Л Ь  ПО Л О С О ВА Я, Т 1 6 8 0 . 0 3 8 0 . 0 3 8  :

3 9 : - 1 0 0 X 6 . т 0 9 7 Ю 0 1 6 8 0 . 0 3 2 — 0 . 0 3 2  :
40 : - 1 0 0 X 1 6 , т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 0 5 0 0 0 5  :
41 ГИТОГО СТАЛИ СОРТОВОД КОНСТРУКЦИОННОЯ в

* 2 Г Н А ТУ Р А Л Ь Н О Й  МАССЕ.  Т 1 6 8 . 0 . 0 3 8 0 , 0 3 8  ;

43 ;В ТОМ ЧИСЛЕ по  УК РУП НЕННО МУ  С О Р Т А М Е Н Т У ;

4 4 ••СТАЛЬ КРУПНОСОР ТНАЯ*  Т 0 9 3 1 0 0  * 0 9 5 1 0 0 1 68 0 - 0 3 5 0 - 0 3 8  :

45 1 И Т 0 Г 0  СТАЛИ СОРТОВОЙ К О Н СТ РУ К Ц ИО НН О Й, т

46 : ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ К Л дс С А  C 3 8 / 2 3 . T 1 6 8 0 . 0 3 8 0 . 0 3 8  ;

ПРИМЕЧАНИЕ. 8 ГР*ФЕ "ТИПОВЫЕ" У к дЗ д ц О  КОЛИЧЕСТВО 

МАТЕРИАЛОВ.ПОТРЕ6НОЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ТИПОВЫХ И СТАНДАРТНЫХ ИЗДЕЛИЯ'

В ГРА*Е  ’’ ИНДИВИД." - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 
(ИЕТИПОВЫХ) КОНСТРУКЦИЯ и ИЗДЕЛИЯ,

; Н А ч • О Т А '<^р/гм08 

» Г Л .  СПЕЦ

. K * 1 6 - e « - < В А Р И А Н Т . 2 )

J Р у к . Г Р ,

t

?ИСпОлН. »

ГП Р О В Б Р .1

J

Г ВЕДОМОСТЬ

: ПОТРЕБНОСТИ В Ма т е р и а л а х

:

I

СТАДИя:ЛИсТ  : ли е тов



ж  juo . .J r. с а гм
-67~

N :  К О Д : К  0 П  И  Ч  Е  С  Т  В 0  :

: С Т Р О - !  Н А И М Е Н О В А Н И Е  м а т е р и а л а  VI Е А и н и ц ы  И З М Е Р Е Н И Й

:  К  И :  М А Т Е Р И А Л А  J  Е А .  И З и . : т и п о в ы е  j И Н Д И В И Д .  ! В С Е Г О

:  1 :  2 з  г 4  ] S  : 6 7  :

:  1 С Т А Л И  С О Р Т О В О р  < О Н С Т Р у к ц и О Н Н О п ,  Л И С Т О В О Г О  П Р О К А Т А *

:  2 М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я

:  3 в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е , т 1 6 8 0 . 7 1 2 0 . 0 0 4 0 - 7 1 6  ;

:  4 в  Т О М  Ч И С Л Е  п о  У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т  А М р Н Т у :

ь С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , Т 0 9 3 1 0 0 «  0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 0 3 8 0 . 0 3 8  :

:  6 С Т А Л Ь  С Р Е Д Н Е С О Р Т И А Я . т 0 9 3 2 0 0 ' 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 0 2 0 0  0 2 0  :
;  7 К А Т А Н К А , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 0 , 5 0 3 С . 5 0 3  :

:  8 М Е Т И З Ы , Т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 1 5 1 0 . 0 0 4 0 . 1 5 5  :

9 В С Е Г О  С Т А Л И ,  П Р И В Е Д Е Н Н О Й  К  К Л А С С У  А - 1  И  С 3 8 / 2 3 , Т 1  6 8 0 . 8 7 4 0 . 0 0 5 0 . 8 7 9  ;

:  1 0 В  Т О М  Ч И С Л Е :

1 1 Н А  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  М О Н О Л И Т Н Ы *  * / Б  И  Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И И , т 1 6 8 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5  :

:  1 2 Н А  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  С Б О Р Н Ы Х  * / ъ  и  б е т о н н ы х  к о и с т р У к ц и » , т 1 6 8 0 . 8 1 5 0 . 8 1 5  :

:  1 3 н а с т р о и т е л ь н ы е  с т а л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и , т 1 6 8 0 . 0 5 7 0 . 0 5 ?  ;

:  1  4 Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  ( В С Е Г О ) , м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 1 0 . 7 1 4 1 0 . 7 1 4  ;

:  1 5 Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  ( В С Е Г О ) , Г 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 4 7 0 . 0 4 ?  :

:  1 6 т р у б ы  с в а р н ы е  в о Д о г  а  з о п р о В о д н ы е  ( г а з о в ы е ) , м 1 3 4 4 0 0 0 0 6 1 0 . 7 1 5 1 0 . 7 1 5  :

:  1 7 Т Р У Б *  2 0 * 2 . 8 , М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 4 . 4 0 8 4 . 4 0 8  :

1 8 Т Р У Б А  8 0 * 4 . 0 , м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 0 7 5 3 . 0 7 5  :

:  1 9 Д У  5 0 X 3 , М 1 3 8 3 0 0 0 0 6 3 . 2 3 2 3 . 2 3 2  :

:  2 0 Т Р У Б Ы  С В А Р Н Ы Е  В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Е  ( Г А З О В Ы Е ) , Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 4 7 0 . 0 4 7  ;

:  2 1 Т Р У Б *  2 0 * 2 . 8 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7  :

:  2 2 Т Р У Б А  8 0 * 4 . е , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0  0 2 6  :

:  2 3 Д У  5 0 X 3 , т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 1 4 0 . 0 1 4  :

:  2 4 Т Р И Б Ы  Р Е Л Е 3 0 6 Е Т 0 Н Н Ы Е

:  2 5 Т Р У Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е , м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 0 . 2 0 0 1 0 . 2 0 0  :

:  2 6 Т Р У Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е , « 3 5 8 6 2 0 0 1 1 3 3 . 8 7 6 3  8 7 6  :

:  2 ? М А Т Е Р И А Л Ы  Л А К О К Р А С О Ч Н Ы Е  ( Б Е Л И Л А ,  О Л И Ф А  И  Т . Л . ) г К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 1 0 . 4 0 0 1 0 . 4 0 0  :

:  2 8 И Н Е Р Т Н Ы Е  П Р И Р О Д Н Ы Е  М А т р Р И Д Л Ы

:  2 9 ё  Е Е  Е Н ь , M J 5 7 1 1 1 0 1 1 3 Ю . 7 1 В 2 5 . 8 2 0 3 6 . 5 3 8  :

:  3 0 п е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  п р и р о д н ы й , и з 5 7 1 1 4 0 1 1 3 8 . 0 3 9 4 . 5 5 5 1 2 . 5 9 4  :

:  3 1 К А М Е Н Ь  Б У Т О В Ы Й , м 3 5 7 1 1 5 0 1 1 3 6 . 2 0 0 6 . 2 0 0  :

:  3 2 Ц Е М Е Н Т  ( В С Е Г О ) . Т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 4 . 1 7 3 1 . 6 2 0 5  7 9 3  :

:  3 3 в  Т О М  Ч И С Л Е ! ,
:  3 4 м з о о . т 5 7 3 1 3 1 1 6 8 0 . 6 8 0 0 • 6 8 0  :

:  3 5 М 4 0 0  .  Т 5 7 3 1 5 2 1 6 8 2 . 6 4 8 0 . 9 4 0 3 . 5 8 8  :

:  3 6 М 5 0 0 . Т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 1 . 5 2 6 1 . 5 2 6  :

:  3 7 И Т О Г О  Ц Е М Е Н Т ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Й  К  М д р к Е  М 4 0 0 . Т 1 6 8 * . 3 2 6 1  . 3 5 ? 5 . 8 7 8  :

:  3  8 В  т о м  Ч И С Л Е :

:  3 9 Н А  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  М О Н О л и т И Ы *  м / Ъ  И  ь Е т 0 И Н ы *  К О Н С Т Р У К Ц И И  * Т 1 6 8 0 . 0 9 9 1 . 5 5 2 1 . 6 5 1  :

4  0 Н А  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  С Б О Й Н Ы Х  В / 6  и  Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й , т

1

1

:

1

•ф

1  6 8 4 -  2 2 ? 4 . 2 2 ?  :

. к » 1« - в м . ( В А Р И А Н Т . ; )
: Л И С Т  :



т л е . л г о - 1  - ;q jx  л г
-6 8 -

н
СТРО'

КИ
НАИМЕНОВАНИЕ М А Т Е Р И А Л *  И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

КОД I К 0 Л И Ч Е С Т В 0

МАТЕРИАЛА : Е Д. ИЗМ.1 типовые  : и н д и в и д .  : ВСЕГО

з : 4 : 5 : 6 : 7

1 68 1 8 . 1 3 0 1 8 . 1 3 0
0 9 3 0 0 0 168 0 . 6 5 9 0 . 6 5 9

1 68 0 . 3 8 4 0 ■ 384
1 68 0 . 1 2 6 0 - 1 2 6
168 0 . 2 3 9 0 . 2 3 9
168 0 - 0 2 0 0 ■ 020

0 9 3 0 0 4 168 0 . 2 7 5 0 - 275
0 9 3 0 0 4 1 68 0 . 2 7 5 0 - 275
0 9 3 0 0 0 168
0 9 3 0 0 0 168 0 . Ю 4 0 . 1 0 4

168 0 . 1 0 4 0 104
168 0 . 1 0 2 0 102
1 68 0 . 0 0 2 0 . 0 0 2
1 68 0 . 7 6 3 0 . 7 6 3

0 9 3 2 0 0 . 0 9 5 2 0 0 1 68 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0
0 9 3 4 0 0 1 68 0 • 744 0 744
1 2 0 0 0 0

1 2 1 3 0 0 1 68 С- 120 0 . 0 0 4 0 . 1 2 4
1 2 1 3 0 0 168 0 . 0 9 6 0 . 0 9 6
1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 1 8 0 . 0 1 8
1 2 1 3 0 0 168 0 . 0 0 6 0 . 0 0 4 0 . 0 1 0
1 2 7 0 0 0 168 0 . 0 5 3 0 053
1 2 7 5 0 2 168 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3

168 0 . 1 7 6 0 . 0 0 4 0 . 1 8 0
168 1 . 1 7 2 0 . 0 0 5 1 . 1 2 7
168 1 . 1 2 2 0 . 0 0 5 1 . 1 2 7

0 9 0 0 0 0

0 9 5 0 0 2 168 0 . 0 3 8  . 0 . 0 3 8
168 е . о з в 0 . 0 3 8

0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 3 2 0 . 0 3 2
0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5

168 0 . 0 3 8 - 0 . 0 3 8

0 9 3 1 0 0 » 0 9 S 1 0 0 1 68 0 . 0 1 8 0 . 0 3 8

168 0 . 0 3 8 0 ■ 038i
6

1 68 0 - 9 7 4 0 . 0 0 4 0 ■ 9 7 8

1

1

г
3

4

5

6

7

в
9

10 
11 

1 г
13 

1 4 

1 5 

16  

1 7 
1 8 

1 9 

2 0  

21 

22

23
24

25

26

2 7

28

2 9

3 0

31

3 2

33

3 4

3 3

3 6

3 7

3 8
3 9

40

41

4 2

43

4 4

4 5

4 6

Ь и Т у М у  НЕ*ТяНк,|Е и СЛА Нц бВы Е*  Т

с о р т о в о й  П р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к д ч е с т в д * т  
в том ч и с л е .

СТАЛЬ  Л Р М А Т у Р Н А д  КЛАССА A - I ,  Т

Ф6 . т
Ф8 , Т 

* 2 2 . Т

СТАЛЬ А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА A - I I I ,  Т 

Фб . Т
СОРТОйОр ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО К А ЧЕ С ТВ А

д л я  З а к л а д н ы х  и к о м п л е к т у ю щ и х  д е т а л е й * т  

В том ЧИСЛЕ .

СТАЛЬ  А Р М АТ УР Н АЯ  М А С С А  А - 1 , Т 

Фб .  Т 

Ф8 , Т

ИТО г О СТАЛИ В НА ТУ РА ЛЬ НО Й М А С С Е • Т

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УК РУП НЕННО МУ  С О РТ АМ Е Н ТУ }

CTA f l b  СРЕ ДН ЕСО РТН АЯ.  Т 

К А Т А Н К А , Т

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ <M fT l » 3 M>

п р о в о л о к * с т а л ь н а я  н и з к о у г л е р о д и с т а я  

о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  к л а с с а  з - 1 .  т 

ф  з . т 

Ф 4 , т 

Ф 5 . т
СЕТКА  СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ А Р М А Т У Р Н А Я ,  т  

5 B P 1 / 5 B P 1 / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 C . T

ИТОгО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  т 

ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ к с т а л и  КЛАССА А - 1 , т 
ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ к КЛАССУ  А-1 и C 3 8 / 2 3 .  Т 

СТАЛЬ  СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ 

ПРОКАТ  из СТАЛИ ВЫСОкОПРЧНОз НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ С 
ПРЕДЕЛОМ Т Е К У Ч Е С Т И  4 5 - 7 9  К Г /М М ?  ДЛЯ 

М Е ТА Л Л О КО НС ТР УК Ц ИЙ  < С * 0 / 4 5  И С 7 0 / 6 0 ) ,  Т 

СТАЛЬ  ПО Л ОС О ВА Я, Т

- 1 0 0X6 , т 
- 1 0 0 * 1 6 .  т

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ в 
НА ТУР А ЛЬ НО Й МАССЕ.  Т

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УК РУП НЕННО МУ  С О РТ АМ Е Н ТУ }

СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я . т

ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ к о н с т р у к ц и о н н о й . т

ПРИВЕДЕННОЙ к СТАЛИ КЛАССА С 3 8 / 2 3 . Т

ВСЕГО СОРТОВОГО ПРО КАТ А  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А .

СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ,  ЛИСТОВОГО П РО К АТ А*  

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ НАЧ ЕНИ Я

4 7  !В НАТУРАЛЬНОЙ МДС СЕ, Т

п р и м е ч д н и ! .  в г р а ф е  ■т и п о в ы е '* у к а з а н о  к о л и ч е с т в о  

м а т е р и а л о в , п о т р е б н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я  

Т и п о вы х  И СТАНДАРТНЫХ ИЗДЕЛИЙ* 

в ГРАФЕ ■ИНДИВИД. "  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ

( н е т и л о в ы х )  к о н с т р у к ц и я  и и з д е л и й .

: г Л , С ПЕЦ J£ г /9</Ю6

; Р у к . г р . :

.К*17-ВМ-(9 а РИ а НТ.11

«ИСПОЛИ.  !

« nnracn **'**"“**•••••-! ПРОВЕP . !

J
I ведомость
1 ПОТ РЕБН ОС ТИ 8 М АТ ЕР И АЛ АХ  

t 

*

СТАДИЯ J ЛИСТ г л и с т о в



Т7 7 Р fg0-_ /  : 077.J2.
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СТРО­

ГИ

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

КОД' К 0 Л Я Ч Е С Т 8 0

МАТЕРИАЛА : EД И з м . : ТИПОЯЫЕ : ИНДИдИД. ; ВСЕГО

1 : 2 3 : 4 ; 5 ; 6  : 7 :

1 В ТОН ч И с /1Е по УКРУПНЕННОМУ СОРТ АМЕ ИТу :

2 СТАЛЬ КРУ ПН ОС ОРТН АЯ .т 0 « 3 1 0 0 ' 0 * 5 1 0 0 1 68 0 . 0 3 8 0 . 0 3 8

3 СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ»Т 0 9 3 2 0 0  * 0 9 S 2 0 0 1 68 0 . 0 2 0 0 - 0 2 0

4 к а т а н к а , т 0 ° 3 4 0 0 16 8 0 . 7 4 4 0 . 7 4 4

5 “ ЕТ И З Ы .Т 1 2 0 0 0 0 16 8 0 . 1 7 3 0 . 0 0 4 0 . 1 7 7

6 ВСЕГО СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А- I  и С 3 8 / 2 3 . Т 1 68 1 . 1 8 0 0 . 0 0 5 1 . 1 8 6

7 в том ЧИСЛЕ :

8 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / Б  и б е т о н н ы х  к О Н С Т р И к и И б .Т 16 8 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5

ч н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  w/ ъ и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и , т 1 68 1 . 1 2 2 1 . 1 7 2

1 0 НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ к о н с т р у к ц и и , ! 1 68 0 - 0 5 7 0 0 5 7

11 ТРуЬЫ СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , М 1 3 0 0 0 0 0 0 6 1 1 . 9 2 * 1 1 . 9 2 6

i г ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 5 2 0 - 0 5 2

1 3 ТРУБЫ СВАРНЫЕ ВОдОгАзОПРОВОДНыЕ < Г А 3 0 В ы € ) , М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 1 1 . 9 2 7 1 1 . 9 2 7

1 4 Т Р У Б А  2 0 X 2 . 8 , М 1 3 8 S 0 0 0 0 6 4 . 4 0 8 4 . 4 0 8

1 5 Т Р У Б А  8 0 X 4 . 0 ,М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 0 7 5 3 . 0 7 5

16 ДУ 5 0 X 1 ,  у 1 3 8 S 0 0 0 0 6 4 . 4 4 4 4 . 4 4 *

1 7 ТРУБЫ СВАРНЫЕ ВОдОгАЗОпРОВОДМуЕ ( р А З О В ы Е ) . Т 1 3 4 4 0 0 1 68 0 . 0 5 2 0 . 0 5 2

1 8 ТР уЬ А  2 0 * 2 - 8 . т 1 3 8 5 0 0 1 68 0 . 0 0 7 0 0 0 7

1 9 Т РУ БА  8 0 X 4 . 0 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 6 0 - 0 2 6

20 ДУ 5 С Х 5 . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 1 9 0 - 0 1 9

21 ТРУБЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

22 ТРУБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ, м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 5 . 3 0 0 1 5 . 3 0 0

21 ТРУБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ, “ 3 1 5 8 6 2 0 0 113 5 . 8 1 4 5 . 8 1 4

24 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ (Б Е Л И Л А ,  ОЛИФ* И Т . А . ) , К Г 231 0 0 0 1 1 6 1 3 . 6 0 0 1 3 . 6 0 0

25 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

г ь ы Е Ь Е Н ь . м з 5 7 1 1 Ю 11 3 1 2 . 2 2 * 2 6 . 1 4 0 3 8 . 3 6 4

27 п е с о * с т р о и т е л ь н ы й  п р и р о д н ы й ,*<з 5 7 1 1 4 0 113 9 . 1 6 8 4 . 7 9 5 1 3 . 9 6 3

2 8 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й , М3 5 7 1 1 5 0 11 3 6 . 2 0 0 6 . 2 0 0

2 9 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) , т 5 7 3 0 0 0 1 68 4 . 7 1 8 1 . 6 9 4 6 . 4 1 2

50 8 том ч и с л е :

51 М300  , т 5 7 3 1 5 1 1 68 0 . 7 5 3 0 - 7 5 3

52 М400  « Т 5 7 3 1 5 2 1 68 2 . 4 9 5 0 . 9 4 0 3 . 4 3 5

55 М 5 0 0 . Т  : 5 7 3 1 5 3 Т 6 8 2 . 2 2 3 2 2 2 3

54 и т о г о  ц е м е н т , п р и в е д е н н ы й  к м * р к е  м * о о » т 1 6 8 4 . 9 * 1 1 . 6 1 0 6 5 5 9

55 В ТОМ ЧИСЛЕ ;
5 6 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫ* * / Ь  И б Е Т 0 * н Ы* КОН С Т Р у  КЦий . Т 1 6 8 0 . 0 9 9 1 . 6 1 0 1 . 7 1 7

5 7 ИА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ КО ИС ТР уК ЦИ Й. Т - 1 6 8 4 . 8 4 1 4 - 8 4 1

:

:

j

t
!

i
i

t

( « 1  7 - 8 М „ < 8 4 Р у А М Т <.1 >

л и с т
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Н А И М Е Н О В А Н И Е  М А Т Е Р И А Л А  И ЕДИНИЦЫ И З М Е Р Е Н И Я

-

N

СТРО­

КИ

код < о л

1

1

г
3
А

5

6  

7 

в 

9

Ю  
1 1

: 6 и Т у М Ь) НЕ*ТЯНЫ5  И СЛА НЦ Евы * '  Т

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО Ч Д Ч Е С Т в А . Т  

: В ТОМ ЧИСЛЕ :
: СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА А - ! ,  Т 

: Фб • Т

: Ф 8 » Т

: * 2 2 ' Т
. 'СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА A - U I .  Т 

: Ф б . Т
‘ СОРТОВОЙ ПРОЧАТ  ОБЫКНОВЕННОГО КДцЕСТвА

: д л я  з а к л а д н ы х  и к о м п л е к т у ю щ и х  д е т а л е й , т

12  :В  ТОМ ЧИСЛЕ:
13  : СТ А л ь  АРМАТУРНАЯ КЛАССА A - I ,  T

14  : ф б . Т

1 5 :  Ф 8 , т

16  :И т О Г о  СТАЛИ в НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ» т

17  :В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ}

18  : СТАЛЬ СРЕдНЕСОРТН Ая»  Т
19  : К А Т А Н К А . Т

: МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ <м е т м з ы >

: п р о в о л о к А  с т а л ь н а я  и и з к о У Г л Е р о д и Ст а я  

: О е,ЫЧНОВЕННОг О к а ч е с т в а  к л а с с а  в - 1 • Т 

: Ф 3 . т

: ♦ 4 . Т

Ф 5 # Т

2 6  : СЕТКА  С Т дЛ Ь н д Я СВАРНАЯ а РМа Т У Р н ДЙ» т

2 7  ; $ в Р 1 / $ в Р 1 / 1 0 0 / Ю 0 ' 1 0 А О ' Т
28  : иТО гО  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИИ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ*  Т

29  .-ИТОГО СТАЛИ.  ПРИВЕДЕННОЙ Ч СТАЛИ КЛАССА А - 1»  Т

30  : и т о г ©  с т а л и , п р и в е д е н н о й  ч  к л а с с у  а - 1  и с з в / г з .  т
31 : СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ

32  : ПРОКАТ из СТАЛИ ВыСОКОпРЧНО,  НИ З КОл Е г и РОВАННОй с

33 ПР Е Д ЕЛ ОМ  Т Е К У Ч Е С Т И  6 5 - 7 5  Ч Г / М М 2 д л я

ЗА :МЕТДЛЛОКОНСТРУКЦИИ « С 6 0 / А 5  И С 7 0 У 6 О ) .  Т

35  :С т А Л Ь  ПОЛОСОВАЯ,Т

3 6  : - 1 0 0 * 6 , т

3 7  ! - 1 0 0 * 1 6 .  Т

Зв  : и т о г о  СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ в 

39  : НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ.  Т

АО :В  ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СО РТАМ ЕНТУ ;

А 1 I С Т  АЛЬ КРУ ПН ОС ОРТН АЯ .Т

4 2  . 'ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ. т

4 3  :ПрИвЕАЕННОВ к СТАЛИ кЛ дс СА  С 3 8 / 2 3 . Г

* 4  : ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА  ОБЫКНОВЕННОГО К А ЧЕ С ТВ А ,

4 5  : С т * л и  Со р г о в о й  к о н с т р у к ц и о н н о й , л и с т о в о г о  п р о к а т * »

4 6  : МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

4 7  : в  М А Т уР Д ль М О *  МА СС Е.Т

го
21

гг
23 

2 А 
25

п р и м е ч а н и е, в грдре «типовое" УчдЗдио количество
МА ТЕ Р ИА ЛО В, п о т Р Е б н ОЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

Т и п о в ы х  и СТАНДАРТНЫ* ИЗДЕЛИЯ»

В Г Р А Ф Е  " И Н Д И В И Д . -  - И Н Д И В И Д У А Л Ь Н Ы Х  

( Н С Т И П о В Ы х )  К О Н С Т Р У К Ц И Й  и И З Д Е Л И Й .

: ГЛ , СП ЕЦ. <?ГА¥/Ссв 

р у к . Г Й . :

|дЛА ! * А * ИЗМ .1  

: A s

Т ИП ОВ ЫЕ

5 " Г

1 6 8

0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 6 5 9

1 6 8 0 . 3 8 4

1 6 8 0 . 1 2 6

168 0 - 2 3 9

1 6 8 0 * 0 2 0

0 9 3  0 0 А 1 6 8 0 . 2 7 5

0 9 3 0 0 4 168 0 * 2 7 5

0 9 3 0 0 0 1 6 8

0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 1 0 4

1 6 8 0 . 1 0 4

• 1 6 8 0 - 1 0 2
1 6 8 0 . 0 0 2

16 8 0 . 7 6 3

0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 - 0 2 0

0 9 3 А 0 0 1 6 8 0 . 7 4 4

1 2 0 0 0 0

1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 1 2 0

1 2 1 3 0 0 168 0 - 0 9 6

1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 0 1 8

1 2 1 3 0 0 16 8 0 • 3 0 6

1 2 7 0 0 0 168 0 . 0 5 3

1 2 7 5 0 2 1 68 0 - 0 5 3
16 8 0 . 1 7 6

16 8 1 - 1 2 2
1 6 8 1 - 1 2 2

0 9 0 0 0 0

0 9 5 0 0 2 1 6 8 0 - 0 3 8

1 6 8 0 . 0 3 8

0 9 7 Ю 0 168 0 - 0 3 2
0 9 7 1 0 0 168 0 . 0 0 5

1 68 0 . 0 3 8

0 9 5 Ю О 1 6 8 0 - 0 3 8

16 8 0 - 0 3 8

16 8 0 . 9 7 4

11»«11«11•1

Г  S c  И .

ш
 

1 
1 

« 
1 

1 
«

1 
1 : _ < * 1 7- д М . С В д Р И  а н  Г,

*  Н Е

Инли
С 7 В о

вид,

6

Ц * с /

1 в - 1 3 0

0 0 4

004

ВГЕГО

?

18 • 13о
0 65 9

0 . 3 8 4  

0 126 
0 239

о 020
О 2 7 5  

О 2 ?5

0 • 104

0 - 104 

0 1 0 ?

о 0 0 2

0-?63

0 0 2 о  

0- 74 4

124

0 9 б

018  
0 1 о

ИСпО/)И • | ^  . . .  j  ВЕДОМОСТЬ

.......j п от ре б н о с т и В материалах
п р о в е р . :

0 - 0 $ з

0 . 0 0 4 0 - 0 5 3

0 - 0 0 5 0- 18 0

0 - 0 0 5 1 12 7  
1 1 2 7

0 • 0 3 8

0 - 0 3 8

0 - 0 3 2

0 0 0 5

0 - 0 3 8

0 - 0 3 8

S 0 • 0 3 8

0-004
0 - 9 7 8

.......  ̂* ** п -

С Т д д ^ я : л и с т : Л*  с го е

:
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н
С Т Р0~

: КОД : К 0 Л И Ч Е С T В 0
и А r  v b  А и рс и а 1 t  и ц л /1 * И г**|янИиЫ И З " КЬ"ИЯ

If И г МАТЕРИАЛА ЕД. Из м . : типовые : и ндив ид . ВСЕГО

1 : г : 3 : А : 5 6 7

1 В ТОМ ЧИСЛЕ по УКРУПНЕННОМУ СОрТАМЕНТу:

г СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ . т 0 * 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 168 0 . 0 3 8 0- 03 8
3 СТА ль СРЕАНЕСОРТНАя.Т 0 9 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0 168 0 * 0 2 0 0- 020
4 К АТАЦКА ,Т 0 9 3 4 0 0 168 0 *7 44 0 . 7 4 4
5 МЕТИЗЫ,Т 1200 00 168 0 . 1 7 3 0 . 0 0 4 0 -177
6 ВСЕГО СТАЛИ* ПРИВЕДЕННОЕ К КЛАССУ A- I  и С 3 8 / 2 3 * Т 168 1 . 1 8 0 0 . 0 0 5 1 . 1 8 6
7 в ТОМ ч и с л е :
8 на ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ Ш/Ъ И Б е ТОННЫХ КОНСТРУKUH8.T 168 0 . 0 0 5 0-005

9 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ с б о р н ы х  ш/ъ и б р т ° нных  КОНСТРУКЦИЯ,Т 168 1 .122 1 . 122
1 0 НА СТРОуТЕльНыЕ СТАЛЬНЫЕ КОНСТРуКци И, т 163 0 . 0S7 0- 05 7

1 1 ТруЬЫ СТАЛЬНЫЕ (В СЕГО ) .м 13 00 00 006 1 1 . 9 2 6 11 - 97 6

1 г т р у б ы  с т а л ь н ы е  <в с е г о >#т 1300 00 006 0 . 0 5 2 0 . 0 5 2
1 3 т р у б ы  СВАРНЫЕ ВОдОгАзОпРОВОдМыЕ <ГА3 0 ВыЕ>.М 1344 00 006 1 1 . 9 2 7 11 - 927

1 А ТРуБА 2 0 * 2 . 8*м 13 85 00 006 6 *4 0 8 4 . 4 0 8
1 5 ТРУБА 8 0 Х А . 0 . М 1385 00 006 3 . 0 7 5 3 . 0 7 5

16 АУ S 0 X 3 . * 13 85 00 006 4 . 4 4 4 4 444
1 7 ТРУБЫ СВАРНыЕ ВОдОрАзОпРОВОдНуЕ (рАЗОВыЕ»«Т 1344 00 168 0 . 0 3 2 0 . 0 5 2

1 8 ТРуБА 2 0 * 2 * e . Т 13 85 00 168 0.  007 0 . 0 0 7
1 9 ТРУБА 8 0 К А - 0 . Т 1385 00 168 0 . 0 2 6 0 ■ 026

20 АУ 5 0 * 3 . Т 1385 00 168 0 * 0 1 « 0 . 0 1 9

21 ТРУБЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ
22 ТРУБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ,** 58 62 00 ООб 1 5 . 3 0 0 1 5 . 3 0 0
23 ТРУЬЫ БЕЗНАПОРНЫЕ,М3 5862 00 113 5 . 8 1 6 5 . 8 1 4

2 А МАТЕРИАЛЫ л АКОКРДСОч Ны Е (БЕЛИЛА* ОЛИФА и Т . А . » , К Г 2310 00 116 1 0 . 4 0 0 10 -400
25 и н е р т н ы е  п р н р о а н ы е  м а т е р и а л ы  j

26 НЕБЕНЬ.М3 57 11 10 113 12 *2 2 4 2 6 . 14э 3 8 . 3 6 6
27 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРи РОДНЫЙ*Мз 5711 40 113 9 . 1 6 8 4 . 7 9 5 1 3 . 9 6 3
28 КАМЕНЬ БУТОВЫЙ,М3 57 11 50 113 6 . 2 0 0 6 . 2 0 0
29 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) . т 5730 00 168 4 . 7 1 8 1 . 6 9 4 6 . 4 1 2

30 В ТОМ ЧИСЛЕ:

3 1 м з о о . т 573151 1 68 0 . 7 5 3 0 753

32 мд00 .  Т 57 31 52 168 2 . 4 9 5 0 . 9 4 0 3 435
33 М50О , т 5731 53 168 2-223 2 223
ЗА ИТОГО ЦЕМЕНТ, ПРИВЕДЕННЫЙ К МДркЕ 4 4 0 0 . Т 168 4 . 9 4 1 1 . 6 1 8 6 . 5 5 9

35 В ТОМ ЧИСЛЕ: »

'3 6 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫ* Ш/Ъ И ЬЕТОННЫ* КОНСТРУКЦИЙ#»: 168 0 . 0 9 9 1 . 6 1 8 1 . 7 1 7
37 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ ш/ъ и б е т о н н ы х  КОН стР уКЦНЙ. Т : 168 4 . 8 4 1 4 . 8 4 1

лист
. к * 1 ? - в м „ ( в а р и а н т . * »



-  у г -
............... VU P- Я Ш г  / -  О  7 3 .8 7 .
• *i : • код
: С Т Р О " : н *ц М е Н 0 8 А Н и Е  МАТЕРИАЛА * ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЙ ---------- ------

: « *  : : м а т е р и а л а

1
г

з

А

5
Ь
7

8 

9

10  

11 

12 
13  

1 А

1 5

1 6

1 7

1 8

1 9

2 0  
21 

2 2  

2 3  

2 А

2 5

2 6

2 7

2 8

29
3 0

31

3 2

3 3  

ЗА

35
36
37
38
39 
АО 
А 1

42
43
44 
AS

46
47

6 К Т У * Ы  И Е ф Ц Н ш Е  и  с л а н ц е в о е - т

: СОРТОВОД П РО К АТ  ОБЫКНО ВЕННО ГО К А Ч Е С Т В А . Т

: S ТО»? «ИСЛЕг
г с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  д - i . т

• 9 6  > Т

:  9 8 .  Т

: Ф 1 2 * Т

: 9 1 4 . Т

: С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛ АССА A - I I i  Т

: 91  о I Т
i C T A r t b  АРМАТУРНАЯ КлАССА A - I I I ,  Т

:  9 8  . т

: 9 1 0 » Т

: 9 1 2 ' Т

: 9 1 6 . Т

: СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА

; ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И к0ч!1Л Е  к т УО Ч * х ДЕТАЛЕЙ,  Т 

: В Т 0 “  ЧИСЛЕ :
: С Т Л л ь  А Р М А Т  у P H Ад КЛАССА А - | ,  Т 

: 9 * .  Т

: 9 8 .  т

: с т а л ь  с о р т о в а я а о я  З а к л а д н ы х  и

: к о м п л е к т у ю щ и х  д е т а л е й , т

: 8  Т о н  Ч И С Л Е :

: С Т * л ь  у Г д О Й А я . Т

1 1 4 0 * 9 0 * 8 . У 

: L 7 5 * 5 . T

:С Т А Л Ь  ПОЛОСОВАЯ,Т

: - 5 0 * 5 . Т

! - 1 0 0 * 6 . Т

I - 1 2 0 * 6 . Т

: п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  д л я  з а к л а д н ы х

: и КОМП ЛЕК ТУЮЩИ Х Д Е Т А Л Е Й . Г  

: Т 5 . Г

: Т б . т

: Т 8 - т

: * Т О Г О  СТАЛИ 8 НАТУРАЛЬНОЙ м а с с е , т

: в  ТОМ ЧИСЛЕ п о  УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ ;

: С Т А л ь  КРУПНОСОРТНАЯ, т  

SСТАЛЬ  СРЕДНЕСОРТНАЯ, Т 

:С Т А Л Ь  МЕЛКОСОРТНАЯ, т 

{ К А Т А Н К А , 7

:С ТА Л Ь  ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ Ч А Р О К ( ОТ4 Ч М 1 . Т  

: МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ)

: Л Р 0 8 0 л 0 К А  СТАЛЬНАЯ И И З *О УГ лЕ Р О д и С Т А Я

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 0 0

•

0 9 3 1 0 0 . 0 9 3 2 0 0  

0 9 3 3 0 0  * 0 9 2 5 0 0

0 9 5 1 0 0

0 9 5 2 0 0 . 0 9 5 3 0 0  

0 9 5 1 0 0  

0 9 5 1 0 0  

0 9 5 1 0 0

0 9 5 2 0 0 . 0 9 5 3 0 0  

0 9 7 2 0 0  

0 9 7 1 0 0  

0 9 7 1 0 0  

0 9 7 1 0 0

0 9 7 2 0 0 . 0 9 7 3 0 0  

0 9 7 1 0 0  

0 9 7 1 0 0  

0 9 7 1 0 0

0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0  

0 9 3 2 0 0 . 0 9 5 2 0 0  

0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0  

0 9 3 4 0 0  

0 9 7 1 0 0  

1 2 0 0 0 0

П Р И М Е Ч А Н И Е ,  в  Г Р А Ф Е  • Т И П О В Ы Е " »  У к д З д н О  К О Л И Ч Е С Т В О

м а т е р и а л о в , п о т р е б н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я  

Т и п о в ы х  И С Т А Н Д А Р Т Н Ы Х  И З Д Р Л И а .

В Г Р А Ф Е  ■ И Н Д И ВИ Д . •  - ИНДИВИ ДУАЛЬНЫХ 

< Ч Е т И П о 8 « х )  К О Н С Т Р У К Ц И И  И И ЗД Е ЛИ Й ,

i H A M . O T A i ^ f Z V f i - g

: г л .  с п е ц .

1 р У К . Г р . : .............. ..
• _

|иСпОлн.: 1

! ПРО В Е Р . 1

ЕД.  И Зч .................. j ' f T r r j 4 7 8 * ^ - .
ТИПОВЫЕ

5

и Н ДВ вид,

6
в с е г о

1 6 8

1 6 8
Т . 2 5 2

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8

0 - 4 4 1

0 • 2 0 1  
0 . 1 5 з

0 - 0 4 5
0 . 0 4 2  

0 . 0  1 р
1 6 8

0 . 0 1 9
1 6 8

0 - 7 9 1
1 6 8  

1 6 8
0 . 6 9 6

0 - 0 4 9
1 6 8  

1 6 8
0 - 0 4 6

1 6 8

1 6 8
0 - 1 6 4

1 6 8
0 - 1 6 4

1 6 8
0 - 1 6 2

1 6 8
0 . 0 0 2

1 6 8 0 . 1 Q 8

1 6 8 0 . 0 8 5
1 6 8 ° - 0 ? 4
1 6 8 0 - 0 6 1

1 6 8 0 - 0 2 4
1 68 0 - 0 0 7
1 6 8 0 - 0 0 7

1 6 8 0 - 0 1 0

1 6 8 0 . 0 2 2
1 6 8 0 - 0 1 2

1 6 8 0 - 0 1 0

1 6 8 0 . 0 0 0
1 6 8 1 • 5 4 6

1 6 8 0 . 1 0 2

1 6 8 0 . 0 6 8

1 6 8 0 . 2 0 2

1 6$ 1 . 2 1 4

1 6 8 0 . 0 2 2

_ К И г1 8 - В м- < В А Р и А Н Т . 1 >

В Е Д О М О С Т Ь

П О Т Р Е Б Н О С ТИ  В М А Т Е Р И А Л * *

7

2 - 0 0 0

°  0 б б 2 0 0 0  

1 3 1 8
0 • 01  6

о 4 5 8
0 - 0 1 6 0 - 2<И 

0 - 1 6 9  

0 - 0 4 5

,
0 . 0 4 2
° . 0 1 < >

° - 0 5 0 

0 * о 1 г

0 - 0 1 9

0 - 8 4 !  

0 6 9 б

0 . о б !

° - 0 3 8 0 0 4 6  

0 - 0 3 8

0 - 1 6 4

0 - 1 6 4  

0 1 6 2
0 - 0 0 2

° - 1 0 8

0 - 0 8 s  

0 . 0 ? 4

0 - 0 б !

0 • 0 2 4  

0 • 0 0 7  

0 • 0 0 7  

0 • О ю

0 - 0 2 2  

° 0 1 2

* * 0 6 6
0 о ю  

о - о о о

1 • 6 1 3

0 - 1 0 2
0 - O S o 0 • Оба

0 . 0 1 6  ' 0 - 2 5 2

Т - 2 3 0

0 . Q 2 2

—

с т а д и я : л и с т s л и с т е

: :

■.«И»**"* — -----



т о р -$ г с _  ~ j - ,  о _  7 ? ж
-73-

: *
• Г  Т  D  Л  **

: Н А И М Е Н О В А Н И Е  м а т е р и а л а  И £ д и н и ц у  И З М Е Р Е Н И Я

КОд *л К 0 Л И Ч Е С т а 0

: <И м а т е р и а л а  : е д < и з м . : Т И П О В Ы Е  : и н д и в и д . В С Е Г О

: 1 : 2 3
*« 4 5 : 6 7

1 о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  к л а с с а  в - 1 » т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 1 4 2 0  • 0 0 8 0 - 15С

2 *  з . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 1 0 2 0 . 1  0 J

3 Ф 4 t Т 1 2 1 3 0 0 1 6 6 0 . 0 3 1 0 . 0 3 -

4 Ф 5 , 7 8 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 9 0 . 0 0 8 0 . 0 1 *.

5 С Е Т К А  С Т А Л Ь Н А Я  С В А Р Н А Я  а Р М а Т У Р ц д Я ,  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . 0 9 2 о .  0 9 ;

6 5 В Р 1 / 5 в Р з / 1 О 0 / 1 О О / 1 0 4 0 # Т 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 . 0 9 2 0 . 0 9 ;

7 И Т О г О  Н Е Т А Л Л О Ц З Д Е Л И *  П Р 0 МЫ Щ Л Е Н Н О г О  Н Д j H А Ч Е Н и Я  » Т 1 6 8 0 . 2 3 9 0 . 0 0 9 0 . 2 4 ;

в И Т О Г О  С Т А Л И ,  П Р И В Е Д Е Н Н О Е  К С Т д Л И  К Л А С С А  А “ 1 , Т 1 6 8 2 . 0 8 6 0 . 1 0 0 2 - 1 8 ;
9 ТО # Е * К С Т А Л И  к Л а с СА С 3 8  /  2 3  , Т 1 6 8 0 . 1 3 1 0 . 1 3 -

1 0 И Т О Г О  С Т А Л И ,  П Р И В Е Д Е Н Н О Й  К к Л Дс С 7  А -1  И С 3 8 / 2 3 ,  Т 1 6 8 2 . 2 1 6 0 . 1 0 0 2  - 3 1 С

1 1 В С Е Г О  С О Р Т О В О Г О  П Р О К А Т А  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  К А Ч Е С Т В А ,

1 2 С Т А Л И  С О Р Т О В О Й  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О * , Л И С Т О В О Г О  П Р О К А Т А »

1 3 М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я

1 4 в Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е . Т 1 6 8 1 . 7 8 1 0 - 0 7 5 1 . 8 5 !

1 5 в ТОМ Ч И С Л Е  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У !

1 6 С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , ! 0 9 5 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 * 1 0 2 о - ю ;

1 7 С Т А Л Ь  С Р 1 Д Н Е С 0 Р Т Н А Я , Т 0 9 3 2 0 0 , 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 0 0 7 о . 0 0 *.

1 8 С т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я , т 0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 2 0 2 0 . 0 5 0 0 . 2 5 ;

1 9 К А Т А Н К А , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 1 . 2 1 4 0 . 0 1 6 1 - 2 3 (

2 0 С Т А Л Ь  Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  Р я д о в ы х  МАРОК ( О Т  4 М М ) , Т 0 9 7 Ю О 1 6 8 0 . 0 2 2 о- ог;
2 1 М Е Т И З Ы , Т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 2 3 4 0 . 0 0 8 0 . 2 4 3

2 2 в с е г о  с т А л и  * п Р и В е д е и н о *  к к л а с с у  a - i  у сзв/гз»т 1 6 8 2 . 2 1 6 0 . 1 0 0 2 . 3 1 1

2 3 8 т о м  Ч И С Л Е :

2 4 НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  М О и О Л И Т ц Ы Х  * / Б  И Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й » т 1 6 8 О . Ю О 0 . 1 0 1

2 5 НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  С б О Р Н Ы *  * / Ь  И Б Е Т 0 н Ны Х К О Н С Т Р У К Ц И Я , т 1 6 8 2 . 2 1 6 г .  2 1 *

2 6 Т Р у Б ы  С Т А Л ь  ИЫ Е ( В С Е Г О ) , М 1 3 0 0 0 0 0 0 6 1 . 8 1 8 1 . 8 1 1

2 7 Т Р У Б Ы  С Т А Л Ь Н Ы Е  ( В С Е Г О ) , т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 0 8 0 . 0 0 1

2 8 Т Р У 6 Ы С В А Р Н Ы Е  В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Е  ( Г А З О В Ы Е ) , м  s 1 3 4  4 0 0 0 0 6 1 . 8 1 8 1 . 8 1 1
2 9 д  У 5 0 X 3 . « 1 3 8 5 0 0 0 0 6 1 . 8 1 8 1 . 8 1 1

3 0 Т Р У Б Ы  С В А Р Н Ы Е  В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Е  ( Г А З О В Ы Е ) , 7 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 1

31 ДУ 5 0 x 3 . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 1

3 2 Т Р У Б Ы  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е

3 3 Т Р У Б Ы  Е Е З Н А п О Р Н ы Е , м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 5 . 3 0 0 1 5 . 3 0 »

3 4 Т Р у Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е , м 3 5 8 6 2 0 0 1 1 3 8 . 5 6 8 « 5 6 8

3 5 М А Т Е Р И А Л Ы  Л А к с к р А С о Ч Н ы Е ( б Е Л И f l A , О Л ИФ А И 7 , Д . ) » К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 2 9 . 0 0 0 2 9 . 0 0 (

3 6 И Н Е Р Т Н Ы Е  П Р И Р О Д Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы  8

3 7 и Е Ь Е Н ь , М З 5 7 1 1 Ю 1 1 3 1 7 . 6 1 7 5 1 . 6 3 * * 9 . 2 5 !

3 8 п е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  п р и р о д н ы й , м з 5 7 1 1 4 0 1 1 3 1 3 . 2 1 3 7 . 1 1 7 2 0 . 3 3 .

3 9 К А М Е Н Ь  Б И Т О В Ы Й , м3 5 7 1 1 5 0 1 1 3 9 . 1 2 0 9 . 1 2 *

4 0 Ц Е М Е Н Т  ( В С Е Г О ) , Т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 6 . 8 * 8 2 . 4 7 1 9 . 2 9 .

4 1 S  том  ЧИСЛЕ»

6 2 мзоо ,т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 1 . 2 6 8 1 . 2 *

4 3 М 4 0 0 • Т 5 7 3 1 5 2 1 6 8 5 . 6 1 3 1 . 2 0 3 4 . 8 1  -

4 4 М 5 б О * Т  8 5 7 3 1 5 3 1 6 8 3 . 2 1 5 3 . 2 1

4 5 И Т О Г О  Ц Е М Е Н Т ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Й  К м а р к е  М 4 0 0 » т  ! 1 6 8 7 . 1 4 9 2 . 3 4 4 9 . 4 9

4 6 8  ТОМ Ч И С Л Е :  »

4 7 НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  М О Н О Л И Т Н Ы Х  * / 6  и б е т о н н ы х  К О Н С Т Р У К Ц И Я . т 1 6 8 2 . 3 4 4 2 . 3 * -

4 8 НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ С Б О Р Н Ы Х  » / Б  И Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й , Т 1 6 8 7 . 1 4 9 7 . 1 * -

»

:

: л и с

I

:

К * 1 8 - 8 М „ < 8 АР иЛ М Т . . 1 >
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• ч : ко д  5 к о л и ч е с т в о

• С т Р с— : НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИА ЛА  а  ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ * --------------------------------- ------------------------------------------- ■------
: ки : : МАТЕРИАЛА :ЕД. изм.! ТИПОВЫЕ : индивид. : ВСЕГО

: 1 2 3 i 4 J 5 6 : 7

1 Ь и Т у М ы  НЕФТЯНЫЕ И СЛ АН цЕ Вщ Е.  Г 1 68 2 . ООО 2 . 0 0 0  :

г с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к д Ч е с Т в а » т 0 9 3 0 0 0 168 1 . 2 5 2 0 . 0 6 6 1 3 18 -.

3 в ТОМ Ч ИС ЛЕ ;

А С Т А о ь  А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА A - I ,  Т 1 6 8 0 . 4 4 1 0 . 0 1 6 0 45 8 -

5 Фб • т 1 6 8 0 . 2 0 1 0 . 2 0 1  :

6 * 8  . Т <6% 0 . 1 5 3 0 . 0 1 6 0 . 1 6 9  .

7 Ф 1 2 » Т 1 68 0 . 0 4 5 0 0 4 5 •

8 Ф 1 6 . Т 16 8 0 - 0 4 2 0 0 4 2 :

9 СТАЛЬ АР М АТ УР НА Я Кл а с с а  А - Т Т *  т 1 6 8 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9  ;

1 0 Ф 1 0 , Т 16 8 0 . 0 1 9 0 0 19 :

1 1 С Т А л ь  АРМАТ  у PH А я КЛАССА А - Ц 1 .  Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 - 7 9 1 0 . 0 5 0 0 84 1  •

1 2 Ф8 * Т 0 9 3 0 0 4 168 0 . 6 9 6 С . 6 9 6  :

1 3 Ф1 0 * Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 . 0 4 9 0 . 0 1 2 0 . 0 6 1  ;

1 4 Ф12  . Т : 0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 . 0 4 6 0 0 4 6  -

1 5 Ф1 6 . Т 0 9 3 0 0 4 1 68 0 . 0 3 8 0 0 3 8  :

1 6 СОРТОВОЙ ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО К А ЧЕ С ТВ А 0 9 3 0 0 0 1 6 8

1 7 ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И кО М П ЛЕ хТ УЮЦИх Д Е т А Л б В ,  т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 - 1 6 4 0 1 6 4 ;

1 8 В ТОМ ЧИС ЛЕ : •

1 9 СТАЛЬ  А Р М АТ УР Н АЯ  КЛАССА A * I .  Т 1 6 8 0 . 1 6 4 0 - 1 6 4  :

20 Фб» Т 16 8 0 . 1 6 2 0 . 1 6 2  :

21 Ф8 , т 1 68 0 . 0 0 2 0 - 0 0 2  :

22 СТАЛЬ  СОРТОВАЯ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И 0 9 3 Ю 0 , 0 9 3 2 0 0  .

23 КОМПЛЕКтУЮШИк Д Е Т А Л Е Й , у 0 9 3 3 0 0 ' 0 9 2 5 0 0 1 68 0 - 1 0 8 0 - 1 0 8  .

24 В ТОМ и ^ С л Е :

25 СТАЛЬ  У Г Л О В А Я , Т 0 9 5 1 0 0

26 0 9 5 2 0 0  * 0 9 5 3 0 0 1 68 0 . 0 8 5 0 0 8 5  :

2 7 L 1 4 0 * 9 0 X 8 « Т 0 9 5 1 0 0 16 8 0 . 0 2 4 0 - 0 2 4  :

28 L 7 5  * 5 * Т 0 9 5 1 0 0 16 8 0 - 0 6 1 0 06 1 ■

29 СТАЛЬ  ПОЛ ОСО ВА Я,Т 0 9 5 1 0 0

30 0 9 5 2 0 0  * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 2 4 С 0 2 4 :

31 - 5 0 X 5 , Т 0 9 7 2 0 0 16 8 0 . 0 0 7 С . 0 0 7  :

32 - 1 0 0 * 6 . Т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 - 0 0 7 0 . 0  0 7 :

31 - 1 2 0 * 6 » Т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 - 0 1 0 О о о

34 п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  д л я  з а к л а д н ы х 0 9 7 1 0 0 :

3 3 И КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й , Т 0 9 7 2 0 0  * 0 9 7 3 0 0 1 6 8 С - 0 2 2 0 . 0 2 2  :

3 6 т 5 , Т 0 9 7 Ю 0 1 68 0 . 0 1 2 0 0 1 2  :

37 Т 6 » Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 1 0 0 0 1 0  :

3 8  * Т 8 * Т 0 9 7 1 0 0 16 8 0 - ООО 0 . 0 0 0  :

* 3 9 ■ИТОГО СТАЛИ В НАТ УРА ЛЬНО Й МАССЕ» Т 1 6 8 1 - 5 4 6 0 . 0 6 6 1 6 1 3  :

J  4 0 В ТОМ ЧИСЛЕ  По УКРУПНЕ ННО МУ  С о р Т А щ Е И Т У ;
41 С Т А л Ь  к р у п н о с о р т н а я . Т . 0 9 5 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 63 0 . 1 0 2 0 10 2 :

4 2 ■СТАЛЬ СРЕ ДН ЕСО РТН АЯ,  Т 0 9 3 2 0 0 *  0 9 5 2 0 0 ! 68 0 , 0 6 8 0 . 0 6 8  :
43 С Т А ЛЬ М ЕЛК О СО РТН АЯ ,  Т 0 9 3 3 0 0  * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 • 2 0 2 0 - 0 5 0  , 0 - 2 5 2  ■
44 К А Т А Н К А ,  Т 0 9 3 4 0 0 16 8 1 . 2 1 4 0 . 0 1 6 1 . 2 3 0  :

45 СТАЛЬ  Т 0 Л С Т 0 Л И С Т 0 8 Л Я  РЯДОВЫ* М А Р О К < 0 T 4 М М ) , Т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 , 0 2 2 0 - 0 2 2  :

4 6 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ П р 0 мЫШлЕИН0 ГО НАЗНАЧЕНИЯ ( М Е Т И ЗЫ ) 1 2 0 0 0 0

4 7 :П Р 0 8 О л О К А  СТАЛЬНАЯ Н И З К О У Г л Е Р О д и С  ГАЯ

: НАЧ . о т д '.f a m e s  : f f c v  c j •
п р и м е ч а н и е . в г р а * е " т и п о в ы е * У к а з а н о  к о л и ч е с т в о „ К * 1 8 - в М _ ( В д Р И д Н  Т - 2 )

м а т е р и а л о в . п о т р е б н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я : Г Л . С П Е Ц : ( Г > ^ ^  ,С У 0 У / Л А
И ^ ! мНДАг 1 " У *  И i  flt П р Я f

В г р а ф е  " И Н Д И В И Д . "  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ : Ру к , г р . : : : : с т * д и я : л и с т ЛИСТОВ:
» Н Е т И П п К М«1 <1 пН е т в  У ки и Я и и з а Е л и в

: иСрОлН . :Ууу2ТУ/Г : : ПОТРЕБНОСТИ в м а т е р и а л а х : :

: П Р О В Е Р . : : :



Х О Я .  л е а . я  z J l 7 7 - 8 7 .
- 7 5 ~

м Г S к о д t К 0 Л И Ч Е С Т 8 0

н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и Е д и н и и ы  и з м е н е н и я
« _ .• —

: ки : МАТ ЕРИ АЛА  : ЕЛ • И з м . : ТИПОВЫЕ : и н д и в и д . ВСЕГО :

: 1 : 2 : 3 5 4 : 5 6  : 7 ;

1 ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  КЛАССА В“ 1 г т 1 2 1 3 0 0 16В 0 - 1 4 2 0 - 0 0 8 0 - 1 5 0  :

г *  3 , Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 1 0 2 0 - 1 0 2  ;

3 ♦ 4 , Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 0 3 1 0 . 0 3 1  :
и *  5 * т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 0 0 9 0 - 0 0 8 0 - 0 1 7

5 СЕТКА СТАЛЬ НАЯ СВАРНАЯ а р м а т у р н а я , т 1 2 7 0 0 0 16В 0 . 0 9 2 0 . 0 9 2  :

6 5 В Р 1 / 5 в Р 1 / 1 0 0 / Ю 0 / Т 0 4 0 ' Т 1 2 7 5 0 2 16В 0 - 0 9 2 0 0 9 2  :
7 И Т 0 fO  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО Н А 3 Н А 4 ЕН И Я , Т 1 6 8 0 . 2 3 9 0 . 0 0 9 0 . 2 4 7  :

в ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ к СТАЛИ КЛАССА А - 1 »  Т 1 6 8 2 - 0 8 6 0 - 1 0 0 2 . 1 8 5  :
9 ТО * Е «  К СТАЛИ КЛАССА с з в / г з *  Т 1 6 8 0 - 1 3 1 0 , 1 3 1  :

1 0 и т о г о  с т а л и , П р и в е д е н н о й  к к Л д с с у  д - 1  и с 3 8 / г з ,  т 16 В 2 - 2 1 6 0 - 1 0 0 2 . 3 1 6  :

1 1 ВСЕГО СОРТОВОГО ПР ОКАТА  ОБЫКНОВЕННОГО к а ч е с т в а ,

1 2 СТАЛИ СОРТОВОЙ к о н с т р у к ц и о н н о е .  ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А ,  -

1 3 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

1 и В Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  м а с с е , т 16В 1 . 7 8 1 0 . 0 7 5 1 . 8 5 5  :

1 5 в ТОМ ч и СлЕ ПО УКР УПНЕ ННО МУ  С О р Т А М Е Н Т у :

1 6 СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , ! 0 4 3 1 0 0 0 9 5 1 0 0 1 6 В 0 - 1 0 2 л . U  2 :

1 7 СТАЛЬ С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я . Т 0 9 3 2 0 0 » 0 4 5 2 0 0 1 6 8 0- 0 0 7 С . 0 0 7  .

1 8 СТАЛЬ М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,т 0 4 3 3 0 0 0 9 5 3 0 0 16В 0 - 2 0 2 0 - 0 5 0 0 - 2 5 2  :

1 » К А Т А Н К А , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 1 - 2 1 4 0 . 0 1 6 1 . 2 3 0  :
20 СТАЛЬ ТО ЛСТ ОЛИС ТО ВАЯ  РЯДОВЫХ МАРОК <ОТ 4 м м > , т 0 9 7 1 Ор 1 6 8 0 - 0 2 2 0 - 0 2 2  :

21 М Е Т И З Ы . Т 1 2 0 0 0 ОТ-. 1 6 8 0 - 2 3 4 0 - 0 0 » 0 . 2 4 3  •
г г ВСЕГО С Т А Л И .  ПРИВЕДЕННОЙ X « Л А С С У  A - I  у С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 . 2 - 2 1 6 0 . 1 0 0 2 - 3 1 6  :

23 в том ч и с л е :

2 <• н а  ИЗГО ТОВ ЛЕН ИЕ МОНОЛИТНЫХ * / 6  и Б е т о н н ы х  К О Н С Т р У к и И Й , т 1 6 8 0 . 1 0 0 0 . 1 0 0  :
? 5 н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  ж / б  и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й , т 1 6 8 2 . 2 1 6 2 . 2 1 6  :

26 Т Р у Б ы  С Т А л ь Ны Е < В С Е Г О ) , М 1 3 0 0 0 0 0 0 6 1 - 8 1 8 1 . 8 1 8  :
27 Т Р У Ь Ы  СТАЛЬНЫЕ < 8 С Е Г 0 ) * Т 1 3 0 0 0 а 0 0 6 0 - 0 0 8 0 . 0 0 8  ;

28 Т РУ БЫ  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫР ( Г д З О В Ы Е ) , М 1 3 4 4 0 $ 0 0 6 1 - 8 1 8 1 . 8 1 8  -

2 ? д у  5 0 X 3 , М 1 3 8 5 0 0 0 0 6 1 . 8 1 8 1 . 8 1 8  :

3 0 Т Р у Б Ы  СВАРНЫЕ ВО ЛО ГА3 0П Р0 В0Д НЫ Е < Г а ЗОВы Е > , Т 1 3 4 4 0 0 168 0 - 0 0 8 0 0 0 8  :

31 ДУ 5 0 К 3 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 - 0 0 8 0 . 0 0 8  ;

32 Т Р У Б Ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

33 Т Р У Б Ы  БЕЗ НА ПО РНЫ Е,М 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 5 . 3 0 0 1 3 . 3 0 0  :
34 Т Р У Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е , М 3 5 8 6 2 0 0 1 1 3 8 . 5 6 8 8 . 5 6 8  :

35 МАТЕР ИАЛ Ы ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ( Б Е Л И Л А ,  о Л И * А  И 2 3 1 0 0 0 1 1 6 2 4 . 4 0 0 2 4 . 4 0 0  :

36 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕР ИАЛ Ы !

37 И Е 6 ЕНЬ , М 3 5 7 1 1 1 0 1 1 3 1 7 . 6 1 7 3 1 . 6 3 6 4 9 . 2 5 3  :
38 п £СОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ П р и р о д н ы й , мз 5 7 1 1 4 а 1 1 3 1 3 . 2 1 3 7 . 1 1 7 2 0 . 3 3 0  :

зч КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й . и з 5 7 1 1 $ f f 1 1 3 9 . 1 2 0 9 . 1 2 0  :
40 ЦЕМЕНТ ( В С Е г О ) , Т S 7 3 0 0 0 1 6 8 6 . 8 2 8 2 . 4 7 1 9 . 2 9 8  :

41 в т о м  Ч ИС ЛЕ :

4 2 М 3 0 0  * т 5 7 3 1  Я 1 6 8 1 - 2 6 8 1 - 2 6 8  ;

43 М 4 0 0 ' Т 5 7 3 1 5 2 1 6 8 3 - 6 1 3 1 • 2 0 3 4 . 8 1 6  :

44 М 5 0 0 ' т 5 7 3 1 5 3 1 68 3 - 2 1 5 3 . 2 1 3  :

45 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М д о о Л 1 6 8 7 - 1 4 4 2 - 3 4 4 9 . 4 4 3  :

4 6 В ТОМ ЧИСЛЕ j
47 нд  и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т н ы х  * / Б  и б е т о н н ы х  К О Н С Т Р У К Ц И Й » Т 1 6 8 2 . 3 4 4 2 . 3 4 4  ;

4 8 НА И ЗГ О ТО ВЛ ЕН ИЕ  СБОРНЫХ Ж/Б И Ь ЕТ О нН Ы *  К О Н С Т Р у К Ц И Й , т »

*

1

1 6 8 7 - 1 4 * 7 - 1 4 9  :

1 :Л И С Т  :

S •  ( X  1 8 *  * «. 2 *

: :
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H  :
CTPO-:  H A |*M£ НОВАНиЕ Ч д Т | Р и А л А И е д и н и ц ы  ИЗМЕРЕНИЯ

«И :

:  1 : 2

S м а т е р и а л а

3

:ЕА. изм. 

: А

Т ИПОВЫ| 

S

О Л И Ч Е С Т Ч О  

: ИНДИВИД, : ВСЕГО

1

2

3
А
5
6 

7 
в 

9
10  

11  

1 2  

1 3  

1 4

15
1 6  

1 7  

1 в  

1 9

го
21

22
гз
24
25
2 6  

22 
28
29
3 0

31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45 
4* 
47

Б и Т у М у  Н Е е > Т я Н у Е  и С Л А Н ц Е В у Е *  Т

с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а »?

8 ТОМ Ч И С Л Е ;

с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л А с с д  a - i , т 

« 6 >  т

9 8 . Т 

4 1 2 » Т 

4 1  6 . Т

С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  К Л А С С А  А »  1 1 г Т

*1 о »т
с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  а - Ш ,  т  

4 8 ,  т

41  о ,  т 

4 1 2 , T 

4 1 6 , т

С О Р Т О В О Я  П Р О К А Т  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  К А Ч Е С Т В А  

А Л »  З А К Л А Д Н Ы Х  и К О М П Л Е К Т У Ю Щ И Х  Д Е Т А Л Е » .  Т 

в т о м  Ч И С Л Е :

С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  К Л А С С А  A - I .  Т 

4 6 ,  Т 

4 8  , Т

С Т А Л Ь  С О Р Т О В А Я  ДЛЯ З А К Л А Д Н Ы Х  И 

К О Ч П Л Е К Т У К Щ И х  Д Е Т А Л Е Й , !

В Т ОМ  Ч И С Л Е :

С Т А Л Ь  У Г Л О В А Я г Т

L 1 4 0 X 9 0 K B , T  

1 7 5 X 5 , Т 

С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я , ?

- 5 0 * 5 . Т

- 1 0 0 Х б « Т  

' 1 2 0 X 6 , Т

П Р О К А Т  Л И С Т 0 8 0 Я Р я Д О В О Р  А Л Я  З А К Л А Д Н Ы Х  

И К О М П Л Е К Т У Ю Щ И Х  Д Е Т А Л Е Й , Т  

Т  5 , Т  

Т 6 , Т  

Т 8  « Т

И Т О Г О  С Т А Л И  в Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е ,  т  

В ТОМ Ч И С Л Е  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У »

С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , Т 

С Т А Л Ь  С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я ,  Т 

с т а л ь  м е л к о с о р т н а я , т  

К А Т А Н К А , Т

с т а л ь  т о л с т о л и с т о е АЯ  Р я д о в ы х  М А Р О Ж О Т *  М Н ) , Т

м е т а л л о и з д е л и я  п р о м ы ш л е н н о г о  н а з н а ч е н и я  < м е т и з ы > 

П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  М и З * О У Г л Е Р О д и С Т А Я

:
, 093000

»

: 093004
: 093004
j 093004
; 093004
• 093004
• 093000
• 09300С 
!

I 093100,093200 
! 093300 «092500

! 095100
3 095200,095300
J 095100
! 095100
’ 095100
: 095200.095300
• 097200
: 097100
: 0 9 ? ю 0

! 097100
: 097200*097300
' 097100
: 097100
• 0 9 7 ю о

0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0  

0 9 3 2 0 0 , 0 9 $ г о 0  

0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0  

0 9 3 4 0 0  

0 9 7 Ю 0  

1 2 0 0 0 0

1 68  

1 6 8

168 
1 6 8  
168 
168 
1 6 8  
168 
168 
1 68 
168 
168 
168 
168 
1 6 8  

1 6 8

168
168
168

168

1 6 8  

1 68  
168

1 68
1 6 »  

168 
168

1 68  
1 6 8  

1 6 8  

168 
1 6 8

1 6 8  

168 
168 
1 6 8  

168

1.359 

О .549
0-271
0-191 
0,045 
0-042 
0.019 
0,019 
О . 791 
0.696 
0.049 
О . 046

0.169

0.169 
0.162 
О . 007

0 . 1 0 8

0.085
0 . 0 ? 4  

0 . 0 6 1

О . 0 2 4  

0 . 0 Л 7  

0 - 0 0 7  

0 . 0 1 0

0 . 0 2 2
0 . 0 1 2

0 . 0 1 0

0 . 0 0 0

1.658

0 . 1 0 2  

0 . 0 6 8  

0 . 2 0 2  

1 .326 
0 . 0 2 2

2-000 
0 .066

0 . 0 1 6

0.016

O .O S O

0 . 0 1 2

9.038

2 0 0  

1 .42

О . 5 6  

0 . 2 7  

О . 20  

О . 0 4  

0 - 0 4  

0 . 0 1  

0 . 0 1  

О . 8 4  

О . 6 9  

О .06 
О . 04 
О . 03

0.16

0 . 1 6

0 . 1 6

О . 0 0

0 . 1 0

О , 08  

0 . 0 2  

О . 06

0 . 0 2  

О.ОС 

0 .  ОС 

0 . 0 1

О . 0 2  

0 . 0 1 * 

0 - 0 1  

о . ос
O'-0 * 6  1 . 7 2

О . 1C 

О ■ 0 6

0 - 0 3 0  0 . 2 5

0 . 0 1 * '  1 . 3 * '

0 . 0 2

П Р И М Е Ч А Н И Е ,  в  Г Р А 4 Е  " Т И П О В Ы Е *  У К А З А Н О  КОЛИ ЧЕСТВО

в Г Р А 4 Е  " И Н Д И В И Д . "  •  И Н Д И В И Д У А Л Ь Н Ы Х  

( Н Е Т И П О В Ы Х )  К О Н С Т Р У К Ц И И  И И З Д Е Л И Й ,

:
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТ ЕРИ АЛА  И ЕДИНИЦЫ V 3 MF p EHHf l

кОд 9 К 0 Л И Ч Е С Т В 0

МАТЕРИА ЛА  ! Е Д , И З М . ) ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД.  : 8 С Е Г 0

. 1 2 : з : 4 : 5 : 6 7

1 ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  КЛАССА В - 1 < т ‘ 2 1 3 0 0 1 6 6 0 * 1 7 5 0 . 0 0 9 0 - 1 *

г 6  3 . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 1 3 5 0 . 12
3 *  6 . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 3 1 0 . 0 2
и *  5 . Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 *

5 СЕТКА СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ » Р М а Т У Р ц АЯ ,  7 1 2 7 0 0 0 1 6 6 0 . 1 1 6 0 . 1 *

6 5 B P 1 / 5 8 P 1 / 1 6 0 / 1 Q O / 1 0 4 0 » T 1 2 7 3 0 2 16 S 0 . 1 1 0 0 . 1 *

7 и ТО г О МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  Т 1 6 8 0 . 2 9 0 0 . 0 0 9 0 . 2 1

8 ИТОГО С ТА ЛИ ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 , Т 1 6 8 2 . 2 6 Й о . ю о г . з «

9 ТО * Е ,  К СТАЛИ КЛАССА С З в / 2 3 ,  т 1 6 8 0 . 1 3 1 0 . 1 2
1 0 и т о г о  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к л а с с у  а - 1  и с з в / г з ,  т 1 68 2 . 3 9 9 0 . 1 0 0 г . 4*

1 1 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРО КАТ А  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

i г СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОНН ОЙ.  ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А ,

1 3 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЙ

1 и в Н А Т У Р А Л Ь Н О *  М А С С Е , т 1 6 8 1 . 9 4 3 0 . 0 7 5 г . о*

15 8 ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП НЕН НО МУ  СОРТ AMgHT У {

16 СТАЛЬ К Р у п Н О С О Р Т Н А й . Т 0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0 1 6 8 о .  ю г о . 11
1 7 СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ , т 0 9 3 2 0 0 , 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 0 0 7 0 - 01
18 СТАЛЬ  МЕЛКОСОРТНАЯ , Т 0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 6 8 о .  г о г 0 . 0 5 0 . 0 . 2 ?

19 КА ТАН КА  , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 1 . 3 2 6 0 . 0 1 6 1 . 3«

го СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ МАРОК (ОТ  а М М > ,Т  J 0 9 7 Ю О 1 68 о .  о г г о .  о;

21 ME Т изм  , Т 1 2 0 0 0 0 1 68 0 . 2 8 5 0 . 0 0 9 о .  г*

г г ВСЕГО СТАЛИ» ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  А-1 и С З в / 2 3 , Т  ! 1 6 8  ч 2 . 3 9 9 0 . 1 0 0 г . 4 *

23 в ТОМ Ч И С Л Е Н

24 н *  ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / Б  И Б е т о н н ы х  К О Н С Т Р У К Ц И Й . т 1 68 0 . 1 0 0 0 . 1 1
35 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СьОРНЫХ и fcF T 0 4 HfelX KO H CТ р у К ц и й . Т 1 6 8 2 . 3 9 9 г . з *

26 Т Р у б ы  С Т А л ь Ны Е ( В С Е Г О ) , М 1 3 0 0 0 0 0 0 6 1 . 8 1 8 1 . 8 '

2 7 Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О )  »т ; 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 0 8 0 . 0 4

28 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ U O f l O r АЗОПРОВОДНыЕ ( Г А З О В Ы Е ) , М 1 34 4 0 С С06 1 . 8 1 8 1 . 8-

г ч ДУ 5 0 X 3 , " 1 3 8 5 0 0 0 0 6 1 . 8 1 8 1 - 8 -

3 6 Т Р у Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДбГАЗОПРОВОДНЫЕ ( Г д З О В Ы Е ) . Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . 0 0 8 0 0 *

31 ДУ 5 0 x 3  , Г 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 0 8 0 . О*

з г Т РУБЫ  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

33 Т РУ БЫ  Б Е З Н А п О Р Н ы Е , М 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 S . ю о 1 5 . 3 *

34 Т Р У Б Ы  БЕЗНАПОРНЫЕ , м 3 : 5 8 6 2 0 0 1 1 3 8 . 5 6 8 8 . 5 .

35 МАТЕРИАЛЫ ЛА к О КР АС о ч и ы £ ( Б Е Л И Л А ,  о Л И 6 А И Т . Л . ) г « Г  } 2 3 1 0 0 0 1 1 6 2 9 . 0 0 0 2 9 . 0 *

3 6 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 1

3 7 1* Е Б Е Н Ь , мз 5 7 1 1 Ю 11 3 1 9 . 6 2 8 3 2 . 7 9 6 5 2  4;

38 п е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  Пр и р о Дн ы р » мз 5 7 1 1 4 0 1 1 3 1 4 , 7 8 1 6 . 7 8 7 2 1 . 5 *

3 9 к а м е н ь  Б У Т О В Ы Й , м з 5 7 1 1 5 0 11 3 9 . 1 2 0 9 . 1 ;

* 0 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) . т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 7 . 5 1 0 2 . 3 3 6 9 .  8 <

*1 В том  ЧИС ЛЕ)

* г М 3 0 0 » т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 1 . 2 6 8 1 . г*

* 3 М 4 0 0 . Т 5 7 3 1 5 2 1 68 4 . 2 9 6 1 . 0 6 8 5 . 3 *

46 М 5 0 0  , т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 3 . 2 1 5 3 . 2

45 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ Ч 4 0 0 . Т 1 6 8 7 . 8 3 2 2 . 2 0 9 1 0 . 0 *

46 В ТОМ ЧИС ЛЕ !  t

4 7 НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ МОНОЛИТНЫ* */ fc И 6 Е Т 0 Н М Ы *  К О Н С Т Р У К Ц И Й » т : 1 6 8 2 . 2 0 9 г .  2 *

4 8 НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ СБОРНЫХ Н / Б  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й , Т s 1 6 8 7 . 8 3 2 г . » :

I

t

)

l

I

I
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КОД : К О Л И Ч Е С Т В О

«♦ИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

М А Т ЕР И АЛ *  5Еа - И З м . :  ТИПОВОЕ •* ИНДИВИД.

3 : 4 : 5 : 6

ВСЕГО

7

1 в и Т / М ы  Н Е ф Т я Н ц Е  И С л А Н ц Е В ы Е ,  Т 1 6 8 2 . 0 0 0 2 . 0 0 0

г с о р т о з о »  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  x a Me c t r a . t 0 9 3 0 0 0 1 6 8 1 - 3 5 9 0 . 0 6 6 1 * 2 5

3 8  Т О »  Ч И С Л Е :

% CT A r t b  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - Ь  Т 1 6 8 0 . 5 * 9 0 . 0 1 6 0 . 5 6 5

5 •  6 , т 1 6 8 0 . 2 7 1 0 - 2 7 1

6 ♦8 . Т 1 6 8 0 - 1 9 1 0 . 0 1 6 0 2 0 7

7 91 2 * Т 1 6 8 0 - 0 * 5 0 0 * 5

8 ♦ 1 6 . Т 1 6 8 0 - 0 * 2 0 . 0 * 2

9 СТАЛЬ  АР М АТ У РН АЯ  КЛАССА А - П .  т 1 6 8 0 - 0 1 9 0 - 0 1 9

ТО •  1 0 . т 16 8 0 - 0 1 9 0 0 1 9

11 с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  а - п т » т 0 9 3 0 0 * 1 6 8 0 - 7 9 1 0- 0 5 0 0 - 8 * 1

т г ♦ 8 • Т 0 9 3 0 0 * 1 6 8 0 - 6 9 6 0 - 6 9 6

1 3 * 1 0 » Т 0 9 3 0 0 * 1 6 8 0 - 0 * 9 0 . 0 1 2 0 - 0 6 1

1 4 * 1 2 .  Т 0 9 3 0 0 * 1 6 8 0 - 0 * 6 0 - 0 * 6

1 5 •  1 6 . Т 0 9 3 0 0 * 1 6 8 0 - 0 3 8 0 - 0 3 8

16 СО РТ О ЗО *  ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО КА ЧЕ С ТВ А 0 9 3 0 0 0 1 68

1 ? А Л *  ЗАКЛАДНЫХ И кОМПЛЕк у УЮЩИу Д Е Т А Л Е Й ,  Т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 - 1 6 9 0 - 1 6 9

1 8 В ТОМ Ч И С Л Е :

1 9 С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА A - J ,  Т 1 6 8 0 - 1 6 9 0 . 1 6 9

го * 6 .  т 1 6 8 0 . 1 6 2 0 . 1 6 2

21 * 8  . Т 1 6 8 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7

гг СТАЛЬ СОРТОВАЯ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И 0 9 3 1 0 0 - 0 9 3 2 0 0

гз ЖОМЛЛЕК ТУЮНИХ  Д Е Т А Л Е Й , Т 0 9 3 3 0 0 - 0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 . 1 0 8 0 . 1 0 8

24 в т©м Ч И С Л Е :

25 С ТА Л Ь  У Г Л О В А Я . Т 0 9 5 1 0 0 * •

2 6 0 9 5 2 0 0 - 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 8 5 0 - 0 8 5

2 7 1 1 4 0 * 9 0 X 8 .Т 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 2 * 0 . 0 2 *  ‘
2 8 L75X5.T 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 .  06 1 0 , 0 6  1

2 9 СТАЛЬ  П О Л О С О В А Я ,Т 0 9 5 1 0 0

3 0 0 9 5 2 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 - 0 2 * 0 - 0 2 *  ;
31 - 5 0 * 5 . Т 0 9 7 2 0 0 1 6 8 0 - 0 0 7 0 - 0 0 7  :
3 2 - 1 0 0 * 6 . т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 о. Ой 7 0 0 0 7  :
3 3 - 1 2 0 * 6 . Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 о . о ю 0 0 1 0  :
ЗА п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  д л я  з а к л а д н ы х 0 9 7 1 0 0

35 * КОМПЛЕКТУМЖИХ ДЕ Т АЛ ЕЙ ,  T 0 9 7 2 0 0 * 0 9 7 3 0 0 I 6 8 0 - 0 2 2 0 - 0 2 2  :
36 Т 5 , Т ОР 7 1 0  0 1 6 8 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2  :
37 т 6.Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 1 0 0 0 1 0  :
ЗВ Т В . т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 0 0 0 - 0 0 0  :

3 9 Р Т О Г О  СТАЛИ в Н А Т У Р А Л Ь Н О *  МАССЕ.  Т 1 6 8 1 . 6 5 8 о: обб 1 - 7 2 5  :

«0 в том ч р с л е  по у к р у п н е н н о м у  с о р т а м е н т у ;

41 С Т А ч ь  К Р У П Н О С О Р ТН А Я ,  т 0 9 3 1 0 0  * 0 9 5 1 0 0 1 68 0 - 1 0 2 0 - 1 0 2  :

*2 С ТА Л Ь  С РЕ Д И ЕС О РТ И Д я .  T 0 9 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0 1 6 8 ' 0 - 0 6 8 0 - 0 6 8  :

4 3 С Т * Я<Ь М ЕЛ КО С О Р ТН А Я .  Т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 68 0 - 2 0 2 0 - 0 5 0  , * 0 - 2 5 2  :

4 4 < Г « Т£ М « А .Т 0 9 3 * 0 0 1 6 8 1 . 3 2 6 0 . 0 1 6  , 1 . 3 * 2  :

« 3 СТАЛЬ  Т О л С Т О Л И С Т 0 8 А Я  Ря *О В Ы *  МдРОК<ОТ<,  М М ) . Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0- 0 2 2 0 - 0 2 2  -'

46- МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ (М Е Т И З Ы ) 1 2 0 0 0 0

П * И « Е Ч * Я « Е .  «  Г Р * * Е  -ТИПОВЫЕ" Ух а З днО КОЛИЧЕСТВО 
м а т е р и а л о в , п о т р е ь н О е д л я  и з г о т о в л е н и я  

ТИПОВЫХ И СТАНДАРТНЫХ ИЗДЕЛИЯ*

В Г Р д * €  " И Н Д И В И Д . "  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 

(НЕ ТИПОВЫХ)  КОНСТРУКЦИЯ и ИЗДЕЛИЙ.

S H A 4 . 0 T A '.& М И Ю  

; Г Л . С П Е Ц - ^ 5 ^ / ^

_ К * 1 9 - В М - ( 8 а Р И * н Т . 2 )

, ГР .J Р у к

I ------ --

••и Сп О лИ .

} ------ - -

J П Р О В Е Р ♦

в е д о м о е т ь

п о т р е 6 и о с т ц  в м а т е р и а л а х

СТАДИЯ-ЛИСТ ГЛИСТОВ
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НАИМЕНОВАНИЕ МДТЕРцА^А и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЙ

«• код : К О Л И Ч Е С Т В О :

кИ : « МАТЕРИАЛА : ( А .  и з м. »  т и п о в о е  : и н д и в и д ,  : в с е г о г

1 г г • 3 : 4 : 5 : 6  : т ;

1 : о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  к л а с с а  в - i f  т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 1 7 5 0 . 0 0 9 0 - Т В З  :
2 ♦ з » т J 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 1 3 5 0 - 1 3 5  г

3 *  4 » т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 0 3 1 S . 0 J 1  г
А ♦ 5 . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 0 0 9 0 . 0 0 9 0 - 0 1 *  ;
5 : С ЕТКА  СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ а Р И а Т У Р н АЯ,  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 - 1 1 0 0 . 1 1 0  г

6 : 5 В Р 1 / 5 В Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 ^ 1 0 4 0 » T 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 - 1 1 0 5 - 1 1 0  :
7 : иТ О г О  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  т 1 6 8 0 . 2 9 0 0 . 0 0 9 е . 2 9 9  :

8 : И ТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 *  Г 1 6 8 2 .  2 6 8 0 .  ТОО 2 - 3 6 8  г
9 : Т 0 * Е « К СТАЛИ КЛАССА С З в / 2 3 »  Т 1 6 8 0 - 1 3 1 0 - 1 3 1  г

1 0 : И Т 0 Г 0  СТА ЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К к Л д с сУ  А-1 И с З В / 2 3 ,  Т 1 6 8 2 . 3 9 9 0 . 1 0 0 2 . 4 9 9  :

1 1 .-ВСЕГО СОРТОВОГО ПРО КАТ А  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А , -

12 : с т д л и  СОРТО*ВОр КОНС ТРУ КЦ ИО НН ОЙ ,  ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А , :

13 t M f  Т А ЛЛОИ 3 ДЕ ЛИА ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

1 4 : В Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  м а с с е . т 1 6 8 1 -943 0 . 0 7 5 2 . 0 1 9  -

1 5 : в  ТОМ ЧИСЛЕ ПО У КР УП Н ЕН Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У ; ;

1 6 ГСТ АЛЬ  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , Т 0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 1 0 2 0 Ю Г  :
1 7 : С Т А Л Ь  С Р Е А Н Е С О Р Т Н А Я . Т 0 9 3 2 0 0 , 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 - 0 0 7 0 . 0 0 7  :

1 8 : С Т * ЛЬ М Е Л КО С О Р ТН А Я, т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 - 2 0 2 0 . 0 5 0 0 . 2 5 2  г
1 9 : К А Т А Н К А , т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 1 - 1 2 6 0 . 0 1 6 1 . 3 4 2  :

20 ГСТАЛЬ  Т О Л С Т о Л И е Т О В А *  Р яА О В М *  МАРОК «ОТ 4 М М > .Т 0 9 7 1 0 0 16 8 0 - 0 2 2 0 - 0 2 2  :

21 : MR Т И З Ы , т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 - 2 8 5 0 . 0 0 9 0 . 2 9 4  .

22 : ВСЕГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К К ЛАССУ А-1 и С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 2 - 3 9 9 О . Ю О 2 . 4 9 9  :

23 :В  ТОМ Ч ИС ЛЕ : :

24 : НА ИЗГОТ ОВЛ ЕНИЕ м о н о л и т н ы х  * / Б  И Б е ТОИНЫ* КОНСТрУ К'4ИЙ, т 1 6 8 0 . 1 0 0 0 . 1 0 0  1
25 • НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ » / Б  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й » Т 1 6 8 2 . 3 9 9 2 . 3 9 9  ;

26 : Т Р у Ь ы  С Т А л ь Н у Е  ( В С Е Г О ) , М 1 3 0 0 0 0 0 0 6 1 - 8 1 8 1 - 8 1 8  :

27 : Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8  ;

28 ; Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ ( Г А З О В Ы Е ) , М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 1 - 8 1 8 1 . 8 1 8  :

29 ДУ 5 0 X 3 ,  м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 1 - 8 1 8 1 - 8 1 8  :

3 0 : Т р у б ы  СВАРНЫЕ ВОДОГа ЗОПРОВОДНЫе ( Г а 3 0 8 Ы Е ) » Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 - 0 0 8 0  0 0 8  г
31 : АУ  5 0 X 3 . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 о-оов 0 - 0 0 8  ;

3 2 ; Т РУ БЫ  ШЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ -

33 г Т Р У Ь Ы  БЕ ЗН А П О Р Н Ы Е . м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 5 , 3 0 0 1 5 . 3 0 0  :

34 : Т Р у Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е ,м 3 5 8 6 2 0 0 1 1 3 8 - 5 6 8 8 . 5 6 8  :

35 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОХРАСОННЫЕ ( Б Е Л И Л А ,  0 Л И 9 А  И Т . А . » | К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 2 4 . 4 0 0 2 4 . 4 0 0  :

36 : иН ЕРТН ыЕ  П Р и Р ° А н ЫЕ МАТЕРИАЛЫ 1 .

3 7 : и Е Б Е Н ь .Мз 5 7 1 1 Ю 11 3 1 9 . б ? 8 3 2 . 7 9 6 5 2 - 4 2 4  :

38 •* O f  с о к  е т р о н г г л ь н Ы й  Пр и р о Дн ы р . м з 5 7 1 1 4 0 113 1 4 . 7?1 6 . 7 8 У 2 1 . 5 0 8  ;

3 9 •К АМ Е Н Ь  Б У Т О В Ы Й , м з 5 7 1 1 5 0 1 1 3 9 . 1 2 0 9 . 1 2 0  :

4 0 : цЕМЕНТ  ( B C E r O ) , Т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 Т . 5 1 0 2 . 3 3 6 9 . 8 4 6  ;

41 ТВ ТОМ Ч ИС ЛЕ : j

* 2 : М З О О 'Т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 1 . 2 6 8 1 - 2 6 8  ;

4 3 : Ма о о . Т 5 7 3 1 5 2 1 68 4 . 2 9 6 1 . 0 6 8 5 . 3 6 4  :

44 : М 5 0 0 » Т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 3 - 2 1 5 5 - 2 1 5  :

45 : ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К М &р кЕ  М 4 0 0 < т 1 6 8 7 - 8 3 2 2 . 2 0 9 1 0 - 0 4 1  :

46 :В  ТОМ ЧИСЛЕ :  1 ;

4 7 : НА и з г о т о в л е н и е  МОНОЛИТНЫ* W /6  и ь е т о н и ы * к о и с т Р У К Ц И Й * т 1 6 8 2 , 2 0 9 2 . 2 0 9  ;

48 : н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  * / ь  и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й , т 1 6 8 7- 8 3 2 7 - 8 3 2  :
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: м а т е р и а л а 1ЕД.  И З М . »  ТИПОВЫЕ

: 1 2 : з . 4 5

t  с

A I * . . - - "  

6

(ССГО

1 бмТуМц,  Ч б л Т Я Н и Е  И СЛАНЦЕВОЕ ( Т
2 с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а (

3 - *  ТОм Ч И С Л Е :
4 : с т а л ь а р м а т у р н а я  к л а с с а  a - j , т

5 *6  . т
6 * 8  . т
7 Ф1 2 ( Т
8 * 1  ь  . Т
9 : с т а л ь А Р М А Т У Р Н А Я  к л а с с а  А - П .  Т

10 * 1  с , т
11 Г С Т А л ь А Р М А Т у Р Н А ч  КЛАССА А - Щ ,  Т

1 2 68  , Т

1 3 61 0 . т
1 * 6 i  г . т

15 * 61 6 , т
16 СОРТОВОЙ П РО К АТ  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А
17 : Д Л Я  ЗА КЛА ДНЫ Х И КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й . т
1 8 ТВ ТОМ Ч И С Л Е ;

19 Т С Т А л ь А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА A - I ,  Т

2 0 6 6  > Т

21 * 8  , Т

2 2 С Т А Л Ь  СОРТО ВАЯ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И

2 3 : КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й . Т

2 4 : В ТОМ Ч И С Л Е :

2 5 : с т а л ь У Г Л О В А Я , Т
2 6

2 7 1 1 4 0 X 9 0 X 5 , Т

2 8 1 7 5 X 5  . Т
2 9 : с т а л ь П О Л О С О В А Я , Т

3 0

31 - 5 0 * 5 . Т

3 2 - 1 0 0 X 6 . т

3 3 ” 1 2 0 * 6  » Т

3 4 п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  д л я  з а к л а д н ы х

3 5 : И КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й , Т

3 6 Т 5 . т

3 7 Т fe , т

3 8 Т 8 . Т

3 9 ТИТО ГО СТАЛИ В Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  МАС СЕ ,  Т

4 0 : В  ТОМ числе по у к р у п н е н н о м у  Со р т а м е н т у ;

41 Г С Т А Л Ь К Р У П Н О С О Р Т Н А Я ,  т

4 2 : С Т А Л Ь СР Е Д НЕ СО РТ НА Я > Т

4 3 ; С Т А Л Ь М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,  T

4 4 • К А Т А Н К А , Т

4 5 : С Т А Л Ь т о л с т о л и с т о в а я  р я д о в ы х  м д р о к (ОТ<, НМ) , Т

4 6 МЕ Т АЛ Л О И ЗД ЕЛ И Я ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ Н АЧ ЕН И Я

4 7 : ПР О ВО ЛО КА  С Т А Л Ь Н А Я  НИ 3 к 0 У Г Л Е Р О д И  СТА Я

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 0 * »

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 0 0

C 9 3 1 0 0 < 0 9 3 2 0 0  

0 9 3 3 0 0 ( 0 9 2 5 0 0

0 9 5 1 0 0  
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0 9 5 1 0 0  
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0 9 5 2 0 0 ( 0 9 5 3 0 0  

0 9 7 2 0 C  

0 9 7 Ю 0  

0 9 7 1 0 0  

0 9 7 1 0 0  

0 9 9 2 0 0 ( 0 9 7 3 0 0  

0 9 7 1 0 0  

0 9 7 1 0 0  

0 9 7 1 0 0

0 О З Ю 0 . 0 9 5 1 0 0  

0 9 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0  

0 9 3 3 0 0 ( 0 9 5 3 0 0  

0 9 3 4 0 0  

0 9 7 Ю 0  

1 2 0 0 0 0

1 6 8

1 6 8

1 6 8  
1 6 8  
1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 6  
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1 6 8  
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1 6 8

1 68  

1 6 8  

1 6 8

1 6 8
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1 6 8  

1 6 8
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1 69  

1 68  
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1 6 8  

1 6 8  

1 68  

1 6 8  

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 3

1 . 3 9 1

0 . 5 * 1 

0 . 3 1  1
0 . 1 * 5  

0 . 0 * *  
0 . 0 4 2  

0 . 0 1  *  

0 . 0 1 *  

0 . 7 9 1  

0 . 6  9 *  

О . O4 *  

0 . 0 4 *
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н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и е д и н и ц ы  и з м е н е н и я

к о д

м а т е р и а л а  : е а . и з м , j

К 0

т и п о п ы е  :

Л И Ч Е С Т

и н д и в и д .

9  в

: ВСЕГО

: 1 2 : з : 4 : 5 ; 6 : 7

1 ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  к л а с с а  в-1» т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 1 7 9 0 . С 1 2 0 - 1 9

2 *  3 *т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 1 3 9 0 . 1 3

3 *  4 . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 3 1 0 - 0 3

4 *  5 , Т 1 2 1 3 0 0 1 6 3 0 . 0 0 9 0 . 0 1 2 0 . 0 2

S СЕТКА  СТА ЛЬ НАЯ  СВАРНАЯ д р М д Т У р ц Д Я ,  Т 1 2 7 0 0 0 1 68 0 . 1 0 6 0 . 1 0

6 5 в Р 1 / 5 8 Р 1 / 1 С 0 / Ю 0 / 1 0 4 0 * Т 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 . 1 0 6 0 - 1 0
7 ИТОГО м е Т А Л Л О И З д ЕЛИА ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  Г 1 68 0 . 2 9 1 0 . 0 1 2 0 . 3 0

% ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 .  Т 1 6 8 2 . 3 0 3 0 . Ю 6 2 . 6 0

9

1 0

ТО * Е ,  К СТАЛИ КЛАССА С 3 * / 2 3 ,  Т

и т о г о  С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К К Л д с С У  А-1 И С З В / 2 3 ,  Т

1 6 8

1 6 8

0 . 1 3 1

2 . 4 3 3 о . ю *

0 - 1 3

2 . 5 3

1 t 

12 

13 
1 4

ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

СТАЛИ СОРТОВОД К О Н С Т Р у к ц и О н Н О д , ЛиСТОВОрО ПРОКАТА# . 

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО н а з н а ч е н и я  

В Н А Т УР А Л Ь Н О Й  М А С С Е ,Т 1 6 8 1 . 9 7 8 0 . 0 7 8 2 . 0 5

1 5 

1 6
в ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП НЕ НН О М У  С О Р Т А М Е Н Т У :  

СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , Т - 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 1 0 2 0 . 1 0

1 7 СТАЛЬ С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я ,Т 0 9 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 - 0 0 7 0 - 0 0

1 8 С т * Л Ь  Н . Е Л к о С о Р Т ц А Я . т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 2 0 2 0 . 0 5 0 0 . 2 5

1 9 К АТАН КА  , Т 0 9 3 4 0 0 1 68 1 . 3 6 1 0 . 0 1 6 1 . 3  г
20 СТАЛЬ ТО ЛСТ ОЛИС ТО ВАЯ  Р я д о в ы *  МАРОК (О Т  4 мм ) , т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 2 2 0 . 0 2

21 m e  Т И З Ы . Т 1 2 0 0 0 0 . 1 68 0 . 2 8 5 0 . 0 1 2 0 - 2 *

22 ВСЕГО СТАЛИ» п Р и В Е д Е И Н О »  К КЛАССУ  А-1 и. С З В / 2 3 ,  Т 1 6 8 2 . 4 3 3 0 . 1 0 6 2 - 5 3

23
24

25

26  

2?

8 ТОМ Ч И С Л Е !

НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ мО нО ^И Т нЫ *  щ / *> И Б е ТОННЫХ КОН С Т РУ  «Ч ИЙ , Т

н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  ш / б и б ^ О н н ы * к о н с т р у к ц и й , т  

Т РУ БЫ  мЕЛЕ зОЬЕТОННыЕ 

т р у ь ы  б е з н а п о р н ы е , м 5 8 6 2 0 0

1 6 8  

1 68

0 0 6

2 . 4 3 3

1 5 . 3 0 0

0 . Ю 6 С .  1 0  

2 . 6 3

1 5 . 3 0

28 Т Р У Б Ы  Б Е ЗН А П О РИ Ы Е ,м з 5 8 6 2 0 0 1 1 3 8 . 5 6 8 0 . 5 0

29 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ <Б Е Л И Л **  ОЛИ*А  и Т . д . » , К г 2 3 1 0 0 0 11 6 1 6 . 5 0 0 1 6 . 5 0
30

31

ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ м д т Е Р и д Л Ы  

Ц Е Б Е Н Ь . Ч З 5 7 1 1 Ю 1 1 3 2 0 . 0 8 6 3 3 . 1 6 8 5 3 . 2 3
32 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ П Р и Р О л Н ы й » м з 5 7 1 1 4 0 1 1 3 1 5 . 0 6 4 6 . 7 5 1 2 1 - 0 1
33 КАМЕНЬ Б у Т О В Ы Й , « з 5 7 1 1 5 0 « 1 3 9 . 1 7 0 9 - 1 2
34 ЦЕмЕНт ( В С Е Г О ) » Т 5 7 3 0 0 0 1 68 7 . 6 6 6 2 - 321 9 . 9 0
35

3 6

В ТОМ ЧИСЛЕ 1

М-3 00  » Т 5 7 3 1 5 1 1 68 1 . 2 6 8 1 - 2 *
37 М 4 0 0 , Т 5 7 3 1 5 2 1 68 4 . 451 1 . 0 5 3 5 . 5 0
38 М 5 0 0  . Т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 3 . 2 1 5 5 . 2 1
39 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М40 0 ,Т 1 68 7 . 9 8 7 2 - 1 9 6 9 0 - 1 0
40
41

* 2

:
j

В ТОМ ЧИС ЛЕ !
НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ МОНОЛцТнЫ*  * 2 6  И б ЕТОИИЫ* К О н С Т Р У К Ц и й » Т 

НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ СБОРНЫХ * / Ь  И БРТОННЫ* К О Н С Т Р У К Ц И Й . Т

1 68  

1 6 8 7 . 9 8 7
2 . 1 9 * 2 . 1 0

7 - 9 8

!

I * * г О * О М ( В А Р у А и Т . ,  >
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20
21
22

• & и т У мЫ НЕфТуНыЕ  и С л А Н цЕ ву Е »  Т

- СОРТОВОЙ ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО К Д Ч Е С Т в А .Т

• 8  Т0«* ЧИСЛЕ г
• С Т А Л Ь  А Р Н А Т у Р И А р  КЛАССА A - I ,  Т

 ̂ ф*.т
;  Фв . Т
i  Ф 1 2 . Т

- Ф Ю . Т

• С Т А Л Ь  АРМАТУРНАЯ КЛАССА А - I I *  Т 

:  Ф Ю . Т

11  s С Т А л ь  А Р Н А Т у Р И А я  К ЛАССА А - Ц 1 .  Т

♦ В . Т  

Ф Ю . Т  

♦12 . Т

♦ 1 6 . Т
СОРТОВО» ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА  

- А Л *  ЗАКЛАДНЫХ И КОНПЛЕ к Т УИ>ЫИ И ДЕТАЛЕЙ,  Т

1 3  : 9  т о н  ЧИСЛЕ :
19  : С Т АЛ Ь  АРМАТуРИ  Ая КЛАССА A - J ,  Т

♦ б « Т 

♦в.Т
СТАЛЬ СОРТОВАя АЛЯ З а к Л дДн ЫХ Н 

2 3  ; * О Н П Л Е К т У «0 Ь у х  Д ЕТАЛ ЕЙ,  т 

2 *  : в  т о н  ч у С л Е :

2 5  : СТАЛЬ  У Г Л О В А Я . Т

2 6  :
2 7  :  1 1 * 0 X 9 0 X 8 . т

2 8  :  L 7 5 X 5 . T

2 9  : СТАЛЬ  ПОЛОСОВАЯ.Т

3 0  :

3 1  :  - 5 0 X 5 . Т

3 2  г - Ю 0 Х 6 . Т

3 3  :  - 1 2 0 Х * . Т
з «  г п ро ка т листовой Р я д о в о й  для з а к л а д н ы х

3 5  : *  КОКПЛЕКТУХШИХ Д Е Т А Л Е Р , Т

3 6  :  т 5 . Т

3 7  : Т ф . Т

3 8  :  Т в . Т

3 9  гИТО ГО СТАЛИ 8 НАТУРА ЛЬНОЙ  МАССЕ.  Т
« О  : В  ТОН ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ  СО РТАМ ЕНТУ :

6 1  : СТ АЛ Ь  КРУПНОСОРТНАЯ,  Т 

4 2  = СТАЛЬ  СРЕДНЕСОРТНАЯ» Т 
6 3  г С у А Л Ь  МЕЛКОСОРТНАЯ,  т

4 6  : Х Д Т А И К А . Т

6 5  : СТИ ЛЬ  ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ МдРОКСОТ*  М М » , Т

6 6  :  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ П р 0 мЫШлЕНН0 Г 0  НАЗНАЧЕНИЯ (м ЬТ И ЗЫ )

47 :пР080цОКА СТАЛЬНАЯ ИИЗХОУГ л ЕРО д и СТ а Я

код < 0 л

м а т е р и а л а  :е А . И з м . : ТИПОВЫЕ
---- - --

з : и  ; 5 -

168
093000 168 1.391

163 0.581
163 0-311
168 0-1ВЗ
168 0-0*5
168 0-0*2
1 68 0-019
1 68 0.019

09300* 168 0.?91
09300* 168 0 • 69*
0*300* 168 0-0*9
09300* 168 0 • 0*6
09300* 168
093000. 1 68
093000 168 0.171

168 0 . 1?1
168 0.162
168 0.009

093100.093200
093300.092500 1 68 0-108

095100
095200.095300 1 68 0.085

095100 1 68 0. 02*
095100 1 68 0-061
095100

095200*095300 168 0.02*
097200 1 68 0.007
0 9 7 Ю 0 168 0. 00?
0 9 ? Ю 0 168 0-010
0 9 7 Ю 0

097200*097300 168 о . о?г
0 9 7 Ю 0 168 , 0.012
0 9 7 Ю 0 168 0.0 1 0
097100 1 68 0.000

1 68 1-693

093100.095100 1 68 0.102
093200.095200 1 68 0 - 068
093300.095300 1 68 о . гог

093*00 1 68 1 -361
097100 168 о.огг

*  4 * С т

ИН«И|

я о

1200 00

'ВИД.

6

*  • ООО 
0 - 0 * 6

0 - 0 1 *

0 - 0 1 6

0 - 0 5 0

0 - 0 1 2

0 - 0 3 8

* Ю 6 6

0 - 0 5 0  

0 - 0 1 *  '

ВСЕГО

7

f - 0 0 0
1 • *  5 8

о - 5 9 *  

0 . 3 1 1  

0 - 1 9 9  

О . 0 * 5

О 0 * 2  

0 - 0 1 9

О.с-Ю
О - 8 * 1 

0 .  * 9 *
О . о * ,  

0 - 0 * 6  

0 0 3 8

О ■ 1 ?1

О • 1 ? , 

О 162

0 - 0 0 9  

3 • 10 8

О , 085
о. ог* 
0 . 0 6 1

О . о г *  

0.007 
о . 007 
0 - 0 1 0

О . 0 2 2  

0 - 0 1 2  

O . O l o

0 . 0 0 0

1 759
о - ю г  
о Обв о • 25г 
1 . 3 ? ?

о. огг

ПРННСЧдИЯС, 8 ГЬ*Ф| •ТИПОВЫЕ* У к а Зд н О КОЛИЧЕСТВО 
МАТЕРИАЛОВ,П0тр 1бН0Е для ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
Типовых И СТАНДАРТНЫХ ИЗдЕЛИй*
• ГРАФЕ «ИНДИВИД.* - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 
(ИЕТИПОВЫХ) КОНСТРУКЦИЙ у ИЗДЕЛИИ.

: Н А ч . О Т в ' ^ м р л с В  :

S Г Л .  СПЕЦ ^ rA W eg  ............'

: Р у к . Г Р . :............
} и СпО-лн. :  / & / £ / * / *  .
♦  ̂_ _ _
«П РО ВЕ РГ :  Г

. к ж г о - в И - с в А Р И А Н т . г ,

• ведомость

: п о т р е б н о с т и  * Ма т е р и а л а х

С Т д д и я : ли  с т : л и с т о в
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К : КОД г к о Л и V Е С т в 0  1

: к И

"Д1 СгИЛлА  г* Е^ИНгИЫ r J H c “ t n | l 4

: МАТЕРИАЛА : ЕА . И З М . : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД, : t c e r e

’ 1 2 3 : 4 5 : 6 : 7 г

: 1 ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕ СТВ А  K f lACCA В-1*  Т 1 2 1 3 0 0 16 8 0 * 1 7 9 0 - 0 1 2 0- 191

: 2 ♦ 3 . Т 1 2 1 3 0 0 16 8 0 * 1 3 9 0 - 1 3 9

: 3 ♦ 6 * Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 1 1 0 0 3 1

: 4 *  5 . Т 1 2 1 3 0 0 16 8 0 - 0 0 9 0 * 0 1 2 0 - 0 2 0
: 5 СЕТКА  СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ а РМ а Т У Р н А* *  Т 1 2 7 0 0 0 16В 0 . 1 0 6 0 . 1 9 6

: & 5 В Р 1 / 5 в Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 ' 1 0 6 0 « Т 1 2 / 5 0 2 1 6 8 0 . 1 0 6 0 . 1 0 6
7 иТО гО  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ НАЧ ЕНИ Я.  Т 16 8 0 . 2 9 1 0 . 0 1 2 0 . 3 0 ?

8 ИТОГО СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А- 1»  Т 1 68 г* зоз 0* 1 0 4 г - 4 0 /
9 ТО * Е »  К СТАЛИ к Лд С С А С 3 8 / 23 « Т *

168 0 . 1 3 1 0 . 1 3 1
: 10 и т о г о с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к Л д с е у а - т и с з в / г з ,  т 1 6 8 2 . 4 3 3 0 . 1 0 4 г . 5 3 8

: 1 1 

: 12  

13 

: 1 4

ВСЕГО СОРТ ОВОгО ПРОКАТА ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,  

СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ, ЛИСТОВОГО П РО К АТ А .  

МЕТ АЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ 

В НАТУРАЛЬНОЙ МАС СЕ,Т 1 6 8 1 . 9 7 8 0 . 0 7 8 г  - 0 5 6

: 15 

1 6

в том ч и с л е  по  у к р у п н е н н о м у  с о р т а м е н т у :

СТАЛЬ КР УП НО СО РТН АЯ .т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 16 8 0 . 1 0 2 о . ю г

: 17 СТАЛЬ С РЕ АН Е СО Р ТН А Я. т 0 9 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0 16 8 о .  0 0 / « 0 9 7

1 8 С т * Л Ь  МЕЛКОСО РТНА Я, т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 2 0 2 0 . 0 5 0 0 - 2 5 ?
: 19 К А Т А Н К а , Т 0 9 3 6 0 0 1 68 1 . 3 6 1 0 . 0 1 6 1 . 3 7 /

: 2 0 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ МАРОК «о т  и мм>,т 0 9 7 1 оо 16 8 0 * 0 2 2 0 0 2 ?

: 21 М Е Т И З Ы ,т 1 2 0 0 0 0 1 68 0 . 2 8 5 0 , 0 1 ? 0 . . 29?

: 22 ВСЕГО СТАЛИ* ПРИВЕДЕННОЙ * М А С С У  А-1 И С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8  • 2 . 4 3 3 0 . 1 0 4 2 . 5 3 8

: 23 

: 2*.

в ТОМ ЧИСЛЕ :

НА И З Го Т О ЗЛ е нИ Е  МОНОЛИТНЫХ * / Б  и Б е т о н н ы х  К О НС ТР УК ЦИ Й, т 1 68 0 . 1 0 4 8 . 1 0 4

: 25 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ CfeOPHy* ш /ъ  и б Е Т О м Ны Х КОНСТРУКЦИЙ ,'Т 1 68 2 , 4 1 3 2 . 4 3 3

2 6
27

ТРуЪы  П Е Л Е J 0 6 E ТОННЫЕ 
т р У ь ы  б е з н а п о р н ы е , м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 5 - 3 0 0 1 5 . 3 0 0

: 28 ТРУБЫ Ь ЕЗ Н АП О Р Н ыЕ , M j 5 8 6 2 0 0 11 3 8 . 5 6 8 8 . 5 6 8

29 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ < ь Е Л И Л * » ОЛИФА И Т . Д . » , К г 2 3 1 0 0 0 11 6 2 4 . 4 0 0 2 4 - 4 0 0

• 3 0 
: 31

и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и а л ы  

« Е Б Е Н Ь . М З 5 7 1 1 1 0 1 1 3 2 0 * 0 8 6 3 3 . 1 4 8 5 3  -234

: 32 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ П р и Р 0 д Ны й « * 3 5 7 1 1 4 0 1 1 3 1 5 * 0 6 4 6 .  / 5 1 2 1 - 0 1 5

3 3 КАМЕНЬ Ь у Т 0 В Ы Й , М 5 5 7 1 1 5 0 113 9 .  1 2 0 9 .  1 2 0

: 3 6 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) . Т 5 7 3 0 0 0 16 8 /  * 6 6 6 2 . 3 2 1 9 . 9 8 7

3 5 

: 36

В ТОМ ЧИСЛЕ :

м3 0 0  * Т 5 / 3 1 5 1 1 6 8 1 . 2 6 8 1 > 2 * *
37 М 6 о 0 » т 5 / 3 1 5 2 1 6 8 4 . 4 5 1 1 . 0 5 3 5 . 5 0 4

38 М 5 0 0 . Т 5 / 3 1 5 3 16 8 3 . 2 1 5 3 - 2 1 5

39 , ИТОГО ЦЕМЕНТ ,  ПРИВЕДЕННЫЙ к МАРКЕ И 6 О 0 . Т 168 / . 9 8 / 2 . 1 9 4 1 0 - 1 0 1

Я
6 2

В том ЧИСЛЕ :

НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ м о н о л и т н ы *  Ш/Ъ И БЕТОННЫХ К О НС ТР УК ЦИ Й. Т  

НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ И /Б  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р у К Ц И й . Т

:

1 6 8

1 6 8 7 • 9 i Z

2 . 1 9 4 2 . 1 9 4

7 . 9 0 7

.

J
<

1

. K » 2 0 ' B M- < B A pi|A MT>2>

ГОИСТ 

: - — —
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И А И * Е Н 0 8 А Ч и Е  М А Т Е Р И А Л А  и ЕДИНИЦЫ ИЗМ ЕРЕН ИЯ

:  1
г

; з
I  4

:  5 

*
;  7  

. г  

:  9
:  Ю  

:  11 

:  1 2

: ’ 3 
- 1 &

- 1 5  

;  1 *  

:  1 7  

:  1 в

10
:  2 0  

:  2 1  

:  2 2  

: г] 
: * 6  

:  25  
;  2 6  

:  2 7

: гг го 
: зо 
:  31 

: 3 2  

: 3 3  

:  3 6  

: 3 5  

;  3 *  

г 3 7  

:  3 S  

3 3 0

.  « о

3 И  

:  б г
- 6 3  

:  * *  

з 6 5

6 *  

i  6 7

Б и т у м у  НЕф Т я Ны Е И С Л А н ц Е 8 ы 6 .  Т 

СОРТОВОЙ П Р О К А Т  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А . Т  

s  ТО»* Ч И С Л Е ;

с * * л ь  а р и а т у р и а я  к л а с с а  a - i , т

♦ б , т
Ф 8 . Т

• 1  г  г т

♦ 1 6 » т

С Т А Л Ь  АРМ А Т У  Р К А Я КЛАССА А - П ,  т

Ф 1 0 ,  Т

СТАЛЬ АРМАТ уРН А я КЛАССА А - | Ц ,  т 

♦8 « Т 

Ф 1 0 . Т  

Ф 1 2 * Т  

* 1 б « Т

СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА 

ДЛЯ ЗА КЛА ДН ЫХ V К О М П Л Е К Т ™ ! * * *  Д ЕТ АЛ ЕЙ  « т 

9 ТОМ ч у С л Е :

СТАЛЬ А Р М А Т у Р Н А Я  КЛАССА A - I ,  Г 

Ф£> . Т 

Ф8 , Т

СТАЛЬ СОРТОВАЯ для ЗАКЛАДНЫХ и

«ЭМПЛЕКтУЮМИ* Д Е т А Л Е й , т  

5  Т О *  ч и С л Е :  

с т * л ь  У Г Л О В А Я , т

L 1 4 0 X 9 0 X 8  , Т 

1 7 5 * 5 , Т 

С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я . Т

- 5 0 * 5 . Т 

- 1 0 0 * 6 . Т 

- 1 2 0 * 6 . Т

п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  д л я  З а к л а д н ы х

Я  «ОМПЛЕКТУКЗМИ* ДЕТАЛЕР , т  

т 5 , Т 

Т 6 , т

т 8 * Т

ИТОГО СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ ч д с е в .  Т 

а т о *  ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОр ТАМр н ТУ }
СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ.  Т 

СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНДя » Т 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, т 

« А Т А М К А , Т

СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ Мк Р О М О Т а мм > ,  т

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ)  
ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НизК ОУглЕ Р О дУС ТД Я

:

:

:

I

:
•

:

:

код

М А Т Е Р И А Л А

3

*-»• * 0  л ' Г ч Т Г т Т ; ^ ^ ^ .
: е д . и ,  * ------ с • В о

■............... , , П 0 ! , Ы '  = ...................... ...........................................................

..................; ............ : ...............- ............

0 6 3 0 0 0
168
1 6 8

0 6 3 0 0 А 

0 6 3 0 0 А 

0 6 3 0 0 А  

0 9 3 0 0 4  

О 9 3 0  О А 

0 6 3 0 0 0  

0 9 3 0 0 0

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 68  
1 6 8  

168  
1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 68  
1 6 8  

16 8  
168

0 9 3 1 0 0 . 0 9 3 2 0 0

0 6 3 3 0 0 * 0 6 2 5 0 0

16$  
1 68  
1 68

1 6 8

1 . А 7 0

о . 6 6 0

0 - 3 5 6  

0 . 2 1 3  

О . О А 5

о • О А 2 

0 . 0 1 6  

0 . 0 1 6  
0 . 7 9 1  

0 - 6 6 6  

О . о А6 

о . 0 А 6

0 . 1 7 1

0 . 1 7 1

0 . 1 6 2

0 . 0 0 9

0 - Ю 8

2.000
0 . 0 6 6

0 . 0 1 6

0 . 0 1 6

о . 0 5 о  

0 . 0 1 2  

0 - 0 3 8

г  • о о о

1 . 5 3 6

о . 6 7 6  

0 - 3 5 9

о - г з о

о . 0 А 5

О . 0 А 2

0 - 0 1 9  

0 . 0 1 9  
0 . 8 А 1  

О - 6 9 6

0 - 0 6 1  

О . ОАб 

О - 0 3 8

0 - 1 7 1

О • 1 ? i  

0 . 1 6 2  
О . 0 0 9

0 6 5 1 0 0

0 6 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0  1 6 8

0 9 5 1 0 0  1 6 8

0 6 5 1 0 0  1 6 8

0 9 5 1 0 0

0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0  1 6 8

0 9 7 2 0 0  1 6 8

0 6 7 1 0 0  1 6 8

0 6 7 1 0 0  1 6 8

0 6 7 1 0 0

0 6 7 2 0 0 , 0 9 7 3 0 0  1 6 8

0 9 7 1 0 0  1 6 8

0 * * 1 0 0  1 6 8
0 9 7 1 0 0  1 6 8

1 6 8

0 6 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0  1 6 8

0 6 3 2 0 0 * 0 6 5 2 0 0  1 6 8

0 6 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0  1 6 8

0 6 3 А 0 0  1 6 8

0 9 7 1 0 0  1 6 8

1 2 0 0 0 0

0 - 0 8 5  

О . 0 2  А 

0 . 0 6 1

0 . 0 2 4

0 . 0 0 7

0 . 0 0 7

0 , 0 1 0

0 • огг 
0 . 0 1 2  

0 . 0 1 0  

0 . 0 0 0

1 . 77 1

0 . 1 0 2  

0 . 0 8 8  

0 * 2 0 2  
1 , 4 3 6  

0 . 0 2 2

066

0 . 0 5 0
0 . 0 1 6

0 - 1 0 8

0 . 0 8 5

0 - 0 2 4

0 . 0 6 1

О . 0 2 4  

О - 0 0 7  

С - 0 0 7  

O . O l o

о. 02г 
0 - 0 1 2  

0 - 0 1 0

0 . ООО

1 • 8 3 8

0 . 1 0 2

0 - 0 6 8

0 - 2 5 2

1 . 4 5 5

о , о г г

п р и м е Ч д * и е ,  в  г р * ф е  • т и п о в ы е "  у к а з а н о  к о л и ч е с т в о  

м а т е р и а л о в , п о т р е ь н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я

ТИПОВЫХ и С Т А Н Д А Р Т Н Ы Х  И З Д Е Л И » .

8  Г Р А Ф Е  ' и н д и в и д . *  - И Н Д И В И Д У А Л Ь Н Ы Х  

С И Е Т И П О В Ы Х )  К О Н С Т Р У К Ц И Й  И И З Д Е Л И Й .

, Г Л . С П Е Ц . ^ ^ г З Г
_ < * 2 1 - в м <в а р и а н т - 1 ) -

J Р ук  . Г Р . ! ; ,

ВЕДОМОСТЬ

п о т р е ь н о с Т и в м а т е р и а л а х

С Т а ДНЯ ! ЛИст : ЛИ С т ос

г и с п о л и .\J fa g P jM r \ & jT  : : !

• п р о в е р . »  : -
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: НАИМЕНОВАНИЕ М А Т Е Р И А Л *  и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

! КОД 

: МАТЕРИАЛА

3

! Е А • И З М . :

К 0

ТИПОВЫЕ 1

Л И Ч Е С Т В 

ИНДИВИД, :

0

ВСЕГО

• 1
2 : з : 4 ! 5 I 6 : 7

1 ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  КЛАССА 8 - 1 »  Т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 - 2 2 6 0 . 0 1 2 0 . 2 3 8

2 ♦ 3 »Т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 1 8 6 0 . 1 8 6
3 ♦ 4 . Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 3 1 0 - 0 3 1

4 ♦ 5 , 7 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 9 0 . 0 1 2 0 . 0 2 1
5 СЕТКА СТАЛЬ НАЯ СВАРНАЯ д р М д Т У р н А Я ,  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . 1 2 6 0 . 1 2 6

6 5 В Р 1 / 5 В Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 » Т 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 . 1 2 6 0 . 1 2 6
7 ц Т О Г 0 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  т 1 6 8 0 . 3 5 8 0 . 0 1 2 0 . 3 7 0

e ИТОГО С ТА Л И,  ПРИВЕДЕННОЙ к СТАЛИ КЛАССА А - 1 ,  Т 1 68 2 . 4 7 3 0 .  1 0 5 2 . 5 7 8

9

1 0

ТО * Е »  К СТАЛИ КЛАССА СЗ* / 2 3  • т

и т о г о с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к Л д Сс у  а -1 и с з а / г з ,  т

1 6 8

1 6 8
0 . 1 3 1  

2 . 6 0 4 0 . 1 0 5

0 . 1 3 1

2 . 7 0 8

11 

1 2 

1 3 
1 u

ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,  

СТАЛИ СОРТОВОЙ К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О ? , ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А ,  

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ 

В Н АТ УР А ЛЬ Н О Й  М А С С Е ,т 1 6 8 2 . 1 2 2 0 . 0 7 8 2 . 2 0 1

1 5 

1 6

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП НЕ НН О М У  С О Р Т А М Е Н Т У :  

СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я ,Т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 1 0 2 0 1 0 2
1 7 СТАЛЬ С РЕ Д НЕ СО РТ М АЯ , Т 0 9 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7

1 8 С T * ЛЬ М Е Л К О С О Р Т н » я , т 0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 2 0 2 0 . 0 S 0 0 . 2 5 2

1 9 К А Т А Н К А ,  Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 1 . 4 3 9 0 . 0 1 6 1 . 4 5 5

20 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ МАРОК <0Т  4 М М ) , Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 2 2 0 ■ 0 2 2

21 М Е Т И З Ы , т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 3 5 1 0 . 0 1 2 0 . 3 6 3

2 2 ВСЕГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  А-1 И С 3 8 / 2 3 , Т 1 6 8 2 . 6 0 4 0 . 1 0 5 2 . 7 0 8

23

24

25

2 6  
2 7

в ТОМ Ч И С ЛЕ !

иА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОнОл И Т н ы Х * / Б И Ь е ТОИн ЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Я , т  

НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ С&ОРИЫХ щ , Ь и ьЕ Т О нН ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й , т  

Т р у б ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 

Т Р У Б Ы  Б е з н а п о р н ы е , м 5 8 6 2 0 0

1 68  

16В

0 0 6

2 , 6 0 4  

1 5 . 3 0 0

0 . 1 0 5 0 . 1 0 5  

2 . 6 0 4

1 5 . 3 0 0

2 8 Т Р У Б Ы  Б Е ЗН А П О Р Н Ы Е , мз 5 8 6 2 0 0 11 3 8 . 5 6 8 8 . 5 6 8
2 9 м а т е р и а л ы  л а к о к р д с о ч н м Е <б Ел и д Д, О л и * *  и т . д . » , к г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 2 9 . 0 0 0 2 9 . 0 0 0

30

31

ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ м а т е р и а л ы  

« Е Б Е Н Ь . М З 5 7 1 1 Ю 11 3 2 2 . 3 5 0 3 5 . 9 0 8 5 8 . 2 5 8

32 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ» Мз 5 7 1 1 4 0 1 1 3 1 8 . 7 6 2 7 . 0 2 1 2 3 . 7 8 3

33 КАМЕНЬ Б у Т О В Ы Й ,М з 5 7 1 1 5 0 1 1 3 9 . 1 2 0 9 . 1 2 0

34 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) » Т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 8 . 4 3 4 2 . 4 3 1 1 0 • 8 * 6

35

3 6

8 ТОМ Ч И С ЛЕ !

М 3 0 0 » Т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 1 . 2 6 8 1 . 2 6 8

3 7 М 4 0 0  » т 5 7 3 1 5 2 1 68 3 • 2 2 0 1 . 1 6 4 6 . 3 8 4
3 8 M 5 Q 0 , т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 3 . 2 1 5 3 - 2 1 5

3 9 ИТОГО ЦЕМЕНТ , ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ Ч 4 0 0 » т 1 6 8 8 . 7 5 6 2 . 3 0 5 1 1 . 0 6 1

40
41

4 2

В том ЧИСЛЕ I
НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / 6 и ьР^ОИНЫК К О Н С Т Р У К Ц И Й , т  

НА ИЗГОТ ОВЛ ЕНИЕ СБОЙНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й , Т

1 6 8

1 6 8 8 . 7 5 6

2 . 3 0 5 2 . 3 0 5

8 . 7 5 6

!

! .KM£1**M *ВАРИAMT„i)
I

!лист

I
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КОД

..........................К О л и ч е с  Г Я о ” ”

: С T P O - I  Н АИМ ЕН ОВ АНИ Е М А Т Е Р И А Л »  И Е 4 ИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ
М А Т Е Р И А Л А ;ЕД* И З М . :  ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД ~ :

2

' f z 4иТуЧ»й «ЕрТДНмЕ И СЛАНцЕвыЕ* T

2 : СОРТЭВой  ПРОЖАТ ОБЫКНОВЕННОГО к а ч е с т в а ^

; 3 -з T от* ЧИСЛЕ;
: *  : £ Т А л ь  « Р Ч А Т у Р Н А *  КЛАССА * " 1 *  Т

5 :  * 4 * Т

6 : ®В»Т

: 7 ;  * 1 2 * Т

- 8 ; * ч * . Т
: 9 jC ^A f l i *  Д Р Ч А Т У Р И * *  КЛАССА А - П  « Т

: 1 0  : * 1 0 . т
г 1 1  : С Т Д я ь  А Р М Д У у Р И » *  КЛАССА А - Щ ,  Т 

: 1 2 -  • * » Т
: 1 3  г * 1 0 . 1

: Ц  :  * 1 2 » !

г 15  : * Ю . »  „ . . .
: ю  : с о о т о в о *  П р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а

;  1 7  ; Д Л *  З А к Д А Д Я Ы *  ф  К О К И Л Е  * т У*>ШИх  Д Е Т А Л Е Й ,  Т

i  1В : 3  Т О *  ч » С л Е :
: 1 *  ;£*r*,nf r  АРМАТУРНАЯ КЛАССА A - I *  Т

: 2©  : * о » Т

21  Г » В . Т
;  г г  1  о 7 д л ь  с о р т о в * 4 АЯЯ з а к л а д н ы х  и

1 2 3  гКЭЧПЯЕКтИОЧЦРХ ДЕТА ЛЕЙ ,  т

I  2 *  : й  т©м ч у С л Е :

: 25  : £ т * ffib у Г л о в А р . Т

2 *  :

:  2 7  1 1 1 4 0 * 9 0 * * » т

: 2 S  г 1 7 5 * 5 . т

I  2 *  I t ТАЛЬ П о к о с о в * * . т  

: 3 9  :
: 31  1 - 5 0 * 5 . Т

: 3 2  ; - 1 0 0 * * » Т

: 3 »  :  - 1 2 0 * * . т
: з а  : п р о к а т  л и с т о в о е  Р я в о в о д  Для  З а к л а д н ы х

;  3 5  : »  КОНЧИЛ** т» *Щ РХ  Д € т * Л Е Р , Т

: 3 4  1 Т 5 . Т

s 3 2  : Т * . Т

:  3 8  : т в . Т

S 3 9  : ИТОГО СТАЛИ в Я А Т у Р А Л Ь н о »  МАССЕ, Т 
; 4 0  : В  TOW ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ :

I  41  : С Т * Л Ь  КРУПНОСОРТНАЯ. т 

:  4 2  ГСТАЛЬ ГРЕДЯЕСОРТНАЯ .  Т

: 4 3  : С т » А Ь  н Е Л « О С О Р Т н * Р .  т
I  4 4  ; * » Т Д « К А , Т

: 4 5  ГСТАЛЬ  ТО Л С ТО Л ИС ТО ***  РЯДОВЫХ Ма РОк <ОТа  ММ) < т

: 4 0  ;  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ)

: 4 7  :П Р«в© Л ® «Д  СТАЛЬНАЯ м м з к о у г л ЕРОд и С Т а я

1 * 8 5 л .

о р з о о о 16В 1 . Ь 7 о
2 . 0 0 0  
0 . 0 6 6 2 0 0 0  

1 5 3 6

1 68

1 6 8

0 . 6 6 0  

0 . 3 5 9
0 . 0 1 6

0 . 6 7 6

1 6 8

1 6 8
0 - 2 1 3

0 . 0 4 5
0 . 0 1 6

0 3 5 9  

0 2 30

1 6 8 0 . 0 4 2 0 0 4 5

1 6 8 0 - 0 1 9 0 0 4 2

1 6 8 0 . 0 1 9 Я • 0 1 9

О’ ЗОО*

0 9 3 0 0 *

1 6 8  

1 6 8

0 - 7 9 )  

0 . 6 9 *
0 . 05 f )

0 . 0 1 9  

0 84  1

0 * 3 0 0 * 1 6 8 0 - 0 4 9
0 . 0 1 2

0 . 6 9 6

0 9 3 0 0 ** 1 6 8 0 . 0 4 6 л ■ 06 1

09 300 <* 1 6 8
- 0 . 0 3 8

0 . 0 4 6

0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 0 3 8

0 9 3 0 0 0  ‘ 1 6 8 0 - 1 7 1

0 171
в

1 6 S 0 . 1 7 1 1

1 6 8 0 - 1 6 2 0 . 1 7 1

1 6 8 0 . 0 0 9 0 - 1 6 2

0 9 3 1 0 0 , 0 9 3 2 0 0 0 - 0 0 9

0 9 3 3 0 0 . 0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 . 1 0 8
0 - 1 0 8

0 9 5 1 0 0

0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 • 0 « 5

0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 2 4 0 - 0 8 5

0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 0 6 1 0 0 2 4

0 9  5 1 0  Г С ■ 0 6 1

0 9 5 2 0 0  * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 - 0 2 4

0 9 7 2 0 0 1 6 8 0 - 0 0 7 0 0 2  4

0 9 7 Ю 0 1 6 8 0 - 0 0 7 0 0 0 7

0 9 7 Ю 0 1 6 » 0 .  0 1 0 0 • 0 0 7

0 9 7 Ю 0 0 0 1 0

0 9 7 2 0 0 * 0 9 7 3 0 0 1 6 8 0 - 0 2 2

0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 - 0 1 2 0 0 2 2

0 9 7 Ю 0 1 6 8 0 . 0 1 0 0 0 1 2
0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . ООО 0 - 0 1 0

1 6 8 1 . 771
0 . 0 6 6

0 0 0 0  

*• ■ 8 3 8

0 9 ) 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 1 0 2

0 9 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 0 6 8 0 - 1 0 2

0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0  

0 9 3 А 0 0 

0 9 7 1 0 0

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8

0 . 2 0 2  

1 . А 39

о . о г г

0 . 0 5 э  

0 . 0 1 6  '

0 0 6 8

С 2 5 2  

1 . 4 5 5

1 г о о о о 0 . 0 2 2

ц Р д Р С ч а Н и Е •  Г Р А О Е  « Т р п О В ы Е 4 У К А З А Н О  К О Л И Ч Е С Т В О  

« Д Т Х Р Р Д Л О В . П О Т Р Е Б Н О Е  для И З Г О Т О В Л Е Н И Я  

Т р П О В Ы *  *  С Т А Н Д А Р Т Н Ы Х  И З Д Е Л И Я .

Я  ГРАРЕ  - И Н Д И В И Д . *  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 
КМ Е Т Р П О В Ы Х )  К О Н С Т Р У К Ц И Я  и И З Д Е Л И Я .
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N
СТ РО ­

КИ
Ч А Т Е Р у А ^ А  и Т А ИНИЦЫ ИЗИ Е Р Е Н ИЯ

к о д

МАТЕРИАЛА  : е а ИЗМ.  1

к 0

ТИПОВЫЕ

Л И Ч Е С Г 5 0

ИНДИВИД. в с е г о  :

1 : 2 3 : 4 : 5 : 6  ; 7  ;

1 ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  КЛАССА 5-1# Г 1 2 1 3 0 0 1 68 0 .  2 2 6 0 .  0 1 2 0 - 2 3 8  :

2 *  3 - Т 1 2 1 3 0 0 168 0 - 1 8 6 0 - 1 8 6  ;

3 *  4 , Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 3 1 0 - 0 3 1  :

и ♦ 5 » Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 0 0 9 0 . 0 1 2 0 - 0 2 1  I

5 С ЕТКА  СТА ЛЬ НАЯ  СВАРНАЯ а Р М а Т У Р ц А * .  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . 1 2 6 0 . 1 2 6  :

6 5 В Р 1 / 5 В Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 М 0 4 0 * Т 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 . 1 2 6 0 - 1 2 6  г
7 1» Т 0 Г 0 *1Е т А л л О и З д Е л И Й  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  т 1 6 8 0 . 3 5 8 0 . 0 1 2 0 - 3 7 0  :

8 ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 ,  Т 1 68 2 . 4 7 3 0 .  1 0 5 2 - 5 7 8  :

9 ТО * Е .  К СТАЛИ к Л а с С A C 3 e / 2 3 *  Т 1 6 8 0 . 1 3 1 0 - 1 3 1  :

1 0 И Ю г о С Т А Л И ,  П р И 8 Е А Е Н Н 0 *  К к Л д с с У  Д-1 И сЗ 8 / 2 3 , Т 1 6 8 2 . 6 0 4 0 . Ю 5 2 . 7 0 8  ;

1 1 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА  ОБЫКНОВЕННОГО к а ч е с т в а . .

1 2 СТАЛИ СОРТОВОЙ КО НСТ РУК ЦИОН НОЙ ,  ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А »

13 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ НАЧ ЕНИ Я :

1 4 в Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  МАССЕ,  Т 1 6 8 2 . 1 2 2 9 . 0 7 8 2 . 2 0 1  :

1 3 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП НЕ НН О М У  СОРТ АМрнТ  у ; г

1 6 СТАЛЬ К Р у П Н О С О Р Т Н А Я , Т 0 9 3 1 0 0 » 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 1 0 2 0 - Ю  2 г

1 7 СТАЛЬ  С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я ,т 0 9 3 2 0 0 »  0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 0 0 7 0  0 0 7  :

1 8 СТАЛЬ  М Е Л К О С О Р Т Н А Я , ! 0 9 3 3 0 0  # 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 • 2 0 2 0 . 0 5 0 3 - 2 5 2  ;

1 9 К АТ а н к  а , т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 1 . 4 3 9 0 . 0 1 6 1 - 6 5 5  :

20 с т а л ь  т о л с т о л и с т о в а * р я д о в ы х  м а р о к  <о т  4 м м > » : 0 9 7 1 0 0 1 6 8 О- 0 2 2 0 - 0 2 2  '

21 М Е Т И З Ы , т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 - 3 5 1 0 . 0 1 2 0 - 3 6 3  :

22 ВСЕГО СТАЛИ»  П Р и В Е дЕ Н Н О я  К КЛ АССУ  A - J  и С 3 8 / 2 3 » Т 1 68 2 .  6 0 4 0 .  1 0 5 2 - 7 © в  :

21 в том  Ч И С Л Е : :

24 НА ИЗ ГО ТО ВЛ ЕН И Е МОНОЛИТнЫК * / Ь  и Б е т о н н ы х  КОНСТРУ К'^Ий , т 1 6 8 0 - 1 0 5 0 - 1 0 5  ;

2 5 н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  * / ь  и б Е Т О н н ы * к о н с т р у к ц и й , т 1 6 8 2 . 6 0 4 2 . 6 0 6  :

2 6 Т Р У Б Ы  « Е Л Е з О Ь Е Т О н н ы Е ;

27 т р У ь ы  б е з н а п о р н ы е » м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 5 . 3 0 0 1 5 - 3 0 0  :

28 Т РУ БЫ  БЕ З Н А П 0 Р Н Ы Е , м j 5 8 6 2 0 0 11 3 8 . 5 6 8 6 - 5 6 8  :

2 9 м а т е р и а л ы  л а к с к р д с о ч Ны Е « ^ Е л и л * *  О л и ф а  и т „ д . > , к г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 2 6 . 4 0 0 2 6  4 0 0  :

30 и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и а л ы ;

31 |*Е 6 Е Н Ь , М3 5 7 1 1 1 0 1 1 3 22. 3 5 0 3 5 . 9 0 8 5 8  2 5 *  :

32 ПЕСОК С Т Р О ^ Т Е л Ь нЫй П ри Р О д H y p « Из 5 7 Ц 4 0 11 3 1 6 . 7 6 2 7 - 0 2 1 2 3  7 * 3  :

33 КАМЕНЬ Ь у Т О В Ы Й . М З 5 7 1 1 5 0 1 1 3 9 . 1 2 0 9  1 2 0  :

34 ЦЕМЕНТ  ( В С Е Г О )  » Т 5 7 3 0 0 0 1 68 8 . 4 3 4 2 . 6 5 * г О * 6 6  ;

35 В ТОМ Ч И С ЛЕ : ;

3 6 М З О О ' Т 5 7 3 1 5 1 1 68 » . 2 6 в 1 -2 6 *  :

3 7 Ма о о * т 5 7 3 1 5 2 1 68 5 . 2 2 0 1 . 1 6 4 6 . 3 * 4  :

38 м з о о » т 5 7 3 1 5 3 1 68 3 . 2 1 5 3 . 2 1 5  г

3 9 и т о г о  ц е м е н т , п р и в е д е н н ы й  к м а р к е  м 4 о о » т 1 68 8 . 7 5 6 2 .  3 0 5 1 1 . 0 6 1  :

4 0 в том Ч И С Л Е : :
4 1 НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ МОНОЛИТНЫ* ш/Ъ  и б ЕТОН Н ы * К О Н С Т Р У К Ц И Й « Т 1 6 8 2 . 3 0 5 2 . 3 0 5  :

*2 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ */Ь и БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ,! 168 8 . 7 5 6

-

6 - 7 6 6  :

к *£ 1  ', ВЧ»<ВАР*АНТ_ 2 *
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ч
СТРО

КИ
-:  НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

3 код 1 к 0 Л И Ч Е С т В 0

♦
•* МАТЕРИАЛА ЗЕЛ . и з м . J ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. ; ВСЕГО

1 • 2 4• 3 1 4 5 1 6 7

1 : бит умы  НЕФТЯНЫЕ и СЛАНцЕВыЕ, Т

4
5 1 68 2 . 1 6 0 2 . 1 6 0

; : с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с Тв а * т 1 0 9 3 0 0 0 1 68 2 . 1 3 6 0 . 2 6 4 2 . 4 0 0

3 ;В ТОМ ЧИСЛЕ;

4 : С Т АЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА A - I ,  Т 168 0 . 6 0 0 0 . 0 9 0 0 . 6 9 0

5 : Ф б « T 168 0 . 2 4 2 0 . 2 4 2

6 : 98  , т : 16 8 0 . 2 6 2 0 . 0 9 0 0 . 3 5 2

7 : 9 1 2  * т г 1 68 0 . 0 4 5 0 045

8 : 9 1 6 . т 5 168 0 . 0 5 1 0-051

9 ; С T А ЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА А - П .  т 1 68 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9

1 0 ; 91 о . Т 168 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9

1 1 :С Т А л ь  АРМАТУРНАЯ КЛАССА А - Ш ,  Г 0 9 3 0 0 4 1 68 1 . 5 1 6 0 . 1 7 5 1 . 691

1 г : 98  г Т 0 9 3 0 0 4 168 1 »391 1-191

1 3 : 9 1 о . т 3 0 9 3 0 0 4 168 0 . 0 7 9 0 . 0 4 8 0 . 1 2 7

1 4 : * 1 2 . T 0 9 3 0 0 4 1 68 0 . 0 4 6 0- 046

1 5 : 9 1 6 , т 0 9 3 0 0 4 168 0 . 1 2 6 0 . 1 2 6

14 ; СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА 0 9 3 0 0 0 1 68

17 ;ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ и КОМПЛЕКТУ01* * *  ДЕТАЛЕЙ. Т 0 9 3 0 0 0 1 68 0 . 3 2 9 0 • 1 ? 9

18 : 8 том ЧИСЛЕ:

1 9 :СТАЛЬ АРМАТуРНАя  КЛАССА A - I ,  Т 1 68 0 . 3 2 9 0 - 3 7 9

20 : * 6 .  Т 168 0 -321 0 -321

21 : * 8 , т 168 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7

22 : с т а л ь  с о р т о в а я  д ля  За к л а д н ы х  и 0 9 3 1 0 0 , 0 9 3 2 0 0

23 ; КОМПЛЕКТ У ЮИ. ИХ ДЕТАЛеЯ.Т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 2 5 0 0 16 8 о . гоо 0 200
24 : В том ЧИСЛЕ:

25 : С Т А ЛЬ УГЛ ОВА Я.т 0 9 5 1 0 0
26 : . 0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 168 0 . 1 7 0 0 • 1 70

27 : L 1 4 0 X 9 0 X 8 . T 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 0 4 В 0 048

28 : L 7 5 X 5 . T 0 9 5 1 0 0 168 0 . 1 2 2 0 . 1 2 2

29 : СТАЛЬ ПОЛОСОВАЯ.Т 0 9 5 1 0 0

30 : 0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 168 0 . 0 3 0 0 . 0 3 0

31 : - 5 0 * 5 , т 0 9 7 2 0 0 1 68 0 . 0 1 4 0 . 0 1 4

з г : - 1 оо*б  . Т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 0 7 0 - 0 0 7

33 : - 1 2 0 X 6 . т 0 9 7 1 0 0 168 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0

34 : п р о к а т  л и с т о в о й  Р я д о в о *  д л я  з а к л а д н ы х 0 9 7 1 0 0

35 ; И КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЯ.Т 0 9 7 2 0 0 * 0 9 7 3 0 0 1 68 0 . 0 4 4 0 . 0 4 4

36 : T 5 . Т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 - 0 2 4 0 . 0 2 4

37 : Т б . т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 2 0 о . ого
38 : Т в . Т 0 9 7 1 0 0 168 0 , 9 0 1 0 001

39 : ИТОГО СТАЛИ В НАТуРАЛЬНОЙ МАССЕ. T 1 68 2 . 7 0 9 <г .г«4 г • 974

40 ;В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ; ■

41 :СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ, Т 0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0 168 0 . 1 8 6 0 . 1 8 6

42 : СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ. Т 0 7 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0 1 68 0 . 1 3 6 0 . 1 3 6

43 :С Т*Л Ь  МЕЛКОСОРТНАЯ, Т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0 16 8 0 • 240 0 - 1 7 5 0 - 4 1 5
44 : КА ТАНКА .Т 0 9 3 4 0 0 1 68 2 , 2 2  5 0 . 0 9 0 2 .3 1 4
45 .'СТАЛЬ т о л с т о л и с т о в а я  РЯДОВЫХ М д РО К ( 0  Т 4 ММ) , Г 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 4 4 0 . 0 4 4

47  ЩРОВОлОКА СТАЛЬНАЯ ИИЗКОУГЛЕРОЛИСТАЯ

п р и м е ч а н и е , в г р д * е " т и п о в ы е "  у к а з а н о  к о л и ч е с т в о  

МАТЕРИАЛОВ.ПОТРЕЬНОЕ д л я  и з г о т о в л е н и я  

Т и п ов ы х  и СТАНДАРТНЫХ ИЗДЕЛИЯ*
В ГРА*Е  "-ИНДИВИД." - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 

(НЕТИПоВЫх)  КОНСТРУКЦИЯ И ИЗДЕЛИЯ.

i H A 4  .о г ы ^ Ь г Ж г м  J

j r o . c n e u j / ^ v / r ^  ,ш

: Р у к . Г Р . :

. К * 2 г - К М < в А Р И д н Т - 1 >

1ИСПОЛН. trfytfgpyA * '
I

«ПРО ВЕ Р, I

!

: ВЕДОМОСТЬ
j п о т р е б н о с т и  в м а т е р и а л а х

I

С ТАДИр! ли С Т :ЛИСТОВ



. х ж м о - м л л ы г . j p s & k - . .
К ? КОД : К 0 Л И Ч Е С Г В О

: СТРО- : НАИМЕНОВАНИЕ М А Т ЕР И АЛ *  И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЙ
: кИ Z МАТЕРИА ЛА  ! £Д. н з ч . : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. : ВСЕГО

: 1 2 1 3 ; 4 : 5 « 6 : 7

: 1 ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  КЛАССА в - 1 ,  т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 1 8 1 0 . 0 1 0 0 . 1 9 1

: 2 *  3 f т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 1 3 2 0 . 1 3 2

3 ♦ 4 , т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 3 1 0 - 0 3 1

: 4 *  5 » т : 1 2 1 5 0 0 1 6 8 0 . 0 1 8 0 . 0 1 0 0 - 0 2 8
: 5 С ЕТКА  СТ АЛ ЬН АЯ  СВАРНАЯ А Р М А Т У Р Н А Я ,  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 3 . 1 1 7 0 . 1 1 7

6 5 В Р 1 / 5 В Р 1 /1 0 0 / 1  0 0 / 1 0 4 0  < Т 1 2 7 5 0 2 1 6 8 3 . 1 1 7 0 - 1 1 7

: 7 иТОрО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ НАЧ ЕНИ Я»  т 1 68 0 . 3 0 3 0 . 0 1 0 0 . 3 1 3

8 ИТОГО С Т АЛ И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА * - 1 ,  Т 1 68 3 . 5 3 5 0 . 3 5 1 3 . 8 8 8
9 ТО * F » К СТАЛИ КЛАССА С 3 8 / 2 3  » Т 1 6 8 0 , 2 4 5 0 . 2 4 5

: 10 ИТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  А-1 И С 3 8 / 2 3 .  Y 1 6 8 3 . 7 8 0 0 . 3 5 3 4 . 1 3 2

: 1 1 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА  ОБЫКНОВЕННОГО к а ч е с т в а ,

: 1 г С т А Л И СОРТОВОЙ КО Н С Т РУ К Ц И О Н Н О * .  ЛИСТОВОГО п р о к а т а ,

1 3 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

1 4 В Н АТ УР А ЛЬ Н О Й  м а с с е , т 1 6 8 3 . 0 0 7 0 . 2 7 4 3 . 2 8 1

: 1 5 в том  ч и с л е  по  у к р у п н е н н о м у  с о р т а м е н т у :

: 16 СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я » Т 0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 1 8 6 0- 1 * 6
: 17 СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ , т * 0 9 3 2 0 0 , 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 0 1 4 0 . 0 1 4

1 8 С Т ЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ , т 0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 2 4 0 0 . 1 7 5 0 - 4 1 5

: 1 9 К А Т А Н К А , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 2 . 2 2 S 0 . 0 9 0 2 . 3 1 4

: 20 СТАЛЬ  ТО ЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ МАРОК (ОТ  4 М М ) , 7 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 4 4 0 . 0 4 4

21 М Е Т И З Ы , т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 2 9 8 0 . 0 1 0 0 . 3 0 8

22 ВСЕГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  А-Т И С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 3 , 7 8 0 0 . 3 5 1 4 . 1 3 2

: 23 в том ч и с л е :

24 НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ МОНОЛИТНЫХ Ч'/Ь И Ь е ТОННЫК КОНС ТРУК ЦИЯ * т 1 68 0 . 3 5 3 0 . 3 S 3

: 25 н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  * / б и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й , т 1 6 8 3 . 7 8 0 1 . 7 8 0

26 Т Р у Б ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) ,  М 1 3 0 0 0 0 0 0 6 5 . 4 5 4 5 . 4 5 4

: 2 7 ГРУ БЫ  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) ,  Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 2 3 0 . 0 2 1

: 2 8 ТРХБЫ СВАРНЫЕ 5 0 Д 0 Г А 3 0 П Р 0 В 0 Д И Ы Е  ( Г А З О В Ы Е ) , М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 5 . 4 5 4 5 . 4 5 4

: 2 9 ДУ 5 0 X 3 ,  м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 3 . 4 5 6 5 4 3 4

3 0 т р у ь ы  с в а р н ы е  в о д о г д з о п р о в о Дн ы р  ( Г а з о в ы е ) - т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 о • 0 2 3 0 - 0 2 3

: 31 АУ 5 0 X 3 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 3 0 - 0 2 3

: 3 2 Т Р У Б Ы  ЖЕЛЕЗОБРТОННЫЕ

: 33 Т РУ БЫ  Б £ 3 Н А п О Р Н ы Е , м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 3 0 . 6 0 0 3 0 - 6 0 0

: 3 4 Т Р У Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е , мз 5 8 6 2 0 0 113 1 7 . 1 1 6 1 7 . 1 3 6

: 3 5 МАТЕ РИА ЛЫ f l A x O X P A C o 4 *b!F ( Б Е Л И Л А ,  0ЛИ9Д И Т . Д . ) » К Г 2 3 1 0 0 0 116 5 9 . 0 0 0 5 9 . 0 0 0

! 3 6 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

: 3 7 * Е Б Е И Ь , М3 5 7 1 1 1 0 113 2 7 . 6 7 9 4 1 . 3 0 0 6 8 . 9 7 9

38 П е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  п р и р о д н ы * » мз 5 7 1 1 4 0 113 2 0 . 7 5 9 1 2 . 8 3 0 3 3 . 5 8 9

: 3 9 х АМЕНЬ Б У Т О В Ы Й , м 3 5 7 1 1 5 0 1 1 3 1 3 . 0 0 0 1 3 . ООО

: 4о ЦЕМЕНТ  ( В С Е Г О » , т 5 7 3 0 0 0 168 1 1 . 0 4 7 4 . 3 6 7 1 3 . 4 1 4

: 41 S ТОМ Ч И С Л Е t 1

: 42 М 3 0 0  , т : 5 7 3 1 5 1 1 6 8 2 . 5 5 5 2 5 3 5

: 43 « 4 0 0  » Т : 5 7 3 1 5 2 1 68 4 . 7 4 8 1 . 8 3 2 6 . 3 7 9

: 4 4 « 5 0 0 , т : 5 7 3 1 5 3 1 68 6 . 2 9 9 6 . 2 * 9

: 4 5 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К М * о ? Е  М 4 0 0 » т 1 1 68 1 1 . 6 7 7 4 . 1 1 3 1 5 . 7 9 0

: 46 в том ч и с л е : :

: 4 7 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ к , *  у  Б Е т ОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й , T: 1 68 4 . 1 1 1 4 . 1 1 3

4 8 НА ИЗГОТ ОВЛ ЕНИЕ СБОРНЫХ W / 6  и БЕТОННЫХ КОНС Т Р у К Ц И Й » т #•

•

:

:

1 6 8 1 1 . 6 7 7 1 1 . 4 7 7

:

I

»

. К » 2 2 * < М ( 8 Д Р н * н Т . т  »

1 ЛИСТ 

: ------

:
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

к о д X 0 Л И Ч Е С Т В О

С 1 г О*

К И МАТЕРИА ЛА •ЕД.  И З ч . : ТИПОВЫЕ : и н д и в и д . В Г £ ГО ;

1 : г : з 4 : 5 6 7 :

1 Б у Т у М у  НЕфТяНыЕ  И СЛАНЦЕ В у Е • Т 1 68 2 - 1 6 0 2 1 6 0  :

г с о р т о в о й  П р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к д Ч е с Т в а ' Т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 2 . 1 3 6 0 . 2 6 4 2 . 4 0 0  :

3 В ТОМ Ч ИС ЛЕ :

4 с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  а - г . т 168 0 . 6 0 0 0 . 0 9 0 0 6 9 0  :

5 ♦б • т 1 68 0 * 2 4 2 0 2 4 2  :

6 * 8  , Т 1 68 0 - 2 6 2 0 . 0 9 0 С 3 5 2  ;

7 Ф1 г . т 1 6 8 0 . 0 4 5 0 0 4 5  :

8 *1  6 . т 1 6 8 0 - 0 5 1 0 - 0 5 1  :

9 СТДЛЬ д р м д т У Р Н А Я  К Л А С С A A - U .  Т 1 6 8 0 . 0 1 9 0 - 0 1 9  ;

1 0 Ф 1 0 , т 1 68 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9  :

1 1 СТАЛЬ АР М Д Ту Р Н А я  КЛАССА А - Ц 1 .  Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8 1 . 5 1 6 0 . 1 7 5 1 69 1  ;

1 г Ф8 • Т 0 9 3 0 0 4 16 8 1 . 3 9 1 1 3 9 1  :

1 3 *1 0 . Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 - 0 7 9 0 . 0 4 8 0 - 1 2 7  ;

1 А * 1  г  * т » 0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 • 0 4 6 0 - 0 4 6  ;

1 5 Ф 1 б ,  т 0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 . 1 2 6 0 - 1 2 6  :

1 6 с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а 0 9 3 0 0 0 1 68

1 7 ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д ЕТ АЛ ЕЙ ,  т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 . 3 2 * 0 3 7 9  ;

1 8 В ТОМ ЧИС ЛЕ :

1 9 СТАЛЬ  Д РМ А ТуР НА я  КЛАССА A - J .  Т 1 6 8 0 - 3 2 9 0 - 3 2 9  :

г о Фб • т 1 6 * 0 - 3 2 1 0 - 3 2 1  •

21 Ф8 . Г 1 6 8 0 - 0 0 7 0 . 0 0 7  ;

г г с т а л ь  с о р т о в а я  а л я  З а к л а д н ы х  и 0 9 3 1 0 0 * 0 9 3 2 0 0

г з КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й , т 0 0 3 3 0 0 * 0 9 2 5 0 0 16 8 0 . 2 0 0 0 2 0 0  :

24 В том ЧИСЛЕ :  ;

25 СТАЛЬ  У Г Л О В А Я . Т 0 9 5 1 0 0

2 6 0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 1 7 0 0 1 70  •

2 7 ( . 1 4 0 * 9 0 * 8 .  т 0 9 5 Ю 0 1 68 0 . 0 4 8 0 0 4 8  :

28 L 7 5 X 5 1 Т 0 9 5 1 0 0 1 6 * 0 . 1 2 2 0 1 2 2  :

2 9 СТАЛЬ ПО ЛОСО ВАЯ,т 0 9 S 1 0 0

30 0 9 5 2 0 0  * 0 9 S 3 0 0 1 68 0 -0 3 0 0 0 3 0  :

3 1 - 5 0 X 5 . Т 0 9 7 2 0 0 1 68 0 - 0 1 4 0 0 14 :

32 - 1 0 0 X 6 . т 0 9 7 Ю 0 1 68 0 .  0 0 7 0 - 0 0 7  :

33 - 1 2 0 * 6 .  Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 - 0 1 0 0 0 1 0  .

3 4 п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  Д л я  з а к л а д н ы х 0 9 7 1 0 0

35 и КОМПЛЕКТУЮЩИХ д е т а л е й , т 0 9 7 2 0 0 . 0 9 7 3 0 0 1 68 0 - 0 4 4 0 0 4 4 ;

3 6 Т 5 , Т 0 9 7 Ю 0 16 8 0 - 0 2 4 0 0 2 4  :

3 7 Т 6, т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 о . о г о 0 - 0 2 0  :

3 8 Т 8 » Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 - 0 0 1 0 00 1  :

3 9 ИТОГО СТАЛИ В НА ТУ РА ЛЬ НО Й МАССЕ.  Т 1 68 2 . 7 0 9 0 Т 2 6 4 2 - 9 7 4  :

4 0 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП НЕ НН О М У  С О РТАМ ЕН ТУ*

41 СТАЛЬ  КР УП Н О С ОР ТН А Я.  Т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 68 0 - 1 8 6 0 1 8 6  '

4 2 СТАЛЬ  С РЕ Д Н ЕС О РТ Н АЯ . Т 0 9 3 2 0 0  * 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 1 3 6 0 - 1 3 6  :

43 СТАЛЬ  МЕЛ КОСОРТНАЯ,  Т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0 16 8 0 . 2 4 0 0 . 1 7 5 0 - 4 1 5  ;

44 К А Т А Н К А , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 2 . 2 2 5 0 . 0 9 0 2 - 3 1 4  :

45 СТАЛЬ  ТОЛСТОЛИСТОВАЯ Р я д о в ы х  Ма Р О К ( О Т 4 M H J . T 0 9 7 Ю 0 1 68 0 • 0 4 4 0 ■ 04 4  :
46 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ ( М Е Т И ЗЫ ) 1 2 0 0 0 0

47 ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ М и з X 0 У г л е Р О д и сТДя

s

П Р И М Е ЧА Н И Е.  8 ГРдФЕ  -ТИПОВЫЕ» УКАЗАНО к о л и ч е с т в о  

МдтЕРиАЛОв,ЛОтРЕьнОЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

Т и п о в ы х  И СТАНДАРТНЫХ ИЗДЕЛИЙ*

В ГРДФЕ - ИНДИВИД. »  -  ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 
(МЕТИЛОВЫХ)  КОНСТРУКЦИЙ и ИЗДЕЛИЙ.

н а ч . о Т д : fa/kos

г л . С П Е ц : С /г о  *Ы '.
Р у к . Г Р . !  :

и С п О л Н . j & e p j h

_ « * г г - 8 Н - < 8 А Р И д и т г )

П Р ОВ Е Р . J

ВЕДОМОС ть
ПОТРЕБНОСТИ в Н д Т Е Р и А я А Х

СТДДИЯГЛИСГ ГЛИСТОВ
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НАИМЕНОВАНИЕ м а т е р и а л * и Еа ИИИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

КОД 4 К О Л И Ч Е С Т В 0 :

МАТЕРИАЛА  : ЕЛ , И З М . : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. ; ВСЕГО

: 1 : 2 3 : 4 : 5 : 6 : 7 :

: 1 : ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  КЛАССА В - 1 ,  т 1 2 1 3 0 0 16 8 0 . 181 0 . 0 1 0 0 • 1 9 1 :

: 2 *  3 « т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 1 3 2 0 1 3 2  ;

: 3 : ♦ 4 . т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 3 1 0 03 1 :
: 4 : *  5 * Т 1 2 1 3 0 0 16 8 0 . 0 1 8 О . О Ю 0 - 0 2 8  ;

5 : СЕТКА  С Т А ЛЬ Н А Я СВАРНАЯ а РМ а Т У Р ц А * .  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . 1 1 7 0 1 1 7  :

: * : 5 В Р 1 / 5 В Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 / 1  0 4 0  * Т 1 2 7 S 0 2 1 68 0 - 1 1 7 0 - 1 1 7  ;
: 7 : иТО гО  МЕТАЛЛОИЗДЕЛИИ ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  Т 1 68 0 ■ 3 0 3 о . о ю 0 - 3 1 3  :

8 ГИТОГО С Т АЛ И ,  ПРИВЕДЕННОЙ * СТАЛИ КЛАССА Т 1 6 8 3 - 5 3 5 0 - 3 5 5 3 8 8 8  :

9 : Т 0 шЕ * К СТАЛИ КЛАССА С 3в / 2 3 *  Г 1 6 8 0 - 2 4 5 0 - 2 4 5  :

: 1 О . • и т о г о  с т а л и , П р и в е д е н н о й  к к л а с с *  а * ’ и с з в / г з ,  г 1 68 3 . 7 8 0 0 . 3 5 3 4 - 1 3 2  :

1 1 : В С Е ГО СОРТОВОГО П РО К АТ А  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

: 12 ■•СТАЛИ СОРТОВОя К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О * , ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А ,

1 3 • .МЕТАЛЛОИЗДЕЛИИ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ НАЧЕНИ Я

: 14 ; 8 НА Т УР А ЛЬ Н О Й  МДС СЕ.Т 1 6 8 3 . 0 0 7 0 . 2 7 4 3 . 2 8 1  ;

: 15 : В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП Н ЕН Н О М У  C O p T A M g H T y ;

1 6 : СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , 1 0 6 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 1 8 6 0 - 1 8 6  :

: 1 7 :С Т А Л Ь  С РЕ Д Н ЕС О РТ Н АЯ »Т 0 0 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0 1 68 0 - 0 1 4 0 0 1 4  :

1 8 ; С т А ЛЬ М Е Л К О С О Р ТН А Я , Т 0 6 3 3 0 0 * 0 9 5 5 0 0 1 68 0 - 2 4 0 0 . 1 7 5 0 4 15 ;

1 9 Г К Д Т А Н К А . Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 2 . 2 2 5 0 . 0 9 0 2 , 3 1 4  :

2 0 : СТАЛЬ ТО ЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫ* МАРОК <0Т  4 ММ) , f 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 4 4 0 0 4 4  :

21 ГМ Е Т И З Ы .Т 1 2 0 0 0 0 1 68 0 . 2 9 8 0 . 0 1 0 0 3 0 8  :

22 : В С Е ГО С ТА Л И,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  A - I  и С 3 8 / 2 3 . Т 1 68 3 . 7 8 0 0 , 3 5 3 4 1 3 2  :

: 23 : 8 ТОМ ЧИС ЛЕ !

24 : ИА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / Ь  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И И , Т 1 68 0 . 3 5 3 0 . 3 5 3  :

: 25 : И А ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ » / Ь  Й ьЕ Т О иИ Ы Х К О Н С Т Р У К Ц И И , » 1 68 3 , 7 8 0 3 . 7 8 0  :

г ь : Т Р у Б ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) , М 1 3 0 0 0 0 0 0 6 5 . 4 5 4 5 . 4 5 4  :

2 7 : Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ < B C F r O ) , T 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 2 3 0 - 0 2 3  ;

2 8 г Т Р У Ь Ы  СВАРНЫЕ ВОАОГАЗОПРОВОАИы е  { Г А З О В Ы Е » , М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 5 . 4 5 4 5 4 5 4  :

2 9 : ДУ 5 0 X 3 . м 1 3 8 5 0 0 0 0 6 5 . 4 5 4 5 . 4 5 4  :

30 : Т Р у Б Ы  СВАРНЫЕ 8 0 Д 0 Г А 3 0 П Р 0 В 0 Д И Ы Е  ( Г А З О В Ы Е ) . Т 1 3 4 4 0 0 1 6 8 0 . о г з 0 0 2 3  :

: 31 : ДУ 5 0 x 3 . Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 3 0 0 2 3  ;

: 3 2 : ТРУ ВЫ  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

: 33 . ' ТРУБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ,** 5 8 6 2 0 0 0 0 6 » 0 . 6 0 0 3 0 . 6 0 0  :

: 34 : Т Р У Ь Ы  Б Е ЗН А П О Р Н Ы Е , « 3 S 8 6 2 0 0 1 1 3 1 7 . 1 8 6 1 7 1 3 6  :

: 3 5 МАТЕРИАЛЫ Л Д К 0 К Р * С 0 ЧМЫЕ ( Б Е Л И Л * ,  ОЛИФА И Г . Л . » * К Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 5 1 , 8 0 0 5 !  8 0 0  ;

3 6 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

3 7 : м Е Б Е И ь , М З 5 7 1 1 1 0 11 3 2 7 . 6 7 9 4 1 . 3 0 0 6 8  9 7 9  :

3 8 ■•Пе с о к  с т р о и т е л ь н ы * п р и р о д н ы й -м з 5 7 1 1 4 0 1 13 2 0 . 7 5 9 1 2 . 8 3 0 3 3 - 5 8 9  ;

3 9 : к АМЕНЬ Б У Т О В Ы Й . M3 5 7 1 1 5 0 1 1 3 1 3 . ООО 1 3 . 0 0 0  ;

4 0 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) .  Т 5 7 3 0 0 0 1 68 1 1 . 0 4 7 4 , 3 6 7  . 15 4 1 4  :

41 : в том Ч ИС ЛЕ :

* 2 : М 3 0 0 » Т 5 7 3 1 5 1 1 68 2 . 5 3 5 2 . 5 3 5  :

43 : мд о 0 » Т 5 7 3 1 5 2 1 68 4 . 7 4 8 1 . 8 5 2 6 . 5 7 9  :

4 4 М 5 0 0 » Т 5 7 3 1 5 3 1 68 6 - 2 9 9 6 2 9 9  :

45 : ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ к Ма я к е  МДОО.Т 1 68 1 1 . 6 7 7 4 . 1 1 3 1 5 . 7 9 0  :

4 6 : В ТОМ ЧИС ЛЕ)

: 4 7 : Н А ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫ* Ш/Ь И ь Е т О Н ну Х  К О Н С Т Р У К Ц И Я . 1 1 68 4 . 1 1 3 4 . 1 1 3  :

4 8 : НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СВОРНЫХ И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И И . » 1 6 8 1 1 - 6 7 7 11 6 7 7  :

• : л и С Т  :

»
«•

_ К « 2 2 “ 8 м- < В А Р И А Н 1 г >
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НА И М Е Н О В А Н И Е  МАТЕРИАЛ^ и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

: к о д

! М А Т Е Р И А Л А

------------ -

•ЕД, ИЗЧ.1

.......................... ---------
' к О Л И Ч Е С Т в О  •

т и п о в ы е  : и н д и в и д .  ; в : е г о

2 3 Ч 1 5 6

1 : б и т у м ы  НЕФТЯНЫЕ И СЛАН.дРВЫ^'  т
г  : с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а ^

3 : В т эм  Ч И С Л Е ;

а  : с ^ » л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  а - 1 ,  т

5  : * 6 . Т

6  : * 8 .  Т

7  : Ф 1 2 #т

8  : Ф 1 6 . Т

9  : СТ А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  К Л А С С А  А — 1 1 - т

Т о :  *1  О F т

11  : с т * я ь  jvpm  д т у  р н а  я к л а с с а  а - ц т , т

1 г : *8. Т
1 3 ;  * 1 0  • Т

Т А ;  Ф1 2 < Т

1 5  ; • « я  6  , т

Т б  : СОРТОВОЙ П Р О К А Т  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А

1 7  ; Д Л Я  З А К Л А Д Н Ы Х  У  К О М П Л Е К Т У Ю Щ И Х  Д Е Т А Л Е Й ,  Т

1 8  : 8  Т ОМ  Ч И С Л Е :

1 9  Г С Т А Я Ь  А Р М Д Т у Р Н А я  КЛАССА А - 1 .  Т

20 : Ф6.Т
21 ; Ф8,т
г г  : с т а л ь  с о р т о в а я  д л я  з а к л а д н ы х  и

г з  к о м п л е к т у ю щ и х  д е т а л е й , т

г *  : В т о м  Ч И С Л Е :

2 5  : СТ А ЛЬ У Г Л О В А Я , Т .

2 6  ;
2 7  : L 1 A 0 X 9 0 * 8 . T

2 8  : L 7 5  X 5 . Т

2 9  : С Т Д Л Ь  П О Л О С О В А Я , Т

3 0  :

31  : - 5 0 X 5 . Т

з г  : - 1 0 0 * 6 . т

з з  : - 1 2 0 * 6 .  т

з а  ; п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  д л я  з а к л а д н ы х

3 5  К О М П Л Е К Т У Ю Щ И Х  Д Е Т А Л Е Й , Т

3 6  : т 5 . Т

3 7  : Т 6 , Т

3 8  : Т 8 . Т

3 9  : И Т О Г О  СТАЛИ В Н А Т у Р А Л Ь Н О й  « АС СЕ -  Т

а о  : в  т ом  ч и с л е  п о  у к р у п н е н н о м у  с о р Т А м е н Т У :

А 1 : С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я ,  Т 

А 2  : С Т А Л Ь  С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я .  Т 

А З  : С Т * Л Ъ  М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,  т 

А А  К А Т А Н К А , Т

А 5  ( С Т А Л Ь  Т 0 Л С Т 0 Л И С Т 0 8 А Я  Р я д о в ы х  Н а Р О Ж О Т а  Ч М » , Т

А 6  : М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Я  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я  ( М Е Т И З Ы )

4 7  : ПРОВОЛОКА  С Т А Л Ь Н А Я  Н И 3 * 0 У Г Л Е Р О Д И С Т Д Я

0 9 3 0 0 0

1 6 8  

1 6 8

0 9 3 0 0 А

1 6 8  

1 68  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8

0 9 3 0 0 * 1 6 8

0 9 3 0 0 * 1 6 8

0 9 3 0 0 * 1 6 8

0 9 3 0 0 * 1 6 8

0 9 3 0 0 С 1 6 8

0 9 3 0 0 0 1 6 8

0 9 3 1 0 0 , 0 9 3 2 0 0

0 9 3 3 0 0 * 0 9 2 5 0 0

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

0 9 5 1 0 0

0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8

0 9 5 1  ОС 1 6 8

0 9 5 1 QC 1 68

0 9 5 1 0 0

0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8

0 9 7 2 0 Г 1 6 8

0 9 7 Ю 0 1 68

0 9 7 Ю 0 1 6 8

0 9 7 Ю 0  

0 9 7 2 0 0  # 0 9 7 3 o g 1 6 8

0 9 7 Ю О 1 6 8

0 9 7 1 0 0 1 6 8

0 9 7 1 0 0 1 6 8

0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0

1 6 8  

1 6 8

0 9 3 2 0 0  * 0 9 S 2 0 0 1 6 8

0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8

0 9 3 4 0 0 1 6 8

0 9 7 Ю 0 1 6 8
Т 2 0 0 0 С

2 . 2 2 5

2 - 2 0 0  

0 . 2 6 *

2 2 0 0  

2 * 8 9

0 . 6 8 9

0 . 3 0 3

0 . 2 9 0

0 . 0 * 5

0 . 0 5 1

0 . 0 1 9

0 . 0 1 9

1 . 5 1 6

1 . 3 9 1

0 . 0 7 9

0 . 0 * 6

0 . 0 9 0

0 . 0 9 0

0 - 1 7 5

0 . 0 * 8

0 . 1 2 6

0 . 7 7 9  

С 3 0 3  

0 3 8 0  

0 0 * 5  

0 . 0 5 1

0 0 1 9  

0 . 0 1 9  

1 . 6 9 1

1 3 9 1  

0 . 1 2 7  

0 - 0 * 6  

С • 1 2 6

0 . 3 3 *
0 . 3 3 *

0 . 3 3 *

0 . 3 2 1

0 . 0 1 ?

0 . 3 3 *  

0 3 2 1  

0 0 1 2

0 . 2 0 0
0 . 2 0 0

0 . 1 7 0  

0- 0 * 8  

0 . 1 2 2
:

0 . 1  70 

0 - 0 * 8  

0 • 1 2 2

0 - 0 3 0  

0 . 0 1 *  

0 - 0 0 7  

0 - 0 1 0

0 - 0 * 0  

0 0 1 *  

0 . 0 0 7  

0 . 0 1 0

0 - 0 * *  

0 - 0 2 *  

0 . 0 2 0  

0 . 0 0 1  

2 - 8 0 S 0", 266

0 . 0 * *

0 . 0 2 *

0 - 0 2 0

0 . 0 0 1

3 - 0 6 7

0 . 1 8 6  

0 - 1 3 6  

0  - 2 * 0  

2 . 3 1 8  

0 . 0 4 *

0 . 1 7 5  , 
0 . 0 9 0  .

0 . 1 8 6  

0 - 1 3 6  

0 - *1  5 

2 .  * 0 8  

0 - 0 * *
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М А Т Е Р И А Л О В , П О Т Р Е Б Н О Е  ДЛЯ И З Г О Т О В Л Е Н И Я  
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т л е . е л о .  г :  l  : .  я у т  & i
-  9 г -

п & л
м : : < 0 Д  : К О Л И Ч Е С Т В О

: С Т Р О н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  v  С и н и ц ы  и з м е р е н и й

: КИ м а т е р и а л а  т е л и з ч , : Т и п о в ы е  : И Н Д И В И Д .  : В С Е Г О  :

‘ 1 : 2 : з : 4 : к : 6 : 7 :

1 : О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  К А Ч Е С Т В »  К Л А С С »  S - 1 ,  Т

:

1 2 1 3 0 0 1 6 8 о . г о г С . 0 0 9 0 . 2 1 1  :

г *  3 , т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 а . 1 5 3 0 . 1 5 3  :

3 : Ф 4 . Т : 1 2 1 3 0 0 1 6 8 С . 0 3 1 0 0 3 1  г

и : Ф 5 . Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 1 8 0 . 0 0 9 0 - 0 2 7  ;

в ■-CFTK» С Т А Л Ь Н А Я  С В А Р Н А Я  д Р М д Т У Р и а Я .  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . 1 3 2 0 . 1 3 2  :

6 5 8 Р 1 / 5 в Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 ? « Т 1 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 - 1 3 2 0 . 1 3 2  :

7 ' • И т О г О  М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  т
*« 1 6 8 0 . 3 3 9 0 . 0 0 9 0 . 3 4 9  :

S : И т О Г О С Т А Л И ,  П Р И В Е Д Е Н Н О Й  к  С Т А Л И  к л а с с а  А - 1 . т » 1 6 8 3 . 6 7 8 0 . 3 S 1 4 . 0 2 9  :

9 : Т 0  * Е ,  К С Т А Л И  К Л А С С А  с з в / г з  , Т 1 6 8 0 . 2 4 5 0 . 2 4 5  :

1 0 - И Т О Г О  С Т А Л И ,  П Р И В Е Д Е Н Н О Й  К К Л д  С С 7 А - 1  И с З в / 2 3 ,  Т р 1 6 8 3 . 9 2 3 0 . 3 5 1 4 . 2 7 4  :

1 1 .-ВСЕГО С О Р Т О В О Г О  П Р О К А Т А  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  к а ч е с т в а . 1

1 г ■ С Т А Л И  С О Р Т О В О Д  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О ^ , Л И С Т О В О Г О  П Р О К А Т А , 91
1 3 ( м е т а л л о и з д е л и й  п р о м ы ш л е н н о г о  н а з н а ч е н и я 9»
1 4 ; В  Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е , Т 1 6 8 3 . 1 3 6 0 . 2 7 3 3 - 4 0 9  ;

1 3 : В  Т ОМ ч и С л Е  п О  у к р у п н е н н о м у  С О р Т А М Е Н Т у :

1 6 : С Т А ЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , Т 0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 1 8 6 0 . 1 8 6  г

1 7 : С Т А Л Ь  С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я , т 0 9 3 2 0 0 » 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 0 1 4 0 . 0 1 4  Т

1 в : СТ А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я , т 0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 6 8 С . 2 4 0 0 . 1 7 5 0 - 4 1 5  ;

1 9 : К А Т А Н К А  , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 2 . 3 1 8 0 . 0 9 0 2 . 4 0 8  :

г о : С Т А ЛЬ Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  Р я д о в ы х  м д РОК ( О Т  с, М М ) , ? 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 4 4 0 . 0 4 4  :

21 : М Е Т И З Ы , т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 3 3 4 0 . 0 0 9 0 . 3 4 2  :

22 Т В С Е г О  С Т А Л И ,  П Р и в Е д Е Н Н О д  К К Л А С С У  А - 1  и С 3 8 / 2  3 , f 1 6 8 S . 9 2 3 0 . 3 5 1 4 . 2 7 4  :

2 3 ТВ ТОМ Ч И С Л Е !

2 4 : н а  и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т н ы х  к / б  и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и я , ! ■ 1 6  8 0 . 3 5 1 С . 3 5 1  ;

2 5 т н а и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  * / 6 и ь е т о м н ы * к о н с т р у к ц и й , * 168 S . 9? 3 3 . 9 2 3  :

26 т Т РуБы  СТАльНыЕ ( В С Е Г О ) ,  м 1 3 0 0 0 0 00 6 S . 4 5 4 5 . 4 5 4  :

27 : ТРУЬЫ СТАЛЬНЫЕ ( 8 С € г О ) , Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 2 3 0 . 0 2 3  :

28 : ТРУБЫ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНыГ ( Г А З О В Ы Е ) , м 1 3 4 4 0 0 0 0 6 5 . 4 5 4 5 . 4 5 4  :

29 : ДУ 50 к 3 , н 1 3 8 5 0 0 0 0 6 5 . 4 5 4 5 . 4 5 4  :

30 Т ТРуБЫ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫР ?Г а 3 0 8 Ы £ ) , Т 1 3 4 4 0 0 163 0 - 0 2 3 0 - 0 2 3  :

31 : ДУ 5 0 x 3 , Т 1 3 8 5 0 0 168 0 . 0 2 3 0 . 0 2 3  :

32 : ТРУБЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

33 тТРУБЫ  БЕЗНАПОРНЫЕ, и 5 8 6 2 0 0 0 0 6 3 0 . 6 0 0 3 0 - 6 0 0  :

34 ; ТРуБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ, MJ 5 8 6 2 0 0 113 1 7 . 1 3 6 1 7 . 1 3 6  :

35 Г МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ (КД ЛИ Л* .  СЛИ9А И Г , Д . > , кГ 2 3 1 0 0 0 1 16 5 9 . 0 0 0 5 9 . 0 0 0  :

36 ! ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

37 : * Е 6 Е н ь , м 3 5 7 1 1 1 0 1 1 3 2 9 . 1 1 4 4 2 . 4 1 0 7 1 . 5 2 4  :

38 (ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫ* ПРИРОДНЫ Й,к3 5 7 1 1 4 0 1 1 3 2 1 . 8 3 6 1 2 , 9 5 0 3 4 . 7 8 6  :

39 .’ КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й ,м3 5 7 1 1 5 0 1 1 3 1 3 . 0 0 0 1 3 . 0 0 0  :

60 : ЦЕМЕНТ ( B C F r O ) »т ? 5 7 3 0 0 0 168 * 1 . 5 3 4 4 . 4 1 6 1 5 . 9 5 0  :

*1 : в  т о м  ч и с л е : «

62 : МЗОО’ Т 5 7 3 1 5 1 1 68 2 . 5 3 5 2 . 5 3 5  ;

63 МД00«Т > 7 3 1 5 2 168 5 , 2 3 5 1 . 8 8 1 7 . 1 1 6  :

64 : м5 0 0 • Т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 6 . 2 9 9 6 . 2 9 9  :

45 : ИТОГО ЦЕМЕНТ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К Ма р к е  М 4 0 0 * т 1 6 8 1 2 . 1 6 4 4 . 1 6 2 1 6 . 3 2 6  :

46 :В ТОМ ЧИСЛЕ:
47 т Н А ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ И/Б И БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ,т 168 4 . 1 6 2 4 . 1 6 2  :

48 ТИА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ * / Б  и БЕТОННЫХ к О Н С Т Р уК Ц И й , т

:

:

:

1 68 1 2 - 1 6 4 1 2 , 1 6 4  :

!

„**гз
: ЛИСТ :

1

I

” 5 И V О м г у* я Н * -1
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CTPO- НАИМЕНОВАНИЕ МАТ ЕР ИА Л*  И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

к о д 1 К 0 Л И Ч Е С Т В О

кИ м д Т е р и а Л д ;ЕД и з м . : ТИПОВЫЕ J ИНДИВИД. ВСЕГО

1 2 з : А : 5 : 6 : 7

1 б у Т у М у  Н Еб Т яН ы Е  и С Л А Н Ц Е В у Е » Т 1 6 8 2 . 2 0 0 2 . 2 0 0

2 с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с 7 в а ' Т 0 9 3 0 0 0 1 68 2 . 2 2 5 0 . 2 6 4 2 - 4 8 9

3 В том ЧИС ЛЕ :

4 СТАЛЬ А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА А - Г .  T 1 6 8 0 . 6 8 9 0 . 0 9 0 0- 7 7 9

5 * 6  . т 1 6 8 0 . 3 0 3 0 3 0 3

6 ♦ 8 . Т 1 68 0 • 2 9 0 0 . 0 9 ! ) 0 • 3 8 0

7 ♦ 1 2 . Т 1 6 8 0 • 0 А 5 0 . 0А5

S * 1 6 » Т 1 6 8 0 . 0 5 1 0 051

9 СТАЛЬ АР М А Т УР Н А Я КЛАССА А - П »  Т 1 68 0 . 0 1 9 0 0 1 9

1 0 *1  0 Г Т 1 6 8 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9

11 С Т А л ь  А Р М А Т у Р Н А я  КрАССА А - Ц 1 , Т 0 9 3 0 0 А 1 6 8 1 . 5 1 6 0 . 1 7 5 1.69-]

1 2 * 8  . Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8 1 . 3 9 1 1 - 391

13 *1  0 » Т 0 9 3  0 0 А 1 6 8 0 , 0 7 9 0 . 0 4 8 0 - 1 2 7

1 4 ♦ 12  -1 0 9 3 0 0 А 1 6 8 0 - 0 4 6 0 ■ 0 А6

1 5 ♦ 1 6 , т 0 9 3 0 0 А 1 68 0 . 1 2 6 0 . 1 2 6

1 6 СОРТОВОЙ ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В * 0 9 3 0 0 0 1 6 8

1 7 ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И КОМПЛЕ ктУ'ОЦИх Д Е Т А Л Е Й .  т 0 9 3 0 0 0 1 68 0 . 3 3 4 0 - 3 3 4

1 8 В ТОМ Ч ИС ЛЕ :

1 9 СТАЛЬ А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА A - J ,  Т 1 6 8 0 . 3 3 4 0 . 3 3 4

20 * 6  • Т 1 6 8 0 . 3 2 1 0 - 3 2 1

21 ♦ 8 , Т 1 6 8 0 . 0 1 2 0 0 1 2

г г с т а л ь  с о р т о в а я  д л я  з а к л а д н ы х  и 0 9 3 1 0 0 , 0 9 3 2 0 0

23 КОМПЛЕКТУЮЩИХ АЕ ТА ЛЕ В , т 0 9 3 3 0 0  » 0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 . 2 0 0 0 • 2 0 0

24 в т о м  ЧИС ЛЕ :

25 СТАЛЬ у Г л О В А я . Т 0 9 5 1 0 0

26 0 9 5 2 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 68 0 . 1 7 0 0 : 1 7 0

27 L 1 A O * 9 0 * 8 . T 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 .  0 4 8 0 . 0 4 8

28 L 7 5 X S  , Т 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 - 1 2 2 0 1 2 2

29 С1 А ЛЬ ПОЛ ОСО ВА Я.т 0 9 5 1 0 0

30 0 9 5 2 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 3 0 0 0 3 0
3 1 - 5 0 X 5 , Т 0 9 7 2 0 0 1 68 0 . 0 1 4 0 . 0 1  А

32 - 1 0 0 X 6 , т 0 9 7 Ю 0 1 68 0 . 0 0 7 0 - 0 0 7

33 - 1 2 0 X 6  , T 0 9 7 Ю 0 1 6 8 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0

ЗА п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  д л я  з а к л а д н ы х 0 9 7 1 0 0

3S и « о м п л Е к т т ю а и х  Д Е Т А Л Е Й , т 0 9 7 2 0 0 , 0 9 7 3 0 0 1 6 8 0 . 0 4 4 0 . 0 А4

36 T 5 , Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 2 4 0 . 0 2 А

3 7 Т 6 . Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0

38 Т 8 , Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 0 1 0 . 0 0 1

3 9 И Т О Г О  С Т А Л И  В Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  ИАС с F » т 1 68 2 . 8 0 3 0~: 2 6  А 3 . 0 6 7

АО В т о м  Ч И С Л Е  п о  У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У :

А 1 С Т А л ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я »  т 0 9 3 1 0 0 »  0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 1 8 6 0 - 1 8 6

А2 С Т А Л Ь  С Р Е Д Н Е  С О Р Т Н А Я »  Т 0 9 3 2 0 0 , 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 1 3 6 0 . 1 3 6

АЗ С Т * Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,  ^ 0 9 3 3 0 0 - 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 2 4 0 0 . 1 7 5 0 . А 1 5

АА К А Т А Н К А . Т 0 9 3 4 0 0 1 68 2 . 3 1 8 0 - 0 9 0  ' 2 .  А 0 8

А 5 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ МдРОК СОТд  М М ) » Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 4 4 0- 0 АА
4 6 м е т а л л о и з д е л и я  п р о м ы ш л е н н о г о  н а з н а ч е н и я  ( м Е т и з н » 1 2 0 0 0 0

4 7 ПРОВОЛОКА СТА ЛЬ НАЯ И и з Х О У г л Б Р О д и С Т А Я

п р и м е ч а н и е , в г р д * е - т и п о в ы е "  у к а з а н о  к о л и ч е с т в о

М А Т Е Р И А Л О В , П 0 т Р Е б НОЕ ДЛЯ И З Г О Т О В Л Е Н И Я  

Т и П О В у К  и С Т А Н Д А Р Т Н Ы *  И З д Е Л И й »
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТ ЕРИ АЛА  и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

КОД : К 0 Л И Ч € С Т В 0

: к И м а т е р и а л а  : е Д . и з м . : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. : ВСЕГО :

: 1 : 2 3 : 4 : 5 ; 6 : 7 :

: 1 ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  КЛАССА В- 1»  Т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 - 2 0 2 0 . 0 0 9 0 21 1  :

: 2 •  3 » Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 1 5 3 0 - 1 5 3  ;

: 3 ♦ 4 . Т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 3 1 0 03 1  :

: 4 Ф 5 . Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 1 8 0 . 0 0 9 0 - 0 2 7  ;

5 С ЕТКА  СТ АЛ ЬН АЯ  СВАРНАЯ a P M a T * P m A « ,  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . 1 3 2 0 . 1 3 2  •

: 6 5 В Р 1 / 5 В Р 1  / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 .  Т 1 2 * 5 0 2 1 6 8 0 . 1 3 2 0 - 1 3 2  :
: 7 ИТОГО НЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ .Я Т 1 6 8 0 . 3 3 9 0 . 0 0 9 0 . 3 4 9  ;

8 и т о г о  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к с т а л и  к л а с с а  а - i » т 1 6 8 3 • 6 7 8 0 - 3 5 1 4 - 0 2 9  :

9 ТО * Ё »  К СТАЛИ хЛАССА С 3 8 7 2 3  « Т 1 68 8 . 2 4 5 0 . 2 4 5  ;

: 10 и т о г о  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к л а с с * a - i  и с з в / г з ,  т 1 6 8 3 . 9 2 5 0 . 3 5 1 4 . 2 * 4  ;

11 в с е г о  с о р т о в о г о  п р о к а т а  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а .

1 2 СТАЛИ СОРТОВОЙ К О М С Т Р у к и и О Н Н О и , ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А .

13 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

: 14 в Н АТ УР А ЛЬ Н О Й  м а с с е . т 1 6 8 3 . 1 3 6 0 . 2 7 3 3 . 4 0 9  ;

: 15 в ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП НЕН НО МУ  С О Р Т А М Е Н Т У ;

: 16 СТАЛЬ  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я • Т 0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 1 8 6 0 ■ * 8 6  :

1 7 СТАЛЬ  СРЕДНЕСОРТНАЯ Л 0 9 3 2 0 0 , 0 9 5 2 0 0 1 68 0 - 0 1 4 0 - 0 1 4  :

18 СТАЛЬ  МЕЛКОСОРТНАЯ , T 0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 68 0 . 2 4 0 0 . 1 7 5 0 - 4 1 5  :

19 К АТАНК А  , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 2 . 3 1 8 0 . 0 9 0 2 . 4 0 8  ;

2 0 СТАЛЬ  ТОЛСТОЛИСТОВАЯ Р я д о в ы х  МАРОК (ОТ  4 М М ) , г 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 4 4 0 - 0 4 4  :

: 21 М Е Т И З Ы , т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 3 3 4 0 . 0 0 9 0 - 3 4 2  ;

: 22 ВСЕГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  A - I  И С 3 8 / 2 3 . Т 1 68 3 . 9 2 3 0 . 3 5 1 4 . 2 7 4 •

: 23 в том  Ч И С Л Е :

: 24 н а  и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т н ы х  * / б  и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й , т 16 8 0 . 3 5 1 0 . 3 5 1  :

: 25 НА ИЗГОТОВЛЕН ИЕ СБОРНЫХ * / &  и БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й , т 1 68 3 . 9 2 3 3 . 9 2 3

: 2 6 Т Р у Б ы  С Т А л ьН ы Е  ( В С Е Г О ) , м 1 3 0 0 0 0 0 0 6 5 . 4 5 4 5 - 4 5 4  :

: 27 Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ ( В С Е Г О ) ,  Т 1 3 0 0 0 0 0 0 6 0 . 0 2 3 0 - 0 2 3  ;

: 28 Т Р У Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ ( Г А З О В Ы Е ) , М 1 3 4 4 0 0 0 0 6 5 . 4 5 4 5 . 4 5 4  ;

: 29 ДУ 5 0 * 3 ,  * 1 3 8 5 0 0 0 0 6 5 -4 5 4 5 4 54  :

: 30 Т Р у Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ ( Г А З О В Ы Е ) , Т 1 3 4 4 0 0 1 68 0 . 0 2 3 0 - 0  23 :

: 31 АУ  5 0 X 3 , Т 1 3 8 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 3 0 - 0 2 3  ;

: 32 Т Р У Б Ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

: 33 Т Р У Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е , м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 3 0 . 6 0 0  t 3 0 . 6 0 0  :

: 34 ТР УБ Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е ,М3 5 8 6 2 0 0 11 3 1 7 . 1 3 6 ' 1 7.  1 3 6  :

: 35 т Е рИ А ЛЫ Л А к о х р А С о ч Н ЫЕ ( Б Е Л И Л А .  ОЛИФА и  т . Д . ) , г Г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 5 1 , 8 0 0 5 1 . 8 0 0  :

: 36 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

37 ц Е Б Е Н ь . М з 5 7 1 1 1 0 1 1 3 2 9 . Ц 4 4 2 . 4 1 0 7 1 . 5 2 4  :

38 п е с о к  е т Р о и т £ Л ь н ый п р и р о Д н ы я * и з 5 7 1 1 4 0 1 1 3 2 1 . 8 3 6 1 2 . 9 5 0 3 4 . 7 8 6  ;

3 9 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й , М3 5 7 1 1 5 0 1 1 3 1 3 . 0 0 0 1 3 , 0 0 0  ;

40 ЦЕМЕНТ  ( В С Е Г О ) , Т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 1 1 . 5 3 4 4 . 4 1 6 1 5 . 9 5 0  :

: 41 в ТОМ ч и с л е :

42 м з о о . т 5 7 3 1 5 1 1 68 2 . 5 3 5 2 - 5 3 5  ;

: 43 M i , 00 «  т 5 7 3 1 5 2 1 68 5 .  2 3 5 1 . 8 8 1 7 1 1 6 :

4.4 МЗ ОО .Т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 6 . 2 9 9 6 . 2 9 9  :

: 45 и т о г о  ц е м е н т , п р и в е д е н н ы й  к м а р к е  м 4 о о > т 1 6 8 1 2 . 1 6 4 4 . 1 6 2 1 6 3 2 6  :

: 46 В том  ЧИС ЛЕ :
1 6847 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫ* * / Ь  И БЕТОННЫХ к о н с т р у к ц и и , т 4 . 1 6 2 4 . 1 6 2  :

48 ИА ИЗГОТ ОВЛ ЕНИЕ СБОРНЫХ * / Ь  И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й , ? 1 6 8 1 2 . 1 6 4 1 2 - 1 6 4  :

1
. К * 2 3 - в м _ < 8 А Р И <

:Л И С Т  :

«*



Т П Я - 8 г О - 1 _ 1 г Л 7 7 Ж
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. m

Н  : : « О д  : К О Л И Ч Е С Т В О

С Т Р О -  : н а и м е н о в а н и е  н а т е р  и  а  ^ - и  е д и н и ц ы  и з м е р е н и я  ------------------ --------- ----------------------- ----------------------- --------------------

к и  : : « д Т е р и а л а  . ' ЕЛ .  и з ч . :  ТИПОВЫЕ : и н д и в и д .  : ВСЕГО

: 1 : 2 3 4 : 5 : 6 : 7

t Ь и Т у М у  ИЕфТяНшЕ и СЛАНиЕВмЕ» Т 1 68 2 . 1 6 0 2 - 1 6 0  Г

г СОРТОВОЙ П рС ка Т  ОЬЫКНО,.- f нчОПО КАЧ ЕС ТВА * Т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 2 . 3 0 7 0 . 2 6 4 2 , 5 7 1  :

3 8 ТОМ ЧИСЛЕ:

4 СТАЛЬ  АРМА ТУРН АЯ  КЛАССА А- : . .  * ' 6 8 0 . 7 7 1 0 . 0 9 0  • 0 . 8 6 1  :

5 Ф6 . т 1 68 0 . 3 3 4 0 . 3 3 4  :

6 * 8  , T 1 6 8 0 . 3 4 1 0 . 0 9 0 0 . 4 3 1  :

7 Ф1 2 « T 1 6 8 0 . 0 4 5 0 0 4 5  :

8 Ф1 6 » т 1 6 8 0 . 0 5 1 0 . 0 5 1  :

9 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА А - Г Г - г 1 68 0 , 0 1 9 0 0 1 9  ;

1 0 *1 0 Г т 1 68 0 . 0 1 9 0 - 0 1 9  :

1 1 СТАНЬ АР МА ТУРНАЯ  К НА С С А А - * Г ! Г Т 0 9 3 0 0 4 1 68 1 . 5 1 6 0 . 1 7 5 1 . 6 9 1  :

1 2 Ф8 > Т 0 9 3 0 0 4 1 68 1 . 3 9 1 1 . 3 9 1  :

1 3 Ф1 0 * Т 0 9 3 0 0 4 1 68 0 , 0 7 9 0 . 0 4 8 0 - 1 2 7  ;

1 А Ф1 2 *Т 0 9 3 0 0 4 1 68 0 . 0 4 6 0 0 4 6  ;

1 5 Ф1 6 » Т 0 9 3 0 0 4 1 68 0 . 1 2 6 0 - 1 2 6  :

1 6 СОРТОВОЙ Пр о к а т  ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА 0 9 3 0 0 0 1 68

1 7 ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ и КО МП ЛЕКТУОД /*  ДЕТАЛ ЕЙ ,  Т 0 9 3 0 0 0 168 0 3 3 9 0 . 3 3 9  :

1 8 В т о м  ЧИСЛЕ:

1 9 СТАЛЬ АРМА ТУРНАЯ КЛАССА A - J .  Т 1 68 0 . 3 3 9 0 . 3 3 9  ;

20 Фб < т 1 68 0 , 3 2 1 0 - 3 2 1  :

21 ®8 , Т 1 68 0 . 0 1 8 0 . 0 1 8  :

22 СТАЛЬ С0 Р Т 0 8 АЯ д л я  ЗАКЛАДНЫХ и 0 9 3 1 0 0 , 0 9 3 2 0 0

23 КОМПЛЕ* ТУЮМИХ Д Е Т А Л Е Й ,Т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 2 5 0 0 168 0 . 2 0 0 С - 2 0 0  :

2 А В том ЧИСЛЕ:

25 СТАЛЬ У Г Л О В А Я , T 0 9 5 1 0 0

26 0 9 5 2 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 1 7 0 0 . 1 7 0  :

27 L 1 Ь 0 К 9 0 X 8 , Т 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 0 4 8 0 - 0 4 8  :

28 L 7 5 X 5 , Т 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 1 2 2 0 . 1 2 2  :

29 СТАЛЬ РОЛОСОВА Я.Т 0 9 5 1 0 0

30 0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 68 0 . 0 3 0 0 0 3 0  :

31 * 5 0 * 5  , Т 0 9 7 2 0 0 168 0 . 0 1 4 0 -.0 1 4 :

32 - 1 0 0 X 6  , т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 0 7 0 . 0  0 7 :

33 - 1 20  Хб , Т 0 9 ^ 1 0 0 1 68 0 . 0 1 0 0 0 1 0  :

ЗА ПРОКАТ ЛИСТОВОЙ РчАОВОЙ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ 0 9 7 1 0 0
35 И КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й ,Т 0 9 7 2 0 0 . 0 9 7 3 0 0 1 68 0 . 0 4 4 0 . 0 4 4  :

36 т 5 , Т 0 9 7 Ю 0 1 68 0 , 0 2 4 0 . 0 2 4  :

37 Т б . т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 2 0 0 0 2 0  :

38 T 8 , Т 0 9 7 1 оо 1 68 0 . 0 0 1 o . o o l  :

39 ИТОГО СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ,  Т 1 68 2 . 8 9 1 0 , 2 6 4 3 1 5 5  :

АО В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ С О&Т АМ ЕН ТУ :

А 1 СТАЛЬ К Р УП Н ОС О Р ТН А Я , Т 0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 1 * 6 0 . 1 8 6  :

А 2 СТАЛЬ СОЕДН ЕСОРТИАЯ , Т 0 9 3 2 0 0  * 0 9 5 2 0 0 1 68 0 . 1 3 6 О - 1 3 6  :

АЗ СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ,  т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 16 8 0 . 2 4 0 0 . 1 7 5 о . 4 1 S  ;

АА К А Т А Н К А . Т 0 9 3 4 0 0 168 2 . 4 0 6 0 . 0 9 0 2 . 4 9 5  :

А5 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ М д Р О К ( 0 Т 4 ММ > , Т 0 9 7 1 0 0 168 0 . 0 4 4 0 - 0 4 4  :

А6 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ (Н Е Т И З Ы ) 1 2 0 0 0 0
А7 ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИ 3 К 0 У Г лЕ РО р. И С Т & Я

; Н А Ч . 0 г д \ С с к О ,ю £  \ б - с г !  / :
п р и м е ч а н и е , в г р а ф е  - т и п о в ы е » у к а з а н о  к о л и ч е с т в о 1 ------------- _к  * 2 4 - е “ <в*Р ид -чт _1>

М А Т Е Р И А Л О В .П С т РЕЬНОЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ :  Г Л , с п е  и : С ь о ^ б г Ш с ?  :

ТИПОВЫХ И СТАНДАРТНЫХ ИЗДЕЛИЙ-

В Г Р А Ф Е  "И Н Д И В И Д . "  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ j Ру  к . ГР . 1 етддия:лист глистов:
(НВТИПпАЫУЧ  , Л Н Г т п У , ; 1 М &  1 И * Л Р Л И 3,

1 И с ПО л н . ''try t/ep tjk  : < 4 $  ' ПОТРЕБИ ГСТИ 6 МАТЕРИАЛАХ : ;

щ Р О В Е  Р . I • • А ,
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: N 
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код

МАТЕРИАЛА :ЕД . и з м . :

К 0

ТИПОВЫЕ :

Л И Ч Е С Т В 

ИНДИВИД. :

0

ВСЕГО

: 1 2
• 3 ♦6 4 : 5 : 6 : 7 :

1 о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  к л а с с а  в - 1 ,  т : 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 2 1 4 0 . 0 1 1 0 - 2 2 5  :
г ♦ з » т : 1 2 1 3 0 0 168 0 , 1 9 6 0 . 1 9 6  :

3 ♦ 5 . т : 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 1 8 0 . 0 1 1 0 0 2 9  ;

** СЕТКА СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ АР МА ТУ РНАЯ ,  т *• 1 2 7 0 0 0 168 0 . 1 4 2 0 . 1 4 2  :

5 5 В Р 1 / 5 В Р 1 / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 * Т 9» 1 2 7 5 0 2 168 0 . 1 4 2 0 . 1 4 2  :
6 ИТОГО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ,  т • 1 68 0 . 3 6 2 0 . 0 1 1 0 . 3 7 3  :

7 ИТОГО СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А** 1 » т 1 68 3 . 7 9 6 0 . 3 5 5 4 . 1 5 0  :
8 ТО #Е.  К СТАЛИ КЛАССА С 3 в / 2 3 » Т • 168 0 . 2 4 5 0 . 2 4 5  :

9 ИТОГО СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А-1 И С З в / 2 3 ,  Т « 168 4 . 0 4 1 0 . 3 5 5 4 . 3 9 5  ;

1 0 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА ОБЫКНОВЕННОГО КА ЧЕСТВА ,

1 1 СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ, ЛИСТОВОГО ПРО КАТА ,

1 2 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ Я0
1 3 В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ.Т 9 1 68 3 . 2 4 6 0 . 2 ? 5 3 . 5 2 1  :
1 4 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТ A M g H T y : *
1 5 СТАЛЬ к РУПНОСОРТНАЯ, т 9« 0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 1 8 6 0 . 1 8 6  :

1 6 СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ , Т 9
0 9 3 2 0 0 , 0 9 5 2 0 0 16S 0 . 0 1 4 0 . 0 1 4  :

1 7 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ,т : 0 0 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 68 0 . 2 4 0 0 . 1 7 5 0 - 4 1 5  :

1 8 КАТАНКА , Т • 0 9 3 4 0 0 1 68 2 . 4 0 6 0 . 0 9 0 2 . 4 9 5  :

1 9 СТАЛЬ ТО Н К О Л И С Т О В А Я  РЯДОВЫХ МАРОК <0Т /, М М ) , Т •• 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 4 4 0 . 0 4 4  :
20 МЕТИЗЫ,Т 9• 1 2 0 0 0 0 168 0 . 3 5 5 0 . 0 1 1 0 . 3 6 6  ;

21 ВСЕГО СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А-1 И С З В / 2 3 , Т «« 1 68 4 . 0 4 1 0 . 3 5 5 4 . 3 9 5  :

гг В том ЧИСЛЕ: :

23 н а  и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т н ы х  * / ь  и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и я , т 9 1 68 0 . 3 5 5 0 . 3 5 5

24 и а  и з г о т о в л е н и е  Сб о р н ы х  ш/ ь и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и я , т • 1 68 4 . 0 4 1 4 . 0 4 1

25 ТРУБЫ *ЕЛЕЗ ОБЕ ТО ИиуЕ :
26 ТрУБЫ Б е ЗнАПОРНЫЕ, М 5 8 6 2 0 0 0 06 3 0 . 6 0 0 3 0 . 6 0 0  .

27 ТРУЬЫ БЕЗНАПОРНЫЕ,М3 5 8 6 2 0 0 113 1 7 , 1 3 6 1 7 . 1 3 6

28 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ( б ЕЛи л * ,  ОЛИФА И Г . Д . ) , К Г 2 3 1 0 0 0 1 16 5 9 . 0 0 0 5 9 . 0 0 0

29 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

30 Н Е Б Е Н ь .м З 5 7 1 1 1 0 113 31 . 2 6 0 4 3 . 4 7 6 7 4 . 7 3 6

3 1 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ « 3 5 7 1 1 4 0 113 2 3 . 4 4 5 1 2 . 9 6 2 3 6 . 4 0 7

32 КАМЕНЬ БУТОВЫ Й,мз 5 7 1 1 5 0 113 1 3 . 0 0 0 1 3 . 0 0 0

33 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) » т 5 7 3 0 0 0 1 68 1 2 . 2 6 3 4 . 4 2 1 1 6 . 6 8 3

34 В том ЧИСЛЕ:

35 М300  , т 5 7 3 1 5 1 1 68 2 . 5 3 5 2 . 5 3 S

36 « 4 0 0  . т 5 7 3 1 5 2 1 68 5 . 9 6 3 1 . 8 8 6 7 . 8 4 9

37 М 5 0 0 , т 1 5 7 3 1 5 3 1 68 6 . 2 9 9 6 . 2 9 9

38 ИТОГО ЦЕМЕНТ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К «А РКЕ  4 4 0 0 , Т 168 1 2 . 8 9 3 4 . 1 6 7 1 7 . 0 6 0

39 В том ЧИСЛЕ:

60 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИОнОЛиТнЫХ ж /Б  И БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦ ИЯ, Т 1 68 4 . 1 * 7 4 . 1 * 7

61 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ * / Ь  И БЕТОННЫХ К О НС ТРуК Ц И 8 , Т : 1 68 1 2 . 8 9 3 1 2 . 8 9 3

I
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j К О Л И Ч Б С Т  
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8 0

ВСЕГО :

: 1 2 з : 4 5 : 6 7 ;

1 ЬиТу**Е1 НЕФТЯНЫЕ И С Л А Н Ц Е ВЫ Е ,  т 1 6 8 2 . 1 6 0 2 . 1 6 0

г с о р т о в о й  П р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а ** 0 9 3 0 0 0 1 6 8  2 . 3 0 7 0 . 2 6 4 2 . 5 7 1  •

3 8 ТОМ Ч И С Л Е :

4 С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  К ЛА С С A A - J .  Т 1 6 8  0 . 7 7 1 0 . 0 9 0 0 . 8 6 1

5 Ф6 . Т 1 6 8  0 . 3 3 4 0 3 3 4  :

6 ФА . Т 1 6 8  0 - 3 4 1 0 . 0 9 0 С 4 3 1  :

7 ♦ 1 2 » Т 1 6 8  0 • 0 4  S 0 - 0 4 5  •

8 ♦ 1 6 . Т 1 6 8  0 . 0 5 1 0 - 0 5 1  :

9 С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - П «  Т 1 6 8  0 . 0 1 9 С . 0 1 9 ;

1 О ♦ 1 0 . т 1 6 8  0 . 0 1 9 0 - 0 1 9  .

1 1 С Т АЛ Ь  А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА А - Ц ! .  Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8  1 . 5 1 6 0 . 1 7 5 1 . 6 9 1  :

12 Ф8 . Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8  1 . 3 9 1 1 . 3 9 1  :

13 Ф1 0 , Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8  0 . 0 7 9 0 . 0 4 8 0 . 1 2 7  ;

14 Ф1 2 . Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8  0 , 0 4 6 0 0 4 6 :

1 5 * 1  6 , Т 0 9 3 0 0 4 1 68 0 . 1 2 6 0 . 1 2 6  ;

16 СОРТОВОЙ ПРО КАТ  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А 0 9 3 0 0 0 1 6 8

1 7 ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И к О м П Л Е к т У О Ы И х  Д Е т А л Е я ,  Т 0 9 3 0 0 0 1 6 8  0 . 3 3 9 0 . 3 3 9  .

18 В ТОМ Ч И С Л Е : •
1 9 С Т А Л Ь  А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА А - 1 . Т 1 6 8  0 . 3 3 9 0 3 3 9 :

2 0 Ф6 , т 1 6 8  0 - 3 2 1 0 3 2 1  :

21 Ф8 . Т 1 6 8  0 . 0 1 8 0 . 0 1 8  ;

2 2 С Т А Л Ь  СОРТОВАЯ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ и 0 9 3 1 0 0 . 0 9 3 2 0 0

23 КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й , Т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 2 5 0 0 1 6 8  0 . 2 0 0 0 2 0 0 :

2 4 В ТОМ Ч И С Л Е :

25 С Т А Л Ь  У Г Л О В А Я , Т 0 9 5 1  ОС

2 6 0 9 5 2 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 6 8  0 . 1 7 0 С . 1 7 0 :

2 7 1 1 4 0 X 9 0 X 8  , Т 0 9 5 1 0 0 1 6 8  0 . 0 4 8 0 0 4 8  :

2 8 L 7 5 X 5 , Т 0 9 5 1 0 0 1 6 8  С . 1 2 2 0 . 1 2 2  :

2 9 С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я .Т 0 9 5 1 0 0

3 0 0 9 5 2 0 0 ' 0 9 5 3 0 0 1 6 8  0 - 0 3 0 0 0 3 0  :
31 - 5 0 X 5 . Т 0 9 7 2 0 0 1 6 8  0 . 0 1 4 0 0 1 4  :

3 2 ; - 1 0 0 X 6 , т 0 9 7 1 0 0 1 6 8  0 . 0 0 7 0 0 0 7 -

33 - 1 2 0 * 6  , Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8  0 - 0 1 0 0 - 0 1 0  :
34 п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  д л я  з а к л а д н ы х 0 9 7 1 0 0

3 5 и к о м п л е к т у ю щ и х  д е т а л е й , т 0 9 7 2 0 0 . 0 9 7 3 0 0 1 6 8  0 - 0 4 4 0 0 4 4 ;

3 6 Т 5 . Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8  0 ^ 0 2 4 0 - 0 2 4  :

3 7 Т 6 . Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8  0 - 0 2 0 о о г о  :

3 8 Т 8 . Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8  0 - Q 0 1 с . 0 0 1  :

3 9 и т о г о  с т а л и  в н а т у р а л ь н о й  м а с с е , т 1 6 8  2 . 8 9 1 0 . 2 6 4 3 . 1 5 5  :

4 0 В ТОМ ЧИСЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У ;

41 С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я ,  т 0 9 5 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8  0 . 1 8 6 0 . 1 8 6  :

4 2 С Т А Л Ь  С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я ,  Т 0 9 3 2 0 0 . 0 9 5 2 0 0 1 6 8  0 . 1 3 6 0 - 1 3 6  •

4 3 С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,  Т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 6 8  0 - 2 4 0 0 . 1 ^ 5 г , 4 1 5 :

4 4 к АТ АНК А , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8  2 . 4 0 6 0 .  О ’ О 2 . 4 9 5  :

45 СТ АЛ Ь  Т О ЛС Т О ЛИ С Т О ВА Я РЯДОВЫХ Ч А Р 0 К С 0 Т 4  ч м > . т 0 9 7 1 0 0 1 6 8  0 . 0 4 4 0 - 0 4 4  :

4 6 М ЕТ АЛ Л О И ЗД ЕЛ И Я ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ Н АЧ ЕН И Я ( М Е Т И З Ы ) 1 2 0 0 0 0

4 7 ПРОВО ЛОКА  С Т А Л Ь Н А Я  Н и з к 0 У Г Л Е Р О й ИСТА Я

: н а  Ч • 0  Т A 'Z 'O K O A jd : 7 & S -  ! :
п р и м е ч а н и е . 8 г р а ф е  " Т и п о в ы е » У к а з а н о  к о л и ч е с т в о  -------- - _ к * 2 4 - 8 М - < е д Р И А Н Т _ г >

м а т е р и а л о в . п О т р е ь н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я  \ г п .1 Ъ 1 \ х \ 1 п 7 о - е # 6  A u y /jflic  ' :

в ГРАФЕ " И Н Д И В И Д . 1* - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ : Р у К . Г Р . : : : 5 : СТАДИЯ : л и с  т : л и с  ТО0 :

: и с п о л и . ’■ К уч еру а  ' : ! п о т р е б н о с т и  * м а т е р и а л а х : : :

: П Р О В Е Р . : : : :



Т Л Я .  BKQsi I s . &. 77.67.
- 9 9 -

N код : К 0 Л И Ч Е С Т В О

: С TPO- НАИМЕНОВАНИЕ Х А Т е р и АлА и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

: К И м а т е р и а л а  : ЕЛ . и з м . : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. ВСЕГО

: 1 2 3 : 4 : 5 : 6 : 7 ;

Ч ОБЫКНОВЕННОГО КА ЧЕС ТВ А  КЛАССА В-1*  т 1 2 1 3 0 0 168 0 * 2 1 4 0 . 0 1 1 0 2 2 5

: 2 ♦ 3 . т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 1 9 6 0 . 1  ° 6

3 *  5 . Т 1 2 1 3 0 0 16 8 0 * 0 1 » 0 . 0 1 1 0 0 2 9

: 4 С^ТКА СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ д РНа Т У Р н а Я.  т 1 2 7 0 0 0 1 68 0 . 1 4 2 0 1 4 2

: 5 5 B P W 5 B P 1 / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 / T 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 - 1 4 2 0 - 1 4 2

6 иТОгО Н Е Т А л л О ц 3 ДЕЛИ Я ПРОМЫСЛЕННO f о н а з н а ч е н и я » т 1 6 Г 0 . 3 6 2 0 . 0 1 1 0 3 7 3

: 7 ИТОГО СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ к СТАЛИ КЛАССА А - 1 » Т 1 6 8 3 . 7 9 6 0 - 3 5 5 4 - 1 5 0
8 ТО *Е«  К СТАЛИ КЛАССА С З в / 2 3 .  т 16 8 0 . 2 4 5 0 2 45
9 ИТОГО СТА ЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А-1 И С 3 8 / 2 3 ,  Т 168 4 . 0 4 1 0 . 3 5 5 4 . 3 9 5

: 1 0 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

1 1 СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ,  ЛИСТОВОГО ПРО К АТ А ,

: 12 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

: 13 В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ,т 1 6 8 3 . 2 4 6 0 . 2 7 5 3 ■ 521

1 4 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ*

: 15 с т а л ь  КРУПНОСОРТНАЯ»т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 1 8 6 0 1 86

16 СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ,т 0 9 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0 1 68 0 . 0 1 4 0 - 0 1 4

1 7 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, Т 0 9 3 3 0 0 0 9 5 3 0 0 1 68 0 . 2 4 0 0 . 1 7 5 0 4 15

1 8 К А Т А Н К А ,Т 0 9 3 4 0 0 1 68 2 . 4Q6 0 . 0 9 0 2 . 4 9 5

19 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ Р я д о в ы х  Ма р о к  СОТ 4 М Ю . Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0- 04 4 0 - 0 4 4

: 20 МЕТ ИЗ Ы,т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 - 3 5 5 0 . 0 1 1 0 3 6 6

21 ВСЕГО СТАЛИ* п Р и * Е д Е Н Н О в К К „ А с С у  А-1 и С з 8 / 2 3 * Т 1 6 8 4 . 0 4 1 0 . 3 5 5 4 . 3 9 5

: 22 в ТОМ ЧИСЛЕ :

: 23 Н* И З Г 0 Т 0 6 Л ЕНИЕ МОНОЛИщ Ых  * / Ь  и & Е т ОНиУК кОИСТрУ K'iH.fl ,т 1 6 8 0 . 3 5 5 0 3 5 5

24 н а  и з г О Т 0 8 л е н и е Сб о р н ы х  Ш/ ъ и ^ т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  , т 1 6 8 4 . 0 4 1 4 . 0 4 1

: 25 Т Р у Ь ы  *ЕЛ Ез О ВЕ ТО нн щ Е
26 Т рУ ЬЫ  БЕЗНАПОРНЫЕ« м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 3 0 - 6 0 0 30  ■ 6 0 0

: 2 7 Т Р У Б У  БЕ ЗН А ПО РН Ы Е ,м5 5 8 6 2 0 0 1 1 3 1 7 - 1 5 6 1 7 . 1 3 6

: 28 МАТЕРИАЛЫ Л**ОКРДСОЧНыЕ  <к,РЛИЛ** О л и * *  и т . д . > , К г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 5 1 . 8 0 0 5 1 . 8 0 0

29 и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и а л ы

: 3 0 И Е Б Е н ь , мз 5 7 1 1 1 0 113 3 1 . 2 6 0 4 3 . 4 7 6 7 4 . 7 3 6

: 31 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРиРОДнЫ й >*3 5 7 1 1 4 0 11 3 2 3 - 4 4 5 1 2 . 9 6 2 3 6 . 4 0 7

: 32 КАМЕНЬ Б УТ О В Ы Й ,м з 5 7 1 1 5 0 1 1 3 1 3 . 0 0 0 1 3 . ООО

33 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ! * Т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 12 - 263 4 . 4 2 1 16 ■ 6 8 3

: 34 В том ЧИСЛЕ :

3 5 Мзоо*  Т 5 7 3 1 5 1 16 8 г .  5 3 5 2 53 5

36 М 4 0 0 » Т 5 7 3 1 5 2 16 8 5 . 9 6 3 1 . 8 8 6 7 . 8 4 9

: 3 7 М 5 0 0  * т 5 7 3 1 5 3 16 8 6 . 2 9 9 6 2 9 9

3 8 ИТОГО ЦЕМЕНТ .  ПРИВЕДЕННЫЙ к  МАРКЕ М 40  0 * т 16 8 1 2 - 8 9 3 4 . 1 6 7 1 7 . 0 6 0

3 9 В том ЧИСЛЕ*
4 0 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫ* * / Ь  И БЕТОННЫХ КО НСТРУ КЦИЙ . т 1 6 8 4 . 1 6 7 4 . 1 6 7

41 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СВОРНЫХ ш / ъ  и БЕТОнНЫХ к о н с т р у к ц и я . т 1 6 8 1 2 . 8 9 3 12  8 9 3

* „ Х * 2 6 - в м . с в А Р и А н т . г  >

; ЛИСТ
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н
н 4 ИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

: КОД К 0 Л И Ч Е C Т В 0

ки : МАТЕРИАЛА :ЕД . и з ч . : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД, ВСЕГО

1 - г J 3 J 4 : 5 : 6 : 7

1 биТуМы  НЕфТяНыЕ И СЛАНЦЕВЫЕ» Т

«
♦

9
9 1 68 г . 1бо 2 . 1 6 0

г с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а . ! : 0 9 3 0 0 0 1 68 2 . 4 1 6 0 . 2 6 4 2 . 6 8 0

3 В ТОМ ЧИСЛЕ: •

4 С ТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА A - I-  Т * 168 0 . 8 8 0 0 . 0 9 0 0 970

5 Ф 6 * т • 1 68 0 . 4 2 8 0 -428

6 Ф8 г т 1 68 0 . 3 5 6 0 . 0 9 0 0 446

7 ♦ 1 г . т • 1 68 0 . 0 4 5 0 . 0 4 5

а *1 6 » т *
• 1 66 0 . 0 5 1 0 . 0 5 1

9 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА А- I t »  Т 1 68 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9

1 0 *1 0 » т 1 68 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9

1 1 с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  а - ш , т : 0 9 3 0 0 4 1 68 1 . 5 1 6 0 . 1 7 5 1 . 691

1 г ♦ 8 . т :  0 9 3 0 0 4 1 68 1 .  391 1 , 391

1 3 Ф1 0 ,  т ■  0 9 3 0 0 4 1 68 п  0 . 0 7 9 0 . 0 4 8 0 , 1 2 7

1 4 Ф1 г .  т •  0 9 3 0 0 4 1 68 0 . 0 4 6 0 . 0 4 6

1 5 Ф1 6 .  Т J 0 9 3 0 0 4 1 68 0 . 1 2 6 0 . 1 2 6

1 6 СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА j 0 9 3 0 0 0 1 68

1 7 д л я  ЗАКЛАДНЫХ и КОМПЛЕКТ У Ю I I I  И К ДЕТАЛЕЙ,  Т » 0 9 3 0 0 0 168 0 . 3 3 9 0 . 3 3 ?

1 8 В том ЧИСЛЕ:

1 9 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА А - 1  ,  Т 1 68 0 . 3 3 9 0 . 3 3 ?

20 Фб ,  т 1 68 0 . 3 2 1 0 -321

21 Ф8 .  Т 1 68 0 . 0 1 8 0 . 0 1 *

г г СТАЛЬ СОРТОВАЯ АЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И :  0 9 3 1 0 0 , 0 9 3 2 0 0

23 КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЙ ,Т !  0 9 3 3 0 0 , 0 9 2 5 0 0 168 о .  гоо о .  гос

24 в том ч и с л е :

25 СТАЛЬ УГ Л О В А Я ,Т !  0 9 5 1 0 0

26 :  0 9 5 2 0 0 , 0 9 5 3 0 0 1 68 0 . 1 7 0 0.-1 7С

27 1 1 4 0 X 9 0 X 8 . т :  0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 0 4 8 0 . 0 4 6

28 L 7 5 X 5 , Т :  0 9 5 1 0 0 168 0 . 1 2 2 о . 1 гг

29 СТАЛЬ ПОЛОСОВАЯ, т :  0 9 5 1 0 0

30 :  0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 68 0 . 0 3 0 о . озс

31 - 5 0 X 5 , Т :  0 9 7 2 0 0 168 0 - 0 1 4 0 - 0 1 ?

32 - 1 0 0 X 6  ,  Т :  0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 0 7 0 . 0 0 /

33 - 1 2 0 X 6 , Т :  0 9 7 Ю 0 168 0 . 0 1 0 0 . 01С

34 п р о к а т  л и с т о в о й  Р я д о в о й  д л я  з а к л а д н ы х :  0 9 7 1 0 0

35 И КОИПЛЕКТУЮИИХ д е т а л е й , т :  0 9 7 2 0 0 , 0 9 7 3 0 0 168 0 . 0 4 4 0 , 04?

36 т 5 ,  Т !  0 9 7 1 0 0 168 0 , 0 2 4 0 . 0 2 ?

37 Т 6 , т :  0 9 7 1 0 0 168 0 . 0 2 0 0 . 02{

38 Т 8 ,  т :  0 9 7 1 0 0 168 0 . 0 0 1 0 . 0 0 ‘

39 ИТОГО СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ м а с с е , т 1 68 2 . 9 9 9 <Г .26Ч 3 . 26?

40 В ТОМ ЧИСЛЕ по УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ :

41 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ.  Т :  0 9 3 1 0 0  > 0951  00 1 68 0 . 1 8 6 0 . 1 8 ?

<•2 СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТИАЯ. т ! 0 9 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0 168 0 . 1 3 6 0 131
43 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, т :  0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0 168 0 . 2 40 0 . 1 7 5 0 . 4 1 !

44 КАТАНКА ,  Т i 0 9 3 4 0 0 1 68 2 . 5 1 4 0 . 0 9 0 2 . 6 0 ?

45 с т а л ь  т о л с т о л и с т о в а я  Р я д о в ы х  m a p o m o t * м м ) , т : 0 9 7 1 0 0 168 0 . 0 4 4 0 . 0 4 ?

46 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ) I 1 2 0 0 0 0
47 ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ ИИЗКОУг л ЕРОд и С Т д Я :

: н а ч . 0 т Д 'СсгОАОё \ ^ ч7/2
П Р И М Е Ч А Н И Е ,  в ГРА Ф Е " Т И П О В Ы Е *  У К А З д н О  КОЛ ИЧ ЕСТ ВО ------- -------------- --------------

М А Т Е Р И А Л О В , П О Т Р Е Ь Н О Е  ДЛЯ ИЗ ГОТО ВЛ ЕНИ Я : Г Л , С П Е Ц  \СнОЧ7с(?ё :
TunHOUY Li ^ T A U a I D t ULIV и д . е д и т  . — ________  * ______________________

. К Ж 2 5 - в М<в а РИа м Т - 1 >

В ГРАФЕ " и н д и в и д . "  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ : Р у К . Г р . ! : : 
, ы Е т и пг\ вы у 1 ы п и е. т в у vn  и а и и т л я л и а  , _______ _ _ _ _ _ _ _ _  _ _ _г_____ ВЕДОМОСТЬ

п о т р е б н о с т и  в м а т е р и а л а х

С Т А Д И я :П И С Т  : ЛИС Т(

: и с п 0 л н .  'кучеру* ; ' - * : :

; п Р О В Е Р . : : :



Х О Р  я г о .  -- 1 - Q 7 X  В 1 .
- W -

_______

N

г ет ро- и д и м с и лв д и и с  M l f  e n u i  лА и C/l i iUixi iLi i i<iMCDCUufl
код К 0 Л И ч Е С Т В 0

: «И МАТЕРИАЛА * ед . ИЗМ, : ТИПОВЫЕ : и н д и в и д . ВСЕГО

: 1 2 3 : 4 5 6 7

9 о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  к л а с с а  3 - 1 .  т 121 3 0 0 168 0 . 2 6 $ 0 . 0 1 8 0 . 2 8
2 *  3 . Т ! 1 2 1 3 0 0 168 0 . 2 4 7 0 . 2 4
3 ♦ 5 . т 1 2 1 3 0 0 168 0 . 0 1 8 0 . 0 1 8 0 . 0 3
4 СЕТКА СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ а РМа Т У Р н АЯ,  Т 127 0 0 0 168 0 . 1 6 0 0 . 1 6

5 5 В Р 1 / 5 В Р 1 / 1 0 0 / Ю 0 / 1 0 4 0 . Т 1 2 7 5 0 2 168 0 . 1 6 0 0 . 1 6

6 иТОгО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ, Т 168 0 . 4 3 2 0 . 0 1 9 0 . 4 5

7 ИТОГО СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А- 1 ,  Т 1 68 4 . ООО 0 . 3 6 5 4 . 3 6

8 ТО * Е , К СТАЛИ КЛАССА С 3 « / 2 3 ,  т 1 68 0 . 2 4 5 0 . 2 4

9 ИТОГО СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К кЛ дсС У  А-1 И С 3 8 / 2 3 ,  Т 1 68 4 . 2 4 5 0 . 3 6 5 4 . 6 1

1 0 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА,
1 1 СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ, ЛИСТОВОГО ПРОКАТА,

12 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

1 3 в НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ , Т 168 3 . 4 2 3 0 . 2 8 2 3 . 7 0
1 4 В том ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ:

1 5 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ, т 0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0 168 0 . 1 8 6 0 - 1 8

1 6 СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ, т 0 9 3 2 0 0 , 0 9 5 2 0 0 168 0 . 0 1 4 0-01
1 7 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ. т 0 9 3 3 0 0 , 0 9 5 3 0 0 168 0 . 2 4 0 0 . 1 7 5 0 . 4 1

1 8 КАТ АНКА , Т 0 9 3 4 0 0 1 68 2 . 5 1 4 0 . 0 9 0 2 . 6 0

1 9 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ МАРОК (ОТ 4 м м ) , т 097 1 0 0 1 68 0 . 0 4 4 0 . 0 4

20 МЕТИЗЫ,Т 1200 00 168 0 . 4 2 4 0 . 0 1 8 0 . ДА

21 ВСЕГО СТАЛИ, ПРиВЕдЕИНОв К КЛАССУ А-1 И С 3 8 / 2 3 . Т 1 68 4 . 2 4 5 0 . 3 6 5 4 . 6 1

22 В ТОМ ЧИСЛЕ 1

23 на и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т н ы х  ж/ б и Б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й , т 168 0 . 3 6 5 0 . 3 6

24 НА и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  ш /ъ и б Е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й , т 1 68 4 . 2 4 5 4 . 2 4

2 S ТРУБЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ
26 Т0 УБЫ БЕЗнАПОРНЫЕ, м 5 8 6 2 0 0 006 3 0 , 6 0 0 3 0 . 6 0

27 ТРУБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ, мз 586 2 0 0 113 1 7 . 1 3 6 1 7 . 1 3

28 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ (£ Е ЛИ Л А , 0ЛИ9А И Т . А . » , К Г  1 2310 00 116 2 9 . 5 0 0 2 9 . 5 0

29 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

30 ЫЕЬЕНь .МЗ 1 57 11 10 1 13 3 3 . 9 8 0 4 7 . 6 3 0 8 1 . 6 1

31 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ,М3 571 1 4 0 113 2 5 . 4 8 5 1 3 . 4 9 0 3 8 . 9 7

32 КАМЕНЬ ЬуТОВЫЙ,МЗ 5 7 Ц 5 0 1 1 3 1 3 . 0 0 0 1 3 . 0 0

33 ЦЕМЕНТ (ВСЕГО» • Т : 57 30 00 168 1 3 . 1 8 6 4 . 6 3 7 1 7 . 8 2

34 В ТОМ ЧИСЛЕ!

35 М 3 0 0 , Т  ! 573151 168 2 . 3 3 5 2 . 3 3

36 М 4 00 ,  Т 5 7 3 1 5 2 1 68 6 . 8 8 7 2 . 1 0 2 8 . 9 8

37 М 5 0 0 , Т 573 1 5 3 1 68 6 . 2 9 9 6 . 2 9

38 ИТОГО ЦЕМЕНТ, ПРИВЕДЕННЫЙ К МдркЕ М 4 0 0 . Т 1 68 1 3 . 8 1 6 4 . 3 8 3 1 8 . 1 *

39 В ТОМ ЧИСЛЕ J !
4 . 3 840 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ w/ ь  И Ь Е т ОИНЫХ КОНСТРУКЦИЙ,Т ; 168 4 . 3 8 3

41 ИА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ КОМСТРуКЦИй, Т 1 68 1 3 . 8 1 6 1 3 . 8 1

t
I

S

; :

I

t

t лисI
:

I

* ж? 5 - 1 " < М Р » а и Т _ 1 )
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т л е . е ж - Л г л н л г

- 1 0 2 -

N

СТРо

ки

НАИМРНОВАНИЕ м а т е р и а л а  и ЕД и ни иы  ИЗМЕРЕНИЯ

....................................................................- .....................................................Й ^ . . .

« О д  : К О Л И Ч Е С Т В О

МАТ ЕР ИА ЛА  : Е Л .  И З М .»  ТИПОВЫЕ ИНДИВ ИД ВСЕГО

1 г 3 : А I 5 6 7

1
2
3
А

3

6
7

8 

9

I  о

I I  

1 2  
13 

1 А

6*.ТуМы нЕфТяИыЕ И СЛ*НцЕВМЕ. Т 

с ортово й  Про ка т  об ыкн ов енн ого  к а Че с т в а «т

8 ТОМ ч и с л е :
СТА ЛЬ  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА а - X , т 

♦ 4< Т 

Ф8 . т 

Ф12 . Т  
Ф16 . Т

С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - 1 1 . Т 

Ф1 О , т

с т а л ь  а р м а т у р н а я  класса  а- щ , т 
Ф 8 . т  

Ф 10  . т  

Ф1 2 # Т

15
1 6  

1 7

18
1 9

Ф 1 6 .  Т

СОРТОВОЙ ПРОКАТ  ОБЫКНОВЕННОГО К А ЧЕ С ТВ А  

ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И К О М П Л Е К Т ^ И И Х  Л Е т А Л б Л .  Т 

В том  ЧИ СЛ Е :
СТА ЛЬ  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА A-J, Т

г о

21

г г

23

2 4

25
26
27

28
29

30
31

32
33

3 и
35

36
37

38
39  

АО 

А 1

Аг
АЗ 

А А 

А 5 

А 6 
А7

Фб* т

* 8  . Т
с т а л ь  с о р т о в а я  д л я  з а к л а д н ы х  и 

к о ч п л е к  т у к н в и х  Де т а л е й , т

В том  ЧИС ЛЕ :

СТАЛЬ  У Г Л О В А Я . Т

L 1 А 0 Х 9 0 Х 8 , Т

1 7 5 X 5 . Т 
с т а л ь  п о л о с о в а я . т

- 5 0 X 5 . т

- 1 о о х б . т 

- 1 2 0 Х б , т

п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  д л я  з а к л а д н ы х  

И КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й , Т

т 5 * Т

Г 6 . Т  

Т 8 » Т

ИТОГО СТАЛИ в НА ТУ РА ЛЬ НО Й МАССЕ,  т 

8 том  ЧИСЛЕ п о  УКРУП НЕННО МУ  С О Р Т А М Е Н Т У :

СТ АЛ Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я .  Т 

СТАЛЬ  С РЕ Д Н ЕС О РТ Н АЯ '  т  

Ст АЛ Ь  МЕЛКОСОРТНОЙ * т 

К А Т А Н К А . Т

С Т ^ Л Ь  ТО ЛСТ ОЛИС ТО ВАЯ  Р я д о в ы х  м д РОК < ОТ 4 М М » . Т

МЕТАЛЛО ИЗДЕЛИЯ П р 0 м ЫЦ1ЛЕИН0 ГО НАЗНАЧЕНИЯ (М Е Т И ЗЫ *  

П р ОВОлОКА  С ТА ЛЬ НА Я Ни з К О У г л Е Р О д и С Т а Я

0 9 3 0 0 0
1 68 
168

0 9 3 0 0 4

168  

1 68 

1 68 

168 

168  

1 68 

1 68 

168

0 9 3 0 0 4 1 68
0 9 3 0 0 4 168
0 9 3 0 0 4 168

0 9 3 0 0 4 1 68
0 9 3 0 0 0 1 68

0 9 3 0 0 0 168

0 9 3 1 0 0 , 0 9 3 2 0 0  

0 9 3 3 0 0  < 0 9 2 5 0 0

168

168

168

168

0 9 5 1 0 0
0 9 5 2 0 0 » 0 9 5 3 0 0 - 168

0 9 5 1 0 0 168
0 9 5 1 0 0 168
0 9 5 1 0 0  

0 9 5 2 0 0 ' 0 9 5 3 0 0 168

09 720С 168

09 71  ОС 168
0 9 7 Ю С 168

0 9 7 1 0 0

0 9 7 2 0 0 * 0 9 7 3 0 0 168

0 9 7 Ю 0 1 68

0 9 7 1 0 0 1 68

0 9 7 1 0 0 168

0 9 3 1 0 0  * 0 9 5 1 0 0

168

168

0 9 3 2 0 0 ' 0 9 5 2 0 0 1 68

0 9 3 3 0 0  > 0 9 5 3 0 0 1 68

0 9 3 6 0 0 168

0 9 7 1 0 0 1 68

1 2 0 0 0 0

2 . 4 1 6

О . 8 8 0  

0 . 6 2 8  

0 . 3 5 6

0 . 0 6 5  

0 . 0 5 1  

0 . 0 1 9  

0 . 0 1 9  

1 . 5 1 6

1 ■ 3 9 1  
О . 0 2 9  

0 . 0 6 6

0 - 3 3 9

0 . 3 3 9

0 . 3 2 1

О . О Ю

О . 2 0 0

0 . 1 7 0  

0 - 0 4 8  

0 . 1 2 2

0 - 0 3 0

0 - 0 1 4

0 . 0 0 7

0 . 0 1 0

О . 0 4 4  

0 . . 0 2 6  

0 . 0 2 0  

0 . 0 0 1  
2 . 9 9 9

0 . 1 8 6  

0 - 1 3 6  

О ■ 2 4 С  

2 . 5 1 4  

О- 0 4 4

2 - 1 6 0
0 . 2 6 4

0 . 0 9 0

О . 0 9 0

0 . 1 7 5

0 . 0 4 8

0 . 1 2 6

О ; 26 4

0 . 1 7 5  

О • 0 9 q

2 16о
2 . 6 8 0

О 9 7 0 

0 . 4 2 8  

О . 4 4 6  

0 . 0 4 5  

О 05 1  

0 . 0 1 9

0 0 1 9

1 6 9 1  

1 . 3 9 1  

0 . 1 2 7  

С . 0 4 6  

0 . 1 2 6

О 33 9

О 3 3 9

О 321  

О 0 1 8

0 - 2 0 0

0 170  

О . 04 8  

О 122

0 0 3 0  

0 - 0 1 4  

0 . 0 0 7  

О 0 1 0

0 - 0 4 4  

О ■ 02 4  

О 02 0  

О 001 

3 26 4

0 - 1 8 6  

0 - 1 3 6  
О - 41 $ 

2 6 0 4  

О- 04 4

п р и м е ч а н и е в г р д ф е  - т и п о в ы е * у к а з а н о  к о л и ч е с т в о

М А Т Е Р И А Л О В . П О т Р Е б Н О !  д л я  ИЗГОТОВЛЕНИЯ

Т и п о в ы х  и СТАНДАРТНЫХ ИЗДЕ ЛИЙ '
В ГРАФЕ - и н д и в и д . »  .  ИНДИВИДУАЛЬНЫХ
с н е т и п о в ы х ) к о н с т р у к ц и я  и и з д е л и я .

: н а  ч . о т д  \ С о к о * с 6  X % W ~ p

: Г Л . СПЕЦ

: р у к . Г р . : : : ; С Т А Д И Я : л и  С т : ЛИС Т 0 8

ВЕДОМОСТЬ  ̂ .
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ТПР-Ш 1Л' О 77Ж
-  ЮЗг-

N КОД : К 0 Л И Ч Е С т в 0 :

: СТРО- : НАИМЕНОВАНИЕ МА ТЕ Р ИА Л*  и Еа ИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ
: <и МАТЕРИАЛА :ЕД . И з м . 2 ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. ВСЕГО

1 г з : 4 Z 5 : 6 : 7 :

1 ОБЫКНОВЕННОГО КА ЧЕС ТВ А  КЛАССА R - 1 .  Т 1 2 1 3 0 0 168 о.  265 0 . 0 1 8 0 2 8 3  :

г *  3 « т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 2 4 7 0 2 4 7  ;

3 *  5 ,Т 1 2 1 3 0 0 168 0 . 0 1 8 0 . 0 1 8 0 - 0 3 6  ;
4 СЕТКА СТДЛЬНА"  СВАРНАЯ А Р М АТ УР Н АЯ ,  т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . 1 6 0 0 . 1 6 0  :

5 S B P 1 / 5 B P 1 / 1 0 0 / 1 0 0 ' 1 0 4 0 ' T 1 2 7 5 0 2 168 0 . 1 6 0 0 1 6 0  :
6 иТОгО  М Е Т А л л Ои З д ЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ,  т 1 68 0 . 4 3 2 0 . 0 1 9 0 . 4 5 1  г

7 ИТОГО СТАЛИ.  ПРИВЕДЕННОЙ к СТАЛИ КЛАССА А - 1 .  Т 16 8 4 . ООО 0 . 3 6 5 4 . 3 6 5  :

в ТО » Е .  К СТАЛИ КЛАССА С 3 * / 2 3 .  Т 1 68 0 . 2 4 5 0 . 2 4 5  :

9 И т о г о  с т а л и , п р и в е д е н н о е  к к Л а с с и  а - т и с з в / г з .  т 1 6 8 4 . 2 4 5 0 . 3 6 5 4 6 1 0  :

10 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А .

1 1 СТАЛИ СОРТОрОр к О Н С Т Р у к ц и О Н Н О р , ЛИСТОВОГО П РО К АТ А ,

12 м е т а л л о и з д е л и й  п р о м ы ш л е н н о г о  н а з н а ч е н и я

1 3 в НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ,Т 1 6 8 3 . 4 2 3 0 . 2 8 2 3 - 7 0 6  ;

1 4 В том ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ  C O P T A M g H T y :

1 5 СТАЛЬ КР УПН ОС ОРТН АЯ , т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 1 8 6 0 1 * 6  :
1 6 СТАЛЬ С РЕ АИ Е СО Р ТН А Я, Т 0 9 3 2 0 0 ' 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 0 1 4 0 0 1 4  :

1 7 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 2 4 0 0 - 1 7 5 0 - 4 1 5  :

1в КАТАНКА  . Т 0 9 3 6 0 0 16 8 2 . 5 1 4 О . О ’ О 2 . 6 0 4  :

19 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ МАРОК (ОТ  4 М М ) , 1 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 4 4 0 - 0 4 4  :

го М ЕТ И З Ы ,Т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 4 2 4 0 . 0 1 8 0 4 4 2  :

21 8СЕ гО  СТАЛИ '  П риВ ЕдЕН нО р  К КЛ АССу A-J у С 3 8 / 2 3 . Т 1 6 8 4 . 2 4 5 0 . 3 6 5 4 6 1 0  :

г г в том ЧИСЛЕ :
г з н а  и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т н ы х  * / б и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й . т 16 8 0 . 3 6 5 0 - 3 6 5  :

ги НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СьОРНЫХ Ш/Ь И б Е Т О н Иы Х КОНСТРУКЦИЙ , т 16 8 4 . 2 4 5 4 . 2 4 5

25 т р у б ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

26 ТрУ БЫ  Ь е 3 НАп 0РН Ы е , м $ 8 6 2 0 0 0 0 6 3 0 . 6 0 0 3 0 - 6 0 0  :

27 Т РУБЫ  БЕЗНАПО РНЫЕ.M J  • 5 8 6 2 0 0 113 1 7 . 1 3 6 1 7 . 1 3 6  ;

2в МАТЕРИАЛЫ л АК ОКР д с О ч Ны Е (р ,Е л ил А * 0 Л И *А  и Т . Л .  > 1* г 2 3 1 0 0 0 11 6 5 1 . 8 0 0 5 1 . 8 0 0  :

29 и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и н ы

30 и е б е н ь .М3 3 7 1 1 1 0 113 3 3 . 9 8 0 4 7 , 6 3 0 8 т . 6 1 0  •

31 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ П Р и Р 0 д М ы р , М 3 5 7 1 1 4 0 113 2 5 . 4 8 5 1 3 . 4 9 0 3 8 . 9 7 5  :

32 КАМЕНЬ Б у Т О В Ы Й . MJ 5 7 1 1 5 0 113 1 3 . 0 0 0 13 0 0 0  :

33 U E m E H t  ( В С Е Г о » # Т 3 7 3 0 0 0 1 6 8 1 3 . 1 8 6 4 . 6 3 7 1 7 . 8 2 3  :
34 в том ЧИСЛЕ :

35 Мзоо * Т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 2 . 5 3 3 2 5 3 5  :

36 М400  • Т 5 7 3 1 3 2 1 68 6 . 8 8 7 2 . 1 0 2 8 . 9 8 9  :

37 М500  • т 5 7 3 1 5 3 16 8 6 . 2 9 9 6 - 2 9 9  :

38 ИТОГО ЦЕМЕНТ .  ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М 4 0 0 . Т 16 8 1 3 . 8 1 6 4 . 3 8 3 1 8 1 9 9  :

3 9 в том  ч и с л е : <

60 ИА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ ш /Ъ  И БЕ.ТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ» т 16 8 4 . 3 8 3 4 . 3 8 3  :

61 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ * / Ь  И БЕТОННЫХ КО Н С Т Р У К Ц И Й .?

1

«
•

1

16 8 1 3 . 8 1 6 1 3 . 8 1 6  *■

I
3

:

* .К*2 8 " 8 И ( § А Р и Д Н Т 2 >

:ЛИСТ  :
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: К И
н А и Н Е Н О В А Н у б  М А Т Е Р И А Л А  и ЕДИНИЦЫ И З М Е Р Е Н И Я

1
г

1 б и т у м у  НЕФТЯНЬ-Е и С Л А Н Ц Е В Ы Е ,  тг
3 : В т е м

с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а

Ч И С Л Е ;
6 : с т а  ль А Р М А Т У Р Н А Я КЛА СС А 4 - 1 ,  т

5 *6 , т
6 *8 . т
7 * 1  6 , т
8 : С Т А Л Ь А Р М А Т У Р Н А Я КЛА СС А А - I I  , т
9 !

* 1 0  ,т
1 0 : С Т А л ь А Р М А Т У Р Н А Я КЛА СС А А - 1 П  f т

1 1 * *6 , т
1 г ; *1 0  , т
1 3 •

♦ 1 г , т
1 4 : * 1  4 , Т

1 5 • *1 6 , т
1 6 5

с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а

17 : Д Л Я З А К Л А Д Н Ы Х  и КО МП ЛЕ К ТУЮ Щ ИХ  Д Е Т А Л Е Й ,  т

1 8 : В том ч и с л е :

1 9' : С Т А Л Ь А Р М Л Т у Р Н А я КЛ АС С А А - I , т

20 : Ф6 . т
21 : Ф8 , т
г? ; Ф1 2 , Т

23 :
® 1  6 , т

24 : С Т А Л Ь  С О Р Т О В А Я  ДЛЯ З А К Л А Д Н Ы Х  И

25 : КО М ПЛ ЕК ТУ Ю Щ ИХ  ДЕТ А Л Е * , Т

26 : В том Ч И С Л Е :

27 : с т а л ь У Г Л О В А Я , Т

2 8  :

, т

2 9  : И О О Х Я . Т

30  «СТАЛЬ  ПОЛОСОВАЯ,Т

31 :

зг : -60X6, т
з з  : - 1 2 0 * 6 , Т

з а  ? п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  д л я  з а к л а д н ы х

35  :И  КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й ,Т

3 6  г Т 6 , Т

3 7  :ИТО ГО  СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ МАС С* ,  Т

Зв  : в  том ч и с л е  п о  у к р у п н е н н о м у  с о р т а м е н т у ?

3 9  :С Т А Д Ь  КРУП НОСОРТНАЯ ,  Т 

АО ! СТАЛЬ СРЕДН ЕС ОРТ НАЯ , т 

61 ? C r * rtb м е л к о с о р т н а я , т 

А2 К А Т А Н К А , T

АЗ ?СТАЛЬ  ТОЛСТОЛИСТОВАч Р я д о в ы х  Ч д Р О к с О Т а  м м > , т 

а 6 ! м е т а л л о и з д е л и я  п р о м ы ш л е н н о г о  н а з н а ч е н и я

65  :П Р 0 8 0 Л 0 К Д  СТАЛЬНАЯ Н И З К О У Г Л Е Р О л и С Т д я  
А6  :ОБЫ *НОВЕННОГб  К АЧЕСТВА  КЛАССА д . 1# г 

4 7 * Ф 3 $ 7

(М Е ТИ ЗЫ )

«
КОД I К 0

Л и Ч g с Т

Р Ма  ТЕ РИАЛА :ЕА И Н Д И В И Д .

♦ 3 •

}
168

093000 168 2.316 2 . 220
* 0 . 867
1

168 1.540
* 1 68 0 . 8 0 2

0 . 276
168 0 . 667

* 168 С.071 0.276
* 168 0.024
• 168 0,024
I 09300 А 1 68 0.751
9• 093004 1 68 0.003 0 . 5?г
Ф 093 0 0 А 1 68 0.124
* 09300А 1 68
г 09300 А 1 68 0.624 0 . 204
• 0 93 0 0А 1 68
: 093000 168 0.363
: 093000 168 0.244

5 1 68 0.244
: 168 0.015
: 168 0 . 008
•« 1 68 0.158
: 168 0.063
« 093100,093200
; 093300 *092500 168
? о . о з з
• 095100
? 095200,095300 168
* 0 9 5 Ю 0 168 ■ 0 . 01 0
* 095100 0.010
* 0*5200.095300 168
! 0 9 7 Ю 0 1 68 о .023
J 0 9 7 Ю 0 168 0.014
Г 097100 0.009
• 097200 *097300 168 0.159
: 0 9 7 Ю 0 1 68 0.159
: 168 2.713

0 . 8 8 0

0*3100,095100 168 ■
г 0 9 3 2 0 с . 095200 168 Т.'0 3 3

093300,095300 168 1 -064 0.010
093600 168 1.495 0 . 5 7 2
097100 168 0-159 0.276
1гоосо

121300 168 0.181
121300 168 0.061 0.001

—

8 О

ВСЕГО

7

г . г г  

*.1«

1 . 81 
О . 8с
О . 94

0 . 07

о . ог  

о . ог

1 . з г  

о . ос 

0.15 
о . г с  

о , 6 г 

о 3<

о 24

0 . 2 4  

0 . 0 1  

О - ОС 
0 . 1« 
О . 0<

О -03

0 . 0 1

0 - 0 1

0 . о г  

0 . 0 1  

о . ос

0 . 1 ?

0 - 1 !

3.5?

о .  о г  

0 . 0 *

1 . * >  

1 . г г

0 .  I I

о . 01
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА и ЕДИНИЦ* ИЗМЕРЕНИЯ

1 ?

1 ( Ф А » Т

Z '• * 5 , т
3 : с Е Т К А С Т А Л Ь Н А Я  СВ А РН АЯ  A PM A T У Р ч А  Я , '  Т

А : 5 В Р 1 / 5 В Р 1  / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0  » Т

5 г и Т О г О  М ЕТ АЛ Л О ИЗ Д ЕЛ ИЙ  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я .  Т

6 : И ТОГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА A - i ,  Т

7 : Т о # Е ,  К СТАЛИ КЛАССА С З в / 2 3 .  Т

в (итого с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к л а с с у  д - 1  и с з » / 2 з , т  

9 ; ВСЕГО СОРТОВОГО П Р О К А Т А  ОБЫКНОВЕННОГО к а ч е с т в а ,

10  : С Т А ЛИ СОРТОВОЙ К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й ,  ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А .

11 М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й  ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗ НА ЧЕ НИ Я

12 : В  Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е . Т

i s  : в  тон ч и с л е  п о  у к р у п н е н н о м у  с о р т а м е н т у :

1 А : СТА ЛЬ  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , Т

15  : С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я , !

1 6  : К А Т А Н К А , !

17  ( СТ АЛ Ь  Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  РЯДОВЫХ мдРОК (ОТ  М М ) ,  г 

1в  ( М Е Т И З Ы . Т

1 4  : ВСЕГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ < КЛ А С С У  A - I  И С 3 8 / 2 3 . Т

20  : в ТОМ Ч И С Л Е :

21 (НА  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  МОНОЛИТНЫХ Ж/Б  И bgT QH Hb lX  КОНС Т Р У  К М И Й . Т

2 2  (НА  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  СБОРНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й , !

23  : Т р у б ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫ Е

2 а  : т р у б ы  б е з н а п о р н ы е , м

25  : Т Р У Ь Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е ,» 3
2 6  : М А Т Е Р И А Л Ы  Л А КО К РА С О Ч Н Ы Е С С Е Л И Л * .  ОЛИФА И Т . д . ) , К г

2 7  : ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МА ТЕ Р ИА Л Ы

2 8 Л А Е Б Е Н ь . м з '

2 9  (ПЕ СО К СТ РО И Т ЕЛ ЬН Ы Й  П РИ Р О Д Н Ы Й , Мт

30  : КАМЕНЬ БуТ ОВЫй .Мз

3 1 : ЦЕМЕНТ  ( В С Е Г О  > . т

3 2  : в  ТОМ Ч И С Л Е :

33 : мзоо.т
34 : * 4 0 0 , т
3 5  : М 5 о о , Т

3 6  ( И Т О Г О  Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К м а р к е  м <,0 0 , '

3 7  : 8  ТОМ Ч И С Л Е :

38  ( Н А  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  МОНОЛИТНЫХ И БРТОИНЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й » Т

3 9  ( Н А  И ЗГ О Т О В Л Е Н И Е  СБОРНЫХ ж/  Б И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й , Т

: к о д К 0 л И Ч Е С т 3 0

ч д Т Е Р И А Л д  :ЕД . изм ,  : ТИПОВЫЕ ИНДИВИД. ВСЕГО

( 3 : 4 5 : 6 7

!

! 1 2 1 3 0 0 163 0 . 1 1 9 0 . 1 *
1 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 0 1 0 ■ о<
; 1 2 7 0 0 0 168 0 . 0 3 0 о . о :
! 1 2 7 5 0 2 1 68 0 . 0 3 0 о . о :

168 0 . 2 1 6 0 . 0 0 1 о . г-

168 3 . 1 8 0 1 . 0 9 5 4 .  г:
168 0 . 1 5 9 0 . 0 3 3 0 . 1 *
168 3 . 3 4 0 1 . 1 2 7 & , 4 i

1 68 2 . 9 2 9 0 . 8 8 1 3 . 8 ‘

0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 0 3 3 0 .от
( 0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0 168 1 . 0 6 4 0 . 5 7 > 1 .6Т
j 0 9 3 4 0 0 168 1 . 4 9 5 0 . 2 7 6 1 .77
( 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 1 5 « 0 . 1Т

1 2 0 0 0 0 1 68 0 . 2 1 1 0 . 0 0 1 о . г *
1 68 3 . 3 4 0 1 . 1 2 7 4 . 4<

168 1 . 1 2 7 1 . 1 2
1 68 3 . 3 4 0 3 . з/

: 5 8 6 2 0 0 006 8 . 1 6 0 8 .  К

: 5 8 6 2 0 0 1 1 3 1 3 . 5 4 6 1 3 . 5 *
: 2 3 1 0 0 0 116 5 2 . 2 0 0 5 2 , 2 t

: 5 7 1 1 1 0 1 1 3 2 9 . 9 1 0 4 6 . 4 7 0 7 6  -ЗЕ

1 5 7 1 1 4 0 113 2 2 . 4 3 3 1 6 . 1 4 0 3 8 . 5 »

1 5 7 1 1 5 0 113 1 2 . 0 0 0 1 2 . 0 (
; 5 7 3 0 0 0 168 1 1 . 9 7 0 6 . 3 1 5 1 8 . 2Е

S 5 7 3 1 5 1 1 68 1 . 6 5 3 1 . 6 !
( 5 7 J 1 5 2 168 1 1 . 8 4 0 4 . 6 6 2 1 6 . 5(

: 5 7 3 1 5 3 1 68 0 - 1 5 0 0 . 1 1

: 1 68 1 1 . 9 8 3 6 . 1 5 6 1 8 . 1 Т

1
t 1 68 6 . 1 5 6 6 . 1«

: 1 68 1 1 . 9 8 3 1 1 . 9 1

:

:

г

!

1

:

г

t

I
I

:

: _кжгб-вм<ы ВАРуАнт.1»
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1 2

1

г
з
А

s
6

7

8 

9

ю  

11 
12 

13  

1 А

15

1 6  

1 7 

1 8  
19

го
21

гг
гз
24

25

2 6

2 7

2 8

2 9

3 0
31 

37

33

34

3 5

3 6

3 7

3 8

3 9  

6 0
41

4 2

43
4 4

4 5

4 6

4 7

б и т ум ы  НЕФТЯНЫЕ И СЛАНЦЕВЫЕ» т

с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а Ч е с Т в а ^ т

в том ЧИСЛЕ:
с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  a - i . т 

* 6 .  т 

* 8  ,т 

*1 6 .  т
СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА А- l l ,  Т 

♦ 1 0 » Т
СТАЛЬ АРМАТуРНАя КЛАССА А - 1 1 1 . Т

♦ 6 .  Т 

*1 0 , Т
♦1 г » т 

* 1  4 » т

♦ 1 6 , Т
СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОЬЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА 

ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И КОМПЛЕ К тУ*ОаИх ДЕТАЛЕЙ, Т 

В ТОМ ЧИСЛЕ:
СТАЛЬ АРМАТуРНАя  КЛАССА A - I .  Т

♦ 6 . Т 

* 8  , Т 

♦ 12  *Т

♦ 1  6 , т

СТАЛЬ СОРТОВАЯ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И

КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЙ.т
В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТАЛЬ УГ ЛО ВАЯ ,Т

И  0 0 * 8  . Т
СТАЛЬ ПОЛОС08АЯ.Т

- 6 0 X 6 , Т 

- 1 2 0 * 6 , Т

п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  а л я  З а к л а д н ы х  

и к о м п л е к т у ю щ и х  д е т а л е й , т 
т 6 , Т

ИТОГО СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ. Т 
В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ:

СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ, т 

СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ, т 

с т а л ь  м е л к о с о р т н а я , т 
КА Т А НК А , Т

СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ МД Р0К (0Т4  М Н ) , Т

МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ) 
ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ 

ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА КЛАССА В - 1 .  Т 

Ф З . Т

t o e -  ^ ________________

'  к о д t К 0

т » « _ — _ * в ̂  - « • 

Л И Ч Е С Т

" « т е » * * ' ’ »
, изм* и н д и в и д .

% * 4 I 5 : 6

-- 111I1?11VI•11

’ «Я » К» •  М* ̂  ̂

1 68 2 . 2 2 0

0 9 3 0 0 0 1 6 8 2 . 3 1 6 0 . 8 6 7

1 6 8 1 . 3 4 0
0 . 2 7 6

1 6 8 0 . 8 0 2

1 6 8 0 * 6 6 7
0 . 2 7 6

1 6 8 0 . 0 7 1

1 6 8 0 . 0 2 4

1 6 8 0 . 0 2 4

0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 . 7 5 1 0 . 5 7 ?

0 9 3 0 0 4 1 68 0 . 0 0 3

0 9 3 0 0 6 1 6 8 0 - 1 2 4

0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 . 2 0 4
0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 . 6 2 4

0 9 3 0 0 6 1 6 8 0 . 3 6 8
0 9 3 0 0 0 1 6 8

0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 • 2 4 4

1 6 8 0 , 2 4 4

1 6 8 0 - 0 1 5

1 6 8 0 . 0 0 8

1 6 8 0 . 1 5 8

1 6 8 0 . 0 6 3

0 9 3 1 0 0 »  0 9 3 2 0 0

0 9 3 3 0 0 ' 0 9 2 5 0 0 1 6 8
0 . 0 3 3

0 9 5 1 0 0

0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8
0 . 0 1 0

0 9 5 1 0 0 1 6 8
0 . 0 1 0

0 9 5 Ю 0

0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 2 1
0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 1 4
0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 0 0 9
0 9 7 1 0 0

0 9 7 2 0 0 ' 0 9 7 3 0 0 1 6 8 0 . 1 5 9

0 9 7 1 0 0 1 6 8 О,  1 5 9

1 68 2 . 7 1 8
0 . 8 8 0

ВСЕГО ; 

7 "  г

2 2 2 0  

3 1 6 3

1 8 1 5  

0 . 8 0 2  

О - 9 4 3  

О . 0 7 1

0 . 0 2 4  

0 . 0 2 4

1 3 2 3  

0 . 0 0 3  

0 . 1 2 4  

О . 2 0 4  

О 6 ? 4  

О - 3 6 8

О • 2 4 4

0 . 2 4 4  

0 . 0 1 5  

О 0 0 8  

0 - 1 5 8  

9 . 0 6 3

О 0 3 3

0 . 0 1 0  

о 010

0 0 7 3  

О 0 1 4  

О . 0 0 9

О 1 5 9  

0 - 1 5 9  

3 . 5 9 8

0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0  1 6 8

0 9 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0  1 6 8
0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0  1 6 8

0 9 3 4 0 0  1 6 8

0 9 7 1 0 0  1 6 8

1 2 0 0 0 0

1 . 0 6 4  

1 . 4 9 5  

0 . 1 5 9

о-.озз
0 . 0 1 0
0 . 5 7 2

0 . 2 7 6

0 . 0 3 3  

0 - 0 1 0

1 . 6 3 6  

1 . 7 7 1  

0 . 1 5 9

1 2 1 3  О 0 1 6 8

 ̂2 1 3 0 0  1 6 8

0 . 1 8 1

0 . 0 6 1
0 . 0 0 1

0 . 1 8 2

0 - 0 6 1

П Р И М Е Ч А Н И Е .  В Г Р д * Е  " Т И П о в Ые * У к д З д и О  КОЛИЧЕСТВО

м а т е р и а л о в . п О г р е б н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я

ТиПОВ Ы*  и СТАНДАРТНЫХ ИЗДАЛИ*»

В ГРАФ Е " И Н Д И В И Д . *  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 

( Н Е Т И П О в Ы х )  КОНСТРУКЦИЙ И ИЗДЕЛИЙ.
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.  ТЛЯШ 21_ L.z ОПЖ ................. ....................
- -юл-

: U : < 0д : К О Л И Ч Е С Т В О

: кИ :

И  А И w t  и и о А п И t  “ M f t r i r t A / l A  И г м ИНИЦЫ ИЗр1с*'спК1й

! МАТЕРИАЛ* J E A .  И ЗМ . 1  ТИПОВЫЕ : ИНДИвИА.  : ВСЕГО :

: 1 2 3 ! 4 : 5 ; 6 : 7 :

1 *  4 , Т 1 2 13 00 1 68 0 . 1 1 9 0 . 1 1 9  :
2 ♦ 5 » Т 1 2 13 00 168 0 . 0 0 1 0 001 :
3 СЕТКА СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ АРМАТУРНАЯ,  Т 1 2 70 00 1 68 0 . 0 3 0 0 . 0 3 0  :
4 5 B P 1 / 5 B P 1 / 1 0 0 / 1 0 0 ' 1 0 4 0 * T 1 2 75 02 168 о .о з о 0 030  :
5 иТОрО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ, т 1 68 0 . 2 1 6 0 . 0 0 1 0 - 2 1 7  :

6 ИТОГО СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А-1.  Т 168 з .  i s o 1 . 095 4 275  :
7 то * е « к с т а л и  к л а с с а  с з в ' г з .  т 1 68 0 . 1 5 9 0 . 0 3 1 0 1 ’ 2 :
8 и то го  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к л а с с у  а - 1  и с з в / г з .  т 1 68 3 . 3 4 0 1 . 1 2 7 4 . 4 6 7  ;

9 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА,

1 0 СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ, ЛИСТОВОГО ПРОКАТА,

1 1 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НдЗИДЧЕНИр

1 2 В НАТУРАЛЬНЕЙ МАССЕ,Т 168 2 . 9 ? 9 0 . 8 8 1 3- 81 0  :
1 3 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО уКРупНЕННОМу СОрТАМЕНТу:

1 4 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ,? 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 0 3 3 0 - 0 3 3  :

1 5 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 168 1 • 064 0 . 5 7 ? 1 . 6 3 6  .
1 6 КАТАНКА ,Т 0 9 3 4 0 0 1 68 1 . 495 0 . 2 7 6 1 771 ;
1 7 СТАЛЬ ТОЛСТО ЛИСТОВАЯ РЯдОВы* МАРОК (ОТ 4 ММ) ,Т 0 9 7 1 0 0 168 0 . 1 5 9 0 . 1 5 9  :

1 8 МЕТИЗЫ,т 1200 00 1 68 0 . 2 1 1 0 . 0 0 1 0 . 2 1 2  :

1 9 ВСЕГО СТАЛИ, ПРИВЕДЁННОЙ К КЛАССУ А-1 И C j 8 / 2 3 « T 168 3 - 340 1 . 1 2 7 4 4 6 7  :

20 В ТОМ ЧИСЛЕ:
21 на и з г о т о в л е н и е  монолитных  * / ь  и б е т о н н ы х  к о м с '< р У к Ч и й . т 168 1 . 1 2 7 1 . 1 2 7  ;

22 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ Сб ОРНц Х w/ ь И б Е т0нНЫХ КОНСТРУКЦИЙ, Т 1 68 3 . 3 4 0 3 . 3 4 0  :

23 ТРуЬы ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

24 т р у б ы  Б е з н а п о р н ы е «м 5 8 6 2 0 0 006 в . 160 8 . 1 6 0  :
25 ТРУБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ,М3 5 8 62 00 113 1 3 . S46 1 3 . 5 4 6  :

26 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ( 6 ЕЛИЛА * <МИ*Л И Т . д . > , К г 2 3 1 0 0 0 116 5 7 . 6 0 0 5 7 . 6 0 0  :

2 7 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
28 ИЕБЕНЬ,МЗ 5 7 11 10 115 2 9 . 9 1 8 6 6 . 4 7 0 7 6 . 3 8 0  :
29 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ,Мз 5 7 11 40 115 2 2 . 4 3 3 1 7 . 2 9 0 3 9 . 7 2 3  :

30 КАМЕНЬ Б уТ О В Ы й ,М3 57 11 50 113 1 2 . ООО 12 000  :
31 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) , Т 5 7 30 00 1 68 1 1 . 9 7 0 6 . 6 3 0 1 8 . 6 0 0  :

32 В ТОМ ЧИСЛЕ:

33 Мзоо , т 573151 1 68 1 . 6 5 3 1 653  :

34 н ь о о , Т 5 7 3 1 5 2 1 68 1 1 . 8 4 0 4 . 9 7 7 1 6 . 8 1 6  .

35 М500 * т 5 7 51 53 1 68 0-13 0 0 130

36 ИТОГО ЦЕМЕНТ. ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 4 4 0 0 > т 1 68 1 1 . 9 8 3 6 . 4 6 5 18 44 8  :

3? В ТОМ ЧИСЛЕ:

38 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ w/b и 6 Е Т°ННЫХ КОНСТРУКЦИЙ*т 168 6 . 4 6 5 6 465  :

39 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ш/Ь И БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ, Т 1 68 1 1 . 9 8 3

-

11 983  :

: :ЛИСТ :

:



.  . т а р ,  . & < ?  г  J z  о, izffl
-  -  /08- ..................№ 6 $ - -

ч . КОД
К 0 л и Ч 6 С 7 9 _ 0 ....................

СТ Р Э - :  НАИМЕНОВАНИЕ M A T F P H A / i A и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ 

<и  : : ч д Т Е ° ^ а/1А : Е Д .  и з м . : ТИПОВЫЕ : и н д И В И Д ^ ^ ^ _______________

1
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з
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ь
7
8

9

1 О 

1 1 

1 2 

1 3 

1 6 

1 5 

1 б 

Т 7 
1 8  

1 9 

20 
2 1 

2 2  

23  

2*
25

2 6  

2 2  

2 8

2 9

30
31

3 2

3 3

3 4

3 5

3 6  

32
38
39
40
41
42
43
4 4
45
4 6
4 7

б и т у м ы  н е ф т я н ы е  и с л а н ц е в о е * т

СОР т о д с б  ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО К Д Ч Е С Т в А . Т  

9 ТОМ ч у  С Л £ :

СТАЛЬ  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА A - J ,  Т

♦  6 , т
Ф8 , Т 
Ф16.Т

С Т А ■'1Ь АРМАТУРНАЯ КЛАССА A - T I .  т 
Ф1 О Л

ст ьл . ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  д - ш , т 

♦б Л  

Ф 1 о , т 
Ф 1 г, т 
Ф1 4 , Т 

Ф 1 6 . Т

с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а

« л я  ЗАКЛАДНЫХ И КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЙ# Т 

В ТОМ Ч И С Л Е :

С ТА Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - х , г 
Ф6 . т 
Ф8 . Т 

Ф1 2 . Т 

Ф1 6 , т

СТА Л Ь  СОРТОВАЯ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И 

КОЧПЛЕ<ТУЮШИХ ДЕТАЛЕЙ , т 
В том ЧИСЛЕ:
СТАЛЬ УГЛОВАЯЛ

L 1 О О X 8 Л

СТА Л Ь  П О Л О С О В А Я Л  

- 6 0 X 6 , г

- 1 2 0 X 6 . Т

п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  д л »  з а к л а д н ы х

И КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й . т

т 6 л
ИТОГО СТАЛИ а Н А Т УР А Л Ь Н О Й  МАССЕ»  т 

В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УК Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У !

С ТА Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я ,  т 

СТА Л Ь  СРЕДНЕ СОРТНАЯ « Т 

С ТА Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,  Т 

К А Т А Н К А , Т

СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ Рядовых МДРОк т О Т а  MMJ.T
МЕ ТАЛ ЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕН ИЯ  ( М Е Т И З Ы )  

ПРОВОЛОКА СТА Л ЬН А Я  н и З К О У Г Л Е Р О л у СТАЯ 

ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  КЛАССА в - х ,  f  

Ф з,т

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 0 4  

0 9 3 0 0 4  

0 9 3 0 0 4  

0 9 3 0 0 4  

0 9 3 0 0 4  

0 9 3 0 0 4  

0 9 3 0 0 0  

О 9 3  С О О 

*

0 9 3 1 0 0 , 0 9 3 2 0 0

0 9 3 3 0 0 * 0 9 2 5 0 0

O 9 S 1 0 O

0 9 5 2 0 0 . 0 9 5 3 0 0  

0951 ос 
0 9 S 1 0 0

0 9 5 2 0 0 . 0 9 5 3 0 0  

0 9 2 1 0 С  

">«71 00  

0 9 7 x 0 0

0 9 7 2 0 0 . 0 9 2 3 0 0

0 9 7 Х 0 С

0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 X 0 0
0 *  Т 2 О о . о 9  S 2 О О

* * 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0

* 9 3 4 0 0  

0 9 > х о 0  

1 2 о о е о

12х Зоо 
1 21 Зое

П Р И М Е Ч А Н И Е ,  в  ГРАФЕ " Т И П О В Ы Е "  У К А З А Н О  КОЛИЧЕСТВО 

М А Т Е Р И А Л О В .П О Т Р Е Б Н О Е  ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ТИПОВЫХ И С ТАНДАРТНЫХ  И ЗД ЕЛ ИЙ .

В ГРАФЕ " И Н Д И В И Д . "  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 

( Н Е Т И П О В Ы Х )  КОН С ТР УК Ц И Й  /  ИЗДЕЛ ИЙ .

: н А Ч . О Т А \{*?0лС6
---------------------

: Г Л , С П F ц

! Р у к . Г Р . :

; и с п о л ; : : ^ ; ; - ; ; ;

т п р о в е р

1 6 8  

1 6 8

1 6 8  

1 6 8  
1 6 8  
1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 68  
1 68  
1 6 8

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  
1 6 8

1 6 8

2 . 5 0 0

1 . 7 1 9  

О . 9 7 6  
0 . 6 7 2  

0 . 0 7 1  

0 . 0 2 9  

0 . 0 2 9  

0 . 7 5 1  

0 . 0 0 3  

0 . 1 2 4

0 . 6 2 4

О . 2 8 2

0 . 2 8 2

0 . 0 1 5

0 . 0 1 6

0 . 1 8 9
0 . 0 6 3

2 . 2 2 0

0 . 8 4 7

о! 276

0 . 2 7 6

0 . 5 7 2

0 . 2 0 4

0 . 3 6 8

о . о з з

2 . 2 2  

3 3 6

х 9 9  

0 . 9 7  

О . 96

О . 0 7  

О 0 2

0 02
1 . 3 2  

О • оо 

0 . 1 2  

О . 20  

О 6 2  

0.36

о 28

О . 2 8  

0 . 0 1  

0 . 0 1  

0 . 1 8  

О , Об

о оз

1 6 8

1 6 S

1 6 А

1 6 5  

1 6 3

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8

1 68  
1 6 8  

1 6 8  

1 68 
1 6 8

1 6 8  
1 6 8

0 . 1 7 9  

О ..1 7 9  

2 . 9 6 1

1 . 1 0 0  

1 . 6 8 2  

Р . 1 7 9

0 . 2 1 1
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Д Л Я  З А К Л А Д Н Ы Х  И К О М П Л Е К Т У Ю Щ И Х  д е т а л е й » т  

8  т о м  ч / С Л Е !

с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  a - j , т  

9 6  . Т

♦ 8 , Т  

9 1 2 » т 

9 1 6  . Т

С Т д ЛЬ С О Р Т О В А Я  д л я  ЗАКЛАДНЫХ и 

КОМПЛЕКТУЮЩИХ д е т а л е й . т 

В том ЧИ СЛ Е:

С Т А Л Ь  У Г Л О В А Я . !

1 1 0 0 X 8 . т

С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я , !

- 6 0 * 6 ,  т

- 1 2 0 X 6 , !

П Р О К А !  Л И С Т О В О А  Р Я ДО В о Р д л я  ЗА К Л А Д Н Ы Х  

И КО М П Л Е К ТУ Ю Щ И Х  Д Е Т А Л Е Й , !

Т 6 , !

И Т О ГО  С Т А Л И  В Н А Т У Р А Л Ь Н О »  чА  С СЕ . Т 

8  т о м  Ч И С Л Е  п о  У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У !

С Т А д ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я ,  т 

С Т А Л Ь  С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я ,  Т 

С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,  Т 

К А Т А Н К А , Т

С Т А Л Ь  Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  РЯДОВЫХ М а РОК < 0 Т 4  М М ) , Т

М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Я  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я  ( М Е Т И З Ы )  

ПР О ВО Л О КА  С Т А Л Ь Н А Я  Ми 3 КО У г л Е Р 0 д И С Т А  Я

о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  к л а с с а  4 - i , т

♦ 3 . т

0 9 3 0 0 0

» 0 9 3 0 0 й

j  0 9 3 0 0 4

. 0 9 3 0 0 4

J 0 9 3 0 0 4

s 0 9 3 0 0 4

. 0 9 3 0 0 4

. 0 9 3 0 0 0

. 0 9 3 0 0 0

!

!

: 0 9 3 1 0 0 . 0 9 3 2 0 0

j  0 9 3 3 0 0 * 0 9 2 5 0 0

; 0 9 5 1  О С

• 0 9 5 2 0 0 . 0 9 S 3 0 C

: 0 ^ 5 1 0 0

J 0 9 5 1  о с

: 0 9 5 2 0 0 « 0 9 5 3 0 С

s 097100
: 0 9 7 1 0 0

: 0 9 7 1 0 0

• 0 9 7 2 0 0 . 0 9 7 3 0 0

! 0 9 7 1 0 0

: 0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0

г 0 9 3 2 0 0 . 0 9 5 2 0 0

• 0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0

5 0 9 3 4 0 0

S 0 9 7 1 0 0

J 1 2 0 0 0 0

: 1 2 1 3 0 0

• 1 2 1 3 0 0

1 68
1 68

16 8  

168  

16 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

16 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8

1 6 8  

1 6 8  

16 8  

1 6 8  
1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8  

1 6 8  
1 65

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

1 6 8  

’ 6 8

1 68 
1 6 8

2
2 . 5 9 6 0

1 . 8 Ю 0

1 . 0 5 3

0 . 6 8 6 0

0 , 0 7 1

0 . 0 3 4

0 . 0 1 4

0 . 7 5 1 0

0 , 0 0 3

0 . 1 2 4

0
0 . 6 2 4

0

0 . 3 1 4

0 . 3 1 4

0 . 0 1 5

0 . 0 1 6

0 . 2 2 1

0 . 0 6 3

0

0

0

0

0

0

0 . 1 9 8

0 ,  1 98

3 . 1 0 8 0

в

0
1 . 1 3 7 0
1 . 77 3 0

0 . 1 9 8

0 .  2 5 3 0
0 . 0 8 6

3 4 о 2 . 3 4 0
8 4 7 3 4 4 3

2 7 6 г . о в б  

1 . 0 5 3
2 7 6 0 9 6 2

0 0 7 1  

0 . 0 3 4  

0 . 0 3 4

5 7 2 1 . 3 2 3  

0 . 0 0 3  

С . 1 2 4

2 0 4 0 . 2 0 4  

0 . 6 2 4
3 6 8 0 . 3 6 8

0 . 3 1 4

0 . 3 1 4  

0 . 0 1 5  

0 . 0 1 6  

0 . 2 2 1  

0 . 0 6 3

0 3 3 0 0 3 3

0 1 0
0 . 01  0

о ю 0 . 0 1 0

0 2 3 0 . 0 2 3
0 1 4 0 . 0 1 4
0 0 9 0 . 0 0 9

0 . 1 9 8

0 . 1 9 8
8 8 0 3 . 9 8 8

0 3 3 0 . 0 3 3
0 1 0 0 . О ’ О
5 7 2 1 . 7 0 9
2 7 6 2 . 0 4 8

0 1 9 8

0 0 1 0 . 2 5 4

0 . 0 8 6

п р и м е ч а н и е , в г р а * е " т и п о в ы е "  у к а з а н о  к о л и ч е с т в о

м а т е р и а л о в , п о т Р Е б н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я  

типовых и с т а н д а р т н ы х  и з д е л и я .

В Г Р А Ф Е  " И Н Д И В И Д . »  - И Н Д И В И Д У А Л Ь Н Ы Х

( н е т и п о в ы х ) к о н с т р у к ц и й  и и з д е л и е .

l H A 4 . 0 T A t ^ f t / S S  !

» Р у  к , г р . ;  , "

S _____________

:исполн i f s M r P y S  j

s n P O B E P . ♦

!

К Н 2 8 - в М ( В д Р И А Н Т . 1 )

S

* ВЕДОМОСТЬ
: потребности в м а т е р и а л а х
!

!

с т а д и я : л и с т : л и с т о в



Zap- ££.Q.' Jf.Z IlM .
-  H 3

............................................................................................................................................................................................................... ..........................Ж 6 /Л .
N

СТ РО ­

КИ

н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и е д и н и ц ы  и з м е р е н и я

к о д

* МАТЕРИАЛА «ЕД.  И З Ч . !

К 0

ТИПОВЫЕ :

Л И Ч Е С Т В О

и н д и в и д . ВСЕГО

1 : 2 3 • 4 : 5 : 6 : 7 ;

1 Ф 4 , Т 1 2 1 3 0 0 16 8 0 . 1 6 7 0 . 1 6 7  :

2 Ф 5 • Т 1 2 1 3 0 0 16 8 0 . 0 0 1 0 . 0 0 1  :

3 С Е Т * А СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ А Р М А Т У Р Н А Я ,  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 . 0 5 2 0 . 0 5 2  :

4 5 B P i / 5 B P i / i o 0 > ' 1 0 0 / 1 0 4 0 « T 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 . 0 5 2 0 0 5 2  :
5 цТОрО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ Пр ОМЫшлЕННОрО НА зН А цЕ Ни Я г  т 1 68 0 . 3 1 2 0 . 0 0 1 0 , 3 1 3  :

6 ИТОГО С ТА ЛИ ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А 4 , Т 1 68 3 . 6 6 3 1 . 0 * 5 4 . 7 5 8  :

7 ТО * Е « К СТАЛИ КЛАССА С 3 8 / 2 3  . Т 1 68 0 . 1 9 8 0 . 0 3 3 0 . 2 3 1  :

8 ИТОГО С ТА ЛИ ,  ПРИВЕДЕННОЙ К к Л д с с У  д - 1  и С 3 8 / 2 3 ,  Т 1 6 8 3 . 8 6 1 1 . 1 2 8 4 . * 8 9  ;

9 в с е г о  с о р т о в о г о  п р о к а т а  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а ,

10 С7 АЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ,  ЛИСТОВОГО п р о к а т а .

11 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

1 2 8 Н АТУ РАЛ ЬН О Й М АС СЕ ,т 1 68 3 . 4 1 2 O . 8 8 1 4 2 * 4  :

1 3 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ  C O P T A M f H T y j

1 u СТАЛЬ К Р у п Н О С О Р Т Н А д , Т 0 * 3 1 0 0  *0  9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 0 3 3 0 . 0 3 3  :
1 5 СТАЛЬ М Е Л КО С О Р ТН А Я , Т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 68 1 . 1 3 7 0 . 5  72 1 . 7 0 *  :
1 6 К АТАНКА . Т 0 * 3 4 0 0 1 68 1 . 773 0 . 2 7 6 ? . 0 А 8 ;
1 7 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯдОВыХ  МАРОК < 0 Т 4 М М ) , Т 0 9 7 1 0 0 16 8 0 . 1 9 8 0 1 * 8  :
1 8 МЕТИЗЫ-1 1 2 0 0 0 0 1 68 0 . 3 0 5 0 . 0 0 1 0 . 3 0 6  :
1 9 ВСЕГО СТА ЛИ ,  ПРИВЕДЕННОЙ X КЛАССУ А - !  И С 3 8 / 2 3 , Т 1 68 3 . 8 6 1 1 . 1 2 8 4 9 8 9  :

20 в том « и с л е :

21 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ */ ь И БЕТОННЫХ К 0 Н С Т Р У К Ц И й .Т 1 6 8 1 . 1 2 8 1 . 1 2 8  :
22 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ CbOPHfciX »/ь И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й ,т 1 6 8 3 . 8 6 1 3 861  :
21 ТРУБЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

24 т р у б ы  б е з н а п о р н ы е  . м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 8 . 1 6 0 8 . 1 6 0  :
25 ТРУ БЫ Б Е ЗН А П О Р Н Ы Е , м 3 5 8 6 2 0 0 1 1 3 1 3 . 5 4 6 13 5 4 6  :

26 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ( б ЕЛИЛ *«  0 ЛИфА И Т . д . > , К г 2 3 1 0 0 0 1 16 5 2 . 2 0 0 5 2 . 2 0 0  :
27 и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и а л ы

28 Ы Е Ь Е Н Ь .м з 5 7 Ц 1 0 1 1 3 34.415 2 8 . 3 2 0 6 ? 4 3 5  ;
29 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ«Мз 5 7 1 1 4 0 1 1 3 ■■5.586 1 8 . 1 2 0 43  7 0 6  :

30 к а м е н ь  Ь УТ О В Ы Й .М З 5 7 1 1 5 0 11 3 2 4 . 0 0 0 24  0 0 0  :

31 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) , Т 5 7 3 0 0 0 168 1 3 . 5 4 5 6 . 9 4 4 2с 4 8 9  ;

32 в ТОМ ЧИСЛЕ :

33 Мзоо ' Т 5 7 3 1 5 1 168 1 . 7о* 1 2 0 *  :

34 М 4 0 0 » т 5 7 3 1 5 2 1 68 1 3 . 4 1 5 5 . 2 3 5 1 8 6 5 0 :

35 Мзоо * т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 0 . 1 3 0 0 1 3 0 :

36 ИТОГО Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К М д р кЕ  Мдоо-Т 1 68 1 3 - 5 5 8 6-773 20  33 1  :

37 в ТОМ Ч ИС ЛЕ :

38 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ w / б и БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц и й . Т 1 6 8 6 . 7 7 3 6 7 7 3  :

3 9 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ КОн СT Р у К Ц И й , Т 1 68 1 3 . 5 5 8 13 5 5 8  :
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СТРО- НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛ* и Еа ИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

код г К 0 Л И Ч Е С Т 8 0

КИ МАТЕРИАЛА 5ЕД . ИЗМ. | ТИПОВЫЕ : ИИДИвИД. ВСЕГО

1 2 3 : 4 : 5 : 6 7

1 ЬиТуМы НЕФТЯНЫЕ и СЛАНЦЕВЫЕ. Т 168 2 . 3 4 0 2- 3 4 0

г с о р т о в о й  Пр о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а ^ 0 9 3 0 0 0 16В 2 . 5 9 6 0 . 8 4 7 3 - 443

3 В ТОМ ЧИСЛЕ?
4 СТАЛЬ АРМДТуРНАя КЛАССА А - Ь  Т 1 68 1 . 8 Ю 0 . 2 7 6 2 . 0 8 6

5 * 6  • т 1 68 1 . 0 5 3 1 . 053

6 ФВ , т 168 0 . 6 8 6 0 . 2 7 6 С . 962

7 ♦ 1 6 . Т 168 0 . 0 7 1 0 . 0 7 1

8 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА А - Н .  Т 168 0 - 0 3 4 0 ■ 034

9 ♦ 1 0 , т 168 0 . 0 3 * 0 . 0 3 4

1 9 СТАЛЬ АРМДТуРНАя КЛАССА А - Ц 1 *  Т 0 9 3 0 0 * 1 68 0 • 751 0 . 5 7 г 1 . 3 2 3

1 1 * 6  . Т 0 9 3 0 0 * 1 68 0 > 003 0 - 003

12 *1 0 . т 0 9 3 0 0 * 168 0 . 1 2 * 0- 124

13 *1 2 . Т 0 9 3 0 0 * 168 0 . 2 0 * 0 - 2 0 4

14 ♦ 1 4 . Т 0 9 3 0 0 * 168 0 - 6 2 * 0- 6 2 4

15 ♦16 . т 09300* 168 0.368 0-368
1 6 СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА 093000 1 68
17 ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И кОмНЛЕхТ УЮщИх ДЕТАЛЕЙ, Т 093000 168 0.314 С- . 3 1 4
18 В ТОМ ЧИСЛЕ:
1 9 СТАЛЬ АРМДТуРНАя КЛАССА А - I . Т 1 68 0.314 0-314
20 Ф б . т 16В 0-015 0 015
21 ♦в.т 168 0.016 0 0 16
22 ♦ 1 г .т s 1 68 0.221 0 . 2 2 1

23 ♦ 16 . т 168 0.063 0 . 0 6 3

24 СТАЛЬ СОРТОВАЯ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И 0 9 3 Ю 0 »  093200
25 комплект у ю ш и х  д е т а л е й ,т 093300*092500 1 68 0.033 0.033
26 В ТОМ ЧИСЛЕ:

27 СТАЛЬ УГЛОВАЯ , т 095100
23 095200.095300 168 0.010 0.01 0
29 L 100*8.т 095100 168 0.010 о. о ю
30 СТАЛЬ ПОЛОСОВАЯ.T 095100
31 095200 * 095300 168 0.023 0 023
32 -60X6.T 097100 168 0.014 0 . 0 1 4

33 -120*6.т 097100 1 6В 0.009 •>. а о 9
34 п р о к а т  л и с т о в о й  Рядовой для з а к л а д н ы х 097100
35 и к о м п л е к т у ю щ и х  д е т а л е й .т 097200*097300 1 68 0-198 0 - 198

36 т 6 . Т 097100 1 68 0, 198 0 198
37 ИТОГО СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ. Т 1 68 3.108 0.880 3.988
38 В ТОМ ЧИСЛЕ По УкРТПнЕииОМУ СОРТАМЕНТУ:
39 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ. Т 093100*095100 1 68 0^.033 0 033
40 СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ, т 093200*095200 168 0.010 0.01 0
41 Ст*ЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, Т 095300,095300 1 68 1 .117 0-572 t 709
4 г КДТАНКА , T 093400 1 68 1 . 773 0.276 ? • 048
43 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РяДОВЫ* МдР0К(0Т4 MMJ.T 097100 1 68 0-198 0- 198

44 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПромЫШЛЕНН0ГО НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ) 120000
45 ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИ3 КОУГЛЕРОдиСТА Я
46 о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  к л а с с а  в -1. т 121300 168 0-253 0-001 0 - 254
47 ♦ з . т 121300 168 0.086 0.086

П Р И М Е ЧА Н И Е .  в Г Р д Фе " Т И П О в Ы Е "  УК д З д н О  КОЛИЧЕСТВО 

М А т ЕР НАЛОВ , п о  Т ^ б Ь Н О Е  ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

Т и п о в ы х  И СТАНДАРТНЫХ И З дЕ Л И й *

8 ГРАФЕ " И н Я И в И Д . н  - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 

(Н Е Т И П О В Ы Х)  КОНСТРУКЦИЙ и ИЗДЕЛИЯ.

I и а ч . от А'.^р/гмгв : Р\

: г л . e n E u  "{ ’s /rt/re rs  »

! Р у К . Г Р . 5  S 5

: и С П О л Н .  C /fy ff& r  '

I П Р 0 8 Е Р . J t :

. к « г 8 - в м _ ( В А Р И д н т _ г >

BE ДОмОСть

п о т р е б н о с т и  в м а т е р и а л а х

с т д д и я :л и с т  .-ЛИСТОВ
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м : КОД : к 0 л И Ч Е С Т в 0

:СТРО- НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА и единицы ИЗМЕРЕНИЯ 9 м А — —
: кИ : м а т е р и а л а  :е « . ИЭМ.1 ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД. ВСЕГО

: 1 г f 3 4 .: 5 : 6 : 7

1 * 4 > Т
»«
• 121300 168 0-167 0-167 :

г ♦ з.т ! 121300 168 0.001 0-001 :
3 СбТК* СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ а РМд ТУРн д Ж» Т : 127000 168 0,052 0-052 :
4 58Р1/58Р1 /100/100/104 0 . Т : 12Г102 168 0,052 0 052 :
5 иТОгО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ» т : 168 0,312 0.001 0 313 :
6 итого СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А-1 » т *9 168 3.663 1 . 095 4.758 :
7 ТО * Е « К СТАЛИ КЛАССА СЗв/23» Т •• 168 0.198 0.033 0.231 :
8 нтого с т а л и , п р и в е д е н н о е  к к л а с с * л-1 и сзв/гз. т »* 168 3.861 1.127 4.089 ;
9 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА ОБЫКНОВЕННОГО к а ч е с т в а . •«

1 0 СТАЛИ СОРТОВОД КОНСТРУКЦИОННО*, ЛИСТОВОГО ПРОКАТА, «»
1 1 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ ••
1 г В НАТУРАЛЬНО» м а с с е ,т : 168 3.412 0.881 4.293 :
1 8 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТAMfHTУ| :
1 и С Т Аль КРУПНОСОРТНАЯ,Т i 093100 *0*5100 168 0.033 0.033 :
1 5 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ,т i 093300<005300 168 1.137 0.57? 1.700 :
1 6 К*Т*НКА ,т ) 003400 168 1*773 0.276 г-048 :
17 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯдОВы* МАРОК <0Т 4 ММ»,Т » 097100 168 0.108 0 . Ю 8  :
18 МЕТИЗЫ,т ( 120000 168 0.305 0.001 0-306 :
1 9 ВСЕГО СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А"! И С3б/23*Т » 168 3.861 1 . 127 4-080 :
го в том ч и с л е : 1
21 на и з г о т о в л е н и е  монолитных ж /б и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и я »Т| 168 1.127 1.127 ;
гг НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СьОРИцХ ш / Ъ  И (.ЕТОННЫ* КОНСТРУКЦИЯ,? 168 3.861 3.861 :
гз ТРуЬы ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ J
24 ТрУЬЫ БЕЗНАПОРНЫЕ,м t 5B6200 006 8.160 8.160 :
25 ТРУБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ,MJ : 586200 113 15.546 13.546 ;
г» м а т е р и а л ы  л а к о к р а с о ч н ы е  <£?л и л А ’ о л и ф а  и т .*.»,кг t 231000 116 57,600 57.600 :
27 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ t
28 МЕБЕИЬ.МЗ : 571110 113 34. И З 51.320 85.435 ;
29 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫ* ПРиРОДНЫЯ»Мз l 571140 113 25,586 18,120 43.706 :
30 КАМЕНЬ БУТОВЫЯ.МЗ 1 571150 113 12.000 12.000 :
31 ЦЕМЕНТ (ВСЕГО)*т ) 573000 168 13.545 6.556 20.101 :
32 в том ч и с л е » t
33 мзоо,т t 373151 168 1.700 1.70» :
34 М4 00,Т ) 573132 168 13.415 4.847 18.262 :
33 М500» Т 1 573155 168 0. I SO 0 1 3 0  :
36 ИТОГО ЦЕМЕНТ, ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400,Т 1 168 13.598 6. 385 1».»43 :
37 В ТОМ ЧИСЛЕ;
38 н а и з г о т о в л е н и е  монолитны* */б и томны* КОИСТРуКЩ**, T| 168 6.385 6.385 :
39

:

НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/б и БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЯ*? 1
)
1

:

1

t
t
!

t
t
:
:
•
9»
•*

168 13.53* 13.558 :

J :лис т -
1

:

„к*г#-вм_(в а р и а н т .г)
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С T P С - t Н А И М Е Н О В А Н И Е  Ч А Т Е р И А Л А И Е Д И Н И Ц Ы  И З М Е Н Е Н И Я
- < И

КОД К О Л И Ч Е С Т В О

М А Т Е Р И А Л А : Е Д .  И З М . : Т И П О ВЫ Е  : И Н Д И В И Д . : Ч- F r o

■> 3 : 4 : 5 : 6

1 Б и Т / М ы  Н Е Ф Т Я Н Ы Е  и С ЛА HUE BfclF * Т 1 6 8 2 . 2 6 0 г 2 6 0
? С О Р Т О В О Н  П Р О К А Т  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  К А Ч Е С Т В А » Т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 3 . 2 5 7 1 . 3 7 0 о > 7

3 а т о н Ч И С Л Е :

4 С Т А Л Ь А Р М А Т У Р Н А Я  К Л А С С А  в - 1 , т 1 6 8 2 .  1 2 5 0 . 3 5 5 с 4 3 0

s Фб . т 1 6 8 1 3 6 5 • 3 6 5

я Ф8 . Т 1 6 8 0 - 6 9 0 0 . 3 5 5 4 4 5 .

7 * 1  6 . т 1 6 8 0 . 0 7 1 0 7  1
Я С т А ЛЬ А Р М А Т У Р Н А Я  К Л А С С А  А - : ! .  Т 1 6 8 0 . 0 3 6 3 3 6  :

о Ф 1 0 , Т 1 6 8 0 . 0 3 6 £ 0 36

' 0 С Т А Л Ь д р м А Т у Р н д д  к л а с с а  а - h i . т 0 9 3 0 0 4 1 6 8 1 - 0 9 6 1 . 0 1 5 1 1 1  :

i  1 Фб • Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 . 0 0 3
г. V? 0 0 3  ■

1 г Ф 1 о » т 0 ° 3 0 0 4 1 6 8 0 - 2 4 9 - 2 4  9

1 3 Ф 1 2 • т 0 9 3 0 0 4 1 6  8 0 - 2 8 4 2 8 4

* и Ф 1 4 , Т 0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 . 8 4 4 8 4 4 ;

i  5 Ф 1 6 , Г 0 9 3 0 0 4 1 6 8 0 . 7 3 1 с 7 3 1 •

1 6 СС-РТОВОй П Р О К А Т  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  К А Ч Е С Т в А 0 9 3 0 0 0 1 6 8

1 -> ДЛЯ З А К Л А Д Н Ы Х  И К О К ' П Л Е к Т У О ' ^ Х  Д Е Т А Л Е Н ,  Т 0 9 3 0 0 0 1 6 8 0 - 3 9 0
л
V 3 0 С

1 я В ТОМ ч у С л Е :
'

1 0 С Т А Л Ь А р м д т у р н л д  к л а с с а  a - j , т 1 6 8 0 - 3 9 0 0 3 9 0

го Фб > т 1 6 8 0 - 0 1 5 0 0 15  •

г * Ф8 , Т 1 6 8 0 - 0 1 3 0 0 1 3 .

гг Ф 1 2 . Т 1 6 8 0 . 2 3 6 0 2 3 6

2 3 Ф1 6 , Т 1 6 8 0 - 1 2 6 л 1 2 6  .

2 4 С Т А Л Ь  С О Р Т О В А Я  ДЛЯ З А К Л А Д Н Ы Х  И 0 9 3 1 0 0  » 0 9 3 2 0 0

2 3 К О М П Л Е К Т У Ю Ш / к  Д Е Т А Л Е Н . Т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 2 5 0 0 1 6 8 0 . 0 2 4 А 0 2 4

2 6 й том ч у С л Е :

2 7 С Т А Л Ь у - л о в А я . т 0 9 5 1 0 0

2 4 0 9 5 2 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 1  0 0 0 1 0

2 9 L 1 0 0 X В , T 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 0 1 0 0 0 1 0  •

зо С ТДЛЬ П О Л О С О ВА  Р , T 0 9 5 1 0 0 :

31 0 9 5 2 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 0 . 0 1 ч 0 0 1 4

3 7 - 6 0 X 6 1 т 0 9 7 1 0 С 1 6 8

-гОО

0 0 1 4  :

3 3 п р о к а т  л и с т о в е а  р я д о в о й  д л я  з а к л а д н ы х 0 9 7 1 0 0

3 4 И К О М П Л Е К Т У Ю Щ И Х  Д Е т А Л Е Р , т 0 9 7 2 0 0 , 0  9 7 3 0 : 1 6 8 0 2 0 8 л 2 ' 5

3 3 Т 6 , т 0 9 7 1 о Г. 1 6 8 0 . 2 0 8 0 ? о 8

3 6 И Т О Г О С Т А Л И  в Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  " А С С А ,  т ’ 6 8 3 , 8 5 5 1 . 3 9 4 5 2 4 8  :

3 7 В том Ч И С Л Е  п о  У К Р У П Н Е н н С * ’ у С О Р Т А М Е Н Т У :

3 8 С Т А Л Ь К Р У П Н О С О Р Т Н А Я ,  Т 0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 0 2 4 0 0 7 4  .

3 9 С Т А Л Ь С Р Е Д Н Е С С Р Т Н А я  , Т 0 9 3 2 0 0 . 0 9 5 2 0 0 1 6 8 03 0  1 0 0 0 1 0 :

4 0 С Т А Л Ь М Е Л К О С О Р Т Н А Я , т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 6 8 1 - 5 6 2 1 . 0 1 5 2 5 7 7

4 1 К АТ АН К А , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 3 2 . 0 8 5 0 . 3 5 5 2 4 4 0

4 2 С Т А Л Ь Т П Л С Т О Л И С Т О В А Ч  Р я д О В Ы *  М д Р О к с О Т д  Ч М ) , Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 - 2 0  8 0 2 0 8

4 3 М Е Т А  Л Л О И З Д Е Л И Я  Пр п м Ь'!‘! Л Е Н Н п Г 0  Н А З Н А Ч Е Н И Я  ( М Е Т И З Ы ) 1 2 0 0 0 0
4 4 П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  ЧИ 3 К 0 У Г Л Е Р С Д И  СТ А  Я

4 3 О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  К А Ч Е С Т В А  К Л А С С А  4 - 1 ,  Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 - 2 1 0 0 . 0 0 3 0 2 1 2
4 6 Ф 3 , т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 3 1 0 0 3  1 -
4 7 Ф 4 , Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 1 7 9 0 1 7 9  •

П Р И Ч Е Ч д Н И Е .  g Г Р д Ф Е  " Т И П О д Ы Е "  У к д З д н О < О ' ’И Ч Е С Т дО 

М д т Е Р И А Л Э в . П О т Р Е б Н О Е  ДЛЯ И З Г О Т О В Л Е Н И Я  

Т и п о в ы х  И С Т А Н Д А Р Т Н Ы Х  И З А Т И Н »

Н А Ч . О Т Д  ''

Г Л ,  С П Е Ц ; ^ ^ У > Л ^  ■
_ х * г я - р м < ы в Р и * н т - 1 >

: В Г РАФЕ ’‘И Н Д И В И Д . "  - И Н Д И В И Д У А Л Ь Н Ы Х  
( Н Е ТИ ПО В ЫХ )  К О Н С Т Р У К Ц И Й  и И З Д ЕЛИЙ.

: Р у  к . г  р . : ; * : : С Т д д и я : л и с т  - Л и с т ОВ

: И С ПО ЛН . : flyt/£ty7(  : : П О Т Р Е Б Н О С Т И  В М д т е Р и А л А* : : :

.'ПРОВЕР ! : : :



.  Т Л Р .1 6 2 а  s z J  г  9  Z Z J8 1 .........................................................................................
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N КОД : К 0 л  И Ч Е С т В 0
. гс ТРО- НАИМЕНОВАНИЕ М А Т Е Р И А Л А  и Е ДИНИЦЫ ИЗМ ЕРЕН ИЯ

</ М А Т Е Р И А Л А  : ЕА и з м .  : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД.  : ВСЕГО

- - г 3 : 4 г 5 : 6 : У

1 ♦ 5 , Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 3 0 0 0 3

С F Т К А С Т А Л Ь Н А Я  СВА РНА Я А Р М А Т У Р Н А Я ,  Т 1 2 7 0 0 0 1 68 0 . 0 3 0 0 0 3 0

3 5 В Р 1 / 5 В Р 1 / Ю 0 / Ю 0 / Ю 4 0 . Т 1 2 7 5 0 2 1 6 8 0 . 0 3 0 с 0 3 0
и / Т О Г О  М ЕТ АЛ ЛО ИЗ Д ЕЛ ИЙ  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  Т 1 6 8 0 . 2 4 6 0 . 0 0 3 0 2 4 8

• 5 ИТОГО  С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ М А С С А  А - 1 ,  Т 1 6 8 4 . 4 5 9 1 . 8 1 0 6 . 2 6 9

6 ТО ЖЕ.  К СТАЛИ КЛАССА С 3 8 / 2 3 .  Т 1 68 0 . 2 0 8 0 . 0 2 4 0 2 3 1

7 ИТО ГО  С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К К Л АС С У  Л-1 И C 3 8 / 2 3 ,  Т 1 6 8 4 . 6 6 6 1 . 8 3 4 6 5 0 0

8 ВСЕГО  СОРТОВОГО П Р О К А Т А  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

<> СТАЛИ СОРТОВОЙ К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О # ,  Л И С т ОВОгО П Р О К А Т А »

1 0 М Е Т А Л Л О И ЗД Е Л И Й  ПРОМЫШЛЕННОГО НА З Н А Ч Е Н И Я

1 1 в н а т у р а л ь н о й  м а с с е , т 1 6 8 4 . 0 9 4 1 . 3 9 6 5 49 1

1 г в ТОМ ч и С Л Е ' ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У :

1 3 СТА ЛЬ  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , т 0 9 3 1 0 0 *  0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 0 2 4 0 0 2 4

1 <а С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я , т 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 68 1 - 5 6 2 1 . 0 1 5 г 5 7 7

1 5 К * Т А Н К А , Т 0 * » 3 4 0 0 1 6 8 2 . 0 * 5 0 - 3 5 5 2 4 4 0

1 6 С Т А Л Ь  Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  Р Я дО В Ы *  МАРОК (О Т  4 М М ) , Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 .  2 0 8 0 2 0 8

1 7 М Е Т И З Ы . Т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 . 2 4 0 0 . 0 0 3 0 . 2 4 2

1 8 ВСЕГО  С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛ АС СУ  А-1 И С 3 8 / 2 3 . Т 1 68 4 . 6 6 6 1 . 8 3 4 6 5 0 0

1 9 3 ТОМ Ч И С Л Е :

20 НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  МОНОЛИТНЫ*  Ж/Б И БЕТОННЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й » ! 1 6 8 1 . 8 3 4 1 8 3 4

21 НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  СБОРНЫХ ш / ь  и БЕТОННЫ Х К О Н С Т Р У К Ц И Й » ! 1 6 8 4 . 6 6 6 4 6 6 6

22 Т Р У Б Ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫ Е

23 Т Р У Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е , м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 6 . 3 2 0 1 6 3 2 0

24 Т Р У Б Ы  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е , мз 5 6 6 2 0 0 1 1 3 2 7 . 0 9 1 2 7 0 9 1

: 25 М А Т Е Р И А Л Ы  ЛА КО К РА С О Ч Н Ы Е Сб Е Л и л А ,  ОЛИФА И Т . д . ) , к г г з ю о о 1 1 6 5 2 . 2 0 0 5 2 2 0 0

2 6 ИНЕРТНЫЕ ПРИРОДНЫЕ М АТ ЕР И АЛ Ы

27 « Е Б Е  н ь  ,МЗ 5 7 1 1 1 0 1 1 3 А2  . ю г 5 6 . 2 0 0 9 8 3 0 2

28 ПЕСОК СТ РО И Т ЕЛ ЬН Ы Й  П Р И Р О Д Н Ы Й .И З 5 7 1 1 4 0 1 1 3 3 1 . 5 7 6 2 1 . 6 6 5 5 3  . 2 4 1

29 КАМ ЕНЬ Б У Т О В Ы Й , м з 5 7 1 1 5 0 1 1 3 1 4 . 0 0 0 14 ООО

30 ЦЕМЕНТ  ( В С Е Г О ) ,  т 5 7 3 0 0 0 1 6 8 1 7 . 6 9 6 8 . 5 9 3 2 6 2 * 0

3 1 е т ом  ч и с л е :

3? Мзоо » т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 1 . 6 9 0 1 -6 9 0

33 М«,0 0 » т 5 7 3 1 5 2 1 6 8 1 7 . 5 6 6 6 . 9 0 3 2 4 4 6 9

34 М 5 0 0 , Т 5 7 3 1 5 3 1 6 8 0 . 1 3 0 0 1 3 0

3 5 И Т О ГО  Ц Е М Е Н Т ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К М д р к Е  М 4 0 0 « Т 1 68 1 7 . 7 0 * 8 . 4 2 4 2 6  . 1 3 4

36 е том  ч и с л е :

37 на  И ЗГ О Т О В Л Е Н И Е  М О н О л и Т н Ы К  ж / б  и б е т о н н ы х  К О Н С Т Р У К Ц И Й , т 1 6 8 8 . 4 2 4 8 4 2 4

38 НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  СБОРНЫХ Ж /Б  И БЕТОННЫ Х К О Н С Т Р у К Ц И Й , Т 1 68 1 7 . 7 0 9 1 7 7 0 9

ЛИ С Т

« « г ’ - в Ж ы А Р ц А И Т - ,  >
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1
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3
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5

6
7
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9

10 
11 

12

13
14

15 

1 6 

1 7 
1*

НАИМЕНОВАНИЕ МДТ£РИ4/|А И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

КОД

МАТ ЕРИ АЛА  -е д ,

з : ~~

к о д и
ИЗМ.  j Т И П О В Ы Е

S

- - ! . с т *  °  

и н Д И в и д .  .

«  Г '

ВСЕГО

7

ЬуТуМы ИЕфТяНыЕ и СЛАНЦЕВуЕ» Т 
СОРТОВОД ПРОКАТ  ОЬЫКИОВЕИНОГО КАЧЕСТВА»? 

В том ЧИСЛЕ:
СТАЛЬ AP HA TyPHA f l  КЛАССА 4 - 1 ,  Т

♦ б » Т 

♦в , Т 

Ф 1 в , Т

СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА А - И *  Т

♦ Ю . Т

СТАЛЬ АРМАТуРНАя  КЛАССА А * Ш <  т

♦ б » Т

♦ Ю . Т
♦ 1 2 . Т

♦ 1 4 , Т
♦ Ю  » Т

СОРТОВОД ПРОКАТ обыкновенного КАЧЕСТВА 
АЛЯ ЗАКЛАДНЫХ и КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЙ, Т 
В ТОМ ЧИСЛЕ:

0 9 3 0 0 0

1 9 СТАЛЬ  А Р М А Т у Р Н А я  КЛАССА А- J ,  Т 1 6 8 0 . 3 9 0
20 ♦ 6 , т 1 6 8 0 . 0 1 5
21 ♦ 8 , Т 1 6 8 0 . 0 1 3
гг ♦ 1 2 , Т 1 6 8 0 . 2 3 6

23 ♦ Ю . Т 1 6 8 0 . 1 2 6
24 СТАЛЬ  СОРТОВАЯ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И 0 9 3 1 0 0 , 0 9 3 2 0 0

25 КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й , Т 0 9 3 3 0 0 , 0 9 2 5 0 0 1 6 8

26 В ТОМ ЧИС ЛЕ : 0 . 0 2 4

2 7 СТАЛЬ  У Г л О в A f i , Т 0 9 5 1 0 0

2 8 0 9 5 2 0 0 » 0 9 5 3 0 0 1 6 8

29 L 1 0 0 * 8 • Т 0 9 5 1 0 0 1 6 8 О . О Ю

3 0 СТАЛЬ  ПОЛОСОВАЯ,  Т 0 9 5 1 0 0 0 - 0 1 0

31 0 9 5 2 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 6 8

3 2 — 6 0 К 6 , т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 0 1 4

33 п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  для з а к л а д н ы х 0 9 7 1 0 0 0 . 0 1 4

34 и КОМПЛЕКТУЮЩИХ А Е т А Л Е й . Т 0 9 7 2 0 0 . 0 9 7 3 0 0 1 6 8 0 . 2 0 8
35 т 6 , т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 2 0 8

3 6 и т о г о , с т а л и  в н а т у р а л ь н о й  м а с с е , т 1 6 8 3 . 8 5 5
3 7 В ТОМ ЧИСЛЕ п о  УКРУПНЕ НН ОМУ  С О Р Т А М Е Н Т У : 1 . 3 9 д

3 8 СТАЛЬ  К Р УП Н О С О Р ТН А Я.  Т 0 9 3 1 0 0 . 0 9 5 1 0 0 1 6 8
3 9 СТА ЛЬ  С РЕ Д ИЕ СО РТ НА Я.  T 0 9 3 2 0 0 . 0 9 5 2 0 0 1 6 8 0 . 0 2 4

4 0 с т а л ь  м е л к о с о р т н а я , т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 6 8 1 . 5 6 ? 0 T 0 1 q

41 K A T A H K A . T 0 9 3 4 0 0 1 6 8 2 . 0 8 5 1 . 0 1 5

4 2 СТАЛЬ  ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫ* М А Р 0 К С 0 Т 4  М М ) , Т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 2 0 8 0 . 3 5 5
4 3 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ (М Е Т И З Ы ) 1 2 0 0 0 0
44 ПРОВОЛОКА СТА ЛЬ НАЯ  Н И З К О УГ Л Е Р О д и С Т д Я

45 ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  к л а с с а  В~1»  Т 1 2 1 3 0 0 1 * 8 0 - 2 1 0
4 6 ♦ З.т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 3 1 0 - 00 3
47 ♦ 4 » Т 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 1 7 9

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 0 0

1 А8 

1 * 8

1 * 8

1 * 8
1*8
1*8
1 * 8
1 * 8
168
1 * 8

1 * 8
168
1 * 8

168
168
168

П Р И Ч Е Ч д М М Е .  в Г Р д * €  " Т И П О В Ы Е "  УК А ЗА Н О  КОЛИЧЕСТВО 

М АТ Е Р И А Л О В ,П О Т Р Е 6 Н О Е  для ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ТИПОВЫХ И СТАНДАРТНЫХ ИЗДЕЛИД,

В г р а ф е  " И Н Д И В И Д . "  - индивидуАЛЬНЫХ 

( Н Е Т  И Л О в Ы х ) КОНСТРУКЦИЙ И ИЗДЕЛИЙ ,

Н А Ч . О Т Д  i

■“ *, С П Е Ц - ^ j y ^ ^  ?

3 . 2 3 ?

г . 1 2 5

1 * 3 6 5

0 . 6 9 0
O . 0 T 1  

0 , 0 3 6  

0 . 0 3 6  
1 . 0 9 *  

0 . 0 0 3  

0 . 2 4 9

0 . 8 4 4

0 . 3 9 Q

гл

Р у к . г р . :  

и с п о л н . I /Г м /г /у У х 

j  ПРОВЕ Р : ' ' Т ------ -

„ К * 2 9 - в М - < В А Р И А Н Т . г »

2.2*о
1 . 3 ? о

0 . 3 5 s

0 . 3 5 5

т • 01 5 

0 . 2 8 4

0 .  ? 3 1

2 - 2 * 0  

4 .  б г ?

г  4 в о

'  3 6 5  
1 • 0 4 5

о . 0 ? 1

0 . 0 3 6  

0 - 0 3 6  

г - 1 1 1  
о .  о о з

О . 2 4 9

О . 2 8 4

0 . 8 4 4

0 . 7 3 1

О . 3 9 о

О 3 9 о  

0 - 0 1 5  

0 - 0 1 3  

о .  2 3 6

о 1 2 6

О 0 2 4

0 - 0 1 0
0 - 0 1 0

О 0 1 4  

0 - 0 1 4

О • 2 0 8  

0 . 2 0 8  

5 • 2 4 8

О 0 2 4  

0 - 0 1 0  
? 5 7 ?  

2 . 4 4 о 

О . 2 0 8

0 - 2 1 2
0 - 0 3 1

0 . 1 7 9

t J *
ВЕДОМОСТЬ

потребности в м а т е р и а л **

С Т А А Ш я : ' > ‘"С Т  г л и с т о в
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H : : код ( К О Л И Ч Е С Т В О  ;

: ки :
Н А |Я п t  if и в А И И с ''АТ с P r Ап* W з^ИНгЦЫ иЗЛк^ЬлИЯ

: МАТЕРИАЛА ! | А • и з м . ? ТИПОВЫЕ ! ИНДИВИД. : ВСЕГО :

: 1 : 2 5 з : 4 : 5 : 6 : 7 :

1 ♦ 5 « Т ; 1 2 1 3 0 0 168 0 . 0 0 3 о . о о з

2 СЕТКА СТАЛЬНАЯ CB A P H A f  АРМАТуРнАЯ- Т ! 1 2 7 0 0 0 168 0 - 0 3 0 0 . 0 3 0
3 5 В М / 5 В Р 1 / 1 О О / 1 О О / 1 О 4 0 г Т 1 2 7 5 0 2 168 0 - 0 3 0 0 . 0 3 0
4 иТОгО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИИ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ,  Т J 168 0 . 2 4 6 о . о о з 0 . 2 4 8

3 ИТОГО СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 , т J 168 6 . 4 5 9 1 . 8 1 0 6 - 2 6 9

6 ТО * Е ,  К СТАЛИ КЛАССА С З б / 2 3 ,  т г 168 0 . 2 0 8 0 . 0 2 4 0 . 2 3 1
7 и т о г о  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к к л а с с у  a - i  и с з в / г з *  т ; 168 6 . 6 6 6 1 . 8 3 4 6 . 5 0 0

8 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА ОБЫКНОВЕННОГО КА ЧЕ СТВ А ,  :

9 СТАЛИ СОРТОВОД КОНСТРуКииОННОд ,  ЛИСТОВОГО ПРОКАТА*  1

то м е т а л л о и з д е л и и  п р о м ы ш л е н н о г о  н а з н а ч е н и я  :

11 в н а т у р а л ь н о й  м а с с е , т : 168 6 . 0 9 4 1 . 3 9 6 5 . 4 9 1

12 В ТОМ ЧИСЛЕ по УКРУПНЕННОМУ е о р т А Н Е Н Т у ! 1
1 3 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ, Т ? 0 9 3 1 0 0 * 0 9 3 1 0 0 168 0 . 0 2 4 0 . 0 2 4

1 4 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, т : 0 9 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 168 1 . 5 6 2 1 . 0 1 5 2 5 7 7

1 5 К Д Т * Н К А ,Т  J 0 9 3 4 0 0 16 8 2 . 0 8 5 0 . 3 S S 2 • 6 * 0
16 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯдОВы* МАРОК <0Т 4 М М ) ,Т  1 0 9 7 Ю О 1* 8 0 . 2 0 8 0 . 20£

1 7 м е т и з ы . т : 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 - 2 4 0 0 . 0 0 3 0 2 4 2
18 ВСЕГО СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А " Х  И С 3 8 / 2 3 . Т  ! 16 8 6 - 6 6 6 1 . 8 3 4 6 5 0 0

19 В том ЧИСЛЕ!  !
20 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ м о н о л и т н ы х  Ж/В И ВЕТОЧНЫХ КО НСТ РУК ЦИИ* ! | 16 8 1 . 8 3 4 1 . 8 3 4

21 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СбОРНыХ ш /Ь  И ьЕТОННуХ  КОНСТРУКЦИИ t Т » 168 * . 6 6 6 4 . 6 6 6

22 ТРУБЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ )

23 т р у б ы  б е з н а п о р н ы е  , м : 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 * . 3 2 0 1 6 . 3 2 0

24 ТРУБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ, Ms j 5 8 6 2 0 0 113 2 7 . 0 9 1 2 7 , 0 9 1

25 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ < * Е л и л А* о л и ф а  и Т , Д . ) * К г  : 2 3 1 0 0 0 116 1 1 3 . 2 0 0 1 1 5 . 2 0 0

2» и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и а л ы  t

27 HE BE Н Ь ,М3 : 5 7 1 1 1 0 113 * 2 . 1 0 2 3 6 . 2 0 0 9 8 . 3 0 2

26 п е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  п Ри р о д н ы и » и 5 : 5 7 Ц 4 0 113 31 -S 76 2 1 . 66S 53 -2 4 1

29 КАМЕНЬ ВуТОВЫИ.Мз  ! 5 7 1 1 5 0 1 1 3 1 4 . 0 0 0 1 4 . 0 0 0

30 ц е м е н т  ( В С Е Г О ) . т  I 5 7 3 0 0 0 168 1 7 . 6 9 6 8 . 5 * 3 2 6 . 2 * 0

31 В ТОМ ЧИСЛЕ !  )

32 м з о о * т  : 5 7 3 1 5 1 1 6 8 1 . 6 * 0 1 - * * 0

33 Мд о о , т : 5 7 3 1 5 2 168 1 7 . 5 6 6 6 . * 0 3 2 4 . 4 6 *

34 m s o o . t : 5 7 3 1 5 3 168 0 . 1 3 0 0 . 1 3 0

35 ИТОГО ЦЕМЕНТ ,  ПРИВЕДЕННЫЙ к МАРКЕ М 4 0 0 . Т  : 1 * 8 1 7 . 7 0 9 8 . 4 2 4 2 6 . 1 3 4

36 6 ТОМ ЧИСЛЕ !  )
37 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫ* Ж / 6  и в е т о н н ы * к о н с т р у к ц и и . Т ) 1 * 8 8 . 4 2 4 8 . 4 2 4

38 н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х  p / б и в е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и . т  j

!
)

1
1

)

1

1

I

t
i
t

}

1* 8 1 7 - 7 0 * 1 7 . 7 0 *

: : ЛИС T

2

z
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА /  ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

- / Й Е -

к о д
* 0  Л И Ч

1

г

з

А

5

6
7

8 
9

Ю  

1 1 

1 г  

1 з

1 А 

1 5 

1 6  

1 7 

18 

1 9

г о

г\
г г

г з

г *

г 5

гб

27
28

29

30  
3.1
зг

з з

ЗА

35

3 6

3 7

38

3 9

АО
А 1

а г
АЗ 
АА 

45  
А 6 

А 7

Б и Т у М Ь, Н Е ф Т я Н ы Е  И С ЛАН u E  Bv-if . Т 

СО РТ О ВО Й  П Р О К А Т  О Б Ы К Н О ВЕ Н Н О ГО  К А Ч Е С Т В А . т  

3 ТОМ Ч И С Л Е :

с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  a - i , т 

* 6  » т

♦ 8 , т

*1  6 . т

С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  К Л А С С А  A - I I .  Т 

* 1 0 .Т
С Т А Л Ь  А Р М А Т у Р Н А д  КЛ АС С А A - J I J ,  Т 

* 6 . 7

* 1 о * т 
* 1  2 • т
♦ 1 А . Т 

* 1  6 * Т

СО РТ О ВО Й П Р О К А Т  О Б Ы К Н О В Е Н Н О ГО  К А Ч Е С Т В А  

ДЛЯ З А К Л А Д Н Ы Х  и К О М П Л Е К Т А Ц И И  Д Е Т А Л Е Й ,  Т 

3 т о м  Ч И С Л Е :

С т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛ АСС А А - J , Т 

Ф 6  • Т

* 8  , Т

*1 2 » Т 
* 1  6 . Т

с т а л ь  с о р т о в а я  д л я  з а к л а д н ы х  и 

к о м п л е к т у ю щ и х  Д Е Т А Л Е Й , т  

В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТАЛЬ УГлОВАя, т

1 1 0 0 X 8 , Т

С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я . т 

- 6 0 X 6 , т
П Р О К А Т  ЛИС ТОВ ОЙ  РЯДОВОЙ АЛЯ  З АК Л АД Н Ы Х

И К О М П Л Е К Т У Ю И И х  Д Е Т А Л Е Й . Т  

Т 6 . Т

итого с т а л и  в Н а т у р а л ь н о й  м а с с е . т
В ТОМ ч и с л е  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У :

С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я ,  Т 

С Т А Л Ь  C P E A H F C O P T H A q ,  Т 

с т а л ь  м е л к о с о р т н а я , т 
к а т а н к а , !

С Т А Л Ь  Т О Л С Т О Л И С Т О В А  я РЯДОВЫХ Ч д Р О К ( О Т < ,  ММ) , т

М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Я  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я  ( М Е Т И З Ы )  

П Р О В О Л О К А  С Т А Л Ь Н А Я  И и 3 КО У Г Л Е р 0 Л И С T * Я 

О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  К А Ч Е С Т В А  КЛ А С С А  Я - 1 ,  Т 

Ф 3 , Т 

Ф 4 • Т

ПРИ МЕ ЧА НИЕ ,  в ГРАФЕ "ТИПОВЫ Е*  УКАЗАНО КОЛИЧЕСТВО

м а т е р и а л о в , п о т р е б н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я

ТИПОВЫХ И С Т А Н Д А Р Т Н Ы Х  И З а Е Л И й .

S Г ° * Ф Е  " И Н Д И В И Д . "  - инДИ ВИДуАльНЫХ 

(НЕТИПОВ ЫХ)  КОНСТРУКЦИЙ И ИЗДЕЛИЙ,

гл.СПЕЦ:

р у к . Г Р . :

МАТЕРИАЛА :ЕД • изм.: ТИПОВЫЕ . --___" *• ’ В 0

3 4 г
6

В -Его

168 “*■***■*•" ч. _ ̂
093000 168 3.499 ^ * 2 6 0 

1 -3?о г 260
1 68 г.Збо А 869 .
168 1 *571 0.355
168 0.718 г 71S :
168 0.071 0-355 1 571 .
168 0.044 1 073
1 68 0.044 о 07?

093004 168 1.096 о 044
09300А 168 0.003 1 *015 0.04ч
093004 168 0-249 г 111 .
09300А 168 0 ■ 003 ■
09300А 168 0.844 0-284 о 249 .
093004 168 о 284 -
093000 168 0.731 о 844 ;
093000 1 68 0.444 о 731 ;

1 68 0.444  ̂U Д
168 0.015
168 0 -320 с 4 ч 4
168 0 • 284 0 015 -
1 68 0-126 0 0?о

093100'093200 о 254 .
093300'09г500 1 68

0-024
0 126 '

095100 О О Ли i"

095200.095300 1 68
095100 168 0 .01л
095100 

095200,095300 ’6$ 0-010 о 0-0
097100 168 2*014

о 010
097100 0.014 0.3:4 .

097200.097300 1 68 0.237 0 01 4

097100 1 68 0.237
1 68 А . 1 До 0 гт?

1 • 394 0 2 3 7 .
095100,0*5100 1 68 S 574
0*3200•095200 1 68 0.024
093300*095300 168 1.617 0-010 0 0 2 4 -

09з<,е0 168 г. 327 1 - 01 5 0 010
097100 168 0. 237 0.3S5 г м г
120000 г б*г

0 237
121300 1 68 0.252
121300 168 0.037 о • 00 3
121300 168 0.215 0 254

о сз? .
' 214

_КЖ30-ВМ{В*РИА«Т.1, * 4

• : :СТАДН«:лис 7 : Л  ■* Г  * Г -

П РО ВЕ Р

П О Т Р Е Б Н О С Т И  В М А Т Е Р И А Л А Х



t/2£-£2o ~Jj : йлглг 1 2 4  -

X

: н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и е А и н и ц ц  и з м е р е н и я

код 1 к 0 Л И Ч Е С Т 8 0

. С 1 fc'u*

: к И ф МАТЕРИАЛА t E * , И З М . ! ТИПОВЫЕ : и н д и в и д . ВСЕГО

: 1 : г Ж• 3 : 4 Г 5 : 6 : 7 :

1 Ф 5 , Т

»ж
Ф 1 2 1 3 0 0 1 6 8 0 . 0 0 3 0 0 0 3  :

г СЕТКА СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ A P M A T y P H A f l i  т •• 1 2 7 0 0 0 16 8 0 - 0 3 6 0 0 3 6  :

3 5 В Р 1 / 5 в Р 1 ' 1 0 0 / 1 0 0 М 0 4 0 » Т *« 1 2 7 5 0 2 16 8 0 - 0 3 6 0 - 0 3 *  :

и ИТОГО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ,  т 16 8 0 . 2 9 5 0 . 0 0 3 0 . 2 * 8  :

5 ИТОГО СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ к СТАЛИ КЛАССА д - 1 , т •
1 6 8 4 - 8 2 3 1 . 8 1 0 6 - 6 3 4  :

6 ТО * Е « К СТАЛИ КЛАССА с з в ' г з .  Т «ж 16 8 0 - 2 3 7 0 - 0 2 4 0 - 2 6 1  ;

7 И т 0 Г 0 СТАЛИ,  П р И в Е д ЕНИО* К к Ла с Су  д-1 И C 3 B / 2 3 ,  Т • 16В 5 . 0 6 0 1 . 8 3 4 6  8 9 4  :

5 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА ОБЫКНОВЕННОГО КА ЧЕ С ТВ А , •
•

* СТАЛИ СОРТОВОД КОНСТРУКЦИОННО* ,  ЛИСТОВОГО ПРОКАТА , •»

1 0 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИ»  ПРОМЫШЛЕННОГО н а з н а ч е н и я

1 1 В Н АТ УР А ЛЬ Н О »  МАС СЕ,Т ф• 1 6 8 4 . 4 6 8 1 . 3 * 6 3 . 8 6 4  ;

1? в ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТ АМЕН Гу : •

1 3 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ * Т »
0 * 3 1 0 0 * 0 * * 1 0 0 1 6 8 0 - 0 2 4 0 - 0 2 4  :

1 4 СТДЛЬ МЕЛКО СОРТНАЯ,Т 1 0 * 3 3 0 0 * 0 9 5 3 0 0 1 6 8 1 . 6 1 7 1 - 0 1 5 2 6 3 2  :

1 5 К А Т А Н К А , т » 0 * 3 4 0 0 16 8 2 - 3 2 7 0 - 3 5 5 2 - 6 8 2  :

16 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОвАЯ РЯдОВы* МАРОК (ОТ  4 М М ) ,Т 1 0 * 7 1 0 0 1 6 8 0 . 2 3 7 0 . 2 3 7  :

1 7 МЕТ ИЗ Ы,Т  j : 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 - 2 8 7 0 . 0 0 3 0 - 2 * 0  :

1 8 ВСЕГО СТАЛИ.  ПРИВЕДЕННОД К КЛАССУ А-1 И С 3 8 / 2 3 . Т : 1 6 8 3 - 0 6 0 1 . 8 3 4 6 . 8 * 4  :

1 9 В ТОМ ЧИСЛЕ : .

20 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОнОЛИТнЫК Ж/6 И БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ, Т : 1 6 8 1 . 8 3 4 1 8 3 4  :

21 ИА ИЗГОТОВЛЕНИЕ Cf tOPHyX ж /6  и b f T 0 * HW* K O H C T P y K y y * , Т : 1 6 8 5 . 0 6 0 3 . 0 6 0  :

гг Т Р у б ы  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ :

23 Т рУ Ь Н  б е з н а п о р н ы е , м : 5 В 6 2 0 0 0 0 6 1 6 . 3 2 0 1 6 . 3 2 0  :

24 ТРУЬЫ БЕЗНАПОРНЫЕ,Мз : 5 8 6 2 0 0 11 3 2 7 . 0 * 1 2 7 . 0 * 1  :
25 МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРДСОЧНЫЕ СБ ЕЛИЛа ' ОЛИФ* и Т . д . ) , Х г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 3 2 . 2 0 0 3 2 . 2 0 0  :

26 ИНЕРТНЫЕ ПрИРОАНЫс МАТЕРИАЛЫ :

27 Ы Е БЕ И Ь . Ч З : 5 7 1 1 1 0 11 3 4 * . * 1 0 5 9 . 0 6 0 Ю З  . * 7®  ;

2 8 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРиРОДНый 'Мз 3 7 1 1 4 0 11 3 3 3 - 6 8 2 2 1 . 7 8 5 5 5 . 4 6 7  :

29 КАМЕНЬ Б У Т О В Ы Й , М3 5 7 1 1 3 0 11 3 1 4 . 0 0 0 1 4 . 0 0 0  :

30 ЦЕМЕНТ ( В С Е Г О ) , Т : 5 7 3 0 0 0 1 6 8 1 8 . 7 * 0 8 . 6 4 2 2 7 . 4 0 3  :

31 В ТОМ ЧИСЛЕ : :

зг Н ЗО О .Т 5 7 3 1 5 1 16 8 1 . 6 * 0 1 . 6 * 0  :

33 М400  » Т : 5 7 3 1 3 2 1 6 8 1 8 . 6 3 0 6 . * 3 2 2 3 . 5 0 2  :

34 М 5 0 0 . Т •ф 5 7 3 1 3 3 16 8 0 . 1 5 0 0 . 1 3 0  :

35 ИТОГО ЦЕМЕНТ ,  ПРИВЕДЕИНЫ* К МдркЕ  Ч 4 0 0 « Т : 1 6 8 1 8 . 7 7 3 8 . 4 7 3 2 7  2 4 7  :

36 В ТОМ ЧИСЛЕ: :

37 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ ж/Б И БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ* T j 168 8 . 4 7 3 8 . 4 7 3  :

. 3 8 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ « / 6  И БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИ Й. Т :

1

!

I

1

J

1

:

4

:

1 6 8 1 8 . 7 7 S 1 8 . 7 7 3  : 

•

I : л и с т  ;

:

!

. К * 3 0 - в М ( В 4 Р И 4 и Т _ * )
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

код

МАТЕРИАЛА : ЕЛ

:

. И з м . :

к 0

ТИПОВЫЕ

л м ч е с т в о

ИНДИВИД. ч с е г о

: 1 г з : А 5 : 6 : 7

1 ЬиТ уМы  НЕфТяНыС И СЛ*Н11ЕВц|Е» т 1 68 2 . 2 6 0 2 • 26 0

г с о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а м 0 9 3 0 0 0 168 3 . А76 1 . 3 70 А 3 А6

3 8 ТОМ ЧИСЛЕ:

а С Т А л ь  A PM ATyPHAq  КЛАССА А - Г .  Г 1 68 2 . 3 3 6 0 . 3 5 5 2 . 6 9 1

5 Фд » т 168 1 . 5 7 1 1 571

6 Ф8 . Т 1 68 0 . 6 9 5 0 - 3 5 5 1 - 0 А9

7 <И 6 . Т 168 0 . 0 7 1 0 071

8 СТАЛЬ дрМДТ У РНДЯ КЛАССА А - П -  Т 1 68 0 • 0 А А 0 . ОА А

9 Ф1 0 . т 168 0 .  ОАА 0 . 0 4 4

1 0 СТАЛЬ ДрМАТуРНАя КЛАССА А - I Т I . Т 0 9 3 0 0 А 168 1 . 0 9 6 1 . 0 1 5 2 . 1 1 1

1 1 <*>6 . т 0 9 3 0 0 А 1 68 0 . 0 0 3 о . ооз

1 г ♦1  0 «т 0 9 3 Р 0 А 168 0 . 2  А 9 0 - 2 4 9

1 3 *1 2 . Т 0 9 3 0 0 А 1 68 0 . 2 8 а 0 ■ 2 84

1 А Ф1 А *Т 0 93  ООА 1 68 0 . 84А ф Я 4 4

15 Ф1 6 , Т 0 93  ООА 168 0 . 7 3 1 0 731

16 СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА 0 9 3 0 0 0 168

1 7 ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И к 0 МИЛЕ к Т УЮЩИ X ДЕТАЛЕЙ,  Т 0 9 3 0 0 0 168 0 . А АА 0 4 и и
1 8 В ТОМ ч и С л Е :

1 9 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА A - J ,  Т 1 68 0 . А А А 0 ^ 4 4

20 * 6  • т 1 68 0 . 0 1 5 0 . 0 1 5

21 Ф8 . Т 1 68 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0

22 Ф1 2 г Т 1 68 0 .234 0 - 28 4

23 Ф1 6 . Т 1 68 0 . 1 7 6 0 . 1 2 6

г а СТАЛЬ СОРТОВАЯ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И 0 9 3 1 0 0 . 0 9 3 2 0 0

25 КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕ ТА Л Е Й ,Т 0 9 3 3 0 0 . 0 9 2 5 0 0 1 68 0 - 02 А 0 ■ 0 2 А

26 В ТОМ чи С лЕ :

2 7 СТАЛЬ УГ Л О В А Я .т 0 9 5 1 0 0
28 0 9 5 2 0 0 . 0 9 5 3 0 0 1 68 0 . 0 1 0 0 ■ 01 0

29 И  0 0 X 8 ,Т 0 9 5 1 0 0 168 0 . 0 1 0 о . о ю

30 СТАЛЬ ПОЛОСОВАЯ,Т 0 9 5 1 0 0
31 0 9 5 2 0 0 . 0 9 5 3 0 0 168 0 . 0 1 А 0 0 1 А

32 -60X6 , т 0 9 7 1 0 0 168 0 .0 1 А 0 ,01 А

33 ПРОКАТ ЛИСТОВОЙ РЯДОВОЙ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ 0 9 7 1 0 0

ЗА И КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛ ЕЙ ,т 0 9 7 2 0 0 . 0 9 7 3 0 0 168 0 - 2 3 7 0 - 2 3 7

35 Т 6. т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 2 3 7 0 .2 3 7

3 6 ИТОГО, СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ. Т 1 68 А; 1 57 1 . 39д 5 .5 5 0

3? в ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ :

38 СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ,  т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 02А 0 02А

3 9 СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ,  т 0 9 3 2 0 0 * 0 9 5 2 0 0 1 68 Э-. 0 1 0 0 - 0 1 0

АО СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, т 0 9 3 3 0 0  * 0 9 5 3 0 0 1 68 1 . 61 7 1 . 0 1 5 2 632

А 1 К А Т А Н К А ,Т 0 9 3 АОО 1 68 2 . 3 0 3 0 . 3 5 5 2 .6 5 8

62 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РЯДОВЫХ МдРОКСОТА ММ),т 0 9 7 1 0 0 168 0 . 2 3 7 0 2 3 7

АЗ МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПромЫШлЕННоГО НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ) 1 2 0 0 0 0

АА ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ Ии 3 К0 у г л Е Р О д иСТА Я '
А5 о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  к л а с с а  в - 1 .  т 1 2 1 3 0 0 168 0- 2 52 0 - 0 0 3 0 25 А

Д6 ♦ 3* т 1 2 1 3 0 0 168 0 . 0 3 7 0 .037

А7 * А . Т 1 2 1 3 0 0 168 0 . 2 1 5 0 - 2 1 5

примечание. в гРа*е "типовые* указано количество 
материалов ,потрее>ное для изготовления
Т и п о в ы х  И СТАНДАРТНЫХ и з д Е л и р  » 
в ГР А*€  “ ИНДИВИД.» - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ 
<НЕтИПоВЫх) КОНСТрУхиИй и ИЗДЕЛИЯ,

1 Н А ч . О т д : г ^ < ^ ?/̂  

ггл.спец 'f/r/tW *
. к н з о - в м _ ( й А Р и д н т > г >

: Р у к , Г Р . :  : : Х С Т А Д И Я Ю И С Т  ТЛИСТОВ

' и С П ° Л н • ’• / fr / fW S  ! : : п о т р е б н о с т и  в м а т е р и а л а х  :

: П Р О В Е Р . t ! : : :
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к КОД К 0 Л И Ч Е С т 9 0 :

: СТРО- НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

: кИ МАТЕРИАЛА :ЕД и з м , : ТИПОВЫЕ : ИНДИВИД, : ВСЕГО :

: 1 2 з : 4 . : 5 : 6 7 ;

: 1 Ф 5« Т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 0 3 0 . 0 0 3  :

: г СЕТКА СТАЛЬНАЯ СВАРНАЯ а РМ а Т у Р н АЯ,  Т 1 2 7 0 0 0 1 68 0- 036 0 . 0 3 6  :

: 3 5 В Р 1 / 5 В Р 1  / 1 0 0 / 1 0 0 / 1 0 4 0 .  т 1 2 7 5 0 2 168 0 . 0 3 6 0 0 3 6  ;
: 4 ИТОГО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЕ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕН ИЯ,  Т 1 68 0 . 2 9 5 0 . 0 0 3 0 . 2 9 8  :

■ 5 ИТОГО СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 ,  Т 1 68 4 . 8 0 0 1 . 8 1 0 6 6 1 0  :
: 6 ТО * Е , К СТАЛИ КЛАССА C 3 » / 2 3 ,  Т 1 68 0 . 2 3 7 0 . 0 2 4 0 . 2 6 1  :
: 7 и т о г о  СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А-1 И С 3 8 / 2 3 ,  Т 1 68 5 . 0 3 7 1 . 8 3 4 6 871  :

8 ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА  ОБЫКНОВЕННОГО К А ЧЕ С ТВ А ,

9 СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ ,  ЛИСТОВОГО ПРОКАТА*

1 0 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

: 1 1 В НАТУРАЛЬНОЙ МА СС Е,т 1 68 4 . 4 4 4 1 . 3 9 6 5 . 8 4 1  ;

1 г В том ЧИСЛЕ- ПО УКРУПНЕННОМУ  СОРТ АМЕН ТУ :

• 1 3 СТ Ал ь  КРУПНОСОРТНАЯ Г т 0 9 3 1 0 0 * 0 9 5 1 0 0 1 68 0 . 0 2 4 0 - 0 2 4  :

: 1 4 СТАЛЬ М Е Л К О С О Р ТН А Я , ! 0 9 3 3 0 0  * 0 9 5 3 0 0 1 68 1 . 6 1 7 1 . 0 1 5 2 6 3 2  :

1 5 К А Т А Н К А , Т 0 9 3 4 0 0 1 6 8 2 . 3 0 3 0 . 3 5 5 2 6 5 8  ;

^  16 СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ РядОВыХ  МАРОК СОТ 4 М М ) , Т 0 9 7 1 0 0 1 68 0 . 2 3 7 0 23 7 :

1 7 МЕТИЗЫ-Т 1 2 0 0 0 0 1 68 0 . 2 8 7 0 . 0 0 3 0 29С :

: 18 ВСЕГО СТАЛИ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А-1 И C j e / г З ' Т 1 6 8 5 - 0 3 7 1 . 8 3 4 6 871  :

1 9 в том ЧИСЛЕ :
: го на  и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т н ы х  * /ъ  и Б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й , т 168 1 . 8 3 4 1 . 8 3 4  :

: 21 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СбОРНуК * / 6 и r E T O h HW* К О НС ТР УК ЦИ Й, Т 1 68 5 . 0 3 7 5 . 0 3 7  ;

: гг ТРУБЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

: 23 ТРУБЫ Б е Эн дПОРМЫЕ*м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1Б . 3 2 0 1 6 . 3 2 0  :

24 ТРУБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ, M j 5 8 6 2 0 0 113 2 7 . 0 9 1 2 7 . 0 9 1  :

25 м а т е р и а л ы  л * * 0 < р а с о ч н ы £ <е, е д и л а , о л и ф *  и т . д #> , к г 2 3 1 0 0 0 1 1 6 1 1 5 . 2 0 0 М 5 , 2 0 0  :

26 и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и а л ы

27 « е б е н ь ,М3 5 7 1 1 1 0 1 1 3 4 4 . 9 ю 5 9 . в 6 о ’ 03 - 9 7 о  ;

28 ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ П р ИРОДНый'Мз 5 7 1 1 4 0 1 1 3 3 3 . 6 8 2 2 1 . 7 8 5 5 5 . 4 6 7  ;

29 КАМЕНЬ Б у Т О В Ы й , м з S 7 1 1 5 0 113 1 4 . 0 0 0 1 4 . 0 0 0  :

: 30 ЦЕМЕНТ (В С Е ГО )  • Т 5 7 3 0 0 0 1 68 1 8 . 7 6 0 8 . 6 4 2 2 7 . 4 0 3  ;

: 31 в ТОМ ЧИСЛЕ :

: 52 м з о О ' Т 3 7 3 1 3 1 168 1 . 6 9 о 1 . 6 9 о :

: 33 И400  * Т S 7 3 1 52 1 68 1 8 . 6 3 0 6 . 9 5 7 25 5 8 2  :
: 34 м $ о о , т 5 7 3 1 5 3 168 0 . 1 3 0 0 . 1 3 0  :

33 ИТОГО ЦЕМЕНТ ,  ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ Ч 4 0 0 » т 1 68 1 В . 773 8 . 4 7 J 2 7 . 2 4 7  :

3 6 В ТОМ ЧИ С Л Е [

: 3 7 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ м о н о л и т н ы *  » / Ь  И БЕТОННЫХ К он с т Р у К Ц и * * Т 1 68 8 . 4 7 3 8 . 4 7 3  :

: 3 8 НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ * / Ь И БЕТОННЫХ Х О Н С Т Р у к Ч И » * Т

:

1

:

!
Я

1 6 8 1 8 * 7 7 3 1 8 7 7 3  :

■Ф

•

Ф
Ф

„ К * з О - В М „ ( в А Й И А Н Т _ г >
: ЛИСТ ;



- t & y ---Ж.Жг.У/. DJZJB7.
n

СТРО­

КИ
НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛ*  И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

код
К О Л И Ч Е С Т В О

М А Т Е Р И А Л А  ! Е А .  И З М . 1  Т И П О В Ы р

1 : 
2 : 
з ; 

А :
5 :
6  :

7  :

8  : 

9 :
I о :
I I  : 

12 : 
13 : 
1А : 
13 : 
16 :
17 :
18 :
19 :
2 0  : 
21  : 
22 : 
23 : 
26 ;
25 :
26 :
27 *-
2 8  :

29 :
30 :
31 :
32 :
33 :
3 4  ;

3 5  :
36 :
37 :
38  :
39  : 
* 0  : 

4т : 
62  1 
63 :
44 :
45 :
46  : 
67 :

б и т у м ы  НЕФТЯНЫЕ И С Л АН Ц Е ВО Е.  Т 

СОРТОВОЙ ПР О К АТ  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А » ?

В ТОН Ч И С Л Е :

С Т А л ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КлА СС А  A - I ,  *

* 6  * Т

* 8  , у

* 1 6 . Т

С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА A - J I .  Т

♦ 1 О , Т

С Т А л ь  АР МАТ  у Р И А я КЛАССА А - Ц 1 ,  Т 

* 6 » Т

* 1  0 г т

* 1  2 . Т 

* 1  4 , Т  

* 1 6 , Т
СОРТОВОД ПР О КА Т  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А  

ДЛЯ ЗАКЛАД НЫХ И К0МГ1ЛЕ К Т УЮЩИ X д Е Т А л Е й .  Т

В ТОМ Ч И С Л Е ;

С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А - 1 ,  Т 

*6 . Т 

* 8  , Т  

* 1  2 , Т 

* 1 6 . Т

с т д л ь  с о р т о в а я  д л я  З а к л а д н ы х  и 

КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЙ,Т 
в том чиСлЕ:
С Т А л ь  у Г  л 0 8  А Я , Т

L1 0 0X8 ,т
С Т А Л Ь  П О Л О С О В А Я , Т

— 6 О X 6 4 т
П РО К АТ  ЛИСТОВОЙ РЯДОВОЙ д л я  ЗАКЛАДНЫХ 

И КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й . т 
Т 6 . Т

ИТОГО  СТАЛИ В Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  МАССЕ» ^
В ТОМ ЧИСЛЕ  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У ;

С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я .  Т 

С Т А Л Ь  С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я ,  Т 

С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,  Т 

К А Т А Н К А , Т

С Т А Л Ь  Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  РЯДОВЫК МдРОК ( О Т 4 М Н ) , Т

М Е Т А Л Л О И ЗД Е Л И Я  ПРОМЫШЛЕННОГО НА ЗН АЧ ЕН ИЯ  ( М Е Т И З Ы )  

ПРОВОЛОКА  С Т А Л Ь Н А Я  Н И З * 0 У Г Л ё Р О д и С Т А Я  

ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т 8 А  КЛА СС *  В - 1 ,  Т

♦ З . Т

♦ 4 , Т

0 9 3 0 0 0

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4

0 9 3 0 0 4
0 9 3 0 0 0
0 9 3 0 0 0

0931 00 *0 93 20 0
0*330 0* 09 25 00

0 9 5 1 0 0  

0 9 9 2 0 0 . 0 9 S 3 0 0  

0 9 5 1 0 0  

0 9 5 1 0 0  

0 9 5 2 0 0  • 0 9 5 3 0 0  

0 9 7 1 0 0  

0 9 7 1 0 0  

0 9 7 2 0 0 , 0 9 7 3 0 0  

0 9 7 1 0 0

0 9 3 1 0 0 , 0 9 5 1 0 0  

0 9 3 2 0 0 , 0 9 5 2 0 0  

0 9 3 3 0 0  « 0 9 5 3 0 0  

0 9 3 4 0 0  

0 9 7 1 0 0  

1 2 0 0 0 0

1 2 1 3 0 0

1 2 1 3 0 0

1 2 1 3 0 0

1 6 В
1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8
1 6 8
1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

1 6 8

168

168
168

1 6 8  

1 6 8

1 6 8

1 6 8
1 6 8

1 6 8  

1 6 8  

1 68
1 6 8  

1 68

1 6 8

168
-•68

ИНДИВИД.

ПРИМ ЕЧАНИЕ. В ГРАФЕ «ТИПОВЫЕ* УКАЗАНО КОЛИЧЕСТВО

м а т е р и а л о в . п о т р е б и О е  АЛ Я  и з г о т о в л е н и я

ТИПОВЫХ и СТАНДАРТНЫХ ИЗДЕЛИЙ* 
g ГРДфЕ «индивид.* - ИНДИВИДУАЛЬНЫХ
(НЕТИП08ЫХ) КОНСТРУКЦИЙ и ИЗДЕЛИЙ.

Н А ч . О Т Д у .  

Г Л. С П Е Ц\Ctf9V*06

Р у к . Г Р . ;

И С п О л Н .  •. ftiH Z C S i/r

_ < Ч 3 1 - в Ч < 8 А Р И А Н Т _ 1 )

ВСЕГО

2 . 2 9 0 2 . 2 9 0
3 - ? 8 0 1 . 3 6 9 5 . 1 4 9

2 . 5 4 7 0 . 3 5 5 2 9 0 2

1 . 7 7 7 1 . 7 7 7

0 . 6 9 9 0 . 3 5 5 1 0 5 4

0 . 0 7 1 0 0 7 1
0 . 0 5 1 0 . 0 5 1

0 . 0 5 1 0 . 0 5 1

1 . 1 8 2 1 . 0 1 4 2 1 9 6

0 . 0 0 3 0 0 0 3

0 - 2 8 0 0 2 8 0

0 . 2 8 3 0 2 8 3
0 . 8 9 8 0 8 9 8

0 . 7 3 1 0 . 7 3 1

0 . 5 0 7 0 5 0 7

0 . 5 0 7 0 . 5 0 7

0 . 0 1 5 0 . 0 1 5

0 . 0 2 0 0 . 0 2 0

0 . 3 3 1 0 . 3 3 1

0 . 1 4 2 0 . 1 4 2

0 . 0 2 4 0 • 0 2 4

0 . 0 1 0 о . о ю
0 . 0 1 0 о о ю

0 . 0 1 4 0 . 0 1 4

0 . 0 1 4 0 0 1 4

0 . 2 6 6 0 2 6 6

0 . 2 6 6 0 . 2 6 6
4 . 5 5 3 1 . 3 9 3 5 . 9 4 6

0 . 0 2 4 0 . 0 2 4

0 . 0 1 0 0 0 1 0

1 . 7 7 3 1 . 0 1 4 2 7 8  7
2 . 5 1 4 0 . 3 5 5 2 8 6 9

0 - 2 6 6 0 2 6 6

0 . 2 9 3 0 . 0 0 3  • 0 2 97

0 . 0 4 3 0 0 4 3
0 . 2 5 1 0 25  1

ВЕДОМОСТЬ
п о т р е б н о с т и  я м а т е р и а л а х

п р о в е р . :

С Т А Д Я Я :ЛИ С Т ГЛИСТОВ
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: С Т Р О - ■ Н А И М Е Н О В А Н И Е  М А Т Е Р И А Л *  и ЕД ИНИЦЫ И З М Е Р Е Н И Я

: <И

КОД

МАТЕРИАЛА

.................................................................................................. —  & б § 2 ф ...
: К О Л И Ч Е С Т В О

----------------- --- ------------ -  -  ~ -------------------- - ------------------

ге*. ИЗч.г ТИПОВОЕ : ИнДИвИД. : ВСЕГО

: 1 2 3 : 4- 5 : 6 ! 7

4 ♦ 5 . Т 1 2 1 3 0 0 1 68 0 . 0 0 3 0 . 0 0 3  :

: г СЕТКА СТ АЛ ЬН АЯ  СВАРНАЯ А Р М А Т У Р Н А Я ,  Т 1 2 7 0 0 0 1 6 8 0 , е * 2 0 0 4 2 :

: 3 5 8 Р 1 / 5 В Р 1 / 1 0 0 / Ю 0 / ’ 0 4 0 ' Т 1 2 2 5 0 2 1 68 0 . 0 * 2 0 . 0 4 2  ;

А И ТО р 0 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО Н A j  Н А Ч Е Н |/( Я , Т 1 63 0 . 3 4 4 0 . 0 0 3 0 3 4 7  :

: 5 ИТОГО С Т АЛ И .  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А - 1 , Т 1 68 5 . 2 7 2 1 . 8 0 9 7 0 8 1  =

: 6 ТО * Е ' К СТАЛИ КЛАССА С 3 в / 2 3 .  у 1 6 8 0 . 2 6 6 0 . 0 2 4 0 . 2 9 0  :

; 7 ИТОГО С Т А Л И .  ПРИВЕДЕННОЙ к К /т А с с У а -1 И С 3 8  / 2 3  » Т 1 68 5 . 5 3 8 1 . 8 3 3 7 371  :

8 ВСЕГО СОРТОВОГО ПР ОКАТА  ОБЫКНОВЕННОГО К А Ч Е С Т В А ,

9 СТАЛИ СОРТОВОЙ к о н с т р у к ц и о н н о е . ЛИСТОВОГО П Р О К А Т А ,

1 О МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ

: 1 1 В Н А Т УР А Л Ь Н О Й  М А С С Е , ! 1 68 * . 8 8 8 1 . 3 9 6 6 2 8 4  :

: 12 в ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКР УП НЕ НН О М У  С О Р Т А М Е И Т у :

: 1 3 СТАЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я , Т 0 9 3 1 0 0 ' 0 9 5 1 0 0 1 6 8 0 . 0 2 4 0 0 2 4  :

: 1 А СТАЛЬ М Е Л К О С О Р Т Н А Я , Т 0 9 3 3 0 0  » 0 9 5 3 0 0 1 68 1 . 7 7 3 1 . 0 1 4 2 7 8 7  :

: 1 5 к А Т А н к А , Т 0 9 3 * 0 0 1 6 8 2 . 5 1 4 0 - 3 5 5 2 . 8 6 9  .

■ 16 СТАЛЬ  Т О ЛС Т О ли С Т О в А Я  РЯдОВЫ*  МАРОК сот А ММ> , Т 0 9 7 1 0 0 1 6 8 0 . 2 6 6 0 2 6 6  :

1 7 М Е Т И З Ы 'Т 1 2 0 0 0 0 1 6 8 0 - 3 3 5 0 - 0 0 3 0 3 3 9  :

: 18 ВСЕГО С Т А Л И ,  ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ  А-1 И С 3 8 / 2 3 , Т 1 6 8 5 . 5 3 8 1 . 8 3 3 7 3 7 1  :

: 19 В ТОМ Ч И С ЛЕ :
: 20 на  и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т н ы х  * / ь  и б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й , т 1 6 8 1 . 8 3 3 1 . 8 3 3  :

: 21 НА ИЗГОТ ОВЛ ЕНИЕ СБ СРНЬ|Х * /Б  и ь Е Т О н Н ЫХ КОИС т Ру  К ц И я , Т 1 6 8 5 . 5 3 8 5 5 3 8  :

: 22 т р у б ы  ж е л е з о б е т о н н ы е

: 23 т р у б ы  б е з н а п о р н ы е « м 5 8 6 2 0 0 0 0 6 1 8 . 3 6 0 1 8 . 3 6 0

: 24 Т РУ БЫ  Б Е З Н А П О Р Н Ы Е , M j 5 8 6 2 9 0 1 1 3 3 0 . 4 7 8 3 0 4 7 8  :

2 5 м а т е р и а л ы  л а к о к р а с о ч н ы е  с6 Ел и л А ,  Ол и ф *  и т . д . ) , к г 2 3 1 0 0 0 1 14 5 2 . 2 0 0 5 2 . 2 0 0  :

2 6 и н е р т н ы е  п р и р о д н ы е  м а т е р и а л ы

: 27 « е ь е м ь , м з 5 7 1 1 1 0 1 1 3 4 9 . 4 5 2 6 3 . 4 1 0 11 2  8 6 2  •

: 28 П Е С О К  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  П Р и Р 0 Д Н ы й #Мз 5 7 1 1 * 0 1 1 3 3 7 . 0 8 9 2 3 . 2 1 5 6 0  3 0 4  :

: 2 9 Ц Е М Е Н Т  ( В С Е Г О ) , Т 5 7 3 0 0 0 1 68 2 0 . 7 6 4 9 . 1 8 2 2 9  9 * 6  :

: 30 9 т о м  Ч И С Л Е :

: 31 м з о о , т 5 7 3 1 5 1 1 6 8 1 . 8 7 4 1 8 7 4

: 3 2 М А О О ' т 5 7 3 1 5 2 1 6 8 2 0 . 6 3 3 7 . 3 0 8 2 7  941  :

: 33 М 5 0 0 . Т 5 7 1 1 5 3 ' 6 8 0 . 1 3 0 0 1 3 0  :

: ЗА И Т О Г О  Ц Е М Е Н Т ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Й  К М д р к Е  М Ь О О . Т 1 6 8 2 0 . 7 7 7 8 . 9 9 5 2 9  7 7 1  :

: 35 В ТОМ Ч И С Л Е :

36 НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  М О Н О Л И Т Н Ы Х  ж / ь  и Ь Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й • т 1 6 8 8 . 9 9 5 8 9 9 5

: 3 7

т

•

*

НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  С Б О Р Н Ы Х  Ж / Б  И Б Е Т О Н Н Ы Х  К О М С Т Р у К Ц И * , Т

1

1 6 8 2 0 . 7 7 7 2 0  7 7 7  :

•* : ЛИС Т :

г
•



т л е ~ 8 г < х _ т . 1 - Q . 7 7 . j s z
-  - п & -

N

CTPO

К »

1

1
г
з
<i

5

6
7

8 

9

1 0

1 1 

1 г 
1 з

14  

1 5 
16

1 7 

18

19

20 
21  

22

23

2 4

25

2 6

2 7
2 8

2 9

3 0
31

3 2

33
34

3 5

3 6

3 7

3 8

3 9

4 0  

4 1

4 2

43

44

45

4 6

4 7

НАИМЕНОВАНИЕ M A U P n A f l »  и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЙ

2

б и Т у М ы  НЕФТЯНЫЕ И СЛА НцЕВ ыЕ-  Т 

СОРТОВОЙ П О О К* Т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а » т

В том  Ч И С Л Е :
с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  a - i , т

Ф6 . т

♦ в . т
♦ 16 . т

С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  к л а с с а  A - I I ,  т

♦ ю .  Т

с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  а - щ . т

♦ 6 • т
♦ 1  о . т
♦ 1 2 .  Т

♦ 14  . Т

♦ 1 6 . Т

с о р т о в о й  П р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  

д л я  з а к л а д н ы х  и к о м п л с * , у ю щ и  х д Е т * л Е й , т

8 ТОМ Ч И С Л Е :

СТ АЛ Ь  A P M A T y P H A f l  КЛАССА А - ( .  Т

♦ б .  Т 

♦8 г Т 

♦1 2 . Т

♦ 16  г Т

СТА ЛЬ  С О Р Т О В А *  ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ И 

КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е Т А Л Е Й . Т  

В ТОМ Ч И С Л Е :

С Т АЛ Ь  У Г Л О В А Я , !

1 1 0 0 * 8 . Т

СТ АЛ Ь  П О Л О С О В А Я , Т  

- 6 0 X 6 , т

п р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й  д л я  З а к л а д н ы х  

и к о м п л е к т у ю щ и х  д е т а л е р . т 

Т б . т

И Т О Г О * С Т А Л И  в Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е ,  т 
В ТОМ ЧИСЛЕ  по У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У :

С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я ,  т
С Т А Л Ь  с р е д н е с о р т н а я , т

С Т АЛ Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,  Т 

К А Т А Н К А , Т

СТА ЛЬ  Т О ЛС Т О ЛИ С Т О ВА Я Р я д О В Ы *  м а Р 0 К < 0 Т 4  М М ) , Т
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