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Нестоящий ценник является откорректированным вариантом 

Ценника, утвержденного Министерством черной’металлургия СССР

приказом от 01.08,88 й 511,

Корректировка произведена Государственным ордена Ленина 

союзным институтом по проектированию металлургических заводов 

"Гипромаз" г.Москва в соответствии с поручением проектного 

отдела Шшмето СССР от 21.06,91 II 16-182.

В Ценника учтено разработанное институтом "Кавкаэгипро*- 

цветмет" " Дополнение Л I" к Ценнику -88, утвержденное 

Министерством.металлургии■ ?СССР 15у.Э.90г с также -учтены замечания 

к-предложения редакционного характера г поступившие от проектных 

институтов отраслп-в.Гипромез.са период ̂ октября 1988 года 

«0 ; август 1991 года.

Данный Ценник вводится в действие с первого октября 

1Эё1 года.



ВВЕЛЕНИЕ

Настоящий Ценник на разработку конструкторской докуменг.^ 

цаи нестандартизйроваяного оборудования индивидуального испол­

нения* для' чёрной й заветной металлургии,как ведомственный,
: , , -г*-.- Ы : f

предназначен для определения стоимости конструкторских работу 

выпЛ шя ёш х конструкторскими подразделениями лсучно-лсследов^г 

тедьсклх1 и проектных'институтов,предприятий и организаций 

Млнмета' СССР как для* нуюх капитального строительств отрасли 

(по государствекным заказам),когсг?альных ремонтов,рекснструкч 

ш ш  объектов, так и для строительства по прямы:,! договорам с пс?г- 

ГфИЯТЛЯМЛ П^ерГанЙзацижШ УПНМвТЭ СССР И других отраслей иаг*Ш:;лз 

хозяйства'.'

4 В соответствии с разъяснениями Госплана CCS? от 18.03174 
HC-45/3I-IC9 и от 18 .01 .77  $ 4 к не стандартизированному ёборугт 

дованяю относится оборудование .предусматриваемое аутввряитнь1 
них* технических (технорабочях) проектах и сметах яа кзпятэльфв
с трои тельс тв о ‘й эгстзвлива емоё по базовым (техническим Г  зак?14

ми ... А . .
зам объединения предприятиями плд строительно-мснтаяяшя - органи­

зациями по ‘эакёзным спецификациям ̂  вертелам прсектн^кбнстрятгор- 

ских организаций как неповторяющееся *йг применяемое 'лишь в сГйлу 

особых’‘гехнзчесю1х грешений в проекте;^

;Деныразработаны'на: основе ‘’Типовых норм зремени на раз­

работку конструкторской документации* (ТВН-86)#'утверяшенных 

постановлениями Госкомитета СССР по'’труду и'с овальным вопросам 

и ВЦСПС от 13 мая 1982 г. № 109/6-59* и "от 7 августа 1966 г.

■г 288/18-28. При составлении Ценника использованы:

‘'Ценник на разработку конструкторской документации 

нестандартяэкрованнрго оборудования индивидуального исполнения



для черной ifer&Qgyprzz”, утвержденный Иннчерыетон СССР в сен­

тябре 1987 г, ;

"Прейскурант на конструкторские работа по иетадлургнчео- 

коыу оборудование, машинам я узлам индивидуального исполнении" 

Минтяжмааа СССР, утвержденной 30.05.79 ;

"ЛевнЕк не конструкторские работы но несхе^артапдарован- 
ному оборудование" Ынзгчермета СССР, утвержденный 23.02.y7 ;

"Qshhhe ез работы, выполняемые конструкторскими организа­
циями, годведошкетазннми Главстройнауке Госстроя СССР*, утвер- 

; аденкнй 0S.0I.SS ;

"ЦензЕк Е£ разработку проектными организациями Госстроя 

СССР конструкторской документации для изготовления ввотандар- 

;тк8ированвзгс оборудования", утвервдвнннй Госстроем СССР*

1 31 марте 1967 г. ;

ЦрадтгогаЕкя я критические замечания лроехтяах институтов 

(Проектного отдел* йнвмете СССР, основанные.,на огштв-примекэнкя: 

*Дбнквк£ не разработку конструкторской документации нестандар- 

тизкрсввЕвого оборудования шшдвидуального дополнения для 

черной ьветелдтртт", утвернденного в августе 1988 г., в уело- 

внял действия договорный; цен. .

Насгояшгй Пенник учитывает объем рабств, по ,рвврвботке 

конструкторской документации оборудования & условиях действую­

щей единой систеш конструкторской документации (ВСВД),

Пенник осдерзгт следующие разделы;.

1. ТегЕЕческее указания.

2. Soafi&rZBEbs часть.
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3* Характеристики групп н овиэрн  сборочных единиц, 

деталей, схемки групп сложности схем изделий.

4 . Приложение»

Г Р Т Ш И Ч В С К И Е  УКАЗАНИЯ

'1,1. В настоящем Ценнике приведены-цены не разработку 

конструкторской документации нестандартизкровзнного оборудо­

вании строящихся я подвергаемых капитальным ремонтам рекон­

струируемых предприятий, зданий и-сооружений черной металлур­

гий, а также опытного и опытно-промышленного металлургического 

оборудования/

Цены учитывают стадии разработки, этапы выполнения рабо*: 

комплектность и виды конструкторской документации, предусмот-^ 

ренине единой системой конструкторской документации (ЭДД).
* г * i 1 Ч  * '' и *

Все оборудование подразделено на пять групп новизны л 

шесть групп сложности.

Ценник* содержит цены на выполнение конструкторской доку­

ментации оборудования на стадии технического проекта (табл.

1-6 и 13 раздела 2) з разработки рабочей документация (табл. 

7-10 и 14 раздела 2).

Ценником можно пользоваться также при разработке проектов 

систем электроприводов и автоматизации оборудования, постав­

ляемого э эвод зма-л з го то вите лямл без комплектных систем, авто- 

метахи, но подлежащего оснащению такими системами лря проек­

тировании цехов, участков и установок иди пря осяРЕдендя are* 

дейсгз7га:го ^оору^овзнкя при его реконструкции я гохзглк->ском 

пер»«с^оуженгй, а тзкг;а при разработке технических заданий на
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изготовление низковольтных комплектных устройств (ВКУ), щитов 

КИП и А,. цромышленно--худохественной; »отетнки^

1.2. Разработке технического^ проекта к рабочей документа- 

ции монет предшествовать выполнение отдельных стадий разработ­

ки в соответствии с ГОСТ 2.103г68* - -технического» задания, 

технического предложения, эскизного проекта. Цены на эти ста-, 

дшн разработок приведены также в настоящем Ценнике (твбд.П, 

12, 17, табд.6 и табл.5 (1фИ 1юч.Г) раздеда 2).

Необходимость и порядок разработки технячесйсого предло-

Кения и эскизного проекта' определяет разработчик оборудовавши.
- - . Гг

1.3. В соответствии с ГОСТ 2.102-68* в составе, эскизного 

проекта оборудования предусмотрены:

Разработка:

чертежей общих видов ; 

теоретических чертежей ; 

габаритных чертежей ,

схем .(кинематической, гидравлической, пневматической, 

электрической, структурной, функциональной) ;

Составление:

ведомости крупных изделий ;

ведомости разрешения применения покупных изделий _;

ведомости эскизного проекта ;

пояснительной записки ;

программы и методики испытания ;

таблиц й* проведение расчетов ;

карт технического уровня и качества продукции ;

прочих документов.



; i  i 4УВ  воотавтствог о ГОСТ 2.102-68* в составе техничес­

кого ц^екта оборудования предусмотрены:

Разработка: 

чертежей обпих видоз ; 

чертежей деталей ; 

теоретических чертевей ;
i

габаритных чертеней ;

схем (кинематической, гндралличесхюй». нневыатячвской, 

»дектрич9скоЙ, структурной/ фушщнонадьной) ;

Составление:
.'ведомости согласования применения nosyиных изделий ;

ведомости технического проекта ;

ведомости покупных изделий ;

пояснительной эашгскя ;

программы^ и мётодщш испытаний ‘;

таблиц и дроведение расчетов ;

карт технического уровня я качества изделий ;

* прочих документов.

i.5l“B собтаетствии c'lDCT ЙЛОЗ-бё3 в составе рабочей 

доцуыентвцаи предусмотрены:

Разработка ; 

сборочных чертежей ; 

чертежей деталей ; 

теоретических чартерен ; 

габаритянх чертежей; 

монтажных чертежей ;
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схем (кинематической, гидравлической, пневматической, - 

электрической, структурной, функциональной^, схем Сооеди&ений 
й)подключений).

Составление: 

спецификаций ; 

ведомостей спецификаций ; 

ведомостей ссылочных документов ; 

ведомостей покупных изделий ;

ведомостей согласовании применения покупных изделий ;
технических условий ;

таблиц и проведения расчетов ;

эксплуатационных документов ;

ремонтных документов ;

прочих документов.

1.6. Цены на разработку рабочей документации даны с учетом 

того, что она разрабатывается после утверждения технического
проекта.

1.7. Б случае разработки рабочей документации оборудова­

ния при отсутствии технического проекта на |него стоимость, ее 

определяется следующим образом;

сборочных чертежей (изображений изделий в целом и их 

составных частей) - как сумма цен технического^ проекта (таблЛ 

раздела 2) с коэффициентом 0,8 и рабочей конструкторской доку­

ментации (табл.7 -раздела 2) с коэффициентом 1,6 ;

чертежей деталей (в том числе сварных к сварно-литых) - 

по ценам табл.8 раздела 2 ;

схем - ло пенам технического проекта (табл.6 раздела 2).
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л  1*8,. Стоимость конструкторской документация ара рекон­

струкции, капитальном ремонте оборудовашш.а^егатсз, устройств 

^«..установок ’определяется с применением к ценам табл. 1 ,2 ,3 ,6 , 
7 ,8 ,9  и П раздела 2 коэффициента'1Т ;3 . ^
. ̂  , :Ie 9.i: CTOflMCCTb';^epTesefi1 строительных"заданий на фунда­

менты и опорные конструкции под оборудование/ а "такае чертэхе^ 

заданий ,яа/другиеспасти'проекта5 (сантехничбС1чг»,яэлект?ическу1з 

и др.,) , заданий на установку низковольтных комплектующих 

устройств- (НКУ ) и ̂ отдельных аппаратов,поставляемых "зав одами- 

изготовителлиигкомплектко с> технологическим оборудованием или

предусмотренных в документации на изготовление нестандартиаиро-
* ~ т

ванн.сгсл, оборудования . определяются до -цанам^таСлидк I раздела 2 

о применениоц .коэффициента^,0,8.

1д10д. 3ср .изменения,которые должны быть внесевы э кон­

структорскую документацию в соответствии с решением'^ органз-" 

зации,утаердившей^ее., ^лвбо по., результатами согласования* ее с 

заводски зготовителеы.; выполняются по^отдельному договору иди 

дополнительному., соглашениюк. договору^; Приметой .стозшость 

внесения изменения (ксррекгнровкиЬопредедяется^согласно noflf 

пунктаме,1,.11; и;,1^2, пункта ^примечаний- к разделу 2 -'настоящего 

Ценника»

I.II* При разработке по эаданию-даказчика дополнительного 

варианте проектных решений оборудования ̂ стоимость-вариантаг,̂ 'о'Дь. io-.л ‘ 'в '■
определяется путем применения к стоны qcthyOchobh ого .проекта 
поин^ющего ко^Ефпадента(устанавливаемого-руководсовом пре- - 
ектной организации по согласованию, ^Заказчикам.
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go шикающие ко эффнциенты не применяется при разработке 

принципиально отличащихся вариантов конструкций.

1*12, В ценах на разработку конструкторской документации, 

указанных в таблицах настоящего Ценника, не учтены:.

стоимость исследовательских и экспериментальных работ, 

связанных с конструированием изделия ;

стоимость, служебных командировок конструкторского персо­

нала ;

стоимость авторского надзора ж технической помощи при 

изготовлении, испытании, монтаже ж использовании (эксплуата­

ции) изделия ;

стоимость разработки и изготовления макетов и моделей ; 

стоимость сбора материалов, выявления и согласования 

с Заказчиком основных технических требований я параметров для 

конструирования ;

. стоимость работ по размещения оборудования в цехе, ' 

увязке и согласованию смежных частей проекта ; ' '•

стоимость согласования применения подушшх изделий 

с соответствующими. оргаиизапнямн ;

стоимость разработке сметной и заказной документации ; 

стоимость согласования конструкторской документами с 

1ттредпрЕЯТией-иззтот6внтелеи.

I.I3. Стоимость участия разработчиков технической доку­

ментации в согласовании ее с изготовителем, в изготовлении 

изделий, в испытаниях и доводочных работах и др. оплачивается 

заказчиком сверх стоимости разработал констр$гктдрской докумен- * 

тации, определенной по ценнику, во фактическим трудозатратам..
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„ 1.14. Ддя отнесения оборудования к соответствующим группам 

новизны л .сдобности в раздела 3 Ценника приводятся характерно 

тики по конструктивным и ■ технологическим признакам t принятые 

по "Тшювымнормам времени5 наразработку4конструкторской доку- 

ментални"^ утвержденным шстановленгем х!Ъс^митетд т Совмина 

СССР но вопросам-труда-и заработной платы 10 йарта 1975' г, Л 64.

В прилоаении к настоящему Ценнику приведен "Примерный 

перечень.нестандартиззровБЯНого змтаюзсго оборудования, при- 

меняемокьв черной-и цветной металлургии"; утвержденный Чер- 

метпроектом>Минчермета СССР в 1988 г, , и дополненный позициями 

из приложения к Дополнению Л I, утвержденному Мзяметом СССР 

15.03.90.

I.1& JBce составные;части (сборочные -единицы н детали) 

оборудования относятся в тем же группам сложности и новизны* 

к которым отнесено, данное.оборудование в селом.

Исключение; составляют схемы (кинематические * гидравличес­

кие, пневматические и электрические), группы сложности которых 

определяются са|ЮСтоятедьнс *^ по таблице- 6 раздела. 2.

1.16. Стоимость^ „проведения конструкторского. контроля,

нормоконтроля,. 9,-Д?акжэ сверка, кохтй оригиналом -учтена1 в стой-]

мости соответствующих конструкторских^ документов^ ..

1.17. За единицу измерения работ по выполнения конструк­

торской документации принят формат чертежа (документа) * указан­

ный в .соответствчвдях таблицах Ценника,.,

1Л8. Договор на разработку конструкторской документация 

заключается мевду органиэацией-гсполнителеи работ и заказчиком 

в соответствии с "Положением о договорах на ег^закке (передачу) 

научно-технической документами4 * утзержпаяныу постановлением 

Госкомитета ЯССР по науке к технике от 19 ноября 1987 г. 435,
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Договорные цены на выполнение конструкторской документа­

ции согласовывается организацией-исполнителем о заказчиком до 

начала работ в зависимости от требуемых эффективностиv качест­

ва, сроков выполнения работ ж других факторов ее применениям

Б качестве базы, для достижения оогдашенияо* договорной 

пене принимается предварительная смета, составдяемшг на" осно­

ве настоящего ценнике укрушенно то основным-категориям кон­

структорских , документов.

Договорная цена на конструкторскую документацию-устанав­

ливается на стадии заключения договора и. не подлежит измене- " 

кДю, креме тех случаев, когда заключается дополнительное
и

соглашение сторон,

1 .1 3 , Стоимость конструкторской документации машин ь  

оборудования, которые в дальнейшем пршшиаются как типовые, 

определяется то таблицам 1,2,3,4,5,6-и II раздела о примене­

нием коэффициента 1,5 для эскизного и технического проектов 

И;!пе таблицам .7,8,9. и 10 раздела 2 с применением коэффициента 

I j;4 - для рабочей документации,

1.33. Патентные исследования выполняются на всех стадиях 

разработки. Они включают поиск, отбор в анализ ййёнтной и 

научно-технической документации, отяоспшейся’к ’ техппчёскпм 

решениям по созданию в совершенствованию металлургиче сиого 

оборудования.

Обьем патентных исследований оиредедйетая пб’ ХОСТ I5.0II-92. 

Цены на проведение патентпнх исследований представлены в табл.

12, 13 и 14 раздела 2,
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• ,< 1 .21 v-ficjcr чертеж или другая конструкторская документация 

выподтяотсянаформате,^ принятого в настоящее 

Ценнике^то^к^цена^црязюняется поправочная коэффициент а завиг 

симости от фактического формате по таблице I раздела I.

Таблица I

Форшт :листаГ ' 
указанный 
в таблицах 
раздела 2

Фактический формат листа 
документации

конструкторской

А4 АЗ А2 а ! АО

А4 i.° 1.6 3,2 6.4
f '

12,3

АЗ 0.64 1.0 :.б 3.2 6,4

А2 0.4 0,64 1.0 1.6 з.ц

AI 0.4 0.S4
i 1

1.0
11 ... .

1.6
I

1.22. Пенн оааоаботанк. на. вшоднан^ л«-'^тгуктоосксЛ до­

кументации в., ус^виях единично го произвол0твз.

Поправочные 'коэффициенты к ценам з зависимости от тпло 

производства,.проектируемых изделий для чертежей и текстовых 

конструкторских документов приведены в таблице 2 раздела I

I *
j Тип производства
I :I . .. . . . ____ ,

■ Единичный 

Серийный
■ Массовый

Таблица £

Поплавочный
коэффициент

1,0

1 Д

1,2 '



1.23. Цены, согласно "Типовым нормам времени на разработку 

конструкторской дототентада", разра(йтаны на ,исполнение черте­

жей в масштабе 1:1. Поправочные козйициенты ^  

мости от ыесштеба исполнения чертежэ^.дриведенн в таблице 3

раздела I*

Таблица 3

Масштаб Поправочный
коэффициент,'.

1:1 1.0

1:2 ; 1:10 ; 1:20 ; 1:100 ; 1:1000 1,05

1:2,6 ; 1:4 ; 1:5 ; 1:40 : 1:50 I.I

1:200 ; 1:400 ; 1:500 ; 1:800 I.I

2:1 ; 4:1 ; 5:1 I»1

1:15 ; 1:25 ; 1:75 1,15

1.24. Регламентируемые масштабы выполнения чертежей общих 

вк-аоь изделия, сборочных единиц и деталей приведены в таблице 4 

раздела I.

Таблица 4

I Габаритные размеры, ш Масштаб

до 500 

500 -  1000 

1000 -  2500 
2500 -  5000 

5000 -  10000 

30000 -  25000 
свыше 25000

1:1

1:2

1 :5

1:10

1:20

1:50

1:100

При^ечекге: При необходимости допускаг?ся выполнение 
чертеже/, .в меньших масс^а^гх.
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■ 1.25. Цены на составление заявок на предполагаемые изобре­

тения, ' выявленные в результата,. конструкторсюх проработок в 

выполнения технической документации оборудовання, представлены 

втвбдице 15 раздала 2.

1.26. Степень прогрессивности технического решения проек­

тируемого взделия по сравнения с аналогом характеризует группу 

его новизны, которая определяется руководителем юнструкторских 

работ.

Релонендуэтся следующие кдэффптентн к таблицам раздела 2 

для групп новизны Б, В. Г а Д:
I.26XK твблвцам I в II:

Б - I,IC |

В - 1,20 

Г - 1,30 

Д - 1,45
1.36.2. X таблицам 2 н 8:

Б - 1,3

В - 1,5 

Г - 1,8

Д - 2.0

1.26.3. К таблицам 4 x 7 :

Б - 1,10 

В - 1,25 

Г - 1,35 

Д - 1,50

1.27, Калькодержателам конструкторской документации явля­

ется ее разработчик. Заказчику кокет отправляться бесплатно не-
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более четырех эк&ешхляров свето- иди РЭМ-КОИИЙ заказанной доку­

ментации, что соответствует С Н Ш  1.02,01-85 и должно быть ого­

ворено в договоре на ее разработку.

Пр^ наличии материальных ресурсов у проектной организации 

дополнительное количество экземпляров может быть ею яеготовдего 

и направлено заказчику наложенным платежом..



2. т в ш т м я  ЧАСТЬ

2.1. Девы на разработку конструкторской документации на стадии технического проекта

Цена на разрас^тк?;?чертвна общего.- ввда изделия, имеющего аналога
Таблица I

Наименование
документа

Обьект
нормиро­
вания

Ктпатгипп
измере- . 
НИН

Группа 
'новизны

Группа сложности
Л нормы 
по таод. 9 
ТНВ-06I п ш 1У У н  ;

дета в руб.

Чертой
общего
айда

Сборочная
единица

" Лист 
формата 
И

А 220 253 -291 355 / 386 443 1-7

Примечания. Д. При проектировании* изделия, не имеющего аналога, к ценам
таблицы I применяется коэффициент I д  - 1Д5 1оы. пункт 1.26.1. 
Технических указаний)

2, Цены на проведение патентных исследований берутся 
цо таблице 13.



Таблица 2
Целы на разработку чертежа детали 03

Наименование
'документа

Обьект
нормиро­
вания

Дшаница
измере­
ния

Группа
новизны

Группа сложности & нормы 
по табл. 10 
ТНВ-86I П ' “ 1 17 У Я

Цене в рублях

Чертеж
детали

Деталь Лист
фо|мата А 22 29 38 50 66 81 34 - 44

Примечания. 1..Вслл деталь пе имеет аналога» к ценам таблицы 2 применяется 
коэдациент,!,3-2,0 (см. пункт -1.26.2 Технических указаний)



Таблица 3
Цена на разработку теоретического и габаритного чертежей



Таблица 4
J'O .
ОЕ э з д ” я а  р а ё р а а о т к у  к а р т а  т е з в ж ч е с к о г о  у р о в н я  п  к а ч е с т в а  п р о д у к ц и я

Н а л и э н о з а ш е
д о к у м е н т а

О б ъ е к т
в о р м а р о -
ш ш и а '

Г р у п п а
н о в а ? -
т

О б ь е ; л  
к а р т ы  
( ф о р м а ­
т о в  А 4)

Г р у ш а  о  д о й н о с т и ,й я о р ш  
ш  т а б д .6
Т З В -86■ I  11 п

Ш 1У У Л

ц е н а  в  р у б .

К а р т а  т е х н з -
'

Д о  6 109 144 178 205 235 271 I
Ч 9С К О Г О
у р о в н я  Е 7 126 161 205 235 271 311 ' 2
к а ч е с т в а -

ж г
8 132 190 235 271 311 353 3

3 157 219 271 З Н 358 412 4

10- П ISO 253 311 358 412 474 5

■* . Х Я - 13 219 288 333 412 474 545 6

ев 14-15 253 334 r 412 474 545 622 7
щ - . - - *

% *? I 5- I? 208 380 474 545 622 720 8
£ 18-20 334 .443 _ .545,. . 632 .. 720 829 - 9

21-23 360 506 622 720 829 950 WI °
24-27 ш 531 v 726 829 950 1094 П

28 я 936 668 820 950 1094 1255 ia
б о л е е :

г-
П р и м е ч а н и е :  Д р а г  п р о э к т з р о в а ш з з  н а д е л н я ,  н е  т г е а д э г о  а н а л о г а , ,  к  л е в е м  т а б д ш ц й  4

ц р а ш н я э т с я  ш а ф й к ц п е н т  1 ,1- 1,5  ( ш .  п у н к т  1 . 25,3 Т е г з п ч е с н ю с  у к а з а н и й )



Таблица 5

.Цоня на, сооаквмвша ведомостей, пояснительной згппсии , 
а .проведен® ,те;шгтесзисс расчетов

. . . . . . .

Наимено­
ваний 
до ку­
ме ит а

Объект^ 
дориипо— 

, лакая" #,*■

Е т ш ’ а  1
— Л

Группа , Гругдвр догао с та в
поржцвшро- *1

-адя- ' • * ' А
BOBMS-

1"®  : | и I Я

Цена л руб. -

Ведомость 4 -д 21 «0 21.0
:

■2 1 , 0 21,0 21,0 а ,  о 3 i
покупных Q t . - по табл. 20
изделий а &4 , < ТНБ-86

Ведомость
согласова­ иt • ** -3 А-Д j 14,0 14,0 14,0 , 14,0 14,0 н .о
ния при­ * iменения « ,
гтокушшх 1

иэдоллй a

Поясни­
оо оь А-Д 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 I

тельная а 1(, '1 по табл.11
записка о Е <  ' ! тав-ее« оj >4 «г I

1 t.., ., ...
' ’

1 _
1i i_________ ,

мм



Продолжение табл.5 гого

Наямено-
г - - 
Обьект Единица Группа Группа сдошюстн

за ниа 
докумен­
та

нормиоо— 
| ваяия

измере­
ния

новизны
Г- п ш 1У 7 71

нормы

i
Цена в pyd«

Документы ; 
прочно

i
i
1

аs«
I

А-Д 22,0 - 22,0 22,0 22,0 22 ,0 22 ,0 9-10
по табл. 20 
ТНВ-66

Техни­
ческие
расчеты

- ..... —\

i Распет1

1---------i

* М.
Я

\_ " __

А.-Д

_

14,0 27,0 53,0 6 6 ,0 102,0 133,0' -Я 1-19 
по табл. 
21 и 22 
ТБВ-66

Примечания. I,. Цены на проведение тохиичеаких расчетов распространяются на стадии 
' " эскизного,' технического проектов н разработки рабочей документации 
: J (при отсутстиш тбдцровкта) ’’

2, Иены на технические расчеты распространяются такие, и на расчеты, 
прикладываемые з ведомости согласования применения покупных изделий, 
а такзе на расчеты стоимости единиц оборудования, если они наполня­
ются конструкторскими подразделениями * ‘ "



Табвща в
; Цены, на разработку принципиальных схем изделий

Наименова­
ние
документа

Объект * 
нормиро­
вания

Едшшда “ 
измере­
ниям ' .

""Группа 
» НОВИЭ-ч

,

 ̂ t _ _ Группа сдогшсте ■
*

норда• . 17 ,, ;г̂ ;У ' У1.,

/Цена, в рублях-

Схема л*\ Лист \ ,'.f' А .f' Г. .115" i 195., •*364w ■ -646 ■*]1 1035 ■ 1427 I-I7
электрн- ■ Изделйе формата “ по табл.17
веская та Б 136 230 436. 775 1253 1728 ТНВ-86
(ГОСТ
2.702-75) В 162 252 482 859 1448 2004

Г 177. 308 595 1063- 1802 2494

Д 130 333 669 1205 1955 ■ 2706

С х е ш * Цист А 98 169 J 245 373 567 749 I-I7
гидравли­ Изделие формата ’ по табл. 18
ческая и 1 2 Б 128 %п 3IQ 434 738 974 THB-S6
пневмати­ ,, 3 .
ческая[ ГПРФ В 148 238 366 558 851 1123

2.704-75) Г 177 287 440 671 1022 1350

L.
д 197

___

318 489 745 1135/ 1499



Про до лаяние таблицы 6 го-*т

Налшнове-
низ
документа

Объект
нормиро­
вания

Tfowirrttpa
измере­
ния

Группа
новиз­
ны

Группа сложности й

I П Ш JS У ' Я
нормы

Дева в рублях

Схема Лио? А •81 ■132 203 307 ‘ 468 618 I-I7
кинемати­ Изделие фоомата по табл.19
ческая
(ГОСТ

А2 . Б 106 171 265 399 603 803 ТНВ-06

2.703-63) в 121 197 304 460 702 927

г 145 237 366 554 843 1112

д 162 263 407 615 936 1236

Примечания. £• Цени на разработку структурных и функциональных схем на стадия технического 
проекта устанавливается о иоеффтщеитом 0»8 к ценам табл.6

2. Цены на разработку схем на стадии разработки;рабочей документации устанввливвютоя 
о коеффяцпэнтон 0,5 (при внесении значительного количества принципиальных измене- 
шей до (50-80 процентов;, а при частичной корректировке схем Тмепее 30 процентов)

' о ков^ациенхом 0.2 к ценам таблицы 6.

3* Цены не разработку схем соединений п подключений на "стадии разработки рабочей 
документации уотвяазливБВТся о коеффяциантом 0,5 к ценам таблицы

4« Дени на. разработку схем на стадзи эскизного проекта устанавливаются 
о коеффшректом 1,0* к ценам таблицы 6 ^ •  1 '

5» При разработке технологических схем управления moseo пользоваться 
цепами таблицы 6 для кинематвчэских схем.



2.2, Qaas ев рааройаткг рабочей конструкторской догрантеюа
Таблице 7

Неги на ряаработазг сборочного чортека, шизгцаго аналог

Натаеноаа- Обь.екг $юпсдца
■ - ■
Группа

-
Группа сдобности JS

зше доку- 
нанта норапаро*

ванта
талзре- 
вадг__ v

бовзэ-
Л.-лмЯЛ, Г 1 П Ш ..Д |1 у Л

ноош 
по табл. 
12
ТНВ-86Цёва'й рубиах

Оборонный
чертеж Оборонная

еднннца
Лист
фОЦЦК1?»

А 73 120 Т.32 278 423 642 I-I8

Праавчевяз. I. Ира цровясгзроаааш нздеднн, из иыеадего аналоге, 
з ценен таблица 7 щшшняатск ковфршцщнт 1,1-1,о 
{ом. пункт 1.26.3 Тваютасаид ука8ашш.

2. Цена на проведение и&теятйыг гссяедовшпЛ берутся 
ао;таблица К. ’.



Цены не разработку чертежа детали, имеющей аналог

Таблица 8
гоОЧ

Наименование
документа

Объект
нормиро­
вания

Единица  
измере-’ f 
.ния

Группа
новиз­
ны

Группа сложности »
нормы 
по табл.

13
ТНВ-86

I п ш 1У У 71

Цена'в рублях

Чертеж
детали

Деталь 
(кор­
пусная, ' 
литая, 
прочая)

Лист
формата А 17 23 30 39 52 6 4 3 4 -4 4

Примечание* I. Боли деталь не имеет аналога, к ценам таблицы 8
применяется коэффициент 1,3-2,0. (см. пункт 1,26.2. 
Технических, указаний).



Таблица 9

Це\ш за разработку монтакиого чертетка

Наименование 
документа •

1 Объект,
1 ИСфШфО- 
j ваши! %

Китгнгтя Группа
новизны

Группа,, сложности $ г  ̂* * *
1

й норма 
по тебя, 

16
ТНВ-86

изморо- 
ii ия I я ш 1У У 71

1 * 1 *'Ч Цена а'рублях - *’

Моитазашй
1

• Сборочная .НИОТ А 26 28 31 36 41 47 1-6
Нортон , единица формата

1 - *
Б 43 SO 5? 66 75 . 87 6-9

1 5
В 75 87 99 И З 130 iso • 10-13

* 1
i Г 1301 150. I7I 197 226 260 14-17
j

j
д ! 180 206 238 274 314 362 18

L ...... .̂.. >
i_ ... ..

Примччаииа. Цини «а разработку электромоптнЕша чортеяой 
ирннишлсяся цо таблице 9.



Наименование
документа

Спецификация

Ведомость
ссылочных
документов

Ведомость
спецификаций

Ведомость
иокушшх
ИйДПЛМЙ

Ведомость
согллсозааия
применения
покупках
изделий

Таблица ТО"

Цена на составление спецификаций, ведомостей, технических cq
условий* эксплуатационных и ремонтных документов, техни­
ческого паспорте

Обь*акт ' 
нормисо- 

; ва'ншГ

tI

3
S
S,
S

* Единица 
яэмере-

Группе
новизны - - «т

Группа сдошюсти
— “ ---1

X нормы 
по табл, 2D

НИЯ
1

t -----

_ i . J i J L J
Цена j

Lf_J
в рублях

i i 7  J ! 7 . J  

" 1

Л THB-86

*<*!
1 01 1 С-» Я < о со
I ч  Я,

А—Д

1
I

13,0
11
1

13,0 13,0 13,0 13.0 j

1

13.0

1 i
! .А-Д

I

: б,о
i*

6,0 6,0 в.о 6.0 111 6,01 » 2i
j

* J 

1 :
1

| А-Д ; Ю . 0  ! 10,0 10,0 10,0 10,0 1

i
10,0 i Ii I

• q  i! м ! 21,0 \ 21,0 21,0 21,0 2i.O t 21,0
1 .1

l 3 '

со
1 Ь

t t
l

i i
1

i

: X '
• %

яо
д

а- д

j

■

| 14.0
1

: Ц* о V(
!

!1

; н , о

i - ’ ■

14,0 14,0

i
1f

14,0

V' 1

: 4
it

i * 
\

! t j i1 - __ i______ _—  .*_



Наименойшше
документа

Технические
условия

Документы
эксплуата­
ционные

Документы
ремонтные

Технический
паспорт

• **............... Г ’ " * Г
Объект Единица ! Группа 
норшро- измере- i нопизны 
ввшиг ния , .

Диет 1 
7 формата ;

А-Д'

со

Г

Дист4 1 
формата |

А-Д

5»
$ Лист
9
О

' формата . А-Д

-8О
— -- -----— ---- 1_

Один
паспорт

А-В

Г-Д

1
+■

Продолжение табл-Ю

-it - Группа сложности

П , |- 1У : 4  у  ' Т- Л  ̂
нормы 

по тебя.ГО 
ТНВ-86

Цена в рублях 
—уП------ ~ -----

13.0

19.0

18,0 . 18,0

19,0 . 19,0

18,0 ; 18,0

______i  ̂_
19,0 ! 19,0

18,0

19,6

, - -• — I
I

21,0 I 21,0 . 21,0 . 21,0 ' 21,0 | 21,0 ; 10

149. .221 297 441 592 - 754 , -

149 221 311 . 462 630 801 -



Таблица, II

Дени на разработку технического гадания, технического 
прэддоввния н эскизного проекта, имеющего аналог

Группа одонвости
Наименование ^ДТПТИНЯ Груша .. , л

1 " "документа измерения новизна t п i! ■  J
1У

7
' Л норны

Цена в рублях

. ТехЕШчэокое задание Леот
17 17 17 17 17

I
формата А-Д 17' no tаба.23

т -86

Техническое Одно А 213 365 569 9X2

J

1361 1751 I
предложение j• нредло- 

[ жение Б • 323 '552'" 856 Х382 2150 2767 2
1
1
1
\ В 416 715 . 1154 < 1861 2776 Г 3567v 3 г

■ ; г  • 531 912 1469 , 2378 3542 4559 4

\
1
1

д 705 , Ш 9 1919 3093 4612 5928 5



iaEwoKOBaiaiie
гокумента

Группа
бонизкв

1 5. , ’ ~ -Г « > Ч Ч

, Груште;/с ю к е о с т и
№

кккаревия I п . V , j '* 17 • У 71
р Я

норма

“" Цена в щ блях . -

Зсхнзнкй
дроект
1SPT6K общего

Лист
фошата

— ...— --- — !

А i* 253

г

290 334 ' 384 463

Is-

509 r-
Табл.3 
пояснят, 
записки в 
"Ценнику ~в8"

Потвдечавая. I* Прн проектирований изделия, не иавицего аналога» к ценам 
эскизного пооекта щшменявтоа коэффициент I  Д-1,45 
(см. пункт Z.26.I Технических указаний)

" '■ - < * - - f *-
2* Деньг на проведение патентных исследований-на стедил

"Эскезный проект” берутся по теблнде.:13 с коэффициентом 0 .6 .



32
Таблица 12

Пены на проведение патентных исследований 
R техническому заданию'

Зюшйпа обьеыа 
работы

I П

Группа сложности

У У1

Цена в рублях

Отчет о патентных 
исследованиях ■ 1310 1390 1475 1560 1640

V

Примечание. Патентные исследования на этой стадии разработки  
дооводятся в процессе обоснования технйко-эконо- 
шгческих показателей разрабатываемого изделия. 
Состав работы: исследование технического уровня 
данного.вида техники; обоснование технического 
уровня изделия; * технико-экономический анализ ' 
технических решений.

Таблица 13

V .  *

Цены на проведение..патентных исследований 
на стадии "технический проект"

Единица обьема 
работы

Группа сложности

I* П Ш ]  1Т | У 1 71
Цене В рублях

Отчет 6 патентных 
исследованиях 1600 2400 3200' 4100 4900 5700

Примечание. Патентные исследования выполняются в процессе 
разработки отдельных узлов и элементов изделия



Таблица 14

Цене на проведение патентных исследований 
на стадии "рабочая конструкторская доку­
ментация"

i . ли**
Единица объема- г  , . -  ; Груша сложности

работы
I I п Г -J "-'v' IГ  -j 7 j П

• ’ Цена врубляхV

Отчее о патентных 
исследование

1 ! 1 
9S0 | 1410 ; 1840

! ■- - Г
i 2250 ’; '* 2670 > ; 3100*.

Г

Примечание. Патентные. исследования; ведутся^ в процесса разработки 
рабочих чертежей и другой конструкторской документации

Таблица 15

Цены на составление заявки ва предполагаемое 
изобретение

* йнЛ'-*- "й*
Единица объема 

работы

Заявка ва зоедпола- 
гаемое изобретение . .. >

Группа сложности

"Гг . i n ' . ' r ‘ в Г ~ | ^ л у
. „V- -*■ — cj— tfu 

^ Д н а  з  щ$жяп&

. 240 I .410 490. ,| 650 !

V "

.820

')

71

' . S80!

Таблица 16
Коэффишектн патентной слсиноств по странам

Группа стран Признаки гсгпш стран и применяемые 5 
системы классификации патентов

Ирэк, Египет»- Раэвивзжашеся страны с неб&ШМ пятен- \ 
Сирия 1 таим;фондом, по которому ВЙашРшданы

! биолиогоЕфЕпаскзе .сборники. Применяют
•' национальные система классзйккацян ’ 
j патентов

---f----
Коэффици­
ент! тру­
доемкости

Q.8
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Продолжение тебд.1б

Группа стран Признаки групп стран, и. применявши , 
системы классафпсациЕ патентов '

Коеффи-
циевт
трудоем­
кости

1.0СССР,' Болгария, 
Венгрия, ГДР, 
Польша, Румыния, 
ЧССР ,'j СфРЮ

Социалистические страны с небольшим ' 
количеством Патентов исключительного г>, 
права, но которым Ш И Ш И  изданы биб­
лиографические сборники

Австрия, Бельгия, 
Бразилия, Дания, 
Нидерланды. 
Норвегия, Турция 
Финляндия, Швецш 
Швейцария

Развитые страны с большим количеством 
действующих патентов

'1,5

Аргентина, Валике 
британжя, Италия 
. франция, ФРГ

- Развитые отравы о большим количест­
вом действувдих патентов ■ -v-

2,0

йаднй.ЛСанада, 
США, ;Шюния

1

Сложная систамо классификации патен­
тов, трудность поиска и переводе

2,5

Таблица 17

Данн га разработку технического задания 
на изготовление НКУ, щитов КИП и 1 и 
подстанцЕожшх -панелей релейной защити (РЗ), 
автоматики, управления и сигнализация, 
выдаваемого организацией эаэоду-иэготовЕтеат

Найме!
докуад

U shko
шта

i

i
Единица
пэмере-
НЕЯ

1

Тртташ
новлзны

Распредели­
тельные 
устройства 
Тсборки) до 
1000 В,„ШОУ,

Устройство 
для коммути­
рования 
анергии б 
контагшош 
схемами •

1 ‘Ч г 
£

нормы

Грузшз сложности ̂

п . . j Ш

Деза в рублях

# И
1/
!

)НЬ Лист
фЭ|М8Т8 А-Д II ,0 П , 0 I

S



Продолжение табл Л 7

документа ^

Таблица
технических
данных
эдектро-
оборуд:'^

Таблица* 
перечни 
надписей * *

Сборочный 
чертеж НКУ. 
щитов КШиА, 
панэлейЛЗ^' 
я автоматики

Схема
электри­
ческих
соединений

}$шнвца 
-измере­
ния *

Группа
^новизны

Распредели- Устройство 
тельные для коммути- • J*
устройства \ рованзя ' I Нормы 
Тсборкн) хо ’ энергии с (
1000 В, ЗС7 мэнтахкыма \ 

схемами \

Группа елейности 

Л 10

Цена в рублях

Лист
формата

А-Д 10,0 10,0
-I'-

Лист
фо смете .1
• -’•%*- - | 

j

л-д |

. 1

п. о . .. ‘ п,Э 3

Диет j
■ 1 \ 

В ; 155 219 4
фо смета

Г *  : 165. 245 51 У -- *
1 л *  . 173 260 6

Лист
фошата

А2

А ! 92 - 168
----- -

/

5 I 119 . 219 8
В . 138t > 252 9

Г • 165 303 ГО

Д ’ . 184 337 II

и Допускается применение .лен по данным группам новизны э случае 
разработки технического задания на изготовление НКУ к техноло­
гической автоматизации, достроенной,на жшананик новейших раз­
работок приборной продукции, электронного оборудования. ‘ 1
Примечание. Стоимость разработки пртпшиниадьвых схем 

н|^ретша^еякых панелек определяется но
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Таблице IS

Цени яа разработку промышленно- 
художественной эстетики изделия

и

Наименование
документа

Лимитная пена 
единицы продукции 
в рублях

' Цена 
в рублях

*
. нормы

‘Сборочная до 1000 808 I
Единица

1001 - 10000 ! 1099 3

свыше 10000 j; 1389 3

Примечания к раздел? 2:

1. Стоимость корректировки конструкторской документации, 

обусловленной как дополнительными просьбами Бакавчкка, так в 

технологическиил возможностями конкретного езвсдэ-нгготовЕтеля, 

определяется с применением следующих коэффициентов к тзбДЕЧшш 

пенам:

I . I .  с внесением изменений сег корректировки осповнкх 

размеров;

для технического и эскизного проектсг - 0 ,3  ; 

для рабочей документации - 0,4 ;

1-2, с корректировкой основных рсзмерсв:

для технического и эсг.езного проектов -  0.4 ; 
для рабочей докумеятацЕВ -  0,6.

2, Дрк конструировании сложных механизмов, машин, srpera- 

•роб с использованием авторских свидетельств' кгкусобственных, 

так и заимствованных, либо объектов, значащихся б утвержденном
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перечне работ новой техники проектной организации и т.д. стои­

мость конструкторской документации определяется с применением 

к ценаытабд. 1,2,3,6н11 (эскизный провкт)хоаффнцивнта 1,5, 

а к ценам таблиц..*? *и 9it коэффициента 1.3;

^Д..Дтямость .разработки конструкторокоа док^юнтации 1 
нестаядартизнрованного оборудования, поставляемого заводами 
СССР на экспорт,„определяется с*приыененивмктаблиЧнш1 ценам 
сявдувдяхкоэффициентов:

3.1. Для технического в эскизного проекта - 1,3;-

3 . 2 . Дхя рабочей документация -  1,2 .
3.3. Лях рабочей документации при отсутствии 

технического проекта:

1,3 - для сборочных; .чертежей схем и общххвндов ;
... 1 .2  т дня чертехей деталей.
. 4. Стоваость пваоаоотки^ донетрукторсжойдокумантвнда^ 

выполняемой по велениям инофирм, либо конструкторской доку­

ментации, по которой изготовление оборудования будет вестись 

во в СССР, а за р7 беиев,4а гтакже ~сопроводительнойдокументр- 

цив (входящей в комплект гоставкис.нзделнвм) определяется о 

применением ‘к .табличнш.довви;ГО8ф11ицвента 1,3.

5 . Приразработке группы однотшшыхмехаяизмов. машин, 
устройств, аппаратов я т .д ., когда требуется проведение уни- 
фпкшдагамрзэд ^такве ,лрн.:вшкмшеянн групво-
лнх че^той.^^с^донструхторской документации определя­
ется о примеаениш к табдичнны ценам слехухщих коэффициентов:.

5.1. ̂ 0н ,гех^9скогр„ и эскизного проектов - 1,5;

6.2. Дхя рабочей документацви - 1,3.
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5*3. Для рабочей документации пре отсутствии твхпроекта:

1,5 - для сборочных- чертежей ;

1.3 - для чертежей деталей. -
в. Црн конструировании аппаратов, механизмов и устройств, 

которые подлежат приемке пневекшзвй Госгортезшадаора СССР, стои­

мость п  проектироваккя определяется о щпшэнением к Табличный 

ценам коэффициента 1,2,

7. Бри конструировании аппаратов, механизмов иустройств 

о ентнгпррознойным покрытием еле с цркнвнаннам антккорровион- 
.ных'материалов, требувднх согласования о Межведомственной комис­

сией, а такте разработки донолпптельннг irooeKTHi£tr!ia^ спадов, 

стоимость кх проектирования определяется с тшмоне2шеи д  таб- 

личным цзезм коэффициента 1,2.
8, При разработке конструкторской- з^кукзнтащш оборудова- 

ния, рзоотаадего во взрывоопасных средах1," ̂ рвдаоннкх устройств 
е устройств, внутри ̂ которых температура превышавт 300 °Сг стон- 
кость ее опрвдсдлвтсягс применением х табигчнак* пеней следу MUSE 

козфгазяентов:

6.1. Для технического н: эокязнопз щюеЕТОв
8.2; Для рабочей докунвнтвшш-~1,2;

8.3. Ддя рабочей документации при отоутствкЕ техщюскха:

1.3 - для сборочных чертежей ;

1,2 - для чертевей деталей.

S. При конструировании обо|у^ванкяГ711р1̂ няем 6хх) в" особых 
уояоЕянх (северное 1Шг  тропкчссЕое иошст9Э 1д; в подвераёнши: 

сейсмическому .воздействию б районах более 7 баялов;усйлешш 

ветровая нахруяка ; частота тока, стличнаяот ставдартной ;
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тг <ж ов дт е, уд о свышеТ2000 .-м■'■йад-‘---У1йявэм!,-"»орй л др.)
стоимость кадотрукторской документации с примене­
нием л  табличным цепай коэффициента 1,2.

^  ■ »  « ч . . .  ■ -  . ■ -■ • - - -

10. Ценником не учтены затраты на разра*Кяз? згснструхтор- 
окой Документации неставдартязированного' сборягзаэаязя, вызван­
ные ростом себестоимости работ, в размерен, зеусхсзгеЕНых вве­
денными нормативными, актами, гтатывашяйи тест отчислений на 
социальное страхование, Фонды етэбдозанзз г за^атсдет, необ­
ходимости бтрахозанян основных я оборотных 5ce2Bs , гзмеяение 
порядке Формирования себестошости и рагарахэгзггя прибили, 
^ведачение стоимости материальных и друтях ресурсе*.

В связи о эткм. к ценам таблиц I - I5  я 27 эгэнтязной части 
Ценника рекомендуется применять повышалдае зсзсФагегтн, уста­
новленные письмо» !&шметаллургни СССР от II.23,92 Ч IS-182 
\(прюгонение I )  'с  поправочным коэффициентом Cf Э, так как а  
Ценнике уйе учтены расходы ка кемпбнешда, Жтяяяаур ростом 
цен.

Определенные таким образом цанн пргнзагется з яачестзе 
базисных*

Договорные цены определяется э установленном порядке но 
согласованию о Заказчиком.

11* Стоимость прозеденял патентных исследований опреде­
ляется по ценам таблиц 12, 13, 14 и 15 с scedSEZ&srraMH но 
таблице 16*

12. Стоимость разработки ковотруитореэнз1 заяумэнтацтг 
оборудования, но вошедшего ц "Прамярннй паречэЕь нестандартя—. 
эярованнбго в нетшового оборудования, араиддиввюго 5 черной 
метаядургин'', принимается по аналогии с sgeessshk оборудова­
нием указаяого перечня*

*
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13* В тех случаях,когда стоимость разработки коеотрукторсэвоз 

документации,определяется с цряыш еыиеы двух в бсдае поцравочивдг 
коэффщкенгов9дослед£ше дсшшн переияояагься.



3. 1АРШВРИЗТИКИ Г Р У Ш • НОВИЗНЫ:СБОРОЧНЬЕХ 
ВДИНИЦ, ДЕТАЛЕЙ, С Х Ш  И ГРУШ, СЛОЖНОСТИ ,
Ъ ш  и д а ш й

ЗЛ. Приведенные* ниже характеристики групп-новивнн сбороч­

ных единиц, декадой к схем изделий приняты по "Типовым нормам 

времени ns разработку конструкторской документации", утверждён­

ным постановлением Государственного комитета Совета Министров 

С(Я#Р го1 вопросам'труда к заработной платы от 10.03*75 Я 64. 

Характеристики групп с дойности оборудования приведены в прияо- 
иейии.

3.2» Характеристики Групп новизны сборочных единиц, 
деталей и схем.

Групп» А
Проектирование оборочнйх эдьшщ и схем изделий по имею­

щимся образцам существующих моделей без значительных конструк­

тивных и рьзмеряых изменений*

Схема редейво—контакторного. управления на. базе нормали- 

завашшх комплектных устройств (КУХ- о обработкой да 10 % входных 
я выходных .сигналов.,.

Схемы аналогового, аналого-цифрового, цифрового управле­

ния на безе нормализованных КУ, принцип действия которых не 

требует bjwg пений,

' Группа Б

Проектирование обо ровных единицу охам изделий, предус­

матривающие модернизацию существующих образцов с изменением 

размерных параметров при применении большого количестве заим­

ствованных составных частей.
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Схема релейно-контакторного управления на базе нормали­

зованных КУ о обработкой свыше IO:;JJ дополнительных сигналов. 

Указанные схемы, не имеющие аналогов, среди нормализованных КУ.

Схемы аналогового, аналого-цифрового, цвфрового управле­

ния на базе нормализованных КУ щ ш  необходимости изменения 

принципа действии. ̂

' Груша В

Едо актирование сборочных единиц н схем изделий, с введение 

ем значительных технических и принципиальных изменений отдель­

ных составных частей с новыми размерными параметрами, при соз­

дании которых UOкет* потребоваться проведение экспериментальной 

проверки.

Схемы логического (на базе программируемой техники)» ана­

логового, аналогон^рового управления, не. амевдие.аналогов 

среде нормализованных КУ.

Группа Г

Проектирование сборочных1 единиц и схем изделий'со всеми 

новыми параметрами, которое^может ‘быть связано"С1ф6ьедбдаем^
■ -К

экспериментальной проверки отдельных составных частей.

Группа Д'

Проектирование сборочных единиц н схем из да л е й, предусмат­

ривающее применение нринцшщально новых процессов или методов 

работы.

Конструирование этих изделий связано с возиогнш проведе-
. „ ...........  .

ниам научво-иссдадоватедьсхих работ и.экспериментальной провер­

ни всех составных чаотей издалиГи их взеимодействиё в заданных

параметрах.



. Проектирование сборочных единиц й 'схем изделий для опыт­

ных к опытно-промышленных установок и отделений.

3.3. Характеристика групп сложности схем изделий.

I группа

Схемы без автоматизации основани и вспомогательных про­

цессов работы конструируемого объекта.

П группа

Схемы, предусматривавшие частичную автоматизацию основных 

и вспомогательных процессов работы конструируемого объекта.

Схемы, в которых есть блокировки.

Ш группа

Схемы, предусматривающие полную автоматизацию основных 

процессов с частичной автоматизацией вспомогательных процес­

сов работы конструкции.

Схемы замкнутых систем регулируемых приводов.

1У группа

Схемы, предусматривающие подлую автоматизацию всего рабо­

чего цикла и взаимодействия механических, электрических, гид­

равлических и других связей э машинах, работающих по опреде­

лением режимам.

У группа

Схемы, предусматривающие полную автоматизацию процессов 

всего рабочего‘цикла по заданной программе, осуществлявшие 

управление с применением следящих зля счетно-решающих устройств.
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У1 группа

Сх еш , драдусматржввщив управление отдельными оршганаль- 

и щ и . агрегатамир ндтракваешвсв в, автоматические комплексы, а 

такие схемы, предусматрвзавщае применение электроники, ш ш  

сдоквой оригинальной аппаратуры, аатоыатнзнруодвй* перестройку 

рекнмов работы в вавиояыостл от физического состояния, геомет­

рических размеров о заданной точностью а других параметров»

Заместитель директора 
Ркяромеза Б ,П .Караваев

Начальная отдела 
металлургического 
ооорудованвн Гкпрошза В.А.Ковонов

СОГЛАСОВАН):

л~ L
В ;В. Филатов

Первый заместитель 
начальника проектного 
отдела Шшметв СССР



, ПРШЕРНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ

НЕСТАЩАРТИЗИРОВАШОП) И .НЕШЮВОГО 

ОБОРУДОВАНИЙ, ПРШЕНЯЖЖ) В ЧЕРНОЙ 

Й ЦВЕТНОЙ МЕГАхШУРГИИ



*6

I группа сложности 

Характеристика оборудования:

Сборочные единицы, несодержащие перемещающихся деталей и 

имеющие простую конструкцию сварных или литых элементов (узлы 

охлаждения, емкости, работающие без давления и т.п.). Сборочные 

единицы, в которых механизм имеет нерегулируемые передачи-ско­

ростей главного движения, рабочие и вспомогательные процессы 

взаимно не связаны, перемещение механизмов осуществляется обыч­

ными механическими средствами. -Например:'-емкостная аппаратура, 

работающая без давления; отдельные установки, _не содержащие 

сложных элементов и перемещающихся деталей; нонструкции с рычаж­

ным механизмом, а также узлы" я механизмы по заимствованным об­

разцам и т.п,

Перечень оборудования:

1. Баки - сборники, резервуары и ч а ш  без внутренних устройств 

и гарнитуры, работающие без давления, цилиндрические - ем­

костью до 5 куб .метров, прямоугольные - до 3 куб .метров.

2. Барбатёры.

3. Блоки разные л ролики путевые.

4. Влагоуловители.

о- Воронки симметричные

6. Гарнитура литая и сварная для обмуровки аппаратов 

с огневым подогревом.

7. Гидроэзтворы цилиндрические

8. Горны разные.

9. Детали и опоцнялъпив устройства газопроводов, труеопреволов



10. Эиаввнкн нагревательные шш охдаднтедьные для резервуаров, 
« '
стационарные и простые.

11. Контакторы шаровые. . ,

12. Кристалдрдриешшки бее.внутренних устройств. ,

13. Кронштейны И; ̂ рртхшв ^ н о о ^ ш м  конструкции.

14. Лотки, склизы.

15. Люки для щуровкк.

16. к1врникн цилиндрические под налив.

17. Мигалки.

16» Нейтрализаторы паров насадочные.

19. Нога, обрасыващив,стационарные.,р ручным приводом.

Ю . . Ограздешел̂  аппаратов.

21. Ш®ты . простые диабазовые и ; дугунные.

22. Подогреватели паровые наружные для .технологических 

сборников и резервуаров .лг

23. .Шгрузчнкя и разгрузч^ ..продуктов шарнирно

новопотные слию^ыяжшшг астнвад^

24. Регуляторы уровня трдаскопиче ские..

25* Решетки,над угдецриемшши ямами..

26. Сепапатопы емкостные.цилиндрические.,,*

27. Сопла разбрызгивавшие н побудительные.

28. Стенды цростой1аднструкции.

29. Стояки сливные.

30. Фланцы специальные для трубощюводоз,

31. Форсунки разные

32. Чалочные.устройства, стропы.

33. Штуцеры безопасные,.. .

34» Шиты л .пульты бра, кредфщкацкй.:

35» Ящики соединительные, релейные и до.
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36. Бункеры для НВ, баки, реакторы для окислителей.

37. Зелоба/ лотки, твчгог нростне^ '

38. Клеммные колонки до 500 В.

39. Сборки ящиков сопротивлений (бее переключений).

40. Стеллажи сварные немеханизиров8нные, инвентарные, 

столы рабочие, верстаки, шкафы, Ванные"моечные.

41. Стеллажи для сушки литейннх ковшей.

42. Шумоглушители простые.

П группа сложности

Сборочные единицы, вклотающие литые и сварные некорпусные 

детали с иямолинейной поверхностью'г небольшим'количеством 

выступов и соедржащие одну или две^кшетатячесет переме­

щающиеся с одной степенью свободы и имежтое ̂ соединения в преде­

лах допусков 9-го и П - г о л квалитетов :

Например: одноступенчатые передачи7; 'Кронштейны, опоры 

вращающихся деталей и т.п. Сборочныетёдияигй; 'включа1зщи0 рабо­

чие регулируемые и распредеЛЕтельнйе ̂ исполйател2»нне механизмы,

конструирование которых связано с’проведением простых расчётов.

Конструкции изделий, имеющие загрузочные, разгрузочные и 

транспортные средства без автоматзгаации рабо^та

них процессов.

Конструкции’с вращательным движением одного исполнитель­

ного рабочего устройстве крнльчетого, барабанного или дисково­

го типа.

Б конструкциях изделий могут применяться гидравлические, 

пневматические и электрические перемещения механизмов, а такие 

возвратно-поступательные исполнительные движений. Конструирова­

ние блоков сборок из унифицированных со ставшее частей. '



Перечень оборудования

1. Аппарате емкостные о неподввяшшн вцутреншшн устройст­

вами, работающие бее давления емкостью до б м*.

1а. Арнвтура^отошшния коксовых печей.

2. Бадьи опрокидные сфнксгрухщик устройством.

3. Баки сборшеуреаерву ары и чаны, разрабатываемые в соот­

ветствии о требованиями ИЖтаммада емкостью до .6 м8.

4. Бойверц.

5. Бурки для слова кислот.

6. Вагонетки ручние ш ш  прицепные.

7. Вакуум-аппараты для наполнения аадул.

8. Вагууы-тсбопникн,

9Ч Впннн технологические без подогрева, охлаждения .к 

механизации, нв требуюпрш бортового отсоса.

Ю.  Водоиасяоотделитвли'; "

11. Воадухояахревателнг

12. Воздужоосушителп;’ -!

13. Воздухораспределители и воздухопроводы.

14. Воронки несимметричные.

15. Воронки приемные о приводом

16. ГазсотцодчвпЕ автоматические.

17. Газоотделдтеди

18. Газосборннки

19. Газораспрадеяителв, тарелки, васадки, оросительные,, 

оросптадьние устройства^ массог к твшюобмеша. аппаратов

20. Гарнитура для технологических вечей

21. Гвоятедк гидравлические ударов



22* Гидротранспортеры.

23- Гидрофильтры.
24* Горелки специальные.
25. Горновой инструмент.

26. Градирни дли охлаждения и,испарент-растворов.
27. Грохоты колосниковое с неподвнжшшн: колосшжеми^

28. Датчики я сигнализаторы уровшх^даличяя мйтериэм 
забивки *ечек я др.

29. Декантерн.
30. Деэмульсаторы.

31. Дефлекторы.
32. Диафрагмы для трубопроводов*
33.. Дистилляторы.
34. ДяЙуэорн.
35. Дозаторы тдглаковые я обьемнне с приводом.
36. Ерш пневматические для протлрки труб..
37. Желоба, соединяющие два агрегата....
38* Желобе для плавленного металла кроме доменных* '
39. Заслонка с ручным приводом.
40. Затворы бункерные с ручным приводом.
41. Изложницы и -другой разливочный припас.
42. Калориферы паровые.
43. Камеры очистки газа.

44. Камеры пылеулавливания.
45. Камеры охдндительнке я сушильные.

46. Камеры для загрузки сыпучих материалов.

47. Камеры покрасочные немеханязярованяне. г



4В, Камеры пескоструйные н дробеструйные немеханивированнне. 

49. ..Камеры распылительные в коечные немеханизированяые 

60, Кантователи с ручным приводом.

51, Кермана для металла нвмеханизЕрованкыа.

52, Каретки дли подвески гибкого кабели,

53, . Клапаны пошшвковае.

54* Клапаны дроссельные,. затворы, заслонки вемеханизированные. 

55, Колонки водозаборные, конденсатные цростые.

'56. Колонны насадочные,

57. Компенсаторы сальниковые и линзовые.

58. Конденсаторы зыедковые, барометрические и кодухотрубные.

59. Корзины загрузочные для вахты.
60. Краны-укосины.

61. Кристаллизаторы чашеобразные без мешалок.
62. Крнстадшэариедшики сгустители.
63. Круги поворотные неывханнзированные.

64. Кузова перэдвигных мастерских,

65. флаки посадочные.

66. Кобели семора8грукавщквся.

67. Лебедки ручные.

68. Ловители вагонеток.

69. Ловушки-брывгоуловителк циклонного типа.

70. Лотки для смыве окалины.
71. Я ш и , лазы, фланцы газопроводов, воздухопроводов и 

емкостей.

72. Мерники емкостью до 1 м3 неавтоматические.

73. Механизмы для спуска и приема оборудованкя и материалов.

74. Механизмы для установок местного отсоса.
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75. Механизмы пневмообразования в бункерах.

76. Оборудование раздвижных дверей л подвижных монорельсов.

77. Отстойники, брызгоуловлтеди.

78. Отделители материала' на потока газов.

79. Платформы прицепные без привода.'

80. Площадки передвижные для грохотов.

81. Подогреватели паровые' для емкостей аппаратуры»

82. Подъемники о ручным приводом.

83. Полки проходческие.

84. Прессы ручные.

85. Приспособ девая для удаления анода яа ванн.
86. Отлиты с гшевпо-гидроаппаратурой.

87. Развертки фасонных частей гуммированных трубопроводов.

68. ? ш ы  фундвментпые а настш плитный под прокатное

оборудование (сварные и литые).

39. Ремы для электронасосов, вентиляторов й адоктродвигатедей.

90. Растворители, раскислителн.

91. Регенераторы масла емкостные о паровыми подогревателями. ,.ч

92. Реакторы жидкостные без мешадсх, реочитанаые На рабочее

давление от II до 40 ати.

93. Рессивэрн воздушные.

94. Рольганги неприводима.

95. Сбрасыватели цдукковые.

96. Сепараторы, гвэосепараторн.

97. Сита луговые и лабораторные,

98. Скрубберы с насадками немеханаэировапннэ.

S9. 'Скребковые устройства.

100< Смотровые дюки, работающие под давлением.
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101. Станины, рамы, кожухи и другие здементы стационарны! 

ленточных конвейеров.
%

102. Ствдлаик для хранения валков и арматуры.

ЮЗ. Стенды для испытания насосов.

104. Стедды технологические немеханизировенные.

105. Столы и решетки охладительные для металла немеханкэи- 

4 рованныв-

106. О у ш ш ш  барабанные.

107. Телеикк ргшые.

108. Течки-кадоба разные.

109. ЗЬдкатвлн и выталкиватели с ручным приводом.

1X0. Трубопроводы высокого давления,

XII. Трубы-сушки с забрасывателем..
112. Укрытия грохотов, тарельчатою питателя, бегунов и др. 

ИЗ, Укрытия щелей бункеров.

XI4. Уторы резные стационарные.

XI5. Установки еднво-разлквочкае для слива горюче-смазочных 

материалов.

116 - Устаповкя исполнительных механизмов (ИЗО, ЫЭЕК, МПЛ, МЮС 

и др.) для управления трубопроводной арматуры.

II?. Установки но обработке сосудов от налипания и намерзания * 

116. Установки раскаточвне г закаточные.

1X3. Устройства приемные от холодильника вращавшейся печи.

IS). Устройство газоочнстЕТбльнке сухой очистки газа от 

сероводороде.

121. Устройстве отвода выхлопных газов.

122. Устройства подачи воздуха в кабины кранов.
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123. Устройстве подвода горячего воздуха к автосниоовалвы.

124. Устройства загрузочные я разгрузочные дробилок, грохотов 

в другого оборудования.

125. Устройства размоточные для проволоки, ловя» я канатов 

веприводнне.

126. Устройства открывания оконных переплетов к ворот промыю- 

лааных вдаяяй немеханнанровеннне.

127. Устройства налива (олива) видках продуктов Ив цистерн в 

емкостей.

128. Устройства перемевиваяорю.

129. Устройства специальные для по лучения тешюнооитэха.

130. Устройства замера уровней сыпучих материалов.

131. Устройства стопорные ручные.

132. Устройстве сливные.

133. Фильтры.

134. Фонари смотровые.

135. Форкаыерв передвижные.

136. Форсунки.

137. Холодильники и-конденсаторы погружные.

138. Холодильника оросительные и трубчатые.

139. Чаотн фасонных и стальных трубопроводов.

140. Шиберы для бункеров ж желобов о ручным приводом.

141. Швофы и столы зарядные. '

142. Шкафы напольные, пульты- табло я пульты управления 

с коммутациями.

143. Шиты редеййне о коммутациями.

144. Шиты станций управления с аавдутацняюг.
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145. Брнзгоуловнтзлн простые.
146. Брызгало.
147» Бункеры для бетона.
148. Волны, с дозирующим устройством.
149* Бентагрегаты.
*150. Воздушники простые без насадки.
151* Грузозахватные устройства неавтоматического действия.
152. Доски переключений каскадов, трансформаторов и т.д.
153. Зумгфы.,
154. Воронки распределительные.
155. Насадки пылеааборные.
156. Цгн-фидьтрн.
157* Ошиновка обшеоерийная.
158. Цультн для иопытання трансформаторов (определение группы 

соединений, сопротивления обшток. коэффициента трансфор­
мации).

159. Распределительные устройстве (сборки) до 1000 В.
160. Резервуары о подогревательными устройствами.
161. Сильфоны.

163. Узлы перегрузки. ,
164. Устройства для очистки шфеперыых каналов*
165. Форма и осваотка для сборных н/8 конструкций простой , 

конфигурации.
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Ш-трушш сложности

Сборочные единицы, включающие литые и сварные корпусные 

и ненорпуснне детали о прямолинейной и криволинейной поверх­

ностью, содержащие. три и более кинематические пары; требую-* 

щие проведении расчетов кинематических передач с несколькими 

степенями свободы и имеющие соединения в пределах 9-го кваяптетз.

Например: сборочные единицы и механизмы суппортовой и ' 

шпиндельной групшГ'Веввтомзтязированного типа; столы металло­

режущих станков и приборов; муфты и тормоза специальнохю тшш; 

транспортирующие, загрузочные, фиксирующие, закрепляющие устрой­

ства и механизмы; сборочные единицы, работающие по давлением, ' 

но не подлежащие регистрации в органах Госгортехнадзора и т.п.

Сборочные единицы, конструирование которых связано с1 про­

ведением прикцдочдох расчетов, но не требующих поисковых'работ, 

предусматривающие ступенчатое и бесступенчатое регулирование 

при центральном, но неавтоматизированном управлении, со вспо­

могательными устройствами, кинематически связанными о приводом; ’ 

конструкции с простой кинематикой, у которых рабочие н вспомо­

гательные процэссы частично автоматизированы; конструкцнл с ’ 

вращательным двлканявм несколысах иснолвятелышх рвйочпх 

устройств крыдьчатого. барабанного алн /шокового т ш а : аппараты 

и агрегаты цилиндрические с внутренними неподаппными устройства­

ми о; механизмом вращения ̂ аппарата, или его состовны:; честей"" 

вокруг оси устройства; аппаратура, имеющая привод “аяактргчзс- 

кий, пкез^атвчэскай или гидравлический.
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Перечень оборудования

1. Абсорберы (десорберы) мвогосекционные насадочные или полые

О .форсуночным орошением» с промежуточными распределительными 

тарелками.

2. Автоклавы для пропитки квтушок.

3. Агрегаты обогатительного оборудования гидрбметаллургическях 

производств.

4. Аппараты газоулавливающие.

б. Аппараты травильные колокольные с травильной ванной.

6. Аппараты выпарные.

7. Аппараты о перемешивающими устройствами.

8. Аппараты струйные.

9. Арматура специальная гидравлическая,' газовая и трубопро­

водная.

10. Барабаны очистные, полировочные я для испытания про# 

коксе с немеханизированной 8агрузкой изделий.

11. Бачки мерные с приводом.

12. Башни для сухой очистки коксового газа от сероводорода.

13. Бегуш с неподвижной тарелкой.

14», Вагонетки туннельных печей.

15. Банны для химической и термической обработки.

16. Вибрационное оборудование.

17.. Газогенераторы для получения газе немелваввироввнше- 

16. Газопромыватели механические.;

19. Гвзосборникн с автоматическими газосборными свечами.

23. Грейферы одноканатные для обслуживания литейноххэ двора

печи.
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46. Коллекторы в камеры пыдеосадительные о механическом 

удалением пыли.

47. Конвейеры ленточные, скребковые, винтовые;-специальные.

48. Контейнеры дли жидких в насыпных грузов.

49. Котлы пропиточные и автоклавы. . - —

" 50. Краны консольные грузоподъемностью до I  т .

51. Краны специальные для замены сосудов.

52. Круги  поврротные стационарные грузоподъемность!» до 10 т.

63. Лебедки специальные приводные грузоподъемности) до 5 г .

54. Линия для расшивки путевых ввевьев.

55. Ловушки, отбойники,, сепараторы.

56. Машины и механизмы, вкдичяющне до 2 -х приводов воввратно- 

поступательного или вращательного действии.

57. Малины дли организованного смещении угольной шихты.

5В. Механизмы сгребания пени.

59. Мерники автоматические нерегистрнрущне.

60. Механизмы подъема печных заслонок.

61. Механизмы, стационарные, поворотные для. опрокидывания 

ковшей массой менее 5 'тонн.

62. Механизмы приготовления и заражения взрывчатых веществ.

63. Механизм сливо-наливочных установок для горюче­

смазочных материалов.

64. Механизмы ленточных, пластинчатых, скребковых, канатных 

и подвесных конвейеров и дорог.

65. Механизмы для ремонта и замены ролнвоопор я транспортных - 

лент о усилием до 5 т .

66. Механизмы управления направляющими аппаратами вентиля­

торов и дымососов. .
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67. Механизмы для сборки, разборки и устаповкк шиберных 

затворов на оталеразливочных ковшах.

6В. Механизмы .подвею кислородных фурм.

69. Механизмы по шяакоуборке мартеновских печей.

70. Механизм чистки „путей. ,

71. Механизированные площадки для обслуживания агрегатов 

и оборудования.
г

72. Механизированные укрытия ванн, емкостей и пр.

73. Механизированные устройства подачи и обработки рельсовых 

заготовок.

74; Мешалки и реакторы с механическими перемешивающими устрой­

ствами, цилиндрические, вертикальные.

75. Механизированные установки для охлаждения металла.

76. Мульгашшкаторы.

77. Накатные телескопические устройства для выбивных решеток.

78. Нейтрализаторы* барботаинне, тарельчатыеj полна.

79. Оборудование механическое и гидравлическое для чистки 

технологических аппаратов.

80. Оборудование для смены сопел и фурм с ручным приводом.

81. Опорные устройства промежуточных нагревательных печей.

82. Опрокидыватели с механическим приводом.

83. Отсечные устройства ла жадобах.

84. Питатели кечашщпеся и колосниковые с приводом.

85. Питатели ленточные.

86. Плавильники с.обогревом,

87. Плиты воздушного охлаждения лат ам доменной печи.
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86, Плиты футеровочннв колошника, купола и гавоотводов 

доменной.папа сложной конфдетрацзи.

89* Плиты экранирования литейного двора,

90. Подогреватели огневые, теплообменники и холодильники 
специальные.

91. Подвески трубопроводов горячего дутья.'

92* Поднасадочные устройства доменной печи,

93. Погрузчики механические для сивучих материалов.

94* Подвески большого и малого конусов*

96* Подъемники для сыпучих и штучных материалов.

86* Прессы механические*
97. Приводы электрические*

98. Пробоотборники разные*

99* Прошвателш тарельчатые, насадочные,' полые/
ICO. Противовесы для одноканатных и мяогсканатннх подъемных 

сосудов*.
101» Пыдеотдеягтедщ инерционные сухие.

102* Пылеосадигели электрические для бчисткигаэов.

103* Загрузители пневмотранспорта.

104. Рама детки для чугуне. :

105*. Растворомешалки, для. кислотных растворов*

106. Реакторы дан пека с. дэр'емешващзми устройствами.
♦

107. Разводка трубопроводов-смазки и гидравлики.

108. Решетки вибрационные.

.109* Рольганги приводные.

НО. Сепараторы, рассчитанные на рабочее давление до 40 ата.

III. Сигнализаторы зависания угля*



61

II2. С к ш ш  иподьемные сосуды емкостью до 3 м3 

И З .  Смесители - специальные дли ходких продуктов.

114. Станки для гибках листов под углом.

115. Стенок универсальный для обточки подшипников.

116. Стенда технологические и ремонтные механизированные.

117. Стенды дли установки стаканчиков в ковши..

118. Стенда для испытания тахометров в пневмоиспытаний труб.

119. Стопорные устройства наклонного моста доменной печи.

120. Сушилки дли сушки продукта в кипящем сдое.

121. Тедекки с костылезабивщиками.

122. Телехки подвесных рельсовых путей.

123. Термостаты.

124. Токоцроводы индивидуальной разработки на 3.6-10 тыс.амп

125. Узлы установки, радиометрических зондов.

£26, Устройства грузоподъемные нэмеханизироввнные.

127. Узды установки маневровых устройств.

126. Укрытия герметизированные бункеров» дробилок, грохотов 

и др. пылящего оборудования.

129. Упоры црушшннэ.

130. Управление клапанами доменной печи» пылеуловителей 

и мартеновских печей.

131. Установки открывания оконных переплетов и ворот 

механизированные •

132. Установки замера температуры низкой стали.

133. Установки пропитки обмоток электромашин.

134. Установки бе’скамерной окраски.

135. Установки подъема, телехки.

136. Устройства отоечнве.
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137. Устройства уборки просипи и провала.

138. Устройстве закрываниядико в полувагонов."

139. Устройства беспнльной загрузки бункеров сухими сыпучими, 

и пилящими матеркалдми.

140. Устройства обрушения сыпучих материалов.

141. Устройства транспортировки труб в труболитейном 

производстве. :

142. Устройства разрезки алюминиевых барабанов с ферросплавами.

143. Устройства модификации чугуна.

144# Устройства изоляции проводов.

145. Устройства дозирующие для сыпучих в валких сред 
н мелких изделий.

146# Устройства телескопические загрузочные.

147. Устройства передвижные для обслуживания дверей 

коксовых печей.

148# Устройства для смазки, шкраски иди асфальтирования 

..труб механизированные.

149# Устройства уборки окалины в прокатных, трубопрокатных, 

сталеплавильных цехах я МНДЗ.

150м Устройства копровые для дробления'кусковых материалов. •

151 • Устройства стыковой оверки труб."

162. Устройства сопротивления колее.

153. Устройства порезки листового материала.

154. Фильтры вакуумные.

155. Фильтр-прессы * с гидравлическим приводом".

156. Холодильные плиты шахты, горна, заплечиков и воэдухо- 

провода горячего дутья доменной печи1.



157. Холодильники трубчатые расчитанные на давление до 16 ати. 

158» Холодильники коксового газа первичные и конечные.

159. Холодильники, абсорберы, промыватеди, ловушки типе Вентури.

160. Циливдрн пневматические.

161. Цилиндры гидравлические.

162. Центрифуги без автоматики.

163. Шиберы оварные водоохлшидаеше.

164. Шиберные затворы дли разливки стали.

165. Шнеки специальные и забрасыватели.

166. Щзтн станций управления, панели и пульты управления 

в объеме нормалей электротехники.

167. Эвапораторы.

168* Эжекторы, инжекторы, вжнтаторы.

169. Электрофильтры разные.

170. Кетгаювыа кабельные товоподводы.

171. Аппараты резервуарного типа с подвижными устройств»®;
работающими Ш д давлением.

172. Аппараты цилиндрической или прямоугольной форты, годностью 
или частично вращающиеся вокруг оси установки, не подяе- 

жащде регистрации .в органах ГосгортехаадвЬрв.

173. Аппараты пенные одпосекционные.

174. Аппараты, работающие ш д  глубоким вакуумом.

175. Аппараты для обезвоживания к гранулирования кока

176. Аппаратура пневготранспортная различного назначения*

177. Аэрирующие устройства.

178. Аэролифты.
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179. Бака, сборники, резервуара а ч а ш  о обогревом и л и 

охлаждением, емкостно до 7S куб.» (разрабатываемые а  

соответствии с требованиями Н И Ш Ы Ш П ) .

ISO. Бага о погрудями насосами (разрабатываемые в соответ­

ствия о требованиями Н И И Х Ш Ш ) .

181. Барабаш грануляционные.

182. Барабаш смесЕтедьные к усредннтедьные.

183. Буфера безоткатные для приема вагонатск кя перауотаио- 

вочвую Т0Л0ККУ*

184. ' Вахсуум-котды.

185. Вакуум~нейтралзэаторы..

186. Водомеры.

187* Ворошители.

188. Высоковольтные но?лмутэторы с пазьаданкгадяыи, без приводов* 

188* Газоходы футерованные слоеной когфкгурадшг 

190* Гидросепаратора.

191. Гддроцшслоны.

192. Дезкаыеры*
* ' -с

193. Декошоазрн.

194. Зумпфы струйная..

195. Каналы для транссвртяровга зысокотэшгературногэ аяактролгаа.

196. Каплеуловители.

197. Карбонизэторы. ,

198. КдгБСзгфшсаторк.

199. Койавдоегпшраты.

200. Кран-балка с ручада приводом грузоподьэдаоет-^идоС",5 то.

201. Комплекс вспомогательного оборудования для обогатительных 

фабрик.
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202** Люкопод ьвыяики.

203; Ляды перёдвихные (да складе руд» в каналах вентустановок 

ндр.).
204. Механизмы поворотные для додачи мессы в контейнеры и др.
205. Нейтрализаторы.

206. Цутч-фнлътра усложненные.

207. Оборудование для гидротранспорта пульпы.
203. Отстойник о барабанным устройствам.
209. Переключатели автоматические (на трубопроводах» 

газоходах и др.).
210. Пескосушнлкк.

2X1. Пилы Для резки слитков.

212. Пульты для испытания трансформаторов до 1000 кВА.
213. Пульты для испытания выпрямительных установок до 1000 кВА-
214. Наведиг пульты управления на базе релеЙнонЕсонтакторной 

аппаратуры.
215» Распредустройотва (сборки) свыше 1000 Б.

216. Распрадустройствз высоковольтные с нестандартной схемой 
до 15 ячеек.

217 . Рамы проходческие нулевые.

218. Танки для хранения и перевозки сниженных газов. ..
219* Теплообменники кояухотрубные (труба в трубе, с пучком

св труб, с одной бди двумя трубшэдп решетками).
220. Танки

221, Транспортировщики трансформаторов самоходные.
222- Транспортировщики трансформаторов с автомегичаскям

управлением.
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223. Трубы сжатого воздуха, воды, водоотлива, бетонопровода . 

в шахтном стволе, в горизонтальных и наклонных выработках.

224. Устройства сильфонные для перелива жидкого металла.

225. Устройства для коммутирования электроэнергии ооюнтаяншш 

схемами.

226. Устройства пневматические для очистки подземных боровов.

227. Устройства для централизованной раздачи глинозема.

226. Устройства для просева порошков.

229. Устройства для аварийного отключения конвейеров.

230. Устройства для определения наличия материала не конвейере.

231. Устройства перегрузочные и распределительные с механическим 

приводом для сыпучих материалов.

232. Устройства запорные специальные.

233. Форсунки.

234. Формы и оснастки для сборных ж/б конструкций сложной 

конфигурации..

235. Циклоны батарейные.

236. Циклоны .типа; НИОГАЗ, Л Ш Г  и др. в титановом, никелевом 

и др. исполнении.

237. Шиберы герметичные для подземных газоходов.

233. Шинные пакеты тяжелых ошиповок до 100 хА, з том число 

во'доохлакдаемые.
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17 группа сложности 

Характеристика оборудовании

Сборочные единицы, содержащие ело иные кинематические пе­

редачи и элементы автоматики механического, электрического, 

гидравлического и другого типа, требующие проведении расчетов 

большого количества сопрягаемых размеров в пределах допусков 

8-го и.9-го квалитетов; имеющие литые к сварные элементы слож­

ной криволинейной коцфяурации.

Например, коробки'скоростей, подвижные столы машин; дели­

тельные устройства; механизмы механической, электрической, 

гидравлической и другой автоматики; измерительные устройства 

работы изделия и т.н.

Сборочные единицы полуавтоматического типа, конструиро- 

вагие которых требует частичных поисковых работ, применения 

специальных материалов, модернизация оборудования' с проведени­

ем испытательных работ и проведение подробных расчетов конст­

руируемого объекта.

Например: конструкции со ступенчатым или плавным регули­

рованием режимов, перемещением механизмов, о (ущестзляекым 

при помощи сложных механических, пневмо гидравлических и элек­

трических схем, содержащих элементы автоматики вспомогательно­

го назначения: кинематические, гидравлические, . пневматичес­

кие и другие схемы оборудования, имеющие централизованное управ­

ление рабочими механизмами или с полуавтоматическим циклом 

действия; аппаратура, работающая под давлением, но не подлежа­

щая регистрации в органах Госгортехнадзора; приборы и аппарат», 

.имеющие следяще устройства с небольшим числом элементов взаи-
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модействня и связей; конструкции, адовдие специальные хопт-

родьно^нзиернтддьше устройства; элементы регулирования при­

вода» блокировки и сигнализации и т.н.

Перечень оборудования:

1« Абсорберы - кристаллизаторы.

2, Агрегаты очистки ленты, проволоки и пр. механическими, 

злектрохимическнми# ультразвуковыми в т.д. способами.

3. Агрбгатн для грануляции.

4. Аппараты резервуарного тш ш о неподвижными внутренними 

устройствами, работающие под давлением до 6 ати (разраба­
тываемые в соответствии о требованиями НИИХШМАШ), подлежа­

щие регистрации в органах Госгортехнадзора.,

5. Аппараты для определения- готовности нагретого угля к форми­

рования).

6, Аппараты газовые контактные для катадодтичесщве процессов.

7, Аппараты реакционные тешюобменнне и мессообыеиннв, связан­

ные с применением кипящего слоя твердых веществ.

9_ Аппараты экстракционные тарельчатые иди насадочные.

9. Арматура специальная паровая и пневматическая. ,

10. Балансиры конусов доменной печи.

11. Бегуны о подвижной таролксй,

12. Бункеры передвижные со сбраснвепдей решеткой.

13. Ванна'электролизные.

14. Вариаторы-числа оборотов,

15. Вкнтовыэ транспортера для увлажнения я удаления пыли 

на пылеуловителей доменных печей.
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16* Выталкиватели слитков из изложниц.

17. Ворота автоматизированные с воздушными завесами.

18.. Газовые горелки механизированные для доменных печей.

19. Гидромониторы.

20. Гидроподъемники.

21. Гидроприводы.-

22. Гидроэлеветоры.

23. Гидроэкраннне аппараты для производства шлаковой пемзы.

24. Грануляторы.

25. Грузозахватные устройства универсальные автоматические.

26. Двсоцнвторы.

27. Дозатора, автоматические.

28. Желоба -качающиеся н передвижные механизированные.

29. Загрузочные я выгрузочные устройства шахтных и 

известковых ночей.

30. Загрузочные устройства о весовой дозировкой.

31* Затворы шлюзовые специальные на 2 потока- 

32. Измельчители формовок, специальные.

33* Камеры покрасочные механизированные.

34. Камеры распылительные ш ш  моечные механизированные.

35* Карманы для металле механизированные.

36. Кантователи для принудительного .поворота, проката, 

заготовки и изделий на любой угод.

3?. Клапана специальные, механизированные воздухонагрева­

тельные, нагревательных колодцев и др.

38* Клапаны воздушно-разгрузочные механизированные с 

дистанционным управлением.

39. Ковши для чугуна, стали, цветных металлов к шлака.
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40. Колонны ректификационные, дистБЛдяционные» тарельчатые

или. насадочные*.

41* Конвейеры специальные, со встроенными весами.

42. Конвейеры пластинчатые.

43* Конвертеры диффузионные с паровым обогрвврм, 

объемом 5*10 м9.

44. Контейнеры механизированные для сыпучих материалов.

15. Краны специальные металлургические.

46. Кристаллизаторы механические равные.

47. Круги поворотные стационарные гразоуподьекностью

более Ю т .

48. Лебедки специальные подъемные с электроприводом грузо- 

подьемностью более 5 тонн.

49. Листоукладчики црокатрых цехов.

50. Манипуляторы и автооператоры.

51. Машины футеровки' конвертере.

52. Машины чистки наружной поверхности труб.

53. Машины механизации горновых работ.

54. Машины чистки вагонеток автоматязвфовашше.

55. Машины выгрузочные напольные.

56. Машины производства ультра-* и пэнодегховесных изделий.

57. Машины чистки и смазки излоаниц.

58. Машины'вскрыгкя чугунной летки доменной яечя с лнотан- 

циоякым управлением.

59. Машины и механизмы отделки и осмотра труб.

60. Машкры ломки литников.

61. Машин чистки внутренней поверхности труб.

62. Машины моечные и покрасочные.
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S3* Папины оввртнвательнш для рулонов.

64. Машины клеймения проката на ходу*
65* Машины наклейки этикеток.
66. Машины нанесении надписей и трафаретов.

67* Машины пакетоформирупцие для штучных грузов.

66* Механизмы яовпевше, цепных, подвесных н дюдечншс 

конвейеров.

69. Механизмы зелени конвейерных лент, с усилием более 5 т*

70* Механизмы ленточных конвейеров с шнршкйГ денты свыше 

800 им слонного геометрического профиля СвДл»чаАтйерт&*‘ 

кальвые и крутонаклонные) *

71. Механизмы загрузки и выгрузки специальных нагревательных.

металлургических печей н агрегатов. •"

72* Механизмы ваборкн в сушки стопоров ста дераз ливочньпс ковшей* 
73* Механизмы нагревательных промышленных печей*

74* Механизмы скипового подъемника доменной печи*.

75*. Механизмы’ загрузки сыпучих в конвертер*

76. Механизмы уборки шлака.
77* Механизмы завалки скрапа в металлургические агрегаты*

78* Механизация приборов контроля труб.

79. Механизированные устройства обогатительных и окоюоватедь^ 
ккх процессов.

81. Мзхаппзкрованнке стопорные устройства чптнововов к-шлано* 

возов*

81» Механизированные устройства отовснвдни* хтгли: и дыма от 

печей, ванны и сушильных установок.

82, Механизированные передвижные устройства перехрузкн^тшу*&£ 

с конвейера на конвейер.
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83. Механизированные перегрузочные бункеры конвейеров о 

шириной ленты свыше 800 ш .

84. Механизированные линии производства деревянной тары!

85. Механизированные площадки обслуживания: краябедок."

86. Механизированыыа устройства загрузки извести вавто- 

ментовозы н железнодорожные вагоны.

87. Механизированные стенды сиены подушек вадков-.-

88. Механизированные устройства для наращивания электродов 

стадешшвидьных печей.

89. Механизированные устройства чистки кристаллизаторов 

электровакуумных к эдектрошлаковых нечкй. -
9 0 . М еханизированные стенды  д л я  к о н тр о л я  в а л к о в .

91. Механизированные укрытия для отсосов' газа от главного 

желоба и мест слива чугуна доменных печей.

91. Механизированные закалочные устройства.

93. Механизированные .установки для асфальтирования чугунных труб.

94. Механизированные укрытия сталеплавильных агрегатов.

95. Механизмы для кантования ковшей.

96. Механизированные установки для окраска труб.

97. Механизированные шлаковые стопора доменной печи.

98. МахаЕИЗированняй.'устройства отбора проб.*

99. Механизированные смесители* густых растворов.

100. Мешалки специальные’ для нафталине к антрацена.*

101. Мосты пёредвисЕыв для бткрываяпя. и .закрывания ликов ̂ 

вагонов л полувагонов.

102. Моталки.

ЮЗ. Муфты специальные.

104. Оборудование ушка льнов вертикальных л других печей.
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105 Оборудование специальное факельных газосбросных устройств.

106. Охладители конвейерного типа для затвердевающих продуктов,

107. Обезвоживвтелн гралулироваипого шлака.

109. Опрокидыватели раз личине,

109 . Переводы стрелочные автоматические.

ХЮ .Перекладыввтели труб.

111. Питатели барабанные, вибрационные» винтовые и  др*

112 . Подъемники скиповые автоматические.

113. Подъемники специальные приводные.

114. Подъемные столы загрузочных устройств перед печами и 
прокатными станами»

115. Подъемно-поворотные ролики.

1X6. Пресо-формовочные машины.

117. Прессы приводные специальные.

128* Приборы и оборудование лабораторные. -

119. Душки электрические для забивки летки .

120. Рвэматывателн.

121. Распределители шииты доменной печи.

122. Регенераторы тарельчатые или насадочные.

123. Редукторы специальные.

124. Рольганги приводные специальные.

125. Сатураторы дли сульфата витания.

126 . Скруббэры.

127. Смесители барабанные непрерывного действия..

128. Смесители во взрывобезопасной исполнении.

129. Сталкиватеди.

130 . Стенды механизированные для сталеравдивочяыг и 

промежуточных ковшей.
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131» Стенды испытательные рваные механизированные.

132;* .Стенды индукционного нагрева валков.

133* Стенды гидравлические для вкпрессовки ко г лов на ковша*

134* Столы, подьеыно-поворотнне.

135* Телеякл цряводные разные.

136. Течки для подачи сыпучих материалов иола визированные.

137. Толкатели для передвижения составов.

138* Толкатели и выталкиватели у печей прокатных станов.

139» Транспортеры для передачи труб.

140. Уплотнители механические порошков металла.

141. Упоры передвигано и скрывающиеся, приводные.

142. Установки барабанные для помола силикональция д  других 

ферросплавов.

143. Установки для отсечки'шлака на конвертере. 1

144. Установки дробеструйные л дробеметнаа* - -

145 9 Установки для выдавливания стаканчиков из црбшсовшей.

146. Установки для подачи ферросплавов в стадера&ливочнне ковши.

147. Установки ярядойенкой переработки шлака.

148. ' Установки мойки кюдузюк с валками*

145. Установки для закалки спацаальзне.

150. Установки коксования пека н мазута.

151. Установки для ввода кислорода а плавильные пространства 

металлургических агрегатов.

152. Установки обессеривания жидкого чугуне ь ковшах.

153. Установки вакуумирования жидкой стали. ̂

154. Установки для окомшвания железных руд.

155. Установки ввода раскЕСЛитеяей а к о е ш.
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156. Устройства механической сборки пакетов при црокатке.

157. Установки чистки изложниц.

153. Установки смазки изложниц.

159» Установки приема чугуна первой плавки.

160. Установки осмотра» сверления» сортировки и зачистки 

металла.

161. Установки грануляции жидкого чугуна.

162. Установки сушки» разогрева отвлеразливочннх ковшей 

и промковшей.

163. Установки приготовления огнеупорных, растворов*

164* Установки! сухой пневматической дылеуборкн галерей к

помещений.

165. Установки подкисления шлака.

166. Устройстве кантовки и разгрузки тары с пылевидными 

взрывоопасными порошками.

168. Устройства подачи смесей в изложница.

162. Устройства змера температуры и взятия проб доменных газов.

170. Устройства сушки литейных ковшей» передвижные.

171. Устройства пневматические гибкие профильного металла.

172. Устройстве для производстве шлаковой пемзы.

173. Устройства дробянки корки в шлаковых ковшах.

174* Устройства упаковки труб.

175. Устройства для изменения направления потока материалов,

176. Устройства пневиосепарации сыпучих материалов.

177. Устройства подготовки проб материалов.

178. Устройства смени канатов скипов и конусов доменных печей.

179. Устройства пропитки футеровки чугунововных ковшей»
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180, Устройства распаривания бумашшх мешков и пакетирование 

отходов бумаги.

X8I. Устройства механические погрузки (разгрузки) н.д. вагонов. 

182. Устройства зередвинные непрерывного действия для приго­

товления жсс.
18*3. Устройства олнвнне (надивнна) механические для токсичных* 

пожвро- и взрывоопасных продуктов:

184. Устройства выравнивания труб» металла э .потоке н нечн.

185. Устройства подача, выдачи и передачи труб трубопрокатных 

цехов.

18?. Устройства механизированные для травленая металла.5

188. Устройства отршшернко.

189. Устройстве судки ковшей стационарные.

190 Устройства ломки футеровки.

191. Устройства мехакнзироващше' для консервации труб,

Х92. Устройства для составления шахта ыехвнгэировапваа. ,

IS3. Устройства ыехэнкзированныа для удаления а ау о виден.

124*. Устройства для подрыва' форм изложниц.

195. Устройства магнитной сепарации.

196. Устройства для выбивки шлаковых чаш.

197. Устройства для опрыскивания шлаковых чаш.

198. Устройства охлаждения ковшей.

199. Устройство футеровочше.

200. Устройства ремонта киблородйых а неморителышх фурм.

301, /фурменные. приборы домепной печи.

202- Фильтры механизированные автоматические для очистки 

веды до 10 атл.
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103. Фильтры• вибрационные для вязки суспензий и расплавов.

204. Центрифуги автоматические.
205» Шиберы перекидные механизированные.

206. Шлаковые приборы доменной печи.
207. Штабэдерц механизированные.

203. Электрофильтры мокрые.

209. Электрические печи специальные металлургические.
210. Элеваторы цепные f ленточные/винтовые.
211. Элактровнбрационные грохоты.

‘212. Электровибротрамбовки к электровиброрыхлители.
213. Электро лафеты для транспортировки печных и сушильных 

агрегатов.

214. Экспандеры для труб.
215. Эрдифтше системы.

2X6. Агрегаты для загрузки и выгрузки изделий (из. вулканиза­

ционного котла, сушила и др.),

217с Агрегаты для плевки металла.

2IB* * Аппараты для'восстановления четыреххлрнотого титана 

магнием, крупнотоннзшше.

219. Аппарате для ватрхютерючесвого способа получения титана.
220. Аппараты для совмещенного процесса магнитотермического 

восстановления и вакуумной сепарации. .
221. Аппараты для вакуумной сепарации реакционной массы.
222. Аппараты дэстиллчцнонше.
223. Аппараты для газоднлеулзвливвнпн.
224. Аппараты для разгрузка против ей и лодочек.
225. Аппараты пенные многосокциснные.

226. Бревнотаски.
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227* Бремсберги.

228* Вакуум-насосы и воздуходувки специальные.

229. Вакуумные установки.

220. Вентиляторы к дымососы в титановом н др. исполнении.

231. Вибраторы.

232. Виброголовки для очистки электро ливеров.
233. Вибротраяшюртера механизированные,

234. Воздухораспределители механизированные. , L

235. ^Высоковольтные коммутаторы с разьединнте дями о электри­

ческими приводами.

2 3 6 . В ы щ елачиватели.

237. Дробилки.
238. Зажимы гидравлические, пневматические я др. (для шинных 

пакетов и др.).

239. Камеры пескоструйные и дробеструйные механизированные.

240. Кшштидьннкл.

241. Ковши вакуумные для выборки расплавленного металла.

242. Конденсаторы, пароднстеллаяные теплообменники нодухотрубше, 

маогосекцеонные, многоходовые.

243. Крана - штабеддары мостового типа.

244. Краны басенные'и др. подьемно-туанслсртнне устройства, 

неметалдургачесяов производство.,

245 - Краны механизированные.

246. Лестницы опасатедьнне.

247. Маемощнты для контроля к управления техно логическими 

процессами.

248. Машины разлавочнне.
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249. ’ Еаоосн специальные.

250* Нагреватели огненные и электрические.

251. Оборудование пневматических и транспортных установок дин 

сыпучих материалов»

252. Оборудование . дли канатных откаток.

263* * Окомковатеди.

254. Опалубка секционная передвижная для бетонирования шахтных 

стволов.

255» Осветлители, работающие по методу осаждуния или суспен- - 

зионной сепарации.

.255* Осветлители механизированные, полуавтоматические.

257. Панели, пульты управления на базе аналоговой, цифровой 

и вычислительной техники.

258. Пакеты тяжелой ошиновки свыше 100 кА, в т.ч. ьодоохдаждаемне.

259. Печи электрические, эдектроннодучевые и др.

250. Печи металлургические (отражательные, нахтпве. роторные)*

261» Подогреватели взрывоопасных газов.

262. Подшкиввне площадки шахтных стволов.

263. Приводы гидравлические и пневматические специальные, 

полуавтоматические. .

254. Протирочные апраратн.

265. Цулыюотдв дятели.

256» Цульсационная аппаратура.

257. Цудьти управления гидравлическими и пневматическими 

приводами.

268. Цульты для испытания трансформаторов от 1000. до ЮООО кШЦ

269. Цульты управления для испытания электрических мякин 

переменного тока от 500 до IIQ00 В.
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270. Разгрузчики механизированные, полуавтоматические.

271. Расплавопроводы электрообогреваамые. ,

272. Реакторы с неподвитшнми внутренними устройствами, работающие 

' иод давлением до 6 кг/см2, подлежащие регистрации, в органах

Госгортехнадзора (разрабатываемые в соответствии о требо-,. 

вашшми НИИХИЬШШ).

273. Рессиверы (для воздуха или газов).

274. Сгустители" и обезволивающие устройства.

275. Сепараторы (электрические, гравитационные).

276. Смесители усложненные (многоступенчатые).
277. Стабилизаторы уровня и расхода.

278. Стенды для монтажа я демонтажа оборудования, механизи­
рованные.

279. Сушилки электрические механизированные (барабанные,

. полочные н др.-).

280. Траверсы для ковоей 'о расплавами.

281. Триммеры (конвейеры с криволинейной трассой)- 

'282о Траверсы грузоподъемностью свы 10 тс.

283. Установки для расфшшрования расплава хнортннваи газани-.

284. Уплотнения и затворы зысскогэ давления или вакуумные.
, К « ’ " ' * ....

285. Установки для разделка шарошечных долот.

286. Установки для сутки воздуха я газов.

237. Установки для зонной плавки.

288. Установки ударного действия.

289. Установки1 для гпдрировання н да гидрирования тлтановых отходов

290. Устройства сезгрузочше с затвором породной течкн и без 

затвора.
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291* Устройства механические для: очистки хяоропроводов от вагонов* 

292» Устройства оросительные с реактивным гидроприводом для 

скрубберов. ;

293» Устройства "для смешивания пылеобразных веществ (сорбентов)

. в газовом потоке. : " г *

294. Устройства для хлорирования алюминия, перемешивания рас­

плавов, окачивания шлаков и др. технологическое оборудо­

вание при работе с расплавами.

29б. Фильтры спешалъные (для газа н п ш ш ).

296.Г Хйгдосорбэрк мпогостудёнчвтне с газовыми разделителями, ♦

жидкой фазы.

297» Ч аш  монтаишё;

298. Штабелеукладчики штучных грузов не в перевязку, полуавто­

матические.

299. Шкафы, щиты на базе аналоговой, цифровой к вычислительной 

техники.

300. Электролизеры ящичного типа.

301. Экскаваторы.

Характеристика оборудования

Сборочные единицы автоматического к полуавтоматического 

дейотвна, слопное оборудование для выполнения нескольких техно^ 

логических операций, а такие прецизионное оборудование, конст­

руирование которого связано с проведением поисковых работ и 

больших аналитических расчетов, а текже расчетов сопрягаемых 

размеров в пределах допусков 6 -го  н 7 -гя  квалитетов.
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Конструкция наделяй» предусматривающие автоматизацию вы­

полнения всех операций» осуществляемых с Применением рдожних 

электрических» пневматических» гидравлических или электронных 

систем» в которых ра<5очие и вспомогательные фунюдан работы из­

делия автоматизированы. Опытное и опытно-промышленное оборудо­

вание.

Например: конструкции изделий, именюще ку^Вйчаовые и экс­

центриковые механизмы» червячные и винтовые регулирующие передачи 

и систему автоматического управления, ганотрукциякоторых обвс- 

чивает возможность встройки в автоматические линии ; контрольно- 

измерительные устройства, вмещав оптические и оптико-механичес­

кие части или .элементы автоматического контроля ;, аппаратура, 

имеющая привод гидравлический или пневматический» или электри­

ческий, работающая под давлением» являющаяся взрывоопасной и 

подлежащая регистрации, в органах Госгортехнадзора ит-.п. .

Перечень оборудования:

I.. Автоматизированные линии отделки проката» труб.

2. Агрегаты о шагающим подом для нагрева металла.*

3. Агрегаты мойки и сушки ывогогабаритных изделий (контейнеров, 

реторт я др.) с полуавтоматически или автоматическим циклом 

работ.

4. Агрегаты термические, травильные, термотравидьякг я 

химические для * непрерывной, обработки длинномерных материалов 

(проволока, лента, труб и пр.).

5. Агрегаты продольной и поперечной резки полосы и лазтн.

5. Аппараты высокого давления.
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7. Аппараты аасыпныэ бесконуоные доменных печей,

8. Аппараты резерцуврного типа с неподвижными внутренними 

устройствами, работающие под давлением свыше 6 атк ж с под­

вижными приводными внутренними устройствами , подлежащие 

регистрации в органах Госгортехнадзора (разрабатываемые в 

соответствии о требованиями НИИХШШЗ) •

9. Аппараты с приводом гидравлическим, пневматическим или 

электрическим, работающие под давлением для токсичных и 

взрывоопасных сред, подлежащие регистрации в органах

. Госгортехнадзора.

10* Кантователи рулонов подвесные.

11. Клещи и захваты автоматические с дистанционным управлением.

12. Клапаны автоматические разовоздушныв с дублирующим дистан­

ционным управлением.

13. Линии автоматические.

14. Маницуляторы автоматические к полуавтоматические.

15. Машины для полу автоматической и автоматической футеровки 

ковшей и др.

16. Машины полуавтоматические для погрузки Ь.мешки сыпучих 

продуктов в вагоны о механизированной укладкой в вагоны.

17. Машины для отбора проб газа и замера температуры, работали 

щие в автоматическом режиме.

18. Машины для поочередного вскрытия чугунных леток.

19. Машины вскрытия и забивки чугунных леток.

20. Малогабаритная машина вскрытия чугунных леток автомзтиэи- 

ровнная.

21. Маптган разлива жидких токсичных продуктов в стеклянную или 

металлическую тару, полуавтоматические и автоматические.
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22. Мерники о автоматическим регулированием.

23. Механизированные линии по. обработке порошковых материалов 

(взвешивания, просева; смешивания, сушки и пр.У.

24. Механизированные линии ;подачи невестина аппараты гашении. .

25. Механизированные линии антикоррозионного покрытия труб.

26. Механизированные устройства для'смены фурм домаяти; печей.
л . .1 ,

27. Механизированные линии производства огнеупорных наделай.

28. Механизированные линии производства металлбкерашгчеокзх

изделий»

29. Механизированные линии по обработке готовых кропеяных 

изделий (ьюйкд, сушки, консервации, взвешивания, упаковки 

л др.).

30. Механизированные линии для подачи изделий в метизной 

производстве.

31. Механизированные линии для расфасовки и упаковки железною 

купороса.

32. Механизированные линии подготовки шиберных затворов стаде- 

разлиаочных и промежуточных ковшей.

33* Механизированные линии подгртовки и подачи огнеупорной 

массы для набивной (наливной) футеровки отвдераэжшочных 

,, и промежуточных ковшей.

34. Опытные и опытно-промышленные линии непрерывного литья 

заготовок.

35. Опытные и оштно-промышдеиные установки грануляции 

металлургических шлаков

36. Опытные и опытно-промышленные комплексы оборудования для 

новых металлургических технологий.
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37, Пневмопочта и оборудование пневмо-транспортных установок,

38, Пробоотборники автоматические,

33, Сложные конвейеры, тележки, дозирувдие устройства, погру­

зочно-разгрузочные механизмы с программным управлением.

40, Сложные многооперадионные ставки и установки с полу авто­

матическим иди автоматическим управлением^

41» Сложные многошточные поточные агрегаты для термической,

химической обработки и.покрытий проволоки, ленты, сетки и др.

42, Установки однониточные и многониточные для намотки и 

размотки проволоки, ленты и канатов с автоматическим регу­

лированием скорости, натяжения и контролем линейной величавы 

изделий,

43, Столы кэчагщиеоя с кантователями и манипуляторами,

44. Установки для затаривания автоматические и полуавтомати­

ческие.

45. Установки обработки стали в ковше.

48. Установки кислородно-топливной донной продувки конвертера.

47. Установки дистанционного управления шиберными затворами 

при разливке стали.

48, Устройства автоматические для густой и жидкой смазки

агрегатов.

49. Устройртве факельного торкретирования металлургических 

агрегатов.

50. Устройства автоматические для замера уровня шихты.

51, Ацпараты эвергонвцряжэннне дли обработки минералов, в т.ч.

• мехактиваторы,

52, Весы автоматические.
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53. Виброустановки специальные.

54. Дозаторй н з дозирующие устройства, весовые и объемные, 

автоматические*

55. Генераторы сероводорода барботайного тина о встроеншм пла­

вильником о ери.

5S* Клети прокатные и другое оборудование для прокатки металлов.^

57. Люлька для-армирования шахтных стволов.

58. Машины а механизмы для вскрытия в опорожнения тары о ток- 

сйлнкш, пояаро- или взрывоопасными сыпучими пли жидкими • 
веществами, полуавтоматические и автоматические;

59. Машины для мойки и сушки стеклянной или металлической тары 

полуавтоматические и автоматические;

60. Машины для очистка фурм конвертеров.

61. Механизмы .для загрузки ж выгрузки крытых вагонов, полувагонов,
62. Машины самоходные напольные и рельсовые'для обслузшвензш• 

электролизеров, руднотершпеекпх печей для производства

крешая.

63. Оборудование для рафинирования и разливки кремния.

64. Опалубка, применяемая при шахтном с троит 6 ль стае.'

65. Подвеска технологических трубопроводов, примеачемах при 

аахтнек строительстве.

86, Приемные площадки а натяннкв площадка,

67. Проходные полки для стволов.

68. Разгрузочные комплекс^ на поверхности и е стволе.

69. Специальное подьешо-транспортное оборудование, совмещающее 

транспортные и технологические операции..

70. Стенды испытательные автоматизированные.
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71* Насосше станцеп.

72« Установки непрерывной и полунепрерывной рае л е в е е  металлов. 

73. Устройства полуавтоматические и автоматические дли контрола 

качества цродукцвг,. . .

74» Штабелеукладчики1 штучных грузов не в перевязку, олохные,

‘автоматические.

75» Штабёлераэборщики и столоразборщики автоматические,

76, Электролизеры барабанные.

Характеристика оборудования.

Сборочные единицы, у которых рабочие и вспомогательные 

процессы пояноотью автоматизированы и имеют силу автоматического 

регулирования режимов работы, е такие прецизионное оборудование, 

весьма слоеной и оригинальней конструкции, технологическое обо­
рудование, встраиваемое в автоматические линии ж включающее 

больше количество элементов .автоматики.

Конструкции изделий о адаптированным и программным управ­

лением, имеющие электронные и счетно-решашде системы; приборы, 

включающие в себя прзшзионвне контредъно-камвритедъннв устрой­

ства п влэментн весьма, высокой чувствительности, а такие узлы 

с электронные управлением л отсчетом. Конструирование изделий* 

связанное с погсковтщ рвботада и проведением специальных ана­

литических расчетов.

Перечень оборудования:

I. Автоматы разливочные, дозирующие, упаковочные и др.
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2. Автоматические я поточные технологические линии, нацриыар, 

поточная линия для разливки защитное обработки, штабелирования 

и. затаривания ронаро- или варнвоопаонкх материалов, и др«

3. Автомата для стыковой сварки.

4. Воздухонагреватели на отходящих газах металлургических 

агрегатов.

5. Котлы-утилизаторы.

6. Устройства уникальные (пресс гидравличвокий в компяэкоо. 

с механизацией, автомат сборки я клепки оувальды ж др.),.

7. Устеювки нспарительнок) охдавдбння.

8. Зяерготехвологнческне агрегаты.
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ИT B E P I  ДАЙ :

jJrajE.n. Караваев

Г|Ь.ШФвКТОрД

>я 1991г.

Нэпа л в нив VI
к ‘Ценнику иа разработку конструкторской документации 
нестандартизированного оборудования индивидуального 
исполнения для черной и цветной неталлургии*, утворх- 
донноиу приказом Ниннвталлургж СССР от 04.10.91

#304

В соответствии с директивным письнои Госстрой СССР от 20.10.9) №2-Л '0 попра­
вочных коэффициентах к- ценам на проектные работы" пункт 10 порматпдоой части "Цен­
ника* записан, в следувдей редакции:

..10. в соответствии с анализом практики применения,договорных ион в проекти­
ровании и Фактических затрат проектно-изыскательских организаций в условиях перехо­
да к рынку и с целью обеспечения наиболее, полного соотрпгсгния уровня цен затратам 
организации рекомендуется к ценам таблиц 1-15 и 17 норнативной части нагтояцего 
Ценника применять поправочный коэффициент 1.73.

Определенные таким образом цены принимаются в качестве баэисннх.
Договорные цены определяется по согласовании с заказчиком".

Пре1нью редакцио п.10 Ценника считать утратившей силу.

Зам. главного инженера 
Гипромеза

Начальник отдела метал­
лургического оборудований В.А.Нононов

СОГЛАСОВАНО:

Зае. группой смет на
проектные работы

J fjL W ) Н.Г.Яблокоеа



МИНИСТЕРСТВО МЕТАЛЛУРГИИ СССР

П Р И К А З

D t.TB .9I ■№ 36»
г. Москва

О вводе в действие отраслевого 
Ценника на разработку конструк­
торской документации

ПРИКАЗЫВАЮ:
1. Ввести в действие с 1 октября 1991 г. прилагаемый отрас­

левой Ценник на разработку конструкторской документации неста;кдар- 
тизированного оборудования индивидуального исполнения для черной
н цветной металлургии, разработанный институтом мГипромезн .

2. Считать утратившими силу с 01.10.91 приказ Министерства 
черной металлургии СССР от 01.0В.88 №  511 "0 вводе в действие 
отраслевого Ценника на разработку конструкторской документациями 
Дополненне К1 1 к указанному Ценнику, утвержденное заместителем 
.Министра металлургии СССР от 15.03.90.

3. Пересчет офорклевных до 1 октября 1991 г. смет и договоров 
на разработку конструкторской документации по вновь вводимому Цен­
нику не производить.
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