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Настоящие технические условия распространяются на поддоны 
из алюминиевого сплава, используемые для формирования стружечного 
ковра и подачи в загрузочную этажерку пресса при производстве 
древесностружечных плит по ГОСТ 10633-77,

Поддоны изготовляются как запасные части для линий по произ­
водству древесностружечных плит.

I. Технические требования

1.1. Типы, основные параметры и размеры
1.1.1, Поддоны изготавливаются по чертежам ПР6-150.1С0 или ПР6А- 
-I50.IC0 (основные варианты).

Поддоны других конструкций, в том числе для импортного 
оборудования, изготавливаются по документации согласованной между 
потребителем и изготовителем. Оптовая цена поддонов в этом случае 
определяется по калькуляции завода изготовителя и согласовывается 
с потребителем. Поддоны любых конструкций изготавливаются в соот­
ветствии с требованиями настоящих ТУ.
1.1*2, Размеры рабочей поверхности поддонов всех типов изготавли­
ваются со следующими отклонениями: 

по длине - до плюс 5 т  
по ширине - до плюс 4 мм

Толщина листа поддонов всех типов номинальная 5 мм,
Предельное отклонение - до минус 0,38 мм.

1.2. Требования к изготовлению,
1.2.1, Поддоны должны изготавливаться в соответствии с требованиям 
настоящих ТУ по рабочей документации, утвержденной в установленном 
порядке.
1.2.2, Все материалы, применяемые для изготовления деталей поддо­
нов по качеству и размерам должны соответствовать стандартам или 
ТУ. Соответствие материалов требованиям должно подтверждаться сер­
тификатами заводов-поставщиков.
1.2.3, Материал листа и зацепов по основным вариантам (см. п.1.1,1 
настоящих ТУ) должен удовлетворять требованиям ГОСТ 21631-76 "Лис­
ты из алюминия и алюминиевых сплавов" или ТУ 1-802-234-86 "Листы
из алюминиевого сплава марки Д1 с улучшенным качеством выкатки1,' 
Марка материала дгбАТ или Д1АТ.
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1.2.4. Закается* np&miаезюв для ооелшшшя зацепа о лаоуад, 
долн*ш оооявеюгаоваиь TOOT 10300-80 “Заклепки о яогарлой головкой 
норйздьной яачпозки Размерив*

1,2.5* Магораал закжшок должен удоЕлогворягв ьрабовотт 
1ШГ 21433-76 " К р у т  цреосоваянае яз адншшш а ал&дошовде 
сплавов шш ХООТ 24333-33 “Проволока иэ шшашп п швшнйевнх 
сплавов для солодкой вноашх". Capita сплава должна обеояечсзатъ 
дреглеяпое ооарогалиевне не usnco 6^ «  10 кво/'д-л3 а овдозаюльноо
даанеяяе по теше 6 *  13

долиныХ.2.6. Голошу зекветж* оогдкпвгкдее зацеп о яйаг&\«, 
бпт  ааподиицо с яаверкпозЕБю ооедаябУас язгадсй,

1 .2 ,7 . ДрадройлсшаП зацеп ш  додан загодаь на рзбода 
поверхность лас га. О извйц&зой огор.ояы поддона зацеп дайся быгь 
заяодшяцо с лпсуой пли усилен да I т  .

2.3* Кс:галВ1Сй1 0 0 2 з>
1.3.1. ЙозЕввка подлецов обок* отов ярокзЕодарвя тшдекгняк 

по 23 взуяв в одноЯ ума ковко. Яодуокзегая ярк овдузне в ода  
адрао nooscnaysssv доз кодцлода в ушжода.

1.3.2, Лоцуокаегон вхшэдшзя* яомавяу поддонов поштучно.
I.йараиравка
Х .4Д. Да %'рот пор'щ чо sapy т и т ш  нанося s «зркйрош* по 

ШЛ 34IS3-07
1 .5 . Упаковка
2.5.1, Говошо поддона удоаяивагогая » паша? зацепам: в про- 

«пяопадоялыс «рородц. Верквсде п тт.шй поданы покеге долдпа бяаь 
обрекал» -«срупу пе®я{са«?л« агоропалц,

1.5.2. Кшюертцкд нздаков оолрадагоя т урода кодарщ- 
цй£|. л? лоя полное иоотеалиша сдохппелово ласта* Упаковка ка;шогс- 
ров яюдаопод нролшт*:гзп оогяа'зяэ рабочая чернот осшадй~изго?о~ 
вахядя и додал* удовлетворяв гробовапяпц К>Л‘ 8.011-73 .
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1*5.3. Документ, удостоверяющий ячество комплекта 
поддонов, завертывается в водонепроницаемую упаковочную 
двухслойную бумагу по ГОСТ 8828-75 и укладывается под bapbejf- 
ную упаковку комплекта.

1.5.4. Транспортная тара должна исключать возможность 
взаимного смещения поддонов в пакете, повреждения барьер­
ной упаковки и кромок пакета во время погрузи! и транспор­
тирования.

1.5.5, При поставке поддонов поштучно упаковка и кон­
сервация не производится.

2. ДРАВИДА ПРИЕМКИ

2.1, ОТК завода-взготовптеля ведет контроль изготовле­
ния поддонов, руководствуясь действующей технической доку­
ментацией п тохничеокиш требованиями к материалам, изготов­
лению, консервация и упаковко, изложогшш в разделе I на­
стоящих ТУ*

2.2, Контроль линейных размеров рабочей поверхности 
по длине лропзсюдася не мснео, чем. в двух мостах (по про- 
дальним кромкой), по ширине -  но моно о, чам в трех костях 
(по концам листа и в серодшю). При всех замерах отклоне­
ния от номинальных раздоров должны быть в продолах допус­
ков, указанным па раб ошв: чертежах.

2.3, Контролю лтюйнше размеров подвергается один 
поддон из партии в 20 штук. При носоотзетстЕпд размеров 
указанным па раб ошве чертежах контролю по.трзоргается вся 
партия, Забракованные поддоны возвращаются «а доработлт*, 
если, щлшуеш: позволяют довести размеры до требуемой точ­
ности и бракуется око1нателъпо, если припусков нет*

3. а Т А 1 Ш ? ! Ш Р ( Ш Ш  И КРАНШКЕ

З.Х. Транспортирование упакованных комплектов поддо­
нов должно производиться в соответотвгж с ГОСТ 9.0IX-73*

Т У - ^ - О Ь Ч ' В б
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S.2. Хранение комплектов поддонов производится при 
горязонтатавм положения шкета.

3,8, Хранение комплектов поддонов производится в пом з- 
щепгги, иогшлащеэд прямое воздействие атмосферных осадков, 
Продшкитатвиооть хранения. до 6  месяцев при условии полно: I 
сохранности упаковки.

8.4. ТраясгюрТЕГООзапяе поддонов 1£ри поштучной поставке 
осуществляется средствами заказника.

4Д« 8 э.подг'ИЗДотов1!тйль гарантирует соответствие под­
донов трэеоэа*шям настоящих технияосл1х условий при усло­
вии соблюдения затеянном тхщпи транслортщзовашш и хра­
нения, издавших в разделе 3 настоящее 'ГУ.

4,8. Ответотззошшстх' за сохранность поддонов при 
поштучной поставке несет заказчик*

4. Ш 1 ®  ИОСТАНЦЙКй.
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ПЕРЕЧЕНЬ ДОКУМЕНТОВ, НА. КОТОРЫЕ 
ИМЕЮТСЯ ссылки в ташизких УСЛОВИЯХ

Обозначение Наименование Номера листов,
документа где имеются

ссылки
ГОСТ 515-77 Бумага упаковочная битукцро- 

ванная и дегтевая 
Бут-лага упаковочная водонепро­
ницаемая двухслойная 
Заклепки с потайной головкой 
нормальной точности, Размеры 
Пииты древесностружечные 
Маркировка грузов 
Проволока из аламшшя я алши- 
штшх охешвов для холодай 
высадил
Црзгмси цреосованшв из амвд- 
цкя и одашлиовш: сплавов 
Листы из алюминия и адвшнио- 
вих сплавов
ВЗЭКО Полуфабрикат из олкш- 
ния и дошштешх сплавов. 
Консервация, упаковка ? марки- 
ровна и транснорптровшшо 

ТУ 1-802-234-06 Лдютн пз алюминиевого сплава 
марки ДГ с улучшениям качеством 
в а т т *

ГОСТ 8828-75

T0GT 10300-80

ГОСТ 10632-77 
ГОСТ 14192-77 
ГОСТ 14838-78

ГОСТ 21488-7в

ГОСТ 21631-76

ГОСТ 9*011-73
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