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С Е Р И Я  86

К И Р П И Ч Н Ы Е  Ж И Л Ы Е  Д О / И А  С  П Р О Д О Л Ь Н Ы М И  Н Е С У Щ И М И  С Т Е Н А М И

Ч А С Т Ь  Ю

И З Д Е Л И Я  З А В О Д С К О Г О  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  

Р А З Д Е Л  10.9-4 
Р А З Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

С О Д  Е Р Ж  А Н И Е
рМ  п.п Н а и м е н о в а н и е  ч е р т е ж а р| р а з д е л а К ЛИСТА А  СТР.

1 З а г л а в н ы й  л и с т 1 0 . 9 - Д 1 1

2 С Е т к  и С-  2 9 - г  С - 3 4 1 0 . 4 - 1 33 2
3 М е т а л л и ч е с к а я  ц в е т о ч н и ц а  М Ц 1 ,  р е ш е т к а  М Р ъ 1 0 . 4 - 1 34 3
4 М е т а л л и ч е с к и е  ц в е т о ч н и ц ы  М Ц 2 , М Ц З  ; о г р а ж д е н и я  л о д ж и и  мл 4 8 - 1 , м о л и Ю Л - 1 35 4
5 Ог р а ж д е н и я  б а л к о н а  м о б  24,  моб М 1 0 . 4 - 1 36 5

6 О г р а ж д е н и я  б а л к о н а  л ю б 5 3 ,  л юб  20,  л ю б  13 1 0 . 4 - 1 3 7 6

7 П е р е г о р о д к и  п с - 5 Д , п с - 2 Д 1 0 . 2 - 1 31 7

8 Ц в е т о ч н и ц а  и  Ц З 1 0 . 1 - 1 37 8 -

9 Пл и т а  о г р а ж д е н и я  л о д ж и и  ПОЛ-1 1 0. 1  - 1 ЗВ 9
10 Па н е л и  п е р е к р ы т и й  с к р у г л ы м и  п у с т о т а м и  П Т б З - 1 5 с т - 2 и , п т - 1 5 с т а - 2 и 1 0 . 1 - 1 39 10

и Л е р е м ы ч к а б - м 1 0 . 1  - 1 4 0 11

\ г М е т а л л и ч е с к и е  и з д е л и я  ИЛМ- 1 ,  Р М - 1 , К - 2 ,  С - 3 5 ,  А М - Ц 1 0 . 4 - 1 3 8 12

В Р А З Д Е Л  10. 9-4  В К Л Ю Ч Е Н Ы  Ч Е Р Т Е Ж И  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Х  И З Д Е Л И И  К Р А З Д Е Л  А  Л1 10. 1- 1, 10. 2- 4 ,  10. 4 - 1.В С О Д Е Р Ж А Н И И  Р А З Д Е Л А  И Ш Т А М П Е  К А Ж Д О Г О  Л И С Т А  У К А З А Н  Н О М Е Р  Р А З Д Е Л А ,  К К О Т О Р О М У  О Т Н О С И Т С Я  Д А Н Н Ы Й  Л И С Т  И Н О М Е Р  
Л И С Т А  В Э Т О М  Р А З Д Е Л Е .
С С Ы Л К И  В П Р О Е К Т Е  И С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я Х  Д А Н Ы  Н А  Р А З А  Е Л  Ы ,  У К А З А  Н Н Ы Е  В С О Д Е Р Ж А Н И И  И Ш Т А М П А Х  Л И С Т О В
При п р и в я з к е  листы данного ра з де ла  переносятся  в соответствующие РАЗДЕЛЫ по ПРИНАДЛЕЖНОСТИ.

1973 З а г л а в н ы й  лис т
С Е Р И Я ЧАСТЬ 10 лист

8 6 раздел 10.9-4 1
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  И З Д Е Л И Й

нн Ф ь КОА. ОБИТАЯ ВЕС
МАРКА ДЛИНА МАРКИ

поз. ММ мм шт. М кг

1 6A I 1650 4 6.60

2 4 B I 380 4

С-29 3 4 B I 2285 10 27.87 4.22
4 4 81 500 7

5 4 B I 1700 8
С-30 6 4 B I 400 12 36.72 3.63

7 4 B I 2290 8
а 4 в I 2200 8
9 4 B I 400 31

С-31 10 4 B I 1000 10 47.76 4.73
11 4 81 500 13

12 4& I 630 2

С-32
13 481 3200 1Q

64.00 6.34
14 4 B I 500 ; 64

с-зз
15 4 B I 500 8

8.00 0.79
16 4 B I 400 10

17 4 B I 2250 5

С-ЗА- 18 4 B I 1420 7 24.20 2.40
19 4 B I 350 4

* 20 4 B I 230 7

С -34

П р и м е ч а н и я

1. С е т к и  р а з р а б о т а н ы  н а  о с н о в а н и и  С И и П Е-В.2-71.
2. А р м а т у р а  п р и н я т а  в с о о т в е т с т в и и  с о СНиПI-B .4-62 

КЛАССА А I -  ГОСТ 5781 -61, КЛАССА В I  - ГОСТ 6727-53-

в. Изг о т о в л е н и е  сето к  п р о и з в о д и т ь  к о н т а к т н о й  т о чечн о й  

э л е к т р о с в а р к о й  .

И Л Ь Д Г Л ^ О / Н  
**л д i л >(> !> Ч
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С п е ц и ф и к а ц и я  н а  1 и з д е л и е

МАРКА ПРОФИЛЬ ДЛИНА к-во В е с  к
поз мм ММ шт штуки ОБЩИЙ
1 016*16 313 2 0.64 1.28
2 012*12. 1300 ъ 1.28 3.84
3 012x12 123& 1 1.45 1.45
А 016x16 26В S 0.© 3.24

Ж 5 -6 5x8 350 12 1.31 15.72
6 "20*8 1300 1 1.64 1.64
7 016x16 350 6 Q70 420
8 012x12 108 2 Q.12 0.24
9 D 2.0*20 7380 4- 7 А 7 29.88

10 о 1 2 .4 7 1790 1 11 -’.4 6 146
гО И □ 1 7 * 1 7 1035 1 1.17 1.17
о .
Ж 12 D 1 7 * 1 7 875 3 0.93 2.79

13 0 1 7 *1 2 ПВО 1 0.88 0.88
14 □ 1 2 * 1 7 3S0 1 0.41 0.41

31.91

36 .5 9

©
СПС4
Ы

СО тл

76В

toо

J 6

П р и м е ч а н и я

1. Вс е  м е т а л л и ч е с к и е  и з д е л и я  п окрыт ь  а н т и­
к о р р о з и й н ы м  с о с т а в о м . 

г . С в а р н ы е  швы в ы п о л н я т ь  в ыс о т о й  И ш=4м м .

Ж

М е т а л л и ч е с к а я  ц в е т о м н и ц ,а m u , 1, р е ш е т к а  м р з

С е р и я Ч А С Т Ь  10

Р а з д е л  1С.4-Ч
' р а з д е л  ю / Р Г

л и с т

З А
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MOA 48 - 1

У з е л 1

z 6 3 * 4 5 *  2. S;  6-  5100

U30L42B.7 f
□ 10*20

4s e-23o 
5 5 0 1000 1000 1000 l o o p

5100

Узел  I
У з е л  H

MOA H

^ А1»е ч а ®  j— ®

2.5

63

130
/ а  63 *  45х2.5Ге--1150^ h-5/vvM

С в а р н ы е  ш в ы

890 , 130

1150

M1

i s o

4

Т
5 1

Г

2 6 8

3 1 9

С л Е LV И Ф  и К А  Ц, И Я Н А  4 И З Д Е Л И Е

МАРКА
НК

ПРОФИЛЬ АЛИНА КОЛ.
I

ВЕС

поз. штукиООДНЙ МАРКИ

1 □ 16*16 1100 7 2.21 15.47
CNl
=* 2 о 12.* 12. ! 1600 г 1.81 3.62- 29.12»
э= 3 и 20*20 ! 1600 ч 5.02 Ю.04

4 п 16 Я 16 3 1 9 2 0.64 1.28

СО
2 d 12*12 1600 6 1.81 10.86
5 О 16* 16 26В 6 0.54 3.24 16.82 I

6 □ 12* 12 108 12 0.12 1.44

оо 7 □ 63*45x̂ 5 5100 1 19.53 19.53
<Г
•< S □ 20 * 2.0 230 5 0.72 3.60 23.31
о

9 Ф10 A I 150 2 0.03 0.18

10 °  63*45*2.5 1150 1 4.41 4.41
4.59 

_____1
о
5 9 . ФЮ А I 150 i 0.09 0.18

100 П.

20
Г -If:

П р и м е ч а н и я .

1. М е т а л л и ч е с к и е  и з д е л и я  м р ,  Ml|3 

П О К Р Ы Т Ь  а н т и  к о р  р  о з  и й н ы  м  С О С Т А В О М .

2. С в а р н ы е , ш в ы  в  ;а д е л  и  я  х  Л и р ,  м р  

в ы п о л н я т ь  в ы с о т о й  Ь ш  = 4  м м .

= г

М е т а л л и ч е с к и е  ц,в е т о  ч н и и ,ы ми, 2 ,  м а з , СЕРИ Я !чдсть Ю лист

ОГРАЖДЕНИЯ ЛОДЖИИ МОЛ 48-1 , МОЛ 11. о /
о о

I
| Р А 3 Д Е Л 10.4-1f 35
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ОТВЕРСТИЕ ЛКЯ 
СТРОПОВКИ

по 5 - б -
700

. 730 [ко 690г|40 (Т)<РЮА1,еН2Ю

«00 ВЕС 0.75 КГ 1900------~ ^

М А Р К А
ОБЪЕМ М 5 
КЕРАМЗИТОБЕТОНА

ОБЪЕМ ДРЕВЕСИНЫ 
М *

РАСХОД СТАЛИ 
КГ

ВЕС
ПЕРЕГОРОДКИ КГ

ПС- 5а 045 0.011
СЕТКА - Т90 
ГВОЗДИ- 0.032 
Ф10А1 -  Т50 
ЗАКЛ. ДЕТ,-0.44

234

7
ОБЩИН В И А П С - 2 А

п о  а - а

Т = Т  _
я 7с! 5 . П  °
N J  гтгсЗ'х^/огьЕтц 5

-- для стропом с а к  А 
3/345

|ц
по S-S

М А Р К А
ОьЪЕА! М Т "  
кЕРАм ЗИТОБЕТОКА

ОБЪЕМ ДРЕВЕСА 
M i

РАСХОД СТАЛИ 
КГ

НЕС
ПЕРЕГОРОДКИ КГ

П С - 2 А 0.31 —
СЕТКА - 3.57 
ЗАКЛ. ДЕТ.-0.48

456

П р и м е ч а й  и я .
1  М а т е р и а л  п а н е л е и - к е р а м з и т о б е т о н  м а р к и  „50"

С О Б ЪЕМ НЫ М  ВЕСОМ НЕ БОЛЕЕ -1600 КГ/МЬ.
2. Па н е л ь  а р м и р у е т с я  р у л о н н ы м и  с е т к а м и  з / з ч 5

С ПОПЕРЕЧНОЙ РАБОЧЕЙ АРМ АТУРОЙ ПО ГОСТ В 4 7 8 -6 6.
3. Из г о т о в л е н и е , п р и е м к а , х р а н е н и е ^ р а н с п о р т и р о в а н и е  

и м о н т а ж  п е р е г о р о д о к  должны о с у щ е с т в л я т ь с я  в 
с о о т в е т с т в и и  с  д е й с т в у ю щ и м и  т у .

4. Ра с к о с ы  в п р о е м е ,  п о к а з а н н ы е  п у н к т и р о м , у с т а н а в  
Л И В А Ю Т С Я  НА П Е Р И О Д  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Я .

5. Д е т а л и  п е р е г о р о д о к  с м . ч а с т ь  ю  , р а з д е л  ю . 2 - 1  
л и с т  29.

1973 П Е Р Е Г О Р О Д К И ПС - 5 А , П С - 2 Л
С Е Р И Я ч а с т ь  1 0 л ист

РАЗДЕЛ Ю.9-Ч
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Пр и м е ч а н и я

1. Из г о т о в л е н и е  с е т о к  

д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь с я  

К О Н Т А К Т Н О Й  т о ч е ч н о й  

Э ЛЕ К ТР О С В А Р К ОЙ.

2. Ан т и к о р р о з и й н а я  з а щ и т а  

З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  ДОЛЖ­

НА В Ы П О Л Н Я Т Ь С Я  В СООТ­

В Е Т С Т В И И  С ГЛАВОЙ

СНиП Ж-В.6-62 и и Вр е м е н -
Н Ы М И  У К А З А Н И Я М И  ПО 

А Н Т И К О Р Р О З И Й Н О Й  З А ЩИ ­

ТЕ С Т А Л Ь Н Ы Х  ЗАКЛАДНЫХ,  

Д Е Т А Л Е Й  И С В А Р Н Ы Х  СО­

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с кг 137.50
ОБЪЕМ Б Е Т О Н А м* 0.055
ВЕС С Т А Л И кг 3.25
Ра с х о д  с т а л и  н а  -1м 3 бето на кг 59.0
М а р к а  б е т о н а 200

Е Д И Н Е Н И И

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и
А Р М А Т У Р Н Ы Е
Э Л Е М Е Н Т Ы W Ы 

поз.
СЕЧЕ- 
НИ Е

НА 1 ЭЛЕМЕНТ ВЕС СТАЛИ кг

\ \°  Н°
кол.
шт.

КОА.
ШТ.

ДЛИНА
М М

О Б Щ А Я !
Д Л И Н А

М

и д 4
ЭЛЕМЕНТ

ОБЩИЙ
кг

С-1 1
1 4 B I 6 1730 10.38 1.03

1.962 4 B I 18 520 S 9.36 0.93

ЗД-1 2
3 - Б0*8 1 80 ! 0.08 0.30 0.60
4 8 AI 1 350 0.35 0.14 0.28

ПЕТЛИ
1 5 8AI НПО 0.2/7 (Ж 0.11
1 6 BA I 1 т о 0Л7 0.30 0.30

Итого-. 3.2.5

1973 Ц в е т о ч н и ц а  ИЦ-З
С Е Р И Я

86
Ч А С Т Ь  Ш

РАЗДЕЛ 10.14

Л ИСТ

37
раздел 10.3-4
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1 0 0 0 <000

ш
4 4

H O O P

Т Г

<000
м-1

ГГ

5060

5060

С- 1

(?)27 Ф5,

м . 200*24 = 4800

5050

Узел 1

с-1

100

50 50

М-1 f-

МЧ

80

П Н

N >
4о 14о

- т 
о  г 60

ТР

425 |8'
Узел 1

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е  /\ и я
В ес к г 850
(НЪЕ М ВЕТО н А Ml 0.34
Ве с  с т а л и кг 32.82
Ра с х о д  с т а л и  h a I m I  б е т о н а кг 96.6
М а р к а  б е т о н а 200

8ФЮ <D

« р -гО
&

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  на м а р к у

МАРКА
NH
ПОЗ профиль

|5

Ко
л-

во ОБШ,. 
ДЛИНА 
м .

ОБШ,.
ВЕС

ВЕС
МАРКИ

кол.
МАРИ

ВЕС итого
ВЕС.

С-1 1 Ф10А1 5050 6 40.40 24.93
27.73 1 27.64

32.82

2 Ф5В1 650 27 17.55 2.71

М-1 3 180*6 80 1 0.06 0.59
0.84 5 4.20

4 Ф10А1 200 2 0.40 0.25

П-1 5 ф10А1 800 1 0.80 0.49 0.49 2 0.98

ч“Ч

П р и м е ч а н и я .
1. Из г о т о в л е н и е  с е т о к  д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь с я  к о н т а к т н о й  то чечн о й  

э л е к т р о с в а р к о й  .

2. А н т и к о р р о з и й н а я  з а щ и т а  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  д о л ж н а  выпол- 

н я т ь с я  в с о о т в е т с т в и и  с г л а в о й  СН и П Ж - В . 6 -6 2  и , В р е м е н н ы м и

УКАЗАНИЯМИ ПО АНТИКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТЕ СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ 

ДЕТАЛЕЙ и СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ.”

3. З а к л а д н ы е  д е т а л и  Л Ы  и п е т л и  П-1 п р и в а р и т ь  к с е т к е  с -1.

П л и т а  о г р а ж д е н и я  л о д ж и и  п о л - 1
С Е Р И Й ЦДСТЬ 10

РАЗДЕЛШ.1-1 
РАЗДЕЛ 10.9-Н

ЛИСТ

38
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ПО 3-5

J.3Q0J 300 J 3Q01 

6280
4.| План

JPOOOO\
1490

П о  4 - 4

Ш Л  а |  1 0 0 *  28--
it BOOL I

5600 __ гчо ]
------------ По~М

п
' Мо н т а ж н а я  п е т л я  ГН

---------------  л ,
[l30 , >V к

€
о

. М е с т а  опирднид
ПРИ СКЛАДИРОВА­НИИ И ТРАИСПОР- ТИРО в И Е

6280 я По а-а

ВКЛАДЫШ БСТОЙИЫИ 
СВЕЖЕОТФОРМО ВАННЫЙ 
И ОТВИБРИРОВАННЫИ 
(АЛЯ ПТ 63-15 ста-2)

Вк ла ды  in б е т о н н ы й ПО 2 -2
Р а с ч е т н а я  с х е м а

~  I qs 62QO
т у

4
Н а г р у з к и  ( в е з  у ч е т а  с о б с т в е н н о г о  в е с а )

Ра с ч е т н а я  н а г р у з к а  по не суще й  способности -  8оокг/м
Но р м а т и в н а я  н а г р у з к а  
Н а г р у з к а  п р и  р а с ч е т е  п р о г и б а :

Д Л И Т Е Л Ь Н О  Д Е Й С Т В У Ю Щ А Я  
К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О  Д Е И С Т В У Н ) Ш , А я

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  с у ч е т о м  
ДЛИТЕЛЬНОГО Д Е Й С Т В И Я  н а г р у з к и

-  6Т0

■ 520 
150

J _
20 б

Х а Р А К Т Е Р И С Т И К  А И З Д Е Л И Я
М а р к а  п а н е л и ПТ63-15СТ-2И птбЗ-15ста-2и
В е с КГ 3400 3440
О б ъ е м  б е т о н а м3 1.35В 1.371
Пр и в е д е н н а я ш д и ш е т . см 14.5 14.65
Вес  с т а л и кг 67.00 67.00
РАСХОД СТАЛИ НА 4 м *  И ЗД Е Л  и я КГ 7.16 7.16
r. № F>*AWJf^A кг 49.40 48.30
МАРКА БЕТОНА 200 200

Кубиковая ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА К - , 2 МОМЕНТУ ОПУСКА НАТЯЖ.НЕМЕНЕЕ КГ/СМ 140 1 4 0

ОПИРАНИЕ  ПАНЕЛИ 

П р и м е ч а н и я

1. П о в е р х н о с т ь , о б о з н а ч е н н а я  з н а ­
ком v ,  д о л ж н а  быть  г л а д к а я , 
п о д г о т о в л е н н а я  ПОД ОКРАСКУ.

2. Ар м и р о в а н и е  с м . на л и с т е А 
СЕРИИ 1.141- 8 в ы п у с к  1.

3. Да н н ы е  д л я  п р о в е д е н и я  и с п ы т а ­
н ии  с м.  на  л и с т е  12. серии 1.141-8.

А. За п р е щ а е т с я  п р о б и в к а  о т в е р ­
с т и й  д л я  с а н т е х н и ч е с к и х  и

Д Р У Г И Х  П Р О В О Д О К  С И С П О Л Ь З О В А ­
Н И Е М  О Т Б О Й Н О Г О  М О Л О Т К А  
( с м .  П О Я С Н И Т Е Л Ь Н У Ю  З А П И С К У

Метод н а т я ж е н и я - эле ктротермиче ский

т
Па н е л и П Е Р Е К Р Ы Т И И  С К Р У Г Л Ы М И  П У С Т О Т А М И

ПТ 63-<5ст~2И . пт 6У 15ста-ги_________

С Е Р И Я Ч А С Т Ь  10 л и с т
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Ра с ч е т н а я  схема

Н А Г Щ Й И ,  ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ E E C ПЕРЕМЫЧКИ

Ра с ч е т н а я  нагрузка по н е м ц е  и способности-  гвокг/п.п 

Н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а  -  2Ъ0кг/пх

Н а г р у з к а  при р а с ч е т е  п р о г и б а  -  230кг/п.м.
С С М  П О Я С Н И Т Е  А Ь Н З Н )  З А П И С К А )

Р а с ч е т н ы й  п р о  г  м б -  о. ь м м

П р и м е ч а н и я

\ Н а в е р х н е й  г ра ни  к а ж д о й  п е р е м ы ч к и
Н Е С М Ы В А Е М О Й  К Р А С К О Й  П О С Т А В И Т Ь
и н д е к с  „ В “ С в е р х )

1.  П о в е р х н о с т и  п е р е м ы ч е к  д о л ж н ы  быть 
р о в н ы  м и , г л а д к и м и .
Н и ж н и е  б о к о в ы е  г р а н и  д о л ж н ы  быть 
П О Д Г О Т О В Л Е Н Ы  ПОД О К Р А С К И .

V  И с п ы т а н и я  п р о и з в о д и т ь  по  
Т И П *  П Е Р Е М Ы Ч К И  5 - 1 5

П Е Р Е м ы ч и Б -10

С п е ц и ф и к а ц и й  с т а  а  и

А р м а т у р н ы е
Э Х Е  М Е  н т ц

И И

поз.

t> 1[ Н А  \ Э Л Е М Е Н Т В е с  о т д а н  к г

! к о л .

Ш Т

А л и н а  
г г  ей» ?

м м

ОБЧАЯ
ДЛИНА

М

Н А

1 Ш Н
О б щ и нМ а р к а

K- I Q
ШТ м м

К  1 i
1 5 В 1 2 9 1 0 Ш 0. 30 0 . 3 0

2 А  8 1 6 1 £ 0 0 Л 2 . 0 . 0 7 2 0 . 0 7 2

И Т О Г О : 0 . 3 7 2

Ь И  Б О Р К А  С Т А Л И

J U A M E T P  А Р М А Т а  Р ы ММ 5  В ! А  Ы

1  л И Н А м А.9А т

BE С к г ( Х З О 0.072
Н о р м а т и в н о е  с о п р о т и в л е ­

н и е  а р м а т у р ы  ЯЦ хг/ 1 
/см

5500

И  Г О С Т ' А  А Р М А Т У Р Ы Б 7 2 7 - 5  Ъ

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и й

Ь е с  и з д е л и я к г 4 2

О б ъ е м  в е т о  и  а м » 0 . 0 1 5  8

В е с  с т а л и к г 0 . 3 7 1

Р а с х о д  с т л а н  h a I m *  б е т о н а к г 2 2 . 1 0

М а р к а  б е т о н а 2 0 Q

С Е Р И Я J Ч а с т  ь 10 ЛЕТ

Р а з д е л Ю. И L _ l b
P A i m  10.9-4
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П Р И В А Р И Т Ь  К  
Т Е Т И В Е  П Р Е Р Ы В И С Т Ы М  
Ш В О М  h u  *  4мм.6«Ч00

50

2S

РМ-1
-4— 1

О
а
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ч

1 s 1

J

[•Ь гз_|

АМ-И

Ф16А1
/ЦЯооо<Е)

250

1320 250

1 - 1 Примем а н и е :
1. В се  с в а р н ы е  ш в ы  Ь ш = 4-мм

С-35 г а

1

\) 1

i
§3

100x18 = 1800
43

50

1900

К-2 (к-з) +-(15

—
г г !_____

175 200 x  10 ■- 2000 [175

2400
25

=-ь .
Ю о с
г - о  с

LO

С п е ц и ф и к а  ц и я  м е т а л л а

м
а

р
к

а 4  4
П03.

! М И Н А  
1 ЭЛЕМ 

М М

О Б Щ А Я
Д Л И Н А

М

В Е С
и к и ч р и  л ь к и л .

Ш Т . 1 Э Л Е М О Б Щ И Н

i
■ <

1 -4 x 2 0 0 2 734 1.47 9.25

24.71
2 . - 4  *300 1 690 0.69 6.50
3 /-75*50* 8 2 120 0.24 1.78
4 /• 63 *  40 *  6 2 640 1 . 2 8 5.92
5 Ф16 A I 2 400 0.80 1.26

i
Ob.

6 l  N 14 1 1 5 7 0 +57 19.32

84.50
7 C 14 1 1010 1.01 12.42
8 C | J  1 4 1 1310 1 . 3 1 14.76
9 L r t  1 4 1 1000 1.00 11.70

10 РИФЛЕНАЯ С ТА ЛЬ ^  
ff-Змм гост 8561-57 1300Х 750 26.30

A M 11 Ф 16 A I 1 1000 1.00 1.58 1.58
ur>
c O
C J

12 8 В I 19 640 12.16 4.80
5.5513 4  В I 4 1900 7.60 0.75

T o ~

cvJ

14 12A3L 1 2400 2.40 2.13
3.66
(5.37)

15 8 A I 1 2400 2.40 0.95
16 6 A I 15 2 0 0

Al.poJL
2 .6 0
1 .3 0

W ~  
0 .2  9

1973 М е т а л л и ч е с к и е  и з д е л и я  илм-1 , рлл-1 , К-2,С-35, ам-и
С Е Р И Я Ч А С Т Ь  10 
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